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Pacienti fara voie!

O datad ,dezechipat” de hainele de
toate zilele si ajuns, pe mana docto-
rilor, in papuci, pijama si halat, te
numesti... pacient! o )

Adica n-ai de lucru, iei medica-
mente si, uneori, din plictis, boala sau
enervare ajungi sa te uiti aiurea pe
peretii caré te nconjoara, manat de

andul cd totul este pasager si poate,
curand sau mai tarziu, sansa iti va
surade pentru mai bine.

Desi comparatia ar putea pdrea
usor fortatd, ea se potriveste din multe
puncte de vedere ,pacientilor” care
‘oopuleaza, in momentul de_fat3,
umea constructorilor. De unde si pana
unde o atare asociere nu-i chiar_greu
de priceput. Starea in care se gasesc
cei mai multi i situeazad in categoria
celor care, vrand dupd 1990 sa-si dez-
volte o afacere in constructii, afacere
care a_priori pdrea de viitor, actual-
mente i-a facut sa batd pasul pe loc din
varil motive. )

Sa ne explicam putin.

Orice stat capitalist — este drept ca
noi nu ne putem considera inclusi in
aceasta familie — isi are intotdeauna pe
tapetul guvernarilor prezente si, mai
ales, al celor viitoare o strategie a dez-
voltarii curente, medii si, in special, pe
termen lung. Si aceasta tocmai pentru a
asigura continuitate, coerentd si_certi-
tudinea ca orice administratie intratd
in... caruselul puterii nu poate face
chiar ce vrea ea din acest punct de
vedere. Este cum s-ar spune o politicd a
dezvoltarii in interes national si nu
subordonata conjuncturilor politicilor
exclusiv electorale, vremelnice si une-
ori paguboase, asa cum s-a intamplat la
noi dupa 1990.

Si, de fapt, ce s-a intamplat?

_ Prima etapa (si ea inca mai con-
tinud) a fost si este negarea a tot ce s-a
facut de-a lungul anilor dinaintea lui
1989, pentru cd ar apartine unei
,epoci de tristd amintire”.

A doua etapa — suprapusd, bineinteles,
Peste prima — a fost si este o dezvoltare
la intamplare, cu accent pe un profit
imediat, pentru ca nu se stie ce va fi mai
departe. Acest aspect ne si ,abureste”
mintile c3 tara este, potrivit_unur mai
vechi slogan, un imens santier, pentru
cd, daca i strabati orasele, vezi cum se
lucreazd la case noi sau in renovare, la
unele edificii administrative sau alte

enuri de constructii. Nimic mai

erutant daca privim si... enormitatile
arhitecturale, care au aparut ca ciuper-
cile dupa ploaie, in majoritatea
cazurilor ele uratind peisajul drbanistic
romanesc.

De ce acest lucru? Pentru ca nu
existd o mana... forte, adicd un orga-
nism abilitat de stat care sd impund un
stil arhitectonic, o sistematizare si o
orientare specificd acestor meleaguri,
asa cum se intampla in majoritatea
tarilor moderne.

Da, un organism, o institutie profe-
sionala si nu cu ambitii politice con-
juncturale, pentru a se evita situatiile
penibile cand ceea ce face o adminis-
tratie nu_se loveste in nici un fel cu
ceea ce face alta. Ganditi-va numai la
problema nerezolvatd a infrastructurii
rutiere, feroviare, pasaje de nivel, par-
cari pentru mijloacele auto etc., unde
fiecare isi_are propriile pareri si, mai
ales, ambitii vanturate tn ochii lumii
din patru in patru ani. Sigur, nu-i
vorba aici de un nou CSP, ¢ci de un
colectiv impartial politic, dar cu o
viziune clara si convingdtoare pentru
evolutia de ansamblu a tarii, asa cum
exista si functioneaza n alte parti.
O data fiind in functiune o asemenea
formatiune, ea va putea creiona
pentru Legislativ un program de dez-
voltare pe termen lung.

De aici si foloasele reale pentru
sectorul constructiilor si, in general,
pentru intreaga economie care ar fi

usa in miscare de aceasta posibila
ocomotivd.

Dezvoltarea si modernizarea infra-
structurii ramane, pe mai departe, o
problema la nivel statal, or, dupa 1990
n-a aparut nicaieri un program concret
si de perspectiva in acest domeniu, de
unde si haosul cu care ne confruntam
in aceasta privintd.

Lucrarile cu caracter sporadic nu
sunt de bun augur chiar dacd sunt exe-
cutate de firme straine, firme care au
F)rins slabiciunile” noastre si le... valori-

ica din plin in scopuri personale.

Specialistii romani in constructii,
oameni de buna credinta, profesionisti
cu rezultate in tard si strdindtate, sunt
pur si simplu stupefiati de situatia la care
asista atunci cand are loc o licitatie pen-
tru orice lucrare de investitii.

De exemplu, pentru modernizarea
infrastructurii feroviare si rutiere, unul
dintre punctele prevazute in caietele
de sarcini preconizeazd sa fie realizati
500 km de cale feratd sau de autostrada.

Cine dintre romani a facut acest
lucru? Nimeni. Si atunci aceste lucrari
au ajuns sa fie castigate de firme din
unele tari balcanice asociate cu altele
din intreaga lume, firme care ,fructi-
fica” din plin ieftindtatea resurselor
materiale si umane romanesti. Sunt insa
multe alte aspecte reale de care se
plang pe bund dreptate constructorii
romani. Dar cine sd-1 auda si, mai ales,
cine sd-i bage in seama? .

Cum s-ar spune... ,pacienti fard voie”
mai rdu decat cei ai doctorilor despre
care povesteam in introducerea acestui
articol, pacienti care, in majoritate, se
Tnsgnatosesc.

In constructii boala o fi incurabila?

Ciprian ENACHE
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Baumit
PREZENT $1 VIITOR
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baumit.com

La mijlocul lunii junie a.c., firma Baumit Romdania a inaugurat, la Teius,
cea de-a doua unitate producdtoare de mortare uscate din tard.

Prima fabricd Baumit din Romania a fost pusd in functiune la Bucuresti in
anul 2001, ea avand o capacitate de productie de circa 80.000 de tone/an.
Pentru tencuieli decorative si vopsele de interior, capacitatea de productie

este de circa 12.000 de tone/an.

Fabrica din Teius, una dintre cele mai moderne de acest gen din sud-estul
Europei, cu o capacitate de circa 200.000 de tone pe an, va produce mortare
uscate, tencuieli, sape, adezivi pentru placaje ceramice, mase de spaclu si
tencuieli decorative pentru interioare si fafade.

La inaugurare au participat Excelenta Sa, domnul Christian Zeileissen,
ambasador al Austriei in Romania, directorul general al Wopfinger

SCHMID INDUSTRIE HOLDING

Baumit este parte a concernului
international producator de materiale
de constructie, Schmid Industrie Holding.

Concernul austriac Schmid Industrie
Holding este cel mai mare producator
european de materiale de constructie
finite din gama mortarelor uscate gata
preparate (peste 2 milioane de tone in 2004).

m
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Baustoffindustrie, domnul Robert Schmid, domnul Alfred Gsandtner - director
al Baumit International, inalte oficialitati ale guvernului si administratiei
locale, precum si domnul Laurentiu Lupusor — director general al Baumit
Roménia, pe care l-am rugat si prezinte principalele elemente care
definesc, actualmente, locul si rolul SC Baumit Romania pe piata materi-
alelor de constructii din tara noastré.

Concernul este condus de catre
domnul Friedrich Schmid, detinatorul
pachetului majoritar de actiuni si este
reprezentat de peste 100 de filiale in
16 tari, dintre care, mai mult de 50 sunt
si unitati de productie — cu un numar
de circa 3.500 de angajati.

Divizia Baumit International, o
componenta relativ tanard a concer-
nului, imbina experienta de peste 100 de ani
in domeniul productiei si comer-
cializarii materialelor de constructie a
firmei-mamd, Baumit Beteiligungen,
condusd de Mag. Robert Schmid, cu
elementele de dinamism si inovatie
atat in promovarea unor sisteme con-
structive noi, cat si Tn puternica
expansiune economicd si geografica
a grupului.

Incepand din anii ‘90, Baumit
International, condus de directorul
Alfred Gsandtner, a demarat
si dezvoltat activitatea grupului aus-
triac Tn majoritatea tarilor central si
est-europene: Ungaria, Cehia, Slovacia,
Polonia, Slovenia, Croatia, Romania,
Bulgaria si altele.

Concernul International Schmid
Industrie Holding a inregistrat in 2004
cu grupele de firme Austrotherm, Baumit
Wopfinger, Lorencic si Murexin o cifra
de afaceri de circa 730 milioane de euro.

Din 1999 si pana in 2004, cifra de
afaceri a societatilor din constelatia
Baumit s-a triplat, confirmand atat
potentialul tarilor enumerate mai sus,
cat si inteligenta optiunii strategice de
a orienta activitatea productiva si
comerciala pe vectorul estic.

Un exemplu de succes in cadrul
diviziei Baumit International 1l consti-
tuie SC Baumit Roméania Com SRL.

Cu o cifra de afaceri in anul 2004
de circa 17 milioane de euro si cu o
acoperire comerciald nationala, Baumit
Romania a reusit, Tn numai 10 ani de
activitate, sd devina lider al pietei
romanesti de materiale de constructie
in domeniile:

e sisteme termoizolante de fatada
(circa 800.000 m? in 2004);

e tencuieli uscate aplicabile meca-
nizat, mortare si sape, gata preparate
(circa 15.000 de tone in 2004);

e adezivi (circa 40.000 de tone
in 2004);
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o finisaje de fatada (circa 1,5 mili-
oane m’ in 2004);

e vopsele de interior (pentru circa
2 milioane m* in 2004).

Cifra de afaceri estimata a SC Baumit
Romania Com SRL pentru 2005 este
de minimum 20 milioane de euro
si va fi realizata cu un numar de
120 de angajati.

in cei 10 ani de activitate, Baumit
Romania s-a remarcat printr-un pro-
gram de investitii extrem de ambitios:
pana in 2004 au fost construite in
Bucuresti doua unitati de productie,
in valoare de circa 6 milioane de
euro, si anume: Fabrica de mortare
uscate Bucuresti — Militari, cu o capa-
citate de productie de 80.000 de tone/an,
depasita in prezent de cererea pietei,
si Fabrica de finisaje umede situatd in
acelasi amplasament, care poate realiza
peste 12.000 de tone de tencuieli
decorative si vopsea pe an.

BAUMIT ROMANIA
FABRICA DE MORTARE USCATE
TEIUS - ALBA
RETETE DE SUCCES

Fabrica de mortare uscate Teius —
Alba reprezinta o investitie de peste
10 milioane de euro, finalizata in
numai 9 luni de la finceperea
lucrarilor. Este cea mai mare fabrica
de mortare uscate din Romania
(capacitate de productie nominala de
peste 200.000 tone pe an) si, in
acelasi timp, cea mai modernd din
sud-estul Europei.

Unitatea de productie dispune de
un depozit de piatrd destinata con-
casarii, cu un volum de circa 2.000 m’
si un buncar de stocare de circa 40 m?’,
de la care, prin intermediul unei
benzi transportoare, cu o estacada
de 90 m, materia prima pentru nisip
ajunge in zona morilor si instalatiilor
de cernere si sortare.

Turnul fabricii, avand tnadltimea
de 62 m, cuprinde 19 silozuri pentru
materii prime (nisip, cimenturi, fillere,
aditivi s.a.) cu o capacitate cumulata
de 2.100 m’, 3 silozuri de piatra cu o
capacitate cumulata de 730 m’, precum
si utilaje de transport, dozare, amestec
si stocare.

Insacuirea produselor finite si
paletizarea se fac pe o linie complet
automatizata. Fabrica este dotata,
in acelasi timp, pentru livrari vrac.

* Revisza Constructiilor ¢ wtee 2005

Depozitul cald are o suprafata
cumulatd de circa 600 m? iar in
cuprinsul platformelor exterioare se
pot stoca circa 4.000 tone de marfuri
paletizate si infoliate.

intregul flux de productie este
automatizat si mecanizat, necesarul
de personal fiind de 8 oameni/schimb.

Toate operatiunile si procesele
tehnologice sunt asistate de calculator,
ceea ce conferd o constantd de 100%
n pastrarea omogenitatii produselor si
respectarea strictd a retetelor valabile
pentru intregul concern.

Fabrica de mortare uscate Teius —
Alba va produce o gama largd de
mortare: tencuieli aplicabile meca-
nizat, sape, mortare si adezivi pentru
zidarie din caramida sau BCA, mase
de spaclu, tinciuri, gleturi, tencuieli
decorative uscate, adezivi si adezivi
flexibili.

Productia de la Teius va fi destinat3,
in principal, puternicei piete de mate-
riale de constructie din Transilvania,
dar si pentru acoperirea si com-
pletarea necesarului la intern si asigu-
rarea continudrii derularii exportului
firmei Tn tari ca: Bulgaria, Turcia,
Grecia si Republica Moldova.

Punerea in functiune a fabricii de
mortare uscate Baumit din Teius —
Alba constituie fnca un exemplu
privind respectul acordat partenerilor

de afaceri: noua fabrica va thsemna
nu numai promovarea fn continuare a
calitatii produselor si orientarea catre
sisteme constructive inovative si
rentabile, dar si o crestere semnifica-
tiva a volumelor de marfd, ritmicitatii
si vitezei de livrare.

Din Teius vor pleca o data cu circa
15 TIR-uri/zi de marfd paletizata si un
numar mare de silozuri autopurtate
(introduse pentru prima oarda fin
Romania de catre firma Baumit) si
care, Tmpreund cu masinile de ten-
cuit, Tnchid lantul de introducere a
mecanizdrii (a procedurilor de apli-
care mecanizatd) in activitatea de
constructii.

Lider de piatd, promotor al inova-
tiei si calitatii, partener al constructo-
rilor si investitorilor in ceea ce priveste
consilierea si asistenta tehnica — iatd
atributele firmei Baumit Romania si ale
crezului concernului international
Schmid Industrie Holding.

Echipa Baumit Romania, tanard la
figurat, dar si la propriu (media de
varstd a angajatilor este sub 25 de ani)
isi dedicd intreaga energie si compe-
tentd unui unic si nobil tel: multu-
mirea deplina si perena a partenerilor
din domeniul constructiilor si a
beneficiarului final al produselor si
serviciilor noastre. O
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Pentru realizarea unei ziddrii de calitate, cu costuri scizute de manoperd si material, pe langd BCA-ul propriu-zis,
Elpreco oferd acum pachete complete. Acestea cuprind: sculele necesare realizdrii ziddriei, ELPRECO FIX — mortar
pentru ziddrie cu rosturi subtiri, ELPRECO SPRITZ — amorsd pentru tencuieli si ELPRECO FLEX — tencuiald pentru
Zziddrie. Aparitia pe piatd a acestor materiale este rezultatul colabordrii intre Elpreco si firma Baumit Romania.

AVANTAJELE ZIDARIEI CU ROSTURI SUBTIRI:

e Consum redus de mortar adeziv

Consumul de mortar adeziv in cazul zidariei cu ros-
turi subtiri este de 0,0145-0,02, comparativ cu sistemul
clasic la care consumul de mortar este de 0,1 metru cub
mortar/metru cub zidarie.

e Scade consumul de manopera

Pentru executarea unui metru cub de zidarie, mano-
pera se reduce de la 3,5 la 2,2 ore/metru cub in cazul unei
echipe formate din 4 oameni, care realizeaza o zidarie cu
rosturi subtiri.

e Scaderea cu aproximativ 20% a greutdtii unui metru
cub de zidarie conduce la diminuarea costurilor, datorita:

- diminuarii cantitatilor care trebuie transportate si
manipulate pe santier; ) . .

- scaderii in organizarea de santier a suprafetei zonei
de depozitare si de preparare a mortarelor;

- reducerii presiunii asupra fundatiilor - ziduri mai
usoare, putandu-se realiza o dimensionare economica a
acestora.

e Cresterea cu aproximativ 25% a rezistentei termice a
zidariilor din BCA

Daca pentru un perete de 30 cm grosime din GBN 35,
zidit cu rosturi subtiri, se obtine o valoare a rezistentei
termice de 1,42 m’K/W, acelasi material zidit cu rosturi
obisnuite are o rezistentd termica de numai 1,16 m*K/W.

® Preparare usoara

Pentru realizarea mortarului necesar zidariei cu
rosturi subtiri, este nevoie doar de o galeatd, o bormasina
si 0 paleta mixer.

e Mdrirea duratei de intdrire a mortarului

De la preparare, mortarul se poate utiliza pe parcursul
a 3—4 ore. Pozitia blocurilor de BCA se poate corecta timp
de 10 minute, dupa inglobarea lor in zidarie.

* Manipulare usoara o
Fiind ambalat in saci, mortarul necesar zidariei se
transporta usor pe verticala.

* Mortar rezistent S .
Datorita aditivilor speciali din componenta mortarului
adeziv, se obtine un mortar rezistent cu marca M100.

e Garantia calitafii

Folosindu-se mortarul adeziv ambalat in saci, pe
santier se adauga doar apd, garantandu-se, astfel,
constanta calitatii mortarului si, implicit, a zidariei.

e Cost redus

Costul mortarului aferent unui metru cub de zidarie
este mai mic decat costul mortarului in varianta traditio-
nala, realizat pe santier din ciment, nisip si apa.

e % 1 4 4 4

Costurile cu materialele si manopera pentru zidarie si
finisaje se reduc considerabil, crescand, totodatd, calitatea
ziddriei prin oferirea pachetului complet care cuprinde
alaturi de BCA:

- sculele necesare realizarii zidariei;

- mortar pentru ziddarie cu rosturi subtiri ELPRECO FIX;

- amorsd pentru tencuieli ELPRECO SPRITZ;

- tencuiald pentru ziddrie ELPRECO FLEX. O
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inainte $i dupa 2007 in sectorul constructiilor

Nici n-am intrat bine in UE cd ,durerile de cap” au si inceput, intrucat trebuie sd ne grdbim in lansarea unor
mdsuri care sd asigure o tranzitie cat mai aproape de exigentele impuse de piata concurentiald europeand. Si cum
aceastd perioadd este scurtd, cei care au infeles responsabilitatea ce le revine intr-un asemenea proces de integrare

au purces la alcétuirea unor programe care si clarifice constructorilor multiplele aspecte legate de activititile

pe care trebuie sd le intreprinda pe termen scurt, mediu sau lung.

Dupd cum se stie, in tara noastrd,
ARACO, cea mai mare breasla in
domeniu, 1si concentreazd tot mai
mult atentia in directia lamuririi si
orientdrii antreprenorilor din con-
structii in spiritul noii mentalitati care
va trebui sa domine activitatea lor
prezentd si viitoare.

in acest sens, elaboreaza concepte
menite sd statueze metodologii con-
crete privind oportunitatile impuse de
sectorul constructiilor si amenajdrii
teritoriului.

Un exemplu il constituie o recenta
dezbatere cu specialistii din con-
structii, privind o temad de real interes
pentru cunoscétori: ,Mediul concuren-
tial inainte si dupd 2007”.

Cu acest prilej, dl ing. Marin
Cristea — director general al ARACO,
presedinte al Consiliului Tehnic
Permanent pentru Constructii (CTPC),
a prezentat conceptul mentionat mai
fnainte.

Avem, astfel, posibilitatea sa va
facem si dvs. cunoscute elementele
care stau la baza cunoasterii sis-
temice a conditiilor in care se dez-
volta mediul concurential in sectorul
constructiilor si ce trebuie facut pentru

acesta in Romania.

10

intalnirea si-a concentrat atentia
asupra prezentdrii si dezbaterii a
doud teme: ,Fuziuni si achizitii
inainte si dupd 2007” si ,Libera-
lizarea monopolurilor si diminuarea
ajutorului de stat” cu impact asupra
,Concurentei in mediul de afaceri
romanesc conectat la Europa”.

Au fost evaluate competitia,
conditiile si mediul de afaceri din
procesul investitional ca vector al
dezvoltdrii economice si cu aplicare
in domeniul industriei constructiilor —
constructii si materiale de constructii.

Pentru crearea unui mediu con-
curential in Romania si in Europa pen-
tru constructorii romani, care sa
asigure un climat de afaceri corect si
nediscriminatoriu, se impun a fi adop-
tate, insusite si aplicate 3 concepte
(actiuni si masuri) fundamentale:

1) Conceptul dezvoltarii durabile;

2) Conceptul competitiei pentru piata
unica liberd din Romania si UE;

3) Conceptul pentru pregdtirea inte-
grdrii in UE.

1) Conceptul dezvoltdrii durabile
in Romania si oriunde vom lucra este
bazat pe urmatoarele criterii si
conditionat de acestea:

e dezvoltarea fundamentata pe

legislatia amenajarii teritoriului

national (cdi de comunicatii, ap3,
zone protejate, reteaua de localitati),
a calitatii si disciplinei in constructii;

e un ,cult” al calitatii Tn industria
constructiilor:

- scoli superioare de exceptie;

- sisteme de management al calitatii.

e oportunitati impuse de nevoi
pentru constructii si amenajari ale terito-
riului (circa 1 milion de locuinte,
aproximativ 3.000 km de autostrazi —
drumuri expres, circa 3.000 km de
cai ferate modernizate, o infra-
structurd a localitdtilor incompletd,
uzatd sau abandonatd, conditii de
locuit neadecvate s.a.);

e 0 industrie moderna a materi-
alelor de constructii si instalatii — in
curs de perfectionare si completare;

* societati — antreprenori de con-
structii de toate categoriile (175 foarte
mari, 1.150 mijlocii si 23.000 mici)
modernizate si neechipate.

Din pdcate, un asemenea concept
nu se aplicd intocmai din ,n” motive
legate de ignorantd sau lipsa de interes.

2) Conceptul competitiei pentru
piata unicd liberd din Romania si UE
este bazat pe 6 criterii fundamentale

si conditionat de acestea:
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e un nivel tehnic si calitativ ridi-
cat (conceptie, proiectare, arhitec-
turd, inginerie-executie); o traditie in
proiectarea, executia si punerea in
functiune (PIF) a obiectivelor de
investitii Tn strainatate;

e un nivel tehnic si calitativ ridi-
cat al produselor pentru constructii;

e circulatia libera pe piata indus-
triei constructiilor a produselor pen-
tru constructii (nu a intrat inca ntr-un
proces continuu);

e un climat de afaceri corect si
nediscriminatoriu (suspiciuni de
coruptie, dumping, discriminarea
firmelor romanesti, clientelism politic,
instabilitate si nerespectarea con-
tractelor si a finantdrii — pldtii la timp a
lucrarilor);

e fonduri — resurse financiare pro-
prii sau atrase (ineficiente sau scumpe
sunt cele atrase);

e evolutia — cresterea voluntara si
necontrolatd a preturilor, chiar pentru
produse controlate de stat.

Ca si primul, acest concept nu
se materializeazd, ceea ce trebuie
sa constituie un motiv Tn plus de
alarmare.

3) Conceptul pentru pregatirea inte-
grarii in UE a societdtilor din industria
constructiilor, in conditii de competitie
corecta si cu egalitate de sanse pe
piata unicd, este bazat pe urmatoarele
criterii si conditionat de acestea:

e privatizarea societatilor comerciale;

e armonizarea standardelor nationale
cu cele ale UE;

o legiferarea certificdrii calificdrii
profesionale pe categorii de lucrari a
societatilor de constructii;

e atestarea conformitdtii calitatii pro-

duselor pentru constructii, in vederea
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circulatiei pe piata liberd a industriei
constructiilor, pentru ca aceasta nu
este intratd incd intr-un proces con-
tinuu si asiguratoriu;

e legislatia achizitiilor publice —
licitatiilor — si contractelor economice
este discriminatorie si neadaptatd
legislatiei UE;

e legislatia financiar-bancara nu
fncurajeaza societdtile de constructii
si nici nu le sustine prin garantii si
credite in angajarea competitionald
corecta de lucrdri in tard si straindtate.

Mésuri si actiuni ce trebuie adop-
tate de autoritdtile guvernamentale si
legislative direct sau in parteneriat cu
asociatiile profesionale si patronale,
pentru asigurarea unui mediu concu-
rential si a unui climat de afaceri
corect si nediscriminatoriu pe piata
industriei constructiilor-investitiilor
pana in 2007 si dupad integrarea in UE:

1) Exigentd 1in aplicarea si
realizarea tuturor conditiilor pentru
materializarea conceptelor de com-
petitie si mediu de afaceri corect si
nediscriminatoriu in industria con-
structiilor—investitiilor;

2) Modernizarea si completarea
legislatiei achizitiilor publice — lici-
tatiilor — si a contractelor economice
(de tip FIDIC) armonizata cu legislatia UE
si instituirea unei Autoritati Nationale
a Achizitiilor Publice;

3) Analizarea, modificarea si com-
pletarea legislatiei financiar-bancare
in scopul fincurajdrii si sustinerii
financiare a societatilor de constructii
(prin credite si garantii) pentru anga-
jarea de lucrari in tard si straindtate,
prin similitudine cu astfel de sustineri
acordate de catre tarile UE pentru

firmele proprii;

4) Modificarea si completarea
legislatiei privind atestarea confor-
mitdtii produselor pentru constructii
in vederea circulatiei libere pe piata
industriei constructiilor (HG 622/2004
si, eventual, Legea 608/2001);

5) Legiferarea certificarii calificdrii
profesionale pe categorii de lucrari a
societatilor de constructii — instalatii;

6) Analiza de catre autoritdtile
guvernamentale a posibilititilor de
externalizare a unor activititi catre
asociatiile profesionale-patronale
(atestarea specialistilor de exemplu);

7) Finantarea din fonduri de inte-
grare a elaborarii unor studii de caz —
finalizate in ,ghiduri” de pregatire a
integrarii in UE pentru diferite ,pro-
cese” si ,activitati” specifice soci-
etatilor din constructii.

Conceptele mai sus-amintite ne
arata schematic ce trebuie sa avem
in vedere atunci cand dorim si ne
hotdaram sd facem ceva concret pen-
tru un mediu concurential sanatos si
benefic societdtilor din domeniul
constructiilor.

In concluzie, este nevoie de con-
curentd care sa asigure un climat de
afaceri corect si nediscriminatoriu
in sectorul constructiilor-investi-
tiilor, pentru ca acum — cu 18 luni
fnainte de integrare — un asemenea
mediu nu avem. Sperantele si preocu-
parea autoritatilor si agentilor
economici din constructii sunt de a
materializa asemenea concepte,
pentru a asigura cat mai rapid condi-

tiille integrarii pe piata europeana. Q
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Concernul Lindab AB a semnat, recent, un acord privitor la achizitia intregului pachet de actiuni Astron Building SA
de la proprietarul sdu actual — compania americand Parker Hannifin.

Sistemele de Constructii reprezintd unul dintre produsele-cheie Lindab, iar achizitia pachetului de actiuni Astron
va consolida si mai mult pozitia concernului pe pietele importante din Europa Centrald si de Est.

Dupd ce in anul 2002 Lindab AB a
cumparat divizia europeana a com-
paniei americane Butler — alt jucator
important pe piata constructiilor
metalice din luna iunie a acestui an
concernul isi adauga, in portofoliul
sau, intregul pachet de actiuni al
Astron Building.

Astron este unul dintre liderii
europeni Tn productia de constructii
metalice — prefabricate cu destinatie
industriala sau comerciald. Compania
are o cifrd de afaceri de 115 milioane
de euro si un profit operational anual
de peste 9 milioane de euro.

Pretul de achizitie al pachetului
de actiuni Astron este de 74,5 milioane

de euro.
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Astron are in prezent 650 de
angajati. Vanzarile companiei in
Europa Centrald si de Est au crescut
puternic in ultimii ani, iar in acest
moment insumeaza 50% din totalul
vanzarilor.

Astron furnizeazd sisteme de con-
structii ce includ structura de rezis-
tentd a cladirii, sistemul de pereti si de
acoperis, precum si accesorii — porti,
trape de fum. Aria de aplicabilitate a
produselor sale se intinde de la cladiri
industriale pand la spatii comerciale si

cladiri de birouri.

in prezent, volumul cererii de
cladiri comerciale si industriale pe
metalica

structurd cunoaste un

important trend crescator.

Concernul Lindab, cu sediul central
in Suedia, are doud domenii de acti-
vitate: Ventilatii si Profile. Aceasta
achizitie este o continuare fireasca a
strategiei grupului Lindab de crestere
a segmentului de Sisteme de Con-
structii din cadrul diviziei Profile.
In cadrul grupului, Sistemele de Con-
structii inregistreaza o cifra de afaceri
de 55 milioane de euro.

,Astron este o companie profi-
tabild, ceea ce va determina ca, din
momentul achizitiei, sinergii impor-
tante sd aibd loc atat in vanzari, cat si
la nivelul productiei si marketingului.
Mai mult, prezenta pe piatd a celor
doud companii se completeaza reci-
proc, credndu-se, astfel, premisele
unei foarte bune acoperiri a cererii de
asemenea sisteme”, a declarat Kjell
Akesson, CEO Lindab AB. O
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V-ati prins... |

... care este solutia constructiva integrata ideala pentru inchiderile de mari suprafete ?

Lindab SRL
Soseaua de Centura nr. 8

Stefanestii de Jos - lifov, 077175, Romania

Tel.: 021 2094100; fax: 021 2094124
e-mail: office@lindab.ro

SARLAEERRLRRARR AR AR RRRRbRRERYY

Sabandidnabuse

Cu siguranta ca nu aveti raspunsul corect inca. Si asta deoarece
produsele utilizate in prezent au poate unele calitati dar cu
siguranta si multe defecte, precum pericolul de ardere mocnita a
materialului izolant, garantie post montaj redusa gi inadecvare la
conditiile climaterice specifice locatiei constructiei. Insa curand veti
prinde de veste despre lansarea in Romania a celui mai sigur,
eficient, economic si rapid sistem de solutii integrate pentru

inchiderile marilor spatii pe care le proiectati sau executati. Un
sistem complex si complet, adaptat exigentelor dumneavoastra si
garantat 15 ani. Nu va aprindeti. In curind o sa va prindeti! Atat de

simplu... Cu Lindab, desigur.

| (@ Lindab |

www.lindab.ro



Beton celular autoclavizat (BCA)
Vatd mineral din bazalt
Polistiren expandat

Cahle din teracota

Tigia din beton

Tuburi PREMO
Prefabricate din beton
Seminee roci ornamentale

ETIMPUL
$a construim

Roménia, Deva 330190
Str. Santuhalm nr. 1

Tel./fax: +40 254 224708
Tel.: +40 254 213930

J e-mail: office@macon.ro
0800 800 szz’
TO800 800 MAC WWV 2COT




Prefabricate pentru drumuri si poduri

Grinzi prefabricate din beton, uzinate, folosite la alcdtuirea Produse tipizate realizate pe baza de proiecte IPTANA
suprastructurilor (poduri si pasaje) care sa permita circulatia adaptate la teren, utilizate la alcdtuirea podetelor in variante
convoaielor rutiere corespunzatoare clasei "E" de incarcare de podet inecat in rambleu sau cu cale asezata direct pe
(A30; V80). prefabricat:

Suprastructura se aplica la poduri normale, oblice 800 - 700 ® PODETE DALATE (Aripi A0 + A3; Elevatii LO + L3;

precum si la cele in curba plind cu R=250 m: Dale curente D2 + D5 si Dale marginale D3 + D5)

® GRINZI CU CORZI ADERENTE SI SECTIUNE L @ PODETE DIN CADRE INCHISE DREPTUNGHIULARE
(G 42 cu lungimi intre 6 + 10 m si G 52 cu lungimi intre 10 + 12 m ) (Timpane T1 + T2; Dale tip C0 + C2)

@ GRINZI CU CORZI ADERENTE SI SECTIUNE T ® PODETE DIN CADRE DESCHISE DE TIP P (Cadre P1 + P2)
(172 cu lungimiintre 14 + 16 m)

® GRINZI CU CORZI ADERENTE $I SECTIUNE I JOANTIVE
CU PLACA DE SUPRABETONARE (G 93 cu lungimi 15, 18, 21, 24 m)

AVANTAIJELE OFERTEI MACON®

®(Calitate de exceptie ®Livrare prompta ®Asigurarea transportului
#Sistem de management integrat ®Certificat de conformitate;
®Buletin de incercari ®Laborator de incercdri acreditat
DURATA DE VIATA GARANTATA 55 DE ANI
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Bloc A.N.L. 250 Dacia, municipiul 1asi

Antreprenor: IASICON S.A. lasi
Beneficiar: AN.L. Bucuresti
Proiectant: OPTIMAL S.R.L. lasi

Caracteristici tehnice si functionale

e Blocul 250 construit de ANL in munici-
piul lasi este situat la intersectia bulevardelor
Alexandru cel Bun si Dacia, pe o suprafatd
de 5.400 mp. Constructia, caracterizata de o
volumetrie unicat, este alcatuita din cinci tron-
soane, dintre care 2 tronsoane St+P+8E si doud
tronsoane St+P+10(11)E, totalizand 119 unitdti
locative.

e Forma in plan a blocului este curbg,
avand o axa de simetrie. Planseul peste subsol
este denivelat, in scopul asigurarii unei fnaltimi
normale a parterului pentru spatii comerciale
(in fatada principald) si locuinte (in fatada
posterioara).

e Structura de rezistenta este alcatuita din
cadre de beton armat, dispuse dupa directii
ortogonale, contravantuite cu diafragme de
beton armat. S-a urmarit sporirea rigiditatii
structurii de rezistenta prin modul de amplasare a
peretilor de compartimentare si de inchidere, precum si
prin legaturile realizate pentru conlucrarea acestora cu
structura.

e Infrastructura este realizata dintr-o cutie rigida, alca-
tuita din elevatii armate, dispuse dupa directii ortogonale,
radier si planseu din beton armat monolit peste subsol.

e Exista douad tipuri de sectiuni in formarea blocului,
fiecare sectiune fiind alcatuita din module functionale pe
tipuri si marimi de apartamente. Modulul de apartament cu
doua camere este in pondere de 75%, regasindu-se in toate
cele 5 tronsoane; acest modul are logia extrem de spatioasa
(peste 8 mp), cu multiple posibilititi de utilare si mobilare.

e La nivelul parterului sunt sase apartamente pentru
persoane cu handicap, care beneficiaza de acces prin
rampe inclinate.

e Au fost realizate spatii verzi, banci de odihna si un
spatiu de joaca pentru copii. O
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Instalatii de semnalizare si telecomunicati,
energoalimentare pentru linie de contact
1a linia CF Bucuresti-Brasov

Antreprenor: IMSAT S.A. Bucuresti
Beneficiar: CNCF ,CFR” S.A.
Proiectant general: 1ISPCF S.A.

Antreprenor general lot 8: SIEMENS AG Germania

Caracteristici tehnice si functionale

e Lucrarile de reabilitare a liniei CF Bucuresti-Brasov,
componenta a Coridorului IV paneuropean, au drept scop
circulatia trenurilor in sigurantd, cu viteza de 160 km/h.
Lucrdrile s-au desfasurat pe doua componente:

- LOT 7: Instalatii de semnalizare si telecomunicatii
feroviare pentru sectiunea de linie CF Bucuresti-Campina;
- LOT 8: Energoalimentare pentru linie de contact.

e LOT 7. Au fost executate ample lucrdri de inlocuire
a retelelor de cabluri; noutatea constd in montarea in
pamant a cablurilor tip INFILL pentru noile statii ETCS
(European Train Control System).

Au fost montate semnale indicatori noi, de viteza si
semnalizare, tip SIEMENS, pentru noul tip de semnalizare
TMV (trepte multiple de vitezd). Prin acest sistem,
mecaniculO locomotivei primeste indicatii cu privire la
viteza maximd admisa pe sectorul curent si pe cel urmator,
cat si directia pe care urmeaza sa fie dirijat trenul la urma-
torul macaz.

Au fost Tnlocuite toate pupitrele, ramele si dulapurile
pentru aparataj, care nu mai corespundeau cerintelor de
siguranta a circulatiei.

Telecomunicatiile feroviare au trecut printr-un proces
de innoire prin programarea de aplicatii pentru generarea
informatiei optice si acustice.

e LOT 8. Lucrarea a constat in automatizarea liniei de
contact, actionandu-se asupra urmatoarelor obiective:

- substatii de tractiune electricg;

- Tncdlzitoare macaz, posturi de transformare si ali-
mentare CED;

- posturi de sectionare si subsectionare;

- separatori comandati la distantd, Dispecer Energetic
Feroviar.

AN ANANAN AN 0 1

-
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Au fost montate substatii de tractiune, una noud si alta
complet reabilitatd cu celule electrice de interior izolate in
gaz, produse de compania SIEMENS, care permit o exploatare
flexibild, costuri reduse de mentenanta si au perioada de viatd
mai mare de 30 de ani. Substatiile pot lucra in sistem complet
automatizat, fara a necesita interventia unui operator uman,
ceea ce duce la reducerea costurilor de exploatare.

Alimentarea liniilor de contact in statiile de cale ferata
este realizatd prin intermediul separatiilor comandate la
distantd, ale cdror control si comanda se pot realiza atat
local, cat si de la Dispecerul Energetic Feroviar (printr-o
interfatd de ultima generatie, utilizand touch-paneluri).

e Toate lucrarile au fost executate la un nivel de cali-
tate corespunzator prevederilor proiectului, respectandu-se
standardele nationale si internationale. O

Lo
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Sediul administrativ al Primariei
si Consiliului Local al Sectorului 2, Bucuresti

Antreprenor: ARCOM S.A. Bucuresti
Beneficiar: PRIMARIA SECTORULUI 2
Proiectant: PROIECT BUCURESTI S.A.
Subantreprenor: ERBASU S.A., TEHNOREX, TITAN MAR S.A., MIDANNE TOTAL PROMOTION S.R.L.

Caracteristici tehnice si functionale

e Noul sediu administrativ al Primariei si Consiliului
Local al Sectorului 2 are suprafata desfasuratd de 11.529 mp,
cu un regim de indltime S+P+4E. Din punctul de vedere al
plasticii arhitecturale, claddirea este o intersectie de doua
prisme cu laturile inclinate — una din sticld, cealalta din
granit.

e Infrastructura este conformata ca o cutie rigidd, cu
structura orizontald constituitd la partea inferioara din
radier, iar la partea superioara din placa si o retea de
grinzi. Structura verticala este constituita din retea de stalpi
si nuclee de diafragme.

e La exterior, s-au realizat fatade cortina cu geam ter-
mopan si placaj de aluminiu. In jurul cladirii, pardoselile
sunt din piatra naturald cu montare uscata.

e Functiunile sunt repartizate pe niveluri astfel:

- subsol: parcaj pentru 26 de masini si spatii tehnice —
centrala termic3, Hﬂdrofor, rezervor de incendiu, arhiva si
addpost ALA;

- parter: functiuni cu mare afluenta de public,
desfasurate in jurul unei curti interioare, acoperita cu o
structurd tridimensionala si sticla;

- etaj 1: zona rezervata conducerii, cu spatiile anexe si birouri;

- etajele 2, 3 si 4: birouri.

e Spatiile exterioare au fost amenajate creandu-se alei,
spatii verzi, dotari de interes pentru public si spatii de
recreere. 4
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® OBIECTIVE LA CHEIE

® INVESTITOR SI ANTREPRENOR GENERAL

e COLABORARE PERMANENTA INTRE FIRMA
SI CLIENT

e PROFIT REINVESTIT PENTRU TEHNOLOGII
NOI

ANTREPRIZA ROMANA DE CONSTRUCTII MONTAJ

Str. Virgiliu nr. 81, 010882 Bucuresti 1, Tel: +40/ 21/ 224.82.21; 224.82.23,
Fax: +40/ 21/ 312.01.29;
www.arcom.ro; e-mail: arcom@hades.ro; marketing@arcom.ro



Holcim

,construieste-ti viitorul!”
Holcim si Corporate Dynamics -~~~

Vg CORPORATE

= DYNAMICS

INTERNATIONAL

Holcim (Roménia) si Corporate Dynamics International au organizat, recent, cursuri de instruire si dezvoltare
personald pentru 60 de elevi din clasa a XlI-a din Alesd, Turda si Cdmpulung. Proiectul de responsabilitate sociald
“Construieste-i viitorul!” a fost initiat si finantat de Holcim (Romania), cursurile fiind sustinute de cdtre experti ai

Corporate Dynamics International.

Corporate Dynamics International
este o companie de consultanta si
training profesional, consacrata
Tmbunatatirii  performantei indivi-
duale si organizationale. in Romania
opereaza prin doud birouri, localizate
in Bucuresti si Timisoara, si este spe-
cializatd in doua domenii distincte:
training si dezvoltare organizationala.

Consultantii Corporate Dynamics
International concep si imple-
menteaza programe pentru dezvol-
tarea competentelor si a abilitétilor
manageriale, integrate strategic cu
sistemele de resurse umane specifice
fiecarei organizatii. Combinand
modele si instrumente de manage-
ment validate international cu expe-
rienta locald a consultantilor sai,
compania ofera solutii cu rezultate
masurabile pentru dezvoltarea organi-
zationald, managementul perfor-
mantei si al proceselor de schimbare.

Obiectivul cursului este responsa-
bilizarea, motivarea si prezentarea
unei viziuni asupra viitorului, precum
si a celei mai potrivite abordari pen-
tru reusita in viata a elevilor aflati in
anii terminali de liceu. Cursurile de
instruire se desfasoard intr-un mod
interactiv si foarte practic, cu multe
exercitii si jocuri de rol.

,Construieste-ti viitorul!” este un
program de dezvoltare personald care
ofera elevilor, de-a lungul a cinci

module interactive, cunostinte despre
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comunicarea eficienta si relationarea
cu cei din jur, autocunoastere, plani-
ficarea carierei, invatarea eficientd,
codul de conduitd in societate, elabo-
rarea unui CV. La finalul programului,
fiecare participant va prezenta planul
sau de viitor, conceput pe baza
cunostintelor dobandite.

»~Am initiat acest proiect din dorinta
de a le oferi tinerilor din comunitdtile
locale in care activim cat mai multe
informatii pe care programele scolare
nu le oferd, dar care le vor folosi cu
siguranta in dezvoltarea lor viitoare.
De obicei, dupd terminarea liceului
este dificil sa alegi un drum de urmat.
Cursurile pe care le organizam ii vor
ajuta sa isi descopere potentialul si sa
invete sd utilizeze instrumentele
necesare pentru a reusi In viatd.
Consideram ca acest parteneriat edu-
cational are o valoare reald pentru
viitorul comunitdtilor locale,” a
declarat Markus Wirth, director
general al Holcim (Romania).

Proiectul este promovat in licee
prin afise si prezentari. Daca numarul
tinerilor dornici sa participe la acest
curs depaseste numarul de locuri,
liceenii vor redacta un eseu prin care
vor explica ce doresc sa faca in viitor,
cum Tsi planifica atingerea obiec-
tivelor si de ce doresc sd participe la
curs. Selectia va fi realizata de cétre o

echipd Holcim pe baza eseului.

,Ne adresam unei generatii cu un
potential extraordinar, dar care este
afectatd major de schimbarile prin
care trece societatea. Programul

///

,Construieste-ti viitorul!” ii ajuta pe

liceenii implicati sa isi sporeasca
increderea in sine si puterea de dis-
cernamant cu privire la viitor, pre-
cum si sd se adapteze cu succes la
realitdtile schimbdrii. Prin continutul
programului si modalitatea de abor-
dare, oferim participantilor atat o
viziune realista asupra viitorului, cat
siinstrumente de lucru specifice
pentru a-si construi succesul,” a
declarat Decebal Leonard Marin,
Managing Partner, Corporate Dynamics
International.

Proiectul ,Construieste-ti viitorul!”
se inscrie in strategia de responsabili-
tate sociald dezvoltata de Holcim
(Romania) pentru comunitatile locale
in care compania activeazad.

Holcim este un important
sustindtor al dezvoltarii durabile si
al principiilor sale fundamentale:
cresterea economicd, protectia
mediului si responsabilitatea sociala.
Responsabilitatea sociald a repre-
zentat, intotdeauna, un element pri-
oritar in cadrul strategiei Holcim
(Romania) pentru o dezvoltare dura-
bild, compania fiind implicata in
activitati si proiecte de responsabilitate
sociala care se desfasoarda in comu-
nitatile locale, reunite sub sloganul
,Noud ne pasd!”. Q
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Puterea culorii

Aqualux

PROFESIONAL

PROFESIONAL
o _Koser

/. Vopsea superlavabila

cu grad de alb exceptional
- alb 94
& produs profesional;
& superputere de acoperire: pana la 225 mp/cutie 15L;

& se utilizeaza in toate tipurile de incaperi,
inclusiv baie si bucatarie;
& acoperire uniforma si rezistenta in timp;

www.kober.ro




Produse Profesionale
pentru Zugravi Profesionisti

Redefinirea unui spatiu - amenajarea sau reamenajarea lui - este o arta, un exercitiu de
imaginatie si, ca in orice arta, exista si cateva mici secrete pe care zugravii profesionisti le detin
si le exploateaza de fiecare data cand au de executat o lucrare.

Foarte importanta inainte de inceperea unei lucrari este alegerea produselor care urmeaza
sa fie folosite. Aceasta depinde, bineinteles, de utilizarea finala a produsului pentru spatii
exterioare sau interioare, dar cel mai mult depinde de caracteristicile produsului care asigura
sau nu, in cea mai mare proportie, reusita lucrarii.

In general, pentru pereti si tavane se utilizeaza, atat pentru exterior, cat si pentru interior,
vopsele in dispersie apoasa. Acestea au ori finisari netede, cu suprafata fina, care nu permit
retinerea mizeriei, ori finisari texturate cu aspect granulat, mai rezistente la uzura.

"i o= (]

| Tencuiala

ornamentala , .
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peatry interior fi exleriorn S
! el |
Tencuiala decorativa pe baza de granule Vopsea texturaté pentru finisarea fatadelor

de marmura si a incaperilor supuse la uzura
Avantaje: Avantaje:
@ finisare decorativa a fatadelor sau interioarelor @ aspect decorativ, structurat;
supuse la uzura;  putere de acoperire buna la un strat;
@ rezistenta foarte buna la lovire, frecare, zgariere si | @ rezistenta la lovire, frecare, zgariere si intemperii.
intemperii;
@ lavabilitate ridicata si prelucrabilitate usoara. Consum specific: 1-3,7 mp/L/strat nediluat.

Arteco se aplica nediluat, direct cu rola de blana
Consum specific: 9-13 mp/15L, in functie de nivelul | sau cu fierul de glet din otel inoxidabil.
de granulatie.

Se pot nuanta intr-o paletd cromatica bogata, utilizind produsele de nuantare Kéber sau sistemul de
nuantare Kolor Explorer.

Conditiile de aplicare a produselor in dispersie apoasa, pentru suprafete exploatate la
interior, trebuie respectate ori de cate ori se doreste zugravirea cu astfel de produse:
temperatura mediului ambiant si a suportului sa fie de 10-30°C, iar umiditatea relativa a
mediului de maximum 70°C. De asemenea, produsul trebuie omogenizat foarte bine si diluat cu
apa rece, curata, in proportiile indicate de specificatiile tehnice, si aplicat dupa ce suprafata a
fost pregatita corespunzator. Aceasta etapa a pregatirii suprafetei are o influenta hotaratoare
asupra calitatii acoperirii si durabilitatii ei.

Dar, pentru ca o acoperire de calitate necesita si un produs de calitate, Kéber recomanda
vopseaua superlavabila mata Aqualux Profesional, ideala pentru toate tipurile de incaperi,
inclusiv baie si bucatarie.
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Avantaje:
@ grad de alb exceptional - alb 94;
@ superputere de acoperire,
pana la 225 m’/cutie 15L;
@ uscare rapida si usurinta in aplicare;
& acoperire uniforma si rezistenta in timp.

Vopsea superlavabild pentru interior

Pentru produsele decorative in dispersie apoasa, Kdber ofera cu ajutorul sistemului de
nuantare computerizat Kolor Explorer, peste 800 de culori, solutii ideale pentru decorarea
spatiilor de locuit i a fatadelor.

Nuantele se obtin pe baza unor retete unice (fiecarei culori din cartela de culori Kober i
corespunde cate o reteta) introduse in programul pentru calculator. Acesta permite dozarea
automata a pastelor de colorare dupa selectarea nuantei si a cantitatii de produs ce urmeaza a fi
colorat.

Vopselele lavabile de interior sau exterior, vopseaua texturata
Arteco, tencuielile decorative Kéber sunt produse ce se pot nuanta
cu ajutorul aparatului Kolor Explorer, obtinandu-se un finisaj
durabil, care permite peretelui sa respire.

Produsele astfel nuantate cu pigmenti minerali sunt
termorezistente si confera o stabilitate superioara a culorii in timp,
sub actiunea razelor solare.

Sistemele de nuantare Kolor Explorer se regasesc in tara, in magazine sau la punctele de
distributie Kéber, fiind destinate pietei do-it-yorself. In Bucuresti, toti cei interesati in obtinerea unor
comenzi speciale de vopsele nuantate pot vizita show-room-ul situat la parterul reprezentantei din
Bd.Th. Pallady, nr. 42 E, (tel. 021 345 65 70; 021 345 65 44), deschis publicului larg de luni pana
vineri, intre orele 09:00 a.m. $i 06:00 p.m.
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ing. Gheorghe STAMATE, ing. Ramona ZARIOIU — ICECON TEST

Romaénia a fdcut si face, in continuare, eforturi pentru ca integrarea in Uniunea Europeand sd ne gdseascd bine
pregadtiti. Si in domeniul constructiilor aceste eforturi s-au concretizat o datd cu generalizarea implementdrii sistemului
calitdtii si prin adaptarea, modernizarea sau armonizarea standardelor la cele europene.

I

Cel mai utilizat material de con-
structii — betonul — nu putea scapa
acestor preocupdri. In consecinta,
aparitia n iunie 2002 a standardului
SR EN 206/1 - BETON - Specificatii,
performantd, productie si confor-
mitate, coroborat cu celelalte stan-
darde Fentru componentii betonului,
cum arfi: SR EN 197 — Ciment; SR EN 12620
— Agregate pentru beton; SR EN 1008 —
Apa de amestec pentru beton, la care
se adauga si seria de standarde legate
de incercarile pe beton pentru verifi-
carea calitatii, cum ar fi: SR EN 12350
— Incercdri pe betonul proaspat;
SR EN 12390 - Incercari pe betonul
intarit si SR EN 12504 — Incercarea
betonului in structuri — inchide n
mod armonios seria.

In articolul de fata, vom incerca sa
prezentam doar cateva aspecte legate
de aceastd problematica.

Numai clasificarea mai detaliata a
tipurilor de beton, in functie de locul de
preparare, este un exemplu de abordare
modernd a acestei probleme. Astfel, faptul
ca avem beton de santier si beton gata
de utilizare, care poate fi produs de uti-
lizator in afara santierului sau pe santier,
dar nu de utilizator, este un indiciu ca
se urmareste cresterea responsabilitatii
producatorilor de beton.

Un prim aspect pe care dorim sa-|
evidentiem este cel legat de criteriile
de conformitate si de evaluare a con-
formitatii atat pentru materialele
componente ale betonului, cat si pen-
tru betonul marfd, ceea ce face ca
,Certificarea de conformitate” sa
capete o importantd si mai mare ca

and acum si, implicit, sa duci la
Imbunatatirea calitatii betonului.

Astfel, avem criterii de conformi-
tate pentru: incercarile de rezistenta la
compresiune; rezistenta la tractiune
prin despicare; alte proprietati decat
rezistenta, cum ar fi: densitatea beto-
nului, raportul apa/ciment, dozajul de
ciment, consistenta etc.

Un alt parametru foarte important
si care se bucura de o atentie
deosebita in aceste norme o repre-
zinta tolerantele, care, prin ecartul lor,
determina diminuarea factorilor care
scad gradul de precizie atat al deter-
mindrilor, cat si al procesului de
preparare a betonului.

2

De asemenea, faptul cd in toate
aceste norme precizia metodelor este
datd in conditii de repetabilitate si
reproductibilitate conduce la cresterea
gradului de incredere al metodelor
utilizate.

Prin repetabilitate intelegem dife-
renta dintre doua rezultate ale incercarii
— de la aceeasi proba, obtinute de un
operator ce foloseste aceleasi aparate in
cel mai scurt interval de timp — care va
depdsi valoarea medie repetabila (data
de norme), intr-un caz din 20, in mod
normal si al unei operdri corecte.

lar reproductibilitatea o avem
atunci cand diferenta intre rezultatele
obtinute pe aceeasi proba — de doi
operatori — in cel mai scurt timp posi-
bil, fiecare folosind propriile sale
aparate , va depasi valoarea de repro-
ductibiliate, intr-un caz din 20, in
mod normal si a unei operari corecte.

Daca ne referim, de exemplu,
numai la SR EN 12.390/3/2002 —
Incercari pe betonul intdrit — Rezis-
tenta la compresiune pe epruvete,
vedem ca pe langa alte precizari,
introducerea obligativitdtii de a speci-
fica modul de rupere corecta sau
incorectd a cubului sau a cilindrului,
in conformitate cu modelele din
normd, in calculul rezistentei medii,
duce, de asemenea, la schimbarea ati-
tudinii fata de incercarile de laborator
si obligd personalul tehnic la insusirea
acestor norme si, implicit, la imbuna-
tatirea calitatii betonului.

O atentie deosebitd se acorda plane-
itatii suprafetelor epruvetei si, implicit,
specificarea unor metode de rectificare a
lor, in functie de valoarea anticipata de
rupere, care ne aratd cat de mare este exi-
genta impusa de aceste norme.

Pentru majoritatea dintre noi, multi-
tudinea de date care trebuie specifi-
cate n raportul de fincercare poate
constitui o mostra de birocratie, dar,
in realitate, acest lucru demonstreaza
ponderea care se acordda ,caracte-
rizarii incercarii” si posibilitatilor de a
reproduce incercarea — pentru verifi-
care — in conditii identice.

Unor aspecte — aparent minore —
cum ar fi, masurarea dimensiunilor
epruvetelor de incercare — in noile
norme li se acordd o importantd

deosebita, dandu-se si grade de pre-
cizie sitolerante admisibile.

Perfectionarea sistemelor de moni-
torizare a procesului de preparare a
betonului in centrale de beton este
foarte importanta si constituie o cerintd
a sistemului de calitate si a normelor de
care ne ocupam in prezentul articol.

De asemenea, aparatura de labo-
rator si de Tncercare ocupd un loc
deosebit in acest proces de imbuna-
tatire a calitdtii betoanelor. Din pacate,
acestui domeniu i se acordd o atentie
mai micd, iar lipsa fondurilor este
principala cauza.

Un ultim aspect pozitiv al acestui
efort de Tmbunatitire a calitatii betoa-
nelor, pe baza noilor norme europene, 1l
constituie faptul cd utilajele care concurd
la prepararea betoanelor trebuie sa fie
supuse controlului unor organisme de
inspectie de terta parte — acreditate, care
ne dau siguranta ca parametrii tehnici
vor fi realizati.

Nu putem fincheia aceste cateva
remarce asupra importantei normelor
europene asupra imbunatatirii calitatii
betoanelor, daca nu semnaldm ca
numai armonizarea si nu redactarea
integrald a acestor norme conduce la
o serie de ambiguitati legate de modul
in care personalul tehnic de speciali-
tate cunoaste, mai mult sau mai putin,
limba straina in care este redactatd
norma de baza.

In incheiere, dorim s mentiondm faptul
ca numai o cunoastere aprofundatd a
tuturor normelor europene si transpu-
nerea lor in practica vor putea conduce la
o crestere substantiala a calitatii betoa-
nelor si, implicit, a performantelor struc-
turilor, care trebuie sd raspunda cerintelor
de rezistentd si stabilitate ale unei con-
structii Tn ansamblul ei.
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Sadolin Base

daunatoare

Descriere: grund incolor pentru exterior.
Contine diluanti pe baza de rasini alchidice,
oxizi si alte substante de umpluturd minerala.

Domeniul de utilizare: in spatii exterioare.
Se utilizeaza atét pentru grunduirea esentelor
tari, cat si pentru brad. Suprafetele de lemn
expuse radiatiilor solare si ploii trebuie
acoperite, dupa grunduire, cu lazur.

Sadolin Base este indicat atét pentru ele-
mente de constructii din lemn, cét si pentru
pregatirea Tnaintea aplicarii lazururilor ca
Sadolin Classic, Extra sau Solid, intrucat
asigura o aderentd mai bund straturilor de
acoperire.

Nu se aplica pe straturi nedeteriorate
existente!

Nu poate fi folosit pentru tratarea jucari-
ilor, a stupilor, constructiilor din lemn,
pentru sere si nici pentru lemnele care vin in
contact direct cu alimente sau furaje.

Avantaje: protejeaza durabil lemnul fata de
intemperii, contra mucegaiului si inalbastririi.
Folosit ca grund, inainte de Sadolin Classic,
Extra sau Solid, creste aderenta acestora,
intrand adanc in lemn.

Pregatirea suprafetei: suprafata care se
trateaza trebuie sa fie curatd, uscatd, degre-
sata, iar lemnul trebuie sa fie nealterat. lesirile
de rasind se indepéarteaza cu o carpa imbibata
cu diluant Supralux H - 400. Stratul vechi de pe
suprafetele grav deteriorate se indeparteaza cu
0 perie tare, apoi se grunduieste cu Sadolin
Base si se aplica lazurul.

Grund incolor pentru lemn (in spatii exterioare)

* Asigura o protectie durabila impotriva insectelor

* Protejeaza contra ciupercilor si a mucegaiului

Indicatii de utilizare

Sisteme de acoperire indicate:

1. Pe suprafete noi: Sadolin Base pana la
saturatie, apoi 2-3 straturi de Sadolin Classic
sau Extra.

2. Vopsirea de reinnoire a suprafetelor
vechi: nu se utilizeaza pe straturi acoperitoare
nedeteriorate existente!

Informatii practice:

Ambalaj: 0,751, 51;

Termen de valabilitate: 60 de luni;

Culoare: incolor;

Mod de aplicare: cu pensula.

Interzisa aplicarea prin pulverizare!

Diluare: nu este necesara;

Curatirea ustensilelor: cu diluant sintetic
Supralux H -100;

Conditii de utilizare: temperatura
suprafetei, a vopselei si a aerului trebuie sa fie
peste +5°C. Nu se aplica in mediu umed (inclu-
siv umiditatea aerului)!

Consum specific:

* lemn finisat 8-10 mp/l/strat;

* lemn neprelucrat la suprafata 4-6 mp/l/strat.

Timp de uscare: la 20°C, max. 2-4 ore;

Timp de reaplicare: la 20°C dupa 24 ore.

Sadolin Classic

Lazur subtire pentru lemn (in spatii exterioare)

* Rezista radiatiilor UV
* Aspect satinat-mat
* Evidentiaza frumusetea naturala a lemnului

Descriere: lazur subtire cu diluant pe bazé
de rasini alchidice cu pigmenti, rezistente la
raze UV.

Domeniul de utilizare: in spatii exterioare.
Se utilizeaza mai ales pentru brad, dar si pen-
tru lemn masiv (cherestea, case din lemn, gar-
duri, mobila etc.).

Nu poate fi folosit pentru tratarea jucari-
ilor, a stupilor, constructiilor din lemn pentru
sere si nici pentru lemnele care vin in
contact direct cu alimente sau furaje.

Nu se utilizeaza Sadolin Classic incolor
ca ultim strat!

Nu se aplica Sadolin Classic pe vreme
umeda, pe lemne neuscate (cu continut de
umiditate peste 18%), pe podea, parchet
vopsit sau lacuit.

Avantaje: protejeaza cu efect marit
suprafetele expuse intemperiilor, radiatiilor UV,
mucegaiului i ciupercilor albastre. Este
hidrofug si formeaza un strat permeabil fata de
aer, strat prin care umiditatea lemnului si a
mediului vor fi in echilibru si lemnul nu se
deformeazd, Sadolin Classic impregneaza
adanc materialul lemnos, formand o peliculd
superficiala care sporeste rezistenta mecanica
a constructiei, evidentiind frumusetea naturala
a lemnului. Formeaza o suprafata decorativa
Cu luciu satinat spre mat.

Pregatirea suprafetei: suprafata de tratat
trebuie sa fie uscata, curata, degresata, lemnul
trebuie sa fie sanatos, iar umiditatea acestuia
sa nu depaseasca 18%. lesirile de réasina se
indeparteaza cu o carpa imbibatd cu diluant
Supralux H - 400.

Inaintea si in timpul utilizérii, din cand in
cand, trebuie bine omogenizat pentru un efect
protector mai bun. Stratul al doilea se aplica
imediat dupa uscarea primului.




Indicatii de utilizare

Sisteme de acoperire indicate:

1. Pe suprafete noi: Sadolin Base pana la
saturatie, apoi 2-3 straturi de Sadolin Classic.

2. Vopsirea de reinnoire a suprafetelor
vechi: stratul nefisurat, aderent, poate fi rein-
noit cu 1 strat de Sadolin Classic. Stratul slabit
se findepdrteaza cu o perie tare, se
grunduieste cu Sadolin Base si apoi se aplica
1-2 straturi de Sadolin Classic. Dacd, din
cauza intemperiilor, suprafata a capatat o
culoare gri, acest strat se inlatura prin slefuire.
Culorile mai inchise au rezistenta marita la UV
datoritd continutului mai ridicat de pigmenti.
in cazul culorilor mai deschise, recomandam
aplicarea a 3 straturi.

Informatii practice:

Ambalaj: 0,751,51;

Termen de valabilitate: 60 de luni;

Aparenta: satinat-mat;

Sortiment de culori: nuc alb, brad,
mahon, palisandru, stejar rustic incolor, teck.

Colorare: culorile sunt combinabile intre
ele. Amestecul nu poate contine mai mult de
30% Saolin Classic incolor.

Mod de aplicare: cu pensula.

Interzisa aplicarea prin pulverizare!

Diluare: admisibilda cu diluant sintetic
Supralux H - 100. in general, nu este necesara
diluarea.

Curatirea ustensilelor: cu diluant sintetic
Supralux H -100;

Conditii de utilizare: temperatura
suprafetei, a vopselei si a aerului trebuie sd fie
peste +5°C.

Consum specific:

* lemn finisat 15-18 mpl/l/strat,

* lemn neprelucrat la suprafata 7-10 mpl/l/strat.

Timp de uscare: la 20°C, max. 12-14 ore
in functie de porozitatea lemnului, temperatura
si umidiate.

Timp de reaplicare: la 20°C dupa 24 ore.

Sadolin Extra

Lazur gros pentru lemn (in spatii exterioare)

* Rezistent la radiatii UV
* Protejeaza durabil
* Aspect satinat

lazur gros cu diluant pe baza de
rasini alchidice cu pigmenti, rezistente la raze UV.
in spatii exterioare.
Se utilizeaza pentru acoperirea protectoare a
materialelor lemnoase (case din lemn, garduri efc.).
Nu poate fi folosit pentru tratarea juca-
riillor, a stupilor, constructiilor din lemn
pentru sere si nici pentru lemnele care vin in
contact direct cu alimente sau furaje.
Nu se utilizeaza Sadolin Extra incolor ca
ultim strat!
protejeaza contra intemperiilor, a
radiatilor UV, mucegaiului si ciupercilor. Este
hidrofug si formeaza un strat permeabil fata de
aer, strat prin care umiditatea lemnului si a
mediului vor fi in echilibru si lemnul nu se
deformeaza. Formeaza o pelicula superficiala
care sporeste rezistenta mecanica a con-
structiei. Este usor aplicabil, nu picura, nu curge.
Evidentiaza frumusetea naturala a lemnului.
suprafata de tratat
trebuie sa fie uscatd, curatd, degresata, lemnul
trebuie sa fie sanatos, iar umiditatea acestuia sa
nu depaseasca 18%. lesirile de rasina se inde-
parteaza cu o carpa imbibatd cu diluant
Supralux H-400. inaintea si in timpul utilizari, din
cand in cand, trebuie bine omogenizat. Pentru
un efect protector mai bun, stratul al doilea se
aplica imediat dupa uscarea primului.

Sisteme de acoperire indicate:

1. Pe suprafete noi: Sadolin Base péna la
saturatie, apoi 2-3 straturi de Sadolin Extra.

2. Vopsirea de reinnoire a suprafetelor
vechi: stratul intreg, nefisurat, aderent poate fi
reinnoit cu 1 strat de Sadolin Extra. Stratul
slabit se indeparteaza cu o perie tare, se grun-
duieste cu Sadolin Base si se aplica, apoi, 1-2
straturi de Sadolin Extra. Daca, din cauza
intemperiilor, suprafata a capatat o culoare gri,
aceast strat se indeparteaza prin slefuire. Culo-
rile mai inchise au rezistenta marita la UV
datorita continutului mai ridicat de pigmenti.
In cazul culorilor mai deschise, recomandam
aplicarea a 3 straturi.

Ambalaj: 0,751,251 sau 5 1;

Termen de valabilitate: 60 de luni;

Aparenta: satinat;

Sortiment de culori: verde salcam, nuc
alb, brad, mahon, palisandru, stejar rustic, rosu
suedez, brad borovi, cires incolor (in sine, nu
rezista la radiatii UV).

Colorare: culorile sunt combinabile intre
ele. Amestecul nu poate contine mai mult de
30% Sadolin Extra incolor, pentru ca isi pierde
rezistenta la radiatiile UV.

Mod de aplicare: cu pensula.

Interzisa aplicarea prin pulverizare!

Diluare: nu este necesara. Se poate dilua,
totusi, cu diluant sintetic Supralux H - 100.

Curatirea ustensilelor: cu diluant sintetic
Supralux H -100;

Conditii de utilizare: temperatura
suprafetei, a vopselei si a aerului trebuie sa fie
peste +5°C. Nu se aplica Sadolin Extra pe
vreme umeda, pe lemne neuscate (cu un
continut de umiditate peste 18%), pe podea,
parchet vopsit sau lacuit.

Consum specific:

* lemn finisat 12-15 mp/l/strat;

* lemn de cherestea 6-8 mp/l/strat.

Timp de uscare: la 20°C, max. 12-14 ore in functie
de porozitatea lemnului, temperatura si umidiate.

Timp de reaplicare: la 20°C dupa 24 ore.
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prof. univ. dr. ing. Alexandru CIORNEI, drd. ing. Liviu GHERMAN - Facultatea de Constructii lasi

Compozitele din ciment armate cu fibre de sticld sunt atractive pentru conceptia elementelor de constructii
cu forme complexe, care mdresc rigiditatea la montaj si/sau in exploatare.
Confectionarea elementelor de constructii se realizeaza prin turnarea simpli a pastei de ciment, cu plasticitate ridicatd,

in cofraje.

Folosirea fibrelor rezistente la alcalii pentru armarea mortarelor din ciment a devenit actuald o datd cu

inlocuirea fibrelor de azbest.

COMPORTARE MECANICA

Materialul compozit alcatuit din
ciment este armat cu fibre de sticla
alcalo-rezistente pentru a combate
atacul chimic-alcalin din matrice.

Utilizarea fibrelor alcalo-rezis-
tente se datoreazad faptului cd rezisten-
tele mecanice ale elementelor cu
matrice din ciment se micsoreaza ca
urmare a diminudrii rezistentelor
fibrelor de sticla tip "E", din cauza
atacului anionilor de OH" asupra
sticlei borosilicatice.

Fibrele cu stabilitate la alcalii au
compozitia in sistemul de echilibru
termic ternar, dioxid de sodiu-oxid de
natriu-dioxid de zirconiu.

Continutul de dioxid de zirconiu,
n proportie optima de 12% - 24%,
conduce la o crestere esentiala a sta-
bilitatii chimice alcaline.

Fibrele de sticla alcalo-rezistente
se obtin prin topirea gazo-electrica a
unei mase omogene si afanate de sticld
silico-alcalino-zirconica la tempe-
ratura de 1540°C. Filierele destinate

entru a fila aceasta sticla se con-
ectioneaza din aliaje platin-rhodiu,
fiind astfel apte la solicitari mari din
temperaturi ridicate.

Matricea de ciment nearmata
poate fisura din cauza instabilitatii
dimensionale produse de schimbarile
de mediu, efect ce este redus prin
introducerea agregatelor fine. Mortarul
rezultat are o rezistenta redusa sub

incdrcare si, in special, la cea de
impact, avand o cedare relativ usoara.

Armarea cu fibre alcalo-rezistente
a matricei va ameliora deficientele
mortarului de ciment, obtinandu-se
rezistente madrite in special la intin-
dere si impact.

Comportarea compozitului din
ciment armat cu fibre de sticla este
prezentata sugestiv in figura 1, prin
curbele caracteristice efort-defor-
matie ale compozitului (A) comparativ
cu ale fibrei de sticld (B).

Conceptul de fisurare multipla
este important in compozitul ciment-
fibre, permitand o comportare intr-o
maniera pseudo-ductila.

Fisurarea multipla va apdrea cu
conditia ca proportia de fibre sa fie mai
mare decat un volum critic procentual.

Curba caracteristica a compozitului ciment armat cu fibre de sticla (A)

comparativ cu a fibrei de sticla (B)

GI’qu

Dupa terminarea fisurarii matricei compozitului, efortul este preluat numai

de fibre, care se intind s aluneca pana la cedarea completa a compozitului O Vi
Cedarea prin fisurare
multipli a compozitului
b Aparitia primei fisuri jn matrice Ofu VI'>EI: Emu KA
i l Dezvoltarea fisurilor
T
=) Ec Emu /
Kt Deformrea \
liniar-elastici a Limita de /
H compozitului proportionalitate

efort-deformatie

-~
-

-~

<8

V[ Vm = fracfiunea de volum de fibre,

’ Ec Em Ef = modulul de elasticitate Young,

Emu Efu = deformatia la efort ultim a matricei

Oy = efort ultim in fibre.

- ”

e

”

respectiv de matrice;

pentru compozitul armat cu fibre,
pentru matrice,
respectiv pentru fibre;

respectiv a fibrelor;

Emu (1+01/2)

Deformatie €

Efu - 02 Emy Efu

Fig. 1: Curba caracteristicd a compozitului ciment armat cu fibre de sticld (A) comparativ cu a fibrei de sticl3 (B)
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Volumul critic procentual pentru
cimentul compozit armat cu fibre
de sticla este de V;=0,1% - 0,2%.

In cazul armarii discontinue cu
fibre de sticlg, a fost introdus conceptul
de eficientd pentru lungime. Fibrele
trebuie sd fie suficient de lungi in
comparatie cu lungimea criticd,
lungime la care efortul din fibra
ajunge la rupere. Lungimea minimd a
fibrelor este datd de conditia ca efortul
de rupere in fibra sa fie exprimat prin
produsul dintre factorul de eficienta
al lungimii si rezistenta armadrii
fibrelor. Factorul de eficienta este
influentat de raportul intre lungimea
critica si dublul lungimii fibrelor, iar
proprietatile matricei de ciment sunt
dependente de raportul apd/ciment
folosit la prepararea pastelor.

Compozitul ciment armat cu fibre
prezintd rezistente mai mari daca
raportul apd/ciment este minim, (0,3 - 0,35
in cazul cimentului Portland).

Cantitatea de fibre discontinue, ce
realizeaza o armare eficientd in

Conceptia elementului

Element tip “E" din ciment armat

Canal colector \ Canal secundar

| _—Racord intre

Gura de
absorbtie
cu grila de
protectie

T
Placa de inchidere
din ciment armat

Sectiune orizontala

Element tip “E"

Canal
secundar

Canal
colector

Placa de inchidere

canalul secundar
si canalul colector

matricea de ciment, este relativ mica
depinzand de proprietatile interfetei.

Interfata are un rol important in
dezvoltarea proprietatilor compozitului
ciment armat cu fibre. Prin proprietati
interfaciale se intelege puterea "lega-
turii" intre fibre si matrice. Legdtura
este de natura fizico-chimica. In cazul
matricei de ciment armate cu fibre de
sticla cu un raport apd/ciment de
0,35, dupa 28 de zile, s-a obtinut o
aderenta de 2,5N/mm’.

In cazul fibrelor de sticld, aceasta
legdturd este partial chimica, intrucat
atacul nucleogijl al ionilor OH" asupra
legdturilor Si-O nu poate fi eliminat prin
alterarea compozitiei sticlei silicatice.

UN NOU €LEMENT PREFABRICAT

PENTRU VENTILATIE NATURALA

Noul element prefabricat pentru
ventilatie naturald din ciment armat
cu fibra de sticla se utilizeaza la
cladiri de locuit sau socio-culturale,
pentru indepartarea aerului viciat sau
a vaE)orilor din tncdperi (bai, WC-uri,
camdri, oficii etc.).

Fazele confectionarii

=

Turnarea pastei de ciment armat

Ridicarea partii superioare,
dupa rotirea cofrajului

} |

1

Extragerea miezurilor metalice

Scheme de montaj

Pozarea el

2

|

Ridicarea in pozitie verticala

Fixarea elementului in pozitie definitiva

Fig. 2: Element de ventilatie prefabricat din ciment armat cu fibre
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ALCATUIRE CONSTRUCTIVA

Noul element prefabricat pentru
ventilatie naturald din ciment armat
are lungimea egald cu inaltimea unui
etaj.

Conceptia originala a elementului
a fost obtinuta dintr-un profil "E" si o
placa simpla de inchidere. Profilul "E"
are colturile si capetele placilor libere
cu sectiune ngrosate (necesar pentru
prinderea placii simple).

Elementul de ventilatie naturala
astfel conceput se compune dintr-un
canal secundar si unul colector.

La profilul "E" din ciment armat se
va prevedea un racord de legdtura,
unilateral, intre canalul secundar si
canalul colector.

La partea superioarda a canalului
secundar se va poza o gura de
absorbtie prevazuta cu o grila metalicd
de protectie.

Elementul prefabricat de ventilatie
naturald reazema pe planseele
cladirii, in care s-au prevazut goluri
identice ca forma si dimensiuni (inte-
rioare) cu cele ale elementului.
TEHNOLOGIE DE CONFECTIONARE

Profilul tip "E" din ciment armat cu
fibra de sticla se realizeaza cu aju-
torul unui cofraj original metalic.

Fazele de confectionare sunt:

e turnarea pastei de ciment armat
prin partea superioard a cofrajului;

e intoarcerea cofrajului metalic
fmpreuna cu profilul "E" din ciment
armat Tntarit si extragerea pdrtii exte-
rioare a cofrajului;

e extragerea miezurilor metalice.

Profilul "E" din ciment armat, decofrat
se va depozita in conditii optime.

In continuare se va monta racor-
dul de legaturd (placutd inclinata din
ciment armat) si se va finisa golul de
legdtura intre canalul secundar si cel
colector. Se va monta grila de pro-
tectie la gura de absorbtie (poate fi
amplasata si in placa simpld din
ciment armat).

Placa simpla de finchidere din
ciment armat se fixeazd, prin inter-
mediul suruburilor, pe suprafata inte-
rioara a profilului "E".

TEHNOLOGIE DE MONTA|

Manipularea, transportul si depozi-
tarea elementelor de ventilatie natu-
rala din ciment armat (datorita
greutatii reduse) se pot realiza manual.
Elementele prefabricate se vor monta
in dreptul celor doua goluri (partea
superioara si inferioard) din plansee.
Elementul prefabricat va avea lungimea
mai mica decat fnaltimea etajului; dupd
ridicarea pe verticala a elementului, se
monteaza un adaos necesar completdrii
pe inaltime a acestuia.

Rezemarea directa a elementelor de
ventilatie este intaritd prin intermediul
unei centuri metalice deasupra planseului. 0
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Constructii moderne din lemn
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UNIVERSITATEA ,STEFAN CEL MARE” SUCEAVA
FACULTATEA DE SILVICULTURA

e Master ,Constructii moderne din lemn” cu durata
de 1,5 ani; se desfasoara in colaborare cu specialisti
de la Facultatea de Constructii din lasi.

o Numar limitat de locuri: 5 fara taxa si 20 cu taxa.

e Admiterea constd in concurs de dosare!

e Stabilirea ordinii de admitere se face considerand:

- media examenului de diploma (50%);
- media generala a anilor de studii (50%); interviu.

e Calendarul inscrierilor:
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SAINT-GOBAIN ISOVER
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SAINT-GOBAIN, prin SAINT-GOBAIN ISOVER AUSTRIA —
Divizia materiale de constructii, izolatii —, a achizitionat
DBW SRL, leader pe piata romaneasca in productia de
vata minerald bazaltica. Avand aproximativ 100 de anga-
jati, compania DBW SRL, situata in Ploiesti, a inregistrat
vanzari in valoare de 5,6 milioane de euro.

Investitiile totale ale grupului SAINT-GOBAIN se vor
ridica la valoarea de 25 de milioane de euro si vor consta
in constructia unei linii de productie de vata minerala din
sticld cu o capacitate de aproximativ 20 de tone. Astfel,
se vor crea 100 de noi locuri de munca.

Marca ISOVER, leader mondial in izolatii, este deja
binecunoscutd in Romania, fiind prezenta aici de mai
multi ani. Aceasta operatiune va propulsa dinamica
extinderii ISOVER 1n fintreaga regiune est-europeana,
jumatate din productie fiind destinatd pietei romanesti,
iar restul, pietelor din celelalte tari ale regiunii. 4
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asist. univ. ing. drd. Silviu NASTAC — Universitatea ,Dunirea de Jos” din Galati, Facultatea de Inginerie din Braila

Protectia echipamentelor inglobate in constructii, a cdror functionare poate fi perturbatd de miscarile produse de
undele seismice, se poate realiza in diferite moduri: utilizdnd elemente elastice pasive sau active, folosind dispozitive
cu o puternicd caracteristicd disipativd sau dispozitive complexe de protectie antiseismicd, antivibratild si impotriva
socurilor etc. Protectia pasivd, folosind elemente elastice, este preferatd datoritd simplitatii constructive si fiabilitatii
ridicate. De asemenea, dispozitivele si sistemele antiseismice pasive au avantajul unei adaptabilititi deosebit de facile
la conditiile reale de exploatare, astfel incat ele realizeazi si functiile de protectie impotriva vibratiilor si socurilor
provenite de la diferite surse perturbatoare.

Datoriti performantelor statice si dinamice specifice, elementele avind caracteristicd preponderent elastica reali-
Zzeazd protectia impotriva vibratiilor prin izolarea sursei de receptor. Astfel, considerand cunoscute valorile para-
metrilor undelor seismice (prin prelucrarea si analiza statistici a datelor existente la momentul actual despre
cutremurele de pdmant), realizarea unui sistem de protecfie viabil se reduce la asigurarea unui regim de functionare
al intregului ansamblu (constructie — reazem — echipament), in domeniul post-rezonanta. In acest mod se justificd
necesitatea proiectdrii si realizdrii unor dispozitive si sisteme de protectie antiseismicd care sa fie caracterizate printr-o

frecventd proprie de valoare joasd.

Utilizarea cauciucului antivibratil pentru realizarea elementelor de rezemare si izolare antiseismica este justificatd
de raportul favorabil intre costuri si performante, in comparatie cu celelalte tipuri de materiale.

PREZENTAREA MODELELOR

Valorile relativ mici ale deformatiilor
specifice pentru elementele din cau-
ciuc nu pot asigura functionarea in
domeniul frecventelor joase si foarte
joase. A aparut, astfel, necesitatea
montarii elementelor elastice in
diferite configuratii care sa multiplice
valorile sagetilor statice si dinamice,
in asa fel incat frecventele proprii sa
fie micsorate.

Modelul prezentat in acest articol
realizeazd un asemenea deziderat
prin adoptarea unei configuratii
specifice de montare a elementelor
din cauciuc. Dispozitivul astfel rea-
lizat are In componentd, suplimentar,
bare metalice de legdtura cu rolul de
a asigura atat preluarea sarcinii, cat si
distributia acesteia pe intreg ansam-
blul si amplificarea valorilor defor-
matiilor statice si dinamice. Structura
aleasd a fost aceea a unui sistem de
parghii, avand un anumit numar de
elemente elastice de compresiune
montate n reazeme. Variantele prac-
tice realizate au fost adoptate tinand
cont atat de criteriul functionalitatii,
cat si de cel al realizarii facile a jonc-
tiunilor dintre sistemul de rezemare si
constructie, respectiv echipamentul
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izolat antivibratoriu. De asemenea, s-a
tinut cont si de spatiul disponibil intre
fundatie si echipament, astfel incat un
alt criteriu a fost constituit de mini-
mizarea dimensiunilor de gabarit ale
dispozitivului de izolare.

In fig. 1 sunt prezentate doud vari-
ante constructive ale dispozitivului
elastic de rezemare.

Practic, atat pentru asigurarea sta-
bilitatii solutiei de rezemare elastica,

cat si pentru izolarea antivibratorie a
unor echipamente de dimensiuni
mari, au fost concepute si realizate
sisteme complexe de izolare. Acestea
au la baza dispozitivele prezentate
anterior, montate intre douda cadre
metalice rigide. Sistemele realizate
sunt prezentate in fig. 2.

In continuare, vor fi prezentate cateva
caracteristici experimentale, determinate
pentru variantele propuse anterior.

(c)

Fig. 1: Dispozitive elastice de rezemare cu structura etajatd

continuare in pagina 34 =4
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Putere optima - dimensiuni compacte:

Noua gama de ferastraie circulare

portabile de la Bosch

» Ferastraie circulare portabile cu
motoare puternice si adancimi maxime
de taiere de la 55 la 65 mm

» Masini robuste cu durata lunga de viata

» Raport avantajos putere-greutate

Noile ferastraie circulare portabile de la
Bosch sunt proiectate special atat pentru
utilizarile dure din constructii, cat si
pentru tamplarii si dulgherii profesionisti
sau firmele ce se ocupa cu amenajarea
de targuri si expozitii. Pentru a depune
cat mai putin efort in timpul utilizarii,
raportul dintre greutate si putere este
mai avantajos in comparatie cu
ferastraiele circulare profesionale
cunoscute. In plus toate modelele noi
sunt antrenate de un motor mai puternic,
acestea generand si o forta de taiere mai
mare.

)

il

Noul GKS 55 are un motor de 1200 W si
cantareste doar 3,5 kg. Modelele GKS 55
CE si GKS 65 CE sunt dotate cu Constant
Electronic, modul ce asigura un avans
constant chiar daca sarcina se modifica.
Acest lucru reprezinta in mod special un
avantaj atunci cand panza se loveste de
nodurile din lemn. Puterea nominala a
acestor modele este de 1300 W,
respectiv 1800 W. Adancimea maxima de
tdiere a acestor masini este de 55,
respectiv 65 mm.

Robustetea deosebitd a acestor noi
ferastraie circulare se bazeaza pe
constructia lor, folosind componente
foarte stabile. Talpa de sustinere este
stantata in aluminiu de inalta calitate,
gros de 3 mm, si rezista chiar si atunci
cand cade pe o suprafata dura.
Aparatorile discului, construite din

aluminiu turnat sub presiune, se
deosebesc de formele obisnuite intalnite
pana acum. Astfel, pentru aceste
ferastraie circulare cele mai dure lovituri
intalnite pe santier nu sunt o problema.
in plus, utilizatorul poate folosi si panze
subtiri pentru taieri rapide. Lipsa
cutitului despicator la doua dintre
modele reprezinta un avantaj, deoarece
nu se mai pierde timpul cu schimbarea
acestuia.

Un ajutor semnificativ la taierea cu
ferastraul circular este vizualizarea cat mai
buni a panzei si a liniei de taiere. in acest
scop, noile ferastraie ciculare de la Bosch
sunt echipate cu functia "Turboblower",
ce indeparteaza spanul de pe suprafata
materialului in timpul lucrului. De
asemenea, Bosch a imbunatatit si
eliminarea spanului rezultat: la noile
masini acesta este directionat in jos, ceea
ce usureaza vizibilitatea.

In setul de livrare al noilor ferastraie
circulare se afla o panza de taiere, un
limitator paralel si un adaptor pentru
conectarea la un aspirator.

Pe langa acestea Bosch va ofera un
program larg de accesorii pentru aceste
masini: sine de ghidare, aspiratoare si
furtune, precum si panze de taiere
pentru toate utilizarile. incepand din
iunie 2005, noua gama de ferastraie
circulare portabile se regaseste in
reteaua distribuitorilor autorizati Bosch.

BOSCH

Tehnica pentru o viata
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€VALURREA COMPORTARII NELINIARE
IN REGIM STATIC
Experimentarea modelelor pro-
puse a evidentiat o caracteristica
neliniara din punctul de vedere al
comportarii elastice, pentru toate dis-
pozitivele si sistemele analizate.
Aceasta rezultd din fig. 3, in care sunt
prezentate caracteristicile fortd -
deformatie, pentru dispozitivul din
fig. 1c — in variantele cu patru ele-
mente din cauciuc pe fiecare reazem
si, respectiv, cu doud elemente.
Pentru un dispozitiv identic din
punct de vedere constructiv, dar de
dimensiuni reduse (fig. 71a), caracte-
risticile forta — deformatie, pentru
doua si, respectiv, un element elastic
pe fiecare reazem, sunt date in fig. 4.
Pentru sistemul de protectie anti-
seismicd din fig. 2, varianta cu doud
trepte de lucru, caracteristica elastica
este prezentatd in fig. 5.
DETERMINARI EXPERIMENTALE
N REGIM DINAMIC
Determindrile experimentale in
regim dinamic au pus in evidenta valori
foarte joase ale frecventelor proprii
pentru fiecare dintre variantele pro-
puse. Pentru sistemul din fig. Tc, s-au
obtinut valorile indicate in tabelul 1.
In fig. 6 sunt inregistrate cateva
diagrame reprezentative pentru deter-
minarea caracteristicilor dinamice ale
dispozitivului din fig. Tc, varianta cu
doua elemente elastice pe fiecare
reazem (DEPA-1-2). in zona supe-
rioard a fiecarei diagrame este
reprezentata evolutia in timp a sem-
nalului de acceleratie, iar in zona
inferioara spectrul de amplitudini al
acestui semnal. Trebuie mentionat ca
excitarea sistemului a fost facuta pe
capdtul liber al barei, prin metode
cinematice, iar determinarea accelera-
tiei a fost facuta pe directie verticala.
In fig. 7 sunt prezentate dia-
gramele corespunzatoare cazurilor
extreme de incarcare staticd, pentru
acelasi dispozitiv ilustrat anterior,
varianta cu patru elemente din cau-
ciuc pe reazem (DEPA-1-4).
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Fig. 2: Sisteme elastice de rezemare
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Fig. 3: Caracteristici statice
pentru dispozitivul din figura 1c
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Fig. 4: Caracteristici statice
pentru dispozitivul din figura 1a

Tabelul 1: Date experimentale
in regim dinamic

Varianta

Frecventa
proprie

Sarcina

2 elemente
elastice pe
fiecare
reazem

1,9-2,1 Hz

0-40 daN

4 elemente
elastice pe
fiecare
reazem

3,6-4,4

0-90 daN

X
[mm]
EE

ECER us 5 e

Fig. 5: Caracteristici statice
pentru sistemul antiseismic cu doud trepte
continuare in pagina 36 9
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CERAMICA IASI
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O datd cu transformdrile economice de dupd 1989,
SC CERAMICA SA IASI devine organizatie independenta cu
capital integral privat romanesc.

Misiunea societdtii a fost si este aceea de a asigura oame-
nilor confortul si trainicia caselor in care locuiesc, prin pro-
ducerea si comercializarea de caramizi si blocuri ceramice
pentru ziddrii portante si neportante, sisteme de acoperis din
tigle si materiale de finisaje, toate din argila arsa, fard a peri-
cﬁta sistemul ecologic.

SC CERAMICA SA IASI
ofera, astfel, mediului
investitional din sectorul
edilitar-gospodaresc si celui
productiv sisteme noi, com-
petitive si eficiente care sa
asigure realizarea unor edi-
ficii estetice si functionale.

Orientarea societatii
cdtre piatd, adaptarea activi-
tatii operationale in vede-
rea satisfacerii cerintelor
clientilor, a consumatorilor
finali au impus moderni-
zarea prin achizitionarea de
instalatii si utilaje perfor-
mante, precum si reinnoirea
tehnologiei din fluxul de
fabricatie. Inca din 1997,
SC CERAMICA SA 1ASI
declanseaza un amplu pro-
gram de investitii, con-
cretizat prin achizitionarea
unei instalatii automatizate
de fabricare a tiglelor dublu
presate si a coamelor, ceea
ce permite diversificarea
ofertei produselor (tigle de
tip Marsilia si tip Olanda,
lansarea noului model de
coama presatd, care se
moduleaza perfect la noile
tipuri de tigle), precum si
cresterea calitatii acestora.
Programul investitional a
continuat cu modernizarea
si punerea in functiune a
unui cuptor-tunel, a unei
instalatii de angobare a
ti%)lelor ceramice pentru
fabricarea tiglelor colorate,
precum si a unei linii tehnologice pentru fabricarea accesoriilor
pentru sistemele de acoperis din tigle ceramice.

In prezent, SC CERAMICA IASI este singurul producator
din tara care sorteaza tiglele dupa sunet, bucata cu bucatg;
acest fapt a constituit unul dintre factorii care au stat la luarea
deciziei de acordare a unui termen de garantie de 30 de ani.

Preocuparile societatii pentru imbundtatirea calitatii, a
aspectului produselor, asigurarea unei abateri de +/-0,3%

Invelitori

Zidarii
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‘www.ceramica-iasi.rof etk

Finisaje

Calea Chisinaului 176, Tel.: 0232-232.059;
222.196; 259.791 Tel./Fax: 0232-231.538,
E-mail: marketing@ceramica-iasi.ro

la taierea caramizilor si a blocurilor ceramice au fost con-
cretizate prin modernizdri in cadrul procesului tehnologic,
prin achizitionarea si punerea in functiune de prese performante.

Cererea foarte mare de cdramizi si blocuri ceramice pe
piata materialelor de constructii, preocuparea organizatiei de a
asigura clientilor si consumatorilor finali aceste produse
ceramice pentru ziddrie la locul potrivit, 1a momentul potrivit,
la preful potrivit, cu acces potrivit au determinat ca in prezent,
in cadrul programului de
investitii, SC CERAMICA
SA IASI sa achizitioneze o
noud linie tehnologica
completa, de aproximativ
6,5 milioane de euro, pen-
tru fabricarea caramizilor
si a blocurilor ceramice.

In scopul atingerii obiec-
tivului prioritar al societatii
,satisfacerea cerintelor
clientului”, SC CERAMICA
IASI a implementat in cadrul
organizatiei sistemul de
management al calitatii,
avand ca referintd SR EN
ISO 9001/2001. Sistemul de
management al calitatii
introdus conform SR EN 1SO
9001/2001, ca principala
masura de adoptare a mana-
gementului anticipativ, are o
structurd organizatorica care
se suprapune perfect pe
structura societatii, toate
compartimentele fiind impli-
cate in demersurile calitatii,
asigurand drept valoare
clientilor sai suprematia pro-
dusuluj. Politica manage-
mentului Tn domeniul
calitatii, in concordantd cu
celelalte politici ale organi-
zatiei, a condus la menti-
nerea societatii in topul

ot firmelor de varf, fapt consa-
crat de Camera de Comert si
Industrie lasi prin acordarea
= 4= Diplomelor de Excelenta in

anii 1997-2003, ,Marca de
aur” pentru tiglele dublu
presate si, in perioada 2001-2003, locul Il in Topul National al
firmelor private.

Managementul performant in cadrul organizatiei, precum si
valoarea oferita de catre SC CERAMICA SA IASI pietei materialelor
de constructii - suprematia produsului, excelenfa operationald si
apropierea de client - au condus la dobandirea unui areal de piata
care cuprinde aproximativ 25 de judete ale Romaniei, precum si
export in SUA, Danemarca, R. Moldova, Ucraina.
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CONCWzII

In urma determinarilor experi-
mentale si a modelarilor numerice pe
calculator, s-a observat ca sciderea
numarului de elemente elastice mon-
tate pe fiecare reazem conduce la o
majorare a sdgetii in regim static si
dinamic si, implicit, la valori mai mici
pentru frecventa proprie a dispozi-
tivului de rezemare. Ins3, o dati cu
acestea, se constata si o tendintd de
instabilitate functionald. Se impune,
astfel, o solutie optima in raport cu
numarul de elemente din cauciuc
folosite si modul de distributie pe
reazeme, respectiv cu gradul de sta-
bilitate dinamicd a intregului ansam-
blu izolator. O altd solutie pentru
marirea deformatiilor statice si
dinamice este varianta cu doud trepte
functionale. Numarul de trepte de
lucru poate fi marit in continuare, dar
cu riscul aparitiei unor instabilitati
functionale si/sau al nerespectarii
totale sau partiale a criteriului
geometric.

Analizand principiul de functio-
nare al acestui tip de dispozitiv, se
observa c¢d pozitia celor doua
reazeme, in raport cu punctul de apli-
care al sarcinii, are implicatii directe
atat asupra valorilor deformatiilor
obtinute, cat si asupra valorilor
reactiunilor in punctele de prindere la
fundatie. In acest sens, configuratia
finala a dispozitivului va fi stabilita in
functie de conditiile concrete de uti-
lizare si in urma unei analize de opti-
mizare in raport cu cele doua criterii
amintite anterior.

Avand in vedere rezultatele
experimentale obtinute, se apreciaza
ca dispozitivele prezentate si siste-
mele construite pe baza lor se
incadreaza in domeniul dispozi-
tivelor de izolare antiseismica, perfor-
mantele obtinute fiind in concordanta
cu cerintele actuale privind izolarea
si protectia Tmpotriva efectelor
cutremurelor de pamant.
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Fig. 6: Diagrame experimentale n regim dinamic pentru sistemul DEPA-1-2
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Fig. 7: Diagrame experimentale in regim dinamic pentru sistemul DEPA-1-4
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Simularile si analizele numerice
au fost efectuate Tn cadrul Centrului
National de Cercetdri pentru
Mecanica Masinilor si Echipa-
mentelor Tehnologice - Facultatea
de Inginerie din Brdila. Proiectarea,
realizarea si experimentarea dis-
pozitivelor si sistemelor s-au efec-
tuat atat in cadrul Facultdtii de
Inginerie din Brdila, cat si in cadrul
Institutului de Cercetdri pentru
Echipamente si Tehnologii in
Constructii - ICECON SA Bucuresti. Q
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Arcelor Group

Prima ta alegere in construcii

ARCELOR CONSTRUCTION

Panewrile (Ko

Panourile produse de KONTIROM sunt panouri fip KONTI, care si-au demonstrat calitafile in timp, fiind
concepute pentru a suporta conditile climaterice specifice {&rii noastre si pentru a oferi cladirilor inchiderile
exterioare de care au nevoie. Panourile de acoperis au cinci cute pe metru linear, cu indlfimea de 42 mm, fiind
capabile sé suporte incércdrile mari date de zépadé, conform normativelor existente la ora actuald in Roménia.
Caracteristicile de izolare termicé ale poliuretanului fac ca grosimile panourilor necesare pentru inchiderile cladirilor
s fie reduse si sa ofere rezistentd in fimp. Rulourile de ofel, care stau la baza fabricérii panourilor vopsite in culori din
gama RAL, sunt livrate de firma KONTI STEEL HELLAS.

Arcelor Group

B-dul Birvintei, DN3, Km. 14, _
Comuna Pantelimon, Jud. lifov - ROMANIA
Telefon: +40-21-312 4517 / 18 / 07
Fax: +40-21-312 45 95
E-mail: office@kontirom.ro, www.kontirom.ro

Prima ta alegere in constructii

ARCELOR CONSTRUCTION

PRIMA TA ALEGERE IN CONSTRUCTII

Compania KONTIROM, membra a Grupului Arcelor, s-a impus pe
piata romaneasca ca furnizor constant de produse metalice pentru
cladiri, inclusiv hale industriale metalice. Fondata in 1998,
compania Kontirom se bucura de acces total la resursele tehnice i
la inovatiile grupului din care face parte.

Kontirom se impune astfel pe piata materialelor de constructii prin
gama de materiale metalice pentru inchiderea cladirilor (panouri
termoizolante cu spuma poliuretanica si/sau vata minerala precum
si sisteme de tabla / vata / tabla cutata), oferind astfel solutii
complexe sicomplete.

Furnizoare de structuri metalice galvanizate din profile subtiri
pentru hale industriale precum si profile pentru sisteme de
sustinere, compania isi completeaza gama de materiale cu
panouri pentru fatade sau spatii specializate (frigo, alimentare,
sanitare), casete metalice arhitecturale si panouri translucide
pentru luminatoare.

Toate materialele furnizate de Kontirom sunt materiale de tip
Arcelor Construction, ale caror calitati au fost demonstrate in timp.
Controlul strict la care e supus procesul de productie asigura toti
clientii ca produsele respecta in intregime normele cerute de
certificarea 1SO 9001/2000.

Beneficiind de experienta acumulata in ultimii 7 ani pe piata
romaneasca a materialelor de constructii, Kontirom ofera clientilor
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(firme de constructii sau beneficiari directi ai constructiilor) solutii
noi pentru cladiri si servicii complete in ceea ce priveste realizarea
unei constructii metalice, prin asistarea la proiectare sau la
proiectarea completa a cladirilor cu ajutorul firmelor colaboratoare.
Panourile produse de Kontirom, in fabrica construita in anul 2001,
sunt panouri tip Konti, care si-au demonstrat calitatile in timp, fiind
concepute pentru a suporta conditiile climaterice specifice tarii
noastre si pentru a oferi cladirilor inchiderile exterioare de care au
nevoie. Panourile de acoperis au cinci cute pe metru linear, cu
inaltimea de 42 mm, fiind capabile sa suporte incarcarile mari de
zapada, conform normativelor existente la ora actuala in Romania.
Caracteristicile de izolare termica ale poliuretanului fac ca
grosimile panourilor necesare pentru inchiderile cladirilor sa fie
reduse si sa ofere o rezistenta in timp. Rulourile de otel, care stau
la baza fabricarii panourilor vopsite in culori din gama RAL, sunt
livrate de firma KONTI STEEL HELLAS.

Datorita inovatiilor tehnice de care beneficiaza, prin apartenenta la
grupul Arcelor, Kontirom satisface cu brio exigentele din ce in ce
mai mari ale pietei roméanesti, dominata de investitii straine. Astfel,
produsele Kontirom si cele ale grupului Arcelor Construction, au
stat la baza construirii a peste 200 de obiective industriale iar
panourile de tip Konti si tabla trapezoidala au servit la realizarea
inchiderilor a peste 1 000 de cladiri din Romania.

37




Jaluzele si rulour

pentru ferestrele de mansarda VELUX

Pentru ca soarele sa fie un invitat
binevenit in casele noastre, VELUX a
creat o gama de accesorii si rulouri
dedicate, exclusiv, ferestrelor de
mansarda cu acelasi nume, care alaturi
de rolul decorativ sunt foarte apreciate
pentru functionalitatea impecabila.
Variantele interioare si exterioare de
rulouri si accesorii, puse la dispozitia
proprietarilor de mansarde locuibile,
acopera o gama intreagd de modele si
culori care personalizeazd incdperea
oferindu-i o nota de eleganta si dis-
cretie. Fabricate din materiale de cea
mai bund calitate, rulourile si acceso-
riille VELUX sunt concepute pentru a
spori confortul locuintei de la
mansardd.

Prevazute cu lamele vopsite fin
camp electrostatic, jaluzelele pentru
controlul  luminii au la interior

culoarea alba, iar la exterior contin o
suprafata reflectorizantd, argintie, care
functioneazd ca o barierd de energie
fmpotriva luminii. Echilibrate perfect,

jaluzelele permit atat reglarea canti-
tatii, cat si a unghiului de patrundere a
luminii, in functie de preferinte sau de
destinatia incaperilor amenajate sub
acoperisul in pantd. Jaluzelele VELUX
au un aspect modern si pot fi mane-
vrate cu usurintd, ele glisand pe sinele
laterale ale ferestrei.

Alaturi de jaluzele, VELUX vd pune
la dispozitie si 0 gama variata de rulouri
pe care vi le prezentam in continuare:

e Cu un design modern si elegant,
rulourile perdea decorative ofera posi-
bilitatea de a regla cantitatea de lumina
din incdpere, asigurand incaperilor o
nota de prospetime. Fabricate din
bumbac de calitate superioara, rezis-
tent la murddrie, rulourile sunt disponi-
bile intr-o gama de culori neutre, care
imprima transparenta spatiului de la
mansarda, si se pot adapta cu usurinta
la tipul de abordare decorativa al
incaperii. Carligele de prindere permit
fixarea rulourilor in trei pozitii diferite,
in functie de intensitatea luminii dorite.

¢ Decorative si confortabile, rulourile
perdea glisante ofera confort maxim si
flexibilitate. Avand un design armonios
care conferd o prospetime discreta
intregului ambient, rulourile perdea
dispun de o bara de operare care
gliseaza usor pe sinele laterale ale feres-
trei de mansarda, mentinand ruloul in
orice pozitie. Respectand nevoia de
intimitate, rulourile perdea se prezinta
intr-o paleta coloristica variatd, incluzand
atat tonuri neutre, potrivite pentru birou
sau living, cat si tonuri vii care imprima o
atmosfera ludica si, alaturi de rulourile
Siesta, care sunt prezentate mai jos, sunt
ideale in camerele pentru copii.

¢ Ideale pentru dormitoare, rulourile
Siesta pentru odihna impiedicd patrun-
derea luminii, fiind create dintr-un mate-
rial opac. La exterior sunt prevazute cu
o suprafata reflectorizanta care limiteaza
schimbul de energie, pastrand vara
racoarea in incapere, si iarna, caldura.
Rulourile Siesta sunt disponibile intr-o
gama variatd de culori, pentru amena-
jarea camerei copiilor existand si
prezentarea cu model Teddy (cu
ursuleti), care imprima un aer jucdus.

Reinventand aspectul interioarelor
de la mansarda, aducandu-le un plus
de culoare si dinamism, rulourile si
accesoriile pentru ferestrele de mansarda
VELUX constituie o prezenta discretd
care ofera farmec si personalitate. 4
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MANSARDA ANULUI

CONCURS VELUX 2005

locuifi la mansard&@e O construifi sau renovafie
Firma VELUX Roménia vé& invita la concurs in perioada 1 aprilie - 30 noiembrie 2005:
scriefine povestea mansardei Dvs., insofitd de cateva fotografii sugestive la adresa de mai jos.
Anul acesta mansarda se premiaza! Premiul |- 3.000 Euro

Premiul II- 1.500 Euro

Premiul Il - 1.000 Euro
VELUX Roménia S.R.L.

Codrul Cosminului nr.81, 500142 Brosov ]
Tel: 0268 - 42 55 77, Fax 0268 - 42 57 57 VE LUX@J
Relatii clienfi: 0-8008-83589 (apel gratuii

Email: romania@VELUX.com, Web: www.VELUX 10 PRRESIRE O A SARTA

ADUCE LUMINA IN CASA TA

© 2005 VEWUX Group ® VELL. gk X sung mé eggishon g
Expediati acest cupon la
Rog sd mi se trimitéi Nume: E-mail: Tel: VELUX Romdnia
. - . Codrul Cosminului nr. 81
informatii suplimentare! Adresd: Cod postal: ’
f 3 POy 500142 Brasov
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Compania IMROGLASS, din Alba lulia, este specializatd in comercializarea de geamuri ornamentale si speciale,
materiale/accesorii si echipamente pentru industria sticlei. Totodatd, firma oferd clientilor consultantd/asistentd
tehnicd/service, asigurand proiectarea halelor de productie, organizarea fluxului tehnologic etc.

»Suntem prezenti pe piafa autohtona din anul 1995, prin compania-mama IMSA IMPEX ITALIA, =

care are 25 de ani de activitate in domeniul prelucrarii sticlei. In 2004, cifra de afaceri a
Imroglass a insumat 1,5 milioane de euro, iar pentru acest an preconizdm o crestere cu
20%-25%", a declarat Robert Jug, manager general al companiei.

SIGILANT POLIURETANIC BICOMPONENT
LANSAT LA CONSTRUCT EXPO

Incepand din acest an, Imroglass va comercializa — pe
langd sigilantul bicomponent polisulfuric (tiocol) - si sigi-
lantul poliuretanic bicomponent, produs mai ieftin cu
aproximativ 20%-30% in raport cu sigilantul polisulfuric,
dar cu proprietati asemanatoare. ,Astfel, ne adaptam
cererii pietei, cu toate ca noul material presupune eforturi
mai mari de prelucrare din partea fabricantilor de geam
termoizolant. Noul sortiment a fost prezentat in cadrul
editiei 2005 a targului international Construct Expo —
Bucuresti. De asemenea, partenerii nostri vor avea posi-
bilitatea sd achizitioneze si sticld decorativd/ornamentald,
produsd in Italia si Germania; unelte de manipulare si pre-
lucrare manuald; fitinguri pentru usi si vitrine din sticld,
scule diamantate, consumabile pentru lustruit; materiale
destinate productiei de geam termoizolant (baghete dis-
tantier din aluminiu ALU PRO si decorative QUADRA,
sigilanti pentru industria geamurilor termoizolante FENZI
— butil, tiocol, hot-melt, silicon, poliuretan, sitdi molecu-
lara CECA); masini de prelucrare a sticlei (tdiere —
MACOTEC, masini de prelucrat ,cnc” si semiautomatice -
LOVATI, masini de slefuit, fazetat si gaurit SCHIATTI, de
sablat F.LLI PEZZA, fuzionare, indoire, securizare — TORNATI
FORNI, vopsire si serigrafiere — GIARDINA, masini si linii
pentru productia geamurilor termoizolante FOREL);
diferite utilaje second-hand cu garantie”, a adaugat
directorul firmei.

8

COMPANIA ARE O RETEA DE DISTRIBUTIE
LA NIVEL NATIONAL

Principalii beneficiari ai Imroglass sunt producatorii de
geam termoizolant si prelucrdtorii de sticld din Bucuresti,
Medias, Constanta, Cluj-Napoca, Oradea, Bacau, Satu-
Mare, Pitesti, Buzau, Ploiesti si Timisoara. De asemenea,
firma are relatii comerciale preferentiale cu dealeri din
Timisoara, Targu Mures si Bucuresti, pentru distributia de
materiale, urmdtorul nostru proiect fiind deschiderea unei
filiale a Imroglass la Bacau, pentru o livrare mai rapida si
omogena in zona Moldovei, si a uneifiliale la Bucuresti. Dificultdtile
intampinate in desfasurarea activitdtii sunt reprezentate de
blocajul financiar si de lipsa normativelor de reglementare
a sectorului de ferestre/usi. ,Integrarea Romaniei in Uniunea
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Europeand va determina o reasezare a pietei autohtone de serle FPD

tampldrie termoizolantd. Selectia companiilor din bransd i e o B S

A =t ettt - Sl ¢ B ety

a inceput deja, iar unele firme care nu au efectuat
investitii in retehnologizare au fost obligate sa se restruc-
tureze. Apreciem eforturile facute de PPTT pentru elabo-
rarea/actualizarea legislatiei in domeniu si acreditarea
companiilor. Adoptarea normelor comunitare de calitate/
mediu este necesard, deoarece piata are un potential
insemnat de crestere (tendintd care se va mentine cel
putin cinci ani), iar beneficiarii devin tot mai exigenti”,
a incheiat Robert Jug.

Infiintatd in anul 2003, Imroglass este reprezen-
tanta Tn Romania a holding-ului IMSA - lItalia, unul
dintre cei mai mari furnizori de produse si utilaje pentru
industria de prelucrare din zona Europei Centrale si de Est.

serie

PSSOME L )
Fondat in anul 1978, concernul italian are filiale in Polonia,
Cehia, Slovacia, Ungaria, Slovenia, Croatia, Serbia,
Bosnia si Romania. Cifra de afaceri pentru anul trecut a
fost de circa 60 de milioane de euro. IMSA detine — in
Europa Centrala si de Est — exclusivitatea comercializarii
sticlei Saint-Gobain (numai pentru tarile fostei lugoslavii),
materiale de la CECA, FENZI, ALUPRO, precum si pentru
distributia de echipamente FOREL, SCHIATTI, LOVATI,
TORNATI FORNI, F.LLI PEZZA, MACOTEC etc.

Informatii suplimentare se pot obtine la www.imroglas.ro
si www.imsa.it 4

Str. Al. I. Cuza nr. 50

i ,oylass 5.101.9.3 -Albanll..llia

Jud. Alba - ROMANIA

Comercializeaza:
e geamuri ornamentale si speciale:
sticla securizata, sticla ornamentala,
oglinzi stil antic
* materiale si accesorii pentru industria sticlei

\ \Qte si masini pentru prelucrarea sticlei

Utilaje accesorii, unelte

/ penttu manipularea si procesarea sticlei
Consulting si service

tel./fax: +40 258 839397; e-mail_info@imroglass.ro; www.imroglass.ro
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more with metals

Tehnologii i materiale

FATADE RUGINII

Otelul Cor-Ten este un material interesant din punct de vedere arhitectonic, dar, in acelasi
timp, destul de controversat. Nu este folosit peste tot, insd clddirile unde a fost utilizat sunt
considerate reprezentative, fiind creatii ale unor arhitecti foarte cunoscuti.

OTé€L DE TIP COR-TEN

Cercetarea continutului otelului
Cor-Ten, rezistent la coroziune, a
inceput in Statele Unite ale Americii
in primele decenii ale secolului al XX-lea.
Au fost studiate diferite oteluri in aliaj
cu mai multe metale. S-a descoperit ca
otelul cu un aport de cupru are o rezis-
tentd sensibil mai mare la coroziune.
Acest tip de otel a fost creat si patentat
in 1933 sub denumirea de Cor-Ten.
In compozitia chimica originald se gasesc
amestecate: siliciu, cupru, nichel,
crom si fosfor.

Initial, otelul Cor-Ten a fost folosit
la fabricarea vagoanelor pentru trans-
portul carbunilor. Cu timpul, domeni-
ile de utilizare s-au extins, astdzi fiind
folosit in constructia de poduri, la
instalatii industriale chimice si
petrochimice, dar mai ales pentru
producerea de containere (costurile
de conservare fiind de patru ori mai
mici pentru liniile maritime), la rezer-
voare si cisterne de apa, la remorci, la
cosuri (hornuri) etc.

In ultimii ani, s-a utilizat pe scara
largd ca element de fatada in forma
de casete sau profile pentru perete.

CARACTERISTIC

Otelul carbonic este un material
care reactioneaza la umezeald si la
oxigenul din atmosferd, la suprafata
lui aparand fenomenul de coroziune.
Altfel spus, otelul rugineste. In timp,
rugina sapa adanc in material, afec-
tand structura otelului.

In cazul otelului Cor-Ten, procesul
se desfdsoard cu totul altfel. Suprafata
Cor-Ten-ului se acopera cu un strat de
oxid de fier care impiedica sau, in cel
mai rdu caz, incetineste procesul de
coroziune. Pentru exemplificare: un
otel carbonic obisnuit pierde in 10 ani
200 mm din grosime, in timp ce Cor-
Ten numai 30-75 mm. Majoritatea
este pierdutd in primii 2 ani, dupd
care procesul de coroziune se opreste.
Conditia este uscarea elementelor de
la suprafatd, astfel incat el sa nu se
afle tot timpul in starea de umezeala.
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Datorita fenomenului de coroziune,
otelul Cor-Ten va lua o culoare carac-
teristica ce se schimba in timp, de la
rosu-brun spre rosu-purpuriu (in
functie de conditiile atmosferice).
CERINTE IN CONSTRUCTII
Otelul tip Cor-Ten poate fi utilizat
la producerea casetelor sau a
panourilor de fatada. In acest caz se
foloseste un material cu grosimea 0,5 mm.
Tinand cont de desfasurarea procesu-
lui de coroziune in primii 2 ani si de
posibilitatea spalarii suprafetelor si a
curgerii ruginii, este necesard mon-
tarea unor accesorii care sa conducd
apa de ploaie de pe fatada. In acelasi
timp cu otelul Cor-Ten, pot fi folosite
materiale de pe care se poate inde-
pdrta cu usurintd rugina rezultata pe
suprafatd in urma umezelii: aluminiu
anodic, otel inoxidabil, neopren, placi
ceramice, sticla.
Folosirea betonului, a
otelului neacoperit, tiglei,
pietrei si a lemnului sunt
problematice. O mare
atentie trebuie acordata
etansarii, deoarece unele
materiale de etansare pot
absorbi apa si pot provoca
la randul lor coroziune la
contactul cu otelul Cor-Ten.
Este important, de aseme-
nea, ca desfasurarea pro-
cesului de coroziune sa
fie concomitenta pentru
intreg ansamblul de mate-
riale, pentru ca sd nu
apara diferente de culoare
intre elemente. De aceea,
suprafetele inclinate tre-
buie sa respecte toate
acelasi unghi. De preferat
este sd se utilizeze otelul
Cor-Ten la peretii verticali.
Din aceleasi cauze,
elementele care urmeaza
sa fie montate trebuie
depozitate in conditii
identice si in acelasi loc si
asezate in aceeasi directie.

In timpul montajului se folosesc unelte
curate, deoarece orice murdarie poate
afecta culoarea fatadei. Partile de jos
ale panourilor nu trebuie sa atingd
pamantul, de aceea ele trebuie mon-
tate la o anume Tnaltime.

Otelul Cor-Ten este un material cu
suprafata mata, fara reflexia carac-
teristicd altor tipuri de materiale
otelite. Este un produs ieftin — in
ciuda costurilor ceva mai ridicate ale
materialelor pe care le inglobeaza.
Economii importante se obtin si in
timpul exploatarii, avand in vedere ca
pdstrarea curatd a fatadei nu necesita
decat spalarea geamurilor.

Acest tip de otel este si ecologic
putand fi reciclat, iar in urma procesului
de reciclare nu rezultd substante nocive
pentru mediul inconjurdtor, deoarece
din compozitia lui lipsesc aditivii de
vopsire si alti compusi chimici.
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FOLOSIREA OTeLULUI

Un exemplu de folosire a otelului
Cor-Ten este cladirea de birouri Baltic
Sea Tower din Helsinki, alcatuita din
16 etaje plus alte trei aripi cu cate
cinci etaje.

Fatada este dubla (asa-numita
,double skin”) din otel Cor-Ten si sticla.
Elementele fatadei expuse la conditiile
exterioare sunt realizate din otel de 1,5 mm,
iar elementele ascunse, neexpuse, din
otel de grosime 1 mm. In total, s-au folosit
4.000 de metri patrati pentru intreaga
fatada.

Deoarece o mare parte din tabla
de elevatie se afld sub sticla si nu este
expusd conditiilor atmosferice, a
apdrut problema multor variatii de
culoare fintre partile constructiei.
Ca acest lucru sa nu se intample, o
parte a otelului a fost supus proce-
sului de coroziune — asa-numitul proces
de prepatinare — incad din fabricatie.
Pe santier au fost aduse, prin urmare,
materiale cu acelasi colorit, cu o
suprafatd acoperita deja cu o puternica
patina de oxid. Culoarea ruginie este
data si de faptul ca in apropiere se
afld o fabrica de dale pentru drumuri
si ziduri.

Cladirea din Helsinki pe care am
prezentat-o in acest articol este con-
struita cu materiale si subansambluri

] B = |

Asemenea materiale pentru placa-
rea fatadelor, realizate din otel Cor-Ten,
se afla de putin timp si la dispozitia
proiectantilor si constructorilor
romani, sunt importate din tara de
origine — Finlanda - si distribuite la

Detalii suplimentare la:
Ruukki Romania
Maddlina Hagiescu,

Project Manager Facades
Tel.: 021/318.94.77, 021/223.94.77
Mobil: 0724.238.792

E-mail: madalina.hagiescu@ruukki.com

fabricate de firma Ruukki. noi de SC Ruukki Romania. 4
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realizarea de solutii complete.

Calitatea si durabilitatea sunt elementele
cheie ale solutiilor noastre in constructii;
vor ramdne aceleasi si Tn viitor.
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SISTEMUL FRAMAK

Unul dintre cei mai mari producitori de cofraje pe plan mondial este firma austriaci DOKA, reprezentata in fara
noastr prin filiala sa DOKA ROMANIA TEHNICA COFRAJELOR S.R.L.
Cititorul avizat va gdsi in acest articol informatii despre sistemele de cofrare pentru elementele verticale
de structurd: fundatii, diafragme, stalpi, pereti circulari etc.

Cofrajele sunt echipamente tehno-
logice care determina forma, dimen-
siunile si aspectul elementelor
structurale din beton armat, pe toatd
durata procesului de intarire a aces-
tuia, pand la atingerea rezistentei
necesare pentru decofrare.

Caracterul acestor echipamente
tehnologice este acela de constructie
specifica, auxiliara si de tip provizoriu
in structura care urmeaza a fi realizata.

Ponderea cofrajelor reprezinta circa
30%-60% din costul lucrdrilor din beton
armat, fapt care justificd ideea folosirii
unor sisteme de cofraje cat mai perfor-
mante si care sa confere calitate, fiabili-
tate, productivitate si sigurantd la un pret
de achizitie/inchiriere cat mai scizut.

Framax este un sistem de cofrare
care asigurd premisele realizdrii unei
structuri de calitate cu costuri reduse,
la o viteza de executie maritd, com-
parativ cu sistemele traditionale.

Sistemul de cofraje cu rama meta-
lica de tip Framax este un sistem
multifunctional si productiv de panouri
mari, caracterizat de capacitatea por-
tanta mare 60 + 80 kN/m? si de posi-
bilitatea realizarii unor suprafete
cofrate mari in conditii deosebite de
calitate, stabilitate si sigurantd. Acest
sistem este completat de o gamd de
accesorii cu elemente de imbinare,
inchidere si rigidizare dedicate, precum
si de elemente eficiente de protectie a
muncii.

Sistemul Framax inglobeaza solutii
tehnice de cel mai tnalt nivel, ale
carui componente sunt realizate in
conditii industriale deosebite de
calitate. Rezultatul este un sistem de
cofrare care permite montaje rapide
si de mare acuratete si, in consecintd,
lucrari de betonare calitative si de
mare productivitate cu efecte
benefice asupra costurilor de realizare.

4

Conceptia modulara a panourilor
sistemului Framax este realizata in
pas de 15 cm cu latimi de panou de
30, 45, (55%), 60, 90, 135, 240 cm si
indltimi de 135, 270 si 330 cm. Astfel,
cu un numdr relativ mic de tipodi-
mensiuni se realizeaza acoperirea
oricdrei geometrii in plan.

Pentru realizarea structurilor mari
si de geometrie relativ simpla, sis-
temul Framax propune utilizarea
panourilor de mare suprafata de tip
240 x 270 m si 270 x 330 m, care se
asigurd cu un minim de elemente de
ancorare - legdturd, raportate la
suprafata de cofraj realizata.

Flexibilitatea sistemului este
maritd de posibilitatea utilizarii
panourilor de cofraj atat in pozitie
verticala (in picioare), cat si culcate,
fapt ce poate permite realizarea de
elemente structurale de la Tnaltimi
mici de tip fundatie pana la elemente
structurale de mari dimensiuni si
tnaltimi — de exemplu, diafragme la
bazinele statiilor de epurare.

Cu acest sistem se pot realiza
diverse geometrii ale elementelor
structurale pornind de la elemente
simple plane, pana la elemente
unghiulare obtuze sau ascutite,
poligonale sau chiar circulare, care se
realizeaza cu ajutorul colturilor vari-
abile sau al tablelor de curbura.

O mentiune speciald trebuie
facutd pentru panourile universale
care au rolul unui adevarat jolly-joker
in structura sistemului, asigurand
realizarea a cel putin trei functiuni
indispensabile oricdrui sistem de
cofrare profesional. Ele permit
realizarea de cofraje pentru stalpi de
la sectiunea de 25 x 25 m pana la
105 x 105 cm, realizarea de inchideri
pana la grosimi de zid de 80 cm si
asigurarea petrecerilor de cofraj de la
un element structural existent la
cofrajul elementului structural ce
urmeaza a fi realizat etc.

Uzual, prinderile intre panouri se
realizeaza prin intermediul clestilor

continuare in pagina 46 =4
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rapizi cu pand, iar in cazul in care
sunt necesare completdri din lemn,
prinderile se realizeaza cu clesti mul-
tifunctionali care asigura inchiderea
pentru rosturi de 20-30 cm. Aceste
prinderi rapide de tip DOKA sunt
economice, fiabile si robuste.

Un avantaj suplimentar oferit de
solutia Framax este sistemul de gauri
de ancorare al panourilor, care per-
mite realizarea de pereti cu fete incli-
nate de maximum 4° pentru o fata
inclinatd si de maximum 4,5° cand
ambele fete sunt inclinate.

Ancorarea ntre panouri se reali-
zeaza prin intermediul tijelor de anco-
rare de 15 mm diametru, situatie Tn
care presiunea admisibila pe panouri
este de 60 kN/m2. Tn cazul utilizarii
sistemului cu tije de ancorare de 20 mm,
presiunea admisibild pe panouri poate
creste pand la 80 kN/m2.

De asemenea, sistemul Framax cu
panouri universale permite realizarea
facila a stalpilor in sistem de prindere
in moriscd cu buloane universale,
pentru presiuni de pand la 90 kN/m’.

Stabilitatea si pozitia ansamblului
de cofraj pe timpul montajului, cat si
pe timpul betonarii sunt asigurate de
o gama complexa de spraituri care
acopera inaltimi de cofraj de la 2,70 m
pana la 14,00 m. O data cu montarea
spraiturilor pe panourile de cofraj se
realizeaza un sistem stabil si nede-
formabil care asigura conditii deose-
bite de siguranta in exploatare.

Securitatea muncii in conditiile de
lucru la indltime este asigurata prin
atasarea la panourile de cofraj

a platformelor de lucru de tip U sau
O ori a consolelor universale de
betonare, care suportda o sarcind
admisibild de pana la 150 kg/m”.
Accesul la diversele paliere de
lucru de pe suprafata cofrajelor de
fnaltime mare se realizeaza printr-un
sistem integrat de scari de acces mon-
tate facil pe panourile de cofraj.

Acest sistem este indicat pentru
toate proiectele unde suprafetele de
cofrat sunt mari, astfel incat posibili-
tatea de realizare a modulelor de
cofrare cu suprafete de pana la 30 m?,
montate cu macaraua, recomanda
acest sistem ca fiind o solutie optimd
si economica.

Pentru realizarea diverselor situ-
atii ce pot fi fintalnite in practica
santierului, sistemul Framax a fost
proiectat astfel Tncat sa poatd fi
folosit in combinatie cu celelalte
echipamente furnizate de firma DOKA.

De exemplu, pentru executarea peretilor
unilaterali, panourile Framax se utili-
zeazd in combinatie cu sistemul de
ferme de sprijinire Variabil sau F, reali-
zand cofraje pentru pereti unilaterali
cu indltimi de la 1,35 m panala 8,10 m.
Pentru realizarea structurilor cu
indltimi mari, de asemenea, se poate
folosi sistemul Framax in combinatie
cu sistemul cdtarator de tip K, F sau MF.
Utilizarea sistemului de cofraj Framax
este optimizata prin aplicarea softului
specializat Tipos care permite proiec-
tarea panotajului si calculul nece-
sarului de materiale pentru orice tip
de structura
Experienta a dovedit ca montajul si
exploatarea sistemului se realizeaza,
optim si sigur, int-un timp relativ
scurt, daca vor fi utilizate in conformi-
tate cu instructiunile de folosire puse
la dispozitie de producator. Indiferent
de performantele deosebite ale unui
sistem, utilizarea neconformd cu
instructiunile producdtorului poate
duce la neconcordante sau chiar la
compromiterea elementelor structurale.
Consecventa in politica de a promova
echipamente care sa inglobeze ultimele
noutdti din punct de vedere tehnologic,
firma DOKA propune o noua placa
cofrantd care va echipa sistemul Framax
- sistemul FRAMAX-XLIFE - ce va fi
prezentat intr-o editie viitoare impreuna
cu alte sisteme de cofrare oferite de
firma DOKA. Q
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EXCLUSIV
IMPORT EXPORT srL

Str. Barbu Vicarescu 4, B, 1, Sc. 1, Ap. 3, Bucuresti
Tel fFax: 021/210.49.94; E-mail: exclusiv@b.astral.ro

Unic importator si distribuitor al produselor firmei Helukabel GmbH - Germania

= HELUKARBEL &

... Instaleazd un nou standard de calitate!

cabluri de energie, cu manta conductoare cu manta din PVC
din PVC ignifug (agrement MLPAT), ignifug, PE, poliuretan, TEFLON,
din polietilend reticulatd XLPE, din cauciuc siliconic sau material fara
material fard halogen sau de halogen, conform VDE, UL, CSA
S e s cabluri rezistente a
ek 2 i i temperatura din cauciuc siliconic,
cabluri semnalizare incendiu i i jald di
inles i et TG rog0 $6hon sw o kolatie pediala Al Birouri : Str. Lacului, BI. G110, parter, Sc. A, Ap. 12
ignifug, ecranate, fir3 halogen sau = - Depozit : Slobozia, Sos. Br_é"f'! Nr. 5
cu rezistentd la foc de pand la 90 cabluri coaxiale CATV sau SAT, Telefon : 0243 230 110 (12 linii), 233 300, 232 502
minute conform normelor MIL-C-17, precum 0722 231273, 0722 334 534, 0745 017 291
blurl : ket i si cabluri audio/video E-mail : office@conmet.com.ro
cabluri automatizari flexibile,
pentru conditii speciale de mediu, cabluri fibré opticd de interior CONM ET SwBozm
ecranate, conform normelor VDE sau exterior, cu manta fard = = e |
sau UL, speciale pentru cabluri port- halogen sau protectie antirozdtoare INSTALEAZA UN NOU STANDARD DE CALITATE
lant 4+ componente active de retea

Importator si distribuitor in Roméania al produselor

cabluri telefonice de interior sau ﬁal?Ll_Tri cu maﬂta:: tCaU_cituct BORUSAN - MANNESMANN comercializeaza en-gros:
exterior, cuartate, cu manta din PVC I e, G Drgarn perian rgzm_ 3" 3. Tevi negre pentru instalatii de apé si gaze @ 2" + 4”
ignifug sau PE, ecranate, protejate el it S J MR > agrement tehnic 020-05/258-2004
la inundare (umplute cu gel) canl AR (DIN 2440)
— — I cabluri pentru ascensoare 4 Tevizincate @ 1/2" + 4"
cabluri transmisie date, retele plate sau rotunde, cu organ de . ;
LAN cat. 5-7, cu manta din PVC tractiune central din cdnepd sau R Tevi F-’itr[gllz zs;g;t}actangulare
ignifug sau din material fara sufe de otel & Tevisifiti R 5 . .
4 ; : si fitinguri din polipropilena pentru:
halogen sau tip BUS, inclusiv BUS AetasaRl: " ik " -instalatii termice PN 25 @ 20 + 63 mm
pentru aplicatii in constructii il tbnain i ik SN < M > agrement tehnic 020-05/015-2001
metalice flexibile sau din materia ¢ el
cabluri de compensatie plastic, papuci de cablu, scule J = - instalatii sanitare PN 20 @ 20 + 75 mm
pentru montaj I_“ > agrement tehnic 020-05/014-2001
cabluri si conductoare fara k -./—I . . . .
halogen Calitate ireprosabila certificata 1ISO 9001
L]
c i OTIS LIFT SRL
corus @@ e G CHingior 175
Qm I BL 44,50 1, Ap. 1
= _1: P . ik Sactor
Tabla din aluminiu placat cu titan - pentru _ [ .Id : ke
acoperiguri gi fatade unicat i . Phone. +40:21-322 5441
- ! | +40.21 397 59 42

y | Fax +40-21.322 5437
i ] Mobile: +40-722 66,04 94

ai
({i ,-r | E-mail address: info @otis ro
r | dumitru mateascu @ otis com
I i
o 7
o ‘
fl
4
i

OTIS

Furnizor de lfhui i scarf rulante

=

AluPlusTitan® :

Garantie nelimitata

T —

Consultanta-Comercializare-Montaj \\\\\\ N
Market Network Research SRL \ LA\ \\\\\\\
B-dul Decebal 14, parter, S3 ;
RO-030967 Bucuresti
Tel/Fax: 021-326.62.73
Tel: 0720.10.11.03
Tel: 0721.27.37.27
E-mail: mnr@netmedia.ro
Web: www.kalzip.at
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UTIUZAREA ADITIVILOR
LA PREPARAREA PASTELOR
SI BETOANELOR CU CIMENT

Dupd cum este cunoscut, parti-
culele de ciment Portland poseda un
numar important de sarcini pozitive si
negative pe suprafata si au tendinta
de a se aglomera (flocula) in jurul
granulelor mai mari sau intre ele, in
prezenta unui lichid polar.

La prepararea betonului, tendinta
de aglomerare a particulelor de
ciment este suficient de mare, Tncat
actiunea mecanica de rostogolire si
frecare exercitatd de paletele mala-
xorului sd nu fie suficienta pentru dis-
persarea granulelor de ciment. Intre
particulele de ciment aglomerate este
retinutd o anumita cantitate de apa de
preparare suplimentard (fig. 1), care
nu este disponibild pentru lubrifierea
amestecului. 1n consecintd, pentru
obtinerea unui amestec de beton
lucrabil este necesara o cantitate mai
mare de apad de preparare. Adaosul
acestei cantitati de apa suplimentara
pentru asigurarea lucrabilitatii
betonului are efecte nedorite:
cresterea porozitatii, a permeabi-
litatii, a contractiilor si reducerea
rezistentei betonului.

Pentru a contracara efectele
nedorite ale aglomerarii particulelor
de ciment, s-au studiat si folosit in
decursul timpului ca aditivi la
prepararea betoanelor, substante
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organice si anorganice, care sd
indeplineasca rolul de dispersanti.
Cei mai utilizati aditivi au fost ligno-
sulfonatii de calciu, amoniu sau
sodiu, obtinuti ca subproduse fin
industria hartiei si celulozei (fig. 2).
Lignosulfonatii au insa tendinta de a
forma in amestec cu cimentul sfere de
microgel. Rezultd o acoperire punc-
tuald a particulelor de ciment, o dis-
persie limitata, avand un rol de
lubrifiant redus al acestora si,

Moleculd de fignesulfonat

Betonul simplu, armat si precomprimat, sub diferite variante tehnologice si structurale cunoscute, reprezinta astizi
materialul de constructii cu cea mai ampla utilizare.

Studiile si prognozele elaborate in diferite fari aratd cd, datoritd progresului inregistrat de ingineria betonului in
ultimii 20-30 de ani, s-a asigurat dezvoltarea actuald si in perspectiva primelor decenii ale secolului al XXl-lea, ceea
ce va permite in continuare, crearea de noi tipuri de betoane, cresterea performantelor tehnice si economice ale
structurilor din beton si consolidarea rolului betonului ca principal material de constructii.

Fig. 1: Aglomerarea granulelor
de ciment in apd
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Fig. 2: Reprezentarea schematica a unei molecule de lignosulfonat, dupa RIXOM
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Fig. 3: Modul de actiune al unei molecule de superplastifiant, dupéd Kreijger
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prin urmare, la lucrabilitate egald a
betonului, o reducere a cantittii de
apa de preparare cu 5%-9% la dozaje
uzuale de aditivi (de 0,15% - 0,30%
substantd uscatd). Acesti aditivi au
reprezentat un progres important in
tehnologia betonului tn anii "40-'50 si
sunt produsi si utilizati si in prezent
(sub diverse denumiri comerciale) la
prepararea betoanelor de clasele
C12/16 - C30/37, datorita obisnuintei
personalului din executie si costului
relativ redus.

Ca urmare a necesitatii de crestere
a performantelor si de imbunatatire a
tehnologiei betoanelor, au fost cerce-
tati si produsi Tncepand cu anii ‘60, in
Japonia, superplastifiantii pe baza de
naftalina-formaldehida sulfonatd, NFS.
In anii ‘70, acestia au inceput s3 se
foloseasca in intreaga lume. Ulterior,
s-au produs si alte tipuri de superplas-
tifianti dintre care ii mentiondm pe cei
din grupa melamina-formaldehida
sulfonatd — MFS. Tn ultimii 10 ani, au
aparut superplastifianti pe baza de
polimeri si copolimeri acrilici, notati
prescurtat P.A. Superplastifiantii pe
baza de NFS si MFS, datorita formei
liniare (de panglicd) a moleculelor
(fig. 3), asigurd anrobajul complet al
particulelor de ciment din pasta sau
beton, creand in jurul acestora un
film lubrifiant. Rezulta urmatoarele
efecte pozitive: o mare dispersie, in
paralel cu o anumita regrupare a par-
ticulelor (reducerea spatiilor interpar-
ticule) — fig. 4, precum si o sporire
substantiald a mobilitatii pastelor de
ciment si a betoanelor, fenomen
exprimat la scard mare printr-o
crestere importanta a lucrabilitatii
betonului cu superplastifianti, com-
parativ cu betonul-martor (fig. 5).

Cercetdrile efectuate pe betoane
in tard arata ca prin utilizarea celor
trei tipuri de superplastifianti pot fi
avute in vedere 3 variante tehnolo-
gice n ceea ce priveste betonul proaspat:

e 0o crestere sensibild a lucrabi-
litatii betonului in raport cu betonul
martor, de exemplu de la o tasare
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de 6-8 cm la 18-22 cm, fig. 5 (1), cu
pdstrarea caracteristicilor aproximativ
egale, pentru betonul intarit;

e o crestere limitatd a lucrabi-
litatii, cu reducerea partiald a apei de
preparare si cresterea rezistentelor, a
gradului de compactare si a imper-
meabilitdtii betonului, fig. 5 (2).

e |a lucrabilitate egald cu martorul
si reducerea apei de preparare cu
18%-30%-32%, in functie de tipul si
de caracteristicile superplastifiantului
si ale betonului martor, cu asigurarea
cresterii sensibile a proprietatilor
betonului (rezistente, gelivitate,
impermeabilitate etc.), la dozaj egal
de ciment, fig. 5 (3).

Pe baza celor 3 variante princi-
pale, pot fi concepute numeroase
subvariante, in functie de conditiile
concrete de utilizare a superplastifi-
antilor. Important este ca, in practicd,
sa nu se uite cd superplastifiantii nu
sunt simple adaosuri care pot fi intro-
duse In malaxor oricum, ci trebuie
ganditd o anumita tehnologie de
preparare, transport si punere fn
opera a betonului. Nu trebuie uitat ca
existd diferente intre superplastifianti
(si aceste diferente se manifesta si
intre substante apartinand aceleiasi
grupe de produse, de tipul MFS, NFS
sau PA.) - fig. 6. Astfel, folosirea
fiecarui produs trebuie analizata in
conditiile concrete de utilizare.
Exemplu (din fig. 6): o reducere a
cantitatii de apd de preparare la
lucrabilitate egala cu 20% a fost
obtinuta folosind 0,30% aditivi PA,
0,40% NFS sau aproximativ 0,54%
MFS, insa trebuie avute Tn vedere
toate elementele tehnico-economice
pentru a putea sa convingem fintr-o
anumita situatie concretd cd un aditiv
este cel mai indicat.

Revenind asupra datelor din fig. 5,
suntem obligati sd reflectdm asupra
compozitiei betonului in cele 3 vari-
ante posibile si sa ajungem la con-
cluzia ca, daca betonul din varianta 1
nu are suficient fin in compozitie, va
segrega la transport si punerea

Pasta de ciment cu
superplastifianfi

Pasta de ciment
Q
o o

g}%

Fig. 4: Structura pastelor de ciment
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Fig. 5: Influenfa NFS asupra lucrabilitatii
betonului cu 320 kg/m’ ciment Il/A-S 32,5
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Fig. 6: Cantitatea de apd redusd in
cazul unui beton cu 350 kg/m’ CEM
I/A-S 32,5 si tasare de L4/L5 (17+1 cm),
in functie de tipul si dozajul de super-
plastifiant
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Fig. 7: Variatia rezistentelor betonului

cu 320 kg/n?’ ciment ll/A-S 32,5

1 — mortar tasare 6 cm;

2 - A/C egal, tasare 7,3 cm;

3 — lucrabilitate egald, tasare 8 cm,
NFS = 0,50 %;

4 — lucrabilitate imbundtitits, tasare 9 cmy;
PA=028%

continuare in pagina 50 =4
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in opera, cu toate consecintele nedorite
ce decurg din aceasta. De aceea tre-
buie atentie la ce se intampla in vari-
antele 1, 2 si 3, dacd nu s-au luat
masuri la proiectarea compozitiilor.
Asta pentru ca risipa inutila nu poate
fi motivata nici tehnic si, mai ales,
nici economic!

Modul de dozare a superplastifi-
antilor, in apa de preparare sau sepa-
rat, dupa circa 1T minut de malaxare la
umed (desi in acest domeniu exista
pareri contradictorii), datele noastre
privind Tncercdri pe betoane cu
ciment | 42,5 si II/A-S 32,5 si raport
A/C =0,49-0,51 indica urmatoarele:

e |ucrabilitatea este influentata de
tipul cimentului, tipul si adaosul de
sulfat de calciu folosit la macinare
pentru reglarea prizei cimentului,
continutul in alcalii, tipul adaosurilor
folosite la madcinare, finetea de
macinare a cimentului etc.;

e pentru aditivii pe baza de NFS si
MEFS, este important si momentul
introducerii acestora in malaxor, fiind
indicat sa fie introdusi dupd un minut
de malaxare;

e aditivii de tip PA pot fi introdusi
si in apa de amestec, cel putin in
cazul prepardrii betoanelor cu cimen-
turi cu adaosuri la mdcinare.

De altfel, experienta noastrd de
peste 20 de ani de folosire a aditivilor
de tip NFS si MFS aratd cd, in cazul
cimenturilor cu adaosuri, fenomenul

Tabelul 1

incompatibilitatii superplastifiantului
cu cimentul se intalneste destul
de rar. In schimb, in cazul cimen-
turilor unitare de tipul | 42,5; 1 52,
acest fenomen este frecvent, in prin-
cipal in cazul cimenturilor ce contin
CsA in proportie >8-10% si, deci,
compatibilitatea ciment-superplastifiant
trebuie verificatd la fiecare lot de
ciment aprovizionat si adoptate
masurile ce se impun.

in fig. 7 sunt prezentate caracteris-
ticile unor betoane de uz curent
preparate cu ciment II/A-S 32,5 la
dozaj de 300 kg/m’ care confirma
cele ardtate anterior. Astfel, betonul
martor si cel cu plastifiant NFS si A/C
egal au rezistente corespunzatoare
clasei C12/16 si acelasi beton cu A/C
redus, la lucrabilitate practic egalg,
preparat cu aditivi NFS si PA are
rezistente corespunzdtoare clasei
C20/25, cu o marja de rezistenta
corespunzadtoare.

in fig. 8 sunt prezentate caracte-
risticile unor betoane preparate cu
amestecuri de agregate de balastiera
si criblurd, ciment | 42,5, cu dozaj de
ciment de 470 kg/m’ si 30 kg/m’ filer
de calcar de Valcea. in aceasti situ-
atie, martorii preparati fara aditivi
(tasare = 8,5 cm) au rezistente de
57-59 N/mm’. Betoanele preparate
cu aditivi NFS si PA au rezistente de
87,1 si 91,2 N/mm’. Adicad, de la
betoane de clasa C40/50 s-a ajuns

Nr. Clasa .| Lucrabilitate [Dozaje medii| Dozaje L
betonului s Tip ciment
crt beton actuale kg/m propuse
preparat
1 C12/15 L4 330 300" 1I/B-S 32,5
II/A-V 32,5
2 C16/20 L4 367 300 IJA-M 32,5
3 C20/25 L4 432 330 [I/A-S 32,5
4 C25/30 L4 4207 360 [I/A-S 32,5
400 II/A-S 32,5
5 C30/377 L4 460"
370 42,5

” dozaj propus pe considerente de protectie a armaturilor;

¥ normativul prevede ciment | 42,5.

W mm?

1*mortar tosare B85 ctm

7-A/C=egal ; NFS=0,60%,
tasare = Z1em

3-Tosare = 10 cm; NFS=060%

L-Tosare = 10,6 cm; PA=0L0%

1 3 zile 8

Fig. 8: Variatia rezistentelor betoanelor
cu amestec agregate de balastierd si
criblurd cu dozaj de 470 kg/m® ciment |
42,5 plus 30 kg/n?’ filer de Valcea
la clasa C60/75, deci un spor de
rezistenta de peste 30 N/mm* si o
marja de rezistentd corespunzatoare
conditiilor de executie.

Concluziile se impun de la sine si
sunt, in general, cunoscute. Astfel,din
varianta 2 fig. 5, rezultd cg, prin uti-
lizarea superplastifiantilor si lucrand
la lucrabilitatea L4, am putea reduce
dozajele de ciment, prevazute de
normative conform tabelului 1.

Reducerile de dozaj sunt foarte
importante, si anume de 60-100kg/m*
ciment, nsa mai trebuie avute in
vedere si alte elemente importante,
precum: Tmbunatatirea conditiilor de
cresterea performantelor
betonului sub aspectul compactitatii,

munca,

rezistentelor si al impermeabilitatii,
posibilitatea realizarii betoanelor de
clasa C30/37 cu cimenturi de tipul Il
A-S 32,5 mai economice etc.
CONCWzIl

Este foarte important, atat in cazul
betoanelor utilizate curent de clasele
C12/25 — C30/37, cét si al betoanelor
de medie si Tnaltd rezistentd de
clasele C35/45 — C100/115, sa se sta-
bileasca o tehnologie corectda de
preparare a betoanelor si utilizare a
superplastifiantilor pentru a se obtine
avantajele tehnologice maxime si
cresterea performantelor betoanelor
preparate cu superplastifianti si puse
in operd. O
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Putere si precizie!

&7 L

B Capacitati pornind
de la 500 kg pana la 82 tone

B Lungimi ale bratului
dela2,5mpanala48 m

CEFIN ROMANIA,
importator exclusiv pentru macarale hidraulice PM

Str. Italia nr. 1-7 Comuna Chiajna, jud. lifov
(autostrada Bucuresti-Pitesti km. 13,2)
077040 - ROMANIA

Tel.:+40 741 841 000; +40 741 841 226
Fax: +40 741 841 222; +40 214 936 000
E-mail: Ovidiu.Vlad @ cefin.com

Cranes in all the languages of the world

filiale

ARGES TIMIS PRAHOVA GALATI BRASOV
Str. Depozitelor, Calea Sagului DN 59, Comuna Barcanesti, Str. Combinatului Bd. Gariinr. 1,

Aleea ACH 20A, Pitesti, km 8+700, Timigoara, sat Tatdrani, DN 1, km 57, Ploiesgti,  nr. 2, Galati Brasov
Tel./Fax: 0248 214 405 Tel./Fax: 0256 295 895 Tel./Fax: 0244 277 511 Tel./Fax: 0236 492 091 Tel./Fax: 0268-411.250
pitesti @ cefin.com timisoara @cefin.com ploiesti@cefin.com galati@cefin.com brasov@cefin.com
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Transport de span, celuloza,

materiale lemnoase

NOU! - ECHIPAMENTE HIDRAULICE DE ULTIMA GENERATIE

Piata romaneasca de transport
pentru vehicule industriale incepe sa
se orienteze, din ce in ce mai mult,
spre echipamentele specializate.

In acest domeniu, care si-a aritat
tendintele incepand de anul trecut
prin solicitdri tot mai serioase pentru
echipamente de incarcare si transport

busteni, in 2005 vor fi solicitate

echipamentele mult mai
complexe, pentru trans-
portul spanului, al dese-

de

lemnoase, celulozei si al

urilor materiale

gunoiului menajer sortat.

EuroBody, divizia de
carosare a firmei Cefin, a
facut un pas inainte, con-
struind si lansand pe
piata o noua gama de produse:

e transportoare containerizate,
echipate cu carlig de ridicare
a containerului si cu macara
hidraulica;

e transportor pentru gunoi mena-
jer sortat;

e transportor pentru materiale de

constructii.

Aceste echipamente deosebit de

complexe sunt executate gratie
colabordrii cu firme reputate din
domeniu: producdtorul de echipa-
mente hidraulice de talie mondiala
OMEFB, care a livrat circuitele si
actiondrile hidraulice, producétorul
de macarale Loglift, perla echipa-
mentelor de Tncdrcat span etc., pre-

cum si producatorul italian de carlige

hidraulice DIMA.

Echipamentul a solicitat un grad
inalt de proiectare, necesitand calcule
de stabilitate atat in faza de incarcare-
descarcare, cat si in faza de transport.

Constructia si omologarea lui au
fost urmate de autorizarea ISCIR,

necesara atat pentru carligul




de ridicare, cat si pentru macaraua
hidraulica.

Hook-lift-ul de incarcare a con-
tainerelor este prevazut cu stabilizator
hidraulic, iar comenzile sunt execu-
tate prin comandd radio.

Miscarile echipamentului sunt limi-
tate de senzori optici, asigurand o sta-
bilitate deosebitd vehiculului purtdtor.

La partea din spate este prevazut
cu role de ghidare pentru container,
iar in timpul transportului containerul
este asigurat printr-un sistem hidraulic

de blocare.

CEFIN ROMANIA s

Str. Depozitelor,
Str. Italia nr. 1-7, Comuna Chiajna, jud. llfov  Aleea ACH 20A,

(autostrada Bucuresti-Pitesti, km. 13,2)
077040 - ROMANIA
Tel.: +40 741 841 000; +40 741 B41 226;
Fax: +40 741 841 222

+40 214 936 000

Pitesti,
Tel./Fax:

0248 214 405
pitesti@cefin.com

Echipamentul este destinat trans-
portului de containere cu lungimea
de 7 m si este capabil sa transporte o
sarcina de 24 t.

Macaraua este echipatd cu graifer
specializat pentru incarcarea spanu-
lui, iar bratele de incdrcare, pentru a
preveni sunt

dublate cu HARDOX.
Cefin, prin divizia EuroBody,

uzura prematurad,

livreaza echipamente similare,
incepand de la sarcina de transport de
3,5 t pana la gama de 30t, pregatind

varianta de instalare pe camion,

remorca, dar si varianta de echipare
pe semiremorcd.

in acelasi timp, se pune la dispo-
zitia clientului echipamentul specia-
lizat pentru incdrcarea containerelor
pentru deseuri menajere.

EuroBody V3 std la dispozitie pentru
constructia si livrarea intregii game de
echipamente hidraulice pe care le
construieste Tn acest moment, atat
in sediul din Bucuresti, cat si in locatiile
din Timisoara, Cluj, Pitesti, Ploiesti si

Galati. m

TIMIS

Calea Sagului DN 59,
km 8+700, Timisoara,
Tel./Fax:

0256 295 895

timisoara@cefin.com

PRAHOWVA
Comuna Barcanesti,
sat Tatarani, DN 1,
km 57, Ploiesti,
Tel./Fax:

0244277511

www.cefin.com

GALATI BRASOV

Str. Combinatului nr.2, Bd. Garii nr. 1, Brasov
Galati Tel./Fax:

Tel./Fax: 0268-411.250

0236 492 091
galati@cefin.com

ploiesti@cefin.com
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PATRU PUTERI SI-AU DAT MANA
PENTRU A FORMA O SUPER-PUTERE:

NEW HOLLAND CONSTRUCTION MACHINERY

Grupul PROTRUCK, unic

importator New Holland
Construction Machinery si unul din cei mai mari distribuitori
lveco din Romania, a lansat cu prilejul targului Construct
Expo 2005, noua marca New Holland Construction

2w
E-=&

Machinery, rezultata in urma uniunii dintre Fiat Kobelco,

Kobelco, O&K si New Holland Construction.

ew Holland inseamna un total de 235 de
ani de istorie si experienta a Fiat Kobelco,
Kobelco, O&K si New Holland

N

Construction si reprezinta o marca de top si un
jucator global in industria echipamentelor de
constructii, cu o oferta completa de utilaje. Acestea
se traduc in capacitatea de a oferi solutii profitabile
tuturor clientilor, oriunde s-ar afla, indiferent de
cerinte.

Ceea ce face din New Holland o marca deosebita
nu este doar extinderea liniei de produse, ci mai
degraba punctele forte si valorile marcilor reunite -
tehnologia Fiat Kobelco, consolidata de alianta
globala cu Kobelco, specialist mondial in exca-
vatoare pe senile; capacitatea de inovare pe baza
careia O&K si-a castigat reputatia; calitatea
echipamentelor din gama usoara a New Holland
Construction si, desigur, notorietatea New Holland.

Prin unirea acestor puncte forte si succese
individuale, New Holland da nastere unei marci
mult mai puternice decéat oricare dintre cele din
care s-aformat.

Y

Angajamentul nostru pe termen
lung, o oferta de produse completa
si moderna, combinate cu energia
si entuziasmul echipei promit un
viitor in care clientii pot avea incredere.

Prin reunirea celor 4 marci unim cele mai
performante tehnologii, cu valoare dovedita la
nivel mondial.

Unim marcicare au facut sifacistorie.

Ele au definit ceea ce suntem si au conturat ceea
ce noi si clientii nostri vr.em sa fim - o marca
puternica, globala, o gama completa.

PROTRUCK ECHIPAMENTE CONSTRUCTII
este unicul importator direct in Romania al
echipamentelor pentru constructii produse de New
Holland Construction Machinery.

PROTRUCK ECHIPAMENTE CONSTRUCTII
ofera, pe langa echipamentele New Holland
Construction Machinery, vehicule Iveco destinate
transportului in constructii, utilaje de mica
mecanizare si 0 serie de servicii complementare:
leasing, service, piese de schimb si consumabile
originale, atelier mobil 24 de ore din 24 si
scolarizarea gratuita a operatorilor ce vor deservi
utilajele.

Compania PROTRUCK ECHIPAMENTE CON-
STRUCT I face parte din Grupul PROTRUCK.

Grupul PROTRUCK mai include: PROTRUCK -
unul din cei mai mari distribuitori lveco din
Romaénia, PROTRUCK Asigurari - broker de
asigurari specializat in asigurari auto si asigurari in
constructii, CIVR - importator de vehicule rulate si
PROTRUCK Transport - companie de transport pe
roti si pe platforme specializate.
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www.newholland.com

PROTRUCK www protruck.ro

ECHIPAMENTE ST cTh

Bucuresti: Sos. Giurgiului-Jilava 3 Tel: 021 457 1235/36, Fax: 021 457 0261

Oradea: Sos. Borsului 77, Santion-Bors Tel: 0259 316 752/753, Fax: 0259 316 756

Targoviste: Calea Domneasca, bl. X2D, parter Tel./Fax: 0245 210 300

Focsani: Str. Cuza Voda 58A, Tel/Fax: 0237 231 113

Cluj Napoca: Auto Grup SRL - Str. Magaziei, nr.4 Tel: 0364 101 840 Fax: 0364 101 841

lasi: Interprima SRHL - DN28, Sos. lasi - Targu Frumos, km.7 Tel: 0232 220 018 Fax: 0232 222 125
E-mail: echipamente @protruck.ro

GAMA IN CARE POTI

AVEA INCREDERE.

DEJA [NCERCATA

SI "L“'EST ATA. ¥ NEW HOLLAND

PERFORMANTA DOVEDITA

@i ‘ CHH: THE TOTAL SOLUTIONS CHOICE FOR YOUR SPECIFIC BUSINESS NEEDS.
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Echipamentele pentru demolare silentioasa
de la ATLAS COPGO U

Dezvoltarea, in ultimii ani, a masinilor si echipamentelor specializate a transformat demolarea mecanizatd intr-un
proces precis, rentabil si rapid.

Acolo unde antreprenorii au nevoie s reduca zgomotul si vibratiile in timpul demoldrii, s3 asigure o mare pre-
cizie in demolarea selectiva si evacuarea materialelor rezultate sau au de-a face cu beton, armdturi si chiar grinzi de
otel in cadrul aceluiasi proces, foarfecele hidraulice, pulverizatoarele, multi-grapplerele si tiietoarele de deseuri —
echipamente pentru demolare silentioasd — oferd solufia.

Din cauza cresterii costurilor pentru terenurile ocupate, reciclarea materialelor de constructii a devenit o afacere
profitabild. Utilajele pentru demolare silentioasd pot fi folosite, de asemenea, pentru a marunti si separa betonul,
armdturile si pentru a tdia ofelul in bucdti de dimensiuni potrivite pentru incdrcarea cuptoarelor.

In plus, actionarea cu vibratii reduse a acestor utilaje micsoreazd tensiunea nu doar la brate si platforme, dar si la
nivelul manipulantilor (operatorilor), imbundtétind semnificativ productivitatea lor si capacitatea de concentrare pe
durate mai lungi.

ATLAS COPCO si-a extins sistematic gama de produse, pentru a furniza foarfece hidraulice, pulverizatoare, multi-
grapplere si tdietoare de deseuri din toate clasele de marime si performanta.

BP — pulverizatoare de beton de mare capacitate
"Minifabrici" de reciclare

Toate pulverizatoarele BP sunt proiectate pentru apli-
catii extrem de dificile, de durata si mare productivitate.

Atat falca fixd, cat si cea mobila sunt optimizate FEM
pentru a face fata pand si celor mai mari presiuni (forte) si
operatii continue, extrem de solicitante. Cinematica cilin-
drului si cea a clestelui pulverizatorului permit ca forta de
zdrobire sa creascd initial, pentru ca apoi sa ramana con-
stantd, ceea ce nu se intampla in cazul altor pulveriza-
toare. Aceasta curba caracteristicd este justificata,
deoarece dintii zdrobitori trebuie mai intai sa sape fin
material si si-l disloce, insa forta cea mai mare este nece-
sard abia in momentul in care materialul este fixat intre
falci si zdrobirea poate incepe. Intrucat toate elementele
supuse uzurii pot fi fie inlocuite, fie reascutite, costurile
pentru service si reparatii se mentin la un nivel scizut.

Caracteristici:

e deschidere largd a félcii, pentru dimensiuni mari de
material;

e supapa de control a vitezei care asigurda timpi
scurti/ciclu;

e curba caracteristica optima, care asigura mari rezerve
de putere;

e lame, dinti, placi si placi de uzura usor de inlocuit, ceea ce
duce la cresterea timpului de utilizare si scaderea costurilor

= i ] 1 TR e a

de utilizare (placi si papuci
inlocuibili, Tncepand cu
modelul BP 2300);

e placile si papucii
supusi uzurii pot fi reas-
cutiti, pentru a li se mdri
ciclul de utilizare;

e rotirea hidraulica
(optionald) permite o pozi-
tionare rapida si precisa
in orice situatie;

e protectie puternica
a tijei pistonului.

Utilizari:

e demolari de cladiri
de micd/medie anvergurg,
elemente de beton usor
armat;

e a doua maruntire a elementelor din beton;

e separarea betonului de armaturi.

DP — pulverizatoarele pentru demolare
Cu adevdrat complete
DP — pulverizatoarele pentru demolare sunt completarea
ideala pentru tdietoarele de beton si pulverizatoare.
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Design-ul compact face din acest pulverizator utilajul
ideal pentru demolarea primara a structurilor din beton de
la usor pana la mediu, armate cu rezistenta micd/medie;
in acelasi timp, proiectarea cu falca dreapta si placi inte-
rioare pentru tdierea armaturilor deschide perspective
pentru o gama largd de aplicatii aditionale, ca de exemplu
maruntirea secundard si separarea betonului de armaturi.

Dotarea standard cu rotire hidraulica garanteaza o
manipulare excelentd in orice situatie.

Caracteristici:

e design compact, falci drepte;

e un bun raport performante — greutate;

e capacitate de rotire hidraulica la 360°, care permite
rotiri nelimitate, pentru o pozitionare rapida si pre-
cisa Tn orice situatie;

e supapa de control a
vitezei asigurd timpi
scurti/ ciclu;

e lame inlocuibile;

e design robust al
tuturor componentelor.

Utilizari:

e demolarea initiala a
structurilor usoare pana
la medii, din beton ®
usor/mediu armat;

e maruntirea secun- -
dard a elementelor din
beton; bl

e separarea betonului EEE2
de armaturi. =

MG - multigrapplere

Seria de utilaje pentru demolare silentioasa de la Atlas
Copco este incununata de catre MG — multigrapplere,
disponibile in doud modele de baza (MG 1200 si
MG 2200), fiecare cu cate doua dimensiuni pentru dinti
(D si L). Design-ul robust face din acestea utilajele ideale
atat pentru sortarea si ridicarea molozului si darama-
turilor, pentru care modelele cu cupa larga, de mare
capacitate, sunt ideale, cat si pentru demoldrile de mica
anvergura (zidarie, structuri din lemn), unde cupele mici
si mai compacte sunt in elementul lor. Capacitatea stan-
dard de rotire hidraulica permite ca multigrapplerele sa fie
pozitionate cu acuratete, ceea ce madreste viteza .

Caracteristici:

e rotire hidraulica la 360°;

e doi cilindri hidraulici pentru forte mari de
inchidere (strangere);

e cupd dintatd si
partile expuse uzurii
sunt realizate din otel-
carbon;

e protectie optimd a
cilindrilor hidraulici si a
celorlalte componente;

e capacitate mare a
cupei dintate;

e lame inlocuibile si
reversibile.

Utilizari:

e demolare (zidarie,
structuri din lemn); are -
si incarcare. 1

* Pompe de beton
* Pompe de mortar

ATLAS COPCO

HIDRAULIC ATTACHAMENTS
e Ciocane hidraulice

e Clesti demolatori

« Statii de betoane
¢ Autotransportoare
de beton

Ge=HL

FURNIZOR - REPREZENTANT PENTRU ROMANIA

.-
— GENCO ’ 93
B-dul Bucurestii Noi nr. 121, sector 1, Bucuresti
Tel.: 021-667.02.98; Fax: 021-667.02.99

* Utilaje pentru compactari
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Excavatoarele KOMATSU - lideri ahsoluti

In ziua de azi, excavatoarele sunt utilizate intr-o
gamd largd de apljcatii, necesitind un efort deosebit
atat din partea echipamentului, cat si din partea
operatorului sdu. Excavatoarele KOMATSU vin in
sprijinul proprietarului intr-un mod deosebit prin faptul
cd au fost proiectate si realizate cu un singur scop:
SATISFACTIA UTILIZATORULUI.

Departamentul de cercetare de la KOMATSU a realizat
seria 7 de excavatoare care inglobeazd ultimele
tehnologii in domeniu. Toate noile echipamente sunt
realizate in strdnsd legdturd cu nevoile clientilor, totul
fiind indreptat intr-o singurd directie: perfectiune.

Ce aduce seria 7 de excavatoare hidraulice pe senile
KOMATSU?

e cea mai bund productivitate de pe piata de excavatoare;
consum mai scazut de combustibil;
intretinere usoard si o mai buna accesibilitate;
confort sporit al operatorului;
nivel de zgomot redus;
intervale mari de intretinere (la 500 h de lucru efectiv)
care duc la economii substantiale.

Ce ,detalii” pun pe primul loc excavatoarele
KOMATSU?

* EMMS (Sistem de monitorizare si management al
echipamentului)

EMMS-ul este un sistem foarte sofisticat care contro-
leaza si monitorizeaza toate functiile excavatorului.
Interfata este extrem de prietenoasd si asigura opera-
torului acces usor la o listd uriasa de functii si informatii
de operare.

Existd 4 moduri de operare care permit o flexibilitate
ce asigurd performanta doritd.

De exemplu, modul ,economic” seteaza echipamentul
in asa fel Tncat functioneaza la un nivel de zgomot mai
redus, totodata reducand si emisiile poluante si, in special,
consumul de combustibil. Motorul functioneaza la un
regim de turatie extrem de jos, echipamentul prezentand,
totodata, o productivitate deosebita.
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*VHMS (Sistem de monitorizare a sanitatii
echipamentului)

VHMS-ul monitorizeaza si afiseaza, prin intermediul
unui display digital, mai multe functii si conditii de lucru.
Pe display apar printre altele: nivelul de ulei al motorului,
nivelul lichidului de racire, nivelul de combustibil,
presiunea uleiului, bateria etc.

Sistemul este in asa fel conceput incat anunta erori sau
anormalitati Tn momentul incipient si nu dupa ce
inceteaza sd mai functioneze ceva din cauza gravitatii
avariei. Totodatd, operatorul este anuntat din timp cand
trebuie sa schimbe filtrele si uleiurile.

*Cabina echipamentului

Este cea mai spatioasd si confortabild cabina realizatd
pana acum de catre o firma constructoare de excavatoare.

Fata de seria 6 de la KOMATSU, seria 7 aduce un
spatiu interior al cabinei mdrit cu 14%. Scaunul
oferd o pozitie ideald de lucru, fiind extrem de con-
fortabil si ergonomic. In plus, cabina este dotatd cu
climatizare ce permite reglarea extrem de exactd la
temperatura dorita. Concomitent, exista si
sonorizare, totul fiind realizat pentru a asigura un
confort deosebit si a cere performante maxime din
partea operatorului.

*Sistemul hidraulic

Bijuteria o reprezintd sistemul compus din 2 pompe care asi-
gurd miscdri simultane si fine in timpul lucrului. Sistemul
HydrauMind ce gestioneaza sistemul hidraulic controleaza
ambele pompe pentru folosirea cea mai eficientd a puterii
motorului. Acest sistem reduce si pierderile hidraulice din timpul
operatiunilor.

M Putere motor Greqtate « | Capacitate

odel operationala <1 3
(CP) cupd (m?)

(kg)

PC 130-7 89 13.200 0,80

PC 160-7 110 17.900 1,00

PC 180-7 110 19.000 1,00

PC 210-7 143 21.000 0,48 - 1,68

PC 230-7 143 23.000 0,48 -1,68

PC 240-7 168 24.000 0,55 - 1,89

PC 290-7 179 29.000 0,65 -2,10

PC 340-7 242 34.000 0,60 — 2,40

PC 450-7 330 44,600 2,76

PC 600-7 385 58.200 3,80

PC 750-7 453 76.000 4,60

PC 1250-7 650 106.700 5,20

Cu o gamd impresionanta ce porneste de la modelul PC 03,
care este echipat cu un motor de 8,5 CP si o cupa de 0,02 m’,
si care ajunge la modelul PC 8000 ce este dotat cu un
motor de 3.781 CP si o cupd de 35 m’, KOMATSU detine
suprematia in randul producdtorilor de excavatoare. Q

MARCOM

Birou local: ARAD
Tel: 0257-270.880
Fax: 0257-270.880
Mob: 0721.320.324

Sediu central: OTOPENI
Tel: 021-236.21.65
Fax: 021-236.21.67
Mob: 0722.303.026
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Birou local: TURDA
Tel: 0722.333.822
Fax: 0264-316.867
Mob: 0722.333.822

Vénzare echipamente
noi si second-hand
Consultanta
Service autorizat
Finantare

WWW.marcom.ro
office@marcom.ro




SC LUXFAN SRL - o0 oferta cu putere
IMPORTATOR iNCARCATOARE FRONTALE — LOCUST

1-192,1-853, 1-903, 1-1203

Societatea LUXFAN SRL Oradea, reprezentantul autorizat al firmei WAY INDUSTRY AS din Republica
Slovacia, producator de incarcdtoare frontale, oferd pe piafa romaneascd toatd gama de incarcatoare LOCUST —
L-752, L-853, L-903, L-1203 si TALET 30 (utilaj de tractat tehnicd aeroportuard).

Caracteristici tehnice
ale Tncércdtorului frontal L-1203

Este un Tncarcator universal cu sasiu pe
atru roti, dirijat prin derapajul rotilor. Prin uti-
izarea unui sortiment larg de accesorii, poate fi

folosit in toate ramurile economiei.
Date tehnice:

- indltimea incarcdtorului 2.145 mm
- lungimea incarcatorului cu cupa ~ 3.745 mm
- ldtimea incércatorului cu cupa 2.100 mm
Greutate:

- de exploatare 3.950 mm
- de transport 3.870 mm
- totala 5.150 mm
Parametri de lucru:

- portanta nominala 1.200 kg
- punct de supraincarcare 2.400 kﬁ
- viteza continua in fata si spate 11km/!
- volumul geometric al cupei 0,52 mc
- volumul cupei supraincarcate 0,65 mc
- forta de rupere 29 kN
- forta de actionare 41 kN
Motorul:

- tip DIESEL YANMAR 4 TNE 98

n 4 timpi, cu injectie directd,
racit cu lichid
- numarul cilindrilor 4

- alezaj/ridicare 98/110 mm
- cilindrare 3.319 cmc
- sarcina nominala 51kW/2500 rot./min.
Actionare:
- tip hidrostatic
- hidrogenerator de reglaj REXROTH A 10 VG 45/45
- hidromotor constant MCR 5 H 565
- presiunea maximd de lucru 35 Mpa
omanda:
- tip hidraulica
- presiunea de lucru 2,5 Mpa
- directia prin derapaj

Sistem hidraulic al instalatiei de lucru:
- hidrogenerator ~ REXROTH 1 PF 263-3x/038 RD

- distribuitor REXROTH SX 14

- presiune de lucru 16+0,5 Mpa

- supapa de compensare EATON 20 GPM

Transmisia:

- tip mecano-hidraulica

- reductori laterali montabili individual cu
dantura frontala a rotilor

Zgomot:

- valoarea medie a zgomotului masinii 79 dB

- nivelul rezultant al acusticii motorului 105 dB
Pneuri:

- dimensiuni 105x 18
- optional 12,5x18
Frane:

- de lucru (de exploatare) inclusiv actiondrii in
pozitia neutra
- de parcare hidraulicd (actioneaza
automat dupa oprirea motorului)

Instalatie electrica:
- polul legat de sasiu 12V (nul -)
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CIOCANE HIDRAULICE ARROWHEAD ROCKDRILL - ANGLIA

SC LUXFAN S.R.L. Oradea este,
de asemenea, importatoare de cio-
cane hidraulice  ARROWHEAD
ROCKDRILL din Anglia.

Daca vrei sa stii de ce ciocanele
Arrowhead  Rockdrill
prima optiune a unui numar din ce n

reprezinta

ce mai mare de clienti din toata

lumea, cduta mai departe!

Design-ul ergonomic folosit de

nu

Arrowhead asigura echipamentului
fiabilitate si o duratd minima de
amortizare.

De peste 20 de ani, compania
Arrowhead Rockdrill este un pro-
ducator de prim rang al uneltelor si
componentelor de schimb pentru cio-
cane hidraulice.

Avand in prezent vanzdri la scara
mondiald si o retea de distributie
puternica, Arrowhead Rockdrill nu este
numai singurul producator britanic

Oradea, Str. Calea Clujului nr. 272
Tel./Fax: 0040 259 469 474

Mobil: 0040 744 503 677

E-mail: luxfan.utilaje@rdslink.ro
www.luxfan.ro

de ciocane hidraulice, ci a devenit
una dintre companiile cu o gama
completd de ciocane hidraulice, unelte
si piese de schimb, deservind indus-
tria constructiilor.

O data cu noua serie de ciocane,
Arrowhead a recunoscut cd cererea
in industrie diferda de la un sector la
altul. in consecint3, compania a creat
o serie de pickhammere hidraulice
care satisfac toate necesitdtile spe-
cialistului din constructii de azi.

Seria ,S” de la Arrowhead
ofera: o gama completa de
ciocane care se adapteaza

oricdrui tip de excavator sau de " |

Groan 167
Arrowihesd

sanie portcutit, sisteme de

reducere a presiunii asupra

transportoarelor, tehnologie ,plug
and play” care simplifica opera-
tiille, testate in functiune in diverse

conditii, testate si aprobate de O.E.M.,
proiectate pentru compatibilitate cu
toate tipurile de excavatoare.

Seria ,Urban” de la Arrowhead
imbind avantajele design-ului sim-
plu, fiabil si solid cu unele caracte-
ristici tehnice, precum functionarea
silentioasd, amortizarea
reculului si lubrifi-
erea centrala.

OEIYMOSIY

Frivam XD 427

8
8
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S
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Grban 22T
Rrrownhead

Arrowhiead [

=

0 OFERTA CU PUTERE

UTILAJE NOI SI SECOND-HAND

+ INCARCATOARE FRONTALE
* BULDOEXCAVATOARE - EXCAVATOARE

» MASINI AUTOMATE PENTRU PAVAJE SI CARAMIZI DIN BETON
* CIOCANE HIDRAULICE ARROWHEAD ROCKDRILL - ANGLIA
* PIESE DE SCHIMB LOCUST, UNEX, UNK-320, UNC-200, KNB-250, TATRA-815, LIAZ

ARROWHEAD JiB
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CUM SA NE FERIM DE SURPRIZELE
UNEI HIDRO-TERMOIZOLATII
EXECUTATE DEFECTUOS um

MEDIA CITY HP este o societate specializatd in domeniul lucrarilor de hidro-termoizolatii, care desfisoard aceste
activitdti specifice sub incidenta normelor si normativelor in vigoare. Continudm prin prezentul material sd semnaldm

céteva elemente particulare cu privire la tehnologiile utilizate in hidro-termoizolarea teraselor, precum si a
altor suprafefe care necesitd astfel de lucrari.

Inainte de efectuarea lucrarilor de
hidroizolatii trebuie avute in vedere
conditiile climatice:

a) Structurile hidroizolante se vor
aplica la exteriorul constructiilor in
conditii climatice normale, adecvate
lucrérilor de hidroizolare; fara van-
turi puternice sau ploaie, la tempe-
raturi pozitive (conform prevederilor
tehnologice), in general peste +2°C;

b) Structurile hidroizolante se vor
aplica la interiorul constructiilor in
conditii de temperatura pozitiva si de
perfecta ventilare a spatiilor in care se
lucreaza (in special la lucrul cu pro-
duse ce contin solventi organici
volatili sau substante nocive).

La fel de importante sunt conditiile
referitoare la suport, precum si
conditiile de preluare a frontului de
lucru:

a) Suportul pe care se aplicd struc-
turile hidroizolante va fi uscat, degresat,
curat si desprafuit;

b) Nivelul admisibil al umiditatii
naturale a suportului hidroizolatiei se
recomanda sa fie:

e maximum 12% la beton, ele-
mente prefabricate din beton, sape,
tencuieli (din mortar de ciment fara
adaos de var);

e maximum 12% la beton celular
sau spumat;

e maximum 20% la astereald din
lemn;
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e maximum 15% la placi perlit,
gips-carton;

e maximum 15% la placi aglome-
rate celulozice.

c) Suprafata suportului rigid tre-
buie sa fie pland, cu denivelari de
maximum 5 mm determinate cu
dreptarul de 2 m lungime, aplicat pe
directia de planeitate;

Suprafata suportului rigid nu va
prezenta neregularitati (bavuri sau
excrescente) mai mari de 2 mm deter-
minate cu o rigleta de 20 cm
lungime, deplasata in toate sensurile;

d) Nu se vor admite denivelari
intre elementele suport, prefabricate,
mai mari de 10 mm; denivelarile se
vor rectifica cu mortar de ciment (fard
adaos de var si, eventual, cu adaos de
aditivi plastifianti), cu o panta de
minimum 1/5;

e) Suportul rigid nu trebuie sa
comporte fisurdri in planul suprafetei,
mai mari de 1,5 mm (determinate
prin calcul), sub actiunea tuturor
ncarcarilor previzibile, stabilite;

f) Neregularititile locale negative
(scobituri, exfolieri), mai mici de 2 cn?’,
se vor rectifica cu mortar cu rasini
sintetice, iar neregularitdtile mai mari
de 2 cm’ se vor rectifica cu mortar de
ciment cu aditivi specifici (fard adaos
de var);

g Suporturile elastice, semirigide
si semielastice cu pante intre 2% si
3% vor fi plane, astfel incat sa nu se
formeze (dupd aplicarea hidroizo-
latiei) stagnari de apa mai mari de 1 m?
cu grosimea stratului de apa de
maximum 1,5 cm;

h) Muchiile intrande (scafe) sau
iesinde vor fi realizate Tn unghi drept
la 45° si

prezenta neregularitati (bavuri) mai

sau cu racord nu vor
mari de 2 mm determinate cu rigleta
de 20 cm lungime si denivelari (longi-
tudinale) mai mari de 5 mm determi-
nate cu dreptarul de 2 m lungime
(aceste conditii sunt aplicabile si in
cazul sliturilor de ancorare-protectie
a terminatiilor verticale ale hidroizo-
latiei); nu se recomandd realizarea
scafelor semirotunde. Se pot utiliza
scafe prefabricate la hidroizolatiile
impotriva apelor fara presiune
hidrostatica;

i) Se vor verifica existenta si cali-
tatea montdrii tuturor elementelor

constructive si anexe la care se
racordeaza hidroizolatia, precum si
corecta executie a acestora (recep-
toare de scurgere, strapungeri, ele-
mente de fixare, elemente auxiliare,
base etc.). O

(continuare in numdrul viitor)
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MEDIA CIT

Bd. Unirii nr. 27,
bl. 15, sc. 2, ap. 42,
Sector 4, Bucuresti
Tel.: 021-335.72.42,
Fax: 021-336.65.67

MEDIA CITY HP reprezintd in Romania cateva branduri
importante din Europa si din lume:
o ITALIANA MEMBRANE - al treilea producator

italian de materiale hidro si termoizolante;

o IKO INTERNATIONAL (Belgia) — liderul european in
productia de materiale bituminoase pentru terase si
acoperisuri;

e POLISYSTEM - detinatorul unui patent pentru pro-
ductia polipropilenei termoplastice utilizate in hidroizo-
latii diverse si, nu tn ultimul rand,

e POLYFELT - lider european in geotextile, geogrile si

geocompozite.

Pe langad o gama extrem de largd, fiecare producator se
individuaﬁzeazé prin cateva produse ce reprezinta varfuri
de lance aflate la baza tehnologiilor specifice, printre care
dorim sa enumerdm urmatoarele:

e SCUDOTHERM - termoizolatie caseratd cu straturi

de membrana hidroizolatoare pe suport din polistiren,
poliuretan sau vatd minerald — produs al ITALIANA
MEMBRANE;

e ARMOURPLAST — membrand hidroizolatoare de
4 mm si 5 mm cu un continut ridicat de poliester (minimum
180 gr/mp) — produs al IKO INTERNATIONAL;
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e FORTUNE GS TNT - polipropilena termoplastica cu
durata de viata de o suti de ani si stabilitate intre - 60°C si

+ 100°C — produs al POLISYSTEM.

Toate produsele promovate de  MEDIA CITY HP sunt
certificate pe piata romaneasca prin agrement eliberat de
INCERC Bucuresti, INCERTRANS Bucuresti, sunt aprobate
de MLPTL si AND corespunzand normelor de calitate
ISO 9000. Garantia tuturor produselor vandute de
MEDIA CITY HP este de 10 ani.

MEDIA CITY HP a livrat produsele sale pentru lucrarile
unui numar de peste 100 de clienti din intreaga tara, in
vederea realizarii unor obiective incluzand hidro si ter-
moizolatii, drumuri si poduri, precum sunt: Policolor
Bucuresti, Inox Bucuresti, MAT Craiova, Casa Presei
Libere, Oltchim Ramnicu Valcea, Vincon Focsani, Metroul SA,
CCCF, ITALSTRADE, Hidroconstructia, Severconf Drobeta-
Turnu Severin, Spitalul Elias, Azomures Targu Mures
etc., totalizand mai mult de un milion de metri patrafi.

MEDIA CITY HP a pus in operd, in cursul anului trecut,
aceste materiale pentru un numar depdsind 40 de clienti
si peste 50.000 mp, lucrdrile desfasurandu-se in sistem
de calitate corespunzator ISO 9000, ca urmare a intrarii in
aceasta procedura de control a calitatii in cursul
anului 2004. Q

Hidrazolati Profesionale

63




SC EUROVIA CONSTRUCT INTERNATIONAL SA
0 noua locatie

Intotdeauna un lucru nou, bine ficut, estetic, functional si eficient pune in valoare, in fata oricui interesat
de domeniul respectiv, capacitatea si seriozitatea unui parteneriat sigur si viabil in afacerile investitionale.
,Imbr&carea” unei noi haine de prezentare, dublati de oferta tehnic4, tehnologic si logistics, creeazi un mediu de
afaceri propice dezvoltdrii reciproc avantajoase.

Aceste sumare aprecieri se potrivesc ca o ,mdnusd” unui constructor bucurestean, care isi desfdsoard activitatea in
domeniul infrastructurii rutiere. Am numit in acest caz SC EUROVIA CONSTRUCT INTERNATIONAL SA a cdrei noud
locatie, reprezentativd prin dimensiuni si activitate, a cdpatat valente noi o datd cu investitia finalizatd de curdnd si
amplasatd in bulevardul Timisoara nr.100 k, sectorul 6, Bucuresti. Recentul eveniment la care facem referire oferd
dlui inginer Dan Cristescu, directorul general al societdtii, posibilitatea de a prezenta, pe scurt, citeva elemente care

Societatea EUROVIA CONSTRUCT INTERNATIONAL SA
a intrat in circuitul investitiilor in anul 1993, fiind consti-
tuitd pe actiuni si avand un capital 100% privat romanesc.
Ea a fost infiintata din dorinta valorificdrii experientei
romanesti, coroboratd cu utilizarea de utilaje si
tehnologii occidentale in domeniul constructiei de dru-
muri, al intretinerii si reabilitdrii acestora, astfel incat ele s
corespundd normelor internationale. Si aceasta pentru cd
se stie, intotdeauna, drumurile si constructiile civile au fost
elementele care au definit si caracterizat etapele dez-
voltdrii economice si urbanistice ale oricdrei asezdri
umane. In acelasi timp, astfel de constructii au concentrat
colectivitdti simultan cu favorizarea conditiilor prielnice
unei civilizatii moderne. lata de ce putem spune ca o tard
este civilizata in mdsura in care infrastructura rutierd si
aspectul cladirilor sunt relevante prin liniile de calitate pe
care le inglobeaza.

Desi inceputurile au fost grele, dupa 10 ani de evolutie
strans legata si de transformdrile din economia romaneasca,
putem aprecia ca pozitiva tendinta capitalului privat de a
creste calitatea si competenta in acest domeniu. Eforturile
echipei noastre s-au axat pe implementarea tehnologiilor
moderne in domeniul infrastructurii rutiere, coroboratd cu
dotarea de utilaje specifice, moderne, dar si competitive.

==

€ C1I

EUROVIR: CONSTAUCT INTeRNATIONAL
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pot caracteriza, in momentul de fatd, SC EUROVIA CONSTRUCT INTERNATIONAL SA.

F k]

Corespunzator noilor tehnologii, echipa manageriala
a instruit si pregdtit oameni tineri, astfel incat experienta
sd se imbine pozitiv cu tineretea, fiind evitate esecurile
virtuale.

Pentru a obtine calitate, a fost necesar un efort investi-
tional (atat in utilaje, cat si in tehnologie), sustinut prin alo-
carea integrald a profitului obtinut in timp, folosindu-se,
in completare, si surse atrase sau imprumutate.

Acest lucru se reflecta in cresterea capitalurilor proprii ale
societdtii intr-un nivel mediu anual de circa 30%, ajungand
actualmente sa atinga nivelul de peste 46.000.000 de mii de lei.

Volumul mijloacelor fixe a inregistrat un nivel de
aproximativ 80.000.000 de mii de lei, pastrand trendul
mediu anual de 25%.

In prezent, societatea dispune de o bazi de reparatii si
intretinere a utilajelor, cat si de un nou corp administrativ
propriu in bulevardul Timisoara nr. 100 K, sector 6,
care are o suprafata construitd de 1.000 mp.

SC EUROVIA dispune de o statie de mixturi asfaltice tip
BERNARDI IMPIANTI MICS125-E200, model 2004, cu o
capacitate de productie medie anuala de 200.000 t/an,
ceea ce ofera posibilitatea contractarii unor lucrdri
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de anvergura si de cel mai inalt nivel calitativ. Acest lucru
a creat un mediu concurential deosebit pentru socie-
tatile romanesti si strdine, angrenate in realizarea si pe
meleagurile noastre a unei infrastructuri rutiere la
standardele internationale.

SC EUROVIA CONSTRUCT INTERNATIONAL SA
a executat, preponderent, in ultimii 10 ani, lucrdri de dru-
muri in municipiul Bucuresti, avand o cifra de afaceri
medie de 4,4 milioane de euro in ultimii 3 ani.

Lucrarile destasurate de societatea noastra pana in anul
2001 s-au axat, in principal, pe infrastructura rutierd din
municipiul Bucuresti; incepand cu anul 2002 a demarat
procesul de extindere a activitatii si in alte zone din tara.

Dintre lucrdrile reprezentative executate de societatea
noastra pot fi amintite cele de la: DCTA Agigea-Cumpana,
DNT1 tronsonul Casa Presei Libere-Aeroportul Baneasa, str. Drumul
Taberei, Splaiul Unirii, bulevardul Corneliu Coposu etc.

In acest an, societatea urmeazd si execute reabilitarea
tramei stradale de pe Bulevardul Preciziei si de pe Splaiul
Independentei.

Pentru viitor ne-am propus continuarea procesului de
modernizare a bazei materiale, dar si de sporire a acesteia
in paralel cu aducerea unor noi tehnologii in acest dome-
niu, care sd satisfaca cerintele tuturor clientilor si sa ridice
standardul de calitate, corespunzator procesului de inte-
grare europeand.” Q

i

Caortificat Mr1010

+ CONSTRUCTII CIVILE,
INDUSTRIALE SI EDILITARE 5

+ PROIECTARE -
S| CONSULTANTA

+ REPARATII DRUMURI S| PODURI

* RECICLARE MIXTURI ASFALTICE LA CALD

PRIN METODA “SAT-REMIX”

+ TRATAMENTE LA DRUMURI “SLURRY-SEAL”
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Cresterea continud a volumului de
trafic rutier, incluzand atat traficul
vehiculelor de mare tonaj, cat si pre-
siunile din ce in ce mai ridicate ale
rotilor, duce la addugarea de incarcari
sporite asupra straturilor de uzurd ale
drumurilor, acest fapt manifes-
tandu-se, in primul rand, prin for-
marea fagaselor.

Cercetarile facute de-a lungul tim-
pului, pentru a gasi solutia realizdrii
unui strat de uzurd rezistent, au con-
dus la aparitia mixturilor bituminoase
stabilizate cu fibre.

imbracamintile bituminoase cilin-
drate, executate la cald, realizate din
mixturi asfaltice stabilizate cu fibre de
celuloza sunt desemnate in Romania
prin simbolul MASF si sunt utilizate
ca strat de uzura la drumuri.

Aceste tipuri de imbracaminti
bituminoase au fost dezvoltate la
jumatatea anilor ‘60 in Germania,
purtand denumirea de SMA (Stone
Mastic Asphalt sau Stone Matrix
Asphalt, cum sunt cunoscute in SUA),
scopul lor fiind acela de a asigura un
strat de uzura rezistent la traficul

intens. Datoritda caracteristicilor

deosebite, mixturile SMA, la care ne
vom referi in continuare sub denu-
mirea romaneasca (MASF), au fost
folosite cu succes in toatd lumea,
indiferent de conditiile climaterice.

Mixturile asfaltice stabilizate cu
fibre de celuloza sunt realizate prin
procedeul la cald, fiind caracterizate
printr-un continut ridicat de cribluri
(minimum 72% din masa amestecului
total), un continut de nisip de con-
casaj de minimum 15% din masa
amestecului si 9-10% filer de calcar.

Fibrele de celuloza, avand rol de
stabilizator, sunt addugate Tn mixturg,
urmarindu-se realizarea unui amestec
omogen de agregate, filer si fibre prin
malaxare uscata.

Dozajul de bitum se stabileste
prin studii preliminare de laborator,
recomandandu-se valori intre 6% si 7%
fata de masa mixturii.

Imbraciamintile bituminoase de
tip MASF, adaptate la conditiile speci-
fice tarii noastre, au ca scop:

e imbunatétirea caracteristicilor
de suprafatare prin sporirea rezis-
tentei la lunecare, reducerea zgomo-

tului in timpul ruldrii, imbunatatirea

ing. Bogdan STANESCU

vizibilitatii pe timp de ploaie datorita
reducerii efectului de orbire prin
reflexie, evacuarea mai rapida a
apelor si diminuarea efectului de
aquaplanare;

e sporirea durabilitatii Tmbrdca-
mintilor bituminoase prin cresterea
rezistentei la oboseala si imbatranire,
precum si imbunadtdtirea caracteristi-
cilor de stabilitate;

e sporirea stabilitatii la deformatii
permanente prin asigurarea unei
rezistente sporite la producerea
fagaselor.

Imbricamintile bituminoase de
tipul MASF se aplica in straturi mai
subtiri decat mixturile conventionale,
punerea in opera fiind, astfel, atat
rapida, cat si eficienta.

Din pricina folosirii unei cantitati
mai mari de bitum, a unor agregate
superioare, cat si a fibrelor de celu-
loz&, costurile initiale sunt mai mari
in cazul utilizarii MASF, insa prin
rezistentele sporite astfel obtinute se
asigurad o duratd de viatd mai mare.

Reducerea costurilor de fintreti-
duratei

nere datorita scaderii
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de fintrerupere temporara a circulatiei
pentru efectuarea reparatiilor, exe-
cutarii unor straturi de grosimi mai
reduse, dezvoltarea de rezistente
sporite si extinderea duratei de viata
recomanda atat tehnic, cat si eco-
nomic folosirea mixturilor asfaltice de
tipul MASF.

SC IRIDEX GROUP PLASTIC, prin
intermediul
FOSROC,
celulozice INNOCELL produse de
catre RUTHMANN GmbH.

Datoritd structurii tridimensionale,
fibrele din INNOCELL

mentin o vascozitate ridicatd a liantului

Departamentului

comercializeaza fibrele

celulozd

bituminos, prevenind scurgerea aces-

tuia si segregarea Tn mixturile
asfaltice depozitate, transportate si
puse Tn operd la temperaturi ridicate.
De asemenea, fibrele de celuloza
asigura formarea unei acoperiri

mai bune a agregatelor, prevenind

oxidarea, penetrarea si ridicarea
umezelii sau fisurarea agregatelor.

Fibrele INNOCELL sunt produse
cu noua tehnologie cu turbind, care
pdstreaza structura originard a fibrei
mult mai bine decat alte tehnologii
conventionale. Principalul avantaj al
noului proces tehnologic consta fin
reducerea continutului de praf, pre-
cum si intr-un nivel ridicat de unifor-
mitate a fibrelor.

Fibrele INNOCELL sunt disponi-
bile si sub forma de microgranule.
Forma microgranulara ofera avantajul
unei distribuiri mai rapide in amestec
in timpul malaxarii uscate. Microgra-
nulele se desfac in fibre de celuloza,
sigur si usor, asigurand astfel o efi-
cientd ridicatd, precum si o calitate
fmbunatatitd a productiei. Microgra-
nulele INNOCELL, fiind mai usor de
transportat si de introdus in amestec,
sunt perfect adaptate dozajului
automat Tn statiile de mixturi
asfaltice.

INNOCELL fibre sau microgranule
se mixeazd uscat Tmpreund cu agre-
gatele minerale timp de aproximativ
5-15 secunde, pana cand fibrele
sunt complet dispersate in amestec.
Este recomandatd efectuarea de teste

ale amestecului uscat la intervale

D 02 T il b
regulate pentru a optimiza atat timpul
de amestecare, cat si calitatea mix-
turii asfaltice.

Beneficiile folosirii fibrelor celu-
lozice INNOCELL se pot traduce prin:

e 0 cantitate sporita de fibre
datorata continutului redus de praf;

e siguranta si eficienta sporite
datoritd distributiei optimizate a
fibrelor;

e forma microgranulard accele-
reaza distributia si dispersia fibrelor
in mixtura asfaltica;

e datoritd prezentarii sub doua
forme, fibrele INNOCELL pot fi
dozate cu succes atat manual, cat si
in mod automat.

SC IRIDEX GROUP PLASTIC vd
sta la dispozitie prin intermediul
Departamentului FOSROC, oferindu-va
consultanta si o gama largd de materiale

speciale de constructii. Q

ADITIVI PENTRU BETOANE*
* Plastifianti
= Superplastifianti

= Acceleratori de priza
= Intarzietori de priza
= Impermeabilizatori

= Antrenatori de aer

* Aditivii pentru betoane sunt produsi sub licenta Fosroc Ltd. in sectia proprie.

Sos Stefanesti, nr. 6-8, Voluntari, jud. lifov
Tel: (021) 491 60 40; Fax: (021) 491 55 02

e-malil: fosroc@iridexcons.ro ; Web: www.iridexcons.ro

S.C. IRIDEX GROUP PLASTIC S.R.L. | jpipEY

MATERIALE SPECIALE PENTRU

CONSTRUCTII

* Reparatii betoane, protectie galvanica

= Protectie pentru beton, zidarie i
armaturi

= Mortare speciale gi hidroizolatii

= Etangari de rosturi

= Hidroizolatii pentru rosturi in beton
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dr. ing. Vasile STRUNGA, expert tehnic in drumuri

Notiunea de ,geosintetice” denumeste materialele de constructii produse din mase plastice, utilizate de 40 de ani
in ingineria geotehnicd din intreaga lume si in diverse elemente de constructii. Acest capitol din domeniul construc-
tiilor se ocupd de geotextile, geomembrane, prefabricate drenante, geogrile si georetele, multe variante de
geocompozite si este in continud dezvoltare.

Geotextilele sunt textile industriale
bidimensionale, fabricate din fibre
sau fire sintetice; sunt subtiri, perme-
abile la apa si aer, durabile, rezistente
la intindere si la alte solicitari, rezis-
tente la coroziunea chimica si biolo-
gica din naturd; ele rdman permeabile
in timp si se pot utiliza in lucrari de
pamant, impreuna cu alte materiale
de constructii.

Sunt materiale textile industriale,
folosite pentru separarea, armarea,
filtrarea si drenarea straturilor, pro-
tectia pamantului, pentru realizarea
altor elemente de constructie. Ele sunt
competitive cu materialele tradi-
tionale, ca pret, calitate si durabili-
tate. Orice textil permeabil — plasa,
retea — folosit in contact cu pamantul,
poate fi numit geotextil. In functie de
rolul intr-o lucrare, in situatii con-
crete, este necesar ca un geotextil sd
aiba fie o rezistentd insemnatd si o
deformabilitate micg, fie dimpotriva o
deformatie mare, o permeabilitate
mare sau una scazuta ori alte carac-
teristici anume.

Pana in prezent, in tara noastrd,
geotextilele sunt materialele geosin-
tetice cele mai folosite in lucrarile de
drumuri, mai ales cele intertesute, ce
prezintd unele avantaje care le fac
proprii pentru diferite lucrari, iar
incercarile de a fabrica geotextile
tesute au fost putine si astfel de vari-
ante s-au aplicat rar. Din acest motiv,
in continuare, sunt descrise amanuntit
atat materialele, cat si folosirea de
geotextile intertesute, cu tehnologii si
exemple autohtone si straine.

Geomembranele sunt straturi sub-
tiri si rezistente, impermeabile, dura-
bile, fabricate industrial din mase
plastice. Ca si geotextilele, sunt rezis-
tente la tractiune si la alte solicitari si,
totodata, la coroziunea chimica si
biologica din pamant. De obicei, in
lucrari, sunt protejate, de o parte si de alta,

fmpotriva perforarii, cu geotextile.
S-au realizat si se folosesc geomem-
brane rezistente (de tip Agru), care nu
necesita astfel de protectii.

Prefabricatele drenante sunt ele-
mente profilate, cu grosimea de 5-25 mm,
fabricate din mase plastice si care au
rolul de corp drenant ce colecteaza
apa infiltrata in drenuri. Unele vari-
ante pot avea si rol de geomembrana.
Au masa de circa un kilogram pe
metru pdtrat. Diversele drenuri se
construiesc din aceste prefabricate
(miezuri cu goluri), cu filtru geotextil
pe o parte sau pe ambele parti ale
prefabricatului, dupa caz, si cu tub
riflat, din mase plastice, cu perforatii,
la partea inferioara, tub ce primeste,
transportd si evacueaza apa infiltrata
n dren.

Geogrilele sunt retele din mase
plastice, formate din nervuri si
noduri, fard imbinari sudate sau alte
legaturi. Procesul de fabricatie a unei
geogrile incepe de la placa de poli-
etilena sau polipropilend de o anu-
mitd grosime, tncdlzitd, care este
perforatd cu un model regulat de
gauri circulare si etirata (intinsa) pe o
directie sau pe ambele directii ale
planului placii, in conditiile aplicdrii
unui regim termic controlat. Acest
proces tehnologic determind alini-
erea macromoleculelor, initial orien-
tate aleatoriu, fapt ce conduce la
cresterea de 2-3 ori a rezistentei la
intindere si la reducerea alungirii
specifice a masei termoplaste. Alte tipuri
de geogrile sunt fabricate din fire de
poliester, tesute sub forma de grild, cu
ochiuri regulate, acoperite cu un
strat protector de PVC negru sau cu
bitum cu adaosuri de polimeri si
adezivi.

Geocompozitul este un geosin-
tetic format prin combinarea a doua
sau mai multe geosintetice identifica-
bile. El are proprietati imbunatatite

sau total diferite fata de partile sale
componente.

Georetelele sunt retele de mase
plastice, de polietilend, cu ochiuri
rombice, cu unghiuri intre laturile
adiacente de 60-90°.

PRINCIPALELE APUCATII PRACTICE ALE
GEOTEXTILELOR IN WCRARI DE DRUMURI

Dupa cum se combina doua, trei
sau mai multe functii ale geotextilelor,
in fig.1 se prezintd schematic princi-
palele utilizari ale geotextilelor fin
lucrarile de drumuri si autostrazi.

Solutia a reprezinta stratul geotextil
anticontaminant; solutia b este un dren
ngust, cu filtru geotextil si corp drenant
de pietris; solutia ¢ este un dren ingust
cu filtru geotextil si corp drenant de
Plastidren; solutia d reprezinta un strat
antifisurd cu Bitex pentru ranforsarea
imbracamintilor bituminoase sau din
beton de ciment; solutia e se aplica pe
drumurile compresibile, saturate, pe
pamanturi slabe; solutia f, cu drenuri
fitil, se foloseste pentru drenarea
terenurilor saturate, mldstinoase, pe
care urmeaza sa se execute drumuri,
autostrazi sau alte lucrari; solutia g se
aplica pentru protectia taluzurilor cu
geotextile insamantate sau nu, georetele
sau alte geosintetice ori materiale.

S-au propus criterii de selectare a
geotextilelor pentru diferite lucrari,
asa cum se prezintd in tabelul 1.

In Germania si in alte tari se folo-
sesc geotextile, cu masa de circa 500 g/m?,
pentru executarea unui strat filtrant si
drenant, sub Tmbracamintile din beton
de ciment, care se asterne inainte de
turnarea imbrdcamintei.

La noi este putina preocupare pentru
o parte dintre aceste lucrari, cum sunt
straturile de separatie, protectia talu-
zurilor, drenarea (rar se executd
drenuri inguste) drumurilor, executarea
corecta a straturilor antifisurd pentru ran-
forsari si reabilitari de drumuri.

continuare in pagina 70 =4
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METROUL S.A.

Str. Gutenberg nr.3 bis, sector 5, Bucuresti
Tel.: 315.31.72-75; Fax: 312.43.35, E-mail: metroul@metroul.ro; www.metroul.ro

SC METROUL S.A. este certificat de catre AFER pentru toate domeniile
de activitate ale societatii, conform standardelor SR EN ISO 9001:2001

Departamentul PROIECTARE

Studii de prefezabilitate, de fezabilitate, planuri
de urbanism pentru retele de transport urban,
subterane si de suprafata.

Proiectant general si de specialitate pentru urmatoarele
categorii de lucrari:

« constructii civile, industriale si social-administrative, supra si
subterane;

- topometrie si plan general;

« retele, drumuri si cai de rulare;

« studii si proiecte geotehnice, hidrogeologice si de mediu;

- epuismente prin foraje si drenaje;

« investigatii penetrometrice si presiometrice, teste de laborator
si expertize;

« etansari subsoluri si hidroizolatii;

« subtraversari speciale pentru canale, galerii, tunele, pasaje
pietonale;

« sprijinire incinte pentru subsoluri etanse adanci;

- documentatii pentru obtinerea certificatului de urbanism si a
autorizatiei de construire;

« documentatii pentru obtinerea atestarilor de proprietate si
de cadastru;

« arhitectura pentru orice fel de constructii civile si industriale
supra si subterane;

« structuri de rezistenta pentru orice fel de constructii (statii,
depouri, tunele, parcari, pasaje pietonale s.a);

« studii de prefezabilitate si fezabilitate, teme de proiectare
pentru lucrari de constructii;

- instalatii (electrice, sanitare, de ventilatii si climatizari,
termo, tehnologice, alimentari cu apa si canalizare);

« instalatii complexe si automatizari (soft conducere procese
energetice, automatizare trafic: CF/ metrou/ transport urban,
dispecerizare trafic, informare dinamica a calatorilor s.a);

« telecomunicatii (telefonie, radiocomunicatii, ceasoficare,
sonorizare, TV cu circuit Tnchis);

« detectia incendiului, a efractiei;

- taxarea, supravegherea si gestiunea locurilor in parcajele
subterane;

« proiecte la cheie pentru retele informatice (LAN, WAN s.a)
pe suport de cupru sau fibre optice.

RETEAUA
DE METROU
BUCURESTI

Beneficiar:
METROREX S.A.

Beneficiar:
BAYINDIR
FIBA S.A.

~ Departamentul CONSULTANTA

Consultanta de specialitate acordata beneficiarilor
pentru:

«implementarea de proiecte majore pentru investitii cu
finantare externa si interna, cu respectarea normelor FIDIC;

« organizarea de licitatii interne si internationale;

«indrumare si/sau asistenta operationala pentru afaceri
(activitati referitoare la planificarea, organizarea, eficienta si
controlul informatiei de conducere, consultatii de conducere
sau conducere operativa etc.);

« analize de cost;

e programarea si urmarirea investitiilor, utilizand soft
specializat;
supravegherea si controlul de calitate al lucrarilor de

« constructii prin experti autorizati;

- asistenta tehnica pe parcursul lucrarilor de investitii pana la
punerea in functiune;

- asistenta tehnica de punere in functiune a capacitatilor de
productie;

- verificarea si negocierea contractelor de executie si de
furnizare a echipamentelor si utilajelor functionale;

» managementul proiectelor pentru lucrari de constructii si
constructii-montaj;

- verificari si expertize tehnice de proiecte, constructii si
lucrari de investitii prin verificatori si experti atestati;

« servicii stiintifice si tehnice de consultanta in inginerie;

« intocmirea cartii tehnice;

Experienta in conducerea proiectelor de investitii majore,
finantate de BEI sau de alte organisme finantatoare interne
sau internationale.

Echipa noastra multidisciplinara este compusa din
specialisti experimentati cu atestari profesionale pe plan
national si international.
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UTILIZAREA PREFABRICATELOR
DRENANTE

De circa 30 de ani, in SUA si, din
anii 80, in tarile Comunitatii Euro-
pene, prefabricatele drenante din
mase termoplastice si fitilurile
drenante din geotextile groase, cu
care se pot executa drenuri fard
materiale granulare”, au cdpatat o
dezvoltare notabild, datoritd masei lor
reduse (in jurul a un kg/m?), usurintei
de manevrare si transport, vitezei mari
de instalare, rezistentei mecanice,
flexibilitatii lor (pot fi rulate), coefi-
cientului de permeabilitate mare n
planul lor (10-10° cm/s) si duratei
mari de exploatare.

In anul 1990, in Europa se livrau
12 marci de asemenea produse (nu
intamplator asemdndtoare cu cele din
SUA), cu anexele necesare (uneori
invelite in geotextile, cu ramificatii,
coturi, teuri etc.) si, pana in acel an, s-au
folosit circa sase milioane metri patrati
de prefabricate si fitiluri drenante.

Aceastd evolutie a fost asigurata de
sprijinul tehnic acordat producatorilor
si de interesul beneficiarilor drumari.
O datd cu sustinerea Puternicé a
pietei de catre producatori, a fost
necesard elaborarea completd a
instructiunilor de instalare, difuzarea
lor pentru a deveni familiare benefi-
ciarilor, cu intreaga varietate de pre-
fabricate drenante sau, cum sunt
numite uneori, drenuri compozite.
Aplicatiile europene ale acestor mate-
riale includ folosirea lor in drenurile
rutiere de margine, in alte drenuri
pentru drumuri si cai ferate, in
drenarea terasamentelor si terenu-
rilor cu apd in pori, fasii geotextile
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Fig. 1: Schematizarea principalelor solutii tehnice
cu geotextile aplicate la drumuri si autostrazi

cu grosimea de 1-2 cm si ldtimea de
10-20 cm, a pantelor, in drenuri la
culee de poduri si ziduri de sprijin, Tn
drenajul aéricol si al terenurilor de
sport s.a. Dintre denumirile prefabri-
catelor si fitilurilor drenante, folosite
in SUA si Europa, se amintesc: Highway
Drain, Geonet, Alidrain, Enkadrain,
Colbond Drain si altele.

In anul 1990, in SUA erau drenati
cu prefabricate drenante peste 1.500 km
de drumuri si autostrazi.

Este o parte insemnatd a geosinte-
ticelor cdreia la noi nu i se acorda
atentie. Asa se intampla, in general,
cu drenarea drumurilor.

PAMANT ARMAT CU GEOGAILE

SAU GEOTEXTILE:

armarea taluzurilor, a zidurilor

de sprijin si a terasamentelor

Pana in anul 1963, cand inginerul
Henry Vidal a descoperit pamantul
armat, zidurile de sprijin erau dimen-
sionate si executate numai pe baza
principiului rezistentei la rasturnarea

cauzata de impingerea masei de pdmant
sprijinite si a presiunii apei. Mai ales din
anul 1967, cand domnul Vidal a creat
compania Terre Arme Internationale
(TAI), in tarile dezvoltate, majoritatea
lucrarilor de sprijinire a pamantului se
proiecteaza si se realizeazd pe baza
principiului zidurilor din sprijin din
pamant armat, pentru care s-a obtinut
o experienta bogata.

Fortele care solicita o sprijinire din
pamant armat sunt: greutatea proprie,
Tmpingerea pamantului si frecarea
dintre armadturd si pamant.

Geogrilele interactioneaza cu
pamantul, granulele intrd in ochiurile
retelei, obtinandu-se o conlucrare
care este Tmbundtatita prin com-
pactarea straturilor respective. Datorita
acestei ancorari, geogrilele preiau
eforturile de intindere si le transmit
pamantului sub forma de solicitari de
compresiune. Rezistenta la forfecare
a acestei alcatuiri constructive creste
de cateva ori.

Tabelul 1: Ciriterii de selectare a geotextilelor propuse pentru diferite lucrdri, in functie de principalele lor caracteristici

Denumirea lucrarii
Caracteristici si metoda Strat | Pro- | Reabi- Drenare D ApArAr Dru-. Druj Strat
de incercare sepa- | tectie | litare | Filtre |terasa- renarepaparart murt o mur o g
: drum | maluri | eco- mo- “
ratie | pante | pante ment . sura
nomice| derne
Norm.
Rezistenta la intindere | C 227- 1 2 1 2 2 2 1 1 1 2
88

Alungirea la rupere idem 2 2 1 2 2 2 1 1 2 2
Rezistenta la sfasiere idem 1 3 1 1 2 2 1 1 1 2
Rezwtervna la presiune idem : 3 3 ) ) ) : 1 : :
normald
Rezistenta la penetrare | . |y 3 3 2 2 2 1 1 1 1
dinamica
Rezistenta CBR idem 1 3 2 1 2 2 1 1 1
Permeabilitate normala| idem 1 3 1 1 1 1 1 1 1
Permeabilitate in plan | idem 3 3 1 2 1 2 2 2 1

Importanta caracteristicii selectate: Decisivd 1. Importantd 2. Putin importantd 3. Fird importan{d 4.
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Geotextilele preiau eforturile de
intindere si le transmit pamantului
sub forma de solicitari de compre-
siune datoritd frecarii dintre suprafata
lor si pdmant.

Calitatea pamantului care se
armeaza are rol important pentru
asigurarea eficientei tehnico - eco-
nomice a lucrarii. Alegerea umplu-
turii se face pe baza studiilor de
specialitate. Pentru a putea fi folosite
in lucrari de armare a taluzurilor si a
terasamentelor de drumuri, materi-
alele de umplutura, trebuie sa indepli-
neasca urmatoarele conditii:

e sa nu fie sensibile la umezire;

e sa contind maximum 15% granule
fine sub 0,08 mm si maximum 25%
granule mai mari de 125 mm;

e sd nu contind materii organice
biodegradabile, deseuri casnice, cal-
care degradate si usor solubile etc.;

e sd aibd un coeficient de frecare
cat mai mare, in raport cu geogrila.

Este necesar ca santierul sd dispuna
de utilaje adecvate pentru transportul,
manipularea si depozitarea materi-
alelor respective si, de asemenea, pen-
tru compactarea zonelor inguste (rulou
vibrator sau alt compactor asemana-
tor) si de spatii de depozitare.

STRATURI ANTIFISURA SI DE ARMARE
A TMBRACAMINTILOR BITUMINOASE

Pentru cresterea rezistentei, a sta-
bilitatii si durabilititii imbracamintilor
si structurilor rutiere si intarzierea
transmiterii fisurilor, crapaturilor, a
altor degraddri si a rosturilor, in stra-
turile de ranforsare bituminoase, de
cativa ani se folosesc, ca armatura si
ca straturi antifisura, geocompozite si
geogrile armate cu fire de sticla sau cu
retele din alte materiale rezistente la
intindere.

Deformatiile admise ale struc-
turilor rutiere sunt mici. Se cunoaste
cd acesta este principiul funda-
mental al metodelor de dimen-
sionare a structurilor rutiere: trebuie
proiectate spre a se comporta, la
preluarea eforturilor, intr-un stadiu
de solicitare apropiat de com-
portarea elastica.

Geotextilele si geogrilele, folosite
inca la executarea straturilor antifi-
surd, sunt fabricate din mase plastice a
caror comportare depinde de tempera-
tura si de marimea solicitarilor, motive
pentru care suferd deformatii mari pe
toatd durata de exploatare a lucrdrii,
pana la rupere. Geogrilele importate,

nearmate sunt, in permanentd, solici-
tate in stadiul plastic. Adica, potrivit
legilor rezistentei materialelor, sunt
improprii pentru a fi folosite in stra-
turile imbracamintilor rutiere, care
trebuie solicitate intr-un stadiu cat mai
apropiat de cel elastic.

Utilizarea geocompozitului bitu-
mat la fabricatie, material cu com-
portare elasticd, da posibilitatea sa se
evite neajunsurile rezultate din
folosirea geotextilelor si geogrilelor la
executarea straturilor antifisurd pentru
drumuri si poate face fata difi-
cultatilor de executie a ranforsarilor si
reabilitarilor din tara noastrd pentru
drumuri, autostrazi si strazi.

Potrivit standardului european
ISO 3341, alungirea la rupere prin
intindere a geocompozitelor si a
geogrilelor armate trebuie sa fie de
maximum 3%. In tara noastr3, fiindci
lucram cu emulsie de bitum si fiindca
executia nu este uniformd, trebuie
utilizat geocompozitul bitumat la
fabricatie. Sunt principalele conditii
de calitate care, de cele mai multe
ori, nu sunt respectate. 0
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5.C. SOPMET S.A.

Fiecare inceput de an este asteptat cu nerdbdare de toti constructorii
care sperd ca acesta sd fie de bun augur pentru noi contracte investitionale.
Asa s-a sperat si o datd cu debutul lui 2005. |atd, suntem la mijlocul anului si
aceiasi constructori sunt dezamdgiti de ,startul” sub asteptdri, care a pus la
grea incercare societdtile de constructii romanesti. Aici fiind vorba nu numai
de unitdtile mari, ci si de cele cu potential mediu sau mic.

Situatia tinde sd se prelungeascd din motive mai greu de inteles de cej in
cauzd, fie si pentru cd intotdeauna a existat si existd o ingrijordtoare discordantd
intre promisiunile electorale, cele ale administratiei la putere si realitatea cu care
se confruntd constructorii.

Unii dintre ei au activitdti strict specializate pentru executarea unor lucrdri abso-
lut necesare infrastructurii rutiere si feroviare, sectoare unde este mult de lucru din
punct de vedere cantitativ, dar, mai ales, sub aspectul sigurantei in exploatare a

acestor cdi de comunicatii.

dialogului telefonic care urmeaza.

Ciprian Enache: Lumea constructo-
rilor se plange de primele luni ale
anului 2005, ca fiind dintre cele mai
sarace si dificile din punctul de
vedere al ofertelor investitionale.

Care este situatia S.C. Sopmet S.A.¢

Mircea Sofian: S.C. Sopmet S.A.,
ca majoritatea constructorilor, a
inceput anul 2005 cu un portofoliu
de contracte destul de slab. Este pacat
ca licitatiile au debutat abia in lunile
aprilie-mai, iar pana la demararea
lucrdrilor pot sa mai treacd inca
30-60 de zile, prin urmare, lunile de
incepere ar putea fi iunie-iulie.

Se stie ca perioada bund pentru
constructii tine pand in noiembrie,
deci nu mai raman decat cinci luni,
ceea ce dupd parerea mea este un
mare handicap atat pentru firmele de
constructii, cat si pentru bugetul de
stat, precum si pentru beneficiari
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In cazul de fat4, este vorba despre S.C. Sopmet S.A., al cirui director general,
dl ing. Mircea Sofian, a fost de acord cu reproducerea in paginile revistei a

care au tot interesul ca investitiile respec-
tive sd fie date la timp si de calitate.
C. E: Sopmet executd cu prioritate
lucrari din domeniul infrastructurii
feroviare si rutiere. Ce obiective
credeti ca ar fi preponderent de
executat ca urmare a efectelor
intemperiilor care s-au abadtut
asupra mai multor zone ale tarii?
M.S: Vedeti dvs., multe lucruri
apar doar ca urmare a unor dezastre
sau accidente n loc sa primeze pre-
venirea lor pentru reducerea efectelor
negative, efecte care depdsesc orice
valoare a unei investitii initiale n
acest scop. ,Lectii” am avut destule
dupa 2000 fincoace si totusi se
lucreaza pompieristic, conjunctural,
nu dupd o conceptie tehnico-
stiintificd bine elaborata si executata.
Sa ma explic:

ing. Mircea Sofia.n,‘oii‘fecto-r general
S.C. SOPMET S.A.

Dacd in domeniul infrastructurii
feroviare se investeste in lucrari de
reabilitare in scopul atingerii perfor-
mantelor din UE, nu acelasi lucru se
poate spune despre intretinerea cailor
de comunicatii feroviare sau auto.
Dacad partea de intretinere, urmadrirea
unor planuri de reparatii curente, RK
ar fi si sustinute financiar, con-
secintele inundatiilor ar fi fost mult
reduse.

C. E: Ce tehnici si tehnologii oferiti

pentru executarea unor lucrdri de

complexitate, care sd asigure reali-
zarea de obiective fiabile si cu un
grad ridicat de siguranta? Ce solutii
tehnice aveti de remediere si con-
hidro-
tehnice avariate de recentele

solidare a unor lucrdri

intemperii in diverse zone ale tarii?

¢ Zevesta Constructiilor ¢ wdlee 2005




M. S: In ceea ce ne priveste, dis-
punem de tehnologii moderne si efi-
ciente, competitive cu cele utilizate
de firmele straine. Printre ele, va
mentionez utilizarea ,Tehnologiei
trenchless” (metoda speciala de
realizare a subtraversarilor de cai de
comunicatii, canalizari, alimentari cu
apa fara sapdtura deschisd).

lar ca tehnologii, de retinut sunt
urmatoarele:

* Pipe-jacking & Microtunneling
— foraj cu scutul in gama de diame-
tre 1.000 mm - 2.800 mm (cu tuburi
din beton armat/conducte metalice);

* Pipe ramming — foraj prin per-
cutie cu evacuarea pamantului prin
suflare cu aer comprimat, in gama de
diametre 200 mm - 1.200 mm (cu con-
ducte metalice);

* Auger boring — foraj cu foreze
mecanice, cu evacuarea pamantului
cu transportor melcat, in gama de
diametre 120 mm - 800 mm;

e Horizontal Directional Drilling
— foraj dirijat in gama de diametre
100 mm - 400 mm cu conducte
PEHD si PVC.

Din pdcate, pentru a le face
cunoscute trebuie sa te rogi de
potentialii beneficiari sa vina sa le
vada ,pe viu”, chiar dacd sunt doar la
2 km - 3 km de biroul lor.

Daca le-ai spune cd vine nu stiu
ce firma strdina, s-ar fnghesui care
mai de care sa le vada si sa se minu-
neze. Acest lucru este o pierdere
importantd pentru economia
romaneascd. Se pare cd primeaza
interesul imediat si nu dorinta de
dezvoltare pe termen lung.

C. E: Participati la licitatii, inclu-

siv la cele internationale, si cu ce

efect?

M. S: Vorbind doar despre licitati-
ile internationale, pot sd va informez
cd nu suntem Tn masura sd participdm
la ele, deoarece conditiile de eligibilitate

depdsesc cu mult realizérile celor mai
multi constructori.

Sunt unele lucrdri cu tehnologii
mai rar intalnite, care au fost executate
la noi de catre constructori romani.

Sumele realizate din aceste lucrdri
nu corespund criteriilor cerute de
caietele de sarcini si esti obligat sd te
asociezi cu firme strdine, cu potential
financiar. Tu ai tehnologia, partenerul
strdin are banul, deci el va impune
regulile jocului, lucru care in econo-
mia de piata este normal.

Totusi, se pune fintrebarea: unde
este statul roman si cum gestioneaza
el banii contribuabililor? Statul, se
stie, plateste din banii realizati din
impozite si atunci el doreste sd dez-
volte economia romaneasca pe baze
reale sau nu? Te duci la licitatie ca si
cum ai merge la Turul Frantei, ei cu
bicicletd din fibra de carbon, iar tu cu
bicicleta Carpati si cu basca pe cap.
Si atunci!l? Q

* Revisza Constructiilor ¢ wtee 2005
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ing. Toma IVANESCU — director general adjunct IPTANA

Intre actiunile care pot produce degradéri grave asupra infrastructurii in general si a podurilor in special,
cutremurul ocupd al doilea loc, dupd apa care réimane, de departe, cauza principald a distrugerii podurilor

fn Romania.

Conform unei documentari intocmite
de regretatul prof. dr. ing. Alexandru
Cismigiu, pe plan mondial, cutre-
murele au avut efecte spectaculoase
prin gravitatea lor. Dintre ele se pot
aminti urmatoarele:

e tabliere prabusite ca urmare a
ruperii elevatiilor pilelor;

e armaturi longitudinale in stalpi,
rupte, rasucite sau flambate;

e etrieri spulberati;

e betonul clivat exploziv in ace-
leasi elemente verticale ale pilelor;

e stalpi rasturnati;

e stalpi fracturati la jumatatea
inaltimii;

e coloane tubulare metalice de
dimensiuni si grosimi mari, culcate,
flambate.

S-a constatat cd sistemul de armare
al stalpilor pilelor (care, de reguld, au
dimensiuni mari in raport cu cele ale
cladirilor) cu armatura longitudinald
foarte puternica, dar cu armdtura
transversald redusd, a facut ca acesti
stalpi sa se comporte la actiunea
cutremurului ca stalpi de beton.
Si aceasta cu atat mai pregnant cu cat
creste masivitatea betonului si satu-
ratia cu armaturi longitudinale.

Din fericire, in tara noastrd, in
domeniul podurilor nu s-au inregis-
trat astfel de fenomene, pe de-o parte
datorita faptului ca, in cele mai multe
cazuri, nu a fost atinsa intensitatea
seismica de calcul, desi valorile
coeficientilor incarcarilor seismice de
calcul au crescut in decursul timpului
pentru unele zone, iar pe de altd
parte datorita modului de alcatuire a
structurilor (cele mai multe masive si
static determinate) cu evitarea alca-
tuirii elevatiilor pilelor dintr-un singur
stalp n zonele cu risc seismic ridicat
sau de armare a elementelor infra-
structurii (cu armatura transversald
suficientad).

Cu toate acestea, cutremurul din
4 martie 1977 si, ulterior, chiar cel din
31 august 1986 (cu efecte mai mari in
zona Galati — Brdila) au produs unele
degraddri la un numar redus de
poduri, care vor fi prezentate in
continuare.

Trebuie subliniat inca o data c3,
din datele culese dupa cutremur, a
rezultat cd nu s-au produs nici dis-
trugeri de poduri, nici accidente de
circulatie din cauza avarierii podurilor.

52.00 m 46.40 m 52.00 m
| [ I |
216 mm 105 mm -0 90 mm
Cule:z mal
= Pila Py Pila B, Culee mal
aparat basarabean
reazem fix
Fig. 1
52,00 m : 4640 m 52.00 m
[ : T T 1
mm 34 mm ~0 5 mm
[ [ /
ey | e Culee mal
3 ulee mal
Culee mal basarabean
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La un numdr de 10 poduri, s-au
produs tasdri ale terasamentelor n
zonele de racordare cu podul.

La cateva pasaje superioare, s-au
constatat deplasari laterale ale
tablierelor de 0,5 cm-5 cm care au pro-
dus deformari si ruperi ale tachetilor
aparatelor de reazem metalice.

Un numar redus de poduri au
prezentat fisuri ale zidurilor intoarse
si zidurilor de garda, iar la cateva
poduri boltite s-au constatat, de
asemenea, fisuri.

Tablierul metalic al podului peste
raul Prut de la Albita s-a rotit,
rupandu-se tachetii aparatelor de
reazem.

Podul peste raul Prut la Albita,
amplasat pe drumul national 24B la
km 49 + 092 are trei deschideri 52,50 +
46,40 + 52,50.

Suprastructura este alcdtuitd din
grinzi metalice cu inima plina, con-
tinue pe trei deschideri si platelajul
din beton armat care nu conlucreaza
cu grinzile metalice (fig. 3 si 4).

Podul a fost construit in anul 1958,
folosind infrastructura podului distrus
in timpul celui de-al doilea razboi
mondial.

Rezemarea suprastructurii pe infra-
structura este realizata cu aparate de
reazem metalice, mobile pe cele
doua culei si pe pila dinspre malul
romanesc, si pe aparate de reazem
metalice, fixe pe pila dinspre malul
basarabean.

Seismul din 4 martie 1977 a pro-
dus deplasarea transversala a supra-
structurii podului, conform schitei din
figuranr. 1.

Aceasta deplasare a produs
ruperea tachetilor aparatelor de
reazem mobile si incovoierea in plan
orizontal a suprastructurii podului.

continuare in pagina 76
¢ Revdsta Constructiilor ¢ wtee 2005




METAL PROFILE ROMANIA SRL

pentru pereti sl acoperisuri

Principalele avantaje ale sistemelor de inchidere pe bazd de panouri cu pereti subtiri din metal — panouri sandwich,
lamele si casete — sunt: pretul scazut in comparatie cu particularitdtile tehnice oferite, timpul de executie redus, precum si

durata de viati de decenii.

Societatea METAL PROFILE Roménia oferd pe piata romdneascd produse ale renumitelor firme de profil din Europa,
printre care SALZGITTER - Germania, FISCHER - Germania, HOESH - Austria, PFLAUM - Austria, SAB - Olanda,
MONTANA - Elvetia, METECNO - Italia, FLORPROFILE - Polonia, KINGSPAN - Cehia, TRIMO - Slovenia. Sortimentul este
diversificat in continuare, astfel incat sd poata fi oferitd o gama completd si sd se scurteze timpul de livrare.

PANOURI DIN TABLA CUTATA, TRAPEZOIDALA

Caracteristici: indltimea cutei: 6-200 mm, in varianta de
panouri plane sau curbate, autoportante. Optional se pot
realiza in varianta perforatda pentru protectie acustica sau
protejatd impotriva condensului.

Domenii de utilizare: inchidere pentru pereti sau
acoperisuri de constructii, cu sau fara izolatie termicd, cofraj
pierdut, elemente cu o cuta fnalta, autoportante, cu
deschideri pana la 9,00 m.

Material: zincat si vopsit RAL (poliester, PVDF, plastisol,
HP-200) in mai mult de 70 de culori standard, pentru exterior
sau interior, aluminiu natur sau vopsit pentru fatade, inox
lustruit, folosit in cazuri speciale.

PANOURI DIN TABLA ONDULATA

Caracteristici: inaltimea cutei: 18-55 mm, in varianta de
panouri plane sau curbate.

Domenii de utilizare: in principal pentru fatade, folosite
in asezare orizontala.

Material: acelasi ca la panourile de tabla cutata, utilizate
mai des din aluminiu.

PANOURI TIP SANDWICH

Caracteristici: panouri sandwich alcdtuite din doua foi de
tabld, cu un strat intermediar izolator. Optional se pot com-
pune dintr-o fatd din tabld si a doua din folie de aluminiu sau
folie bitumatd.

e Suprafata exterioard poate fi tratatd in diverse variante
in functie de producatori, cutatd, ondulatd, pland sau nuturi.

e Peretii pot fi realizati in varianta cu prinderi vizibile sau
mascate, cu o fata perforatd pentru protectie fonica.

Domenii de utilizare: in general, pentru pereti si
acoperisuri de constructii izolate termic (peste 100 mm
grosime se folosesc pentru executarea incintelor frigorifice).

Material: izolatie din spuma poliuretanica, vata minerald
sau polistiren. Vata minerala se utilizeaza atunci cand este
cerutd o protectie ridicatd antifoc. Polistirenul care nu are
rezistentd la foc se foloseste pentru constructii cu duratd de
existentd redusd. Cele mai uzitate sunt panourile cu spuma
poliuretanica deoarece ofera cel mai bun raport calitate/pret.
Tablele exterioare pot fi din aluminiu sau otel zincat si vopsit
in culori standard.

CASETE (TIP C)

Caracteristici: casete de interior, modul cu l&time de 333 mm,
400 mm, 500 mm si cel mai des 600 mm, adancime de la 90 la
160 mm, autoportante fara stalpi intermediari, pand la 8.500 mm,
in general vopsite, optional si cu perforatii pentru izolatie
fonicd. Casetele (tip C) reprezintd un sistem variabil
deoarece, fiind montate la interiorul peretilor, cu izolatie ter-
mica plasata in grosimea casetei, exteriorul peretelui se poate
realiza atat cu panouri de tabla cutata sau ondulatd, cat si cu
lamele de fatadd, casete metalice de mari dimensiuni sau
chiar casete din alucobond.

Domenii de utilizare: pereti izolati, autoportanti, cu cerinte
ridicate de izolare acusticd si antifoc.

Material: otel zincat sau vopsit cu poliester.

* Bewisza Constructiilor ¢ wlee 2005

LAMELE PENTRU FATADE

Caracteristici: module de 200-400 mm, formate pe
valturi, cu 2—4 canturi, suprafatd plana sau riflatd, fixarea
cu suruburi pe structura sau mai bine clipsate pe sinele de
montaj. Oferd un design foarte bun al fatadei.

Domenii de utilizare: fatade neportante, unde sunt cerute
calitati arhitecturale sporite, dar la preturi accesibile.

Material: otel zincat si vopsit, aluminiu vopsit sau titanzinc.

CASETE DE FATADA KP-FORM

Caracteristici: fatade ,pretioase” ca imagine, dar mai
scumpe, care ofera posibilitatea realizarii de forme chiar

atrate cu dimensiuni de peste 400 mm pana la 900 mm

atime maxima.

Domenii de utilizare: fatade neportante, cu cerinte arhitec-
tonice superioare, casete cu dimensiuni de peste 400 mm latime.

Material:

e tabld de otel zincata si vopsita sau aluminiu vopsit; in aceste
variante grosimea tablei este legata de dimensiunea casetei;

e panouri compozite din-aluminiu, cum ar fi Alucobond,
Reynobond, Alpolic — o variantd superioara din punct de
vedere calitativ, dar si mai scumpd. Q

METAL PROFILE ROMANIA SRL

[N MATERIALE DE STRUCTURA
[ INVELITOR! - INCHIDERI SPECIALE
[l FATADE IZOLATE | NEIZOLATE TERMIC

PANOURI TABLA

TRAPEZOIDALA W 2 i
pentru invelitori, izolate termic o
sau neizolate; tabla din otel, W

zincata, vopsita

PANOURI SANDWICH

pentru pereti i acoperis izolate
termic; izolatie din poliuretan
sau vata minerala, tabla din otel

zincata, vopsita sau din aluminiu, g
grosimea izolatiei de 30-140 mm
CASETE PENTRU PERET!

. pentru fata interioara a peretilor,
asigura izolarea termica sau fonica,
grosimea izolatiei de 90-160 mm

PANOURI TABLA
ONDULATA

pentru fatade; tabla din otel ‘m

zincata sifsau vopsita sau din aluminiu

PROFILE PENTRU STRUCTURA DE REZISTENTA
TABELE DE CALCUL pentru table trapezoidale
sl panouri sandwich
MATERIALE DE ETANSARE profile
. de etangare, banda izolatoare
* PROFILE WELTEC DIN TABLE INOX
ACCESORII pentru invelitori, suruburi,
benzi de etansare

‘ LUNGIMI LA COMANDA * DISTRIBUTIE LA SANTIER
| PROIECTARE DOCUMENTATIE * CONSULTATIE LA PROIECT

1
Bucuresti, sector 3, Piata Alba lulia nr. 2, Bloc I-1, Sc. C, Ap. 69
Tel.: 021/320.41.40, Fax: 021/320.33.60,

Mobil: 0788.576.941, 0788.576.942
office@metalprofile.ro, metalprofile@yahoo.com
www.metalprofile.ro
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ﬁ urmare din pagina 74

Remedierea degradarilor s-a facut
prin reconditionarea aparatelor de
reazem mobile, riparea controlata a
suprastructurii podului si realizarea
unor opritori antiseismici. Opritorii
antiseismici au fost realizati pentru a
stopa deplasarea pe directia rezultata,
ca urmare a deplasarii tablierului in
urma seismului.

Seismul din 31 august 1986 a pro-
dus deplasarea transversala a supra-
structurii podului, conform schitei din
figura nr. 2.

S-a constatat cd, de aceasta data,
deplasarile transversale ale tablierului
au fost opuse celor produse de seis-
mul din 4 martie 1977 si au avut valori
mult mai mici.

Remedierea degraddrilor s-a realizat
casi la seismul din 4 martie 1977 (fig. 5).

La cateva pile casetate ale viaduc-
tului Catusa s-au constatat fisuri
specifice actiunii cutremurului.

La pasajul superior de pe DN1 din
orasul Buftea, s-au produs deplasarea
tablierului central si fisuri ale eleva-
tiilor pilelor.

Ca urmare a cutremurului din 1977
si aparitiei noilor reglementari privind
proiectarea la actiunea seismicd a
podurilor, a sporit gradul de asigurare
a lucrérilor executate ulterior.

Podurile, pasajele si viaductele
executate anterior, care reprezintd cea
mai mare parte a patrimoniului din
domeniu, sunt in aceeasi situatie cu
toate constructiile din tara, in raport
cu prevederile actuale. Tnsd faptul ca
cele mai multe dintre ele sunt structuri
masive, static determinate, cu
lungime de pand la 20 m, care s-au
comportat bine la cutremurul din 1977,
conduce la concluzia ca si majori-
tatea acestor lucrdri nu necesita
interventii speciale.

In cazul podurilor cu deschideri
mari, construite anterior anului 1977,
apreciem ca este utila analizarea
oportunitatii dispunerii unor dispozi-
tive antiseismice mecanice sau
hidraulice, care sa Tmpiedice
deplasarea laterala si longitudinala a
tablierelor si eventuala consolidare a
infrastructurilor, mai ales in situatiile
n care si incastrarea fundatiilor acestora
este insuficientd, ca urmare a
fenomenului coborarii talvegului. O
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Fig. 3: Dispozitie generala
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SC GEOSOND SA

Mediul ingineresc —intre calcule $i practica
INCERCARE DE PROBA PE PILOTI

ing. Nicolae SIMA — director tehnic SC GEOSOND SA, ing. Florin UTA

In general, in mediul ingineresc din constructii exist3 credinta adinc inrdd&cinats c& performanta pilotilor se poate
determina cu exactitate prin calcule. Din experienta societdtii noastre, cu ocazia fiecdrei incercari de proba pe piloti
au rezultat capacitdti portante care, de reguld, depdsesc capacitdtile portante calculate.

Va prezentam incercdrile de proba
pentru 2 piloti @400 mm cuprinsi intr-un
amplasament situat pe strada Aurel Vlaicu
nr. 133 din municipiul Constanta, execu-
tate de specialistii SC GEOSOND SA
din Bucuresti.

Cei 2 piloti de probd, pozitionati
la cele 2 extremitdti ale amplasamen-
tului, au fost turnati in gauri sdpate in
sistem uscat in pamanturi argilo-pra-
foase si fncastrati la adancimi de
6—6,5m in straturile de calcar sarma-
tiene, alterate si fisurate.

Incercarile s-au desfisurat con-
form prevederilor tehnice cuprinse n
standardul nr. 2561/2-81 pand la
sarcina verticala de 40 tf.

Pe baza rezultatelor obtinute au
fost elaborate diagramele efort — tasare

Fig. 1

* Revésza Constructiilor ¢ wte 2005

- inregistrate sub sarcina

si efort — timp dintre care, o prezen-
tdm pe cea corespunzdtoare fincer-
carii de proba pe pilotul 43.

Din analiza diagramelor au rezultat
urmatoarele concluzii:

[ 300

200

(190 20 300 Pk
(400;1,63 mm

Fig. 2: Pilot 43 Diagrama efort-tasare—timp

e comportamentul pilotilor sub
sarcind este normal pe toata perioada
de incarcare si de descarcare;

e s-a asigurat stabilizarea tasarilor
sub fiecare treapta de incdrcare pand
la Tncarcarea maxima de 40 tf;

e stabilizarea tasarilor s-a obtinut
in timpi scurti datoritd incastrarii
pilotilor in roci rezis-
tente (calcare);

e tasdrile maxime

maxima de 40 tf sunt
de 1,63 mm pentru
pilotul P8 si 1,85 mm
pentru pilotul 43;

e pilotii adiacenti
care au asigurat reactiu-
nea au avut un com-
portament normal,
nesesizandu-se depa-
sirea frecarii laterale si
iesirea lor din pamant
pana la fncdrcarea
efectuatd de 40 tf.

Cu alte cuvinte, cei 2 piloti testati au
confirmat performanta proiectata de 40 tf.

Separat de cele descrise si con-
cluziile incheiate, subliniem ca,
dupa testarea pilotilor sub sarcina
de 40 tf, specialistii nostri au conti-
nuat fincercarea pana la nivelul
sarcinii de 80 tf fard masuratorile de
deformatii de rigoare. Pana la limita
sarcinii verticale de 60 tf, pilotii au
rezistat fara probleme. O data
depdsitd aceasta incdrcare si in
momentul atingerii unei sarcini verti-
cale de 80 tf, s-au rupt sudurile care
legau armatura pilotilor de grinda
metalica, a inceput sd se deformeze
grinda si au fnceput sd se smulga
pilotii din teren (fig. 3).

In concluzie, pilotii ncercati
dovedesc un coeficient de siguranta
de 1,5 fata de performanta rezultata
din calcule. O
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T 9C SCADT SA

Intrarea in linie dreaptd a Romaniei spre UE a pus in miscare multe
sectoare care padnd acum au fost ,condamnate” a se limita la ceea ce a putut sd
le ofere natura in mod restrictiv ,bardnd” pdtrunderea noului, a moder-
nului in viata oamenilor. Cu precddere in zonele rurale, unde si preocu-
pdrile, dar mai ales mijloacele materiale sau financiare au incetinit orice
initiativd locala.

Este vorba despre alimentarea cu apd potabilid a satelor si comunelor, aces-
tea rezumandu-se in cea mai mare parte a lor la ,bdtranele” fintani cu
cumpdnd sau puturi fnsirate de-a lungul drumurilor, insuficiente ca numadr si,
mai ales, fard putinta de a asigura, constant, debitele si puritatea apei de baut.

lati de ce luarea in seamd a unei asemenea situatii de citre administratiile
centrald si locale vine sd aducd si in zonele rurale un pic de confort, deosebit
de necesar unei vieti decente.

Un astfel de proiect a devenit posibil si prin alocarea de cétre UE a unor fonduri din
care se pot face lucrdri de infrastructurd utilitard rurald.

Pentru executarea acestora s-a apelat la firme serioase si cu experienta in materie,

demonstrati in cazul altor investitii similare.
Una dintre ele este S.C. SCADT Slatina care are in execufie mai multe lucrdri de acest gen. Asupra uneia dintre ele
vom zdbovi in cele ce urmeaza, folosindu-ne de cateva date puse la dispozitie de dl ing. Tudor Popa, director general

al societdtii de constructii slitinene.

Alimentarea cu apa a celor cinci
sate circumscrise comunei Dragotesti
— Dolj are ca ordonator principal de
credite si autoritate contractanta
Consiliul Local al al acestei comune,
iar amplasamentul se situeazd fn
perimetrul ei construibil.

Localitatea Dragotesti se fintinde
pe valea paraului Tislui, in lungul dru-
mului judetean D) 641 Pielesti-Caracal.
Lucrarea este foarte importanta pentru
comuna Dragotesti care are o popu-
latie de 2.700 de locuitori, iar satele
aferente au o populatie de 2.560 de
locuitori.

In ceea ce priveste dotarea
hidroedilitard a comunei, in prezent
aceasta nu existd, locuitorii folosind
apa din puturi, izvoare si fantani indi-
viduale in cantitate insuficientd si
necorespunzdtoare din punct de
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vedere calitativ, conform STAS 1342,
cu depdsiri peste limitele admisibile
ale continutului de Fe, Mn si sub-
stante organice. Investitia de fatd fsi
propune alimentarea cu apa in sistem
centralizat. Alimentarea cu apa prin
cismele stradale s-a stabilit pentru
necesarul de apa a 70% din numarul
de locuitori, urmand ca fin viitor, pe
masura posibilitatilor, sistemul sa se
extinda si sa se modernizeze.

lata, de altfel, si unele date con-
structive ale investitiei executate de
SC SCADT Slatina:

a) sursa de apad este constituita din
2 foraje de explorare-exploatare exe-
cutate in sistem hidraulic. Cabina putului
este o constructie din ziddrie de
cardmida rigidizatd cu samburi de
beton armat, fundatii continue din
beton armat, planseu de beton armat;

b) rezervorul de apd va fi construit
din beton armat Bc 22,5 circular cu
volum de 200 mc, cu radierul de 15 cm
turnat Tmpreund cu peretii de 18 cm
grosime, acoperit cu elemente prefa-
bricate tip dald, dispuse radial, care
se reazemd central pe un stalp;

c) statia de hidrofor este compusa
din 2 parti:

e statia de hidrofor propriu-zisd
semiingropatd, din beton armat;

e un birou amenajat deasupra
statiei de hidrofor, pentru personalul
de intretinere. Peretii sunt din BCA
de 25 cm grosime. Planseul este din
beton armat. Accesul se face pe scard
metalicd suspendata;

d) statia de clorinare este o con-
structie parter executatd din ziddrie de
caramidd, fundatii continue din beton
armat, stalpi si centuri din beton armat.
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Acoperisul este de tip terasa din beton
armat, hidroizolat;

e) se vor executa lucrdri la gospo-
daria de apd - caminele necesare
instalatiilor de apa de la rezervor, o
alee balastata si postul trafo;

f) reteaua de distributie este
amplasatd atat in lungul drumului
judetean, cat si pe drumurile laterale,
realizarea acesteia fiind din conducte
cu Dn = 200+75 mm din polietilend
de Tnalta densitate PEND, care au o
duratd de viata apreciabild — 50 de
ani —si isi pastreaza calitatile in timp,
montajul si intretinerea facandu-se
foarte usor. Pentru fnceput, pe retea
se monteazd cismele cu inchidere
automatd, la maximum 300 m fintre
ele, hidranti de incendiu, precum si
camine de vane de sectorizare.

g) In privinta instalatiilor electrice,
precizam cd alimentarea cu energie
electrica se va face din postul trafo

existent in zond, printr-un racord

electric de joasa tensiune cu cablul
montat Tngropat, iar ca lucrdri elec-
trice, acestea se vor rezuma la: un
racord electric subteran de joasd ten-
siune; tablouri electrice; instalatii
electrice de comanda si semnalizare;
instalatii de iluminat si priza; instalatii
de iluminat interior; instalatii de para-

trasnet si prizd de pamant, precum

si instalatii pentru puturile forate, statiile
de hidrofor, statiile de clorinare etc.

Asadar, alimentarea cu apa pota-
bila a comunei Dragotesti, jud. Dolj,
este un prim pas spre asigurarea unor
minime conditii civilizate pentru
locuitorii acestor asezari care, cat de
curand si pe baza altor investitii, Tsi
vor putea schimba ,statutul” de...
rurali. 4

Hh
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EXECUTA:

@ Constructii civile,
industriale si agricole

@ Lucrdri de instalatii
termice, sanitare i electrice

@ Retele de alimentare cu apa
si canalizare

@ Retele de alimentare
cu gaze naturale

@ Lucrari de constructii
drumuri, poduri, plaitforme

@ Lucriri de reparatii capitale
la constructii civile si industriale

® Locuinte unifamiliale

@ Exploatari forestiere

Str. Cireasov nr. 18, 0500 - Slatina, jud 0It

tel.: 0249-434.246; fax: 0249-436.601
e-mail: office@scadt.ro

PRODUCE $1 COMERCIALIZEAZA:
® Produse de balastiera
© Betoane si mortare
@ Prefabricate din beton $i beton armat
© Produse semifabricate si finite
(usi, ferestre, mobilier, etc) din lemn
® Confectii din aluminiu - usi, ferestre,
vitrine, mobilier, pereti cortina
@ Confectii metalice
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Standardul 1S0 14001 a fost intinerit m

ASPECTE PRACTICE ALE DOCUMENTARH $1 IMPLEMENTARN SISTEMULUI DE MANAGEMENT DE MEDIU,
CONFORM 1S0 14001/2004

drd. Magdalena DIMIAN - director executiv AEROQ

Ne-am obisnuit din ce fn ce mai mult in ultima perioadi sd se modifice documentul de referintd pentru sistemele
de management. A fost un inceput cu ISO 9001, acum a venit si randul lui ISO 14001, care a apdrut ca standard
romanesc in martie 2005, sub form& de SR EN 1SO 14001:2005 si este bine de stiut c4 standardul din editia anterioard
isi pierde valabilitatea fn mai 2006, fiind destul de putin timp pentru actualizarea certificatelor obtinute, actualizare
care trebuie sd demareze cu procesul de documentare. Este foarte important in procesul de documentare si imple-
mentare a SMM-ului s3 cunosti cerintele din documentul de referintd si sa interpretezi aceste cerinte prin prisma
specificului activitdtii din organizatia respectivd. Pentru a veni in sprijinul organizatiilor care sunt la inceputul acestui
demers, am stabilit cateva criterii atit pentru documentarea, cat si pentru implementarea SMM-ului, criterii care pot fi
utilizate indiferent de marimea sau domeniul de activitate al organizatiilor.

CRITERII PENTRU EVALUAREA SISTEMELOR DE MANAGEMENT DE MEDIU, CONFORM ISO 14001
4.2 Politica de mediu

Cerinte

e Adecvata pentru organizatie;

* Angajament pentru prevenirea poludrii si imbunata-
tire continug;

e Angajament privind conformitatea cu cerintele
legale si alte cerinte la care organizatia subscrie (asociatii
care au cerinte, ghiduri, coduri de buna practica, politici
de grup, autorizatii, asigurari etc.);

e Cadrul pentru stabilirea si analiza obiectivelor si tin-
telor de mediu;

e Documentarea, implementarea, mentinerea si comu-
nicarea politicii tuturor angajatilor din organizatie sau
care lucreaza in numele organizatiei;

¢ Analiza pentru adecvare continua;

e Disponibila publicului.

Probleme potentiale:
- Fara dovezi ale analizei efectuate de management;

Documente/date/informatii de evaluat

e Linii directoare si principii;

¢ Politica de mediu;

* Programe de instruire/informari, sedinte;

¢ Rezultatele analizei efectuate de management (PV);
e Audituri interne (RN, rapoarte).

- Fara angajament privind conformitatea cu cerintele legale si alte cerinte;

- Nedisponibila publicului.

4.3 Planificare

4.3.1 Aspecte de mediu

Cerinte

e Procedura pentru identificarea aspectelor de mediu
pe care organizatia le poate controla si pe care le poate
influenta;

e Utilizarea ca date de intrare pentru stabilirea obiec-
tivelor si tintelor;

° Actualizarea acestora;

e Inregistrdri ale aplicarii procedurii.

Situatii:

e Normale — majoritatea timpului;

* Anormale (de reguld, planificate si mai putin frecvente,
potentiale situatii de urgenta);

e Modificdri planificate;

e Control/influenta directd — cele tinute sub control intern;

Documente/date/informatii de evaluat

¢ Procedura;

e Lista aspectelor de mediu;

e Criterii de evaluare a aspectelor;

* Lista aspectelor semnificative de mediu;

e Inregistrari referitoare la aplicarea procedurii.
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¢ Influentd/control indirect al aspectelor (clienti,
furnizori);

e Aspecte care conduc la impacturi negative—poluare;

e Aspecte care conduc la impacturi pozitive — imbuna-
tatirea ecosistemelor, imbunatatirea performantei altora;

e Datele de iesire ale proceselor — analizate din
punctul de vedere al semnificatiei;

e Criterii: repetabilitate, frecventd, durata, complexi-
tate, gravitate;

e Impacturi asupra: aerului, pamantului, florei si faunei,
oamenilor, utilizarea resurselor naturale.

Probleme potentiale:

- aspecte care nu au fost identificate din punctul de vedere al surselor, de exemplu: potentialul impact al furnizorilor

sau utilizarea si dispunerea produselor de catre clienti;

- nu se evalueaza situatiile anormale (porniri, opriri, intretinere/ mentenanta);

- nu se evalueazd potentialul impact al situatiilor de urgentd (asupra sanatatii si securitatii);

- neidentificarea aspectelor pozitive care ar putea fi imbunatatite;

- neevaluarea unor parti relevante din activitatea organizatiei (unele amplasamente, servicii de transport);
- neevaluarea unor procese noi sau in curs de modificare si determinarea potentialelor impacturi;

- criterii nerelevante pentru aspectele de mediu care conduc la o identificare necorespunzatoare;

- trasabilitate necorespunzatoare intre politicd — obiective si practica curentd/ implementatd in organizatie.

4.3.2 Cerinte legale si alte cerinte
Cerinte

e Aceste cerinte impreund cu aspectele semnificative
identificate formeaza baza SMM;

e Identificarea cerintelor legale si a altor cerinte la care
organizatia subscrie si aplicarea acestora genereaza datele
de intrare necesare pentru a se asigura conformitatea cu
politica organizatiei, obiectivele si tintele stabilite si cu
celelalte cerinte ale 1ISO 14001.

Probleme potentiale:

Documente/date/informatii de evaluat

® Procedura;

* Responsabilitati pentru identificare si comunicare;

e Sursa datelor si accesul pentru actualizarea acestora;
e Tipuri de cerinte la care organizatia subscrie
(politici, coduri de bund practica, ghiduri, autorizatii,
asiguradri etc.).

- nu se descrie in detaliu stadiul de mentinere si actualizare a datelor;

- cerintele la care organizatia subscrie sunt neidentificate sau este neprecizat modul de actualizare;

- cerinte identificate, dar fara dovezi ale aplicarii (in programele de management de mediu, planuri de actiuni/
masuri pentru functii relevante sau fard responsabilitati clare privind modul de a asigura conformarea);

- accesul la baza de date este nedocumentat sau nedisponibil;

- mecanismul prin care se confirma indeplinirea actiunilor pentru conformare;

- analiza periodica a inregistrarilor rezultate din aplicarea procedurii.

4.3.3 Obiective, finte si programe
Cerinte

¢ Obiectivele, tintele si programul de management tre-
buie sa fie rezultatul procesului de imbundtatire prin care
se preconizeazd cda SMM-ul organizatiilor asigura
imbunatatiri ale performantei de mediu (ce poate fi
imbunatatit, cat de mult, in cat timp, resurse,
responsabilitati);

e in concordanta cu politica de mediu;

e Stabilirea, implementarea si mentinerea de obiective
si tinte la nivelurile si functiile relevante din organizatie;

Formularea obiectivelor luandu-se in considerare:

- cerintele legale si alte cerinte la care subscrie
organizatia;

- aspectele semnificative de mediu;

- optiunile financiare, operationale, tehnologice si de
afaceri;

- punctele de vedere ale partilor interesate.
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Documente/date/informatii de evaluat

e Obiective si tinte documentate;

e Planuri de investitie/ strategie/ productie;
* Programe de management;

* Planuri;

e Inregistrdri;

® Resurse.

continuare in pagina 82 =
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* Responsabilitatea definirii si stabilirii obiectivelor si
tintelor asociate;

e Includerea in SMM a noilor dezvoltari/ modificari
semnificative, in functie de mersul afacerii;

e Includerea responsabilitdtilor, a metodelor de planifi-
care, monitorizarilor, inregistrarilor;

e Analiza performantelor si identificarea necesitatii
fmbunatatirii prevederilor procedurilor operationale,
incluzand si actualizarea obiectivelor si tintelor
(dupa caz).

Probleme potentiale:

- foarte putine sau foarte multe obiective (sa contribuie la imbunatatirea SMM-ului, dar se risipesc resursele);
- lipsa obiectivelor si tintelor pentru niveluri si functii relevante pentru fiecare zona a organizatiei/grupului;
- obiective si tinte care nu pot fi realiste, posibil de indeplinit si mdsurabile cel putin prin data finalizarii (ca un

minim);

- neclaritati privind imbunatdtirea performantelor cu insuficiente actiuni de monitorizare — masurare;
- lipsa programului de management pentru indeplinirea obiectivelor si tintelor care sa includa responsabilitati,

functii si niveluri relevante, mijloacele/resursele si termenele;

- necunoasterea responsabilitatilor nominalizate pentru actiunile din programe;

- lipsa datelor masurabile si a dovezilor de imbunatatire;

- lipsa Tnregistrarilor, ca dovezi ale indeplinirii actiunilor planificate;

- resurse insuficient alocate;

- neincluderea unor actiuni referitoare la procese, activitati, amplasamente, inclusiv pentru noile dezvoltari;
- omiterea unor masuri pentru implementarea anumitor elemente din politica de mediu;

- neactualizarea programelor.

4.4 Implementare si operare

4.4.1 Resurse, atributii, responsabilitate si autoritate

Cerinte

e Alocarea de resurse pentru stabilirea, imple-
mentarea, mentinerea si Tmbunatatirea SMM-ului (resurse
umane, abilitati specializate, infrastructurd, tehnologie,
resurse financiare);

* Atributii, responsabilitdti si autoritdti definite, docu-
mentate si comunicate;

e Numirea reprezentantului managementului pentru
SMM;

* Raportarea catre managementul de varf.

Probleme potentiale:
- neclaritdti legate de atributii, responsabilitati;
- resurse insuficiente sau nedisponibile;

- fise de post incomplete (abilitati, competente, instruire);

Documente/date/informatii de evaluat

e Manualul;

e Organigrama si structura organizatoricd;
e Decizie numire RMM/Functia/Profesia;

e Rapoarte de audit intern;

e Rapoarte privind functionarea SMM-ului.

.....

- existenta mai multor reprezentanti ai managementului, cu atributii si responsabilitéti insuficient departajate;

- lipsa de trasabilitate intre prevederile diferitelor documente care contin responsabilitati distincte pentru aceleasi

functii/niveluri relevante.

4.4.2 Competentd, instruire si constientizare
Cerinte
e Identificarea necesitdtilor de instruire si competenta
asociate aspectelor de mediu si SMM;
e Pastrarea inregistrdrilor asociate;
* Procedura pentru constientizare cu privire la:
- aspectele de mediu, politica de mediu;
- responsabilitdti, atributii pentru realizarea
conformitatii;
- consecintele abaterilor de la procedura.

Documente/date/informatii de evaluat

* Analiza efectuata de management;
e Politica de mediu;
e Program de instruire;
e Informarea angajatilor si a celor care lucreaza
n numele organizatiei;
e Planuri de actiune/inregistrari; .
* Programe de management de mediu/ Inregistrari;
e Planuri de proiectare/planuri de investitii;
¢ Contracte.

continuare in pagina 84 =4
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AEROQ BUCURESTI

CALITATE + PROFESIONALISM + CERTIFICARE = INCREDERE
Organism de | @ Sistemele de Management al Calitatii - 1ISO 9001

Certificare ® Sistemele de Management de Mediu - 1SO 14001
t ® Sistemele de Management al
pentru Securitatii si Sanatatii in Munca - OHSAS 18001

@ Sistemele de Management

pentru Securitatea Alimentara - HACCP
@ Conformitatea produselor
@ Sistemele de Management al Calitatii

1ISO 9001:2000 pentru Aviatie - AS/EN 9100

ISO 9004:2000 "“"““'-A"g‘::é‘g:ﬂ_r:o_;ﬂANEsc

PENTRU CERTIFICAREA SISTEMELOR CALITATII

1ISO 19011: 2002 S1 A CONFORMITATII PRODUSELOR:

ARPATCEMENT HOLDING SA LASSELSBERGER SA LAFARGE ROMCIM SA
ISO 14004: Bucuresti Bucuresti Punct de lucru Medgidia

Punct de lucru Medgidia si \bunct de lucru Hoghiz_

ISO AR A AN

SIMCOR VAR SA LAFARGE ROMCIM SA
Punct de lucru Targu-Jiu J9-9% Punct de lucru Rasaritul

HOLCIM (ROMANIA) SA CARMEUSE HOLDING SRL
Punct de lucru Cimentul Campulung Punct de lucru Chiscadaga
I S "y T . Wy
CARMEUSE HOLDING SRL

MULTISTAR PROD SRL '-.
Oradea - Punct de lucru Rasaritul
AMBER TECHNOLOGIES SRL 1 ' 2 ; ) /7 ARMEUSE HOLDING SRL
Bucuresti : / Punct de lucru Fieni

|

IS

BADMAR IMPEX SRL

ELECTROCOM CLAUPIN SRL
Baicoi 9 Ploiesti
PRESCONSTRUCT OAS SRL ROMENERGY SA
Negresti-Oas . Y = Drobeta-Tumu Severin
I Fa A .oanaf ’ —— y :
ENERGOSUD SRL vl IMSAT D.M.A. SRL
Filiagi 994 g Drobeta-Turnu Severin
NYAGARA SRL MAREX COMPANY SRL

\ Negrest-Oas ...impreuna cu Negresti-Oas
MONET CONSTRUCTII SRL VITORILCLIENT [ INSTALATII TRUST SA
Bucuresti 7 4 Brasov

. ADAUGAM VALOARE B

' EFORTURILOR ROMANIEI f :

DE INTEGRARE N .
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Probleme posibile:

- lipsa Tnregistrarilor referitoare la instruire, competentd, experienta;
- lipsa resurselor de personal instruit pentru audit ISO 14001;
- lipsa instruirii privind aplicarea procedurilor (de exemplu: situatii de urgentd si capacitate de rdspuns);

- constientizarea insuficientd cu privire la:

a. respectarea criteriilor si procedurilor pentru neconformitati/AC/AP;

b. neraportarea unor probleme care apar;

c. neidentificarea unor aspecte de mediu unde este necesara o competentd deosebitd (substante periculoase,

situatii de urgenta etc.);
. elemente de politica;
. actiuni din programele de management;

o QO

=

4.4.3 Comunicare
Cerinte

e Stabilirea proceselor adecvate de comunicare
internd si externa (autoritdti, comunitatea local3,
grupuri/parti interesate);

e Stabilirea datelor care pot fi difuzate (incluzand si
situatiile de urgentd) si de catre cine;

e Responsabilitati, inclusiv cele de decizie legate de
aspectele semnificative;

e Constientizare/instruire pentru aplicare;

* Mod de actiune in cazul eventualelor sesizari/reclamatii.

Probleme posibile:
- lipsa procedurii;
- procedura cu domeniu de aplicare limitat;

. legatura dintre aspectele de mediu si situatiile de urgenta.

Documente/date/informatii de evaluat

® Procedura;

® Procese-verbale si rapoarte ale sedintelor;
e Instruirea echipei, sedinte;

e Anunturi ale CA, ziare, reviste interne;

e Audiovizual si publicitate;

e Evenimente/ Circulare interne/Statistica.

- constientizare insuficientd cu privire la: cunoasterea procedurii (instruire), aplicarea modificdrilor, cunoasterea si
aplicarea cerintelor legale si a altor cerinte la care organizatia subscrie;
- dificultati de comunicare intre functiile care au interfatd cu partile interesate (receptie, vanzari, marketing,

reprezentant management).
- lipsa actiunilor corective/ preventive;

- lipsa Tnregistrarilor ca dovada a unor decizii legate de circulatia informatiei referitoare la SMM;
- inregistrari neadecvate/neconcludente privind analiza efectuatd de management.

4.4.4 Documentatie
Cerinte

e Stabilirea structurii documentatiei;

e Descrierea SMM-ului (Manualul);

e Proceduri (4.3.1; 4.3.2; 4.4.2; 4.4.3; 4.4.5; 4.4.6;
4.4.7;4.5.1;4.5.2; 4.5.3; 4.5.4; 4.5.5);

¢ Difuzare controlata;

* Corelare cu alte proceduri existente in organizatie
(OHSAS, SMC etc.).

Probleme posibile:

Documente/date/informatii de evaluat

e Manualul;

® Proceduri ale SMM-ului;

e Declaratia de politicd, obiective si tinte;

e Informatii despre aspectele semnificative de mediu;

* Angajament de Tmbundtatire continua
si prevenire a poluarii;

e Informatii despre proces;

¢ Organigrame;

e Standarde interne si externe;

e Planuri ale situatiilor de urgenta;

e Inregistrari.

- proceduri existente cerute de SMC-OHSAS, neincluse in SMM ( de exemplu: manipulare chimicale, planuri pentru

situatii de urgentd);

- neclaritdti legate de responsabilitatile privind confirmarea conformitatii cu cerintele legale, confirmarea comunicdrii

cu partile externe privind aspectele semnificative;

- lipsa unor inregistrari legate de planificarea, operarea si controlul proceselor referitoare la aspectele de mediu

semnificative.
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4.4.5 Controlul documentelor

Cerinte Documente/date/informatii de evaluat
e Controlul adecvantei documentelor inainte de e Procedura;
emitere si aprobare; e Aprobarea documentelor;
e Analiza, actualizare si reaprobare; e Revizia procedurilor;
e |dentificarea modificarilor si reviziilor; e Liste cu revizii;
e Asigurarea ca documentele sunt lizibile si identi- e Liste de difuzare/Evidente ale editiilor;
ficabile; ¢ Analiza documentelor interne/externe.
e |dentificarea si difuzarea controlatd a documentelor
externe;
e Disponibile unde sunt necesare;
e Prevenirea utilizarii documentelor perimate;
e Pastrarea unor copii ale editiilor documentelor
depasite.

Probleme posibile:
- legdtura neclard intre aspectele semnificative cu procedurile de operare/control si cu obiectivele si tintele stabilite;
- existenta unor aspecte semnificative care nu au legdtura cu obiectivele/controalele operationale stabilite, neincluse
in proceduri;

- masuri stabilite care nu sunt eficiente in indeplinirea obiectivelor;
- lipsuri legate de:

a. managementul chimicalelor lichide;

b. primire, depozitare, livrare si transport;

c. actiuni pentru prevenirea situatiilor de urgenta;

d. masuri neadaptate la situatiile concrete de operare.
- lipsuri in comunicarea catre furnizori privind conditiile de acces, simplu sau repetat, instruire etc.

(continuare in numdrul viitor)

ceRT SC QUALITY CERT s

resti, Sos. Panduri nr. 94, sector 5, tel./fax: 021/411.
e-mail: qualitycert@zappmobile.com

ORGANISM DE CERTIFICARE
EGLEMENTAT CONSTRUCTII $| MATERIALE DE CONSTR

PROCEDURA DE CERTIFICARE
NARK ESTE DERULATA CU UTILIZAREA DE:

* Procedee, metode, tehnici de auditare,
inspectie la nivelul standardelor europene;
+ Auditori formati la nivel:
- National - CNFCMAC
- International - AFNOR, AFAQ-ASCERT
(Franta), AJA-EQS (Anglia);
+ Profesori universitari;
+ Doctori in stiinte;
+ Experti in domeniile de certificare.

ABORDAREA ACTIVITATII DE CERTIFICARE LA UN INALT NIVE
E EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, G
A, REGLEMENTARILE SI STANDARDELE EUROPENE APLICABILE
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1S C

Valurile vietii si natura sunt cele doud
componente care ne-au provocat intot-
deauna prin diverse testdri, pundndu-ne in
fata unor situatii in care trebuia sd
actiondm pentru a supravietui. Uneori am
reusit sd facem fafd acestor incercdri, alte-
ori nu sau partial.

Printre cele mai complexe pericole ce
ne-au stat in cale au fost cel putin trei:
cutremurele, apa si focul care, de-a lungul
timpului, au creat situatii dintre cele mai
neplécute. Si ele n-au fost singulare, din
contrd, aproape nu existd an in care natura
pe care o iubim atat de mult s nu ne arate
si partea ei mai putin pldcuti.

Cele mai frecvente necazuri sunt cele
de primavard sau toamnd, cand intemperiile
lasd urme grele, resimtite in mai toate
zonele tdrii, ca urmare a precipitatiilor
cdzute si a efectelor apelor dezldntuite.

Testele de care aminteam mai inainte
se referd tocmai la ceea ce omul trebuie sd facd pentru prevenirea si inliturarea efectelor acestor vicisitudini ale
naturii, pentru a proteja cat mai mult viata, materialele si chiar ceea ce reprezintd in general natura.

In aceasts incrancenare dintre om si naturd, programele si mésurile gandite trebuie s aibd corespondent direct in
ceea ce se regdseste in lucrdrile de amenajare si protectie hidrotehnicd sau de altd naturd.

Si cum, in general existd si ,sldbiciuni” umane in aplicarea lor, si in acest domeniu (ca de fapt si in altele) au existat
si trebuie sd existe unele organisme si institutii care, prin obiectul lor de activitate, este necesar sd vegheze si sd
controleze veridicitatea si, mai ales, calitatea investitiilor in domeniul la care ne referim.

La noi in tard, un rol capital ii revine Inspectoratului de Stat in Constructii (ISC).

Evenimentele neplicute din primdvara acestui an, ale cdror consecinte le resimtim incd, ne-au indreptat cétre
aceastd institutie pentru a vedea concret ce s-a intreprins din acest punct de vedere.

Interlocutor dna prof. univ. dr. ing. Dorina Nicolina Isopescu — Inspector general de Stat.

Ciprian Enache: In urma eveni-
mentelor naturale nefavorabile
din ultima perioadd, Inspec-
toratul de Stat in Constructii a
efectuat, in lunile mai-iunie 2005,
un control tematic privind
starea tehnicd a barajelor si
digurilor de pe cursurile de apa
si a amenajarilor hidroteh-
nice aferente lacurilor din tara
noastrd.
De ce numai tematic si nu de
profunzime?
Dorina Nicolina Isopescu: Dar de
cand controlul tematic nu este si unul
de profunzime?

Activitatea Inspectoratului de Stat
in Constructii se desfasoard, in principal,
prin actiuni specifice care au la baza
reglementarile Legii 10/1995 privind
calitatea in constructii si ale Legii 50/1991,
republicata in 2004 si cu modificarile
ulterioare, privind autorizarea executarii
lucrarilor de constructii. Legea 10/1995,
cu modificdrile ulterioare, precizeaza
obligatiile si raspunderile Inspectora-
tului de Stat in Constructii; astfel,
acesta, prin reprezentantii sai din teri-
toriu, raspunde de exercitarea con-
trolului statului cu privire la aplicarea
unitard a prevederilor sistemului

calitatii in constructii. Inspectoratul
de Stat in Constructii, in intregul sau,
are atributii de control pe tot traseul
proiectare-executie-exploatare a con-
structiilor de orice fel.

Controlul tematic este o activitate
dirijata ca obiectiv, dar complexa ca
analiza, destinatd componentei
Lexploatare” si se desfisoard, con-
comitent, Tn toate inspectoratele
judetene in constructii. Aceste activi-
tati au ca obiectiv verificarea, la o
anumitd categorie de constructii, a
performantelor de comportare a
acestora in exploatare, in scopul
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satisfacerii pe intreaga durata de exis-
tentd a exigentelor utilizatorilor si
colectivitatilor.

C.E.: Inundatiile produse in prima-
vara lui 2005 au scos la iveald
multe nereguli privind masurile de
prevenire si inldturare a efectelor
intemperiilor asupra constructiilor
hidrotehnice de profil. In ce
madsurd ISC a avut in programele
sale de activitate acest obiectiv?

D. N. L: Inspectoratul de Stat in
Constructii verifica in aceste situatii
accidentale daca sunt sau nu sunt
modificate caracteristicile tehnice pe
care trebuie sa le indeplineasca con-
structiile, astfel ncat satisfacerea
cerintelor esentiale privind rezistenta
mecanica, stabilitatea si securitatea in
exploatare a constructiilor sa nu fie
afectata.

Inspectoratul de Stat in Constructii
are in planul de activitate anual efec-
tuarea acestor controale tematice.
Decizia ca in perioada mai-iunie 2005
sa se realizeze acest control tematic a
fost motivata de situatia existenta in
acel moment la nivel national.

C.E.: Existd in Inspectoratul de Stat

in Constructii un compartiment cu

atributii de urmdrire pe tot traseul

proiectare-executie-exploatare a

acestor constructii?

D. N. L: In Inspectoratul de Stat
in Constructii, Tn acest moment, nu
existd un compartiment care sd se
ocupe, in mod special, de urmarirea
pe tot traseul proiectare-executie-
exploatare a constructiilor hidrotehnice.
In structura organizatoricd a Inspec-
toratului de Stat in Constructii
exista, la nivelul fiecarui inspectorat
judetean, un compartiment de

"Control calitate in constructii si
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lucrari publice” care are in compo-

nentd inspectori de specialitate

pentru domeniul mentionat.
C.E.: Prin controalele sale, ISC este
cel care constatd starea constructi-
ilor si dispune masuri care sa asigure
exploatarea unor constructii de
calitate corespunzatoare in scopul
protejarii vietii oamenilor, a
bunurilor acestora si a mediului
inconjurator. Ce a constatat din
acest punct de vedere, in prin-
cipal, in zonele Banatului si

Buzaului, ce masuri a dispus si

cine le urmdreste?

D. N. L:

constructiilor si stabileste masuri care

ISC analizeaza starea
sa conduca la remedierea defi-
cientelor constatate. Aceste masuri se
adreseaza proprietarilor sau adminis-
tratorilor acestor constructii, precum
si utilizatorilor. Conform legii, acestia,
ifmpreund cu proiectantii si execu-
tantii, au raspunderea pentru reali-
zarea si mentinerea pe Iintreaga
durata de existentd a unor constructii
de calitate corespunzatoare.

in zona IJC Timisoara, au fost
inventariate 126 de cursuri de apa in
lungime de peste 2000 km, la care
lucrarile de findiguire insumeaza
aproximativ 875 km.

Tn zona 1)C Buziu, s-au inventariat
5 cursuri de apa in lungime totala de
312 km, ce au indiguiri pe o lungime
de 127 km.

in ambele zone, in urma veri-
ficarilor, au fost constatate urma-
toarele deficiente privind starea
tehnica a lucrdrilor precizate mai sus:
diguri avariate prin deversare, ziduri
de sprijin rupte, pereuri deteriorate,
eroziuni, tasari, strapungeri si fisuri

ale corpului digului etc.

Prin documentele fintocmite de
inspectorii de specialitate ai Inspec-
toratului de Stat in Constructii, s-au
dispus masuri de verificare si experti-
zare cu termene si responsabilitati
pentru detinatorii sau administratorii
acestor obiective, urmand ca Inspec-
toratul sd controleze in timp
realizarea acestora.

C.E.: Este nevoie de o legislatie

mai clara si mai restrictiva in pri-

vinta acestui gen de constructii?

Cand si cum se va face acest

lucru?

D. N. L: In perspectiva integrarii
europene, problematica privind asigu-
rarea cerintelor esentiale pentru con-
structii pentru o dezvoltare durabila
are o semnificatie deosebita.

Constructia legislativa in domeniu,
inceputd in 1991, este in prezent
incompleta, neechitabila, lipsita de
coerentd si de autoritate, generand
confuzie si birocratie.

O revizuire eficientd a pachetului
legislativ si tehnic de reglementare
presupune o auditare prealabila a
tuturor actelor normative privind
realizarea activitatii de construire sub
aspect tehnic, privind proprietatea,
urbanismul, autorizarea constructi-
ilor, cadastru, protectia mediului,
administratie locald, precum si
domeniile conexe, operatiune care,
in mod evident, reprezinta un efort
fnsemnat.

Un

mele 1l constituie acest aspect legislativ

obiectiv prioritar al activitatii

de armonizare si revizuire tehnica in
concordantd cu reglementdrile comu-
nitare in domeniu, precum si cu preve-
derile cuprinse in tratatele internationale

la care Romania este parte. U
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S.C. URBIS Armaturi Sanitare S.A.
TOTUL PENTRU CASA TA!

Inainte de 1990, harta economics a multor asezsri urbane cuprindea vaste platforme industriale. Dup& aceasts

datd, nesdbuit sau nu, o parte dintre ele au fost abandonate sau devastate si, fiind ldsate de izbeliste, au

devenit, in timp scurt, adevdrate cimitire de fier vechi sau cladiri gata sa se prabuseasca. La polul opus, acolo

unde putinii manageri au intuit ca unitdtile industriale respective, cu unele modernizari si reforme organi-

Zzatorice, pot sd-si continue activitatea au si purces la treabd. Ele se situeaza in prezent printre cele care fac fatd

cu brio pietei concurentiale in domeniul de profil. Un caz binecunoscut este in zona Militari a capitalei.

C& un asemenea lucru a fost posibil reiese clar din cele relatate de dI dr. ing. Mircea Surdulescu, director general

al S.C. Urbis Armdturi Sanitare.

S.C. URBIS Armaturi Sanitare S.A.,
societate cu capital integral privat,
este principalul fabricant din Romania
de armdturi sanitare pentru echi-
parea camerelor de baie si
bucatarie din locuinte, hoteluri si
constructii social-culturale.

Aceasta provine din fosta Intre-
prindere de Radiatoare, Echipament
Metalic, Obiecte si Armaturi Sani-
tare, care a echipat, timp de 27 de ani,
locuintele din Romania cu o gama
larga de produse (cazi de baie, radi-
atoare, armadturi sanitare, sisteme de
inchidere pentru usi si ferestre).

Ca urmare a unui amplu proces
de restructurare-privatizare, pentru
fiecare dintre produsele specificate
mai sus, in prezent functioneaza
societati distincte cu capital integral
privat. Acestea produc cdzi de baie
din polimetacrilat armat cu fibra de
sticla, radiatoare bimetal din otel si
aluminiu, sisteme de inchidere pen-
tru usi si ferestre, produse moderne
care satisfac cerintele pietei si asigura

un raport optim calitate-pret.

S.C. URBIS Armaturi Sanitare S.A.
este o unitate de productie integrata
in proportie de 90% — avand expe-
rienta de peste 4 decenii in dome-
niu, cu personal calificat si cu
dotdri tehnologice care, in ultimii
10 ani, au suferit modernizari — si
care s-a impus ca una dintre marcile
importante pe piata romaneascd.
Procesul tehnologic cuprinde sectiile
de turnatorie-forjd, uzinaj, slefuitorie,
acoperiri galvanice, montaj, pre-
cum si sectia de deservire scularie-
mecano-energetic. Capacitatile de
productie au asigurate toate utili-
tatile necesare: energie electrica,
energie termica, gaze naturale, apa
si canalizare, precum si posibilitati
de transport auto si pe cale ferata.

S.C. URBIS Armaturi Sanitare S.A.
produce o gama variata de tipo-
dimensiuni de articole de robi-
netdrie, acoperind din punctul de
vedere al functionalitatii Tntreaga
gama folosita in constructiile de
locuinte si social-culturale. Lista
acestor produse cuprinde peste
500 de repere, care pot fi grupate in
sase mari categorii, respectiv: robinete,
baterii amestecatoare biactionare,

baterii amestecdtoare monoactio-
nare, ventile si sifoane, accesorii
pentru camere de baie si bucatdrie,
piese de schimb. Produsele benefi-
ciaza de agrement tehnic emis de
Ministerul Lucrdrilor Publice, Trans-
porturilor si Locuintei si este imple-
mentat sistemul de management al
calitdtii care indeplineste conditiile
standardului SR EN 1SO-9001:2001.

Principalii clienti nationali ai
S.C. URBIS Armadturi Sanitare S.A.
sunt 29 de societdti cu care a
incheiat contracte comerciale de
distributie. De asemenea, produsele
sunt prezente in peste 50 de puncte
de desfacere si 2 magazine in
Bucuresti, din care unul propriu in
incinta societatii.

Produsele se adreseaza con-
sumatorului final care, in afara de
raportul calitate/pret, este influentat
la alegerea unui astfel de produs,
inclusiv, de elementele decora-
tive ale acestuia, evidentiate, n
special, la produsele occidentale.
Plecand de la cerintele clientilor,
societatea si-a impus ca strategie
de bazd realizarea in permanenta
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de produse noi, de calitate si la
preturi competitive, care asigurd
standarde ridicate de confort, sigu-
ranta si durabilitate.

Astfel, S.C. URBIS Amaituri Sanitare SA.
a lansat pe piata doua familii de
baterii, STIL si AXXE, care se pre-
zintd cu un design nou, in ton cu
cele mai moderne tendinte.
Formele sunt suple, simple, lineare
si se potrivesc pentru orice tip de
camerd de baie. Produsele asigura
functionalitatea maxima si necesita
eforturi minime pentru intretinere.

Pentru asigurarea unui confort
maxim in camerele de baie, a fost
creata o gamd de portprosoape tip
cuier, de diferite Tndltimi, cu finisaj
cromat si cu functionari multiple

(pentru halate de baie si prosoape).

Societatea pune la dispozitia
cumparatorilor, atat produse cro-
mate, cat si produse retro, cu
nuantd de stil vechi, si articole de
robinetarie, care imbina finisajul
cromat cu elemente aurite.

Datorita flexibilitatii
tehnologic, societatea poate asimila

fluxului

in fabricatie o gama diversificata de
piese turnate din alamd si zamac.
De asemenea, se pot executa la
comandd acoperiri galvanice (cromare,
nichelare, zincare), iar in sectia
sculdrie diverse matrite, scule,
dispozitive.

S.C. Urbis Armaturi Sanitare S.A.
asigurd si comercializarea catre
clienti, sub sloganul ,Totul pentru
casa ta!”, intreaga gama de produse
necesare dotarii locuintei, respectiv:
feronerie, fitinguri, obiecte sanitare,
radiatoare.

Ca urmare a modificdrilor care
vor aparea pe piata si in sistemul
concurential, generate de integrarea
Romaniei in Uniunea Europeana,
societatea a gandit o strategie pe
termen lung si o dezvoltare adec-
vatd, menite sa asigure potentialul
tehnic, tehnologic si logistic pentru
o activitate caracterizatd de doua
mari exigente concurentiale: calitate
si eficienta.

Credincioasa permanent sloganului
,Clientul nostru — stapanul nostru”,
S.C. URBIS Armaturi Sanitare S.A.
se preocupa sa raspunda permanent
tuturor cerintelor pietei printr-un
raport optim calitate-pret, avand
convingerea cd va castiga mereu
increderea celor care opteazd pentru

produsele marca ,URBIS”. O

calitate la cel mal bun pret!

Bucuresti Romania

Str.Preciziei nr.3, sector 6 23 ™

Tel: 3170442; 3172037
Fax:3170436

vanzari@urbisas.ro; www.urbisas.ro

TOTUL PE

urnare su
AP
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Bbinetarie sanitara

i de baie, cabine de dus

idiatoare
NBEonerie si sisteme de inchidere

Bhtru usi si ferestre
finguri

siune, gravitationala si forjare
LELATL DISPONIBILE): -alama

-Zamac.




'#) SUNLIGHT

creating energy

DIVIZIA SUNLIGHT
Departamentul Industrial si Aplicatii Militare
S.C. GERMANOS TELECOM ROMANIA S.A.

GRUPURI ELECTROGENE
9KVA - 1800KVA

DIVIZIA SUNLIGHT Headquarters: GERMANOS S.A.
Departamentul Industrial si Aplicatii Militare 23" km National Road
S.C. GERMANOS TELECOM ROMANIA S.A. Athens-Lamia

Bd. Preciziei, Nr. 11, Et. 3 Agios-Stefanos - GREECE
Sector 6, Bucuresti

Tel.: 021-407.73.30-1-2 Factory: Neo Olvio, Xanthi

Fax: 021-407.73.33 GREECE



“#1 SUNLIGHT

creating energy

DIVIZIA SUNLIGHT
Departamentul Industrial si Aplicatii Militare
S.C. GERMANOS TELECOM ROMANIA S.A.

UPS-uri — SISTEME DE PUTERE NEINTRERUPTIBILA
400VA — 800KVA

DIVIZIA SUNLIGHT Headquarters: GERMANOS S.A.
Departamentul Industrial si Aplicatii Militare 23" km National Road
S.C. GERMANOS TELECOM ROMANIA S.A. Athens-Lamia

Bd. Preciziei, Nr. 11, Et. 3 Agios-Stefanos - GREECE
Sector 6, Bucuresti

Tel.: 021-407.73.30-1-2 Factory: Neo Olvio, Xanthi

Fax: 021-407.73.33 GREECE



Cum sa construim fara riscuri
DISPOZITII LEGALE REFERITOARE LA REGIMUL PIlIIPIlIETﬁIII IMOBILIARE

avocat Constanta TATARU

I. ACHIZITIONAREA UNUI TEREN N VEDEREA CONSTRUIARII UNEI LOCUINTE

1. Art. 2 din Legea nr. 54/1998 privind circulatia
juridicd a terenurilor prevede obligativitatea formei
autentice Tn privinta tuturor actelor de transmitere a
terenurilor. Pe cale de consecintd, intotdeauna contractul
de vanzare-cumpdrare a unui teren trebuie incheiat in
forma autentica.

Este util ca o datd cu actul autentic sa solicitati notaru-
lui sd va inmaneze:

e 0 copie legalizatd a dosarului cadastral (care sa
contind obligatoriu punctele de contur si coordonatele
terenului cumparat);

e 0 copie a extrasului de carte funciard care atesta ca
terenul cumpdrat este sau nu este grevat de sarcini;

e originalul sau, cel putin, o copie legalizata a titlului
de proprietate al vanzatorului care contine mentiunea
transcrierii in Registrul de transcriptiuni si inscriptiuni
imobiliare, cu precizarea ca discutdm despre imobile
dobandite thainte de anul 1999.

2. Pentru evitarea confuziilor ce pot apdrea, este util
ca actul de vanzare-cumpdrare sa contind referiri la
schita de amplasament a terenului, in sensul de a se
mentiona ca schita de amplasament din dosarul cadas-
tral face parte integranta din actul notarial. Dosarul
cadastral este, din punct de vedere legal, un inscris ofi-
cial, iar inserarea schitei de amplasament si a coordo-
natelor terenului in cuprinsul actului notarial acorda
statutul de act autentic si schitei cadastrale, cu toate
consecintele sale juridice.

3. Este, de asemenea, util ca anterior incheierii actului
de vanzare-cumpdrare avand ca obiect un teren sd
obtineti un certificat de urbanism, deoarece acest act
contine toate informatiile referitoare la constructia pe care
o puteti edifica (indltime, aliniament, coeficient de uti-
lizare a terenului etc.).

4. Daca intentionati sa achizitionati un teren cu con-
structie, in vederea demolarii acesteia si realizarii unei
constructii noi, trebuie sa verificati atent actele de pro-
prietate ale vanzatorului, deoarece Tnainte de 1990,
circulatia terenurilor prin acte intre vii era interzisd.
in aceste conditii, s-ar putea sd constatati cd vanza-
torul este numai proprietarul constructiei, iar terenul
i-a fost atribuit Tn folosinta, pe durata existentei acesteia.
O data demolata vechea constructie, va trebui
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sa reglementati pe cheltuiala dumneavoastra situatia
terenului, urmand s obtineti autorizatia de constructie
numai dupd obtinerea titlului de proprietate pe teren.
Pentru a evita complicatiile, este util sa solicitati vanza-
torului actul de proprietate al terenului, precum si
dovada intabuldrii acestuia (nu doar a constructiei) in
Cartea funciard.

e In practici s-a intalnit situatia in care detinitorul
actual al terenului si constructiei are doar o chitanta sub
semnaturd privata, in baza cdreia si-a deschis rol fiscal si
plateste impozit pentru teren si constructie. Obtinerea
titlului de proprietate pentru teren si constructie se poate
realiza numai printr-o actiune in justitie.

5. Cu privire la terenurile intravilane dobandite in baza
Legii nr. 18/1991 a fondului funciar, este util ca inainte de
incheierea actului de vanzare-cumpdrare sa va asigurati
ca terenul este scos din circuitul agricol, deoarece aceastd
operatiune, realizatda de viitorii proprietari, presupune
achitarea unor taxe foarte mari.

6. Trebuie sa cunoasteti cd proprietarul unui teren
este obligat sa respecte sarcinile privind protectia
mediului si asigurarea bunei vecindtdti, precum si
sarcinile care, conform legii si/sau obiceiului, revin
proprietarului. Servitutea de trecere obligd propri-
etarul unui teren sd permitd construirea pe terenul sau
a unei cdi de acces la un teren infundat. Astfel, este
util ca inainte de achizitionarea unui teren sa fie
cunoscuta situatia parcelelor vecine, in sensul de a
verifica daca toate parcelele cu care se invecineazd
terenul pe care doriti sa il cumpdrati au acces la dru-
mul public. In caz contrar, o portiune din terenul ce va
fi achizitionat (respectiv, aproximativ 2 m latime, pe
toata lungimea parcelei) urmeazd a primi destinatia de
cale de acces.

7. In cazul in care dumneavoastrd intentionati si
achizitionati un teren fard iesire la drumul public, va trebui
sd va asigurafi ca vanzatorul a obtinut deja in favoarea
terenului sdu o servitute de trecere. Acordarea acestei
servituti se poate face pe cale amiabild, prin buna
intelegere cu proprietarul terenului vecin, sau pe cale
judecdtoreasca, caz in care este necesara efectuarea unei
expertize tehnice pentru marcarea portiunii de teren ce va
avea destinatia de cale de acces la drumul public.

continuare in pagina 94
¢ Revdsta Constructiilor ¢ wtee 2005




y y

~DURABILITATEA BETOANELOR
S| A LUCRARILOR DIN BETON“

Conferinta este organizati de cdtre Academia de
Stiinte Tehnice din Roméania — ASTR, in colaborare cu
Universjtatea Tehnicd de Constructii, Universitatea
Politehnicd Bucuresti, 8 institute de cercetare-proiectare si
4 asociatii tehnico-stiintifice de proiectare, studii,
cercetare, dezvoltare.

Lucrdrile conferintei sunt sprijinite de Ministerul Trans-
porturilor, Constructiilor si Turismului — MTCT, Inspectoratul
General in Constructii — IGSC, fiind cosponsorizate de American
Concrete Institute — ACI, care si-a Tnsusit tematica si a
publicat-o pe web site si in revistele proprii de specialitate.

La conferintd sunt asteptate cateva sute de specialisti
din tara si din strdindtate. Mentionam ca peste 100 de spe-
cialisti din Japonia, Germania, Portugalia, din univer-
sitdtile tehnice din Bucuresti, Cluj-Napoca, Brasov, lasi,
Timisoara, Galati, Constanta, din institute de cercetare-
proiectare si unitati de productie s-au inscris sa prezinte
lucrari in plenul conferintei.

Conferinta reprezintd un eveniment tehnico-stiintific
important pe plan national si international, betonul fiind,
actualmente, principalul material de constructii in toate
tarile, iar prognozele elaborate arata ca betonul fsi va
mentine si consolida locul fruntas si in viitorii 25-30 de ani,
prin cresterea performantelor, prin dezvoltarea si aplicarea
in practica a noilor tehnologii, folosirea de noi resurse
materiale, cresterea durabilitétii lucrarilor realizate etc.

Lucrarile conferintei se vor desfasura la Universitatea
Tehnica de Constructii Bucuresti, in 12 sesiuni de lucru,
in perioada 26-28 septembrie 2005.

Taxele de participare pentru specialistii romani sunt
de 50 de euro, Tn cazul in care sunt achitate pana
la 30 iunie, si de 60 de euro n cazul achitarii dupa
1 iulie 2005. Taxele pot fi achitate in lei, in contul ADSTB,
deschis la Banca Transilvania, sucursala Bucur-Obor —
Bucuresti, numarul RO64BTRL04401205843650XX, cu
mentiunea ,Taxa inscriere conferintd internationald”.

Alte informatii se pot obtine:

e in scris de la ASTR, Calea Victoriei 118,
Bucuresti, fax: 312.55.31;

o telefonic, prof. as. dr. ing. lon lonescy, tel.: 252. 65. 28,
0745-637.428;

e secretariat conferintd: ing. loana Burtea, tel.: 411.77.20,
ing. Andreia Danild tel.: 222.93.52 Q

SCHIEDEL

iti ofera

COSUL CASEI TALE !

> sigur la foc, etang la gaze arse
rezistent la condens acid
utilizabil pentru orice
tip de arzator si combustibil
> verificat in peste

50 de ani de activitate
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Schiedel - Sisteme de Cosuri SRL
500414 Brasov - sfr. Zizinului nr. 14, bloc 36, ap. 6
Tel. ffax.: 0268 - 314.984, 326355 321 510
E - mail: lsedmrk@sdnedelro

LISTADISTRIBUITORILOR AUTORIZATI SCHIEDEL

Bucuresti Fedo SRL 021-314.80.22
Alba-lulia Vimed SRL 0258-817.988
Arad Bodimar SRL 0257-270.078
Bacau Gen. termic SRL 0234-516.273
Estbau SRL 0744-155.029
Bistrita Stilex Prima SRL 0263-212.199
Botosani Sael Com SRL 0231-513.491
Caransebes Dualco SRL 0744-566.482
Cluj Credo Group SRL 0264-598.963
Dragan West SRL 0723-612.087
Constanta Narcom SRL 0241-691.092
Ofedo SRL 0241-512.176
Craiova Dumitru LP SRL 0251-152.415
Focsani Hard Industries SRL 0237-230.440
lasi Sael Com SRL 0232-214.649
Miercurea-Ciuc Shazy SRL 0266-111.057
Oradea Fildana Trade SRL 0259-410.672
Pitesti Direct Auto Rom SRL 0248-265.557
Ploiesti Concret C-tii SRL 0244-515.867
Rm.Valcea Erhan SRL 0250-731.725
Satu Mare Armand SRL 0261-758.211
Sibiu Unimat SRL 0269-560.423
Sinaia Intermont SRL 0244-313.700
Slatina Confort 2000 SRL 0249-438.957
Suceava Lider SRL 0230-526.534
Targoviste Falcor SRL 0245-211.013
Térgu Mures Turbo Trans SRL 0265-161.941
Timisoara Egeria Sistem SRL 0256-286.004

Tulcea Total Ambient SRL 0240-534.754
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Il. CONTRACTUL D€ ASOCIERE IN PARTICIPATIUNE INCHEIAT DE PERSOANE FIZICE
N SCOPUL CONSTRUIRII UNUI IMOBIL — LOCUINTE INDIVIDUALE

In practica este intalnita situatia in care mai multe per-
soane fizice sau persoane fizice si juridice incheie un con-
tract de asociere cu scopul realizdrii in comun si pe
cheltuiala lor a unui imobil de locuinte. Planurile con-
structiei trebuie sa faca parte integranta din contractul
incheiat.

In contract trebuie descrisa alcatuirea imobilului si
mentionata suprafata constructiei ce urmeaza a fi realizata.

Este util ca, prin acest contract, partile sa prevada si
antreprenorul caruia fi vor fi incredintate lucrarile de con-
structie, chiar daca, ulterior, trebuie incheiat si un contract

de executie a lucrarilor. Contractul de executie a lucrérilor
va trebui sa detalieze conditiile si graficele de executie,
precum si materialele ce vor fi folosite. Dirigintele de
santier va fi desemnat prin acordul partilor contractante.

Este util ca in contract sa se mentioneze care este ter-
menul de realizare integrala si de dare in folosinta a imo-
bilului, precum si modalitatea de asigurare a fondurilor
banesti necesare realizarii acestuia.

Proprietarul terenului este cel care va avea obligatia
obtinerii certificatului de urbanism si a autorizatiei de
constructie.

ll. CONTRACTUL DE CONSTRUIRE

e Constructia de locuinte poate fi realizata in regie
proprie sau in baza unui contract cu o firmd specializatg,
caz in care se incheie un contract de antrepriza. Un astfel
de contract se incheie intotdeauna Tn forma scris3, fard a fi
obligatorie forma autenticd. Avantajele formei autentice
constau in aceea cd un astfel de contract are caracterul
unui titlu executoriu si indreptdteste partea nemultumita
sa 1si valorifice drepturile privind obligatiile devenite
certe, lichide si exigibile, direct prin executorul judeca-
toresc, farda a mai fi nevoie de obtinerea unei hotarari
judecdtoresti definitive (executorii).

e Este util ca in contractul de antrepriza, partile sa pre-
vadi expres dacd antreprenorul are dreptul sa incre-
dinteze executarea unor parti din lucrare unor
subantreprenori si sa incheie, in acest sens, cu fiecare din-
tre ei (instalator, parchetar, electrician etc.) un contract de
subantreprizd. Aceste aspecte sunt importante, deoarece
au drept consecintd modificarea preturilor pe metru patrat
de constructie, fara ca beneficiarul sa poatd invoca fncal-
carea clauzelor contractuale de citre antreprenor.

e Pretul de deviz pe care beneficiarul il stabileste cu
constructorul permite posibilitatea constructorului de a
modifica prevederile de cheltuieli, in functie de modificarile
aparute la pretul materialelor, al muncii sau prin addugarea
de lucrdri suplimentare. Pretul total al lucrarii va depinde
de cantitatea lucrarilor efectiv executate si nu va fi cunoscut
si stabilit decat dupa executarea integrald a lucrarii.

e Antreprenorul este cel care raspunde fatd de client pentru
toate lucrdrile executate de subantreprenori, la fel cum raspunde
si de lucrarile oricarei alte persoane pe care a angajat-o.

e Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii
prevede raspunderea constructorului pentru viciile
ascunse ale constructiei, ivite in termen de 10 ani de la
receptia lucrarii, iar pentru viciile structurii de rezistenta,
rezultate din nerespectarea normelor de proiectare si exe-
cutie Tn vigoare la data realizdrii ei, prevede raspunderea
pe toata durata de existenta a constructiei.

e in privinta viciilor aparente, respectiv a viciilor care
pot fi observate imediat, chiar si de o persoand care nu
este de specialitate In domeniul constructiilor, acestea nu
mai pot fi reclamate dupa receptia lucrérii si angajeaza
raspunderea antreprenorului numai daci s-a stabilit, prin
contractul de construire, un termen de garantie a
lucrérilor. in acest sens, Legea nr. 10/1995 prevede obli-
gatia executantului lucrarilor de constructie de a remedia,
pe propria cheltuiald, defectele de calitate, aparute din
vina sa, in perioada de garantie stabilita potrivit legii.

e Persoanele care incheie un contract de construire
trebuie sa stie cd termenul de garantie a lucrérilor se sta-
bileste numai prin contract, de comun acord cu construc-
torul. Legea interzice ca, in contractul de construire
incheiat de client cu constructorul, sa fie inserate clauze
care sd inldture raspunderea constructorului pentru cali-
tatea constructiei.

IV. DOBANDIREA DREPTULUI DE PROPRIETATE ASUPRA CONSTRUCTIE

e Lucrdrile de constructie autorizate se considera finali-
zate dacd s-au realizat toate elementele prevazute in autori-
zatie si daca s-a efectuat receptia la terminarea lucrarilor.
Efectuarea receptiei la terminarea lucrdrilor este obligatorie
si in situatia realizarii lucrdrilor in regie proprie.

e Titlul de proprietate asupra terenului, impreuna cu
autorizatia de constructie si procesul-verbal de receptie
finala vor sta la baza intocmirii dosarului cadastral pentru
constructia realizata. Dosarul cadastral va contine, in mod
obligatoriu, schita de amplasament a constructiei. in cazul
in care imobilul are mai multe apartamente, fiecare
apartament va primi un numar cadastral distinct. Dupd
obtinerea numarului cadastral al constructiei, aceasta va fi
intabulatd in Cartea funciard.

e Constructiile executate fara autorizatie de construire
sau cu nerespectarea prevederilor acesteia, precum si cele
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pentru care nu s-a efectuat receptia la finalizarea lucrarilor
nu se considerd finalizate si nu pot fi intabulate in Cartea
funciara.

e In acest sens, este recomandabil ca atunci cand se
achizitioneaza o constructie sa se verifice continutul
autorizatiei de construire. Putem lua ca exemplu o con-
structie céreia i s-au efectuat lucrari de extindere. In prac-
tica s-au fintalnit situatii Tn care, pentru anumite spatii
(exemplu, podul locuibil), nu exista autorizatie de con-
struire, fapt care nu permite intabularea acestora si
exercitarea deplind a prerogativelor proprietdtii.

e Toate constructiile proprietate particulara se declara
in vederea impunerii, la organele financiare teritoriale,
dupa terminarea lor completa si nu mai tarziu de 15 zile
de la data expirarii termenului prevazut in autorizatia de
construire.
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CARRARAMARMOTEC 2005

Luna trecutd, sub deviza ,A future to the stone age”, a avut loc la Carrara a 26-a editie a Targului international de
marmurd, masini si servicii CARRARAMARMOTEC 2005, participarea roméneasca fiind organizatd de ARACO.

Situata la mica distanta de crestele Alpilor Apuani care
se oglindesc in apele cristaline ale Marii Ligurice, statiu-
nea balneo-turistica Carrara a devenit resedinta celei mai
cdutate si mai frumoase pietre din lume: marmura de Carrara.
Desi muntii cu pantele impddurite poarta si ,ranile” cari-
erelor, tocmai aceste ,rani” sunt cele care furnizeaza
materialul care ne incanta ochiul si sufletul, iar sculpturile
din Academia de Arte amplifica acest sentiment.

Organizat de cdtre prestigioasa companie Internationale
Marmi e Machine Carrara spa (IMM), targul a reunit peste
300 de firme italiene si straine specializate n extractia si
prelucrarea marmurei, precum si in fabricarea de masini si
utilaje specifice acestui domeniu. In paralel cu targul, a
avut loc si o sesiune de comunicari stiintifice privind
exploatarea, prelucrarea si utilizarea marmurei.

ARACO a organizat participarea unei delegatii de
antreprenori romani la aceastd renumita manifestare
internationala. Timp de doud zile, constructorii nostri au
putut avea contacte directe cu peste 60 de firme italiene
expozante, obtinand informatii si prospecte cuprinzand
intreaga arie de preocupari, de la extractia marmurei din
cariere pana la executia obiectelor de arta sau a placajelor
decorative din marmurd. O cantitate mare de prospecte
din acest domeniu se afld la ARACO, la dispozitia tuturor
membirilor interesati sa le consulte.

in cea de-a treia zi, IMM a oferit delegatiei romane
posibilitatea de a vizita trei cariere de marmura, Callacata,
Fantiscritti si Gioia, precum si o exploatare in galerie sub-
terand. Fiecare dintre aceste surse ofera marmura cu pro-
prietati distincte, atat in privinta duritatii si a culorii, cat si
a rezistentei la intemperii. Varful calitativ al marmurei de
Carrara se gaseste in cariera Gioia, de unde si Michelangelo
si-a procurat marmura pentru operele sale. De altfel,
marmura alba din clasa ,statuario” asigura renumele
international al Carrarei.

Tnalta tehnicitate a sistemelor de exploatare, elimi-
narea explozibililor, utilizarea exclusivd a mijloacelor
mecanice de taiere, dislocare, extractie, incarcare si trans-
portare a blocurilor de marmura, cu greutatea curentd de
peste 20 de tone, permit folosirea unui numar foarte redus
de lucratori.

Compania Internationale Marmi e Machine Carrara
spa (IMM) se ocupd, ca activitate principala, cu organi-
zarea de consultatii de specialitate cu parteneri interni sau
strdini, in scopul valorificdrii superioare a marmurei si al
gdsirii unei solutii optime pentru diversele proiecte
potentiale.
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IMM organizeaza un program de cursuri speciale des-
tinate arhitectilor si inginerilor constructori interesati de
proiecte care se referd la marmura. in cadrul acestor cursuri
se fac informdri privind utilizarea marmurei in functie de
culoare, tehnologie de aplicare, diferentieri geologice,
mijloace de cercetare si certificare etc. Pentru desfa-
surarea optima a consultatiilor si cursurilor este folosita
cu succes o imensda baza de date tehnice si artistice
(MARMOTECA), continand elemente deosebit de impor-
tante pentru arhitecti si constructori.

In cursul unei intalniri, presedintele IMM - domnul
Giancarlo Tonini - a precizat ca societatea pe care o con-
duce ofera pentru constructorii si arhitectii romani posibi-
litatea unor consultari n Italia sau Romania pentru
proiecte concrete sau pentru orientarea generald in uti-
lizarea produselor de Carrara.

Giancarlo Tonini s-a declarat deosebit de interesat in a
extinde relatiile cu specialistii romani din constructii si
arta, IMM fiind si unul dintre sustinatorii Academiei de
Arte din Carrara. Q

* Trepte

* Blaturi
pentru bucatarii
si bai

* Plinte

* Placaje

* Obiecte decorative
si mozaic
din marmura,
granit
si alte pietre
naturale
pentru amenajari
interioare/exterioare
si gradini

Acum la preturi fara concurenta!

e
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MARMURA SI GRANIT S.A.

La cerere,
prelucréri speciale
§i transport.

Baicoi, cartier Liliesti, str. Infratirii nr. 111, Prahova, tel.: 0244/268.744
Otopeni, Calea Bucurestilor nr. 79A, lifov, tel.: 021/266.46.57
e-mail: info@lazaridis.ro, site: www.lazaridis.ro




,Per care magister Dorin Pavel

In nostra vives animis
magnoque in honore

Posteritas opera atque ipsum
te semper habebit.”

...Cu acest enunt, rectorul Institu-
tului de Constructii din Bucuresti,
prof. Radu Priscu, finaliza discursul

rostit in mai 1970, cu ocazia
omagierii celor 70 de ani de viata ai
magistrului.

In vara anului 2005, la 5 iulie,
se implinesc 26 de ani de la trecerea
in nefiinta a celui ce a devenit intre
timp — indraznesc sd spun — mitul
hidroenergeticii romanesti.

In familia invatatorilor lon si
Letitia (ndscutd Blaga) Pavel avea sa
se nasca in ziua de 31 mai 1900, in
Lancram, micutul Dorin, care, prin
voia lui Dumnezeu, urma sa
intruchipeze spiritul neastampdrat al
Sebesului, inteligenta si iscusinta
dacicd, dar mai ales vointa si tena-
citatea romanad.

Dupa absolvirea, ca sef de pro-
motie, in 1918, a Liceului ,Andrei
Saguna” din Brasov, obtine o bursa de
studii Tn Elvetia unde absolveste, in
1923, cu medalia Studio Labori,
Facultatea de Electromecanica din
cadrul Politehnicii din Ziirich. Devine
colaborator al marilor profesori
F. Prasil si apoi A. Stodola, sub
conducerea carora, Tn anul 1925,
finalizeaza teza de doctorat ,Ebene
Potentialestromungen durch Gittern
und Kreiselrader” - devenitda apoi
lucrare de referinta in domeniu.

Chemarea pamantului pe care s-a
nascut, poate ca si glasul celui care i-a
fost unchi - Lucian Blaga - au fost mai
puternice decat oferta universitatii
absolvite, asa ca tanarul specialist se
ntoarce n tard pentru a se aldtura —
si aceasta pand la sfarsitul vietii — echipei
de aur a hidrotehnicii roméanesti.

latd cum rezuma el Tinsusi
Tmprejurarea despartirii de fru-
moasa si civilizata Elvetie a anilor
studentiei, intr-o marturisire ficuta
acad. prof. dr. doc. ing. loan Anton:

y

(1900 - 1979)

Profesor emerit, doctor docent inginer
Pdrintele hidroenergeticii roméanesti

,-..Dragd, am pardasit Politehnica
federald din Zirich, cu toate perspec-
tivele frumoase care ni se promiteau,
si am venit la Scoala Politehnicd din
Timisoara, impresionat de dorinta de a
contribui si eu la buna pregatire a viito-
rilor ingineri din Romania.

Se impune rapid ca un specialist
inconfundabil in domeniul hidro-
tehnicii, remarcandu-se ca o persona-
litate distinctd Tn toate directiile:
cercetare, proiectare, executie, dar si
exploatare. In acelasi timp, parcurge
atent, dar cu usurinta, toate etapele
carierei universitare, Tnceputd la
Scoala Politehnica din Timisoara apoi
la Facultatea de Stiinte a Universitatii
din Bucuresti si terminand ca profesor
emerit la Catedra de Masini
Hidraulice din Politehnica - Bucuresti,
incad din 1940.

Ca o recunoastere a activitdtii sale,
in anul 1934, devine membru cores-

ondent al Academiei de Stiinte din
omania, iar din 1936 — membru titular.

Cdlatoria spre eternitate 1l
gaseste pe Profesor in locuinta sa din
str. Dr. gevereanu, in fata lampii de
plansetd, unde, la ceas tarziu din
noapte, lucra la finalizarea unei carti
ce trebuia sa se alature celor 23 de
manuale didactice, celor 44 de carti
si monografii tehnice — lucrari ce
insumeazd peste 15.000 de pagini
scrise cu profesionalism si ddruire, cu
desene de o eleganta si calitate rard,
elaborate, chiar la acea varsta, numai
de Profesor.

De numele Profesorului inginer,
ca director al Uzinelor Comunale
Bucuresti (1931-1941) este legat
planul de amenajare a lacurilor
Buftea, Mogosoaia, Baneasa, Herastrau,
Floreasca, Tei, Fundeni si apoi
Tancabesti, respectiv Scrovistea.
Conduce direct lucrarile de deviere
catre capitald a raului Arges, apoi
lucrdrile de amenajare a Barzavei,
Nerei, Semenicului si Timisului.

Cu catd nemultumire povestea
Profesorul cd, la o plimbare pe malul
lacurilor, a constatat ca nici chiar
primul-ministru din acea vreme nu
cunostea faptul cd toate acestea au un

prof. dr. ing. Victor BURCHIU

singur pdrinte — Dorin Pavel —, prin
gandirea caruia au aparut luciile de
apd ale Bucurestiului de astazi.

Incepand din anul 1949, participa
ca inginer sef al institutului de profil,
ISPE, la realizarea planurilor de elec-
trificare a Romaniei — visul dintot-
deauna al Profesorului. Conduce
direct un numdr mare de obiective
hidroenergetice, cum ar fi: Dobresti,
Barzava, Astileu, Moroieni, Sadu,
cascadele de pe Bistrita, Arges, Olt,
Lotru, dar mai ales Portile de Fier |
(cel de-al doilea ,copil” al Profesorului,
primul fiind Mario).

Studentii si doctoranzii l-au iubit si
venerat, fie in scoald, la orele de curs,
in pauze, fie in tramvaiul din Panduri
cu care caldtorea. La fel se intampla pe
banca din fata casei din Dr. Severeanu
sau la masa de lucru, cu fata catre
geam, unde dna Else (nascuta Kirch-
graber) — sotia Profesorului — intrerupea
cantatul la pian pentru a ne servi un
ceai noud, colaboratorilor apropiati.
Era iubit pentru optimismul sau, pentru
nazuintele sale, pentru forta de a trdi si
visa si pentru puterea de a transmite
toate acestea celor din jurul sau.

Cu cata placere si lux de amanunte
ne vorbea, in timpul pauzelor dintre
orele de curs, de perioada cand era
seful exploatdrii la Centrala Hidroelec-
trici Dobresti si, totodatda, navetistul
singuratic (cu rucsac, schiuri si pusca)
peste munte, pana la Sinaia, cand lua
apoi trenul pentru a merge la Bucuresti,
deoarece nu a fintrerupt niciodatd
cursurile studentilor. Cand bugetul pro-
priu permitea, suporta deplasarea
Bucuresti-Sinaia-Bucuresti si masa stu-
dentilor, iar cursurile erau tinute chiar
la Uzina Dobresti — cu o tabla
amplasata in sala masinilor. Vorbea
apoi de pariul castigat cu primaria
din Sinaia cu ocazia modernizarii
grupurilor de turbine din centrala con-
struitd incd din 1899 pe raul Prahova —
in apropierea gdrii — primind, pe langa
onorariu, patru cocosei de aur — cate
unul pentru fiecare turbind modernizata.

¢ Revdsta Constructiilor ¢ wtee 2005




Doctoranzii Profesorului erau
impresionati de biblioteca personalg,
in care se gdseau cdrti in mai toate
limbile pamantului; erau carti atent
conspectate si pline de adnotari in
care se aduceau precizari supli-
mentare (chiar la cele din limba rusa,
limbd pe care nu a refuzat sa o invete,
adaugand-o celor cunoscute din
tinerete: latina, germana, franceza,
engleza, maghiara si, putin, italiana).

Constatam, in timp ce Profesorul
controla, pe capitole, continutul
tezelor de doctorat, ca la geniul
maestrului se addugau calitatea unui
sot perfect fata de doamna Else Pavel
si, deopotriva, cea de bunic prea mult
iubitor fata de Monica, nepoata dupa
unicul sau fiu.

Fara exceptie, inginerii celor 47 de
promotii pastorite de magistru
recunosc in Profesorul Dorin Pavel
un dascal cu har, daruit integral
vocatiei sale, fiind considerat unul
dintre cei mai ilustri profesori ai
invatamantului tehnic romanesc.

Sa-1 fi vazut ciufulind smocul
rebel din crestet, cu mana plina de
cretd colorata... cu mucul de tigard in
coltul gurii — de vorba cu studentii.

Profesorul nostru, cu intuitia sa
de exceptie, a inteles ca nimeni
altul toate apele tarii, pe care le-a
iubit, a incercat si a reusit sa le supuna.

A comunicat (cu argumente tehnice),
cu solemna Dundre, cu impetuosul
Mures, cu vijelioasele Crisuri, pro-
punandu-le sa devina mai tinere, mai
frumoase si mult mai utile.

A fost rasplatit cu numeroase
ordine si medalii, dar cateodatd, in
statul totalitar, si cu multe necazuri.
Numele profesorului Dorin Pavel,
alaturi de Dionisie Ghermani si
Cristea Mateescu, formeaza de mult
trepiedul de aur pe care s-a ridicat cu
mandrie scoala de hidraulica
romaneascd. Sa amintim numai celebra
lucrare ,Plan général d’aménegement
des forces hidrauliques en Roumanie”,
pentru a constata cd incd din 1933
Profesorul inventariaza de unul singur
energia hidraulica disponibild la mai
toate raurile tarii. In aceastd carte a
cdrtilor — carte manifest — autorul
pozitioneazd si calculeaza, in solutie
modernd, peste 570 de amenajdri
hidroenergetice, aproape in totali-
tate proiectate ulterior pe baza
acestor calcule.

A iubit mai mult Dundrea,
deoarece, chiar in anul 1923, Profe-
sorul elaboreaza schita de proiect ce
urmeazd sa devina apoi (intre anii
1964-1972) Centrala Hidroelectrica
Portile de Fier I. In Buletinul AGIR nr. 3-4,

Profesorul demonstreaza ca amena-
jarea este cea mai economica din
intreaga Europd. Aceastd problema a
fost reluatd dupa 1965, la discutarea
planurilor de electrificare, in calitatea
Domniei sale de inginer sef la ISPE,
ocazie cu care, in fata Consiliului
Tehnic (din care faceau parte mai
marii hidrotehnicii romanesti:
prof. Radu Priscu si prof. Cristea
Mateescu) justifica din nou eco-
nomicitatea solutiei, pe baza unor
relatii de calcul personale, complexe
si bine structurate. Consiliul Tehnic a
fost uimit de pretul energiei, care, la
acea data, nu depasea 0,20 lei/kWh.
La discutiile ce au urmat, profesorul
Cristea Mateescu a apreciat rationa-
mentul de calcul si, mai ales,
,numerosii” coeficienti cu care s-a
lucrat, spunand ca totusi pretul de
0,20 lei/kwh pare prea putin. Replica
Profesorului a fost urmatoarea: ,,...nu
am luat in calcul toti coeficientii,
altfel pretul energiei iesea negativ...”,
acesta era inteligentul om de spirit
Dorin Pavel.

P.S. Daca din documentele oficiale
ar face parte si cartea de vizita, noi,
fnvataceii Profesorului, am scrie pe ea
L€lev al Prof. Dorin Pavel”. O
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Biroul Roman de Audit al Tirajelor a
eliberat Certificatul de Audit pentru
anuarul "MEDIA CONSTRUCT" in
conformitate cu Standardele
Internationale de Audit.
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