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Ciocu’ mic si... ciocu’” mare!

Cel mare, adicd ciocu’ opus sau
alternativa a celui mic, se pare a fi la
moda dupa alegerile din toamna trecuta
si pentru noii reprezentanti ai puterii.
Si asta pentru cd goarna electorala (prin
ciocu’ mare) este cea mai simpla si,
deci facild, la indemana multor neave-
niti in ale gospoddririi tarii care, o data
ajunsi in fruntea bucatelor fara aco-
perire profesionala, isi camufleaza
nestiinta prin vorbe si iar vorbe. Altfel
nu se explicd faptul ca, pana in prezent,
cu toate rapoartele pe la propriile par-
tide despre succesele in ramurd, ,per-
sonalititile” in functie se lauda cu
actiuni nepalpabile pe ansamblul
economiei, ca sa nu mai vorbim de cele
pentru omul de rand care de opt luni
asteapta un semn ca ,veti tral mal
bine”, promis cu surle si trambite pe la
TV-uri sau diverse intalniri cu votantii.

Altfel spus, ciocu’ mic si ciocu’
mare nu fac altceva decat sa se
destrdbaleze mai departe, ramanand
totul, cum se spune, ca... in tramvai,
pentru ca de 15 ani incoace cele doua
ciocuri convietuiesc bine mersi pe
spinarea noastra, fara a-si scoate ochii
unul altuia loéné acum, exceptand
campaniile electorale, acolo unde se
impart din belsug ,amabilitati” de
fatada, in speranta pacdlirii in continuare
a celor chemati sa-i aleaga.

Nu sunt carcotas, dar lipsa unui
orizont clar si convingator impinge, in
primul rand, mass-media sd ia atitudine
pentru cd presa scrisd si audiovizualu
sunt, putem spune, mult mai apropiate
la bine si la rau de nevoile cetdtenilor.

latd de ce, salutand introducerea
cotei unice de impozitare de 16%, cre-

eam cd aceasta va revolutiona sis-
temul fiscal, usurand sarcina bugetului
statului de a colecta, la timp si integral,
sumele necesare dezvoltarii generale a
societatii romanesti, angrenate pe dru-
mul integrarii in economia capitalistd.

Un lucru considerat fortifiant, in
primul rand, pentru sectorul de constructii

care are rolul hotarator in intreaga activi-
tate investitionald. Din pécate, negandita
suficient si rational, masura respectiva,
repetam, salutard de altfel, n-a dat insa
roadele asteptate pana fin prezent,
,silind” aceiasi specialisti care au lansat-o
sa faca eforturi pentru a gasi f)érghii de
colectare a taxelor si impozitelor care sa
imbundtdteasca situatia prezenta.

Una dintre cele mai facile masuri
este cea privind cresterea TVA-ului,
cu toate ca acest lucru duce la
cresterea costurilor produselor si servi-
ciilor si, prin urmare, la franarea sau
scaderea consumului. Si atunci, de
unde sa ne mai bazam pe o sursd sigura
de venituri la buget? Paradoxal, “dar
cresterea neincetata a taxelor si veni-
turilor fara crestere economica efec-
tivd reprezintd tocmai opusul edificarii
unei societdti sdndtoase de consum,
cum este cea capitalistd, spre care viem
sa ne indreptam.

Spunand acest lucru ne gandim si la
ceea ce s-a afirmat legat de cresterea
taxelor si impozitelor pe spatiile de
locuit, a celor pentru masini de lux etc.

Asadar, cu bani din ce in ce mai
putini, cetatenii Tsi vor restrange Jsi mai
mult intentiile investitionale in cladiri si
bunuri materiale de folosinta indelungata.
Acestia raman pe mai departe sa se
descurce cu prioritate pentru asigurarea
traiului zilnic (hrand, cheltuieli cu
intretinerea locuintelor, medicamente,
utilitati etc.).

Marii constructori vor avea ceva de
lucru la proiectele statului sau ale
investitorilor strdini si romani, dar cei
mici si mijlocii tocmai de la cetdteni
a,stegtau sau asteaptd sa le vind comenzi.

r, in situatia restrangerii posibi-
litatilor financiare, greu se poate
asigura front de lucru atator construc-
tori, performanti de altfel.

~ Stiu ca este anormal sa crezi ca o
situatie rea salveaza incompetenta
unora, dar catastrofalele inundatii
care au cuprins aproape fntreaga tara
in iulie-august a.c. parcd au fost mand
cereasca pentru unii ministri si pentru

unele ministere, intrucat acestia au
scdpat_de ,corvoada” creionarii si
aplicdrii unor programe concrete de
dezvoltare economicd a sectoarelor
pe care le conduc, activitatea lor can-
tonandu-se in aceastd perioadd n
,vizite de lucru” pe la locurile calami-

tate unde, in afara de compatimire
(ajutoarele venind in majoritate pe
alte cai), nimic spectaculos nu s-a
intamplat si sezonul rece nu-i departe.
Ce vor face atunci, nu ei, care stau
bine mersi in spatii confortabile, ci
napastuitii sortii? Sa vezi atunci probleme
foarte grele pentru guvernanti.

Nici parlamentarii nu dau prea
multe semne de preocupare in acest
sens, adica pentru interesul general,
beneficiile personale prezente si, mai
ales, viitoare ramanand punctul nr.1
pe ordinea lor de zi. Opozitia, destul
de lenesd, necoerenta si lipsitd de
tenacitate, si rezuma activitatea la
rdspunsuri ,pe picior” la provocarile
puterii, reactie insuficientd pentru a
schimba ceva in bine. Parca toata
lumea, in ciuda celor declarate, nu se
preocupd decat de declansarea cat
mai rapida a alegerilor anticipate, o
alta perioada neproductivd pentru
tard. De aceea, putem spune ca bietul
yoracol postdecembrist”, hulit la vre-
mea respectivd, a fost prea ingaduitor,
prezicand doar 20 de ani (15 au'si trecut]
necesari Romaniei pentru a se demo-
cratiza si a se incadra in societatea
occidentala.

Trebuie sa ne decidem cat mai
repede daca ,ciocu’ mic si... ciocu’
mare” servesc cuiva si sa actionam
Tn consecinta.

Ciprian ENACHE
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OPEN HOUSE MARCOM
13 - 15 SEPTEMBRIE 2005

Societatea MARCOM, in calitate de distribuitor unic ih Romania al firmelor KOMATSU (echipamente de
constructii si stivuitoare), POTAIN (macarale turn si autoridicatoare)) GROVE (automacarale)) SENNEBOGEN
(masini pentru manipulat deseuri metalice si busteni, macarale senilate cu brat zabrelit, macarale portuare si macarale
cu brat telescopic), MANTOVANIBENNE (echipamente pentru demolari), INDECO (picoane hidraulice) si
distribuitor al firmei ATLAS COPCO (motocompresoare elicoidale si generatoare), are placerea sa va invite la
evenimentul ,OPEN HOUSE MARCOM” (PORTI DESCHISE) in perioada 13-15 septembrie 2005, la sediul nostru
din Strada Drumul Odii nr. 14A, Otopeni, jud. llfov (a se vedea harta).

EVENIMENTUL CUPRINDE:

1. Lansarea oficiald, 1n
Roménia, a noului model de
buldoexcavator KOMATSU (modelul
anterior a fost cel mai vandut
echipament din Romania);

2. Lansarea oficiald, in
Romaénia, a noii game de moto-
stivuitoare KOMATSU (Diesel
si GPL);

3. Prezentarea unei game
largi de echipamente (utilaje
pentru constructii, macarale,
automacarale, cilindri com-
pactori, stivuitoare);

| [ HH H ”H'

4. Demonstratii efectuate
de inginerii de demonstratii de la
fabrica KOMATSU.

La acest eveniment vor fi
prezente si firme de leasing cu
oferte extrem de avantajoase,
special pentru acest eveniment.
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Pentru a primi mai multe detalii legate de acest
eveniment si de program, va rugam sa ne contactati.
Asteptam cu interes vizita dumneavoastra.

MIETRE (=W 1 PLOIESTI
e
sediul] Lot Y OTOPENI

MARCOM oNT

Persoana de contact: Andreea Tudorescu
Tel: 021-236.21.64/021-236.21.65/021-236.21.66
Fax: 021-236.21.67
Mobil: 0722.30.30.26/0723.22.56.03
E-mail: office@marcom.ro; marketing@marcom.ro

*I-= S Bb % ;

" MARCOM

Vénzare echipamente
noi si second-hand
Consultanta
Service autorizat
Finantare

Sediu central: OTOPENI Birou local: ARAD Birou local: TURDA
Tel: 021-236.21.65 Tel: 0257-270.880 Tel: 0722.333.822 www.marcom.ro
Fax: 021-236.21.67 Fax: 0257-270.880 Fax: 0264-316.867 ofﬁCe@,marcom.ro
Mob: 0722.303.026 Mob: 0721.320.324 Mob: 0722.333.822
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CARPATCEMENT

HEIDELBERGCEMENT Group

Cimenturile cu diferite compozitii si parametri
(rezistenta la compresiune fiind doar unul din ei) trans-
mit betonului sau mortarului in care sunt incorporate
proprietdti si performante diferite. Aparitia pe piafa
roméneascd a noi tipuri de cimenturi, fabricate fn
conformitate cu standarde europene, impune o perioadd
de adaptare si informare, de intelegere a rolului si
importantei prezentei adaosurilor in ciment n corelatie
cu rezistenfa acestuia la compresiune.

De cele mai multe ori, utilizatorul unui ciment este
extrem de interesat doar de rezistenta la compresiune a
unui ciment, vdzutd ca o garantie cd betonul produs va fi
»~un beton de calitate”, in dauna altor performante ale
diferitelor tipuri de cimenturi existente pe piatd. Acesta
este un mod cel putin neeconomic, din punctul de
vedere al utilizatorului, de a privi lucrurile.

Standardul SR EN 197-1:2002, in baza cdruia se produc
majoritatea cimenturilor comercializate in Romania,

defineste si prezintd specificatii pentru 27 de produse (cimenturi) diferite, precum si pentru componentele lor. Acest
standard include toate cimenturile ,uzuale” (obisnuite, fdrd proprietdti speciale sau suplimentare) pe care organismele
nationale de standardizare din Comitetul European de Standardizare (CEN) le considerd ,traditionale” si ,bine verificate”,
fdrd ca pentru acesti doi termeni sd existe definite criterii de apreciere. La acest standard existd un amendament

referitor la definirea cimenturilor uzuale cu cildura de hidratare redusa.
Alaturi de SR EN 197-1, sunt in vigoare o serie de alte standarde europene sau nationale (nearmonizate),
pentru cimenturi cu proprietdti speciale/suplimentare, unele avand domenii de utilizare prezentate chiar in textele

standardelor respective.

REZISTENTA LA COMPRESIUNE A CIMENTURILOR UZUALE,
FABRICATE CONFORM SR €N 197-1:2002

Conform standardului de produs, cele 27 de tipuri de
cimenturi se pot gasi in 6 clase de rezistenta, conform
tabelului 1.

Aldturi de exigentele privind rezistenta la compresiune
la diferite termene, sunt impuse o serie de conditii fizice,
chimice si de durabilitate asupra carora nu insistam.

Cimenturile uzuale sunt destinate elementelor/struc-
turilor monolite, armate, armate dispers si prefabricate, in
general cu grosimi reduse, in conformitate cu prevederile
standardelor si normativelor aplicabile.

Tabelul 1

Rezistenta la compresi [MPa]
Clasa de
R Rezistenta initiala Rezistenta standard
rezistenta
2 zile 7 zile 28 zile
N - =16,0
32,5 = 32,5 =525
R >10,0
N =10,0
42,5 - P =425 =625
R = 20,0
N | =20,0 -
52,5 ] =525
R = 30,0 -

In functie de clasa de rezistentd, acestea pot oferi
intreaga gama de clase de rezistenta a betoanelor
definitd in SR EN 206-1, de la C8/10 si pana la C100/115.
Cimenturile din clasa de rezistenta 32,5 sunt recomandate
si pentru tratarea solurilor si executarea straturilor de
balast stabilizat si beton slab.

Domeniile de utilizare a cimenturilor uzuale au o
mare variabilitate, Tn functie de tipul cimentului, natura,
proprietatile si dozajul de adaosuri, efectele prezentei mai
multor adaosuri (din ciment) asupra produsului final
(betonul) si, nu n ultimul rand, de experienta locala.

Singurele documente nationale de aplicare a EN 206-1
care oferd informatii extinse privind posibilitatea utilizarii
cimenturilor definite tn EN 197-1 sunt cele din Germania
(DIN 1045-2) si Polonia (PN-B-6265).

REZISTENTA LA COMPRESIUNE
A CIMENTURILOR SPeCIALIZATE

Cimenturi cu cdldura de hidratare redusd, fabricate
conform A1/2004 la SR €N 197-1:2002

Acest amendament defineste cimenturile uzuale cu
caldura de hidratare redusa ca fiind acele cimenturi pro-
duse conform SR EN 197-1:2002, dar a cdror cdldurd de
hidratare nu trebuie sa depaseasca valoarea caracteristica
de 270 )/g, determinata in conformitate cu SR EN 196-8 la
7 zile sau in conformitate cu SR EN 196-9 la 41 de ore.

continuare in pagina 10 =4
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® OBIECTIVE LA CHEIE

® INVESTITOR & ANTREPRENOR GENERAL

e COLABORARE PERMANENTA INTRE FIRMA
SI CLIENT

® PROFIT REINVESTIT PENTRU TEHNOLOGII NOI

ANTREPRIZA ROMANA DE CONSTRUCTII MONTAJ

Str. Virgiliu nr. 81, 010882 Bucuresti1, Tel: +40/ 21/ 224.82.21; 224.82.23,
Fax: +40/ 21/ 312.01.29;
www.arcom.ro; e-mail: arcom@hades.ro; marketing@arcom.ro

EXECUTA: PRODUCE $1 COMERCIALIZEAZA:
® Constructii civile, © Produse de balastiera
industriale si agricole @ Betoane si mortare
® Lucréri de instalatii ® Prefabricate din beton si beton armat
termice, sanitare si electrice ® Produse semifabricate si finite
© Retele de alimentare cu apa (usi, ferestre, mobilier, etc) din lemn
si canalizare @ Confectii din aluminiu - usi, ferestre,
© Retele de alimentare vitrine, mobilier, pereti cortina
cu gaze naturale @ Confectii metalice
® Lucrdri de constructii
drumuri, poduri, platforme
® Lucriri de reparatii capitale
la constructii civile gi industriale
© Locuinte unifamiliale
© Exploatiri forestiere

Str. Cireasov nr. 18, 0500 - Slatina, jud OIt 388
tel.: 0249-434.246; fax: 0249-436.601
e-mail: office@scadt.ro
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Nu sunt modificari fata de exigentele standardului
SR EN 197-1:2002 in ceea ce priveste rezistenta la com-
presiune a cimenturilor. Practic, obtinerea acestei calduri
reduse de hidratare se poate face prin sporirea continutului
de adaosuri, limitarea finetii de macinare si/sau impu-
nerea de conditii anumitor constituenti mineralogici ai
clincherului.

Limitarea caldurii de hidratare permite utilizarea acestor
cimenturi in constructii masive (cu raport suprafatd/volum
mic), acolo unde aparitia fisurilor de contractie termica in
masa betonului trebuie evitatd, in conformitate cu preve-
derile standardelor si normativelor aplicabile.

Cimenturi cu cdldura de hidratare foarte redusa,
fabricate conform SR €N 14216:2004

La aceste cimenturi cu un continut ridicat de adaosuri
(zgurd, silice, puzzoland sau cenusd), caldura de hidratare
nu trebuie sa depdseascd valoarea caracteristica de 220 )/g,
determinata fie in conformitate cu SR EN 196-8 la 7 zile,
fie in conformitate cu SR EN 196-9 la 41 de ore.

Indiferent de compozitie, aceste cimenturi se fabricd
intr-o singura clasa de rezistenta (22,5), impunandu-se o
conditie doar asupra rezistentei la compresiune la 28 de zile
(care trebuie sa fie intre 22,5 si 42,5 MPa).

Sunt destinate construirii de baraje si altor constructii
masive, unde dimensiunile structurii au un raport
suprafata/volum mic; pot fi folosite la tratarea solurilor,
executarea straturilor rutiere etc., in conformitate cu
prevederile standardelor si normativelor aplicabile.

Cimenturi de furnal cu rezistenta initiald scdzutd, fabricate
conform SR €N 197-4:2004

Standardul precizeaza conditiile de compozitie, sta-
bileste criteriile de conformitate si regulile de aplicare
pentru:

e cimenturi de furnal cu rezistenta initiald micg;

e cimenturi de furnal cu rezistenta initiala mica si caldura
de hidratare redusa.

Cimentul de furnal cu rezistente initiale scizute are
reactii si procese de hidratare identice cu cele ale cimen-
turilor uzuale, dar datoritd compozitiei (zgura de furnal
intre 36 si 95% din masd), finetii si reactivitatii constitu-
entilor, procesul initial de hidratare este (normal) mai lent.
Conditiile impuse rezistentelor la compresiune sunt
prezentate in tabelul 2.

Tabelul 2
Clasa de | Rezistenta la compresiune [MPa]
Tazistoni Rezistenta initiala Rezistenta standard
. 2zile . 7 zile 28 zile
325L = =12,0 =325 < 52,5
425L | = | =160 > 42,5 | < 62,5
525L =10,0 | E =52,5

Caldura de hidratare a cimenturilor de furnal cu rezis-
tenta initiala mica si cu cdldura de hidratare redusa nu tre-
buie sa depaseasca valoarea caracteristica de 270 J/g,
determinata fie conform EN 196-8 la 7 zile, fie conform
EN 196-9 la 41 de ore.

Aceste cimenturi pot fi utilizate Tn constructii masive
(inclusiv fundatii obisnuite), unde dimensiunile structurii
au un raport suprafatd/volum mic, iar cele de clasa de
rezistentd 32,5L la tratarea solurilor, executarea infrastruc-
turilor rutiere etc., in conformitate cu prevederile stan-
dardelor si normativelor aplicabile.

10

Lionti hidraulidi rutieri, fabricati conform SR €NV 13282:2002

Evolutia domeniului infrastructurii cailor de transport
pe plan international este in mod evident orientata spre
utilizarea de cimenturi (lianti hidraulici) speciale, cu
continut mare de adaosuri de fabricatie (zgura, puzzolana,
cenusd, sist calcinat si calcar) si cu rezistente reduse la
compresiune.

Tn acest sens, noul standard SR EN 13282:2002 prevede
utilizarea liantilor hidraulici rutieri la executia si reabili-
tarea drumurilor, autostrazilor, parcarilor, platformelor
industriale in straturi de formd, de fundatie si de baza.
Aceste cimenturi sunt utilizabile si in cadrul stabilizarii
straturilor de forma din infrastructura caii ferate, paman-
turilor din zonele adiacente cdilor de comunicatie,
lucrarilor de artd etc. Standardul detaliaza conditiile fizice,
mecanice, chimice aplicabile la 6 tipuri de cimenturi
rutiere, clasificate in patru clase de rezistentd la compresiune
(5;12,5; 22,5; 32,5), conform tabelului 3.

Tabelul 3

Clasa de Rezistenta la compresiune [MPa] |
rezistenta 7 zile 28 zile |
5 _ - o <48 |
12,5 2 2125 | <325 |
22,5 | - =225 <425 |
22,5E (*) >10 >225 <25 |
32,5 ‘ - >325 <525 |
325E () 216 2325 | <s25 |

(*) — ,E” semnificd un continut de minimum 20% clincher Portland

Cimenturi de ziddrie fabricate conform SR €N 413-1:2004

Standardul specificd definitia si compozitia cimen-
turilor folosite la producerea de mortare pentru ziddrie,
tencuiald si finisare, realizate manual sau mecanizat. Sunt
definite 4 tipuri de cimenturi (in functie de rezistenta la
compresiune, conform tabelului 4) care insa nu se utilizeaza
la prepararea betoanelor, la executarea de lucrari Th medii
agresive din punct de vedere chimic sau la sape expuse
abraziunii mecanice.

Tabelul 4
Tip siclasa de | Rezistenta la compresiune [MPa]
rezistenta | 7 zile 28 zile
MC 5 | - | =5 <15
MC 12,5

=7 =125 <325
MC 12,5X |
MC 22,5X =10 >225 <425

in compozitia acestor cimenturi se pot folosi pe post
de adaosuri materiale minerale naturale sau derivate din pro-
cesul tehnologic de producere a clincherului, var, pigmenti.
Standardul impune o serie de conditii fizice si chimice
atat pentru cimentul propriu-zis, cat si pentru mortarul
proaspat (continut de aer, retinere de apd). Continutul de
clincher Portland este de minimum 25% pentru cimentul
MCS5 si de minimum 40% pentru restul cimenturilor de
zidarie.
continuare in pagina 12 =
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REZISTENTA LA COMPRESIUNE A CIMENTURILOR
SPECIALIZATE PRODUSE IN BAZA UNUI STANDARD
NATIONAL NEARMONIZAT

Cimenturi cu cdldura de hidratare limitatd si cu rezis-
tentd la agresivitatea apelor cu continut de sulfati,
fabricate conform SR 3011:1996

Standardul defineste o serie de conditii fizice, chimice
si mecanice pentru:

e 4 tipuri de cimenturi cu caldura de hidratare limitata
(si rezistenta moderatd la agresivitatea apelor cu sulfati) in
functie de continutul de zgurd si

e 5 tipuri de cimenturi cu rezistentd la agresivitatea
apelor cu un continut de sulfati in functie de continutul in
zgura (si puzzolana intr-unul din cazuri). Ambele tipuri de
cimenturi pot fi fabricate in 3 clase de rezistentd, conform
tabelului 5.

Tabelul 5
Clasa de Rezistenta la compresiune [MPa]
rezistentd | 3 jle 7 zile 28 zile
32,5 | - | =16 >32.5 <52.5
42,5 | =210 | - >42.5 <62.5
52,5 =20 - >525

Pentru toate tipurile de cimenturi, cdldura de hidratare
nu trebuie sa depaseasca valoarea de 280 )/g, determinata
in conformitate cu SR 227-5. Aceste tipuri de cimenturi se
fabricd dintr-un clincher special, in care continutul de
aluminat tricalcic este limitat superior; pentru cimentul fara
adaosuri (HI) cu caldura de hidratare limitata se limiteaza
inferior si continutul in silicat tricalcic.

Aceste cimenturi sunt destinate constructiilor masive,
cu grosimi mai mari de 1,5 m, executate in afara perioadei
de timp friguros. Pot fi utilizate cu succes la constructii si
elemente de constructii exploatate in conditii de agresivitate
chimicg, iar cel din clasa de rezistentd 32,5 la tratarea
solurilor si stabilizarea straturilor rutiere.

Cimentul specializat pentru drumuri, autostrazi si
aeroporturi CD 40, fabricat conform STAS 10092:1978

Acest ciment, fabricat intr-o singura clasa de rezistenta
(40), este destinat Tmbrdacamintilor rutiere expuse
riscurilor specifice (atacului cu sare, abraziunii mecanice,
inghet-dezghetului etc.). Prin STAS 10473/1-87, alaturi de
CEM | 42.5(R) este recomandat la stabilizarea straturilor
rutiere de baza si de fundatie; utilizarea cimenturilor fara
adaosuri de fabricatie si cu rezistente ridicate la termene
scurte trebuie privita cu retinere. Caracteristicile mecanice
ale cimentului sunt ardtate in tabelul 6.

Tabelul 6
P - Rezistenta minima [MPa]
Denumirea incercarii 2 zile 7 zile 28 zile
Intindere din incovoiere 235 =50 =6,5
Compresiune =15 = 26 = 40

Pentru realizarea unor betoane cu tendinta redusa de
fisurare din contractie, s-au impus limitari asupra a doi
componenti mineralogici ai clincherului, precum si
asupra limitelor in care poate varia finetea de macinare.

Alte cimenturi specializate, cum sunt cimentul pentru
sonde tip ST (SR 1544:2003), cimentul pentru sonde tip
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S2-RS (SR 9253:1990), cimentul Portland alb
(SR 7055:1996) sau cele fabricate in baza unor prescriptii
deosebite (cimenturi de clasa 62.5, 72.5 etc.) nu fac
obiectul prezentului articol.

ASPECTE ALE UTILIZARII UNUI CIMENT

Rezistenta unui ciment este doar unul dintre parametrii
care influenteazd comportarea betonului proaspat si
intarit. Alaturi de aceasta, caldura de hidratare, limitarile
impuse constituentilor mineralogici ai clincherului, tipul
cimentului, natura, proprietdtile si dozajul de adaosuri,
efectele prezentei in compozitia cimentului a mai multor
adaosuri, proiectarea compozitiei betonului etc. isi pun
decisiv amprenta asupra produsului final: betonul.

e Cimenturile fard adaosuri de fabricatie (CEM I, CD 40,
H I, SR I) reprezinta cimenturi cu aplicabilitate restransa in
Romania (~12% din piata anului 2002).

e Limitarile impuse caracteristicilor mineralogice ale
clincherelor presupun aplicatii speciale (betoane rutiere,
betoane hidrotehnice, betoane expuse agresiunilor
chimice etc.).

e Un ciment cu adaosuri mari de fabricatie nu este un
ciment ,mai slab calitativ’. Utilizarea unui ciment cu
adaosuri aduce dupa sine evidente avantaje tehnice si
economice utilizatorului.

e La lansarea in fabricatie a unui nou tip de ciment
Carpatcement®, avem in vedere experienta internationald
in ceea ce priveste produsul final: betonul. Urmarim ca
oricare ciment CEM 1I/B Carpatcement®, fabricat conform
SR EN 197-1, din clasa de rezistentd 32,5R, sd se
dovedeasca suficient (din punct de vedere tehnic) si
eficient (din punct de vedere economic) pentru
acoperirea necesitdtilor curente ale unei statii obisnuite de
betoane, in conformitate cu experienta europeana.

e Utilizarea unui ciment cu caldura de hidratare limi-
tata este obligatorie la executarea constructiilor masive,
unde dimensiunile structurii au un raport suprafatd/volum
mic;

e Utilizarea unui ciment cu rezistente initiale reduse,
fabricat conform SR EN 197-4:2004 (si dozaj mare de
adaosuri), este recomandata din punct de vedere tehnico-
economic la realizarea betoanelor slabe, a mortarelor de
zidarie si tencuiald, anumitor sape, precum si a straturilor
stabilizate;

e Utilizarea unui ciment cu timpi mari de priza (si dozaj
ridicat de adaosuri) este avantajoasd pe timp calduros.
Evolutia rezistentei la compresiune a unui ciment cu adaosuri
hidraulic active si/sau puzzolanice este favorabild in timp
fata de cea a unui ciment fara adaosuri, pentru aceeasi
finete de macinare.

Punerea corecta Tn opera si tratarea corespunzdtoare a
betonului dupa turnare sunt esentiale in ceea ce priveste
durabilitatea elementului executat (inclusiv protectia anti-
corosivd a armaturilor inglobate). O
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Echipa Holcim e alaturi de tine
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wwwLholcim.ro cu produse de calitate garantata, cu cel mai flexibil sistem

de servicii si consultanta, cu o experienta internationala
de aproape 100 de ani.
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Tel: 021/23177 08 . i1
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SC Corsarul Rosu
MEREU LA DISPOZITIA DUMNEAVOASTRA!

redusd a lucrdrilor de investitii pentru care sunt pregatiti sd facd {1 i
fafd in actuala perioadd de tranzitie a Romaniei spre economia .
capitalistd, existd societdti care din linia a doua, sd zicem, :
sunt organizate si pregdtite sd furnizeze acestora materiale de
constructii pentru toate stadiile de executie.

Primele dintre acestea au ca obiect de activitate tocmai
oferta de produse necesare demardrii oricdrei investitii, aici
fiind vorba despre infrastructura lucrdrilor, adica fundatia pe
care se pune in operd orice investifie.

Si chiar dacd oferta de produse puse la dispozitia beneficiarilor
este, se poate spune, destul de generoasa, exista, totusi, o departa-
jare evidentd intre societdti pentru cd totul depinde de potentialul
tehnic, tehnologic si logistic pe baza caruia se sprijind oferta. : —s

Una dintre unitdtile productive performante in domeniu este ' lon ROSU - director general
SC Corsarul Rosu. Societatea isi are sediul la 30 km de Bucuresti,
la Bolintin Vale, intr-o zond arhicunoscutd ca furnizoare de fortd de munca performantd pentru piata constructiilor
din fard si strdinatate.

Incercam, in cele ce urmeaza, ca impreund cu dl lon Rosu, director general, sd vedem mai in amanunt cine este
SC Corsarul Rosu SRL in peisajul investitional din tara noastrd.

Desi constructorii, in general, sunt nemultumiti de anvergura wam ol
1
.
L]

la cererea unor beneficiari, sa livram produsele noastre
si In alte zone printr-un parteneriat benefic ambelor parti,
intrucat, pe de-o parte, dispunem de o dotare tehnica
moderng, iar, pe de altd parte, vrem sd asiguram cat mai
multor firme de constructii materiale necesare desfasurarii
in cele mai bune conditii a investitiilor.

Tn anul 2004, societatea noastrd a inregistrat o cifra de
afaceri de peste 250 miliarde de lei.

C.E.: Spuneam mai inainte ca avem de-a face cu un grup

de societdti. Care sunt ele si ce obiect de activitate au?

I.R.: Tn 2005, ca urmare a diversificarii activitatilor, in
cadrul societdtii noastre s-a infiintat grupul de firme
Corsarul Rosu, avand active de peste 230 miliarde de lei
vechi si 117 persoane salariate. Organigrama actuald
cuprinde: Corsarul Rosu Impex 93 SRL, Corsarul Rosu
Agregate si Cariere SRL, Corsarul Rosu Transporturi si
Logistica SRL, Corsarul Rosu Service SRL, Corsarul Rosu
Betoane SRL si Corsarul Rosu Turism SRL.

Ciprian Enache: Cum poate incepe prezentarea cartii

de vizita a grupului de societati pe care-l conduceti?

lon Rogsu: SC Corsarul Rosu s-a infiintat in anul 1993
cu capital social integral privat, avand ca principal obiect
de activitate extractia si transportul agregatelor naturale
de balastiera.

In momentul de fata, detinem 3 balastiere situate in
terasa cursului mijlociu al raului Arges, si anume, la
Ogrezeni, Ulmi si lonesti, cu o productie anuald de peste
400.000 de mc de agregate sortate, refuz de ciur si balast.

Transportul materialelor produse in aceste locuri este
asigurat de cele 40 de autobasculante proprietate a
societdtii, marcile VOLVO, RENAULT si MAN. Actual-
mente ne desfisurdam activitatea cu precadere in zona
capitalei si a judetelor limitrofe. Suntem pregatiti insa ca,

continuare in pagina 16 =4
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C.E.: Sigur cd aceasta structurare are la baza tocmai seri-
ozitatea cu care tratati potentialii clienti, oferindu-le pro-
dusele la timp si de calitate tocmai printr-o bund
organizare. Puteti demonstra, pe scurt, aceastd concluzie?
L.R.: M& voi referi in acest numar al ,Revistei Con-
structiilor” doar la activitatea a doud dintre societatile
noastre cu speranta cd detaliile vor fi, cred, edificatoare.
In numerele viitoare ale revistei voi reveni cu alte amanunte.
Asadar, in privinta S.C. CORSARUL ROSU BETOANE
S.R.L., aceasta si-a inceput productia in luna iulie 2004.
Instalatia de baza, cea de preparat betoane, este un malaxor
fabricat de LIEBHERR-MISCHTECHNIK GmbH, model
2004, tip BETOMIX 2,25 A-R/RIM-M, cu o capacitate de
productie de 90 mc/ora, fiind prevazuta a lucra in regim
computerizat, datorita faptului ca este dotata cu tot ce este
necesar pentru a produce betoane chiar si pe timp friguros.
Transportul betonului catre beneficiari se efectueaza
cu 15 automalaxoare VOLVO, proprietate a societatii,
avand echipamentul de malaxare LIEBHERR, cu capaci-
tatea de 9 mc.

=

Pentru pomparea betonului, avem in dotare pompe de
betoane cu 4 brate, productie PUTZMEISTER, cu lungimi
de 32 m, 36 msi 46 m.

Pentru asigurarea unei calitati superioare a produselor,
statia este deservita de un laborator de ncercari, autorizat
gradul 11.

De la deschiderea statiei, am reusit sa patrundem pe
piata din Bucuresti si zonele limitrofe. Dand dovada
de profesionalism, respectarea clientilor si mentinerea
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la un nivel inalt a calitatii produselor si serviciilor, am
reusit sa fim furnizori de materiale de constructii pentru
firme de prestigiu din domeniu. Dovada o reprezinta si
cateva dintre lucrarile de referintd pe care le mentionam
in continuare:

e statia de tratare a apei Crivina — parteneri HERVE
ROMANIA S.A. si G.B.B. CONSTRUCTII S.R.L.

e parcajul auto multietajat Piata Unirii — partener
BAUMEISTER S.R.L.

e imobilul 2S+P+13E situat pe Calea Floreasca -
partener BAUCONSTRUCT S.R.L.

e consolidarea Spitalului clinic Coltea — partener
S.C. AEDIFICIA CARPATI S.A.

e centrul F.R.F. Mogosoaia — partener S.C. AEDIFICIA
CARPATI S.A.

In cadrul grupului de firme CORSARUL ROSU, isi desfa-
soara activitatea si S.C. CORSARUL ROSU IMPEX "93 S.R.L.,
societate specializatd in productia si transportul de agre-
gate minerale naturale, balast, refuz de ciur etc. Aceasta
societate are in dotare 3 balastiere, situate in terasd, in
bazinul mijlociu al raului Arges. Extractia agregatelor
naturale si transportul lor la cele 3 statii de sortare
se realizeaza cu 3 dragline, un excavator HANOMAG,
5 incarcdtoare VOLVO, 2 dumpere. Transportul agre-
gatelor minerale catre clienti se efectueaza cu cele 28 de
autobasculante de 40 t si 12 autobasculante de 30 t, toate
in proprietatea societdtii, care mai are in dotare si 7 auto-
camioane specializate in transportul cimentului vrac.

Fara lipsd de modestie, putem spune beneficiarilor
nostri actuali si celor potentiali cad pot conta pe noi,
firmele grupului Corsarul Rosu fiind mereu la dispozitia
lor cu produse si servicii de calitate. Incercati si va veti
convinge! Vd asteptdm, iar noi vom reveni in aceste
pagini cu alte amanunte folositoare dvs. Q
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Baumit Romania

SAPE AUTONIVELANTE

MUREXIN
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baumit.com

ing. Mihalache PAUN — Baumit Romania, Product Manager Murexin

Asa cum am mentionat in numdrul 7 (august a.c.) al revistei, continudm cu detalii despre produsele componente
ale sistemului Murexin-PKT ( Parkett und Klebetechnik) si modul lor de utilizare. In ordinea logica a prezentarii, in acest
numdr ne vom referi la produsele pentru pregatirea suportului, respectiv grunduri/amorse si mase de spaclu/nivelare.

Tratarea corespunzdtoare a supor-
tului este o conditie absolut necesara
pentru o ,lipire” de succes a finisaju-
lui, indiferent de natura lui.

Cred ca toti cei care au citit fise
tehnice referitoare la produsele de
finisaj au remarcat o fraza-tip, ca un
leitmotiv despre suport care... trebuie
sd fie uscat, plan, ,tare” — rezistent,
compact — fard parti friabile, stabil —
fard deformatii si curat - fard praf,
pete de ulei, grasimi etc: mai pot
apdrea conditii suplimentare legate
de rugozitate, absorbtie uniforma si
multe altele la care, de obicei, nu te
gandesti.

Acestea sunt doar vorbe, dar in
spatele lor se ascund, dupa caz, valori
minime sau maxime ale caracteris-
ticilor fizico-mecanice importante,

care, de fapt, in final inseamna bani:
LS ;
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calitate corespunzdtoare a betoanelor
si sapelor, executie foarte ngrijitd
pentru a obtine suprafete plane si
rezistente, timpi de asteptare pentru
uscare, operatii de curatare etc.

Toate acestea fac din suport o
problema greu de “suportat”, chiar si
pentru cei care si-au schimbat men-
talitatea si atitudinea fatd de acesta.
Daca in cazul constructiilor noi,
problema poate fi rezolvatd total sau
partial prin luarea de mdsuri care sa
conducad la realizarea cerintelor
mentionate, situatia este mai compli-
cata in cazul lucrarilor de reabilitare,
modernizare la care schimbarea des-
tinatiei spatiilor sau adoptarea unor
solutii de finisare avangardiste sau
traditionale pot impune un suport
complet nou.

In acest context, fiind presati de
timp de foarte multe ori, considerdm
ca o solutie salvatoare sapele autoni-
velante (in literatura de specialitate in
limba engleza sunt cunoscute sub
denumirea de SLU de la Self Levelling
Underlayments, in limba germand
sunt denumite Nivelliermasse sau
Spachtelmasse, iar in romaneste va
propun s le ,botezdm” si noi prescurtat -
SAN de la Sape Auto-Nivelante!).

!

T

Ce sunt, de fapt, SAN ?

Sunt mortare uscate speciale,
respectiv.amestecuri de cimenturi
speciale, nisipuri fine selectionate,
adaosuri minerale si 10-20 de aditivi
(mirodenii), fabricate, dupa retete
indelung studiate si experimentate, in
fabrici cu tehnologii de proces com-
plet automatizate, conduse si contro-
late cu ajutorul calculatorului).

Transportate in santier, in saci sau
la siloz, amestecate cu apa in pro-
portii prestabilite, acestea permit
obtinerea unor paste fluide care se
pot ,asterne” manual sau mecanizat,
in straturi subtiri sau groase, de la 2 mm
la 30 mm sau chiar mai mult.

De ce sunt SAN
asa de ,pretioase"?

Pentru cd trebuie sd aiba foarte
multe calitati, aproape imposibile,
care uneori sunt incompatibile: sa fie
foarte lucrabile — practic fluide, sd se
poata fintinde usor (termenul de
,autonivelantd” este relativ, ele mai
trebuie ,ajutate” la nivelare — fini-
sare), sa faca prizd cat mai repede
posibil — dar numai dupd un timp
minim de mentinere a lucrabilitétii
pentru a putea fi puse in operd —, sa
se Intareasca repede — sd aiba rezistente
mari la compresiune si fncovoiere

continuare in pagina 18 >
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la termene scurte, sd se usuce
repede, dar sd nu fisureze — sa nu
aiba contractii, deci sd nu-si piarda
apa de amestecare, sa fie capabile sd
preia deformatii din variatii de tem-
peraturd si, nu in ultimul rand, ba
chiar in primul, sd aibd o aderentd
foarte bund la suport si asa mai
departe..., va mai aduceti aminte
de... ,si devreme acasd”.

Bun, da’ de ce ?

Pentru ca ele trebuie sd realizeze
toate acele cerinte ale suportului, pe
care le-am amintit, intr-un timp cat
mai scurt posibil. lar timpul inseamna
bani!

Cu cat timpul de priza si de
intdrire este mai scurt, iar grosimea
stratului este mai mare, cu atat pro-
dusul este mai ,sofisticat”. Poate ati
crezut ca am gresit cand am zis cd o
sapa autonivelantd poate contine
pand la 20 de aditivi. Fiecare dintre
acestia are ,grija” de una sau mai
multe caracteristici ale produsului.
Numarul, calitatea si proportia din
fiecare aditiv fac diferenta de calitate
si de pret dintre sapele autonivelante
de pe piata. SAN reprezintd o solutie
profesionald, astfel incat nu oricine le
poate produce si nu oricine le poate
pune in operd, cu toate ca la prima
vedere totul pare foarte simplu.

intre ce limite
variaza calitatea SAN ?

Tncé nu este clar dupa ce standard euro-
pean ,se judeca” sapele autonivelante.

Poate si pentru ca sunt/nu sunt
,sape”, dar dacd sunt, este clar cd sunt
mai speciale.

Unii spun cd, practic, nu exista
standard, altii zic cd ar trebui sa le
fncadram dupa SR EN 13813-2003
,Materiale pentru sape si pardoseli”.

S-ar putea sa nu fie prea clar
definiti termenii si nici stabilite
metodele de incercare pentru fluidi-
tate, durata de lucrabilitate, rezistenta
la calcare — timpul dupa care se poate
circula etc.

Pentru acestea, exista unele metode
proprii de incercare nestandardizate.

Recent, Murexin AG International
a efectuat un studiu de casa al princi-
palelor sape autonivelante aflate pe
piata din Austria, Cehia, Croatia,
Germania, Polonia, Romania, Slovacia
si Ungaria, insumand in total 76 de
produse de la 36 de producitori
(autohtoni si strdini) din 8 tari. A fost
un studiu de laborator efectuat in
comun de catre grupul de Product
Manageri Murexin, la care am participat
personal. Pentru a nu fi influentati de
,patriotismul local”, organizatorii au
codificat probele n prealabil, iar denu-
mirile produselor le-am aflat in final,
dupd obtinerea tuturor rezultatelor
incercarilor.

Limitele intre care au variat carac-
teristicile principale sunt inscrise in
tabelul 1.

Din analizarea succinta, se constata
ca existd intervale mari de variatie,
care pot sugera gruparea produselor
pe cel putin 3 niveluri de calitate, si
anume:

e SAN de Top-rapide/superrapide:
valori mici pentru TL si CP, valori
mari pentru rezistente initiale si finale
mari;

e SAN normale, curente: caracte-
rizate, in general, de valorile medii
ale intervalelor;

e SAN mai slabe, mai lente: valori
mari pentru TL si CP, valori mici pentru
rezistente.

Aceste 3 chiar 4 niveluri de calitate
se regdsesc pe piatd exprimate prin
preturile de vanzare.

SAN-Murexin

Murexin AG, in fabrica de mortare
uscate de la Wiener Neustadt, pro-
duce 9 tipuri de sape autonivelante.

Dintre acestea, Baumit Romania
importd 4 produse care acoperd
domeniile de utilizare importante.
Caracteristicile acestor sape sunt
prezentate in tabelul 2

Alege, Preparq, Aplica binel
Reguli de succes pentru SAN
1. Alege bine!
= Alege sapa care se potriveste cel
mai bine finisajului care urmeazd sa
se aplice peste ea, tinand seama de
starea suportului existent!

» Alege amorsa corespunzatoare
tipului de suport existent; este obliga-
torie folosirea amorsei recomandate
de Producdtor!

2. Prepard bine!

®» Pregateste suportul peste care se
aplicd amorsa — dacd este cazul,
acesta trebuie ,slefuit” cu mijloace
abrazive pentru ndepartarea protu-
berantelor, asperizarea suprafetei:
curatarea este foarte importantd,
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Tabelul 1
Austria | Cehia Croatia | Germania | Polonia | Romania | Slovacia | Ungaria

Produse 13 6 9 9 T 8 6 9
Produ- |
catori g 3 6 5 3 6 4 4
FL-cm 14-18 15-16,5 | 12-17 12-17,5 10-17 14-18 11-17 14,5-19
TL-
e 20-90 20-90 30-90 30-70 30-130 | 20-120 30-120 20-120
CP-
minute 90-240 | 60-240 | 80-480 | 60-240 120-480 | 80-480 120-240 120-480
Re-
N/mm?

1zi 7-22 4-15 4-20 4-16 0,2-16 0-20 9-12,5 0-18

Tzile |12-35 12-22 11-28 15- 25 2-25 2-26 13- 22 14- 35
28 zile 20- 50 25-35 22- 37 22-38 14- 34 6- 43 22-33 25- 47
Ri-
N/mm?

1zi 2-6,5 0,5-4 1,5-4,0 | 1,0-45 0545 |0- 4 2,24 0- 48

7 zile 3-75 2,57 25-57 |25-7,0 1,0-60 |0,5-5 3- 6 1,5-5,5
28zile |4-11 6,59 40-95 | 45-95 5075 |2-11 4- 9 2,5-9,0

Caracteristici:

FL- fluiditate/raspandire: diametrul in cm al pastei raspandite pe o placa din
plexiglas, dupa scurgerea dintr-un cilindru cu diametrul = indltimea = 50 mm. Pasta
a fost preparata la proportia de apd recomandata in fisa tehnicd/sac;

TL — timp/durata de lucrabilitate : durata maxima de timp in care materialul mai
are tendinta de “autonivelare”— apreciata vizual la incercarea cu drisca cu dinti;

CP — durata de timp dupd care se poate calca/circula pe sapa — nu raman
amprente dupa célcare;

Rc, Ri - rezistente la compresiune, incovoiere determinate pe prisme 40 mm x 40 mm
x 160 mm, in conditii standard.

Tabelul 2
| Caracteristici Baumit Ro- Sape autonivelante Murexin
| Extrem Aussen Cem Top Cemcolor
| Culoare: Gri Gri Gri 4 culori
Sac: kg 25 25 25 25
Consum:
kg/m?/mm 17 | 16 | 1,5 T
‘ La interior, suport: Exterior, interior: | Interior Interior
; * placaje * placaje « pardoseli * pardoseli
D°””‘?T"” . garchjet . gpcn(iJ :'?rdustrfafe g‘ecoraﬁve -
de utilizare * PVC, mocheta sistem
f. * epoxi Cemcolor
| Caracteristici
- GS max: mm 30 30 10 10
-FL:cm 15 12 16 16
‘ _TL: min 30 70 45(60) 30
- CP: min 80 180 90 60
- Re:N/mm?
‘ 1;7;28 zile 17; 25; 40 14; 18; 30 23; 37; 48 5; 25; 35
- Ri: N/mm?
[ 1,7,28 zile 4,8:6,5; 9 2, 6; 9 56,111,715 | 4, 7. 9
| Costuri aprox: PL
Euro/mp/mm,
fara TVA; cca
-cu amorsa: LF, D4 1,25 1,25 = 2,40-sistem
-cu amorsa EP 70 1,70 1,70 2,65 2,90-sistem

GS — grosime strat

Amorsele recomandate sunt:
¢ Pentru aderentd normald: 0,5-1 N/mm?

- Tiefengrund LF: pentru suporturi foarte absorbante;

- Supergrund D4 : suporturi neabsorbante, absorbante (diluat 1:1 cu apa).
¢ Pentru aderentd mare: 1,5-2 N/mm’

-Résind epoxidica EP 70, cu nisip presdrat

* Bewista Constructiilor ¢ ceptembree 2005

indepartarea partilor neaderente, dar
si a celor aderente de adeziv de la
lipirile anterioare, precum si a prafului
prin aspirare sunt operatii obligatorii;
aplica amorsa conform prevederilor
din fisa tehnicd, respectand timpii de
uscare recomandati — este esentiald la
aplicarea ud pe ud!

= Prepard SAN cu cantitatea de apa
recomandatd de Producator: o canti-
tate prea mare de apd addugata cu
intentia de a face sapa sa se niveleze
absolut singurd conduce la segregarea
si sedimentarea componentilor.

®» Amestecd numai cu mixerul
la turatie redusa, pana la obtinerea
unei paste omogene — fara aglomerari.

= Nu amesteca sapa cu alte materiale!

3. Aplica bine!

®» Aplica — intinde sapa in limita
timpului de lucrabilitate prescris; la
suprafete foarte mari, pune n operd
cu pompal!

®» Aplica, pe cat posibil, intr-un
singur strat, la grosimea necesara, fara
a depdsi grosimea maxima recoman-
datd; niveleaza cu drisca/spatula T cu
dinti, corespunzatoare!

= Roluieste” cu rola cu tepi, pen-
tru uniformizarea/omogenizarea stra-
tului si eliminarea bulelor de aer!

®» Aplica la contactul cu peretii
sau alte elemente inglobate, pentru
izolare, un straif din material elastic
cu grosimea de circa 5 mm;

®» Protejeazd suprafetele ,turnate”
impotriva uscarii rapide!

In loc de condluzii:

Dacd ai probleme cu Suportul,
vino cu fincredere la Baumit; gdsim
impreund solutii profesionale pentru
rezolvare: Sapele autonivelante Murexin!

e Pentru lipit parchet, PVC, mocheta,
covoare de cauciuc etc., precum si
pentru placaje normale/speciale, la
interior, exista: Extrem!

e Pentru epoxi la interior: Extrem!

e Pentru ,pardoseli industriale”
supuse la trafic intens si uzura, exista:
CemTop!

e Pentru pardoseli decorative-
colorate tip mozaic in multe culori,
alege Cemcolor!

e Pentru placaje sau epoxi/poliure-
tanice la exterior, rezolva Aussen! O
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FURNIZOR GENER

BADUC

PENTRU CONSTRU

...unii iti ofera produse metalurgice

...altii iti ofera materiale pt. constructii

...mulfi iti ofera electrice si sanitare
...ceilalti it1 ofera logistica in constructii

...e1 iti ofera produse pt. casa si gradina

NOI ITI OFERIM TOTUL |

peste 30.000 de materiale pentru constructii si instalatii |
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Putere maxima la dimensiuni minime:

GSR 10,8 V-Li - surubelnita de la Bosch cu
acumulator litiu-ion

GSR 10,8 V-Li de la Bosch reprezinta o
premiera mondiala. Acest produs
profesional compact impresioneaza prin
puterea sa ridicata, greutate redusa si un
lucru eficient.

incepand din august 2005, Bosch ofera
profesionistilor o surubelnitd cu
acumulator compacta si usoara: GSR 10,8
V-LI cu noua technologie litiu-ion. Printre
caracteristicile sale se numara: putere
ridicata si in acelasi timp o foarte buna
manevrabilitate la o greutate redusa. Noul
produs este o inovatie absoluta in
segmentul sculelor cu acumulator, ceea ce
usureaza considerabil munca de zi cu zi a
utilizatorului.

130 de suruburi cu o singura incarcare a
acumulatorului

GSR 10,8 V-Li insurubeaza fara efort
suruburi cu un diametru de pana la sase
milimetri. Acest lucru inseamna cé noul
produs acopera aproximativ 3/4 din
aplicatiile conventionale de insurubare in
segmentul profesional, fiind cu 50% mai
mica si cu 500 grame mai usoara decat o
surubelnita standard. Aceste caracteristici
definesc cu adevarat puterea remarcabila
a lui GSR 10,8 V-Li : cu o singura incarcare
a acumulatorului, noul GSR 10,8 V-Li de la
Bosch poate insuruba pana la 130
suruburi, cu dimensiunea de 5 x 50
milimetri, in lemn de esenta moale. Mai
mult decat atat, surubelnita are inclus in

setul de livrare un incarcator care
reincarca complet acumulatorul in maxim
30 de minute. Un acumulator gol este
incarcat pana la 70% din capacitatea sa
dupa doar 15 minute, datorita
technologiei de incarcare rapida Power
Charge.

Efectul de memorie al acumulatorului
dispare datorita tehnologiei inovatoare
litiu-ion

Acumulatorii litiu-ion sunt utilizati cu
succes in mai multe segmente, cum ar fi
telefoanele mobile sau calculatoarele
portabile. Cele mai importante avantaje
ale acestei noi tehnologii in comparatie cu
acumulatorii pe nichel sunt puterea
ridicata la o greutate scazuta a
acumulatorului si ncarcarea acestuia fara
efect de memorie — procesul de incarcare
al acumulatorilor litiu-ion poate fi intrerupt
si reluat in orice moment, fara a deteriora
acumulatorul. Pentru a atinge o durata
lunga de viata a acumulatorului, pana
acum era necesara descarcarea completa
si incarcarea maxima a acestuia. Acest
lucru nu mai este necesar la noile baterii
litiu-ion.

Alt avantaj al acumulatorilor litiu-ion il
reprezinta gradul scazut de
autodescarcare in cazul in care
acumulatorul incarcat nu este folosit o
perioada indelungata de timp. Pentru a
prelungi durata de viata a acumulatorului

si produsului GSR 10,8 V-Li, Bosch a
integrat o protectie electronica a celulei
bateriei (ECP), ce protejeaza produsul la
suprasarcina si supraincalzire. Mai mult,
ECP previne descarcarea totala a
acumulatorului. in acest fel, ECP
garanteaza o durata lunga de utilizare a
bateriei si a surubelnitei cu acumulator.

Surubelnita cu acumulator GSR 10,8 V-Li
de la Bosch este disponibila la
distribuitorii autorizati Bosch incepand din
august 2005. Produsul are inclus in setul
de livrare o geanta pentru transport,
2 acumulatori litiu-ion, un incarcator rapid
de 1/2 ora si o teaca cu ajutorul careia
surubelnita poate fi usor tinuta la curea.

Date tehnice GSR 10,8 V-Li:

Greutate, inclusiv acumulator 0,8 kg
Turatie nominala (rpm) 0 - 400
Trepte moment strangere 10+1
Moment strangere max., insurubare moale 7 Nm

Moment strangere max., insurubare tare 18 Nm
Suport magnetic biti DA

Tehnica pentru o viata



Calitate si inovatie Bosch.
Noua generatie de biti.

Extra Hard

Design—ul nou al
capului bitului asigura
o stabilitate deosebita
in capul surubului

Zona de torsiune
asigura o rezistenta
deosebita impotriva
ruperii bitului

Material de inalta
calitate, optimizat
printr-un proces de
durificare

Extra Hard

Noul design al capului bitului Extra
Hard asigura o stabilitate deosebita
in capul surubului. Zona de torsiune
ofera o rezistenta mare impotriva ruperii
bitului. Materialul este de inalta calitate,
fiind optimizat printr-un proces de
durificare.

Caracteristici biti Extra Hard

Bitii Extra Hard sunt biti standard
si indeplinesc cerinte standard.
Sunt folositi la aplicatii universale -
insurubari line sau dure, in situatii
normale de lucru. Acesti biti sunt
inzestrati cu o presiune axiala necesara
la insurubare si permit un timp lung
de exploatare. Exista 5 tipuri de
capete: Crestat, Phillips, Pozidriv, Torx,
Hexagon Interior.

MAXgrip

Extra Hard plus:

bit MAXgrip acoperit cu
un strat de titan pentru
o durificare maxima

Durata indelungata de
exploatare

Efect ,Anti-Camout”

MAXgrip

Noul bit MAXgrip ofera, datorita
stratului de titan, o durificare maxima,
prezentand o durata indelungata de
exploatare si efect ,Anti-Camout”.

Caracteristici biti MAXgrip

MAXgrip este un bit special, care prezinta
o suprafata optimizata contra efectului
,Camout“, o forta axiala de apasare
redusa si, de asemenea, un risc redus de
deteriorare a surubului, bitului sau
suprafetei materialului. Are cea mai lunga
durata de viata si este ideal pentru
strangerea suruburilor deasupra capului.
Poate fi supus unor solicitari extreme,
atingdnd in acelasi timp performante
deosebite. Exista 4 tipuri de capete:
Crestat, Phillips, Pozidriv, Torx.

Tehnologia MAXgrip

MAXgrip este acoperit cu un strat foarte
dur de Titan Nitrid (TiN) - astfel suprafata
isi mentine rugozitatea o perioada foarte
indelungata de timp. Suprafata este
suflatd cu oxid de Aluminiu (Corundum),
ceea ce permite o pozitie optima a bitului
in contact cu capul surubului.

MAXgrip - Inovatie de la Bosch
Diferenta majora este data de calitatea
deosebita a structurii interioare si a
suprafetei de contact cu capul surubului.
Contactul deosebit cu suprafata
surubului se datoreaza rugozitatii capului
de bit, astfel ambele suprafete de
contact (a bitului si a surubului) nu se
deterioreaza. Datorita acoperirii cu
Titan-Nitrid, uzura este foarte redusa, iar
durata de folosire indelungata.

Dispozitivele optime pentru obtinerea
rezultatelor bune la insurubare
Bosch demonstreaza din nou: prin
rezistenta mare la solicitari, pozitionarea
perfecta a sculelor si utilizarea optima a
momentului fortei, dispozitivele de
insurubare Bosch au cel mai mare succes
pe piata. Ele sunt ideale pentru cele mai
complicate lucrari de insurubare
si imbinare: insurubarea sau desurubarea
se rezolva repede, cu acuratete si
in conditii de siguranta, iar durata de
viata si rezistenta lor sunt exemplare.

Noua generatie de biti se prezinta in
urmatoarele tipuri de ambalaje: Tight
Pack, cutii si pungi din plastic.

BOSCH

Tehnica pentru o viata



YOIEIEE constructii Usoare [CU] Lindab
ARHITECTURA SECOLULUI XXI

Intr-un numér anterior al ,Revistei Constructiilor” am ardtat cum a ajuns Lindab la dezvoltarea si utilizarea pe
scard largd a Sistemelor de Constructii Usoare (CU). Aceste sisteme realizate din bare cu pereti subtiri, utilizate ca
elemente ale structurii principale, au fost concepute astfel incat, in varianta standard de inchideri, sd se foloseascd
tablele cutate Lindab.

In acest numdr vd prezentdm solutii de arhitecturd rezultate in urma colabordrii dintre partenerii Lindab si arhitecti.

|

Imaginatia arhitectilor, combinata
cu cerintele beneficiarului, a dus la
solutionarea atat a inchiderilor exte-
rioare, cat si a finisajelor de interior.
Acuratetea lucrdrii rezulta fie din tex-
turile inchiderilor perimetrale (tabla
cutata pozitionata orizontal sau vertical
si chiar oblic), fie din culorile acce-
soriilor ce vin in contrast cu masa
inchiderilor.

Va facem cunoscut un studiu de caz
intalnit in vanzarea acestor constructii,
la care, datele initiale de plecare au fost:

Cerintele beneficiarului (firma ,X”):

e dorinta si necesitatea clientului
(nevoia de spatiu pentru: birouri,
spatii tehnice si un mic depozit
= maximum 100 mp);

e realizarea in cat mai scurt timp
si cu cat mai putine cheltuieli = o
arhitectura simpla si, totodata, per-
sonalizata (dorinta beneficiarului de a
avea incluse, in arhitectura exte-
rioard, culorile reprezentative ale
firmei);

e inceperea activitatii in noul
sediu Tn maximum 2 luni (spatiul
inchiriat, pand la acel moment,
devenise inconfortabil si nerentabil
din punctul de vedere al cheltuielilor
de intretinere).

Oferta partenerului Lindab:

e cladiri standard usoare (deschi-
dere 8 m - 12 m, indltime 3 m sau
3,5 m, lungime multiplu de 5 m sau 6 m
sau combinatii de 5 m sau 6 m);

e solutii diverse de inchideri
(placari interioare si exterioare la
libera alegere a beneficiarului sau a
arhitectului);

2%
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e durata de livrare a materialelor
in 37 de zile si cu punerea lor in
opera in maximum 14 zile.

Rezultatul:

e cladire tip constructie usoard
CU10x3,5x10m (D xHxL);

* joc de culori pe fatade alb/verde
(culorile firmei ,X");

e timp de realizare: 50 de zile de
la demararea contractului;

e inchideri interioare realizate din
?ips-carton, finisate cu vopsea
avabild sau faiantg;

* inceperea activitatii in noua
cladire in a-60-a zi de la incheierea
contractului (ziua 0).

Ca urmare a rezultatului din prima
etapd (1999), a aparut ideea probabi-
litatii extinderii investitiei. Astfel, Tn
2003 s-a trecut la elaborarea extin-
derii de la 10 m la 20 m lungime
(CU final 10 x 3,5 x 20). O

Informatiile suplimentare despre
solutiile tehnice structurale si de
inchideri ale Constructiilor Usoare
Lindab, precum si domeniul lor de
utilizare le veti afla contactand
direct reprezentantii Lindab sau
accesand site-ul www.lindab.ro.

Sistemele de Constructii Usoare
pot fi achizitionate numai prin inter-
mediul retelei de distributie Lindab.

¢ Beuiata Constructiilor ¢ septembrie 2005




lindab profile ' pentru o viatade om

Sistemul de Constructii Usoare Lindab este cea mai simpla si mai rapida
solutie pentru realizarea de birouri, de depozite, de spatii de productie si

chiar de locuinte.

Este realizat din elemente modulare si are un inalt grad de

adaptabilitate la variate functiuni si forme arhitecturale.

Lindab SRL Lin d ab ®

Roménia - Soseaua de Centura nr. 8; Stefanestii de Jos - lifov, 077175
Tel.: 021 2094 100; Fax: 021 2094 124

v.lindab.ro

Produsele Lindab sunt marcate pe partea inferioard cu sigla companiei si data productiei.




MONSENA

Acoperisuri faltuite

Printre diversele tehnologii si
materiale utilizate la acoperirea con-
structiilor, acoperisurile faltuite ocupd
un loc aparte.

Tehnica faltuirii este cunoscuta n
Europa incd din timpul constructiei
primelor catedrale, iar avantajele
dovedite au dus la aplicarea acestei
tehnici pe o scara din ce in ce mai
largd. Aceste avantaje constau in:

e versatilitate — materialele faltuite
pot mbrdca cele mai diverse forme
ale unui acoperis; se pot desena cele
mai variate modele pe acoperis; per-
mit solutii ingenioase de conducere a
apelor;

e se pot realiza acoperisuri cu
panta foarte micd, pana la 3°
inclinatie;

e greutate redusd — acoperisurile
realizate, de exemplu, din aliaj de
aluminiu, cantdresc 1,9 kg/m?;

e rezistentad la agentii atmosferici,
nu putine fiind acoperisurile faltuite
care au traversat secolele.

Materialele recomandate pentru
executarea acoperisurilor faltuite sunt
cuprul, zincul (a nu se confunda cu
tabla zincatd) si aliajele din alu-
miniu, materiale nobile care si-au
dovedit calitatile in timp.

lata o scurta prezentare a lor:

Cuprul este, prin excelentg,
primul material capabil sa infrunte
secolele. Culoarea stralucitoare natu-
rald a cuprului se modificd in timp,
trecand prin diferite nuante de maro-
inchis. Pe suprafetele inclinate, stratul
protector de oxid continud sd se dez-
volte de-a lungul timpului si, in cele
din urmd, va apdrea acea patind
verzuie caracteristica produselor din
cupru.

26

Firma KME din Germania ofera
din fabricd materialul in trei forme:

e TECU CLASSIC;

e TECU OXID - preoxidat, cu
aspect brunat;

e TECU PATINA — pretratat pentru
aspect patinat.

Zincul este un material care s-a
consacrat in sec. al XlIX-lea, fiind
intens utilizat la acoperirea cladirilor
ridicate Tn acel timp la Paris.
Bucurestiul a beneficiat si el de acest
material, multe din cladirile de pres-
tigiu construite in perioada interbe-
lica fiind acoperite cu zinc. Un aliaj
de tipul Rheinzink® se obtine din zinc
electrolitic cu grad de puritate ridicat,
prin adaugarea unei cantitdti bine
determinate de cupru si titan.

Tabla din zinc este rezistentd la
diferentele de temperaturd, este
ignifuga si anticorosiva. Durata de
viata a invelitorilor din tabla de zinc —
chiar si in conditii de mediu nefavora-
bile — este de cel putin 80-100 de ani.

Un exemplu de aliaj de aluminiu
destinat acoperisurilor faltuite este
Falzonal de la firma NOVELIS
(Germania). Falzonalul este un amestec
de aluminiu, mangan si magneziu care
asigurd materialului maleabilitate.
Falzonal este vopsit PvdF in culori
variate (garantie de minimum 10 ani a
stralucirii vopselei) si lacuit cu lac
poliester pe interior.

Proiectele de constructii la care
poate fi utilizata tehnica faltuirii sunt
foarte diverse si includ:

e locuinte private: case, vile,
blocuri mansardate etc.;

e show-room-uri, magazine;

e spatii expozitionale;

e sdli de sport, bazine de Tnot;

e cladiri cu destinatie turistica:
hoteluri, cabane, pensiuni;

e biserici.

e obiective publice de prestigiu:
palate, muzee, imobile oficiale etc. B

Materialele prezentate, precum si utilajele
si sculele necesare prelucrdrii lor sunt
oferite de citre firma

MONSENA SRL

Str. Siriului 60A,
Sector 1, Bucuresti.
Tel.: 021-232.24.81, Fax: 021-232.06.29.

¢ Zevcata Constructiilor ¢ septembrie 2005




Fatade

aluminiu compozit e aluminiu solid e cupru

Solutiile pe care vi le oferim pentru executia
fatadelor ventilate cuprind:

- Furnizarea de materiale

- aluminiu compozit ALUCOBOND" si DIBOND"
de
la Alcan Singen, Germania;

-aluminiu solid FF2" de la Novelis Gottingen,
Germania
-aluminiu solid VERAL", WINDY", PROF 2000°,
STOCKAL" de la Novelis Bresso, Italia

-cupru TECU" in placi solide si placi compozite de
la

KME, Germania
- Proiectare

- Procesare/casetare material cu utilaje
profesionale

- Consultanta/ Montare (in subantrepriza)

Fiecare material din oferta noastra are calitati care il pot
recomanda pentru o anumita aplicatie.

-ALUCOBOND -ul se caseteaza cu usurinta prin frezare.
Lacuirea Pvdf este garantata 10 ani pentru strélucirea
culorii. Este disponibil intr-o mare varietate de culori.

- DIBOND"-ul este un material compozit care se preteazé
pentru proiecte mai mici (fatade de magazine, totemuri,
benzinarii etc). Este vopsit cu vopsea poliesterica garantata
Sani. Se prelucreaza la fel de usor ca si ALUCOBOND ul.

- FF2" este un aliaj extrem de rigid din aluminiu si magneziu.
Componenta aliajului garanteaza planeitatea perfecta a
materialului.

Lacuirea este facuta cu Pvdf, iar gama de culori este foarte
larga.

Aluminiul solid este un material ecologic care se poate
recicla 100% in momentul incheierii ciclului de viata al unei
cladiri, iar valoarea materialului recuperat este de
aproximativ jumatate din cea a materialului nou.

O fatadé cu FF2 da o impresie de forta si stralucire.

- VERAL", WINDY", PROF 2000°, STOCKAL" sint
denumirile unor aliaje din aluminiu avind grosimi intre 0,8 i 3
mm si diferite tipuri de lacuiri: poliester, poliamida, Pvdf sau
vopsire fn cimp electrostatic.

Din aceasta mare varietate de materiale il puteti alege pe
cel mai potrivit pentru aplicatia d-voastra: fatade de hale
industriale, depozite, magazine, cladiri de birouri, stilpi,
benzinarii.

-Cuprul TECU"de la KME, Germania, este un material nobil
care isi schimba Tn permanenta culoarea. De la nuanta
stralucitoare a materialului nou, trecind prin diferite nuante
de maro, cuprul ajunge dupa decenii la culoarea patinata
caracteristica. Aceasta permanenta schimbare face ca o
fatada din cupru sa fie vie.

Sediu: str.Granicerilor 79, Baia Mare
tel: 0262-259.203, fax: 0262-279.544

M O N S E N A Birou comercial: str.Siriului 60A, sect. 1, Bucuresti

tel:021-232.24.81, fax: 021-232.06.29




FTUULKI

more with metals

Ruukki oferd solutii calitative in domeniul structurilor din otel pentru diferitele
segmente ale industriei de constructii. In gama sa de produse,
de materiale utilizate pentru placarea acoperisurilor si a peretilor cu structurd usoard
destinate cladirilor de locuit, se regdsesc si materiale de placare destinate cladirilor

administrative, comerciale, social-culturale etc. si halelor industriale.

Sisteme Ruukki
pentru placarea fatadelor

Placarile metalice pentru fatade
au multe avantaje: sunt durabile,
rezistente la variatiile de temperaturg,
se executa rapid si economic si con-
fera cladirilor un aspect modern.
Calitatea solutiilor este garantatd de
materia prima, otelul, un material
rezistent, confectionabil la dimensi-
uni precise, durabil si, nu n ultimul
rand, reciclabil. Trebuie evidentiata,
de asemenea, flexibilitatea sistemului
care constd in posibilitatea executarii
elementelor cu dimensiuni indivi-
duale, ceea ce in cazul clddirilor noi
face posibila o proiectare fara con-
strangeri, iar in cazul renovarilor o
concordanta cu configuratia existenta.
Pot fi comandate, totodatd, elemente
cu ajutorul cdrora se pot realiza
fmbindri si cu alte tipuri de materiale
si, respectiv, inchideri de goluri. Mai
mult, prin alternarea elementelor de
fatadd de diferite adancimi si culori,
se poate asigura unicitatea din punct
de vedere tehnic, dar si estetic a
fatadelor respective.

SISTEMUL LIBERTA

Casetele Liberta pentru placarea
fatadelor au formd dreptunghiulara,
inchisd pe toate cele patru muchii.
Casetele se fixeaza in plan vertical sau
inclinat cu suruburi, pe profile de
sustinere montate pe Eit,aor; cladirii.

Materialul clasic utilizat pentru exe-
cutarea casetelor este otelul special
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Rautaruukki, cu protectie multistrat
la exterior PVDF. Gama de materiale
din care mai pot fi confectionate
cuprinde: otel Cor-Ten, otel inoxidabil,
aluminiu si cupru. Clientii au la dis-
pozitie o paleta larga de culori, intre
care se regasesc si culori speciale,
sidefate sau ,metalizate” create de
Ruukki. In functie de modalitatea de
fixare se diferentiaza mai multe sisteme.

In cazul sistemului Liberta 100,
fixarea este executatd cu suruburi vizi-
bile; acestea se monteaza in rosturile
dintre elemente, fara a deranja din
punct de vedere estetic, suruburile
avand aceeasi culoare cu cea a casetelor.
Lungimea casetelor variaza intre 240 mm
si 2.200 mm, iar indltimea intre 450 mm
si 1.200 mm, in functie de solicitarile
clientului. Latimea rostului si adancimea
casetelor se pot adapta, de asemenea,
dupa necesitate.

Casetele sistemului Liberta 200 se
fixeazd cu suruburi mascate si sunt
realizabile Tn aceeasi gamd de tipo-
dimensiuni ca si Liberta 100. Mascarea
suruburilor se realizeaza prin agatarea
marginii inferioare a casetei in spatele
marginii superioare a elementului
invecinat inferior — profilul sectiunii
acestei casete avand o formda care
asigura ascunderea imbinarii; apoi,
marfginea superioara se fixeazd de
profilele de sustinere cu ajutorul
suruburilor. Montajul se efectueazd
de jos in sus.

Liberta 300 se monteazd prin sus-
pendarea_casetelor pe un sistem de
bolturi. In acest caz, structura de
sustinere este executata din profile tip
Omega inversate, strdpunse orizontal
de bolturi de care se agata ulterior
casetele. Aceastd solutie este cea mai
eleganta, Tnsa montarea necesita o
precizie sporitd.

Cele trei solutii diferd atat prin
aspectul fatadelor, cat si printr-o
caracteristica tehnica foarte impor-
tantd, si anume realizarea diferitd a
ventilarii fatadei. Sistemul Liberta 100
are capacitatea cea mai redusa de
ventilare. In cazul sistemului Liberta 200 —
unde, dupd cum am vazut, casetele
se fixeazd numai la marginea supe-
rioard — propagarea aerului pe directie

langd sortimentele

verticala este libera, iar pe directie
orizontala se realizeazd prin orificii
ovale orizontale. Sistemul Liberta 300
realizeaza cea mai buna ventilare
datorita atat sistemului de fixare, cat si
adancimii casetelor. Pentru alegerea
sistemului corespunzator de placare,
proiectantii treEuie sd ia Tn consi-
derare si efectele temperaturii asupra
materialului. Pentru evitarea ondu-
latiilor, precum si a efectelor sonore
deranjante este importanta alegerea
corecta a dimensiunilor rosturilor
(valoarea optimd recomandata este
de 20-25 mm).

In general, la sistemele de fatada
realizate cu casete, un criteriu de
apreciere foarte important este
obtinerea unei suprafete netede; pentru
aceasta, este esentiald alegerea grosimii
optime a materialului. In cazul
sistemelor Liberta, grosimea minima
a materialului este de T mm. In functie
de lungimea laturii mai scurte a casetei,
grosimea materialului poate creste
pandla 1,2 mm.

Sistemele Liberta sunt livrate de
Ruukki cu intreaga gamd de accesorii
necesare montajului: profile de
sustinere, suruburi autofiletante din
otel inoxidabil si alte accesorii de
montaj speciale, cum ar fi elementele
de rigidizare tip LSK, destinate
obtinerii planeitatii intregii fatade.
In timpul transportului, al depozitarii
si montajului integritatea suprafetelor
casetelor este asiguratd cu ajutorul
foliilor de plastic protectoare care se
pot indeparta la terminarea sau, la
nevoie, in timpul montajului.
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SISTEMUL FASETTI

Sistemul Fasetti consta din casete
metalice inchise doar pe muchiile
lungi, dispuse orizontal si care, prin
imbinare, confera fatadei un aspect
lamelar, pe orizontala. Materialele din
care sunt executate sunt aceleasi ca
in cazul sistemului Liberta. Fasetti se
fixeaza de profile de sustinere verticale.
Marginile special profilate ale ele-
mentelor servesc, pe de o parte,
ascunderii suruburilor de fixare, iar,
pe de altd parte, creeaza cladirilor un
aspect specific prin evidentierea lini-
ilor orizontale create de rosturi.
Adancimea si inaltimea casetelor
difera in functie de tipul de sectiune
adoptat; lungimea lor poate fi de
maximum 4.000 mm si este aleasa in
functie de solicitarile la care sunt
supuse.

In cazul tipului Fasetti A, inaltimea
elementelor este de maximum 300 mm,
iar adancimea profilului de 40 mm.
Imbinarea orizontala a casetelor este
usor evazata. Tipul Fasetti B are aceleasi
dimensiuni si caracteristici cu tipul A,
insd Tmbinarea orizontala este inchisd.
In ambele cazuri, muchia superioard a
elementelor este realizata astfel incat
caseta superioard se incastreaza mecanic,
deci pentru imbinarea lor nu este necesara
fixarea prin suruburi.

In cazul tipului Fasetti H, imbinarile
orizontale se suprapun, rosturile orizon-
tale putand avea o latime de 20-60 mm.
In acest caz, adancimea profilului poate
varia intre 25 mm si 40 mm, iar
fnaltimea maxima a elementului poate
fi de maximum 600 mm.

Specific tipului Fasetti N (si NP) este
faptul ca muchia inferioara este incli-
natd spre exterior (sau este proemi-
nentd); astfel, se obtine fragmentarea
orizontald a fatadei. Facand abstractie
de aceste proeminente, Fasetti N nu
are ,sant pentru profil”, in acest caz
suprafata pland sprijinindu-se direct
pe profilele de sustinere, de care se
fixeaza cu suruburi vizibile.

Atat in cazul sistemului Liberta,
cat si in cazul sistemului Fasetti va
stam la dispozitie cu solutiile tehnice
de realizare a nodurilor de imbinare,
care sunt necesare proiectarii, respectiv

Te poti

www.ruukki.com

Rannila’'s
quality is

now Ruukki's
quality.

baza pe noi.

Ne-am schimbat numele, dar calitatea a
ramas. Dorim sd actiondam ca un liant Tn
procesul de constructie, Tn toate etapele,
de la activitatea de proiectare pand la
realizarea de solutii complete.

Calitatea si durabilitatea sunt elementele
cheie ale solutiilor noastre Tn constructii;
vor ramane aceleasi si in viitor.

Ruukki Romania
Tel.: 021/ 31894 77
Fax: 021/ 319 08 96
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executarii diferitelor detalii — colturi,
picuratoare, atice, inchideri de goluri etc.

Calitatea fatadelor Ruukki este
garantata si de experienta internatio-
nala indelungata in domeniul struc-
turilor din otel. Oferta cuprinde
cladiri-hale complete, sisteme de
acoperis si sisteme de constructii cu
structura usoard. Pentru fatade, oferta
cuprinde, pe langd sistemele prezentate
anterior, si elemente cu profil trape-
zoidal, casete tip C si placi cu profil
sinusoidal. 4

Detalii suplimentare la:
Ruukki Romania
Mddalina Hagiescu,

Project Manager Facades
Tel.: 021/318.94.77
Mobil: 0724.238.792
E-mail: madalina.hagiescu@ruukki.com

TUUKKI

more with metals
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ISOPAN

Oferta noua din productie proprie
cul un utilaj de ultima generatie
PROFILE ZINCATE TIP , G SI ALTE TIPURI

Cristina TALPA — director tehnic

Venind in intampinarea noilor
cerinte ale pietei, firma ISOPAN a
achizitionat, anul acesta, din
Germania, o noua linie tehnologica
cu un ABKANT computerizat, de
8 m lungime — BIEGEMASTER.

Utilajul de ultimd generatie,
echipat cu falca mobila cu multe
abkanturi si unghiuri mai inchise,
permite realizarea unor profile din
tabla cu grosimi ce pot ajunge
pand la 3 mm, profile care nu se
puteau executa pand acum pe

utilajele existente.

Linia tehnologicd este
dotatd cu derulator
pentru tabld, cu
ghilotina si cu
masina de fasiat.

Pe langa vari-
etatea formelor
care se pot exe-
cuta pe aceasta linie
tehnologica, de retinut
este lungimea sa de 8 m,
care face posibild montarea
profilelor obtinute dintr-o
bucatd, nemaifiind necesara
fnnddirea acestora.

Un alt avantaj al sdu este sistemul
cu falca mobild care, spre deosebire
de cel cu prisma si cutit, asigurd o

mare precizie a unghiurilor.

In zilele noastre, domeniul constructiilor industriale a devenit tot mai solicitant, prin permanenta
cdutare a unor solutii optime si profitabile in ceea ce priveste executarea incintelor industriale metalice de
mari dimensiuni, rezistente, durabile si eficiente.

Noile concepte tehnologice de realizare a halelor industriale au dus la aparitia pe piata romaneasca a
unei largi oferte de panouri termoizolante tip sandwich sau tip casetd, tabld cutatd cu interior izolant
si profile metalice, materiale cu care firma ISOPAN s-a impus pand acum.

De asemenea, datorita écestei
tehnologii straturile de zincare ale
tablei nu au de suferit.

Pe langa profilele zincate cele
mai uzitate de tip C si Z, se poate
executa o gama larga de tipuri de

profile, care servesc ca elemente

-
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de structura usoare (pane si rigle
metalice, cadre ferestre/usi,

montanti etc.).
Profilele se pot executa din
tabla proprie, zincata sau vop-

sitd intr-o gama variata de culori

RAL (1,5 mm — 3 mm grosime)

Fisele tehnice de executie

sau, la solicitare, din tabla . o .
pot fi solicitate specialistilor nostri.

clientului. . e .
Avantajele utilizarii profilelor

; S zincate sunt:
!g ' : e reducerea greutdtii proprii a

structurii, comparativ cu solutiile

traditionale (solutia cu table Asigurandu-va atat de cali-

sudate sau profile laminate la  tatea materialelor noastre, cat si
cald);

_ _ de fintreaga noastrd disponibi-
e profilele sunt demontabile,

o o litate Tn vederea finalizdrii unor
toate fixarile facAndu-se cu

proiecte de referintd, va stam la

suruburi;
e montaj rapid; dispozitie cu informatii si solutii
e costuri scazute. tehnice! O

e U

0 ISOPAN i ©

B-dul Unirii, nr.17, bl.4A, sc.A, et.6, ap.20, sector 5, Bucuresti
Tel.: +4021 336 67 43; +4021 336 67 46

Fax: +4021 336 67 48 E-mail: isofil@rdsnet.ro
Hala productie: Sos de Centur3, nr.2-8, com. Bragadiru, jud. llfov, tel.: +40745 103 932 Web: www.isofil.ro
CQ’MERCIALIZARE: REFERINTE LUCRARI HALE INDUSTRIALE:

i e L L Hala Can Pack Bucuresti - Arcom
] Pa'r}fou"'ite"?m A ! Hala Petromidia Constanta
= Tabla cutatd, casete de-fabla Piata Amzei
« Luminatoare, trape de fum si caldura Piata Minis
Hala Unicom Holding Rosiori
Centrul Roman de Afaceri Marea Neagra
Centrul de Afaceri Timisoara
Fabrica de Textile Turk Rom Brdila
PRODUCTIE PROPRIE/COMERCIALIZARE: Distrigaz Ploiesti
Vama Baia Mare
Benzinarii Pet
Doua linii tehnologice dotate cu abkanturi computerizate; S:rn\;.:e }r_’;t;n:o gI.oiesti
unul de 6 m lungime si unul de 8 m, pe care se realizeaza: Show Room Opel Bucuresti
= | — . ... si altele

REFERINTE LUCRARI ACCESORII METALICE:

« accesorii metalice ;s de scurgere din tabla zincata
sau vopsita in toata paleta RAL, cu grosimi cuprinse

intre 0,5-2 mm, cu lungimi cuprinse intre 2-6 m. Metro Bucuresti
Metro Sibiu
« profile zincate (elemente de structura usoare, Metro Oradea .
care servesc indeosebi ca pane si rigle metalice - g:l:?e'fzifuc“mst' Berceni
tip ,Z", tip ,C") din tabla zincaté, cu grosimi cuprinse SICCF ~ Sediu BRD Bucuresti
intre 1,5-3 mm, cu lungimi cuprinse intre 2-8 m. - sitoate halele mentionate mai sus
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Eficienta solutiilor de consolidare
a halelor metalice usoare

STUDIU COMPARATIV

drd. ing. Gabriela SCHNEIDER

O practicd intalnita in ultimii ani in Romania constd in importarea unor hale europene, cumpdrate la preturi mult
mai mici decat cele oferite de producdtorii autohtoni, in vederea montdrii si exploatdrii lor in tard. Preful redus se
explicd prin provenienta ,second-hand” a acestor constructii, la care utilizarea imbindrilor cu suruburi permite
demontarea si remontarea pe alt amplasament. Din motive lesne de inteles, expertizele acestor hale relevd, de obicei,
necesitatea consolidarii elementelor structurale, ceea ce implicd gdsirea unor solutii care sd rdspundad simultan atat
cerintelor de sigurantd si confort in exploatare, cét si cerintelor financiare ale beneficiarilor lor.

Am considerat interesantd prezentarea cazului, deoarece hala studiatd are o alcatuire tipicd pentru acest gen de
constructii, concluziile studiului avand astfel un caracter general.

DESCRIEREA STRUCTURII HALEI
Hala studiatd a fost proiectata de
firma Staalbouw Brouwer din
Asperen, Olanda. Conform proiectului,
constructia se dezvoltd pe o deschi-
dere de 21 m si paisprezece travei a
cate 6,42 m (total 89,88 m), rezultand
o suprafatd de 1887,48 mp.
Acoperisul este realizat in doua
pante de circa 7 grade, ndltimea la
coama a halei ajungand la 7,45 m.
Structura de rezistenta este formatd
din cadre transversale (fig. 1) cu
stalpii realizati din profile HE-160 A,
prinsi in fundatii cu cate patru
buloane de ancoraj M 16, dispuse la
80 mm interax pe ambele directii, si
riglele din profile IPE 360. Acestea
sunt asamblate atat la coamad, cat si
pe télpile stalpilor cu flanse stranse cu
suruburi de inalta rezistenta preten-
sionate M 20, gr. 8,8. Peste rigle sunt
dispuse pane din profile subtiri de tip
Z 200 x 2,5 asezate la 2,63 m interax.
Acoperisul este contravantuit pe
toatd suprafata (fig. 2) cu cate un
cornier de 80 x 80 x 8 prins pe talpile
superioare ale riglelor de cadru.
Contravantuirile verticale de pe directia
longitudinald sunt dispuse la capetele
halei, iar cele de pe directia transver-
sala in frontoane, fiind realizate din
platbande. Pe intreg perimetrul halei
sunt prevazute cate patru rigle de
inchidere din profile U6 asezate culcat
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la distante egale, pe care sunt prinse
cu suruburi autofiletante panourile
izolate de inchidere. Invelitoarea este
realizata tot din panouri izolate, cu
grosimea de 80 mm. Conform speci-
ficatiilor din proiect, otelul folosit

+T25

la constructia elementelor principale
de rezistenta ale halei (stalpi, grinzi,
pane) este S355J2G3 (echivalent
OL52), in timp ce contravantuirile si
inchiderile sunt realizate din otel
S235JRG2 (echivalent OL37).

Fig.1: Cadrul transversal
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Fig.2: Pozitia si forma contravantuirilor halei
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IPOTEZELE SI CONCLUZIILE
EXPERTIZEI

Evaluarea prin calcul a capacitatii
portante a halei studiate s-a realizat in
conformitate cu normele romanesti.
Calculul s-a efectuat in domeniul
elastic, in metoda starilor limita, cu
incarcarile combinate in gruparea
fundamentala si cea speciala. Valorile
incarcarilor climatice si seismice au
fost considerate pentru zona in care a
fost montatd hala, si anume in partea
de nord a Bucurestiului. Actiunea
zapezii a fost considerata ca fiind cea
maxima fnregistratd pe amplasament
conform studiilor [.N.M.H., pentru
perioada de revenire de 10 ani,
anume g,"= 118 kg/mp fata de
g,"=150 kg/mp prevazuta in STAS
10101/21-92. incércérile provenite
din greutatea proprie a elementelor
de constructie s-au determinat pe
baza sectiunilor si materialelor uti-
lizate. Volumul mare de date detinute
despre structurd ca si dorinta benefi-
ciarului de a consolida hala in
conditii de cheltuieli minime au justi-
ficat utilizarea unui model de calcul
spatial, in care au fost cuprinse toate
elementele componente ale structurii
de rezistenta, cu caracteristicile geo-
metrice si cu legdturile aferente (fig. 3).

Aceasta metodd de calcul are
capacitatea de a lua in consi-
derare toate rezervele structurii
datorate conlucrarii dintre elementele
componente. Calculul s-a efectuat
in doud etape: in prima etapd s-a consi-
derat structura solicitatd numai de
actiunile permanente si cvasiper-
manente provenite din greutdtile
proprii ale elementelor structurale si
ale echipamentelor, iar in etapa a
doua numai de actiunile climatice si
seismice (masele pentru seism au fost
determinate considerand toate incar-
carile care urmau sd actioneze pe
structurad). Ipoteza calculului in domeniul
elastic a permis suprapunerea efec-
telor celor doud etape de aplicare a
fncarcarii.

Verificarile de rezistenta si stabili-
tate s-au efectuat in conformitate cu
STAS 10108/0-78, in urma acestora
obtinandu-se rezultatele cuprinse in
tabelele 1-4.
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Fig. 3: Modelul de calcul al halei analizate (extras din programul de calcul)

Tabelul 1: Rezultatele verificarilor sectiunilor cadrului transversal

Grupare fundamentala
Stare limita ultima de rezistenta si stabilitate a exploatérii normale
Etapa 1 [ Etapai+Etapa2 [ . stena | Etapa Etafa1 Fadin
Element verificat Efort obtinut din verificarea de: de calcul 1 Etapa2
rezistentd | stabilitate rezistentd
u.m. Kg/iem2 Kgiem2 Kgfiem2 Kglem2 cm cm om
Stalp HE-160A 1784 1321 9828 1,94 7,54
Rigla :: zzzmlé 1150 7079 3000 1,7 52,0 6,0
IPE360 b
de cadri 398 3512
Tabelul 2: Rezultatele verificdrilor prinderilor
Grupare de incarcari Etapa 1
Stare limita ultima de rezistenta si stabilitate |
de rezistenta |
Vorficares Nmax;N NmaxM NmaxN+ NmaxM Ncap Tmax Tecap
u.m. t t t | t t t |
uruburi la coama 2 17,6 17.5> | 425 |—— | 8.6
uruburi la dolie __60 016 6,16 < |~ | o4 | = |
I de ancoraj 0,51 2,56 2,05< | 2,44 - - |
Tabelul 3: Rezultatele verificarilor contravantuirilor
cu eforturile obfinute in ambele etape, insumate
Tip de contravantuire Sectiune Aria | E:::: - Efort unitar ‘;R:z'c::::}a
w.m. cm’ t Kaglcm® Kglom’
de acoperig L 80xBO0x8 12,3 20,7 1626 i
verticale longitudinal Platt ia 10x90 9.0 | 220 2444 =
verticale transversale Platbanda 15x120 18,0 33,0 1833 N
Tabelul 4: Rezultatele verificarilor panelor
Grupare fundamentald
Sectil Secti JE—— Efort unitar - Sageata
verificats panel Wel de calcul Etapa 1+ de calcul Etapa 1+
Ftapa'] l Etapa 2 Etapa 2 fadm
UM cm’ Kgicn Kg/em’ cm
4510 M- -'% 558 4245 233
53 _ 3000 3,2
15,20 5i 25 M= “:T 482 2924 1,60

Analiza a condus la urmatoarele
concluzii:

Etapa 1:

e suruburile de ancoraj fsi epui-
zeaza capacitatea portanta fnca din
prima etapd, motiv pentru care fn
etapa a doua cadrele au fost consi-
derate articulate in fundatii;

e sub actiunea incarcarilor perma-
nente sunt depdsite rezistenta de calcul

a flansei de coama a riglei de cadru si
sageata admisibild a acesteia;

Etapa 1+ Etapa 2:

e sistemul de contravantuiri este
capabil sd asigure stabilitatea de
ansamblu a halei si sa preia prin
eforturi de intindere fortele orizon-
tale provenite din vant si seism;

e se constatd depasiri ale rezis-
tentelor de calcul ale otelului pentru
elementele cadrului transversal astfel:

continuare in pagina 34 =
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ﬁ urmare din pagina 33

- n stalpi cu 227%;

- n sectiunea riglelor din dreptul
coamei cu 135%;

- in sectiunea riglelor la nodul de
cadru cu 17%;

- in suruburile de prindere ale
flansei de la coama cu 40%;

- capacitatea portanta a panelor
este depdsitd cu 41% in primul camp
si pe primul reazem, adica pe circa
17% din lungimea totala.

Concluzia expertizei a indicat
necesitatea cresterii capacitdtii por-
tante a tuturor cadrelor transversale,
precum si a sectiunilor panelor din
prima deschidere si de pe primul
reazem.

SOLUTIILE ANALIZATE IN SCOPUL
CONSOLUIDARII ELEMENTELOR
STRUCTURALE ALE HALEI

La alegerea tipului de solutie indi-
cat pentru consolidarea elementelor
de rezistentd structurale, s-a analizat
in primul rand raspunsul la cerinta de
siguranta, respectiv procentul cu care
este depasita rezistenta de calcul.

Ca atare:

e in ceea ce priveste panele, date
fiind depdsirea mica a capacitatii por-
tante si zona redusd pe care aceasta
se produce, consolidarea lor poate fi
realizata prin marirea sectiunii aces-
tora in zonele respective;

e pentru cadrele transversale, din
cauza valorilor mari ale depdsirilor
rezistentelor de calcul, precum si a
faptului cd zonele aflate in aceasta
situatie se desfdsoara pe aproape
toata lungimea elementelor, consoli-
darea prin adaos de material este
exclusd, pentru mdrirea capacitatii
portante a cadrelor transversale ale
halei analizandu-se mai multe posi-
bilitdti de interventie care fac parte
din categoria interventiilor de tip spe-
cial, realizate prin schimbarea favora-
bila a schemei statice.

S-au analizat trei solutii posibile
de consolidare a cadrului transversal:

1) amplasarea unei rigle longitudi-
nale in dreptul coamei, cu descarcare
pe stalpi noi, asezati la intervale
curente de trei travei;

2) transformarea cadrului in cadru
cu tirant;
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3) transformarea grinzii de cadru
n grinda macaz.

Ca urmare a constatarii depasirii
inca din prima etapa de incarcare a
rezistentelor de calcul in elementele
aferente riglei de cadru, toate variantele
de consolidare au fost analizate in
ipoteza descdrcdrii cadrelor transver-
sale prin anularea sagetii existente.
Rezultatele verificdrilor efectuate in
fiecare variantd de consolidare sunt
cuprinse in tabelul 5.

Varianta 1: Amplasarea unei rigle
longitudinale pentru sustinerea coomei

Prima solutie de consolidare analizata
consta in sustinerea cadrelor transversale
in dreptul coamei prin introducerea
unei grinzi longitudinale ce descarca
pe stalpi amplasati la aproximativ trei
travei, adica la 19,26 m.

Grinda sustine toate riglele de
cadru, cu exceptia frontoanelor,
unde acest lucru nu este necesar
datorita reazemelor reprezentate de
stalpii de inchidere existenti. Din cauza
cerintelor tehnologice, pozitia unora
dintre stalpi a fost decalatd la mai
putin de trei travei (fig. 4).

Calculele de dimensionare au aratat
cd sectiunea necesard a grinzii
longitudinale este alcatuita din doua
profile alaturate HE-360B expandate,
iar sectiunea stalpilor dintr-un profil
HE-300A, ambele din otel OL37.
Varianta 2: Transformarea cadrului

transversal in cadru cu tirant

in aceastd varianta de consolidare
(fig. 5), s-a incercat sustinerea nodului
de coama al cadrului transversal prin
introducerea intre nodurile de cadru a
unui tirant capabil sa impiedice deplasarea
acestora in plan orizontal.

Tabelul 5: Verificarea performantelor de comportament ale structurii initiale
in raport cu criteriile de performanta

Element Verificarea \fari:anta Varizanta \-"arzi:]nta VE;:I;\I‘& Vari;nta P(.‘;r::;:la:‘ea u.m.
e rezistenta 2335 2817 - - 2035 R = 3150 kglcm®
P stabilitate 1460 4037 1770 1770 3186 R = 3150 kglem®
rezistenta 2103 2817 - - 1359 R= 3150 kafem?
i verif. nu
Grindade | stabilitate | 2657 | 3647 | 3028 | maieste | 1803 R=3150 | kalem?
IPE360 =
sigeata f=4,54")| f=883 - - f=2,58 f,. =60 s
rezistenta = = ~ . = =
Prindere la | Ni Ni=95 | Ni=98 Ni=57 | N,=125 t
£oanmd m"s“’"‘a Nr=05 | Nr=1,0 ) F Nr=145 | T_=88 A
rezistenta - - N i = =
Prindere la | Ni Ne=T7,7 | N =77 Ni =39 | N,=125 t
nod cadru :azistengé Nr=10 | Ny=1,0 - " Nr=25 T. =86 t
T
*) determinatd de sageata grinzii de sustinere
® — -
g ! ﬂilh‘ HE300A
2 l/ I ! \!
=
L] . 2 |£
8 ‘
=
| | 14x6430 BQBBLJ
VOB OO®O®@ B0 @B G B
+7250
v,
+5200
=z
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Fig. 4: Varianta 1 de consolidare a cadrului transversal
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Arcelor Group

Prima ta alegere in constructii

ARCELOR CONSTRUCTION

PRIMA TA ALEGERE IN CONSTRUCTII

Compania KONTIROM, membra a Grupului
Arcelor, s-a impus pe piata romaneasca ca furnizor
constant de produse metalice pentru cladiri, inclusiv
hale industriale metalice. Fondata in 1998,
compania Kontirom se bucura de acces total la
resursele tehnice si la inovatiile grupului din care
face parte.

Kontirom se impune astfel pe piata materialelor de
constructii prin gama de materiale metalice pentru
inchiderea cladirilor (panouri termoizolante cu
spuma poliuretanica si/sau vata minerala precum
si sisteme de tabla / vata / tabla cutata), oferind
astfel solutii complexe si complete.

Furnizoare de structuri metalice galvanizate din
profile subtiri pentru hale industriale, precum si
profile pentru sisteme de sustinere, compania isi
completeaza gama de materiale cu panouri pentru
fatade sau spatii specializate (frigo, alimentare,
sanitare), casete metalice arhitecturale si panouri
translucide pentru luminatoare.

Toate materialele furnizate de Kontirom sunt
materiale de tip Arcelor Construction, ale caror
calitati au fost demonstrate in timp. Controlul strict
la care e supus procesul de productie asigura toti
clientii ca produsele respecta in intregime normele
cerute de certificarea ISO 9001/2000.

Beneficiind de experienta acumulata n ultimii 7 ani
pe piata romaneasca a materialelor de constructii,
Kontirom ofera clientilor (firme de constructii sau
beneficiari directi ai constructiilor) solutii noi pentru

cladiri si servicii complete in ceea ce priveste
realizarea unei constructii metalice, prin asistarea
la proiectare sau la proiectarea completa a cladirilor
cu ajutorul firmelor colaboratoare.

Panourile produse de Kontirom 1in fabrica
construita in anul 2001 sunt panouri tip Konti, care
si-au demonstrat calitatile in timp, fiind concepute
pentru a suporta conditiile climaterice specifice tarii
noastre si pentru a oferi cladirilor inchiderile
exterioare de care au nevoie. Panourile de acoperis
au cinci cute pe metru linear, cu inaltimea de 42
mm, fiind capabile sa suporte incarcarile mari de
zapada, conform normativelor existente la ora
actuala in Romania.

Caracteristicile de izolare termica ale poliuretanului
fac ca grosimile panourilor necesare pentru
inchiderile cladirilor sa fie reduse si sa ofere o
rezistenta in timp. Rulourile de otel, care stau la
baza fabricarii panourilor vopsite in culori din gama
RAL, suntlivrate de firma KONTI STEEL HELLAS.
Datorita inovatiilor tehnice de care beneficiaza, prin
apartenenta la grupul Arcelor, Kontirom satisface cu
brio exigentele din ce in ce mai mari ale pietei
romanesti, dominata de investitii straine. Astfel,
produsele Kontirom si cele ale grupului Arcelor
Construction au stat la baza construirii a peste 200
de obiective industriale,iar panourile de tip Konti si
tabla trapezoidala au servit la realizarea inchiderilor
apeste 1000 de cladiri din Romania.

B-dul Biruinfei, DN3, Km. 14, _
Comuna Pantelimon, Jud. lifov - ROMANIA
Telefon: +40-21-312 4517 / 18 / 07
Fax: +40-21-312 45 95
E-mail: office@kontirom.ro, www.kontirom.ro
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Pentru asigurarea impotriva vibrati-
ilor, tirantul a fost legat la centru de
coama cadrului. Prin dimensionarea
judicioasd a sectiunii si a lungimii
initiale a tirantului se poate obtine si
descércarea cadrului. In urma cal-
culelor de dimensionare, s-a stabilit ca
sectiunea tirantului capabil sa preia
eforturile aferente in conditiile expuse
mai sus este cea a unui profil HE-160A
din OL37.

Verificarile efectuate pentru aceasta
variantd de consolidare in sectiunile
caracteristice ale cadrului transversal
(tabelul 5) au evidentiat depdsirea rezis-
tentelor de calcul in riglele si stalpii halei.

Ca atare, s-a optat pentru consoli-
darea stalpului prin adaos de material
pe intreaga lungime, in timp ce pen-
tru rigla de cadru s-au analizat doua
variante posibile de consolidare :

a) marirea sectiunii riglei pe circa
60% din lungime (fig. 6);

b) amplasarea unor pane supli-
mentare in scopul micsorarii lungimii
de flambaj in planul perpendicular
cadrului (fig. 7);

Varianta 3: Transformarea grinzii
de cadru in grindd macaz

Aceasta varianta de consolidare
(fig. 8) este o modificare adusa vari-
antei anterioare, realizata in scopul
micsorarii compresiunii in rigla de
cadru. Tirantul din profil HE-160A a
fost tronsonat la mijlocul deschiderii,
atat pentru a usura transportul si mon-
tajul, cat si pentru a se putea ridica
cadrul, in vederea descdrcdrii, prin
strangerea flansei centrale.

Tn acest scop, tirantul a fost proiectat
cu lungimea corespunzatoare geome-
triei nedeformate a cadrului, prin
strangerea suruburilor flansei centrale
obtinandu-se o ridicare treptata a
coamei pand la anularea sagetii
corespunzdtoare incarcdrilor existente.

Stabilitatea grinzii macaz in planul
perpendicular cadrului se poate
asigura prin prevederea unor con-
travantuiri verticale cu tiranti, ampla-
sate in punctele de schimbare a pantei
tirantului (fig. 9).
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SCELTASRLFOCIAN 2

Str. Mihai Eminescu nr. 45A
Tel./Fax: 0237/621501
E-mail: ionutlatcan@yahoo.com

EXECUTA

+ Constructii civile, industriale si agricole
+ Lucrari de instalatii termice, sanitare
§i electrice ?’0;._
+ Retele de alimentare cu apad si canalizare
+ Lucrari de reparatii capitale
la constructii civile si industriale
+ Locuinte unifamiliale
+ Consultania de specidalitate in constructii

2
M

SISTEME GERMANE DE FIXARE
din anul 1958

Vi rugdim si ne contactati lo:

tel /fox: 0268-41.39.22
072317.77.17
Soseaua Cristianului, 11
500053 Brasov
http: www.kew-werke.de
e-mail: vanzari@kew.ro

Rom aiermiT

IFABR[CA DE PANOURI SANDW[CH'

PRODUS AGREMENTAT MLPTL

/de mfslaenﬁ din metal, inchidere si invelitoare
cu panouri sandwich sau tabla cutats.

ROMATERMIT CONSTRUCT SRL
Com. Jilava,

Prel. Sos. Giurgiului nr. 33A

Jud. lifov, ROMANIA

Tel.: (+40) 21 451 01 31

Fax: (+40) 21 451 01 41

Mobil: (+40) 788 451 248
www.romatermit.ro
romatermit@romatermit.ro

g ’ RAL sau tabli z“. —
Wtrl structuri usoare: "Z", "C" etc.
galvanizats;

ta vopsita in cimp el ic,
pané la 8 rn.

ustriale cu structura

PRODUS IN ROMANIA
LINII CONTINUE DE PRODUCTIE
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Fig. 8: Varianta 3 de consolidare a cadrului transversal
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Fig. 9: Detalii de execufie pentru contravantuirile grinzii macaz

COMPARATII CU PRIVIRE LA EFICIENTA
VARIANTELOR D€ CONSOLIDARE
STUDIATE

Din tabelul 5 se poate observa cd
toate variantele de consolidare pro-
puse respectd cerinta de siguranta
impusa de aptitudinea pentru exploatare.
De aceea, analiza eficientei uneia din-
tre solutii in raport cu celelalte se
desfasoard prin compararea modului
in care acestea raspund celorlalte cerinte:

confort in exploatare si cost redus.
in tabelul 6 este cuprins calculul
aproximativ al necesarului de mate-
riale pentru fiecare varianta de conso-
lidare propusa.

Dupd cum se observa, solutia
propusa in varianta 1 de consolidare
necesita, pe langa consumul mare de
material, manopera suplimentara pen-
tru realizarea grinzii de sustinere cu
sectiunea expandata.

De asemenea, in aceasta varianta
este necesar sd se realizeze fundatii
pentru descdrcarea la teren a stalpilor
intermediari. Tn plus, din punctul de
vedere al confortului in exploatare,
stalpii amplasati in mijlocul deschiderii
halei ingreuneaza deplasarea in interi-
orul acesteia.

Consumul de material necesar
pentru realizarea variantei a 2-a de
consolidare este mult mai redus com-
parativ cu cel din prima variantd
analizata. in schimb, varianta 2a) de
consolidare presupune executarea
unor suduri pe toatd lungimea stalpi-
lor si pe circa 60% din lungimea
grinzilor, iar varianta 2b), pe langd
sudurile necesare pentru consoli-
darea stalpilor, presupune desfacerea
acoperisului pe circa 75% din
suprafata pentru introducerea panelor
suplimentare.

Solutia propusa in varianta a 3-a
de consolidare necesita desfacerea
acoperisului in scopul consoliddrii
panelor pe circa 25% din suprafata si
nu presupune executia nici unei
suduri de montaj. De asemenea, con-
sumul de materiale este mai redus
comparativ cu cel necesar pentru
realizarea celorlalte variante studiate.

Din comparatia facutd rezulta ast-
fel ca solutia propusd in varianta a 3-a
de consolidare este cea mai indicatd
pentru consolidarea tipului de hald
studiat, indeplinind simultan toate
cerintele de calitate referitoare la
sigurantd, confort in exploatare si
costuri necesare pentru reabilitare. Q

Tabelul 6: Cantititile de materiale necesare fiecirei consolidéri

Varianta de | Elemente necesare | Buc | Greutate /m | Lungime/buc | Greutate Greutate Greutate
consolidare /buc element totala
um nr. kgfmi m kg kg t
Stalpi HE-300A 6 88,3 6,60 583,0 3498,0
Grinda HE-360B 2 142,0 77,00 10934,0 21868,0
: Consolidare nod 26 35,0 0,70 25,0 650,0 28,20

Varianta 1 Pane marginale 2 7,15 90,00 643,0 1287,0
Pane deschiderea 1 16 715 8,00 57,2 915,0
Fundatie beton 6 6mc
Tirant HE-160A 13 30,4 20 608,0 7904,0
Consolidare rigla 13 18,9 12,6 238,2 3096,0

Varianta 2a) Pane marginale 2 90,0 7,15 643,0 1287,0 15,50
Pane deschiderea 1 16 8,0 7,15 57,2 915,0
Consolidare stalp 26 15,0 6,00 90,0 2340,0
Tirant HE-160A 13 30,4 20 608,0 7904,0

Varianta 2b) Pane dublate 8 7,15 90 643,5 5150,0 15,40
Consolidare stalp 26 15,0 6,00 90,0 2340,0
Tirant HE-160A 13 30,4 20,00 608,0 7904,0
distantieri HE-160A 26 30.4 1,40 42,6 1107,0

A Tiranti C.V. =30 26 5,6 6,40 35,9 933,0

Variants3 Teava 120x120x6 10 21,2 6,40 135,7 13570 1390
Pane marginale 2 7,15 90,00 643,0 1287,0
Pane deschiderea 1 16 7,15 8,00 57,2 915,0
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S.C. CEPROCIM S.A. - Divizia Cercetare

Bucuresti, Sector 6, B-dul Preciziei, nr. 6, cod 062203
Telefon: 434.03.14; 434 02 93 . Fax: 434.04.290.54;
E-mail: res@ceprocim.ro

DOMENII DE COMPETENTA

@ Cercetare stiintifica in domeniul materialelor liante si derivate (ciment, var,
ipsos, materiale compozite liante, efc.) e =

@ Dezvoltare tehnologica, cercetare aplicativa pentru industria liantilor e ey =
(ciment, var, ipsos) si produselor derivate [materiale compozifte liante,
fibrocement efc.)

@ Studii, sfrategii, analize, evaluari, expertize in domeniul industriei liantilor si
a altor materiale de constructii: e o

r e ——————————————— i
@ Andalize chimice, fizico-chimice si fizico-mecanice in regim acredifat; = o
Laborator de Incercari in domeniul. analize chimice, fizico-chimice si incercari  fizico-
mecanice peniru.indusfia llantilor - CERTIFICAT DE ACREDITARE RENAR nr. 109-L{2002 EA e
@ Cercetari geologice si sftudii de materii prime; CROCIATR B ACREDATARE DY BN
CERTIFICAT DE ATESTARE al Agentiei Nafionale peniru Resurse Minerale, nr. 15/18.03.2002 CERTIFICAT DE ACREDITARE

pentru executia urmatoarelor lucrarl; docurmentapli geclogice: sl geologo-fehnice; cercetare —
geologica complexa; experfizarea de lucrarl de prospeciiune si exploatare, inclusiv.a studiilor e
geologice, mineralogice, pefrografice sl geochimice; i e

@ Expertize tehnico-tehnologice pentru instalatii;
Laborator de Masurari Tehnologice si de Mediu peniru: expertize tehnologice, studii de
impact si bilanuri mediu, studii de risc, monitorizarea emisiilor siimisiilor,  eficientizarea e e
fehnologillor apeland la conceptul .BAT”, masurarl nedistructive — CERTIFICAT DE ACREDITARE
RENAR nr.231-L/2003;

o Bilant energetic conform Legii 199/2000 privind utilizarea eficienta a energiei;
AUTORIZATIE de Auditor Energetic — Persoana juridica, nr, 4/14.10.2004

@ Masurari de noxe si studii de impact pentru mediu;

CERTIFICAT DE ATESTARE al Ministerului Apelor si Protectei Mediului penfru efecfuarea

Studiilor de impact asupra mediului [EIM-4-940/21,03.2002) si Bilanturifor de mediu

(R -BM-4-844/21.03.2002); SPNG S
CERTIFICAT DE ACREDITARE

a Elaborarea de standarde si agremente tehnice; [

CEPROCIM' define presedinfla Comitetului Tehnic CT111 - “Ciment si var”, precum si
CERTIFICAT al Comisiei de Agrement Tehnic in Construcyi nr. 8(28.06. 1999 pentru elaborarea .
de AGREMENTE TEHNICE pentru produse liante si asociate. .

a Certificarea Conformitatii produsului ciment conform SR EN 197-2/2002

Organism de Certificare Produs, CEPROCIM - OCP, in curs de acreditfare,
conforrm SR EN 45011/2001

a Inspectie pentru evaluarea conformitatii cimenturilor in fabricile de ciment si evaluarea
mentinerii conformitatii cimentului in depozite, centre de expeditie, efc

Organism de Inspectie de tip A, acreditat RENAR, conform SR EN 45004/1997

AUNISTERLL APELOR S PROTECTIEN MEDILEY MULTIBAT s A
: comiis i aTiarua  resiascuan e w tin Bant Flsa Tehnica
AGRNTIA ROMANA FUNTE CONRERVARRA SRENGIH o o Ty performant
ATTSRILITIE Ba AVSI TR SRIRGETS L

ATESTAT v
pemiry elabeorares studitlor de impacs
r.z cona i areeTuss { rowsnuston e eyt et
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Gonservarea Si restaurarea

monumentelor istorice
MATERIALE UTILIZATE

ing. lleana MOHANU, ing. Ecaterina ANDREESCU — CEPROCIM S.A. Bucuresti

In Romania se afl4 un bogat patrimoniu arhitectural, inzestrat cu valoroase ansambluri de picturd murals. Sub actiunea
conjugatd a diferitilor factori de degradare, se produc fenomene de desprindere a tencuielilor si suporturilor picturilor
murale, de fisurare si friabilizare a lor, ajungédnd in final la pierderea definitivd a acestora, concretizatd prin aparitia
unor lacune de intinderi mai mari sau mai mici.

Pentru tratamentul acestor degraddri sunt necesare operatiuni de conservare-restaurare cu materiale liante specifice.
Alegerea judicioasd a unor astfel de materiale, in functie de diagnosticul zonei de interventie cdreia le sunt destinate,
constituie una dintre modalitdtile de respectare a conditiilor impuse de principiile conservdrii si restaurdrii

CEPROCIM a dobandit in ultimii
ani o bogata experienta in domeniul
materialelor de restaurare, realizand
si omologand, pentru prima datd in
tara, produse din aceastd categorie.

Directiile abordate de catre cerce-
tatorii CEPROCIM, in stransa colabo-
rare cu specialistii din domeniul
conservarii si restaurdrii monu-
mentelor istorice, se refera la materiale
destinate tratamentului degradarilor
tencuielilor de finisaj sau suportului
picturilor murale, prin operatiuni de
injectare si chituire (foto T si 2).

Definitivarea caracteristicilor acestor
materiale a parcurs etape minutioase
de cercetare in laborator, prin testari pe
modele suport, similare cu situatiile
existente in situ. Au fost aplicate n
zone experimentale din diferite monu-
mente istorice (bisericile Doamnei —

40

secolul XVII, Stavropoleos — secolul XVIII
din Bucuresti, biserica din Densus —
secolul XIIlI, jud. Hunedoara, biserica
manastirii Surpatele — secolul XVIII, jud.
Valcea), fiind monitorizate pe o
perioada de cel putin 3 ani.
Materiale destinate
operatiunilor de injectare
ANDBER 1 SPA

Materialul injectabil ANDBER 1 SPA
este utilizat in tratamentul tencu-
ielilor sau al suporturilor picturilor
murale, care prezintd desprinderi de
zidarie, sau intre multiplele straturi ale
acestora (strat arriccio, strat intonaco),
situate atat in zona peretilor verticali,
cat si in cea a boltilor (arce, pandantivi,
cupole).

Materialul poate fi injectat atat in
ziddrii uscate, cat si in cele supuse
unor forme de umiditate, in special
umiditatea de capilaritate. De asemenea,
materialul poate fi utilizat in opera-
tiuni efectuate atat la interiorul, cat si
la exteriorul monumentelor istorice
(foto 3 si 4).

Calitifi la punerea in opera:

o fluiditate bung;

e nu se sedimenteaza in seringa
de injectare;

e nu colmateaza acele de injectare;

e tonalitate a culorii compatibila cu
suportul.

A :

— ]
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monumentelor istorice: compatibilitate, reversibilitate, rezistentd la factorii de mediu.

Calitdti dupd punerea in operd

e realizeazd o consolidare efi-
cienta a zonei de interventie;

e nu produce denaturdri cromatice;

e nu genereazd aparitia eflores-
centelor, datorita continutului scazut in
saruri solubile;

e nu determinad aparitia atacului
biologic.

Materiale destinate
operatiunilor de chituire
ANDIL-A

Materialul ANDIL-A este utilizat
in tratamentul lacunelor stratului de
arriccio, existent in compozitia strati-
grafica a suportului picturilor murale.
In acelasi timp materialul poate fi uti-
lizat pentru tencuieli pe baza de var,
existente Tn monumentele istorice
(tencuieli de parament mai grosiere,
rostuiri).

Materialul poate fi aplicat in
lacune de diferite intinderi si grosimi,
situate atat pe pereti verticali, cat si
pe bolti, Tn interiorul si exteriorul
monumentelor istorice, supuse, in
general, unor conditii variabile de
microclimat (foto 5 si 6).

ANDIL-I

Materialul ANDIL-I este destinat
tratamentului lacunelor stratului de
intonaco, existent in compozitia stra-
tigrafica a suportului picturilor murale.
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Foto 5

De asemenea, materialul poate fi
utilizat pentru lacunele tencuielilor

de finisaﬂ, existente n exteriorul sau
interiorul monumentelor istorice.

Materialul poate fi aplicat in ace-
leasi conditii si zone, ca materialul
ANDIL-A (foto 7 si 8).

Cele doud tipuri de materiale des-
tinate operatiunilor de tratament prin
chituire a lacunelor tencuielilor si
suportului picturilor murale, ANDIL-A
si ANDIL-I, se caracterizeaza prin
urmdtoarele calitati:

Calitati la punerea in opera:

e plasticitate buna;

e prelucrare adecvatda a supra-
fetei, Tn acord cu aspectul mural al
suprafetei;

o timp de prelucrare corespunzator;

e aderentd buna la peretii lacunei.

Calitdti dupd punerea in opera:

e realizeaza o consolidare eficienta
a zonei de interventie;

Foto 6

e nu prezinta fisuri de contractie;

e sunt reversibile;

e nu produc denaturiri cromatice;

e au tonalitate a culorii compati-
bila cu suportul;

e nu determini aparitia atacului
biologic;

e nu genereaza aparitia eflo-
rescentelor, datoritd continutului
scazut in saruri solubile.

Realizarea la noi in tard a acestor
produse, ANDBER 1 SPA, ANDIL-A si
ANDIL-l, prezinta urmétoarele avantaje:

e procurarea rapidd si usoarg,
de catre restauratori, a unor mate-
riale compatibile cu materialele
constitutive ale zonei de interventie
a monumentului;

e utilizarea facila in cazuri de inter-
ventie urgenta asupra monumentelor,

Foto 8
deoarece nu necesita amestecarea, in
santier, cu alte materiale;

e eliminarea posibilitatii de inter-
ventie asupra monumentelor cu materiale
necorespunzatoare;

e reducerea importului de astfel
de materiale;

e pret de cost scazut. Q

Persoana de contact: ing. Ileana Mohanu
CEPROCIM S.A.Bucuresti
tel. 318.88.93, 318.88.84; fax. 318.88.94; e-mail: produse-res@ceprocim.ro

Caortificat Nr1010

1SO 9001

+ CONSTRUCTII CIVILE,

INDUSTRIALE $I EDILITARE

- PROIECTARE
S| CONSULTANTA

+ REPARATII DRUMURI SI PODURI

+ RECICLARE MIXTURI ASFALTICE LA CALD
PRIN METODA “SAT-REMIX”

* TRATAMENTE LA DRUMURI “SLURRY-SEAL”
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Pe masurd ce timpul trece se intensificd preocupdrile specialistilor din constructii pentru pregatirea corespunza-
toare din punct de vedere legislativ a conditiilor in care vor trebui si-si desfdsoare activitatea in prezent si in viitor, in
asa fel incat sd facd fatd unei piete din ce in ce mai acerbe pe plan concurential.

latd de ce dI ing. Marin Cristea, directorul general al ARACO, v supune atentiei propunerile constructorilor din
asociatie, in vederea elabordrii unei legislatii corespunzatoare care sd asigure alinierea la exigentele UE.

Propunem ca orice solutionare a contestatiilor aparute
sa fie inclusa in cadrul activitatii de control a Autoritatii
Nationale pentru Reglementarea si Monitorizarea Achizitiilor
Publice (ANRMAP).

De asemenea, pentru solutionarea operativd, transpa-
rentd si eficace a contestatiilor se propune aprobarea prin
act normativ a procedurii speciale, fara a restrange dreptul
contestatarului de a actiona in justitie.

Procedura speciala de solutionare a contestatiilor de
catre ANRMARP are in vedere urmatoarele etape:

e Tnaintarea contestatiei caitre ANRMAP;

e emiterea de catre ANRMAP a unei rezolutii motivate
de concluziile raportului de arbitraj;

e publicarea rezolutiei si a raportului de arbitraj n
Monitorul Oficial si in publicatiile de specialitate prin
grija asociatiilor profesionale de profil;

e incheierea contractului de cétre autoritatea contrac-
tanta, in conformitate cu rezolutia datd de ANRMAP si
dupa data emiterii acesteia, in cazul in care exista depusa
una sau mai multe contestatii tn termen.

In anexa 1 se prezinta propunerea la procedura speciala.

PROPUNERI D€ MODIFICARE
A LEGII ACHIZITIILOAR PUBLICE

Restrangerea formelor de licitatie la doua:

e licitatie deschisd fard preselectie — pentru achizitii
publice de volum mic, durata scurtda, sub un anumit
plafon;

e licitatie deschisa cu preselectie (in doud faze) pentru
toate achizitiile publice cu valoare mai mare decat
plafonul stabilit.

Negocierea competitivd constituie o exceptie de la
regula generala, exceptie care se admite numai daca sunt
indeplinite, simultan, urmatoarele conditii:

e in urma a doud anunturi succesive nu s-a prezentat
decat un singur contractant (numai raspunsul pietei deter-
mind starea de monopol);

e contractantul indeplineste conditiile de calificare;

e oferta prezentata este corespunzatoare cerintelor din
caietul de sarcini.

Urmeaza negocierea pretului, a duratei de realizare si
a conditiilor contractuale.

Formele de achizitie dintr-o singurd sursd, precum si
licitatia restransd fara anunt publicitar trebuie eliminate
din legislatie, aceste forme fiind ,portite” pentru acte de
coruptie, cu exceptia celor care constituie secrete de stat.
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Nu existd formd de achizitie fard anunt publicitar, in caz
contrar se incalcd principiul transparentei si al sanselor egale.

Criteriul ,,cea mai eficientd oferta din punct de vedere
tehnico-economic” este inadecvat pentru achizitia de
bunuri si lucrari de constructii, deoarece:

e ofertele trebuie sa raspundda complet cerintelor si
performantelor tehnice din caietele de sarcini;

e durata de livrare sau de executie este stabilitd de
cdtre autoritatea contractantd, in functie de necesitatile
acesteia, de eficienta economica a investitiei sau de
disponibilititile financiare. Contractantul este obligat sa
se inscrie in durata precizatd in caietul de sarcini.

Propunerea unei durate de executie mai scurte, fara
sustinerea financiard, nu este realizabila.

Aprecierea prin punctaj a acestui criteriu de evaluare
este incorecta, deoarece permite obtinerea unui punctaj
nemeritat de catre unii contractanti care propun durate
mai mici nerealizabile, contand pe faptul ca termenul de
executie se va decala prin act aditional, in concordanta cu
posibilitatile autoritatii contractante de asigurare a
resurselor financiare.

Performantele tehnice nu pot fi nici mai bune nici mai
proaste decat cele stabilite prin caietul de sarcini conform
standardelor, normelor tehnice sau agrementelor tehnice
in vigoare, fata de care autoritatea contractanta stabileste
necesitdtile sale (nu trebuie sa-mi oferi un Mercedes daca
necesitatile mele sunt satisficute de o Dacie).

Bunurile existd in fabricatie cu parametrii si perfor-
mantele tehnice cunoscute.

Lucrdrile executate din punct de vedere cantitativ sunt
fie necorespunzatoare normelor tehnice in vigoare, caz in
care lucrarile nu se platesc si se refac pe cheltuiala con-
tractantului, fie sunt corespunzatoare. Calitatea se
exprima precis si nu pot fi acceptati termeni ambigui, ca
indoielnica, satisficatoare, foarte buna.

Criteriul de evaluare a unei oferte privind perfor-
mantele de calitate pentru o lucrare neexecutatd incd este
incorect utilizat.

Acordarea unui punctaj acestui criteriu nu face decat sa
permitd subiectivismul in evaluarea ofertei si favorizarea
unor contractanti.

La achizitia unor servicii complexe, pentru care autori-
tatea contractanta nu poate stabili de la inceput complet si
precis criteriile sale, cum sunt, de exemplu: concursul de
idei, contractarea unor studii de prefezabilitate si a altora
asemenea, achizitia se face prin 4 etape:
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e calificarea si selectia ofertantilor;

e negocierea simultand sau succesiva a ofertelor
tehnice, rezultand, prin completare si selectie, o singura
cerere de oferta;

e prezentarea ofertelor financiare corespunzdtoare
ofertei tehnice rezultata in urma negocierilor anterioare;

e adjudecarea ofertei cu cel mai scazut pret.

Principiul eficientei economice obliga, ca reguld gene-
rala, aplicarea unui singur criteriu de evaluare a ofertelor
,Pretul cel mai scizut”, cu amendamentul: ,Nu in mod
obligatoriu oferta cu pretul cel mai scdzut devine
castigatoare, daca nu este in acelasi timp si corespun-
zatoare cerintelor din caietul de sarcini.”

In consecint3, propunem eliminarea criteriului oferta
cea mai eficientd din punct de vedere tehnico-economic,
criteriu prea general si inadecvat pentru achizitia de
bunuri si lucrari.

Principiul transparentei este exprimat in legislatia actu-
ald doar prin regulile de anunt publicitar.

In ceea ce priveste modul in care comisia de evaluare
analizeaza calificarea contractantilor si a ofertelor prezen-
tate, se pastreaza o ,confidentialitate deplina”.

In consecinti, apar numeroase suspiciuni, fie de
coruptie, fie de incapacitate profesionala a comisiilor de
evaluare.

Legea nu prevede proceduri de control si sanctiuni
severe pentru comisia de evaluare, in cazul in care se
constata incalcarea regulilor si a principiilor legale.

Sistemul de solutionare a contestatiilor prevazut in
lege este netransparent, ineficace si incorect, fapt ce incu-
rajeaza autoritdtile contractante sa fincalce principiile,
regulile si procedurile de organizare si desfdsurare a lici-
tatiilor, precum si de adjudecare a contractelor, fara sa fie
sanctionate si farda a fi blocata incheierea contractelor
oneroase pentru fondurile publice.

Contestatiile admise se bazeaza pe incalcarea de catre
autoritatea contractanta a unor reguli si principii consfintite
prin lege.

Autoritatea contractantd nu poate fi in acelasi timp si
jucator si arbitru, fiind incompatibila solutionarea contes-
tatiei de catre autoritatea contractanta.

Propunem ca, prin lege, solutionarea contestatiei sa fie
preluatd de ANRMAP.

ANRMAP nu dispune de suficient personal specializat
si nici nu poate exercita un control profesionist la toate
achizitiile publice ce se desfasoard simultan.

Acest control poate fi realizat de cdtre contractantii
interesati, daca sunt ncurajati sa sesizeze abaterile de la
prevederile legale, prin contestatii.

Aceasta incurajare se va realiza numai daca procedura
de solutionare a contestatiilor este operativa, transparenta
si eficace.

Prin transparenta modului de solutionare a contestatiei
de catre un arbitru neutru, profesionist si cu probitate
morald, se va obtine nivelul de incredere in corecti-
tudinea acordarii contractelor publice.

Pentru a solutiona operativ, transparent si profesionist
contestatiile, ANRMAP are nevoie de aportul specialistilor
agreati de asociatiile profesionale de profil reprezentative
la nivel national.
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Modelul de contract FIDIC pentru lucrdri de con-
structii (cartea rosie) prevede ca procedura de solutionare
a litigiilor contractuale, fara a exclude dreptul de actiune
in justitie, decizia unui arbitru neutru, ales de comun acord.

Deoarece activitatile de licitare, ofertare si adjudecare
sunt activitati precontractuale desfasurate in scopul
incheierii unui contract, contestatiile privind aceste activi-
tati sunt similare litigiilor contractuale.

Solutionarea acestora poate fi similara solutionarii
litigiilor, pe baza procedurii din contractele FIDIC.

Propunem sa fie adoptatd, prin act normativ, proce-
dura de solutionare a contestatiilor, conform anexei nr. 1.

CERTIFICAREA CALIFICARII PROFESIONALE

Calitatea in constructii reprezinta unul dintre obiec-
tivele prioritare la nivel national, amplasarea Romaniei
intr-o zonda intens seismicd si cu conditii climatice
deosebite conducand la necesitatea adoptarii de masuri
drastice pentru asigurarea nivelului calitativ al constructi-
ilor, in scopul protejarii vietii oamenilor, a bunurilor aces-
tora, a societdtii si a mediului inconjurator.

Legislatia existenta — ,Legea nr. 10/1995 privind cali-
tatea in constructii” — asigura cadrul legislativ care sa per-
mitd realizarea de constructii la nivelul cerintelor,
existand Tnsa un vid legislativ in evaluarea competentei
profesionale a fintreprinderilor, atat romanesti, cat si
straine, care participa la conceperea si executarea con-
structiilor, indiferent de forma de finantare.

In majoritatea tarilor membre ale UE, firmele de con-
structii sunt certificate din punctul de vedere al calificarii
profesionale de catre asociatii profesionale si/sau orga-
nisme de certificare, accesul acestora la lucrari fiind
admis numai in mdsura in care sunt calificate pentru
lucrdrile respective (exemplu: Spania, Italia, Franta, Belgia,
Portugalia, Suedia).

In perspectiva integrarii Romaniei in UE este necesard
adoptarea unor reguli similare. In acest sens, standardul
SR 13476, parte a ll-a, intocmit dupa modelul proiectului
de standard european, stabileste criteriile pentru certifi-
carea profesionala.

Certificarea calificarii profesionale are n vedere clasi-
ficarea pe domenii de activitate, marimea si complexi-
tatea lucrarilor similare executate, calificarea personalului
si dotarea tehnica.

Asociatiile agreate (desemnate) de autoritatea publicd
in domeniu, pentru a emite certificatele de calificare profe-
sionale, au obligatia de a monitoriza firmele de constructii
privind nivelul de calitate si profesionalism cu care executa
lucrarile.

Criteriile de certificare profesionald sunt similare criteriilor
tehnice, administrative, juridice si financiare de calificare
a ofertantilor din legislatia Tn vigoare (cifra de afaceri din
activitatea de constructii, experienta in lucrari similare,
dotarea tehnicd, personal calificat si atestat, indicatori de
bonitate financiard pe baza bilanturilor incheiate fin
ultimii 3 ani).

Prezentarea certificatului de calificare profesionala
pentru un anumit domeniu si pentru un anumit nivel valo-
ric al lucrarilor similare va putea inlocui dosarul de eligi-
bilitate (foarte stufos), solicitat in cadrul procedurilor
actuale de achizitie publica.

continuare in pagina 44 =
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Se transfera, astfel, partial raspunderea comisiei de
evaluare privind calificarea ofertantilor cdtre organismele
de certificare. De asemenea, se simplifica foarte mult pro-
cedura si se reduce volumul de documente care atesta eli-
gibilitatea ofertantilor.

Ca urmare a celor mentionate, propunem ca fin
normele ce vor fi aprobate sd se insereze prevederea:

e documentatia de calificare si selectie privind expe-
rienta ofertantului va fi inlocuita de certificatul de califi-
care profesionald, eliberat de asociatia profesionald de
ramurd, reprezentativa la nivel national;

e documentatia privind capacitatea financiara, plata
impozitelor, a taxelor sociale si de sanatate se prezinta
de ofertant, actualizata la data solicitatd de autoritatea
contractanta;

e pentru subantreprenorii declarati in oferta (de spe-
cialitate sau care realizeaza mai mult de 10% din valoarea
lucrarilor) se vor prezenta si certificatele de calificare
profesionala a acestora.

Pentru eliminarea discriminarii existente fintre ofer-
tantii strdini si cei romani, propunem sa se prevada in lege
obligatia atat a contractantilor strdini, cat si a celor romani
cu capital majoritar strdin sa se asocieze cu contractanti
romani calificati profesional si/sau sa nominalizeze toti
subantreprenorii romani calificati profesional cu care
urmeaza sa execute lucrarile, identic cu cerinta pentru
contractantii romani.

De asemenea, atat pentru contractantii strdini, cat si
pentru contractantii romani (fard discriminare), in mod
obligatoriu, in oferta financiara trebuie sa se regaseasca
ofertele financiare ale subcontractantilor calificati nomi-
nalizati in oferta tehnicd, semnate de acestia.

Pentru descurajarea tendintei de dumping a unor con-
tractanti, se vor adopta in procedura de achizitie publica
pentru lucrari clauzele contractuale model FIDIC (cartea
rosie) cu privire la decontarea lucrdrilor executate care
stabilesc urmatoarele reguli generale:

e mentinerea preturilor unitare ferme ,aferente” arti-
colelor de lucrari contractate, pe toata durata de realizare
a contractului;

e decontarea numai a cantitatilor real executate, rezul-
tate din masuratorile efectuate si confirmate de diriginte
(inginer sau reprezentantul legal al acestuia) n
atasamente;

e revizuirea prefurilor este admisd tn cazurile cand
intervin factori ce nu au putut fi prevazuti la data
elaborarii ofertei, calculandu-se valoarea suplimentard
rezultatd din influenta acestor factori asupra elementelor
de cost respective.

Propunem, in anexa 2, metodologia de actualizare a
situatiilor de lucréri executate, cu un exemplu de calcul
pentru intelegerea deplind a acesteia, in conformitate
cu clauza de ajustare a preturilor din modelul de
contract FIDIC.

Metodologia propusa are avantajul cd pastreaza valoarea
si preturile unitare ferme, fata de care se determina in
orice moment restul de executat, scazand valorile execu-
tate calculate cu preturile unitare ferme din valoarea ofertei.
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Valoarea suplimentard, calculatd ca urmare a influ-
entei cresterii neprevazute a preturilor la unele resurse
materiale, de fortd de muncd, energie si carburanti, are
rolul de a compensa pierderile, de a nu afecta interesele
comerciale ale partilor contractante. Aceastd valoare este
strict de natura financiard, nu se regdaseste in mod explicit
in lucrare, fiind similara unei dobanzi ce reprezintd costul
inflatiei.

Calcularea acestei valori se face in raport cu indicele
de crestere a pretului productiei industriale pe clase
CAEN si a castigului mediu brut pe ramura de constructii,
determinati si publicati de Institutul National de Statistica
lunar, independent de cei doi parteneri ai contractului.

SIMPUIFICAREA PROCEDURILOR ACTUALE
SI GENERALUIZAREA UCITATIILOR €LECTRONICE

Adoptarea propunerilor facute faciliteaza simplificarea
procedurilor, reducerea volumului de hartie, astfel:

a) Pentru calificarea si selectia candidatilor, dosarele
voluminoase in doua exemplare se inlocuiesc cu:

e certificatele de calificare profesionald a contractan-
tului si a subcontractantilor;

o certificatele de plata a impozitelor, a taxelor sociale
si de sanatate;

e declaratia capacitatii financiare;

e declaratia bonitatii financiare.

Aceste documente pot fi cerute si transmise electronic,
urmand a fi prezentate ulterior in original, numai pentru
contractantii declarati calificati sau selectionati.

b) Pentru lansarea ofertelor, in prima etapa se prezinta
in original numai scrisoarea de garantie de participare la
licitatie, formularul de oferta financiara si anexa la acest
formular.

Aceastd prezentare se poate face si electronic, prin
e-mail, transmitandu-se rezultatul tuturor ofertelor catre
toti contractantii.

Oferta (tehnica si financiard) cu pretul cel mai mic este
prezentata in original integral, inclusiv scrisoarea de
garantie bancara de participare la licitatie, comisiei de
evaluare.

Comisia de evaluare o analizeazd daca este sau nu
corespunzdtoare cerintelor din documentatia de licitatie;
daca DA, o adjudecd, daca NU, o respinge motivat, trans-
parent, dupa ce a primit toate completdrile si/sau clari-
ficarile solicitate.

Dacd oferta cu pretul cel mai scazut a fost respinsa ca fiind
necorespunzatoare, se solicitd oferta situatd pe locul al doilea.

Daca si aceasta este respinsd ca necorespunzatoare, se

repetd procedura cu oferta situata pe locul urmator.

Prin procedura propusa mai sus, se elimina risipa ce se
face prin redactarea pe hartie a unor oferte necastigdtoare,
in 2 exemplare (uneori si in 2 limbi), oferte care pentru
lucrari de constructii ajung la dimensiuni de circa Tmc/buc.

Ofertele sunt pdstrate In memoria calculatorului si se
redacteazad la cererea comisiei de evaluare, numai daca
exista sanse de a fi adjudecate.

Prin asemenea proceduri, bazate pe adoptarea propu-
nerilor ficute in noua legislatie de achizitii publice, este
favorabila extinderea organizarii licitatiilor pe cale electronicd. Q
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Putere si precizie!

B Capacitati pornind _
de la 500 kg pana la 82 tone 4 /

B Lungimi ale bratului
dela2,5mpanalad48 m

CEFIN ROMANIA,
importator exclusiv pentru macarale hidraulice PM

Str. Italia nr. 1-7 Comuna Chiajna, jud. llfov

(autostrada Bucuresti-Pitesti km. 13,2)

077040 ROMANIA

Tel.:+40 741 841 000; +40 741 841 226; +40 742 358 653
Fax: +40 741 841 222; +40 214 936 000

Cranes in all the languages of the world : Y .
SR E-mail: Ovidiu.Vlad @cefin.com
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ARGES
Str. Depozitelor,

Aleea ACH 20A, Pitesti,

Tel./Fax: 0248 214 405
pitesti@cefin.com

TIMIS
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km 8+700, Timisoara,
Tel./Fax: 0256 295 835
timisoara @ cefin.com

PRAHOVA
Comuna Barcanesti,
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Tel./Fax: 0244 277 511
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Tel./Fax: 0236 492 091
galati @cefin.com

BRASOV
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brasov@cefin.com
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Calea Baicului nr.2-4,
Tel: 0264 206 522
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cluj@cefin.com
marius.redai @ cefin.com
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Pentru strdzile pe care ffi place
sa te plimbi

In Romania, volumul de investitii in domeniul constructiilor e in
crestere continud, motiv pentru care Eurobody pune la dispozitia
clientilor o gamda de echipamente specifice transportului in centrele oraselor.

Bene basculabile cu sistem hook-lift pentru masini de tonaj mic

Pentru transportul materialelor de constructii si colectarea deseurilor rezultate din constructii, Eurobody ofera solutii moderne si
eficiente. Acestea sunt ideale pentru constructiile si renovérile de locuinte aflate n zonele urbane aglomerate, cu acces limitat, si constau
in vehicule cu sarcind utild de 3,5 tone, usor de manevrat datorita unui sistem hidraulic ce permite incarcarea si descdrcarea containerelor.

Aceste utilaje se pot folosi, de asemenea, pentru aprovizionarea santierului cu materiale de constructie (ciment, var, nisip etc).
Un alt avantaj este faptul c&, dispunand de mai multe bene, cu o singurd masind se pot deservi mai multe puncte de lucru, trans-
portand marfuri diferite (deseuri, agregate minerale, materiale de constructii).

Bene basculabile pe trei parti

Benele basculabile pentru sarcini de pana la 3,5 tone
prezintd un avantaj major prin faptul ca materialele
transportate se pot descarca pe oricare din parti, spate
sau laterale, inlaturand in felul acesta neajunsurile
create de limitdrile de spatiu, specifice zonelor centrale
ale oraselor. Acest lucru este posibil cu ajutorul sistemului
special de rabatare si al cilindrului hidraulic ce
actioneaza in centrul benei. Echipamentul hidraulic
este furnizat in intregime de Eurobody (pompe
hidraulice, prize de putere, cilindri de basculare).

Benele pot fi construite cu obloane din aluminiu sau din otel.

Impreund cu bena basculabila pentru incarcarea marfurilor grele si a materialelor vrac,
vehiculul se echipeaza cu macara PM. Pentru aceste materiale, pe macara se pot monta
diverse dispozitive specializate de incarcare, in functie de activitate.

Masini speciale de transport fier vechi, span si deseuri

Aceste utilaje speciale sunt destinate transportului deseurilor de constructie, metalice si lemnoase, fiind echipate cu bene cu sistem
hook-lift si macara. Sarcinile utile ale acestor masini sunt mari, peste 10 tone.
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Urmand tendinta actuald in constructiile de locuinte sau renovarile unor cladiri din aglomerarea urband, unde accesul este
limitat de strazile inguste, aceste vehicule pot fi folosite ca puncte mobile de colectare, situate in zone largi si usor accesibile la
marginea cartierelor. Aici ele pot fi alimentate usor, in mod repetat, de vehiculele cu sarcina pand la 3,5 tone, care au acces in
inima orasului.

Cisterna basculabild cu sistem hook-lift

In mediul urban, in activititile edilitare de intretinere si curitare a strizilor, versatilitatea echipamentului hook-lift permite
o alta utilizare eficientd a vehiculului, ce poate transporta alternativ containere, dar si cisterne, ca in imaginile de mai jos.

Hook-lift-ul de incdrcare a containerelor este prevazut cu stabilizator hidraulic. Pentru comandarea de la distanta,
vehiculul este echipat cu o comanda cu cablu spiralat.

Miscarile echipamentului sunt limitate de senzori
optici, asigurand stabilitate deosebita vehiculului
purtator. La partea din spate este prevdzut cu relee de
ghidare pentru container, iar in timpul transportului,
containerul este asigurat printr-un sistem hidraulic de
blocare.

Foarte important este faptul ca, pentru toate vehiculele descrise mai sus, constructia este urmatd de omologarea
RAR pentru intregul vehicul si, de asemenea, de autorizare ISCIR pentru echipamentele hidraulice.

CEFIN ROMANIA ARGES TIMIS PRAHOVA GALATI BRASOV Ly
Str. Italia nr. 1-7, comuna Chiajna, jud. lifov  Str. Depozitelor, Calea Sagului DN 59,  Comuna Barcanesti, Str. Combinatului nr. 2, Bd. Gériinr. 1, Calea Baicului nr. 2-4
(autostrada Bucuresti-Pitesti, km 13,2) Aleea ACH 20A, km 8+700, Timisoara  sat Tatarani, DN 1, Galati Brasov Tel.: 0264 206 522
077040 - ROMANIA Pitesti Tel./Fax: 0256 295 895 km 57, Ploiesti Tel./Fax: 0236 492 091 Tel./Fax: 0268 411 250 Fax: 0264 206 523
Tel.: +40 741 841 000; +40 741 841 226;  Tel./Fax: 0248 214 405 timisoara@cefin.com  Tel./Fax: 0244 277 511 galati@cefin.com brasov@cefin.com cluj@cefin.com

+40 742 358 653 pitesti@cefin.com ploiesti@cefin.com marius.redai@cefin.com

Fax: +40 741 841 222; +40 241 936 000;
E-mail: Ovidiu.Vlad@cefin.com
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Placi compactoare vibrante reversibile BOMAG

O noud generatie de pldci compactoare reversibile 3
BOMAG de 350 - 600 kg a fost proiectatd pe
baza sugestiilor utilizatorilor si a analizei cerintelor practice.

Noua linie de produse se caracterizeaza prin performantd in
compactare si manevrabilitate crescuti si are o capacitate de

NOUA GENERATIE

i

inclinare superioard compactoarelor obisnuite.

4

Foto 1: Noua carcasd
asigurd protectie totald si
este prevdzuti cu bala-
male si usi de vizitare,
intretinerea dispozitivului
fiind astfel posibild fird
indepdrtarea carcasei.

Foto 2: Capota motorului poate
fi deschisd complet pentru curdtare

sau reparatii.
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CONTROALE D€ SIGURANTA
CU PROTECTIE SUPLUMENTARA
INTEGRATA

Inovatie! Barda conducétoare
noud, pentru 0 manevrare mai
usoara.

Reazem cvadruplu — o pre-
miera in domeniu - reduce
vibratia Tn maini si brate. Patru
amortizoare solide din cauciuc
asigura ghidarea exactd a dis-
pozitivului, cu viteza mare de
rdspuns, si o protectie mai
buna a operatorului impotriva
vibratiilor. Capul rabatabil
: multifunctional per-

mite Tncdrcarea si

repozitionarea
usoard si rapida.
Tndltimea redusd a
aparatului permite
lucrul in canale.
Noua manetd hidrau-
licd, cu protectie la suprasar-
cind, impune noi standarde
pentru confortul operatorului,
fiabilitate si siguranta.

Compactoarele de peste 500 kg
au o manetd hidraulica cu
servo-suport: ,Tip-Control”
BOMAG.

AT —

Protectia suplimentard inte-
gratd este disponibila la toate
modelele reversibile. Toate
modelele standard cu E-Start au
un semnal de avertizare pentru
scoaterea din contact si posibili-
tatea de a fi pornite mecanic.
Un contor pentru timpul de
functionare este disponibil,
optional, pentru toate versiu-
nile de E-Start.

Foto 3: Modelele de inalti
performantd au precizie mai mare
in ghidare cu ajutorul manetelor
hidraulice cu servo-suport: ,Tip

Control” BOMAG.
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Ldtimea de lucru este ajus-
tabila pentru utilizari supli-
mentare: pane de reglare si

placi de extensie pentru even-
tualitatea lucrului cu alte
dimensiuni.

Modelele din noua gama
sunt prevdzute cu carcasd
modernd de protectie a moto-
rului si cu amortizor. Aceste
linii atractive asigurd un grad
inalt de protectie Tmpotriva

Foto 4: Manevrare mai usoard
si flexibilitate pe teren: noua
manetd hidraulicd poate fi blocatd
si oferd protectie suplimentara si
la suprasarcind.

avariilor provocate de
impact si de mane-
vrarea brutald pe
teren sau n timpul
transportului si al
depozitdrii utilajelor.

Un alt mod de a
spori siguranta utilizarii
il constituie nivelul
redus al zgomotului.

Ca rezultat al repro-
iectdrii extensive a sis-
temului de vibrare, noua
generatie de compactoare
functioneaza, excelent, pe o
gama largd de materiale; de
asemenea, in urma unui pro-
gram intensiv de cercetare au
fost introduse o geometrie noua
a placii de baza si o pozitio-
nare optima a centrului de
greutate. Design-ul compac-
toarelor faciliteaza intretinerea
lor, ca si intinderea automata a
curelei in V.

Adaptarea utilajului la mate-
rialul de compactat este usoara,
deoarece atat frecventa, cat si forta

Ty,

Foto 5: Capota motorului, cu
amortizor, oferd protectie totald la
putere mare; elimind practic
avariile cauzate de impact.

centrifugad pot fi ajustate prin
intermediul controlului de reglaj,
aflat pe bratul de ghidare.
APLICATII

Compactoarele reversibile
vibrante sunt potrivite pentru o
gama larga de utilizari pe
pamant, asfalt sau pavaj, cum
ar fi: canale si conducte; trotu-
are, strazi si cai ferate; fundatii;
rambleuri, diguri si pile de pod;
sistematizadri. Q

* Pompe de beton
* Pompe de mortar

— GENCO’ 93

Tel.: 021-667.02.98; Fax: 021-667.02.99

FURNIZOR - REPREZENTANT PENTRU ROMANIA

TEHNOLOGII $1 UTILAJE PENTRU CONSTRUCTII

de beton

ATLAS COPCO

HIDRAULIC ATTACHAMENTS

e Ciocane hidraulice
e Clesti demolatori

« Statii de betoane
* Autotransportoare

B-dul Bucurestii Noi nr. 121, sector 1, Bucuresti

= Utilaje pentru compactari
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PREPIERS

Avanpremiera TIB 2005
PROMEX - PESTE 80 DE ANI DE H(I’EHIENIF\

ing. luliana DIRJAN, Departamentul de Marketing

Pionier al intreprinderilor furnizoare de masini si utilaje pentru constructii din Romania, PROMEX rdmane,
pe mai departe, principala unitate autohtona care oferd pietei de specialitate produse performante, asigurdnd
realizarea unor investitii fiabile si de calitate. Experienta dobanditd in peste 80 de ani de activitate prin valorificarea
potentialului tehnic, tehnologic si logistic 1i permite in prezent sd facd fatd concurentei produselor similare
strdine sau indigene, concurenta deloc de neglijat dupa 1990.

latd de ce diversificarea si innoirea gamei de produse a SC PROMEX pentru participarea la TIB 2005 (4-8 oct. a.c.)
se manifestd printr-o serie noud de utilaje de constructii, cu randament ridicat si fiabilitate sporitd, in conditii de
calitate impuse de standardele internationale.

in ceea ce priveste produsele noi
proiectate si executate de PROMEX,
pot fi amintite cele trei modele
modernizate de excavatoare reali-
zate: excavatorul hidraulic pe pneuri
P851HYyEI si excavatoarele hidraulice
pe senile S 1204 HyEl si S 3602 HyEl.

Fata de produsele anterioare,
PROMEX a adus o serie de
imbunatatiri in urmatoarele domenii:

e Echiparea cu motoare termice
PERKINS turbodiesel (cu accesorii
necesare comenzilor electronice),
rdcite cu apd si caracterizate prin
consum redus de combustibil.
Motoarele sunt conforme cu
Directiva Parlamentului European
nr. 97/68 EC/16.12.1997, respectiv
HG 743/22.04.2002, privind limi-
tarea emisiilor de gaze poluante.
La cererea clientului se pot asigura
si alte variante de motorizare.

e Instalatia hidraulicd de tip
centru inchis, debasculare pompe
la presiunea maxima reglata, cu
comanda si regulator electronic de
putere.

Grupul de pompare pentru
fiecare excavator este compus din
doua pompe in tandem REXROTH

cu fiabilitate sporita. Distribui-
toarele hidraulice sunt realizate de
PROMEX, partea de comanda elec-
tricd a acestora fiind importatd.

Montajul distribuitoarelor pe
excavator asigura posibilitati de
acces deosebit de usor.

* Excavatoarele sunt dotate cu
calculator de bord ce permite pro-
gramarea masinii pentru efectuarea
de lucrari in trei regimuri de putere
ale motorului termic, dupa cum
urmeaza: regim de putere maxim,
regim de economie maximd, regim
de finete. Exista si un al patrulea
regim in care calculatorul este anu-
lat si utilajul lucreaza dupa cum 1l
comandd mecanicul.

Calculatorul este dotat cu dis-
play cu cristale lichide si permite
stocarea parametrilor de functionare
ai motorului si instalatiei hidraulice,
regulatorul de putere incorporat
ajustand parametrii pompei hidra-
ulice la cerintele de putere ale
motorului termic, pentru orice
comanda facuta. Toate comenzile
excavatorului sunt electronice, sis-
temul de asistare electronica asigu-
rand atat controlul utilajului in

functionare, cat si o reducere de
consum de combustibil in exploatare
de 22%-27%, fata de variantele
clasice.

o Cabina mecanicului conductor,
realizata in conditiile 1SO 10262 cu
structura rezistenta din otel,
indeplineste atat conditiile FOPS,
cat si conditiile ergonomice cerute
de normele europene. Instalatia de
climatizare, scaunul ergonomic cu
patru posibilitati de reglare, tele-
comenzile electronice propor-
tionale asigurda conditii ideale
pentru operator, menite sa creasca
randamentul de lucru al utilajului.

e Excavatoarele HyE| respecta
Directiva Parlamentului European
nr. 2000/14, respectiv HG 539
/05.05.2004, privind limitarea nive-
lului emisiilor de zgomot in mediu.

PROMEX are in vedere, de
asemenea, realizarea unui nou tip
de excavator hidraulic pe senile
modernizat, S1811 HyEl, care,
asemenea utilajelor prezentate mai
sus, va respecta normele ce prevad
folosirea in constructii a unor
echipamente ecologice conforme
cu acquis-ul comunitar aferent.
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Printre noile produse oferite de
PROMEX la TIB 2005, este inclusa
si instalatia de ecologizare, dragare,
excavatie si decontaminare acva-
ticd, Ecoacvasistem PELICAN B580.

Acest utilaj are urmdtoarele
aplicatii:

e refacerea si curdtirea cursurilor
de apa fara senale navigabile si a
bazinelor acvatice contaminate;

e refacerea si ecologizarea bazinelor
piscicole si crearea unui habitat
sandtos pentru faund;

e controlul vegetatiei in bazinele
acvatice;

e curdtirea bazinelor de tratare a
apelor uzate;

e decolmatarea lacurilor de baraj
ale hidrocentralelor;

e refacerea canalelor si bazinelor
de apa pentru irigatii;

e refacerea senalelor navigabile;

e prevenirea si spargerea eco-
logica a podurilor de gheata.

Functionarea utilajului este asigu-
ratd de un motor termic VOLVO cu
o putere de 276 CP, care antreneaza
ansamblul de pompe hidraulice
SAUER. De asemenea, motorul
actioneaza sistemul de lucru de tip
excavator cu toate accesoriile nece-
sare, sistemele de sustinere fata-
spate, propulsia si circuitul de
comandd.

Pentru realizarea functiilor stan-
dard, utilajul este prevazut cu: cupa
de 0,4 mc; cupa de pompare
amestec sedimente echipatd cu dis-
pozitiv de madruntire orizontal si
pompe centrifuge cu o capacitate
de 450 mc/h, din care 20 % parte

solida, grebla de 3 m, sistem de
cuplare rapida a accesoriilor.

Ca echipamente optionale amintim:
grebla frontald de 6 m si teava de
pulverizare laterala.

Ecoacvasistemul PELICAN B580
se poate deplasa usor pe uscat,
folosindu-se un trailer fara amena-
jari speciale si fara a fi necesara o
macara pentru incarcarea pe trailer,
datorita dispozitivelor din dotare
pentru incdrcare pe trailer.

PROMEX, beneficiind de un
compartiment propriu de proiectare-
dezvoltare, a realizat, de asemenea,
proiectele pentru o noua macara
graifar tip MG 2000, destinata
lucrului in depozite de fier vechi si
pentru o noua presa de balotat
deseuri metalice tip PB 402. Q

PROMEX — in permanentd la dispozitia clientilor sdi cu performanta, competenta si profesionalismul
de care di dovadi — adreseazi tuturor celor interesafi invitatia de a vizita, in perioada 4-8 octombrie 2005,
standul organizat in cadrul Targului International TIB 2005.

Str. INDUST_RIEI.
Nr. 17, BRAILA,
Cod

810391.

N, E-mall

MG 2000 HyEI

MACARA GRAIFAR PE PNEURI PLIN

CAPACITATE GRAIFAR PC)I‘:gr 0,7 mc.

SARCINA MAXIMA :10t;
MASA DE SERVICIU : 21,5 t;
CABINA TELESCOPABILA.

S 1204 HyEI
EXCAVATOR HIDRAULIC PE SENILE
CAPACITATE CUPA :1,1 mc;
MASA DE SERVICIU : 23,5t.

off‘ce@promex ro,

Pke Gilsx

r‘nmpnele

Prod cator
g; utllaje pentru construcﬂl

http WWW. promex ro

JBRAIAH"

P 851 HyEI
| EXCAVATOR HIDRAULIC PE PNEURI
 CAPACITATE CUPA,
MASA DE SERVICI
e ————

Tel. : 0239 626000;
0239 624500;
Fax 0239 616587;
0239 617778.

PB.4200-200 t

PRESA DE BALOTAT FIER VECHI.

0,7 mc;
:16,7t.
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Tehnica Cofrajelor

SISTEM DE COFRARE GU PANOURI DE DIMENSIUNI MICI

Frami este un sistem de cofrare cu
panouri usoare si de dimensiuni mici,
avand calitatile panourilor mari: pro-
file tubulare inchise, nedeformabile,
imbinate cu elemente de prindere spe-
ciale care asigura autoalinierea, durata
mare de viata, manevrabilitate facila.
El este destinat, in principal, santi-
erelor care nu dispun de mijloace de
ridicat si unde panourile de cofrare se
manevreaza manual.

Sistemul Frami este conceput pen-
tru situatiile de lucru cand presiunea
betonului proaspdt nu depaseste
40 kN/m?’ si este destinat cofrarii rapide
a fundatiilor si suprafetelor mici.

Frami se preteaza la realizarea de
cofrari pentru fundatii, pivnite,
camine de canalizare, cuve, bazine
de retentie de indltime micd, puturi,

ereti de sprijin, parapeti si a altor
ucrdri asemanatoare.

Dimensional, sistemul este conceput
modular, cu inaltimi ale panourilor
de 1.200 si 1.500 mm si latimi de
300 mm, 450 mm, 600 mm, 750 mm
si 900 mm pentru fiecare Tnaltime.

Datoritd logicii sale dimensionale,
prin combinatia de panouri Frami se
poate obtine un raster de 15 cm.

Panourile de cofrare sunt construite
cu rama metalica rezistenta la torsi-
une, executata din profile zincate la
cald si acoperita cu o pelicula de
rasind epoxidica pentru o mai buna
rezistenta la coroziune. Panoul pro-
priu-zis este din lemn multistratificat
finlandez, placat cu un film de rasini
fenolice.

Sistemul Frami dispune de un
bogat sistem de accesorii pentru
realizarea de diverse elemente con-
structive, ca de exemplu: colturi exte-
rioare si interioare la 90° colturi
variabile de interior si exterior, diverse
table de curburda pentru realizarea
cofrajelor curbe, sisteme de clesti

rapizi, de compensare si autoaliniere,
sine de rigidizare, tije de ancorare si
ferme de sprijinire de fundatie, sis-
teme de contravantuiri, de ridicare,
console de lucru si de siguranta, mon-
tanti, mijloace de grupaj s.a.

Bordura din profilul cadru permite
fixarea clestilor in orice pozitie relativa
a panourilor, permitand deplasarea
panourilor unul fata de altul fara
trepte, fard raster. Se realizeaza fara
efort adaptarea la planuri inclinate,
trepte sau neregularitdti ale solului.

Operatiunile de curatare-intretinere
a panourilor de cofraj se efectueaza
extrem de usor cu ajutorul instalatiilor
de curatare cu jet de apa de Tnaltd
presiune.

Cofrajele Frami 270 constituie un
sistem complet pentru cofrarea
inaltimii incaperilor: pereti, stalpi si
fundatii si aoﬁjce o noutate dimen-

sionala Th gama sa de panouri prin

realizarea de panouri de mari dimensiuni
de 2,70 minaltime, la latimile de 300 mm,
450 mm, 600 mm, 750 mm si 900 mm.

Aceasta gama de panouri este uti-
lizata la realizarea de suprafete mari
de betonare si presiuni ale betonului
proaspat de 67,5 kN/m*.

Cu panourile universale Frami de
2,70 m, se pot obtine stalpi pana la
dimensiuni de 65 cm x 65 cm in
raster de 5 cm.

Elementele structurale realizate cu
acest tip de cofraj se remarca prin
acuratetea geometriei, calitatea suprafe-
telor turnate, utilizare facild, curatare
si remediere mai usoare.

Sucursala din Romania a firmei
DOKA are placerea de a pune la dis-
pozitia clientilor sai acest modern si
economic sistem de cofrare, impreund
cu serviciile de consultanta si proiectare
asociate.
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Frami 270

Sistemul pentru pereti care nu 2
depinde de macara 7

Tehnica Cofrajelor
S.C. Doka Romania Tel.: +40 (0)21 267 57 04
Tehnica Cofrajelor S.R.L. Fax: +40 (0)21 267 57 03 WWW.dOka.Com
Calea Bucuresti nr. 4 E-Mail: Romania@doka.com

Comuna Tunari
077180 Judetul lifov
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Complete solutions

Gontainere modulare Trimo

Containerele Trimo pentru organizdri de santier si
birouri sunt produse de caljtate, create in concordantd cu
cererea pietei si dupd standardele de confort. Noile
imbundtdtiri in projectare au eliminat problemele din
trecut asociate desfdsurdrii activitdtilor pe santier in

containere.

Containerele Trimo permit construirea spatiilor de
birouri conform cerintelor. Standardul de design si finisaj
exterior si interior este astfel realizat incat asigurd un nivel
maxim de confort si intrebuintare chiar in cele mai grele
conditii de santier si pentru o perioada indelungata de timp.

Containerele Trimo ofera:

o flexibilitatea dimensionarii lor conform cerintelor;

e materiale neinflamabile care asigurd protectia
mediului (panourile pentru containere sunt realizate cu
vatd minerald);

e 0 gamd mare de culori optionale (scala RAL -
culoare standard RAL 9002);

e livrare si instalare rapidd;

e suport tehnic gratuit;

e suport after-sales.

Containerele Trimo sunt proiectate astfel incat sa fie
adaptabile multor scopuri si sunt special concepute pentru
transport international containerizat.

Sunt realizate ca o constructie usoard, constand din
structurd separata pentru podea si acoperis si profile de
colt, toate elementele de prindere fiind standardizate 1SO.
inchiderea containerelor este ficuti din panouri izola-
toare usoare ce ofera un climat placut in interior.

54

Containerele pot fi folosite si ca unitati independente.
Totodatd, pot fi asamblate impreuna pe directia longitudi-
nald sau transversald, fira limite sau pe mai multe
niveluri. Un sistem de panouri de perete interschimbabile
oferd o mare flexibilitate de montaj, iar gama de elemente
aditionale permite instalarea containerelor in functie de
conditiile terenului.

Produsele Trimo au componente pentru asigurarea
conditiilor climatice si sanitare in functie de cerinte. Acestea
includ birouri, bucatarii, toalete, locuri de recreere,
magazine, depozite....

Marele avantaj al containerelor Trimo este cd pot fi
livrate in trans-pack-uri (660 mm).

Patru trans-pack-uri pot fi asezate si transportate in
interiorul unui mijloc de transport de 20 de picioare
standard 1SO.

L 1rimo
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Trans-pack-urile (si, de asemenea, containerele asam-
blate) sunt suficient de solide pentru a fi transportate si
manipulate de macarale sau stivuitoare. in timpul
transportului, o insertie de otel Tmpotriva alunecarii
este pusd la fiecare colt. Materialele din interiorul con-
tainerelor sunt asezate astfel Tncat sa nu permita
deplasarea in timpul transportului. Ele au podele preasam-
blate si tavan cu toate instalatiile electrice incorporate,
ceea ce fnseamna un montaj rapid si simplu pe santier.

Constructia usoara a containerelor si folosirea unui numar
simplu si robust de suporti conduc la o pregdtire simplificata
a fundatiilor.

h= T

CONTAINERE TRIMDO

.

De fapt, orice sol suficient de plat si de compact poate fi
acceptat pentru montajul containerelor.
Trimo proiecteazd si livreazd pachetul complet: caile

Sl N i \

de acces integrate, coridoarele, scarile si acoperisul
secundar completeaza ansamblul dorit. Aceste compo-
nente sunt livrate complet preconfigurate pentru a reduce
timpul de montaj pe santier si a minimiza complexitatea
logistica.

Conlucrarea dintre clientii finali, inginerii nostri si
echipele de suport after-sales asigurd pentru constructiile
Trimo reputatia globala de ,Excelentd in Ingineria
Europeand”. Q

CONTAINERE TRIMO - UTILITATE, COMFORT, AMBIANTA

birouri si organizari de santier
spatii de locuit
grupuri sanitare
complex de containere

2 Trimo

Complete solutions

TRIMD ROMANIA, Birou Reprezentanta,
Str. Foisorului nr. 2 bl D, et. 10, ap. 42, Sector 3, Bucuresti,
T: 021 302 89 51, F: 021 302 89 50, M: 0722 655 496, E: trimorom@pcnet.ro
www.trimo.si
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Snecialistii se destainuie!

dr. ing. Felician Eduard loan HANN

»Revista Constructiilor” mi se pare o realizare remarcabild in media de constructii, atat prin continut, cat mai ales

prin prezentare si graficd.

Personal, sunt mai putin interesat de publicitatea pe care si-o fac in cadrul revistei diferitele firme ce activeazd in domeniul
constructiilor, decét de unele articole de substanta, ce se referd la diversele activitdti din acest domeniu. Urmdresc astfel
cu interes, mai ales, informatiile provenind de la ARACO, o asociatie a patronatelor din constructii ce cgprinde majoritatea
antreprenorilor din acest sector, si pe cele ce privesc activitatea Inspectoratului de Stat in Constructii — ISC — un reprezentant
de seamd al autorititii publice care controleaza practic intreaga activitate din constructii.

In felul acesta am ajuns sa citesc, in
nr.6 din iulie 2005 , un articol despre
,Mediul concurential inainte si dupa
2007 in sectorul constructii” provenit
de la ARACO si un interviu ,Competitia
cu natura” realizat cu inspectorul sef,
doamna prof. dr. ing. Dorina Nicolina
Isopescu.

In legatura cu primul articol, as
face urmatoarele comentarii:

e ,Conceptul dezvoltarii durabile”
este un termen mult clamat in ultimul
timp, dar mi se pare mai indicata for-
muFarea de ,dezvoltare sustenabild”;
dacd dezvoltarea ,durabild” nu ar i
un mod de a privi chiar atat de nou (si
in trecut durabilitatea a fost in atentia
constructorilor), dezvoltarea ,suste-
nabila” se referd la realizarea durabilitatii
luandu-se in considerare perspectiva

osibilitatii sustinerii ei materiale,
ard a pune n pericol resursele pentru
viitor, ceea ce este, intr-adevdr, o
noutate in strategia dezvoltdrii.

e ,Conceptul” competitiei pentru
piata unica libera din Romania si UE” se
poate formula mai concis si mai aca-
demic sub forma de ,concept al liberei
concurente” care iarasi nu este o noutate.

e ,Conceptul pentru pregdtirea
integrdrii in UE” nu prea seamand cu
un ,concept”, ci cu o serie de con-
statari si proiecte de actiuni viitoare.

e Citind “mdsurile si actiunile ce
trebuie adoptate de autoritatile guver-
namentale si legislative, direct sau in
parteneriat cu asociatiile profesionale
si patronale”, ma asociez intru totul
pozitiei prin_care se constata necesi-
tatea Tmbundtatirii legislatiei actuale
privind achizitiile publice/licitatiile si
contractele economice, creditele si
garantiile bancare, atestarea confor-
mitdtii calitatii produselor, atestarea
specialistilor, certificarea calificdrii
profesionale — ocupationale a soci-
etatilor de constructii.

Asociatia profesionalda ,Comisia
Nationald Comportarea in situ a Con-
structiilor” (ConCisC) este angrenata de
peste 10 ani in tentativa de nlocuire a
actualei Legi nr.10/1995 privind cali-
tatea in constructii, o lege caduca si
contraproductiva in conditiile tranzitiei
tdrii noastre spre o societate capitalista
si ale intentiel de aderare la UE — cu o
lege moderna privind activitatea in

constructii (proiectare, executie, moni-
torizarea comportdrii, asistenta, con-
sultantd, invatamant, media s.a) care sa
elibereze profesia de constrangeri si sa-i
deschidd noi oportunitati conforme cu
cerintele pietei europene.

In ceea ce priveste al doilea articol,
,Competitia cu natura”, ar fi mai multe
de spus:

e Avand in vedere importanta pe
care Legea nr. 10/1995 privind cali-
tatea Tn constructii o acordd Inspec-
toratului de Stat in Constructii (actuala
forma a ISCLPVAT la care, de fapt, se
refera legea) prin atributiile de control
absolut si monopolist asupra tuturor
activitatilor din constructii, apare ca
normald si legitima atentia cu care
urmdrim rezultatele acestei activititi
pentru a-i putea aprecia eficienta.

Din pdacate, nu sunt prea dese
aparitiile in media a reprezentantilor
acestei institutii de stat, consumatoare
de fonduri extrabugetare si care trebuie
sa vegheze asupra sigurantei populatiei
si a mediului sub aspectul impactului
constructiilor asupra vietii noastre.

Am remarcat, desigur, seria de
interviuri cu doamna inspector sef a
ISC apdrute in ,Revista Constructiilor”,
ca si aparitiile la televiziunea romand a
unor inspectori sefi si inspectori ce
dddeau raspunsuri la intrebdrile unor
persoane particulare cu privire la proble-
mele legate de administrarea si mente-
nanta cladirilor, dar aceste iesiri la
rampa mi se par cu totul insuficiente.

roblema este daca activitatea ISC
se rezumd la a inspecta, a constata
incdlcarea legii si a aplica amenzi sau
aceasta activitate incumba si o anu-
mitd responsabilitate in sensul de a
urmdri realizarea masurilor prescrise
and la remedierea situatiilor necon-
orme cu legea sau periculoase pen-
tru populatie si mediu, precum si
tragerea de invdtaminte cu caracter
eneral din constatarea neregulilor
intalnite pe parcursul inspectiilor.

Ar fi foarte important de stiut dacd
inspectiile facute la indiguirile cursurilor
de apa din Timis si Buzdu s-au soldat
si cu urmari benefice, in sensul c§,
prin mdsurile prescrise de inspectori,
s-au putut evita revarsarile din raurile
cercetate sau nu?!

Din nou, nu pot sd nu fiu de acord
cu doamna inspector sef cand afirma:
,Constructia legislativd in domeniu,
inceputd in 1991, este in prezent
incompletd, neechitabild, lipsitd de
coerentd si de autoritate, generand
confuzie si birocratie.”

Boala acestei , constructii legisla-
tive” porneste de la Legea nr.10/1995
privind calitatea in constructii, o lege
insuficient gandita si prea mult
supusa mentalitdtii de a atribui statului
responsabilitatea tuteldrii activitdtilor
din acest domeniu.

O alta lege — cum am mai aratat —
privin.d activitatea in constructii, mai
surprinzdtoare si mai liberala, ar
putea fi o solutie beneficd pentru dez-
voltarea armonioasa a acestui sector.

Calitatea in constructii atat de
necesard accederii in UE nu se obtine
pe cale declarativa, ci prin orientarea
si stimularea activitdtilor din con-
structii cu madsuri care sa trezeascad
interesul pentru realizarea ei.

Inundatiile din anul acesta si din
trecut, ca si cutremurele ce au bantuit
tara au mai evidentiat o data, daca
mai era necesar, cd siguranta popu-
latiei depinde si de mdsura in care
este monitorizatd comportarea in situ
a constructiilor, adicd de felul in care
se urmareste comportarea lor si se
intervine prin masuri de mentenanta
si reabilitare care sa le pdstreze neal-
teratd aptitudinea pentru exploatare si
capacitatea de a face fata eveni-
mentelor periculoase.

Dar, pentru ca aceasta activitate sa
fie Intr-adevar eficientd, ea trebuie
incredintata autoritdtilor publice
locale, direct interesate de realizarea
sigurantei publice, ISC asigurand,
eventual, controlul indeplinirii aces-
tor sarcini si valorificarea pe plan
national a rezultatelor, printr-un
centru special creat in acest scop.

Ar mai trebui sa se legalizeze ocu-
patia de monitorizare a comportdrii in
situ a constructiilor, care sa permita
formarea de specialisti, responsabili cu
urmadrirea curentd si specialisti experti
in monitorizarea comportdrii in situ a
constructiilor, precum si organizarea
unor unitati specializate in acest
domeniu, dupa model european.

Cine are urechi de auzit sa auda! Q
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‘™ Kinshofer, reprezentat in Romania prin Romned

K .. ACCESORI PENTRU MACARALE, EXCAVATOARE
91 STIVUITOARE

Firma Kinshofer, ampla-
sata Tn zona Miinchen
Germania, infiintata tn anul
1971, este specializata in
utilaje pentru manipularea
materialelor de constructii
care se instaleaza pe maca-
rale hidraulice si excava-
toare de la 2 la 60 tone,
precum si pe stivuitoare.

Firma Kinshofer are o
experientd Tndelungata fin
constructia rotatoarelor
hidraulice (fig.1) cu forta de
torsiune Tntre 300 si 2.000 Nm,
producandu-se si dispozi-
tivele de adaptare la diferite
macarale sau excavatoare.

Dispozitivele de manipu-
lare paleti (fig.2) pot fi sim-
ple sau cu cilindru hidraulic
pentru reglarea distantei intre
furci si pot manipula paleti
cu greutati de pana la 3 tone.
Centrul de greutate este ajus-
tabil manual sau hidraulic.

Pentru incarcarea si descar-
carea caramizilor sau a ele-
mentelor de pavaj se folosesc
dispozitive cu brate paralele
(fig.3) sau in foarfeca cu posibi-
litatea reglarii hidraulice a dis-
tantei dintre brate si reglarea
manuald a lungimii paletului.

Cupele pentru sapat (fig.4)
acopera gama de volume intre
25 si 3.000 de litri, toate dis-
pozitivele dispunand de un
sistem numit HPX drive (fig.5)

Foto 7

Foto 8
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care permite inchiderea si
deschiderea cupei, precum si
schimbarea diferitelor cupe
pentru volume diferite. Sistemul
HPX drive este de o tehnicitate
deosebitd, fiind unicat pe
aceasta piatd. De asemenea,
la dispozitivul HPX se pot atasa
graifere pentru busteni, tuburi
de azbociment, manipulatoare
pentru bolovani etc.
Craiferele polip (fig.6) utile,
in special, pentru manipularea
deseurilor de metal pot fi total
deschise, jumatate finchise
sau inchise de tot, caz in
care pot fi folosite si pentru
manipularea materialelor vrac.
Varfurile bratelor pot fi schim-
bate separat si sunt fabricate din
otel special de mare duritate.
Corpul de cilindri este total
etans, marind durata de uti-
lizare si eliminand intretinerea.

Volumul maxim poate fi de
1.000 de litri cu o greutate a

incarcaturii de peste 10 t.
Graiferele pentru demoldri
si sortdri de materiale (fig.7)
au un volum de maximum
800 de litri si capacitati de
ridicare de pana la 6 t. Materi-
alul este din otel 500 HB de
mare duritate, iar lamele de
atac pot fi schimbate in
cazul uzurii excesive. Utilajul
dispune de rotator inclus
entru o rapida pozitionare.
Sfredelele (fig.8) au motoare
hidraulice de panala7.170 Nm
forta de torsiune la care se pot
atasa burghie de maximum
800 mm cu extensii, putan-
du-se ajunge la o adancime
de gdurire de pand la 5 m.
Sunt ideale pentru stalpi de
gard sau electrici, pentru
plantarea de puiet sau fun-
datii si orice fel de forare.
Dintii din aliaj de titan pot fi,
de asemenea, schimbati pentru
diferite feluri de sol. U

- Str, Polona nr. 1A, 810262
‘ Braila, Roménia

; Tel.: +40-239-614.888

| Fax: +40-239-611.343

=l e-mail: info@romned.ro
www.romned.ro

Importa i comercializeaza echipamente auxiliare pentru excavatoare,
macarale si sisteme de incércare - descarcare containere pentru camioane.

2

International
Construction
Equipment Bv

SERVICE IN GARANTIE $1 POSTGARANTIE

Componente hidraulice §i piese de schimb ale firmelor: Brevini, Bosch-Rexroth, Aron, AV ef.
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Conceptul de dezvoltare durahila
APLICATII iN SECTORUL CONSTRUCTIILOR

generatiilor viitoare de a rdspunde nevoilor lor.

Atunci cand pentru intreprinderi primordial este sa fie,
sub aspect economic, viabile si sa genereze un randament
corespunzadtor capitalurilor investite, ele sunt din ce in ce
mai mult solicitate sa-si asume o mai mare responsabili-
tate fata de toti participantii la investitie si, in plus, sa pro-
tejeze mediul. Diversele parti participante cer din ce in ce
mai des sa fie comunicate informatii care depasesc cadrul
raporturilor financiare traditionale, astfel incat sa le per-
mita sa identifice mai bine factorii de reusita si de risc
inerent la o intreprindere, ca si capacitatea sa de reactie
fatd de opinia publica. Pentru a evidentia aceste
provocari, Tntreprinderile au recurs tot mai mult la sta-
bilirea de raporturi de dezvoltare durabila.

Presiunile exercitate asupra fntreprinderilor pentru
instaurarea si mentinerea normelor interne de conducere
se accelereaza continuu. In timp ce societatea asista la
influenta crescanda a intreprinderilor in schimbarile eco-
nomice, de mediu si sociale, investitorii si alti participanti
se bazeaza pe normele cele mai stricte in materie de eticd,
transparentd, sensibilitate si capacitate de reactie a con-
ducdtorilor si managerilor intreprinderii. Sistemele de
conducere nu trebuie sa se mai focalizeze, in mod
traditional, pe investitori, ci trebuie sa se adreseze mai
mult diversilor participanti. O conducere eficienta a intre-
prinderii depinde de accesul la informatii pertinente si de
calitate, care permit performante si incurajeaza noile
forme de colaborare.

Initiativele de responsabilitate a societdtii, luate de
antreprenori, au o lunga istorie in Europa. Conceptia actu-
ala asupra dezvoltdrii durabile se deosebeste de initia-
tivele trecutului prin vointa de a gira dezvoltarea durabila
in mod strategic si de a dezvolta instrumente n acest
scop. Ea implicd o acceptie comerciala care situeaza
asteptarile participantilor si principiul ameliorarii con-
tinue n inima strategiilor comerciale.

Dezvoltarea durabili a fost definiti ca dezvoltarea care raspunde nevoilor prezentului fird a compromite capacitatea

Termenul ca atare de ,,dezvoltare durabild” a fost consacrat oficial pentru prima datd in 1987, in raportul Comisiei
mondiale de mediu si dezvoltare, , Viitorul nostru, al tuturor”.

Pentru intreprinderile din constructii, dezvoltarea durabild face trimitere la capacitatea lor de a-si pdstra viabili-
tatea, prin innoirea activelor, crearea si furnizarea de produse si servicii care rdspund nevoilor in permanentd evolutie
ale societdtii, atrdgidnd generatii succesive de lucrdtori si antreprenori, contribuind la crearea unui mediu infloritor,
pdstrand increderea si sustinerea clientilor, a actionarilor si colectivitdtii. Cu alte cuvinte, dezvoltarea durabild este un
proces continuu de schimbdri, valabil cu prisosinta si in sectorul investitional, deci al constructiilor.

Istoria ne-a nvatat ca economiile de piatd sunt mediul
cel mai eficace de a organiza munca si productia. Experienta,
pe de alta parte, ne Tnvata tot mai mult cd dezvoltarea
durabila este legata de incredere si cd, fara aceasta
incredere, nici o activitate comerciald nu este posibilg,
iar fara o activitate comerciald nici o intreprindere nu
poate supravietui. Printre principalele motoare ale dez-
voltarii durabile se numadra gestiunea si prevenirea
riscului.

Teme care erau Tnainte considerate usoare de catre
investitori si conducatorii de intreprinderi (de exemplu:
drepturile omului, relatia cu colectivitatea, mediul, sdna-
tatea, securitatea, egalitatea sanselor) devin acum
stringente. Ele se pot adeveri ca foarte costisitoare, nu
numai pe plan financiar, dar si pentru ca ele pot influenta
obtinerea unei autorizatii de exploatare a unei intre-
prinderi si acceptarea sa de catre societate in sens larg.

Testul de dezvoltare durabild oferd o scara de referinta
pentru evaluarea functiondrii globale a fintreprinderii,
firmele de constructii nefiind omise din aceastd categorie.
Pentru a fi durabild, o organizatie nu poate exista in mod
izolat, ci trebuie sa gestioneze impactul sdu intr-un mod
mai larg, ca si contributia sa cdtre societate. Aceasta
implica definirea unor valori esentiale, care vor fi con-
sacrate Tn politici si aplicate apoi pe parcursul proceselor
specifice de gestiune controlatd. In integralitatea lor, pro-
cesele dezvoltate astfel ar trebui sd constituie un sistem de
conducere a intreprinderii care favorizeaza luarea decizi-
ilor responsabile.

Valoarea esentiala fundamentald pentru orice intre-
prindere, deci si de constructii, ar trebui sa fie maxi-
mizarea valorii pentru toti participantii, in special pentru
actionariat. Acest principiu este usor identificat, dar
implica exigente complexe ca:

e dezvoltarea strategiilor in vederea obtinerii unui
avantaj competitiv si de creare a valorii;

e punerea pe picioare a unei organizatii durabile
evoluand intr-o lume durabila.

continuare in pagina 60 =4
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. Personalitatea si prestigiul unei
firme se castiga si se mentin numai in
masura in care produsele oferjte
ietei constructiilor isi dovedesc fia-
ilitatea si calitatea in'cladirile in care
sunt fncorporate. Ele_devin o ade-
varata carte de vizita pentru orice
investitor cu pretentii, care are in
vedere asigurarea functionalitatii si
esteticii obiectivelor puse in opera.

_Puternica _confruntare concurentiald
aparuta dupa 1990, in principal prin
atrunderea produselor straine in
tara poastra, a declapsat o ade-
varatd cursa de urmarire pentru
industria autohtona pe linia asigu-
rarii unor_parametri competitivi pro-
duselor oferite pietei interne, dar si
exportului.

SC CERAMICA SA IASI este un

exemplu prin faptul ca a ajuns, datoritd
modernizarii productiei sale, sa
livreze produse la export, in R/Rlnapal
in SUA, Danemarca, Republica Moldova,
Ucraina etc.
. SC CERAMICA SA IASI, cu capital
integral privat romanesc, are drept
obiect de activitate producerea;si
comercializarea produselor ceramice
de tip ceramtherm, si anume:

e caramizi si blocuri ceramice cu
goluri verticale si orizontale pentru
zidarii exterioare si interioare, care
asigurd rezistenta la compresiune;
@ sisteme de acoperis compus din
tigle din argila; ) o

e produse ceramice pentru finisaje.
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UNILNEA GENERALA A INGUSTRIASILOR DIN ROMANIA
(T

Salonul “FABRICAT IN ROMANIA" - Judeful IAST
Edifia I : 1-3 nolembrie 2002
Se acorda:
MARCA DE AUR
GRADUL |
Firmel: caramca
Pentrus ngw gublu presatd
oy o X
N
Lﬂ ‘o §J
Orientarea catre piata si adaptarea
activitatii in vederea satisfacerii cerin-
telor clientilor au impus moderni-
zarea prin achizitionarea de instalatii
si utilaje performante, precum si
innoirea tehnologiei din fluxul de fabri-
catie; in acest sens au fost moderni-
zate cugtorul de ardere si uscatoriile,
s-au_achizitionat o linie'moderna de
producere atiglelor ceramice, pre-
cum si instalatia de_angobare, s-auy
achizitionat prese si instalatii care sa
asigure blocurilor ceramice rezistenta
la compresiune si g izolare termica si
fonica care sa se incadreze in stan-
dardele europene; tot pentru satisfa-
cerea cerintelor clientilor, in perioada
2005-2006, SC CERAMICA "SA 1AS|
are in programul de investitii

realizarea uner linii tehnologice, complet

noud, pentru producerea caramizilor
si blocurilor ceramice in valoare de
aproximativ 6,5 milioane de euro.

In prezent piata cuprinde un areal
de aproximativ 25 de judete din tara,
iar aproximativ 14% din productia de
tigle este destinata exportului.

lasi, Calea Chisindului nr. 176
Tel.: 0232/222.196, 0232/259.791,
0232/232.059; Fax: 0232/231.538
E-mail: marketing@ceramica-iasi.ro;

Site: www.ceramica-iasi.ro

Caramizile si blocurile ceramice
de tip ceramtherm, fabricate de
SC CERAMICA SAIASI, prin durabili-
tatea si trdinicia constructiilor in timp,
prezinta si alte avantaje: _

_ e caramizile pline si blocurile cera-
mice cu goluri verticale au capacitate
portanta mai mare de 10 N/mm?
(adica marca 100 cu capacitate por-
tantd deosebitd), fiind unele dintre
produsele de ziddrie care a5|?uré exe-
cutia constructiilor in_zonele cu cel
maj ridicat grad seismic, fara o struc-
tura de rezistenta puternica..

e asigurd izolarea termicd si fonjcd
deosebita, conform standardelor
europene;

e caramizile si blocurile ceramice
au rezistenta mare la foc;

e folosirea caramizilor si a blocu-
rilor ceramice asigura utilizatorilor
economii si din reducerea materi-
alelor si a manoperei la finisaje;

e caramizile si blocurile ceramice
sunt produse ecologice 100%.

Optiunea pentru caramizile si blocurile
ceramice de tip ceramtherm, fabri-
cate de SC CII:E)RAMICA SA |ASI,
asigura utilizatorilor: calitate, fia-
bilitate, esteticd, durabilitate la
costuri foarte mici, in comparatie cu
alte materiale destinate executiei
zidariilor. O
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Industria constructiilor este caracterizata prin lungul
sau lant de aprovizionare si prin numerosii participanti.
Problemele de dezvoltare durabild pentru intreprinderile
de constructii sunt foarte diverse si inglobeazd subiecte ca
sandtatea si securitatea, multiple aspecte de mediu, dez-
voltarea colectivd, responsabilitatea sociala, etica si
integritatea, drepturile lucrdtorilor si coruptia ca si angaja-
mentele fata de alti actori.

In calitatea sa de cel mai mare angajator industrial din
Europa, industria constructiilor isi asuma responsabilitati
sociale mai mari decat alte sectoare industriale. De altfel,
constructiile reprezinta circa 50% din investitiile anuale
de capital din Europa, ceea ce implicd o gestionare atenta
a numeroaselor sale impacturi de mediu.

Industria constructiilor este in madsurd sd gdseascd
solutii pentru cele mai multe provocari economice,
sociale si tehnice, dar ea insistd, de asemenea, asupra fap-
tului ca un efort conjugat al tuturor actorilor implicati este
necesar pentru a obtine rezultate mai realiste si durabile.

Un studiu din 2004 a ardtat cd importanta promovarii
si sustinerii unei politici sandtoase in domeniul dezvoltdrii
durabile nu este inca total inteleasa. Pentru industria con-
structiilor in special, preocuparile active din partea unui
numar mai mare de intreprinderi, in sensul publicdrii de
rapoarte privind dezvoltarea durabild in mod regulat, ar
putea sd contribuie esential la ameliorarea imaginii indus-
triei si sd ajute, astfel, la imbundtatirea sanatatii si secu-
ritatii lucratorilor ei, formarea si atragerea de noi recruti.
Tinerii sunt din ce in ce mai mult interesati de filozofia
globala si de valorile intreprinderii in care urmeazd sa
lucreze. Conform unor rapoarte, aceasta tendinta se con-
firma prin faptul cd, pe site-urile intreprinderilor, sectiunea
,dezvoltare durabild” este cea mai vizitatda de tinerii
absolventi si viitorii angajati.

Aderand la principiile prezentate de FIEC, fintre-
prinderile de constructii inglobate intr-o industrie carac-
terizata printr-un mare lant de aprovizionare, care
intervine Tn numeroase domenii de activitate, ar trebui sa
insiste mai mult pe cercetari in directia dezvoltdrii dura-
bile, a comunicdrii Tn acest sens si sa devina, in final, mai
durabile.

Este adevdrat ca dezbaterea asupra dezvoltdrii dura-
bile se adreseazd, in special, marilor intreprinderi si ca
nevoile specifice si caracteristicile intreprinderilor mici si
mijlocii (IMM), care reprezintd peste 90% din intre-
prinderile de constructii, sunt de multe ori ignorate.
Numeroase IMM-uri aplica politici de mediu si sociale
progresive, dar fard sa se refere special la dezvoltarea
durabild si adesea fara sa comunice despre ceea ce fac.

Este, de asemenea, adevarat cd IMM-urile nu sunt dis-
puse totdeauna sd redacteze si sa publice rapoartele
detaliate care ar fi asteptate din partea unei mari intre-
prinderi publice. In practica, IMM-urile au mai mult ten-
dinta de a analiza cu atentie pozitia lor in piatd, imaginea
pe care o doresc sd o transmita cu privire la partile intere-
sate fnainte de a incepe redactarea si publicarea unui text
adaptat acestor exigente, ele insele evolutive.

Codurile de conduita sunt instrumente importante si
novatoare n adoptarea unei pozitii pentru promovarea
dezvoltarii durabile. Din ce in ce mai multe intreprinderi
de constructii apreciazd ca este util sa elaboreze coduri
de conduitd pentru a ghida propriul personal.

Aceste coduri se adreseazd simultan clientilor si altor
participanti si sunt expresia politicii Tntreprinderii si a
angajamentului sdu cdtre o imbunatatire continud a per-
formantelor sale.

Un cod de conduita ar putea cel putin sd explice anga-
jamentele unei intreprinderi n activitatea sa privind etica
afacerilor, a colaboratorilor sdi si a mediului. Este esential
ca ansamblul lantului de aprovizionare al constructiilor sa
fie implicat in aceste angajamente, de la client trecand pe
la dirigintele de santier si pand la fiecare subcontractor si
furnizor, in masura in care ei actioneaza toti in mod inde-
pendent pentru a garanta punerea reusita in operd a prin-
cipiilor dezvoltarii durabile.

Atunci cand se redacteaza rapoarte despre progresele
realizate in domeniul dezvoltarii durabile, nu existd un
»,model universal”. Pentru a garanta un rezultat pozitiv,
trebuie dezvoltate procedee si strategii in sanul fiecarei
organizatii si adaptate la caracteristicile si circumstantele
specifice. Un bun punct de plecare il constituie evaluarea
realizarilor altor intreprinderi prin vizitarea site-ului web:
http://www.sustainabledevelopment-reports.org/

Un alt punct de referintd, principal pentru marile intre-
prinderi, este utilizarea liniilor directoare pentru productia
rapoartelor asupra dezvoltdrii durabile (Sustainable
Reporting Guidelines), publicate de Global Reporting Ini-
tiative (GRI), care pot sa fie descarcate de pe adresa
http://www.globalreporting.org.

Noua publicatie a GRI pentru IMM, ,High 5. Hand-
book”, asupra rapoartelor privind dezvoltarea durabilg,
care a apdrut pentru prima oard in noiembrie 2004, este,
de asemenea, disponibila pe acest site.

PRINCIPIILE FIEC RELATIV LA DEZVOLTAREA DURABILA

Intrucat responsabilitatea intreprinderilor trebuie avuta
in vedere ca o componentd a dezvoltarii durabile, iar dez-
voltarea durabild este un concept bazat pe o structurd
care se sprijind pe trei pilieri, economic, social si de
mediu, pilierii social si de mediu nu pot exista decat intr-un
mediu economic sdandtos care constituie o conditie
prealabild a dezvoltdrii durabile.

Existenta unei relatii echilibrate intre acesti trei pilieri
este esentiala, in scopul de a permite societatilor de con-
structii si altor actori ai sectorului de a contribui in mod
eficace la realizarea obiectivului principal al ,strategiei de
la Lisabona”, respectiv de a transforma Uniunea Euro-
peand in: ,o economie bazatd pe cunostintele cele mai
competitive si dinamice ale lumii, asigurand o crestere
economica durabild, generatoare de locuri de munca de
calitate si de o mai mare coeziune sociald” .

Asa cum se recunoaste, in cadrul strategiei revizuite de
la Lisabona, progrese considerabile au fost deja inregis-
trate Tn Europa pe planurile social si de mediu, iar efor-
turile ar trebui concentrate in viitor pe pilierul economic,
in scopul atingerii unui stadiu de dezvoltare mai compe-
titiv si mai dinamic, intrucat activitatile de constructii au
un impact economic, social si de mediu important.

continuare in pagina 62 =
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Pétrunderea unei companii pe piatd, precum si ocuparea si mentinerea unui loc privilegiat intr-un mediu concurential acerb
impun o rigoare in tot ceea ce inseamnd activitate si relatii cu partenerii. Infiintatd in anul 1991 de cétre inginerul Paul TUDOR,
Besta Group a devenit de-a lungul anilor o companie puternicd, un nume cunoscut si respectat in industria romaneascd.

Red.: Domnule presedinte, in raport cu evolutia pietei, cum

a reusit Besta Group sd se mentind in comertul cu produse

metalurgice si materiale de constructii timp de aproape 14 ani?

Paul Tudor: Nu cred ca este o reteta miraculoasd, pur si sim-
plu incercam si, dupa cum se vede, reusim sa oferim servicii si
produse de calitate. Suntem preocupati permanent de perfor-
manta si acordam o mare atentie partenerilor nostri. O dovada in
acest sens o reprezintd obtinerea atestarii LRQA SR 1SO 9001,
privind asigurarea calitatii, firma noastra fiind printre primele
societdti private atestate in domeniu.

Red.: Ce a insemnat prima jumadtate a acestui an pentru

Besta Group?

P.T.: Dezvoltarea economica din anii trecuti a dus la o stimulare
a constructiilor civile si industriale, ceea ce, in mod automat, a
condus si la o crestere importanta a volumului de vanzari si,
implicit, a produselor pe care Besta Group le comercializeaza.

Echipa de la Besta Group a stiut sa se alinieze acestui curent
si iata-ne la un bilant, ce-i drept partial, care nu face decat sa ne
bucure. Cifra de afaceri a firmei a crescut, fatd de aceeasi
perioada a anului trecut, cu 23% si ne asteptdm ca vanzdrile sd
continue ascendent si in a doua jumatate a anului.

Red.: Cum vedeti dezvoltarea in conti-

nuare a companiei pe care o conduceti?

P.T.: Besta Group isi urmeaza cursul
sdu firesc, fara dezvoltdri ,fulminante”.
Avem un program economic pe termen scurt
si mediu pe care il urmam. intotdeauna
am fost adeptul pasilor mdrunti, dar siguri.
Poate cd aceasta este ,reteta Besta Group”
care ne-a propulsat spre ceea ce suntem
in acest moment.

Atentia noastra se concentreaza acum
asupra mentinerii standardelor de profe-
sionalism, cu care i-am obisnuit pe
partenerii nostri, si promovarea lor in
randul potentialilor clienti.

Avem, de asemenea, in derulare, investitii importante
pentru crearea unor noi spatii de birouri si depozite, proiecte
care se deruleaza in spiritul normelor europene privind asigurarea
unui cadru modern si ergonomic de desfasurare a activitatii
specifice Besta Group.

Suntem, cu alte cuvinte, pregatiti sub toate aspectele pentru
o intrare pe usa din fatd in Uniunea Europeand. Concurenta nu
ne sperie, dimpotriva, ne ambitioneazd si mai mult. Q

Paul TUDOR,
presedinte al CA
al SC BESTA GROUP SA

ndala en 7997
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NOI VA OFERIM OTEL:

Otel beton neted si crenelat

Plase sudate

Panouri de gard bordurat

Sarma neagra si zincata

Cuie cu cap conic si plat
Profile mici, mijlocii si grele
Tabla neagra si zincata

BUCURESTI DEPOZITE

Serg. Apostol Constantin nr. 10, Sector 6.
Tel: 021-413.23.46/48, 0745-11.72.33
Fax:021-413.23.19

Email: bestagroup@besta.ro

BESTA - tare ca otelul !
www.besta.ro

IASI

Calea Chiginaului nr. 34,
Tel/Fax: 0232-211.581
0232-213.995

Email: bestaing@mail.dntis.ro
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ﬁ urmare din pagina 60

Pentru pilierul economic:

e sectorul constructii reprezinta circa 9,9% din PIB si
furnizeazd 50,8% din formarea brutd de capital fix din
Europa;

o legislatorii si autoritatile publice ar trebui sa vegheze
la asigurarea pentru intreprinderi a unui cadru de regle-
mentare adecvat si echilibrat si a unui mediu concurential
echitabil, in scopul de a permite dezvoltarea lor durabila;

e 0 conditie prealabild a dezvoltarii durabile este exis-
tenta unui mediu economic sdnatos care sa permita intre-
prinderilor de a dezvolta activitatile lor comerciale si de a
creste rentabilitatea lor.

Pentru pilierul social:

e 2,4 milioane de intreprinderi care compun sectorul
in Europa (UE22), din care 97% sunt IMM-uri cuprinzand
mai putin de 20 de angajati, formeaza din sectorul euro-
pean al constructiilor primul angajator industrial, ceea ce
fi confera o responsabilitate considerabild atat pe plan
social, dar, mai ales, in domeniul formdrii profesionale, al
sandtatii si securitatii muncii;

e cei 14 milioane de lucrdtori din acest sector (UE22)
reprezintd 7,2% din totalul salariatilor din Europa.

Pentru pilierul de mediu:

e circa 50% din materiile brute extrase din scoarta
terestra sunt utilizate in sectorul de constructii;

e mediul constructiilor produce aproximativ o treime
din ansamblul emisiunilor de gaze cu efect de serg;

e deseurile provenind din activitdtile de constructie si
demolare reprezinta unul dintre principalele fluxuri de
deseuri europene, din care totusi, cea mai mare parte este
reciclatg;

e principiile au fost stabilite in Carta de Mediu a FIEC
(http://www.fiec.org.) adoptata la 26 mai 2000 la Luxemburg.

intrucat sectorul de constructii si actorii si sunt gata sa
aduca solutii pentru cele mai multe provocari economice,
sociale si de mediu, FIEC cheamd responsabilii de lucrdri,
autoritatile si pe toti ceilalti actori sd utilizeze capacitatile
sectorului, in scopul realizarii unui progres maxim, avand
grija ca nevoile in constructii si Tn reteaua de infrastruc-
turd a societdtii sa fie satisfacute intr-un mod cat mai durabil.

FIEC, federatiile membre si fintreprinderile de con-
structii pe care le reprezinta, in dorinta lor de a subscrie la
principiile de dezvoltare durabild, confirmd angajamentul
lor de a colabora cu ansamblul actorilor din sector, diriginti,
maistri, lucratori, furnizori, autoritati publice si cu
ansamblul partilor implicate in procesele de constructii, in
vederea asigurarii ameliorarii continue a performantelor
economice, sociale si de mediu ale industriei.

FIEC confirmd, de asemenea, cd aceste angajamente
vor fi mai bine atinse cu cat intreprinderile se vor angaja
voluntar sa imbunatdteasca performantele lor in materie
de responsabilitate sociala a intreprinderii, depasind exi-
gentele legale minimale, in functie de mdrimea si de
capacitatile lor si datoritd unei adeziuni progresive la
principiile subliniate in acest document.

Aceste principii au fost dezvoltate specific pentru
industria constructiilor si tin cont de initiativele cele mai
generale si mai bine cunoscute luate in acest domeniu la
nivel european si international.

PRINCIPII FIEC DE ACTIUNE IN CONSTRUCTII

1. Promovarea imbunatdtirii relatiilor cu participantii
aderand la principii etice de respect mutual, loialitate,
integritate si transparentd in relatiile comerciale, facand
eforturi de a dezvolta si de a mentine practici comerciale
sandtoase din punct de vedere economic in lantul de
ofertare.

2. Promovarea unui inalt nivel de gestiune a calitétii
pentru produse si procedee.

3. Promovarea unei baze economice solide in scopul
cresterii productivitatii si ameliorarii performantelor eco-
nomice, sociale si de mediu ale intreprinderilor datorita
utilizarii unor tehnici mai bune de gestiune a riscurilor si
tinand cont, Tn masura maxim&, de ansamblul costurilor
ciclului de viatd al proiectelor de constructii, inclusiv de
costurile intretinerii si exploatarii.

4. Promovarea investitiilor in cercetare si dezvoltare si
diseminarea inovatiei.

5. Promovarea libertatii de asociere, dreptul la
negociere colectiva si la tratament echitabil al persoanelor
independent de sex, nationalitate, confesiune religioasa
sau apartenentd etnicd.

6. Promovarea si ameliorarea in permanentd a proce-
durilor in materie de securitate si sdndtate tinzand spre o
toleranta zero in privinta accidentelor si atenuand even-
tualele lor consecinte.

7. Promovarea formdrii si dezvoltdrii profesionale con-
tinue a tuturor salariatilor.

8. Promovarea relatiilor responsabile cu colectivitatile
locale, indiferent de locul unde este amplasat santierul de
constructii.

9. Promovarea mai larga a strategiilor de gestiune a
mediului, in special prin conceptele ecologice si reduce-
rea impactului asupra mediului a activitatilor si a instalati-
ilor de constructii in general si, de asemenea, sustinerea
introducerii de tehnici novatoare in domeniul mediului si
consumului energetic, care reduc consumurile de apa si
energie. Supravegherea provenientei din surse durabile a
materialelor utilizate, reutilizand si recicland excedentele
si materialele reziduale, suprimand progresiv utilizarea
substantelor periculoase si prezervand atat biodiversi-
tatea, cat si mostenirea culturald europeana.

10. Promovarea pe cat posibil a instaurérii progresive a
mecanismelor de raportare in scopul masurdrii si comu-
nicarii performantelor fintreprinderii in domeniul dez-
voltdrii durabile, cu privire la criteriile stabilite si
obiectivele nou fixate, precum si pentru a instaura politici
de ameliorare a performantelor. Q
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Sigilanti de inaltid performanta pentru aplicatii in constructii

Produse speciale rezistente la foc

DOW CORNING" Firestop 400
Sigilant acrilic

Sigilant monocomponent intumescent la foc
(se umfla sub actiunea caldurii, realizand o
sigilare rezistenta la foc si fum).

Creat pentru sigilarea perimetrala a usilor si
ferestrelor rezistente la foc, acolo unde este
necesara obtinerea unor pereti integral
rezistenti la foc.

Rezista la foc pina la 2 ore.

Prezinta aderentd buna la majoritatea
materialelor de constructii comune, fari a
necesita utilizarea unui primer.

Ramane flexibil.

Rezistent la ozon, radiatii UV si temperaturi
extreme.

In conditii de foc nu emite halogenati ca
produse secundare.

DOW CORNING" Firestop 700
Sigilant siliconic

Monocomponent, polimerizare de tip neutru, fara miros.
Ideal pentru sigilarea impotriva agentilor atmosferici a
peretilor cortind, a fatadelor cladirilor si a rosturilor de
dilatatie, atunci cand este solicitata, si rezistentd la foc.

Recomandat pentru sigilarea zonelor de
trecere prin pereti a cablurilor si conductelor.
Aderenta excelenta, fard a necesita folosirea
unui primer, la o gama larga de materiale de
constructii poroase §i neporoase: piatra, otel,
zidarie, caramida, lemn.

Flexibilitate ridicata.

Nu aluneca.

Rezistent la temperaturi cuprinse intre
-65°C si +260°C. Pentru un interval scurt de
timp rezista la temperaturi de pana la
#315°C.

Rezista la flacara deschisa pana la 4 ore.
Fara halogen.

Rezistenta excelenta la factorii atmosferici.
Durata lunga de viata.

DOW CORNING Firestop 800
Sigilant siliconic autonivelant

Monocomponent, lichid, cu polimerizare de tip neutru.

Produs pentru sigilarea imbinarilor verticale si
orizontale cdnd se solicita rezistenta la foc.
Impreund cu un material de umplere rezistent la foc
este ideal pentru sigilarea imbindrilor dintre fatadele
peretilor cortina si placile de podea.

Aderenta excelenta la majoritatea materialelor de
constructii poroase §i neporoase.

Autonivelare, nu necesita
prelucrare.

Rezista la foc pana la 4 ore.
Fara halogen.

Rezistenta excelenta la
factorii atmosferici: ozon,
radiatii UV si temperaturi
extreme.

Durata lunga de viata.

DOW CORNING" Firestop 3-6548
Spuma siliconica RTV

Spuma siliconica bicomponentd, vulcanizeazi la
temperatura camerei.

Special conceputa ca s reziste la foc
si in acelasi timp sa prezinte o buna
flexibilitate in cele mai solicitante
conditii. Previne patrunderea fumului
si a gazelor prin zonele sigilate.
Poate fi folosita si pentru sigilarea
cladirilor impotriva impuritatilor,
prafului si a apei.

Rezista la foc pana la 4 ore.

Poate lua forme neregulate,
complexe.

Pot fi umplute treceri goale prin
pereti, in vederea cablarii ulterioare.
Rezistenta la ozon, radiatii UV si
temperaturi extreme.

Durata lunga de viata.

DOW CORNING C OI oseum Tra d i n g S.I. I i

_ Tel/fax: 021-210 99 27, Mobil: 0744545502, 0788990199
www.coloseum.ro, office@coloseum.ro, coloseum@rdslink.ro
Furnizor specializat de materiale si consumabile pentru producatorii si montatorii de tamplarie
si pereti cortina:
Sigilanti siliconici pentru pereti cortini, fatade structurale, inchideri perimetrale. Sigilanti nesiliconici pentru

productia de geam izolant: poliuretan, tiocol, hotmelt, butil. Spuma poliuretanici, sigilanti siliconici pentru etansare.

Sisteme de fixare profesionale: ancore, dibluri, suruburi pentru timplirie din lemn si PVC. Benzi butilice si
bituminoase pentru termo si hidroizolatii. Materiale, accesorii 5i utilaje pentru productia de geam izolant.
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Variantele interioare si exterioare
de rulouri si accesorii VELUX, puse la
dispozitia proprietarilor de mansarde,
acopera o gama intreagd de modele si
culori care personalizeazd incdperea.
Fabricate din materiale de cea mai
bund calitate, rulourile si jaluzelele
VELUX sunt concepute pentru a spori
confortul camerelor amenajate sub
acoperisul in panta.

Ruloul exterior parasolar actioneaza
ca un scut Tmpotriva luminii solare,

respectand cerinta de flexibilitate si
functionalitate. Materialul rezistent la
intemperii permite pdatrunderea unei
lumini difuze, misterioase in incapere,
invitand la odihna si relaxare. Usor de
instalat si de manevrat, ruloul paraso-
lar se fixeaza pe suprafata exterioard a
geamului si poate fi operat din interior.

Foarte apreciate in lunile arza-
toare de vard, rulourile exterioare —
de tip MHL - sunt fabricate dintr-un
material rezistent la intemperii, care
functioneaza ca o barierd de energie
fmpotriva luminii si cdldurii solare.
Acestea Tmpiedica fincalzirea exce-
sivd a geamului, permitand montarea
la interior a rulourilor decorative sau
a unor jaluzele menite sa indulceascd
lumina din incapere. Usor de instalat
si Tntretinut, rulourile Thvaluie spatiul
de la mansarda intr-o lumina difuzg,
placutd, fara a obtura vederea la exterior.
Instalarea lor se realizeazd indepen-
dent de rulourile interioare pe care
le-ati ales pentru dotarea ferestrelor
de mansarda fiind, de asemenea,
foarte usor de actionat din interior.
Dimensiunea standard este conceputa

pentru a se potrivi oricarui tip de fereastra
VELUX, design-ul modern si calitatea
ireprosabild a rulourilor exterioare
sporind gradul de confort al mansardei.

Fereastra este prevdzuta cu acope-
ritori care mascheaza ruloul, astfel
incat in perioada iernii cand el nu
este utilizat, sa fie protejat de zapada.
Dupd o anumitd perioadd de func-
tionare, mai ales daca este utilizat in
mediile cu mult praf, ruloul trebuie sa
fie uns, operatia facandu-se la capete.

De asemenea, dispozitivele de
ventilatie cu care ferestrele VELUX
sunt prevazute, sunt concepute pentru
ca aerul curat sa intre in incapere
chiar si cu fereastra inchisa. Filtrele
de aer integrate impiedicd patrun-
derea prafului si a insectelor, rulourile
si jaluzelele limiteaza cantitatea de
lumind si caldura care patrunde in
incapere, toate aceste detalii facand
din incdperile amenajate la mansarda
o fmbinare intre confort optim si
functionalitate impecabila.

Atentie: rulourile MHL nu pot fi
folosite in cazul ferestrelor prevazute
cu actionare electrica. Q

64
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MANSARDA ANULUI

CONCURS VELUX 2005

locuifi la mansard&? O construifi sau renovafig
Firma VELUX Romania vé invita la concurs in perioada 1 aprilie - 30 noiembrie 2005:
scriefine povestea mansardei Dvs., insofitd de cateva fotografii sugesfive la adresa de mai jos.
Anul acesta mansarda se premiaza! Premiul |- 3.000 Euro

Premiul Il - 1.500 Euro

Premiul Il - 1.000 Euro
VELUX Roménia S.R.L.

Codrul Cosminului nr.81, 500142 Brasov
Tel: 0268 - 42 55 77, Fax 0268 - 42 57 57 VE LUX@J
Relatii clienfi: 0-8008-83589 (apel gratuii]
E-mail: romania@VELUX.com, Web: www. VELUX.ro FERESTRE DE MANSARDA

ADUCE LUMINA IN CASA TA

© 2005 VELUX Group ® VELLIX 5 sigha VELLX sunt mérci Tnregistote

VRS S R e SRR R RSO e S RS SRR S R R R e § ).g ......

Expediati acest cupon la

Rog sd mi se trimitd Numse: E-mail: Tel: VELUX Romdnia

; - , Codrul Cosminului nr. 81

informatii suplimentare! A i d I 3
formafii sup test Cad poyte 500142 Brasov
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IMSA - IMROGLASS la dispozitia dumneavoastra!

Compania IMSA IMPEX SRL — ITALIA, fondatd in 1978, ———— |
este una dintre cele mai importante companii ] s

europene din domeniul distributiei de accesorii
si echipament pentru industria sticlei.
Este prezenta pe piata romaneasca din
anul 1995, iar prin sucursala sa,
ImroGlass S.R.L. din Alba lulia,
incepand cu anul 2003.

IMSA — IMROGLASS este spe-
cializatd in distributia de geamuri
speciale, masini, accesorii si
materiale pentru producerea de geamuri
termoizolante precum si masini pentru prelucrarea
sticlei, masini si linii pentru tdiere, fasonare, gaurire,
sablare, indoire, securizare. Compania oferd atat asistentd
tehnicd (la instalare si service), cat si consultantd. i o2

In domeniul productiei de geamuri termoizolante, IMSA —
IMROGILASS reprezintd, de asemenea, pentru Romania, una dintre
cele mai mari companii din lume — compania italiand FOREL SPA
(fondatd in 1976) — care are aproape 30 de ani de experienta.

Avand linii vdndute in toatd lumea, FOREL este capabild sd satisfacd toate cererile de pe piatd,
de la accesoriile simple pentru geamuri pdnd la cele mai performante si automatizate linii.

Foto 1: Linie verticald automati
de tiiat sticld stratificatd

Gama de produse: e masini automate de incdrcare a sarurilor;

e masini de spalat sticld, cu 2-4-6-8 perii, de la e masini automate verticale de finlaturare a
1.300 mm pana la 3.000 mm indltime; invelisurilor pentru geamuri Low-E soft;

e linii de asamblare prin presare, automate si e roboti automati de umplere cu gaze;
semiautomate, cu role si panouri, cu posibilitatea e roboti automati de sigilare;
suplimentard de introducere a gazelor direct in e aplicator automat al distantierului din plastic
presa; (superspacer) — ultimul nou produs din domeniul

e masini automate de indoire a profilelor; industriei de geamuri termoizolante;

e masind verticala de taiat pentru
sticla laminatd (patentatd) pentru
mare productivitate;

e rasteluri automate mobile Tn
combinatii diferite pentru depozitarea
si manipularea geamurilor de
dimensiuni mici sau foarte mari;

e extrudere manuale pentru

polisulfida (thiocol) / poliuretan /

sigilanti din silicon;
Foto 2: Masind de spalat Seria 2000 e accesorii diverse.
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Toate masinile automate sunt
oferite la comanda cu un program
de detectie a defectiunilor pentru
identificarea problemelor si sistem
de asistenta la distanta prin
modem. Asistenta Tn urma vanzarii
este garantatd prin personalul
tehnic din Bucuresti.

Ne puteti contacta pentru
informatii la www.imsa.it si
www.imroglass.ro O

Str. Al. I. Cuza nr. 50
510193 - Alba lulia
Jud. Alba - ROMANIA

Comercializeaza:

e geamuri ornamentale si speciale:
sticla securizata, sticla ornamentala,
oglinzi stil antic
 materiale si accesorii pentru industria sticlei

" _ . \ unelte si masini pentru prelucrarea sticlei

f

] Utilaje-accesorii, unelte pentru manipularea

’ ! siprecesarea sticlei

\ o ./ ° Consulting si service

tel./fax: +40 258 839397, fax: +40 258 815840; e-mail: info@imroglass.ro; www.imroglass.ro
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dr. arh. Gheorghe POLIZU

Suntem o tard originald cu oameni
si mentalitati greu de explicat. O tard
in care dezechilibre de tot felul se
reflecta n situatii paradoxale.

In ultimul timp, se discuta in lumea
specialistilor despre — de exemplu —
dezechilibrul intre cererea si oferta de
locuinte pe piata imobiliard, care a
determinat o situatie, asa cum am
denumit-o in titlu, paradoxala.

Paradoxul consta in faptul ca
locuinte vechi, mai exact apartamente
din blocuri construite inaintea celui de-al
doilea razboi mondial, dar sidin blocuri
realizate in perioada Ceausescu, sunt
supraevaluate la preturi halucinante,
in jur de 1.000 de euro pe metru
patrat, adica undeva fintre 1.250 si
1.400 de dolari SUA/m?, comparabile
cu sumele vehiculate la Viena, Berlin
sau Roma. Aceste preturi sunt sensibil
mai mari decat cele pentru locuintele
noi in cladiri cu putine niveluri.

Pentru aceasta anomalie, analistii
domeniului ofera o serie de explicatii.
Astfel, reputata revistd ,Piata Finan-
ciard”, in suplimentul ,Banii pentru
case” din mai 2005, articolul ,Preturile
cresc halucinant”, pag. 34-35, considera
cauza acestei anomalii dezechilibrul
dintre cerere si oferta. Pe de-o parte,
cererea a ramas in continuare puternicd,
fiind sustinuta de dezvoltarea credi-
telor imobiliare si ipotecare in contextul
aparitiei de noi actori pe piata, ce se
aldtura incercarilor facute de institutiile
de credit care au urmarit lansarea unor
noi produse mai atractive pentru
solicitantii de locuinte. Totodatd, se
apreciaza cd, in plus, numarul poten-
tialilor cumparatori de pe piatd a fost
mentinut si crescut de fondurile in
valutd trimise de muncitorii romani
care lucreaza n strdindtate, apreciate
la circa 2 miliarde de dolari anual,
care au sustinut aceste preturi sau
chiar le-au sporit. Dar, la acest plafon
ridicat, se apreciazd cd a participat si
oferta redusa de locuinte noi si de
proiecte pentru domeniul rezidential.
Mai exact, penuria programelor pentru
locuinte ieftine adresate persoanelor

si familiilor din clasa medie, in com-
paratie cu programele orientate spre
locuinte mari sau de lux, accesibile
persoanelor si familiilor cu venituri
peste medie.

In articolul citat se arata ca, pe
langa deficitul de oferta, au existat si
alti factori care au influentat evolutia
ascendentda a preturilor pentru
locuintele din blocurile existente.
Unul dintre acestea a fost convingerea
cd, dupa aderarea noastra la UE,
nerezidentii se vor Tnghesui sa
cumpere apartamente Tn Romania, in
primul rand in Bucuresti, fapt ce va
determina cresterea in continuare a
preturilor pand la apropierea acestora
de preturile practicate in celelalte
capitale europene. Alt factor a fost si
aprecierea puternica a leului care a dus
la o crestere a preturilor cu 10%-20%.
Situatia din luna ianuarie 2005, cand
a fost Tnregistrat cel mai important
puseu al preturilor, a avut pand la
urma ca efect blocarea tranzactiilor,
ofertantii ezitand sda mai vandd la
preturile deja stabilite; o continuare a
tendintei de crestere a fost favorizata
de noua destinatie a apartamentelor
vandute ca mici birouri.

Pe langd acesti factori de natura
financiard nu trebuie sa omitem con-
curenta intre apartamentul oferit gata,
amplasat ntr-o zona centralda a
orasului, care este receptat de
cumpadrdtori in urma unor tratamente
mai mult sau mai putin superficiale
de modernizare, infrumusetare si
dotare, si promisiunea unei viitoare
locuinte care se prezinta cumpara-
torului pe hartie sub forma unui
proiect — poate frumos desenat — situat
relativ departe de centrul actual,
poate de viitor, dar in prezent in plin
santier, cu gropi si noroi. Diferenta
este si mai mare dacd ne gandim ca
in primul caz platesti, te muti, iar in al
doilea caz incepi sa platesti, urmand
sd te muti peste un timp, avand
frica cresterii preturilor si intarzierii
terminarii lucrarilor.

Ce nu stiu sau stiu mai putin cei
incantati de faptul ca se pot muta
imediat se refera la ,starea de
sdnatate” a cladirii in care este situat
apartamentul.

Nu as vrea sa fiu inteles gresit sau
sa supar proprietarii unor astfel de
apartamente, dar multe dintre
cladirile ardtoase, cu multe etaje si
apartamente spatioase, realizate in
perioada interbelica, sunt suferinde
pe mai multe planuri.

O data sunt suferinde din cauza
batranetii, avand consumatd o buna
parte din durata de viatd normald.
Unul dintre profesorii mei, arhitectul
Adler care locuia in blocul Malaxa,
construit Tn 1931, unul dintre cele
mai ravnite amplasamente din
Bucuresti, aprecia in anii '70 ai seco-
lului trecut ca apartamentul este perfect
din punctul de vedere al uzurii
morale, dar catastrofal din cel al
uzurii fizice. Si de cand profesorul
facea aceste aprecieri, au mai trecut
35 de ani! In acest timp au imbatranit
instalatiile generale ale cladirii si
structura de rezistentd. In unele
cazuri, pentru a obtine spatii inte-
rioare mai generoase, au fost supri-
mate compartimentdri interioare.
Aceste demolari au fost facute, de
cele mai multe ori, fara consultarea
unui expert care sa poata judeca
influenta lor asupra caracteristicilor
de rezistenta ale cladirii, care, mai
curand sau mai tarziu, va fi confruntata
cu solicitari exceptionale.

Cumpardtorului i se prezinta un
apartament curat cu o splendida par-
doseald din parchet sau mocheta in
camerele de locuit, gresie in bdi si
bucdtarii, cu peretii proaspdt zugraviti,
cu ferestre PVC sau aluminiu cu intreru-
perea puntii termice, echipate cu ,ter-
mopane”, cu calorifere moderne si,
eventual, centrala proprie de incalzire
si, poate, cu instalatii de racire a aerului
in camerele principale. Un apartament
frumos ca o femeie in varsta ingrijita, far-
data si bine imbracatd, uitind ca starea
fizicd deplorabila existentd avanseaza;
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de exemplu, pardoseala din gresie
poate insemna un plus de cel putin
100 kg/m* sau 10-12 tone pe aparta-
ment ce se adaugd la structura de
rezistenta suferindd. Cu alte cuvinte,
clientul uita sa intrebe cat de sdanatos
este apartamentul, de ce boli a suferit si
poate mai suferd, ce perspective de
viata are in continuare si cat ar costa
tratamentul.

Deci promisiunea fericirii oferita
de apartamentul gata, disponibil ime-
diat pentru a fi ocupat ca locuinta de
lux sau care ofera un standard de
locuire ridicat, amplasat favorabil in
oras, trebuie privita cu circumspectie.

Este recomandabilda analizarea
starii fizice a cladirii, solicitand punc-
tul de vedere al unui expert, mai ales
n ceea ce priveste modul in care
aceasta mai poate satisface cerinta
esentiald ,A”— rezistenta si stabilitate
— definita de Legea nr. 10/1995
privind calitatea in constructii. Cu alte
cuvinte, la pretul, uneori de peste
1.000 de euro pe metru patrat al
apartamentelor situate Tn cladiri exis-
tente, cumpardtorii se pot astepta la
costuri in plus, care pot fi importante.

Toate aceste motive md determina
sa recomand clddiri noi, proiectate si
executate acum, mai mari sau mai
mici, cu mai multe sau mai putine
niveluri, atat pentru destinatia de
locuintd, cat si pentru cea de sediu
de firmd. Sau cladiri proiectate spe-
cial pentru una din aceste functii ori
pentru o functie mixta aparuta fin
unele capitale ale lumii. Cand spun
aceasta ma refer la asa-numitele
,BIROTEL”-uri. Acestea sunt cladiri
amplasate in zonele de afaceri, con-
cepute special cu o zona avand
functia de birou si o micd garsoniera.
Sunt destinate, mai ales, reprezen-
tantelor locale cu putini angajati sau
filialelor unor firme cu sediul central
in altd tara sau in alt oras. Comasarea
sediilor de firme in spatii modulate
oferda conditii mai bune decat
hotelurile sau cladirile de locuinte
existente, serviciile birotelurilor fiind
asigurate in regim de hotel. Personal,
am vazut astfel de cladiri, care se
bucurau de o buna reputatie, in urma
cu céativa ani la Seul.

Sigur ca amplasamentele ,cu vad”,
avantajoase in marile capitale sau in
noile orase, sunt rare si scumpe, pretul
lor egaland pretul pe metru patrat al
locuintelor. De multe ori terenurile
respective nu pot fi achizitionate, iar
cladirile existente nu pot fi desfiintate
pentru valoarea si semnificatia pe care
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le au pentru istoria sau memoria
localitatii ori pentru alte virtuti ale
respectivelor cladiri sau sit-uri.

Privind in perspectivd, nu cred cd
situatia este foarte gravd. Si spun
aceasta, gandindu-ma ca orasele,
strazile, cladirile imbatranesc in anu-
mite portiuni sau Tmbobocesc in
altele, dezvoltand noi centre de atractie,
ele devin policentrice. In situatiile
fericite se realizeazd, aceasta evolutie
printr-o gandire perspectiva in care se
proiecteaza dezvoltarea localitatii in
respect fatd de istoria sa si profilul sau
urbanistic.

Un exemplu devenit clasic fin
acest domeniu pentru mine este
Parisul, care si-a dezvoltat un formi-
dabil centru de afaceri in afara ,city”-ului
in Defance. Acelasi lucru se pare ca
se petrece Tn aceasta perioadd si la
Berlin. Idei in aceasta directie au
aparut si la noi. Municipalitatea inca
nu are forta morald sd coaguleze
interese si nici capacitatea de a
asigura finantarea unei astfel de
operatiuni in care primeaza compo-
nenta politica si nu cea tehnicd. Cand
spun aceasta ma refer la — poate in
mare masura uitat acum — proiectul
Bucuresti 2000, care propunea remo-
delarea zonei ce cuprinde actualul
Parlament, fostd Casa Poporului —
pentru care s-a organizat si finalizat
un important concurs international de
arhitectura.

Dar sa ne intoarcem la constructia
de locuinte. In functie de ocupatie,
nivel de culturd, imaginatie, pre-
ocupari, marimea familiei, conceptia
de locuire, dar si de varsta si anturaj,
solicitantii isi imagineazd locuinta de
vis. Principala barierd cu care se con-
fruntd in realizarea visului este capaci-
tatea financiard a solicitantului sau a
familiei si apropiatilor acestuia. Cu posi-
bilitati financiare, o tanara familie va
opta pentru o ,vila” parter sau parter
si un etaj, cu spatii mari, bai si
bucatarii suspendate, garaje, spatii
climatizate, piscind etc., etc. Dacd
tandra gospodind se gandeste sa faca
singurd menajul — sunt si astfel de
cazuri — probabil cd va acorda atentie
modului Tn care este amplasata si
echipata bucdtdria. Dacd pregatirea
mancadrii nu este o problema pentru
tanara familie, pranzul luandu-l in
oras, la cantina restaurant a fintre-
prinderii sau la bufetul biroului la
care sunt angajati, dotarea bucatdriei
devine o problema de prestigiu a
familiei ca si automobilul sau configu-
rarea piscinei prin care se etaleaza o
reusita pe plan financiar.

in multe cazuri, o data cu primul
copil apare nevoia unui ajutor in
gospodarie. Acest ajutor poate fi satis-
facut de o rudda — mama, bunica,
matusd, care se ocupa de casd, de
menaj, de copil. In cazul unor situatii
financiare exceptionale, incepe sd se
simtd nevoia prezentei personalului
de serviciu, care are nevoie de spatii
pentru cazare.

Dar si copii au nevoie de spatiile
de care trebuie sa se tind cont in
proiectarea viitoarei locuinte. Eventual,
intr-o gandire modulara de dezvoltare.

Pentru solicitantii de locuinte mai
modesti, o problemd pe care o con-
sider importantda o constituie sta-
bilirea activitatilor ce se vor desfasura
acasd. Dacd un membru al familiei
este liber profesionist — avocat, asis-
tent, medic, profesor, muzician etc. —
si-si executa profesia primind clienti
acasd este necesara o configurare a
locuintei care sa cuprindd biroul si
eventualele sale anexe, spatiu in care
se desfasoard activitatea profesionala.

Am mentionat aceste putine ama-
nunte legate de conceptia de locuire
a familiilor pentru cei care se gandesc
sa-si edifice o locuintd. Spun aceasta
pentru ca personalizarea locuintei se
face mai usor si mai ieftin daca ne
gandim la o locuintd noua si nu la
amenajarea uneia existente. In plus,
pentru definirea nevoilor si tre-
buintelor familiale este bine sa fie
consultat un sociolog care poate, prin
discutiile purtate cu familia, sa con-
tribuie la evidentierea unor rezolvari
neasteptate, mai ales in cazul familiilor
tinere.

O alta problema o constituie
materialele din care va fi realizatd
locuinta, limitandu-ma la cladiri
parter sau parter si un etaj, din acest
punct de vedere, se contureaza mai
multe tipuri structurale, care pana la
urma oferda aceleasi conditii de
locuire. Pe scurt, acestea sunt:

e tipul de locuinta traditionala — cu
peretii de zidarie de caramida pling,
cu goluri, GUP, tip Porotherm, beton
celular autoclavizat, din beton, peretii
fiind tencuiti la interior sau placati cu
gips-carton, iar la exterior placati cu
un material termoizolator (polistiren
expandat, vata mineralg, alte tipuri de
materiale termoizolatoare) sau reali-
zati din prefabricate din beton, fasii
armate din B.C.A sau chiar panouri
tristrat din beton armat. In cazul
peretilor din zidarie, acestia pot fi
ntariti cu stalpisori din beton armat.

Planseele la acest sistem structural se
pot realiza din beton armat monolit sau
din variantele de planseu care utilizeaza
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SC Carrara Marmura si
Granit executa la comanda
din marmurd, granit, onix
sau travertin, la dimensiu-
nile solicitate de client:
pardoseli, modele in pardo-
seald, placaje verticale (inte-
rioare sau de fatade — cu
montare umeda sau pen-
tru montare uscatd), trepte
(cu sau fara sisteme antidera-
pante), glafuri pentru ferestre

SC Carrara Marmura si Granit
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(cu montare la interior sau la
exterior), plinte profilate,
placéri seminee, blaturi pentru
bucitarie (cu sau fara incas-
trare echipamente), pentru
lavoare bdi sau blaturi pen-
tru mese ori baruri. La cerere
se executa profilarea si
instruirea muchiilor con-
form modelului de profil
solicitat sau se executd ori-
ficii pentru traversare de bare
sau echipamente (in gama
6 mm — 500 mm).

Pentru placari usoare, se
pot asigura placi de marmura
sau granit, cu dimensiunile
standard (30,5 cm x 30,5 cm;
61 cm x 30,5 cmsau 40 cm
X 40 c¢m la grosimi de 0,8 cm -
1,2 cm), lustruite si cu muchiile
bizotate, intr-o larga gama de
culori.

Pentru vizionarea stocului
permanent de peste 6.000 mp
de marmurd, existent, care
contine produse originare din
ltalia, Brazilia, Africa, Egipt,
China etc., granit, onix etc.,
pentru alegerea materialului
dorit si intocmirea devizului,
puteti vizita depozitul si baza
de productie din Sos. de
Centura nr. 41, com. Glina,
jud. lifov.

De asemenea, pentru
executarea precisd a masura-
torilor la constructia dvs.,
fara pierderi costisitoare,
pentru confectionarea sabloa-
nelor reperelor de forme
deosebite, precum si pentru
executia montajului  mar-
murei si granitului, vi se pot
recomanda firme cu o bo-
gatd experientd, agreate de
SC Carrara Mamurd si Granit.

Pentru a fi convinsi ca oferta de produse a SC Carrara Mamurd
si Granit este tentanta, va amintim si cteva lucrari de referinti
devenite cladiri reprezentative in capitala si in provincie.:
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e MISR Bank Bucuresti;
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e Sediile BCR din Cluj si Tulcea;

e Biserica Mihai Voda;

e Clubul Scandinavia Mamaia;
e Banca Transilvania — sediul central;
e Magazinele Romstal si Germanos;

e Pizza Hut; KFC;

e Hotelul Capsa, Hotelul Europa Eforie Nord;
e sedii, firme si resedinte private.
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grinzi din beton armat si corpuri de
umplutura din cele mai variate mate-
riale (ceramice, B.C.A., polistiren
expandat etc.). Compartimentdrile
interioare se pot face din zidarie, la
fel ca si peretii exteriori sau din gips-
carton (doud foi cu vatd minerald
intre ele, pe o paiantd metalicd verti-
cald), iar ferestrele din PVC, aluminiu
(cu fintreruperea puntii termice) sau
lemn stratificat, echipate cu geam ter-
mopan. Finisajele interioare si
dotarea igienico-sanitara, incdlzirea
in timpul iernii, producerea apei
calde, climatizarea interiorului si ele-
mentele de cromaticd sunt variate,
decizia avand-o beneficiarul, tinand
seama de informatiile pe care le are,
de gustul sau si de forta sa financiara.

e tipul de locuintd americand (zisa
americand) cu peretii si planseele din
lemn si produse industrializate din
lemn, placate la interior cu foi din
gips-carton si compartimentari din
gips-carton pe paiantd din lemn sau
metal, avand la interior vata minerala.
De multe ori, la exterior casa se pre-
zintd cu un parament din caramida
care lasa impresia pentru privitor cd
este realizatd din materiale traditionale,
ceramice. Finisajele, dotarile si cele-
lalte virtuti de echipare pot fi la cel mai
exigent standard asemanator locuintelor
traditionale. Astfel de locuinte sunt usoare,
calduroase (in structura peretilor
exteriori fiind cuprinse materiale ter-
moizolatoare) si, datoritd usurintei
lor, daca sunt bine inchegate, au o
buna comportare la cutremur. Pentru
acest tip de locuinte, solicitarea prin-
cipala o constituie tornadele si furtunile.
Si, dupa cum vedem fin filmele de
actualitate prezentate la televizor,
mai ales in cazul unor abateri de la
detaliile de ancorare in fundatii si de
imbinare recomandate de furnizori,
aceste case pldtesc serioase tributuri
in cazul vanturilor puternice, al
tornadelor sau uraganelor.

Pentru tara noastrd pand in urma cu
cateva luni ocolita de furtuni tropicale,
acest tip de locuinta pdrea chiar reco-
mandabil. Dar, in ultimul timp si la noi,
mai ales in sudul tarii, chiar si in judetul
Buzau, au inceput sa fie semnalate ade-
vdrate tornade. Sa ne amintim de Facaeni,
in urma cu doi ani, sau de furtuna din
primavara anului 2005.

e asa-numita locuintd metalicg,
cu structura din metal, cu putine
etaje, oferitd pe piatd de mai multe
firme. Ca si locuinta zisd americang,
reprezinta un tip de locuinta usoara,
alcatuita din elemente prefabricate
modulate, care se monteaza uscat, cu
imbindri mecanice pe santier, in timp
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foarte scurt si pot fi date in folosinta
imediat. In principiu, in oricare dintre
aceste tehnologii ar fi realizate,
locuintele ar putea fi achizitionate la
preturi comparabile. Ariile de raspan-
dire pentru aceste tipuri constructive
rezulta pentru producator in urma
unor calcule de eficientd economicd.
In aceste calcule, o oarecare pondere
pot avea facilitatile oferite de
amplasamente sau localitati, pentru
organizarea santierelor si marimea
acestora. Impunerea unei tehnologii
nepotrivite inseamna pentru cel care
o impune o cheltuiala in plus.

Preturile la care sunt oferite
locuintele cuprind atat costurile
nregistrate de antreprenor, furnizor si
ceilalti participanti la proiect, cat si
marje de castig ale acestora. In cazul
n care se folosesc produse importate,
oscilatiile cursului valutar pot avea
influenta.

O problema pentru constructia de
locuinte o reprezintd terenurile si via-
bilizarea lor. In unele tiri — eu am
cunoscut situatia din Spania in urma
cu un deceniu si jumatate — sunt infi-
intate societdti in care participd si
administratia locald, care au ca
obiect de activitate viabilizarea
terenurilor ce au perspectiva de a fi
atrase in operatii imobiliare. Aceasta
experienta a ibericilor ar putea con-
stitui un subiect de analiza pentru
edilii nostri. Respectiva societate
achizitiona — cum am spus — terenuri
pe care le viabiliza si apoi le oferea —
vanzandu-le sau concesionandu-le —
investitorilor interesati care gdseau
infrastructura realizata.

Problemele sunt complicate la
noi, mai ales din cauza nerezolvarii
statutului proprietatii care reduce
oferta de terenuri si poate din cauza
unor hibe ale planurilor urbanistice
generale, multe dintre acestea fiind
finalizate si aprobate in preajma
anului 2000 si care cuprind prevederi
modeste legate de dezvoltarea
spatiala a localitdtilor.

Problemele enuntate in acest text
preocupd comunitatea institutiilor de
credit. Apreciez ca este probabila
aplatizarea situatiei paradoxale in
perioada urmatoare. Acest lucru, se
va petrece o data cu reducerea soli-
citarii de spatii pentru sedii de firme
in cladiri existente si coagularii unor
operatii imobiliare specializate pentru
aceste programe, separate de cele
pentru locuintele noi.

Informatii de ultimd ora eviden-
tiazd ca asistim la mobilizarea efor-
turilor pentru dezvoltarea constructiei
de locuinte noi, sprijinita pe marja

relativ largda de castig pentru antre-
prenori, determinatd de preturi mari
obtinute pe piata pentru locuintele
existente. Cererea puternica se con-
centreazd pe segmentul locuintelor
de lux cu preturi cuprinse fintre
150.000 si 200.000 de euro, promo-
tori fiind investitorii privati.

In publicatia la care m-am referit |la
inceputul acestui material, sunt
prezentate o serie de programe
ambitioase atat in Bucuresti, cat si in
celelalte orase ale tarii. Astfel, se
vorbeste despre Proiectul 5000 pentru
Bucuresti, initiat de firma Impact.
Se intentioneazd — asa cum se spune
si in titlu — construirea a peste 5.000 de
locuinte in sase ansambluri rezi-
dentiale cu nume de pietre pretioase
sau semipretioase (Rubin, Smarald,
Opal, Safir, Onix si Quart). Aceeasi
firma a terminat, recent, ansamblul
rezidential Azur | din zona Pipera,
care cuprinde peste 150 de vile cu
toate facilitatile, ansamblul Class ce
cuprinde peste 200 de vile. La Ploiesti
s-a deschis, in toamna trecuts,
ansamblul rezidential Roua (peste
150 de vile), iar la Oradea, ansamblul
Lotus ce cuprinde 38 de vile pe
terenuri individuale de 500 m* pe o
suprafata de 2 ha, compania castigand
si licitatia pentru construirea cartierului
Europa de aproape 12 ha. La Constanta
a fost demarat ansamblul Boreal in
care, pe 6,5 ha se vor edifica peste
150 de vile de lux.

In afara acestor ansambluri con-
struite, Tn general, pe amplasamente
situate in zone periferice fata de cen-
trul localitdtilor, in ultimul timp sunt
de remarcat preocupdrile pentru valo-
rificarea unor terenuri libere situate in
interiorul oraselor. Pentru Bucuresti,
ma refer la Complexul Park situat in
zona Stefan cel Mare — Barbu
Vacarescu, Washington Residence
amplasat intre Calea Dorobanti si
Bulevardul Aviatorilor sau Grand
Residance, aflate putin mai departe in
zona Soseaua Nordului. Sau valorifi-
carea unor amplasamente cu
suprafata redusa prin ocuparea lor cu
blocuri multietajate cuprinzand apar-
tamente de lux. In toate cazurile
descrise se vor edifica locuinte cu
suprafete de cel putin 100 m*, din
materiale moderne, dotate la cel mai
ridicat standard.

Ramane inca in sarcina edililor si
a societatilor imobiliare ca, impreund
sau Tn asociere cu mari firme, sa reali-
zeze si locuinte accesibile din punc-
tul de vedere al preturilor si familiilor
cu resurse financiare mai reduse, care
sunt cele mai multe. Q
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LAZARIDIS MARMURA SI GRANIT

Timpul trece... piatra ramane!

Alexandrina LECA - director general al SC LAZARIDIS MARMURA SI GRANIT SA

SC LAZARIDIS MARMURA S| GRANIT SA este fosta SC PASKALIS SA infiinfatd in anul 1992. In prezent, societatea
numdrd 50 de angajati si are doud sectii de productie. Una asigurd operatiunile de tiiat la dimensiune si prelucrdrile aferente,
iar cealaltd aduce un element de noutate pe piata romaneascd prin producerea de pldci din mozaic de marmurd.

Pentru materialele oferite
spre vanzare, facem import
direct de marmurd, granit,
travertin si alte pietre natu-
rale din India, China,
Brazilia, Turcia, Spania,
Italia, Grecia, Egipt etc.
Aceasta ne ajuta sa furnizam
produse la preturi competitive.
Politica firmei se bazeaza
pe rulaj mare de marfd la
preturi mici. Este si motivul
pentru care, de la Tnceputul
anului si pand in prezent,

ne-am realizat fintocmai
planul la vanzari si chiar I-am
depadsit.

O scurtd descriere a pro-
duselor noastre Tncepe cu
lastrele. Acestea sunt bucatile
mari de piatrd tdiate, cel mai
uzual, la grosimea de 2 sau
3 cm, din care se ,croiesc”
forme si dimensiuni conform
dorintei clientului. Astfel, se
pot tdia placaje de diferite
dimensiuni, trepte, contra-
trepte sau plinta. in fabrica
proprie facem prelucrdrile
necesare pentru a da muchiilor
un aspect placut.

Continuam cu placajul
de marmurd, granit, travertin
si alte pietre cu dimensiuni
fixe de 30,5 cm x 30,5 cm x
1T cm sau 40 cm x 40 cm x
1T cm (sau 2 cm) etc., ce au o
bogata paleta coloristica.

Urmeazad o altd categorie
de materiale prezentate fin
placaje ladimensiunea de 30,5 cm
x 30,5 cm, adicd mozaicul,
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compus din pietricele mici, de dimensiunea 1,46 cm x 1,46 cm
sau 3,6 cm x 3,6 cm.

Prin forma si culorile sale, prin modul de prelucrare a
pieselor mici care pot fi lustruite si antichizate sau prin
forme neregulate de dimensiuni mai mari, mozaicul
imbogateste oferta actuald de piatra naturald si da un
farmec aparte locului pe care il dorim cat mai frumos.

La mozaic putem oferi, la solicitarea dumneavoastra,
borduri artistice care dau un plus de frumusete materi-
alelor aplicate pe suprafete verticale.

Putem realiza, de asemenea, piatra pentru alei si gradini,
seminee, monumente funerare si, mai nou, o foarte
bogata gamd de dale din beton pentru pardoseli de exte-
rior in culori diferite si modele, fara concurenta sub raportul
pret/calitate.

Livram orice cantitate din stoc sau la comanda. ®

: RBiv  , s.d X Trepte
Tt ‘\a“ala\\\ﬁ“%\ * Blatur
Q pentru bucatarii

si bai

* Plinte

* Placaje

* Obiecte decorative
si mozaic
din marmura,
granit
si alte pietre
naturale
pentru amenajari
interioare/exterioare
si gradini

MARMURA SI GRANIT SA.

La cerere,
prelucréri speciale
§i transport.

Acum la preturi fara concurenta!

Baicoi, cartier Liliesti, str. infré;[rii nr. 111, Prahova, tel.: 0244/268.744
Otopeni, Calea Bucurestilor nr. 79A, lifov, tel.: 021/266.46.57
e-mail: info@lazaridis.ro, site: www.lazaridis.ro
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SISTEME DE PLAFOANE

Mai mult spativ pentru inovatii

In ciuda pasilor enormi ficuti in medicind si in
tehnologia industriald, contaminarea permanenta a oame-
nilor si mediului in care traim ramane o problemda majora,
care ar putea pune fin pericol atat calitatea si perfor-
mantele unor produse, cat mai ales sanatatea omului.

lata de ce, prin sintagma ,Camere curate” pe care v-o
propunem se intelege un spatiu definit in care se poate
lucra in conditii curate — sterile. Aceste conditii sunt nece-
sare, in ziua de azi, Tn mai multe domenii: medical, far-
maceutic — productia de medicamente, in cercetare, in
industria electronicd, micro-componente pentru industria
de calculatoare, industria alimentard si cea pentru pro-
ductia de semiconductori.

Contaminarea mediului de productie prin praf sau, in
special, prin microorganisme reduce considerabil cali-
tatea produselor sau, mai rau, calitatea acestora s-ar pune
total sub semnul intrebarii. In cazul unor operatii clinice
se poate ajunge la infectii ale plagilor, care declanseaza
complicatii postoperatorii.

Unul dintre factorii ,perturbatori” cei mai mari este
insusi omul. Prin intermediul lui se transmite catre mediul
fnconjurator, cu toate mdsurile de precautie, o cantitate
foarte mare de particule. Dar si prin intermediul masinilor
(frictiune) sau al celor mai mici orificii din filtre etc., poate
fi contaminat mediul ambiant. In aceeasi masuré pot con-
tribui la dereglarea curgerii aerului si diferentele de tem-
peratura, vibratiile sau influentele electrostatice,
actionand astfel in mod negativ, asupra gradului de igiena
si curdtenie al unei incaperi.

De aceea, este important si necesar sa se mentina
unitatile de productie fara particule de praf si germeni.
Camerele curate ofera posibilitatea de urmdrire si
supraveghere a contaminarii spatiilor, datorita particulelor
aeropurtate, pana la un anumit nivel sau grad. Elementele
de plafoane admise pentru camere curate trebuie sad
indeplineasca cele mai ridicate cerinte legate de igiena,
etanseitate si emisia de particule pentru a evita, pe cat
posibil, contaminarea spatiului. AMF oferd in domeniul
CAMERE CURATE solutii verificate atdt conform noului
standard european DIN EN ISO 14644, cat si conform
US Fed. Standard 209 E. in conformitate cu aceste norme,
camerele curate sunt impdrtite in clase, in functie de
numarul de particule/m’ masurat. Conform standardului
de reper european, clasele — ISO sunt cuprinse intre 1-9,
clasa 1 corespunzand celor mai ridicate cerinte de curdtenie.
Cantitatea de particule existenta in volumul de aer dintr-o
camera curata poate fi determinata cu ajutorul unor
aparate de masura ultrasensibile. In acest sens, se iau in
considerare, in scopul clasificarii, numai grupele de
particule cu dimensiunile critice cuprinse intre 0,1 um
(limita inferioara) si 0,5 um.
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Determinarea numarului de particule are ca scop sa
evidentieze evenimentele particulelor aeropurtate si, ca
urmare, sa clasifice domeniul masurat. AMF oferd solutii
verificate pentru sistemele de plafoane cu aplicatii in
domeniul camerelor curate.

Cu sprijinul Institutului ,Fraunhofer” din Germania, s-au
verificat patru sisteme de plafoane — AMF la gradul de
eficacitate pentru camere curate. Astfel, s-au obtinut
urmatoarele clasificari:

Suprafetele de plici ,AMF-THERMATEX SCHLICHT si
THERMACLEAN - S (fiecare cu etansare a rosturilor cu mastic
acrilic) au fost evaluate ca cele mai bune sisteme cu clasa—I1SO 4,
respectiv clasa 10 conform US-Fed. Standard 209E.
THERMACLEAN - S fara etansare a rosturilor a obtinut clasa
—1SO 5, respectiv 100 conform Fed. Standard, iar AMF —
KOMBIMETALL s-a tncadrat in clasa — 6 conform 1SO,
respectiv 1.000, conform Fed. Standard 209E.

Placile de plafon se monteaza in sistemele de montaj —
AMF Tip ,C*, respectiv ,F*, conform liniilor de montaj speciale.

Cu acest spectru de sisteme de plafoane, AMF ofera
solutii sigure pentru domeniul de CAMERE CURATE, ce
impun cele mai ridicate cerinte (de exemplu: instalatii de
imbuteliere/lumplere a medicamentelor, productia de cip-uri,
abatoare, tehnica aero-spatiald, sali de operatie s.a.m.d.).

Plafoanele — AMF pentru camere curate elibereazd
doar o cantitate minima de particule, corespunzand astfel
celor mai ridicate cerinte legate de igiend, etanseitate si
emisie redusd de particule, pentru a evita contaminarea
spatiilor respective.

Suplimentar s-a verificat, cu ajutorul Institutului
,Fraunhofer”, stabilitatea chimicd (rezistenta la actiunea
de curatire) a suprafetei plafonului fatd de reactivii de
curdtire, de proces si de dezinfectie in concordantd cu
procedura A conform DIN 53168. S-au verificat, printre
altele, substante precum: etanol, izopropanol, H,O,, Elma
Clean etc.

AMF oferd, de asemenea, placi din seria THERMATEX
cu strat de acoperire antiseptic AMF-Hygena, avand
caracteristici antimicrobiene foarte bune cu actiune
bactericida si fungistaticd, ce conduc la nimicirea
microorganismelor si oferd un grad ridicat de igiena si
estetica unor spatii, cum ar fi: bucdtarii — cantine, labora-
toare, spitale, farmacii, piete agroalimentare, spatii
comerciale si de alimentatie publicd sau ,Fast-Food”-uri.

AMF este unul dintre cei mai mari producatori de
sisteme de plafoane din Europa si din lume, reprezentand
etalonul de varf in domeniu privind atat dezvoltarea
produselor, cat si standardele legate de protectia mediului
fnconjurator si a sanatatii omului. U
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(. ScHilEDEL

iti ofera

ATENTIE! COSUL CASEI TALE !

> sigur la foc, etang la gaze arse
3)- rezistent la condens acid
> utilizabil pentru orice
tip de arzator si combustibil
_ _ N > verificat in peste
Dar acest lucru nu mai este un motiv de neliniste.

in aproape toate incaperile din mediul nostru de zi cu i acest lucru este, in funclie de 50 de anli de aCtI\"tate
ordinul de mérime al particulelor de praf, absolut normal i sigur.
Deci, acum nu trebuie s& vé fineti respiratia si nici s4 va cautati alta femele de serviciu.

Deschiderea acestsl pagini produce
Antrenarea a milioane de particule de praf

Exista desigur incaperi in care trebuie indeplinite cele mai inalte
cerinte de igiena, etanseitate si emisie de particule, pentru a evita, pe cat posibil,
o contaminare a spatiului

PLAFOANE FUNCTIONALE - AMF

Clean Room Safety si Hygena Safety oferd solutii ideale pentru cerinte
ridicate de camere curate respectiv igiena.

SOLUTIT VERTFICATE SN,
PENTRU CAMERE CURATE
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ESTETICA PLAFOANELOR Schiedel - Sistemede(:uﬁ SRL

}_
'—
500414 Brasov - str. Zizinului nr. 14, bloc 36, ap. 6
[
e ANHSEPTI(E el. ffax.: 0268 - 314.984, 326355 321 510
== E - mail: lsechnrk@smledel ro
v LISTA DISTRIBUITORILOR AUTORIZATI SCHIEDEL
T Bucuresti Fedo SRL 021-314.80.22
Alba-lulia Vimed SRL 0258-817.988
== B W Arad Bodimar SRL 0257-270.078
(W Bacdu Gen. termic SRL 0234-516.273
o . Estbau SRL 0744-155.029
gro-alimentare, Bistrita Stilex Prima SRL 0263-212.199
_— i : Botosani Sael Com SRL 0231-513.491
e . Caransebes Dualco SRL 0744-566.482
v, Cluj Credo Group SRL 0264-598.963
- N Dragan West SRL 0723-612.087
Constanta Narcom SRL 0241-691.092
Ofedo SRL 0241-512.176
Craiova Dumitru LP SRL 0251-152.415
Focsani Hard Industries SRL 0237-230.440
lasi Sael Com SRL 0232-214.649
Miercurea-Ciuc Shazy SRL 0266-111.057
Oradea Fildana Trade SRL 0259-410.672
Pitesti Direct Auto Rom SRL 0248-265.557
Ploiesti Concret C-tii SRL 0244-515.867
‘ ISTEME DE PLAFOANE Rm.Valcea Erhan SRL 0250-731.725
Ml m i Satu Mare Armand SRL 0261-758.211
R s Sibiu Unimat SRL 0269-560.423
Sinaia Intermont SRL 0244-313.700
Slatina Confort 2000 SRL 0249-438.957
Suceava Lider SRL 0230-526.534
Targoviste Falcor SRL 0245-211.013
Targu Mures Turbo Trans SRL 0265-161.941
Timisoara Egeria Sistem SRL 0256-286.004

Tulcea Total Ambient SRL 0240-534.754




Holcim infunctiune cea de-a 9-a statie ecologici de hetoane

Holcim (Roménia) continud extinderea retelei de statii ecologice de betoane, lansand la Brasov o noud statie,
ca urmare a unei investitii de aproximativ 1,5 milioane de euro. In acest an, alte doua statii ecologice de betoane vor

deveni operationale in Timisoara si Targu Mures.

Statia de la Brasov are o capacitate de 120 metri cubi
de beton pe ord si este complet automatizata, astfel Tncat
sunt garantate atat calitatea constanta a betoanelor livrate,
cat si furnizarea unei cantitati exacte. Tehnologia de
ultima ora folosita in aceastd statie ecologica de betoane
permite reducerea la zero a emisiilor de praf si a zgomotului,
dar si reciclarea reziduurilor de beton proaspat.

,Investitia de astizi nu este doar o investitie in
tehnologie de varf, ci, mai ales, o consecinta directa a
procesului de dezvoltare durabild a companiei Holcim
(Romania), proces in care grija fatd de mediu este o pri-
oritate”, a declarat Markus Wirth, directorul general al
Holcim (Romania).

Noutatea acestui tip de statie consta si in faptul ca este
operationald pe tot parcursul anului, datorita sistemului
de incalzire a aerului si apei, care permite producerea
betonului in conditii optime chiar si pe timp friguros.

Holcim a introdus, pentru prima datd in Romania, con-
ceptul de statie ecologica de betoane, la Pitesti, Tn 2001.

Din cele 12 statii de betoane pe care compania le
detine in prezent, 9 au la bazd conceptul de statie ecologica
(Pitesti, Craiova, Cluj-Napoca, Ploiesti, Oradea, Arad,
Sibiu, Bucuresti — Chitila si Brasov), iar celelalte 3 functioneaza
la standarde europene (Bucuresti — Pipera, Bucuresti —
Progresul si Satu Mare).

Pana la sfarsitul acestui an, alte doud statii ecologice
de betoane vor fi lansate in Timisoara si Targu Mures.

Grija pentru mediu este demonstratd si de valoarea
investitiilor pe care Holcim (Romania) le-a facut din 1997
pana in prezent, investitiile pentru protectia mediului
depasind 17 milioane de euro.

In acest an, Holcim (Roménia) va continua sa
investeasca peste 32 milioane de euro in calitate, pro-
tectia mediului, protectia muncii si sandtate, precum si in
alte proiecte. O

Primim de la Asociatia Transportatorilor Rutieri in Constructii - ATRC

Asociatia Transportatorilor Rutieri in
Constructii a participat, recent, la sedinta
Comisiei pentru infrastructurd si sem-
nalizare rutierd, care s-a desfasurat la
sediul Ministerului Transporturilor,
Constructiilor si- Turismului, avand pe
ordinea de zi analiza implementarii
proiectului pilot de sigurantd rutierd
DN1 Saftica-Balotesti, proiect finantat de
Banca Mondiala si executat de Compania
Nationala de Autostrdzi si Drumuri
Nationale din Romania (CNADNR).

Cu acest prilej s-a facut o prezentare
detaliata a proiectului de sigurantd
rutierd DN1 Saftica-Balotesti, avand ca
argument principal protejarea circu-
latiei pietonale din aceastd zona unde,
in ultimii 5 ani, au avut loc numeroase
accidente.

Dupa prezentarea completa a
proiectului care se afla in faza de
finalizare, au aparut si primele intrebari
si_ opinii, printre ele evidentiindu-se
unele deloc de neglijat, si anume:

e Vehiculele de mare tonaj care se
deplaseaza atat din directia Ploiesti catre
Bucuresti, cat si in sens invers, nu pot
intoarce in aceasta intersectie deoarece
latimea sensurilor de deplasare nu per-
mite acest lucru;

e Benzile de stocaj pe ambele sen-
suri de mers sunt prea scurte si nu permit
incadrarea a mai mult de 3-4 autoturisme
sau a mai mult de un vehicul de mare
tonaj, periclitand siguranta circulatiei;
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e Este imposibila circulatia a doud
camioane sau autobuze, in paralel, pe
acelasi sens de deplasare;

e Manevrele de viraj catre Bucuresti a
celor ce se deplaseazd dinspre Balotesti,
cat si virajul celor ce se deplaseaza spre
Ploiesti venind dinspre Corbeanca se vor
efectua cu dificultate, mai ales in condi-
tiile traficului aglomerat din week-end.

e Se are in vedere Tn perspectiva
instalarea unor semafoare care vor
afecta si mai mult traficul, din cauza
stationarii in coloang;

e Chiar daci o solutie mai buna ar fi
fost amenajarea unui sens giratoriu care
sa permitd in acest timp si intoarcerea,
aceasta nu a fost luata in considerare
din cauzi ca, asa cum sustin initiatorii
proiectului, ar fi fost dificila expro-
prierea unor terenuri din zona;

e In cazul unor ploi abundente, apa
rezultata va constitui o mare problema
pentru toti participantii la trafic, din
cauza bordurilor ce au fost montate pe
marginea drumului.

In aceasta situatie, se pun, pe buna
dreptate, o serie de intrebdri:

e Care sunt beneficiarii reali ai
acestei amenajdri rutiere?

e Este cu adevarat un proiect de
sigurantd rutierd?

e A fost fdcut un studiu care sa
releve necesitatea implementarii lui?

e De ce dupa 3 ani de cand a fost
conceput, implementarea lui s-a facut
acum atat de rapid?

e De ce nu ni s-a comunicat de catre
CNADNR valoarea totald a acestui
proiect pilot, cu atat mai mult cu cat el
este finantat de Banca Mondiala?
(La aceastd intrebare ni s-a rdspuns ca
valoarea proiectului nu este relevantd).

e Cat de oportuna era aceasta ame-
najare rutierd, in conditiile in care banii
ar fi putut fi folositi pentru reabilitarea
unor drumuri cu mari probleme sau
pentru demararea unui proiect de mai
mare amploare si utilitate cu perspec-
tivd in acea zond?

e Acest proiect a fost aprobat inain-
tea proiectului din zona Metro — Aero-
port Otopeni?

In concluzie, se constata graba cu
care a inceput derularea proiectului,
operatiune care poate ascunde anumite
interese obscure.

In acest sens, este necesara monito-
rizarea de cdtre politia rutiera a acci-
dentelor de circulatie ce vor avea loc in
zong;

Inainte de initierea si derularea unor
astfel de amenajari, trebuie depuse toate
eforturile pentru abordarea celor mai
bune solutii, astfel incat sd nu fie necesar,
in cazul in care se constatd nereguli, sa
fie facute alte eforturi financiare.

Tot in cadrul acestei intalniri, ATRC
a aflat cu stupoare ca drumul E60 DN1
sectorul Bucuresti-Brasov este consi-
derat de catre reprezentantii CNADNR
,drum turistic”?! QO

¢ Zevcata Constructiilor ¢ septembrie 2005




1 Noul SADOLIN PLUS, grund !
A de impregnare si lazura groasa pe baza de apa o
©® Mai mult confort =

_  ® Fara miros neplacut —
— ® Se usuca rapid —

e
AKZONOBEL

Producator: Akzo Nobel Coatings

=4 3581 Tiszaujvaros, i
i TVK Ipartelep 2092 hrsz., Pf. 135. S
= Distribuitor: S.C. EUROCOLOR S.R.L. P
i Targu Secuiesc str. Cernat nr. 27 e
S Tel./fax: 0267-360055 0267-364504 e ———
a www.eurocolor.com.ro —
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Peste 200 de ani de experienta
in domeniul protejarii lemnului

Datorita tehnologiei avansate Akzo Nobel, produsele de protejare

a lemnului din gama Sadolin protejeaza si decoreaza lemnul

in armonie cu natura, realizand acoperiri mai groase, mai profunde
si mai rezistente in timp decat alte produse.

Utilizarea produselor Sadolin este foarte simpla

si nu necesita efort.

Nu reprezinta o noutate nici faptul ca Sadolin este utilizat pe scara
larga atat in industria lemnului, cat si la reinnoirea structurilor
si a obiectelor din lemn ce ne inconjoara.

Sadolin plus:

@ Marca Sadolin ne ofera calitatea premium,
cu care suntem obisnuiti

@ Evidentiaza frumusetea naturala a lemnului

© Protejeaza lemnul timp indelungat

...mai mult:

@ Patrunde adanc in structura lemnului

@ Se usuca repede, fara a lasa miros neplacut
@ Asigura protectie marita

Cu lazura groasa Sadolin Plus putem infrumuseta obiecte
din lemn aflate atat in interior cat si in exterior avand
o paleta coloristica foarte bogata:

Stejar Deschis

Teak M ahon_

Cires Rosu suedez

Palisandru Incolor

Rosu englezesc

11 culori moderne, care se pot amesteca intre ele in orice combinatie,
ne decoreaza obiectele din lemn si le asigura o protectie indelungata.

Nu utilizati lazura groasa Sadolin Plus incolor ca strat final.

Pentru uz extern, amestecul poate sa contina
maxim 30% Sadolin Plus incolor.

Exterior
Grund de impregnare Sadolin Base Plus

© Pe baza de apa si rasini sintetice, cu uscare in aer liber

@ Patrunde adanc in structura lemnului si asigura
aderenta stratului de lazura pe suprafata de aplicare

@ Protejeaza lemnul impotriva vietuitoarelor,
ciupercilor si albastririi

@ Se utilizeaza in primul rand pentru grunduirea
constructiilor din lemn expuse razelor solare,
ploii si zapezii, de ex.: jaluzele, balustrade,
mobilier de gradina, cabane etc

@ Nu se ufilizeaza pentru jucarii, stupi, structuri din
lemn ale serelor, obiecte din lemn care intra in
contact cu alimente sau furaje




Pentru interior si exterior
Lazura groasa Sadolin Plus

Sadolin PLUS
Grund de impregnare Lazura groasa

Lemn finisat 8-10 m* / 1 / strat,
Consum specific ) Lemn nefinisat
46 m’ /1 strat, in functie de
porozitatea lemnului

10-13 m’ / 1 / strat,
in functie de
porozitatea lemnului

In caz de

Diluare Nu se dilueaza nevoie cu max. 5% api

La 20 grade C dupi | ora,

i Dupi 2 Bk
Timp de uscare upi 2 ore o se il lneats

Tip d.e Dupa 4-5 ore
reacoperire

Curatarea
uneltelor

Grad de
inflamabilitate

Dupd utilizare cu apd cdldutdi Dupd utilizare cu apa cilduta

Produs neinflamabil Produs neinflamabil

Mod de

© Se utilizeaza pentru toate tipurile de lemn, de asemenea pentru
ambalare

acoperirea suprafetelor noi sau deja acoperite

0,75 15i 2,5 |, in cutii metalice 0,75 15i 2,5 |, in cutii metalice

Depozitare Pericol de inghef Pericol de inghet

@© Este transparenta si evidentiaza structura naturala a lemnului

Sisteme de protectie recomandate:
@® Gama de 11 culori deosebite

T . . . Suprafete noi si acoperite:
© Are luciu matasos si se poate dilua cu apa P § P

Suprafata Grunduire Strat intermediar Strat final
©® Protejeaza lemnul moale impotriva decolorarii de acoperire

Exterior Sadolin Base Plus Sadolin Plus Sadolin Plus
@ Ca lazura de acoperire, asigura protectie indelungata Interior Sadolin Plus Sadolin Plus

structurilor din lemn expuse vietuitoarelor, soarelui,
ploii si zapezii de ex.: garduri, mobilier de gradina,
jaluzele, balustrade, cabane etc

Tehnologiile si datele prezentate mai sus sunt pur
informative si nu contin particularitatile tuturor
suprafetelor si domeniilor de aplicare.
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¥
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Sadolin. Secretul lemnului intretinut.
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prof. univ. dr. ing. Alexandru CIORNEI, Facultatea de Constructii lasi

Prezentul articol recomanda un mod de abordare a calculului de rezistentd a elementelor structurale ale cladirilor
de locuit din lemn, conform normelor americane cod CABO (The Council of American Building Officials).

Calculele de rezistentd, efectuate
competent, corect, si optimizarea lor
pot determina economii la conceptia
si executia sistemului structural al
unei cladiri de locuit din lemn.

Conditii de valabilitate.
Factori de corectie

Valorile de calcul pentru speciile
de lemn brut si ecarisat sunt valabile
pentru urmatoarele conditii: durata de
incarcare normald (10 ani), continut
de umiditate mai mic de 19%,
marimea specificd a elementului, tem-
peratura normald (<100°, utilizarea
unui singur element si elemente reze-
mate adecvat, astfel incat sa nu se
deformeze prin flamba;.

Factorii de corectie utilizati pentru
calculul valorilor de calcul sunt:

e factorul de marime — C; se
aplica la elementele din lemn rotund
supuse la incovoiere;

e factorul de utilizare pe lat — C,
se aplica la lemnul ecarisat cu dimen-
siunea supusa la incovoiere egald cu
grosimea (5-7,5 cm) si la elementele
din lemn laminat-incleiat, supuse la
ncovoiere;

e factorul de exploatare umedd — Cyy;

e factorul componentei repetative
- C, se aplica la elementele din lemn
ecarisat (in grosime de la 5 la 10 cm),
supuse la incovoiere;

e factorul duratei de incarcare — Cp;

e factorul temperaturii — C=1,0,
Ci<1,0in cazul temperaturilor peste 100°%

o factorul de stabilitate a grinzii — C;
acesta nu se aplica la incovoiere
simultan cu factorul de volum Cy
pentru elementul Tncovoiat din lem-
nul laminat-incleiat (se va folosi cel
mai mic dintre factorii de corectie);

o factorul de stabilitate la flambaj — Gp;

e factorul volumului — Cy, se uti-
lizeazd la grinzile laminate-incleiate,
supuse la incovoiere, mai mari decat
o marime standard a grinzii;

e factorul formei — Cg;

e factorul de curburd — C_ se aplica
la elementele cu portiuni curbe din
lemn laminat-incleiat, supuse la
Tncovoiere;

e factorul efortului de forfecare —
Cy paralel cu fibrele F; pentru ele-
mentele din lemn ecarisate (se multi-
plica cu factorii efortului de forfecare Cy,);

e factorul rigiditatii de flambaj —
C; se aplica la elementele din lemn
ecarisate, supuse la compresiune (in
grosime < 5-10 cm), supuse la incovoiere
combinatd cu compresiune axiald;

e factorul ariei de rezemare — C, =
(I,+0,375)/1,, in care I, este lungimea
rezemarii (aplicatd numai la arii de
rezemare la care lungimea este mai
mica de 15 cm si este mai mare de
7,5 cm de marginea elementului).

Valorile de calcul de baza se noteaza
cu F nederivata (de exemplu, Fy).

Valorile de calcul corectate se
noteaza cu F derivatd (de exemplu, F'y).

€lemente din lemn
solicitate la intindere

Elementele intinse in structurile de
rezistenta ale caselor din lemn sunt intal-
nite, in mod obisnuit, la elementele
inferioare ale grinzilor cu zabrele si in
elementele de contravantuire.

Relatia de calcul este:

- P
===
A
in care:
F’, — efortul la intindere de calcul
corectat;
f, — efortul de intindere efectiv;
P —incarcare de intindere;
A — suprafata transversalg;
Cp — factorul duratei incarcarii;
Cp — factorul umiditatii;
C, — factorul temperaturii;
C — factorul de marime (adancime).
Dacad elementul intins este imbinat
cu suruburi, in relatia capacitatii por-
tante se va utiliza aria neta A ,=A-A,,
in care A, este egala cu aria gaurilor
pentru suruburi.
€lemente din lemn
solicitate la compresiune
Efortul de compresiune axiala
apare mai rar la elementele struc-
turale de lemn, in schimb se manifesta

frecvent insotit de efortul de inco-
voiere (datorita Tncdrcdrii excentrice,
incarcarii orizontale si momentelor
de la capete).

Eforturile de compresiune apar la
elementele verticale ale scheletului
de rezistenta, la partea comprimata a
inimii grinzilor si la elementele de
contravantuire.

Axele sectiunii transversale rec-
tangulare conduc la determinarea
momentelor de inertie diferite, dupa
cele doua directii, ceea ce Tnseamna
rigiditati distincte.

Raportul de zveltete al unui stalp
este definit de lungimea libera a
stalpului si raza de giratie (I/A)” a
sectiunii. Se pot defini doud rapoarte
de zveltete dupa cele doud axe ale
sectiunii stalpului, si anume L/r, si
L/r,, unde r=(/A)"=h/12"* i
r,=b/12"%. Pentru stalpii rectangulari
plini, factorii de zveltete sunt calculati
ca L/h dupd axa x si L/b dupa axa'y.

Lungimea efectivd a elementului
comprimat este dependentd de
tipurile de rezemare ce influenteaza
modurile de flambaj.

Modul de lucru al stalpilor cu
lungimi variabile: stalpii scurti care
cedeaza prin strivirea fibrelor de
lemn, cei intermediari prin flambaj
inelastic (flambajul incepe fnainte de
deformare, iar deformarea apare pe
durata flambajului), iar cei cu
lungime mare se deformeazd prin
flambaj elastic (nu se deformeaza
inainte sau pe durata flambajului).

Ecuatia de calcul la compresiune este:

F>f ==

f/c =F.x Cp x Cyx Cq x Cg xCp;

in care:

F' .= efortul de calcul de compre-
siune tn lungul fibrelor;

f. = efortul de compresiune efectiv;

P = incdrcarea de compresiune;

A = aria transversalg;

continuare in pagina 82 =4
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[CENsEC) Tablouri de distributie Mi Hensel

~ - §|
Foto 1: Tablou de distri-

butie Mi pand la 630 A, in
mediu industrial

Foto 2: Carcasele preechi-
pate se pot combina in tablouri
de distributie de mari dimensiuni

Foto 3: Domeniu de uti-
lizare in industrie: grad de pro-
tectie IP 65 — etans la praf si
protejat impotriva stropirilor
cu jet de apd

HENSEL, cunoscutul pro-
ducator de sisteme de nalta
calitate pentru distributia
energiei electrice din dotarea
cladirilor industriale, detine
locul intai pe piata euro-
peana cu ,Sistemul de dis-
tributie modular Mi” (foto 1).

Sistemul de distributie,
compus din carcase complet
echipate cu aparatura si sis-
teme de bare de distributie,
este disponibil pana la
curentul nominal In =630 A.

Carcasele complet echipate
(foto 4) pot fi utilizate fie ca
tablouri electrice separate,
fie combinate modular -
intr-o grila-raster cu pasul de
150 mm —in tablouri de dis-
tributie complexe (foto 2).

Foto 5: Accesoriile pentru
sisteme de bare de distributie,
pentru cablare, clemele de
legdturi electrice etc. com-
pleteazd oferta de produse de
catalog

Foto 4: 4.1 - Carcasd Mi goald, cu capac transparent;
4.2 - Carcasd Mi goald, cu capac opac; 4.3 - Carcasd Mi pentru
siFuran,te automate; 4.4 - Carcasd Mi pentru contoare de energie
electricd; 4.5 - Carcasd Mi cu intreruptor; 4.6 - Carcasd Mi cu
sistem de bare de distributie.

* Bewista Constructiilor ¢ ceptembree 2005

In acest mod, se pot
executa tablouri de dis-
tributie a energiei electrice
pana la un curent nominal
In = 630 A. Accesoriile
pentru conexiunile si cabla-
rea sistemelor de bare de
distributie, clemele de lega-
turd etc. completeaza oferta
de produse dand posibili-
tate specialistilor sa constate
siguranta utilizarii exclu-
sive a elementelor de insta-
latii electrice cu verificari
de tip la executia tablo-
urilor de distributie in regie
proprie (foto 5).

Sistemele de distributie Mi
Hensel 1si confirma de mult
timp inalta calitate, in primul
rand in instalatiile electrice
industriale din medii cu praf,
umiditate crescutd, pericol de
coroziune, cu alte cuvinte
functionand in medii ambiante
agresive (foto 3).

Aceste sisteme de instalatii sunt destinate montajului in regie proprie, din componente cu verificdri de tip din
categoria de produse , Tablouri de distributie a energiei electrice de joasa tensiune, pdnd la In= 630 A, IP 65”.

Fabricate din materiale
plastice de inalta calitate —
policarbonat incasabil, cu
continut redus de halo-
genuri — cele cinci dimensi-
uni de carcase sunt destinate
atat instalatiilor electrice de
interior, cat si instalatiilor
electrice protejate in exte-
rior. Culoare: gri, RAL 7032.

Carcasele corespund gra-
dului de protectie IP 65 —
etanse la praf si asigurand
protectie Tmpotriva stropi-
rilor cu jet de apd, clasa de
izolatie 1l — izolatie de pro-
tectie. Materialul termoplast
de Tnalta calitate nu este atacat
de coroziune sau acizi, cu
un domeniu de temperatura
cuprins intre — 40°C si + 90°C.

Comportament la ardere:
verificarea cu conductorul
incins IEC 60 695-2-1 750°C,
cu autostingere si greu
inflamabil. Q

K

=i

Sisteme de distribufie Mi pana
1a 630 A

HENSEL ROMANIA

Instalatii electrice

si sisteme de distributie

Bucuresti - Romania
Bd. Dimitrie Pompeiu 5-7

(HBC - HERMES BUSINESS CENTER)

Sector 2, Cod 020335

Tel./Fax: 021-208.98.66 / 67 / 68 / 69

E-mail: office@hensel.ro

http://www.hensel-electric.de

http:/lwww.hensel.ro




ﬁ urmare din pagina 80

C, = factorul de stabilitate la flambaj
este definit prin relatia:

{@ +Fy r;‘)]* F,IF

Gim (+F /F)
2e "U 2e c

F*.=F . x Cp x Cyx Cy x Cg;

Foe=Kep E'1/ (LJd)

in care:

K¢ = 0,3 pentru lemnul rotund;

K = 0,418 pentru lemn incleiat-
laminat;

c = 0,8 lemnul ecarisat

c=0,85 lemn rotund

¢ = 0,90 lemn incleiat-laminat

E=ExCyuxCxCq

Valorile mari pentru K si c la ele-
mentele din lemn ecarisat conduc la
valori mérite ale lui C,, ceea ce reflecta
variabilitatea redusa a proprietdtilor
structurale (de exemplu F,FE) ale
acestor elemente.

Normele americane interzic uti-
lizarea elementelor comprimate cu
factorul de zveltete maxim >50.

In acest caz, raportul de zveltete
poate fi redus prin utilizarea con-
travantuirilor intermediare sau prin
mdrirea grosimii minime.

Pentru a evita marirea sectiunii stalpului
din cauza flambajului, se poate inlocui
sectiunea rectangulard din lemn cu
un stalp spatial.

Stalpul spatial este format din
doua elemente comprimate, cu un
interspatiu de aproximativ 3,75 cm si
rigidizate cu conectori speciali din
lemn. In acest caz factorul de zveltete
are valori pand la 80, iar eforturile de
calcul la compresiune se maresc de la
2,5 la 3 ori, comparativ cu stalpii sin-
gulari comprimati.

Pentru stalpii din lemn cu sectiuni
diferite de cele rectangulare, ecuatiile
de calcul prezentate mai sus sunt
modificate.

€lemente din lemn
solicitate la incovoiere

Elementele incovoiate la cladiri
pot fi capriori, grinzi de tavan sau
grinzi de planseu.

Grinzile din lemn solicitate la
incovoiere pot fi contravantuite
lateral sau nu. Contravantuirile sunt
reazeme laterale (placi comprimate
sau elemente de legdtura atasate) sufi-
ciente ca sd permitd grinzii sd atinga
efortul de incovoiere admisibil Tnainte
de producerea flambajului lateral.
Inacestcaz C, =1,0.

Grinda necontravantuitd poate
prezenta deformatie din flambaj late-
ral, la un efort mai mic ca cel admisibil
la incovoiere, deci efortul de incovo-
iere de calcul trebuie redus cu fac-
torul de stabilitate C,.

Conceptia grinzilor din lemn
incovoiate poate fi controlatd cu un
numar de factori. In cazul acestor
grinzi, eforturile produse de incadr-
carile exterioare sunt: de Tncovoiere,
forfecare transversald, forte tdietoare
in reazeme si in dreptul incarcarilor
concentrate.

Prima etapd la grinzile din lemn este
evaluarea eforturilor de incovoiere.

In cazul grinzilor foarte scurte sau
al celor cu Tncércdri mari, eforturile
de forfecare vor domina calculul.

Grinzile contravantuite lateral au
factorul de corectie la stabilitate
C,=1,0, iar in cazul grinzilor fara con-
travantuire laterala factorul de stabili-
tate va fi C <1.

Ecuatia pentru determinarea efor-
turilor de incovoiere in grinzi cu con-
travantuire laterald adecvatd este:

f, = M/S < F',= F, x Cp x Cyy x C; x
CexCpy xC, xCix Cp

in care:

f,, = efortul de incovoiere calculat;

F’,, = efortul de incovoiere de calcul
corectat;

Fi, = efortul de incovoiere de baza;

M = momentul de incovoiere maxim
pe lungimea grinzii;

S = modulul de rezistenta al grinzii;

Cp...C; = factorii de corectie;

C,= 1,0 factor de stabilitate al grinzii
contravantuite.

Ecuatia pentru determinarea efor-
tului de forfecare transversald sau ori-
zontala este:

f,=VxQIxb<F,=F xCpx
Cu x C x Cyy

in care :

F'y, = efortul de forfecare orizon-
tala de calcul corectat;

F, = efortul de forfecare orizontald;

f, = efortul de forfecare calculat
transversal;

V = forta de forfecare transversalad
de-a lungul grinzii;

| = momentul de inertie secundar
al ariei fata de axa neutrg;

b = [atimea grinzii la nivelul unde
este evaluat efortul de forfecare;

Q = momentul de inertie al ariei
transversale (dintre fibra extrema si
punctul in care efortul de forfecare
este evaluat), calculate fata de axa
neutrg;

Cp...Cy; = factori de corectie.

Eforturile de pe reazem. Incdrcdrile
concentrate de la nivelul reaze-
melor de capat sau la incarcarile
concentrate pot produce cedari la
compresiune locald perpendiculard
pe fibre. Prevenirea strivirii locale
se realizeaza prin asigurarea unei

suprafete de rezemare adevdrate sub
fiecare incarcare.

Criteriul determinant pentru reazemele
de capat si incarcarile concentrate sunt:

fu=RIA<F_ =F,  xCyx(CxC,

f, =P/A<F_ =F, xCyxCxC,
- laincarcari concentrate

in care:

F.,= efort de compresiune de calcul
perpendicular pe fibre;

F’.,= efort de compresiune de calcul
corectat, perpendicular pe fibre;

R = reactiune;

P = incarcare concentrata;

A = aria de rezemare la nivelul
incarcadrii sau reazemului f., = efortul
de rezemare calculat perpendicular
pe fibre;

Cp---Cp, = factori de corectie.

Sageata grinzii incovoiate se calcu-
leaza in domeniul elastic.

In cazul incarcérilor de scurta
duratd, curgerea lenta nu este un fac-
tor ce influenteazd mdrimea sdgetii,
comparativ cu fncdrcarile de lungd
duratd unde curgerea lentd are o
influentd majord asupra sagetii ele-
mentului incovoiat.

Sageata totald (A,,) se compune
din sdgeata datorita incdrcdrii utile
(A) la care se adauga de doua ori
sageata din greutatea proprie (2Ap).

Atotal = AL + 2AD

Pe de altd parte, sageata initiald,
din cauza greutatii proprii, apare
fnainte ca tavanul din mortar sau
placi de gips-carton sa fie aplicat pe
grinzile planseului. Deci greutatea
proprie poate fi omisa in calculele de
sdgeatd.

Criteriile de proiectare pentru
sdgeatd sunt:

Al = A = kwL*/El pentru sarcini
uniform distribuite;

Al = A = kPLY/EIl pentru sarcini
concentrate;

in care:

k = coeficient dependent de
natura si distributia Tncarcarilor.

Sagetile admisibile sunt:

Al = L/360 la grinzi pe care
reazemd tavanul din mortar;

Aworal = L/240 la grinzi cu tavanul
din placi din gips-carton;

in care L = deschiderea grinzii.

in acest articol s-au pastrat nota-
tiille din normele americane. Q

prof. univ. dr. ing. Alexandru CIORNEI
tel.: 0232 217 241
0744 514 429
e-mail: ciotrn@ce.tuiasi.ro
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_KOBER

Puterea culorii

Aqualux

PROFESIONAL

Vopsea superlavabila

cu grad de alb exceptional
- alb 94

& produs profesional;
& superputere de acoperire: pana la 225 mp/cutie 15L;

& se utilizeaza in toate tipurile de incaperi,
inclusiv baie si bucatarie;
& acoperire uniforma si rezistenta in timp;

www.kober.ro




Produse Profesionale
pentru Zugravi Profesionisti

Redefinirea unui spatiu - amenajarea sau reamenajarea lui - este o arta, un exercitiu de
imaginatie si, ca in orice arta, exista si cateva mici secrete pe care zugravii profesionisti le detin
si le exploateaza de fiecare data cand au de executat o lucrare.

Foarte importanta inainte de inceperea unei lucrari este alegerea produselor care urmeaza
sa fie folosite. Aceasta depinde, bineinteles, de utilizarea finala a produsului pentru spatii
exterioare sau interioare, dar cel mai mult depinde de caracteristicile produsului care asigura
sau nu, in cea mai mare proportie, reusita lucrarii.

In general, pentru pereti si tavane se utilizeaza, atat pentru exterior, cat si pentru interior,
vopsele in dispersie apoasa. Acestea au ori finisari netede, cu suprafata fina, care nu permit
retinerea mizeriei, ori finisari texturate cu aspect granulat, mai rezistente la uzura.

"i o= (]

| Tencuiala

ornamentala , .

&
]
i) L s
peatry interior fi exleriorn S
! el |
Tencuiala decorativa pe baza de granule Vopsea texturaté pentru finisarea fatadelor

de marmura si a incaperilor supuse la uzura
Avantaje: Avantaje:
@ finisare decorativa a fatadelor sau interioarelor @ aspect decorativ, structurat;
supuse la uzura;  putere de acoperire buna la un strat;
@ rezistenta foarte buna la lovire, frecare, zgariere si | @ rezistenta la lovire, frecare, zgariere si intemperii.
intemperii;
@ lavabilitate ridicata si prelucrabilitate usoara. Consum specific: 1-3,7 mp/L/strat nediluat.

Arteco se aplica nediluat, direct cu rola de blana
Consum specific: 9-13 mp/15L, in functie de nivelul | sau cu fierul de glet din otel inoxidabil.
de granulatie.

Se pot nuanta intr-o paletd cromatica bogata, utilizind produsele de nuantare Kéber sau sistemul de
nuantare Kolor Explorer.

Conditiile de aplicare a produselor in dispersie apoasa, pentru suprafete exploatate la
interior, trebuie respectate ori de cate ori se doreste zugravirea cu astfel de produse:
temperatura mediului ambiant si a suportului sa fie de 10-30°C, iar umiditatea relativa a
mediului de maximum 70°C. De asemenea, produsul trebuie omogenizat foarte bine si diluat cu
apa rece, curata, in proportiile indicate de specificatiile tehnice, si aplicat dupa ce suprafata a
fost pregatita corespunzator. Aceasta etapa a pregatirii suprafetei are o influenta hotaratoare
asupra calitatii acoperirii si durabilitatii ei.

Dar, pentru ca o acoperire de calitate necesita si un produs de calitate, Kéber recomanda
vopseaua superlavabila mata Aqualux Profesional, ideala pentru toate tipurile de incaperi,
inclusiv baie si bucatarie.
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Avantaje:
@ grad de alb exceptional - alb 94;
@ superputere de acoperire,
pana la 225 m’/cutie 15L;
@ uscare rapida si usurinta in aplicare;
& acoperire uniforma si rezistenta in timp.

Vopsea superlavabild pentru interior

Pentru produsele decorative in dispersie apoasa, Kdber ofera, cu ajutorul sistemului de
nuantare computerizat Kolor Explorer, peste 800 de culori, solutii ideale pentru decorarea
spatiilor de locuit i a fatadelor.

Nuantele se obtin pe baza unor retete unice (fiecarei culori din cartela de culori Kober i
corespunde cate o reteta) introduse in programul pentru calculator. Acesta permite dozarea
automata a pastelor de colorare dupa selectarea nuantei si a cantitatii de produs ce urmeaza a fi
colorat.

Vopselele lavabile de interior sau exterior, vopseaua texturata
Arteco, tencuielile decorative Kéber sunt produse ce se pot nuanta
cu ajutorul aparatului Kolor Explorer, obtinandu-se un finisaj
durabil, care permite peretelui sa respire.

Produsele astfel nuantate cu pigmenti minerali sunt
termorezistente si confera o stabilitate superioara a culorii in timp,
sub actiunea razelor solare.

Sistemele de nuantare Kolor Explorer se regasesc in tara, in magazine sau la punctele de
distributie Kéber, fiind destinate pietei do-it-yorself. In Bucuresti, toti cei interesati in obtinerea unor
comenzi speciale de vopsele nuantate pot vizita show-room-ul situat la parterul reprezentantei din
Bd.Th. Pallady, nr. 42 E, (tel. 021 345 65 70; 021 345 65 44), deschis publicului larg de luni pana
vineri, intre orele 09:00 a.m. $i 06:00 p.m.
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Beton celular autoclavizat (BCA)
Vata minerala din bazalt
Polistiren expandat

Gahle din teracota

Tigla din beton

Tuburi PREMO
Prefabricate din beton
Seminee roci ornamentale

ETIMPUL
$a construim

/ r
0800 B00 622
0800 800 nucﬁ

Romania, Deva 330190

Str. Santuhalm nr. 1
Tel./fax: +40 254 224708
Tel.: +40 254 213930
e-mail: office@macon.ro



Un singur
produs,
mai multe
avantaje

Vata minerala din bazalt
- termoizolant incombustibil

MACON 5.A. DEVA

\“mll'l _1 . L AL

Rezistenta mecanica si stabilitate

Produsele neliate se utilizeaza in general in termoizolatii Structura fibroasa si porozitatea de 90 — 96 % a produselor
unde nu apar incdrcari semnificative. Produsele liate din vata asigura proprietati foarte bune de absorbtie acustica.
sub forma de placi prezinta o deformabilitate de pana la Confortul unei constructii depinde de controlul acustic si
20% sub sarcina staticd de 200 daN/m2 si un coeficient de de atenuarea zgomotului. Limitele admisibile pentru nivelul
revenire de 0.8 - 1.0. Placile superrigide nu se deformeaza de zgomot exprimate in dB sunt:
in timp sub aceastd sarcina. - apartamente de locuit si sali de studiu: 35 dB

- birouri de administratie: 45 dB

- saloane de spital: 30 dB
Securitate la incendiu - reactie la foc - clase de scoald: 40 dB.
Vata este incadratd in clasa de reactie la foc Al Folosirea unui strat fonoizolator de 200 mm p&slé conduce
(incombustibil). In domeniul -50'C—+ 700°C la atenuarea zgomotului cu 42 dB si izolarea la zgomotele
produsele din vata minerald din bazalt isi pdstreaza aeriene cu 40 dB.

proprietatile termoizolante, elasticitatea si rezistentele
mecanice in limite convenabile. Topirea incepe abia

la temperaturi de peste 1100 C. Caracteristica de bazd a produselor de vatd este rezistenta
termica, datorita valorii scazute a coeficientului de conductivitate
termica - in functie de sortiment — pentru 0 C

A =0,032 - 0,041 W/mK.

Conductivitatea termica creste odatd cu temperatura.

Pentru domeniul 0°— 100°C, domeniul uzual al izolarilor in
construrl‘,u variatia este determinata de formula

Igiena, sanatate si mediu

Vata minerald are o structura vitroasa-amorfa, nu contine
material cristalizat sau formatiuni de tip azbest, nu este
daunatoare sanatdtii, nu polueaza mediul, nu emite substante
periculoase nici in contact cu focul si nu emana radiatji.

A= /(1 + 0,0025t ). Pentru t_= 100 C valoarea lui

A= 0,05 ... 0,058 W/mK.
Securitate in exploatare Se considera ca produsele de vata minerala din bazalt isi
Este inerta chimic si biologic: nu este atacata de alcalii si pastreaza capacitatea de termoizolare la valori optime pana
acizi, nu corodeaza si nu este corodata, nu contine saruri la temperaturi de 700 C si la valori convenabile pana la 1000 C.
solubile in apa, stabilitatea hidrolitica este remarcabila Pentru a nu altera capacitatea de termoizolare produsele
- in comparatie cu vata din sticla care hidrolizeaza -, trebuie ferite de umezeala si punerea in opera trebuie realizata
nu este atacatd de ciuperci si microorganisme, nu constituie numai in conditii uscate, iar pentru exploatare trebuie asigurata

hrana pentru insecte si rozatoare, nu putrezeste. hidroizolatia corespunzatoare.




Un sondaj realizat in anul 1998 de citre o firmd new-yorkeza de marketing a constatat ci membrii noii generatii
cauti produse personalizate in toate domeniile, de la haine pand la masini. In ceea ce priveste casele, cu toate ci le
preferd pe cele ficute la comand3, cei mai multi nu si le pot permite. Dacd reusesti sd rdspunzi acestor cerinfe cu un
cost rezonabil, piata este uriasd. Ludnd in considerare si diversitatea gospoddriilor — familii traditionale, familii cu un
singur pdrinte, adulti care isi ingrijesc pdrintii pensionari, celibatari — o casd care se poate adapta cerintelor diferitilor

proprietari fird remodeldri majore este ideald. Aceasta a fost ideea de la care un grup de
cercetdtori din cadrul Departamentului de Arhitecturd al
Institutului Tehnologic din Massachusetts
a pornit la studierea si proiectarea unei
»Case-laborator” care sd revolutioneze
proiectarea si constructia locuintelor.

Cercetarile desfasurate aici ar
putea sa conducd la aparitia pana la
sfarsitul deceniului a caselor asam-
blate cu usurinta din module, care se
pot adapta facil noilor tehnologii
aparute sau preferintelor viitorilor
ocupanti, reprezentand astfel o con-
curentd serioasd pentru constructorii
traditionali.

Tn program sunt implicati opt
cercetatori si intre 5 si 10 studenti in
domenii: ca arhitecturd, tehnologie,
constructii, calculatoare sau arta. Dar acesta
nu este un turn de fildes academic.
In medie de doud ori pe siaptamans,
echipa de cercetdtori este contactata
de companii din industria constructi-
ilor sau tehnologica. Aceste companii
avangardiste au fnteles ca noile
tehnologii de fabricatie si cele
digitale permit deja altor domenii
fabricarea de produse complexe,
personalizate, la costuri mici. Ele mai
considera cd a sosit timpul ca aceste
avantaje sa fie aplicate si in con-
structiile de locuinte.

Noi sisteme, noi constructori

La sfarsitul a doi ani de cercetari si
colectari de fonduri, ideea a fost pusa
in practica prin proiectarea unei
case-prototip pentru campusul din

Cambridge al Institutului tehnologic
din Massachusetts. In primul rand,
scopul ,Casei-laborator” de 160 m’
este evaluarea unui
constructie complet nou. O data realizatg,
aceasta casa va fi folosita pentru a studia
interactiunea oamenilor cu tehnologia
si pentru a aduna date utile producato-
rilor in dezvoltarea noilor produse
pentru asemenea case.

Cadrul ,Casei-laborator” este
alcatuit din stalpi si grinzi fabricate
din materiale usoare — plastic si sticld —
printr-un proces asemdanator mode-
larii spaghetelor, fibrele de sticld
fiind ,trase” prin matrita dupa ce au
fost acoperite cu rasini. Cadrul
contine canale de cabluri si permite
adaugarea de izolatii.

Nu exista nici un diblu, surub
sau cui. Peretii exteriori sunt consti-
tuiti din module care pot fi fixate Tn
cadru de catre muncitori necalificati
si pot fi schimbate dupa necesitati.

sistem de

Peretii interiori sunt construiti din
dulapuri mobile, a cdror amplasare
poate fi modificatd dupa dorinta
noilor proprietari (sau pot fi lipite
temporar de pereti, lasand spatiu liber
pentru o petrecere).
Integratorii

Desi unele firme de constructii s-au
aratat interesate de ,Casa-laborator”,
nici una nu a investit in constructia ei.
Fondurile sunt obtinute mai degraba
de la firme din afara sectorului con-
structiilor de locuinte, mai ales de la
marile firme din industria tehnologiei.
Acestea sunt constiente ¢4, inainte de
a-si putea integra produsele in locuinta,
trebuie sa existe un nou concept
privind constructia si imbunatdtirea
caselor. Dupd ce a dezbatut ideea
proiectului cu constructorii de
locuinte locali si nationali, autorii ei
au ajuns la concluzia ca ar trebui
folositi antreprenorii comerciali, aces-
tora fiindu-le mai familiare sistemele
sofisticate.

continuare in pagina 90 =
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polistiren - plasa de armare din fibra de sticla - adezivi - dibluri - finisaje roabe - vase mortar - galeti

PLAFOANE FALSE Corotop GIPS-CARTON

plafon casetat de polistiren sistemn complet

Folii pentru acoperis

HIDROIZOLATII : , POLISTIREN
pentru fundatie si acoperis \/ [TROSI L ICOI\ extrudat si expandat

Caramizi din sticla
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in aceste conditii este posibil
oare ca pe viitor casele sa fie con-
struite de catre firme de comert?

Se pare ca dal

Autorii ideii sustin ca intr-adevar,
in viitor nu vor mai exista construc-
tori, iar casele vor fi asamblate de
«integratori». Peste 15-20 de ani
piata noilor locuinte va fi dominatd
de corporatii cu capital mare din
afara domeniului constructiilor —
furnizori, ca Home Depot (o retea de
mari magazine distribuitoare de
materiale si subansambluri pentru
constructii), comercianti cu amanuntul,
ca Sears, companii de tehnologie, ca
Microsoft, sau chiar de lifestyle, ca
Ralph Lauren.

Astfel de companii au acces la
tehnologia complexa si capacitatile de
management si marketing necesare
personalizarii locuintelor, pornind de
la modulele componente. Marile firme
de constructii care nu iau in conside-
rare o asemenea idee ar putea ajunge
in aceeasi situatie in care s-a gdsit
industria auto americana in anii 1970,
dupd ,invazia” masinilor sofisticate
produse n Japonia sau Europa.

Si arhitectii
adapteze noii situatii, o data ce design-ul
caselor va deveni virtual. Produse soft-
ware nou-dezvoltate permit constru-
irea de site-uri Web care sa simuleze
proiectarea unei case, dandu-le celor
interesati de cumpararea unei locuinte
posibilitatea sa studieze configuratia
spatiala a casei si sd-si exprime
preferintele din punctul de vedere al
iluminarii, al finisajelor, amenajarilor,
instalatiilor electrice si al altor tehnologii.
Vor exista, de asemenea, sisteme
expert care, folosind aceste date, vor
propune proiecte de locuinte care sa
vina in Tntampinarea nevoilor si valo-
rilor exprimate de cumparatori.

Producdtorii vor obtine licente
pentru motoare de proiectare de la
arhitecti renumiti, care vor primi ast-
fel un onorariu pentru fiecare casa
proiectatd de sistemul respectiv.

vor trebui sd se

Indiferent daca proiectul final este
hipertraditional sau hipermodern,
asamblarea se va face dupa acelasi
sistem de constructie si va putea face
fata ,potopului” de noi tehnologii.

Dupa terminarea constructiei
,Casei-laborator”, vor fi invitati
oameni sd locuiasca in ea cate o
saptamana. Ei vor fi supravegheati cu
atentie pentru a se vedea cum interac-
tioneazd, in general, cu casa si, in par-
ticular, cu noile tehnologii.

Datele colectate vor servi sponso-
rilor programului pentru a dezvolta
produse adaptate atat locuintelor noi,
cat si celor deja existente. Acest labo-
rator le va permite sd testeze con-
ceptele inainte de a investi sume mari
n dezvoltarea produselor.

Eventual, aceste noi produse vor
determina tn randul consumatorilor
cresterea cererii pentru case in care
ele pot fi integrate, astfel Tncat com-
paniile care pot construi asemenea
case vor gdsi o piata in expansiune.
Daca se profitd de inovatiile pe care
alte domenii le-au pus deja in apli-
care, posibilitdtile sunt nelimitate.

Daca peretii ar putea vorbi

Se considera cd, pana in 10 ani,
locuintele nou-construite vor fi pline
de senzori. Producdtorii de bunuri de
consum lucreaza deja la etichete de
identificare cu frecvente radio (RF),
cu costuri scdazute, menite sa
inlocuiascad codurile de bare.

Majoritatea producatorilor de
materiale de constructii si amenajari
se gandesc cum sa introduca senzorii
corespunzatori in produsele lor.

Combinarea etichetelor RF cu
suprafete cu senzori va permite unui
server central sa tind inventarul
tuturor lucrurilor din casa. Alti sen-
zori vor permite casei sd nvete si sd
anticipeze modul de viata al ocupantilor.
Reactiile posibile ale acesteia variaza
de la ajustarea temperaturii si a
luminii pana la a se asigura ca este
destuld cafea.

Dar cele mai importante inovatii
sunt, probabil, tehnologiile medicale
care oferd sansa oamenilor sa-si
petreaca batranetea in propriile case.

De exemplu, cercetdtorii au con-
struit un prototip de inel capabil sd
masoare nivelul de oxigenare a san-
gelui — util celor care au probleme res-
piratorii sau cardiace. Unul dintre
studentii din echipa ,Casei—laborator”
lucreaza la un sistem care poate
prevedea aparitia unui atac de cord.
Astfel de sisteme faciliteaza identifi-
carea unei probleme fnainte de a
deveni o criza si transmit alerte senzo-
rilor incorporati in casa. Casa va avertiza
apoi purtdtorul dispozitivului respectiv.

Cum va reusi sd transmitd casa
informatia potrivitd, la momentul
potrivit, persoanei potrivite? Un infor-
matician are misiunea de ,a face calcu-
latoarele sa vada lumea asa cum o vad
oamenii”. El a proiectat o tabela digitala
al carei prototip se gdseste intr-un mic
laborator de cercetare de langa biroul lui.
Daca asezi o cutie cu cereale marcata
cu eticheta RF pe tabeld, aceasta va
emite un mesaj spunand ce este in
cutie, cate calorii si ce continut in
grasime are. In combinatie cu alte tipuri
de senzori, care pot identifica cine
unde std, ati putea fi atentionati ca e
timpul sd va luati medicamentul astfel
ncat sa fiti singurul din casa care vede
mesajul respectiv.

Cea mai mare piedicd in calea
acestei tehnologii o constituie grija
pentru intimitate. Chiar vreti sa fiti
urmariti de senzori care poate fisi
lanseaza rezultatele pe Internet?
Oamenii vor accepta aceastd
tehnologie, dacd beneficiile ei vor fi
evidente si vor fi multumiti de modul
cum le este protejata intimitatea.
lar daca aceastd casa le va permite sa
trdiasca mai mult, atunci vor accepta
chiar un grad de risc in ceea ce
priveste intimitatea. O
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Akusto

Viata este mai buna
fara zgomot

Akusto — confort prin
controlul sunetului

T
SAINT-GOBAIN
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Pentru termoizolarea halelor pe structuri usoare pre-
fabricate (otel, beton, lemn etc.), URSA va ofera o solutie
ieftind si eficienta pentru sistemele de inchidere ale acestora:
placare cu tabld cutata la exterior si termoizolatie din
saltea de vata de sticld URSA FK (Therwoolin FK), prevazuta
cu caseraje speciale, cu urechi ce permit montarea rapida,
prin capsarea marginilor acestora una de alta.

Aceasta solutie se poate aplica la izolarea salilor de
sport, a saloanelor auto, a piscinelor, a halelor industriale
si a halelor de depozitare, atata timp cat specificul de
functionare al halei nu impune realizarea unor placdri inte-
rioare care sa reziste la solicitdri mecanice. In plus, suprafata
de finisare a peretilor si a planseului este constituita din
materialul de caserare - vinil
ignifugat de sau polipropilena.

Pentru termoizolarea
halelor pe structuri usoare,

AW?2 - caseraj din folie de aluminiu armatd cu fibra de
sticla, suprafatd lacuitd, de culoare gri;

AM3 - caseraj din folie de aluminiu cu hartie si arma-
turd de sticla (se recomanda utilizarea in locuri care nu
sunt vizibile).

Dupd cum puteti vedea in desenul alaturat, intre
saltelele termoizolante si tabla cutatd se vor fixa benzi
termoizolatoare Therwoo-Block, rezistente la solicitari.
Ele vor reduce influenta puntilor termice ale legd-
turilor structurale, asigurand o asamblare mai facild.
Nu se impun alte metode de fixare sau rezemare a
termoizolatiei.

Pentru detalii suplimentare va stam la dispozitie la

adresa mentionata in pagina alaturata.

URSA Romania va pune la
dispozitie produsele spe-

ciale FK, avand caracteristi-
cile prezentate in tabel.
Tipuri de caseraje:
AWS3 - caseraj din folie
de aluminiu armata cu fibra

pand ugoard din profil, indoit
la rece (grindi)

saltea URSA® FK L
caseratdi cu bride (cu urechi)
bandi izolatoare Therwoo-

de sticld, finisatda cu vinil

inchidere din tabla cutata

& interspatiu ventilat

o saltea URSA® FK
cageratd cu bride (cu urechi)

|
[
ignifugat, culoare alba; e I _
| rigld de perete (schelet montare,
AWS - caseraj din hartie t 1 l profil din ofel indoit la rece)
o o O X [ bandi izolatoare Therwoo-
cu armaturd de fibra de poli- : _L_!=O=-/ Block '
ester pe trei directii, finisatd |l i ﬂ || e
cu folie de polipropilend; i
Tip produs Tip Lungime Latime Grosime Densitate Conductivitate termica - 14 (la 10%)
URSA sortiment (mm) (mm) (mm) (kg/mc) (W/mK)
Saltele caserate FK 3000 - 40000 1200 12 0,036
cu urechi de FK-1 3000 - 40000 1200 14 0,035
. 50, 60, 75, 80,
prindere, 100, 120, 140,
comportare FK-2 3000 - 37000 1200 160 16 034
la foc - C1
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Cand izolt,lifiac# di

Always there.

URSA GLASSWOOL" URSA SECOQ"

URSA XPS"

URSATECH"

R
URSa

Grupo Uralita

Fiecare constructie are nevoie de solutia perfecta pentru
propria izolatie. Are nevoie de o atenta si metodica protectie
impotriva frigului, caldurii, umiditatii, zgomotului. URSA,
noul mare nume Tn domeniu, iti d& solutia. In toata Europa.

Inovativ. Orientat catre client. Cu inalte standarde de calitate
si multa experienta. Si cu promisiunea unica: "Always there".
Mai multe informatii gasiti la www.ursa.ro




CUM SA NE FERIM DE SURPRIZELE
UNEI HIDRO-TERMOIZOLATH
EXECUTATE DEFECTUOS 1w

MEDIA CITY HP este o societate specializatd in domeniul lucrdrilor de hidro-termoizolatii care desfisoard aceste
activitdti specifice sub incidenta normelor si normativelor in vigoare. Continudm sd semnaldm cateva
elemente particulare cu privire la tehnologiile utilizate in hidro-termoizolarea teraselor, precum si a altor suprafete

care necesitd astfel de lucréri.

|
(continuare din numdrul 6)

Conditiile de punere in opera
a hidroizolatiilor

a) Structurile hidroizolante si ter-
mohidroizolante vor fi asigurate la
intreruperea lucrului, astfel incat sa se
evite deteriorarea lucrarii executate
din cauza factorilor naturali previzi-
bili (precipitatii, vant), ce pot actiona
pe timpul pauzelor de lucru (noaptea,
zile libere);

b) Aplicarea structurilor hidroizo-
lante se va face pe zone si sensuri
determinate, tinandu-se seama, in
special, de pante, de caile de acces,
transport si manipulare a materialelor,
fara afectarea zonelor cu lucrari in
curs de executie sau terminate;

c) Dotdrile grele de lucru (butelii
cu gaz, containere sau paleti cu mate-
rial hidroizolant etc.) vor fi prevazute
cu postamente si elemente de trans-
port care sa nu deterioreze suprafe-
tele suport si cele hidroizolante;

d) La pante generate mai mici de 2%
se admit stagnari de apa pe suprafete
limitate.

Principiile generale
ale durabilitatii lucrarilor

Durabilitatea unui sistem poate fi
caracterizatd prin doud moduri de
evaluare:

a) Garantia acordatd (durabilitate
garantata de cdtre executant si/sau
producdtor): acest procedeu trebuie
sa constituie un sistem obligatoriu de
evaluare (cu referire la materialele
hidroizolante componente ale struc-
turii sau la structura in ansamblu);

94

b) Durata de utilizare apreciati:
acest procedeu constituie un sistem
orientativ de evaluare calitativd ce
poate fi luatd in considerare in functie
de organismul care face aprecierea
sau sustinerea prin exemplificdri.

Sistemul de garantare trebuie sa
precizeze masurile de intretinere pre-
conizate, in functie de conditiile de
utilizare, Tn conformitate cu preve-
derile Legii nr.10/1995, cu garantie
de 10 ani. In cazuri particulare, prin
conventie intre parti (proiectant, exe-
cutant, beneficiar) se pot stabili alte
termene.

Masurile de intretinere preconizate
si frecventa acestora trebuie stipulate
in Dosarul Tehnic (cartea tehnica a
constructiei).

Conditiile de utilizare si functio-
nare trebuie stabilite prin tema-pro-
gram si vor fi mentinute pe intreaga
durata normata. Conditiile stipulate
in tema-program pot fi completate de
catre proiectant in functie de criteriile
de calitate considerate.

Principiile particulare ale durabi-
litatii hidroizolatiilor cladirilor implica
un sistem functional privind verifi-
carea, exploatarea si intretinerea
acestora.

Sistemul de verificare:

Controlul calitatii lucrarilor de
hidroizolatii se va face pe parcursul
desfasurarii lucrarilor, pe faze deter-
minate si la terminarea acestora, si
vor fi stipulate in procese-verbale ce
se vor anexa la cartea tehnica a con-
structiei, astfel:

a) Verificdri pe parcursul lucrdrilor:
se verifica calitatea suportului, calitatea
materialelor hidroizolante, pozitio-
narea si fixarea in structura suport a
pieselor inglobate, de trecere, a elemen-
telor de strapungere etc., calitatea exe-
cutiei pe etape de lucru a structurii
hidroizolante si/sau termohidroizolante.

b) Rectificari: se executa rectificari
locale, unde este cazul, pe etape de
lucru, precum si rectificari privind sis-
temele de asigurare si protectie a even-
tualelor defectiuni locale si de finisare
a suprafetei hidroizolate, unde este cazul.

©) Verificare finald: (1) verificarea
de suprafata se va realiza vizual si
prin tatonare, urmdrind corecti-
tudinea si calitatea modului de apli-
care, lipire, racordare, acoperire, de
asigurare si de protectie a structurii
hidroizolante (la cerere, se poate face
si verificarea structurala prin sondaje-
carotare, cu probe de laborator ale
acestora); (2) verificarea docu-
mentelor privind controalele de
calitate (procese-verbale) efectuate
pe parcursul desfasurarii lucrdrilor;
(3) verificarea prin proba cu apa
(unde este posibild realizarea inundarii
cu apad) timp de 72 ore (fara a se depasi
capacitatea de stabilitate si rezistentd
a cladirii).

d) Verificari periodice: verificarea
periodicd se va realiza conform unei
metodologii stabilite de catre beneficiar
cu proiectantul si/sau executantul.
Aceasta verificare se recomanda a fi
efectuatd la intervale de doi ani. O

(continuare in numdrul viitor)
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MEDIA CIT

= : Bd. Unirii nr. 27,
bl. 15, sc. 2, ap. 42,
Sector 4, Bucuresti
Tel.: 021-335.72.42,
Fax: 021-336.65.67

MEDIA CITY HP reprezintd in Romania cateva branduri
importante din Europa si din lume:
e ITALIANA MEMBRANE - al treilea producator

italian de materiale hidro si termoizolante;

e IKO INTERNATIONAL (Belgia) — liderul european in
productia de materiale bituminoase pentru terase si
acoperisuri;

e POLISYSTEM - detinatorul unui patent pentru pro-
ductia polipropilenei termoplastice utilizate in hidroizo-
latii diverse si, nu in ultimul rand,

e POLYFELT - lider european in geotextile, geogrile si
geocompozite.

Pe Ién?é o gamad extrem de larga, fiecare producator se
individualizeaza prin cateva produse ce reprezinta varfuri
de lance aflate la baza tehnologiilor specifice, printre care
dorim s& enumeram urmatoarele:

e SCUDOTHERM - termoizolatie caseratd cu straturi
de membrand hidroizolatoare pe suport din polistiren,
poliuretan sau vata mineralda — produs al ITALIANA
MEMBRANE;

e ARMOURPLAST — membrand hidroizolatoare de
4 mm si 5 mm cu un continut ridicat de poliester (minimum
180 gr/mp) — produs al IKO INTERNATIONAL;

* Revisza Constructiilor ¢ septembnie 2005

e FORTUNE GS TNT - polipropilena termoplastica cu
durata de viata de o sutd de ani si stabilitate intre - 60°C si
+ 100°C — produs al POLISYSTEM.

Toate produsele promovate de  MEDIA CITY HP sunt
certificate pe piata romaneasca prin agrement eliberat de
INCERC Bucuresti, INCERTRANS Bucuresti, sunt aprobate
de MLPTL si AND corespunzand normelor de calitate
ISO 9000. Garantia tuturor produselor vandute de
MEDIA CITY HP este de 10 ani.

MEDIA CITY HP a livrat produsele sale pentru lucrdrile
unui numdr de peste 100 de clienti din intreaga targ, in
vederea realizarii unor obiective incluzand hidro si ter-
moizolatii, drumuri si poduri, precum sunt: Policolor
Bucuresti, Inox Bucuresti, MAT Craiova, Casa Presei
Libere, Oltchim Ramnicu Valcea, Vincon Focsani, Metroul SA,
CCCF, ITALSTRADE, Hidroconstructia, Severconf Drobeta-
Turnu Severin, Spitalul Elias, Azomures Targu Mures
etc., totalizand mai mult de un milion de metri patrati.

MEDIA CITY HP a pus in operd, in cursul anului trecut,
aceste materiale pentru un numdr depdsind 40 de clienti
si peste 50.000 mp, lucrarile desfasurandu-se in sistem
de calitate corespunzator ISO 9000, ca urmare a intrarii in
aceasta procedura de control a calitatii in cursul
anului 2004. O

Hidrazolati Profesionale

MEDIA CITY




Sisteme te etansare

ing. Bogdan STANESCU

Etansarea integrald a rosturilor mobile sau a celor de constructie reprezintd un factor determinant in ceea ce
priveste asigurarea unei bune hidroizolatii a structurilor de retentie sau excludere a apei.

I

Realizata din PVC de inaltd densitate prin extrudare,
gama de benzi apa-stop Supercast PVC este special
proiectata pentru a fi aplicata n rosturile din betonul turnat
in situ pentru a oferi o etansare excelenta (foto 1). Utilizarile
tipice ale acestor materiale speciale includ rosturi la rezer-
voare, baraje, canale, diguri, subsoluri si fundatii, pereti
sau tunele.

Gama Supercast PVC include doua tipuri de sectiuni:
Supercast Hydrofoil, care se amplaseaza central in rost, si
Supercast Rearguard, care se fixeaza extern, la marginile
rostului (fig. 1 si 2). Datorita faptului ca rezistd la deplasari
ale rostului de pana la 10 mm si la o presiune hidrostaticd
de pana la 10 m, benzile Supercast sunt folosite cu succes
in toata lumea la crearea sistemelor de etansare a
rosturilor. Aceste sisteme mai contin, pe langa benzile
apa-stop, un filer de rost si un mastic de etansare care, de
obicei, este pus in operd peste o bandd ruptoare de legatura.
Banda de rupere a legaturii are rolul de a impiedica
aparitia adeziunii pe trei parti ale masticului de etansare,
fapt care ar duce la o scurtare considerabila a duratei de
lucru a acestuia.

Benzile Supercast PVC prezinta un bulb amplasat central,
conceput special ca un suport pentru filerul de rost.
In cazul sectiunilor Hydrofoil, acesta are o sectiune
hexagonald, fapt care permite preluarea miscarii din rost,
asigurand Tn acelasi timp o suprafatd plana. Din aceleasi
considerente, bulbul benzilor Rearguard are o forma
trapezoidala.

Tn cazul executarii unui rost de dilatare la un rezervor (fig. 3),
putem folosi o banda Supercast Hydrofoil amplasata cen-
tral in cofraj. Fixarea si mentinerea benzii pe pozitie in
momentul turndrii sunt realizate prin legarea acesteia de
armatura, fapt posibil datorita existentei unor urechi de
prindere aflate pe lateralele benzii, care sunt special
ntdrite pentru a asigura o imbinare rigida. Dupa decofrare
este introdus n rost Hydrocell XL, filer de rost din polie-
tilena celulara reticulata, semi-rigid si non-absorbant.
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Fig 1: Supercast Hydrofoil

Datorita structurii reticulate, Hydrocell XL este rezistent la
presiunea laterala si la cea hidrostaticd, avand o revenire
de 98% dupa o compresiune de 50%. Alte caracteristici
ale acestui filer sunt o buna rezistenta chimica, transferul
scazut al incarcarilor la muchiile rosturilor, faptul ca nu
extrudeaza si ca nu contine bitum. Masticul de etansare
folosit va fi Thioflex 600, o pasta multlcomponenta pe
baza de polimeri polisulfidici care se apllca la rece. Inainte
de aplicarea masticului, ne vom asigura cd suprafata rostului
este uscatd, curata si nu este inghetata. Atunci cand
Thioflex 600 este folosit impreuna cu Hydrocell XL nu mai
este necesara aplasarea unui ruptor de legdtura, rolul aces-
tuia fiind preluat de catre Hydrocell XL.

Thioflex 600 se aplica in rosturi avand deschiderea
intre 5 mm si 50 mm prin turnare sau cu ajutorul pistolului.
in exemplul de fata, latimea recomandata a rostului supus
presiunii hidrostatice este de 20 mm. Raportul optim
latime/adancime al masticului in rosturile care preiau
miscari ciclice va fi de 2:1, adancimea minima a rostului
umplut cu mastic fiind de 10 mm in cazul suprafetelor din
beton.

Daca dorim sa executdm un rost de dilatare orizontal la
o structurd subterana (fig. 4), putem folosi o banda Supercast
Rearguard, care va fi intinsd si fixata fnainte de a turna
betonul. in acest caz, putem folosi pe post de filer Fibreboard,
o placa fibrolemnoasa impregnata cu bitum, rezistenta la
extrudare, care se foloseste la umplerea rosturilor mobile
ale elementelor turnate in situ. Montarea Fibreboard se
realizeaza prin prinderea acesteia de cofrag cu ajutorul
unor cuie din cupru, care vor avea floarea iesita in exterior
pentru a nu fi smulse impreuna cu placa fibrolemnoasd la
decofrare. In acest caz, inainte de aplicarea masticului
Thioflex 600 este necesara aplicarea unei benzi de rupere a
legaturii, cum este Expandafoam, care este o bandd din
polietilend celulard spongioasd non-absorbanta ce poate fi
folosita si ca filer si se gaseste sub forma de folie sau snur,
avand o revenire in urma compresiunii de peste 70%.
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Fig. 2: Supercast Rearguard
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Fig. 3: Rost de dilatare:
1. Hydrocell XL 2. Supercast Hydrofoil
3. Thioflex 600

Atunci cand avem de-a face cu rosturi in care sistemul
apa-stop din PVC ar necesita o cofrare complexa, se poate
folosi Supercast SW (foto 2), o banda din elastomer sintetic
de Tnalta performanta cu sectiune rectangulard, hidrofila,
gonflabila in contact cu apa. Benzile Supercast SW rezista

Foto 1: Supercast PVC

Fig. 4: Rost de dilatare orizontal:
1. Thioflex 600 2. Expandafoam 3. Supercast Rearguard
4. Beton de poza 5. Membrana hidroizolantd 6. Fibreboard

la sarurile din beton si din panza freaticd, asigurand o
etansare eficientd si nefiind afectate de ciclurile de
umectare-uscare pe termen lung. Gama Supercast SW
oferd solutii simp[Je de etansare %a intrarile conductelor,
rosturi in plan vertical si rosturi supuse la socuri, avand o
proprotie a expansiunii volumetrice de pana la 300% si o
rezistenta la presiunea hidrostatica de pana la 50 m.

Oricare ar fi solutia de etansare aleasa, SC IRIDEX
GROUP PLASTIC, prin intermediul Departamentului
Materiale de Constructti — Fosroc, va sta la dispozitie,
oferindu-va consultantd si o gama largd de materiale
speciale de constructii. Q
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ADITIVI PENTRU BETOANE*
= Plastifianti
= Superplastifianti

= Acceleratori de priza
= Intarzietori de priza
= Impermeabilizatori

= Antrenatori de aer

* Aditivii pentru betoane sunt produsi sub licenta Fosroc Ltd. in sectia proprie.

S.C. IRIDEX GROUP PLASTIC S.R.L. | jpipEY

Sos Stefanesti, nr. 6-8, Voluntari, jud. lifov
Tel: (021) 491 60 40; Fax: (021) 491 55 02
e-malil: fosroc@iridexcons.ro ; Web: www.iridexcons.ro

MATERIALE SPECIALE PENTRU

CONSTRUCTII

= Reparatii betoane, protectie galvanica

= Protectie pentru beton, zidarie si
armaturi

= Mortare speciale si hidroizolatii

= Etangari de rosturi

= Hidroizolatii pentru rosturi in beton
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GUVERNUL ROMANIEI

INSPECTORATUL DE STAT IN CONSTRUCTII

Str. APOLODOR nr. 17, Sector 5, Bucuresti - Romania

Tel: +40 21 318.17.00; Fax: +40 21 318.17.01; E-mail: isc@isc-web.ro; www.isc-web.ro

Cont: RO30TREZ7005025XXX000273 — Trezoreria Municipiului Bucuresti; Cod fiscal 14234699

Constructiile sunt supuse in timp uzurii morale, dar, mai ales, celei fizice, necesitind interventii pentru
consolidarea sau modernizarea lor fie pentru a le prelungi viata, fie pentru a le conserva din punct de vedere istoric.
Interventiile despre care vorbim sunt, in principal, cele referitoare la structurile de rezistentd, la functionalitate
sau la esteticd. Cine, cum si cand poate face aceste operatiuni, respectand legislatia in domeniu si asigurand

lucréri de calitate?

Ne rdspunde dl ing. Dumitru Radu CORMOS — inspectorul-sef al Inspectoratului Judetean in Constructii ALBA.

Red.: Ce factori determind inter-

ventiile asupra constructiilor?

Dumitru Radu CORMOS: Situa-
tiile cel mai des intalnite sunt cele
generate de:

a) interventiile determinate de
necesitatea eliminarii efectelor actiu-
nilor accidentale (naturale), in vede-
rea aducerii acestora la un nivel
corespunzator cerintelor de calitate a
constructiilor (lucrari de sustineri
provizorii, consolidari, reconstruire
integrald sau partiala a constructiei etc.);

b) interventiile determinate de
actiuni ale omului asupra constructi-
ilor, in vederea schimbarii destinatiei
acestora, a prelungirii duratei de serviciu,
a ridicarii nivelului performantelor
initiale (transformari, completari sau
inlocuiri ale unor parti de constructie,
extinderi sau supraetajari, moder-
nizari, reabilitari).

In ambele cazuri este necesara
efectuarea unei expertize tehnice.

Red.: in ultimul timp este la moda
sporirea confortului locativ prin efec-
tuarea de lucrdri in locuinte. Ce tre-
buie sa stim inainte de inceperea unei
asemenea operatii?

D.R.C.: Intr-adevir, in ultima
perioada, multi proprietari de con-
structii intentioneaza sa-si imbuna-
tateascd nivelul de confort al
locuintelor proprietate personala prin
desfiintarea sau modificarea unor
ziduri sau prin extinderea pe orizon-
talad sau verticala; de asemenea, unele
spatii, mai ales cele de la parterul

blocurilor, se transforma in birouri sau
spatii comerciale.

Deoarece in majoritatea cazurilor
aceste lucrari presupun modificari struc-
turale ale constructiilor, este necesara
informarea beneficiarilor cu privire la
etapele care trebuie parcurse pentru
respectarea prevederilor legale.

In acest sens, este bine ca persoa-
nele interesate sa solicite consultanta
autoritatii publice locale si a unui
specialist in domeniu.

Primul pas, conform prevederilor
Legii nr. 50/1991, republicata in 2004,
este obtinerea certificatului de urba-
nism, de la primdria pe teritoriul
cdreia se gaseste constructia Tn cauza.
In certificatul de urbanism sunt
inscrise toate conditiile necesare
fntocmirii proiectului tehnic, precum
si avizele si acordurile care trebuie
obtinute in vederea eliberarii autori-
zatiei de construire.

Dupa obtinerea certificatului de
urbanism, va fi efectuata expertiza
tehnica de cétre un expert tehnic atestat
MLPTL (MTCT); in baza concluziilor
expertizei, va fi elaborat proiectul
tehnic de cdtre persoanele abilitate,
conform prevederilor art. 9 din legea
mentionatda mai sus; proiectul va fi
vizat de catre expertul care a efectuat
expertiza tehnica, Tn conformitate cu
prevederile Ordinului MLPAT nr.77/N/1996.
De asemenea, proiectul va fi verificat
la cerintele precizate de proiectant,
de catre verificatori tehnici atestati,
conform prevederilor Legii nr.10/1995.

Red.: De ce este necesard efectu-
area unei expertize tehnice in situ-
atia in care se doreste executia
unor interventii asupra constructiei?

D.R.C.: Expertizarea tehnica este
o documentatie complexd, efectuatd
de catre un expert tehnic atestat in
conditiile legii. Ea cuprinde investi-
gatii, sondaje sau fincercari, studii,
relevee, analize si evaluari calitative
necesare pentru cunoasterea stdrii
tehnice a constructiei existente, si in baza
careia se va intocmi proiectul pentru
executia lucrarilor de interventie.
Altfel spus, efectuarea expertizei
tehnice a constructiei reprezinta
fundamentarea masurilor de inter-
ventie care vor fi adoptate si se finali-
zeaza printr-un raport de expertiza ce
va contine piese scrise si desenate.

Continutul expertizei tehnice a
unei constructii va fi alcatuit si
redactat in conformitate cu prevederile
Legii nr. 10/1995 si cu prevederile
reglementarilor tehnice.

Obtinerea avizelor si acordurilor
solicitate prin certificatul de urba-
nism, de la Inspectoratul de Stat in
Constructii si, dupa caz, de la
Directia Monumentelor Istorice,
Pompieri, Asociatia de proprietari,
vecini, Agentia pentru Protectia
Mediului, Apdrarea Civila, furnizorii
de utilitati, reprezinta o alta etapa
importantd in procesul de obtinere a
autorizatiei de construire in cazul
interventiilor la o constructie existenta.
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Acordul Inspectoratului de Stat in
Constructii este emis de catre inspec-
toratele judetene, conform prevederilor
HG nr. 272/1994 pentru aprobarea
Regulamentului privind controlul de
stat al calitatii Tn constructii.

Red.: Care trebuie sd fie continutul
documentatiei tehnice depuse de
solicitant pentru obtinerea acor-
dului I.5.C., in cazul in care aceste
interventii sunt determinate de
actiunile omului ?

D.R.C.: Pentru constructiile la
care interventiile sunt determinate de
actiunile omului, solicitantul va depune
o documentatie tehnicd avand urma-
torul continut:

e Cererea de emitere a acordului
cu mentionarea naturii interventiei —
transformarea, schimbarea destinatiei,
extinderea, supraetajarea constructiei;

e Certificatul de urbanism;

e Memoriul tehnic intocmit de un
inginer structurist si vizat de expertul
tehnic atestat care a efectuat experti-
zarea si care va cuprinde datele referi-
toare la anul edificarii constructiei,
descrierea structurii de rezistentd si a
starii constructiei, precum si datele
referitoare la modificarile care urmeaza
sa se execute;

e Planul de situatie cu amplasarea
constructiei respective;

e Planse cu solutiile constructive
adoptate.

Red.: Ce taxd este achitatd de cdtre

solicitant pentru emiterea acordului

I.5.C. pentru efectuarea interven-

tiilor la o constructie existenta?

D.R.C.: Inspectoratul de Stat in
Constructii nu percepe taxd pentru
emiterea acordului de interventie la
constructii existente.

Inspectoratele judetene in con-
structii verifica, prin intermediul
compartimentului de relatii cu publicul,
documentatiile tehnice depuse si
elibereaza acordul in termenul legal
in cazul Tn care documentatia
depusa este Tntocmita conform
prevederilor legale.

Red.: Existd situatii in care I.S.C.
nu emite acordul pentru interventii la
constructiile existente?
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D.R.C.: Inspectoratul de Stat in
Constructii nu emite acordul de inter-
ventii la o constructie existentd n
situatia Tn care se constatd, in urma
verificarii documentatiei tehnice
depuse de catre solicitant, ca inter-
ventiile propuse au o influenta nega-
tiva asupra rezistentei si stabilitatii
acesteia.

In cazul in care documentatia
tehnica depusa in vederea obtinerii
acordului I.S.C. este necorespunzator
intocmitd, nu se emite acordul, iar
documentatia se returneazd integral
solicitantului cu specificarea com-
pletarilor necesare.

O alta situatie in care 1.S.C. nu
emite acordul este generata de cazul
in care solicitantul doreste sa execute
o constructie noud adiacent unei con-
structii existente si, Tn urma verificarii
documentatiei tehnice depuse, rezulta,
conform concluziilor raportului de
expertiza tehnica, faptul ca executia
constructiei propusa nu afecteaza in
nici un fel rezistenta si stabilitatea
constructiei invecinate si, prin urmare,
nu este necesar acordul I.S.C.

Aceastd precizare va fi facuta in
scris, documentul fiind depus alaturi
de celelalte avize si acorduri, in vede-
rea obtinerii autorizatiei de construire.

Dupa obtinerea acordului 1.S.C,,
solicitantul poate sa inceapa executia
lucrérilor de interventie.

Red.: Care ar fi urmatorii pasi de

parcurs?

D.R.C.: Obtinerea acordului 1.S.C.
nu conferd solicitantului dreptul de
incepere a executiei lucrdrilor de
interventie. Acest drept este conferit
solicitantului prin autorizatia de con-
struire emisa in conformitate cu
prevederile legale.

in baza proiectului tehnic, intocmit
si verificat conform prevederilor
legale si dupa obtinerea avizelor si
acordurilor prevdzute in certificatul
de urbanism, se solicitd primdriei
eliberarea autorizatiei de construire.

Subliniez, inca o data, faptul cd
toate modificdrile aduse constructi-
ilor existente, si anume: schimbarea
destinatiei unor spatii, mansardarea,

etajarea, extinderea pe orizontala,
crearea sau modificarea de goluri etc.,
se pot realiza numai dupa obtinerea
autorizatiei de construire.

Inceperea executiei lucrérilor se
va aduce la cunostinta emitentului
autorizatiei de construire si Inspec-
toratului Judetean in Constructii, emitent
al acordului.

Se recomandd ca lucrdrile sa fie
executate de catre firme cu activitate
de constructii, dar numai in baza
proiectului tehnic si a detaliilor de
executie; urmarirea executiei lucrarilor
va fi efectuata pana la receptia finala
a lucrarilor, conform prevederilor regula-
mentului aprobat prin HGR nr.273/1994,
de catre un dliriginte de santier autorizat.

Red.: Ce trebuie sa stim in cazul in
care achizitionam un imobil care a
suferit interventii in timp?

D.R.C.: Atunci cand se doreste
cumpdrarea unui imobil este impor-
tant ca vanzatorul sa prezinte
cumpdratorului Cartea tehnica a imo-
bilului, deoarece exista posibilitatea
ca in acel imobil (apartament) sa se fi
facut modificari ulterioare si trebuie
sd se stie dacd exista o autorizatie de
construire.

Subliniez c&, in cazul unui con-
trol, de lipsa autorizatiei va raspunde
noul proprietar. El va fi obligat sa par-
curga ulterior tot traseul de autorizare
(expertiza, proiect, avize, acorduri) si,
daca este cazul, va fi obligat sa aduca
apartamentul la forma initiala.

De asemenea, la tranzactii imobi-
liare, avand ca obiect fondul construit
existent, este recomandabil sd se
solicite o expertizd asupra structurii
de rezistenta.

Precizez faptul cd reprezintd
infractiune si se sanctioneazd cu
inchisoare de la 3 luni la 3 ani sau cu
amenda de la 1.000.000 lei la
50.000.000 lei continuarea executarii
lucrarilor dupa dispunerea opririi
acestora de cdtre organele de control,
conform prevederilor Legii nr. 50/1991
privind autorizarea executarii lucrarilor
de constructii, republicata. Q
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creating energy

DIVIZIA SUNLIGHT
Departamentul Industrial si Aplicatii Militare
S.C. GERMANOS TELECOM ROMANIA S.A.

GRUPURI ELECTROGENE
9KVA - 1800KVA

DIVIZIA SUNLIGHT Headquarters: GERMANOS S.A.
Departamentul Industrial si Aplicatii Militare 23" km National Road
S.C. GERMANOS TELECOM ROMANIA S.A. Athens-Lamia

Bd. Preciziei, Nr. 11, Et. 3 Agios-Stefanos - GREECE
Sector 6, Bucuresti

Tel.: 021-407.73.30-1-2 Factory: Neo Olvio, Xanthi

Fax: 021-407.73.33 GREECE
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creating energy

DIVIZIA SUNLIGHT
Departamentul Industrial si Aplicatii Militare
S.C. GERMANOS TELECOM ROMANIA S.A.

UPS-uri — SISTEME DE PUTERE NEINTRERUPTIBILA
400VA — 800KVA

DIVIZIA SUNLIGHT Headquarters: GERMANOS S.A.
Departamentul Industrial si Aplicatii Militare 23" km National Road
S.C. GERMANOS TELECOM ROMANIA S.A. Athens-Lamia

Bd. Preciziei, Nr. 11, Et. 3 Agios-Stefanos - GREECE
Sector 6, Bucuresti

Tel.: 021-407.73.30-1-2 Factory: Neo Olvio, Xanthi

Fax: 021-407.73.33 GREECE
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Grupul de firme AMI SA Baia Mare cuprinde societdfi pe actiuni cu capital privat (Antrepriza Montaj Instalatii si
AM I SA Product) si beneficiazd de o experientd de peste 40 de ani in executarea lucrdrilor de montaj-instalatii.

Pe langa gama de lucrdri de instalatii interioare si
exterioare, termice, electrice, de apd, gaz, canalizare,
ventilatie, retele magistrale de gaz, statii de masura si
reglaj, centrale termice etc, la S.C. AMI SA Baia Mare
se realizeazd cazane din otel pentru incdlzire, centrale
pe gaz, combustibil lichid, lemn sau G.P.L., cum sunt
boilerele, tablourile electrice si microcentralele termice
de apartament.

Gratie nivelului ridicat de pregdtire profesionald a
angajatilor, managementului adecvat si eficientei
aplicdrii sistemului de asigurare a calitatii, grupul de
firme este autorizat de catre TUV, ISCIR, ROMGAZ,
RENEL si ROMTELECOM.

Compania are sistemul calitatii certificat conform
standardului 1ISO 9002.

SC AMI SA este privatizatd prin metoda ,MEBO”,
avand din decembrie 1995 capital 100% privat.

Drumul parcurs de S.C. AMI SA dupa 1994 este
presdrat cu ample lucrari de retehnologizare si moder-
nizare care, de-a lungul timpului, s-au concretizat in
obiective ce asigura o larga gama de servicii incluse in
oferta generald a societdtii. Printre ele pot fi mentionate:

e fabrica de radiatoare din aluminiu;

e sectia de fabricare a incalzitoarelor instantanee
de ap3, tip ELIT-Germania;

e fabrica de cazane murale, licenta RADIANT-Italia;

e fabrica de cazane din otel pentru fncalzire,
licentda MESCOLI-Italia;

e atelierul de acoperiri metalice;

e ,Magazinul AMISA”, cu sediul in Baia Mare si
cel din Cehu Silvaniei, judetul Salaj, ambele comer-
cializand materiale de instalatii si constructii.

OBIECTUL D€ ACTIVITATE AL FIRMEI SC AMI SA BAIA MARE

e Instalatii interioare si exterioare de toate tipurile
(sanitare, incdlzire, gaz, electrice, ventilatie) cu lucrdri
de referinta la:

- Spitalul Targu Lapus;

- Sediul Curtii de Conturi Baia Mare;

- Sediul BancPost Baia Mare;

- Aeroportul Baia Mare;

- Fabrica de ciocolatd SAURO Baia Sprie;

- Bloc TR5/74 Baia Mare;

- BRD, sucursala Baia Mare;

- Palatul de Justitie Baia Mare;

- AVICOLA oua-consum Baia Mare;

- PECOMAR Baia Mare;

- Liceul ”"Petru Rares”, Targu Lapus;

102

e Retele exterioare de apa, gaz si termice:

- extinderea si modernizarea retelei apa-canal din
Sighetul Marmatiei, alimentarea cu apd la Ardusat,
Costiui, Rona de Sus si retele apd-canal la Cehu
Silvaniei;

e Statii de reglare gaz:

- racord gaz si statie de reglare si mdasurare PT5 si PT4;

e Retele magistrale de gaz la Salsig, Seini, Cavnic,
Somcuta Mare, Ferneziu lll, Baia Mare (6 strazi);

- punct distributie gaz, comuna Pomi, jud. Satu Mare;

- mdrirea capacitdtii de transport gaze naturale DN 16
Jibou-Zaldu si pe sistemul Nord - dublarea conductei
DN 12” Casei — Tautii Mdagerdusi, DN 28” Ulmeni-
Tdutii Mdgerausi;

- Conducta DN 12”7 NORD | - NORD II;
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o Retele electrice si de telecomunicatii: - modernizare CT Suior;
- iluminat public pe strada Campul Tineretului, - CT Scoala Nr. 21, Baia Mare;

Baia Mare; - cazane PAC 25 C5-D5 ENERGOTERM Baia Mare
- alimentare energie electrica CTA Cavnic;
- CTA 2 Baia Mare;
- retea de telecomunicatii in Falcusa;
- modernizarea retelei de telecomunicatii in Borsa; - CT si imbundtatire confort termic la Liceul Nr. 5

- alimentare energie electrica pe strada Oborului; ~ Baia Mare; Scoala Nr. 15 Baia Mare; Scoala Nr. 3 Baia

la Caminul de copii si Gradinita Cavnic; Biblioteca si

Casa de cultura Cavnic, ARAMIS Baia Mare;

- modernizarea retelei de telecomunicatii in loca- : : : : .
' ' Mare si Scoala ,Vasile Alecsandri”, Baia Mare;
litatile Viseul de Sus si Moisei; o Alte prestari de servicii:

e Tablouri electrice - )
- turndri de mase plastice;

e Centrale termice si lucrari de imbunatitire a

. . - activitate de metrologie;

confortului termic la: 8¢
- CT bloc 3 Transilvaniei, Baia Mare; - lucrari de inchidere a minelor;

- CT bloc 33 George Cosbuc, Baia Mare; - comert.

Antrepriza Montaj Instalatii S.A.
Baia-Mare/4800
Aleea Electrolizei, nr.1
0040-262-216525
0040-262-215015
marketing@amisa.ro

7a Bﬂ&m@ﬁﬂ stalati

21! marketing@amisa.ro, www.amisa.ro

. .
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TIAB S.A.

CALITATE + EFICIENTA * TRADITIE

Tehnoloyii moderne
ZINCAREA ELECTROCHIMICA IN PROCES CONTINUU

ing. George Tuta

Suprayietuirea si succesul pe o piatd concurentiald, cum este cea a constructiilor, impun o continud innoire
tehnicd. In trecut, accesul la tehnologie era foarte dificil; astizi insd, fird o modernizare permanentd, nu se poate

ajunge la performanta.

Blocajul financiar, fiscalitatea exce-
sivd, inflatia, factori care au franat in
acest an procesul investitional din tara
noastrd, nu au impiedicat TIAB-ul sd se
numere in continuare printre societdtile
cu preocupdri marcante in directia
diversificarii si imbunatatirii serviciilor
oferite clientilor s3i.

De evidentiat, in acest sens, o nou-
tate de ultima ora — linia de zincare ter-
micd in proces discontinuu, datd in
folosinta la sucursala noastra din locali-
tatea Popesti-Leordeni. Aceasta linie
de zincare functioneaza de doi ani
si si-a dovedit, in aceastda perioada
performantele din punctul de vedere a
calitatii si capacitatii de fabricatie, al
respectarii normelor de mediu.

k' - ,i f

Beneficiind de o buna experientd si
reputatie in ceea ce priveste metoda de
protejare a suprafetelor metalice impo-
triva coroziunii, TIAB s-a vdzut angre-
natd, de-a lungul anilor, intr-o competitie
tot mai stransa cu ceilalti lorestatori de
asemenea servicii. Numdrul in continud
crestere al acestor prestatori si dorinta
noastra de a fi mereu competitivi au
facut ca decizia reinnoirii tehnologice sa
nu fie greu de adoptat.

Noile cerinte de protectie anti-
corosiva, in concordanta cu standardele
europene in domeniu, au impus
societatii noastre ca la lucrdrile de con-
structii-montaj Tn care a fost angre-
natd — lucrari’_precum: Aeroportul
Henri Coandd, Terminalul Containere
Agigea, modernizarea liniilor de tramvai
Bucuresti, lucrdrile de reabilitare a dru-
murilor etc. —sa utilizeze acest procedeu.
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Si in anul 2005, efortul de retehno-
logizare in TIAB a continuat, prin darea
in folosinta a liniei de zincare elec-
trochimicd in proces continuu, tot in
cadrul sucursalei Prefin din localitatea
Popesti-Leordeni.

="

Linia de zincare electrochimica care

exista Tn TIAB era o linie veche ce
folosea o tehnologie depasita, con-
sumatoare mare de energie electrica
si solutii chimice poluante. De ase-
menea, si performantele realizate pe
aceasta linie (tehnico-economice,
calitate, productivitate) erau cu mult
in urma cerintelor actuale.

S-a asimilat o linie de zincare elec-
trochimicd modernd, performanta,
competitiva, in concordantd cu cerin-
tele calitative impuse prin sistemul AQ.
Firma MANZ — Germania este princi-
palul furnizor de materiale chimice de
zincare si de utilitdti pentru aceasta
linie.

Noua linie de zincare elec-
trochimicd a fost proiectata si reali-
zata integral in cadrul TIAB, in
conceptie modernd, care raspunde
cerintelor si normelor internationale
ISO si ASTM si ne permite alinierea la
cerintele de mediu_din perspectiva
aplicarii normelor CE.

Avand in vedere cd industria se
indreapta tn mod ireversibil catre uti-
lizarea de produse mai putin toxice,
nealergice si care afecteaza mai putin
sau deloc sanatatea operatorilor, TIAB
a adoptat, pentru noua linje de zincare
electrochimica, sistemul de zincare
slab acida cu clorura de potasiu

e .
(pH =5 -5,8), care rdspunde exigen-
telor unei exploatari industriale de
nalta calitate.

Avantajele caracteristice ale acestui
sistem de zincare sunt:

e absenta complexantilor organici,
ceea ce faciliteaza tratamentul apelor
reziduale si permite eliminarea usoara
a impuritdtilor metalice din baie;

e randament de curent (randa-
ment catodic) ridicat, superior, la
peste 90%, ceea ce permite cresterea
productivitatii fizice realizate pe
aceasta linie si diminuarea riscului de
fragilizare de hidrogen pentru anumite
oteluri dure sau tratate;

e |uciul depunerilor si penetratia
luciului superioare celor obtinute in
orice alt tip de baie de zincare;

e obtinerea depunerilor de zinc
nivelate;

e posibilitatea de a zinca direct fonta;

e stabilitatea exceptionala a elec-
trolitilor si aditivilor;

e depuneri de zinc uniforme, duc-
tile si cu putine sau fard tensiuni interne;

e obtinerea depunerilor de zinc cu
aspect similar pieselor nichelate si cromate.

Acoperirile obtinute au o grosime,
in general, pana la 25 — 30 um, au o
mare putere de protectie si confera
aspect decorativ.
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Noua linie de zincare electrochimica
permite pregdtirea suprafetelor atat pen-
tru operatia de zincare, cat si pentru
tratamentele suplimentare de pasivare
a zincului in vederea cresterii protectiei
anticorosive a zincului.

Linia de zincare cuprinde bdi care
pot realiza urmatoarele operatii: degre-
sare chimicda, decapare chimica cu
activatori si inhibitori, degresare elec-
trochimica anodicd, activare chimics,
zincare electrochimicd, albire-neutra-
lizare, pasivare si spalarile in apa curga-
toare, aferente acestor operatii de baza.

Elementele de noutate in fluxul
tehnologic de zincare sunt:

e utilizarea agentilor tensioactivi si
a inhibitorilor pentru decaparea chimicd;

o utilizarea spaldrilor duble in cascada;

e utilizarea pasivdrii fara ioni de
crom hexavalent foarte toxici si poluanti
ai mediului.

Materialele furnizate de firma
MANZ GALVANO TEC reduc: polu-
area si nocivitatea, consumul de acid
la decapare, absorbtia de hidrogen,
care este principala cauzd a fragi-
lizarii otelurilor dure sau tratate
(cementate, nitrurate etc.).

Introducerea in fabricatie a noii
tehnologii de zincare slab acida cu
clorurd de potasiu permite TIAB sa
obtind o calitate deosebitd pentru
depunerea de zinc, preturi reduse,
productivitate, competitivitate.

Principalele caracteristici ale liniei
de zincare sunt:

e capacitatea de productie:
135.000 dm?/lung;

e lungimea maxima a reperelor:
2.000 mm;

e grosimea stratului de zinc: 540 um;

e gama de produse ce se preteaza
zincarii: organe si elemente de asam-
blare, structuri metalice cu dimensiuni
de %aioarit maxime: 2000 mm x 400 mm
x 600 mm;

Linia de tratare a apelor uzate,
complet automatizatd, construita
in colaborare cu firma KAST, ne-a
permis sa ne aliniem la cerintele de
mediu conform normelor CE.

TIAB a obtinut in 1999 certificarea
Sistemului Calitatii conform 1SO 9001 —
1994, iar in 2003, recertificarea de
catre SRAC a Sistemului de Manage-
ment al Calitatii conform Standardului
ISO 9001 — 2000. Recertificarea obti-
nutd in anul 2003 ne obliga ca, pe langa
inlaturarea problemelor de mediu, sa
solicitdm in scurt timp certificarea Siste-
mului de Management Integrat (SMI).

Utilizand o tehnologie modernd de
zincare electrochimicd, in sistem de
asigurare a calitatii, TIAB poate satis-
face cele mai pretentioase cerinte ale
clientilor.

Suntem deschisi oricarei colaborari,
atat pe linia zincarii termice, cat si a
zincdarii electrochimice si va stam la
dispozitie, pentru cd obiectivul nostru
principal este satisfacerea clientilor. 0

Ne puteti %éSi in Popesti-Leordeni,
str.Taberei nr.5, Jud.llfov.
Tel.: 021/492.02.28
Fax: 021/492.02.30
E-mail: prefin@zappmobile.ro
Persoana de contact:

ing. sef losif Pasu

Str. Pictor Verona nr. 17, Sector 1

010312 - Bucuresti, ROMANIA
Telefon (Phone): (+4021) 316.22.52,
316.20.21, 316.76.58;

Fax: (+4021) 316.22.54

E-mail: tiabsa@pcnet.ro;
http://www.tiab.ro

“HH/A“ 33:.
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SOCIETATE PE ACTIUNI CU CAPITAL

PRIVAT, OFERA CLIENTILOR

iN CONDITII AVANTAJOASE:

* montaj

*  punere in functiune

* service in perioada de
garantie si post garantie

* proiectare

* pregatire tehnologica

» software

PRODUSE INDUSTRIALE:

» confectii metalice

« tablouri electrice

* jonctiuni si terminale pentru
cabluri de joasa si medie tensiune

* accesorii de montaj

e tubulatura metalica, PVC, ALP,
pentru ventilatii, conditionare aer

SERVICII DE ZINCARE TERMICA
SI ELECTROCHIMICA, pentru
protectia anticorosiva a produselor

PENTRU INSTALATIL:

e electrice
e automatizare
e termice

+ ventilatie, conditionare aer
+ antiefractie, antiincendiu,
semaforizare
- mediu normal
- mediu cu pericol de explozie

SUBUNITATI TERITORIALE
Piatra-Neamt » Onesti * Braila » Constanta * Bucuresti * Ploiesti ¢ Pitesti « Craiova ¢ Slatina * Arad * Targu Mures ° Tulcea * Timisoara ¢ Prefin
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Repararea elementelor si a lucrarilor de heton
cu materiale pe haza de lianti hidraulici
si adaos de poliacetat de vinil

Nicolae MELENCU — SC ABC-VAL SRL CONSTANTA

Betonul preparat conform cerin-
telor si pus Th operd corespunzator
este un material durabil o perioada
indelungata de timp, satisficand exi-
gentele prescrise.

Comportarea elementelor si a
lucrarilor de beton depinde in mare
masura de urmatorii factori:

e calitatea conceptiei;

e calitatea executiei, inclusiv cali-
tatea materialelor utilizate;

e suprasolicitdrile mecanice, chimice
sau climatice;

e modalitatea exploatarii si a
intretinerii lucrarilor.

Erorile de conceptie pot sa reprezinte
fie subestimarea solicitarilor reale din
exploatare, din cauza proceselor
tehnologice sau a tasdrii terenului de
fundatie, fie erori de calcul, dimen-
sionare sau alcatuire constructiva.

Erorile de executie se pot grupa in
modul urmdtor:

e proiectarea si prepararea de
betoane inadecvate, avand consecinte
negative in ceea ce priveste porozi-
tatea, impermeabilitatea, rezistenta
mecanicd, rezistenta la inghet-
dezghet repetat, rezistenta la actiuni
chimice agresive;

e armarea necorespunzatoare a
unor elemente fata de cerintele
proiectului si ale reglementarilor;

e compactarea neadecvata a beto-
nului proaspat;

e tratarea necorespunzatoare a
betonului dupd punerea in opera;

e goluri in sectiune, ruperi de
muchii si colturi la decofrare, ruperi
la transportul si manipularea incorecta
a elementelor prefabricate.

Erorile de exploatare si intretinere
intervin, in mod frecvent, in special la
schimbarea unor procese tehnologice
fara adoptarea prealabilda a unor
masuri de protectie a intregii structuri
sau a unor elemente ce pot fi afectate.

De asemenea, insuficienta sau
chiar absenta fintretinerii poate sa
conducd la degradarea unor ele-
mente sau structuri de beton, cazul
cel mai des intalnit fiind nein-
tretinerea scurgerilor de apd pluvialg,
accidentale si, in unele cazuri, a
scurgerii lichidelor agresive.
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DEGRADARILE ELEMENTELOR

SI ALE LUCRARILOAR DE BETON

Degradarile elementelor si ale
lucrarilor de beton pot fi grupate con-
form unor autori, dar si instructiunilor
tehnice C149-87 1in: degradari de
suprafatd, degradari in masa betonului
si degradari de origine mecanica.

a) Degradarile de suprafatd se
datoreaza unor erori de conceptie,
executie sau de fintretinere si sunt
favorizate de toate cauzele ce con-
tribuie la slaba calitate a stratului
superficial al betonului.

Degradarile de suprafata sunt
caracterizate de segregari sau pori la
suprafata elementului in adancime de
maximum 1 cm sau segregari si
desprinderi de beton in stratul de
acoperire a armaturilor.

b) Degraddrile in masa betonului
au mai multe cauze, dintre care cele
mai frecvente sunt: reactii chimice
interne fintre liant si agregate, intre
liant si medii chimice agresive ce
patrund in beton sau prin dezagre-
garea unor agregate de slabd calitate.

Aceste degradari conduc, in gene-
ral, la o dezagregare mai mica sau
completa si la o pierdere importantd
de rezistenta a elementului sau a
constructiei.

c) Degradarile de origine meca-
nica se datoresc neatingerii perfor-
mantelor prescrise ale betonului sau
suprasolicitdrilor permanente ori
accidentale ale unor elemente si
structuri.

Degradarile mecanice se mani-
festd prin fisurarea accentuata a ele-
mentelor si, uneori, prin rupere.

Fisurile apdrute sunt grupate si ele
astfel:

e dupa tipul efortului ce le-a pro-
dus — de compresiune, intindere din
incovoiere, rasucire;

e dupa profunzime - artificiale
sau profunde;

e dupa deschidere - fine, medii,
mari si foarte mari;

e fisuri pasive — a cdror deschi-
dere nu se modifica sub actiunea
unor solicitari;

e fisuri active — a caror deschidere
variazd sensibil sub actiunea unor
solicitari exterioare.

REPARAREA ELEMENTELOR
SI A LUCRARILOR D€ BETON

Decizia de a repara se adoptd
dupd efectuarea unei expertize
tehnice amanuntite a elementelor sau
a lucrarilor de beton ce au suferit
degradari si, in special, pentru
degraddrile in masa betonului sau
pentru cele de origine mecanica.

Se stabilesc cauzele ce au produs
degradarea si se identifica modali-
tatile de restabilire a capacitatii de
utilizare a elementelor sau structurii
si procedeele disponibile pentru
reparare.

Expertiza tehnica a degradarilor
trebuie efectuata de catre specialisti
cu experienta si, in situatii mai grave,
de catre colective multidisciplinare si
este necesar sa cuprinda si sa trateze
toate cauzele si efectele acestora.

Cerinte si procedee utilizate

Repararea elementelor de beton
este o operatie delicatd in cele mai
multe cazuri, necesitind frecvent
incercari preliminare pentru verifi-
carea proprietdtilor materialelor uti-
lizate, procedee si tehnici general
recomandate si echipe de lucru spe-
cializate si cu experientd in domeniu.

Procedeele de executie a lucra-
rilor de reparatii recomandate si
materialele utilizate sunt diferite de la
caz la caz in functie de scopul
urmarit, dar in cazul ales, ne vom
referi la repararea elementelor de
beton, beton armat sau precomprimat
cu consolidarea structurii prin:

e reconstituiri partiale ale suprafe-
telor sau colturilor deteriorate, prin
completdri cu mortar sau beton cu
ciment si adaos de poliacetat de vinil;

e reparatii pentru umglerea unor
cavitiati cu mortare si betoane de
ciment si adaos de poliacetat de vinil.

Betoane de ciment si adaos

_ de poliacetat de vinil

In  betoanele de ciment cu
polimeri, respectiv poliacetat de vinil
in cazul nostru, liantul mineral con-
stituie partea preponderenta, iar
liantul organic este in cantitdti mai
mici (polimer/ciment <1), formand
impreuna un liant complex. Liantul
organic contribuie la Tmbunatatirea
aderentei dintre piatra de ciment si
agregat, precum si dintre particulele
de ciment.

continuare in pagina 108 =
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Materialele componente ale beto-
nului in discutie sunt: liantul mineral,
poliacetatul de vinil (liant organic),
apa de amestecare si agregatele.

Liantii minerali care se folosesc
sunt: cimentul Portland de tip | sau
compozit de tip Il cu clasele de rezis-
tenta 32,5 sau 42,5 si cu rezistenta
initiala mare.

Agregatele folosite sunt de naturd
minerala, in special naturale grele, si
trebuie sa satisfaca conditiile de cali-
tate prevazute pentru cele utilizate la
betoanele obisnuite.

Apa de amestecare trebuie sa
satisfacd aceleasi conditii ca si cea
pentru betoanele obisnuite, iar canti-
tatea folositd sa corespunda unui
raport optim A/C necesar hidratarii
complete a cimentului.

Emulsia de poliacetat de vinil are
in componenta sa urmatoarele sub-
stante de bazd, in proportii de masa:
acetat de vinil — 100; alcool polivi-
nilic— 7; perhidrol — 1; acid acetic - 1,5;
apd — 100; sulfat feros — 0,01. Emulsia
se prepara intr-un malaxor, tempe-
ratura in timpul polimerizarii fiind de
58-60 °C.

Prepararea betonului cu lianti
minerali si poliacetat de vinil nu
diferd esential de cea a betoanelor
obisnuite.

Realizarea amestecului se poate
face prin mai multe procedee, dar cel
mai des utilizat este amestecarea
simultana a materialelor componente.
Amestecarea materialelor compo-
nente se face cu malaxoare cu palete
sau la cantitati mai mari cu betoniere
cu amestec fortat. Timpul de ames-
tecare se stabileste pe baza de incercari
preliminare in laborator, fiind in mod
curent de 1,5-3 ori mai mare decat la
betoanele obisnuite.

Procesul de intarire a betoanelor
cu poliacetat de vinil este influentat
de aceiasi factori care influenteaza si
intarirea betoanelor de ciment, cu
urmatoarele diferentieri:

e se pdstreaza in mediu umed
numai primele 24 de ore de la
punerea in operd;

e in intervalul 1-28 de zile proce-
sul de fintarire este intensificat prin
pastrarea betonului Tn atmosfera cu
umiditate cat mai redusa (50-60%,),
deoarece emulsia de poliacetat de
vinil colmateazd porii betonului si
asigurd, pe de o parte, umiditatea
necesara hidratarii cimentului, dar
indeplineste si rolul de liant supli-
mentar, asigurand o aderentd supe-
rioard la pasta de ciment in conditiile
cedarii apei cdtre beton;

Pentru betoanele cu adaos de
poliacetat de vinil in compozitie, nu
este indicata utilizarea tratamentelor
termice.

Proprietatile betonului de ciment
cu poliacetat de vinil sunt mult
imbundtatite la consistenta la acelasi
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raport A/C, la rezistenta la incovoiere
si compresiune pentru epruvetele
pdstrate in mediu uscat, precum si
rezistentele la socuri dinamice si la
uzurd, dar si aderenta la elementele
de beton reparate.

Pe baza cercetarilor in domeniu,
apar doua situatii limita ale structurii
betonului cu PAV. In cazul in care
P/C >0,2, predomina liantul mineral,
scheletul spatial rigid fiind format de

rodusele de hidratare ale cimentu-
ui, consolidat in punctele slabite
(fisuri, pori) prin polimerul acumulat
in aceste puncte si, datorita acestui
fapt, rezistenta materialului creste.

Atunci cand raportul P/C >0,3,
polimerul formeaza o structura
spatiald continud. Rigiditatea acestui
sistem este cu atat mai mare cu cat
sunt mai mari si mai bine dezvoltate
blocurile locale ale pietrei de ciment.

Repararea elementelor de beton

degradate

Repararea defectelor constatate la
decofrarea elementelor sau in cursul
exploatarii constructiei

a) Defecte de suprafatd

e perierea zonei cu defecte cu o
perie de sarma;

e curdtirea cu jet de aer;

e umezirea pana la saturare a
zonei;

e prepararea mortarului de ciment
si adaos de poliacetat de vinil (ciment
— o parte, poliacetat de vinil — 0,3 parti,
apd - 0,4-0,5 parti);

e aplicarea pastei de ciment prin
apdsare energicd cu mistria sau
spaclul.

b) Defecte in stratul de acoperire a
armaturilor

e desprinderea betonului degra-
dat prin lovire cu ciocanul de zidar;

e curatirea cu jet de aer;

e umezirea pand la saturare a
zonei;

e prepararea mortarului (ciment —
1 parte, nisip — 0-3mm — 2 parti,
poliacetat de vinil — 0,2 parti,
apa 0,4-0,5 parti);

e aplicarea mortarului n straturi
de maximum 15 mm grosime cu mis-
tria si presare.

¢) Defecte de adancime si suprafatd
redusd

e indepdrtarea betonului necores-
punzator prin spargere cu spitul;

e corectarea formei golului pentru
umplerea cu beton nou;

e umezirea betonului pana la
saturare;

e prepararea betonului pentru
completare cu o compozitie stabilita
pe baza celor aratate in paragraful
,Betoane de ciment si adaos de poli-
acetat de vinil”, urmarindu-se ca, in
conditii normale de intarire, sa se
asigure obtinerea unei clase de beton
superioare clasei betonului din ele-
mentul ce se repard;

e aplicarea unei amorse din pastd
de ciment cu poliacetat de vinil pe
suprafata de reparat, prin pensulare in
2 straturi la interval de 5-20 minute
intre ele;

e umplerea prin presare a zonei
de reparat cu beton sau la defecte
mai groase de 5 cm, prin turnarea in
cofraj si vibrare;

e decofrare dupa 24 de ore si
indepartarea prin spituire usoara a
betonului in exces.

d) Defecte de adincime si
suprafatd mare

Aceste defecte pot fi remediate
prin urmatoarele procedee:

e injectare cu pasta de ciment
preparatd ca la punctul a) pentru
etansarea zonelor segregate sau con-
solidarea structurii betonului segregat
si protectia armaturilor;

e betonare in exces, aplicata in cazul
golurilor sau al zonelor cu segregari
locale cu pregdtirea suprafetelor si
betonare intocmai ca la punctul c);

e torcretare in cazul defectelor de
mare suprafata sau in eventualitatea
in care nu se poate asigura prin beto-
nare o umplere corecta a golurilor.

Procedeul bazat pe torcretare
prezinta avantajul rapiditatii, o com-
pactare superioard a betonului si
reconstituirea unor elemente (grinzi,
stalpi) care au suferit deteriorari
importante.

Comportarea in exploatare a ele-
mentelor de beton reparate

Pe baza fincercdrilor efectuate in
tard si mentionate in lucrdrile de spe-
cialitate, s-a constatat ca elementele
de beton reparate cu materiale pe
baza de lianti hidraulici si adaos de
poliacetat de vinil au avut o com-
portare buna in exploatare pe o
perioada de cel putin 20 de ani.

Elementele reparate au cuprins o
gamd largd incepand cu plansee pentru
locuinte, stalpi din beton armat,
grinzi prefabricate sau precompri-
mate pentru defecte ca fisuri, ruperi
de muchii si colturi si chiar goluri in
sectiune.

Pe toata perioada monitorizata, in
diverse conditii de exploatare, nici un
element prefabricat sau monolit
reparat nu a suferit deteriorari in
zonele in care s-au executat reparatii.

BIBUOGRAFIE

1. C. Avram, C. Bob — Noi tipuri
de betoane speciale

2. 1. lonescu, T. Ispas — Propri-
etatile si tehnologia betoanelor

3. S. Tologea — Accidente si avarii
in constructii

4. V. Popescu, N. Patriniche,
E. Chesaru — Calitatea si siguranta Q
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o robinetarie sanitara
o feronerie

10A,Louis Blank str. 011752 BUCHAREST-ROMANIA f

; o radiatoare
Phone:021-231.03.00 / 231.03.01 Fax: 021-231.55.81 " .
www.conexintrade.ro  e-mail: office@conexintrade.ro  [(zmea s e o obiecte sanitare

SISTEME DE INCALZIRE o fitinguri
CU PANOURI $1 TUBURI RADIANTE

«°“°\‘

Str. Preciziei nr. 3, sector 6, Bucuresti
Tel.: 021/317.04.42
021/317.20.37
_. &g _ Fax: 021/317.04.36
SISTEME ECOLOGICE DE INCALZIRE RAPIDA SI Email: vanzari@urbisas.ro
EFICIENTA CU COSTURI MINIME DE EXPLOATARE www.urbisas.ro

sc QUALITY CERT s

Bucuresti, Sos. Panduri nr. 94, sector 5, tel./fax: 021/411.71.5
e-mail: qualitycert@zappmobile.com

ORGANISM DE CERTIFICARE
UL REGLEMENTAT CONSTRUCTII SI MATERIALE DE CONSTRUCTII
ENAR OR
PRODU

PROCEDURA DE CERTIFICARE ORX
RENAR ESTE DERULATA CU UTILIZAREA DE:

* Procedee, metode, tehnici de auditare,
inspectie la nivelul standardelor europene;
+ Auditori formati la nivel:
- National - CNFCMAC
- International - AFNOR, AFAQ-ASCERT
(Franta), AJA-EQS (Anglia);
* Profesori universitari;
* Doctori in stiinte;
* Experti in domeniile de certificare.

3URA ABORDAREA ACTIVITATII DE CERTIFICARE LA UN INALT NIVEL PRO
IVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDUR
LATIA, REGLEMENTARILE $I STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN RO\
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Antreprenor: CONVAS CONSTRUCT S.R.L. Constanta
Beneficiar: AUTORITATEA NAVALA ROMANA
Proiectant: EXPERT S.R.L. Targoviste

Caracteristici tehnice si functionale

e Complexul administrativ construit pentru Autoritatea
Navala Romand este situat in statiunea Mamaia, pe malul
lacului Siutghiol, pe un teren cu suprafata de 3.000 mp.

e Ansamblul este alcatuit din mai multe constructii:
Sediul Capitaniei, Spatii de cazare, Hangar de ambarcatiuni,
Turn de observatie regate.

e Sediul Capitdniei este o constructie cu regim de
inaltime parter cu etaj partial, cu doud terase: una circula-
bila peste nivel si o terasd necirculabila peste casa scarii.

Cladirea este realizata din zidarie portanta de
caramida de 30 cm grosime la exterior, samburi din beton
la intersectia zidurilor si a planseelor din beton armat
peste niveluri.

e Spatiile de cazare sunt gazduite de o constructie P+E,
compusa din doud imobile independente cuplate la 180 grade.

e Sistemul de fundare - fundatii continue sub pereti

portanti cu evazadri in dreptul stalpilor.

it ==

T el

Boeal "‘J_!

p——is

lv-h S

110

!‘T'l"i"'fﬁ". 3 e

fa...\] L

e Structura de rezistenta este de tip mixt, alcatuita din
pereti portanti din caramida, stalpi si grinzi in zona salii
de sedinte, pentru micsorarea deschiderilor si obtinerea
de ochiuri de placd cu forme regulate.

e La peretii exteriori s-a realizat termoizolatie cu poli-
stiren extrudat. Au fost realizate tencuieli exterioare de tip
Baumit si vopsitorii lavabile de exterior.

e La acoperisul de tip terasa circulabila, s-a executat
termoizolatie cu permeabilitate mica la vapori si stabila la
umiditate. Terasele circulabile au fost placate cu gresie
ceramica rezistentd la umezeala.

e Hangarul de ambarcatiuni este o constructie parter
cu suprafata construitd de 105,45 mp, realizatd din
panouri tip sandwich si invelitoare din tabld zincata pe
ferme metalice de tip Lindab.

e Au fost realizate accese carosabile si parcari pe

1.020 mp si toate retelele de utilititi. O
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METROUL S.A.

Str. Gutenberg nr.3 bis, sector 5, Bucuresti
Tel.: 315.31.72-75; Fax: 312.43.35, E-mail: metroul@metroul.ro; www.metroul.ro

SC METROUL S.A. este certificat de catre AFER pentru toate domeniile
de activitate ale societatii, conform standardelor SR EN ISO 9001:2001

Departamentul PROIECTARE

Studii de prefezabilitate, de fezabilitate, planuri
de urbanism pentru retele de transport urban,
subterane si de suprafata.

Proiectant general si de specialitate pentru urmatoarele
categorii de lucrari:

« constructii civile, industriale si social-administrative, supra si
subterane;

- topometrie si plan general;

« retele, drumuri si cai de rulare;

« studii si proiecte geotehnice, hidrogeologice si de mediu;

- epuismente prin foraje si drenaje;

« investigatii penetrometrice si presiometrice, teste de laborator
si expertize;

« etansari subsoluri si hidroizolatii;

« subtraversari speciale pentru canale, galerii, tunele, pasaje
pietonale;

« sprijinire incinte pentru subsoluri etanse adanci;

- documentatii pentru obtinerea certificatului de urbanism si a
autorizatiei de construire;

« documentatii pentru obtinerea atestarilor de proprietate si
de cadastru;

« arhitectura pentru orice fel de constructii civile si industriale
supra si subterane;

« structuri de rezistenta pentru orice fel de constructii (statii,
depouri, tunele, parcari, pasaje pietonale s.a);

« studii de prefezabilitate si fezabilitate, teme de proiectare
pentru lucrari de constructii;

- instalatii (electrice, sanitare, de ventilatii si climatizari,
termo, tehnologice, alimentari cu apa si canalizare);

« instalatii complexe si automatizari (soft conducere procese
energetice, automatizare trafic: CF/ metrou/ transport urban,
dispecerizare trafic, informare dinamica a calatorilor s.a);

« telecomunicatii (telefonie, radiocomunicatii, ceasoficare,
sonorizare, TV cu circuit Tnchis);

« detectia incendiului, a efractiei;

- taxarea, supravegherea si gestiunea locurilor in parcajele
subterane;

« proiecte la cheie pentru retele informatice (LAN, WAN s.a)
pe suport de cupru sau fibre optice.

RETEAUA
DE METROU
BUCURESTI

Beneficiar:
METROREX S.A.

Beneficiar:
BAYINDIR
FIBA S.A.

~ Departamentul CONSULTANTA

Consultanta de specialitate acordata beneficiarilor
pentru:

«implementarea de proiecte majore pentru investitii cu
finantare externa si interna, cu respectarea normelor FIDIC;

« organizarea de licitatii interne si internationale;

«indrumare si/sau asistenta operationala pentru afaceri
(activitati referitoare la planificarea, organizarea, eficienta si
controlul informatiei de conducere, consultatii de conducere
sau conducere operativa etc.);

« analize de cost;

e programarea si urmarirea investitiilor, utilizand soft
specializat;
supravegherea si controlul de calitate al lucrarilor de

« constructii prin experti autorizati;

- asistenta tehnica pe parcursul lucrarilor de investitii pana la
punerea in functiune;

- asistenta tehnica de punere in functiune a capacitatilor de
productie;

- verificarea si negocierea contractelor de executie si de
furnizare a echipamentelor si utilajelor functionale;

» managementul proiectelor pentru lucrari de constructii si
constructii-montaj;

- verificari si expertize tehnice de proiecte, constructii si
lucrari de investitii prin verificatori si experti atestati;

« servicii stiintifice si tehnice de consultanta in inginerie;

« intocmirea cartii tehnice;

Experienta in conducerea proiectelor de investitii majore,
finantate de BEI sau de alte organisme finantatoare interne
sau internationale.

Echipa noastra multidisciplinara este compusa din
specialisti experimentati cu atestari profesionale pe plan
national si international.



Un nou serviciu inovator - instalatia de spalare auto

Holcim (Romania) a lansat, la fabrica de ciment din Cdmpulung, un nou serviciu care se adreseazd clientilor sdi:
instalatia de spdlare pentru toate autovehiculele de transport ciment vrac si pentru cele de transport ciment saci,
dotate cu prelatd. Serviciul a fost conceput pentru toti clientii Holcim si reprezintd o facilitate, fiind disponibil la
prefuri foarte avantajoase, imediat dupd incdrcarea marfii, inainte de pdrdsirea fabricii.

,Investitia de peste 195.000 de euro
de la Campulung vine in intdmpinarea
asteptdrilor clientilor nostri, mai ales
avand in vedere respectarea normelor
in vigoare cu privire la protectia mediului
si la circulatia pe drumurile publice.
Gratie acestui nou serviciu, atat flota
Holcim, cét si masinile clientilor si
colaboratorilor nostri pot respecta
un standard in ceea ce priveste cali-
tatea imaginii publice si respectul fatd
de comunitate” a declarat Markus
Wirth, directorul general al Holcim
(Romania).

Va prezentam, detaliat, informatii
utile pentru dvs.

Instalatia asigura serviciul de spalare
pentru toate autovehiculele de transport
ciment vrac si pentru cele de transport ciment saci care au
prelatd, intrucat instalatia este automata, sub presiune, cu
jet si operata de catre soferii camioanelor prin intermediul
unui card.

Serviciul de spalare este disponibil inainte de parasirea
fabricii, imediat dupa incarcarea marfii, iar programul de
lucru este de luni pana vineri, intre orele 8,00 si 18,00.

N Holcim

wanholcim.ro
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In ceea ce priveste tipurile de spilare, exista trei
variante:

e Spélare simpla: este o spdlare cu apa, o cldtire fard
detergent, care permite eliminarea prafului proaspét asezat;

e Spalare eficientd: este o spalare cu emolient si abur;
emolientul este o substanta activa ce inmoaie praful si
noroiul; spalarea cu abur permite indepartarea completd a
murdariei;

e Spdlare complexa: la tipul de
spalare 2 se adaugd uscarea cu ceara,
prin care se oferd o protectie superioara
caroseriei.

Toate aceste avantaje directe (plus
cele din slide) creeaza facilitati pentru
beneficiari, concretizate in faptul ca:

e pretul este foarte atractiv;

e spalarea se face fard perii, prin jet
(nu se zgarie vopseaua);

e viteza de spdlare este in functie de
tipul de spélare ales (5-10 minute maximum).

e de asemenea, operatia respectiva este
convenabild ca pozitie si moment in pro-
gramul soferilor pentru cd se incadreaza in
fluxul de incarcare, in sensul ca se trece
prin instalatie chiar inainte de iesirea din fabricg,
dupa ce s-a facut incdrcarea cu ciment. Q
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Holcim (Romania) - Lianti Hidraulici Rutieri

Elena RICU - consultant Aplicatii Infrastucturd, Gabriel RISTOIU — inginer Drumuri si Poduri

sunt folositi.

DOROSOL® este o gama de lianti
fabricati dintr-un amestec de compusi
hidraulici, clincher de ciment Portland
si var calcic, Tn conformitate cu stan-
dardele in vigoare.

Gama de lianti hidraulici DOROSOL®
cuprinde mai multe produse, in
functie de continutul de CaO, dupa
cum urmeaza:

- DOROSOL® C30
- DOROSOL® C50
- DOROSOL® C70
- DOROSOL® F

DOROSOL? se utilizeaza in lucrdrile
geotehnice speciale, constructii civile
si cdi de comunicatii pentru:

e imbunatatirea terenurilor cu
rezistente mecanice reduse (paman-
turi sensibile la umezire, compresi-
bile, mlastinoase etc.);

[T -

e lucrdri de consolidare a terenului
de fundare in cazul constructiilor
civile;

e cresterea capacitdtii portante a
straturilor de formd pentru sistemele
rutiere.

Efectele stabilizdrii pamanturilor
coezive cu lianti hidraulici de tip
DOROSOL® sunt mult mai rapide,
obtinandu-se rezultate superioare si
intr-un timp mult mai scurt, in com-
paratie cu cele optinute utilizand
materialele clasice. In tabelele de mai
jos, sunt prezentate rezultatele
obtinute la stabilizarea pamanturilor
coezive cu DOROSOL® C30.

Valorile rezistentei la compre-
siune obtinute cu DOROSOL® C30
recomanda, in mod evident, folosirea
materialului la lucrdrile de stabilizare
a pamanturilor coezive, rezultatele
obtinute la 3 zile fiind mai bune
decat rezultatele obtinute cu liantii
clasici la 7 zile.

De asemenea, verificarile de
capacitate portanta efectuate ,in situ”
cu deflectometrul cu parghie tip
Benkelman au demonstrat o crestere
substantiala a capacitatii portante in
comparatie cu liantii clasici.

Tabelul 1: Determindri mecanice — Rezistenta la compresiune

Materiale utilizate pentru Tipul materialului Valori ale rezi b la pi (Rc) la diferite varste (N/mm®)
stabilizare
Rec 3 zile Rc7 zile Rc 14 zile
(N/mm?) (Nfmm®) (Nfmm®)
: Praf argilos, cu plasticitate
Liant clasic medie, de consistentd plastic 04 0,85 0,95
3% vértoasa
Dorosol® C30 Praf argilos, cu plasticitate 08 1,14 142
3% medie, de consisten{a plastic
vartoasa

Tabelul 2: Determindri de capacitate portantd

Materiale utilizate pentru Tipul materialulul

Valori ale deflexiunilor (1/100 mm)

La doi ani dupd lansarea pe piata romdneasca a Liantilor Hidraulici Rutieri produsi de Holcim (Romania), acestia
au devenit produse cunoscute si apreciate pentru calitdfile demonstrate in lucrdrile de constructii la care au fost sau

Gamele de Lianti Hidraulici Rutieri DOROSOL® si DOROPORT® TB sunt produse ideale in constructia de drumuri,
fiind folosite pentru imbunatdtirea caracteristicilor pdmanturilor coezive si necoezive. Aceste produse permit
obtinerea unor straturi de formd si de fundatie, din alcatuirea complexelor rutiere, care si indeplineasca conditiile
tehnice de calitate stabilite prin standardele in vigoare. In acest numdr, specialistii Holcim vd prezintd avantajele tehnice
si economice pe care le aduce DOROSOL® — unul din cele doud produse din gama de lianti rutieri a Holcim.

1"” :
Proprietdtile principale conferite
straturilor de pamant stabilizat cu lianti
hidraulici de tip DOROSOL® sunt:

e realizarea unei capacitati portante
superioare intr-un timp foarte scurt;

e impiedicarea contamindarii cu
pamant a straturilor superioare de fun-
datie din balast sau agregate naturale;

e cresterea rezistentei in medii cu
agresivitate sulfatica;

e cresterea rezistentei la inghet-
dezghet a structurii rutiere;

e imbunatatirea si uniformizarea
portantei terasamentelor la nivelul
patului drumului.

Printre constructorii care au desco-
ﬁerit avantajele folosirii liantilor

idraulici de tip DOROSOL® se numara
companii importante, cum ar fi:

e ASTALDI Spa la lucrarea , Autostradia
Bucuresti-Constanta, Tronson IV, Drajna-
Fetesti” pentru executia stratului’ de
formg;

e COLAS Franta, Sucursala Romania,
la lucrarile ,Autostrada Bucuresti-
Constanta, Tronson IV, Drajna-Fetesti”
si ,Platforme si Parcaje la Fabrica de
sticla Saint-Gobain Caldrasi”, tot pentru
executia stratului de forma.

In concluzie, s-a demonstrat ca uti-
lizarea Liantilor Hidraulici Rutieri de tip
DOROSOL® la stabilizarea pamanturilor
aduce numeroase avantaje tehnice.
Beneficii economice substantiale se
pot obtine dacd la dimensionarea sis-

Far

stabilizare T SRR Er T SRR as temului rutier se va lua in considerare
finalizarea finaiizarea finalizarea capacitatea portantd a stratului de

rrr———— compectan, compactan compavian pamant stabilizat, acest lucru putand

. . ral argiios, cu plas . ™ Y .
Liant clasic ook, o concieNnts sl XS 165 i permite scaderea grosimii straturilor supe-
3% varioasa rioare proiectate si, implicit, a costurilor.

Praf argilos, cu plasticitate Specialistii Holcim (Romania) va

Gorbicl' &0 imde. o ounwioiseit vl 160 120 9 stau la dispozitie pentru consultanta

si informatii suplimentare cu privire
la utilizarea acestor produse. O
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M2 5CCARB SA

In sprijinul infrastructurii
PRODUSE DIN CARIERE S1 BALASTIERE

O datd cu intensificarea lucrdrilor de realizare sau refacere a infrastructurilor rutiere si feroviare, dar si a celor
privind constructiile in general, unde sunt necesare materiale specifice, societdti nou-apdrute sau altele vechi, prin
retehnologizare sau prin modernizare, au devenit furnizori de bazi in acest domeniu.

In general vorbind, produsele lor sunt elemente indispensabile oricdror lucrari de fundatii pentru orice constructie
sau materiale de nefnlocuit pentru terasamente feroviare sau cdi de rulare pe sosele si autostrazi.

Unitdtile respective furnizoare de asemenea materiale de constructii sunt amplasate, cu prioritate, in zonele tarii
unde existd materia primd atat cantitativ, dar mai ales din punctul de vedere al calitdtii si performantelor solicitate de

MINERAL

durata lor in exploatare.

Fiind vorba despre materiale cu un anumit specific (greutate, umiditate, dimensiuni etc.), tehnologiile folosite
pentru extragerea lor si livrarea beneficiarilor au trebuit sd tind cont de indeplinirea strictd a unor conditii legate de

productivitate si eficientd.

Un exemplu in acest sens este cuprins si in oferta unui furnizor brasovean care prin informatiile puse la dispozitie
de dl ec. Radu Popa, director general al SC CARB SA, prezintd detalii tehnico-organizatorice care pot convinge
pentru o colaborare beneficd ambelor parti contractante.

CARB SA Brasov s-a infiintat prin
reorganizare din fosta Intreprindere
de Cariere si Balastiere Brasov, in
conformitate cu prevederile Legii
nr.15/1990, avand forma juridicd de
societate pe actiuni.

In momentul de fatd, SC CARB
Brasov este o societate cu capital
integral privat.

Obiectul principal de activitate al
SC CARB Brasov constd in extractia pietrei
pentru constructii (Cod CAEN 1411).

SC CARB Brasov are o vastd expe-
rientd in domeniul exploatdrii si al
prelucrdrii pietrei naturale, dacd ne
gandim ca unitatile ei de baza de la

carierele Racos si Bicsad au fost

114

deschise in anul 1880, respectiv
1882, iar cariera Malnas Bai, in anul 1902.
O realizare remarcabild a intreprin-
derii a fost introducerea in fabricatie,
pentru prima oard in Romania, la
sfarsitul anilor '70, a pietrei sparte
poliedrice (actuala piatrd sparta cali-
tatea 1) pentru balastarea liniilor de
cale ferata.

Sectiile de cariere ale SC CARB
Brasov sunt situate Tn zona eruptivd a
Carpatilor Orientali, natura rocilor
fiind specifica activitatii magmatic-
efuzive. In sectiile Bicsad si Malnas
Bai se exploateaza roci andezitice, iar

la sectia Racos, roci bazaltice.

Cariera Brad

Pentru a avea o imagine mai
aproape de situatia reald in care se
desfasoara activitatea firmei, iata
etapele parcurse in ansamblul proce-
sului tehnologic:

o studiul preliminar de exploatare;

e |ucrari premergatoare, constand
din amenajarea cailor de acces si ali-
mentarea cu energie electrica;

e |ucrari de deschidere si pregatire,
constand din operatii de descopertare
pentru indepdrtarea sterilului si
crearea fronturilor de exploatare;

e extractia si transportul rocilor;

e prelucrarea rocilor extrase, con-
stand din concasare, granulare si
sortare in cadrul fluxurilor tehnologice;

e |ucrari de depozitare si expeditie;

o lucrari de refacere a mediului.

In cariere, sub stratul de coperta
se gaseste un strat de piatra alteratd
care impreunad cu sterilul din coperta
se transporta la halda, cautandu-i-se
alte intrebuintari.

Exploatarea industriala a rocilor
masive se executd cu ajutorul
explozivilor in gauri de sonda sapate
cu foreze Atlas Copco Roc 848 HC si
Roc F 7-11.

Derocarea primara se realizeaza
tot prin puscare cu explozivi
amplasati in gauri de sonds, iar sfara-
marea secundard se realizeaza prin
puscare cu explozivi amplasati in
gauri de mind sau cu ciocane
hidraulice montate pe excavatoare
sau cu bile din otel lansate de pe
excavatoare.
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Incércarea rocilor se efectueaza
cu excavatoare tip Caterpillar 330 BLN
si 345 Bl, UNEX E 303 si ZEMAG
UB 1412 si autoincarcatoare
Caterpillar 980 G, Libher si Vola L34.

Transportul se realizeaza cu auto-
basculante tip R 19215, Belaz si
dumpere Volvo intre front si fluxul
tehnologic, precum si intre front si
halda de steril.

Operatiunea de maruntire a pietrei
se executa in fluxurile tehnologice pe
urmatorul traseu:

e alimentator cu placi tip A 1200
x 6000 sau cu bare: materialele sunt
dirijate spre concasor pe gratar, unde
se separd sterilul ce cade pe o banda
transportoare;

e concasoare C12090, unde se
obtine sortul 0-180 mm, care este
dirijat spre granulare;

e vibratoare Mogensen tip VK 1046
si VK 1546, unde se separa sterilul
avand dimensiunea de 0-30/40 mm;

e granulatoare Svedala S 250 D
sau Hamerock Metal GR 10 si GR 6,
unde se obtine sortul 0-71 care este
dirijat spre sortare;

e ciururi vibratoare de 12 mp, unde
se obtin produsele finite: piatrd spartd
31,5-50 mm calitatea | pentru balas-
tarea liniilor de cale ferata si cribluri
sort 04, 4-8, 8-16, 16-25 mm.

Depozitarea este asiguratda in
silozuri de tip deschis, in spatii spe-
cial amenajate.

Livrarea si transportul pietrei sparte
se fac cu vagoane specializate tip DOZ.

Structura organizatoricd a SC CARB SA
Brasov de tip ierarhic-functional este
alcatuitd din compartimente opera-
tionale si functionale, iar titularii pos-
turilor de executie raspund, impreuna
cu conducatorul ierarhic, nemijlocit,
de intregul proces de obtinere a pro-
duselor cétre solicitantii lor. De aici si
seriozitatea relatiilor cu beneficiarii
parteneri de contracte. O
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Tehnologii eficiente
pentru realizarea drumurilor comunale

dr. ing. Vasile STRUNGA, expert tehnic in drumuri

In sfarsit, starea ,traditionald” a arterelor rurale tinde s3 se schimbe o dati cu ambitiile noastre de a ne integra si
din acest punct de vedere in ansamblul lumii civilizate din UE. Sume deloc neglijabile vor fi alocate pentru acest gen
de infrastructurd si refele de utilitifi (apd, canalizare, gaze etc.).

latd de ce, pentru cei interesati, specialistii in domeniu semnaleaza tehnologii, materiale si operatiuni care pot
contribui la realizarea unor lucréri deosebite si de calitate.

Tehnologiile care se pot folosi eficient pentru realizarea drumurilor comunale sunt:

e pietruirea drumurilor de pdmant;

o stabilizarea cu: ciment, var, var-ciment, zgurd granulatd si var;

e de 30 de ani s-a incercat, in strdindtate si la noi, fard rezultate clare, mdsurabile, stabilizarea cu substante
chimice sau reziduuri organice petroliere s.a.

PIETRUIREA DRUMURILOR DE PAMANT

Este o metodd traditionald de
realizare a drumurilor locale si nu
numai. Materialele pietroase cele mai
folosite sunt pietrisul sortat din balastul
de rau sau piatra sparta de cariera,
sortul 10-50 mm. Pana la inceputul
anilor ‘60, pietruirea era solutia
tehnicd cea mai utilizata si la dru-
murile nationale, judetene si alte dru-
muri. Prezinta urmatoarele neajunsuri:

e din cauza cheltuielilor mari de
transport, in regiunile fara surse de
materiale pietroase, aceasta metoda
este scumpa;

e in timp, materialele pietroase,
sub actiunea circulatiei auto, sunt
introduse in patul de pamant cu care
se amesteca, iar stratul de pietruire
trebuie refacut, intretinut. Pentru
impiedicarea migrarii granulelor de
piatra, se pot folosi straturi de sepa-
ratie din geotextile ieftine (vezi fig. 1);

e pe drumurile pietruite circu-
latia produce praf. Pentru impiedi-
carea producerii acestuia, se pot
executa tratamente sau covoare subtiri
bituminoase.

STABIUZAREA CU CIMENT

Stabilizarea cu ciment se poate
adopta pentru pamanturile cu plasti-
citate redusa pana la plasticitate nula.
Sunt necesare procente relativ mari
de ciment care creeaza probleme cu
contractia si umflarea straturilor
stabilizate. In tara noastrd, in anii '70 si "80
s-au executat sectoare de drumuri sta-
bilizate cu ciment. Pe baza experientei
acumulate s-au elaborat STAS-urile:

e 10473/1-76 (refacut in 1987).
Straturi rutiere din agregate naturale
sau pamanturi stabilizate cu ciment.
Conditii tehnice generale de calitate.

e 12253-84 Straturi de forma.
Conditii tehnice generale de calitate.
Contine prescriptiile referitoare la
stabilizarea pamanturilor coezive cu
var, cu ciment si cu alte materiale
stabilizatoare.

e 10473/2-86 Straturi rutiere din
agregate naturale sau pamanturi
stabilizate cu lianti hidraulici sau
puzzolanici. Metode de determinare
si Tncercare.

STABIUZAREA CU VAR

Pana in anii '80, fiindca s-a simtit
nevoia de a inlocui materialele cla-
sice cu materiale alternative, in Italia,
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Fig. 1: Strat de separatie geotextil
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si cu alti stabilizatori
au facut obiectul unor
importante cercetdri.

Sunt elaborate standarde europene
pentru aceste lucrari. De mai multi
ani, de cand in zone intinse materi-
alele pietroase sunt greu de gasit,
administratiile de drumuri au asimilat
o importantd culturd in acest domeniu,
iar utilajele au evoluat si asigura
protectia lucratorilor la executie,
productivitati ridicate, o calitate
superioard a lucrdrilor si, in multe
tari, s-a trecut la aplicarea acestor
solutii alternative ce pot conduce
la economii de pana la 60 %.

Pamantul stabilizat cu var este un
amestec compus din pamant, var
nestins sau hidratat si apa, in cantitati
ce asigura modificarea caracteristi-
cilor fizico-chimice ale pamantului,
in vederea realizdrii de straturi rutiere
care, dupa compactare, sunt stabile la
actiunea apei, a inghet-dezghetului si
au o capacitate portanta adecvata.

Se recomanda sa se stabilizeze cu
var prafurile argiloase cu indicele de
plasticitate mai mare de 10, dar pot fi
stabilizate si argilele si agregatele
naturale granulare care contin argila
si praf, cu conditia ca fractiunea ce
trece prin sita de 0,4 mm sa fie mai
mare de 35 %. Curba granulometrica
a unui pamant ce urmeaza a fi stabi-
lizat cu var trebuie sa se finscrie in
intervalul din fig. 2. Practic, se pot
stabiliza cu var toate pamanturile.

Varul se poate intrebuinta fie pentru
a modifica caracteristicile pamantului
pe o duratd scurta, cu scopul de a-l
face lucrabil pe santier datoritd actiunii
sale de reducere a umiditatii, cand
se folosesc proportii de 1,5-3 % var,
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fie pentru modificarea substantiald, pe
o durata indelungata, a caracteristicilor
enuntate mai sus, cand in retete intra
procente mai mari de var (fig. 2).

Transformarile fizice ale argilei
tratate cu var sunt reducerea umidi-
tatii (uscarea) pamantului si a plasti-
cititii (modificarea) lui si au loc
repede dupd incorporarea acestuia
(se considera ca sunt complete in 6 ore).
Schimbarile fizico-chimice sunt
rapide si_evolueaza, in timp, “loga-
ritmic”. De exemplu, Tn cazul unei
ar%i\lle care avea IP'= 54, Wqpr = 25%
si W = circa 37% , in urma tratarii ei
cu 5% var, timpul pentru reducerea
umiditdtii la valori apropiate de Wgpy
a fost de patru ore, iar a plasticitatii
de circa 12 de doua zile.

STABIUZAREA CU VAR-CIMENT

Stabilizarea pamanturilor cu var-
ciment nu s-a folosit incd la noi. Prin
tratarea cu var, se urmdreste
obtinerea unui indice de plasticitate
redus (10-14%) care faciliteaza acti-
unea cimentului si obtinerea, pe
santier, a unui amestec lucrabil.
Cercetarile efectuate au ardtat ca:

e dozajele optime pentru a se
obtine o rezistenta suficientad sunt de,
respectiv, circa 5% pentru varul
nestins si circa 6% pentru ciment.
Un dozaj de ciment mai mare este
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Fig. 2: Intervalul granulometric al pimanturilor ce pot fi stabilizate cu var

inutil si influenteazd negativ asupra
rezistentei pamantului stabilizat;

e umiditatea de amestec (argila +
var + ciment + apd) are un rol deter-
minant asupra rezistentei finale a
pamantului stabilizat si trebuie sd se
situeze deasupra umiditatii optime
Proctor normal sau modificat intr-un
interval cuprins intre 1,15 Wgpr si
1,30 Wgpr. Din aceastd cauzad este
necesara o rezerva de apa care sd fie
adaugata la a doua amestecare,
si anume la aceea a amestecului
de pamant-var cu ciment.

STABILIZAREA CU ZGURA
GRANULATA SI VAR

Stabilizarea cu zgura granulatd si
var, principial, nu diferd de preceden-
tele si se practica in zonele unde se
produc zguri si cenusi industriale.

Obisnuit, calitatea lucrarilor de
mai sus poate fi examinata pe baza
standardelor numite.

Prin acoperirea straturilor exami-
nate succint mai sus cu straturi bitu-
minoase subtiri, eventual combinate
cu geotextile, se pot obtine drumuri
Ioca%e rezistente, cu aspect modernizat. Q

w Subtraversiri de cdi ferate -$-i-d_lfu_ﬁlfii_i-i“?;diéﬁél?; 00-2.
» Retele edilitare subterane (canalizare, apa, termofica
ii, reparatii curente si capitale lucrari
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Monica DINU, Florica PAUL — Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti

Necesitatea obtinerii unor betoane durabile care si
poatd umple bine formele fird mijloace energice de com-
pactare a fost rezolvatd prin utilizarea aditivilor fluidizanti
si apoi superfluidizanti. Totusi, betoanele fluide prezentau
pericolul segregdrii.

Obtinerea betoanelor autocompactante (BAC) [self
compacting concrete (SCC)] reprezintd o piatrd de hotar
in stiinfa si practica betoanelor. BAC inseamnd realizarea
unui vis, betonul fluid care nu segregd si nici nu musteste.
Prima compozitie autocompactantd a fost propusd in
1986 de prof. Hajime Okamura (iar primul prototip a fost
realizat in 1989) pentru a compensa lipsa muncitorilor
calificati in domeniul constructiilor.

Proportiile componentelor sunt prezentate comparativ

< [

Normal

BAC -

20

40 60 80 100
Raport volumetric (%)

Fig. 1: Proportiile componentilor in BAC,

comparativ cu alte betoane

cu ale unui beton obisnuit si ale unui beton pentru baraje (compactat energic) in figura 1.
Okamura si Ozawa au realizat acest beton, numit beton de inaltd performanta, prin:
1. limitarea continutului de agregate;
2. raport mic apd/materiale pulverulente;

3. utilizarea aditivilor fluidizanti;

MEeETODE D€ OBTINERE
A AUTOCOMPACTARII

BAC este considerat un beton care
se compacteaza sub propria greutate,
fara vibrare, umpland, perfect, for-
mele chiar si in cazul unor structuri
complexe si al unei armari puternice.
Exista doua posibile directii de
proiectare a acestui beton.

O directie se bazeaza, alaturi de
utilizarea aditivilor superplastifianti,
pe optimizarea distributiei granulo-
metrice a liantilor si a altor materiale
pulverulente, pe baza unor conside-
rente de impachetare optima.

O altd posibilitate este aceea de a
separa betonul in pietris si mortar.
Cantitatea de pietris se limiteaza, iar
reologia mortarului este ajustata prin
adaosul de superplastifianti, agenti de
ingrosare (filere), aditivi modificatori
de vascozitate (AMV).

ADITIVI MODIFICATORI
DE VASCOZITATE

Sunt doud tipuri fundamentale de
aditivi numiti fie modificatori de vas-
cozitate (viscosity modifing admix-
ture, VMA), fie de crestere a
vascozitatii (viscosity enhancing
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admixture, VEA), fie inhibitori ai
segregarii sau aditivi tixotropi ori
aditivi de control al energiei:

e agenti traditionali de pompare
utilizati de multd vreme pentru a mdri
coezivitatea betoanelor slabe pom-
pate; sunt substante pe bazd de celu-
loza modificatd sau amidon hidrolizat.

e polimeri sintetici, ca polietilen-
glicolul, alcoolul polivinilic sau
policarbonatii.

Se urmareste realizarea unor structuri
tixotrope, cand fluide, cand coezive.
Cresterea vascozitdtii si a comportdrii
tixotrope poate fi determinatd de efecte
fizice, chimice sau prin ambele procese.

glucuronat
coom

glucoza

Se realizeaza ingrosarea fazei
lichide, fie prin umflarea molecu-
lelor aditivului, fie prin crearea unor
structuri. Se pot folosi una sau doua
substante, actiunea finald fiind simi-
lard: se genereaza o retea moleculara
care e consolidata prin formarea unor
punti in interiorul retelei (fig. 2).

Pentru obtinerea betoanelor auto-
compactate sunt mult utilizate poliza-
haridele de sursd microbiand (Welan
gum) si polimerii pe baza de celuloza:
hidroxipropilmetilceluloza (HPMC),
hidroxietilceluloza, hidroxietilmetil-
celuloza etc.

glucoza ramnoza

CH,CH

M
Yy

Ok  OH

OH OH

ramnoza sau manozZa

Fig. 2: Structura Welan gum — ului

continuare in pagina 120 =
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Polizaharidele biotehnologice
sunt polimeri cu o structura liniard si
o masa moleculard de aproximativ
2 milioane, Corespunzéncfunui grad
de polimerizare mai mare de 2000,
ajungand pana la 4000.

Solutiile apoase de Welan gum
sunt pseudoplastice, tixotrope, vasco-
zitatea crescand repede la incetarea
efortului, datoritd masei moleculare
mari care se structureaza prin inter-
mediul legdturilor de hidrogen, a
intrepdtrunderii polimerilor sau prin
legaturi ionice intre lanturile
alaturate. Datorita gruparilor OH
din inelul glicozidic (fig. 2), lanturile
pot adera la suprafata granulelor de
ciment, rezultdnd un efect de
conectare intre polimeri, faza apoasa
si multe dintre granulele de ciment.

Asa se explica cresterea pragului de
curgere si coezivitatea betonului la valori
moderate ale efortului. La cresterea
solicitdrii, legaturile de H se rup si
polimerii se aliniaza in directia curgerii.

In Japonia se prefera utilizarea unei
alte polizaharide naturale, obtinute
printr-un proces biotehnologic B 1-3
Glucan (Curdlan).

Este interesant cd, in general, efec-
tul aditivilor modificatori de vascozi-
tate este potentat prin adaugarea unor
substante puternic reducdtoare de apa
(singurul caz in care efectul nu e favorabil
a fost raportat pentru B 1-3 glucan).
De aceea, aditivii utilizati pentru
obtinerea BAC-ului au inceput sa fie
numiti aditivi combinati (Comb. Type
Admixture).

Dintre aditivii puternic reducdtori
de apa, policarboxilatii au avut efecte
deosebite.

Cu aceasta larga familie de polimeri
care contin grupari carboxil grefate pe
lantul macromolecular, s-au obtinut
rezultate extrem de spectaculoase atat
in privinta realizarii efectelor de super-
plastifiere, cat si in cea a unor efecte
tixotropice remarcabile.

Datorita efectelor remarcabile de
autocompactare, ei au fost denumiti
aditivi de control al energiei Admix-
ture Controlled Energy (ACE) sau Zero
Energy Admixture (ZEA). Polimerii
ACE au structuri cu un anumit raport
intre lantul hidrofob si grupele COO'.
Acesti aditivi actioneazd ca puternici
agenti de dispersie datorita efectelor
electrostatice si sterice, iar acest rezultat
este valabil si in cazul adaosurilor
mari de materiale pulverulente
(500-600 kg/m’). De aceea, utilizarea
policarboxilatilor (de exemplu a poli-
carboxilateterului) permite obtinerea
unor betoane foarte fluide la un raport
redus apa/pulbere, fara segregare sau
mustire.
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POLIMERCARBONATII

Spre deosebire de aditivii mentio-
nati pana acum, aditivi de modifi-
care, mai bine spus de crestere a
vascozitdtii (VMA si VEA), policar-
bonatii pot fi numiti cu adevdrat aditivi
tixotropi. Se obtin prin reactia dintre
bisfenol A si fosgen, avand urma-
toarea formula:

W
@@L
CHJ n

Polipropilencarbonatul (PPC) este
un lichid cu solubilitate in apa de 8%.
In mediul alcalin al materialului pe
bazd de ciment reactioneazad rapid
punand in libertate propilenglicol si
ioni carbonat (CO;*). La temperatura
de lucru obisnuita, timpul de
fnjumatatire este mai mic de un
minut. De aceea, utilizarea PPC intr-un
dozaj relativ ridicat (mai mare de
0,5% din masa apei) poate duce la
formarea unei structuri gelice la
aproximativ 10 minute de la ameste-
carea cu apa. Un mortar preparat cu
un aditiv superfluidizant si cu 1%
PPC (din masa de apd) se structureaza
imediat dupa fincetarea amestecdrii,
dar isi recapata fluiditatea dupa o
agitare corespunzadtoare.

METODE D€ TESTARE
A BETOANELOR AUTOCOMPACTANTE

Deoarece BAC nu se compac-
teazd (prin definitie), comportarea
betonului in stare proaspéta va deter-
mina calitatea punerii in opera.
Metodele de testare a proprietatii
betonului proaspat s-au dezvoltat
continuu de la aparitia BAC fard a se
ajunge la o standardizare generala.

Intrucat tasarea acestor betoane
fluide era prea mare, s-a trecut la
masurarea (orizontald) a diametrului
turtei formate la tasare. Determinarea
numitd deformabilitate (slump — flow)
sau ,curgerea tasarii” este in prezent
cea mai utilizatd metoda. Testul pre-
supune utilizarea conului standard de
tasare, singura deosebire fiind masu-
rarea orizontala a doua diametre per-
pendiculare ale turtei formate foto 1), la
un minut dupa ridicarea conului.

Se considerd ca o valoare a
diametrului mediu de 60-70 cm este
acceptabild pentru BAC.

O valoare mai mica de 60 cm
duce la un aspect necorespunzator al
suprafetelor. Unii cercetdtori reco-
manda calcularea deformabilitatii
I'c = (dyd, — dy)/dy, In care d; si d,
sunt diametrele masurate, iar d, este
diametrul bazei conului.

Un alt mod de valorificare a acestui
test, care permite mdsurarea vitezei
de curgere a betonului sub greutatea

proprie se numeste timpul de curgere
pand la un diametru de 50 cm (T50)
(foto 2).

O determinare similara este testul
pélniei in formd de V (V funnel test).
Au fost realizate palnii de diverse
dimensiuni pentru mortare si betoane
(fig. 3). Se masoara timpul (1) de
scurgere a betonului prin palnie si se
calculeaza vascozitatea ca 10/t.
Timpii considerati optimi sunt 3—7 sec.
(nu mai mari de 12 sec.) pentru T50 si
5-15 sec. pentru palnia V.

Deformabilitatea (consistenta)
betonului proaspat (Slump Flow Test)

EETALTT E -
B cor " R E— A

Y
Foto 1: Testul de deformabilitate
a betonului

Foto 2: Masa pentru determinarea
timpului T50

480, 490, 500 mm

55,65, 75 mm
Fig. 3: Palnia in formd de V

continuare in pagina 122 =
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Bucuresti, Str. Preciziei nr. 32, sector 6
tel/fax: 021/434.05.90; 021/434.05.88
e-mail: desfacere@setumsa.ro
www.setumsa.ro

PRODUCE:

usi metalice tip apartament;
usi rezistente la foc;

usi de garaj;

trape de fum;

tamplarie din profile otel;
scari metalice si balustrade;
constructii metalice;
confectii metalice.

MAGAZINE SETUM:

Str. Preciziei nr. 32,
Sector 6, Bucuresti
Tel./fax: 021/434.05.90

Sos. Mihai Bravu nr. 6,
Sector 2, Bucuresti
Tel./fax: 021/252.49.67

... Instaleazd un nou standard de calitate!

Birouri : Str. Lacului, Bl. G110, parter, Sc. A, Ap. 1-2
Depozit : Slobozia, Sos. Bréilei, Nr. 5
Telefon : 0243 230 110 (12 linii), 233 300, 232 502

0722 231273, 0722 334 534, 0745 017 291
E-mail : office@conmet.com.ro

CONMET SLOBOZIA

INSTALEAZA UN NOU STANDARD DE CALITATE

Importator si distribuitor in Roméania al produselor
BORUSAN - MANNESMANN comercializeaza en-gros:
ﬂ,\ Tevi negre pentru instalatii de apa si gaze @ %" + 4"
J AR S agrement tehnic 020-05/258-2004
| (DIN 2440)
4 Tevizincate @ 1/2" + 4"

&3 Tevi patrate si rectangulare
(DIN 2395)

& Tevi si fitinguri din polipropilena pentru:
- - instalatii termice PN 25 @ 20 + 63 mm
< M > agrement tehnic 020-05/015-2001

J e L instalatii sanitare PN 20 @ 20 + 75 mm
'|_“J> agrement tehnic 020-05/014-2001

Calitate ireprosabila certificata 1ISO 9001
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Putenea informatie
cu comstructic oc amenajani !

Biroul Roman de Audit al Tirajelor a
eliberat Certificatul de Audit pentru
anuarul "MEDIA CONSTRUCT" in
conformitate cu Standardele
Internationale de Audit.
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COMPACTIBILITATEA
(LUCRABILITATEA)

Avand in vedere faptul ca aceste
betoane isi dovedesc utilitatea mai
ales in cazul armdrii dense, s-au pro-
Eus cateva metode de testare a curgerii

etonului printre bare (teste de com-
pactibilitate). Aceste incercéri sunt:

e testul cutiei in formd de U (U-flow
test or box-test);

e testul cutiei in formd de L (L-shape
box-test);

e testul inelului J (J-ring test).

Metoda cutiei in forma de U a fost intro-
dusd in Japonia de grupul Taisei in 1993.

In acest test (fig. 4) compactibi-
litatea este indicata prin Tndltimea
atinsa de betonul care trece printre
barele ce separd cele doud brate ale
aparatului,

Metoda cutiei in formad de L
urmareste mdsurarea compactibilitatii
in conditii cat mai apropiate de situatia
de pe teren prin pozitionarea barelor

Dispazitiv
de separare

obstacol

680 mm

200 mm
. -

. .
280 mm

inaltime
finald

Foto 3: Testul cutiei in forma de L

capacitate de umplere =

A x 100
220 x 350

‘ tevi de cupru (e = 16 mm)

de armare (foto 3). Se mdsoara nivelul
betonului la ambele capete ale cutiei,
iar valoarea raportului H,/H; este
o masurd a lucrabilitatii betonului,
0,8 (0,6-0,85) fiind valoarea reco-
mandata pentru BAC.

O variantd a acestei metode este
numitd testul capacitdtii de umplere.
Se foloseste o cutie transparenta de
300 x 500 x 300 mm ce contine intr-o
anumitd zona bare de armare (fig. 5).
Betonul se toarna in zona nearmata
pana la o inaltime de 220 mm, apoi
este lasat sa curga liber printre bare si
se masoara suprafata relativa ocupata
de beton A (fig. 5), capacitatea de
umplere calculandu-se astfel:

Ax100/(220x350).

Testul inelului J permite utilizarea
trunchiului de con de la tasare, masu-
randu-se adancimea turtei formate la
curgerea printre barele dispuse in
formad de inel in jurul conului (foto 4).

REZISTENTA LA SEGREGARE

Cutia n forma de L este folositd si
pentru masurarea rezistentei la segre-
gare, cu ajutorul unui penetrometru
cu diametrul de 75 mm. Cutia in
forma de L se umple cu beton cu dis-
pozitivul de separare a celor doud
parti inchis. Dupa douda minute,
aparatul de penetrare e asezat pe
suprafata betonului si lasat sa
patrunda liber in beton. Dupa 45 de
secunde, adancimea de penetrare (Py)
e citita pe scala aparatului. BAC este
considerat ca avand o rezistentd la
segregare satisficdtoare daca P4 e mai
mic sau egal cu 8 mm.

APRECIEREA CALITATII SUPRAFETEI

Betoanele autocompactante se
caracterizeaza si prin calitatea (nete-
zimea) suprafetei numindu-se si betoane
autonivelante. Pentru testarea calitatii
suprafetei (surface settlement) se
toarnda betonul intr-un cilindru de PVC
cu indltimea de 800 mm si diametrul
de 200 mm. La suprafata coloanei de
beton de 700 mm se fixeazd o placuta
subtire care, in partea superioard, este
conectata la un comparator. Abaterea
acceptata este de maximum 5 mm,
ceea ce pentru o inaltime a coloanei
de 700 mm reprezinta 0,7%.

CONCLzII

Tinand seama de
numeroasele avantaje ale
utilizarii BAC: scurtarea
perioadei constructiei,

4——[

220mm 80 mm

latime = 300 mm
o o

asigurarea compactitatii
structurii Tn zone in care
compactarea e dificilg,
calitatea deosebita a
suprafetei betonului,
eliminarea zgomotului
vibrarii (la fabricile de

[, —— |
1
150 mm

Fig. 5: Cutie pentru determinarea
apacitdtii de umplere a betonului
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7 x 50 = 350 mm

prefabricate), dar mai
ales de aplicatiile spec-
taculoase: betoane tur-
nate sub apd, tuneluri,
baraje, coloane de otel

-

Foto 4: Testul inelului J

tija
locag de fixare
-

scala

L surub

cadru
50

= (ol ST I

200

cilindru

Fig. 6: Penetrometru pentru mdsurarea
rezistentei la segregare

4 comparator
placuta
e =150 mm~—_]

t= 43 mm '. -

_'|r X Tmax = 24 mm

£ : :

L 4 suruburi

82 1=35mm

l ™ cilindru

= h = 800 mm

Fig. 7: Mdsurarea calitatii
suprafetei betonului
umplute cu beton etc., se considera ca
studierea acestora, imbunatatirea cali-
tétii, a metodelor de testare, standardi-
zarea lor si reducerea costurilor sunt
obiective importante pentru cercetdri

viitoare.
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SC INDUSTRIAL PLAST SRL
www.industrialplast.ro

Internetul devine pe zi ce trece o piata de afaceri cu
o dezvoltare rapidd, oricine putand accesa, practic
instantaneu, pagini de produse sau servicii oferite de
societatile comerciale.

INDUSTRIAL PLAST SRL din Brasov vine in intam-
pinarea potentialilor clienti cu o prezentare a pro-
duselor de instalatii termice, sanitare si gaz pe pagina
de internet.

Printr-o simpla comanda on-line, se reduce semni-
ficativ timpul de cdutare a articolelor de instalatii, atat
ca sorto-tipo dimensiune, cat si pret, evitandu-se
discutiile preliminare.

Pe pagina de web pot fi gasite atat materiale, cat si
accesorii de instalatii utilizate in constructii industriale
si civile. O gama larga de produse, aflate permanent in
stoc, va stau la dispozitie, putand comanda direct tot ce
va intereseaza si obtine informatii detaliate despre pret
sau utilizare.

Peste 2.000 de articole diferite de instalatii se afla
permanent in depozitul SC INDUSTRIAL PLAST SRL
din Brasov, str. Tarnavei nr. 13. Livrarea produselor la
beneficiar se face prompt cu masinile companiei sau
prin curierat pentru cantitati mai mici. Fiind pe piata
materialelor de instalatii din Brasov de peste 9 ani,
societatea a cdpdtat experientd Tn aprovizionarea si
desfacerea articolelor de instalatii si ofera clientilor
marfuri de calitate la preturi mici.

Cu o cifra de afaceri de aproximativ 1 milion de euro,
SC INDUSTRIAL PLAST SRL din Brasov si-a castigat
renumele de companie serioasa care s-a adaptat noilor
cerinte economice ale Romaniei. O
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INDUSTRIAL
PLAST

Brasov - Tarnavei 13
Tel.: 0268-311.562, Mobil: 0744-312.907
E-mail: indplast@rdslink.ro

www.industrialplast.ro
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Accesand pagina de web: www.industrialplast.ro,
veti afla detalii despre oferta de produse a INDUSTRIAL
PLAST SRL din Brasov, str. Tarnavei nr. 13.

Relatii la telefon: 0268-311.562 sau 0744.312.907.
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in conformitate cu standardele europene
APARATURA SI ECHIPAMENTE

ing. Ramona ZARIOIU, ing. Gheorghe STAMATE — ICECON TEST

In ansamblul eforturilor de integrare europeand este necesard acordarea unei atentii deosebite dotirii tehnice a
laboratoarelor de incercari in constructii.
Standardele europene conferd o pondere insemnata performantelor si caracteristicilor tehnice ale echipamentelor
si aparaturii pentru incercarea materialelor, implicit, automatizarii, culegerii si prelucrdrii datelor, astfel incat sd fie

fnl&turate toate erorile umane.

Estimarea erorii de mdsurare
devine un factor important fin
cresterea increderii si acuratetei
incercarilor.

Un exemplu 1l constituie faptul ca
pana si cea mai banala incercare de
laborator — ,Determinarea rezistentei
la compresiune a betonului prin
incercarea distructiva a cuburilor de
beton la presd” — a fost automatizata.
Singura operatie pe care o face labo-
rantul este asezarea cuburilor pe
banda rulanta, restul, respectiv, can-
tarirea, mdsurarea dimensiunilor pe
trei directii, incercarea la presa,
inregistrarea diagramei de deformatii
si redactarea buletinului de incercari
pentru o serie de trei cuburi se efectueaza
automat.

O exigenta deosebita si care se
desprinde din aceste norme europene
este si cea legata de necesitatea ca
incercarile sa se facd cu ,aparatura
destinata si testata pentru acea incer-
care”, iar aceastd operatiune de veri-
ficare si evaluare trebuie realizata de
persoane specializate Tn acest scop si
care trebuie sa dispuna de cunostinte
si experientd in domeniu.

Logic, rezultd, de asemenea, nece-
sitatea ca aparatura din dotarea
laboratoarelor sa aiba certificate de
etalonare, avizele metrologice
nemaifiind suficiente.

In ceea ce priveste obligativitatea
ca toate laboratoarele sa fie acredi-
tate, dotate cu aparaturd de mare pre-
cizie si acuratete tehnicd, etalonatg,
si cu personal tehnic avand un fnalt
nivel profesional, specializat, atestat
si acreditat, nu mai reprezinta decat
un singur pas ce trebuie facut fara
ezitare.
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Existenta posibilitatii ca rezultatul
masurdtorilor tncercarilor care se exe-
cutd, concomitent, intr-un laborator
sa fie transmis la un punct de masurd
centralizat, prelucrarea lor facandu-se
automat, reprezinta, de asemenea, o
cerintd a acestor standarde europene,
ce trebuie sa se afle Tn atentia noastra.
lar dotarile impuse de un asemenea
sistem trebuie facute fara ezitare.

Asigurarea tuturor conditiilor de
incercare specificate in aceste norme
referitoare la: umiditate, temperaturg,
conditii specifice fTncercarii etc.
reprezinta alte exigente de mare
importantd pentru cresterea nivelului
de incredere de care sd se bucure
laboratoarele de incercari.

O exigenta aparent banald legatd
de necesitatea ca toata aparatura uti-
lizata sa dispuna de ,Instructiuni de
lucru” expuse la vedere s-a dovedit a
avea o mare importantd practicd,
existand foarte multe situatii cand,
din cauza stresului sau a conditiilor
specifice de lucru, aceasta ,Obligatie”
sa fie salvatoare.

Ajunsi in acest punct, dorim sa
mentionam cd ,necesitatea ca toate
cartile tehnice, care insotesc apara-
tura achizitionatd din import, sd fie
traduse in limba romdna nu face
decat sa produca efecte pozitive si
sa asigure gradul de precizie a
determindrilor”.

Un alt aspect al acestor exigente,
pe care vrem sa-l scoatem in evi-
dentd, este cel legat de necesitatea
executdrii tuturor incercarilor pe baza
unor ,Proceduri tehnice” elaborate
conform acestor standarde europene.

Necesitatea ca la baza intregii
activitati sa stea un sistem al calitatii
bine elaborat si implementat credem
ca nu mai trebuie demonstrata.

Se impune a aminti faptul ca, in
goana noastrd de a ne dota cu
aparaturd modernd, putem cadea in
pacatul ca, prin necunoastere, sa
achizitiondm aparatura care ne
furnizeaza rezultate ale incercarii,
calculate insa pe alte norme decat
cele romanesti sau asimilate, ceea ce
conduce la erori, uneori cu consecinte
grave (de exemplu, betonoscoape de
ultrasunete la care se cupleaza
Schlerometre Schmidt si care ne dau
rezistenta la compresiune prin
metoda combinata automat, fard sa
mai tinem seama de coeficientii de
influenta specifici betonului produs
in Romania).

In concluzie, dorim s precizam
faptul ca un laborator de incercari,
dotat cu aparatura specializata de
ultima generatie pentru fiecare dome-
niu al activitatii sale, certificatid si
etalonatd, care isi desfasoard activi-
tatea in conditii standardizate si veri-
ficate, cu un personal tehnic de Tnalta
calificare, care pe deasupra mai este
autorizat si acreditat, este de preferat —
in orice context al activitatii din
constructii — indiferent de concurenta.

BIBUOGRAFIE
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PROIECTARE
TOPOGRAFIE,
CONSTRUCTII civile, industriale; lucréri edilitare si foraje; constructii din lemn

CONFECTII, STRUCTURI METALICE, USI DE GARAJ, ACOPERIRI CU POLICARBONAT
TAMPLARIE AL./PVC,
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INVITATIE LA ROMEXPO!
BIFE-TIMB

Targul International

de Mobila Bucuresti
1-11sept. 2005

Perioada de desfasurare este intre 7 si 11 septembrie a.c.
si va prilejui, ca de fiecare datd, o confruntare cu ,armele la
vedere”, adicd mobila si produse din lemn, unde concurenta
este acerba pentru cucerirea si pdstrarea unui loc pe piata
de specialitate. Pe langa mobila destinata habitatului, la
BIFE 2005, un loc distinct Tl vor ocupa produsele prevazute
echiparii spatiilor in care au loc activitdti din sectoarele
administrative, bancare, comerciale, cultural-sportive etc.,
adica pentru dotarea noilor investitii care sunt in plin avant
in tara noastra dupd 1990.

Si editia din 2005 a BIFE va pune in prim-plan calitatea,
estetica si functionalitatea produselor pentru a satisface exi-
gentele moderne ale beneficiarilor. Societatea actuald, dar
mai ales cea viitoare din Romania, unde consumul va
determina productia, inteteste concurenta in beneficiul
asigurarii confortului acasd sau la serviciu, lucru care din
punctul de vedere al mobilei inseamna o oferta de cea mai
bund calitate.

Asadar, 7-11 sept. a.c. vor fi cinci zile de neuitat daca
dorim sd fim la curent cu ceea ce este la moda in privinta
mobilierului destinat asigurarii confortului nostru cotidian.
O invitatie careia trebuie sa-i dam curs fara nici o ezitare. Q

-
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RAPID COMPLEX

Fondata in anul 1991, societatea Rapid Complex are
ca obiect de activitate forari orizontale pe sub drumuri, cai
ferate, cursuri de apa etc.

Firma detine ca logistica utilaje de forat orizontal,
importate din Germania, dupa cum urmeaza:

e utilaje GRUNDOMAT, cu diametrul tubului de
protectie din PVC si metalic pana la 114 mm, care se
folosesc pentru lucrari de bransamente;

e echipamente GRUNDORAM, care pot executa
foraje orizontale, cu teava din otel cu diametre pana la
2000 mm, utilizate pentru lucrari de canalizari, alimentari
Cu apa, gaze etc.;

e utilaj DRILL care se foloseste pentru lucrari speciale
(cursuri de apa, cai ferate, drenaje etc.).

Rapid Complex este autorizata AFER si ISO9001.

Firma este dotatd cu utilajele necesare pentru
inceperea lucrarii, in maximum 48 ore de la semnarea
contractului in orice zona a tarii. ®

~

» CONSTRUCTII $I
REPARATII CAl FERATE

* FORARI ORIZONTALE,
PERCUTIE $I DIRIJARE

PE SUB DRUMURI,

CAI FERATE 5

S| CURSURI DE APA

* PENTRU GAZE, APA,
CANALIZARI, ELECTRICITATE,
TELEFONIE, DRENAJE,
ANCORE ETC.

* FORARI VERTICALE

DE PUTURI APA

* AUTORIZAT AFER

SERIA AF nr. 816-R

si AGREMENT

TEHNIC FEROVIAR

Seria AT nr. 200
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Ramnicu Valcea, Str. Tudor Viadimirescu
nr. 30, Bl. 4, Ap. 12
Tel./Fax: 0250/730 553
E-mail: rapidc@onix.ro

www.forari.ro
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Betonul, in numeroase variante tehnice si tehnologice,
reprezintd, in zilele noastre, principalul material de
constructii. Prognozele elaborate de numeroase organisme
tehnico-stiintifice nationale si internationale arati ci
betonul se va dezvolta in urmdtoarele 2-3 decenii, prin
cresterea in continuare a performantelor, prin folosirea
noilor surse de materii prime, prin perfectionarea, realizarea

si a?licarea rapidd in practicd a noilor tehnologii [1-17].

n concluzie, performanta in domeniul betonului se
obtine prin folosirea de tehnologii adecvate si materiale de
calitate, relatie prezentatd schematic in fig. 1.

Ultima garte din sinteza prognozelor privind dezvoltarea

etonului in viitorii 20-30 de ani sugereaza cd
dezvoltarea este conditionati si de perfectionarea,
realizarea si aplicarea rapida in practicd a noilor tehnologii,
afirmatie cu care nu putem sd nu fim de acord.
In acest articol, vom aborda pe scurt diferitele aspecte
ce apar in fiecare dintre domeniile in discutie.

ingineriei

CAUTATEA MATERIALELOR
COMPONENTE ALE BETOANELOR
e Liantii minerali. Ne vom referi,
in primul rand, la cimenturile Portland
si Portland cu adaosuri fabricate cu
15%-20% zgurd bazicd granulata de
furnal inalt, conform SREN 197-1
tipurile I si 1l/A-S, clasele de rezistenta

A N/m?
80 -t

70 - »
_ —
60 -t : 7
i P
50 | [ ] Z
| | %
40 + M /— o
: I~
— /
30 - 7
{7
20 ¢ + Z
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10 - o™ <t (Te] w /
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32,5; 42,5 si 52,5 (fig.2). Mai sunt si
alte cimenturi au adaosuri din clasele
32,5 si 42,5, insd cu anumite restrictii
la utilizare (exemplu 1I/B-S 32,5 cu
35% zgurd, care in prezent este
folosit numai pentru beton simplu
de clase <12/15, despre care nu
discutam acum.

Cimenturile din
clasele 32,5-52,5 sunt
produse in toate tarile
membre UE si in tara
noastra. Ele satisfac o
relatie de mult cunos-
cutd privind eficienta
tehnicd de utilizare a
cimenturilor, adica
Rbet 2 Rc-2Rc. Relatia
mentionata aratda ca
cimenturile produse
actualmente 1n tarile
UE sunt eficiente
tehnic, pentru fabri-
carea claselor de beton
C12/15-C90/105.

Clasa C100/115 se
realizeazd eficient cu
cimentul HP sau | 62,5

Cimenturi de tip |

Fig. 2: Clasele de rezistentd pentru cimenturi tip I:

-132,5-152,5-SREN 197/1

-162,5; HP-BS 12/91; NF
STAS 388/49-81

-172,5 prognozd 2010.
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sau cu anumite masuri
suplimentare n situati-
ile in care se foloseste
cimentul 1 52,5. Fabri-
carea betoanelor de
clase inferioare clasei
C12/15, cu cimenturi

1 ‘ogii
i adecvate

rformante

Fig. 1: Triunghiul calitate — tehnologie — performanta

de clasa 32,5, indica o folosire mai
putin eficientd a cimentului, cu
reducerea clasei betonului. Aceasta
deoarece stabilirea dozajului de
ciment pentru o anumitd clasa de
beton se face cu luarea in conside-
ratie a unui complex de factori de
compozitie si tehnologici, care influ-
enteazd caracteristicile betonului
si doar in cazuri foarte rare numai
pe baza criteriilor de rezistenta
necesare. De aceea, unele clase de
beton mai mici de C12/15, atunci
cand sunt necesare, ar trebui reali-
zate cu cimenturi de tipul 1I/B-S; Il/B-M etc.
Datele disponibile arata ca SREN 197/2
reglementeaza si aspectele legate de
conformitate in domeniul cimentului.
Asadar, pentru betoanele produse in
perspectiva viitorilor 10-20 de ani nu
apar probleme sub aspectul cimentului
utilizat.

e Agregate minerale naturale
grele. Utilizate curent la prepararea
betonului sunt obtinute fie din balas-
tiere prin extractie, sortare, spalare,
fie prin concasarea rocilor granitice,
bazaltice, andezite etc. Caracteristicile
care trebuie asigurate de agregatele
de balastierd si concasaj utilizate
la prepararea betoanelor sunt regle-
mentate prin standarde romanesti
mai vechi si prin standardul european
SREN 12620, in curs de asimilare ca
standard national.
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In ceea ce priveste domeniile de
utilizare a agregatelor rulate, sortate
si spalate, practica a stabilit cd aces-
tea pot fi utilizate eficient pentru
betoane de clasele C8/10-C35/45
(aproximativ marcile B100-B500).
Exista doud balastiere pe Somes la
care, prin concasarea bolovanilor cu
¢ >31 mm in sorturile de 7-16 mm si
16-31 mm, apare agregat de concasaj
din roci mai dure (bolovanii din roci
dure se sfaramd mai greu prin acti-
unea de lovire-rostogolire a apei),
care reprezintd 20%-50% din masa
agregatelor respective si acestea pot fi
utilizate eficient la prepararea betoa-
nelor de clasa maxima C50/60.
De aceea, incercarea unor labora-
toare din unitétile de constructii de a
realiza betoane de clasa C50/60 cu
agregate rulate de la alte balastiere
este atehnicd si nejustificatd atat sub
aspectul utilizarii unor dozaje de
ciment ridicate, cat si sub aspectul
obtinerii performantelor uzuale si
durabilitdtii betonului (exemplu, unii
colegi de la Timisoara).

Mai trebuie mentionat ca folosirea
sorturilor de agregate pana la 31 mm
ar trebui limitata la betoanele de clasa
maxima C30/37 deoarece, in anumite
conditii de preparare-punere in opera,
sorturile 16-25 mm, 16-31 mm si
20-40 mm contribuie la cresterea
volumului defectelor de structurd in
betonul pus in opera si la reducerea
corespunzatoare a rezistentelor si a
durabilitdtii acestuia etc. (fig. 3).

Agregatele dublu concasate (cri-
blura) din roci dure, in sorturile 3-8 mm,
7(8)-16 mm sau 7(8)-20 mm sunt
recomandate a fi utilizate eficient in
compozitia betoanelor de fnalta
rezistenta C50/60-C100/C115, in
conditiile Tn care provin din roci

avand in stare saturata cu apd o rezis-
tenta cubica >1,5 clasa betonului, o
absorbtie de apa sub 1,5% si nu sunt
impurificate cu praf, care poate afecta
aderenta pasta de ciment-agregat etc.

In acest cadru n care nu putem
discuta prea mult despre caracteristi-
cile agregatelor, ar mai trebui pre-
cizate cateva aspecte esentiale:

- orice compozitie (amestec de
sorturi de agregate) ar trebui astfel
alcatuita pentru a avea densitatea
maxima, adica toate sorturile, in pro-
portiile stabilite, in vederea obtinerii
performantelor maxime ale betonului,
pe cat posibil la dozajul minim de
ciment admis, in conditiile concrete
de exploatare (aici ar trebui sa
atragem atentia asupra continutului
practic inexistent de sort 0-0 mm,
15-0,2 mm in unele nisipuri 0-3 mm
sau 0,5 mm, deoarece prin spdlare se
elimind o data cu partile levigabile si
nisipul silicios cu dimensiunile in
limitele mentionate).

Alteori lipsesc sorturile 1-3 mm;
3-5 mm sau 3-7 mm din agregatele
livrate, sorturi care, daca nu pot fi
compensate prin procedeele cunos-
cute, ar trebui completate cu materi-
ale din alte balastiere sau cariere etc.;

- agregatele in forma plata, sol-
zoasa (de balastiera sau de concasaj)
afecteaza negativ proprietdtile betonului

roaspat si intarit prin reducerea lucra-
Eilitétii, contribuind la cresterea volu-
mului defectelor de structura etc.;

- se pune frecvent intrebarea: ce
procent de criblura trebuie folosit in
compozitia B.I.LR? Raspunsul corect
poate fi obtinut prin fincercdrile
initiale, deoarece poate varia intre
18%-20% si 62%-67% din masa
amestecului de agregate, in functie de
caracteristicile fiecarui sort de agre-
gat, tipul, dozajul si compozitia si
clasa B.I.R etc. lata cum folosirea
agregatelor minerale
naturale grele, efi-
cientd sub toate

aspectele in tehno-
logia betonului,
devine o problema
foarte serioasa pe
masura ce contribuie la
realizarea de betoane
de clase >C25/30 si,
mai ales, in situatia

Pasta de ciment

Fig. 3: Elemente de structurd a betonului:
A — structura agregatelor;
B — structura agregatelor in beton;
C - reprezentarea unui element de beton dupd com-
pactare (1- agregat mare, 2 — pastd de ciment si mortar fin,
3 — goluri de aer, 4 - apd)
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cu superplastifianti

in care dorim sa realizam betoane de
fnaltd rezistenta B.I.R (sau de nalta
performanta B.I.P) de clasele C50/60
— C100/115. Timpul nu ne permite sa
discutam si problema agregatului
pentru betoanele de foarte finalta
rezistenta B.F.I.R.(foarte inaltda per-
formanta B.F.I.P., cu pulberi reactiv
B.L.R. etc.) cu rezistente de 16-170 N/mm?
pand la 240 N/mm?, insa in viitorii
5-10 ani cred cd vom discuta si
despre agregatele pentru astfel de
betoane;

- in domeniul extractiei si al prelu-
crarii agregatelor naturale grele, care
au o pondere de peste 92%-95% in
tehnologia betonului, s-au realizat
unele progrese. Nu putem spune
acelasi lucru si despre agregatele de
concasaj; la certificarea de conformi-
tate a balastierelor/carierelor ar trebui
avuta in vedere si clasa betonului ce
poate fi realizatd cu agregatele liante.

e Adaosurile minerale foarte fine,
cu un spectru granulometric fintre
0,05 si 50 um (adica o finete mult mai
mare decat cea a cimentului), au fost
introduse in tehnologia betonului in
1980-1981 de catre danezi, in scopul
densifierii structurii acestuia, cu pre-
cizarea ca utilizarea unor astfel de
adaosuri este eficienta, in principal,
la betoanele preparate cu superplasti-
fianti puternic reductori de apa (fig. 4).
In betoanele fara superplastifianti,
astfel de adaosuri trebuie folosite cu
prudentda si in procente reduse din
masa cimentului, deoarece pot con-
duce la cresterea cantitdtii de apd de
preparare la lucrabilitate egald, cu
toate consecintele nedorite pentru
structura si proprietatile betonului.
Cel mai eficient adaos mineral (cand
este folosit judicios, bineinteles) este
silicea ultrafina — SUF (sau silicea
fumee), subprodus in industria fero-
siliciului, cu finete corespunzatoare
unei suprafete specifice Blaine de
16.000-21.000 cm?/g, adicd de 4-6 ori
mai find comparativ cu un ciment
Portland. SUF trebuie sa aibda un
continut Tn SiO, >85%, un continut
de carbune sub 1% etc., conform
SREN 12363. Aceasta pulbere — SUF —
utilizata, in special in B.l.R in pro-
portie de 7 pana la 10%-12%, corect
Pasta de ciment cu SUF

si superplastifianti

Pasta de ciment

Fig. 4: Structura pastelor de ciment (fard superplastifianti, cu

superplastifianti si SUF — dupd H. Bache 1981)

continuare in pagina 128 =4
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folosita conduce la obtinerea de rezul-
tate foarte bune, precum cresterea
densitatii structurii si a perfor-
mantelor in ansamblu. Fiind insa
foarte fina si usoard (60-80 kg/m’)
comporta dificultati la transport, sto-
care, dozare. De aceea, uneori se uti-
lizeaza sub formd de slam. Apar insa
alte probleme, asa ca folosirea SUF in
pulbere sau slam trebuie analizatd
atent la stabilirea tehnologiei de
preparare a betonului.

Zgura barica granulatd de furnal
inalt, macinata la o finete >5.500-
6.000 cm’/g, poate fi, de asemenea,
un adaos eficient in proportie de
12%-18% la prepararea B.L.R. de
clasele C50/60 — C60/75, insd numai
pentru elemente din beton armat.
Dezavantaje: zgura se macind mai
greu decat cimentul, iar dozarea in
centralele de beton comporta com-
pletari adecvate ale schemelor tehno-
logice, de aceea in multe situatii este
indicata folosirea cimenturilor de
tipul 11/A-S 42,5; II/A-S 52,5. Schema
poate fi utilizata fard dotdri supli-
mentare in centralele de beton, insa
rezultatele sunt ceva mai modeste in
ceea ce priveste unele performante
ale B.Il.R. Rezultatele sunt ceva mai
bune daca ne referim la rezistenta la
foc si la anumite agresivitdti chimice.

Unele cenusi silicioase foarte
fine, cu o suprafatd specifica >5.000-
6.000 cm’/g pot, de asemenea, sa fie
folosite eficient, in proportie de 12%-15%,
din dozajele de ciment Portland pen-
tru lucrari de beton armat, cu aproxi-
mativ aceleasi avantaje si dezavantaje
secundare ca la zgurile bazice gra-
nulate fin mdcinate.

Fig. 5a: Aglomerarea granulelor
de ciment in apd

Molecula de lignosulfonat

Alte adaosuri sunt filerele de calcar
fin macinate si nisipurile cuartoase
cu granulozitate sub 0,20 mm, utili-
zate in industria sticlei. Astfel de
adaosuri se utilizeazd, tn principal,
pentru completarea granulozitatii
agregatului sub 0,2 mm, iar folosirea
acestora comportd amenajari supli-
mentare in centrale si multa atentie la
stabilirea compozitiilor betoanelor.

In incheierea acestei prezentari
foarte succinte, referitor la unele
pulberi minerale fine in tehnologia
betonului, subliniem ca folosirea
acestora si stabilirea proportiilor sunt
posibile numai pe baza de incercari
preliminare concludente si prin
analizarea situatiei concrete in ceea
ce priveste dotarea centralelor de
beton, mijloacele de control operativ,
modul in care trebuia executata o
lucrare etc.

e Aditivii apartin mai multor
grupe de produse. In cele mai multe
cazuri Tnsd, produse din aceeasi
grupd au denumiri comerciale extrem
de variate si caracteristici diferite
datorita continutului in substanta
activa si caracteristicilor acesteia,
diverselor substante ajutdtoare, stabi-
lizatoare etc., folosite in compozitie —
exemplu Mighty 150 si alte produse.
De aceea, alegerea aditivului pentru
o anumitd lucrare cat de cat impor-
tantd trebuie facuta de oameni com-
petenti si pe baza unui minimum de
incercari initiale. Datele furnizate de
societatile care comercializeaza adi-
tivi au la baza teste realizate in anu-
mite conditii. Sunt teste mai mult sau
mai putin concludente pentru anu-
mite aplicatii, prezentate in general
de agenti comerciali, care au intere-
sul sa vandd, nu sa garanteze rezul-
tatele finale.

Din punctul de vedere al ingineru-
[ui tehnolog n beton sau constructii
(nu al inginerului constructor, utilajist
sau chimist Tn general) existd doud
grupe mari de aditivi care sunt
folositi, si anume reductorii de apa:

- aditivii traditionali, in general pe
baza de lignosulfonati de calciu, de
sodiu sau potasiu ori aditivii anilor
1930-1950, care asigurau o reducere
a apei de preparare la lucrabilitatea

o Grupa COOH
© Grupa SO,H
K Legatura R-O-R

Fig. 5b: Reprezentarea schematicd a unei molecule de lignosulfonat, dupa RIXOM
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egala a betonului de 6%-10%, o
imbunatdtire a lucrabilitatii la canti-
tatea de apa de preparare egala,
eventual o usoard accelerare a
intaririi, in functie de natura sub-
stantelor componente etc. (fig. 5 a, b);

- aditivii moderni, denumiti super-
plastifianti, superreductori de apa
etc., care apartin mai multor grupe de
produse ale industriei chimice, astfel:

- lignosulfonatii modificati prin
imbundtatirea anumitor caracteristici
— LSM;

- pe baza de naftalind-formalde-
hida sulfonata NFS (aparuti in Japonia
n 1964, sub denumirea de Mighty
100, si extinsi rapid in lumea intreaga
sub forma de produse pe bazd de
licenta sau produse similare ori alatu-
rate) si pe baza de melamina-
formaldehidd sulfonatd — MFS (aparut
in Germania in 1972-1973 sub denu-
mirea de Melment L10 care, de
asemenea, s-a extins rapid in lume,
prin licenta sau produse similare, ca
de exemplu: Conplast Melment in
Anglia, Melment in SUA, VIMC 11 in
Romania etc. Acesti superplastifianti
au fost declarati de unii autori ca fiind
generatia a ll-a.

In anii precedenti au apdrut sub
diverse denumiri vreo 4-5 subgrupe de
superplastifianti pe baza de poliacrilati,
asa numitii de unii autori, PA, aditivi
din generatia a lll-a (fig.6b). Pand la
data prezentului articol, nu au fost puse
in evidenta de cétre utilizatorii lor sufi-
ciente avantaje semnificative, compa-
rativ cu cei din generatia a ll-a (fig. 7),
mai ales ca au, in general, si preturi de
livrare mai ridicate.

Datele din fig.7 aratd ca pentru
betonul testat, la lucrabilitate practic
egala se obtin, prin folosirea a trei
tipuri de superplastifianti, rezultate
foarte diferite din cauzd cd existd in
multe situatii o incompatibilitate mai
mult sau mai putin accentuata intre
ciment si superplastifiant, care poate
modifica sensibil datele problemei.
Astfel:

- reducerea apei de preparare cu
17%-28% la o proportie de 0,20%-0,40%
substantd uscata — SU din aditivul PA
folosit;

- reducerea cantitatii de apa de
preparare cu 19%-30% la o proportie
de 0,40%-1,0% substanta uscata din
aditivul NFS folosit;

- reducerea cantitatii de apa de
preparare cu 17%-32% la o proportie
de 0,40%-1,40% substanta uscata din
aditivul MFS folosit;

- rezistenta betonului a crescut propor-
tional cu procentul de apad redusa, de
la 32,6 N/mm?* la 58,7 N/mm?,
iar gradul de impermeabilitate de la
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Se pune intrebarea: care dintre cele
trei tipuri de aditivi si Tn ce proportie
este recomandat pentru o anumitd
lucrare?

Aici rezultatele obtinute trebuie
corelate cu tehnologia de lucru, cu
clasa betonului ce trebuie preparat,
cu conditiile de decofrare, capaci-
tatea dozatorului de aditivi, a rezer-
vorului tampon, cu posibilitatile de
aprovizionare, timpul de malaxare
pentru obtinerea unui beton omogen,
a recupera partial sau total contrava-
loarea acestuia prin reducerea doza-
jului de ciment (in limitele admise de
norme, avandu-se in vedere prevederile
proiectului, conditiile de mediu etc.),
cu eliminarea sau reducerea volumului
anumitor faze tehnologice etc.

De exemplu, avand in vedere si
unele variatii inerente in caracteristi-
cile cimenturilor in tehnologiile de
preparare, punere in operd, tratare
etc. a betonului, prin CD 137/81-89,
am recomandat urmdtoarele: la
prepararea betonului de madrcile
B200-B500, aditiv NFS 0,50-0,70%;
aditiv. MFS 0,60-0,70%, iar pentru
B.I.R B600-B800 MFS 0,80-1,00%, in
functie de conditiile concrete din
fiecare fabrica.

In incheierea acestui paragraf, se
impune a reaminti cd aditivii folositi
trebuie sd respecte normativul SREN
934/2, iar la prepararea betonului,
stabilirea unei tehnologii corecte
reprezintd o operatie fundamentald.

in cazul aditivilor superplastifi-
anti, procedeele tehnologice de
obtinere a acestora apartin chimiei de
sinteza si sunt destul de complicate
pentru a fi discutate in acest articol.
Pentru simplificarea lucrurilor, in
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Fig. 6a: Modul de actiune al unei molecule de superplastifiant, dupd Kreijger

ultimii 10-12 ani s-a ajuns la o spe-
cializare, in sensul ca mari unitati
industriale specializate ale industriei
chimice au produs substantele de
bazd si au obtinut preparatul final.

In acest domeniu in care specialistii
in tehnologia betonului invata de la
producdtorii de aditivi sa formuleze si
sa sporeasca exigentele pe mdsura
acumularii de experientd, iar pro-
ducatorii de aditivi tnvata la randul
lor cum sa satisfaca mai bine cerin-
tele, se pun in prezent urmatoarele
probleme:

- cresterea compatibilitatii super-
plastifiantilor cu cimenturile utilizate
curent, deoarece dupd cum va este
cunoscut, sunt aditivi care creeaza
probleme la utilizare si care nu pot fi
rezolvate de personalul de santier;

- mentinerea lucrabilitatii betoa-
nelor cu superplastifianti cel putin
60-75 de minute dupa preparare;

- o reducere a cantitatii de apa la
prepararea betoanelor cu 25%-33%,
deoarece in anumite conditii aditivii
livrati Tn prezent asigura o reducere a
apei de preparare de numai 12%-14%.

PA

2

Fig. 6b: Reprezentarea schematicd a
unui superplastifiant pe bazi de polimeri
acrilici — PA si a efectului stenic asupra
dispersdrii particulelor de ciment, dupd
M. Calepardi

1 — grupul carboxilic lateral incdrcat
negativ

2 — catena laterald (lungd) neutrd

3 — catena principald a polimerului

4 — catena laterald neutrd

5 — efectul stenic

6 — particuld de ciment

Se pune intrebarea de ce?
- dotarea centralelor de preparare
a betonului cu instalatii adecvate
pentru asigurarea stocdrii, omoge-
nizarii, dozdrii superplastifiantilor;
de asemenea, instruirea personalului
tehnic si muncitor pentru utilizarea
eficientd a acestora etc.
(continuare in numdrul viitor)
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Fig. 7 a: Cantitatea de apd redusd in cazul unui beton cu
350 kg/m’ CEM 1l/A-S 32,5 si dozare de L4/L5 (17+1 cm),

in functie de tipul si dozajul de superplastifiant.
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Fig. 7b: Influenta NFS asupra lucrabilititii betonului
cu 320 kg/m’ ciment Il/A-S 32,5.
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