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Noi stim sa ne impunem prin forta!

Sloganul cu care ProENERG devine recunoscut pe
piata de scule si echipamente pentru constructii subliniaza
ideea de fortd pe care echipa noastra incearca sa o
demonstreze din toate perspectivele acestei notiuni.

Putem vorbi de fortd in ansamblul unui suport
financiar bine consolidat in urma unei activitati de aproape
un deceniu si care se reflecta in relatia cu clientul n
elementele cele mai importante pentru acesta: stocuri mari
de marfa pe care se poate conta, livrari prompte,
posibilitatea materiala de a rezolva problemele care pot
aparea pe parcursul unei colaborari si care au nevoie de
suport material, termene si conditii avantajoase de plata.

Forta din perspectiva ritmului de munca si a
devotamentului intregii echipe de oameni: suntem tineri,
inteligenti si foarte bine pregatiti, capabili sa solutionam
maijoritatea problemelor cu care ne confruntam. Suntem o
echipa care a invatat ca trebuie sa-si apropie partenerii si
colaboratorii gi sa promoveze permanent noutatile.

Si nu in ultimul rand, aspectul fortei definit prin
calitate. Este segmentul pe care societatea noastra si-a
concentrat eforturile in ultimul timp, convinsgi fiind ca definitia
calitatii adoptate de noi este aceea ca trebuie mereu sa fie in
conformitate cu cerintele clientilor si trebuie sa satisfaca cu
precadere, la cel maiinalt nivel, necesitatile acestora.

Ca urmare, unul dintre aspectele foarte importante
din punctul de vedere al calitatii 1l reprezinta implementarea
unui sistem de management al calitatii. Societatea noastra
este certificata BVQI/UKAS inca din 2004 in conformitate cu
cerintele standardului pentru sisteme de management al
calitatii ISO 9001:2000.

Toate acestea ne fac sa privim increzatori viitorul
firmei noastre in piata de profil.

Sinune oprimdoar aici...

Director General
Anca Petrescu
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Concurenta, bat-o vina!

Au facut ce-au facut de-a lungul
timpului americanii sau, mai bine zis,
cei ,liberi” in cuget si simtiri si-au
descoperit, pe langd alte “minuni” ale
vietii pe pamant, si cel mai eficient
motor al progresului: concurenta.
Concurenta, bat-o vina, cea care tri-
aza, deci elimind tot ceea ce franeaza
sau stopeaza o evolutie beneficd in
viata materiald si spirituald a oame-
nilor, promovand mereu noul.

Lupta semenilor, pe plan ideatic,
este poate ,corida” cea mai dura din
care fnvinge nu animalul, ci inte-
ligenta, calitatea umana care furni-
zeaza elementele esentiale ale
progresului. Daca este sa vorbim doar
despre constructii, acest motor invi-
zibil, dar cu consecinte practice a
asigurat si trecerea spectaculoasa de
la pesteri la cladiri dintre cele mai
sofisticate, unde omul nu mai este
chiar in_voia naturii inconjuratoare,
pentru_cd a ajuns tot datorita progre-
sului sd-si creeze un microclimat spe-
cific evolutiei sale.

Asadar, concurenta std la baza a
tot ce misca in lume Tn privinta
progresului. Venind mai aproape de
Loile noastre”, avem si cu ce exemplifica.
In domeniile care fac obiectul Revistei
Constructiilor se detaseaza (cel putin
dupa 1990) lupta deschisd, deci la
vedere, cu produse, servicii si mana-

ement, unde eficienta la producator,
comerciant si beneficiar scoate in evi-
dentad calitatea, care pune in prim-
plan ceea ce este bun si foarte bun.

Una dintre cele mai practice forme
de manifestare a concurentei o consti-
tuie prezenta pe piata a firmelor cu
oferta respectiva. In cazul nostru este
vorba despre Construct Expo, cea mai
mare_manifestare expozitionala orga-
nizatd in Romania.

Ca este asa, ne-o dovedeste si faptul
cd, incepand din 2006, targul respec-
tiv are pentru prima oara doua editii
de desfasurare: Construct Expo-Antre-
Erenor (22-25 martie) si Construct

xpo-Ambient (17-21 mai).

Proliferarea se datoreazd amplorii
luate de fenomenul investitional din
tara noastra.

In tot mai multe zone ale tarii, sunt
vizibile diverse constructii pentru
finalizarea carora trebuie, desigur, sa
se consume materiale si servicii, pro-
duse prezente in standurile si spatiile
targului de constructii. .

La  Construct Expo, unde este si
participare internationald, lucrurile se
complica putin datorita decalajului
partial existent intre oferta interna
si cea straind, ultima avand atuuri
evidente. Produsele si serviciile indi-
gene reusesc pe piatd numai in
conditiile innoirii lor tehnice sau
tehnologice, prin valorificarea proiectelor
proprii sau prin_parteneriate cu firme
externe de prestigiu.

Socul vietii concurentiale ar mai
putea fi atenuat pentru romani daca ar
exista 0 preocupare macro-economica
privind situatia intreprinderilor mici si
mijlocii, cele care asigura grosul ofertei
mentionate. Aici este, de fapt ,secretul”
reusitei concurentiale, pentru ca, daca
aceste firme vor mai fi supuse Tn con-
tinuare ,terorii” fiscale si blocajului
financiaro-bancar, ele nu vor avea multe
sanse de reusita, mai ales in perspectiva
aderarii la UE. Se tot spune cd, pana la
acea data, dar mai ales dupa aderare,
mai mult de jumatate din firmele din
sectorul cons%ructiilor vor disparea pe
,notele” unui mars funebru. Sigur, unele
vor avea o asemenea soartd, dar altele
vor pieri nu atat din vina lor, ci dintr-o
E)roasta politica legislativa si adminis-
rativd la nivel national.

~Au trecut deja destui ani din 1990
si incd se bajbaie, am zice poate chiar
intentionat, In ceea ce priveste soarta
economiei romanesti, multe dintre
firmele privatizate neoferind, decat
partial, o solutie viabila. Taxele si impo-
zitele pldtite statului de catre acestea
sunt, d%cé vreti, ,floare la ureche” fata
de sumele transferate in strainatate de
catre firmele intrate Tn posesia soci-
etdtilor privatizate.

_ Celel mai mari parti din suma obtinutd
din privatizare nu i se cunoaste destinatia

reald, dar sigur este, cum se spune, papata
deja. Interesele si grupurile de interese
apdrute pe parcurs sunt lucruri evidente si
dovedite, dar asupra lor nu s-a intervenit
pentru a le curma si pentru a asigura o
evolutie normald si intr-o masura decents,
cu prioritate pentru interesul general. Cui i
foloseste imbogatirea nelimitata a unora?
Te crucesti cand citesti despre sumele
astronomice acumulate cu ,trudd” de unii
Lgrjulii”.

Ce-or face ei si urmasii lor cu mili-
ardele agonisite nu ca urmare a
inteligentei si concurentei, ci a specularii
conjuncturii politice? O viatd intreagd n-au
cum sa le cheltuiasca, fie si printr-o risipa
necontrolatd. Vedeti, tocmai aici este
problema, prea multd insistenta pentru
situatia personald in detrimentul asigu-
rarii conditiilor supravietuirii economiei
noastre, aflata intr-o prelungité perioada
de tranzitie, tranzitie spre ce? ca nici acest
lucru nu este clar inca. Sau o asemenea
nebulozitate este mai convenabild?

Impactul de piata, concurenta deci,
si la Construct Expo 2006 va fi un nou
moment de confruntare si de departa-
jare a celor care pot supravietui, prin
oferta lor, in prezent si in viitor.

Viitorul Romaniei este, asadar, strans
legat de dezvoltare, atat pe plan cantitativ,
dar mai ales calitativ, pentru cd, asa
cum spuneam, calitatea este parametrul
progresului. Noi avem nevoie de un
progres real si nu unul de conjunctura.
Atunci vom fi linistiti, cind ,Concurenta,
bat-o vina” va fi functionafé si la noi in
adevdratul ei sens.

Ciprian Enache
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15 ani in slujha constructorilor romani

Tn noiembrie 1990, a fost constituiti Asociatia Romani
a Antreprenorilor in Constructii din Romania (ARACO), la
eveniment participand peste 700 de constructori si invitati
din tara si strainatate.

in prezent, numirul celor care fac parte din patronat a
depadsit cifra de 1220.

Ideile care au stat la baza constituirii asociatiei si-au
dovedit valabilitatea n timp.

Forta asociatiei sta in coeziunea membrilor sdi, in
prestigiul profesional si moral al organelor sale, in capaci-
tatea lor de a intelege fenomenele din economie si de a
propune solutii. Ceea ce-i uneste pe membri in cadrul
asociatiei este interesul comun pentru promovarea con-
curentei loiale, bazd a unei economii de piata sandatoase,
de a primi informatiile si consultatiile de care are nevoie,
de a le reprezenta si apdra interesele, de a crea un cadru
pentru colaborarea internationald.

Aniversarea a 15 ani de la infiintarea ARACO este un
moment jubiliar, dar si o ocazie de bilant care, pe ansamblu,
este pozitiv.

Una dintre preocuparile constante de-a lungul timpu-
lui a fost participarea la crearea si dezvoltarea pietei de
constructii. In tot acest interval (15 ani), constructiile s-au
situat peste nivelul mediu de dezvoltare a economiei
nationale; numai in ultimii 5 ani, constructiile au inregistrat
un ritm mediu de crestere de circa 9%, piata con-
structiilor fiind Tn prezent de peste 6 miliarde euro/an.

In sectorul constructiilor activeaza mai multe mii de
firme, integral private, ceea ce creeazd conditiile unei vii
concurente, accentuate si de pdtrundere pe piata a unor
companii europene cu potential financiar ridicat, dotare
tehnica si tehnologii moderne.

De semnalat ca promovarea legalitatii si a concurentei
loiale a constituit Tn tot acest timp un obiectiv de prim
ordin si s-a materializat prin participarea nemijlocita a
specialistilor ARACO la imbunatdtirea legislatiei care
reglementeazd activitatea in constructii, cu deosebire a
achizitiilor publice, a relatiilor contractuale, a TVA, a
Codului Fiscal, a relatiilor de munca si de protectie
sociald.

Astfel, la baza legii achizitiilor publice, aprobata prin
OUG nr. 60/2000, au stat principii generoase, dar prin
reglementdrile ulterioare aduse pentru aplicarea legii,
aceste principii nu s-au mai regasit sau au fost incdlcate,
provocand nemultumirile si protestele a numerosi antre-
prenori de buna-credinta.

Mari dificultati au fost create constructorilor de modul
necorespunzdtor al decontarii lucrarilor, stabilit prin
reglementari care au introdus pretul ferm in euro

(Legea nr. 386/2003), in conditiile devalorizarii monedei
europene si cresterii preturilor materialelor de constructii,
cu mult peste rata medie a inflatiei.

Interventiile repetate ficute de ARACO si-au gasit, cu
mare intarziere si numai in parte, rezolvarea pe parcursul
anilor 2003, 2004 si 2005 prin aparitia OG nr. 75/2004 si
HGR nr. 411/2005.

Una dintre propunerile sustinute aprig de ARACO fsi
gaseste, in sfarsit, materializarea prin infiintarea Autoritatii
Nationale pentru Reglementarea si Monitorizarea Achizi-
tillor Publice, ca un organism neutru si cu putere de
decizie in solutionarea contestatiilor.

Este, totodata, de salutat deschiderea acestui organism
in preluarea unor amendamente ARACO fn noua lege a
achizitiilor la care se lucreaza in prezent cu privire la
introducerea conditiei de participare la licitatii a ,certi-
ficdrii calificarii firmelor” si prevederea in lege a unor pro-
ceduri privind decontarea lucrarilor similare celor din
contractul international tip FIDIC.

Nu acelasi interes a manifestat Ministerul Finantelor
Publice cu privire la modul de plata a TVA de cétre con-
structori la Tncasare si nu la facturare, precum si in ceea ce
priveste scaderea TVA pentru constructia de locuinte, desi
aceasta masurd se aplicd cu rezultate foarte bune in tarile
membre UE, iar interventiile ARACO pe aceastd temd au
fost fundamentate.

Cunoscand experienta europeana si efectele benefice,
dar si lentoarea cu care este preluatd in legislatia
romaneascd, ARACO a initiat Tnca din 2001 actiunea de
certificare a calificarii societatilor de constructii,
eliberandu-se in cinci ani peste 130 de certificate. Aceasta
certificare are un dublu scop, si anume: eliminarea de la
licitatiile publice a firmelor impostoare, neperformante,
fard experienta si simplificarea documentatiei de selectare
la licitatii a ofertantilor.

Preocupata de pregatirea societatilor pentru integrare,
ARACO, impreuna cu specialistii in domeniu, a elaborat
ghidul ,Integrarea Europeand a Constructorilor”, care
cuprinde legislatia privind protectia mediului, studii de
caz efectuate pe o balastierd, statii de betoane si santier in
intravilan si un indrumar de mdasuri.

in vederea pregatirii pentru integrarea in UE, ARACO,
prin reprezentantii sai tn Consiliul Tehnic Permanent pen-
tru Constructii, isi aduce contributia la circulatia libera a
produselor pentru constructii pe piata industriei de profil.
Actele normative elaborate Tn comun cu autoritatea
publica — MTCT - prevad introducerea pe piata fard
restrictii a produselor care poartd marcajul CS si CE si a
produselor cu Agremente Tehnice.

continuare in pagina 8 =
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ARACO a colaborat cu ASRO pentru armonizarea
standardelor romanesti cu cele internationale si europene,
preluandu-se pana in prezent peste 155 de standarde
europene din cele 250, care acopera majoritatea familiilor
de produse pentru constructii.

Calitatea in domeniul constructiilor si instalatiilor,
obiectiv principal in activitatea ARACO si a firmelor
membre, cunoaste un trend ascendent, cultul calitatii
fiind stimulat si asigurat de pregatirea superioara in uni-
versitatile tehnice, de implementarea in intreprinderi a sis-
temelor de management al calitatii si al mediului, precum
si de intarirea supravegherii si disciplinei pe santiere.

Incepand cu anul 1995, ARACO a decis sd stimuleze
si sa recompenseze preocuparile privind calitatea
lucrarilor de constructii prin decernarea anuald a dis-
tinctiei Trofeul Calitatii ARACO.

Interesul continuu pentru protectia sociald a salari-
atilor din unitdtile de constructii a creat posibilitatea ca, in
baza Legii 215/1997, impreund cu federatiile sindicale
reprezentative pe ramurd, sa infiinteze Casa Sociald a
Constructiilor.

De la crearea Casei Sociale, ARACO a sprijinit dez-
voltarea continua a acesteia, astfel incat, de la infiintare
pand in prezent, au fost consumate pentru protectia
sociala peste 400 miliarde de lei.

Pentru asigurarea ramurii cu personal calificat, necesar
dezvoltarii unitdtilor si implementarii de tehnologii si
materiale noi, ARACO s-a implicat impreuna cu MEC si
MMSSF, prin organismele acestora, pentru formarea

initiala si continua a personalului muncitor necesar
firmelor de constructii.

In 2005 a fost infiintat Comitetul Sectorial de Formare
Profesionala Continud a Personalului din Constructii.

In prezent, impreund cu celelalte patronate reprezen-
tative la nivel national, ARACO isi concentreaza eforturile
pentru promovarea unei solutii eficace, rationale si accep-
tate de toate partile, pentru asocierea organizatiilor
patronale in vederea reprezentarii unitare a acestora la
nivel national si international.

inca de la infiintarea ARACO, contactele externe au
format un obiectiv permanent in scopul continudrii afirmdrii
potentialului constructorilor romani pe plan international.

De peste un an, ARACO a devenit partener media al
Revistei Constructiilorin care publicd cele mai importante
actiuni proprii, dar si puncte de vedere ale membrilor
nostri privind evolutia industriei constructiilor n tard si in
Europa.

In momentul de fatd, ARACO fsi indreaptd gandurile
spre viitor, iar expresia acestor ganduri se regaseste in
strategia si obiectivele pentru urmatorii ani.

Se au in vedere actiuni care sa sustina si sa intareasca
pozitia ARACO 1in raport cu puterea legislativa si execu-
tivd si cu sindicatele. Intrevederile cu reprezentantii
Guvernului implicati in relatia cu patronatele au scos in
evidenta seriozitatea si forta ARACO - actor de prima
marime in peisajul economico-social al Romaniei.

Viitorul ARACO va fi cu certitudine unul de succes.

Directiva UE privind reducerea TUA

De curand, a avut loc intalnirea ministrilor de finante
din UE, ECOFIN, la care s-a discutat prelungirea ter-
menului de valabilitate a directivei europene privind
reducerea de TVA pentru ,lucrari cu activitate intensa”
care cuprind si lucrarile de reabilitare si reparare a
cladirilor, deci cele din sectorul constructiilor, domeniu
amplu reflectat si in paginile Revistei Constructiilor.

Conform concluziilor ECOFIN, Consiliul a obtinut un
acord asupra urmatoarelor puncte:

e prelungirea valabilitatii anexei K (lista lucrarilor si
serviciilor cu activitate intensd pentru care se poate
aplica o taxa TVA redusa) pana la 31.12.2010;

e posibilitatea pentru toate statele membre sa aplice
prevederile anexei K;

e posibilitatea aplicarii unei TVA reduse inh domeniul
incalzirii;

e pand’in iunie 2007, Comisia va trebui sa prezinte Consiliului
si Parlamentului European o situatie generala a masurii,
bazatd pe un studiu elaborat de un organism economic
independent.

Datorita unanimitatii necesare in domeniile fiscale, pentru
a face valabil acest acord, confirmarea a 3 state membre (Cehia,
Polonia si Cipru) trebuie notificata pana la sfarsitul lunii
ianuarie.

Acordul ncheiat dupa ani de discutii de cele 22 state
membre poate fi considerat un succes semnificativ, care
corespunde integral pozitiei sustinute de FIEC si tinzand
catre definitivarea regimului de TVA redus.

Ministrii de finante au trebuit, pe de o parte, sa convind
asupra prelungirii prevederilor actuale (anexa K) si, pe de
altd parte, sa doreasca sa aplice aceasta masura.

Ultima cerere a fost specificatd, in special, in favoarea
noilor state membre, care nu au avut posibilitatea sd
aplice prevederile anexei K cand s-au alaturat la UE
si care era, din acest punct de vedere, discriminatorie.
Conventia incheiatd in 24 ianuarie 2006 a eliminat
aceasta discriminare.

FIEC nu-si poate explica de ce cateva tari membre, o
minoritate, blocheazd adoptarea unor masuri care nu sunt
obligatorii, ci numai optionale.

Conform studiilor facute de FIEC in ultimul an, tn sec-
torul de constructii din tarile care au aplicat anexa K si au
redus unele TVA pana la sfarsitul anului 2005, se vor salva
250.000 locuri de munca daca aceste tari vor continua
aplicarea in continuare a reducerii TVA pentru lucrarile
de renovare a cladirilor.

ARACO va reinnoi apelul cdtre Ministerul Finantelor
Publice pentru ca, in calitatea sa de apropiat membru al UE,
Romania sa aplice prevederile anexei K in ceea ce priveste
reducerea de TVA pentru lucrdrile de renovare si reparatie a
cladirilor. Acest lucru ar putea fi luat in seamd si, mai ales,
aplicat prin interventia directd, hotarata si eficace a MEP, chiar
fnainte ca Romania sa devind membrd a UE. Ar fi un castig
evident pentru sectorul de constructii (extinderea volumului de
lucrari si mentinerea sau marirea numarului locurilor de
muncd), precum si pentru cei ce doresc sa-si realizeze con-
structii industriale, administrative sau de locuit. d
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IMPLEMENTAREA iN ROMANIA A
STANDARDULUI EUROPEAN DE BETOANE EN 206-1.
PROPUNERI DE UTILIZARE A CIMENTURILOR CARPATCEMENT®

Incepand cu anul 2006 vom putea produce si in Romania betoane mai rezistente, mai durabile si in acelasi timp mai eficiente
din punctul de vedere al costurilor si energiei inglobate, in conformitate cu standardul european EN 206-1 (Beton. Partea 1:
Specificatie, performanta, productie si conformitate). Acest standard, insotit intotdeauna de un Document National de Aplicare
sau Anexa Nationala, se afla in vigoare in majoritatea tarilor europene.

In toate aplicatiile, in special in conditii severe de mediu si agresivitate chimic, alegerea corecté a tipului de ciment in conditiile
in care gama de cimenturi se va diversifica si in Romania, are o puternica influenta asupra durabilitatii betoanelor. Din acest
punct de vedere, alegerea tipurilor de cimenturi uzuale prezente pe piaa, fabricate conform SR EN 197-1:2002, pentru diferite
aplicatii si clase de expunere la actiunea mediului inconjurator se va face in conformitate cu prevederile Documentului National
de Aplicare a SR EN 206-1:2002, care va reprezenta modificarea NE 012-1999.

Intrarea in vigoare a Documentului National de Aplicare a SR EN 206-1:2002 impreuna cu o serie de alte standarde aflate
acum in lucru in Comitetele Tehnice ASRO, va reprezenta momentul de inceput al implementarii in Romania a betonului
european , UN BETON DURABIL S| EFICIENT.

1. Durabilitatea betonului si constructiilor din beton

Noul concept de standardizare europeana privind constructiile din beton cauta sa acopere doua obiective fundamentale:

* sa realizeze interfata intre proiectare, executie, compozitia si producerea betonului si

* sa asigure durabilitatea structurilor din beton armat supuse la diferite tipuri si grade de expunere la actiunea mediului
inconjurator.

Durabilitatea betonului este definita ca fiind proprietatea acestuia de a rezista actiunilor climatice, chimice, de abraziune sau
altor procese de deteriorare; astfel, un beton durabil este acela care-si pastreaza forma inifiala, caracteristicile si funcfionalitatea
in conditiile de mediu pentru care a fost proiectat. Durabilitatea unei structuri din beton este puternic influentata de conditiile
de mediu in care este exploatata respectiva structura pe perioada de serviciu. Un beton poate fi proiectat sa fie durabil in
anumite conditii de mediu; la schimbarea acestora, comportarea lui poate deveni necorespunzatoare.

Asigurarea durabilitatii betoanelor expuse diferitelor actiuni apartinand mediului inconjurator, in conditiile in care tipurile de
ciment existente pe piata se vor diversifica, reprezinta unul din scopurile principale ale viitoarelor reglementari nationale.

2. Clase de expunere la actiunea mediului inconjurator

Proiectantii trebuie sa stabileasca toate caracteristicile necesare betonului (rezistente mecanice, la inghet-dezghet, raport A/C
maxim, dozaj minim de ciment, tipul cimentului etc.) luand n considerare actiunile mecanice si din mediul inconjurator (nivelul
eforturilor, condiiile de temperatura si umiditate, prezenia unor substanie chimice etc.).

In concordanta cu noile standarde europene de betoane, proiectarea durabilitatii se efectueaza definindu-se clase de expunere
la actiunea mediului Tnconjurator ( X ) care se asociaza cu masuri privind compozitia betonului, grosimea stratului de acoperire,
tratarea betonului si deschiderea maxim admisa a fisurilor.

Cerintele impuse de reglementarile in vigoare privind compozitia betonului sunt (cel putin) definirea tipurilor de ciment, stabilirea
raportului A/C maxim, a clasei minime de beton, a dozajului minim de ciment precum si a masurilor suplimentare privind
utilizarea aditivilor (daca este cazul).

Betonul in majoritatea cazurilor este supus la mai multe din actiunile descrise in tabelele urmatoare (expus la riscuri). In aceasta
situatie proiectantul trebuie sa defineasca o combinatie de clase de expunere, adaptata in mod specific amplasamentului
(conditiilor particulare).



RISC DE COROZIUNE A ARMATURILOR DATORAT CLORURILOR
AVAND O ALTA ORIGINE DECAT CEA MARINA

Exemple informative unde

alternanta umezire-uscare

Cod Bescrcrea modivlul poate aparea clasa de expunere
XD1 Beton aflat iTn mediu caracterizat prin )

umiditate moderata Beton expus la clorurile din atmosfera

. . Piscine, bazine, rezervoare.
XD2 Retonsfiabinimediu drmed, mruscal Beton expus apelor industriale
ce contin cloruri

Beton aflat in mediu caracterizat prin Betop ‘qm struE:tura poc?urllor expuse

XD3 stropirii cu apa ce contine cloruri.

Imbracaminti rutiere

RISC DE COROZIUNE A ARMATURILOR
DATORAT CLORURILOR DIN APA DE MARE

Exemple informative unde

marine)

Cod Descrierea mediului s
poate aparea clasa de expunere
Structuri de beton aflate pe litoral
XS1 Beton expus la clorurile din atmosfera, sau in apropierea acestuia
fara posibilitate de stropire
X882 . 4
Beton permanent imersat Structuri sau elemente de structuri marine
XS3 Beton expus stropirii (sau cetii

RISC DE ATAC DIN INGHET-DEZGHET
CU SAU FARA AGENTI DE DEZGHETARE

Exemple informative unde

(sau In prezenta apei de mare)

Cod Descrierea. mediiul poate aparea clasa de expunere
Suprafete de beton moderat saturate |Suprafete verticale de beton
XF1 i i . N :
cu apa fara agenti de dezghetare. (expuse ploii si inghetului)
Suprafete de beton saturate moderat |Suprafete de beton ale structurilor rutiere expuse
XF2 5 : : po :
cu apa cu agenti de dezghetare. inghetului si agentilor de dezghetare
XF3 Suprafete de beton puternic saturate |Suprafete orizontale de beton
cu apa fara agenti de dezghetare. (expuse ploii si inghetului)
imbracaminti rutiere, tabliere de pod etc.
expuse la agenti de dezghetare.
Suprafete de beton puternic saturate . :
XF4 cu apa cu agenti de dezghetare Suprafete verticale ale betonului expuse

stropirii cu agenti de dezghetare

Suprafete de beton apartinand structurilor marine
expuse stropirii cu agenti de dezghetare.




Exemple informative unde

Cod Descrierea mediulul poate aparea clasa de expunere

[NICI UN RISC DE COROZIUNE

Beton simplu in toate mediile de
expunere cu exceptia cazurilor de
inghet-dezghet, abraziune si atac
X0 chimic. Beton aflat in interiorul cladirilor unde
umiditatea este foarte redusa

Beton armat in mediu
foarte uscat.

RISC DE COROZIUNE A ARMATURILOR INDUS DE CARBONATARE

< oo Exemple informative unde
Cod Descrieraa;fmodiyhui poate aparea clasa de expunere
Eigion:aficl tin metliu uscal'sau Beton aflat in interiorul cladirilor unde umiditatea
XC1 mediului ambiant este redusa. Beton aflat
permanent umed ; :
permanent sub nivelul apei
XC2 Beton aflat in mediu umed, rareori Beton aflat pe termen lung in contact cu apa.
uscat Majoritatea fundatiilor.
Beton in interiorul cladirilor cu umiditate moderata
XC3 Beton aflat in mediu cu umiditate (medie) sau ridicata. Beton aflat in exterior dar
moderata protejat de intemperii
XC4 Beton aflat in mediu caracterizat prin |Beton supus contactului cu apa
alternanta umezire-uscare dar care nu intra in clasa de expunere XC2

RISC DE ATAC CHIMIC DIN SOL,
APE DE SUPRAFATA SAU APE SUBTERANE

Exemple informative unde

Cod Descrierea mediului 3
poate aparea clasa de expunere

Beton aflat intr-un mediu cu

L agresivitate chimica slaba.
Baton afiat tran mediu cu Soluri naturale si apa freatica.

XA2 e s 2 Evaluarea agresivitatii mediului se face dupa SR EN
agresivitate chimica moderata. 206-1/2000

XA3 Beton aflat intr-un mediu cu

agresivitate chimica intensa.

Grupul HeidelbergCement este lider mondial in domeniul materialelor de constructii, fiind in acelasi timp unul dintre primii producatori
de ciment din lume. La nivel international, Grupul are 42.000 de angajati in 50 de tari. In 2004, cifra de afaceri a Grupului s-a ridicat
la 6,9 miliarde euro, iar vanzarile de ciment la 65 milioane tone.

www.heidelbergcement.ro



GIP GRUP AVERTIZEAZA!

Cosurile de fum industriale in pericol

ing. Cristian GRIGORE - Director Calitate

DACA NU CONSOLIDAM,
SE PRABUSESTE ECONOMIA
NATIONALA!

Da. O afirmatie ,grea”,
dar foarte adevarata. La ce
ne referim? Acelasi subiect
dezbatut de mai bine de
zece ani: cosurile de fum
industriale din beton armat.

A trecut mai bine de un
deceniu de cand, foarte rab-
ddtori si perseverenti —
poate chiar suparator de
perseverenti — specialistii
nostri Tncearca sd constien-
tizeze factorii implicati la
toate nivelele ierarhice

asupra necesitatii punerii in
sigurantd a acestor colosi din
beton armat, o mare parte
dintre ei ,batrani si bolnavi”,
|asati de ani buni in paragina.
= .

Am scris, am organizat
simpozioane, am elabo-
rat pliante, prezentari etc.

Am informat conduceri
ale centralelor termice,
directori ai platformelor
chimice si petrochimice,
ministere, Inspectoratul de
Stat Tn Constructii, Tnsa
fard rezultate concrete.

Asa cum am spus si cu
alte ocazii, aceste constructii
necesita atentie deosebitd,
deoarece deservesc arii
economice de importanta
majord pentru economia
nationala.

In Turcia, Pakistan, Iran,
din cauza miscarilor seismice
au fost degradate si scoase
din functiune cosurile de
fum industriale, fapt ce a
condus la dereglarea intregii
activitdti economice pe un
lant energetic vast, in final
conducand la prdbusirea
economica pe o perioada
foarte lungd. Din ,pataniile”
altora ar fi trebuit sa invatam
si noi si sa facem ceva chiar
in ceasul al 12-lea, pentru ca
sa ne ferim de consecintele
prin care au trecut cei
mentionati mai Tnainte.

Revenind in Romania, in
prezent stadiul de degradare

e F

al acestor constructii este
foarte avansat la toate
nivelele functionale din
componenta lor, fara a mai
prezenta garantia stabilitatii
si sigurantei in exploatare,
cerute in normele actuale, in
cazul unui seism sever sau al
rafalelor foarte puternice de
vant.

Situatia care se constata in
economia romaneasca arata
cd, acum, foarte multe
cosuri industriale prezinta
urmadtoarele tipuri de
degradari:

o crapdturi si degradari ale
structurii exterioare aferente
constructiilor la cosurile din
Bucuresti, Deva, Teleajen,
Brazi, Braila, Navodari,
Galati etc.;

o crapaturi si degradari ale
structurii interioare cu un
puternic atac chimic: cosu-
rile din Bucuresti, Deva,
Teleajen, Brazi, Rovinari,
Turceni, Arad, Navodari,
Turnu Severin, Copsa Micg,
Pitesti etc.;

o degradari ale protectiei
antiacide si termice din inte-
riorul cosurilor, la majori-
tatea lor protectia antiacida
fiind degradata partial sau
chiar in totalitate, fara a mai




avea nici un rol in protejarea
structurii din beton la solici-
tarea termica si acida;

o degradari ale confectiilor
metalice — la majoritatea
cosurilor industriale acestea
sunt corodate, prezentand
un adevadrat pericol de
accidente.

Gip Grup SA a propus in
repetate randuri si continud
sa sustina necesitatea
impunerii la nivel national,
prin intermediul unei ordo-
nante guvernamentale, a
unui program de investi-
gare/expertizare a construc-
tillor speciale, pentru a se
cunoaste cu exactitate gradul
de avariere si eventualele re-
zerve de capacitate portanta.
Programul de expertizare si,
ulterior, de reabilitare si

intretinere a structurilor tre-
buie impus fiecarei unitdti
economice, cu prioritatile care

exista in cadrul strategiei eco-
nomice generale (reparare

urgentd, urmadrirea com-
portdrii in timp, conservare,
scoatere din uz).

Asa cum a fost facut un
program national de reabili-
tare a digurilor si podurilor,
trebuie stabilit unul si pen-
tru cosurile industriale.

Pentru interesul gene-
ral al economiei nationale,
solicitam Tncd o data si pe
aceasta cale ca MTCT si
promoveze aceastd propu-
nere la nivel national si sa se
dea o ordonanta care sa
genereze un program de
expertizare, reparatii si
consolidari.

in vederea armonizirii
solutiilor tehnice cu tehno-
logiile si posibilitatile reale
de executie, dar si pentru
mentinerea nivelului calita-
tiv fard aparitia de necorelari
intre proiectant si execu-
tant, se impune ca proiec-
tarea si executarea lucrarilor
de interventie la constructiile
speciale sa se faca de cdtre o
singura persoana juridica
specializata, care are o expe-
rienta de cel putin o lucrare

de acelasi gen, realizatd in
ultimii 3 ani.

De asemenea, la Conferinta
ARACO din 31.03.2005 de
la Predeal, Gip Grup SA a
propus sa se aplice ,bulina
rosie” si pe constructiile
industriale speciale care pot
genera accidente grave
(cosuri de fum, bataluri de
slam, rezervoare, turnuri de
racire, castele de apa, turnuri
de granulare silozuri etc).

In ,Revista Constructiilor”,
nr. 4/mai 2005, speC|aI|$t||
Gip Grup au prezentat, suc-
cint, situatia cosurilor indus-
triale din Romania, impactul
degradarii acestora asupra
economiei nationale si unele
solutii pentru reabilitarea
acestor constructii, aplicate
in centrale din diferite tari.

Gip Grup SA, impreuna cu
specialistii din domeniul con-
structiilor, precum prof. univ.
emerit academician ing.
Panaite Mazilu, seful catedrei
de rezistenta materialelor din
cadrul UTC, Facultatea CCIA -
prof. dr. ing. Dan Cretu, prof.
dr. ing. Dumitrel Furis, poate
contribui eficient la reali-
zarea unor solutii optime n
domeniul constructiilor speciale.

GIP GRUP SA

Bucuresti, Str. C.F. Robescu nr. 12, sector 3; cod postal 030218
Tel.: 021/310.24.74, 021/310.24.75, 021/310.24.76, 021/313.78.93; Fax: 021/310.24.62;
E-mail: gip_grup@k.ro, dorina@k.ro




Cauze si factori de degradare
a hetonului si betonului armat (i)

COROZIUNEA OTELULUI

dr. ing. Octavian George ILINOIU

Cunoasterea cauzelor si factorilor de degradare a betonului si betonului armat prezintd o importantd deosebitd,
avand la baza notiunea de durabilitate. Aceasta implicd, pe 1angd realizarea initiald a unor caracteristici (reglementate
tehnic) pentru diferite componente sau elemente de constructie, si mentinerea lor nealterata in timp (sau inscrierea in

tolerante admise).

Durabilitatea betonului poate fi definitd ca fiind ,,capacitatea acestuia de a-si pdstra proprietdtile fizico-chimice si
mecanice in timp, la actiunea distructivd si agresivd a mediului exterior, care provoacd degraddri si uneori distrugeri
ale elementelor de constructii” (Teoreanu I., Moldovan V., Nicolescu L., 1982).

Principalii factori de care depinde durabilitatea unei constructii sunt: calitatea materialelor utilizate, calitatea exe-
cutdrii lucrdrilor, intretinerea constructiilor si actiunile fizico-chimico-mecanice care solicitd constructia.

COROZIUNEA OTeWLUI

Coroziunea otelului reprezinta un
caz de alterare a proprietatilor fizico-
chimico-mecanice ale acestora, datorita
unor agenti chimici care actioneaza
in prezenta umiditatii si/sau unor factori
care favorizeaza degradarea in ansam-
blu, precum si datorita caracteristi-
cilor metalului.

Agentii si factorii care favorizeaza
coroziunea otelului nu sunt intot-
deauna aceiasi, iar viteza de degradare
a acestora este, de regula, diferita.

Factorii principali agresivi se
regasesc in stare: (Dalban C., Chesaru E.,
DimaS$S., Serbescu C., 1997; GP 035-1998):

e gazoasa (gaze de diferite feluri,
ceata provenita din condensul aburilor
ce apar Tn urma variatiei umiditatii
sau datoritd caracteristicilor de exploa-
tare a instalatiilor);

e lichida (ape pluviale, solutii
acide sau alcaline, solutii de saruri,
lichide organice, solutii tehnologice etc.);

e solida (saruri, cenusi zburdtoare,
praf, pamant etc.).

Cauzele principale care conduc la
degradarea armaturilor din otel sunt:
natura si concentratia agentilor
corozivi, pH-ul si aciditatea total3,
temperaturd, gradul de umiditate si
presiunea mediului, insorirea directs,
socurile de presiune si temperatura,
factorii biologici, micsorarea sau
stagnarea agentului agresiv, gradul de
aerare, natura, forma geometrica si
natura suprafetei armdturii, valoarea
tensiunii electromotoare a pilei for-
mate, timpul etc. (vezi tabelele 1-6).
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Tabelul 1: Clasificarea mediilor in functie de clasa lor de agresivitate,
conform GP 035-1998 si STAS 10128

Mediu de expunere

Clasa de agresivitate
Im— neagresive
2 m - slab agresive
3 m — cu agresivitate medie
4 m-— cu agresivitate puternicd

Mediu agresiv atmosferic

Tabelul 2: Clase de agresivitate a mediilor cu factori agresivi in stare gazoasd,
conform GP 035-1998

Clasa de Umiditatea Temperatura Caracteristica gazelor
agresivitate relativid a aerului mediului (°C)
U, (%)
Im 61...75 max. 50 neagresive
< 60 agresive din grupa A
2m >75 max. 50 neagresive
61...75 agresive din grupa A
<60 agresive din grupa B
3Im >75 max. 50 agresive din grupa A
61...75 agresive din grupa B
< 60 agresive din grupa C
4m >175 max. 50 agresive din grupa B
61...75 agresive din grupa C
Observatii:

1. Daca temperatura mediului este de 70-80 °C si umiditatea relativd a aerului mai
mare de 75%, clasa de agresivitate rezultd din tabelul 1.

2. Dacd temperatura mediului este de 70-80 °C si umiditatea relativd a aerului mai
mare de 75%, clasa de agresivitate rezultd din tabelul 1, la aprecierea proiectantului,
poate fi sporitd cu o unitate.

3. In cazul in care concentratiile de gaze sunt mai mari decét la gazele din grupa C
si umiditatea relativa a aerului este mai mica decat 60%, mediile respective se consi-
derd in clasa 4 m.

4. In cazul in care gazele sunt in grupa C si umiditatea relativd a aerului este mai
mare de 75%, in cazurile in care dupa aplicarea corectiilor precizate la obs. 1. si 2
rezultd o clasa de agresivitate mai mare de 4 m, precum si in cazurile in care concen-
tratiile de gaze sunt mai mari decét la gazele din grupa C si umiditatea relativa a aerului
mai mare de 60%, mediile respective se considerd cazuri speciale si se analizeaza
fiecare in parte de cdtre o persoand sau institutie abilitata.

5. In cazul prezentei mai multor gaze agresive din grupe diferite, clasa de agresivi-
tate se stabileste pentru gazul cel mai agresiv.

continuare in pagina 16 =4
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Fenomenul de coroziune a arma-
turilor din otel prezinta o complexi-
tate foarte mare, el desfasurandu-se
pe mai multe planuri (PC-1/1990;
Dalban C., Chesaru E., Dima S.,
Serbescu C., 1997; llinoiu G., 2000;
Teodorescu M., llinoiu G, 2000):

e Coroziunea chimicd — metalele
sunt produse artificiale — nenaturale,
instabile din punct de vedere chimic,
avand tendinta sa reactioneze cu oxi-
genul, apa si alte substante prezente
in mediul Thconjurdtor. Odatd aceste
reactii terminate, el se intoarce in sta-
diul natural, mult mai stabil din punct
de vedere chimic, acela de minereu.
Coroziunea chimica a otelului se
finalizeaza prin formarea oxidului in
contact cu oxigenul sau a ruginii
(oxidul hidros) in contact cu apa.

Din fericire, conversia acestor
metale este opritd tocmai de Tnhcepu-
turile stadiilor proceselor care tind sa-I
readuca la starea naturald. Paradoxal,
reactia initiala a metalului cu mediul
fnconjurdtor produce in cele mai
multe cazuri o pelicula foarte subtire
protectoare de produsi de coroziune.
Aceastd peliculd, atata timp cat nu
este compromisd, protejeazd supra-
fata metalului contra actiunii mediului
agresiv si dd posibilitatea miezului
metalului sd ramana perfect stabil.
Coroziunea rezulta tocmai din pene-
trarea acestei pelicule protectoare.

Temperaturile finalte accelereaza
reactiile chimice de coroziune (acest
tip de coroziune sau, altfel spus, oxi-
darea dusa la extrem reprezintd chiar
fenomenul arderii metalului), pelicu-
lele naturale nemaiputand sa se
opund procesului de coroziune fin
aceastd situatie (fig. 1).

e Coroziunea electrochimica (gal-
vanicd) — metalele in contact cu
solutii de electroliti au tendinta de a
trimite ioni in solutie, aceasta tendintd
este direct proportionala cu tensiunea
de dizolvare si invers proportionala
cu potentialul de electrod al metalului
expus actiunii mediului agresiv (fig. 2).

Procesul de coroziune electro-
chimicd implicd, in afara de prezenta
metalului si a mediului agresiv
(solutia de electrolit), si existenta unui
anod, a unui catod si a unui conductor

Tabelul 3: Incadrarea gazelor in grupe, conform GP 035-1998
Grupa gazelor Denumirea factorului Formula chimici Concentratia in mg/m”

agresiv in stare gazoasi
Dioxid de sulf SO, =0,10
Hidrogen sulfurat H.S <0,01
Acid fluorhidric HF <0,01

Grupa A Acid clorhidric HCL <0,015
Clor gazos CL; <0,03
Amoniac NH; <0,50
Oxizi de azot NO, NO, < 0,05
Dioxid de sulf S0, 0,10..5
Hidrogen sulfurat H.S 0,01...0,5
Acid fluorhidric HF 0,01...0,3

Grupa B Acid clorhidric HCL 0,015...0,5
Clor gazos CL; 0,03...0,5
Amoniac NH; 0,50...5,00
Oxizi de azot NO, NO, 0,05...1,5
Dioxid de sulf 50, 5,1...20,0
Hidrogen sulfurat H.S 0,51...10
Acid fluorhidric HF 0,31...2

GrupaC Acid clorhidric HCL 0,51...5
Clor gazos CL, 0,51...2
Amoniac NH3 5,1...30
Oxizi de azot NO, NO, 1,51...10

Observatie:

Determinarea concentratiei se realizeaza pentru: dioxid de sulf STAS 10194-75,
hidrogen sulfurat STAS 10814-76, acid clorhidric STAS 10943-77, clor gazos STAS
10946-77, amoniac STAS 10812-76, oxizi de azot STAS 10329-75 si acid fluorhidric,

conform reglementdrilor tehnice specifice.

Tabelul 4: Clase de agresivitate a mediilor cu factori agresivi in stare solidd
in interiorul clddirilor, conform GP 035-1998

Clase de agresivitate a mediului Umiditatea relativi a aerului U, Caracteristica solidului
(%)

Ilm 61...75 slab solubil
<60 ugor solubil — puin higroscopic

2m =75 slab solubil
61...75 usor solubil — putin higroscopic
<60 usor solubil — higroscopic

im >75 slab solubil — putin higroscopic
61...75 ugor solubil — pufin higroscopic

4m >75 usor solubil — higroscopic
61...75

Tabelul 5: Clase de agresivitate a mediilor cu factori agresivi in stare solidd
in exteriorul clddirilor (in aer liber), conform GP 035-1998

Clase de agresivitate a mediului Umiditatea relativd a aerului U, Caracteristica solidului
Yo

Im < ﬁ{(} . slab solubil

2m 61...75 slab solubil
<60 ugor solubil — pufin higroscopic

3m >75 slab solubil
61...75 usor solubil — putin higroscopic
< 60 ugor solubil — higroscopic

4m =75 usor solubil — higroscopic
61...75 usor solubil — higroscopic

Flux termic Solutie electrolitici

Metal

Fig. 1: Oxidare la temperaturi inalte

—>

electroni

Fig. 2: Coroziune electrochimica
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Tabelul 6: Caracterizarea generald a mediilor solide cu agresivitate mare,
conform GP 035-1998

Denumirea factorului agresiv in
stare solida

Caracteristica solidului

Praf de siliciu
Carbonat de calciu
Carbonat de bariu
Carbonat de plumb
Oxid de fier

Oxid de aluminiu
Hidroxid de aluminiu

Slab solubil

Clorura de sodiu *
Clorura de potasiu *
Clorura de amoniu *
Sulfat de sodiu *
Sulfat de potasiu *
Sulfat de amoniu *
Sulfat de calciu
Azotat de potasiu *
Azotat de bariu
Azotat de plumb
Azotat de magneziu
Carbonat de sodiu
Hidroxid de calciu
Hidroxid de magneziu
Hidroxid de bariu

Usor solubil — putin higroscopic

Fluorura de calciu
Clorura de calciu
Fluorura de magneziu *
Fluorura de aluminiu *
Fluorura de zinc *
Fluorura de fier *
Sulfat de magneziu *
Sulfat de mangan
Sulfat de zinc

Sulfat de fier

Azotat de amoniu *
Fosfati primari

Fosfat secundar de sodiu
Hidroxid de sodiu
Hidroxid de potasiu

Usor solubil — higroscopic

Observatie:
* solidele sunt puternic agresive
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Fig. 3: Coroziune electroliticd

Fisuri in pelicula protectoare

Fig. 4: Coroziune sub tensiune
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Armatura

Beton

Produs de coroziune

Fier

Fig. 5: Coroziune in puncte

metalic prin care sa se poata deplasa
electronii deveniti liberi prin trecerea
ionilor din metal In solutia de elec-
trolit (fig. 3).

Eterogenitdtile suprafetei metalu-
lui dau nastere la diferente locale de
potential care, in prezenta mediului
agresiv (solutia de electrolit), creeaza
microelemente (pile electrice), aceste
microelemete galvanice dizolva
partial metalul in solutie, localizand
distrugerea pe anumite portiuni ale
suprafetei metalice (portiuni anodice),
in timp ce restul suprafetei lucreaza
catodic, ramanand neatacata
(Brousseau R., 1992).

Ecuatiile acestor reactii chimice
sunt urmatoarele:

La anod:

Fe = Fe™ + 2e

La catod:

O, +2H,0+4e=40H [1.2]

Un caz aparte il constituie curentii
de dispersie (curentii vagabonzi) care
pot atinge uneori intensitati foarte
mari (sute de amperi), si care provo-
cand in armadturi fenomene de elec-
troliza care conduc la aparitia unor
produsi de coroziune, avand un
volum dublu fata de volumul metalului
din care provin (si care pot crea efor-
turi in beton de pana la 30 N/mm?).

e Coroziunea speciald — precum
coroziunea si fisurarea eroziva,
coroziunea sub tensiune (dacd arma-
tura este supusa unor solicitari
mecanice, pelicula protectoare se
poate degrada prin rupere si permite,
prin fisuri aparute, ca mediul agresiv
sd o corodeze - (fig. 4) etc.

e Coroziunea biologicd (bio-
coroziune, biochimic) — mecanismele
acestui tip de coroziune depind de
natura agentilor ce o determina (bac-
terii, muschi, ciuperci, alge etc.),
respectiv prin substantele secretate de
acestea, fie prin transformarile ce le
produc unor substante din mediu
inconjurator.

Procesele care apar si influenteaza
acest fenomen de coroziune sunt:
ionizarea (prezentd numai in mediul
umed), depolarizarea (asigura conti-
nuitatea fenomenului de coroziune),
reactiile chimice (dependent de agentii
agresivi si de oxigen), produsii rezultati
in urma reactiilor fizico-chimice (care
pot limita, opri sau favoriza feno-
menul de coroziune).

continuare in pagina 20 =
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In functie de tipul si locul alterarii
produse, coroziunile se pot clasifica in:

e coroziune fisurata (sub pre-
siune, fisurare coroziva), formare de
fisuri, urmata de actiunea distructiva
a mediului prin generare de tensiuni
interne;

e coroziune locald (in puncte,
cratere, pitting), specifica atacului
coroziv localizat al ionilor de clor
asupra otelului inglobat in beton,
avand ca efect reducerea locala a
sectiunii de otel, mergand pand la
penetrarea intregii sectiuni si ruperea
armaturii (fig. 5, 6a);

e coroziune de contact - for-
marea de elemente locale (produsi de
coroziune);

e coroziune intercristalind — atacarea
structurii cristaline la interfata dintre
microcristale (fig. 6d);

e coroziune transcristalind — aparitia
unor microfisuri datorate tensiunii dez-
voltate in structura otelului (fig. 6e);

e coroziune selectiva — atacarea pre-
ferentiald a unor microcristale (fig. 6f);

e coroziune generald — specifica
atacului coroziv al ionilor de clor in
concentratii ridicate asupra fntregii
suprafete a otelului, avand ca efect
reducerea generalda a sectiunii de
otel, mergand pana la ,dizolvarea”
completa a otelului pe anumite zone.

€tapele principale ale desfasurdrii
procesului de coroziune sunt (PC-1/1990):

e initierea coroziunii — perioada
in care agentii agresivi patrund pana
la suprafata armaturii, prin stratul de
acoperire cu beton, si initiaza corozi-
unea otelului;

e propagarea coroziunii — perioada
in care coroziunea se desfasoara cu o
anumita vitezd, conducand la for-
marea produsilor de coroziune ai
otelului (rugina), cu volum mai mare
n comparatie cu cel al otelului si, in
final, la fisurarea, desprinderea si
expulzarea betonului de acoperire.

De mentionat este faptul ca proce-
sul de coroziune a otelului este
nsotit, in general, de o mdrire a volu-
mului acestuia (volumul oxidului,
provenit din coroziune este de circa 8 ori
mai mare decat cel al metalului din
care a provine), fapt care conduce la
exercitarea unor presiuni asupra
betonului adiacent armaturii si,
respectiv, la aparitia unor eforturi de
ntindere Tn masa acestuia.
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Fig. 6: a. Coroziune de contact — continud; b. Coroziune neuniformd; c. Coroziune in
puncte; d. Coroziune intercristalind; e. Coroziune transcristalind; f. Coroziune selectiva

Atunci cand acestea depasesc
valoarea rezistentei la intindere a
betonului, se declanseaza procesele
de fisurare a betonului din stratul de
acoperire, fenomen care favorizeazad
accelerarea procesului de coroziune.
In cele mai multe din cazuri, stratul
de acoperire cu beton poate fi inde-
partat, armatura ajungand sa fie lip-
sita de protectie (fig. 6f si fig. 8).

Viteza de dezvoltare a fenomenelor
de coroziune asupra metalului este
influentata de natura metalului, acti-
unea agentului coroziv, natura si pro-
prietdtile peliculei de produse de
reactie, natura si proprietdtile
peliculei de protectie etc. Acest strat
care se formeaza este compus din
oxizi si carbonati bazici. Daca acesta
este poros sau daca agentul coroziv
poate difuza prin el (fig. 9, curba A),
coroziunea se continud in timp,
cresterea grosimii stratului de pro-
duse de coroziune putand fi estimatd
idealizat, ca fiind liniara in functie de
timp. Cand stratul de produse de
reactie este compact si agentul
coroziv nu poate difuza prin el, la
atingerea unei anumite valori corozi-
unea se opreste (de exemplu alumi-
niul, plumbul) (fig. 9, curba B).

Pentru otel, coroziunea poate con-
tinua si in straturi compacte si groase.
in acest caz, pelicula de produse de
reactie nu adera la metal, ci se
desprinde pe masura ce se formeaza
si cade. Aceastd desprindere se poate
produce din urmadtoarele cauze:

e volumul oxidului format este
mai mare decat volumul metalului de
origine si aceasta crestere de volum,
provocata prin oxidare, poate pro-
duce eforturi interioare care depdsesc

LA

Anod’
Fig. 7: Fisurare urmatd de exfolierea

betonului din stratul de acoperire al armdturii.
Sursd:. Litvan G. G

Fig. 8: a, b, c - Stadli de fisurare a betonului
din stratul de acoperire datoratd mdririi de
volum a armiturii corodate.

Sursd:. Litvan G. G

Grosi stratului corodat

>\

yd

. .
0 to Durata de acfiune #

Fig. 9: Cresterea grosimii stratului
de coroziune in functie de timp.
Sursa: Qian, S.Y

adeziunea dintre stratul de coroziune
si metal. Aceste eforturi sunt cu atat
mai mari, cu cat raportul dintre volu-
mul oxidului si volumul metalului din
care provine oxidul este mai ridicat;

e stratul de oxid format are alt
coeficient de dilatare termicd decét
cel al metalului de baza si, cand tem-
peratura mediului inconjurator vari-
aza, iau nastere eforturi interioare
datorita dilatdrilor neegale. 0
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amvic

casa viitorului

Cofraje termoizolante
ECONOMIC, RAPID $1 IEFTIN

Se poate afirma cd, pentru constructiile rezidentiale, industriale si comerciale din Romania, a sosit momentul unei
revolutii. Este vorba despre asa-numitele cofraje termoizolante din polistiren incorporate. Cofrajele termoizolante
pentru beton modifica, rapid, modul in care construim locuinte, clddiri comerciale si sisteme de amenajare. Sistemul
de constructie Amvic conduce revolutia cdtre comunitdtile conservatoare.

»Noi am gisit calea de a transforma betonul in materialul viitorului pentru constructia zidurilor. Afi avut de ales
permanent intre maximizarea protectiei termice si cea a rezistentei structurale? Amvic va oferd solutia optima: cofra-
jele termoizolante reprezinti combinatia ideald intre stabilitatea structurald si protectia termicd! Amvic si-a asumat
raspunderea de a oferi alternative economice, stabile, sigure si superioare din punct de vedere calitativ pentru indus-
tria clasicd a materialelor de constructii. Clidirile suferd schimbdri dramatice — costuri de energie in continud crestere,
vreme instabild, schimbdri ale climei, materie prima de proasta calitate si cresterea numdrului de insecte. Tindnd cont
de aceste probleme, Amvic anticipeazd solutii pentru incercdrile ce se prevdd in viitor”, declard dl Marin Crutescu,

director general al SC AMVIC SRL.

Astazi, aceste cofraje sunt folosite
pentru a ridica orice tip de cladire,
inclusiv case, cladiri foarte inalte, bise-
rici, scoli, piscine, pereti despartitori
si chiar hambare. Sistemul Amvic este
alcatuit din doud panouri usoare din
polistiren expandat, unite cu bride de
plastic dur incastrate.

Construirea cu cofraje din polisti-
ren se poate reduce la trei etape simple:
se pun cofrajele unul peste celalalt, se
introduce armatura si se toarnd
betonul. Dupa ce primul rand de
panouri a fost pus, al doilea rand este
asezat foarte usor, datorita sistemului
unic de imbinare, tip lego. Barele din
otel au rolul de ranforsare orizontala,
sunt puse in cofraje dupa montarea
fiecarui rand, iar ranforsarea verticalad
se introduce cand peretele este gata
pentru turnarea betonului.
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Turnarea se face usor,
fara a risca siguranta
muncitorilor. Procesul se
repetd pur si simplu pen-
tru fiecare etaj supli-
mentar al cladirii.

Sistemul Amvic pre-
zintd o flexibilitate extraor-
dinara pentru toate
formele arhitecturale,
pereti curbi, drepti sau
sub orice alta forma sunt
obtinuti cu usurinta.

Dupa ce cofrajele
sunt umplute cu beton,
rezultd unul dintre cei
mai puternici pereti
structurali care existd. Cu o izolatie
termicd superioard, combinatd cu
miscarea vaporilor de aer, acesti
pereti au caracteristici cu 30%-50%
mai bune decat orice alt
tip de constructie.

“Intr-un cuvant, nu
exista in acest moment
pe piatd un alt sistem
care sd aiba un raport
atat de bun intre rezis-
tentd, izolatie si cost.
Dupd ce cofrajele sunt
umplute cu beton, pere-
tele este gata ridicat, fara
deniveldri, izolat termic
si fonic, iar bariera de
vapori este deja mon-
tata, totul este pregatit
pentru montarea instala-
tiilor sanitare si electrice. ¥

Astfel, sunt necesari mai putini
muncitori si aveti un control mai
mare asupra calitatii totale a lucrarii.
Timpul inseamnd bani, iar sistemul
Amvic le economiseste pe amandoud.
Cei care au folosit cofrajele Amvic,
pentru construirea caselor, se afla
printre suporterii cei mai entuzias-
mati ai sistemului, cdci au descoperit
frumusetea, durabilitatea, eficienta
energetica si confortul pe care acesta
le ofera”, afirma Marin Crutescu.
Temperaturile interioare sunt con-
stante, iar zgomotul exterior este
redus simtitor. Cand este turnat
betonul, sistemul de constructie

Amvic oferd un perete monolitic de
beton cu grosimi de 15 cm sau 20 cm,
o valoare a transferului termic de
0,27 W/mpK, rezistenta la foc de pana
la trei ore si o izolare fonicd de 50 db.
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Cu fiecare grad cu care creste
temperatura globald, se dubleaza
populatia de insecte. Cum climatul se
schimba, insectele migreaza spre
structuri din lemn, acolo unde se afla
o sursa de hranire, iar betonul nu
reprezintd o sursa de hrana pentru
acestea. Sistemul Amvic este pri-
etenos cu mediul. O casd Amvic
salveaza de la distrugere 10 copaci ce
absorb bioxidul de carbon din aer si
care ne pot da oxigen. Taierea peste

masurd/defrisarea sau construirea pe
baza de lemn adauga milioane de
tone de mc de bioxid de carbon/aer
in atmosferd. Se reduc cu pana la
50% costurile de energie, iar cofra-
jele termoizolante sunt materiale eco-
logice. Aceste cofraje nu contin clor,
azbest, fibra de sticla, nu emana nici
un fel de gaz toxic.

Daunele produse de inundatii si
uragane pentru mii de case costa
miliarde de dolari anual.

Statisticile arata schimbari ale
climei, vremea va fi din ce in ce mai
instabild, zone care in trecut nu
cunosteau nici macar termenul de
tornade, astdzi se confruntd cu ele.
Statisticile prezic cresteri semnifica-
tive pentru intensitatea si durata ura-
ganelor in urmatorii 10-40 ani.
Atunci cand sunt atinse de aceste
calamitati, casele din lemn sau
chirpici sunt distruse iremediabil.
Cele construite in sistem Amvic sunt
mai sigure si rezistente la dezastre. Q

Avantajele sistemului:

centuri, grinzi, buiandrugi;

izolare fonica (50Db);

rezistent la cutremure, tornade;
usor de amplasat oriunde;

de energie;
e rezistent la insecte;
e prietenos cu mediul.

* mai rapid, instalare dintr-o singura incercare: doud persoane
pot construi intr-o singura zi pana la 100 mp de perete exterior;
* mai economic, eliminarea cofrajelor de lemn pentru stalpi,

e mai puternic, betonul devine mai solid deoarece se matu-
reaza in zeama de ciment, fara pierderi;
* mai termic, coeficient de transfer termic — 0,27W/mpK;

elimind problema infiltratiilor, a condensului;

rezistenta maritd la foc pentru zidurile finisate;

betonul turnat in cofraje este protejat la temperaturi negative;
e excelente performante la utilizarea surselor neconventionale

termoizolatia.

fisuri);

amvic

casa viitorului

Amvic SRL produce sisteme de cofraje termoizolante ce au ca scop formarea peretilor din
** beton, de tip monolit. Consta in doua panouri de polistiren expandat unite cu bride de
plastic dur incastrate. Sistemul combina izolatia termica efectiva a polistirenului
expandat cu avantajele unui zid monolitic de beton armat.
{| Prin aceasta tehnologie, peretii exteriori ai constructiei incorporeaza polistirenul
{ expandat, folosit ca element de cofrag asigurand atat la interior cét si la exterior

Cofrajele modulare termoizolante se asambleaza direct pe santier in sistem Lego. in
aceste forme se introduc armaturi metalice si se toarna beton.

Avantajele utilizarii sistemului AMVIC:
- reducerea manoperei si a duratei de executie a lucrarii (intr-o zi, doi oameni
neexperimentati pot ridica 100mp de zid gata izolat);
- reducerea costurilor la energia pentru incalzire-racire de la 50%-85%, chiar pana la
100% la case pasive;
- costuri minime la materialele de constructii (pereti perfect drepti, fara tencuiala, fara

- foarte bun izolator termic — coeficientul de transfer termic 0,27 W/mpK;
- betonul turnat in cofraje este protejat la temperaturi negative;

. - rezistenta la foc péna la trei ore, peretele fiind finisat cu substante ignifuge sau beton,

care previne contactul polistirenului direct cu flacarile;
- se obtine si o foarte buna izolatie fonica, eliminandu-se pana si zgomotul dintre etaje; A
- rezistenta crescuta la umezeala, putrefactie, insecte. "

®

Sos, Alexandriei 298, Bragadiru, Ilfov
Tel. +40-21-493.23.27; Fax +40-21-493.23.26
Web: www.amvic.ro; eMail: contact@anmwlic.ro
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BETON
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|[ALTERNATIVE CONSTRUCTIVE]

STALPI CENTRIFUGAT!I SI VIBRATI
STRUCTURI DE HALE INDUSTRIALE
ELEMENTE DE ACOPERIS
ELEMENTE PENTRU INVELITORI

GRINZI PRECOMPRIMATE SI
POSTCOMPRIMATE PENTRU PODURI

PREFABRICATE PENTRU DRUMURI S$I PODETE

ELEMENTE PENTRU SPRIJINIRI SI EPUISMENTE

S THE OFICER

Romania, 330190 Deva Romania 011086 Bucuresti

Str, Santuhalm nr. 1 Str. Pandele Tarusanu nr. 8

Tel.: 0254-21.39.30; 0254-22.13.13 Tel/fax: 021-222.90.20, 021-260.12.63
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Beton celular autoclavizat (BCA)
Vata minerald din bazalt (MW)
Polistiren expandat (EPS)
Cahle din teracotad
Tiglda din beton
Tuburi PREMO
Prefabricate din beton

Roci ornamentale, seminee
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Durabilitatea unor hetoane
si lucrari realizate curent

prof. asociat dr. ing. lon IONESCU, ASTR — ADSTB Bucuresti,
dr. ing. Traian ISPAS — PROCEMA SA Bucuresti

Rezultatele unor cercetdri efectuate asupra durabilititii betoanelor cu marcile B250-B400, utilizate la realizarea
elementelor prefabricate, si ale observatiilor si testelor efectuate asupra unei constructii industriale, executate in anii
1948-1952 in zona Brasov, si a unei constructii civile, realizate la Bucuresti in perioada 1957-1958, fac obiectul

studiului de fata.
Au fost analizate:

e influenta factorilor de compozitie si tehnologie asupra proprietdtilor si durabilititii betoanelor;
e influenta tipului de ciment, a calitdfii executiei, a exploatdrii si a mediului ambiant, asupra comportdrii in
exploatare si durabilitatea lucrdrilor realizate curent..

Printre domeniile de interes ale
dezvoltarii Stiintei si Tehnologiei
Betonului, in ultimii 40-50 de ani, un
interes aparte este reprezentat de
studiul durabilitatii betoanelor, al ele-
mentelor si structurilor din beton
armat si beton precomprimat [1-24].
Acestui subiect i-au fost consacrate
numeroase simpozioane si conferinte
internationale si interne, dintre care
mentiondam pe cele din anii 1962,
1969, 1974, 1984, 1987, 1993,
1994, 2004 etc. si reuniunile anuale
ale comitetelor de specialitate,
RILEM, ACI, CANMET/ACI etc. n tara
noastra diverse aspecte ale durabi-
litatii betoanelor au fost tratate in
publicatii de specialitate, unele dintre
acestea fiind preluate, inca din perioada
1960-1970, la elaborarea de norme si
standarde de calcul si proiectare.

Explicatia acestei dezvoltari a
cercetdrilor si realizarilor in domeniul
durabilitatii betoanelor si a structurilor
din beton este data de cateva aspecte
principale, dintre care mentionam:

e durabilitatea reprezinta o relatie
directd cu siguranta constructiilor
(au fost lucrari importante care au
cedat, datoritd unor cauze legate de
durabilitate);

e considerentele tehnice si eco-
nomice, legate de prelungirea duratei
de exploatare a constructiilor, de
reducere a cheltuielilor de exploa-
tare, ntretinere si reparatii etc. Astfel,
unele norme europene considera
durabilitatea (si deci posibilitatea
exploatarii) in conditii de siguranta a
unor constructii, timp de cel putin 50 de
ani, si posibilitatea proiectarii unor lucrari
cu durabilitate de pand la 100 de ani.
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La realizarea unor lucrari durabile
sunt implicate deopotriva proiec-
tarea, executia, exploatarea si intreti-
nerea lucrarilor de constructii [1-22].
Subiectul fiind foarte complex, in
lucrarea de fata, se presupune ca
proiectarea elementelor si structurilor
realizate s-a facut cu respectarea
cerintelor privind durabilitatea din
norme si standarde si se analizeaza in
principal influenta factorilor de com-
pozitie, tehnologici si de mediu,
asupra betoanelor si a lucrdrilor reali-
zate curent din beton.

Cercetdrile si observatiile efectuate
au urmdrit, in principal, urmatoarele:

e influenta unor factori de
compozitie asupra proprietdtilor
betoanelor, precum rezistenta, imper-
meabilitatea, rezistenta la Tnghet-
dezghet, carbonatarea etc.;

e influenta unor factori de mediu
asupra proprietatilor betoanelor, con-
servate in laborator si in exterior, pe
stelaje fara protectie;

e comportarea in exploatare a
unei constructii industriale, amplasate
intr-o zond de munte puternic polu-
atd, si a unei constructii civile
amplasate in Bucuresti, dupa 40-50 ani
de la executie;

e incercarile pentru determinarea
rezistentei la compresiune, a rezis-
tentei la Tnghet-dezghet, a imperme-
abilitatii betoanelor s-au efectuat,
conform metodologiilor standar-
dizate, pe epruvete cubice cu latura
de 141 mm sau 150 mm;

e carbonatarea betoanelor s-a deter-
minat, folosind testele cu fenolftaling,

pe epruvete prismatice 10 cm x 10 cm
x 55 cm, conservate in laborator, si pe
panouri 100 cm x 100 cm x 14 cm,
conservate in exterior fara protectie
puternic poluatd;

e |a constructiile in exploatare, s-au
efectuat Tncercari nedistructive,
folosind metoda combinata pentru
determinarea rezistentelor, pahome-
trul pentru determinari privind arma-
turile si testul cu fenolftalina pentru
carbonatare, precum si examinari
vizuale, cu lupa si lupa de fisuri,
dupa caz.

Materiale folosite pentru cercetdri
in laborator si exterior

e Cimenturile RIM200, RIM250,
echivalent 1 32,5 i 142,5;

e Cimenturile Pz400, echivalent
I/A-S32,5;

e Cimenturile RIM200, RIM250
cu adaos de 100 kg. Cenusa volanta
de termocentrald — CT, produsd de
termocentralele lsalnita si Mintia
[13-16];

e Agregate de balastierd, sortate
si spdlate, sorturile 0 mm — 3 mm,
3mm—-7 mmsi 7 mm- 16 mm,
avand granulozitatea amestecului de
sorturi in zonele I, IlI, conform
normelor in vigoare [15-17];

e Aditivii superplastifianti  (in
unele compozitii), pe baza de
Melamind Formaldehida Sulfonatd —
MEFS (16, 17);

e Fibre metalice cu ciocuri la
capete, produse n tard conform agre-
mentelor tehnice;

e Apa potabila din reteaua publica
a municipiului Bucuresti.
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Rezultate obtinute in cercetdrile
de laborator

a) Absorbtia de apa, determinata
pe epruvete cubice, de 141 mm
laturd, conservate in regim standard
28 de zile, apoi uscate in etuvd la 105 °C,
pana la masa constanta si imersate in
apa 48 de ore, a avut valorile din
tabelul 1.

Absorbtia de apd reprezinta un
test orientativ, pentru producdtorii de
beton, care da indicatii asupra volu-
mului spatiului ocupat de pori in
beton, fiind utila in productia de serie,
in special la pldci, dale si borduri.
Se observa ca absorbtia este influen-
tata de compozitia betonului, in prin-
cipal de dozajul de liant si raportul A/C.
Betoanele cu superplastifianti cu ace-
leasi dozaje au absorbtii de apa mai
reduse, datorita reducerii raportului
A/C (toate betoanele fiind preparate
la lucrabilitate aproximativ egala,
tasare con Abrams = 8+2 cm).

De observat cd la determinarea
absorbtiei de apa, pentru betoane de
aceeasi compozitie la care accele-
rarea intaririi s-a facut cu tratament
termic, se obtin valori usor crescute
comparativ cu cele determinate pe
aceleasi betoane in regim standard
(7 zile in mediu umed si 21 de zile pe
stelaj in laborator), aceasta deoarece
in functie de conditiile de tratament
termic porozitatea betonului poate
creste in anumite limite.

b) Rezistenta unora din betoanele
cercetate la compresiune este redata
in tabelul 2 si indica, in principal,
urmatoarele:

e cresterea rezistentelor in functie
de dozajul de ciment, tipul cimen-
tului si reducerea raportului A/C, la
lucrabilitate practic egald, tabelul 2
si fig. 1;

e obtinerea de rezistente la com-
presiune, practic egale, la dozaje
de ciment mai reduse cu 40 kg/m’-
60 kg/m’, in conditiile prepararii
betoanelor cu superplastifianti reduc-
tori de apa de tip MFS si lucrabilitate
egala cu mortarul;

e obtinerea clasei (marcii) betonu-
lui, in conditiile folosirii unui adaos la
preparare de 100 kg cenusa de termo-
centrald CT si ale reducerii dozajelor
de ciment RIM (132,5) cu 40 kg/m’, in
cazul prepardrii betoanelor fara adi-
tivi superplastifianti si o reducere de
dozaje de 60-70 kg/m’, in cazul
prepararii betoanelor cu cenusa si
superplastifianti de tip MFS, tabelul 2
si fig. 1;

Tabelul 1: Limitele in procente, pentru absorbtia de ap3

Neeh 1yl lslla|s 6 | 7 8 |9 10| l12]13]14]15
tab. 2
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Fig. 1

e cimenturile de tip Pz400
(echivalent 1lI/A-S 32,5) necesitd un
spor de dozaj de circa 10%, compa-
rativ cu cimenturile RIM200, RIM250
(echivalent | 32,4, | 42,5), pentru
realizarea claselor (marcilor de beton
proiectate), tabelul 2 si fig. 1.

Observatii: In conditiile accele-
rarii Intaririi betoanelor cu tratament
termic, rezistentele betoanelor cerce-
tate inregistreaza la 28 de zile scaderi
de rezistenta, in raport cu martorii,
din aceleasi betoane intarite in regim
standard, in functie de regimul de
tratament termic astfel:

e betoanele preparate cu ciment,
tip I, RIM de 10%-24%;

e betoanele preparate cu ciment,
tip 1I/A-S (Pz400) de 5%-20%;

e betoanele preparate cu ciment,
tip I (RIM + CT), de 6%-20% I.

Pe baza celor de mai sus, prin
normele elaborate [17], s-au stabilit
conditii pentru accelerarea ntaririi cu
tratament termic si alte masuri tehno-
logice, ca pierderile de rezistentd, la
betoanele intdrite cu accelerarea
intdririi prin tratament termic sa fie
eliminate sau reduse la cel mult
3%-10%.

c) Impermeabilitatea betoanelor.
Rezultatele obtinute sunt, de aseme-
nea, prezentate in tabelul 2 si indica,
n principal, urmdatoarele:

e gradele de impermeabilitate
obtinute variazd de la Pg"° la Py,
crescand cu clasa betonului, adica prin
compactitatea structurii betonului;

e folosirea superplastifiantilor, la
lucrabilitate egald, creste gradul de
impermeabilitate al betonului, prin
reducerea volumului porozitdtii totale;

e armarea dispersa a betonului in
conditiile ludrii in consideratie a
armdturii la proiectarea compozitiilor
nu afecteaza gradul de impermeabili-
tate a betonului.

d) Rezistenta la cicluri inghet-
dezghet repetat

e in conditiile in care s-a lucrat,
rezistenta la inghet-dezghet creste cu
clasa (marca) betonului, dozajul de
ciment, reducerea raportului A/C etc.;

e de observat ca betoanele cu
adaos de 24%-28% cenusa la
preparare au, la acelasi numar de
cicluri de inghet-dezghet, pierderi de
rezistentd mai ridicate cu 4%-5%,
aceasta indica ca cenusa silicioasd,
folositd Tn compozitia acestor
betoane, nu inlocuieste cimentul in
proportiile preconizate de aproxi-
mativ 2/1;

e in conditiile in care s-a lucrat cu
cimenturi de tipul Pz400 (echivalent
II/A-S 32,5), la dozaje usor majorate
se asigurd betoanelor rezistente la
inghet-dezghet practic egale cu
cimenturile de tipul RIM200 (echiva-
lent | 32,5 actuale);

e betoanele de clasele C16/20 -
C20/25 (marcile B250-B300) prepa-
rate cu cimenturi RIM200 si adaos de
24-27% cenusa de termocentrald,
asigura, de asemenea, rezistente la
100 cicluri de inghet-dezghet repetat,
la dozaj total de 360 kg/m’ —
420 kg/m’, tabelul 2, apdrand posi-
bild utilizarea unor astfel de betoane,
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¢ Bevisra Constructiilor ® marece 2006




METROUL S.A..@ . .

ARIC
Director general:

Compania Metroul SA, fondata in februarie 1975 are in prezent peste 220 George Rezore

de angajali si o cifrd de afaceri de peste § milioane euro. Domeniul de str. Gutenberg nr. 3bis, sector 5

activitate este proiectare i consulfanta, aferente lucrdrilor de constructii 050027 Bucuresti, Romania

civile si industriale.

Avem o vasld experientd in servicii de inginerie specializata si TEL: +40-21-315.54.84;

consultanta tehnica in domeniile transporturilor si constructiilor. FAX: +40-21-312.43.35
Certificat ISO 9001 e-mail: metroul@metroul.ro

www.metroul.ro

Domenii de activitate

Metrou

s Statii si tunele de metrou;

o Dispecerat de control trafic;
o Instalatii complexe;

s Modernizare material rulant;
¢ Planificare urbana.

Tramvai

o Metroul usor;

¢ Modernizare instalatii;
e Sistem de taxare;

¢ Inginerie constructiva.

Drumuri
e  Drumuri, strazi urbane;

s Retele edilitare (apa, canal, termoficare);
e Pasaje sub si supraterane;

s Parcaje subterane.

Inginerie civila

e Arhitectura;

e  Structura;

s Instalatii.

Studii de teren

Produse
Consultanta
* Implementarea de proiecte majore de infrastructura;
¢ Evaluari;
¢ Studii de fezabilitate;
o Expertize;
« Management de proiect.
Proiectare

Studii de amplasament
Clienti

Operatori de transport public;
Municipalitati si autoritati locale;
Institutii bugetare de stat;
Investitori privati.




ﬁ:> urmare din pagina 30

in clasele XF1, XF2 de gelivitate
(suprafete verticale ale lucrarilor din
beton, expuse la ploaie si/sau curenti
de aer ce vehiculeaza agenti pentru
dezghet), conform SREN 206-1 si
NEO013-2002;

e armarea dispersd, in conditiile
proiectarii compozitiei betonului cu
formula lui Waltez, amelioreaza usor
rezistenta la inghet-dezghet a betonului
prin cresterea rezistentei la intindere
si a capacitdtii de deformare a beto-
nului, tabelul 2, comp. 12-15;

e datele obtinute, corelate cu
datele din lucrari efectuate in cursul
anilor si din alte lucrari, indica pentru
betoanele folosite la realizarea
elementelor prefabricate o relatie ori-
entativd intre gradul de impermea-
bilitate al betonului si rezistenta
la inghet-dezghet a acestuia de tipul
Py~ G100 ... P;," = G150 etc., fig. 2.

e) Carbonatarea betoanelor.
Lucrarile efectuate au evidentiat
urmatoarele (tabelul 2):

e carbonatarea betoanelor din
panourile 100 x 100 x 14 cm, conser-
vate in mediul exterior, fara protectie,
au o viteza sensibil redusa, compara-
tiv cu cea masurata pe epruvetele

conservate in laborator. Aceasta se
explicd prin faptul ca viteza de car-
bonatare este maxima la umiditati
relative de 50%-70%, umiditati ce se
intalnesc frecvent in laboratoarele de
incercari;

e pentru betoanele preparate cu
acelasi tip de ciment, viteza de car-
bonatare si profunzimea acesteia se
reduce in situatia cresterii clasei
(marcii) betonului, a dozajului de
ciment si reducerea raportului A/C,
cresterea gradului de hidratare al
cimentului etc., carbonatarea fiind tn
functie de difuzivitatea sistemului
de pori al cimentului intarit (tabelul 2
si fig. 3).

e in cazul betoanelor preparate
cu cimenturi cu adaosuri, de tipul
Pz400 (echivalent 1l/A-S 32,5) si cu
ciment RIM200 echivalent | 32,5,
tabelul 2, profunzimile zonelor car-
bonatate sunt ceva mai ridicate, inde-
pendent de modul de conservare a
epruvetelor, in laborator sau in exte-
rior, si de varsta de testare, la unul sau
la cinci ani. Aceasta se explica prin
faptul ca adaosurile folosite n fabri-
carea cimentului (in cazul de fata
zgura bazica granulata de furnal inalt)

si la prepararea betonului cu cenusd
silicioasa de la electrofiltre CET leagd,
in procesul de hidratare, o cantitate
din hidroxidul de calciu (CaOH,),
pus in libertate la hidratarea C;S si
C,S din clincherul Portland; prin
urmare, in aceste betoane se gdseste
o cantitate mai redusd de CaOH,,
deci la acelasi continut de CO, din
mediu ambiant, viteza de carbo-
natare a betonului creste in anumite
limite. In ceea ce priveste betoanele
preparate cu cimenturi cu adaosuri,
trebuie mentionat ca datoritd reactiei
puzzolanice dintre SiO, (din adaosul
folosit) si CaOH,, pus in libertate la
hidratarea C;S si C,S din ciment, se
formeazd insa o structura mai densa a
pietrei de ciment din beton, difuzivi-
tatea acesteia fiind mai redusa si car-
bonatarea fincetinita. Fapt ce se
explicd prin buna comportare fin
exploatare a numeroase elemente si
structuri din beton armat preparat cu
astfel de cimenturi multi ani dupa
realizare;

e viteza de carbonatare a betonu-
lui se reduce in timp, prin cresterea
gradului de hidratare a cimentului si
reducerea porozitdtii, inclusiv dato-
ritd carbonatarii zonelor din suprafata

P24 | . rain
elementelor si structurilor din beton.
PoQ | Fenomenul este pus in evidenta si de
valorile testdrilor la cinci ani, tabelul 2
P16 | si fig. 3, care indicd o vitezad de car-
bonatare mult redusd, pentru inter-
P12 - valul 2-5 ani, comparativ cu valorile
testelor la un an;
P8 e mai trebuie mentionat ca finisa-
rea la termene scurte dupa executie, a
P4 unor elemente si structuri din beton
_ armat, reduce, de asemenea, in anu-
GES{] G1_0[] G1m5[} G2‘.OO GéSO Ga;OO mite limite viteza de carbonatare a
- betonului, in functie de protectia pe care
g. 2 o asigurd finisajul aplicat elementelor;
Tabelul 2: Comporzitiile si caracteristicile unor betoane cercetate
Marca Liantul R compresiune Impermea- Rezistentd la Carbonatare
Nr. Agregate | Apa | Aditiv | Fibre N/mm® bilitate inghet-dezghet mm
. n' Clasa Tipul Dozaj 0-16 MFS | metalice Interior Exterior
| proiectata ciment/CT| kg/m' | Um' | % | kg/m' [287zle| lan | Ppy | Inf. | Cicluri | Pierderi | lan | Sani | lan | Sani
kg/m” cm %
1| B250/C16720 | RIM- 320/ 1826 | 192 . 5 292 | 316 | P | 72 | 100 | 196 | 126 | 205 | 37 | 48
2 | B250/C16/20 | RIMFCT | 280/100 | 1852 | 200 : . 284 | 342 | P" | 96 | 100 | 243 | 141 | 216 | 44 | 53
3 | B250/C16/20 RIM- 290/- 1887 170 | 0,60 - 29,5 | 33,1 Py 89 100 17,5 11,7 18,3 3,6 46
4 | B250/C16/20 | RIM+CT | 260/100 | 1818 172_|_0.60 = 304 | 329 | P, | 96 | 100 | 229 | 137 | 205 | 38 | 50
5 B250/C16/20 Pz400 360/- 1805 202 - - 28,8 32,1 P|]1u 7.3 100 19,1 11,8 17,9 32 4.4
6 | B250/C16/20 | Pz400 | 300/ 1894 169 | 0.60 : 204 | 335 | P, | 86 | 100 | 169 | 127 | 171 | 37 | 46
7 | B300/C2025 | RIM 370/- 1783|201 - - 362 | 388 | P | 69 | 100 | 143 | 106 | 153 | 3.1 | a2
8 | B300/C20/25 | RIM+CT | 320100 | 1734 | 205 = 2 347 | 392 | P, | 100 | 100 | 184 | 123 | I8.1 | 40 | 49
9 | B300/C20/25 RIM 330/- 1874 166 | 0,60 - 37,5 | 402 | P)y° 53 100 93 10,0 15,6 32 4,1
10| B300/C20/25 | RIM+CT | 300/100 | 1778 173_| 0,60 - 377 | 413 | P | 42 | 100 | 129 | 117 | 166 | 42 | 50
11 B300/C20/25 Pz400 400/~ 1750 212 - - 36,8 39,5 P.:m 5.3 100 9.1 10,3 14,2 38 4.5
12| B300/C2025 | Pz400 | 360/- 1840 | 174 | 0,60 s 379 | 406 | P, | 49 | 100 7.6 102 | 143 | 37 | 46
13 | B300/C2025 | Pza00 | 350)- 1809 175_|_0.60 30 376 | 412 | Pp” | 5. 100 52 103 | 142 | 36 | 44
14 | B400/C30/37 RIM 470/- 1710 194 - - 456 | 483 | Py 32 150 9.6 8,7 12,9 35 45
15 | B400/C30/37 | RIM 420/- 1755 171_| 0,60 30| 47,5 | 496 | P, | 34 | 150 6.9 58 | 102 | 38 | 47
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Pentru asigurarea securitatii circulatiei
rutiere, un rol important 1l ocupa studiul
calitatii drumului, o componenta esentiala
aldturi de vehicul si utilizator atunci cand
se produc accidente rutiere.

In ceea ce priveste drumul, calitatea
suprafetei stratului de rulare, caracteristicile
de uniformitate, omogenitate si rugozitate
sunt absolut necesare.

Pentru a asigura o suprafatd corespun-
zatoare a stratului de rulare, societatea
noastrd a efectuat in laboratoarele proprii
cercetari asupra unui polimer — PR PLAST,
care imbunatateste rezistenta la formarea
fagaselor a imbracamintilor rutiere, repre-
zentand o solutie economica si perfor-
manta pentru realizarea acestora.

Utilizarea polimerului PR PLAST pre-
zinta o serie de avantaje fata de tehnicile
aplicate pand in prezent in Romania:

e se introduce direct peste agregatele
calde in malaxor, Tnaintea adaugarii bitu-
mului, avand un efect triplu asupra mixturii
asfaltice: de liant, de armatura (creeaza

unti in interiorul scheletului mineral), de

locare (datorita particulelor termofor-
mate care umplu golurile scheletului
mineral Tn timpul compactarii);

e elimind necesitatea instalatiilor spe-
ciale pentru fabricarea bitumului modificat
si a tancurilor de stocare a amestecului
bitum-polimer;

imbracaminti rutiere
rezistente la formarea fagaselor
SOLUTII ECONOMICE S1 PERFORMANTE

ing. Bogdan VINTILA, presedinte al SC Consilier Construct SRL

e conduce la valori mari ale modulu-
lui de elasticitate a mixturii asfaltice, ceea
ce permite reducerea grosimii stratului in
care este introdus.

Polimerul este fabricat in Franta si a
fost aplicat cu succes in majoritatea tarilor
Uniunii Europene.

Produsul este agrementat tehnic (AT 005-07/
082-2004) de catre Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii din Romania.

Obiectivul cercetdrilor experimentale
si de laborator intreprinse in cadrul soci-
etdtii a fost de a stabili eficienta polimerului
asupra mixturilor asfaltice, aplicate in
mod curent in tara noastra pentru stratul
de rulare si pentru stratul de legatura al
imbrdcamintilor bituminoase, in special
asupra rezistentei la formarea fagaselor.

Rezultatele determinarilor efectuate au
ardtat ca prezenta polimerului in proportie
de 4% — 6% in mixtura asfaltica aduce
imbunatatiri sensibile atat in ceea ce
priveste indicii fizici si caracteristicile
mecanice, cat si in comportarea la variatii
de temperatura a mixturii asfaltice. O conditie
esentiala in obtinerea acestor imbunatatiri
este respectarea tehnologiei de preparare
a mixturilor cu polimeri, care asigura si
reproductibilitatea rezultatelor.

Cea mai importanta aplicare a fost pe
un tronson de drum situat intr-o zona
calda si cu trafic intens — Drum National 3 —
ca strat de rulare, in cadrul lucrdrilor de
ranforsare a drumurilor.

Fabricarea mixturii asfaltice s-a realizat
intr-o statie continud echipata cu sistem de
dozare automata gravimetrica a polimerului,
care a asigurat introducerea continud a
acestuia cu debit corelat cu cel al statiei.

Tehnologia de fabricare si punere in
operd a acestui tip de mixtura asfaltica
este aceeasi cu cea a unei mixturi clasice,
cu conditia aplicdrii unor temperaturi mai
mari cu circa 10 °C fata de cele recoman-
date Tn mod curent.

Tinand cont de modulul de elasticitate
ridicat care defineste aceste mixturi, este
posibild reducerea grosimilor de strat in
corelatie cu intreaga structura rutiera, ast-
fel incat se pot realiza economii fard
afectarea calitatii lucrarii.

Atat performantele tehnice, cat si
modul de realizare-fabricare si punere in
opera a mixturilor asfaltice cu polimer le
recomanda ca solutii practice si econo-
mice care pot fi aplicate in orase, in spe-
cial pe artere cu circulatie intensd sau in
statiile mijloacelor de transport in comun,

e drumuri nationale cu trafic intens, ca
imbracaminti pe poduri, platforme indus-
triale sau portuare.

Aplicarea in tara noastra a acestui tip
de mixturi este in curs de extindere, iar
comportarea in timp a sectoarelor reali-
zate va permite concluzii definitive asupra
acestei solutii. O

S )

ICIM

Telefon
021.434.35.01
. 021.434.17.05
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ONSTRUCT

CONSULTANTA - PROIECTARE
ASISTENTA TEHNICA Si FINANCIARA

e O

Str. Stupca nr. 6, 061042
sector 6 , Bucuresti
e-mail : consilierconstruct@decknet.ro
web : www.consilierconstruct.ro

PROIECTARE DRUMURI SI PODURI
ASISTENTA TEHNICA SI FINANCIARA
LABORATOR DE CERCETARE

CONSTRUCTII CIVILE
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e datele din tabelul 2 si fig. 3,
corelate cu datele altor cercetdri si
norme de executie si proiectare
corecta a lucrarilor din beton armat
[1-24], conduc la estimarea profunzi-
mii de carbonatare a betoanelor din
elemente si structuri conform tabelului 3.

e datele din tabelul 3 sunt orien-
tative si urmeaza a fi corelate si cu
datele prezentate de alti cercetdtori la
Conferinta ,Durabilitatea betoanelor
si lucrdrile din beton, Bucuresti 2005

Observatii si incercari asupra
elementelor si a unor structuri in
exploatare

a) Examinarea unei hale industriale.
n perioada 1948-1952, s-a construit,
in zona industriald Brasov, o halad
industriald cu o suprafatd de peste
5000 m?, cu deschidere de 12 m si
travee de 6 m. Executia halei s-a reali-
zat cu elemente prefabricate, pretur-
nate pe santiere, cu prepararea pe loc
a betonului, cu folosirea de agregate
sortate, astfel:

e stalpii s-au realizat prin pretur-
nare, alaturi de locul de montare, din
beton armat B170, preparat cu
ciment P500 (echivalent | 42,5),
intarit la temperatura mediului
ambiant;

e formele de acoperis s-au turnat
pe platforme din beton armat B200,
preparat cu ciment P500 si intarite la
temperatura mediului ambiant;

e chesoanele de acoperis 1,50 m
x 6 m din beton armat B250 cu
ciment P500. Pentru primele
deschideri, s-au turnat in tipare insta-
late pe podeaua halei, in perioada de
timp friguros, din beton plastic, care a
fost tratat termic cu abur viu, sub
prelate, la temperaturi ce atingeau in
unele cazuri 90-100 °C (conform infor-
matiilor primite de la unii lucratori).
Perioada de asteptare la finceperea
tratamentului termic, prescrisa prin
proiect de cel putin 1 ord, nu a fost
respectatd, Tn sensul ca la finele
schimbului se dadea drumul la abur
viu chiar pe betonul proaspét. intrucat
timpul total de tratament varia intre 16 si
18 ore, chesoanele ar fi trebuit lasate
pentru racire 2-3 ore si apoi decofrate
si depozitate circa 14 zile (termene ce
nu au fost respectate). Astfel, infor-
matiile obtinute cu privire la
realizarea si tratarea chesoanelor
dupa executie au fost foarte reduse si
destul de generale, pentru o analiza
detaliata a ceea ce s-a intamplat la
executie.

La examinarea halei in 1974, s-au
constatat urmatoarele:

e stalpii halei, nefinisati, se
prezentau, in ansamblu, bine in sen-
sul cad nu prezentau segregari, alte
degradari cu exceptia a 7 stalpi loviti
cu diferite sarcini manevrate in hala,
care prezentau colturi rupte pe anu-
mite portiuni.

HLLLEELLY

Testari prisme laborator

Testari semipanouri exterior

Fig. 3

Tabelul 3: Profunzimea de carbonatare a elementelor sj structurilor,
in functie de clasa betonului

Clasa betonului Profunzimea carbonatirii dupi 50 ani, mm
=C16/20 =C30/37 =C50/60 =C70/85
Exterior neprotejat 30-40 20-30 10-20 5-10
Exterior finisat 20-30 10-20 5-10 1-5
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Alti 8 stalpi prezentau pete de
oxizi ferici cu suprafete reduse.
incercarile nedistructive efectuate pe
12 stalpi, prin metoda combinata, au
aratat urmatoarele:

- la 3 stalpi, grosimea stratului de
acoperis a armaturilor era mai redusa
cu 2-5 mm;

- rezistenta betonului din stalpi
varia intre 20,2 N/mm’si 26,3 N/mm’,
indicand o crestere de rezistenta in
intervalul de 24-25 ani de la
realizare, comparativ cu 17,0 N/mm?,
rezistenta betonului de marca B170;

- profunzimea carbonatarii determi-
nata pe betonul din stalpi a fost de 3 mm
—8 mm si numai in 2 cazuri, 11 mm;

- numai 6 stalpi prezentau fisuri
din contractie pe portiuni reduse de
0,3 mm — 0,4 mm. S-a concluzionat
ca stalpii au beneficiat de o buna exe-
cutie si comportare in exploatare si s-au
facut recomanddri pentru remedi-
erea defectiunilor constatate.

e La examinarea fermelor halei s-au
constatat urmatoarele:

- nu s-au sesizat segregari ale
betonului si reparatii vizibile ale unor
defecte de executie;

- fisuri in zona fintinsa, cu
deschideri sub 0,3 mm — 0,5 mm, in
general colmatate;

- pete de oxizi ferici la capetele a
4 ferme, cu dimensiuni reduse;

- grosimea stratului de beton de
acoperirea armdaturilor cu abateri de
+2 mm-4mm;

- rezistenta betonului din ferme
determinata prin metode nedistruc-
tive de 24,6 N/mm’— 27,3 N/mm?, adica
o rezistentd superioard marcii initiale
a betonului de 20 N/mm? (B200),
datorata unei executii corecte si
cresterii in timp a rezistentei betonului;

e carbonatarea betonului din
ferme avea profunzimi de 3 mm -7 mm
si in cazul fermelor din deschiderile
examinate s-a conchis cd au avut o
buna executie si o buna comportare
in exploatare, pe durata de la exe-
cutie, si s-au facut recomandari pen-
tru asigurarea intretinerii, remedierea
micilor defecte constatate.

e La examinarea chesoanelor cu
acoperis din primele 2 deschideri, s-au
constatat urmdtoarele:

- fisurari de T mm — 6 mm, in
numMar mare pe nervuri;

- pete de oxizi ferici cu diferite
dimensiuni pe placile chesoanelor si
uneori evidentierea specifica plaselor
de armare desenata pe placi;

continuare in pagina 36
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- fisurarea frecventa a pldcilor
chesoanelor prin faiantare, in placi de
10 cm—=18 cm latura;

- in unele nervuri fisurarea era atat
de avansatda, incat era posibild
desprinderea de bucati mici de beton
cu lama briceagului din nervuri:

- la examinarea unor asemenea
bucati de beton cu lupa, apdreau
zone diferentiate in functie de
vechimea fisurdrii betonului si n
unele cazuri, pete albicioase in
sectiune. Examinarea unor astfel de
esantioane, sub aspect mineralogic si
chimic, nu a fost posibila deoarece
beneficiarul a sistat lucrarile de
expertizare a halei, motivand cd nu
dispune de sumele necesare refacerii
acoperisului conform solutiei care se
contura si va rechema echipa ce lucra
n anii urmatori. Echipa nu a mai fost
rechematd, Tnsa din informatiile
disponibile, in perioada 1977-1978
s-a inlocuit integral acoperisul halei,
iar hala respectiva era in functiune si
n anul 2000!

La nivelul echipei ce a efectuat
incercérile si analiza, rezulta ca
datele incercarilor, observatiile si
propunerile efectuate, privind fun-
datiile, stalpii si fermele halei, au fost
corecte fiind confirmate de menti-
nerea halei si comportarea bund fin
exploatare incd 25 ani (pand dupa 2000).
in ceea ce priveste chesoanele de
acoperis (care au fost inlocuite in 2-3 ani
dupa analizd), putem constata cd
executia acestora a fost facutda cu
nerespectarea unor reguli tehnologice
normale, precum:

e prepararea betonului cu un
ciment neadecvat unor tratamente
termice dure, de consistenta plastica,
nerespectarea perioadei de asteptare
fnainte de finceperea tratamentului
termic, tratarea la temperaturi foarte
ridicate, dezvoltarea fisurarii chesoa-
nelor in perioada tratamentului, prin
neasigurarea racirii luate dupa trata-
ment si neasigurarea tratamentului
adecvat dupa depozitare, obtinerea
unei structuri poroase si fisurate a
betonului cu rezistente reduse 15 N/mm —
17 N/mm in zone unde s-au putut face
incercari informative cu sclerometrul;

e accentuarea sistemului initial de
fisurare, prin solicitdrile curente ale
acoperisului si neasigurarea clasei (marcii)
betonului, prevazutd in proiect;

e dezvoltarea fisurilor initiale si a
celor datorate solicitarilor mecanice,
prin contractie si prin uscare-umezire
a betonului din chesoane cauzata de
variatiile hidrotermice specifice pro-
cesului tehnologic;

e dezvoltarea probabila a etringi-
tului intarziat in beton, fiind favo-
rizata de gipsul din ciment, care nu
s-a putut transforma n etringit in pro-
cesul de hidratare a cimentului,
datoritd reducerii sensibile sau elimi-
narii perioadei de asteptare, fhaintea
inceperii tratamentului termic al
betonului, si efectuarea acestuia la
temperaturi ridicate, datoritd umidi-
tatii si condensului ce se produceau
in perioade lungi de timp in hal3, fara
ventilatia corespunzatoare etc. (Aceasta
ipotezd nu a putut fi confirmata prin
analize chimice si microscopice,
datorita sistarii lucrarilor de expertiza
si analiza.)

b) iIn perioada 1956-1958, s-a
executat intr-un cartier bucurestean o
cladire, pentru laboratoare, subsol,
parter si 2 etaje, cu o suprafata
desfasurata totala de 3200 m?.

Cladirea a fost realizata cu fun-
datii continue, stalpi, grinzi si plansee
din beton armat. Conform proiectu-
lui, fundatiile s-au realizat din beton
de marca B90, stalpii din beton B140
si grinzile din beton B170. Betonul a
fost preparat pe santier in conformi-
tate cu prevederile normelor in
vigoare din 1954. Peretii interiori si
exteriori din zidarie de cdramida, ten-
cuielile interioare fiind realizate din
mortar M10, iar cele exterioare din
mortar de ciment M100 cu profilatii,
cladirea a avut o executie ingrijita si
s-a comportat bine la cutremurele de
pamant din anii 1977, 1986 si 1990,
fard sa necesite reparatii, desi intre-
tinerea si exploatarea cladirii nu au
fost chiar perfecte.

in anul 2005, cladirea fiind in
exploatare, s-a facut o examinare de
ansamblu a acesteia si s-a permis sa
se efectueze Tncercari nedistructive,
pe doi stalpi din casa scarii secun-
dare, constatindu-se urmatoarele:

e unele infiltratii la subsol, datorate
defectdrii unor scurgeri, nereparate la
timp;

e rezistenta betonului din stalpi
(determinata prin metode nedistruc-
tive de 15,7 N/mm’*— 18,0 N/mm?),

superioara madrcii B140, prevazuta in
proiect;

e carbonatarea betonului din stalpii
tencuiti avand profunzimi de 3 mm—6 mm.

S-a estimat cd, in conditiile unei
ntretineri corespunzatoare si ale unei
exploatdri normale a clddirii in
continuare, durata de viata a aces-
teia poate sa atingd 100 ani.

La asigurarea durabilitatii acestei
cladiri, au contribuit executia ingrijita
a lucrdrilor de structurd si finisaj, o
exploatare corespunzdtoare si faptul
cd, in timp, nu s-au efectuat modi-
ficari, care sda afecteze structura
proiectatd a acesteia, cu toate cd in
laboratoarele respective au fost
destule evenimente.

CONCWzIl

Cercetarile efectuate au aratat cd
betoanele de clasele C16/20 — C30/37
(marcile B250-B400), preparate con-
form normelor in vigoare, pentru
realizarea elementelor prefabricate in
anii ‘80, au o buna durabilitate si
satisfac exigentele normelor europene
in curs de asimilare Tn tara in ce ceea
priveste durabilitatea.

Observatiile si incercarile efectu-
ate in timp de 45-50 de ani, asupra
unor cladiri civile si industriale, cu
structuri din beton, executate in
1948-1958, au aratat ca in conditiile
unei executii corecte si ale respectarii
normelor tehnice in vigoare, cladirile
sau parti din structura acestora au
avut o buna comportare in exploatare
si durabilitate, atat in cazul executiei
cu elemente prefabricate prin pre-
turnare, cat si in cazul executiei
monolite.

Observatiile si incercarile efectu-
ate au ardtat ca neglijarea unor reguli
elementare la proiectarea compoziti-
ilor betoanelor, nerespectarea unor
tehnologii normale de executie au ca
rezultat realizarea de elemente si
structuri cu durabilitate scazuta si pot
produce accidente in exploatare si
refaceri inacceptabile (de exemplu,
elementele de acoperis de la punctul
,Observatii si incercdri asupra ele-
mentelor si a wunor structuri in
exploatare”).

Rezultatele obtinute, completate
cu datele altor cercetdri ne vor per-
mite sd aducem contributia noastra la
elaborarea complementelor nationale,
la adoptarea normelor europene ca
norme nationale. 0
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SC ELECTROCERFRUCT SRL ofera o gamad completa
de lucrari si servicii in domeniul constructiilor civile si
industriale, de la proiectare pana la executie.

In domeniul constructiilor civile, firma executd toate
lucrdrile de constructii, amenajare si reamenajare a
locuintelor, constructii noi la cheie cu intreaga gama de
finisaje, instalatii sanitare, instalatii electrice si instalatii de
climatizare.

in domeniul constructiilor industriale, asigura intreg
ansamblul de lucrari aferente acestora, de la lucrari de
excavatii si infrastructurd, pana la lucrari de suprastruc-
turd, inclusiv reparatii si plombari de drumuri.

De asemenea, SC ELECTROCERFRUCT SRL executa o
gama completa de finisaje, vopsitorii si confectii metalice.

Faptul ca toate lucrdrile se realizeaza in termen foarte
scurt a contribuit la obtinerea unor comenzi suplimentare
din partea investitorilor.

Fiind importatori de panouri termoizolante tip
sandwich cu spumad poliuretanica de la firma EQUITUS
Belgia, intr-o paletd largd de culori, cu un raport cali-
tate—pret optim, se imbogdteste oferta pentru beneficiari.
Atat profilele pentru pereti, cat si cele pentru acoperis au
acelasi pret, in functie de grosimea aleasa.

SC ELECTROCERFRUCT SRL, prin distribuitorii sai,
asigurd desfacerea pe piata materialelor de constructii a
produselor a trei producdtori de tamplarie termopan.

Tampldrie PVC - profile de foarte bund calitate
WINAR Belgia si ROMPLAST, cu 5 camere fiecare.
Feroneria ROTO asigura inchiderea etansa a tampldriei.

Tamplarie PVC masiv placata cu aluminiu — AKH SYSTEM
care aduce in Romania cea mai noud tehnologie de
tamplarie. Prin miezul de PVC masiv, se asigurd un foarte
bun coeficient de transfer termic de numai 1,1 W/mpk,
placarea cu aluminiu defineste rezistenta mecanicd, cali-
tatea si design-ul acestor produse, iar pretul este unul fara
concurenta.

Tamplarie din lemn si lemn stratificat. Pentru cei care
isi doresc tampldria termopan din lemn, firma poate sd le
ofere atat tamplaria din rasinoase, cat si din lemn strati-
ficat, iar celor care doresc ceva deosebit, oferta cuprinde
si esente de lemn exotic.

* Bewisza Constructiilor * martce 2006

ELECTROCERFRUCT

SC ELECTROCERFRUCT SRL se afld in curs de
proiectare si implementare a Sistemului de Management
al Calitatii, In conformitate cu Standardele de referintd
SO 9001:2001.

Dispunand atat de un colectiv tehnic si personal
muncitor calificat bine inchegat, cat si de logistica
necesard executarilor de constructii civile si industriale,
SC ELECTROCERFRUCT SRL este interesata sa colaboreze
la proiectele dumneavoastra.

Investind Tncontinuu pentru profesionalismul perso-
nalului, pentru cele mai performante tehnologii si echipa-
mente, se creeazd pentru clienti conditiile optime de a
beneficia de servicii complete de conceptie, productie si
punere in operd.

Orice proiect este o noua provocare la performanta.
Si chiar daca situatiile cu care societatea se confrunta sunt
dificile, obiectivele contractate pot fi realizate ca urmare
a colaborarii intre furnizor si beneficiar. Q

3 ELECTROCERFRUCT 3R
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Eipreco Ia Gonstruct Expo — Antreprenor 2006

Participant traditional la Construct
Expo de-a lungul celor douasprezece
editii, anul acesta, Elpreco este
prezent si la noul targ Construct Expo
— Antreprenor, care se desfasoara in
cadrul complexului expozitional
Romexpo, in perioada 22-25 martie.

La editia din acest an, Elpreco fsi
prezinta produsele in cadrul a doua
standuri, unul interior si altul exterior.
Producator de materiale pentru con-
structii, cu o pondere importanta pe
piata de BCA, sisteme de fnvelitori
pentru acoperisuri si elemente pen-
tru pavaj din beton, Elpreco tnhcearcd
sa se alinieze continuu la cererile
consumatorilor.

in cadrul elementelor de pavaj,
gama de produse s-a diversificat prin
lansarea in fabricatie a unor noi
modele de pavele din beton, accentul
punandu-se, in special, pe acele
pavele ecologice, care lasd iarba sa
creascd prin interstitii, permitand o
mai bund aerare a solului. Accesoriile
sunt si ele prezente prin jgheaburi,
rigole, jardiniere sau borduri intr-o
gamd variatd de forme, dimensiuni si
culori.

Producator de tigld din beton inca
din anul 1993, Elpreco si-a dezvoltat
continuu linia de fabricatie, oferind
un fntreg sistem de invelitori care
cuprinde, pe langa tiglele de camp
propriu-zise, si accesoriile necesare
realizdrii unui acoperis estetic si
functional. Un nou model de tigld, in
peste doudsprezece nuante, este
lansat anul acesta in cadrul expozitiei
Construct Expo — Antreprenor.

BCA-ul este prezentat in conti-
nuare in cadrul aceluiasi sistem de
zidarie cu rosturi subtiri, sistem care
cuprinde blocurile de BCA cu nut si
feder (profilat), dar si mortarul
pentru zidarie, amorsd si mortarul
pentru tencuiald, sculele si uneltele
necesare.

in luna mai a acestui an, se pre-
conizeaza punerea in functiune a unei

moderne linii de producere a tuburilor
de canalizare si a caminelor de
vizitare.

Cu o prezentad in peste 200 de
centre de distributie la nivel national,
Elpreco a inregistrat, in cursul anului
2005, o cifra de afaceri de 82,9 mili-
oane RON, in crestere cu 39% fata de
anul 2004. Pentru anul in curs,
obiectivul principal il constituie
cresterea cotei de piatd la produsele
de baza, dar si efectuarea de noi
investitii pentru modernizarea sau
largirea capacitatilor de productie,
conducand in final la fabricarea unor
produse de calitate, cu caracteristici
tehnice deosebite, Tn conformitate cu
standardele si normele europene.

Produsele Elpreco vor fi expuse in
cadrul expozitiei Construct Expo -
Antreprenor, 22-25 martie, Romexpo
Bucuresti, la standul interior 301,
nivelul 7,7, pavilionul 1, si in spatiul
exterior, platforma 1. O
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Materiale din import
pentru zidarie si acoperisuri

Schimbarea mentalitifii roméanesti despre tehnologiile si materialele necesare realizarii unor constructii viabile
si eficiente se afld in strdnsd legdturd cu promovarea acestora si in cadrul manifestarilor expozitionale de
specialitate. Firmele autohtone, prin importul de produse de calitate, contribuie la o asemenea schimbare de
opticd in randul investitorilor romani, facilitandu-le realizarea unor proiecte moderne.

Confruntarea la care va participa REWAI cu prilejul desfdsurdrii targului Construct Expo — Antreprenor este
un prilej de a defini rolul importurilor pentru piata materialelor de constructii din tara noastrd. Este si punctul de
plecare al convorbirii purtate cu dl lonel Cioaric — director REWAI.

Reporter: Ce asteptati de la Construct Expo — In al doilea rand, ne intemeiem asteptérile de crestere a

Antreprenor?

Cioaric lonel- in general vorbind, eu sunt un om de
afaceri optimist, realist as spune. Afirmand acest lucru, ma
gandesc in primul rand la faptul ca noi ne sprijinim astep-
tarile pe previziunile foarte generoase in ceea ce priveste

evolutia sectorului de constructii de locuinte in 2006.
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vanzdrilor pe calitatea deosebitd a produselor pe care
le oferim potentialilor cumpdratori, cu prioritate cali-
tatea care, coroboratd cu un pret concurential, ne con-
fera o pozitie favorabild pe piata.

Produsele oferite de REWAI provin din Serbia-
Muntenegru si sunt puternic concurate pe piata de
marci foarte cunoscute din alte tari europene cu traditie
in domeniu.

Rep.: Piata este, cum se spune, neiertdtoare pentru

toti participantii la actul comercial. Cum reusiti sa

vd impuneti?

C.I.: Printr-o activitate de marketing ganditd fin
functie de segmentele de piata pe care le tintim. Avem
patru mari categorii de cumpdratori cdrora ne adresam
cu produsele noastre. In primul rand, sunt cumpéra-
torii care fisi construiesc imobile in regie proprie si
doresc sd isi achizitioneze materialele de constructie
direct de la producator sau de la importator la preturi
care nu sunt ajustate de adaosurile percepute de
diversi intermediari.

A doua categorie importantd sunt firmele de con-
structii, care realizeaza diferite obiective de investitii
de mai mare sau mai micd anvergura. Acestora le
oferim preturi cu discount in functie de cantitatea con-
tractata si termenul de plata convenit, precum si avan-
tajul livrarii direct pe santier la termenele fixate potrivit
fazelor realizarii diferitelor lucrari.

A treia categorie de parteneri pe care o avem fn
vizor este reprezentata de societatile de proiectare,
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pe care ne strdduim sa le convingem sa recomande
materialele noastre pentru realizarea obiectivelor de
investitii pe care le au pe planseta. Acestora ne
adresam cu certificate si atestate de laborator, prin care
probam calitatea si conformitatea produselor noastre
cu normele UE in domeniu.

in sfarsit, a patra categorie o reprezinta distribuitorii
de materiale de constructii. Acestia, chiar dacd au
preturi mai mari, din cauza adaosurilor comerciale
practicate, acoperd segmentul de piata reprezentat de
cumpdratorii finali care achizitioneaza cantitati mai
mici de materiale sau care fsi rezolva urgente aparute
in desfasurarea lucrdrilor de constructii.

Rep.: Cu ce produse va prezentati la editia 2006 a

Construct Expo — Antreprenor si care sunt princi-

palele atuuri pe care va bazati pentru reusita in

afaceri?

acestei solutii in comparatie cu placile de beton, si sa-i
determinam sa le foloseasca si pe santierele noastre.

Pentru cei care fsi doresc locuinte gen vile, cu
fatade mai deosebite, prezentdm diferite tipuri de
caramizi aparente, atat din argild, cat si din pulberi sili-
cioase, de mare efect, intr-o gama coloristicd diversa.

Rep.: Pentru ca afirmati la inceputul convorbirii ca

sunteti optimist, sperati ca in perioada targului sa

incheiati si contracte?

C.L: In 2005, in perioada targului, am primit
comenzi concrete pentru livrarea a 20 de camioane de
caramizi si alte materiale, iar in perioada iulie-decembrie
2005 am livrat numai in Bucuresti si zonele limitrofe
peste 200 de camioane.

Editia Construct Expo 2006 sperdm sa consemneze
rezultate cel putin duble. Q

C.l.: Expunem blocuri ceramice
pentru ziddrie cu dimensiunile de
250 mm x 190 mm x 190 mm si 290 mm
x 190 mm x 190 mm de portanta
ridicata, medie si neportante.
Blocurile portante, cu o rezistenta
de peste 14 dN/cm’, sunt singurele
oferte pe piatd, marcile concurente
nedepasind valori de 8-10 dN/cm®.

Oferim, de asemenea, celebra tigla

2,7 mil.Jm*

ceramica marca Leu, produsda de ;
» P 2,8 mil./m*

TOZA MARKOVIC din Kikinda,
care continua traditia fostei fabrici
de la Jimbolia, binecunoscuta, in
special, pe piata din Transilvania,
dar nu numai.

Tigla LEU de TOZA MARKOVIC
se situeazd, prin calitate, la nivelul

M-333

marcilor europene aflate pe piata, dar
are un pret cu 30% mai scdzut, ceea
ce o face foarte competitivda in con-
curenta cu alte tipuri de Tnvelitori.
Mai expunem o tehnologie cunos-
cuta si foarte raspandita in UE pentru
realizarea planseelor din elemente
ceramice, dar care este foarte putin

s.c. REWAI CONSTRUCT COMPANY s.a.

MATERIALE DE CONSTRUCTII DIN IMPORT
BLOCURI CERAMICE PENTRU ZIDARIE

Rezistenta: 14,5 Mpa
Dim.: 190x250x190 mm
Dim.: 190x290x190 mm

TIGLA CERAMICA MARCA LEU

Masa: 2,5 kg
Nr. buc./mp: 14,7 buc.
Dist. intre stinghii: 335 mm

17.500 lei/buc.

Preturile includ TVA si transportul FCO - Bucuresti si zonele limitrofe.
Pentru alte localitati, preturile variaza in functie de distanta fata de Timigoara.

Rezistenta: 8 Mpa
Dim.: 250x245x100 mm

5 3
2,6 mil./m 2.7 milm®

Rezistenta: 6-10 Mpa
Dim.: 190x290x190 mm

2,9 mil./m’

Rezistenta: 6 Mpa
Dim.: 190x250x190 mm

KIKINEA
e

M-993
Masa: 2,6 kg
Nr. buc./mp: 16 buc.

Dist. intre stinghii: 330 mm
50.000 lei/buc.

"

50.000 lei/buc.

) |

Coama M-182
Masa: 2,5 kg
Nr. buc./ml: 3 buc.

L

17.500 lei/buc.

Tigla terminata
ZL-333, ZL-993
Nr. buc./ml: 3 buc.

folosita in Romania. Speram cd vom
convinge, mai ales constructorii si
proiectantii, de avantajele certe ale

Tel./Fax: 0256/226.348, 0256/476.081; Mobil: 0722.219.198
E-mail: rewai_ro@yahoo.com, Web: www.rewai.as.ro
Zona Bucovina, Bl. A5, Ap. 1, Timisoara
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CONSTANTA

Str. Industriala nr. 5
Tel.: 0241/677.320
Fax: 0241/636.711

celco@celco.ro
www.celco.ro

GELGO:.

blocurile de zidirie CELCO.

Izolare termica — Blocurile BCA
zidarie CELCO au
proprietdti termo-
izolante excelente.

Conditia minima
pentru a obtine un
climat placut si o

temperaturd con-
stantd in locuinta
este o termoizolatie buna. Rezistenta
termica a BCA-ului are valoarea
3,1 m*K/W pentru un zid netencuit de
35 cm, pornind de la o conductivitate
termicd Ag poc = 0,11 W/mK grosime
cu mult peste valoarea de 1,40 m*K/W,
valoare impusa ca limitd minima pentru
rezistenta termica a peretilor exteriori.
Aceasta calitate da masura celui mai
mare avantaj al utilizarii BCA-ului
CELCO. Se stie ca pierderile de cal-
dura ale unei cladiri incalzite au loc
intr-o proportie de 25%-30% prin
peretii exteriori. Astfel, un zid realizat
din BCA cu grosimea de 35 cm va fi
mai bun izolator termic decat unul
realizat din oricare alt material de
zidarie, avand totodata cele mai mici
pierderi de céldurd. Rezultatul final
va fi un consum minim de combus-
tibil utilizat cu Incdlzirea, raportat la
mp de incdlzit si perioadd. In con-
cluzie, BCA-ul CELCO ca element de
ziddrie exterioara va genera, in timp,
cele mai mici cheltuieli cu incilzirea
locuintei dumneavoastra.

Izolare fonicd — Este un material
care asigura o foarte
buna protectie impo-
triva zgomotelor,

avand un indice de
(( atenuare a zgomotu-
lui R'w cuprins intre

32 si 45 dB. Astfel,
pentru grosimea de
100 mm indicele este de 32 dB, pen-
tru grosimea de 350 mm indicele este
de 45 dB. Solutiile tehnice elaborate,

i)

Solutii usoare pentru casa ta

Stim cd ,,acasd” inseamnd casa cea mai confortabild pentru fiecare dintre noi. Casa cea mai confortabild inseamnd
casa care ifi inspird incredere si care ti se potriveste cel mai bine, inseamnd locul in care te simti ocrotit. Indiferent
unde vreti sd vd ridicati casa (la munte, la cdmpie sau la mare), va prezentdm principalele motive pentru a alege

de constructie a zidurilor exterioare,
cu bariera de aer inglobata intre doud
randuri de blocuri de BCA, sporesc
indicele de atenuare a zgomotului,
dar si performantele termice. Pentru o
casa situatd intr-o zond aglomerata,
aceasta reprezinta solutia ideala.

Greutate specificd redusd — BCA-ul
produs de Celco
este cel mai usor
dintre toate mate-
rialele de zidarie
existente pe piata
romaneascd, avand
cea mai redusa
greutate specifica

de numai 400 + 50 kg/mc. Datorita
greutatii specifice extrem de mici,
punerea in operd va genera reduce-
rea consumurilor de materiale pentru
structurile de sustinere, fundatii etc.,
comparativ cu oricare alte materiale
de ziddrie similare. Dat fiind faptul
ca inzidirea cu mortar obisnuit de var
ciment scade A zid netencuit cu pana
la 40%, in zona puntilor termice, noi
recomandam fnzidirea cu mortar
pentru straturi subtiri M10. Din acest
motiv, solutia CELCO: blocurile de
zidarie usoare cu grosime de 35 cm
insotite de mortarul pentru straturi
subtiri M10, produs dupd o retetd
proprie, determind atat economie
de timp la aprovizionare si trans-
port, cat si economie de materiale si
manopera. In acelasi timp, efectul de
punte termicd, marele dezavantaj pe
care il genereazd inzidirea cu ros-
turi de 10 mm — 12 mm, inevitabil
in cazul zidurilor realizate din alte
materiale de constructii, dispare prin
aplicarea solutiei CELCO de inzidire
cu rosturi subtiri. Utilizarea mortarului
pentru straturi subtiri M10 are ca prin-
cipale avantaje: aderenta maxima
fata de blocurile din BCA si nu per-
mite pierderile de cdldurad in zona de
rost de inzidire.

Dimensiuni exacte — Dimensiunile
mortarului  pentru
straturi subtiri de 1 mm

exacte ale blocurilor
de BCA CELCO, cu
abateri minime de
=1 mm si utilizarea
— 3 mm, contribuie
la un montaj foarte rapid: 2 h/mp si
un consum de mortar redus: 6 | — 7 |
mortar pentru T mp ziddrie BCA.

Usor de prelucrat — BCA Celco
poate fi tdiat usor,

frezat, gaurit, slefuit
folosind scule si dis-
pozitive uzuale pen-
tru saparea canalelor
de instalatii elec-

trice, alimentari cu
apa, bride de legatura cu structurd de
rezistenta, nefnregistrandu-se pierderi
ca in cazul utilizérii altor materiale
(cdramizi pline sau cu goluri verticale).

Diversitatea dimensiunilor si regu-
", laritatea acestora,
' planeitatea fetelor
- blocurilor din BCA
CELCO permit o
instalare usoard si
rapida, putandu-se
pune n operd orice

solutie arhitecturala dorita.

Confort termic — Datorita structurii
sale poroase uni-
forme, are o mare
capacitate de Thma-
gazinare a caldurii,
BCA-ul fiind unul
dintre putinele
materiale de zidarie
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percepute ca un material cald, cal-
dura pe care o va ceda apoi, in timp
indelungat, Tmpiedicand rdcirea
bruscd a fincaperilor, iarna, sau
incdlzirea rapida a interioarelor, vara.
De asemenea, structura fina, poroasa
face posibild preluarea umiditatii din
aerul unei fincaperi, uniformizand
variatiile prin acumularea temporara
a excesului de umiditate si cedand-o
ulterior, cand umiditatea incintelor
scade, realizand un microclimat
agreabil. Limitele confortului termic se
definesc pe baza a 4 elemente: umidi-
tatea aerului, temperatura incintei,
temperatura suprafetelor care delimi-
teaza incaperea si viteza de miscare a
aerului in interior. BCA Celco
intruneste elementele constitutive
care sa garanteze confortul termic din
toate aceste puncte de vedere.

Rezistenta la foc
— BCA Celco este un
excelent  material
ignifug, continand
in structura sa apa
legata chimic care
constituie o bariera
impotriva focului.
BCA-ul CELCO face parte din cate-
goria Al, adica este un material
necombustibil.

Rezistenta la cutremure — Zidariile
grele au tendinta de a
se nclina la cutremure.
Greutatea zidariei
cu BCA Celco este
cu mult mai micd
fata de zidaria din
alte materiale de

constructie. Raportul finaltime-greu-
tate a demonstrat cd multe cladiri din
BCA au rezistat mult mai bine
cutremurelor.

Ecologic — Este un material eco-
logic, a carui radioac-
tivitate naturala se
incadreaza in limi-
tele normale si

\ admisibile si nu
contine Tn compo-
zitia sa elemente

poluante care ar putea pune in peri-
col sdndtatea oamenilor. Nu emana
gaze, nu produce reziduuri.
CELCO SA controleaza riguros
gradul de radioactivitate al materiilor
prime pe care le utilizeaza, precum si
ale produsului finit, acesta situandu-se
cu mult sub valorile inregistrate de
oricare alt material de zidarie.

Solutii eficiente — Desigur, aceste
performante despre
care am vorbit nu
sunt nici facil de
obtinut, nici la
indemana oricui.
Ele insumeazd, in
primul rand, o
rigoare profesionald desdvarsitd, un
efort sustinut de cercetare, un stan-
dard inalt de cerinte la adresa
furnizorilor de materii prime, un
control informatizat al tuturor
fazelor de fabricatie. Rezultatul il
constituie oferta noastrd, sistemul
de inzidire CELCO, compus din cel
mai usor BCA, cu cele mai bune
caracteristici tehnice, finsotit de
mortarul pentru straturi subtiri
M10, care transformd simplul bloc
de BCA, in zidul ideal, fard adao-
suri, artificii tehnice sau solutii de
compromis (mult mai costisitoare,
atat in faza de ridicare a unei case,
dar, mai ales, dupa aceea, in timp).
CELCO va apara de cheltuieli supli-
mentare care nu se resimt neaparat
cand va ridicati o casa, dar care se
vor acumula an de an, dupa ter-
minarea constructiei, dacd nu veti
alege solutia cea mai bund. Q

GCELCO:.

solutii ugoare pentru

CASA 12

bca bca I;ca bca bca bca bca bcea
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SC PRECON SA, societate comerciald cu capital integral privat, a fost constituitd in anul 1991, prin cumpdrarea
unui activ de la SC Progresul SA, avand ca principal obiect de activitate producerea si valorificarea elementelor pre-
fabricate din beton, beton armat si beton precomprimat pentru constructii civile, industriale si agricole.

Desi dupd anul 1990 productia de prefabricate a inregistrat o stagnare, SC PRECON SA a reusit, datoritd unui
management corespunzadtor, sd pdstreze profilul societdtii, precum si angajatii care au, in majoritate, peste 20 de ani

vechime in acest domeniu.

SC PRECON SA s-a aliniat la cerintele legislatiei privind managementul calitdtii, fiind in posesia tuturor autorizatiilor
de functionare impuse de legislatia in vigoare.

Datoritd experientei acumulate de-a Iungul timpului, dotarii tehnice si umane, SC PRECON SA este gata
pentru a realiza orice tip de prefabricat din beton, necesar investitorilor autohtoni si strdini.

in cadrul programului de dez-
voltare a societdtii, SC PRECON SA
a inaugurat, la 1 decembrie 2005,
o linie modernd de producere a
stalpilor electrici centrifugati din
beton armat si precomprimat,
conform noului standard de cali-
tate SR 2970/2005, obligatoriu in
Romania incepand cu data de
01.06.2006.

La ora actuald, SC PRECON SA
este unicul producator de stalpi elec-
trici SC si SCP 10001, 10002, 10005,

15006, 15007, 15014, 15015 din
zona Bucurestiului.

Tot pe aceasta linie, se produc
stalpi electrici centrifugati tip SF 8-11
pentru liniile electrice de contact
RATB.

44

Mentiondm ca este in curs de
omologare producerea riglelor din
beton centrifugate tip R 8006, R 9004
si R 9005 pentru statiile de trans-
formare de Tnaltd, joasad si medie
tensiune.

Societatea produce si stalpi elec-
trici din beton precomprimat SE 4T si
SE 11T pentru LEA, conform noului
SR 2970/2005. Beneficiari: SC Electrica
Muntenia Sud, SC ELCO llfov, SC ELCO
Giurgiu, SC Castrum Electric SA,
SC Electromontaj, RATB etc.

S

- % o
o

SC PRECON SA participa activ la
modernizarea cdilor de rulare a tram-
vaielor Tn Bucuresti, prin producerea
de dale si longrine din beton armat si
precomprimat, fiind intaiul producd-
tor al acestor elemente.

beneficiarii produselor noastre au fost
firmele: TRAVAUX DU SUD -
QUEST SA - CHELLES FRANCE -
sucursala Bucuresti; AMEC SPIE RAIL
PONTOISE — FRANCE - sucursala
Bucuresti; MARI VILA SA Bucuresti;
RATB; SC SCT SA Bucuresti etc.
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SC PRECON SA participa la
modernizarea alimentarii cu apa a
Bucurestiului, furnizand in premiera

Societatea noastra realizeaza si
elemente prefabricate pentru imprejmuiri
industriale, conform cerintelor utiliza-

CAMINE DEBITMETRU MODULATE  torilor. Beneficiar: LUKOIL Romania.
SPATIALE din 4+9 piese, prefabricate
tip APA NOVA DN 200 + DN 1000.
Beneficiari ai acestor produse sunt:
SC APA NOVA, SC Marconstruct,
SC Acvatot etc.

Compania detine si autorizatia de

furnizor feroviar AFER, eliberata in 2005,
pentru produsele sale prefabricate.

Mai pe larg, despre alte produse
ale SC PRECON SA veti citi in
numarul din luna mai al Revistei

Constructiilor. Q

GARA PROGRESUL | I
| E
' K |
1 | SCPRECONSA | , N S
e \'4
6[ ! |
2 |
Eln | :oazrta |
BUCURESTI «+— i " Sos. GIURGIULUI -—Pflg\l;:a
Capat tramvai : ‘—')
12,17 P
900 m g

SOCIETATE
CU SISTEMUL CALITATH
CERTIFICAT DE
RENAR - AEROQ

1S0 9002

OFERTA DE PRODUSE

e Prefabricate din beton armat si precomprimat e+
e Stalpi electrici centrifugati din beton armat sisbeton.precompri
e Stalpi electrici din beton precomprimat armat SE4T, SE11T

® Rigle electrice centrifugate pentru statii de transformarey

® Dale din beton armat si precomprimat tlp RATB

¢ Camine debitmetru modulate tip APANOVA, DN200—BN.1 000\
® Elemente prefabricate termoficare tip RADET -
® Tuburi canalizare si alte elemente de ¢anal

® Elemente prefabricate pentru imprejmuiri

® Elemente de acoperis din beton precomj

* Elemente de gradina - jardiniere, pavele,

Sos. Giurgiului nr. 5, 077120 - Jilava, Jud. lifov; Tel./Fax: 021/450.14.76; E-mail: precon_91@yahoo.com
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Reahilitarea seismica
a constructiilor din heton armat

CONCEPTE MODERNE

dr. ing. Eugeniu IORDACHESCU, conf. dr. ing. Adrian IORDACHESCU

Metoda controlului structural oferd avantajul proiectdrii unor structuri noi sau al consoliddrii unor structuri exis-
tente, prin aplicarea unor forte de contra-balansare, folosind materiale inteligente, echipamente de izolare etc., si nu
doar prin cresterea rezistentei si rigiditdtii structurilor. Pand in prezent, s-au utilizat deja o serie de aplicatii ale con-
trolului structural pentru protectia impotriva actiunii forfelor orizontale datorate cutremurelor de pimant si, respectiv,
vantului. O serie de aplicatii ale controlului structural pasiv (izolarea bazei) sunt deja instalate pentru a reduce acce-
leratiile excesive produse de cutremurele severe.

Procedeul de protejare a constructiilor impotriva miscdrilor seismice prin izolarea bazei a fost aplicat cu succes in
tdri cu seismicitate ridicatd si prezintd premize favorabile de aplicare in Romania, prin experienfa acumulatd in
lucrdrile de translatii ale unor biserici, spitale, banci, blocuri de locuit, precum si prin experienta acumulati in
cercetare si concretizatd prin Brevetul de Inventie nr. 600/2004 al autorilor acestui articol.

. STUDIU D€ CAZ

In prezent, In Romania existd o
tendinta favorabila pentru implemen-
tarea solutiilor de izolare a bazei,
respectiv a utilizarii amortizorilor seismici.

Astfel, se remarca proiectul de
consolidare a Bazinului de Sarituri din
Complexul National ,Lia Manoliu”,
pentru care a fost propusa solutia de
izolare a bazei (fig. 1).

Cladirea bazinului de sarituri este o
constructie data in exploatare in anul
1969, avand o structurd mixta alcatu-
ita din cadre din beton armat si pereti
structurali din zidarie de caramida,
inchiderile fiind realizate din zidarie
de caramida si sticla. In interior, se
gaseste bazinul de sarituri care are o
structura de beton armat independenta
de structura anvelopei. Dimensiunile
n plan ale constructiei sunt de 25,0 m
x 28,8 m, indltimea fiind de 15,75 m.

Cladirea are subsol si parter liber
nalt, pentru a permite executarea sari-
turilor de la trambuline si platforma.
Structura de rezistenta a cladirii este
realizatd din patru stalpi chesonati,
cu sectiune trapezoidald, amplasati in
colturile constructiei, avand dimensi-
unile sectionale de 1,80 m la exterior
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si 1,75 m indltime de sectiune, baza
micd de 60 cm si o latura inclinatd la
45° si lungd de 1,70m (fig. 2).
lanseul acoperisului”este alcatuit
din 11 grinzi prefabricate precompri-
mate, ce au fost executate la fata locu-
lui si montate pe pozitie cu mijloace
mecanice. O caracteristicd a acestor
grinzi in forma de ,T” este cd au secti-
unea variabild pe inaltime, cu 1,50 m
la mijloc si 90 cm la capete. Grosimea
inimil este de 15 cm, iar latimea talpilor
la partea superioara este de 92,5 cm
de fiecare parte. Grosimea talpilor
este si ea variabild, pornind de la 6 cm
si ajungand la 10 cm in dreptul inimii,
unde apare o vuta de 10 cm x 10 cm.
Distanta dintre grinzile prefabricate
este de 2,25 m, cu zone de monoliti-
zare de aproximativ 25 cm. Starea de
degradare in care a ajuns constructia
nu permite folosirea sa, aceasta
prezentand un real pericol, cu risc
maxim de producere de accidente.
Trebuie remarcat cd perioada pro-
prie a constructiei determinata in urma
calculelor efectuate a rezultat de 1,5 sec.,
ceea ce este foarte aproape de peri-
oada predominanta a terenului pe
amplasamentul INCERC Bucuresti
usd in evidentd de cutremurul din
IE’IJ977, valoarea acestei perioade pre-
dominante fiind de 1,6-1,8 sec.
Valorile deplasdarilor
orizontale, calculate in
ipoteza unui calcul static
conventional, sunt cu
mult sub limita admisa
de Normativul P100/92
. pe directia est-vest si
sunt depdsite cu pana la
50% la nivelul acoperi-
sului, pe directia nord-sud,
ca urmare a incdrcdrilor
| relativ_mici ale con-
structiei, corelat cu o
dispunere particulara
de elemente structurale
verticale.

Acest fapt impune interventia
urgentd pentru a scoate constructia
din aceasta banda de perioade de
vibratie, fapt pentru care s-au propus
doud variante de consolidare, care sa
aduca constructia la parametrii cores-
punzdtori normativelor actuale in
vigoare.

Varianta clasica de consolidare:

a. Camdsuirea celor patru stalpi
amplasati la colturile cladirii pe toata
Tnéli)timea lor, pornind de la nivelul
fundatiilor (cota —6.60), care se vor

Fig. 2
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consolida local prin marirea supra-
fetei de descarcare a fincarcarilor
transmisa la teren, corelat cu masele
sporite dupa consolidare si remodelare.

b. Introducerea unor diafragme de
beton armat pe laturile de nordsi sud,
care vor placa la exterior ziddria actu-
ald din zonele adiacente stalpilor de
colt. Aceste diafragme se nasc tot de la
nivelul fundatiilor, vor continua pe
indltimea subsolului placand si conlu-
crand n continuare cu peretii de
zidarie din suprastructurd, pe tot con-
turul exterior pana la grinda de
inchidere pe care reazema acoperisul.

c. Pentru a rigidiza constructia in

lan vertical, se vor introduce patru
egaturi orizontale la nivelul plan-
seului peste subsol si acoperis-atic,
respectiv doua intermediare, alcatuite
din grinzi capabile sd asigure nede-
formabilitatea structurii.

Varianta de consolidare prin izo-
larea bazei:

a. Fata de situatia existentd, a fost
considerata ipoteza introducerii unor
reazeme izolatoare la baza con-
structiei, pentru ridicarea ,perfor-
mantelor seismice ale cladirii. In urma
analizei modale efectuate au rezultat
gerioade roprii_de vibratie de T, =

,30 sec; 2= 3,06 sec; constatandu-
se ca 96% din masa vibreazd in
modul fundamental de vibratie pe
fiecare dintre cele doua directii prin-
cipale, oscilatia fiind tipica pentru
miscarea de translatie a unui solid
rigid, eliminandu-se astfel voalarea
peretilor de pe laturile dinspre nord,
respectiv sud ale constructiel (fig. 3).

b. Valorile deplasérilor orizontale
calculate in ipoteza unui calcul
dinamic liniar, respectiv spectral, sunt
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bine corelate, fiind cu mult sub limita
admisd de Normativul P100/92, ca
urmare a introducerii reazemelor izo-
latoare care realizeazd decuplarea
constructiei de miscarea seismica pe
de-o parte, precum si datoritd incar-
carilor relativ mici ale constructiei.

c. Eforturile in elementele struc-
turale au fost calculate utilizand
metoda spectrului de raspuns, fiind
efectuate si in acest caz analize sepa-
rate privind incarcarile si solicitdrile
seismice, considerand ca actiunea seis-
mica are directia, pe rand, a celor doua
axe orizontale si apoi s-a considerat si
ipoteza incarcdrilor seismice orizontale
actionand dupa o directie inclinata la 45°
fata de axele orizontale de referints,
respectiv_metoda calculului dinamic
liniar care consta in integrarea numericd
a ecuatiilor diferentiale care exprima
echilibrul dinamic la fiecare moment
de timp al actiunii seismice, obtinan-
du-se, astfel, succesiunea in timp a
raspunsului seismic elastic. Excitatia seis-
mica a fost reprezentata prin accelero-

rama finregistratd pe amplasamentul

CERC la data de 4 martie 1977
componenta N-S, care prin continutui
de frecvente al miscarii este caracte-
ristica pentru zona amplasamentului.
Si Tn acest caz s-au efectuat analize
separate privind incarcarile si solici-
tarile seismice, considerand ca acti-
unea seismica are directia pe rand a
celor doud axe orizontale si apoi s-a
considerat si ipoteza incarcdrilor seis-
mice orizontale, actionand dupd o
directie inclinata la 45° fatd de axele
orizontale de referinta. Fata de valorile
eforturilor obtinute in varianta initiala,
n cazul utilizarii metodei izoldrii bazei
s-au constatat reduceri ale valorilor
eforturilor in elementele chesonate ver-
ticale amplasate la colturile constructiei
cu factori cuprinsi intre 6,3 la nivelu
subsolului, respectiv intre 2,7 si 4,0 in
suprastructurd.

d. Prin tehnologia speciala breve-
tatd ca inventie, se realizeaza sepa-
rarea constructiei in doud corpuri:
infrastructura legatd de teren si,
respectiv, suprastructura rezematd pe
infrastructura prin intermediul a 30 de
izolatori speciali, construiti pentru
caracteristicile constructiei, amplasa-
mentului si miscarii seismice.

Pentru controlul deplasarilor ori-
zontale de la nivelul izolatorilor sunt
necesari o serie de amortizori montati
pe perimetrul constructiei. Pentru asigu-
rarea spatiului necesar deplasarii con-
structiei pe orizontald, se realizeaza
pe perimetrul cladirii un spatiu liber

acoperit, care permite si controlul
asupra comportarii reazemelor izola-
toare, respectiv a amortizorilor, pre-
cum si posibilitatea inlocuirii acestora
in eventualitatea degraddrii lor dupd
un cutremur puternic. Trebuie menti-
onat ca tehnologia de tdiere a legaturii
cu terenul a unei constructii existente
a mai fost aplicatd cu succes la
lucrarile de translatii ale unor biserici,
spitale, banci, blocuri de locuit, care
au fost deplasate de pe amplasamentul
initial in perioada anilor 1980-1990.
Durata lucrarilor de consolidare, prin
procedeul de izolare a bazei, este mult
redusa fata de situatia clasicd de con-
solidare, Tnsa necesita o supraveghere
atentd din partea proiectantului asupra
executiei lucrarilor.

e. Pentru indeplinirea conditiei de
indeformabilitate a structurii, trebuie
realizat, dupa o tehnologie specialg,
un element nou in zona in care se
propune tdierea legaturilor con-
structiei existente cu fundatiile, denu-
mit cadru purtitor, care de fapt
reprezinta o retea de grinzi plane
solicitate de 1incdrcari normale pe
planul lor (fig. 4). Alegerea configu-
ratiei cadrului purtator depinde, in
general, de doi factori:

e modul de conformare si natura
materialelor din care este alcatuita
suprastructura;

e modul de rezemare a con-
structiei prin intermediul cadrului purta-
tor pe elemente rigide sau elastice.

n prezent, cu sprijinul Asociatiei
Producatorilor de Beton din Romania
se studiaza posibilitatea utilizarii
betoanelor de Tnaltd rezistenta (rezis-
tenta caracteristicd la compresiune,
determinatd pe cilindru, fiind mai
mare de 70 MPa) in cadrul purtator
pentru obtinerea reducerii dimensiu-
nilor acestuia, respectiv pentru
cresterea deschiderii grinzilor cadru-
lui purtator in conditiile pastrarii unor
dimensiuni sectionale tolerabile.
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HVB™Leasing

HVB Leasing Romania este parte a Grupului HVB si are ca actionar majoritar Bank Austria Creditanstalt Leasing GmbH, liderul
pe piata financiard din Austria si una dintre cele mai renumite companii de leasing din Europa Centrald si de Est, prezentd in
Germania, Italia, Croatia, Polonia, Romania, Slovacia, Slovenia, Cehia, Ungaria si Bulgaria. HVB Leasing Romania s-a constituit in
mai 2002, fiind succesorul reprezentantei Bank Austria Creditanstalt Leasing GmbH, entitate prezentd in Roménia incd din 1998.
Avénd experienta succesului Bank Austria Creditanstalt Leasing GmbH, precum si un potential considerabil de clienti ai Grupului
HVB, HVB Leasing Romania are planuri ambitioase de extindere.

Leasing pentru utilaje industriale si mijloace de transport >3,5 t

In parteneriat cu importatorii generali de echipamente, uti-
laje si mijloace de transport, HVB Leasing Roménia SRL ofera
structuri de leasing financiar intern pentru: macarale, moto-
stivuitoare, camioane, statii de beton, linii de productie textila,
alimentara, linii tehnologice, echipament tipografic, mijloace de
transport >3,5 t, autospeciale etc.

HVB Leasing Romania SRL ofera urmétoarele variante de finantare:

e durata contractului este cuprinsd intre 12 si 60 de luni;

* rata de leasing este calculata in euro, plata efectuandu-se
in ROL la cursul HVB BANK;

e avansul este de minimum 20%;

e valoarea reziduald este 0% sau 20%.

leasing pentru echipamente electronice

HVB Leasing Romania SRL oferd doud variante de finantare:

1. Durata contractului = 24 luni

e avansul = minimum 20%;

e valoarea reziduald = 0%.

2. Durata contractului = 36 luni

e avansul = minimum 30%;

e valoarea reziduald = 0%.

Decizia asupra selectarii furnizorului obiectului leasingului
apartine clientului, iar HVB Leasing Romania SRL va intocmi
oferta de leasing solicitatd, in stransa corelare cu cerintele si
necesitatile clientului.

Cu suportul oferit de Bank Austria Creditanstalt Leasing
Viena, HVB Leasing oferd atat finantare, cat si serviciile conexe
care vor sprijini clientul in derularea contractului, determinand
totodata optimizarea timpului si a resurselor alocate de acesta:

in domeniul leasingului pentru echipamente, HVB Leasing Romania SRL ofer finantare pentru persoane juridice in conditii
deosebit de avantajoase de transparenfd, promptitudine si corectitudine.

e consultanta fiscald si juridica cu privire la tranzactiile de leasing;

e consultanta in problemele juridice/legale si fiscale referi-
toare la drepturile si obligatiile fata de terti;

e servicii complete de asigurare prin HVB Insurance Broker SRL.

Totodata, HVB Leasing Romania SRL si-a propus ca unul dintre
obiectivele prioritare ale sale, rezultanta directa a implementarii
unei strategii sectoriale bine definite si a alocarii unor resurse
semnificative, sa fie cel al sprijinirii eforturilor investitionale
intreprinse de catre autoritatile contractante, definite conform
Ordonantei de Urgentd nr. 60/2001 privind achizitiile publice.

Coroborate cu programele cu finantare externa oferite de
catre Uniunea Europeana, prin structura si caracteristicile sale,
finantarea in sistem leasing oferita de HVB Leasing are ca principal
scop satisfacerea la un nivel cat mai ridicat a necesitdtilor
autoritatilor contractante prin elaborarea, in parteneriat cu furni-
zori de renume, a unor oferte tehnice si financiare optime, atat
din punct de vedere tehnic, dar mai ales financiar, avand in
vedere ca sursele utilizate de catre autoritatile contractante pentru
rambursarea datoriilor provin din fonduri publice. Luand in con-
siderare avantajele evidente oferite de finantarile de tip leasing, tot
mai multe autoritdti contractante au ales optiunea de a utiliza
modalitatea de finantare in sistem leasing a achizitiilor publice
implementate de acestea.

Cu mentiunea ca structurile de finantare elaborate de HVB Leasing
Romania sunt adaptate specificatiilor din caietele de sarcini,
enumerdm in continuare cateva elemente cu caracter general.

Utilizatori eligibili ulterioare

Orice autoritate contractanta definita conform OUG nr. 60/2001 cu modificarile si completarile

Tipuri de active ce pot fi
finantate n sistem leasing

Echipamente (industriale, IT, agricole, medicale etc.)
Auto (autoturisme, vehicule de transport comerciale, autospeciale, autoutilitare etc.)

Imobiliar * (cladiri, centre logistice, fabrici gi hale industriale, centre comerciale efc.)

Structura de finantare
(in functie de tipul activului
achizitionat in leasing)

Avans — intre 0% si 50 %

Perioada de leasing — intre 1 an i 7 ani (pana la 15 ani in domeniul imobiliar)

Moneda finantarii

EURO - avand n vedere evolutia cursului de schimb EURO/RON, acest tip de finantare prezinta
avantaje evidente pentru autoritatea contractanta

* Beneficiind de vasta experientd acumulata n decursul anilor de cétre Grupul HVB, respectiv Bank Austria Creditanstalt Leasing GmbH, in domeniul
finaniarii entitdfilor publice, aceste tranzactii se structureaza cu suporiul gi transferul de know how al Departamentelor specializate de la Viena.

Reteaua teritoriald a HVB Leasing Romania cuprinde urmétoarele unitati:

HVB Leasing Romania SRL HVB Leasing Romania SRL HVB Leasing Romania SRL
Timisoara Cluj-Napoca Oradea

Str. Paul Chinezu, nr. 2 Bdul Eroilor, nr. 16 Pta Unirii, nr. 2-4
RO-300048,Timisoara, Timis RO-400129, Cluj-Napoca, Cluj RO-410072, Oradea, Bihor
Tel: +40/256/436.150 Tel: +40/264/439.080 Tel: +40/259/407.661

Fax: +40/256/436.141 Fax: +40/264/430.312 Fax: +40/259/461.701

E-mail: timisoara@hvb-leasing.ro  E-mail: cluj@hvb-leasing.ro E-mail: oradea@hvb-leasing.ro

Pentru limurirea oricéror intrebari suplimentare, va rugdm nu ezitati sa ne contactati:

HVB Leasing Romania SRL
Constanta lasi
Bd. Mamaia, nr. 233
RO-900546, Constanta
Tel: +40/241/637.040
Fax: +40/241/637.030
E-mail: constanta@hvb-leasing.ro  E-mail: iasi@hvb-leasing.ro

Daniel Pausescu:
Gabriel Dobrescu:
Silvia Stanciulescu:
Andrei lliescu:

tel. 021-200.77.26 / e-mail: daniel.pausescu@hvb-leasing.ro
tel. 021-200.77.36 / e-mail: gabriel.dobrescu@hvb-leasing.ro
tel. 021-200.77.34 / e-mail: silvia.stanciulescu@hvb-leasing.ro
tel. 021-200.77.20 / e-mail: andrei.iliescu@hvb-leasing.ro

HVB Leasing Romania SRL HVB Leasing Romania SRL
Brasov

Str. Nicolae Balcescu, nr. 52,
RO - 500019, Brasov

Tel: +40/268/ 470.038

Fax: +40/268/ 470.036
E-mail: brasov@hvb-leasing.ro

Str. Gavril Musicescu, nr. 2, et. 1
RO-700127, lasi

Tel: +40/232/406.050

Fax: +40/232/406.051



Membru al HVB Group

Excavatorul de tiparit bere.

Daca s-a inventat, ti-l poti lua in leasing de la noi. Daca nu s-a inventat, poti sa-ti iei in leasing un excavator
normal, sau 0 masina de tiparit, sau o linie de imbuteliat bere, sau orice altceva ai nevoie pentru afacerea ta
prezenta sau viitoare. Pentru ca HVB Leasing ofera finantare pentru aproape orice echipamente industriale.
Sau agricole. Sau electronice.

That's leasing

HVB™Leasing
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ing. loan BURTEA, presedinte SC QUALITY-CERT SA

Instituirea unui sistem organizat de tinere sub control al calitdtii din domeniul constructiilor reprezintd o preocupare
a tuturor statelor, indiferent de madrimea sau potentialul acestora, cdile si mijloacele utilizate fiind in general aceleasi,
iar metodele de implementare si aplicare adoptate s-au facut in functie de specificul national.

Cresterea schimburilor comerciale a necesitat crearea de organisme la nivel mondial, la nivel zonal si national,
care sd coordoneze activitatea de reglementare si de stabilire in mod unitar a principiilor aplicabile in domeniul cali-
tafii si/sau al certificarii sistemelor de management, a produselor si intreprinderilor.

In acest sens, s-au infiintat: Organizatia Mondiali a Comertului, Organizatia International4 pentru Standardele
ISO, organisme europene in domeniul calitdtii EA, EOTA, ETA, EUROLAB etc., precum si organisme de lucru ale

Uniunii Europene.

Activitatea organismelor mentionate imbraca un spectru
larg de domenii si de activititi, asigurand crearea unui
cadru de reglementare adecvat, prin elaborarea de stan-
darde, care se constituie in baze de date si care asigura
infiintarea unui sistem bazat pe o conceptie unitara unicg,
in domeniul calitatii, asigurand inlaturarea barierelor tehnice
din calea comertului.

Certificarea intreprinderilor din constructii nu beneficiaza
de standarde si/sau reglementari unitare la nivel european,
diferentele de opinii ale tdrilor participante la elaborarea
lor nepermitand pand in prezent sa se adopte un standard
european ,armonizat”.

Preocupadrile autoritdtilor si specialistilor privind stan-
dardizarea activitatii de certificare a calificarii profesio-
nale a intreprinderilor din constructii se plaseaza in cadrul
actiunilor intreprinse in vederea credrii unui cadru organizat
de aplicare a prevederilor Directivei 2004/18/CEE, referi-
toare la coordonarea procedurilor de adjudecare a
contractelor pentru lucrarile publice si a pregdtirii intre-
prinderilor romanesti din constructii pentru mentinerea pe
piatd dupa integrarea Romaniei in Uniunea Europeand.

In sectorul achizitiilor publice, desi pentru certificarea
calificarii profesionale a intreprinderilor din constructii nu
s-a adoptat incd un standard european, in diferite tdri
membre ale Uniunii Europene s-au adoptat prevederi
diferentiate pentru inscrierea si calificarea intreprinderilor.
Astfel, Belgia, Grecia, ltalia, Portugalia, Spania au instituit
un sistem obligatoriu de prezentare, pentru participarea la
licitatiile publice, a documentului de certificare / atestare
a competentei profesionale a intreprinderilor participante,
aceasta reprezentand una din conditiile de eligibilitate
eliminatorii. In nous tari, dintre care cele mai reprezenta-
tive sunt Franta si Marea Britanie, sistemul este facultativ,
iar in unele tdri nu este oficializat sau nu exista deloc.

In conceptul adoptat la nivel european, in cazul certi-
ficarii intreprinderilor din constructii, partile implicate in
procesul de certificare sunt: autoritatile contractante,
organismele patronale, organismele profesionale, organis-
mele de certificare, intreprinderile din ramura constructiilor,
precum si autoritatea de stat coordonatoare a domeniului
reglementat.

Procedura de certificare, asa cum este ea conceputa la
nivel european, trebuie sa asigure evaluarea daca o intre-
prindere de constructii are competenta necesard pentru a
executa un anumit tip de lucrare si are drept scop de a
ardta daca fintreprinderea este specializatd pentru o
lucrare anume. Aceasta evaluare simplificd sarcina achizi-
torului in procesul de selectie pentru un anumit contract.
in general, aceasta evaluare se referd la legalitatea
functionarii, situatia financiard, competenta tehnica si
experienta pentru executarea de lucrari dintr-un anumit
domeniu.

Avantajul sistemului de certificare este acela de creare
a unui cadru organizat pentru:

e furnizarea de informatii necesare despre intre-
prinderi pentru a da garantii si un anumit nivel de
incredere;

e reducerea formalitatilor la licitatii;

e asigurarea accesului la obtinerea unui certificat de
calificare pentru orice intreprindere de orice marime, care
poate fi utilizat ca un pasaport european;

e protejarea intreprinderilor de orice mdrime, fata de
orice fel de discriminare creata de achizitor in procesul de
stabilire a eligibilitatii ;

e contribuirea la deschiderea pietei de achizitii ce se
desfasoara conform Directivei 2004/18/CEE;

e intdrirea competentei si a competitivitatii Tntre-
prinderilor de constructii din Romania si asigurarea unui
cadru organizat de recunoastere a competentei acestora la
nivel european;

e economisirea timpului intreprinderilor, prin reducerea
volumului de documente birocratice si simplificarea for-
mularelor ce trebuie completate si prezentate la licitatie.

Mentionam ca o importanta deosebitd in promovarea
unei metodologii performante in domeniul certificarii
intreprinderilor din constructii o au certificarea sistemului
de management al calitatii si certificarea profesionalda a
personalului, acestea constituind doua din parghiile cele
mai importante de evaluare a competentei intreprinderilor,
sisteme de certificare preluate de Romania si care
functioneaza in prezent. Pentru certificarea intreprinderilor
din constructii, s-a avizat de catre Ministerul Transporturilor

continuare in pagina 52 =
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caramizi, blocuri ceramice si sisteme de acoperis din tigle ceramice, marca Ceramtherm
— CALITATE SI FIABILITATE —

SC Ceramica SA lasi, in decursul a peste 37 de ani de exis-
tentd, s-a preocupat in mod deosebit pentru gasirea de solutii
care sd asigure oamenilor atat confortul in casd, cat si trainicia
locuintelor lor, conditii care au impus modernizarea pro-
ductiei prin achizitionarea de instalatii si utilaje performante,
precum si reinnoirea tehnologiei din fluxul de fabricatie.

Incepand cu 1997, se declanseaza un amplu program de
investitil, prin achizitionarea unei instalatii automatizate de
fabricare a tiglelor dublu presate si coamelor, ceea ce per-
mite diversificarea ofertei produselor (tigle de tip Marsilia si
tip Olanda, lansarea noului model de coama presata care se
moduleaza perfect la noile tipuri de tigle), precum si
cresterea calitatii acestora.

Programul investitional a continuat cu modernizarea si
punerea in functiune a unui cuptor tunel, a unei instalatii de
angobare a tiglelor ceramice pentru fabricarea tiglelor colo-
rate, precum si a unei linii tehnologice pentru fabricarea
accesoriilor pentru sistemele de acoperis din tigle ceramice.

SC Ceramica SA lasi_este singurul producator din fard
care sorteazd figlele dupd sunet, bucata cu bucatd, ceea ce
reprezintd unul dintre factorii care au determinat luarea
deciziei de acordare a unui termen de garantie de 30 ani.

Grupele de produse cuprinse in oferta SC Ceramica SA
lasi sunt :

A. Produse ceramice pentru ziddrii

e caramizi si blocuri ceramice pentru zidarie portanta —
caramizi pline, caramizi si blocuri ceramice cu goluri verti-
cale marca 150, produse ce reduc costul aferent structurii de
rezistenta a unei constructii;

e blocuri ceramice pentru zidarie neportanta — blocuri
ceramice cu goluri orizontale, fasii ceramice marca 50-75.

B. Produse ceramice pentru invelitori:
capacitatea portantd peste 2000 N;
absorbtia de apd 10-11% ;
rezistenta la 150 cicluri tnghet-dezghet;
coeficient de impermeabilitate ,0” tatd de ,0,8”admis;
culoare uniforma, rosu-caramiziu;

e sunet clar, nedogit.

C. Produse ceramice pentru finisaje interioare si exterioare

e placaj ceramic dreptunghi.

Pentru imbundtatirea calitatii, a aspectului produselor si
pentru asigurarea unei abateri de *0,3% la tdierea
caramizilor si a blocurilor ceramice, s-au facut modernizari
in cadrul Procesului tehnologic, prin achizitionarea si
punerea in functiune a unor prese performante.

Asigurarea clientilor si consumatorilor finali cu produsele
ceramice pentru zidarie la locul potrivit, la momentul
potrivit, |a_ preful potrivit, cu acces potrivit, a determinat
Ceramica SA lasi ca in prezent, in cadrul programului de
investitii, sa achizitioneze o noua linie tehnologica completa
pentru fabricarea caramizilor si blocurilor ceramice de
aproximativ 6,5 milioane de euro.

In acelasi timp, la SC Ceramica SA lasi s-a implementat
Sistemul de management al calitdtii — SR EN ISO 9001- si
Certificatul pentru controlul productiei in fabrica — CS -,
astfel fiind implementata una dintre principalele masuri
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Odatd cu scurgerea timpului, exigentele producdtorilor de materijale de constructii sporesc in raport cu gusturile si fiabi-
litatea solicitate de beneficiari. Sunt puse in prim- plan confortul si trdinicia noilor constructii sau ale celor supuse procesului
de renovare, de unde si preocuparea fabricantilor pentru realizarea de produse competitive cu cele similare, aduse din
import, o confirmare cd in Romania existd conditii materiale si resurse umane pentru a face fafa acestei concurente, in cazul
nostru la cdrdmizi si blocuri ceramice pentru ziddrii portante si neprotante, sisteme de acoperis din tigle, materiale pentru
finisaje, toate din argild arsd, fdrd a periclita sistemul ecologic.

de adoptare a managementului anticipativ pentru atingerea
obiectivului prioritar al societatii ,satisfacerea cerintelor
clientului”, calitatea devenind suprematia produsului.
Politica managementului in domeniul calitatii, in concor-
dantd cu celelalte masuri tehnico-organizatorice, a condus la
mentinerea societdtii in topul firmelor de varf, fapt consacrat
de Camera de Comert si Industrie lasi prin acordarea
Diplomelor de Excelenta in anii 1997-2004, ,Marca de aur”

pentru tiglele dublu presate si, in perioada 2001-2004, locul 11

in Topul National al firmelor private.

anagementul performant, precum si oferta SC Ceramica SA
lasi pentru piata materialelor de constructii — suprematia pro-
dusului, excelenta operationald si apropierea de client — au
condus la dobandirea unui areal care cuprinde aproximativ
25 de judete ale Romaniei, precum si exportul in SUA,
Danemarca, Republica Moldova, Ucraina. Q
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Constructiilor si Turismului, ,Regulamentul pentru certifi-
carea fintreprinderilor din constructii” si ,Nomenclatorul
de calificare a intreprinderilor in constructii”.

De asemenea, s-a adoptat standardul SR 13476-
1/2003 privind certificarea organismelor care efectueaza
certificarea calificdrii profesionale a intreprinderilor din
constructii — Partea 1 — Cerinte si SR 13476-2/2003 —
certificarea calificarii profesionale a intreprinderilor din
constructii — Partea 2-a — Criterii pentru certificare.

In prezent, SC TOTAL QUALITY SA, elaboratorul
reglementdrilor la nivel national pentru certificarea cali-
ficdrii profesionale a fintreprinderilor din constructii si a
standardului roman SR 13476-2003, organizeaza impre-
una cu Patronatul Societdtilor din Constructii actiunile de
promovare a legislatiei pentru introducerea oficiala a cer-
tificarilor intreprinderilor din constructii, legislatie
modernd, care va permite sa mentind in competitie
intreprinderile de constructii din Romania dupa data
de 1 ianuarie 2007.

Ne propunem ca in cele ce urmeaza sa dam cateva
date referitoare la sistemul de certificare a calificarii profe-
sionale a Tntreprinderilor din constructii, adoptat de unele
tari europene.

In ceea ce priveste coordonarea sistemelor nationale
adoptate de tarile in care prezentarea certificatului de
calificare profesionald este obligatorie, mentionam ca
aceasta se face de catre un minister desemnat sa asigure
coordonarea/monitorizarea activitatii pe linie de certifi-
care a calificarii profesionale, si anume:

e Belgia — Ministerul Comunicatiilor si Infrastructurii —
Comisia de Specialitate;

e Grecia — Ministerul Lucrarilor Publice;

e ltalia — Autoritatea Publica ;

e Spania — Ministerul Economiei si Finantelor -
Comisia interministeriala pentru clasificarea intreprinderilor;

e PORTUGALIA — Ministerul Echipamentelor, Amena-
jarea Teritoriului si Administratiei.

In tarile Tn care prezentarea certificatului de calificare
profesionald nu este obligatorie, coordonarea este organi-
zata diferentiat, desi au si ele un sistem de coordonare, si
anume:

e Franta — Ministerul Echipamentelor;

e Norvegia — un organism central de certificare;

e Anglia — Ministerul Economiei si Finantelor -
Comisia interministeriala pentru clasificarea intreprinderilor;

e Polonia — Comitetul de calificare format din
Asociatia Nationala a Constructorilor, Fundatia Educatiei
Manageriale.

Pentru punerea in temd cu unele detalii privind
metodologia adoptatd la nivel national de catre tarile
europene, ne propunem sa prezentam succint cateva date
privind prevederile legislatiei din Franta si Italia, care au
constituit date de referinta in introducerea certificarii cali-
ficarii profesionale a intreprinderilor in aceste tdri.

Franta — Protocolul din 3 noiembrie 1949 dintre Ministerul
Reconstructiei si Urbanismului si QUALIBAT — Franta

In Franta, prin protocolul din 3 noiembrie 1949 intre
,Ministerul Reconstructiei si Urbanismului” si ,QUALIBAT”
s-a atribuit oficial calitatea de organism de certificare a
calificarii profesionale a intreprinderilor din constructii
+QUALIBAT”, organism unic de drept privat care
deruleaza in exclusivitate numai aceastd activitate.

Atribuirea sarcinii de certificare unui organism privat
este justificatd prin evitarea ingreundrii rolului adminis-
tratiei, organismul recunoscut de ministerul coordonator
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al domeniului constructii, prevazandu-se sa functioneze
sub supravegherea statului, forma utilizata fiind aceea de
monitorizare a activitatii QUALIBAT de catre autoritate.

QUALIBAT primeste, prin protocol, atributii de clasifi-
care a intreprinderilor din constructii, pe bazd de proce-
duri si referinte verificate si insusite de autoritate si are
indatorirea sa califice intreprinderile in functie de
mijloacele, personalul si posibilitatile tehnice ale acestora.

Conditiile de clasificare si calificare, conform preve-
derii protocolului face obiectul unei reglementari inte-
rioare a Consiliului de Administratie al QUALIBAT.

In vederea monitorizdrii activitatii QUALIBAT, proto-
colul stabileste ca Ministerul Reconstructiei si Urbanismului
numeste un reprezentant care participa la sedintele con-
siliilor de examinare/certificare, precum si ale consiliilor
de administratie si are drept de vot consultativ.

Reprezentantul cu drept de vot consultativ dispune de
toate metodele de investigare, in vederea asigurarii ca
deciziile si modalitatile de functionare a organismului —
QUALIBAT raman conforme si are dreptul sa se opund in
termen de cinci zile de la luarea unei decizii in cazul in
care aceasta ncalca principiile enuntate in protocol sau
sunt in dezacord cu statul, regulamentul interior sau
deciziile luate anterior. Reprezentantul Ministerului, n
acest sens, poate sa sesizeze comisia superioard din
minister Tn vederea unei noi examinari a deciziilor de
clasificare sau calificare.

La nivelul Ministerului Echipamentelor este instituita o
functie de Comisar al Guvernului, care este reprezentantul
ministerului in Consiliile QUALIBAT.

Italia — Decretul 34 din 25 lanuarie 2000 al Presedin-
telui Republicii Italia

Decretul stabileste derularea actiunii de certificare de
catre mai multe societdti recunoscute la nivel national,
precum si categoriile de clasificare a intreprinderilor din
constructii, conditiile de acordare a clasificarii/calificarii,
precum si procedura de autorizare/certificare a organis-
melor de certificare/atestare.

Autorizarea de catre autoritate a organismelor de
atestare se face de catre o comisie consultativd, numita de
autoritate pe o perioadad de trei ani, din care fac parte
reprezentanti ai ministerelor interesate si ai partilor impli-
cate/interesate in procesul de certificare.

Activitatea de certificare este derulatd de societati pe
actiuni SOA, cu un capital social de un miliard lire itali-
ene, care au drept obiect de activitate, in mod exclusiv,
derularea de activititi de atestare/certificare conform
normelor regulamentului adoptat si de efectuare de con-
troale tehnice. Organismele trebuie sa indeplineasca prin-
cipiul independentei, al absentei oricarui interes
comercial, financiar, care pot determina comportamente
discriminatorii.

Societatile SOA, daca nu findeplinesc conditiile de
legalitate, precum si cele de plata a impozitelor si cele cu
privire la conducdtorul executiv, stipulate la nivelul
prevederilor din reglementdrile aplicabile drept conditii
de acordare a certificarii, pierd dreptul de a derula acti-
vitati de certificare.

Asociatiile patronale pot participa ca actionari la SOA,
cu o cotd maxim globald de 20%, iar fiecare din asociati
cu maximum 10%.

Desfasurarea activitdtii de catre SOA este conditionata
de autorizarea acestora de autoritate. Pentru a obtine
autorizarea SOA, trebuie sd depund la autoritate un dosar
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care sa cuprindd pe langd documentele care sa ateste
competenta tehnicd si documente administrativ-juridice:

Autorizarea/certificarea poate fi retrasa de autoritate
atunci cand se constatd cd SOA nu desfisoard activitatea
n mod eficient si conform cu dispozitiile legii, ale regula-
mentului aprobat prin decretul presedintelui republicii si
nu respecta prevederile procedurilor de exercitare a
activitatii de atestare/certificare declarate la obtinerea
autorizdrii de cdtre autoritate.

Conform prevederilor art. 11 din regulamentul aprobat
prin Decretul Presedintelui Republicii nr. 34/2000, autori-
tatea asigura inscrierea pe lista oficiala a societatilor SOA
autorizate/atestate sa deruleze activitati de certificare.

Autoritatea, in baza certificarilor transmise de SOA,
asigura Tntocmirea listelor cu societatile certificate de
SOA si asigura publicarea acestora in observatorul/moni-
torul oficial.

Organismele acreditate care doresc sa deruleze activi-
tati de certificare trebuie sa fie autorizate de autoritate.

Autoritatea supravegheaza activitatea din domeniul
certificdrii, efectueaza inspectii care au drept obiectiv sa
verifice daca SOA:

a) - opereaza in conformitate cu procedurile;

b) - are un comportament care conduce la eliminarea
oricarui conflict de interese;

c) - elibereaza certificate/atestate cu respectarea
prevederilor reglementdrilor legale;

d) - aplica tarifele stabilite prin anexa la regulament.

Criteriile adoptate pentru acordarea certificdrii cali-
ficarii profesionale a fntreprinderilor de catre statele
europene au facut obiectul unui ciclu de articole din
Revista Constructiilor.

La nivel national, criteriile privind certificarea califi-
carii profesionale a intreprinderilor din constructii au fost
preluate prin standardele SR 13476-1:2003 si SR 13476-
2:2003 privind certificarea calificarii profesionale a intre-
prinderilor din constructii.

In prezent, elaboratorul proiectelor de reglementari in
domeniul certificarii calificarii profesionale a intreprinde-
rilor din constructii — ing. Burtea loan si Patronatul Socie-
tatilor din Constructii — a initiat proiectul de act legislativ
care sa asigure aplicarea la nivel national a unui sistem de
recunoastere a competentei fintreprinderilor din con-
structii si I-a depus la autoritatea contractoare, Ministerul
Transporturilor, Constructiilor si Turismului, in vederea
analizdrii si promovdrii.

Mentionam ca acest sistem de certificare va asigura
mentinerea pe piata a intreprinderilor de constructii din
Romania, in special dupa aderarea la Uniunea Europeana.
Din experienta tdrilor recent integrate in Uniunea Europeang,
inexistenta unui sistem national de evaluare/recunoastere,
care sd asigure in acelasi timp cresterea competentei pro-
fesionale a intreprinderilor din constructii, a condus la
eliminarea de pe piata internd a circa 30% din intre-
prinderile din Ungaria si circa 70% din intreprinderile din
Polonia.

In acest context, consideram cad este momentul sa
tragem semnalul de alarmd cu privire la urgentarea de
catre autoritate a promovadrii unei legislatii care sa permita
mentinerea pe piata a intreprinderilor de constructii din
Romania si pregatirea acestora pentru a fi competitive la
data aderarii la Uniunea Europeand. Q

sc QUALITY CERT s

Bucuresti, Sos. Panduri nr. 94, sector 5, tel./fax: 021/411.71.5
e-mail: qualitycert@zappmobile.com

ORGANISM DE CERTIFICARE
L REGLEMENTAT CONSTRUCTII SI MATERIALE DE CONSTRUCTI

entat
e |
PROCEDURA DE CERTIFICARE
RENAR ESTE DERULATA CU UTILIZAREA DE:

* Procedee, metode, tehnici de auditare,
inspectie la nivelul standardelor europene;
+ Auditori formati la nivel:
- National - CNFCMAC
- International - AFNOR, AFAQ-ASCERT
(Franta), AJA-EQS (Anglia);
+ Profesori universitari;
+ Doctori in stiinte;
* Experti in domeniile de certificare.

URA ABORDAREA ACTIVITATII DE CERTIFICARE LA UN INALT NIVEL PR
IVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDU
LATIA, REGLEMENTARILE S| STANDARDELE EUROPENE APLICABILE IN RO
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CAM SERV SRL este o societate comerciald cu capital privat fondatd in 1994, avand ca domeniu de activitate con-
structiile si instalatiile aferente acestora. Sectorul serviciilor este vast, fiind structurat astfel incat s3 acopere intreaga
plaja de necesititi pentru fiecare firmd in parte si sa satisfacd toate cerintele si exigentele. Dupd 11 ani de activitate, la
CAM SERV SRL s-au conturat cinci domenii principale de activitate, definite ca centre de profit.

CONSTRUCTII - un colectiv de
profesionisti care insumeazd toate
ramurile acestei activitati:

e Proiectare — managementul achi-
zitiei terenurilor, consiliere urbanis-
tica, arhitecturd, structurd, instalatii;

e Executie lucrari de constructii
civile, industriale si edilitare cu sub-
dezvoltari pe fiecare capitol — case,
grupuri de case, ansambluri reziden-
tiale, hale industriale dedicate (fabrici
pentru industria alimentard, show-room,
service auto), cladiri de birouri, spatii
comerciale;

e Antreprenoriat general;

e Initiator si finantator de investitii:
primul parc rezidential in zona de sud
a Bucurestiului — MAMINA-BERCENI.

VANZARI DE MATERIALE — desi este
o activitate relativ noud a societdtii,
echipa de agenti bazata pe relatiile si
experienta firmei-mama a dezvoltat o
miniretea de distributie de materiale
pentru constructii, avand in vedere si
o capacitate de depozitare (15.000 mp
descoperiti si 800 mp acoperiti).

In acest sens, departamentul de
vanzari a dezvoltat relatii de distri-
buitor si parteneriat cu firme renumite,
precum: Wienerberger (distribuitor),
Weber-Batec (distribuitor), Lindab
(distribuitor), Bramac (distribuitor),
Romstal (partener), Daw Benta
(partener). De asemenea, CAM SERV
comercializeazd toate tipurile de
cherestea si ofera un pachet de ser-
vicii pentru fierul beton pentru con-
structii (indreptare, taiere, fasonare,
transport).

TAMPLARIE PVC-ALUMINIU -
desfasurata intr-o hala modernd de
600 mp; este un domeniu de activi-
tate garantat atat de utilajele de tip
(U-R-B-A-N), cat si de profilele germane
marca REHAU. Anul 2005 a Tnsemnat
o importanta evolutie pentru acest
compartiment, o serie de utilaje nou-
achizitionate dubland practic capaci-
tatea de productie existentd. 2005 a
fost foarte productiv si in ceea ce
priveste realizarea de pereti-corting,
trei dintre cele mai importante lucrdri

54

fiind hala show-room Kia Motors de pe
DN1, show-room-ul KIA MOTORS
de pe bulevardul Aviatorilor din
Bucuresti si hala proprie a SC CAM
SERV SRL.

DISTRIBUTIE COMBUSTIBIL - de
3 ani CAM SERV detine o statie Petrom
n franciza la intersectia dintre Sos. Berceni
si Sos. de Centura. Tot de atunci, firma
are licenta de transport si distributie de
combustibili, detinand 2 auto-cisterne,
fiind astfel distribuitor de produse petro-
liere pentru mai multe statii de betoane
si garaje ale unor importante firme de
constructii si distributie din Bucuresti
si jud. llfov.

Pentru dezvoltarea acestor activititi
si proiecte, societatea gaseste prilejul de
a multumi celor mai importanti clienti
ai sai: BRD Groupe Société Générale,
ROHE Romania, Mit Motors International,
Ines Group, Ager Bussines Tech,
Ranexim SRL, Vertical Construct,
Flyper SRL, Cristalex 94, ROEL Electrics,
Rolly’s SRL, KVAERNER ROMANIA,
Foria Romania. O

¢ Bevisra Constructiilor ® marece 2006




destinate inchirierii si realizarii de lucrari specifice: macarale
senilate si pe pneuri, excavatoare, buldozere, compactoare,
buldoexcavatoare, basculante, incarcatoare frontale.

DEMOLARI

LUCRARI EDILITARE

EXCAVATIl & EVACUARI

Sediul central & show-room: Sos. Berceni nr. 1270A, Berceni, Jud. lifov
Tel./Fax: 021/468.09.24, 021/468.09.25
web: www.camserv.ro, e-mail: office@camserv.ro

Data incep'grii:

AT Tel.: 021/468.09.24




IRIDEX

Degradarile structurilor din beton armat si precompri-
mat constau in semnalarea unor stdri fizice necorespunza-
toare — prin lipsa — fata de conditiile de functionalitate si
sigurantd prevazute in proiect. Ele se pot clasifica in doua
categorii:

e defecte provocate fie de o proiectare care nu a tinut
seama de situatia reald, fie de o executie care nu a
indeplinit conditiile de calitate previzute in proiect.
De asemenea, ele pot proveni dintr-o asociere nefasta a
celor doua tipuri de greseli. Aceste defecte se constata la
receptia lucrarii, cand trebuie efectuate masuratori si
incercdri fizice pentru verificarea realizarii exigentelor de
calitate impuse prin proiect; .

e deteriorari, care se produc pe parcursul exploatdrii
constructiilor, generate, in principal, de aspecte care au
fost omise sau neluate Tn considerare la valoarea lor reala
in faza de proiectare sau/si de factori accidentali, surveniti
ulterior proiectdrii si executiei unei constructii.

Asocierea si conlucrarea betonului cu otelul sunt
necesare deoarece armadtura are rolul de a prelua efor-
turile de intindere pe care betonul simplu nu are capaci-
tatea de a le prelua, rezistenta lui la intindere fiind foarte
mica.

Conlucrarea dintre cele doud materiale este posibila
deoarece, la suprafata de contact dintre acestea, se reali-
zeazd o legdturd cunoscuta sub numele de aderentd, care
ia nastere In cursul procesului de ntdrire al betonului.

Aderenta se datoreaza urmatoarelor cauze:

e incleierea (adeziunea) pastei de ciment pe armaturd;

e inclestarea (vapénarea?betonului in neregularitatile
de pe suprafata armaturii;

e frecarea dintre armdtura si beton in procesul smul-
gerii barei.

Otelul este protejat in beton impotriva coroziunii prin
pasivitatea data de alcalinitatea acestuia.

Coroziunea armaturii are loc cand pH-ul betonului
scade de la valoarea de aproximativ 13 (in timpul turndrii)
la valori mai mici (sub 9), daca agentii agresivi din mediul
ambiant (dioxidul de carbon si Tonii de clor) penetreaza
stratul de acoperire cu beton, ajungand la armaturi.

In conditii normale de exploatare, daca sunt respectate
conditiile de acoperire a armaturii cu beton si acesta pre-
zintd 0 compactitate satisficdtoare, armdtura este pasivatd
(protejatd de prezenta Ca(OH),). .

Prin pdatrunderea dioxidului de carbon in beton, se
produce reactia de carbonatare a acestuia (reactia chimica
ce are loc intre hidroxizii de calciu si bioxidul de carbon,
care patrunde prin pori in interiorul betonului).

In urma carbonatarii stratului de acoperire, alcalini-
tatea betonului scade si se produce depasivarea armaturii,
creandu-se in jurul ei un potential electric diferentiat.
Oxigenul ajunge la armadtura prin difuzie prin stratul de
acoperire, apa fiind necesara numai ca solutie de electrolit.
De aceea, intr-un beton saturat cu apa sau intr-un beton
uscat, rugina nu se poate produce datoritd lipsei oxigenului
sau solufiei de electrolit. Pe armaturd, in urma unei serii
de reactii, este produsa rugina. Trebuie mentionat faptul
cd, daca frontul de carbonatare a atins armaturile dupa o
perioada de timp, nu este obligatoriu ca procesul de
coroziune al armdturii sa inceapa.

Perioada de propagare a coroziunii in armatura
depinde de viteza de corodare (mm/an) care, la randul ei,
depinde de mediul ambiant. Viteza de corodare este cu
atat mai redusa, cu cat grosimea stratului de acoperire cu
beton de buna calitate este mai mare.
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ing. Bogdan STANESCU

Atacul de cloruri se produce datoritd utilizarii sarurilor
de dezghet, a agregatelor marine contaminate sau a apei
de mare. lonii de clor patrund prin difuzie in porii betonului
umpluti, partial sau total, cu apa. In armaturile din otel se
produce o coroziune locala puternica sub forma de ciupi-
turi, deoarece depasivarea are loc pe suprafete mici. lonii
de clor actioneaza drept catalizator in coroziunea
electrochimica a otelului.

Efectele coroziunii se traduc prin: . N

e reducerea sau pierderea aderentei armaturii cu
betonul;

e reducerea sectiunii de armatura;

e desprinderea stratului de acoperire cu beton al
armaturii.

SC Iridex Group Plastic SRL, prin intermediul Departa-
mentului_Materiale Speciale Pentru Constructii, comer-
cializeaza o gamg larga de produse predozate pentru
reparatii betoane. In cele ce urmeazd, vom oferi o solutie
pentru repararea betonului degradat in urma coroziunii
armaturii, folosind produsele Fosroc Ltd. Anglia,

Dupa ce zona care trebuie reparatd a fost identificata,
urmeaza decopertarea betonului din jurul armdturii coro-
date si Tndepartarea stratului corodat. Expuneti complet
otelul corodat in zona de reparatie si indepartati orice
material deteriorat si depozite corodate. Otelul va fi
curatat pana la obtinerea luciului metalic, acordandu-se o
atentie deosebita partii din spatele armaturii, fiind reco-
mandata sablarea usoara.

Acolo unde coroziunea a fost cauzatd de prezenta
clorurilor, otelul va fi spalat cui'et de apd curatd de mare
presiune imediat dupa sablare. Zona pregatita pentru apli-
carea mortarului va fi curdtatd cu jet de aer comprimat
(fard suspensii uleioase). ) o

Pe armatura se aplica un strat continuu de Nitoprime
Zincrich, o amorsa monocomponentd pe baza de zinc si
rasini epoxidice, pe toata suprafata armaturii expuse si se
lasa sa se usuce Thainte de a se trece la etapa urmatoare.
Daca exista dubii cu privire la continuitatea acoperirii cu
Nitoprime Zincrich, se efectueaza o noua aplicare dupa
uscare, dupa procedura anterioara. Nitoprime Zinchrich
este amorsa recomandatd a fi folositd in combinatie cu
mortarele de reparatie produse de catre FOSROC Ltd.
Anglia. Amorsa este special conceputa pentru a conferi
armaturii protectie anticoroziva si impiedica formarea de
anozi incipienti in locurile imediat adiacente.

Nitoprime Zincrich trebuie aplicat cat mai curand
|oosibi| pe suprafata metalicd uscata dupa terminarea
ucrarilor de pregatire, dar intotdeauna in decursul a 3 ore
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de la pregatirea armaturii. Desi este un produs monocom-
ponent, trebuie agitat bine nainte de utilizare pentru a
dispersa orice sedimentare.

Aplicati un strat complet de Nitoprime Zincrich cu o
pensuld potrivitd, asigurandu-va ca barele de armdtura
expuse sunt acoperite corespunzator si in spate. In general,
o pensuld mica este mai buna in acest scop. Lasati sd se
usuce Thainte de a continua. Daca nu sunteti sigur ca ati
realizat o acoperire continud, trebuie aplicat un nou strat
dupa ce primul strat s-a uscat complet (in general, intre
30 minute si 1 ora).

Suprafetele amorsate nu trebuie lasate expuse mai
mult decat este necesar nainte de a le acoperi sau de a
aplica mortarul de reparatie. Oricum, Nitoprime Zincrich
va proteja armatura timp de mai multe luni in conditii de
curatenie interioard. In medii exterioare neagresive, va fi
tolerat un interval de maximum 14 zile, dar in medii
industriale si/sau marine, acest interval ar trebui redus
practic la minimum.

Materialele de reparare a betonului ar trebui aplicate
de indata ce amorsa este uscata in intregime.

Temperatura minima de aplicare a Nitoprime Zincrich
este de 5 °C. Materialul nu trebuie aplicat atunci cand
temperatura substratului si/sau a aerului este de 5 °C si in
scadere. La 5 °C temperaturd statica sau la 5 °C tempera-
turd in crestere, materialul poate fi aplicat.

In continuare, saturati substratul cu apd curata si, daca
este cazul, aplicati un strat de amorsd (pentru mortar).

Preparati mortarul predozat urmand instructiunile de
amestecare din fisele tehnice ale produselor, fiind reco-
mandatd mixarea fortata.

Dupd aplicarea mortarului de reparatie (se recomanda
folosirea gamei de mortare Renderoc), conform fiselor
tehpice, se poate trece la finisarea suprafetei reparate.

In continuare, ne vom opri atentia asupra a patru pro-
duse predozate din gama de mortare Renderoc. Unul dintre
avantajele acestor mortare il reprezinta faptul cd necesita
doar addugarea de afpé curatd in procesul de amestecare,
preintampinand, astfel, variatiile de sarja si fiind usor de
preparat in situ.

e Renderoc GP: un mortar de reparatii mono-compo-
nent cu utilizare generald care poate fi folosit atat pentru
reparatii prin tencuire, cat si pentru toate tipurile de
reparatii prin umplere. Renderoc GP este de natura alca-
lind si protejeaza armatura din metal incorporatd, dez-
voltand o rezistenta la compresiune de 28 N/mm?’ la 28 de
zile. Mortarul este potrivit acolo unde sunt necesare rezis-
tente mari la cloruri si dioxid de carbon.

e Renderoc LA: ideal atat pentru reparatii la sectiuni

roase structurale de beton, cat si la spatiile mici cu acces
imitat sau cu armadturd deasa unde nu sunt indicate
mortarele aplicabile manual sau cu mistria. Se autocom-
pacteaza eliminand necesitatea vibrarii si, datorita sis-
temului de expansiune duald, sunt compensate
contractiile in starile plastica si intdrita. Se aplica in straturi
pana la 150 mm grosime, dezvoltand o rezistenta la com-
presiune de 60 N/mm* la 28 de zile.
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e Renderoc HB40: folosit pentru reparatii la stéIBi,
coloane, grinzi. Avand densitate scazuta, este pretabil
entru [ucrari la plafoane si suprafete verticale inalte.
ortarul se aplicd in straturi de pand la 30 mm grosime la
plafoane si pana la 40 mm grosime la suprafete verticale,
in functie de starea substratului si gradul de acoperire al
armaturii, dezvoltand o rezistenta la compresiune de
40 N/mm?* la 28 de zile.

Pentru a opri inaintarea clorurilor si a dioxidului de
carbon, Fosroc recomandd utilizarea gamei de amorse
protective anti-carbonatare Dekguard. Aceste produse
asigurd un aspect decorativ si uniform si protejeaza
zonele structurii care, altfel, ar putea fi agresate de mediu.

SC Iridex Group Plastic SRL va sta la dispozitie,
oferindu-va o gama larga de materiale si tehnologii spe-
ciale pentru constructii.
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Fibre din polipropilend
pentru armarea betonului
= Fibred

Fibre si granule din celuloza
pentru mixturi asfaltice

= Innocell F3000

= [nnocell FG3000

S.C. IRIDEX GROUP PLASTIC S.R.L.

Sos. Stefanesti, nr. 6-8, Voluntari, jud. lifov
Tel.: (021) 491 55 02; Fax: (031) 810 58 36
e-mail: dmsc@iridexcons.ro ; Web: www.iridexcons.r

IRIDEX

MATERIALE SPECIALE PENTRU
CONSTRUCTII

= Reparatii betoane, protectie galvanica

= Protectie pentru beton, zidarie
si armaturi

= Mortare speciale i hidroizolatii
= Etangari de rosturi
= Hidroizolatii pentru rosturi in beton
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dr. ing. Victor POPA — director al Departamentului Poduri SEARCH CORPORATION SRL, Bucuresti

Se spune adesea in cercurile de
specialitate cd reteaua de comunicatii
intr-o comunitate sociald este la fel
de importanta ca si reteaua sangvina
din corpul omenesc.

Comparatia este bine aleasa nu
numai pentru apropierea de denumire
(sistem de comunicatie — sistem circu-
lator sangvin), dar si prin identitatea
de functiuni pe care o are fiecare sis-
tem n cadrul complexului din care
face parte. Asa cum sistemul circula-
tor sangvin mentine viata in organis-
mul uman, tot asa sistemul cdilor de
comunicatie mentine, vie si normalg,
activitatea Tn comunitatea pe care o
serveste. Pe de alta parte, asa cum se
intampla cu zona din organismul
uman care se cangreneaza acolo
unde vasele sangvine nu functioneaza
normal, tot asa de afectate sunt si
zonele din comunitdtile unde trans-
porturile nu se pot efectua din cauza
deficientelor la cdile de comunicatie.

Statisticile aratd ca, Tn medie,
aproximativ o sesime din viata oame-
nilor activi se desfasoara in mijloacele
de transport. Aceasta aratd, asadar, cd,
in medie, circa 4 ore pe zi, reprezen-
tand un sfert din perioada de veghe a
unui om activ, se desfasoara fara
activitate, fara a produce.

Pentru a contracara aceastd defi-
cientd, existd doua tendinte: fie s se
producd fin timpul procesului de
transport, efectuand operatiuni sau
activitati posibile si compatibile aces-
tui proces (citit, operatii de calculator,
elaborare de planuri sau emiterea
unor idei de activitate etc.) — operatii
valabile doar pentru persoanele
pasive din mijloacele de transport, fie
sa se reducd durata de transport.

Durata de transport, fiind o relatie
in functie de distantd (care raméane o
constantd) si de viteza (care poate fi
variabild), se poate reduce numai prin
sporirea vitezei de circulatie.

Viteza de circulatie este o marime
ce depinde de mai multi factori, cum
ar fi: performantele mijlocului de
transport, performantele caii de comu-
nicatie si aptitudinile conducdtorului
mijlocului de transport. Performantele
mijloacelor de transport au crescut
vertiginos in ultimele decenii, dar si
caile de comunicatie si-au adus apor-
tul Tn cresterea vitezei de circulatie
prin aparitia si dezvoltarea retelei de
autostrazi.
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Viteza de circulatie pe autostrada
este de cel putin doua ori mai mare
decat viteza medie pe celelalte dru-
muri publice, ceea ce inseamna
reducerea la jumdtate a timpului de
transport rutier. Cresterea vitezei de
circulatie |oe autostradd este posibild
atat prin eliminarea ambuteiajelor din
intersectii, cat si prin aplicarea unor
caracteristici geometrice ale traseului,
care sd cs)ermlté aceasta performanta
in conditii depline de siguranta.
Reducerea timpului de transport si,
implicit, a timpului neproductiv,
conduce la avantaje economice
incomensurabile.

Avantajele reducerii duratei de
transport prin utilizarea retelei de
autostrazi sunt atat directe, cum ar fi:
reducerea consumului de com-
bustibil, lubrifianti, piese de schimb
pentru masini si, mai ales, a timpilor
neproductivi, cat si indirecte, cum ar fi:
reducerea poluarii in localitati,
reducerea stresului pentru partici-
pantii la trafic, imbundtatirea indicelui
de sanatate. Este cunoscut faptul cd in
tarile avansate, cu o retea de autostrazi

ine pusa la punct, majoritatea lucra-
torilor din orase locuiesc in asezari
rurale la distante de 50 + 60 km
departare de locul de activitate, dar
parcurg aceastd distantd mai rapid
decat se parcurg 5 + 6 km in Bucuresti,
de exemplu. Trdind fintr-un mediu
rural nepoluat, oamenii dispun de
odihnda mai bund, de sandtate mai
bund si evident de un randament in
munca mai bun. In plus, in acest mod
localitatile aglomerate pot fi degre-
vate de necesitati suplimentare de
locuinte. Prin autostrazi se fac deci
economii de locuinte scumpe si dificil
de realizat.

Nu mai este un secret cd dez-
voltarea impetuoasa a tarilor din frun-
tea lumii de astazi s-a bazat si pe
faptul cd acestea dispun de o retea de
autostrazi, bine pusé a punct, cu carac-
teristici din ce Tn ce mai performante.
O economie de varf nu mai poate fi
astdzi conceputa fara transporturi
rapide si performante. Intre productie
si transporturi exista o stransa inter-
dependentd si o relatie de pro-
portionalitate directd. Astfel, cu cat
o tarda are mai multi kilometri de
autostrazi, cu atat mai mult se afla
mai sus pe scara valorilor civilizatiei.

A considera ca o tard nu are nevoie
de autostrazi sau ca nu-si poate per-
mite sd construiascd autostrazi este tot
una cu a o condamna la Tnhapoiere
economica. Secretul succesului rapid
al lui Hitler in cel de-Al Doilea
Razboi Mondial a fost, printre altele,
crearea unei retele puternice de
autostrdzi. Acestea i-au permis
deplasari rapide si atacuri spontane,
neasteptate. Esecul final al acestuia
era previzibil Tnsd, caci niciodatd un
razboi de cotropire nu poate avea alt
sfarsit. Autostrdzile lui Hitler au
servit, ulterior, Germaniei pe timp de
pace, pentru a deveni unul dintre cele
mai dezvoltate state ale lumii. O tara
micd precum Ungaria si-a asigurat o
zestre de peste 600 km de autostrazi
si se luptd din rasputeri sa castige cat
mai multi kilometri in continuare.
A construi autostrdzi nu este usor,
efortul este mare, dar efectele nu vor
intarzia sd apard. Ungaria se numdra
printre tarile avansate, membre ale
Uniunii Europene si asta, printre
altele, si datorita faptului ca are o
retea de autostrazi.

In tara noastra, este in curs de
desfasurare un vast program de reabi-
litare a retelei rutiere si acest lucru
este Tmbucurdtor. De asemenea, s-au
executat si se afla tn curs de realizare
la nivelul standardelor internationale
noi tronsoane de autostradd. Ritmul
de realizare este insa mult prea lent
fatd de necesitati.

Nu trebuie sd scapam din vedere
ca autostrazile nu se construiesc
usor, peste noapte. Este nevoie de
timp pentru conceptie si executie,
deoarece aceste activitati complexe si
laborioase trebuie pregatite cu multa
grija si responsabilitate. Romania
trebuie sa construiasca cel putin 50 km
de autostrada anual, pentru a reduce
handicapul care ne marcheaza. Trebuie
avut permanent in vedere ca auto-
strada reprezinta un etalon de dez-
voltare economico-sociald si culturalg,
fiind considerata, printr-o expresie
plastica: ,un atribut al civilizatiei
umane”. Q
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f Infrastructura rutiera
in prim plan

HI.
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HAN GROUP

SC Han Group SA a fost infiintata in anul 1998 ca firma
cu capital integral privat, reusind in scurt timp sa-si creeze
un renume pe baza lucrdrilor de calitate si a respectdrii
termenelor contractuale. Principalul domeniu de activitate

al societdtii este executia de cdi de

comunicatii terestre, lucrari de sem- |~ “'=

nalizare si semaforizare electronicg, la
acestea din urma fiind importator direct
al echipamentelor Ortana.

Obiectivul principal urmarit incd
de la infiintarea societdtii a fost
dezvoltarea unei firme cu realizari
economice importante, care sa bene-
ficieze de toata increderea partenerilor
de afaceri si care este, in permanentd,
preocupata de a realiza lucrdri de |
constructii corespunzatoare cerintelor
de calitate din SREN- I1SO- 9001, pre-
cum si altor standarde internationale
adoptate de Romania.

C Han Group SA are un personal de inalta calificare,
tanar, cu o mare flexibilitate Th gandire, ceea ce face ca
orice noutate viabila in domeniu sa fie integrata si apli-
catd, in vederea obtinerii unei noi calitati si eficiente

sporite, pentru a da din ce in ce mai multd siguranta, con-
fort si estetica lucrdrilor prezente si viitoare.

Prin dotarea cu statie proprie de asfalt, utilaje, echipa-
mente si scule (finisoare, cilindri vibrocompactori, masini

autopropulsate, buldoexcavator, autoperii,
motocompresoare, masina de emulsionat,
vibrator beton etc.) SC Han Group SA
satisface toate cerintele calitative, cu
respectarea ferma a tuturor obligatiilor
asumate fata de beneficiari.
Activitatea concretd desfasurata de
SC Han Group SA poate fi recunoscutd

< pe diverse trasee rutiere din capitald si

din municipiul Cluj-Napoca.

In Bucuresti, de exemplu, s-au exe-
cutat lucrari pe bulevardele Lacul Tei
si Alex. Obregia, Calea Caldarasi,
strazile Matei Voievod si C-tin Noica.

SC Han Group SA este un partener
de incredere pentru cd respecta toate

conditiile care asigurd obtinerea calitatii la nivelul
cerintelor beneficiarilor.

Va asteptam in orice moment pentru a colabora,
garantandu-va succesul in afaceri. O

Lucrari
/ de intretinere

Lucrari

Str. Serban Voda nr. 26, Lucra_l‘l 3

Sector 4, B ti 5

Tou: 240 21 338 11 75, de intretine
+40 21 336 77 91 trotuare

Fax: +40 21 336 77 90
E-mail: office@hangroup.ro =
www.hangroup.ro

AN

I /

_/ ' strazi modernizate

de intretinere strazi
nemodernizate
_._______,._——-__._

C/]

ROUP

Siste_me .de Colectare
$l asigurare 3
SCurgerii apelor

. Produce
Sl livreazi asayy
din statie proprie

Frez_are imbra"-céminti
Cu liantj bituminogj
Sau hidraulig;
__‘_--'-_________‘_
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MINERAL

A2 5C CARB SA

In sprijinul infrastructurii
PRODUSE DIN GARIERE S| BALASTIERE

Odati cu intensificarea lucrarilor de realizare sau refacere a infrastructurilor rutiere si feroviare, dar si a celor
privind constructiile in general, unde sunt necesare materiale specifice, societdfi nou-apdrute sau altele vechi, prin
retehnologizare sau prin modernizare, au devenit furnizori de baza in acest domeniu.

In general vorbind, produsele lor sunt elemente indispensabile fundatiilor pentru orice constructie sau materiale
de neinlocuit pentru terasamente feroviare sau cdi de rulare pe sosele si autostrazi.

Unitdtile respective furnizoare de asemenea materiale de constructii sunt amplasate, cu prioritate, in zonele tarii
unde existd materia primd atat cantitativ, dar mai ales din punctul de vedere al calitdtii si performantelor solicitate de

durata lor in exploatare.

Fiind vorba despre materiale cu un anumit specific (greutate, umiditate, dimensiuni etc.), tehnologiile folosite
pentru extragerea lor si livrarea cdtre beneficiari au trebuit sd tind cont de indeplinirea strictd a unor conditii legate de

productivitate si eficientd.

Un exemplu in acest sens este cuprins si in oferta unui furnizor brasovean care prin informatiile puse la dispozitie
de dl ec. Radu Popa, director general al SC CARB SA, pot convinge pentru o colaborare beneficd ambelor parti

contractante.

CARB SA Brasov s-a infiintat prin
reorganizare din fosta Intreprindere
de Cariere si Balastiere Brasov, in
conformitate cu prevederile Legii
nr.15/1990, avand forma juridica de
societate pe actiuni.

In momentul de fata, SC CARB
Brasov este o societate cu capital
integral privat.

Obiectul principal de activitate al
SC CARB Brasov consta in extractia pietrei
pentru constructii (Cod CAEN 1411).

SC CARB Brasov are o vastd expe-
rientd in domeniul exploatarii si al
prelucrdrii pietrei naturale, dacd ne
gandim ca unitatile ei de bazd de la
carierele Racos si Bixad au fost

— -

deschise in anul 1880, respectiv
1882, iar cariera Malnas Bii, in anul 1902.
O realizare remarcabila a fintreprin-
derii a fost introducerea in fabricatie,
pentru prima oard in Romania, la
sfarsitul anilor 70, a pietrei sparte
poliedrice (actuala piatra spartd cali-
tatea 1) pentru balastarea liniilor de
cale ferata.

Sectiile de cariere ale SC CARB
Brasov sunt situate Tn zona eruptivd a
Carpatilor Orientali, natura rocilor
fiind specifica activitatii magmatic-
efuzive. In sectiile Bixad si Malnas
Bdi se exploateaza roci andezitice, iar

la sectia Racos, roci bazaltice.

Cariera Bixad

Pentru a avea o imagine mai
aproape de situatia reald in care se
desfdsoard activitatea firmei, iata
etapele parcurse in ansamblul proce-
sului tehnologic:

e studiul preliminar de exploatare;

e lucrdri premergatoare, constand
din amenajarea cailor de acces si ali-
mentarea cu energie electricd;

e |ucrari de deschidere si pregdtire,
constand din operatii de descopertare
pentru indepartarea sterilului si
crearea fronturilor de exploatare;

e extractia si transportul rocilor;

e prelucrarea rocilor extrase, con-
stand din concasare, granulare si
sortare in cadrul fluxurilor tehnologice;

e |ucrdri de depozitare si expeditie;

o lucrdri de refacere a mediului.

In cariere, sub stratul de coperta
se gaseste un strat de piatra alterata
care impreuna cu sterilul din coperta
se transporta la halda, cautandu-i-se
alte Tntrebuintari.

Exploatarea industriala a rocilor
masive se executd cu ajutorul
explozivilor in gauri de sonda sapate
cu foreze Atlas Copco Roc 848 HC si
Roc F 7-11.

Derocarea primara se realizeaza
tot prin puscare cu explozivi
amplasati in gauri de sond3, iar sfara-
marea secundard, prin puscare cu
explozivi amplasati in gauri de
mind, cu ciocane hidraulice montate
pe excavatoare sau cu bile din otel
lansate de pe excavatoare.
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Incarcarea rocilor se efectueaza
cu excavatoare tip Caterpillar 330 BLN
si 345 Bl, UNEX E 303 si ZEMAG
UB 1412 si autofncdarcatoare
Caterpillar 980 G, Libher si Vola L34.

Transportul se realizeaza cu auto-
basculante tip R 19215, Belaz si
dumpere Volvo intre front si fluxul
tehnologic, precum si intre front si
halda de steril.

Operatiunea de mdruntire a pietrei
se executd in fluxurile tehnologice pe
urmatorul traseu:

e alimentator cu placi tip A 1200
X 6000 sau cu bare: materialele sunt
dirijate spre concasor pe gratar, unde
se separa sterilul ce cade pe o banda
transportoare;

e concasoare C12090, unde se
obtine sortul 0-180 mm, care este
dirijat spre granulare;

e vibratoare Mogensen tip VK 1046
si VK 1546, unde se separa sterilul
avand dimensiunea de 0-30/40 mm;

e granulatoare Svedala S 250 D
sau Hamerock Metal GR 10 si GR 6,
unde se obtine sortul 0-71 care este
dirijat spre sortare;

e ciururi vibratoare de 12 mp, unde
se obtin produsele finite: piatra spartd
31,5-50 mm calitatea | pentru balas-
tarea liniilor de cale feratd si cribluri
sort 04, 4-8, 8-16, 16-25 mm.

Depozitarea este asigurata in
silozuri de tip deschis, in spatii spe-
cial amenajate.

Livrarea si transportul pietrei sparte
se fac cu vagoane specializate tip DOZ.

Structura organizatoricd a SC CARB SA
Brasov de tip ierarhic-functional este
alcatuitd din compartimente opera-
tionale si functionale, iar titularii pos-
turilor de executie raspund, impreund
cu conducatorul ierarhic, nemijlocit,
de intregul proces de obtinere a pro-
duselor catre solicitantii lor. De aici si
seriozitatea relatiilor cu beneficiarii
parteneri de contracte. O
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dr. ing. Viorel PARVU — expert tehnic in constructii drumuri si piste aeroportuare,

director departamentul Aeroporturi — SEARCH CORPORATION SRL, Bucuresti

Caracteristicile de oboseald la incovoiere trebuie sd constituie elemente de bazd in metodele de proiectare a
imbrdcdmintilor rutiere din beton de ciment. Acest lucru nu este insd intotdeauna posibil, deoarece unii factori care
influenfeazd proprietdtile de oboseald la incovoiere nu sunt suficient de bine clarificati.

latd in acest sens unele aspecte privind rezultatele studiilor efectuate asupra factorilor care influenteaza proprietatile
de oboseald la incovoiere, cum ar fi: raportul de incovoiere (rezistenta minimd la incovoiere/rezistenta maximd la
incovoiere), dimensiunea maximd a agregatului grosier si rezistenta la fncovoiere staticd a betonului de ciment rutier;
in final, se fac referiri la rezultatele studiilor privind curba care descrie comportarea la oboseald prin incovoiere a
betonului rutier, ludnd in consideratie proprietdtile probabile ale ruperii provocate de oboseala la incovoiere si
fiabilitatea imbrdcdmintilor rutiere din beton.

TESTAREA BETONULUI RUTIER

LA OBOSEALA DIN INCOVOI€ERe

Pentru a studia influenta dimensi-
unii maxime a agregatului grosier din
beton, au fost utilizate doua tipuri de
beton in care dimensiunea maxima
(dmay) @ agregatelor a fost de 25 mm
si, respectiv de 40 mm, iar rezistenta
medie la incovoiere la varsta de 28
de zile a fost de 5,4 N/mm®.

In vederea studierii diferentei din-
tre rezistenta la incovoiere statica si
rezistenta la oboseala din incovoiere,
in laborator, au fost realizate trei
compozitii de betoane care, la varsta
de 28 de zile, au avut o rezistenta la
incovoiere de 4,5; 5,4 si 6,2 N/mm?Z.
Din fiecare lot au fost confectionate
cate trei probe (prisme de 150 x 150 x
600 mm) pentru testele de rezistenta
la incovoiere statica si cate 6 probe
pentru testele de rezistenta la oboseala
din incovoiere. Toate aceste probe au
fost pastrate in conditii de mediu
identice pand la varsta de incercare
(bazine cu apd avand temperatura
constanta de 20 °C).

A fost folositd metoda de testare
cu o singurd fortd concentrata in
treimea deschiderii de 450 mm, atat
pentru testele de rezistentd la incovo-
iere staticd, cat si pentru cele ale
rezistentei la oboseala din incovoiere.
Incercdrile la oboseald au fost reali-
zate cu Tncercari sinusoidale cu frec-
venta de 5 Hz.

Raportul dintre rezistenta la inco-
voiere maximd (R;,™) corespunza-
toare solicitarii la tncovoiere ciclica
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si rezistenta la incovoiere statica (R;,.)
este definit ca nivel de incovoiere
(s = Rinc™/ Rino), iar raportul dintre
rezistenta minimd la incovoiere (R;, ™)
si rezistenta maxima la incovoiere
este denumit ca raport de incovoiere
(R = Rincmax/ Rinc)'

REZULTATELE TESTELOR
PRIVIND INFLUENTA RAPORTULUI
€FORTURILOR IN CEEA CE PRIVESTE
COMPORTAREA LA OBOSEALA

Rezultatele testelor la oboseald au
prezentat o mare dispersie care trebuie
avuta in vedere la examinarea influ-
entei raportului eforturilor. Rezultatele
testelor la oboseala, pentru fiecare
nivel de efort, al raportului de efort
respectiv au fost considerate ca un
singur esantion si testarea ipotezei sta-
tistice s-a efectuat pentru valorile
medii si dispersiile multimii de care
apartin respectivele esantioane.

In testarea valorii medii, ipoteza
stabilita a fost ca ,valorile medii a
doua distributii sunt egale”, iar la
testarea dispersiei, ,dispersiile a doud
distributii sunt egale”. in testarea
ipotezei s-a mai utilizat testul (t) pen-
tru valoarea medie, precum si testul
(F) pentru dispersie.

Nivelele de efort la care s-a efec-
tuat testul au corespuns celor trei nivele
de incovoiere: S = 0,90; 0,85; 0,80.
Drept rezultat, pentru S = 0,90 si 0,80
nu a existat nicio diferentd intre R = 0,0
si R = 0,3 la nivelele de semnificatie
de 5%, atat pentru valoarea medie,
cat si pentru dispersie.

De asemenea, nici pentru S = 0,85
nu a existat nicio diferenta intre R = 0,3
si R = 0,5 la nivelul de semnificatie
de 5% pentru valoarea medie si 2%
pentru dispersie. In consecinta, s-a
constatat cd intr-o zond unde nivelul
de incovoiere este mare (S > 0,90) nu
este necesara luarea in consideratie a
influentei raportului de incovoiere.

Pe de alta parte, intr-o zona unde
nivelul de incovoiere este mic (S < 0,80),
au existat diferentieri privind numarul
esantioanelor deteriorate, acesta crescand
pe masurd ce raportul fncovoierilor
(Rinc™/ Rin™) creste. In consecintd,
existd o anumita influenta a raportului
de incovoieri in aceasta zond, de care
ar trebui sa se tina seama la proiectare.

REZULTATELE TESTELOR
PRIVIND INFLUENTA DIMENSIUNII
MAXIME A AGREGATELOR

Nivelele de incovoiere, la care s-a
facut testarea atat in cazul betoanelor
cud,. = 25 mm, cat si a celor cu
dmax = 40 mm, au corespuns urma-
toarelor valori: S = 0,90 si S = 0,80.
Ipotezele au fost testate cu nivelele de
semnificatie de 5%, atat pentru valoa-
rea medie, cat si pentru dispersie in
ambele cazuri. Influenta dimensiunii
maxime a agregatului grosier a fost
minima in zona lui S, mai mare sau
egala cu 0,80, si s-a resimtit in zona
S < 0,80, cand numarul esantioanelor
deteriorate a reprezentat 64% fin
cazul lui d,, = 25 mm si, respectiv,
92% in cazul lui d,, = 40 mm.

continuare in pagina 64 =4
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Sisteme sanitare

Societatea Toi Toi & Dixi SRL
este 0 societate romano-germana,
infiintata in mai 2000, avand ca
obiect principal de activitate
inchirierea si vidanjarea cabinelor
de toaleta mobile ecologice, a
foselor septice Tn tari precum:
Germania, Elvetia, ltalia, Franta,
Austria, Olanda, Polonia, Ungaria,
Bosnia, Croatia, Macedonia, Cehia,
SUA, Japonia etc.

Grupurile sanitare mobile pot fi
amplasate n locuri marcate pen-
tru activitati, ca de exemplu: orga-
nizari de santiere, manifestari
sportive, concerte in aer liber,
raliuri auto-moto, piete, targuri,
manifestatii, autostrdzi, chioscuri,
autogari, terase si gradini de vara,
cimitire, parcuri.

Datorita seriozitatii si calitatii
serviciilor, firma Toi Toi & Dixi
are colaboratori permanenti firme
de renume din diferite domenii,
precum si reprezentanti ai adminis-
tratiilor locale: Bog’Art SRL, Rex
Com Inernational SRL, Aedificia
Carpati, Epker, Comnord SA, EPC
Contractor SRL, Mediapro Pictures,
Diekat Srl, Synergy Construct,
Alpine SA, Prefabricate Nord SRL,
Primdria Mangalia, Primdria
Bucuresti, Primdria Timisoara,
Protevelion Bucuresti, Festivalul
Berii Tuborg Bucuresti, Salonul
Auto Bucuresti, Concert Phil Collins,
Romanian Open Tenis, Cerbul de
Aur, StuffStock Vama Veche,
Festivalul Berii Timisoreana etc.
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Toi Toi & Dixi SRL

Nn

Oferta promotionald Construct Expo — Antreprenor:

25.03-31.04.2006

V& invitdm sa va familiarizati cu sistemele noastre
beneficiind de urmitoarea ofertd promotionala:

e 0 toaletd demo gratuit pentru o sdptdmana —

la inchirierea unei toalete ecologice pentru o luna;
e 0 toaleta demo gratuit pentru 4 saptdmani —

la inchirierea unei toalete ecologice pentru 3 luni;
e 0 toaletd demo gratuit pentru 7 saptamani —

la Tnchirierea unei toalete ecologice pentru 6 luni.

Pentru detalii suplimentare, vd rugam sa ne contactati la:
Apel gratuit: 08008 TOI TOI
08008 864 864
sau sa vizitati la www.toi-toi.ro

63




ﬁ:’ urmare din pagina 62

REZULTATELE TESTELOR
PRIVIND INFLUENTA REZISTENTEI
LA INCOVOIERE STATICA

Nivelele de incovoiere la care s-a
facut testarea au fost doua: S = 0,90 si
S =0,80.

Un prim rezultat constatat a fost
acela ca s-au confirmat ipotezele la
nivelele de semnificatie de 5%, atat
pentru valoarea medie, cat si pentru
dispersie in ambele cazuri. De asemenea,
s-a constatat ca intr-o zona unde nivelul
de incovoiere este mare, raportul
dintre nivelul de fincovoiere si
numarul de cicluri, relativ la numarul
de probe fncercate si rupte prin
oboseala la incovoiere, este acelasi,
desi rezistenta la incovoiere statica
este diferitd.

S-a mai constatat cd numarul epru-
vetelor rupte prin oboseala a crescut pe
masurd ce a crescut si rezistenta la
incovoiere staticd pe epruvetd. Se poate
spune, asadar, cd existd o tendintd ca
rezistenta la oboseald din incovoiere sa
creasca odata cu cresterea rezistentei la
fncovoiere staticd.

PROPRIETATILE PROBABILISTICE

ALE OBOSELII DIN INCOVOIERE

A BETONULUI RUTIER

Dupa cum s-a constatat, influ-
entele asupra raportului de ncovo-
iere (S) ale factorilor, cum sunt
dimensiunile maxime ale agregatului
grosier (d,,,) si diferenta dintre rezis-
tentele la Tncovoiere statica, precum
si durata oboselii la incovoiere apar
intr-o oarecare madsura in zona rapor-
tului S < 0,70, iar in zona nivelului
raportului (S) mai mare sau cel putin
egal cu 0,80, care are o influenta
deosebit de mare asupra analizei la
obosealda in proiectarea imbrdca-
mintilor rutiere din beton, influenta
acestor factori poate fi ignorata.

Deteriorarile la oboseald ale epru-
vetelor de beton sunt dispersate pe
domenii largi, pentru nivelele
fncovoierii. Aceastd dispersie poate fi
consideratd a fi o proprietate speci-
fica a fenomenului de oboseala si este
necesar a se efectua un studiu statistic
pentru stabilirea unei curbe la
oboseala. In acest scop, probabili-
tatea functiei de distributie pentru
fiecare nivel de fincovoiere trebuie
determinata considerand rezultatele
testului pentru fiecare nivel de inco-
voiere, ca o singurd multime.

64

Probabilitatea deteriorarii la
oboseald la tncovoiere a probelor
apartinand multimilor considerate
este data de ecuatia:

i

L [1]
T+l

unde:

P; = probabilitatea deteriorarii

esantionului i in cazul duratelor la
oboseald la fiecare nivel de efort dis-
puse in ordinea ciclurilor de rupere;

n = numdrul esantioanelor la
fiecare nivel de efort.

Cand sunt incluse esantioane cu
defecte, probabilitatea deteriorarii
este datd de urmatoarea ecuatie:

i

Fn= n+2 2

n din aceasta ecuatie incluzand
numarul esantioanelor cu defecte.

La calculul probabilitétii de rupere
la fiecare nivel de Tncovoiere, s-au
folosit ecuatiile (1) si (2) de mai sus.
Rezultatele au fost inregistrate grafic
pe o diagrama a probabilititii nor-
male (fig. 1), datele pentru nivelele de
fncovoiere particulare fiind dispuse
aproximativ pe o linie dreapta.

in consecint3, datele pentru nivelele
de incovoiere particulare au fost
prezentate ca apartinand unei multimi
intr-o distributie normala.

Pe baza parametrilor diagramei
distributiei normale la nivelele de inco-
voiere particulare, se poate determina
numarul de cicluri N pentru ruperea
la oboseald pentru o anumita proba-
bilitate a ruperii, Py.

99,99
0 O
MWIL L5=090
=]e)
uS =085
90 ©S=0,80

+5=0,70

o

a

a epruvetelor, P, (%)
wn

Probabilitatea de deteriorare

De asemenea, este posibil sa se
determine curba de oboseald pentru
0 anumitd probabilitate de rupere P,
care este relatia dintre nivelul de
incovoiere S si numarul de cicluri N
care produce ruperea la oboseala.

in general, o curbi la oboseald
este exprimatd sub forma ecuatiei [3}
cu doi coeficienti de regresie a si b,
determinati experimental:

S=b-axlog(N) 3]

unde:

S = nivelul de incovoiere;

N = numarul de cicluri la care se
produce ruperea.

RELATIA DINTRE PROBABILITATEA
DISTORSIUNII CURBEI DE OBOSEALA
DIN INCOVOI€ERE SI RUPEREA
LA OBOSEALA A DALEI DE BETON

Dupa ultimele cercetari in dome-
niu, valorile experimentale ale ruperii
la oboseala se aleg pentru curba de
proiectare la oboseald prin incovoiere.
Dar cu o astfel de procedurd, relatia
dintre probabilitatea asociata curbei
de oboseala la incovoiere si ruperea
prin oboseald a dalei din beton nu
este clar explicitata. Prin urmare, in
cele prezentate, relatia probabilitdtii
de rupere, determinata pe baza
curbei de oboseala a dalelor din beton,
a fost examinatd prin simularea
Monte Carlo.

in simulare, in primul rand sunt
obtinute eforturile combinate de
intindere prin incovoiere date de
incarcarile utile si eforturile din vari-
atii de temperaturd, iar nivelele de
incovoiere si frecventa lor sunt calcu-
late pe baza acestor eforturi combinate.
Apoi, se pot determina numere alea-
torii corespunzatoare frecventei.

b
4
st
-

Nr. cicluri de deteriorare (logN)

Fig. 1: Diagrama probabilitdtii normale pentru diferite nivele de incovoiere

continuare in pagina 66 =
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* CONSTRUCTII SI
REPARATII CAl FERATE
« FORARI ORIZONTALE,
PERCUTIE $I DIRIJARE
PE SUB DRUMURI,
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S| CURSURI DE APA

* PENTRU GAZE, APA,
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TELEFONIE, DRENAJE,
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Ramnicu Valcea, Str. Tudor Viadimirescu
nr. 30, Bl. 4, Ap. 12
Tel./Fax: 0250/730 553
E-mail: rapidc@onix.ro

www.forari.ro

PROFESIONAL CONSTRUCT

v/ proiectare constructii
v expertize tehnice

woom

v consolidari
v verificari proiecte
v/ ridiciri topo

v/ studii geotehnice

021551 - Bucuresti, Sector 2, Str. Orzari nr. 5, Bl. 46bis, Et. 4, Ap. 10 si 12
Tel.: +40 21 320.00.82 | Fax: +40 21 320.03.05 | E-mail: office@p-c.ro

SC Geconstruct SRL -
Timisoara

SC Geconstruct SRL — Timisoara are ca obiect principal
de activitate proiectarea/consultanta in constructii. Infiintata
n anul 1994, firma s-a implicat in numeroase proiecte de
constructii de anvergura regionald sau chiar la nivel
national (Banat, Crisana, Sibiu, Caras-Severin, Gorj,
Vrancea etc.).

Geconstruct, partener de incredere pentru dvs., detine
actualmente o considerabild experientd privind proiec-
tarea si optimizarea unor structuri, cum ar fi:

e Structuri metalice de rezistenta, utilizate la ora actu-
ala in Europa si in lume, pentru cladiri de tip industrial sau
social-cultural;

e Structuri metalice principale sau secundare din pro-
file cu pereti subtiri formate la rece;

e Structuri mixte din otel si beton cu conectori de tip
gujon;

e Consolidari / schimbari de functiune ale unor cladiri
existente (vezi transformare hala cu pod rulant in cladire
P+4 birouri pentru sediul Siemens VDO — Timisoara);

e Sisteme moderne de finvelitori si inchideri pentru
constructii metalice. Q

I SC GECONSTRUCT SRL

STR. D. PACIUREA NR. 6B,
I 300036 TIMISOARA

Tel: 0724274786; Fax:0256435797
I Email: geconstructoffice@yahoo.com

construct

projeciote copstructii matalice

Pnoiectard coneliitantd in/constructii

Sistehie moderne/de hale $i Eonstructii multietajate
Structuri de regzistentd din profile'metalice cu
peréti'sabtiri formate lafece

Sisteme | mixte otel-beton
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Numarul admisibil de cicluri la
rupere prin oboseala este obtinut din
numerele aleatorii respective, iar prin
aplicarea asupra acestora a regulii lui
Miner, se estimeazd perioada de
rupere prin oboseala care se compara
cu perioada de serviciu proiectata
(20 de ani) a imbracamintii din beton
de ciment.

Histograma din fig. 2 reprezinta
dispersia rezultatelor obtinute pentru
ruperea prin oboseald in cadrul
duratei de serviciu, obtinutd in urma
simularii in conditiile unui anumit
calcul.

257

201

10

Frecventa (%)

o

De asemenea, aceasta histograma
a fost aproximata prin functia de dis-
tributie-beta, dupd cum se indica in
fig. 2. Aici, aria obtinutd prin inte-
grarea zonei duratei de serviciu mai
mare de 20 de ani reprezinta fiabili-
tatea imbracamintii rutiere din beton,
fata de oboseala cauzata de dispersia
privind rezistenta la oboseald a
betonului. Daca aceasta fiabilitate
privind oboseala este reprezentatd de
P, atunci Py = 29,4% n acest exemplu.

Pe de alta parte, cand se face analiza
in mod determinist, folosind curba de
oboseald la incovoiere a unei anumite
probabilititi de rupere P;, se poate

Py =3,98x 10"
(x-13)>** (29%)"

= 0
Durata de serviciu (Ani)

Fig. 2: Dispersia rezultatelor pentru ruperea prin oboseald in cadrul duratei de serviciu
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Fiabilitatea imbrdcamintei din beton Py (%)
Trafic D
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40

N —H=25cm
\\ ——-H=23cm

D G
—

TraficB__

e

Probabilitatea de rupere la oboseala, P, (%)

Fig.3: Corelarea dintre Py, si P;

obtine Tn acest caz traficul care
produce ruperea prin oboseald, D,.
Apoi, pentru a aplica aceasta simu-
lare si analiza determinista pentru
diferite stari ale dalei de beton, relatia
lui Py si P; se poate obtine dupd cum
se aratd in fig. 3.

in fig. 3 s-au notat cu B, C si D
diversele volume de trafic avute in
vedere la proiectarea Tmbracamintii
din beton de ciment rutier, exprimate
prin numarul de treceri N corespun-
zatoare, care produc ruperea prin
oboseala.

In cazul volumului de trafic D,
folosind curba de oboseala la inco-
voiere pentru o probabilitate de
rupere P; = 25%, fiabilitatea Py in
cadrul duratei de proiectare de 20 de
ani va fi de aproximativ 85%.

CONCLUZII GENERALE FINALE

Referitor la factorii de influentd ai
caracteristicilor de oboseald prin inco-
voiere a betonului din imbracamintile
rutiere si rezultatele analizelor privind
curba de oboseala proiectata, luand in
consideratie probabilitatea ruperii si fia-
bilitatea imbracamintii rutiere din
beton, se pot spune urmdtoarele:

e Experimentarile efectuate fin
domeniul nivelului de incovoiere (S)
mai mare sau egal cu 0,80 au aratat sta-
tistic ca influenta factorilor, ca de exemplu
raportul de incovoiere, dimensiunea
maxima a agregatului grosier si diferenta
dintre rezistenta la incovoiere staticd si
rezistenta la oboseald prin incovoiere,
este minimd.

e Efectul dispersiei in cadrul fenome-
nului de oboseald la incovoiere a
betonului privind ruperea prin oboseala
a dalelor de beton a fost examinat prin
simularea Monte Carlo.

Ca rezultat, s-a obtinut relatia dintre
probabilitatea ruperii pe baza curbei
de oboseala a betonului si fiabilitatea
fmbracamintii rutiere privind ruperea
prin oboseala a betonului rutier.

e Prin folosirea curbei de oboseala
la incovoiere proiectata rezultata prin
simulare, este posibil sa se stabileascd
fiabilitatea imbracamintii rutiere privind
fenomenul de oboseala la incovoiere. 0
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CALCULUL IN DOMENIUL INELASTIC

Paul IOAN, Radu PASCU, Stefan BETEA — Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti

Structurile metalice se folosesc frecvent la clddiri etajate inalte datoritd avantajelor pe care le prezintd in compara-
tie cu structurile din beton, greutate mai mic3 si vitezd de executie mai mare. lati unele elemente cuprinse in studiul
structurii de rezistentd a unei clddiri de 106 m indltime, amplasata in Bucuresti.

|
(continuare din numérul 12)

STUDJU D€ CAZ: STRUCTYRA UNEI
CLADIRI D€ ]06 M INALTIME
AMPLASATA N BUCURESTI

Cladirea are 4 subsoluri si 26 de etaje
(ultimele 3 fiind etaje tehnice). Cota radier
este de —11,60 m, iar cota planseului de la
ultimul etaj este de +106,30 m.

Subsoﬂurile au o structura de beton
armat, realizatd intr-o incinta de pereti
mulati cu dimensiunile maxime de
54,09 m in directia longitudinald si
de 26,10 m in directia transversala.
Rigiditatea subsolului la actiuni ori-
zontale este asigurata de peretele
perimetral din beton armat de 0,55 m
grosime si de peretii din beton armat
de 0,60 m grosime din axele D, A.4 si
A, in directia longitudinala si 2, 3, 4, 6
in directia transversala.

Suprastructura este metalicd, cu
stalpi si contravantuiri cu sectiune
cheson din table sudate si grinzi din
europrofile (profile HEA pentru grin-
zile principale si profile IPE pentru
grinzile secundare).

Imbinarile de montaj de ti
grinda-stalp sau grinda-grinda se reali-
zeazd cu suruburi de inaltd rezistenta
grupa 10,9 pretensionate la 50% din
momentul de strangere prevazut in
Normativul C133/82. Pretensionarea
este necesara pentru a elimina peri-
colul de cedare fragild, prin soc, a
suruburilor de inalta rezistenta, care
nu au palier de curgere. Imbinarile
tronsoanelor de stalp se realizeaza in
santier cu sudura Tn adancime pe
placutd suport. Imbinarile contravan-
tuirilor se realizeaza cu suruburi de
inaltd rezistenta grupa 10,9, iar con-
formarea Tmbinarii permite preluarea
numai a eforturilor axiale (contravan-
tuirile sunt articulate in noduri).

Primele 4 etaje au dimensiunile
maxime de 44,60 m in directia longi-
tudinala si de 26,10 m 1in directia
transversala. Etajele 5-23 au dimensi-
unile maxime de 41,95 m in directia
longitudinald si de 21,40 m in directia
transversala, constructia retragandu-se
in traveea D-E fatd de etajele 1-4. Etajele
tehnice (24-26) se retrag intre axele
A-C si 2-6 si au dimensiunea in plan
de 30,90 x 9,65 m. Indltimea primului
nivel (parter) este de 5,40 m, a
nivelelor 2—4 de 4,20 m, iar a celor-
lalte niveluri de 4,00 m.

Preluarea efectelor actiunilor ori-
zontale (vant si seism) se face, in prin-
cipal, cu cadre cu panouri din tabla si
contravantuiri centrice in X (dez-
voltate pe 2 sau 4 etaje). In plus,
cadre metalice (stalpi si grinzi cu
legaturi rigide), dispuse pe doua
directii ortogonale, completeaza
acest sistem de rezistentd la actiuni
orizontale si preiau integral sarcinile
gravitationale (fig. 9).

MO T

Fig. 9: Vedere 3D si plan etaj curent

Ductilitatea structurii este asigurata
la nivel global de sistemul constructiv
dual - cadre cu panouri din tabld, cadre
contravantuite si cadre necontravantuite,
iar la nivel local, de clasa de sectiune a
zonelor si barelor potential plastice si
de calitatea otelului folosit.

Cadrele cu panouri din tabla sunt
dispuse pe directie transversala fin
axele 2, 3, 4, si 6, intre axele longitu-
dinale A si B, iar pe directie longitudi-
nald in axul A, intre axele 4,3 si 5,6.

Contravantuirile centrice sunt dis-
puse astfel:

e pe directie transversala in axele 2,
intre C si D, si 8, intre axele B si C.4 ;

e pe directie longitudinald, in axul D,
intre 4 si 5;

e pe directie oblica, intre D/7 si
C.4/8 si B/8 si A/7.

Imbinarile grindd-stalp sunt de tip
rigid si se realizeaza in solutia cu
placa de capat (flansa), cu rezemare
pe ,scaun” pentru preluarea fortei taie-
toare (disocierea starii de eforturi), iar
momentul incovoietor este preluat cu
suruburi de Tnalta rezistenta grupa 10,9

retensionate. Acest sistem conduce
a un numar redus de suruburi, la o
solicitare pe o singura directie a
imbinarii si la o scadere a concen-
trarilor de eforturi in zona de soli-
citare maxima a imbindrii.

Atat grinzile principale, cat si grinzile
secundare sunt prevazute cu gujoane

Envelope of seismic drifts

Story drift
0 0.002 0.004 0.006 0.008 0.01 0.012

ROOF
MECH FLOOR

MECH FLOOR 1
MAIN ROOF

5T22
ST21
20TH
18TH
18TH

B longitudinal

Story
I
o]
T

miransversal

Fig. 10: Infisuritoarea deplasarilor
relative de nivel

continuare in pagina 70’9
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$19 dispuse, de regulé, la 15 cm, pentru
asigurarea conlucrarii cu placa de beton.
Pe grinzile principale gujoanele sunt dis-
puse pe doud randuri, iar pe grinzile
secundare pe un singur rand.

Planseul este realizat dintr-o placa de
beton armat de 12 cm grosime din beton
clasa Bc 35, turnata pe tabla cutatd cu
profil trapezoidal, tip Hosch T40.1-0,88.

REZULTATELE CALCULULUI ELASTIC

Constructia fiind amplasatd in muni-
cipiul Bucuresti, la calculul structurii s-a
tinut cont de urmétoarele incarcari
climaterice, vant si zapada, date de nor-
mativele in vigoare:

e Incarcari date de vant (STAS
10101/20-90) — zona ,,C* de calcul cu
presiunea dinamica de bazd g, = 0,55 kN/n’,
amplasament tip Ill, categoria
constructiei C,;

e Incdrcari date de zapada (STAS
10101/21 -92) — zona ,,C” de calcul cu
greutatea de referinta g, = 1,50 kN/m?.

Pentru calculul eforturilor din actiu-
nea seismicd, Tncarcarile s-au stabilit
in conformitate cu Normativul P100-92.
A fost, de asemenea, efectuatd si veri-
ficarea la actiunea seismicd conform
noului cod de proiectare seismica
P100/2004 (in curs de aparitie).

Incarcérile seismice, conform
Normativului P100-92, sunt definite
de urmatorii parametri:

k. =0,20; T. = 1,5 s.; clasa de
importanta Il, oo = 1,2.

Conform Normativului P100-2004
(in curs de aJoaritie), actiunea seismica
este definita de urmatorii parametri:
ki =0,24, T.=1,6 s.; clasa de impor-
tanta ll, o = 1,2.

Principalele rezultate privind
comportarea structurii sunt prezen-
tate in continuare.

In tabelul 1 sunt date primele
9 perioade proprii, din cele 100 deter-
minate de programul de calcul, pre-
cum si factorii de participare ai
maselor in fiecare mod.

Se observa ca primele doud moduri
de vibratie sunt de translatie si
perioadele lor proprii sunt apropiate,
iar cel de-al treilea este de torsiune.

Deplasdrile maxime la ultimul
nivel sub actiunea vantului sunt:

e directia longitudinala: A, .. =
44,8 mm = H/2360 '

e directia transversala: A
157,4 mm = H/674

Deplasdrile relative de nivel maxime,
pentru seismul de calcul sunt:

e directia longitudinala: max (A, /H,)
=0,0107 (la nivelul 12);

e directia transversala: max (A, /H,)
=0,01084 (la nivelul 16);

Pentru verificarile la starea limita
ultimd, respectiv la starea limita de
serviciu sunt deci:

e directia longitudinala: SLU:
max (A, /H.) = 0,0107;

SLS : max (vA, /H.) = 0,5 x 0,0107
=0,00535;

Y, max
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Tabelul 1: Perioade proprii si factori de participare ai maselor

Mode | Period | UX Uy UZ [SumUX|[SumUY |SumUZ| RX RY RZ
1 2,29 0 47 0 0 47 0 96 0 0
2 2,02 47 0 0 47 47 0 0 83 2
3 1,36 3 0 0 50 47 0 0 6 41
4 0,64 1 12 0 51 60 0 2 0 0
5 0,62 10 1 0 61 61 0 0 1 0
6 0,43 0 0 0 61 61 0 0 0 11
7 0,35 0 0 0 61 61 0 0 0 0
8 0,33 5 0 0 66 61 0 0 0 0
9 0,32 0 5 0 66 66 0 1 0 0

e directia transversald: SLU:
max (A, /H.) = 0,01084;

SLS:‘max (vA, /H,) = 0,5 x 0,01084
=0,00542.

Conform P100/2004, deplasarile
relative de nivel nu treguie sa
depdseasca valorile:

e SLU: max (5, , /H.) = 0,02;

e SLS: max (§,, /H,) = 0,008.
RE€ZULTATELE CALCULULUI
DINAMIC NELINIAR

Analiza dinamica neliniara a fost
realizata cu programul ANSRX,
provenit din programul ANSR | [1].
Acesta este un program de element
finit orientat catre analiza tridimen-
sionald a structurilor supuse la actiuni
seismice reprezentate prin accelero-
grame ale terenului.

Libraria de elemente finite ale pro-
gramului contine mai multe tipuri de
elemente lineare potrivite pentru ana-
liza neliniara a structurilor metalice:
grinzi cu curbe de interactiune M — N
si M — Q, stalpi cu suprafete de inter-
actiune M, — — N si contravantuiri
cu comportare postcritica.

Programul este scris in FORTRAN 77.
Versiunea utilizatd acum la UTCB este
completata cu cateva elemente finite
noi, cum ar fi cel de panou de forfecare
descris in capitolul 3, si modificata
Rlentru a permite utilizarea Erogramului

TABS (dezvoltat la UTCB) ca pre si
post procesor pentru ANSR.

TCI Selsm Oy moded post - critic
time = 7.600 yielded lines = 139
yielded quads = &

Top displacement

| A
=

Eima 5]

displacament (m)

Fig. 11: Variatia in timp a deplasdrii
la ultimul nivel

Drift at 15" level
0.0t

0008
0.006

i i vvv YWAL—.

0,008

rolativ disp ()

time {8

Fig. 12: Variatia in timp a driftului
la nivelul 15

Drift at 23" level

rolative disp {5/}
o

Fig. 13: Variatia in timp a driftului
la nivelul 23
TCI Seism Oy moded post - critic

time = 8.550 ylelded lines = 185
yielded quads = 10

Fig. 14: Distributia zonelor plastice in momentele cand forta tdietoare de baza
este maximd (intr-un sens si, respectiv, in celilalt sens)
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Pentru analiza efectuata asupra
modelului descris la paragraful
,Rezultatele calculului elastic” a fost
utilizatd accelerograma Vrancea 1977,
componenta N-S, inregistrata la
INCERC Bucuresti.

In continuare, sunt prezentate princi-
palele rezultate ale acestei analize,
pentru seism actionand pe directie
transversala.

Deplasarea maxima la varf inregis-
tratd in analiza dinamicd neliniard este
de 0,63 m (fig. 11) fata de deplasarea
inelastica echivalenta de 0,90 m, rezul-
tata din calculul elastic.

Deplasdrile relative de nivel (fig. 12
si13) sunt de maximum 0,00789,
valoare inregistratd la nivelul 15) fata
de estimdrile de 0,01084 rezultate
din analiza elastica. In ambele situ-
atii, driftul nu depaseste valoarea limita
de 0,020 prevazuta de P100/2004.

Articulatiile plastice se dezvolta in
grinzi pe toatd Tndltimea structurii si
se inregistreazd cateva panouri de
forfecare care voaleazi (fig. 14).

Cele mai solicitate grinzi sunt
riglele de cuplare” din axul 2, situate
intre cadrul cu panouri de forfecare din
axele A-B si cadrul contravantuit din
axele C-D. Totusi, cea mai mare
valoare, inregistrata la nivelul 12, este
P maX/(p = 4,93, valoare inferioars
limitei de 7 pentru nivelul ,Life safety”,
recomandata in ghidul FEMA [6].

CONCLzII

e La Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti a fost dezvoltat,
pe baza programului ANSR |, soft-
ware-ul necesar pentru analiza dina-
micad tridimensionald a structurilor
metalice la actiuni seismice.

e Cel mai recent element finit
implementat in program este elemen-
tul de panou de forfecare cu com-
portare postcriticd, necesar pentru
modelarea cadrelor cu panouri de
forfecare metalice.

e Analiza dinamica neliniara dd o
imagine mai exactd a comportarii
unei structuri la actiunea seismica.

e in cazul cladirii analizate au fost
evaluate deplasarile totale i
deplasarile relative de nivel care,
pentru cea mai severa accelerograma

inregistrata fn Romania (INCERC
1977 N-S), s-au mentinut in limite
acceptabile.

e De asemenea, a fost inregistrata
aparitia si evolutia zonelor plastice,
punandu-se in evidenta cerintele de
deformatie plasticd in toate ele-
mentele structurale.

e Exista o contradictie intre tendinta
de micsorare a masei constructiei
pentru a reduce forta seismicd si
necesitatea de a mentine o masa sufi-
cientd pentru a ,lesta” constructia la
actiunea vantului si a reduce accele-
ratiile produse de aceasta.
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— COILPROFIL

Coilprofil este o societate belgiana
cu traditie Tn productia de tabla
cutata, profile galvanizate, piese de
finisaj si elemente de izolatie de cea
mai bunda calitate, care a hotarat
acum 6 ani sa faca o investitie impor-
tanta in Romania.

n lupta pentru suprematia n
domeniu, fabrica din Ceptura, Prahova,
deschisa in 2002, are puternice argu-
mente concurentiale: tehnologia de
ultimd generatie, echipa de specialisti
de inalt profesionalism, un important
stoc de materie primd de cea mai
buna calitate, gama completd de
produse, paleta larga de culori,
termenele scurte de livrare.

Coilprofil produce tabld cutatd
pentru fatade si acoperis cu profile
diferite (trapezoidal sau ondulat), pro-
file galvanizate Z si C, tigla metalics,
piese de finisaj si oferd solutii calitative
in domeniul constructiilor metalice.

Materialele produse de Coilprofil
au o serie de avantaje: durabilitate,
rezistenta, termene de placare
scurte etc., avantaje care determina
utilizarea acestor produse atat pentru
realizarea unor cladiri noi, cat si pen-
tru renovarea celor existente.

Produsele Coilprofil sunt agre-
mentate tehnic si corespund celor
mai exigente cerinte de calitate ale
beneficiarilor. Materia prima, impor-
tata din Uniunea Europeana, din care
sunt confectionate diversele tipuri de
tabld cutatd, este otelul galvanizat la
cald, vopsit in tehnologie multistrat,
capabil sa asigure mentinerea
suprafetei metalice in culori vii pen-
tru o perioada indelungata. Produsele
sunt certificate conform normelor

- - LT L - - 4
y

europene n vigoare si agrementate
din anul 2003.

Tendinta europeana este utilizarea
materialelor de acoperire cat mai
usoare si cu durabilitate mare n timp.
Intre aceste cerinte se fincadreazi
foarte bine si Metigla, tigla metalica
de la Coilprofil, datorita greutatii
specifice reduse, iar ca durabilitate
depdsind cu mult sistemele de tnveli-
tori din rasini sau materiale sintetice.

Coilprofil oferd sub marca Metigla
nu doar tigla metalica, ci un sistem
complet de acoperis care inglobeaza
si accesoriile metalice si nemetalice
complementare, necesare montarii
invelitorii ca: dolii, coame, suruburi
de prindere, folie anticondens, ele-
mente de etansare. Din perspectiva
firmei, abordarea invelitorii ca sistem
presupune preocuparea continud
pentru studierea solicitdrilor si cerin-
telor legate de acoperisuri, con-
comitent cu realizarea pieselor si
accesoriilor care sa asigure cresterea
gradului de functionalitate al tnveli-
torii, precum si sporirea sigurantei
acesteia din punctul de vedere al
impermeabilitatii si stabilitatii.

Coilprofil este si va fi un partener
de incredere, pe care te poti baza si
care fsi va consolida pozitia pe piatd,
pentru ca promoveazd calitatea si
serviciile de Tnalta tinuta.

Pentru a cunoaste mai bine produ-
sele si oportunitdtile unui parteneriat,
va invitdm la Construct Expo -
Antreprenor 2006, la standul 310
din Pavilionul central, in perioada
22-25 martie, unde echipa Coilprofil
va poate oferi detaliile de care aveti
nevoie. 0
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—COILPROFIL

CU NOI ESTI COMPLET ACOPERIT

\_of P Eil)

TIGLA METALICA S| TABLA CUTATA PRODUSA iN ROMANIA

* gama de produse cuprinde tiglad metalica M‘"G"A, tabla cutata pentru placari, de diferite profile,
grosimi si culori, tabla ondulata si trapezoidala pentru pereti sau acoperisuri, profile galvanizate Z si C,
precum si elemente de izolatie, piese de finisaj siaccesorii;

« tehnologie de productie de ultima generatie;

« paleta larga de culori;

* unimportant stoc de materie prima de cea mai buna calitate;
* termene de livrare scurte;

* locatie accesibila;

 usorde montat,

* COILPROFIL asigura controlul calitatii pe tot parcursul procesului de productie, asistenta tehnica si
consilierea clientilor.

Ceptura, jud. Prahova | tel.: +40 244 445 880 | www.coilprofil.ro



remco| /A
Romania s.r.l. V

Remco Romania SRL proiecteaza,
livreazd si produce hale industriale
conform unui concept propriu de
constructii metalice. Principiul aces-
tui concept se bazeazd pe o eficientd
maxima n utilizarea otelului, aso-

ciatd cu un raport excelent pret-

executie.
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Este vorba despre un sistem de
constructii metalice conceput pentru
deschideri mari, bazat pe o atentd
studiere a detaliului, atat in sine, cat
si a modului Tn care acesta interac-
tioneazd cu intregul. in felul acesta,
se pot obtine suprafete flexibile
adaptabile cerintelor utilizatorului si
concepute in functie de necesitatile
acestuia. Sistemul elaborat de calcul
structural folosit permite reducerea
consumului de otel in vederea efici-
entizarii maxime a pretului de cost.
Structura este conceputa n functie de
sarcinile de incércare, de modul de
inchidere, de izolatia termica, de
necesitdtile de protectie Tmpotriva
intemperiilor.

Suprafetele extinse care pot fi
atinse cu acest concept utilizeaza, in
mod optim, fiecare metru patrat posibil.
Prin urmare, halele industriale Remco
se caracterizeaza printr-un nivel tnalt
de operativitate, costuri reduse de
constructie si exploatare si o supra-
fata extinsa de spatiu liber utilizabil.
Otelul folosit la constructia cadrelor
de rezistentd este de cea mai buna
calitate si oferd maximum de rezistenta.
Astfel, Remco poate obtine, in limite
convenabile de pret, suprafete cu o
deschidere de pana la 78 de metri
fard utilizarea stalpilor intermediari
de sustinere. Acest fapt confera o mare

Remco Building Systems, lider pe piata olandeza in domeniul constructiilor industriale din otel, si-a inceput con-
solidarea pozitiei in Romania prin infiintarea la Bucuresti a unei filiale. Initial, prezenta pe alte piete din Europa
Centrald si de Sud-Est a fost determinatd de existenfa companiilor olandeze pe pietele in curs de dezvoltare, companii
care deja erau clienti ai Remco in Olanda.

Astfel, Remco a pdtruns pe piafa romaneascd in 1996 ca si Remco Building Systems si, pand in 2003, au fost con-
struite peste 57 de clddiri cu o suprafatd totald care depdseste 190.000 m’ pentru un numdar mare de investitori
romani si strdini. Ca urmare a acestui succes, actionarii olandezi au considerat ci a sosit vremea pentru o alti
extindere substantials, ceea ce a dus la constituirea Remco Romania SRL. In 2003 s-a luat hotirirea deci de a
deschide propria sucursald pentru a dezvolta, semnificativ, activitatea de la momentul respectiv.

flexibilitate spatiului interior, conditie
importanta atat pentru acela care
creeazad spatiul, cat si pentru acela ce
I-ar putea, eventual, prelua.

Un aspect foarte important este
rapiditatea executiei, parcurgandu-se
toate etapele, din momentul deci-
zional, pana tn momentul ,la cheie”.
Odata toate materialele ajunse pe
santier, montajul este usor si rapid,
elementele fiind imbinate utilizand
suruburi din otel inoxidabil. Rapiditatea
executiei se datoreazd si faptului ca
montajul este totalmente ,uscat”,
eliminandu-se probabilitatea erorilor
de sudura.

Toate elementele componente ale
sistemului, incepand cu cele struc-
turale si pand la cele de inchidere,
sunt importate, fiind identice cu cele
utilizate la constructiile din Olanda.
De aceea, constructiile din Romania
au aceeasi calitate ca si cele din ves-
tul Europei. A fost dezvoltata si o
retea de parteneri locali care se
ocupa de montajul halelor. Echipele
de montaj, specializate in Olanda,
dau garantia faptului cd halele Remco
ofera 100% calitate europeana.

Conceptul Remco poate fi carac-
terizat ca o constructie personalizata
folosind module standard. Proiectarea
si producerea structurii metalice sunt
in deplina concordantd cu cerintele
clientului.
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TABLA CUTATA PERETE

TABLA CUTATA ACOPERIS

LUMINATOR

TABLA CUTATA PERETE

Constructia propriu-zisd, incluzand
instalatii, infrastructurd si alte lucréri,
este executata de catre partenerii
locali. Acest sistem are ca recom-

pense o flexibilitate si o functionali-

tate maxime, un pret scazut pe metru

¢ Bevista Constructiilor ¢ mantte 2006

pdtrat si livrarea in termenul stabilit.
Cu toate acestea, arhitectul are liber-
tatea de a Idsa amprenta sa ori pe cea
a beneficiarului la conceperea cladirii.

Mai mult, conceptul Remco ofera

destuld libertate pentru lucrari la comanda,

astfel incat practic toate cerintele
specifice diverselor ramuri sa fie
indeplinite. De asemenea, sunt
posibile multe solutii arhitectonice
surprinzdtoare. Prin urmare, Remco
construieste pentru toate ramurile:
productie, transport, depozitare, dis-
tributie, comert cu ridicata, comert cu
amanuntul, ramura de prestari ser-
vicii si activitdti sportive si recreative.

Initial constituit pentru a servi
activitatilor de marketing si vanzari,
Remco Romédnia SRL a avut o
crestere substantiala inca de la
inceput, ajungand in postura de con-
tractor general numai dupa doi ani
de la infiintare.

Pentru a discuta cu reprezen-
tantii nostri despre planurile dum-
neavoastrd sau pentru a obtine
mai multe detalii, va asteptim la
Construct Expo — Antreprenor,
Pavilion 1, Stand 117. De asemenea,
puteti vizita si site-ul nostru de
web: www.remcoromania.ro. O
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Ko n'l rom Prima ta alegere in constructii

Arcelor Group _

H >
Cine suntem?
Compania KONTIROM, fondata in 1998, membra a grupului ARCELOR,

este parte a diviziei Arcelor Construction - cel mai mare creator de solutii
din otel pentru constructii din Europa. Prin urmare, compania se bucura de
acces total la resursele tehnice si la inovatiile grupului.

Experienta si produse

Prin experienta celor peste sapte ani.de activitate, KONTIROM s-a
\impus in Romania ca furnizor constant de produse metalice pentru cladiri,
in special pentru hale industriale, ) :

KONTIROM fumizeazd strueturi metalice galvanizate din profile subfiri
pentru hale industriale [solufii complete) precum si profile pentry sisteme de
suslinere, 4 .

Totodatd, KONTIROM s-a impus prin gama de materiale metalice pentru
inchiderea cladirilor (panouri termoizolante cu spuma poliuretanica si/sau
vatd minerald precum si sisteme de tabla /vatd/tabla cutatd), avand ‘capacitatea
de a'eferi soluficomplexe si complete. 4| -

Gama de materiale furnizata este.completatt de panouti pentiu, fafade:
sau spatii specializate (frigo, alimentare, sanitare) casete mefalice arhitecturale,
panouri translucide pentru luminatoare.

Toate materialele furnizate de KONTIRO M suntmateriale de tip Arcelor
Construction, ale'edror calitdli au fast demonstrate in timp. Controlul strict
la care'e supusiprocesul de‘productie asigurd clientii cé produsele respecta
in infregime normele cerute de certificarea ISO 9001 / 2000. Materialele
furnizate de KONTIROM sunt testate de INCERC si agrementate, conform
legislatiei in vigoare.

Dezvoltare

Beneficiind de acces/a resursele fehnice sila inovatiile grupului ARCELOR,
KONTIROM ofefd in permanentd moterialesi solufii noi pentru clédiri.

Servicii

KONTIROM ‘oferd clienfilor (firme de construglii sau beneficiari direeti at

constructiilor) serviciicomplete in‘iceea ce privestérealizarea unei construchii

metalice:

* asistenfa |d'proiectare sau proiectare completa prin firme colaboratoare,
cunoscaloare. in detaliu a.materialelor de acest tip;
producere sifurnizare de materiale metalice - table cutate frapezoidole,
panouri tefmeizelante cu Spuma poliuretanica sau vatd din roca minefald,
accesorirpentruimontaj, structufimetalice galvanizafé satl chituri complete
de hale industriale usoare; '

* asistenfd in timpul montajului.

Beneficii. si.realizari

Datorita inovatiilor tehnice de care beneficiaza prin apartenenta la grupul

Arcelor, K@NFROM satisface cu brio exigentele din ce in ce mainari ale
piefei romanesti, dominata de investitii straine. Astfel, produsele KONTIROM:
si cele ale Arcelor Construction, au stat la baza @enstruirii a peste 200'de

obiective industriale iar panourile de fip Konti si tabla trapezoidald '@l servit
la reclizarea inchiderilor a peste 1000 de cladifidin Romania.

B-dul Biruintei, DN3, KM 14, Comuna Pantelimon, Jud. llfov - ROMANIA
ARCELOR CONSTRUCTION Telefon: +4 021 312 45 07, 312 45 17,312 45 18, 312 45 93, Fax: +4 021 312 45 95

E-mail: office@kontirom.ro, www.konfirom.ro
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Arcelor Group

B-dul Birvintei, DN3, KM 14, Comuna Pantelimon, Jud. llfov - ROMANIA
ARCELOR CONSTRUCTION Telefon: +4 021 312 4507, 312 45 17, 312 45 18, 312 45 93, Fax: +4 021 312 4595

E-mail: office@kontirom.ro, www.kontirom.ro




EXercitarea profesiel de inginer constructor
PUNCTE DE VEDERE

ing. Dorel-Paul NOAGHEA - director tehnic BRAMIX CF Brasov

in legdturd cu proiectul de lege privind exercitarea
profesiei de inginer constructor si constituirea Camerei
Federative a Inginerilor in Constructii din Romania (cu
referire la articolul aparut th numarul 11 din decembrie
2005 al Revistei Constructiilor), iata, in cele ce urmeaza,
cateva opinii personale:

1) In art. 4 se propune ca Federatiei Asociatiei Inginerilor
Constructori din Romania (FAICR) sa-i revina sarcina de a
apara interesele inginerilor constructori.

Se pune intrebarea fireasca: Care sunt acele interese?

In prezent, inginerul constructor (din activitatea de
executie) beneficiaza de urmatoarele ,drepturi”:

e ,dreptul” de a lucra 10-12 ore pe zi in conditii de
lucru si climatice deosebite si cu o retributie net inferioara
unui economist de exemplu, ce-si desfdsoard activitatea
intr-o institutie bancara sau oricare alta;

e ,dreptul” la concediu numai iarna, cu precadere in
perioada sarbatorilor de iarna.

e ,dreptul” de a lucra pe santiere in diverse colturi ale
tarii si cu vizitarea familiei o data pe lung;

e ,dreptul” de a se imbolnavi si de a suferi de boli
cronice toatd viata (reumatism, boli digestive, de ficat etc.).

Acestea sa fie interesele inginerului constructor din
executie, ce trebuie aparate?

2) Un alt aspect pe care il semnalez se referd la lipsa
acutd, inregistratd Tn ultimii ani, de specialisti in activi-
tatea de executie si, cu precadere, in provincie (atat per-
sonal muncitor, cat si ingineresc).

Tinerii absolventi nu sunt interesati de activitatea de
executie, nefiind capacitati cu aceste ,drepturi” enume-
rate mai sus.

La terminarea facultatii, tinerii absolventi isi cauta loc
de munca in proiectare, in societdti de distributie a mate-
rialelor de constructii sau n alte domenii care nu au nici o
tangenta cu specializarea lor (mass-media, dealeri pe la
diferite companii etc.), iar de activitatea de executie nici
nu vor macar sa auda.

Societatile de constructii din provincie se confruntad cu
aceasta lipsa de personal ingineresc, fenomen care se va
acutiza si mai mult in viitor daca nu se vor lua masuri
concrete de capacitare si pentru activitatea de executie.

Legat de aceste aspecte, iatd cateva propuneri pentru
atragerea specialistilor si in activitatea de executie:

a) reintroducerea in colaborare cu Ministerul Muncii a
activitdtii de executie in constructii, in grupa activitatilor
de munca cu conditii deosebite, care sa permita redu-
cerea varstei de pensionare (echivalentul fostei grupe a ll-a
de muncg, in care activitatea de constructii era incadrata);

b) pentru tinerii absolventi (scoli profesionale, maistri,
ingineri) care fisi vor desfdsura activitatea in executie cel
putin 5 ani, acordarea de facilitati in obtinerea unor credite
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pentru locuinte (de exemplu, credit nerambursabil in pro-
portie de 25%-30%, dobanzi minimale de 2%-3%).

De ce ar avea facilitati doar salariatii din telecomuni-
catii, distributie energie electrica si gaz metan etc., iar
constructorii nu?

Mentinerea unui tanar inginer in executie cel putin 5 ani
va fi benefica acestuia Tn situatia trecerii in activitatea de
proiectare, intrucat actul de proiectare va fi abordat si prin
prisma gandirii tehnologice. In acelasi timp si proiectele
vor creste in calitate.

3) O alta problemd se referd la comensurarea activitdtii
de executie exercitatd de societdtile de profil.

Societatile de constructii sunt printre putinele, daca nu
chiar singurele, care mai prezinta deschis, prin antemd-
suratori si devize, valoarea prestatiei pe care o executa.

Cum bine se stie, la baza intocmirii unui deviz stau
indicatoarele de norme de deviz asupra cdrora se pot face
urmatoarele observatii:

a) indicatoarele de deviz editie 1981 sunt depasite,
atat sub aspectul materialelor, al cantitatilor de material,
cat si al normelor pentru utilaje;

b) indicatoarele de deviz editie 1995 (norme orientative)
se prezinta ca indicatoare revizuite cu precadere la capi-
tolul manoperd, avand la bazd indicatoarele de deviz editie
1972; in schimb, la capitolul materiale se constatd prezenta
in norme a unor materiale care nu se mai utilizeaza in
prezent. Aceste indicatoare reflectd intr-o proportie foarte
mica noile tehnologii de lucru patrunse de ani buni, a
unora chiar inainte de elaborarea acestor indicatoare.

Este adevarat, fiecare societate poate sa-si intocmeasca
propriile norme, dar problema se pune atunci, cand prin
caietele de sarcini, la obiectele supuse licitarii se prevede
obligativitatea folosirii indicatoarelor de deviz editie
1981, cu precadere, si mai putin a celor cu editie 1995 (si
se intelege de ce).

De asemenea, va trebui analizata si schimbata struc-
tura actuald a fnchiderii de deviz, iar manopera medie
minimald ce va trebui adoptatd sa fie obligatorie. In prezent,
exista o discrepanta foarte mare intre tariful mediu orar
utilizat si tariful practicat de catre alte societati cu alt profil
de muncd (sa luam, de exemplu, manopera de lucru utilizata
la service-urile auto, care se cifreaza intre 25 si 35 lei/ord).

In provincie se manifesta cu pregnanta urmatorul
fenomen (care va lua o amploare din ce in ce mai mare):
tot mai multi investitori, in dorinta lor fireasca de a reduce
nivelul cheltuielilor investitionale, impun sa asigure, prin
grija lor, materialele si utilajele necesare, constructorului
ramanandu-i numai manopera de deviz, iar cu incheierea
de deviz utilizata in prezent abia se asigura sustinerea
activitatii de executie.
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Se impune, asadar, formularea a doua structuri de
inchidere de deviz, una pentru obiectivele la care con-
structorul aloca toate resursele si alta pentru obiectivele la
care constructorul participd numai cu forta de munca si
utilajele de micd mecanizare.

Dar cel mai grav fenomen, ce se va inregistra in urma-
torii ani, va fi legat de criza de personal muncitor si
ingineresc de executie, fapt pentru care trebuie luate
masuri cat mai urgent pentru a capacita specialisti si pen-
tru activitatea de executie.

Avand in vedere cele de mai sus, se impune asadar
initierea de dezbateri gazduite chiar de Revista Constructiilor
si ale caror concluzii sa fie finalizate prin ordine si decrete.

4) Un alt aspect pe care il aduc in atentie se referd la
exercitarea profesiei de inginer constructor.

Reamintim ca in domeniu lucreaza de multi ani si spe-
cialisti pe a caror diploma nu apare mentiunea de constructor,
dar care au fost pregatiti sa lucreze si in constructii si care au
primit, la timpul respectiv, repartitii guvernamentale la unitati
cu profil de constructii. Aceste cadre tehnice s-au perfec-
tionat in timp, acumuland experienta si ocupand diverse
functii, iar acum, deodatd, devin infractoare, conform propu-
nerii facute la art. 10 a (a se vedea articolul aparut in numarul
11 din decembrie 2005 al Revistei Constructiilor).

Sa exemplificdm:

Pand in anul 1989, fiecare minister isi avea construc-
torul propriu. Intr-o asemenea situatie se afla si Ministerul
Economiei Forestiere si Materialelor de Constructii, care
avea drept constructor propriu Trustul de Constructii
Forestiere si Industriale Brasov.

In subordinea Trustului se aflau o serie de grupuri de
santiere, constructii forestiere si industriale (la inceput
avand titulatura de intreprinderi de constructii forestiere).

La astfel de unitati erau repartizati atat absolventi ai
facultétilor de constructii, cat si absolventi ai Facultatii de
Silviculturd si Exploatarea Padurilor - sectia de exploatare
si transporturi forestiere - care au avut in programa cursuri
de specialitate (finalizate cu examene si proiecte) de con-
structii, drumuri, poduri si lucrari de artd, funiculare si cai
ferate, geotehnica, utilaje pentru constructii forestiere etc.
Aceasta sectie a fost gandita pentru a se asigura cadre
tehnice specializate in sectorul forestier, capabile si de a
proiecta si executa lucrari de constructii pentru acest sector,
integrate armonios in naturd, cu cat mai putine daune
aduse mediului.

Si acum pe acesti absolventi, care au lucrat in dome-
niul constructiilor (civile-industriale, drumuri, poduri si
lucrari de arta) zeci de ani, care s-au perfectionat si au
acumulat o vasta experientd, Ti condamndm?

Incheiem cu speranta ca cele semnalate vor fi trans-
mise Uniunii Asociatiilor de Ingineri Constructori din
Romania, precum si Ministerului Transporturilor, Con-
structiilor si Turismului, vor fi preluate de aceste orga-
nisme si vor fi utile Tn luarea celor mai bune decizii
pentru acest important sector al economiei.

De asemenea, am sugera redactiei de a initia dezbateri
pe tema problematicii actuale si de viitor din sectorul de
executie.

Credem ca numai n baza unor concluzii desprinse
dupd astfel de dezbateri pot fi formulate programe anuale,
concrete, de activitate ale asociatiilor profesionale si pot fi
emise propuneri cat mai bune in directia elaborarii
politicii statului Tn domeniul constructiilor. Q
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Mentenanti si reabilitare in constructii

dr. ing. Felician Eduard loan HANN - presedintele Comisiei Nationale Comportarea in situ a Constructiilor

Monitorizarea comportarii in situ a constructiilor con-
stituie o activitate de cea mai mare importanta, prin faptul
ca asigurd mentinerea calitatilor constructiilor sau, dupa
caz, refacerea lor, ficandu-le astfel apte pentru exploatare
conform destinatiei lor functionale.

Monitorizarea comportarii in situ a constructiilor
cuprinde urmarirea curentd, eventual si speciald, a aces-
tora si interventiile asupra lor in vederea remedierii defi-
cientelor constatate sau a realizarii schimbarilor necesare
obtinerii unor noi calitati.

Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii
defineste drept componenta a asa-numitului sistem al calitatii
,comportarea in exploatare si interventii in timp” (art. 9 i)
pe care o detaliazd in art. 18, astfel: ,Urmarirea com-
portdrii in exploatare a constructiilor se face pe toatd
durata de existentd a acestora si cuprinde ansamblul de
activitati privind examinarea directd sau investigarea cu
mijloace de observare si mdsurare specifice, in scopul
mentinerii cerintelor.

Interventiile la constructiile existente se referd la
lucrdri de reconstruire, consolidare, transformare, extin-
dere, desfiintare partiald, precum si la lucrari de reparatii,
care se fac numai pe baza unui proiect avizat de proiec-
tantul initial al cladirii sau a unei expertize tehnice
intocmite de un expert tehnic atestat si se consemneaza,
in mod obligatoriu, in cartea tehnica a constructiei”.

Cele doud citate, prin modul neglijent de formulare,
nasc confuzii si nedumeriri:

e , comportarea in exploatare” nu constituie un indice
de calitate si nici ,interventiile in timp”, in schimb,
Lurmdrirea comportarii constructiilor si interventiile pe
acestea in vederea asigurdrii aptitudinii lor pentru
exploatare” (ceea ce echivaleaza cu monitorizarea com-
portarii in situ a constructiilor) exprimd rolul acestei acti-
vitati in realizarea/asigurarea calitatii;

e niciunul dintre cele doua aspecte prezentate,
Jurmarirea” si ,interventiile”, nu vizeaza o finalitate
legata cumva de calitatea in constructii; or, aceasta finali-
tate apare doar daca se face trimitere la ,asigurarea aptitu-
dinii pentru exploatare”, scopul declarat al tuturor
activitatilor din constructii si care reprezinta suma cali-
tatilor unei constructii, calitatea ei globala;

e enumerarea lucrarilor de interventie, desi nu este
exhaustivd, nu are adaosul necesar etc. sau s.a., limitand
arbitrar domeniul de aplicare;

e generalizarea obligatiei de a avea un proiect sau
rezultatul unei expertize chiar si in cazul reparatiilor
marunte — incluse in enumerare, prin lipsa exceptarii —
este un non-sens.

e scopul urmdririi comportdrii in situ a constructiilor
nu este in nici un caz ,mentinerea cerintelor”; cerintele
sunt ale beneficiarilor si ele ,se mentin” oricum, indife-
rent de cum se comportd constructia, respectiv indiferent
de performantele acesteia. Dacd performantele constructiei
satisfac conditiile de utilitate derivate din cerintele benefi-
ciarului, in raport cu destinatia functionalad a constructiei,
ele sunt calitati pentru acea constructie si ii definesc apti-
tudinea pentru exploatare — or, scopul urmadririi compor-
tarii in situ este evaluarea aptitudinii ei pentru exploatare
in vederea justificarii eventualelor interventii necesare
mentinerii sau refacerii acesteia;

Trecand peste aspectele legate de urmarirea com-
portarii in situ a constructiilor, despre care am mai scris,
ma voi opri asupra problemelor legate de interventiile
asupra constructiilor.

Exista un ,Normativ privind executarea lucrarilor de
intretinere si reparatii la cladiri si constructii speciale”
indicativ GE 032-97, normativ la fel de confuz si anost ca
si Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii.

lata de ce:

e contrar titlului, normativul se ocupd de interventiile
pe constructii , dar, din randul celor enumerate n
Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, doar de
reparatii; in schimb, introduce intretinerea ca o interventie
nementionatd prin lege. Ar fi trebuit sd se ocupe doar de
intretinere si reparatii si nu de interventii in general, altfel
se creeaza confuzii; de exemplu, periodicitatea interventiilor
stipulata la pct. 2.4 si anexele 1 si 2 la ce tip de interventii
se refera? la intretinere? la cele din lege?

e nu stiu de ce este nevoie de definirea unei termi-
nologii care, in proportie de 90%, nu prezinta interes sau
specific pentru domeniul antamat, multe fiind preluate
din lege. Reproduc doar patru din cele 40 de definitii
cuprinse in punctul 1.2. , Terminologie”:

,1.2.16 Lucrari de intretinere — refacerea periodicad a
unor elemente de suprafata cu duratd scurta de existenta
(finisaje, protectii superficiale, straturi de uzurd) si
inlocuirea unor piese cu uzurd rapida de instalatii si
echipamente.

1.2.17 Lucrari de reparatii — refacerea sau inlocuirea
de elemente, detalii sau parti de constructii si instalatii
iesite din uz, ca urmare a exploatarii normale sau actiunii
agentilor de mediu.

1.2.32 Mentenanta — ansamblul tuturor actiunilor
tehnice si al actiunilor organizatorice care le sunt asociate,
efectuate in scopul mentinerii sau restabilirii constructiei
(element de constructie) in starea de a-si indeplini functia
specificata.
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1.2.39 Reabilitare — lucrdri menite sa ridice gradul de
confort al unei constructii, sa& o repund in stare de
exploatare si sa o doteze cu elemente de confort modern.

Lucrarile de reabilitare pot fi de o amploare mai mare
sau mai micd, de la reabilitare «usoard», limitata la
dotarea cu instalatii sanitare, pana la cea cu caracter
exceptional, avand ca obiect si structura portantd”.

Aceste patru definitii se refera intr-adevar la lucrari de
interventie pe constructii, fard ca acest lucru sa fie expli-
citat in text si fard ca reabilitarea sa fie cuprinsd in normativ,
desi la ea se referd mai ales legea.

in rest, normativul cuprinde numai generalititi plate,
unele in discordanta cu alte reglementdri, ca de exemplu
cele referitoare la urmarirea comportarii in situ a
constructiilor (P 130 — 99) sau cele mai vechi, neabrogate,
privind reparatiile (ex. P 95 — 77), ale fostelor ministere,
comitete etc.

As mai semnala cd normativul, ca si Legea 10/1995 de
altfel, desi se refera la ,,constructii” in general trateaza, de
fapt, ,cladiri”, normativul indicand in dispozitiile finale
cd pentru ,constructii speciale” reglementdrile se vor
elabora de cdtre institutele ,de specialitate”(?!).

In sfarsit, anexele 1 si 2 privind ,duratele de existentd
(viatd) ale cladirilor si constructiilor speciale in conditii de
mediu normal” si ,ale elementelor de constructii si insta-
latii care compun cladirile” pot fi utile pentru progra-
marea interventiilor in cazul ,lucrdrilor publice din
fonduri publice” pentru care aplicarea normativului este
obligatorie, in rest sunt foarte discutabile, mai ales daca se
planifica ,intretinerea si reparatiile” la care normativul are
pretentia de a se referi.

Toate aceste neintelegeri, confuzii, neconcordante
rezultd din lipsa unei perceperi corecte si a unui concept
diriguitor in problema atitudinii fata de constructiile reale,
date in exploatare, aflate ,in situ-I” lor, adica in amplasament.
Ideea de baza, fundamentald in aceastd privinta, este ca
toate activitatile legate de realizarea si existenta con-
structiilor se concentreaza asupra asigurarii, din faza de
conceptie si pana la disparitie, a aptitudinii lor pentru
exploatare, adica a acelor calitdti prin care constructiile
satisfac cerintele beneficiarilor legate de destinatia lor
functionala.

Pentru durata de serviciu a constructiilor, asigurarea
aptitudinii lor pentru exploatare se face prin monito-
rizarea comportdrii lor in situ, adica prin urmarirea aces-
tei comportdri — fie curentd, fie speciald — si prin
interventiile asupra constructiilor.

In viziunea mea, interventiile asupra constructiilor au
doua aspecte, doua obiective:

(1) mentinerea aptitudinii pentru exploatare si

(2) refacerea aptitudinii pentru exploatare.

In primul caz, vorbim despre mentenants, in al doilea
caz despre reabilitare.

1 — Mentenanta constructiilor este interventia prin care
urmdarim mentinerea, pastrarea calitatilor constructive si
functionale ale constructiilor asa cum le-au fost imprimate
prin conceptie, proiectare si executie. Mentenanta nu
include schimbadri, transformari, modificari, nici construc-
tive, nici functionale ale constructiilor supuse interventiilor.

continuare in pagina 82 9
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Din aceasta categorie de interventii fac parte
ntretinerea si reparatiile.

° fntretinerea este o interventie de mentenanta asupra
constructiilor prin care se inlatura nocivitatile ce ar putea
produce deteriorarea constructiei sau disfunctionalitati ale
echipamentelor acesteia, fard a-i modifica aspectul sau
alcatuirea.

Activitdtile pe care le cuprinde intretinerea construc-
tiilor sunt:

e exploatarea corectd a constructiei, cu respectarea
strictd a premiselor avute in vedere la conceperea si
proiectarea ei, Tn special in ceea ce priveste actiunile
mediului tehnologic (marimea si distributia Tnhcarcarilor,
vibratiile, temperatura si umiditatea, agentii chimici etc.);

e curdtenia suprafetelor libere interioare si exterioare
ale constructiilor, prin stergere, spdlare, suflare etc., cu diverse
materiale de curatare (sdpun, detergenti, aer, apa s.a.) si
unelte adecvate situatiilor (aspiratoare, masini de maturat,
suflante, carpe, perii s.a);

e |ubrifierea mecanismelor va asigura functionarea
partilor mobile ale constructiei (balamale la usi, ferestre,
chepenguri; incuietori la usi si ferestre) si ale echipa-
mentelor (robinete la instalatiile de alimentare cu apa
calda si rece, vanele instalatiilor tehnologice, cilindrii si
pistoanele masinilor si utilajelor etc.);

e inlaturarea incarcarilor accidentale, ce provoaca
suprasarcini nocive pentru structura portantad a constructiei
(depuneri excesive de zapada si praf pe acoperisuri, terase,
balcoane, depozite de produse, inundatii neprevdzute,
izvoare subterane s.a.);

e desfundarea conductelor de alimentare cu apd calda
si rece si a canalelor de evacuare a apei menajere si
murdare, dezaerisirea caloriferelor, spdlarea instalatiilor
tehnologice, curdtarea gratarelor, conductelor, burlanelor,
jgheaburilor de evacuare a apei de ploaie etc.

Caracteristic interventiilor de intretinere a construc-
tiilor este ca se folosesc materiale, unelte si utilaje de alta
naturd decat cele utilizate la executarea lor; in plus, ele
sunt Tn mare parte programabile, fiind o expresie a spiri-
tului gospodaresc al utilizatorului constructiei, care nu o
lasa de izbeliste, ci-i poarta de grija sd nu se strice prea
repede.

e Reparatia este o interventie de mentenantd asupra
constructiilor prin care se refac portiunile deteriorate sau
se inlocuiesc cu altele identice/similare, spre a le reda
functionalitatea initiala.

in activitatile de reparatii sunt implicate meseriile de:
zugrav/vopsitor, zidar, tamplar, dulgher, betonist, faiantar,
instalator (apa, gaze, electricitate, comunicatii, ncélzire/
ventilatie) etc. si care, in cazurile mai complicate, au
nevoie de o coordonare din partea unui inginer (constructor,
instalator, tehnolog etc.). In cazul in care lucrdrile de
reparatii includ si consolidarea structurii portante a
cladirii este necesar sa se intocmeascd un proiect de con-
solidare bazat, eventual, pe o expertizd tehnica asupra
starii constructiei.

Activitatile pe care le cuprind reparatiile sunt:

e refacerea continuitdtii elementelor structurii portante
(fundatii, stalpi, grinzi, pereti, plansee, strat portant la dru-
muri, imbracaminti la tuneluri etc.) prin umplerea
golurilor, armare, precomprimare, sudare, lipire, injectare,
torcretare etc.
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e refacerea elementelor de finisaj si acoperiri pe porti-
unile degradate (tencuieli, zugraveli, vopsitorii, placaje,
pardoseli, tamplarie, stratul de uzura pe sosele.

e inlocuirea pieselor stricate ce nu mai pot fi folosite
(geamuri, usi, ferestre, robinete, becuri, intrerupatoare,
prize, reazeme la poduri, parapete, scari, nituri s.a)

Caracteristic interventiilor de reparatii in constructii
este ca se folosesc materiale, unelte si utilaje de natura
celor utilizate la executarea lor.

Reparatiile ar trebui efectuate imediat la aparitia dete-
riordrilor constructiei sau ale echipamentelor aferente,
constatate cu ocazia controalelor de urmadrire curenta
pentru a preveni extinderea si agravarea lor.

Atat intretinerea, cat si reparatiile au menirea de a
aduce constructia intr-o stare cat mai apropiata de cea
prevazutd prin conceptie si proiect, fard a-i modifica
aspectul sau alcatuirea constructiva.

Spre deosebire de interventiile de mentenanta care nu
schimba conditiile de utilitate impuse performantelor con-
structiilor, interventiile de reabilitare le schimba.

2 — Reabilitarea constructiilor este interventia prin care
urmarim schimbarea/modificarea calitatilor constructive
si functionale conform noilor conditii de utilitate cerute
de beneficiari.

Noile conditii de utilitate pot fi generate de uzura fizica/
degradarea excesiva a constructiei, de uzura ei morala
prin necesitatea introducerii unor noi tehnologii, de
schimbarea destinatiei functionale sau chiar de bunul
plac al proprietarului.

Reabilitarea include schimbadri in aspectul sau alca-
tuirea structurala a constructiei si modificari functionale
corespunzdtoare acestora.

Ca si in cazul mentenantei, se deosebesc doua situatii ale
interventiilor de reabilitare: renovarea si restructurarea.

e Renovarea este interventia de reabilitare prin care se
realizeaza modificarea aspectului constructiei, dandu-i o
infatisare noud, mai atragatoare, dar si schimbadri care sa-i
imbundtateasca unele calitati de utilizare sau sa-i adauge
altele noi.

Activitatile pe care le cuprinde renovarea sunt:

e schimbarea finisajelor interioare si exterioare sub
aspectul folosirii unor materiale noi fata de cele existente,
a unor structuri noi si a unor culori deosebite in raport cu
cele vechi;

e schimbarea usilor, a ferestrelor, a geamurilor, a
scarilor, a ancadramentelor, a ornamentelor etc;

e schimbarea echipamentelor de incalzire, ventilatie,
iluminat, de aductiune si evacuare a apei, de dotare a bdii
si WC-urilor etc.;

e schimbarea pardoselilor, a imbracamintilor la dru-
muri, a cdilor de rulare la poduri, a instalatiilor de sem-
nalizare si avertizare, a marcajelor s.a.

Prin renovare se modifica, in special, calitatile ce tin
de confortul vizual, higrotermic, auditiv, dar se pot modi-
fica si calitdtile referitoare la siguranta de utilizare, la
igiena si puritatea aerului si chiar la economie. De reguld,
renovarea este precedatd de lucrari de reparatie care sd
constituie un suport sdnatos pentru modificarile operate.
Printre acestea pot apdrea si lucrarile de asanare a focarelor
de nocivitate (igrasie, mucegai, insecte, rozatoare s.a.).
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Renovarea presupune coordonarea din partea unui
arhitect, mai obisnuit cu rezolvarea problemelor estetice.

e Restructurarea este interventia de reabilitare prin
care se modifica alcatuirea structurald a unei constructii
in scopul mai bunei adaptdri la noile conditii de utilitate,
care sa satisfacd mai bine cerintele beneficiarilor. Ea se
referd, in principal, la modificarea spatiilor prin adaugire
sau reducere de elemente constructive, dar si la modifi-
carea schemelor statice de transmitere a incarcarilor, la
introducerea unor solutii noi de protectie la agentii de
mediu natural si tehnologic, la adaptarea la normele de
sistematizare urbanistica s.a.

Activitatile pe care le cuprinde restructurarea sunt:

e recompartimentarea interioara a cladirilor prin desfi-
intare sau creare de pereti despartitori si atribuirea de noi
folosinte incaperilor realizate;

e supraetajarea cladirilor, cu luarea concomitentd de
masuri de adaptare la noile Tncdrcari a structurii portante
existente;

e extinderea cladirilor, prin realizarea unor constructii
legate de cea existentd, creand, astfel, noi spatii de
desfasurare a activitatilor;

e transformarea drumurilor, prin reconstructia lor
totald sau partiala, in vederea adaptdrii lor la noile
conditii de trafic auto;

e refacerea structurii corpului unor baraje in urma
deteriordrii lor accidentale cu introducerea unor solutii
noi de etansare;

e schimbarea structurii cdilor de rulare pentru
adaptarea la conditiile noi de Tncarcare ale vagoanelor si
de viteza de deplasare a trenurilor; aceeasi situatie apare
la cheiurile porturilor maritime si fluviale, la pistele de
aviatie, la poduri s.a.m.d.

Cam acestea sunt obiectivele si mijloacele de realizare
a celor doud activititi — mentenanta si reabilitarea — ce
alcatuiesc partea de interventii pe constructii in cadrul
monitorizdrii comportarii lor in situ.

Este usor de observat ca problemele se leaga si pot fi
explicate usor daca se porneste de la conceptul de aptitu-
dine pentru exploatare a constructiilor in jurul caruia si
avandu-| drept tinta finala se Tnvart absolut toate acti-
vitatile din constructii.

Mentenanta si reabilitarea constructiilor trebuie sa stea
n atentia tuturor acelora ce exploateaza constructiile —
proprietari, administratori, utilizatori — iar autoritatea
publicd locala trebuie sa vegheze ca nu cumva neexe-
cutarea acestor activitati sa pericliteze viata, sandtatea,
integritatea corporald, bunurile si curatenia mediului
nostru de viata.
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pentru industria alimentara
SOLUTIE CONSTRUCTIVA

dr. ing. Helmut KOBER, ing. Gabriela SCHNEIDER, ing. Dan STANEL — SC IPROLAM SA

Articolul de fatd isi propune sd prezinte o solutie utilizatd in premierd fn Romania pentru realizarea unor silozuri
cu structura integral metalicd, destinate pdstrarii cerealelor si produselor obtinute dupd prelucrarea acestora prin

mdcinare.

Beneficiarul, firma romdneascd EUROPEANFOOD - Oradea, a solicitat intocmirea a doud proiecte asemdnatoare
pentru constructia complexelor de mori din localitdtile Stei si Drdgdnesti, destinate prelucrdrii graului, respectiv
porumbului. Cererea expresd a beneficiarului a constat in proiectarea structurilor tuturor constructiilor din metal,
datoritd avantajelor la executie cunoscute.

Proiectarea structurilor de rezistentd s-a realizat in anul 2003 de catre colectivul de rezistentd al SC IPROLAM SA
Bucuresti, din care fac parte autorii acestui articol, pe baza functionalitdtilor si a datelor privitoare la incdrcari,
precizate in planurile tehnologice furnizate prin firma comanditara de citre OCRIM- Italia.

Executia si montajul sunt efectuate de Uzina de Constructii — Montaj Bocsa, la ora elabordrii articolului constructiile

fiind terminate.

TEMA D€ PROIECTARE

Temele tehnologice primite pentru
proiectarea celor doua complexe de
mori cuprindeau acelasi flux tehno-
logic, ceea ce a condus la o alcatuire
a acestora similard in principiu. Ca atare,
fiecare dintre cele doua complexe
este alcdtuit din cate trei constructii
cu urmatoarele destinatii: siloz de
materie prima, moara si siloz de pro-
duse finite.

Deosebirile dintre cele doua teme
de proiectare constau in dimensiunile
in plan si pe verticala ale celor trei
constructii, in compartimentarile
acestora, precum si Tn formele si
nivelurile de amplasare ale palniilor

silozurilor.

84

Facand precizarea ca morile nu
prezintd interes pentru acest articol,
fiind realizate cu structurd metalica
clasicd, in continuare se vor prezenta,
pe scurt, caracteristicile geometrice
ale celor patru silozuri, ale caror
asemanari si deosebiri au impus sis-
temul adoptat pentru structura lor de
rezistenta.

Silozul de grau (fig. 1), cu ndl-
timea de 34 m, are in plan o suprafata

B AP

E>‘\ )

LT

de circa 68 mp, care cuprinde fin
perimetru trei deschideri de cate 3 m
si trei travei de cate 2,5 m. Alcdtuirea
pe verticala este cea clasicd, fiind

compusa din galeria inferioara cu

indltimea de 7 m, bateria de silozuri

propriu-zisd cu indltimea de 22 m si
galeria superioara cu inaltimea de
circa 5,5 m. Bateria de silozuri este
compusd din 9 incinte poligonale

aldturate, cu dimensiuni in plan

T

Fig.1: Silozul de grau
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de 2,5 m x 3 m, fiecare avand o
capacitate de stocare de 90 t, astfel
ca, in total, bateria poate contine 810t
de grau. Incintele sunt dotate cu cate
12 palnii identice, cu forma de
trunchi de piramida cu cele trei
dimensiuni sub 1 m, amplasate toate
la nivelul +6,50 m.

Silozul de produse finite din grau
(fig. 2) face parte dintr-o constructie
cu indltimea de 38 m si suprafata n
plan de 255 m, impartitd in 4 deschideri
de 3,7 m si o deschidere de 2,4 m,
precum si in 4 travei de cate 3,7 m.

Constructia este complex alcatuita
din punct de vedere tehnologic,
bateriile de silozuri sunt amplasate
excentric in plan, pe toatd naltimea
lor fiind invecinate cu plansee din
beton armat, rezemate pe grinzi meta-
lice, care au fost ncastrate in corpul
de Dedesubtul
bateriei de silozuri, sub cota +18,7 m,

bateriei silozuri.
exista incd patru niveluri dezvoltate
pe intreaga suprafata a constructiei, a
caror plansee s-a cerut prin tema sa
fie realizate din beton armat rezemat
pe grinzi metalice. La unele dintre
aceste niveluri, constructia sustine ori-
zontal si partial vertical si doud anexe
parter, realizate fara rosturi, cu suprafe-
tele de 200 mp, respectiv 155 mp.
Bateria de silozuri are o Tnaltime de
circa 15 m si este alcatuita in plan din
6 incinte patrate cu dimensiuni de 3,7 m
x 3,7 m, avand fiecare o capacitate
de stocare de circa 90 t si 12 incinte
dreptunghiulare de 1,85 m x 3,7 m,
fiecare cu capacitati de 19 t sau 30 t,
capacitatea totald de stocare a
bateriei fiind de 840 t de fainuri de
grau. Palniile silozurilor, cate una
pentru fiecare incintd, au forme
diferite si Tndltimi variind intre
3,20 m si 5,80 m, fiind insa amplasate
la acelasi nivel, respectiv +18,7 m.
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Fig. 2 : Silozul de produse finite din grau

Deosebit pentru aceasta baterie de
silozuri este necesitatea ca ea sa
reprezinte reazemul pentru grinzile
planseelor din beton amplasate la
niveluri diferite.

Silozul de porumb (fig. 3) are o
indltime de 32 m si o suprafata in
plan de circa 23 mp, care cuprinde in
perimetru trei deschideri de cate 3 m
si o travee de 2,5 m. Iniltimea
galeriei inferioare este de 6 m, cea a
bateriei de silozuri de 20 m, iar a galeriei

==

superioare de circa 5,5 m. Bateria de
silozuri este compusd din 3 incinte
alaturate, cu capacitatea totald de sto-
care de 30 t de boabe de porumb.
Palniile au aproximativ aceeasi formg,
pozitionare in plan si dimensiuni ca si
la silozul de grau, fiind amplasate la
cota +6,05 m. De remarcat ca
indltimea silozului este de circa 12 ori
mai mare decat dimensiunea minima
in plan, fapt care conduce la prezenta
riscului de rasturnare a constructiei.

Foto 3

continuare in pagina 86 >
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Fig. 3: Silozul de porumb
Astfel,

fnaltimi cuprinse intre 6,0 si 13 m,

Silozul de maélai (fig. 4) are in plan
o suprafatd de circa 165 mp si o inal-
time de 32 m. Constructia se dezvolta
in plan pe 4 deschideri si 3 travei cu
trama de 3,7 m. Inaltimile primelor
doud substructuri verticale sunt vari-
abile datorita modului particular de

amplasare al palniilor la cote diferite.

galeria inferioard are

bateria de silozuri dezvoltindu-se
apoi pana la cota de circa 21 m.
Galeria superioara are indltimea de
circa 5 m. Palniile care deservesc
incintele au forme si Tnaltimi mult

diferite intre ele.

¥ E?-I (")
p
o
8| ‘ ATy
=) — QY
+ 3 G3 G3 1
l: o m . - : r.EIJ, T
R i =5 1)
™_sea ™ _s1 seax /1 .
K I3 o ]
B H
ol g f
gz b ]
R s
B H
T P I = & AN
= 53] 5] o = h\'d
]'\:\e |.\_s s se S
: J ] U
B =
B =
:._ A X [3c] ™
of (2| L by =) o
5 =4 1l Ll
; n . n ;
| h " o s : _,_;:I:,_, s ii, i
h i T = M £ = i L Yy
N 51 i i\ s $2a "’F Loz
B = |
(=1 1l i._'
SR 3| 8 g
A

Silozul de maélai

SOLUTIA ADOPTATA
PENTRU STRUCTURA DE REZISTENTA
A SILOZUWI DE GRAU

Inca de la inceput, trebuie ficuta
mentiunea ca solutia structurala
prezentata in acest articol se poate
aplica numai la bateriile alcdtuite din
incinte de forma poligonald. Pentru
exemplificarea noutdtii solutiei
prezentate de alcatuire a structurii de
rezistenta a silozurilor metalice, a fost
ales silozul de grau, deoarece alca-
tuirea regulatd a acestuia permite
intelegerea rapidd a principiului dupa
care a fost proiectata structura. Dupa
aceasta prezentare se va face referire
si la modalitatile in care au fost rezol-
vate problemele specifice ridicate la
celelalte silozuri de cerintele arhitec-
turale si tehnologice.

Solutia traditionald de alcatuire a
bateriilor de silozuri metalice consta
in realizarea a doud substructuri inde-
pendente, si anume: silozurile pro-
priu-zise, alcdtuite fiecare din tabla
rigidizata si structura de sustinere a
acestora, alcdtuita sub forma de cadre
spatiale supraetajate pe care reazema
vertical si orizontal silozurile care
formeazd bateria.

Spre deosebire de aceasta solutie,
cea prezentata in acest articol con-

denseazda cele doud substructuri,

continuare in pagina 88 e
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structura de sustinere in cadre fiind
pastratd numai pe indltimea galeriei
inferioare, corpul propriu-zis al
bateriei de silozuri fiind realizat din
panouri metalice prefabricate, dis-
puse vertical, care dupd executarea
imbinarilor de montaj devin capabile
sa preia si sd transmitd atat incarcarile
provenite din materialul depozitat,
din utilajele de incdrcare si galeria
superioara, cat si pe cele provenite
din vant si seism. In plus, aceastd
solutie permite condensarea in plan
orizontal a spatiului ocupat de bateria
de silozuri (fig. 5).

Fiecare panou curent prefabricat
(fig. 6) este alcatuit din doud profile U
verticale, intre care, sudate de aces-
tea sunt dispuse profile U orizontale.
De toate profilele ce formeaza acest
schelet se sudeazd tabla interioard a
silozului. In acest mod, profilele U
orizontale devin rigidizari pentru
aceasta. Din calculul tablei,
rigidizarile s-au dispus la distantd de
50 cm pe verticala.

In cazul a doui silozuri aliturate,
se dispun table pe ambele parti ale
scheletului. Cea de-a doua tabla se
prinde de profilele orizontale cu rol
de rigidizari prin sudura executatd in
gauri. Stalpii bateriei de silozuri iau
nastere la montajul panourilor care se
intalnesc, rezultand o sectiune cheso-
nata, alcatuita din profilele U verti-
cale ale panourilor.

Aceasta alcatuire a stalpilor a
impus imaginarea a doud tipuri de
panouri : primul tip este caracterizat
de dispunerea celor doua profile U

verticale cu inima catre exteriorul

continuare in pagina 90 2
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Fig. 5: Ansamblu de panouri

,-
|
|

Fig. 6a: Detalii de alcituire a panourilor prefabricate — nod de colf
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panoului, iar cel de-al doilea tip de
dispunerea celor doua profile U verti-
cale cu inima catre interiorul
panourilor. Asezand toate panourile
de tipul 1 pe o directie si toate
panourile de tipul 2 pe directie per-
pendiculara, se obtine, dupa reali-
zarea sudurilor de montaj, structura
spatiala a bateriei de silozuri.

Odata imaginat acest sistem de
realizare a structurii silozurilor, pro-
blema care s-a pus a fost realizarea
tronsonarii lor pe verticala.

Avand in vedere ca pe directie ori-
zontala dimensiunile panourilor
difera in functie de tramd, se impune
ca dimensiunea verticala aleasa sa fie
gabariticd pentru transport. Prin
urmare, stabilirea inaltimii panourilor
s-a facut pentru fiecare siloz in parte
tinand cont atat de conditia de mai
sus, cat si de Tndltimea respectivului
siloz, In asa fel incat sa se obtind in
final un numar cat mai mic de tipuri
de panouri.

Tronsonarea a avut fn vedere
dimensiunile profilelor verticale
care alcatuiesc stalpii bateriei de
silozuri. Tmbinarea pe verticald a
stalpilor s-a prevazut sa se faca in
aceeasi sectiune. Pentru a se putea
executa aceastd imbinare, rigidi-
zarile tablei au fost decalate pe ver-
ticala cu jumatate din distanta
dintre ele, ulterior asamblarii intre
ele a doua tronsoane urmand sa se
sudeze pe contur, la montaj, bucati
de tabla de aceeasi grosime cu cea
a panourilor si cu inaltimea de 50 cm,
pentru a se asigura continuitatea

acesteia (fig. 7). Q

MSe M10 MEe

Fig. 6b: Detalii de alcaituire a panourilor prefabricate — nod marginal

Fig. 7: Imbinarea pe verticals a panourilor prefabricate
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In ultimii ani, Anticorosiv SA,
prin laboratorul propriu de cerce-
tare si dezvoltare produse, si-a
concentrat eforturile pentru moder-
nizarea portofoliului de produse si
alinierea acestuia la standardele de
calitate acceptate de Uniunea
Europeana, una din liniile de pro-
duse, avute in vedere in mod spe-
cial, fiind sistemele de vopsire
industriald.

Aceste eforturi au fost con-
cretizate prin realizarea unor noi
vopsele fara solventi sau in dispersii
apoase, ecologizate sau cu un
continut mic de solventi. De aseme-
nea, in luna martie a anului curent
se va pune in functiune o linie com-
plet noud, de ultima generatie, pen-
tru fabricatia de vopsele industriale,
astfel ca produsele firmei Anticorosiv
sa poata face fata competitiei de pe
piata europeand in perspectiva
aderdrii.

In ansamblul investitiilor din
ultimii 2 ani, s-a intrat intr-o noud
etapd de dezvoltare prin dotarea si
acreditarea de catre RENAR a labora-
torului propriu de testare si verificare
—

v

w
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a echipamentelor $i instalatiilor industriale

SISTEME DE VOPSIRE INDUSTRIALA

a calitatii si, ulterior, externali-
zarea acestuia, devenind un labora-
tor de terta parte — OMNITEST
LABORATOR, care poate realiza
servicii de analize si verificari in
regim acreditat si pentru alte
institutii.

Este de subliniat faptul ca sis-
temele de vopsire industriala con-
fera suporturilor pe care sunt
aplicate, fie cd sunt din metal sau
beton, o durata mai lunga de viata,
formand o bariera de protectie
impotriva agentilor atmosferici,
intemperii, radiatii ultraviolete, cli-
mat marin sau impotriva atacului
compusilor chimici agresivi.

Aplicatii:

e protejarea echipamentelor si
utilajelor industriale;

e protejarea constructiilor si
confectiilor metalice;

e protectia interioarda si exte-
rioara a cisternelor de cale feratd si
a vagoanelor de transport marfd;

e protectia conductelor ingropate
sau supraterane;

e protectia interioard a rezer-
voarelor de vin, bere, ulei, sucuri
de fructe, fiind avizate alimentar in
aceasta directie;

e vopsirea exterioard a turnurilor
de rdcire;

e protectia exterioard a rezer-
voarelor de produse petroliere sau
substante chimice;

e protectia tablierelor metalice
ale podurilor rutiere sau de cale
feratd;

e protectia anticoroziva a echi-
pamentelor portuare, macarale,
estacade;

e protectii interioare ale bazinelor
de ape reziduale, canalelor de ape
uzate.

Selectarea unui sistem de pro-
tectie adecvat trebuie sa tind cont
de o serie de factori ca: starea
suportului, posibilitatile de pre-
gatire a acestuia, mediul de expu-
nere al constructiei sau modalitatile
de aplicare a protectiilor.

in continuare, sunt prezentate
cateva dintre noile solutii de pro-
tectie speciald, Anticorosiv SA fiind
lider national in cercetarea si pro-
ductia de materiale anticorozive
pentru beton si metal.
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Protectia interioara a canalelor

de gaze arse din termocentrale

in premierd nationald, la Com-
plexul Energetic Turceni, Anticorosiv
— Bucuresti a aplicat in anul 2005,
in colaborare cu Energomontaj
Turceni, o solutie de protectie prin
vopsitorie pentru canalele metalice
de gaze arse, conceputa pentru
reducerea costurilor de intretinere a
acestor canale, neprotejate pana in
prezent.

Datorita mediului chimic agre-
siv si conditiilor de temperatura
(200 °QC),
canalelor de gaze arse impune inlo-

ridicate neprotejarea
cuirea acestora la interval de 2 ani,
cu costuri de inlocuire ridicate, si
intreruperea temporara a activitdtii.
Specialistii Anticorosiv au for-
mulat un sistem de vopsitorie
modern care prelungeste durata de
viatd a canalelor de gaze arse pana
l[a minimum 6 ani cu efect direct
asupra costurilor de intretinere.
Solutia aplicata, SILUREX GF,
este o vopsea fara solvent, pe baza
de rdsini poliesterice modificate si
ramforsate cu fulgi de sticla, stratul
de protectie avand o grosime minimd
de 1,5 mm. Ramforsarea cu fulgi
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de sticla confera protectiei o
aderenta foarte bund la metal, flexi-
bilitate,
abraziune si rezistenta termica.

rezistentd excelentd la

Rasinile poliesterice utilizate con-
ferd protectiei rezistentd chimica
impusa de mediul agresiv al
gazelor arse.

Sistemul de vopsire SILUREX GF
este o solutie inovatoare cu care
Anticorosiv vine n fintampinarea
problemelor de mentenanta cu care
se confruntd companiile din sec-

torul energetic.

Protectia antifoc
a constructiilor metalice

In domeniul constructiilor meta-
lice, intrarea in Uniunea Europeand
va impune obligativitatea protectiei
la foc a structurilor metalice.
in perspectiva alinierii la aceste
norme, Anticorosiv. SA Bucuresti
poate oferi un pachet complet de
servicii, constand tn:

e sistem de vopsire — ALOREX
ANTIFOC W2;

e echipa proprie pentru executia
lucrdrilor de termoprotectie, avizatd
PSI;

e certificare INCERC si PSI.

Sistemul de protectie la foc,
ALOREX ANTIFOC W2, consta in
aplicarea unui strat de grund
alchidic, apoi vopseaua rezistentd
la foc, marca ALOREX, si un strat
final de vopsea decorativa.

ALOREX ANTIFOC W2 este o
vopsea acrilica in dispersie apoasa
si asigura un timp de rezistentd la
foc de maximum 90 minute.

Pentru asigurarea protectiei
optime la foc a structurilor meta-
lice, grosimea vopselei termo-
spumante se calculeaza tinand cont
de urmatorii factori:

e timpul de rezistenta la foc
necesar;

e structura profilului metalic;

e factorul de masivitate Hp/A
(raportul dintre perimetrul profi-
lului expus la foc si aria sectiunii
transversale).

ALOREX ANTIFOC W2
dovedit o solutie eficienta, fiind

S-a

agreata si aplicata cu echipa pro-
prie pentru:

e Institutul National de Statistica;

e Muzeul National de Istorie;

e Magazinele Penny Market —
Ploiesti, Constanta, Medgidia,
Ramnicu-Sarat, Tecuci si Tulcea;

e KirschBaum Sibiu. O
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MONSENA

Acoperisuri faltuite

Printre diversele tehnologii si
materiale utilizate la acoperirea con-
structiilor, acoperisurile faltuite ocupa
un loc aparte.

Tehnica faltuirii este cunoscuta in
Europa incd din timpul constructiei
primelor catedrale, iar avantajele
dovedite au dus la aplicarea acestei
tehnici pe o scara din ce in ce mai
largd. Aceste avantaje constau in:

e versatilitate — materialele faltuite
pot imbrdca cele mai diverse forme
ale unui acoperis; se pot desena cele
mai variate modele pe acoperis; permit
solutii ingenioase de conducere a
apelor;

e se pot realiza acoperisuri cu
panta foarte micd, pand la 3°
inclinatie;

e greutate redusd — acoperisurile
realizate, de exemplu, din aliaj de
aluminiu, cantaresc 1,9 kg/m?*

e rezistentd la agentii atmosferici,
nu putine fiind acoperisurile faltuite
care au traversat secolele.

Materialele recomandate pentru
executarea acoperisurilor faltuite sunt
cuprul, zincul (a nu se confunda cu
tabla zincatd) si aliajele din alu-
miniu, materiale nobile care si-au
dovedit calitdtile in timp.

latd o scurta prezentare a lor:

Cuprul este, prin excelentd, primul
material capabil sd infrunte secolele.
Culoarea stralucitoare naturald a
cuprului se modificd in timp, trecand
prin diferite nuante de maro-inchis.
Pe suprafetele inclinate, stratul pro-
tector de oxid continud sa se dezvolte
de-a lungul timpului si, in cele din
urmd, va apdrea acea patind verzuie
caracteristica produselor din cupru.
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Firma KME din Germania ofera
din fabrica materialul in trei forme:

e TECU CLASSIC;

e TECU OXID - preoxidat, cu
aspect brunat;

e TECU PATINA — pretratat pentru
aspect patinat.

Zincul este un material care s-a
consacrat in sec. al XIX-lea, fiind
intens utilizat la acoperirea cladirilor
ridicate Tn acel timp la Paris.
Bucurestiul a beneficiat si el de acest
material, multe din cladirile de pres-
tigiu construite Tn perioada interbe-
lica fiind acoperite cu zinc. Un aliaj
de tipul Rheinzink® se obtine din zinc
electrolitic cu grad de puritate ridicat,
prin addugarea unei cantitati bine
determinate de cupru si titan.

Tabla din zinc este rezistentd la
diferentele de temperaturd, este
ignifuga si anticorosiva. Durata de
viata a invelitorilor din tabla de zinc —
chiar si in conditii de mediu nefavora-
bile — este de cel putin 80-100 de ani.

Un exemplu de aliaj de aluminiu
destinat acoperisurilor faltuite este Falzonal
de la firma NOVELIS (Germania).
Falzonalul este un amestec de aluminiu,
mangan si magneziu care asigurd
materialului maleabilitate. Falzonal
este vopsit PvdF Tn culori variate
(garantie de minimum 10 ani a strdlu-
cirii vopselei) si lacuit cu lac poliester
pe interior.

Proiectele de constructii la care
poate fi utilizata tehnica faltuirii sunt
foarte diverse si includ:

e locuinte private: case, vile,
blocuri mansardate etc.;

e show-room-uri, magazine;

e spatii expozitionale;

e sali de sport, bazine de inot;

e cladiri cu destinatie turistica:
hoteluri, cabane, pensiuni;

e biserici;

e obiective publice de prestigiu:
palate, muzee, imobile oficiale etc. ®

Materialele prezentate, precum si
utilajele si sculele necesare prelu-
crdrii lor sunt oferite de cétre firma

I//MONSENA

Str. Siriului 60A,
Sector 1, Bucuresti.
Tel.: 021-232.12.55, Fax: 021-232.06.29.
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Acoperisuri faltuite
CUPRU e ZINC e ALUMINIU
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Oferta firmei Monsena referitoare la acoperigurile faltuite se
adreseaza in special antreprenorilor, echipelor de montatori si
specialistilor in domeniul acoperisurilor si cuprinde:

- O selectie a celor mai bune materiale
e cupru TECU® in coli si role de la KME, Germania

e zinc RHEINZINK® de la firma cu acelasi nume din
Germania;

® aluminiu FALZONAL"de la Novelis Gottingen,
Germania

Subliniem faptul ca este vorba despre aliaje cu proprietati
specifice, destinate prelucrarii prin faltuire.

- Utilaje si scule pentru prelucrarea tablei si pentru faltuit de
la firma DRAECOQO, cu ajutorul carora lucrarile executate vor fi
perfecte.

- Sisteme complete de jgheaburi si burlane de la firma
ZAMBELLI, Germania, produse din aceleasi materiale nobile:
CUPRU, ZINC, ALUMINIU, care va vor ajuta la finalizarea unor
lucrari de exceptie.

Sediu: str.Granicerilor 79, Baia Mare
tel: 0262-259.203, fax: 0262-279.544

/ M O N S E N A Birou comercial: str.Siriului 60A, sect. 1, Bucuresti

tel:021-232.24.81, fax: 021-232.06.29




NAMICI N

NAMICON Testing S.r.l. ROMANIA, 011178 Bucharest, Bd. l. Mihalache 117, Bloc 10 A1, Sc. A, Ap.7
Phone /Fax : +40 21 6655775 /+40 21 2242129 Mobile: +40 744 NDT NDT (0744 638 638)/ +40 745 NDT NDT (0745 638 638)
E-mail: namicon@namicon.ro WWw. namicon.com  WWww.namicon.ro www.nitshop.net  www.ndtshop.com

ASIGURAREA CALITATII IN CONSTRUCTI

EXAMINARI NEDISTRUCTIVE IN CONSTRUCTIL:

Pentru beton, ciment, asfalt, sol: Betonoscoape, Pahometre, Analiza coroziunii,
Sclerometre, Penetrometre, Aderenta, Deflectometrie, Analiza chimica, Higrometre,
Emisie acustica...

Pentru constructii metalice: Defectoscoape Ultrasonic 2001, Aparate de masurat
grosimi T-Sonic EL, Aparate de masurat grosimi de straturi Megacheck,
Radiografie/Radioscopie, Lichide penetrante, Pulberi magnetice, Endoscopie,
Sisteme de inspectie video, Emisie acustica, Curenti turbionari, Spectroscopie
portabila, Durometre digitale...

TESTARI S| ANALIZE DE LABORATOR SAU DE IN-SITU:

Masini de incercari universale si speciale;

Mecanica si analiza solurilor si rocilor;

Analiza agregatelor;

Analiza marimii particulelor, Site, Balante, Sublere;
Analiza mortarului si cimenturilor;

Bai electrice, cuve termostatate, bai cu ultrasunete;
Agitatoare electromagnetice;

PH-Metre, Conductimetre, Oxigenometre, Termometre...
Anemometre, Higrometre, Termo-Higrografe...

Teste de umiditate, permeabilitate, densitate, Oedometre...
Penetrometre, Masini C.B.R. si Proctor;

Mese vibrante;

Carotiere, Masini de taiat probe;

Microscoape;

Extensometre, Deformometre, Profilometre;

Sublere, Micrometre, Comparatoare;

Analize chimice;

Compactometre manuale si automate;

Extractoare centrifugale;

Recuperatoare de solvent;

Vascozimetre, Pycnometre, Ductilometre;

Grinzi Benkelman;

Testere de rezistenta;

Cuburi si forme pentru epruvete;

Mobilier, sticlarie si accesorii pentru laboratoarele din
constructii;

Autolaboratoare complet echipate...
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EuroBody Un camion,
mai multe caroserii!

EuroBody monteaza bene basculabile marca Dautel, de o rezistenta si stabilitate deosebite,
realizate din ofel Hardox cu granulatie fina cu rezistenta ridicata la uzura. De asemenea, in
completarea sistemului de caroserii interschimbabile, EuroBody ofera si echipamente hidraulice

=5

PM.
Caroserii interschimbabile

Ca urmare a cererilor specifice
din  domeniul utilajelor  de
constructii, Dautel a creat un sistem
de caroserii interschimbabile,
venind in intdmpinarea clientilor si
facand posibila utilizarea mai multor
tipuri de caroserie (bene basculabile
pe trei parli sau doar posterioare,
betoniere, semiremorca, bascula cu
macara de incarcare, cisterne, utilaje
de imprastiat solutii de deszapezire
pentru uz municipal, containere de
transport, platforme cu lift si alte
caroserii specializate) folosind doar

un vehicul. De asemenea, este de
remarcat ca separarea arborelui cu
came care actioneaza betoniera se
face usor, din cateva miscari, dato-
rita unui cuplaj longitudinal special.

Cu o experienfa de mai bine de
30 de ani, Dautel foloseste cu succes
aceastd tehnologie. Astfel, in urma
testelor si perfectiondrilor succesive,
sistemul de interschimbabilitate a
fost certificat international,

parcului de masini;

* in perioade de varf de activi-
tate, schimbarea rapida a utilajului
reprezinta un avantaj major;

» ofera un raport excelent intre
costuri si beneficii;

= manevrare usoara si in deplina
siguranta.

Automatizare

Sistemul de schimbare consta
dintr-un mecanism automatizat de
blocare/deblocare a utilajelor stan-
dard interschimbabile echipate cu
un sistem aditional TDC. Se poate
verifica din cabina (prin intermediul
unei unitati de monitorizare) starea
de siguranta a blocarii. Blocarea
manualda n spatii stramte sau in
cazul vehiculelor murdare este eli-
minata.

Cuplare silentioasa

Elementele de actionare sunt
plasate pe laturile vehiculului, care
dispun din constructie de arcuri disc
si rulmenti cu bile, sunt actionate la

Avantaje:

* marirea capacitatii de
utilizare si evitarea timpilor
de stationare care atrag cos-
turi suplimentare;

e cresterea flexibilitatii

un voltaj mic, asigura un cuplaj usor
si silentios la partile de prindere pe
sasiul suplimentar (nu necesitd adau-
garea vreunui alt cadru suplimen-
tar!).

Siguranta
Sistemul de control si de ac-

tionare hidraulica a schimbului de
caroserii este facut astfel Tncat sa

inlature erorile de operare. Cei patru

cilindri hidraulici ridica structurile in
siguranta, intr-o miscare uniforma.

Elementele de sigurantd si instru-
irea personalului operator fac utili-
zarea usoara chiar si Tn cazul unor
abordari neadecvate.

Facil

Principiul de functionare este
simplu: odata ce caroseria inter-
schimbabild este ridicata, suportii se
insereaza si se pot cobori cilindrii
hidraulici de actionare, deoarece de
acum caroseria deja sta pe suporti.
Astfel, camionul este gata sa preia o
alta caroserie!

CEFIN ROMANIA ARGES TIMIS PRAHOVA GALATI BRASOV cL)

Str. ltalia, nr.1-7, com. Chiajna, jud. lfov,  Sir. Depozitelor, Calea Sagului DN 59, Comuna Biireinesti, Str. Combinatului Bd. Ganil or. 1 Calea Baicului nr.2-4,
{autostrada Bucuresti-Pitesti km 13,2) Aleea ACH 204, Pitestl,  km 8+700, Timisoara, wat Thtdrani, DN 1, km  nr. 2, Galaji Brasoyv Tel: 0264 206 522
077040, Romania TelTax: 0248 214 405 TEFJI'&K 0256 295895 57, Ploiesti, TelTax: 0236492 091 Tel/Fax: 0268-411.250 Fax: 0264 206 523

Tel: +40741841000; +4074 1841226 p efin.com weefin.com Tel Fax: 0244 277 511 galati@eefin.com brasovircelin.com cluj@eefin.com

Fax: +40741841222; +40214936000 ploiesti@cefin.com marius.recai@cefin com
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ARGES
Str. Depozitelor,

Aleea ACH 20A, Pitesti,

Tel./Fax: 0248 214 405
pitesti@cefin.com

B Capacitati pornind
de la 500 kg pana la 82 tone

B Lungimi ale bratului
dela2,5mpanalad8 m

Cranas in all the languages of the world

TIMIS

Calea Sagului DN 59,
km 8+700, Timisoara,
Tel./Fa 256 295 BO5
timisoara @cefin.com

Putere si precizie!

CEFIN ROMANIA,

(Romania)

importator exclusiv pentru macarale hidraulice PM

Str. ltalia nr. 1-7 Comuna Chiajna, jud. llfov

(autostrada Bucuresti-Pitesti km. 13,2)

077040 ROMANIA

Tel.:.+40 741 841 000; +40 741 841 226; +40 742 358 653
Fax: +40 741 841 222; +40 214 936 000

E-mail: Ovidiu.Vlad@cefin.com

PRAHOVA

Comuna Béarcanesti,

sat Tatarani, DN 1, km 57, Ploiesti,
Tel./Fax: 0244 277 511
ploiesti @ cefin.com

GALATI

Str. Combinatului

nr. 2, Galati

Tel/Fax: 0236 492 091
galati@cefin.com

BRASOV

Bd. Garii nr. 1,

Brasov

Tel./Fax: 0268-411.250
brasov @ cefin.com

CLUJ

Calea Baicului nr.2-4,
Tel: 0264 206 522

Fax: 0264 206 523
cluj@cefin.com
marius.redai @ cefin.com
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* Statii de betoane
* Autotransportoare
de beton

* Pompe de beton - ATLAS COPCO
* Pompe de mortar HIDRAULIC ATTACHAMENTS
e Ciocane hidraulice

e Clesti demolatori

FURNIZOR - REPREZENTANT PENTRU ROMANIA

]
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INTERMAT 2006

POTAIN LANSEAZA NOI MODELE ,1GO”

Confruntdrile pe piata concurentiald din sfera constructiilor sunt, cum se spune, un lucru la ,moda” pe plan

european sau pe mapamond.

Firme de prestigiu si nu numai se prezintd la manifestdrile expozitionale cu tot ceea ce au mai performant in
vederea castigdrii a tot mai mulfi clienti.
In domeniul ofertei de utilaje pentru constructii, ,lupta” se duce ,,corp la corp”, produsele fiind armele aruncate in atac.
Daci ne referim la o grupd mare si importantd din categoria acestor utilaje, este bine sd stim cd in 2006, la Paris
are loc cel de-al doilea mare tirg in domeniu dupd Bauma (Germania). Este vorba despre INTERMAT care se

desfdsoard din 3 in 3 ani.

Editia din acest an reuneste in concurs, in luna aprilie, expozanti de fnalti clasa tehnica si tehnologicd. INTERMAT
este in 2006 cel mai mare targ de utilaje de constructii.
Una dintre puternicele firme prezente la Paris este POTAIN, care lanseazd cu acest prilej noi modele ,Igo”.

Concret, POTAIN va expune
14 macarale dintre care 3 macarale
autoridicatoare din gama Igo, printre
care si noile modele Igo 11 si Igo 22.
De asemenea, la expozitie va fi
prezentd si macaraua Igo 50, cea mai
mare din aceastd gama. In plus,
Potain va expune si noile sisteme de
siguranta si avertizare in conditii
nefavorabile de lucru (vant puternic).

Noul model Igo 22 este disponibil
cu bratul de 26 m sau de 28 m. Igo 22
are capacitatea maxima de 1,8 t.
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Versiunea de macara cu bratul de 26 m
are capacitatea maxima de 1t, laraza
maxima. Varianta de brat de 28 m are
capacitatea maxima 850 kg, la raza
maximd.

Modelul Igo 22 se distinge fata de
competitori ca fiind singura macara
din aceasta gama, capabila sa lucreze
la 230 V monofazat sau 400 V, in
varianta standard. Potain oferd, de
asemenea, varianta cu brat mai scurt
pentru a optimiza diagrama de
sarcina.

Noul model Igo 22 este dotat cu
variator de frecventa pentru dispozi-
tivul de ridicare, ceea ce conferd
viteza de lucru sporita si o producti-
vitate mai mare pe santier. Sistemul
de deplasare a caruciorului si meca-
nismul de rotire sunt dotate tot cu
variatoare de frecventd, astfel incat
manevrarea macaralei se face lin si
silentios.

Siguranta pe santier rdmane o pri-
oritate, Igo 22 avand patru indicatori
(care monitorizeaza raza, Tnaltimea,
sarcina si momentul), conectati la
instalatia de comanda si control.
Toate mecanismele macaralei sunt
dispuse fintr-un spatiu usor accesibil,
la baza macaralei, iar dispozitivul de
comanda radio permite operatorului
manevrarea macaralei de la distanta
in conditii de vizibilitate excelenta.

Al doilea model nou este Igo 11,
care are capacitatea maxima de 1,3 t
si un brat de 18 m. Poate sa ridice
pana la 650 kg la raza maxima si are
fnaltimea sub carlig de 16 m. Ca si la
celelalte modele, Igo 11 dispune de
variator de frecventd la dispozitivul
de ridicare, ceea ce permite o
manevrare precisa a sarcinii si exce-
lente viteze de ridicare. Acest model
are un consum foarte redus de
energie.

Echipamentul este usor de trans-
portat, pe trailer sau pe axele proprii,
avand o garda la sol mare, astfel incat
accesul n santier sa fie facil.

¢ Bevisra Constructiilor ® marece 2006




Alte avantaje ale acestui model
sunt: spatiul de amplasare redus si
raza de actiune micd; aceste facilitati
fac din Igo 11 macaraua ideala pentru
renovarea cladirilor in centrele
istorice ale oraselor, de exemplu
unde accesul si zonele de operare
sunt drastic limitate.

Aditional fatd de noile modele,
POTAIN va promova si ultimele
tehnologii in acest domeniu:

¢ ,Dialog Wind Igo” si , Top Zone”
ambele disponibile la modelele mai
mari decat Igo 12.

Sistemul ,Dialog Wind Igo” moni-
torizeaza viteza vantului; in cazul in
care acesta ajunge la 50 km/h averti-
zarea sonora este pornitda, iar daca
viteza depaseste 72 km/h functionarea
macaralei este intrerupta.

A doua optiune, ,Top Zone”, este
un sistem auxiliar al dispozitivului de
comanda radio, pentru prevenirea
intersectarii razelor de lucru a maca-
ralelor, atunci cand acestea sunt
apropiate. O

237Tm

145m

133m

1800 kg

Fi @141 w1251
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28m
850 kg

20m

IGO 22

Tabelul 1: Caracteristicile noilor modele Potain.

Model

Raza maxima

Sarcina la varf

Sarcina
maxima

In&ltime maxima
sub céarlig

IGO 22

28 m

850 kg

1800 kg

20m

IGO 11

18 m

650 kg

1300 kg

16 m

a CONSTRUCT EXPO
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SEDIU CENTRAL {¢ M I BIROURI REGIONALE
Strada Drumul Odaii nr.14A  Sos. Bucuresti - Ploiesti ARAD
OTOPENI, Jud. Ilfov nr. 75-79 TURDA

Tel: 021-352.21.64 DEVA
BRASOV

Fax: 021-352.21.67

Distribuitor autorizat WWW.marcom.ro
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PROTRUCK

ECHIPAMENTE CONSTRUZCTII

SERVICE

Grupul PROTRUCK, prin intermediul PROTRUCK Echipamente Constructii, este unic
importator in Romania al utilajelor pentru constructii New Holland Construction Machinery.

Portofoliul PROTRUCK Echipamente Constructii include: PFT, WEBER, BELLE, DYNAPAC,
motoare IVECO AIFO, KERN, KEIL, ROBIN, HELVI, ENERGY etc.

Pelanga produsele furnizate, PROTRUCK Echipamente Constructii ofera servicii pre-vanzare
(asistenta financiara) si servicii post-vanzare, dintre care amintim:

Revizii tehnice curente / reparatii / furnizare Furnizare piese de schimb si consumabile

piese de schimb in perioada de garantie si pentru utilajele Caterpillar, Komatsu, JCB,

post-garantie pentru: pentru motoarele Cummins, Detroit, Diesel,
.echipamente NEW HOLLAND Navistar, John Deer, Perkins, Deutz.
KOBELCO (piesele de schimb ajung in Deplasarea specialistului pentru constatare /
maxim 48 de ore - legatura on-line cu diagnosticare in maxim 48 de ore de la
depozitul central din Italia) anuntarea defectului, precum si interventii la

punctul de lucru al utilajului cu ajutorul

- echipamente PFT Germania: pompe cu
P Pomp atelierului mobil.

amestecare, pompe de transport mortar,

masini de zugravit, masini pentru torcret, Instruirea operatorilor pentru utilizarea /
pompe de beton exploatarea / intretinerea utilajelor folosite in
.utilaje DYNAPAC: maiuri, placi, constructil.
finisoare de asfalt, freze de asfalt, cilindri Contracte cu taxa fixa pentru intretineri
vibrocompactori Preventive.

Diagnosticare / reglare / reparare / furnizare
piese de schimb pentru:

- utilaje de constructi New Holland
Kobelco, Case, O&K, Fiat Hitachi, Fiat
Kobelco, Fiat Allis

- utilaje de mica mecanizare: maiuri, placi,

cilindri compactori WEBER, BELLE,
masini de taiat beton, slefuitoare de
beton, vibratoare de beton, generatoare
hidraulice, pompe de apa

- motoare care echipeaza utilajele de mica
mecanizare: Honda, Robin-Subaru,
Lombardini, Yanmar, Hatz

- toate tipurile de motoare IVECO-AIFO:
motoare navale, industriale, pentru

utilaje, pentru generatoare electrogene @ 0745 349 603

TUV
TUV Rheinland Romania
150 8001:2000
ZN: 75 10020223
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Siguranta structurala si calitatea executiei

Petru MIHAI, Nicolae FLOREA - Universitatea Tehnica ,Gh. Asachi” lasi,
loan TUNS — Universitatea , Transilvania” Brasov

In general, vorbind despre constructii, putem afirma fir4 tigadi c& un element hotrator il reprezintd influenta calititii
executiei asupra sigurantei structurale a constructiilor. Legaturile dintre calitatea executiei si siguranta in exploatare,
precum si mdsurile ce trebuie luate pentru sporirea sigurantei si durabilititii structurilor sunt cerinte si argumente pentru
toti cei ce participd la realizarea unei investitii.

In numeroase tiri, studierea sistematici a defectelor si avariilor apdrute in constructii, sub aspectul efectelor
exercitate asupra sigurantei, constituie o preocupare permanentd a specialistilor.

La noi in tard, nu pot fi remarcate activitdfi sustinute de cercetare intreprinse in scopul identificdrii factorilor
posibili de risc (mai ales a cauzelor capabile sd genereze situatii destabilizatoare), ceea ce influenteazd negativ
procesele de cunoastere si stipdnire a unor aspecte esentiale privind siguranta structurala.

Sistematizarea pe criterii riguroase
a informatiilor privind diverse defecte
si avarii constatate in constructii a per-
mis obtinerea unei baze complexe de
date, pentru un numdr insemnat de ele-
mente si obiective existente, sub aspec-
tul clasificarii cauzelor, al naturii, al
sferei de extindere si al frecventei de
aparitie a disfunctionalitatilor.

Colectarea si sistematizarea infor-
matiilor, care caracterizeaza defectele
si avariile Tnregistrate, reprezinta faza
primard a unui proces mai complex,
prin care se urmdreste: .

e prelucrarea statistica a infor-
matiilor, operatie care necesita in pre-
alabil o prezentare tipologicd a
acestora, in vederea fncadrdrii intr-o
matrice unitard;

e efectuarea unei analize detaliate a
cazurilor reprezentative, intalnite cu o
frecventa ridicatd si care prezinta impli-
catii economice deosebite, in scopul
alegerii celor mai indicate metode de
remediere si de preintampinare a pro-
ducerii accidentelor in viitor.

Astfel, rezultatele unei cercetdri efec-
tuate asupra a 800 de avarii, constatate
la constructii executate in Europa, aratd ca:

e 52% din avarii s-au produs la
constructiile civile si numai 22% la
cele industriale;

e 63% din avarii au reprezentat
cedari ale structurilor, iar 37% au fost
rezultatul producerii unor deformatii
sau stari de fisurare, situate peste limi-
tele admisibile;

e 36% din erorile de proiectare si
54% din erorile de executie au apdrut
ca urmare a insuficientei cunostintelor
tehnice;

® 63% din avarii au avut la origi-
ne incdlcarea regulilor generale de
executie si exploatare si 16% s-au
datorat nerespectdrii prescriptiilor
specifice. ) ) o

Efectu] favorabil exercitat de verificarile
si controlul suplimentar, desfasurate in
scopul evitdrii erorilor grosolane, este pus
in evidenta de urmatoarele constatdri:

e 52% din erorile constructiilor au
fost depistate pe durata executiei, 45% in
timpul exploatarii si 3% dupa demolare;
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e 55% din erori pot fi descoperite
prin control suplimentar, 32% fara un
astfel de control, iar la 73% din
cazuri nu a fost posibil sa fie identifi-
cate greselile savarsite.

Din cele prezentate, rezulta impor-
tanta deosebitd pe care o poate exercita
efectuarea corecta si latimp a controlului
de calitate, in scopul diminuarii influ-
entei exercitate de erorile grosolane
(greseli) asupra sigurantei constructiilor.

Desi o serie de specialisti in dome-
niu sunt de parere ca erorile grosolane
nu trebuie luate Tn considerare,
intrucat pot fi sesizate in_urma unui
control de rutind, consecintele aces-
tora fiind eliminate sau diminuate in
cea mai mare masurd, practic, acestea
se situeaza la originea celor mai multe
accidente [1].

Din acest motiv, numerosi cerceta-
tori sunt de parere ca problema
esentiald a sigurantei structurilor o
reprezinta tocmai aparitia erorilor
grosolane, comise de persoane impli-
cate in procesele de realizare a con-
structiilor, si nu lipsa de rafinament a
prescriptiilor. . -

Ca urmare a unei conceptii eronate,
s-a ajuns la situatia ca cea mai mare
parte a eforturilor sa fie depuse fin
scopul rezolvdrii unor probleme teo-
retice si matematice. Examinarea
starii reale de avariere a structurilor a
aratat ca lipsurile manifestate in operatii
de verificare constituie cauzele esentiale
ale scaderii sigurantei structurale [2].

In concluzie, actiunile intreprinse
in vederea perfectionarii teoriel sigu-
rantei constructiilor, materializate
prin norme tehnice elaborate pe baze
probabilistice, trebuie armonizate cu
cele ce vor fi depuse pentru evitarea

reselilor grosolane. Acestea, in diverse
aze de activitate, au sanse ridicate
de a se situa la originea producerii
accjdentelor.

In tara noastrd s-au finregistrat
unele greseli de conceptie, urmate de
accidente (chiar sub fincdrcari de
intensitate moderatd), greseli de exe-
cutie (evidentiate, mai ales, de cutremure)

si, In special, greseli in procesul de
exploatare, soldate cu deteriorarea
grava a unor structuri. _

_ Unitdtile puternice de proiectare
dispun de unsistem bine pus la punct
de urmarire si control al activitatilor
specifice, ceea ce face improbabila
savarsirea unor greseli grave de
Frmegtare_. Drept urmare, atentia ar
rebui orientata, in special, asupra
controlului executiei si a modului de
exploatare, date fiind consecintele,
tot mai evidente, ale agresivitatii fizico-
chimice exercitate asupra betonului
armat.

Situatia s-a modificat radical in
conditiile actuale cand, prin dispa-
ritia marilor institute de profil (majori-
tatea de nivel national), activitatile de
proiectare s-au disipat in cadrul a
nenumarate unitati minuscule, lipsite
de posibilitatea de a beneficia de
serviciile unor specialisti competenti
si cu experientd in domeniu.

Nici  chiar institutia ,verificato-
rilor atestati”, conceputd si introdusa
in scopul eliminarii deficientelor

revizibile ca urmare a aparitiei ate-
ierelor de micj dimensiuni, lipsite de
forta materiald, dar mai ales de
capacitate de creatie tehnica pentru
a face fata rigorilor concurentei din
cadrul unei economii de piata, nu
reuseste sa asigure decat partial cali-
tatea corespunzdtoare a documenta-
tiillor de executie. )

Dacd, in procesul de proiectare nu
se produc, In mod curent, greseli
grave, in schimb, pe durata executiei,
pot apdrea frecvent astfel de deficiente,
greu de depistat in fazele incipiente.

Elementele si structurile din beton
armat sunt ?utln solicitate pe durata
unei exploatari normale si, In majori-
tatea_covarsitoare a situatiilor, nu-si
dezvaluie eventualele defecte ale
structurii interne (asa cum se fntam-
pla.cu lucrarile de instalatii).

In cadrul unor elemente sau sub-
ansambluri structurale se intalnesc,
nu_de putine ori, vicii ascunse, fard sa
existe indicii sau forme de mani-
festare exterioara a acestora. In situatii
de acest gen, avaria poate fi declansata

continuare in pagina 108 =
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MECANIZARE IN CONSTRUCTII
EXPLOATARE SI REPARATII

NOI MACARALE

pentru santierele de constructii

Se pare cd anul 2006 este de bun augur pentru relansarea pe o scard largd a unui volum sporit de investiii, fapt
care trezeste un real interes din partea celor chemati s sustind din punct de vedere tehnic si material folosirea la

maximum a tuturor resurselor de care dispun.

Dl ing. Mihai Parlea, director general, vd face cunoscute noile utilaje pe care le puteti folosi prin inchirierea de la SC Meconer.

,Dacd in anul 2005 am
reusit sd ne dotdm cu 2 maca-
rale turn LIEBHERR 154EC-He,
cu montarea, ancorarea,
exploatarea (operatori) service
pentru macarale turn LIEBHERR
de ultimd generatie, si anume
245EC-H12 si 420EC-H16, pre-
cum si cu dotarea a 3 macarale
KROLL K31E, K25D, K30-33 cu
montare rapidd, anul 2006 va
completa ,zestrea” tehnicd prin
y dotarea societdtii noastre cu
macarale turn si macarale cu
" montare
. rapidd, de
ultima gene-
: ratie de tipul
. TEREX COMEDIL.

In prima faza, vom achizitiona
2 macarale turn TEREX COMEDIL, una
de tipul CTT 141A-6 TS16 si una de tipul
CTT 161A-8 TS 16 avand atat comandd
radio de la sol, cat si cabind panoramica
rotitoare cu incdlzire si iluminare

(echipament pentru temperaturi
joase, mecanismele functio-
nand cu convertizor — cu |
pornire si oprire lind, fard socuri
sau bruscdri). Ca noutate, ele nu
au tronson de varf de turn.

Ne vom dota si cu macarale
cu montare rapidd TEREX =
COMEDIL tipul CBR-28H-2.5,
CBR-32H-4.

Vreau sd fac o precizare:
macaralele turn si macaralele
cu montare rapidd din gama
TEREX COMEDIL vor fi cele [
care vor
concura
foarte serios
macaralele ™
LIEBHERR. Pdrerea mea este cd, la ora
actuald, acestea depdsesc din toate
' punctele de vedere alte tipuri de maca-
rale turn, existente in tara noastrd si in
lume, prin: conceptie constructie meta-
licd si mecanisme, fiabilitate, preturi
de livrare.” Q

|-l

MECONER SA

MECANIZARE IN CONSTRUCTI!
EXPLOATARE 51 REPARATII

HECONEY

Str. Leordeni nr. 94 B, Popesti Leordeni, jud. ILFOV
tel.: 021-467.30.25; tel./fax: 021-492.04.49
e-mail: office@sc-meconer-sa.ro
WWW.SC-meconer-sa.ro

= Montari-demontari instalatii de ridicat
(macarale turn, Derick, Portal, lifturi,
Liebherr, Potain, Comedil etc.)

= Montari-demontari constructii metalice

= inchirieri mijloace de mecanizare (macarale
T turn, automacarale, utilaje de incarcare,
mijloace de transport etc.)
Reparatii curente, accidentale
si capitale pentru: macarale
turn, Derick, Portal, lifturi,
Liebherr, Potain,
Terex Comedil etc.

® Service, punere in
functiune, autorizari
ISCIR pentru
instalatii
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de o influenta minord, care acutizeaza
efectul defavorabil al viciilor ascunse,
enerate de executia necorespunza-
oare si folosirea nerationala a mate-
rialelor (betoane sau armdturi de
calitdti diferite de cele prevazute in
proiect, nerespectarea retetelor de
preparare a betoanelor sau folosirea
unor procedee inadecvate de punere
in opera).
egradarea structurii interne a
betonului armat se caracterizeaza
printr-o evolutie progresiva in timp,
eventuala stare de avarie putand fi
sesizata in timp util si, in consecintd,
prevenitd. )

Din acest motiv, este necesar sa se
exercite sistematic si competent con-
troale asupra modului de comportare
a constructiilor, pe toatd durata exis-
tentei acestora (mai ales in cazul
obiectivelor de interes major, cand se
aplicd solutii constructive sau materiale
noi, pentru care nu s-a acumulat sufi-
cienta experienta sau in cazul con-
structiilor la care exista suspiciuni in
privinta calitdtii).

Un control obiectiv si, in conse-
cintd, cu adevarat eficient, nu poate fi
efectuat decat din exteriorul sterei de
interese, de catre institutii sau persoane
impartiale, care nu sunt subordonate
factorilor implicati in realizarea obiec-
tivului respectiv (proiectant, executant
sau beneficiar).

Controlul nu trebuie sd se refere
numai la calitatea betonului (asa cum
se procedeaza in mod curent), nu de
putine ori constatandu-se abateri
serioase de la modul corect de dis-
punere a armaturilor, mai ales in pri-
vinta etrierilor din stalpi si grinzi,
acestia neregasindu-se la pozitia si in
cantitatea prevdzutd prin proiect.

Urmadrirea calitatii lucrarilor de
constructii nu trebuie sa se refere
numai la executia in sine, procesul
urmand sd includd si materialele uti-
lizate, cu exceptia betonului, care
partial este procurat prin statii cen-
tralizate, fapt ce il situeazd in afara
activitatilor desfasurate pe santier.

Este necesar sa se acorde atentie
tuturor parametrilor de stare si nu
numai rezistentelor mecanice ale
materialelor, deoarece la unele
oteluri (semidure), problema defor-
matiei limitd prezinta o importantd
aparte, de multe ori fiind ignoratd sau
apreciata intr-o masurd insuficienta.

In decursul timpului, constructiile
sunt supuse influentei unei multitudini
de factori care actioneazd asupra
lor, motiv pentru care trebuie perma-
nent supravegheate si reconditionate.
Neefectuarea la timp a lucrdrilor de
reparatii sau consolidare poate con-
duce la deteriorarea grava a cladirilor,
utilajelor si instalatiilor, la inrautatirea
conditiilor de siguranta si confort, deter-
minand simultan cresterea considera-
bild a costului lucrarilor de reabilitare.

In urma cutremurelor din ultimul
sfert de secol, s-a ridicat in mod serios
problema adoptarii masurilor cuve-
nite in vederea pastrarii in siguranta a
fondului construit existent.
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Rezultatele actiunilor intreprinse
pot fi considerate satisficatoare, mai
ales sub aspect teoretic, vizand
fmbunatatirea prescriptiilor tehnice.

In schimb, eforturile depuse fin
vederea transpunerii n practicd a
masurilor de reabilitare preconizate
de specialisti sunt mult’ mai putin
consistente, foarte putine proiecte de
consolidare intocmite n ultimii ani
fiind materializate, datoritd subfi-
nantdrii lucrarilor de acest gen.

Lipsa confortului termic al
locuintelor, ca urmare a fenomenului
de condens, este influentatd, pe langa
erorile de executie, si de greseli ge
proiectare. Realizarea izoldrii termice
suplimentare la constructiile existente
constituie o problema cu multiple
aspecte economice si sociale, care
impun gasirea unor solutii rationale,
sub aspectul consumului de energie, al
materialelor deficitare si al dificultatilor
de ordin tehnologic.

In privinta constructiilor existente,
este deosebit de dificil sa fie evaluat
cantitativ gradul in care siguranta
acestora s-a diminuat, deoarece nu
pot fi stabilite cu precizie natura,
influenta si ponderea factorilor care
au generat situatii defavorabile.

hiar daca se tine cont numai de
doi parametri esentiali, cum sunt
proiectarea initiald a structurii de rezis-
tenta si executia acesteia, nu este usor
de stabilit in ce masurd intervine fiecare
in compromiterea integritdtii unei con-
structii, ca urmare a consumarii unui
eveniment deosebit, asa cum este un
seism de intensitate semnificativa.

La proiectare, pe langd comiterea
unor greseli de conceptie referitoare
la conformarea antiseismicd sau de
detaliu (subdimensionarea si/sau
alcatuirea necorespunzdtoare a unor
sectiuni din beton armat), sunt adop-
tate si masuri de armare acoperitoare,
capabile sa suplineascd o parte din
incertitudinile mentionate. Pe de alta
parte, n gorocesul de executie, pot
aparea defecte numeroase si grave, o

arte din acestea fiind ascunse vederii
calitatea necorespunzatoare a betoa-
nelor, nerespectarea dimensiunilor, a
cantitatii sau calitatii armdturii pre-
vdazute in proiect etc.).

Nu este posibil sa fie evaluata cu
precizie mdsura in care, prin cumula-
rea plusurilor cu minusurile apdrute
in proiectare si executie, efectele s-au
compensat sau nu [3].

Se apreciazd doar ca, micsorarea
sigurantei, cauzata de deficientele
manifestate Tn cadrul unei anumite
activitati, nu poate fi, de regula, com-
pensata prin risipa inregistratd fin
cadrul altei activitati, iar cand aceasta
situatie devine posibild intr-o oare-
care masurd, conduce la costuri
suplimentare. Astfel, evitarea con-
secintelor unor greseli de proiectare
sau executie, prin sporirea coeficien-
tului general de siguranta, este in
masura sd evite un anumit numar de
accidente, consumand insa resurse
fnsemnate.

Devine evidenta necesitatea asigu-
rarii unei calitati superioare a lucrarilor
de constructii, in scopul realizarii sigu-
rantei in exploatare, concomitent cu
utilizarea eficienta a resurselor materiale
si de conceptie, calitatea ridicata, fiind
capabila sd genereze avantaje econo-
mice considerabile.

Pentru a se obtine sporirea sigu-
rantei si durabilitatii structurilor, este
indicat sa se recurga la :

e utilizarea betoanelor compacte,
cu grad de impermeabilitate ridicat;

e folosirea cimenturilor rezistente
la actiuni fizico-chimice agresive;

e stabilirea convenabila a grosimii
stratului de acoperire cu beton a
armaturilor;

e prevederea de tencuieli protec-
toare, pe baza de cimenturi rezistente
la actiuni agresive;

e aplicarea unor straturi peliculo-
gene cu rol de protectie pe suprafetele
elementelor expuse atacului coroziv.

In vederea diminuarii, in cat mai
mare masurd, a numadrului si impor-
tantei consecintelor exercitate de
defectele de executie, se impun urma-
toarele masuri:

e respectarea strictd a detaliilor si
indicatiilor prevdzute in documen-
tatia tehnicg;

e introducerea in opera a materi-
alelor (betoane si armaturi) de calitatile
si in cantitdtile prescrise de proiectant;

e tratarea in mod corespunzdtor a
fetelor vizibile, in cazul elementelor
expuse atacului agresiv;

Refacerea sigurantei structurale a
constructiilor care au suferit degraddri
sau avarii, scontatd a se obtine prin
masurile mentionate mai sus, trebuie
insotita de:

e informarea unui cerc cat mai
larg de specialisti asupra cauzelor
care au determinat aparitia diverselor
tipuri de defecte, in scopul identi-
ficarii cauzelor care le-au generat si
al prevenirii reaparitiei acestora in
viitor;

e reducerea cheltuielilor de exper-
tizare, proiectare si reabilitare sub
aspectul consumurilor de materiale si
de manopera, prin aplicarea celor mai
eficiente solutii cunoscute la momen-
tul respectiv;

e imbundtatirea calitatii si concep-
tiei lucrarilor de proiectare si exe-
cutie, precum si a prescriptiilor de
calcul si alcdtuire, pentru a asigura
durabilitatea si confortul optim.
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ELMAS SRL Brasov, societate certificata ISO 9001:2000,
avand o ofertd completa de instalatii de ridicat este, din
anul 2001, partener exclusiv al companiei BKG, pentru
ascensoare destinate transportului de persoane si materiale.

Noul produs dezvoltat, ascensorul adaptat special
pentru vile, este acum disponibil si pe piata romaneasca.
Puteti, deci, din acest moment sd beneficiati si dvs. de
un ascensor creat exclusiv pentru transportul persoanelor
in cadrul cladirilor tip vila.
| Ascensorul este livrat impreuna cu
structura autoportantd, realizata
din profile metalice galvanizate.
Sunt disponibile doua modele
pentru 300 kg (4 persoane) si,
respectiv, 400 kg (5 persoane).
Printre caracteristicile importante
ale ascensorului, putem aminti:

e echipare cu usi manuale cu
deschidere laterala si prevazute cu
fereastra de vizitare;

e inchidere mecanica a usii;
e iluminatul cabinei realizat cu 4 spoturi;
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Totul dint-0 singuoA suxsa !
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Ascensor
pentru vila dumneavoastra BKG

ASCENSOARE §I
SCARI RULANTE

Partener

e panoul de comandd din inox
satinat, pe toatd indltimea cabinei;

e podea cu suprafata cauciu-
cata pentru trafic intens;

e cursa ascensorului este de
maximum 9 m, respectiv maxi-
mum 4 statii;

e panoul de comanda princi-
pal Siemens este prevdzut cu
modul de alimentare in caz de
cadere de tensiune;

e spatiul de sigurantd inferior
este de minimum 0,10 m, iar cel supe-
rior, de minimum 2,6 m. Ascensorul este
realizat conform cu Directiva de Masini 98/37/CE, respectiv
Hotararea de Guvern nr.119/05.02.2004.

Prin reteaua de puncte de lucru (Bucuresti, Constanta,
Suceava, Timisoara, Targu-Mures si Zalau), aflata in con-
tinud dezvoltare, ELMAS va ofera pachetul complet de
produse, servicii si solutii in domeniul instalatiilor de ridicat,
respectiv ascensoare si scari rulante. Q
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SISTEME DE DEPOZITARE

SISTEME DE PARCARE
SEDIUL CENTRAL:

B-dul Grivitei nr.1Y
RO 500177 Bra

Fax: 0268-308705, 308706
E-mail: sales@elmas.ro
Web: www.elmas.ro

PUNCTE DE LUCRU:

BUCURESTI

Str, Cornelia nr. 10
Tel.: +40-21-3357716
Fax: +40-21-3357717

CONSTANTA

Aleea Albastrelelor nr.14
Tel.: +40-241-587548
Fax: +40-241-587548

SUCEAVA

B-dul George Enescu nr.16
Tel.: +40-230-522914

Fax: +40-230-522914

TIMI

Str. Paris nr. 2A

Tel.: +40-256-294694
Fax: +40-256-294694

TG. MURES

@ S5tr.Piatra de Moard nr.12
Tel.: +40-265-261499
Fax: +40-265-261499

ZALAU

Str. Gheorghe Lazir nr.14b
m Tel: +40-260-617454

Fax: +40-260-617454
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Cine cunoaste

puterea

recunoaste

De peste 50 de ani, Hawera produce accesorii de inalta calitate pentru gaurire,
déltuire si taiere - accesorii destinate in primul rand specialistilor. Mai mult,
Hawera este liderul mondial in fabricarea de burghie robuste si durabile pentru
ciocanele rotopercutoare. Hawera inoveaza permanent produsele sale, imbinand
cercetarea cu o tehnologie performanta si ecologica.

Adevaratii profesionisti vor randament adevarat. Adevaratii profesionisti utilizeaza
accesorii Hawera. Acestea pot fi achizitionate numai de la distribuitorii autorizati
Bosch si Hawera.

PERFORMANTA PENTRU PROFESIONISTI



RETEAUA NATIONALA DE DISTRIBUITORI
ACCESORII HAWERA

FIRMA
Bucuresti
PROENERG S.A.
TRITON SR.L.

GOMBOSH INDUSTRY EXIM S.R.L.

LSG INTERSERV S.R.L.
ADIA CONIMPEX S.R.L.
Alba lulia

EPINVEST S.R.L.
Arad

SINTER STOF S.R.L.
SINTER STOP S.R.L.
Bacau
COMELECTRO BG S.R.L.
DEDEMAN S.R.L.
DEDEMAN S.R.L.
DEDEMAN S.R.L.
DEDEMAN S.R.L.
DEDEMAN S.R.L.
DEDEMAN S.R.L.
DEDEMAN S.R.L.
Baia Mare
EPINVEST S.R.L,
NELMAR EXIM S.R.L.
Bistrita

ELZO SR.L.

ELZO S.R.L.

Brasov

EPINVEST S.R.L.
TECHNO PRO S.R.L.
TECHNO PRO S.R.L.
Bréila

HIT TRADING S.R.L.
Busteni

NAPCO IMPEX S.R.L.
Buzéu

TEHNO S.R.L.
TEHNO S.R.L.
TEHNO S.R.L.
Campina
EXPOTEHNICA S.R.L.
NAPCO IMPEX S.R.L.
Cluj Napoca
EPINVEST S.R.L.
TECHNO PRO S.R.L.
Constanta

MALA PREST S.R.L.
TRITON S.R.L.
Craiova
EXPONENTIAL S.RL.
GEOSPECT S.A
Curtea de Arges

TECHNOLOGY PROMOTION SRL. Str. Negru Voda nr. 61, jud. Arges

Deva

I.L.M. CONSULTING S.R.L.
L.L.M. CONSULTING S.R.L.
TOUR IMPEX GROUP S.R.L.

ADRESA

B-dul Abatorului nr. 4F, sector 4
Str. Nerva Traian nr, 12,
bl. M37, parter

Sos. Mihai Bravu nr. 108, sector 2

Str. Vespasian nr. 8
Calea Grivitei nr, 2186

B-dul Transilvaniei nr. 23

P-ta Sporturilor, bl. 24
P-ta Sporturilor, bl. 23

Str. Energiei nr. 36

Str. Tolstoi nr. 4

Str. Marasesti nr. 114

Str. Arcadiei Septilici nr. 14
Str. Mioritei nr. 2

Str. Republicii nr. 74

Str. Dumbravei nr, 2 (3)

Str, Republici-Gar, com. Cominesti

B-dul Unirii nr. 14
B-dul Traian nr. 31

Str. Liviu Rebreanu nr. 11
Str. imp. Traian nr. 57

B-dul Grivitei nr. 22
Str. Zizinului nr.1
Str. Lunga nr. 176

Bd. Al. . Cuza nr. 188

Str. Libertatii nr. 93, jud. Prahova
Str. Unirii, bl. 13 E, parter

Str. Unirii, bl 7E, parter

Drumul European E 85, Méaracineni

B-dul Republicii, bl. 12A
B-dul Carol |, bl. 1A, parter

B-dul 21 Decembrie nr. 18
Str. Aurel Vlaicu nr. 1

B-dul Lapusneanu nr. 54, bl. LE 2
Str. Dezrobirii nr. 151, bl. ID4

Calea Bucuresti, bl. A4, sc. 3, ap.3
Calea Bucuresti, bl. M16, parter

B-dul Decebal, bl. N, parter
B-dul luliu Maniu, bl. 6A
B-dul Decebal bl. |, parter

TEL.

021/319.83.00
021/323.26.20

021/252.75.08
021/317.561.80
021/224.62.26

0258/83.54.74

0257/25.68.77
0257/27.09.39

0234/51.99.63
0234/51.26.66
0234/17.67.50
0234/51.71.33
0234/18.19.55
0234/17.50.00
0234/18.16.46
0234/37.15.52

0262/43.47.81
0262/43.33.00

0263/23.19.07
0263/22.58.21

0268/42.91.60

0268/32.13.71

0268/47.66.52

0239/61.88.40

0244/32.21.81

0238/71.03.36

0238/71.05.98

0238/71.08.18

0244/37.60.91
0244/33.74.81

0264/59.34.91
0264/46.26.18

0241/51.78.03
0241/69.32.10

0251/54.44.81
0251/43.80.30

0248/72.23.94

0254/23.29.19

0254/21.28.31
0254/23.03.10

FIRMA

Dragéasani

SFAX S.R.L.

Focsani

HARD INDUSTRY S.R.L.
Galati

INSTALTERM PROIECT S.R.L.
SC.TRITON S.R.L.
Hunedoara

TOUR IMPEX GROUP S.R.L.
C.D.A. & CAMARDU SR.L.
lasi

DEDEMAN S.R.L.
EUROTECH S.R.L.
Miercurea Ciuc
EPINVEST S.R.L.

Motru

EXPONENTIAL S.R.L.
Onesti

DEDEMAN S.R.L.
DEDEMAN S.R.L.

Oradea

ATU IMPORT - EXPORT S.R.L.

Pitesti
TECHNOLOGY
PROMOTION S.R.L.
Ploiesti
EXPOTEHNICA S.R.L.
EXPOTEHNICA S.R.L.
Prundul Bargaului
ELZO S.R.L.
Ré@mnicu Vélcea
SFAXS.R.L.

Roman

DEDEMAN S.R.L.

Slatina

EXPONENTIAL S.R.L.
Suceava

DEDEMAN S.R.L.

Tg. Jiu

EXPOMNENTIAL S.R.L.

Tg. Mures

STANGU PROD SERV
COMS.R.L.

STANGU PROD SERV
COM S.R.L.

TECHNO PROSR.L.
Timisoara

C.D.A. & CAMARDU S.R.L.
TEMECO S.A.

TOUR IMPEX GROUP S.R.L.
YES TECHNOLOGY S.R.L.
Tulcea

ABC INTERNATIONAL S.R.L.

ADRESA

TEL.

Bd. Tudor Viadimirescu, Bl. T4, parter 0250/81.21.30

Str. Anghel Saligny nr. 5,

Str. Tecucinr. 7

Str. Gh. Doja nr. 1, bl. BA

B-dul Corvin nr. 2
B-dul Dacia nr. 2, bl. E5, ap. 30

Str. Luca Arbore nr. 4

Str. Splai Bahlui Mal Stang nr. 25B

Str. Gheorghe Doja nr. 7,

Str. Aleea Teilor nr. 1

Str. Republicii nr. 41
Str. Republicii nr. 66

B-dul Decebal nr. 54

Str. |. C. Bratianu,

complex Britara de aur

Str. Romané nr. 100

0237/22.37.28

0236/31.01.85
0243/25.43.36

0254/71.25.92
0254/74.43.60

0232/26.43.05
0232/23.14.35

0266/31.28.11

0253/36.16.68

0234/31,27.20
0234/31.35.41

0259/41.08.34

0248/22.22.98

0244/51.50.50

Piata Victoriei nr. 7, bl. A Est, parter  0244/59.44.22

Str. Principala nr. 111, jud. Bistrita 0742.742.563

Str. General Magheru nr. 3,
bl. A+B parter

Str. Nicolae Bélcescu nr. 1

Str. Al. Cuza, bl. 4, parter

Str. Cerpauti nr. 103

Str. Corneliu Coposu nr. 3, parter

Str. Dezrobirii nr. 5

B-dul 22 Decembrie 1989 nr. 27

Str. Gheorghe Doja nr. 111A

Calea Martirilor nr. 93

Calea Dorabantilor nr. 54

Str. Tache lonescu nr. 77A

0250/73.32.69

0233/74.42.02

0249/41.18.94

0230/20.68.41

0253/22.46.95

0265/25.28.19

0265/21.20.08

0265/26.44.33

0256/40.61.19

0256/49.04.09
0788/40.83.73

Str. Constantin Brancoveanu nr.17 0256/21.83.24

Str. Mircea Voda nr. 10

0240/51.82.60



. ENERG
Istoric
Suntem o societate pe actiuni cu
capital integral privat, unul dintre
principalii distribuitori nationali de
scule si echipamente pentru

constructii si instalatii din Romania,
cu o activitate de aproape 10 ani in
acestdomeniu.

Ne-am confirmat pozitia de lider
prin ocuparea constanta a primelor
locuri Tn topul firmelor din domeniu
si prin realizarea in anul 2005 a unei
cifre de afaceri de peste 5 milioane
de euro.

Obiectul principal de activitate al
firmei noastre il constituie comertul
cu scule industriale si profesionale.
Inca de la infiintare, am activat ca
unul dintre principalii distribuitori ai
firmei Robert Bosch Romaéania
(departamentul de scule electrice),
aflandu-ne in mod constant pe
primul loc in ceea ce priveste
volumul de vanzari.

Martie 1997 reprezinta nasterea
firmei ProENERG S.A., acum una
dintre cele mai cunoscute firme de

comercializare a sculelor electrice [

profesionale si industriale din

Bucuresti. Inceputul a fost facut in =
domeniul serviciilor — realizarea de §
instalatii electrice si cabluri

industriale — de unde a aparut si

nevoia proprie de achizitii de scule 3

electrice de mana.

Deja in noiembrie 1997, se
deschide primul magazin
ProENERG pe o suprafata de 80 mp,
exclusiv pentru comertul cu scule
electrice, accesorii si consumabile
BOSCH. Sub sloganul "Scule si
echipamente pentru o viata",
ifmpreund cu un colectiv tanar
format din 10 angajati, am reusit sa
ne marim constant cifra de afaceri.
Caoconsecinta, in 1999 am crescut

Distribuitor national e scule si echipamente pentru constructii si instalatii

suprafata magazinului la 200 mp si
am diversificat oferta noastra cu
elemente de fixare profesionale,
scule de mana, motogeneratoare,
aparate de sudura, echipamente
pentru prelucrarea lemnului sau
pentru tamplarie metalica, armaturi
electrice — in general toate sculele,
echipamentele si
accesoriile conexe
. activitatilor de

.~ constructii-montaj,
provenite de la
producéatori de
renume, cum ar fi
Elektra-Beckum,
Endress, Stanley,
Tona, lrwin,
Batmatic, Klauke,
Vimar, Vortice si
multi altii.

Pentru marirea
ariei de distributie,
ProENERG fincepe
sa incheie contracte
de colaborare cu distribuitori din
diverse zone ale tarii. Se dovedeste
ca aceasta initiativa a avut succes,
numadrul colaboratorilor crescand
constant.

Anul 2003 reprezintd un jalon
marcant in evolutia firmei noastre.
Cresterea constanta a vanzarilor a
impus marirea colectivului la peste
50 de angajati si gasirea unui spatiu
adecvat extinderii activitatii.

Astfel, am inaugurat un nou punct
de lucru in Bd. Abatorului nr. 4F
(zona Timpuri Noi \ Splaiul Unirii),
unde am atins simultan 3 obiective:

» Primul si, in prezent, cel mai mare
magazin pentru scule, echipamente si
accesorii profesionale si industriale, cu
osuprafata de peste 500mp;

» Un depozit cu un volum de
peste 3000 mc, care asigura un flux
continuu de marfa atat pentru
beneficiarii si distribuitorii nostri
locali, cat si pentru numerosii
subdistribuitori din tara;

» Un service cu o suprafatd de
150 mp, care asigurad reparatii in
garantie si postgarantie pentru
scule Bosch, Makita, Metabo sau
echipamente Elektra-Beckum.

Dezvoltare

Din acel moment am adoptat un
nou slogan: "Noi stim sa ne
impunem prin fortd". Evident, forta
care este Tnmagazinata in toate
sculele si echipamentele pe care le
distribuim, forta care, de altfel, va
este necesara dumneavoastra
pentru a va propulsa afacerea mai
departe. Acest slogan defineste cel
mai bine atéat pozitia de top pe care
ProENERG S.A. o detine intre
societatile de profil la nivel local si
national, cat si echipa de oameni
care s-a format pe parcursul
activitatii.

In momentul de fatd ProENERG
S.A. are unul dintre cele mai mari si
bine utilate magazine de scule si
echipamente pentru constructii.
Avand in proprietate o suprafata de
expunere, de testare si de depanare
de 1000 mp precum si un depozitde
3000 mec, compania noastra poate

sa faca fata faré probleme tuturor
cerintelor clientilor sai atat in ceea
ce priveste calitatea, cat si in ceea
ce priveste cantitatea produselor
comercializate.

Numarul mare de fumizori (peste 60)
cu care colaboram si faptul ca
cele mai multe contracte cu acestia



Distribuitor nafional de scule $i echipamente pentru constructii si instalatii

se deruleaza inca de la inceputul
activitati noastre ne permit sa
beneficiem de anumite avantaje,

obtinute in urma cifrei mari de
afaceri derulate pana in prezent.

Importante, bineinteles, sunt
preturile de achizitie mai mici si deci
preturi de vanzare scazute
comparativ cu concurenta, ceea ce
conduce la posibilitatea de a
prezenta oferte mai avantajoase
pentru clientii nostri.

Marea parte a furnizorilor
societatii noastre sunt
reprezentante in Romania ale unora
dintre cele mai prestigioase nume
de marca din lume, cum ar fi: Robert
Bosch (departamentul de scule
electrice), Makita, Metabo, Stanley,
Irwin, Endress si multi altii.
Societatea a reusit sa-si impuna un
standard de calitate, concentrandu-
si atentia asupra sculelor si utilajelor
de nivel industrial, dar si a celor din
gamele profesionala sau hobby,
pentru utilaje de constructii, grupuri
generatoare, aparate de sudura,
scule de méana si electrice,
impreuna cu toatd gama de
accesorii si consumabile. Toate
articolele comercializate sunt
printre cele mai bine cotate pe piata
de profil si poseda certificate de

calitate conform normativelor
Uniunii Europene.

Standardul de calitate pe care
I-am promovat este acum sustinut i
de atelierul de service pe care l-am
pus la dispozitia clientilor nostri. Ca
si celelalte departamente ale
societatii, atelierul service a reusit
sa ajunga unul dintre cele mai bune
din tara, realizand in prezent atat
reparatii postgarantie, cat si garantii
la sculele pe care le comercializam.
Calitatea si promptitudinea cu care
atelierul service a venit in sprijinul
clientilor nostri au facut ca acesta sa
se impuna si sa completeze gama
de oferte speciale cu actiuni cum ar
fi: constatarea gratuita a defectelor,
reduceri la produsele cumparate din

. magazin sau asigurarea de
4 echipamente si scule de schimb pe

perioada depanarii.

Un alt aspect prin care
ProENERG a raspuns favorabil
cerintelor clientilor sai a fost
formarea unei echipe de agenti de
vanzari care are rolul de a raspunde
solicitarilor beneficiarilor prin
prezentarea la sediile acestora in
momentele in care .

- ENERG

Mol gtim sl ne impunem prin forth

desfasurarii in bune conditii a
activitatii. O echipa care a invatat pe
parcursul colaborarii ca, pentru a
castiga teren, trebuie sa stie sa-si
apropie oamenii si sa promoveze
continuu idei inovatoare. Tocmai
aceste idei sunt cele care definesc
n prezent sistemul de lucru adoptat
de echipa ProENERG, aceleasi idei
care reprezintd motorul activitatii
noastre viitoare.

lar Tn ceea ce priveste
formalizarea standardului de calitate
pe care ProENERG si I-a propus,
aceasta s-a concretizat inca din
2004 prin certificarea UKAS/BVQ
in conformitate cu cerintele
standardului de calitate pentru
sisteme de management SO
9001:2000, fapt care ne determina
sa intrdm curajos in competitia cu
orice alte firme care vor aparea in
peisajul postaderare europeana.

Sinu ne oprimdoaraici...

Suntem in continuare printre cei
mai buni si va invitam sa veniti
alaturi de noi, ca beneficiari sau
colaboratori. Cu totii vom avea de
castigat.

timpul nu lef
permite|
deplasarea la|
magazinele
noastre de
prezentare. Astfel,
relatiile
parteneriale s-au |

si, totodata, s-au ;
dezvoltat si altele J
noi. Echipa de§
agenti de vanzari §s
asigura n acelasi
timp si partici-
parea societatii
noastre la cele mai importante
licitatii desfasurate pe segmentul
vanzarilor de echipamente si scule
pentru constructii.

Viitor

Toate aceste argumente
prezentate mai sus contureaza
ceea ce ProENERG reprezintad in
acest moment. O echipa de oameni
tineri, reprezentanti tehnici foarte
bine pregatiti, capabili sa gaseasca
un raspuns la orice problema
aparutd si care beneficiaza de
intregul suporttehnic necesar

Bd. Abatorului nr. 4F |




EVENIMENT:
Pompele submersibile de la

PUMPEX, acum siin

Romania

Despre companie

PUMPEX este o companie stabila clasificata AAA (Dun
si Bradstreet) care apartine grupului Cardo cu cifra de
afaceri de aproximativ 8 miliarde SEK. Cardo este
companie publica listatala Bursa din OM din Stockholm.
PUMPEX este unul dintre producatorii rmondiali principali
de pompe submersibile de evacuare a apel. De la
debutul firmei, la sfarsitul anilor 1960 a dezvoltat
produsele astfel incat sa indeplineasca cerintele
crescande ale pietei internationale. Astazi clientii
companiei se regasescin mai mult de 70 de tari ale lumii.
Toli distribuitorii autorizati sunt instruiti s& aleaga
pompele in functie de utilizarea acestora si sunt sprijiniti
de tehnicieni sl de software specializat pentru alegerea
pompelor de ultima generatie, PUMPEXplorer.

Pentru PUMPEX, calitateainseamna:

«model robust;

«materiale de calitate superioara;

«functionare fara probleme;

sLisurintainintretinere.

Utilizarile Tn constructii si minerit, precum si nevoile
industriale, orasenesti si din agricultura i-au determinat
pe inginerii suedezi sa produca aceste pompe
profesionale de evacuare a apei. Pentru a asigura
mentinerea exploatéri, pompele utlizeaza motoare si
echipamente hidraulice de randament ridicat.

De asemenea, PUMPEX este prima firma din lume care
fabrica pompe in conformitate cu Declaratia cu privire la
produse care nu afecteaza mediulinconjurator, EPD.
PUMPEX produce doud categorii de pompe
submersibile:

epompe submersibile de drengj

spompe submersibile de noroi

X

mpa submersibila de drenaj

pa submersibila de n'Oroi

Avantajele utilizarii pompelor submersibile
Pompele submersibile de drenaj de la PUMPEX se
pot cufunda pana la 20 de m adancime si hu au nici o
limitare ainaltimii de refulare a pompei. Sunt concepute
sa functioneze fara lubrifiant chiar si in cazul n care
nivelul apei scade foarte mult. Etansarea mecanica
dubla aaxuluiin baia de ulei (carbura de siliciu pe carbura
de siliciu n prima etansare) asigura durata indelungata
de exploatare chiar in condiile de functionare cele mai
solicitante. Suprafata mare a filtrului reduce la minim
riscul deinfundare.

Pompele de drenaj PUMPEX sunt echipate pentru
utilizare imediata. Greutatea mic&, motorul incapsulat si
fara parti componente externe mobile fac instalarea si
operareausoarasi sigura.

Rotorul este din aliaj de otel cu continut mare de crom
cu duritate de 60 Rc. Componentele reglabile sunt
acoperite cu cauciuc butadien nitrilic rezistent la ulei
pentru a a sigura duratd mare de exploatare si
randamentridicat.

Pompele submersibile de noroi sunt de doua feluri:
pompe usoare de noroi, de mare capacitate si pompe
de noroi mobile pentru aplicatii universale.

Piesele tumate ale motorului sunt executate din aliaj de
aluminiu usor astfelincat pompa de mare capacitate sa
poata fideplasata cu usurintainlocul dorit.

Carcasa pompei si rotorului sunt executate din fonta
pentru a asigura durabilitatea si rezistenta maxima la
uzurd, prelungind durata de exploatare apomypei.
Ambele tipuri de pompe de noroi sunt echipate curotor
turbionar si carcasa a pompei, care asigura debit mare
fara infundare. Pot functiona in orice pozitie, verticala
sau orizontala. Rotoarele de mare capacitate sunt
disponibile Tn diferite marimi pentru a indeplini toate
cerintele de pompare., Pentru pompele transportabile
existd o varietate a opftiunilor de refulare incluzand
racord flansat cu furtun, filet-BSP (G), filet-NPT (USA)
sau cuplare rapida Storz.

Pompele portabile Pumpex K funclioneaza fara
lubrifiant la sistemul Pumpex Eco Cool, Th mod nelimitat,
fara deteriorarea etansarilor mecanice sauamotorului.

Informatii furnizate de
S.C. INTERPRIMA S.R.L. lasi



Motoare puternice

Noul motor Subaru EH 12 de 4,1 CP de pe SRV 66 este
echipat cu carburator EPA cu membrane; astfel, utilajul
poate fi transportat in orice pozitie.

Burduful de protectie

Sistemul de percutie al piciorului
Constructie speciala cu arcuri duble, ce sunt montate
doua cate doua, cu protectie la rupere.

WEBER Maschinentechnik GmbH

Tinteste calitatea!

Noul design al cadruluil de proteciie reduce considerabil vibratile la operator; prevazut cu rold de transport; unul dintre cele mai inguste cadre de protectie din lume;

permite compactarea santurilor strémte si cu adancime mare.

Cu o amplituciine de 65 mm &i o frecventa de 670 batai/min, maiul SRV 66 este mai eficient decat alte maiuri mult mai grele:

Burduful de protectie este montat in partea superioard fiind protejat contra loviturilor.

Tot sistemul mecanic este lubrifiat prin pulverizarea uleiulu sub presiune (sistem brevetat).

Forma talpi previne depunerie de material sl duce la cresterea performantesior, indiferent de tipul de sol compactat. Piulfele suruburilor care fixeaza placa de ofel

sub talpa maiulul pot fi acum stranse cu un cuplu mal mare datorita capulul rectangular.

Pentru relatii privind reteaua nationala de dealeri autorizati:
tel.: 0232/220018, 261919, 218965, 218964, fax: 0232/222125

Beneficiaza de avantajele tehnologiel avansate

IA-TI UN WEBER !

INTER[ERIMA

www.interprima.ro




Industrial Access

Utilaje i echipamente pentru industrie §i constructii

TEHNOLOGII AVANSATE
Solutii complete si sigure pentru acces si lucru la inéltime (1IN

IMPORT, DISTRIBUTIE, VANZARE, INCHIRIERE, SERVICE, PIESE DE SCHIMB ORIGINALE, FINANTARE

(continuare din numdrul 12)
Luna martie aduce in atentia uti-
lizatorilor de echipamente si utilaje
de constructii targul Construct Expo,
unde firma Industrial Access se pre-
zintd cu o gamad variatd de nacele si
platforme de lucru la indltime.

Pe toatd durata targului, echipa
Industrial Access oferd consultantd
vizitatorilor interesati de achizi-
tionarea de utilaje, asupra utilitdtii,
modalitatii de functionare si avanta-
jelor pe care le prezinta fata de
modalitatile clasice de lucru
la inaltime.

De asemenea, in perioada |
desfasurarii targului, Industrial '
Access pune la dispozitia e
celor interesati echipamente
la preturi promotionale.

Industrial Access urma-
reste sa devind un important
jucdtor pe piata echipa-
mentelor de lucru la inaltime,
prin detinerea unei oferte
variate de echipamente noi si
second hand si prin oferirea
de servicii conexe.

Avand la baza relatii cu
cei mai mari producatori de
nacele si platforme de lucru
la Tndltime, ca de exemplu,
JLG Industries sau Niftylift,
Industrial Access are un
avantaj in fata competitorilor
locali prin oferirea unor pro-
duse de calitate superioara,
cu tehnologie avansatd si la
preturi competitive adaptate la
conditiile pietei din Romania.
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De asemenea, calitatea serviciilor
de service si experienta echipei, inter-
ventia Tn timp scurt, de 24 pand la
48 de ore, pentru a rezolva eventu-
alele probleme ivite, confera un atu
in fata concurentei.

Conditiile contractuale de inchi-
riere pentru un utilaj includ urma-
toarele obligatii din partea locatorului:
sa efectueze instruirea persoanei
numite de chirias, in vederea manipu-
larii corecte a echipamentului (in cazul
inchirierii fard operator), sd asigure

asistenta tehnicd pe durata executdrii
contractului, sa se prezinte in termen
de 24-48 de ore de la solicitarea
chiriasului pentru constatarea defecti-
unilor ce pot apdrea in urma utilizarii
echipamentului.

Bineinteles cd si chiriasul are
obligatii pe durata desfasurdrii unui
contract de inchiriere, si anume: sa
foloseasca echipamentul finchiriat
exclusiv destinatiei sale, specificata
in contractul de inchiriere, conform
instruirii facute de catre locator, sd
asigure n conditii corespun-
zatoare fintretinerea echipa-
mentelor finchiriate, sa
anunte in scris, in termen de
maximum 24 de ore de la
constatare, locatorului orice
defectiune sau functionare
necorespunzatoare a echi-
pamentelor fnchiriate, sd
foloseasca echipamentul in
conformitate cu normele
legale Tn vigoare, in special,
dar nu numai, cu normele
ISCIR, protectia muncii etc.

In caz contrar, orice
daune rezultate din neres-
pectarea, fincdlcarea totala
sau partiala a acestor norme
de catre chirias cad in sarcina
exclusiva a acestuia.

Pentru toate firmele care
| detin si/sau utilizeaza orice
| tip de echipament de acces
si lucru la indltime, instru-
irea personalului deservent
reprezinta un imperativ legal
Ssi nu numai.
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Industrial Access, prin experienta

angajatilor sdi, a considerat intotdea-
una siguranta in exploatare ca fiind o
conditie esentiald a activitatii sale.

Compania Industrial Access oferd
consultantd completa pentru toate
aspectele legate de siguranta si secu-
ritatea muncii in procesul de manage-
ment si control al acestor tipuri de
echipamente.

Societatea asigura servicii calificate
pentru instruirea operatorilor si manipu-
lantilor, prin instructori calificati, care
sunt gata sa ofere si servicii de consul-
tanta pentru managementul clientilor.

Conform legislatiei ce reglementeaza
siguranta si securitatea muncii,
precum si regimul echipamentelor si
utilajelor pentru lucru la inaltime,
angajatorul este cel responsabil de
mentinerea acestor standarde. in acest
sens, va stam la dispozitie cu servicii
de consultanta calificate pentru acest
tip de echipamente.

Prin achizitia utilajelor in sistem
leasing, beneficiati de urmatoarele
caracteristici si avantaje:

e Finantare de pana la 100%;

e Nu este necesard utilizarea inte-
grala a capitalurilor proprii;

e Este o alternativa de finantare pe
termen lung;

e Ratele de leasing sunt deductibile;

e Este 0 metoda avantajoasa chiar
si pentru finantarea investitiilor mari;

e Puteti intra in posesia bunurilor
la sfarsitul perioadei de contract;

e Va permite planificarea unui
buget sanatos;

&Y o "'.
2 11
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Vanzari si Showroom: Calea Bucuresti nr. 91B, 075100, Otopeni - Bucuresti, Ta!.: +4031 405.68.00; Fax: +4021 266.37.59; GSM: +40746911 003
office@industrialaccess.ro; www.industrialaccess.ro
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e Un capital operational sandtos
si un cash management sanatos si
eficient;

e Conditii flexibile de rambursare

in functie de fluxul de numerar;

e Liniile de finantare existente (in
special, cele bancare) pot fi utilizate

n alte scopuri;

e Selectarea celui mai potrivit mana-
gement financiar pentru firma dvs. Q

ATy TR

¢ Bevista Constructiilor ¢ mantte 2006

17




Valeriu DECIU - director general TEKA Romania

Cerintele actuale din domeniul prepararii betoanelor au condus, inevitabil, la o anumitd structurare a ofertei pro-

ducitorilor de instalatii si echipamente pentru prepararea si punerea in operd a betoanelor, atat din punct de vedere

tehnologic, cét si al valorii adiugate prin ,pachetele” de oferte si/sau servicii.

Firma Teka — Germania are o
experienta de aproximativ 45 de
ani Tn proiectarea si fabricatia sta-
tiillor si a malaxoarelor pentru
prepararea betoanelor, fiind o
prezenta consacrata, dar si activd
in peste 44 de tari de pe 5 conti-
nente, cu referinte de vanzari de
ordinul zecilor de mii de unitati.
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Pornind de la aceasta experientd
deosebitd, specialistii firmei Teka au
structurat portofoliul de produse dupa
mai multe criterii obiective.

Primul criteriu aplicat a fost cel al
produsului finit, rezultand astfel trei
game principale de malaxoare,
fiecare dintre ele cu multiple variante
dimensionale si de echipare:

e Malaxorul tip ,farfurie” — la care
bratele purtdtoare ale sapelor
amestecatoare sunt antrenate direct
din rotorul central, cu posibilitatea
reglarii pe verticald si orizontald a
acestora. Acest tip de malaxor este
prepardrii
betonului transportabil si industriei
fabricarii sticlei, dar si altor aplicatii

destinat, in principal,

diverse.

Prin introducerea (optionald) a
unui agitator mecanic sau electro-
hidraulic, numarul aplicatiilor
posibile devine foarte mare si poate fi
folosit, inclusiv, la cele mai pre-
tentioase operatiuni de preparare a
elementelor prefabricate.

e Malaxoarele cu axe planetare in
contracurent sunt dezvoltate, spe-
cial, pentru aplicatiile din industria
prefabricatelor din beton, capitol la
care firma Teka exceleazi, farda a
neglija si celelalte produse finite.

e Malaxoarele cu dublu ax ori-
zontal sunt proiectate pentru aplica-
tille de malaxare in regim de mare
uzurd, cum ar fi betoanele rutiere.

In aceste retete intri de obicei
multd piatra concasatd, ceea ce
sporeste foarte mult gradul de uzura
la celelalte tipuri de malaxoare,
determinand finlocuirea inainte de
termen a elementelor de uzurd
(captuseala malaxorului, bratele,
sapele).

in fine, al doilea criteriu important
este cel al valorii investitiei pentru
clientul final. Conform acestuia,
pentru fiecare nivel de productivi-
tate, exista variante considerate ,de
lux”, dar si variante ,economice”.
Ele difera atat structural — structura
,grea” cu 2 etaje sau structura
,usoard” pe un etaj, cat si prin
nivelul dotarilor, fiind Tnsa posibile
si destule variante intermediare.

Modul de alimentare cu agregate
are o influenta semnificativa asupra
pretului unei centrale, variantele cu
draglina fiind, in general, mai ieftine
decat cele cu buncér liniar si banda
predozatoare.

Indiferent insa de varianta tipo-
dimensionald, toate centralele Teka
sunt de cel mai nalt nivel tehnologic,
automatizate si complet ecologice.
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Teka este lider al nivelului tehno-
logic din domeniu, stdpanind de
multi ani, cu succes de necontestat,

tehnologii precum determinarea con-
sistentei betonului la fiecare sarja sau
a umiditatii atat in agregate, cat si in
malaxor, prin metoda conductiva sau
prin cea cu microunde. Sunt elemente
esentiale Tn prepararea prefabri-
catelor din beton, procese care, ala-
turi de controlul temperaturii si al
culorii, sunt primordiale pentru satisfa-
cerea cerintelor moderne la standar-
dele actuale.

Diferitele niveluri de echipare a
sistemelor de comandd nu inseamna
niveluri diferite de automatizare, ci
un numar diferit de procese contro-
late de computer sau, dupa caz, faci-
litati suplimentare de vizualizare
sinoptica, de evidenta a santierelor si
clientilor, de gestiune si factu-
rare/contabilitate.

De altfel, toate sistemele de
comanda au fincorporate modemuri
pentru diagnosticare on-line, precum
si pentru asistentd service software.

Complet ecologice, pachetele de
echipare a silozurilor de ciment
previn deversdrile de orice fel in
atmosferd; iar pentru
apelor uzate, se recomanda sistemele
Bibko n doud trepte, cu recuperarea
apei uzate si a nisipului si reintro-
ducerea lor in reteta pentru o
preparare perfect ecologica a
betonului.

reciclarea

Adevdrata masurd a nivelului
tehnologic al firmei Teka este datd
insa de referintele deosebite in apli-
catiile pentru beton prefabricat, unde
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tehnologia este mult mai pre-
tentioasa, procedeele sunt mai
anevoioase si solicitd masurdtori mult
mai exacte. In acest domeniu, firma
Teka exceleazd, dupa cum se poate
constata si din proiectele realizate
pentru firma Elpreco — Craiova, con-
stand din linii complet automate
pentru fabricarea pavelelor, impre-
una cu firma Zenith din Germania, si
pentru fabricarea tevilor din beton si a
caminelor, cu firma Pedershaab din
Danemarca.

Gama dimensionald a centralelor

de beton Teka cu un singur malaxor

TEKA — ROMANIA
Str. Bradului nr. 3, lasi

porneste de la 26 mc/ora si merge
pand la 120 mc/ord, capacitati mai
mari fiind, de asemenea, posibile prin
combinatii de cate doud malaxoare.

Nu Tn ultimul rand, solutiile pro-
puse de firma Teka sunt flexibile,
croite dupd necesitatile obiective
ale clientului si in considerarea
particularitatilor fiecarui proiect in
parte, iar asistenta postgarantie,
inclusiv furnizarea pieselor de
schimb se practica la preturi mai
mici decat media pietei, clientii
fiind considerati membri ai marii
familii Teka. O

YCalitatelgermanal Conamiein
(6 xpicataroSbreurilavantajcases |
NeYASistontalservicegarantiels|
AN

Tel./Fax: 0232/226.411
Mobil:  0723.390.230
E-mail: office@tekaromania.ro
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BULDOEXCAUATOARE ARTICULATE
MULTIFUNCTIONALE

ing. Cornel UDRESCU, director general - TRACTOR PROIECT COMERT, Brasov

Firma italiand FOREDIL MACCHINE este unul dintre pio-
nierii fabricantilor de buldoexcavatoare din Europa si primul
care, in 1972, a construit un buldoexcavator articulat.

Dezvoltarea ulterioara
s-a realizat pas cu pas,
prin acumulare de expe-
rientd si prin preocuparea
permanenta de a raspunde
cat mai bine cerintelor
clientilor.

Principalele etape parcurse sunt:

e introducerea transmisiei hidro-
statice, In 1982;

e cabina rabatabild, ce asigura accesul
usor la motor pentru service, in 1983;

e dezvoltarea transmisiei de la
doua la patru game de viteze, in 1986;

e sistem de blocare a oscilatiei
celor doua sasiuri articulate, obtinand
astfel la nevoie un sasiu rigid;

e posibilitatea decupldrii totale a
retroexcavatorului si, prin addugarea
unor contragreutati, transformarea
acestuia intr-un veritabil Tncarcdtor
frontal.

In anul 2000, este fabricat primul
buldoexcavator cu brat de incarcare
telescopic.

Utilizarea de subansambluri ca:
motor termic, punti, transmisii hidro-
statice etc., de la producdtori de
renume, precum si o conceptie tehnologica bazata pe
calitate si flexibilitate asigura competitivitatea si diversi-
tatea produselor FOREDIL.

In anul 2001, FOREDIL MACCHINE incepe colabo-
rarea comerciala cu grupul grecesc RAM EUROPE, iar din
2004 devine componenta a acestui grup sub numele de
RAM ITALIA.

Fabrica din Padova se intinde pe o suprafata de 13 000 m?,
din care 8 000 m’ in interior, asigurand, cu un colectiv de
cca 70 de tehnicieni, o productie anuald de 300 — 400 de
unitati.

Buldoexcavatoarele articulate FOREDIL acopera o
gama completa, de la 20 CP la 102 CP, formata din
9 modele, din care 2 au bratul de incdrcator telescopic.
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Buldoexcavatoare articulate cu brat de incarcare rigid:

Model Greutate Putere Adéancime
(kg) motor (CP) sapare (m)
FM1.13 1900 20 2,00
FM 5.13 3150 37 2,50
FM 200 5340 70 3,70
FM 30.13 CLX 7200 102 4,20
FM 30.13 DBS 7900 102 4,20
FM 40.13 CLX 7600 102 4,65
FM 40.13 DBX 8200 102 4,65

Modelele CLX nu au cabina rabatabild, accesul la
motor facandu-se prin rabatarea scaunului, si nu au posi-
bilitatea demontarii retroexcavatorului.

Buldoexcavatoare articulate cu brat de incircare
telescopic:

Greutate Putere Adéancime

(kg) motor (CP) sapare (m)
FM500T 6100 71 3,70
FM 700 9350 102 4,65

La toate modelele de buldoexcavatoare articulate, se
regasesc urmadtoarele caracteristici tehnice:

e Transmisie: hidrostaticd, Rexroth, cu pompa cu pis-
toane axiale cu debit variabil; reductor mecanic in doud
trepte; 4 roti motoare (4 x 4); 4 game de viteze (2 lente si
2 rapide).
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e Sasiu: articulat, cu articulatie sferica centrald, cu
sistem de blocare optionala.

in continuare, sunt prezentate cateva dintre variantele
de echipare ale tractorului AMBIENT.

e Directie: hidrostaticd, cu functia de ,load sensing”,

prin doi cilindri hidraulici cu dubla actiune.
- unghi de directie +40°
- unghi de oscilatie £12°
® Punti: ambele punti rigide, cu reductoare planetare,
cu diferential blocabil optional pe puntea spate.
° Frane:
- de serviciu — cu discuri umede pe puntea spate;
- de avarie si de parcare - manuald, pe puntea spate.
e Instalatie hidraulicd pentru echipamente:
- pompa cu roti dintate, cu supapa de prioritate.
e Cabina: panoramicd, ROPS-FOPS, rabatabila, cu
acces usor la motor, cu scaun reglabil, rotitor, cu incalzire
si ventilatie, cu sistem de semnalizare, cu faruri proiec-
toare de lucru, girofar, doud oglinzi retrovizoare si sterga-
tor de parbriz cu apa.

Tractorul multifunctional AMBIENT

In afara buldoexcavatoarelor prezentate, destinate mai
ales santierelor de constructii, RAM ITALIA mai produce
un tractor multifunctional care serveste, in principal,
lucrérilor de intretinere si curatenie in localitati.

Pe tractorul de baza, dotat cu
un motor Perkins de 113 CP si
cu cabind cu doua posturi de
conducere, avand comenzi pen-
tru deplasarea in ambele sen-
suri, se pot monta peste 50 de
tipuri de echipamente de lucru.

Detalii despre produsele prezentate si informatii
despre celelalte tipuri de utilaje si echipamente marca
FOREDIL — RAM ITALIA, puteti afla prin firma Tractor
Proiect Comert SRL din Brasov, distribuitor autorizat
pentru Romania, precum si prin Internet, la adresa
www.tpcom.ro.

TEREX | SCHAEFF

Incéarciatoare frontale Excavatoare

%P—Eall Buldoexcavatoare
= 3 artnculate

Mini
zlncarcétoare -

=g Automacarale telescoplce de 10t-30t

Mobiini Jefdby a.s

BAUER

KLEMM (o]

Bohrtechnik

Utilaje si echipamente
pentru foraje piloti
si fundatii speciale

. TEREX|FUCHS

|l

incarcatoare manipulatoare cu
graifere sau foarfece hidraulice pentru
materiale diverse sau pentru demolari

HOTAE spa.

Motocompresoare mobile cu surub

si ciocane hidraulice

TRACTOR PROIECT COMERT
Str. 13 Decembrie, nr. 94, 500164 Brasov, Tel/Fax: 0268 427797; 0268 406406; 0268 428653
E-mail: tpcom@rdslink.ro; www.tpcom.ro




SC LUXFAN SRL - o oferta cu putere!
IMPORTATOR DE INCARCATOARE FRONTALE - LOCUST

1-192, 1-833, 1-903, 1-1203

Societatea LUXFAN SRL Oradea, reprezentantul autorizat al firmei WAY INDUSTRY AS din Republica
Slovacia, producitor de incarcatoare frontale, oferd pe piata romaneasca toatd gama de incarcdtoare LOCUST —
L-752, L-853, L-903, L-1203 si TALET 30 (utilaj de tractat tehnicd aeroportuara).
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Caracteristici tehnice
ale incércatorului frontal L-1203

Este un incarcdtor universal cu sasiu pe
'c)atru roti, dirijat prin derapajul rotilor. Prin uti-
izarea unui sortiment larg de accesorii, poate fi
folosit in toate ramurile economiei.
Date tehnice:

- indltimea incércatorului 2.145 mm
- lungimea incarcatorului cu cupd ~ 3.745 mm
- latimea incdrcatorului cu cupa 2.100 mm
Greutate:

- de exploatare 3.950 mm
- de transport 3.870 mm
- totala 5.150 mm
Parametri de lucru:

- portanta nominald 1.200 kg
- punct de supraincarcare 2.400 kﬁ
- viteza continua in fatd si spate 11km/!
- volumul geometric al cupei 0,52 mc
- volumul cupei supraincarcate 0,65 mc
- forta de rupere 29 kN
- forta de actionare 41 kN
Motorul:

- tip DIESEL YANMAR 4 TNE 98

in 4 timpi, cu injectie directa,
racit cu lichid
- numarul cilindrilor 4

- alezaj/ridicare 98/110 mm
- cilindrare 3.319 cmc
- sarcina nominala 51kW/2500 rot./min.
Actionare:

- tip hidrostatic
- hidrogenerator de reglaj REXROTH A 10 VG 45/45
- hidromotor constant MCR 5 H 565
- presiunea maxima de lucru 35 Mpa
Comanda:

- tip hidraulicd
- presiunea de lucru 2,5 Mpa
- directia prin derapaj

Sistem hidraulic al instalatiei de lucru:
- hidrogenerator ~ REXROTH 1 PF 263-3x/038 RD

- distribuitor REXROTH SX 14
- presiune de lucru 16+0,5 Mpa
- supapa de compensare EATON 20 GPM
Transmisia:
- tip mecano-hidraulica
- reductori laterali montabili individual cu
dantura frontald a rotilor
Zgomot:
- valoarea medie a zgomotului masinii 79 dB
- nivelul rezultant al acusticii motorului 105 dB
Pneuri:
- dimensiuni 105x 18
- optional 12,5x18
Frane:

- de lucru (de exploatare) inclusiv de actionare in
pozitie neutrd
- de parcare hidraulica (actioneaza
automat dupa oprirea motorului)

Instalatie electrica:
- polul legat de sasiu 12V (hul -)
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CIOCANE HIDRAULICE ARROWHEAD ROCKDRILL - ANGLIA

SC LUXFAN S.R.L. Oradea este,
de asemenea, importatoare de cio-
cane hidraulice  ARROWHEAD
ROCKDRILL din Anglia.

Daca vrei sa stii de ce ciocanele
Rockdrill
prima optiune a unui numdr din ce in
ce mai mare de clienti din toata
departe!
Design-ul ergonomic folosit de
Arrowhead asigura echipamentului
fiabilitate si o duratd minima de

Arrowhead reprezinta

lumea, nu cdauta mai

amortizare.

De peste 20 de ani, compania
Arrowhead Rockdrill este un pro-
ducator de prim rang al uneltelor si
componentelor de schimb pentru cio-
cane hidraulice.

Avand in prezent vanzari la scard
mondiald si o retea de distributie
puternica, Arrowhead Rockdrill nu este
numai singurul producdtor britanic

de ciocane hidraulice, ci a devenit
una dintre companiile cu o gama
completd de ciocane hidraulice, unelte
si piese de schimb, deservind indus-
tria constructiilor.

O data cu noua serie de ciocane,
Arrowhead a recunoscut cd cererea
in industrie difera de la un sector la
altul. in consecintd, compania a creat
o serie de pickhammere hidraulice
care satisfac toate necesitatile spe-
cialistului din constructii de azi.

Seria ,S” de la Arrowhead
ofera: o gama completa de
ciocane care se adapteaza
oricarui tip de excavator sau de
sanie portcutit, sisteme de
reducere a presiunii asupra
transportoarelor, tehnologie ,plug
and play” care simplificd opera-
tille, testate in functiune in diverse
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conditii, testate si aprobate de O.E.M.,
proiectate pentru compatibilitate cu
toate tipurile de excavatoare.

Seria ,Urban” de la Arrowhead
fmbind avantajele design-ului sim-
plu, fiabil si solid cu unele caracte-
ristici tehnice, precum functionarea
silentioasa, amortizarea
reculului si lubrifi-
erea centrald.
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0 OFERTA CU PUTERE

Oradea, Str. Cazaban 37 (fost IAS Oradea)

Tel./Fax: 0040 259 469 474
Mobil: 0040 744 503 677
E-mail: luxfan.utilaje@rdslink.ro
www.luxfan.com

+«INCARCATOARE FRONTALE

UTILAJE NOI S| SECOND-HAND

* BULDOEXCAVATOARE - EXCAVATOARE

» MASINI AUTOMATE PENTRU PAVAJE $I CARAMIZI DIN BETON
* CIOCANE HIDRAULICE ARROWHEAD ROCKDRILL - ANGLIA
* PIESE DE SCHIMB LOCUST, UNEX, UNK-320, UNC-200, KNB-250, TATRA-815, LIAZ
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Tehnica Cofrajelor

Asa cum s-a prezentat in numarul 12
al Revistei Constructiilor, sistemul
DOKA pentru plansee este realizat in
mai multe subsisteme constructive, si
anume:

e Dokaflex 1-2-4 — ca sistem ma-
nual si flexibil pentru plansee (vezi
numdrul anterior);

e Doka Xtra — ca sistem manual,
cu tehnica integrata de decofrare;

e Mese Dokaflex — sistem de
cofrare suprafete mari (vezi numadrul
anterior);

e Mesele Dokamatic — sistem de
cofrare super rapida al planseelor.

Beneficiile principale ale clientu-
lui utilizator de astfel de sisteme sunt:
simplitate constructiva — data, in prin-
cipal, de numarul mic de compo-
nente, flexibilitate, sigurantd fin
utilizare la nivelul standardelor UE,
productivitate — conferita de optimi-
zarea procesului de cofrare. Instalarea
se realizeaza practic fara eforturi de
proiectare, deservirea este simpla si
cu rezultate sigure, toate avand ca
rezultantd placi turnate de o calitate
impecabild.
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Sistemul pentru plansee 1

Doka Xtra

Avantajele sistemului sunt date
de utilizarea a doar 3 piese diferite,
complet compatibile, pentru usurarea
logisticii de santier:

e Grinda Doka H 20 Top de 2,65 m
lungime, atat ca grindd longitudinala,
cat si transversala;

e Capul de decofrare Doka Xtra;

e Popi Eurex cu numerotarea
gaurilor — 20 si 30 kN portantg;

Elementele de tehnicd noua sunt:

e paneluri cu rama de poliuretan,
care confera calitate superioard
planseului si au duratd maritd de
viatd;

e grinda noud H 20 Top, cu amor-
tizoare de capat antisoc;

e capul de decofrare special Doka
Xtra, pentru stabilitate absoluta fin
combinatie cu popii Eurex.

Caracteristica principala a acestui
sistem este economia de manoperd,
datd de procesul de decofrare presta-
bilit, care permite planificarea ideala
a fortei de munca din santier.

De mentionat cd alegerea asterelii
ramane la latitudinea utilizatorului,
pentru orice imagine a betonului se
doreste.

Panelurile Dokadur sunt de cel
mai inalt standard in domeniu, avand
conturul sigilat cu poliuretan si
suprafata acoperitd cu particule de
corund, pentru o mai buna rezistenta
la uzurd si o mai buna calitate a
suprafetei betonului.

Popii Eurex indeplinesc cerintele
standardului EN 1065 si, prin geome-
tria speciald a filetului, pot fi desprinsi
din lucrare chiar sub sarcini mari.

Numerotarea gdurilor reduce timpii
de cofrare.

Masa Dokamatic

Mesele Dokamatic sunt ansamble
care se livreaza gata montate pe
santier, in 4 formate standard: 4,0 m x
20m,40mx25m,50mx2,0m
si 5,0 m x 2,5 m. La cerere, se pot
livra si formate dimensional speciale,
dupa necesitdtile clientului.

Ca structura, ele se compun din
rigle metalice pentru masa Doka-
matic 12, grinzile H 20 Top, popi
Eurex pentru cofraje de planseu
si un element de noutate — capul
Dokamatic 40.

Acest sistem poate sustine plansee
pana la 85 cm grosime.

Capul pivotant Dokamatic 40 este
prevazut cu mecanism de rabatare,
usor de actionat si care permite blo-
carea in siguranta a popilor meselor
Dokamatic in pozitia Jé lucru si in
doua pozitii de repaus, rabatate late-
ral, la 85°si 90°.

Manevrarea meselor Dokamatic
este usor de realizat cu:

e furcd si scheld in consold pentru
ridicarea simpld sub planseu;

e chinga textild — pentru urcarea
pe planseul urmator si incarcare/
descdrcare pe autovehicul;

e caruciorul de mutare telescopic,
Ccu care o singurd persoand poate
muta masa asamblata cu toate acce-
soriile — inclusiv popii — pe un alt
amplasament.

Sistemul este dotat cu elementele
auxiliare necesare lucrului in sigu-
rantd: elemente compensare, adap-
tarile de margine planseu, platformele
de lucru cu latimi de panala 1,50 m,
solutii tehnice pentru adaptarea la
orice fnaltimi de planseu.

Cadrele pentru masa Dokamatic
permit cofrarea planseelor pana la
7,0 m indltime, iar pentru Tnaltimi de
peste 7,0 m se pot utiliza perfect
cadrele Staxo ale firmei Doka.

Constructia compacta a acestor
mese permite un transport eficient,
pana la 6 nivele de stivuire pe verti-
cala si pana la 18 mese pe un autove-
hicul — deci, costuri reduse de
transport.

Utilizarea sistemelor Doka de
cofrare plansee inseamna calitate, efi-
cientd si sigurantd in constructii.
Complementar, Doka Romania S.R.L
vd oferd servicii de proiectare a
solutiilor de cofrare cu softuri dedi-
cate si realizate de personal tehnic
specializat. O
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Grinda
Doka H20 top

v incomparabila
intdrire la capdt

Durabilitate marita la utilizari
multiple, datorita protectiei
inovatoare din Polyuretan de la
capatul grinzii.

Adaptare deosebita la noul
sistem de cofraje ,Masa-
Dokamatic” si la platformele
pentru plansee ,Doka Xtra”,
usor de manuit.

Produs de top datorita celor mai
moderne tehnologii de productie
si unui control de calitate riguros.

S.C. Doka Romania

Tehnica Cofrajelor S.R.L.
Calea Bucuresti, nr. 4
Comuna Tunari, sat Tunari

077180 Judet ILFOV

® °
Tel.: +40 (021 267 57 04 Tehnica Cofrajelor
Fax: + 40 (0)21 267 57 03

E-Mail: Romania@doka.com www.doka.com




Utilizat continuu din 2000. Si rezista ...

681 de utilizari in decurs de 46 de luni folosind aceeasi
foaie cofrantd - si aceasta fara reparatii: cand vorbim
despre longevitate, chiar stim ce spunem. Spre deo-
sebire de oricare alte produse, foaia cofrantd ALKUS
garanteaza in mod constant o suprafata a betonului de
nalta calitate, chiar si dupa a ,n"-a utilizare. Investind o

A Mmeva

datad in foaia ALKUS, economisiti costurile pentru
inlocuirea placilor tego: datorita conceptiei speciale a
structurii din material sintetic, ALKUS are - chiar si
dupa sute de utilizari - aceeasi portantd si produc-
tivitate, ca la prima folosire. In afara de aceasta, poate fi
utilizat la fel ca lemnul. Sa ne imite cineva, daca poate.

C2)

Longevitate

Cine ofera mai mult: mate-
rial sintetic robust intr-o
structura speciala, care
garanteaza pe intreaga
perioada de utilizare o
constanta in longevitatea
si caracteristicile produ-
sului.

fa

Simplu de utilizat

Mai bun decat lemnul.
Deoarece foaia cofranta
ALKUS se poate lipi la
cald: se pot repara simplu
zonele deteriorate direct
pe santier. Tac-pac eco-
nomic si rezistent.

v

Rezistent la intemperii

ALKUS tine piept vantului
cotidian si intemperiilor.
Chiar si in cazul depo-
zitarii indelungate in spatii
deschise sub cerul liber si
in conditii de vreme rea.

Q¢

“fns

Calitate durabila
ALKUS va ofera capa-
citate portanta ca in prima
zi, chiar gi dupa utilizari
repetate si longevitate
mare.

Dvs. aveti alegerea: de n x lemn sau 1 X ALKUS

* din anul 2000, ALKUS este utilizat neintrerupt. Pana in noiembrie 2004 sunt documentate 681 de utilizari.

MEVA ROMANIA SRL - Tel.: 212.57.90, 212.57.91

Sisteme de cofrare

Fax: 210.20.96 www.meva.ro

4 meva



Nu mergem pe noroc !

La noi calitatea este o certitudine!

Alkus, de 7 ori mai rezistent...
si dureaza!




Cofrajele pentru toate tipurile de constructii
schelele si esafodajele solide §i versatile
accesoriile practice, livrarea la timp a
asistentd tehnicd de specialitate

consilierea si proiectarea sistemelor fac din =
PERI - Garantia Succesului Dumneavoastra

PERI ROMANIA S.R.L N
COFRAJE S| ESAFODAJE |
Calea Bucuresti nr. 2B
077015 BALOTESTI .
Tel: 021-351.19.73
0723-802.473
Fax: 021-351.19.74
info@peri.ro
www.peri.rg
www.cofraje.|
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Siding Fibre Ciment

CE CASTIGATI FOLOSIND SIDING FIBRE CIMENT?

- Durabilitate practic nelimitata, fabrica asigura garantie 50 ani

- Usorde prelucrat, folosit siinstalat

- Usor de intretinut

- Bunaizolare termica, pana la 40% economie

- Aspect placut ce imita lemnul,dar sunt mult mai durabile decat
acesta

- Culori: pentru exterior se folosesc vopsele pe baza de acryl,

pentru interior vopsele pe baza de plastic

- Rezistente la socuri puternice, incasabile

- Rezistenta la intemperii

- Rezistenté larazele ultraviolete

- Rezistenta in medii umede, procentul de retinere a apei este
foarte mic (max. 0,5ml/min 24 de ore)

- Rezistenta la apa séarat, pot fi folosite in constructii aflate
pe litoral

-Rezistenta la foc - confectionate din material ignifug clasa A
conform DN 4102/2

- Se pot adauga peste diferite materiale izolante, putand fi
folosite ca panouri sandwich in scopuri multiple

- Confectionate din materiale biodegradabile

CE EVITATI FOLOSIND SIDING FIBRE CIMENT?
- Nu necesita tencuire
- Nu sunt perisabile
- Nu pot fi deteriorate de insecte sau alti daunatori
- Nu pot fi deteriorate de substante chimice sau dejectii
- Nu emana gaze daunatoare sanatatii
- Nu dauneaza mediuluiinconjurator

Cumpdrarea sau construirea unei case este o decizie
importantad financiara, dar si emotionald in viata fiecaruia.
De aceea, este extrem de utild cunoasterea solutiilor
create de specialisti pentru construirea de locuinte sigure
care sa justifice investitile, pe o mare perioada de timp.

In Flus aspectul estetic al caselor devine din ce in ce mai
mult un factor de diferentiere in estimarea pretului proprietatii.
Din fericire, vremurile In care cumparatorul roman se arata
interesat doar de o locuinta pe pamant intr-o locatie avantajoasa
din punct de vedere al afacerilor imobiliare par a-gi tréi ultimele
clipe. Constructorii se confrunta cu clienti pretentiosi dornici sa
devina proprietari ai unei case a carei structura este protejata
la exterior de produse performante care ofera liberatate in
definirea stilului decorativ propriu.

Solutia ideala pentru astfel de solicitari este Siding Fibre Ciment.
Produsul reprezintd solutia optima pentru durabilitatea unei
constructii noi sau a unei cladiri restaurate. Este usor de
instalat si ideal de folosit si pentru tavane false, pereti de
compartimentare in baie, bucatarie, sub forma de panouri din
fibre ciment, locuri unde apa poate fi o problema in alte solutii de
interior. Astfel, Siding Fibre Ciment se recomanda de la sine ca
un produs favorit atat al constructorilor si decoratorilor, cat si al
clientului final. Aceasta datoritd usurintei de manevrare si
rapiditatii cu care este montat inlesnind respectarea termenelor
de predare agreate in special in cazul noilor constructii
(mai direct spus, case larosu)

Avand la baza de compozitie cimentul, Siding Fibre Ciment
ofera o mai mare flexibilitate Tn decorarea casei
inldturdnd probleme care apar in timp la folosirea altor
tipuri de produse de protectie i amenajare exterioara.

Calea Bucurestilor nr. 67, Otopeni - Romania
Tel. +4021 350.19.92, Fax +4021 350.19.91
Mobil +40724 211 251

INTERNATIONAL SR.L.

REZISTENTA IN TIMP

Siding Fibre Ciment rezista si timp de
pana la 50 ani in conditii climaterice
foarte grele spre deosebire de vinil
siding care sufera fenomenul de
macinare la temperaturi scazute si
putrezire in fata umezelii ridicate.

REZISTENTA LA INTEMPERII

Siding Fibre Ciment prezint3 o rezistents = -
bund la conditile de vant foarte

puternic spre deosebire de vinil\\\\ S
siding care la vant putemic poate &
suferi modificari ale pozitiei de N
asamblare. S
.

S

REZISTENTA LA ARDERE

Expus la caldura si flacara,
Siding Fibre Ciment prezinta rezistenta
. ~ si nu se va aprinde sub nici o forma
spre deosebire de vinil siding
care se deformeaza si arde.

o
e

EXTENSIA CULORII

Siding Fibre Ciment poate fi vopsit cu
vopsea de orice culoare atat pentru
interior, cat si pentru exterior spre
deosebire de vinil siding care
prezintd culori standard si sufera in
timp decolorari, variati de culoare
asftel in cazul renovarii unei portiuni
a casei decorate cu Siding Fibre Ciment
este posibild obtinerea concordantei
cu culoarea initiala.

REZISTENTA VOPSELEI

Datorita faptului ca la Siding Fibre Ciment
procentul de dilatare si contractie este
foarte scazut pastreaza vopseaua pe

s = termen lung, de 3<4 ori mai mult fata

== - de lemn. In uma alungirii si ondulrii
-~ la ahsap (lemn) siding vor aparea
= crapaturi si scuturare sub forma de praf.

=
CAUTAM DISTRIBUITORI



CABINE VIODULARE k.

SISTEMUL DE CABINE MODULARE PREZINTA URMATOARELE
AVANTAIJE:

m realizeazd o izolare termica si fonica la un grad avansat, fiecare panou fiind
confectionat din placi duble de poliester armat cu fibra de sficld, iar la interior
esle injectatd spumd poliuretanica peniru izolafie, rezulténd astfel o structurd de
tip “sandwich”;

m protecfie anticoroziva (nu se deterioreazd, se pot spéla, se curdtd usor si nu
permit acumularea deimpuritafi);

m durabile si usor deintrefinu;

mdiverse dimensiuni: 'i' - 1.500mm, 2.200mm, 2.700mm, 3.900mm,
5.100mm, 6. fBO'.'J!l'rtri'li,@fJ m, pand la 9.000mm, lfime 1.500mm, 2.200mm
sau 2.700mm;

m multiple domenii de i
m armonie cu mediul inconj
® predare rapida.

nfort, pret economic;

CARACTERISTICI:

® montajul pe sol - prin efe Gturilor urechilor cu suruburi de ofel;

‘ ®
EBU
Ro M u sist.emul de usi si ferestre -
INTERNATIONAL S.R.L. L :::;ulapin electricd - sigurant

cably;

plarie din aluminiu cu sticla securit de 5
ate, prize cu capac, infrerupdtor si

m culorile - culoarea alba rezistentd la intemperii; se pot realiza si alte culori
dupd preferinta.

ACCESORII MONTATE LA CERERE:
m copertind parasolard impotriva ploii;

m sistem special de rafturi pentru vitring;
m jaluzele speciale.

REFERINTE:

m METRO, ROM OIL, BUTAN GAS, AUTOMOBILE DACIA, SOROCAM,
CONSOLA PRAKTIKER, GEMAR CONSTRUCT, PRIMARIA OTOPENI,
PRIMARIA SECTORULUI 3, SUMMA, ROMSTAL, REGISTRUL AUTO ROMAN,
LAFARGE, ACCOR SERVICES.
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lon-Jan NECSOIU — ICECON SA Bucuresti

Documentele normative care reglementeaza calitatea in constructii - Legea 10/1995, ghidul de practica
NE 012/1999 si standardele in vigoare — impun ca materialele de constructii, procedeele si echipa-
mentele tehnologice destinate producerii, transportului si depozitirii acestora si corespundd nivelurilor de
performantd si calitate cerute, la realizarea unej constructii.

Intr-o asemenea situatie se afl4 si instalatiile de producere a agregatelor minerale.

Cum starea tehnicd a acestor instalatii are o influentd directd asupra produsului obtinut, apare ca o necesitate
studierea influentei neconformitdtilor aparute la echipamentele tehnologice componente ale instalatiei. Studiul de
fatd se bazeazd pe constatdrile ficute in timpul inspectiilor efectuate de comisiile de evaluare ale Registrului
Masinilor si Echipamentelor de Constructii, care a functionat pand fn august 2004, si ale Organismului de inspectie de
tertd parte ICECON-INSPECT, infiintat conform SR EN 45004/1997 si acreditat RENAR.

Din baza de date a Organismului
de inspectie ICECON-INSPECT- RMEC
rezultd cd din totalul instalatiilor de
producere a agregatelor naturale care
au fost supuse inspectiei tehnice:

e 12% sunt instalatii noi, de mare
productivitate cu sistem de comanda
automat sau semiautomat ;

e 18% sunt instalatii de produc-
tivitate medie cu sistem de comanda
manual sau semiautomat ;

e 70% sunt instalatii de mica pro-
ductivitate cu comandda manuald a
procesului de lucru.

Instalatiile din aceasta ultima cate-
gorie sunt vechi sau au fost incropite
dupd 1990 de micii intreprinzatori,
folosind subansamble si echipamente
de cele mai multe ori vechi, provenite
din dezmembrarea statiilor de sortare ce
au apartinut unor trusturi de constructii.
Din aceastd cauzd, s-au intalnit situ-
atii in care parametrii tehnici ai utila-
jelor componente nu sunt corelati.
De exemplu, viteza de transport a
benzilor e necorelata cu productivi-
tatea concasoarelor sau a ciururilor
ori debitul apei de spalare e necorelat
cu cantitatea de agregate si cu conti-
nutul de impuritati.

Tinand seama de productivitatile
acestor instalatii, se poate aprecia ca
circa 35 — 40% din productia de agre-
gate minerale se obtine in astfel de
echipamente tehnologice, care au o
pronuntatd uzura fizica si morala.
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Analizand instalatiile de producere
a agregatelor minerale in functie de
componenta utilajelor din fluxul
tehnologic, se constatd ca numai
43% din total sunt instalatii care reali-
zeazda si concasarea agregatelor.
Din cauza consumului mare de
energie electrica si a costurilor de
productie ridicate pe tona de agregate
concasate, pentru a putea rezista
competitiei, multe societati au
renuntat la producerea de astfel de
agregate, desi detin instalatii dotate cu
concasoare. Astfel, o mare parte din
materia prima — refuzul de ciur capata
alte destinatii. Acest lucru are un
impact negativ asupra mediului prin
exploatarea intensivd si nerationala a
albiilor si platformelor raurilor, cu
consecinte ce au fost constatate in vara
acestui an prin calamitdtile produse.
In situatiile intalnite pe teren, pon-
derea cea mai mare o reprezintd agre-
gatele provenite din albiile raurilor
invecinate instalatiilor de sortare.

La instalatiile care prelucreaza
agregate de carierd, indeosebi la cele
vechi care nu dispun de separatoare
performante, apar probleme la inde-
partarea sterilului (resturi vegetale,
pamant vegetal, argild etc.). Acesta
neputand fi indepartat in totalitate,
ajunge de cele mai multe ori in sortul
fin. Cum instalatiile de producere a
agregatelor din cariere de cele mai

multe ori nu au in flux echipamente
de spalare, sortul fin nu se incadreaza
in limitele prevazute de standarde
in ceea ce priveste continutul de
impuritati. In acest caz, sorturile care
nu corespund fie capatd alte desti-
natii, fie se transporta la instalatii de
spdlare amplasate langd surse de ap3,
cum este cazul unor exploatdri din
muntii Dobrogei, unde agregatele
sunt spalate Tn instalatii amplasate
pe malul Dunarii.

O problema intalnita adesea in
inspectiile tehnice o reprezinta starea
necorespunzatoare a platformelor
depozitelor la sol si a padocurilor
despértitoare.

In majoritatea situatiilor, descar-
carea agregatelor pe benzi, din
buncarul de alimentare, se face cu
sibare actionate manual, fard sisteme
de vibrare.

In privinta benzilor transportoare,
s-a constatat o usoara uzurda a
covoarelor din cauciuc, precum si
lipsa stergatoarelor de bandd sau
amplasarea gresitd a acestora, astfel
ca materialul fin aderat la banda era
desprins si curgea in depozitele de
agregate finite.

De remarcat ca la unele statii de
sortare  moderne, benzile trans-
portoare aveau stergdtoare de banda
prevazute cu palnii de captare si diri-
jare a materialului curatat in afara
zonei de depozitare a sorturilor.

continuare in pagina 134 =
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MOBILBOX ROMANIA SRL

containere organizare de santier

Sos. Alexandriei nr. 203F, Sector 5, Bucuresti
Tel.: 0040 (021) 421 37 21, 421 37 28
Fax: 0040 (021) 421 27 98

office@mobilbox.ro www.mobilbox.ro
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ﬁb urmare din pagina 132

SORTAREA AGREGATELOR

Sortarea agregatelor se face, in
peste 95% din cazuri, pe ciururi
vibratoare dintre care majoritatea sunt
prevazute cu instalatii de spalare cu
registre. Restul instalatiilor au
spdlarea in cuve cu palete agita-
toare sau pe ciurul rotativ. Din insta-
latiile de sortare inspectate, 9% nu
aveau in dotare instalatii de spdlare
agregate. La unele statii spalarea se
face numai la sortarea secundara a
agregatelor.

Ciururile vibratoare inspectate
aveau dupa caz 1, 2, 3 sau 4 site.
Sitele se prezentau in doud variante
constructive, sarmd Tmpletita si tabla
perforata.

La unele instalatii de fabricatie
strdind, moderne, s-a intalnit varianta
sitelor perforate din mase plastice,
alcdtuite din segmente asamblate
ntre ele. Unele ciururi aveau arcurile
amortizoare lipsa sau nefunctionale.
Au fost intalnite site uzate si chiar
rupte ori infundate cu agregate (in
special cele din tabla perforatd),
jgheaburi de descdrcare uzate sau
incomplete.

[%]
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c) calitatea procesarii

CONCASAREA AGREGATELOR

Concasoarele cu care sunt dotate
instalatiile de producere a agregatelor
minerale inspectate se pot Tmparti
dupd urmatoarele categorii:

e concasoare cu falci;

e concasoare cu ciocane;

e concasoare cu con;

e concasoare centrifugale cu impact.

Cu ocazia verificarilor s-au con-
statat uzuri avansate ale placilor con-
casoarelor cu falci, ale ciocanelor sau
blindajelor granulatoarelor, avand ca
efect nerealizarea granulozitdtii si a
formei granulei.
SPALAREA S| SORTAREA SORTULUI FIN

Spdlarea si sortarea sortului fin se
face Tn majoritatea situatiilor intr-un
clasor cu snec. In restul cazurilor
clasarea se face cu sisteme cu banda
sau roata desecatoare. In cazul cla-
soarelor cu snec, s-au intalnit situatii
n care melcul prezenta o uzura relativ
mare, iar la instalatiile cu banda dese-
catoare, spalarea era ineficienta din
cauza debitului si presiunii scazute.

Depozitele finale de agregate se
prezintd, in general, sub forma unor
depozite la sol cu pereti despartitori.

Au fost gasite padocuri cu defec-
tiuni, probleme de depozitare

necorespunzatoare.
%]
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b) disponibilitatea tehnica

Legenda

& Comanda automata sau semiautomata
@ Comanda semiautomata si/sau manuala

& Comanda manuala

Fig. 1: Legatura dintre gradul de modernizare si calitatea procesarii
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Intr-un numir mare de cazuri,
depozitarea se facea in gramezi care
nu erau separate de pereti desparti-
tori, existand posibilitatea de ameste-
care a sorturilor, sau acestea erau
inundate de apa provenitd din spalare.

Au fost, de asemenea, semnalate
probleme la sistemele de pompare si
circulare a apei de spalare (in special
pierderi de apa uzata care ajungeau
in depozitele agregatelor sortate).

Sistemele de spalare nu erau pre-
vazute in cele mai multe cazuri cu
dotari eficiente de recuperare a apelor
uzate si cu bazine decantoare curatate
si in buna stare de functionare.

Instalatiile de producere a agre-
gatelor vechi, cu uzurd tehnicd si
morald avansatd, au o disponibilitate
tehnicd redusa.

Deoarece disponibilitatea tehnicd
reprezinta probabilitatea ca o masina
sa fie Tn stare de buna functionare la
un moment dat, rezulta cd, cu cat
aceasta este mai mica, cu atat mai
mult creste probabilitatea obtinerii
unui produs necorespunzadtor, proce-
sat de masina respectiva.

in graficele din fig. 1 se prezinta
legatura dintre:

a) gradul de dotare — modernizare
al instalatiilor de prelucrare agregate
minerale supuse inspectiilor tehnice;

b) disponibilitatea tehnica si

c) calitatea procesdrii agregatelor.

CONcLzII

Pentru asigurarea calitatii agre-
gatelor naturale produse in instalatiile
existente, sunt necesare :

e modernizarea instalatiilor uzate
moral ;

e aplicarea unor programe de
mentenantd preventivd, intocmite de
fiecare detinator de astfel de instalatii,
conform normativului privind mente-
nanta echipamentelor de constructii,
indicativ NE 003/1997 revizuit 2004;

o efectuarea lucrarilor de mente-
nantd corectiva la timp si de buna
calitate ;

e respectarea ordinului 337/N/2000
privind inspectiile tehnice la echipa-
mentele tehnologice de constructii
aflate Tn exploatare ;

e respectarea HG 2139/2004
privind prelungirea duratelor normale
de functionare a echipamentelor
tehnologice de constructii. 4
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ARACO
Bautec 2006 - Berlin

La sfarsitul lunii februarie a.c., a avut loc la Berlin, in marele complex expozitional MESSE BERLIN, targul de
constructii si materiale de constructii BAUTEC 2006 care se tine o datd la 2 ani, cu participarea a sute de expozanti
din toatd lumea.

La editia din acest an, ARACO a avut un stand de 20 mp in care a prezentat posibilitétile de colaborare in vederea
realizdrii de obiective in toate domeniile constructiilor. Au fost puse la dispozitia vizitatorilor standului prospectele si
fisele informative ale celor 11 firme care au trimis materiale: Constructii Hidrotehnice lasi, APASCO Maineciu,
COMINCO Bucuresti, Energoconstructia, TMUCB, BADUC, AMISA Baia Mare, GIP Bucuresti, Building’s Star Constanta,

CONVAS Constanfa si G4 Instalatii Cluj.

S-au remarcat printre vizitatorii standului firme care doresc sd colaboreze cu specialistii romani pentru contracte

in Roméania.

Exemplele ce urmeazd constituie o invitatie adresatd societdtilor noastre de profil pentru a rdspunde solicitdrilor de

colaborare, ficute de partenerii strdini.

Directorul executiv al firmei franceze Romania Partners,
domnul Alain Zenou, deja stabilit la Bucuresti, doreste sa
aibd in perioada urmatoare contacte cu mai multe firme
din tara noastra.

Reprezentantul firmei iraniene Perlite Construction
Company, domnul Hossein Fathi, s-a interesat de capabi-
litatea firmelor romanesti de a lucra in strainatate. | s-a
reamintit domnului Fathi ca firmele romanesti au executat
de-a lungul timpului multe si diferite obiective in Iran.
| s-au pus la dispozitie toate prospectele si fisele existente
la targ.

Domnul Peter W. Beier, directorul de proiect al filialei
din Germania a firmei japoneze Taisei Corporation, a fost
interesat de societdtile care pot construi locuinte. A primit
detalii asupra diferitelor firme implicate in constructia de
locuinte si in programele de locuinte sociale si i s-au pus
la dipozitie prospectele mai multor firme. De la aceeasi
firma japoneza, domnul Kazuhiko Minami, director general
adjunct, s-a interesat de constructorii de tunele si a solicitat
sa i se faciliteze contactele cu firme romanesti specializate
in acest domeniu. Societatile Tunele Brasov, Metroul SA
Bucuresti si Tungal Metrou Bucuresti vor transmite, in
scurt timp, documentatii cu privire la activitatea lor.

Un vizitator interesant a fost domnul Wilfred Fischer,
consultant Tn domeniul energetic, care intentioneaza sa
contacteze parteneri romani pentru constructia de insta-
latii ecologice de bioetanol si biogaz. El ofera proiectarea
si supervizarea constructiei si a punerii in functiune.

Domnul Rudy Oestges, directorul firmei O-Metall din
Luxemburg care produce table profilate pentru
acoperisuri (gen tigld metalicd) din otel zincat si vopsit
antiacid in mai multe straturi, a pus la dispozitia ARACO
cateva casete cu utilizarea acestui material, precum si
prospecte pentru a fi difuzate constructorilor romani si, in
special catre BADUC, cu care va lua si direct legdtura.

Din partea Universitatii tehnice din Lubeck, standul a
fost vizitat de domnul prof. dr. ing. Dirk Strehlau, care a
preluat un set complet de documente pentru elaborarea
unui studiu despre constructiile din estul Europei.
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n afara unor diversi oameni de afaceri, standul a fost
vizitat si de reprezentanti ai patronatelor din Grecia, Saxonia
Inferioara — Bremen si din Albania. Domnul ing. Shkelgim
Bumci, directorul executiv al Asociatiei constructorilor
albanezi (SNS), a propus ca, in perioada urmdtoare, sa fie
studiata posibilitatea de convenire a unui acord de cooperare
intre ARACO si SNS.

Standul ARACO a mai fost vizitat de domnul Ulrich
Paetzold, director general al FIEC, si de domnul dr. Wolfgang
Bayer, directorul patronatului constructorilor din landul
Saxonia Inferioard.

Tot la sfarsitul lui februarie 2006, ARACO a participat
la Conferinta ,Piata de constructii in Europa Centrald si de Est”
in cadrul dezvoltarii parteneriatului existent intre ARACO
si Die Deutsche Baulndustrie, bazat pe Protocolul semnat
in 2005 la Berlin. Evenimentul a fost organizat sub patronajul
Ministerului Federal al Economiei si Tehnologiei, in cadrul
Bautec — Berlin.

Principalele tematici abordate in cursul conferintei au fost
legate de impactul extinderii comunitare in aceastd parte a
Europei, principalele retele transeuropene si stadiul pro-
movadrii acestor proiecte, abordarea si sustinerea proiectelor
de constructii in sistem PPP (parteneriat public-privat) si proble-
matica formarii profesionale specifice constructiilor.

Printre concluziile conferintei se disting:

e Extinderea UE va genera prezente si mai ample ale
antreprenorilor strdini in tarile din Europa Centrala si de
Est in conditii de accentuare acuta a concurentei;

* Retelele transeuropene vor fi finantate cu prioritate
n anii post-aderare;

e Promovarea PPP este conditionata de vointa politicd
si de angajamentele guvernelor din tarile Europei Centrale
si de Est;

e Formarea profesionald devine o necesitate acuta, iar
solutiile vor implica organizatiile patronale (a fost reco-
mandat sistemul de pregatire dual din Germania);

e Schimbul de experientd intre patronatele de profil
din Europa Centrald si de Est devine o necesitate curenta
in contextul integrarii in UE.

Materialele prezentate pot fi accesate la sediul central
ARACO unde se gasesc atat pe suport hartie, cat si pe
suport electronic. O
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ROMTHERM

Totul pentru confortul dvs.!

Complexul Expozitional ROMEXPO
Targul International Bucuresti

22 - 25 martie 2006

Program de vizitare: zilnic 10.00 - 18.00

Construct Expo
Antreprenor

Expozitie internationald
de materiale, sisteme
si echipamente pentru constructii

Daca pana nu de mult Romtherm
— expozitie internationala specializata
pentru echipamente de fncalzire,
racire, conditionare a aerului si
izolatii — se desfasura la Romexpo
Bucuresti concomitent cu Construct
Expo, completand tematica acestui
eveniment, Tncepand cu editia 2004,
Romtherm a devenit o manifestare
independentd, de sine statdtoare.
Acest lucru confirma preocuparea pentru
viabilitatea conceptului de dezvoltare
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thermirame xpo.org

PARTENER"
PRINCIPAL

www.romtherm.ro

ROMTHERM

Expozitie internationala pentru echipomente de incalzire,
racire si aer conditionat

Expozifie internafionald pentru sisteme de securitate
wWww.exposecurity.ro

Membru

a expozitiilor specializate, pe domenii
prioritare ale economiei romanesti.
Romtherm este una dintre aceste
expozitii care, prin cresterea si, apoi,
mentinerea constantd a numarului de
participanti, a facut dovada nu numai
a succesului de care se bucurd, dar si
a echilibrului si maturizarii pietei de
profil. Evolutia statisticilor ultimilor
ani demonstreaza aceasta afirmatie:
127 de expozanti in 2001, 161 in
2002, 191 in 2003, pentru ca atat

la editiile din 2004 si 2005, cat si la cea
din acest an sa se finregistreze
aproape 260 de participanti. Este un
lucru deosebit in conditiile unei
concurente tot mai accentuate si ale
interesului crescut pentru reali-
zarea unor conditii de viatd si de
muncd moderne, functionale si cat
mai putin nocive.

Pentru cei dornici de statistici,
mentiondm ca aceeasi evolutie pozi-
tiva s-a remarcat si din punctul de
vedere al suprafetelor ocupate: 7.500 mp
in 2001, 11.000 mp in 2002, 12.500 mp
in 2003 si cate 17.000 mp la editiile
2004 si 2005, pentru ca la actuala
editie suprafata ocupatd sa fie de
19.000 mp. Cresterea cu 10%
demonstreazd o diversificare a ofertelor
propuse de cdtre expozantii pietei
romanesti de profil.

Ajunsd la cea de-a Xll-a editie
(22-25 martie 2006), Romtherm
reuneste cele mai cunoscute firme
din domeniul incalzirii, racirii si
conditionarii aerului. Complexul
Expozitional Targul International
Bucuresti reuneste si in acest an pro-
ducatori, importatori si comercianti
din numeroase tari, toti avand acelasi
obiectiv: asigurarea confortului termic.

Romtherm va fi sectorizata potrivit
domeniilor abordate. Astfel, pavili-
oanele 13, 14 si 15 vor fi alocate
echipamentelor pentru incalzire, izo-
latii, aparatura de masura si control;
pavilioanele 16-17 vor gazdui ofer-
tele de armdturi, pompe si instalatii,
iar pavilionul 18 va fi destinat apara-
turii si echipamentelor de ventilare,
racire si aer conditionat.

Specialistii sunt invitati nu numai
sa ia contact cu oferta materiala
prezenta in standuri, ci si cu cea teo-
retica oferitd de Romexpo in colabo-
rare cu asociatiile profesionale de
profil, prin organizarea de seminarii
si mese rotunde axate pe prezentarea
de noi tehnologii. Q
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Reprezentanta Generala Vaillant in Romania Cea mai buné Céldura

Numai la Vaillant - siguranta pe primul loc

# Siguranta

# Performante tehnice la cel mai inalt nivel
8 Traditie

# Inovatie

# Profesionalism

8 Gama larga de produse
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aillant creste valoarea constructiei

Radu TURCAN - director comercial HORNOFF TRADE CONSULT

Valoarea unei constructii este direct influentata de
calitatea sistemului de Tncélzire.

Experienta indelungata a producdtorului german de
echipamente de incalzire Vaillant, obtinuta in colaborarea cu
firmele de constructii, atesta o crestere semnificativa a valorii
constructiei datorita unui sistem de incalzire de calitate.
Faptul cd agentiile imobiliare din Europa de Vest precizeaza,
de fiecare datd, marca sistemului de incilzire in anunturile
de vanzare a diverselor imobile argumenteaza afirmatia facuta.

Producatorul german Vaillant, bazat pe experienta in
domeniu de peste 135 ani, este recunoscut in intreaga
Europa ca un garant al calitdtii. Toate acestea si datorita
faptului ca sistemul de incalzire Vaillant este unul dintre
cele mai usoare sisteme din punctul de vedere al instalarii
si service-ului. De asemenea, incadrarea unui astfel de sistem
in constructiile actuale este perfecta, design-ul acestuia
fiind adaptat la cerintele actuale.

Vaillant este recunoscut, in principal, datoritd urma-
toarelor puncte:

1. Siguranta utilizatorului este pe primul loc

Microcentralele Vaillant sunt dotate cu cele mai multe
elemente de siguranta care nu numai cd feresc clientul
final de accidente nedorite, dar prelungesc si imbundtatesc
viata aparatului.
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Printre acestea, se numara:

e doud microprocesoare ce functioneaza in paralel,
verificand simultan starea de functionare a aparatului
dumneavoastra. O eventuald avarie nu va putea trece de
ambele microprocesoare;

e electrod dublu de aprindere — pentru o aprindere
sigurd, aparatele Vaillant sunt prevazute cu doi electrozi
de aprindere, astfel incat scanteia sa se formeze in pozitia
corectd, eliminandu-se posibilitatea aparitiei acumularilor
periculoase de gaze;

e transformator de ionizare — indiferent daca apar vari-
atii ale tensiunii sau chiar dacad se inverseaza faza cu
nulul, citirea avariei la lipsa de gaz se va realiza fard
probleme;

e protectia la inghef — pentru un consum minim in
perioadele in care sunteti plecati, centrala va functiona
numai pentru a mentine o temperatura de 5 °C.

e limitatorul de temperatura de sigurantd, protectia la
lipsa de apa sunt functii de sigurantd obligatorii, cerute de
normele europene.

e Prin intermediul vasului de expansiune si al supapei
de sigurantd, in instalatia de incalzire se va pastra o pre-
siune constantd, presiunea maxima admisa fiind de 3 bari.

e Toate aparatele Vaillant trec prin numeroase faze de
verificare in conditii normale de functionare, racordate la
gaz si apd inainte de a iesi pe poarta fabricii, fapt ce il
puteti remarca din urmele lasate de flacara pe camera de
ardere si prin apa din aparate.

2. Performantele tehnice

Variantele PRO - cele mai iubite centrale in Romania

e Identificarea functiilor aparatului se face prin 7 leduri —
un numar net superior centralelor prezente pe piatd, in
scopul de a diagnostica, cat mai precis, starea aparatului.

e Debitul minim de apd caldd menajera de 1,5 I/min
la temperatura constantd a apei calde.

e Presiunea minimd la care aparatul functioneaza pentru
producerea de apd calda menajera este de numai 0,15 bari.
In concluzie: daci avem api rece, avem si apé calda!

e Aprinderea electronica cu ajutorul a 2 electrozi.
De ce Vaillant foloseste 2 electrozi si nu unul singur?
Pentru a elimina posibilitatea ca scanteia produsa sd nu
intalneasca gazul, astfel ajungandu-se la acumulari de gaz
in camera de ardere. In plus, ca element de sigurantd,
centralele Vaillant sunt prevdzute cu un al treilea electrod
care are menirea de supraveghere a flacarii. Dacd in timpul
functionarii presiunea gazului scade foarte mult si flacara
se stinge, electrodul de ionizare va intrerupe functionarea
centralei, va inchide calea de gaz, astfel incat nu vor
putea aparea acumuldri periculoase de gaze.

¢ Bevisra Constructiilor ® marece 2006




e Placa electronicd: Vaillant este
printre putinii producatori care reali-
zeazda in fabrica proprie si placa
electronica. Acest lucru este foarte
important deoarece pentru calitatea
produsului raspunde un singur pro-
ducdtor si, in plus, aceasta este reali-
zata respectand cu exactitate cerintele
de functionare ale centralei!

e Variatiile de presiune ale com-
bustibilului, mai ales in perioadele reci,
nu influenteazd functionarea aparatului.

e Setul de livrare contine toate
accesoriile necesare punerii in functiune,
in cele mai bune conditii, a centralei
Vaillant, fard necesitatea achizitiondrii
separate a altor produse.

Variantele PLUS, pe langa avanta-
jele mentionate mai sus, mai prezinta:

e functia de pornire la cald: spre
deosebire de alte modele prezente pe
piata, la aceasta varianta timpul de
asteptare pentru obtinerea de apa calda
menajerd este substantial redus.
Aceasta datorita faptului ca in schimba-
torul secundar de caldura al centralei se
mentine permanent o cantitate minima
de apd calda menajerd, care ajunge

&
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imediat la consumator in momentul
deschiderii robinetului de apa calda.

e Trebuie adaugat ca variantele de 24 kW si 28 kW
sunt prevdzute cu un schimbator secundar de caldura for-
mat din 20 de placi (fata de 12 placi la celelalte variante
de aparate), ceea ce conduce la imbundtdtirea randamentului.
Aceste aparate au fost catalogate ca centrale cu un confort
MAXIM la apa caldd menajerd de 3 stele;

e display-ul mare care va ofera posibilitatea setarii si
vizualizarii exacte a stdrii de functionare a aparatului;

e by-pass-ul automat care oferd posibilitatea dotdrii si
regldrii cu robinete termostatate a radiatoarelor din insta-
latia de incalzire.

Variantele Aqua Confort au fost create pentru clientii
care fsi doresc un confort de apa calda menajera mai
mare. Acestea inglobeaza toate performantele tehnice de
mai sus, fiind dotate pentru realizarea acestui confort
sporit de apd calda menajera cu un vas de acumulare de
20 litri.

3. Traditie

Se stie foarte bine cd experienta te face mai bun.
Vaillant are o experienta de 135 de ani.

4. Inovatie

Primul Geyser a fost inventat de Vaillant. De aici a
inceput totul. Vaillant stie ca fard o dezvoltare si per-
fectionare continua nu poate ramane primul.
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Din aceasta cauzd, cel mai important departament din
cadrul firmei Vaillant este cel de Cercetare si Dezvoltare.
Proiecte mari de cercetare ale UE au fost atribuite firmei
Vaillant.

5. Profesionalism

Vaillant este specializat pe incalzirea individuald cu
puteri cuprinse intre 12 si 390 kW. Creativitatea si intreg
know-how-ul specialistilor de la Vaillant se concentreazd
numai asupra acestui domeniu, pentru ca numai asa poti
fi cel mai bun.

Profesionist inseamnd sd fii cel mai bun in domeniul tau!

6. Gama de produse

Datorita orientarii cétre client, Vaillant a creat cea mai
largd gamd de centrale murale. Orice client poate gasi
produsul care i se potriveste!

Sperdm ca aceste puncte, cat si renumele mdrcii Vaillant
va vor convinge sd ne aveti in vedere Th momentul proiec-
tarii sistemului de incalzire in constructiile dumneavoastra.

Va4 asteptdm cu orice propuneri de colaborare!
HTC

Informatii suplimentare |la HORNOFF TRADE CONSULT ~ —
importator unic Vaillant pentru Romania, tel.: 021 350.23.35-38;
e-mail: office@vaillant.ro si in reteaua nationala de dis-
tribuitori autorizati. Detalii pe www.vaillant.ro Q
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KESTON

Céaldurs pura

KESTON

Acum puteti achizitiona o centrald in condensare de ultima generatie la un pret exceptional, similar cu al
unei centrale conventionale. In plus, pe langa acest discount, la pachetele speciale Keston primesti
gratuit kitul standard de admisie/evacuare si garantie nelimitata pentru termostatul de camera.
OFERTA VALABILA IN PERIOADA (15 MARTIE - 15 APRILIE 2006),
INCLUSIV EXPO ROMTHERM (22 — 25 MARTIE 2006)

Keston reprezintd brandul care a cucerit atat piata
britanica, cat si piata din Romania.

Centralele termice KESTON cu tiraj fortat, in regim de
condensare, prezintd numeroase avantaje:

e Consumuri reduse de combustibil (gaz natural sau
gaz lichefiat) datorita functionarii cu eficienta energetica
de peste 108% (raportatd la puterea calorica inferioard a
gazului natural);

e Functionare complet modulatd, cu adaptarea continud
a puterii utile, deci si a consumului, la nivelul de confort
prestabilit;

e Functionare si la presiuni reduse de alimentare cu
gaze din retea, specifice Romaniei in perioadele reci;

e Emisie redusd de noxe;

e Sigurantd deosebita Tn functionare datoritd com-
bustiei total capsulate (fara flacara de veghe) si auto-
matizarii, ce permite controlul complet al arderii;

e Nu necesita cos de fum, evacuarea gazelor de ardere
(care au temperaturi cuprinse intre 50 °C si 70 °C) in exteri-
orul cladirii realizandu-se printr-o simpla teava de PVC a
carei lungime poate ajunge pana la 30/90m. Aerul de
ardere este asigurat direct din exteriorul cladirii tot printr-o
conductd de PVC;

e Instalare rapidd, in spatii reduse, atat in constructiile
noi, cat si in cele existente;

e Instalare in orice spatiu disponibil al clddirii, aceste
centrale fiind exceptate de la normele standard privind
suprafata vitrata si volumul din punctul termic (Normele
Tehnice aprobate prin Ordinul Ministerului Economiei si
Comertului nr. 58/04.02.2004, publicate in Monitorul
Oficial al Romaniei, partea |, nr. 173 bis/27.11.2004);

e Stoc permanent de piese de schimb si o activitate
de service asistatd de cei mai buni specialisti, care acopera
practic toate judetele tarii.

PACHETE SPECIALE
I. PENTRU VOLUME DE INCALZIT DE MAXIMUM 700 m® SI NECESAR DE APA CALDA DE CONSUM (A.C.C.)

PENTRU O BUCATARIE SI 2-3 BAl:

Varianta A
Pret EURO (fird TVA) | Pret EURO (firi TVA) | Pret EURO (fard TVA)
Duet 1251 (KC25+hoiler 1251 inox/email) 2097/1930 : :
1 | Duet 150 1 (KC25+boiler 150 | inox/email) - 2143/1975 -
Duet 200 1 (KC25+boiler 200 1 inox/email) - - 2270/2039
2 | Termostat ambient 13.6 13.6 13.6
3 | Filtru Y 1” sau 3" 5,25 5,25 5,25
4 | Regulator gaz cu filtru 4" 21,95 21,95 21,95
TOTAL 2137.8/ 19708 2183.8/ 2015,8 2310,8/2079.8

Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT

kitul standard de admisie/evacuare si garantie nelimitata pentru termostatul de camera.

Varianta B
Pret EURO (fird TVA) Pret EURO (fiird TVA) | Pret EURO (fard TVA)

1 | Centrala KESTON KC25 (7,7-25,2 kW) 1100 1100 1100
Boiler 125 | KESTON SPA inox/email 480/268 - -

2 | Boiler 150 | KESTON SPA inox/email B 519/315 -
Boiler 200 | KESTON SPA inox/email - - 645/353

3 | Valva 3 cai 1"+ motor valva 3 cai 63 63 63

i Vas expansiune ACC (81) 26,15 26,15 -
Vas expansiune ACC (12 1) B - 28,2

5 | Vas expansiune incalzire (18 1) 27,2 27,2 272

6 | Supapa siguranta 3 bar 4.2 4.2 4.2

7 | Valva by-pass %" 30,3 30,3 30,3

8 | Termostat ambient 13,6 13,6 13,6

9 | Filtru Y 1 sau 34" 5,25 5,25 5,25

10 | Regulator gaz cu filtru 4" 21,95 21,95 21,95

TOTAL 1771,6/ 1559.6 1810,6/ 1606,6 1938,7/ 1646,7

Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT

kitul standard de admisie/evacuare si garantie nelimitata pentru termostatul de camera.
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1. PENTRU SPATIILE UNIFAMILIALE, RESPECTIV VOLUME DE INCALZIT DE MAXIMUM 700 m* S| UN NECESAR DE
A.C.C. PENTRU O BUCATARIE SI O BAIE - SUFICIENT PENTRU APARTAMENTELE DE BLOC - KESTON PROPUNE:

Pret EURO (fird TVA)
1 | C36COMBI (8,2-28 kW pentru incalzire si 8,2-36 kW pentru ACC) 1340
2 | Valva by-pass %" 30,3
3 [ Termostat ambient 13,6
4 | Filtru Y 1” sau %" 5,25
5 | Regulator gaz cu filtru 2" 21,95
TOTAL 1411,1

Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT
kitul standard de admisie/evacuare, senzor de temperaturd exterioara si garantie nelimitata pentru termostatul de camera.

l1l. PENTRU VOLUME DE INCALZIT INTRE 700 SI 1200 m?, O BUCATARIE Sl 2-3 BAI, KESTON PROPUNE:
Varianta C

Nr Pret EURO | Pret EURO | Pref EURO | Pref EURO | Pret EURO | Pret EURO
o (fird TVA) (fard TVA) (firda TVA) (firda TVA) (fird TVA) (fird TVA)
1 Centrala KESTON C40 (12,6-44,9 kW) 1824 1824 1824
Centrala KESTON C55 (14,3-55,2 kW) 2074 2074 2074
Boiler 200 | KESTON SPA inox/email 645/353 645/353
2 | Boiler 300 1 KESTON SPA inox/email 870/570 870/570
Boiler 400 | KESTON SPA inox/email 1070/688 1070/688
3 | Valva 3 cai 1+ motor valva 3 cai 63 63 63 63 63 63
4 Vas expansiune ACC (121) 28,2 28,2
Vas expansiune ACC (24 1) 30,3 30,3 30,3 30,3
5 | Vas exp incalzire (35 1) 41.8 41,8 41,8 41,8 41.8 41,8
6 | Supapa siguranta 3 bar 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2
7 | Valva by-pass %" 303 30,3 30,3 30,3 30,3 30,3
8 | Termostat ambient 13,6 13,6 13,6 13,6 13,6 13,6
9 | FiltruyY1” 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25
10 | Regulator gaz cu filtru 34" 23 23 23 23 23 23
TOTAL 2678,3/ 2905,4/ 31054/ 2928,3/ 31554/ 33554/
2386,3 26054 27234 2636,3 28554 29734

Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT kitul
standard de admisie/evacuare, senzor de temperatura exterioard si garantie nelimitatd pentru termostatul de camera.

Varianta D

Pret EURO (fird TVA) Pret EURO (fird TVA)
i Duet (C40 +boiler KESTON SPA 200 1 inox/email) 2862/2573
Duet (C55 +boiler KESTON SPA 200 1 inox/email) 3113/2824
2 | Termostat ambient 13,6 13,6
3 | FiltruY 17 5,25 5,25
4 | Regulator gaz cu filtru %" 23 23
TOTAL 2903,8/ 2614,8 3154,8/ 2865,8

Pe langa discount-ul de 15% acordat la pretul centralei (poz.1), la achizitionarea acestui pachet se acorda GRATUIT kitul
standard de admisie/evacuare, senzor de temperatura exterioara si garantie nelimitata pentru termostatul de camera.

OPTIONAL:

Pentru varianta C si pentru solutia fncalzirii cu
C36COMBI, termostatul de ambient se poate inlocui cu
un termostat opentherm cu ajutorul cdruia se obtin rezul-
tate spectaculoase intr-o functionare ireprosabild a cen-
tralelor termice Tn condensare, prin modularea continud a
puterii acestora, in functie de temperatura de confort
cerutd. Garantia opentherm-ului este extinsa la trei ani.

Garantia acordata pentru centrale este: 3 ani pentru
schimbatorul de caldura si 2 ani pentru restul echipa-
mentelor, de la punerea in functiune a echipamentului.

Garantia acordata pentru boilere este: 7 ani pentru
rezervorul de otel inox si 4 ani pentru rezervorul de otel
emailat, in conditii normale de exploatare si cu
respectarea instructiunilor din Manualul de instalare; restul
componentelor beneficiazad de 1 an garantie. In pretul
boilerelor sunt incluse urmatoarele accesorii: supapa de
supratemperaturd si suprapresiune, rezistenta electricd de
imersie (3 kW), termostatul de siguranta si de reglare.

Preturile nu includ TVA si autorizarea functiondrii.

Preturile mentionate sunt in conditia de livrare
loco-producdtor si nu includ transportul. 0

KESTON VA ASTEAPTA LA ROMTHERM 2006, TN PAVILIONUL 15, STAND 43-45!

CENTRALE KESTON
Bd. Dimitrie Pompei nr. 10, Sector 2, Bucuresti 020337
Tel.: (0040) 21 242.88.22, Fax: (0040) 21 242.88.11, E-mail: keston@celsius2000.com, www.celsius2000.com
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(continuare din numdrul 12)

Referitor la solutia de incalzire si
climatizare cu pompe de caldura, va
propunem sd parcurgem impreund
gama de produse ale firmei suedeze
THERMIA, distribuite si montate de
EU-RO INSTALATII. Alegerea noastra
este motivatd de experienta acestei
firme (produce pompe de céldura din
1973), de diversitatea ofertei si, nu in
ultimul rand, de inaltele standarde de
performanta si calitate ale produselor.

Pentru determinarea tipului de
pompa de caldurd in functie de apli-
catia dorita, se impune apelarea la un
specialist care, pe baza necesarului
de caldurd, respectiv frig, sa deter-
mine modelul de aparat cel mai potrivit,
in vederea obtinerii unor costuri
minime de investitie si exploatare.
De asemenea, trebuie avut in vedere
si tipul instalatiilor de fincalzire la
care se utilizeazd pompa de caldurg,
astfel incat factorul de eficienta (COP)
sa fie cat mai mare.

Pompele de cdldura de tip apa-
apa sunt rdspandite, in general, in
zonele cu climd moderata. Pentru
preluarea varfului de consum, in
perioadele foarte reci acestea sunt
prevazute cu rezistente electrice cu
puteri intre 3 kW si 9 kW. Pentru
aceasta aplicatie, EU-RO INSTALATII

incilzirea si climatizarea

e
recomanda pompa de cdldura THERMIA
DIPLOMAT TWS cu puteri intre 6 kW
si 16 kW echipata cu rezistente elec-
trice de 3 kW — 9 kW si preparator de
apa calda menajera cu capacitatea
de 180 litri. Aceasta poate asigura pe
langa confortul termic in perioada
de iarna si necesarul de apd calda
menajera.

Pentru functionarea pompei de
caldurd si in perioada de vard, ca
instalatie de climatizare, se reco-
manda modelul THERMIA COMFORT
cu puteri cuprinse intre 6 kKW si 10 kW,
respectiv modelul THERMIA DUO cu
puteri cuprinse intre 6 kW si 16 kW,
acestea fiind solutiile complete de
incalzire, preparare apd calda mena-
jera si climatizare pentru case si vile
cu suprafete construite, de pana la
400 mp.

Pentru situatiile Tn care se doreste
instalarea unei pompe de caldurd
intr-o instalatie existentd, prevazutd
cu cazan electric sau cazan functio-
nand pe gaze, motorina sau lemn,
este indicat modelul THERMIA ECO
cu puteri intre 5,5 kW si 18 kW,
aparat care va functiona in circa 95 %
din timpul de utilizare, urmand ca in
situatiile de temperaturi foarte scazute
diferenta de 5% sa fie preluata de
echipamentul existent.

POMPELE DE CALDURA, SOLUTII IEFTINE $1 CURATE!

Pompa de caldurd THERMIA
ATRIA cu puteri cuprinse intre 6 si 10 kW
este solutia completa pentru situatia
in care se preia caldurd atat din apa,
cat si din aer, ea fiind echipata cu un
modul de 3 kW — 5 kW pentru prelu-
area caldurii din mediul inconjurator.

Toate aceste modele de pompe de
caldurd pot fi folosite pentru incalzirea
si climatizarea caselor si vilelor.

Pentru imobile cu volum mare de
incdlzire, cum ar fi blocurile de
locuinte, sediile de firme, spitale,
restaurante, vda recomandam pompa
de cdldura THERMIA ROBUST cu
puterea termica cuprinsd intre 13 kW
si 45 kW, dar care pot acoperi un
necesar de pana la 700 kW !

In sustinerea afirmatiei ,pompele
de cdldurd, solutii ieftine si curate?,
prezentam in continuare un exemplu
de calcul economic comparativ intre
solutia de fncalzire-climatizare cu
echipamente clasice (centrald ter-
mica + chiller) si solutia de incdlzire-
climatizare cu pompa de caldura.
Pentru centralele termice clasice,
s-au luat Tn calcul consumurile in
variantele de combustibili gaze naturale,
GPL si motorind. Q

Date imobil: 430 mp, in zona Bucuresti

Suprafata incdlzita: 430 m’

[zolatie exterioari: polistiren 5 cm

[zolatie tavan: vata minerala 5 cm

Necesar termic total imobil 39 kW

Alternativa utilizérii unei pompe de caldura Thermia - cost anual si

investitie in pompa de cédldura

Modelul de pompi de cildura Thermia Robust 22 kW
[nvestitie pompa de caldura: 12.880 euro

Factor de eficienta (economia obtinutd) COP 4-5

Putere maxima absorbitd din retea 9.2 kWh

INumar de ore de functionare / an 1.300 h/an

Consum maxim anual de energie electrica 11.960 kWh

Pret actualizat 1 kWh electricitate tarif mediu 0,123 euro

Costuri anuale energie electrica: 1.471 euro/an
Alternativa utilizarii unei centrale termice in condensatie, performanti, de ’ s
pardoseals - investile 1 centala elich s - R | el KW




CENTRALA TERMICA DE 40 kW, CU COMBUSTIBIL
ICARACTERISTICA COMPARATIV CU PC THERMIA COMFORT 10 kW
GPL | MOTORINA | GAZE | Pompa de caldura
o = kW/litru; kW/mc (gaze);
IPutere termicd necesard 39 39 39 39 KW (PC)
IPutere caloricd a combustibilului: 6.3 10 0,44 1
Randament centrala termica, respectiv
factorul de eficienta al pompei de caldura 0.9 e o .
g v
(Consum mediu orar de combustibil 6,83 48 455 77 Ubsoaiihi(gaec); KNk
consum max (PC)
INumaér de ore de functionare 1.300 1.300 1.300 1.300 ore/an
IPret combustibil 0,65 0,925 0,27 0,123 euro
Vo ;
IConsum combustibil anual 8.879 6.240 5915 10.010 S o
consum max(PC)
(Cost anual combustibil 5.771 5.772 1.597 1393 euro/an
Cresterf_:*de pret medie estimata in urmatorii 1.4 1.4 2,5 13
zece ani
IAmortizarea investitiei/an in 10 ani 400 400 400 892.,5 euro/an
(Cheltuieli intretinere/an in urmdtorii 10 ani 150 150 200 100 euro/an
;ngc!tu;eh pentru energie/an in urmatorii 10 8.079 3.081 3.992 1811 Srlin
Investitie 4.000 4.000 4.000 12.880 euro
LEnhif:ltutf:ll intretinere total in urmatorii 10 1.500 1,500 2.000 1.000 wiielitant
fé‘;’rﬁ”"'“ totale pentru epergie inwmatoril | og a0 | gog10  |:39:920 18.110 eur/10 i
Chelticli totale peotry Investifls - eneiBiet) geogq | igg210  [45:920 31.990 euro/10 ani
intretinere in urmatorii 10 ani
Investitie Chiller (23,4 kw) 3.600 3.600 3.600 - euro
ICost anual energie electrica pt. climatizare 834 834 834 380 euro/an
(Cost energie pt. climatizare pe 10 ani 8.340 8.340 8.340 3.800 euro
[Chisitiicli totmlo perite mvesipe-Heem@iod 4y 5up| 11840 || 11,040 3.800 euro
intretinere in urmatorii 10 ani, climatizare
(Cheltuieli totale pentru investitie + energie +
fintretinere in urmatorii 10 ani, incélzire + 98.230 98.250 57.230 35.790 euro
climatizare
Economia de energie realizati timp de 10
niprin:monteres unel poupe e caldurh) o 00 | 2gc8 21449 EURO/10 ANI
[Thermia comparativ cu alte sisteme de
fincdlzire plus climatizare
~
EU-RO INSTALATII, prin spe- !
cialistii sdi, va std la dispozitie atat
pentru determinarea necesarului EU - RO
termic, cat si pentru alegerea unei INSTALATII S.A.
pompe de cdldurd si a sistemului Intrarea Hotarului nr. 1, sector 6, Bucuresti
de incalzire si climatizare pentru Tel.: 021/317.27.68, 021/317.27.69
locuinta dumneavoastra. 021/493.40.22, 0722.575.260

E-mail: tehnic@euroinstalatii.ro
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pentru incalzirea halelor industriale
ECONOMII ENERGETICE DE 30%+60%

Sistemul de incalzire prin radiatie OHA este o solutie excelentd pentru incélzirea spatiilor industriale si, in general,
a spatiilor cu indltimi medii si mari. Flexibilitatea sistemului constd in adaptarea tubulaturii radiante la orice exigente
privind traseul acesteia in interiorul clddirilor incilzite.

Grupul de combustie ce se
plaseaza in exteriorul cladirii are
rolul de a genera cdldura obtinuta
de arzator si de a realiza, prin inter-
mediul unui ventilator, circuitul con-
tinuu al fluidului caloportor. Circuitul
se realizeaza in interiorul unei tubu-
laturi radiante etanse, aflata in depre-
siune 1n raport cu mediul incalzit.
Temperatura suprafetei exterioare a
tubulaturii radiante este variabila si,
dupd cerinte, se poate situa in inter-
vaII?JI 120°- 290°C. Marele avantaj al
acestui sistem de Tncalzire este acela
ca se recircula in proportie de 80%

azele rezultate in urma procesului

ée ardere, obtinandu-se randamente
superioare, fatd de alte echipamente
similare.

Deoarece grupul de combustie
este amplasat in exteriorul con-
structiei, sistemul poate fi utilizat si
in situatia Tn care nu exista
suprafata vitrata corespunzatoare
conform normativelor in vigoare.

In functie de necesarul de caldura
si Tnaltimea cladirii, tubulatura radi-
anta poate avea configuratie mono-
tubulard sau bitubulara.

Principiul de functionare a tubula-
turii radiante este acelasi ca si cel al
tuburilor radiante si consta in
incdlzirea tubulaturii continue din
otel, prin produsele de ardere rezultate
de la arzatorul grupului de combustie.
Radiatia aparatelor este dirijatd spre
sol prin ecranele reflectorizante plasate
deasupra tuburilor.

O parte din gazele de ardere
(80%) sunt recirculate, ceea ce con-
duce la temperaturi mult mai scazute
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pe suprafata peretelui tubulaturii fata
de cazul tuburilor radiante modulare.
Aceasta permite amplasarea tubula-
turii radiante si la Tnaltimi mai mici
(3,5 m). De asemenea, sistemul poate
fi prevdzut cu un senzor de tempe-
raturd care poate limita si mai mult
temperatura pe suprafata tubulaturii
radiante, n functie de cerintele pro-
cesului tehnologic. Grupul de com-
bustie este amplasat in exterior
(antiex). Ele sunt recomandate pentru
incinte unde lipsesc curentii de aer
si unde nu se indeplinesc conditiile
pentru montarea arzatoarelor la inte-
rior, respectiv pentru hale de prelu-
crare a lemnului, a materialelor
textile, tipografii, depozite de hartie etc.

Acest sistem se preteaza foarte
bine la incalzirea locala pe linii de
lucru sau generald, asigurand o mare
uniformitate a temperaturii in zona de
lucru.

Pentru reglarea fiecarui arzator,
poate exista un sistem de comanda si
reglare modulard (care permite obti-
nerea unei incalziri adaptate la zonele
de munca cu necesar de caldura fix).

SYSTEMA ltalia produce o gamd
larga de tubulatura OHA 100-50,
OHA 100-100, OHA 200-115, OHA
200-115, OHA 200-150, OHA 200-180,
OHA 400-200, OHA 400-250,
OHA 400-300, OHA 400-400, cu
puteri ale grupurilor de combustie
cuprinse intre 50 si 400 kW si
lungimi maxime ale tubulaturii con-
tinue pana la 250 m monotubulard
sau 180 m bitubulara.

T 111l A8

|
Din studii de fezabilitate si din
monitorizdri ale consumurilor reali-
zate pentru obiective industriale din
Romania si din ltalia au rezultat
reduceri ale consumurilor anuale de
combustibil (gaz) cuprinse intre 30%
si 60%. Aceste economii depind de
inaltimea spatiului incalzit, de gradul
de izolare termicd al halei si de pro-
gramul de functionare.

In ceea ce priveste criteriile de
alegere a tubulaturii exista o serie de
considerente de care se tine seama la
stabilirea configuratiei acesteia, cum ar fi:

e Traseul tubulaturii radiante
depinde de diversi factori, dintre care
cei mai importanti sunt dimensiunile
spatiului de incélzit (indltime, Idtime
si lungime).

e Odata individualizatd inalffimea
de montaj a tubulaturii radiante (H) pe
baza indicatiilor producatorului, pen-
tru Tncdlzirea totald a spatiului se
determina interaxa maxima (1) a liniilor
radiante si distanta (D) dintre tubu-
latura radianta si peretii perimetrali.

Pentru incélzirea zonald, valorile
parametrilor H si | trebuie sa fie
reduse pentru diminuarea raportului
dintre suprafata de incalzit si suprafata
totala a halei. Trebuie, de asemenea,
luata in considerare prezenta peretilor
interiori, a masinilor si a gradului de
ventilare a zonei respective. Pentru
indltimi superioare valorii de 15 m
exista varianta de tubulatura W (4 tuburi
in paralel).

¢ Bevisra Constructiilor ® marece 2006
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Fig. 1
Tn cazul indltimilor mari ale in3ltimii _ Pentru suprafete mari de incdlzit
de instalare (H), in scopul evitdrii caradi- ~ (fig. 2) poate fi convenabild cresterea
atia directs s3 atingd peretii perimetrali pe ~ interaxei maxime (Imax) a liniilor
o indltime mare, crescand astfel pierderile radiante centrale si micsorarea inter- e B m i
Sl . < axei liniilor radiante din zona perife-
de c_a}ldura prin acestia, este necesara 4y e pierderile de caldurd sunt
pozitionarea liniilor radiante cdtre centrul =4 - o
halei., mériljd ;flstfeIA distAant,a faté.dsz SYSTEMA ROMANIA v3 sti la dis-
pereti (D) si micsorand in consecintd  pozitie cu orice informatie din domeniu, Fig. 2

interaxa (), (fig. 1).
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Atat de simplu.

Va aflati in situatia dificila de a nu
beneficia de o conectare la sistemul
centralizat de canalizare?

Valrom a rezolvat acest inconvenient,
prin crearea produsului AquaClean,
un ingenios sistem de epurare indi-
viduald, unica solutie demna de luat
in considerare. Acest sistem asigurd
respectarea normelor calitative, referi-
toare la deversarea apelor menajere
in mediul natural si, implicit, diminu-
area riscurilor asupra mediului si a
sanatatii umane. Studiile de eficientd,
efectuate asupra AquaClean, au
demonstrat ca sistemul asigura o cali-
tate a efluentului care permite eva-
cuarea acestuia in soluri permeabile
si emisari naturali, in conditii de uti-
lizare rationala si eficienta.

Apele uzate menajere sunt rezul-
tatul utilizarii apei potabile, pentru
satisfacerea nevoilor gospodaresti si
de igiend, din cadrul unei locuinte

RLTERNATIVA PERFECTA
LA SISTEMELE DE CANALIZARE CLASICE

(bucatarie, toalete, dusuri si bai),
acestea continand materii in suspensie
sau dizolvate, de natura minerala
si/sau organicd. Ele prezintd, in mod
uzual, depasiri ale concentratiilor
unor parametri care pot reprezenta o
sursa de poluare, in situatia in care
acestea sunt descarcate, fara o even-
tuald epurare, in emisari naturali.

Investitiile specifice substantiale si
costurile de exploatare si de fintre-
tinere ridicate nu permit asigurarea
unor servicii esentiale oricdrei comu-
nitati, asa cum este sistemul modern
de canalizare.

AquaClean reprezintd o alterna-
tiva optimd pentru solutionarea pro-
blemei apelor uzate, garantand
utilizatorului final o fiabilitate maxima,
o durata indelungata de viatd si cos-
turi de exploatare si de intretinere
minime. Efectul imediat este cresterea
confortului, implicand si o Tmbuna-
tatire a calitatii vietii.

Descriere — Elementele componente ale instalatiei:
A. zona de acces cu capac;

B. conducta admisie apa bruta,
C. decantor;

D. bazin de aerare cu suflanta si difuzor,
E. conducta de evacuare apa curenta
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Epurarea apelor uzate trebuie sa
respecte o serie de norme aprobate
de catre Uniunea Europeana (de ex.
Legea 152/99 a Uniunii Europene).
Aceste norme oferd o definire
corectd, transparentd si masurabild
asupra importantei epurdrii apelor
uzate.

Conceptul AquaClean, dezvoltat
n colaborare cu reprezentantii Catedrei
de Inginerie Sanitara si Protectia Apelor,
Facultatea de Hidrotehnicd, din cadrul
Universitatii Tehnice de Constructii
Bucuresti, pune in legaturd interiorul
si exteriorul, integrand locuinta fin
fluxul continuu al unui sistem de
canalizare.

Confortul si sdnatatea sunt prote-
jate cu ajutorul acestei mini-statii de
epurare compacte, care elimina toate
inconvenientele foselor septice: miro-
surile nepldcute, mentinerea unor
surse de infectii, vidanjdrile repetate
la intervale scurte de timp etc.

Operational, acest produs sinte-
tizeaza si pune Tn valoare ceea ce
reprezinta un produs eficient, necesar
si ecologic.

Sistemul Tmbind atat performan-
tele tehnice, cat si functionalitatea,
reflectand stilul de viatd actual, care
vizeaza, in primul rand, economia
cat mai mare de timp si de efort.

Bazinul de aerare, decantorul
si cosul de acces sunt executate
monobloc, prin turnarea polietilenei,
material recunoscut pentru rezistenta
foarte mare la coroziune, abraziune si
depuneri, precum si la actiunea
agentilor chimici.

continuare in pagina 150 2
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Mini-statie

de epurare

a apelor uzate
menajere

aquaClean® este o instalatie de mici
dimensiuni pentru epurarea apei
uzate menajere (casnice) destinata
utilizarii in locuintele ce nu sunt
conectate la un sistem central de
canalizare.

Mini-statia este dimensionata
pentru 4 persoane, cu un consum
mediu total de apade 6001/ zi.
aquaC1ean®
un numar maxim de 8 persoane prin
montarea a 2 mini-statii in serie.

poate fi extinsa pana la

Avantaje

Caracteristici functionale:
incadrarea in reglementarile de
mediu in vigoare (NTPA
011/2002);
compactd, etansa, greutate
mica, durata mare de
exploatare;
spatiu minim de instalare in
zone pietonale sau carosabile;
montaj simplu si rapid;
costuri minime de operare;
nu necesita operatii speciale de
intretinere efectuate de
personal calificat;
interval mare intre vidanjari (1-3
ani, cu conditia respectarii
instructiunilor de utilizare);
functionare silentioasa;
nu miroase;
calitatea apelor evacuate
permite deversarea in soluri
permeabile.

INDUSTRIE

V73 Al Tém La Romthierm 2006, . ) - . o i
N\ pnilional 1610, Atat de simplu.

Abndil 492-46. B-dul Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti, 062204
tel.: +4 021 / 317.38.00; fax: +4 021/ 317.38.10
www.valrom.ro, office@valrom.ro
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AquaClean foloseste principii de
epurare, similare celor din instalatiile
industriale, n doud etape: fermen-
tarea aerobd, cu ndmol activat, bazat
pe un sistem de aerare cu bule fine si
decantarea, cu recirculare de namol.
Sistemul de epurare prezinta o serie
de avantaje majore: circulatia in con-
tracurent aer-ap3d, transferul si difuzia
accelerata a oxigenului in apa, circu-
latia flocoanelor biochimice n apa,
asigurarea contactului intre flocoane
si apa uzatd si eliminarea riscului de
formare a sedimentarilor.

Mini-statia este dimensionata pentru
patru persoane, inregistrand un con-
sum mediu total de apa de 600 I/zi.
AquaClean permite preluarea, pe
termen scurt (1-3 zile), a debitelor
de ape uzate, generate de maximum

150

Caracteristici dimensionale

1 | Diametru acces (mm) 600

2 | Diametru instalatie (mm) 1000

3 | Diametru cilindru interior (mm) 550

4 | Diametru conducta apa bruta (mm) 110

5 | Diametru conducta evacuare (mm) 110

6 | Diametru maxim disponibil pentru vidanjare (mm) 125

7 | Inaltimea totald (mm) 2560

8 | Inalfimea utild (mm) 1500

9 | Volum total (m?) 1,57

10 | Volum util (m?) 1,2

11 | Volum zona de aerare (m?) 1,0

12 | Volum zona de decantare (m?) 0,2

13 | Raport indltime utila/diametru 1,7

14 | Timp de retentie la debitul zilnic mediu (h)’ 32

15 | Aria libera de aerare (m?) 0,5

16 | Raport aria liberd/aria totala (%) 60

17 | Incércarea superficiala (mm/s) 5,8

18 | Volum zilnic de apa influent (dm?) 400 - 600
0,05

19 | Debit maxim instantaneu recomandabil (dm?*/s) (pentru o perioada

de maxim 30 min.)
20 | Numar recomandabil de persoane utilizatori ai sistemului 3-4

1) Debitul mediu zilnic considerat este de 150 litri/persoana/zi

Tabelul 1 - Caracteristici dimensionale
Pentru un numér de 4 pana la 8 persoane

se vor monta in serie 2 instalatii aquaClean®.

120

100

Eficienta de reducere medie (%)

70

0

. Eficientele de retinere impuse de NTPA 011/ 2002

D Eficientele de retinere ale mini-instalatiei aquaClean® la principalii indicatori de calitate

8 locuitori echivalenti. Prin conectarea
in serie sau in paralel a doua mini-
statii, se pot prelua, in mod permanent,
debitele de ape uzate produse de 4-8
locuitori echivalenti. AquaClean este
destinatd zonelor pietonale, necarosabile.
in situatia montarii in zone carosabile
cu trafic usor (maximum 25 tone),
trebuie respectate normele legale de
montarea capacelor carosabile.
Valrom a dezvoltat o retea efi-
cienta de servicii pentru a raspunde,

in mod adecvat, cerintelor utiliza-
torilor finali, instalatorilor, comer-
ciantilor si specialistilor in domeniu.
Serviciul de consultanta tehnica
gratuitd este caracterizat prin prompti-
tudine, eficienta si corectitudine.
Mini-statia de epurare AquaClean
se comercializeazd Tmpreund cu
documentatia tehnicd, necesara
cunoasterii detaliate a functionarii
produsului, a modalitatilor de
instalare si a normelor privind sigu-
ranta in exploatare. O
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TMUCB S.A.

TMUCB SA este o societate cu capital integral privat,
specializata in asamblarea si montarea utilajelor tehno-
logice in fabrici de ciment, combinate chimice si
petrochimice, centrale nucleare.

TMUCB SA proiecteazd si fabrica rezervoare de
depozitare conform API-650, rezervoare pentru statii de
distributie a combustibilului conform DIN 6608, sisteme
de conducte, instalatii, confectii metalice, vase sub pre-
siune si fitinguri.

TMUCB SA a realizat in Romania si in strainatate lucrari
complexe de montaj utilaje, sisteme de conducte pentru
industria chimicd, petrochimica si a cimentului, combinate
metalurgice, de celuloza si hartie, centrale termo-electrice
si nucleare, fabrici de zahar, fabrici de automobile, rezer-
voare pentru produse petroliere, precum si reparatia si

intretinerea celor de mai sus.

TMUCB SA functioneaza in Sistemul de Asigurare a
Calitatii conform ISO 9001:2001, cu certificatul nr. 100/2002
eliberat de Qualitas, avand un Manual de Asigurarea
Calitdtii si proceduri pentru toate lucrarile mecanice.

Compania are o structura de personal care asigurd

realizarea lucrarilor prin mijloace proprii.

TMUCB SA executa:

e structuri metalice — fabricatie si montaj;

e rezervoare de depozitare — proiectare, fabricatie si
montaj;

e rezervoare de depozitare cu pereti dubli — proiectare,
fabricatie si montaj;

e vase de presiune — fabricatie;

e sisteme de conducte — fabricatie si montaj;

e |ucrari complexe de montaj mecanic;

e lucrdri la cheie ca Antreprenor General. O

.

Filiala Bacau
Str. lonitd Sandu Sturza nr. 39
Tel.: 0234/514 751
Fax: 0234/176 752

Filiala Onesti
Str, George Calinescu
nr. 81, jud. Bacau
Birou Bacau: str. Calea Moinesti
nr. 28
Tel.: 0234/189 371; 0234/174 340

Filiala Cernavoda Filiala Ploiesti
Platforma nucleara Cernavoda Str. Rudului nr. 262
Tel.: 0244/140 651
Tel.: 0241/237 810; 0241/238 410
Fax: 0244/514 831
Fax: 0241/237 013 |

Fax: 0234/174 027 (in Bacau)
N

Filiala Slobozia
Sos. Calarasi km 4, jud. lalomita
Tel.: 0243/232 722

Fax: 0243/230 066

Filiala Govora
Str. Uzinei nr. 3, Rm. Valcea
Tel.: 0250/738 540
Fax: 0250/734 530

Filiala Piatra Neamt
Str. Orhei nr. 9, bl. T3, ap. 12,
jud. Neamt
Tel.: 0233/222 213
Fax: 0233/235 897

—

Filiala lasi
B-dul Metalurgiei nr. 4A,
Tel.: 0232/239 380
Fax: 0232/233 087

Filiala Bucuresti-sud
Str. Frigului nr. 15-17, sector 4,
Tel.: 021/336 41 00

Fax: 021/337 32 67

Filiala Siatina
Str. Constructorului nr. 1, Slatina, jud. Olt
Tel.: 0249/433 952
Fax: 0249/412 350

Filiala Craiova
Str. Unirii nr. 98, jud. Dolj
Tel.: 0251/123 545
Fax: 0251/124 019; 0251/124 479

Filiala Braila

Calea Calarasilor nr. 303, bl. B1, parter,
jud. Braila,
Tel.: 0239/607 559; 0239/680 800
Fax: 0239/687 912

Filiala Bucuresti-vest
Str. lon Vieru nr. 23, sector 6
Tel.: 021/413 13 57; 021/413 13 99

Fax: 021/413 13 98

||
Filiala Timisoara
Calea Mosnitei nr. 6,
jud. Timis
Tel.: 0256/224 883
Fax: 0256/224 883
||

—

Filiala Midia
Platforma Petrochimica Midia Navodari,
DN 22B, Km 21,5,
PO 1 Constanta
Tel.: 0241/762 023; 0241/760 970
Fax: 0241/694 511; 0241/762 023

Filiala Popesti-Leordeni
com. Popesti-Leordeni nr. 11,
jud. lifov
Tel.: 021/467 38 75

Fax: 021/467 38 55; 021/467 38 56

Filiala Targu Mures
Str. Muresan nr. 50, jud., Mures,
Tel.: 0265/253 627, 0265/252 037;
0265/253 217
Fax: 0265/252 975

H

Filiala Fagaras
Str. Fochistului nr. 4, jud. Brasov
Tel.: 0268/211 104
Fax: 0268/213 138




MUFLE S.p.A., producitor italian al produselor de captare, drenare si purificare
a apelor de suprafatd, detine o gama vastd de produse pentru a drena-purifica apele pluviale
si a consolida locurile cu situatii problematice la dren.

ECOBIO
SEPARATOARE DE PRODUSE PETROLIERE, HIDROCARBURI SI ULEIURI MINERALE

Separatoarele de uleiuri minerale EARLY RAIN si TIDY sunt destinate captarii si separarii substantelor petroliere, cu
referire la uleiuri si hidrocarburi, avand o greutate specificd de =0,85g/cm®, continute in apele reziduale provenite de la
ateliere mecanice, suprafete de parcare, rampe de spalare a autovehiculelor de orice tip, gospodarii agricole etc.

Instalatia EARLY RAIN pentru tratarea apelor este compusa din separatoarele TANK si TIDY.

* Separatorul Tank realizeazd o decantare primard, adica sedimentarea materialelor solide, a namolului prezent in
apd, astfel asigurand o mai bund functionare a epurdrii in fazele urmatoare.

* Separatorul Tidy este un sistem de decantare gravitational care asigura epurarea apelor, conceput dintr-un sistem
de tubulatura bay-pass si un filtru coalescent inspectabil, usor de manipulat prin partea superioara, deschizand capacul
separatorului. Apa tratatd mecanic curge prin tubulatura de evacuare traversand un camin, care serveste ca loc de prelevare
de probe, pentru un control amanuntit al calitétii apei tratate, continuand evacuarea in canalizarea locala.

Descriere: din punctul de vedere al constructiei, separatoarele sunt
executate din rezervoare din masa plasticd acoperite cu capac pietonal,

compartimentate in spatii functionale, rigidizate cu o structura metalica
din otel zincat, dupa caz.

Sunt echipate cu filtre de coalescenta din spuma tip PUR, amplasata in
centrul separatorului printr-un sistem de finchidere cu sind metalicg,
manevrarea fiind foarte simpla.

a. Camera de decantare primara A. TANK decantare
b. Camera de separare uleiuri B. Separatorul TIDY
c. Camera de regularizare C. Recip. recoltare probe
d. Filtru coalescent D. Tub de intrare
E. Tub racord TIDY
F. Tub iesire

G. Dop intretinere/curatare

Referitor la cerintele de eficienta ale legilor in vigoare (Hotararea nr. 352
din 24.04.2005), acestea corespund clasei |, adica 5 mg/l SP la evacuare.
Separatoarele de uleiuri minerale TANK si TIDY sunt proiectate si testate
conform noilor norme europene EN 858.

EARLY RAYN cu filtru coalescent 5 8 12 25 50 75
MODELE TIDY+TANK sel 5+500 8+500 12+960 25+1600 50+2700 75+6000
Suprafala de preluare - mp 500 700 1.250 2.500 500 7.500
Debit - mc/h 10 14 25 50 100 150
Capacitate — litri 1.460 2.100 3.700 7.640 13.540 23.140
Diametrul ior TIDY - @ xmm 1190x1215 | 1235x1970 | 1590x1970 | 1970x2600 | 2455x2600 2455x3700
Diametul exterior TANK - @ xmm 950x1070 1190x1215 | 1190x1215 | 1590x1970 | 1970x2600 1970x2600

| Randamentul de separare - % =95 >95 >95 =95 =95 =95
.Hndn.:_carh:fri rrt';;ale la intrare, dacé evacuarea se descarca in 200 200 200 200 200 200
Hidrocarburi totale la intrare, dacé evacuarea se descarca in
apele de suprafata - mg/ 100 100 100 100 100 100
Volum de sedimentare - mc 1,05 2,02 3,03 6,62 11,22 19,27
Volum de hidrocarburi separate - mc 0,08 0,11 0,19 0,29 0,46 0,46
Tub intrare-iesire - @ 160 200 200 315 400 400
Tub de emisione al TIDY - @ 110 110 110 160 160 160
CcoD 619006 619007 619008 619009 619010 619011




de canalizare cu rama din fonta
nodulara 500-7, de la dimensi-
unile minime de 300 x 300 mm
pana la 850 x 850 mm; de
exemplu, seria OMEGA in
cu pasaj uman ¢600 din fonta nodulara GSJ 500-7, conform normelor SR EN 1563 si SR EN 124, sunt vopsite cu vopsea bitumi-
noasd, un design al ramei cu dimensiuni compatibile la toate tipurile de camine standardizate sau nestandardizate, capacul
se asazd in locasuri speciale, fiind usor de manevrat, cadrul conceput pentru a asigura robustete la incarcare si protectie impotriva miro-
surilor, capacul cu suprafata antiderapantd, posibilitate de montare de dopuri din plastic pentru identificare.

* Drenajul liniar — compus din rigole si gratare rezistente pentru toate clasele de Igreutate potrivit incarcaturii, conform

i

lucru, drumuri cu un ridicat uz de saruri antiinghet. In toate situatiile, este necesar ca substantele chimice sa nu poata com-
promite structura si eficienta sistemului de drenaj. Suprafata neteda si impermeabild favorizeaza scurgerea apei si nu per-
mite formarea depunerilor. Rigola MUFLE Drain poate fi folosita in sectoarele industriei alimentare si, de asemenea, in
restaurante. Este un sistem practic, de cuplare rapidd intre rigole, pre-
vazut cu nut si feder. Avantajos de transportat si montat, instalarea

clasa D400, 850 x 850 cu ¢600
normativelor in vigoare SR EN 124 (A15, B125, C250, D400, E600, F900). Rigola realizata din HD-PE (polietilena de inalta
158 208
rigolelor nu necesita folosirea unor unelte speciale, iesirile de conectare 100 150 :
preinstalate pentru evacuare la fiecare element de rigold/ml, favorizeaza
00/151 150/151 2004151 \

Sisteme de captare si drenaj ale apelor de suprafatd MUFLE Drain
e Drenajul punctual -

dispune de unele optiuni, cum I I

sunt: garniturd antizgomot, greu-

densitate), rezistenta la lovituri si salturi termice, conserva aceleasi caracteristici de robustete si elasticitate de la -50 °C pana

la +100 °C. Inatacabild la agentii chimici si atmosferici, HD-PE rezista perfect la o vasta gama de acizi, sdruri si baze, uleiuri

conectarea simpld si rapida in retelele de canalizare.

compus din capace si gratare
tate numai de 57 kg, balama si un sistem de incuietoare cu cheie a capacului (cheie speciald antifurt) mai sigur decat cele obisnuite, capac
minerale si petrol. Rigola Mufle Drain poate fi instalata cu siguranta in instalatii chimice, statiuni de serviciu sau sdli de

* Drenaj din otel inox — gama de camine si rigole de colectare a marcii ASVOX este complet realizatd din otel inox
AISI 304, fiind in masura de a satisface toate exigentele in materie de rezistentd mecanicd, chimica si termica. Sistemele
noastre de drenaj sunt in totalitate inspectionabile, satisficand caracteristicile de curatenie si igiend, in deplin respect
fata de normativele comunitar europene.

Linia ASVOX compusa din sifoane pietonale si carosabile, rigole cu fisura si gratare necesare sectoarelor agroali-
mentare, abatoare, spitale, laboratoare, industrie chimica si farmaceuticd si oriunde este necesar drenajul unor cantitati
mari de apa in timp record.

LINIA ASVOX construitadin OTEL INOX AISI 304 conform UNIEN
10088/2 97

Datorita sistemului de asigurare a calitatii certificat conform normei ISO 9001:2000, firma MUFLE este garantia
unor produse si servicii la un standard ridicat al calitatii, in concordantd cu normele comune din Uniunea Europeand.

Reprezentant oficial in Romania SC Gimani & Mufle
Tel.: 0726-622.615; Fax: 0248- 510.780; info@mufle.ro; www.mufle.ro.

Distribuitori MUFLE autorizati:
¢ zona Moldovei: hipermarketuri Dedeman;
e zona Transilvaniei: magazinele Ambient;
e zona Bucuresti: SC Baduc, SC Rom Vest Sos. Pipera Tunari 0724-564.230; SC Picollo Com, magazin Baneasa 0723-501.120;
e zona Brasovului: SC Recobol 0722-133.004.
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TIAB S.A.

CALITATE + EFICIENTA » TRADITIE

imbinarea tevilor folosind sistemul VICTAULIC®

ing. Mihai C3lin STEFANESCU WINTERLIK — SC TIAB SA

Acum aproape 80 de ani, datorita
nevoilor militare, s-a impus un sistem
rapid de montare si demontare a
conductelor. Acest sistem a fost dez-
voltat de firma VICTAULIC®. La inceput,
domeniul de aplicatie a fost cel strict
militar, dar in urma multiplelor avan-
taje create, acesta s-a extins si pentru
utilizarea civila. Dezvoltarea a fost
rapida in SUA, unde sistemul a
redus semnificativ durata de exe-
cutie a instalatiilor destinate cladirilor
civile si industriale si a dus la
cresterea calitétii si fiabilitatii aces-
tora. Datorita succesului fnregistrat

e piata americana, s-a trecut rapid
a executia componentelor si in sis-
tem metric, pentru promovarea lui in
Europa.

Sintetizand, sistemul consta in:
existenta unui canal circular pe exte-
riorul tevii, garniturd, colier si suru-
buri cu piulitd, asa cum sunt prezentate
in imaginile alaturate. Canalul nece-
sar rigidizarii cuplajului tevilor poate
fi executat prin deformare plastica
sau prin strunjire. Operatia de
obtinere a canalului este rapidd si
poate fi realizatd cu scule stationare
sau portabile. Datorita standardizarii
dimensiunilor canalului si a compo-
nentelor instalatiei, (fitinguri, robineti,
cuplaje, suporti etc.), in atelier se pot
executa toate elementele unei
izometrii, urmand ca in teren sa se
facd doar asamblarea acestora,
reducandu-se astfel la 30% timpul
necesar, fata de executia in varianta
de asamblare prin filetare, sudura sau
flanse.

a2
as

EFORTURILOR DE

EFORTURILOR INCOVOIERE

AXIALE
Fig. 2
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Sistemul are ca
avantaj faptul cd fin
santier nu mai este
necesara forta de
munca fnalt calificata
(sudori, instalatori).
Pe langa reducerea
timpului de executie,
se remarca si costul
diminuat in exploatare
(reparatii accidentale,
reparatii capitale) si
usurinta cu care se
poate face modifi-
carea ulterioara a
arhitecturii instalatiei.
Pentru clddirile Tnalte
sau cele strategice (spitale, centre
administrative etc.), sistemul prezinta
marele avantaj de a prelua in caz de
calamitate socurile seismice, atat cele
de Tncovoiere, cat si cele de tractiune
sau compresiune. Prin calcule inca
din stadiul de proiectare, folosind
jocul de cuplaje elastice si rigide, se
pot prelua in imbinari eforturile
datorate dilatarilor sau contractarii
instalatiilor. Prin existenta garniturii de
etansare si ruperea continuitdtii con-
ductei in zona de imbinare, se obtine
un efect de reducere semnificativd a
zgomotului produs in instalatie. Sis-
temul de imbinare poate prelua, in
anumite limite, eventuale deza-
xari sau necoliniaritati aparute la
montaj, fara reducerea calitatii sau a
parametrilor imbinarii.

Sistemul de imbinare VICTAULIC®
poate fi folosit pentru tevi cu diame-
trul cuprins intre 15 mm si 1.200 mm.
Domeniul de temperaturi recoman-
dat este cuprins intre -34 °C si +110 °C.

[ G

Fig. 3

Fig. 1

Presiunea maxima de serviciu pen-
tru aceste imbinari este de 26 bari si
scade in raport cu diametrul pand la
12 bari. Materialele pentru care sis-
temul este pretabil sunt: otel carbon,
otel inox, cupru, aluminiu, fonta duc-
tila, PEHD, PVC. Procedeul permite si
folosirea tevilor protejate prin
acoperire (zincare, eloxare, vopsire etc.).
Gama de anexe este foarte bogata,
cuprinzand: adaptoare de flansa,
bratari de prindere sprinklere, coturi
(90°, 45° 221/2°, 111/4°), T-uri, cruci,
nipluri, reductii concentrice sau
excentrice, vane de serviciu sau
reglaj, robineti de retinere cu clapa
sau ventil, difuzoare de aspiratie pen-
tru pompe, filtre de impuritdti etc.
Toate acestea sunt executate din fonta,
otel, otel inox sau materiale compati-
bile cu gama de materiale de executie
a tevilor. Prin folosirea diverselor com-

ozitii pentru fabricarea garniturilor,
imbinarea se poate folosi pentru o
gamd larga de fluide.
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Domeniile de aplicabilitate ale
sistemului sunt: instalatii generale,
ventilatie si aer conditionat, retele de
protectie contra incendiului, servicii
de alimentare cu apa ale comu-
nitatilor, centrale electrice, exploatari
miniere, exploatdri petrolifere etc.

Dintre lucrarile de referinta la care
acest sistem a fost folosit in lume, pot
fi enumerate: Stadionul olimpic din
Atena, Centrul de presa al J.O. de la
Atena 2004, Centrul de transmisiuni
pentru J.O. de la Atena, Spatiul cul-
tural la Rennes, Laboratoarele farma-
ceutice industriale Servier, Centrul

de afaceri din Abu Dhabi, Centrul general
al Apararii de la Paris, Hotelul Burj Al
Arab, Sediul Bundestag-ului, Centrul
Europa din Berlin, Cladirea BMW din
Miinchen, Tunelul Mont Blanc, Sediul
Televiziunii franceze, Domul din
Berlin etc. in Romania incercirile de
folosire a acestui sistem au fost
timide, ele reducandu-se doar la
implementarea sa de catre SCTIAB SA,
la instalatia de sprinklere de la:
ALCATEL - Timisoara si in cadrul unui
supermarket din Bucuresti la instalatiile
de climatizare si stingere a incendiului
furnizate de cétre un alt contractor.

in prezent in Romania, produsele
VICTAULIC® sunt utilizate la reali-
zarea instalatiilor aferente extinderii

retelei METROREX, respectiv statia
Nicolae Grigorescu — Linia de centura,
lucrare ce se executd de SC TIAB SA.
Pentru piata romaneasca distributia
produselor VICTAULIC® este facuta
de SC TIAB SA care, alaturi de
livrarea produselor, asigura si asis-
tenta necesara proiectarii si alegerii
solutiilor tehnice, cele mai potrivite
cerintelor clientilor. Asistenta poate fi
extinsa atat la debitarea si pregdtirea
capetelor, cat si la montajul efectiv. Q

q E:Net ?_

SOCIETATE PE ACTIUNI CU CAPITAL

PRIVAT, OFERA CLIENTILOR

iN CONDITII AVANTAJOASE:

* montaj

* punere in functiune

e service in perioada de
garantie si post garantie

* proiectare

* pregatire tehnologica

+ software

PENTRU INSTALATIIL:

* electrice
e automatizare
* termice

* ventilatie, conditionare aer
» antiefractie, antiincendiu,
semaforizare
- mediu normal
- mediu cu pericol de explozie

~IIABEIST

CALITATE « EFICIENTA » TRADITIE

SUBUNITATI TERITORIALE
Piatra-Neamt ¢ Onesti * Braila « Constanta ¢ Bucuresti ¢ Ploiesti * Pitesti « Craiova ¢ Slatina * Arad * Targu Mures ¢ Tulcea * Timisoara ¢ Prefin

Str. Pictor Verona nr. 17, Sector 1
010312 - Bucuresti, ROMANIA
Telefon (Phone): (+4021) 316.22.52,
316.20.21, 316.76.58;

Fax: (+4021) 316.22.54

E-mail: tiabsa@pcnet.ro;
http://www.tiab.ro

PRODUSE INDUSTRIALE:

» confectii metalice

+ tablouri electrice

* jonctiuni si terminale pentru
cabluri de joasa si medie tensiune

» accesorii de montaj

+ tubulatura metalica, PVC, ALP,
pentru ventilatii, conditionare aer

SERVICII DE ZINCARE TERMICA
S| ELECTROCHIMICA, pentru
protectia anticorosiva a produselor
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creating energy -

GROUP OF COMPANIES

Garantia calitatii

Dupd 13 ani de activitate pe piata roméneascd a Diviziei Sunlight — Departamentul Industrial si
Aplicatii Militare al firmei Germanos Telecom Roménia SA, se poate spune cd experienfa acumu-
latd in diverse domenii reprezintd unul dintre atuurile principale ale succesului din toti acesti ani.
Investitiile de ordin tehnologic ficute de reprezentantul grupului de companii Germanos in Romania,
in scopul obtinerii de produse calitativ superioare competitorilor, au avut de-a lungul timpului drept
rezultat atragerea de clienti noi si, mai ales, castigarea increderii acestora, element primordial in
derularea activitdtii oricdrei companii.

In prezent, se produc peste 1.500 de produse standard sau specializate, certificate ISO 9001
si ISO 14001, AQAP 110 - Standard NATO si promovate printr-o refea eficienta si flexibila.

Necesitdtile energetice ale companiilor si organizatiilor ce activeazd in sectorul telecomunicatiilor,
sectorul energetic, transporturi, industrie, constructii si, nu in ultimul rand, in aplicatii militare si de
apdrare sunt, in totalitate acoperite de gama larga de produse si servicii pe care Divizia Sunlight o
pune la dispozitia clientilor sdi.

Vom incerca o prezentare succintd a gamelor de produse Sunlight, structuratd pe categorii,
fiecare dintre ele ingloband diverse tipuri de surse de energie autonom4.

Grupuri electrogene Sunlight cu puteri cuprinse intre
7 KVA-2200 KVA, cu racire cu apd/aer, varianta construc-
tiva: fixe sau mobile, pornire manuald sau automata (AMF),
de interior si exterior, cu tablou automat de anclansare
la retea — ATS:

e Gama Sunlight

SMM 7-27 KVA;
e Gama Sunlight

SPS 9-510 KVA;
e Gama Sunlight

SIS 30-450 KVA;
e Gama Sunlight

SJL 30-400 KVA;
e Gama Sunlight

SSS 200-500 KVA;
e Gama Sunlight

SVL 200-575 KVA;
e Gama Sunlight

SML 650-2200 KVA.
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UPS-urile Sunlight — Surse de
Alimentare Neintreruptibild — o
solutie tehnicd de ultima gene-
ratie, fiabila si eficienta, cu un
consum mic de energie elec-
tricd, care asigurd tensiune de
alimentare sinusoidald curata,
de foarte bund calitate pentru
consumatori, inclusiv pentru
acei consumatori sensibili la
variatiile si fluctuatiile retelei.

UPS-urile sunt construite in
tehnologie Line Interactive, in
gama de puteri 500 VA —3000 VA
si in tehnologie True On Line —
Dubla Conversie, in gama de
puteri 3 KVA-800 KVA.

Sursele UPS fincorporeazd
componente si dispozitive de
ultima generatie (tehnologie
SMD, IGBT, DSP etc.), fapt care
permite cresterea performan-
telor, marirea fiabilitdtii, simpli-
ficare si miniaturizare datorate
noilor tehnologii, asigurand
cresterea imunitdatii la pertur-
batii EMG si largirea domeniului
de functionare.

Ca element de noutate,
firma noastra a devenit, ince-
pand cu 1 ianuarie 2006, repre-
zentant oficial si exclusiv al
companiei producatoare de
UPS-uri marca CHLORIDE -
Germania.

Baterii: Baterii stationare Pb-acid,
fara intretinere tehnologicd, etanse,
capsulate, tehnologie AGM-
VRLA si GEL-VRLA, cu electrolitul
fixat in separatori microporosi
din fibrd de sticla sau in gel, in
constructie — celule de 2 V si
monobloc cu tensiune de 6 V/
12 V si capacitati intre 1,3 Ah si
3000 Ah - cu aplicatii in urma-
toarele domenii: echipamente
electronice; echipamente de
comunicatii; sisteme pentru
iluminat de siguranta; sisteme

de producere si distributie a energiei
electrice; sisteme fotovoltaice;
sisteme de alarma; echipament
medical; echipament de control;
UPS-uri.

Redresoare
monofazate si trifazate:
24 Vcce./ 48Vcec. /10 Vee. / 220Vcec.

s

“#1 SUNLIGHT

www.sunlight.gr
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Dezvoltarea durabila in constructii

prof. dr. ing. Adrian RADU, dr. ing. Laura DUMITRESCU —

In evolutia sa recentd, dezvoltarea
durabila a ajuns la un punct esential
influentat, cu prioritate, de impactul
modificdrilor climatice si al pretului
nesigur si in continud crestere al
energiei.

In legaturd cu dezvoltarea dura-
bila [1, 2], putem spune cd ea reprezinta
singurul drum pe care civilizatia,
ajunsd la un finalt nivel cultural,
stiintific, tehnologic si economic, tre-
buie sa il urmeze pentru a nu se
autodistruge. Ea este Tnsd periclitatg,
actualitatea fiind dominatd de sem-
nale puternice cd timpul se grabeste
si ca evoluam pe marginea unei
prapdstii de care este necesar sa ne
ferim cu toate fortele, inginerilor con-
structori revenindu-le un rol esential.

Vorbind despre resursele energe-
tice, previziunile acceptate anunta o
crestere maxima a cerintelor de com-
bustibili fosili spre anul 2025.

Dupd cum se stie aceste zdca-
minte s-au format in milioane de ani.
Acum, intr-un interval extrem de scurt
acesti combustibilii fosili se epui-
zeaza si, deocamdata, resurse de sub-
stituire nu sunt disponibile decat in
cantitati mult prea mici, exceptand
viitoarele centrale bazate pe fisiunea
nucleara. Prima centrald internatio-
nala de acest gen (ITER) ar putea intra
in functiune tn anul 2020, dar efi-
cienta ei ramane de vazut. Asadar,
economia globala fnainteazd cu
vitezd spre un terminus ce se iveste
brusc. Evident, in timpul unei gene-
ratii lucrurile se desfasoara lent, ceea
ce nu inseamnda cd o sabie a lui
Damocles nu atarnd amenintator dea-
supra noastrd, foamea de energie fiind
calcaiul lui Achile al civilizatiei
tehnologice actuale (fig. 7).
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Fig. 1: Sfarsitul erei energiei ieftine [4]
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Tn aceste conditii, pretul petrolului
a crescut vertiginos si, probabil, va
mai creste. Efectele se cumuleaza cu
cele ale modificarilor climatice,
avand consecinte grave asupra
tuturor activitatilor si conditiilor de
viatd. Mecanismele naturale ar resta-
bili un echilibru favorabil spre
sfarsitul acestui secol, numai daca
emisiile de GES (gaze cu efect de
serd) si utilizarea excesiva a
resurselor ar putea inceta. Dar, spre
deosebire de trecutul indepartat,
oamenii nu mai au unde migra si pot
cel mult incerca sa amelioreze situ-
atia, cu sanse destul de mici.

Intre timp, mediul natural favorabil
se transforma zilnic devenind tot mai
ostil. Dezvoltarea durabila implica,
astfel, si necesitatea adaptarii din mers
la conditiile fatal schimbate.

Pentru a folosi mai repede resursele
curate de energie in locul celor clasice
poluante si a diminua importurile, in
Romania ca si in tarile UE se aplica
taxe (accize) mari asupra com-
bustibililor fosili, fiind adoptate
numeroase legi si regulamente care
urmdresc eficientizarea energetica in
toate domeniile.

Recent, la Kassel, societatea pen-
tru utilizarea rationald a energiei
(GRE) a organizat, in colaborare cu

Useful Energy of
Final Energy Sectors

pJ Conversion

Motive Power 68,3 195

parteneri elvetieni, un congres cu
tema ,Societatea de 2 kW / locuitor
in 2050 este posibila tehnologic, daca
acest lucru se vrea” [3]. In prezent pu-
terea instalata utilizata in UE fiind de
circa 6 kW / locuitor, reducerea ar
trebui sa fie de 66%, adica de doua
treimi (fara a tine seama cd dez-
voltarea economica planificata de
2% mareste anual necesarul de
energie cu aproape 15%), daca efi-
cienta proceselor de producere,
transport si utilizare a energiei
ramane aceeasi ca in prezent. Luand
in calcul si cresterea economicy,
reducerea ar trebui sd fie chiar de
71%, ceea ce este si mai greu de
inchipuit. In acest scop, plecand de
la schema pierderilor (fig. 2) pe par-
cursul de la producerea energiei pand
la beneficiari si la utilizarea ei sunt
identificate diverse masuri (fig. 3), intre
care:

e imbundtatirea gradului de folosire
a energiei primare prin cogenerare, pile
de combustie, pompe de caldura etc.;

e reducerea necesarului de energie
finala prin case pasive, inlocuirea unor
procese termice de productie indus-
triala cu altele fizico-chimice sau
biotehnice, utilizarea unor elemente
de constructie si vehicule mai usoare,
recuperarea energiei de miscare etc.;

Efficiency (%)
Space Heat 1990 76,2 e 4 T6PJ getic Consumption
asghialt & =5
Process Heat  104,5 557 e

ther Drivy 458 8,
il i e s Industry 168,5 PJ
Transportation 3028 PJ Primary enel
Iumination 15 85 Private Households 230,6 PJ 1 grz PJ ray
5 f Trade, Commerce, 153,5PJ s
Etc.
Infarmation,. nd. nd.

Communication

Final Energy
8553 PJ

Losses fo ti 5
u::rulssn;rg;nm o 269,1 B Transformation Losses

379 (incl. 23 PJ Distribution Losses)

Source: 151, Karlsruhe

4371 PJ

418,3 PJ KAEUnariatud o] T1Schikaira Algomain EnsrreluasSchweiz_en oo

Fig. 2: Diagrama fluxurilor energetice in Elvetia, 2001 [5]
continuare in pagina 160 =4

¢ Bevisra Constructiilor ® marece 2006




Bucuresti, Bd. Preciziei 9

®pasicline - G

I
AR AR LLLL LI

Camine de inspectie
si curatire

Teava canalizare PYC
multistrat

“Teava PVC canalizare cu mufa lisa

Teava PVC canalizare interioara cu mufa'si garnitura




ﬁ:> urmare din pagina 158

e reciclarea si refolosirea unor
materiale;

e folosirea mai intensa a inves-
titiilor de duratd pentru resurse
regenerabile;

e imbundtdtirea configuratiei spatiale
a zonelor industriale si urbane pentru
diminuarea mobilitatii motorizate.

Este o viziune mult mai ambitioasa
decat cea adoptata ca urmare a acor-
dului de la Kyoto, ratificat de 123 tari,
intre care si Rusia, dar nu si de SUA
care este principalul consumator de
enegie pe bazd de combustibili fosili
(in special petrol).

Nu trebuie considerat insa ca SUA
neglijeaza problema. Din contra, ea a
fost in prim-plan national.

Urmatoarele 2 — 3 decenii se vor
caracteriza prin amplificarea modi-
ficarilor climatice si cresterea pretului
energiei realizate pe bazd de com-
bustibili fosili. In aceasta situatie,
Romania trebuie, desigur, sa intensi-
fice masurile privind dezvoltarea
durabila.

in sectorul de cladiri civile (rezi-
dentiale, socio-culturale, administrative
si de comert), necesarul de energie (fig. 4)
urmeazd sa fie redus la minim.
Motivatiile sunt convergente, de natura
economicd, ecologicd si politica.
Pentru consumuri mici de energie ter-
micd, va deveni accesibila energia
electrica produsa in centralele hidro-
electrice si nucleare. Cel mult se va
mentine incilzirea cu microcentrale

Diminuarea nevoilor de energie
Utilizarea mai eficienti a energiei
Folosirea energiilor regenerabile (EnR)

Utilizarea curalﬁ?sccheslrsrea CO,)
si eficientdi a combustibililor fosili

Fig. 3: lerarhia grupelor de masuri care
pot sciddea emisiile GES provenite din
arderea combustibililor fosili [6]

20%RESIDENTIAL

1

6% COMMERCIAL
]

23% INDUSTRIAL

23% TRANSPORTATION

28% ELECTRIC GENERATION

de apartament, scara sau bloc, ali-
mentate cu gaz metan sau rumegus,
deoarece astfel se elimind aproape
toate pierderile prin distributie.
Cladirile vor trebui dotate cu mari
suprafete de colectoare solare pentru
apd calda si panouri fotovoltaice,
acestea din urma vor transmite, in
anumite perioade, un surplus de
energie electricd retelei nationale, de
la care in restul timpului se va prelua
in schimb necesarul de electricitate.
Dispare, in acest mod, handicapul
stocarii energiei electrice la sursa.

Imobilele noi si cele vechi vor trebui
sa devina de tip pasiv (fig.5), la care
necesarul anual de energie finala
pentru incalzirea spatiilor sa scada
spre 15 kWh/m?®a (iar necesarul anual
de energie primara folosita pentru
incdlzire, preparare apa caldd si
functionare echipamente sa fie mai
mic de 120 kWh/m?a) [7]. Acest con-
cept va fi extins de la cladirile unifa-
miliale la blocuri, scoli, hoteluri,
birouri etc., noi sau mai vechi. Sunt de
preferat volumele compacte, anvelopa
exterioara fiind protejatd printr-un
strat gros de polistiren expandat sau
vata minerala la pereti, cu ferestre de
tip termopan avand doua randuri de
sticla e-low (adica 4 foi de sticla),
obloane si storuri. Alte solutii perfor-
mante vor deveni utilizabile: izolatii
cu aerogel (A = 0.003 W/mK), panouri
si ferestre vidate etc.

Acoperisurile vor fi, de reguld, cu
panta mare, amenajate ca mansarda.
Totodata, planseele peste ultimul nivel
si subsol vor fi si ele foarte bine izo-
late termic, intreaga cladire tre-
buind sa beneficieze de ventilare
naturala adecvatd, pentru a se evita
necesitatea dispozitivelor electrice de
aer conditionat Tn perioadele de vara
si concentratiile excesive de CO, si
vapori de apa iarna. Recuperarea cal-
durii aerului evacuat pentru prein-
calzirea celui rece introdus iarna, ca
si rdcirea prin pamant vara sunt utile.

20% USED BY
HOUSEHOLDS

Fig. 4: Ponderea consumului de energie pe sectoare in SUA [4]
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Nicio lucrare de reparatie la fatade
nu va putea sa fie autorizata fara a se
aduce protectia termicd la nivelul
superior necesar pentru o casa
pasiva. Costurile suplimentare nu
sunt direct proportionale cu grosimea
stratului de izolatie termicd, astfel ca
izolatii termice mai puternice decat
cele impuse de normativele
actuale sunt posibile. Instalatiile din
cladiri vor trebui modernizate pentru
a fi adaptate la noile consumuri
reduse.

Acum prinde contur ideea trans-
formarii intregului fond construit n
,solar active buildings”, care nu numai
ca folosesc energia electrica astfel
produsd, dar o si transfera in parte sis-
temului national.

Odata fincheiatd faza cladirilor
experimental-demonstrative, curand
vor trebui initiate actiuni asupra unor
intregi ansambluri urbane sau rurale,
asa cum s-a inceput deja in Germania [8]
si Franta [9].

In mediul rural este bine sa se
foloseasca deseuri agricole si de lemn
sau biogaz drept combustibili pentru
incalzire, concomitent cu utilizarea
energiei solare.

In mod evident, toate masurile de
reducere a consumurilor de energie
raman inutile daca seismele puternice
sau furtunile cu vant de 200 km/h,
acum posibile si in Romania, le-ar
distruge. Acoperisurile usoare sunt
cele mai expuse si ar fi bine sa fie
redimensionate si consolidate, inclu-
siv pentru a face fata unor caderi mai
mari de zapada. Ferestrele trebuie
protejate cu obloane sau cu jaluzele
exterioare rezistente la furtuni, dar
oferind si o protectie termica supli-
mentara. O campanie generala obliga-
torie de consolidare a tuturor structurilor
de rezistentd nu mai poate astepta.

Pe baza hértilor care stabilesc zonele
expuse la inundatii, toate cladirile
amplasate astfel vor trebui concepute

Fig. 5: Casa de tip pasiv este un ideal, iar
exprimarea consumului de energie in litri
combustibil lichid, o forma sugestivd usor
de inteles de cétre publicul nespecializat [10]

continuare in pagina 162 =4
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GIP
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GIP INSTAL SA

Reusita in afaceri a unei firme este datd, in mod cert, de parametrii dupd care isi desfisoard activitatea. Dacd oferta
cdtre beneficiari poartd amprenta promptitudinii si eficientei reflectate in raportul pret-calitate, atunci orice colaborare
devine rentabila pentru ambele parti contractante. Este si deviza dupd care isi desfdsoard activitatea Gip Instal SA,
condusa de dl lon Oprescu care vd invitd la un parteneriat reciproc avantajos.

SC GIP-INSTAL SA este o societate cu capital integral
privat, infiintata in anul 1994, care dispune de o dotare
corespunzdtoare si de personal specializat si executa
lucrari conform standardelor in vigoare:

Printre principalii furnizori de materiale si echipa-
mente, sunt:

e ROMSTAL-IMEX — materiale de instalatii sanitare si
retele de Tncdlzire centrald;

e VAWIN — materiale necesare instalatiilor de
canalizare interioara si exterioard;

e VALROM-INDUSTRIES — materiale necesare lucrdrilor
de alimentare cu apa (conducte si fitinguri PEHD);

o SIGURA - echipamente de stingere a incendiilor si
armaturi (sprinklere, drencere, A.C.S.);

e COMINSTAL-GROUP  —  dispozitive de prindere si
sustinere a conductelor si izolatiilor;

e DBW-ROMANIA — materiale izolatoare;

e PROMOTERM - echipamente, aparatura de reglare
si verificare a instalatiilor de pompare a agentului termic,
centrale de ventilatie, ventilo-convectoare etc.

Tehnologiile de executie puse la punct printr-o
colaborare a furnizorilor de materiale, pentru asigurarea

GIp
s
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unei fiabilitti ridicate a materialului sau echipamentului
pus Tn operd, garanteaza realizarea si mentinerea para-
metrilor nominali ai acestora.

Documentatiile tehnice (in copie) sunt la dispozitia
oricarui solicitant.

Printre lucrarile reprezentative executate de firma
noastra pe diferite santiere de constructii, mentionam:

e Grupul de firme MOBEXPERT: sediul central, fabrica
pentru canapele, depozite; magazinele din orasele Constanta,
Cluj, Craiova, Brasov, Dej, Bucuresti-Militari; Bucuresti-Cora.

e STAR-FOODS - depozit Popesti-Leordeni;

o ROMSTAL - Otopeni;

o IMOBILE - Clienti particulari

In aceste locatii, au fost realizate instalatii de
canalizare, instalatii sanitare si de incalzire, montaj de
centrale termice sau microcentrale de apartament, insta-
latii de ventilatie, instalatii de climatizare.

Personalul nostru tehnic va sta la dispozitie pentru orice
informatie referitoare la materialele, utilajele, forta de munca si
tehnologiile de executie, utilizate in timpul realizarii obiec-
tivelor de investitii sau planificate a fi folosite in cadrul ofertelor. Q

Popesti — Leordeni, Sos. Oltenitei km 11, cod postal: 077160
Tel./Fax: +40.(021).492.02.01; Tel.: 0744.54.88.96, 0744.38.77.02
E-mail: gip_instal@zappmobile.ro, gip_instal@hotmail.com
www.gip_instal_sa.ro
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in consecintd, cu primul nivel
nelocuibil si deschis, permitand la
nevoie trecerea suvoaielor. Scurgerea
neobstructionata a apelor pe langa si
pe sub clidiri, de pe strazi sau drumuri,
este o conditie importanta. Acest tip
de clddiri, similar cu cele lacustre,
exista in tarile din sud-estul Asiei
expuse in fiecare an la inundatii si in
Siberia, unde se impiedica astfel
incalzirea terenului, altfel permanent
inghetat. Garajele la demisol si orice
subsol, chiar si adaposturile de tip
ALA trebuie reconsiderate in toate
zonele pentru a nu fi inundate.

Concomitent cu pretul crescand al
energiei creste si cel al materialelor.
Din acest punct de vedere, cel putin
in mediul rural, utilizarea pamantului
nears, ferit de actiunea apei prin
solutii constructive adecvate si rezis-
tente la sarcini seismice si eoliene
(sun and clay architecture), redevine
actuala si justifica studii ample.

In cativa ani, majoritatea aparatelor
casnice actuale (centrale termice de
apartament, frigidere, aspiratoare,
masini de spdlat etc.) vor trebui inlocuite
cu altele, mai eficiente, din clasa A. Este
necesar ca toate consumurile (cdldura,
electricitate, gaz) sa fie reglabile si con-
torizate separat pe fiecare unitate
functionald independenta.

Considerentul amortizarii investi-
tiilor pentru modernizarea cladirilor in
mai putin de 10 ani este acum depasit
de cresterea intempestiva a costurilor
energiei si se impun masuri radicale
cu sprijinul statului, sub formda de
reglementari imperative mai stricte si
de credite fard dobanda. Toate
proiectele prezentate pentru obtinerea
autorizatiei de construire implica fara
exceptie verificarile privind satisfa-
cerea exigentelor esentiale A, B, C, D, E, F
stipulate de Legea privind calitatea in
constructii. Trebuie sd se aibd in vedere
ca seismele si incendiile provoacd
victime atat in cladirile inalte ca si in
cele joase, iar consumurile de energie
sunt chiar mai mari in locuintele
individuale cu 1-2 niveluri, comparativ
cu cele multietajate. Un efort sustinut
de constientizare a proprietarilor si
administratorilor de cladiri private sau
publice trebuie organizat de urgentd.

Aceasta perspectivd poate sd pard
n bund parte o anticipatie fantastica,
dar nimic nu justifica inca o aseme-
nea parere. Sub socul inevitabil al
modificarilor climei si pretului crescand
al energiilor conventionale, toate dis-
cutiile pe aceasta temd, inclusiv tex-
tul de fatd, vor raméane doar hartii fara
valoare.
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Universitatea Tehnica ,Gh. Asachi” lasi

Facultatea de Constructii si Instalatii

Inspectoratul de Stat in Constructii

Masi rotundé organizati cu ocazia ZILEI FACULTATII DE CONSTRUCTII S INSTALATII

- IAS119 MAI 2006 -

Tema Tn dezbatere:

DEZVOLTAREA DURABILA TN CONSTRUCTII CIVILE SUB IMPACTUL MODIFICARILOR CLIMATICE,

PRETULUI CRESCAND AL ENERGIEI SI RISCULUI SEISMIC

Evenimentul va avea loc la Facultatea de Constructii si
Instalatii, corp R, vineri 19 mai 2006, orele 15,00 — 18,30
si va cuprinde discutii pe marginea referatelor introductive
prezentate n prealabil la adresa:

www.ce.tuiasi.ro/~ddcc

Posibilitatea apropiata a unui seism de mare intensi-
tate, modificarile climatice cauzate de fenomenul de sera
planetar si cresterea continua a pretului energiei pun in
pericol dezvoltarea durabila si atrag, astfel, atentia

inginerilor si arhitectilor.

Masa rotunda oferd cadrul pentru dialogul deschis si
consultarea diferitilor factori interesati in analiza proble-
melor privind modernizarea cladirilor civile rezistente la
actiuni seismice si avand consum redus de energie, pasive
si/fsau solar active, perfectarea reglementarilor tehnice,
sprijinul financiar necesar, formarea de specialisti si infor-
marea populatiei, precum si initiative la nivel local,
judetean si regional in contextul aderdrii Romaniei la

Uniunea Europeand.
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Fax:
e-mail:

Institutiile si specialistii interesati sunt invitati sa trans-
mita referate de maximum 15 pagini A4 in format electronic,
pe adresa secretariatului:

Telefon: +40 (0232) 278 683/1421
+40 (0232) 233 368

dascvio@ce.tuiasi.ro
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INDUSTRIAL
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Aprovizionarea cu materiale de constructii pentru
lucrarile de instalatii este o problema care ridica
numeroase semne de intrebare pentru cei ce vor sa le pro-
cure pentru cd de calitatea si fiabilitatea acestora depinde
inlaturarea, pe cat posibil, a unor avarii care dau multe
batai de cap beneficiarilor. Orice defectiune in sistemul
de instalatii al unei constructii inseamna mult deran;j.

Pentru a preintampina si elimina astfel de situatii, au
aparut firme specializate in oferta de materiale pentru
instalatii, precum INDUSTRIAL PLAST SRL Brasov. Aceasta
este organizata ca depozit de materiale metalurgice, pro-
duse mult utilizate in constructiile industriale si social-
gospodaresti.

STOP!

“v I ) g

De remarcat faptul ca INDUSTRIAL PLAST din Brasov
a reusit prin raportul pret/calitate si printr-o flexibilitate si
usurinta de lucru cu beneficiarii sai sa se adapteze
nevoilor firmelor de instalatii care activeazd tn domeniul
gazelor, incalzirilor si alimentarilor cu apa.

Dacad vreti sd nu intampinati greutdti in aprovi-
zionarea cu materiale pentru instalatii, formati numarul
0268/311.562 sau scrieti-ne pe adresa de e-mail:
indplast@rdslink.ro si INDUSTRIAL PLAST Brasov
vd trimite la adresa dvs. orice produs de care aveti
nevoie.

Sediul firmei: Brasov, Str. Tarnavei nr. 13.

N

Bl N

www.industrialplast.ro
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Am mai scris in Revista Constructiilor cd focul si apa — doud elemente primordiale ale vietii — dau, uneori, multd
bétaie de cap. Aflate in exces si neutilizate unde si cit trebuie, ele pot provoca daune umane si materiale irecupe-
rabile. Prioritare, in acest sens, sunt masurile de prevenire si de lichidare a urmdrilor declansate de aceste dezastre.

Un real ajutor il reprezinta existenta unor societdti de productie si comercializare a produselor necesare in caz de
incendii. Una dintre ele este Instal Sting din Bucuresti care are in functiune ,primul magazin online de materiale PSI”.
Ce trebuie sd stim despre firmd si oferta sa de produse ne spune dl director general - dipl. ing. Gabriel Dragos Gosoiu.

PRIMUL MAGAZIN ONLINE DE MATERIALE PSI

Instal Sting are o vastd experientd in domeniul materi-
alelor de prevenire si stingere a incendiilor, incat acum
vd poate livra absolut toate echipamentele de stingere de la
stingdtoare, sprinklere, drencere, pana la accesorii ale
echipamentelor de stingere (furtun PSl, racorduri aferente
acestuia, hidranti de suprafatd,
subterani si portativi).

Aceastd gamd variata va oferd
un real avantaj, pentru ca nu
mai sunteti obligati s solicitati
10 firme pentru aprovizionarea
necesard, iar preturile sunt
negociabile, acordandu-se dis-
count-uri importante, in functie
de cantitate si modalitatea de
plata. Va scutim, astfel, de dru-
muri si de timpul suplimentar pe
care ar trebui sa-I irositi mergand
in mai multe locuri.

Puteti cumpdra si prin e-mail tot ceea ce doriti sa
achizitionati, iar marfa va ajunge la dumneavoastra in
maximum 24 de ore in Bucuresti si in maximum 48 de ore
in orasele limitrofe sau unde avem reprezentante, precum:
Constanta, Bacau, Ploiesti si Pitesti.

In cazul in care aveti o constructie ce contine elemente
din lemn, acestea trebuie ignifugate, operatia constand
intr-un proces de tratare a lemnului cu solutie ignifuga
care ajutd la intarzierea aprinderii focului. Solutiile sunt in
functie de esenta lemnului si sunt incolore sau colorate.

Pentru a efectua aceastd operatie de protectie a lem-
nului, suntem atestati de catre Corpul Pompierilor.

Asadar, apelati cu incredere la produsele si serviciile
noastre, pentru ca veti castiga sigur ,duelul” cu focul!

Tel.: 021/319.54.61, Fax: 021/319.54.60
Mobil: 0744.309.427, 0788.226.083
E-mail: contact@instalsting.ro

TOTUL IN INSTALATII SI NU NUMAI

Instal Sting a fost infiintatd in 1999, avand ca
obiectiv principal productia si comercializarea insta-
latiilor de tip industrial.

Gama produselor este variatd, de la coturi de sudurd,
flanse plate, oarbe sau cu gat, robineti de toate tipurile,
feavad trasd si sudatd, pand la produse manufacturiere.

Printre beneficiari se numara: City Mall si Mall
Bucuresti, ambele supermarketuri Cora (Bucuresti),
Carrefour Brasov, Hidrocentrala Portile de Fier, CET
Constanta si multe altele.

Din anul 2002, societatea noastrd a intrat in ,Topul
Firmelor”, datorita corectitudinii, promptitudinii si serio-
Zitdtii de care a dat dovadd in activitate.

In sprijinul asigurdrii calititii produselor, am pus in
functiune o sectie de produs coturi si flanse de sudura si
am cdutat cei mai ieftini furnizori de robineti industriali si
teavd din tard si strdindtate, dar pdstrand standardul
calitatii ridicat.
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Tot din dorinta de a pdstra un control al calitatii cat
mai ridicat, am deschis un atelier pentru produsele
manufacturiere, unde am realizat lucrdri-unicat, dar si
de serie. Printre lucrdrile unicat se numdrd ,Masina de
facut vant si ploaie”, si ,Masina de facut fum” ambele
folosite de Castel Film in filmul ,Highlander”, panoul de
morgd pentru filmul ,Papusa ucigasd” si scheletul maga-
zinului DADA din Bucuresti Mall.

In ultima perioadd, societatea noastra s-a specializat in
executarea grupurilor de pompe Wilo sau Lowara.

Intreaga noastrd activitate se desfdsoard in conformi-
tate cu exigentele standardelor de calitate din certificatul
1ISO 9001.

Mai multe informatii despre produsele noastre gasiti
fn pagina aldturatd sau la Tel.: 021/319.54.61,
Fax: 021/319.54.60, Mobil: 0744.379.436, 0744.191.605;

E-mail: contact@instalsting.ro

¢ Bevisra Constructiilor ® marece 2006




ALIMENTARE CU APA:

STR + PEHD (polietilen3 de inalts densitate)
00\\ Uoj}, + fonta ductil, ofel

INSTALATII TERMICE:

‘E B ’ c ON ’ * conducta preizo'laté i clasicé

\: S3p a0 RETELE CANALIZARE:

TEL: 336.35. ! :
* de orice dimensiune

éblLlTk?g' si din orice material
DRUMURI §1 PLATFORME DIN BETON

PAVAJE ORNAMENTALE

CONSTRUCTII CIVILE

CONSTRUCTII INDUSTRIALE

Str. andriei nr, 147, sector 4 Buctresti, PREFABRICATE DIN BETON:
Tel:021/336.19.2, * bordura mare si mica

Tel.Fax: 021/336.35.62, * guri de scurgere
Mobil A4 310222, 0144310.998 + pléci de orice tip si dimensiune
Hk dcmORecsCLY CONFECTII METALICE
AMENAJARI SPATll VERZI

Lr’a:f‘r"ﬂ‘f(" 20 buri dxn e neagra trasa in

R tenvaln g desdianictre: 026 - 0518, & — =

— —
(‘:(‘r‘(‘rf‘fﬁﬁ‘ eaza, la preturl d'é producator, —=
[feayvatn gra trasaﬁ.l_.mava sudata. :

I posta Ldls;tmbme-robm.etl industriali,
InkEofcamaslarga de diametre si tipuri.
IPxectita o gama variata de lucrari tip =
imanufacturieryprecum si grupuri de pompare.

' (natalating Yo Splaiul Unirii nr. 162, sector 4, Bucuresti, Romania
bt : g Tel.1021-319.54.61; Fax: 021-319.54.60
contact@instalsting.ro Mobil: 0744-379.436; 0744-191.605
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prof. univ.dr. ing. Victor BURCHIU — USAMYV Bucuresti, dr. ing. Patricia MOCANU — AUDITECO Bucuresti,
ing. Diana CARACAS — APA NOVA Bucuresti

Continuam completarea datelor
prezentate Tn prima parte a articolului
publicat in numdrul 11 (decembrie 2005)
cu noi recomandari si observatii privind
incalzirea locald a locuintelor cu sobe
din teracota:

a) sobele se asaza langa peretii
interiori, deoarece la o astfel de
amplasare schimbul de caldurd cu
incdperea este mult mai eficient;

b) racordarea sobelor se va face
numai la cosuri din zidarie etanse, cu
tiraj sigur si de sectiune corespunza-
toare; obisnuit, cosurile se realizeaza
odatd cu cladirea — mai ales atunci
cand aceasta este din lemn — constru-
irea ulterioara a cosurilor, cand aces-
tea nu au fost prevazute, trebuie sa
respecte toate normele PSI (izolatie,
protectie la foc etc.);

c) racordarea sobei la un cos se
face prin burlane din tabla sau din
materiale ceramice (olane), cu |, <1 m
si de sectiune corespunzdtoare fumurilor;

d) nu se recomandd ca legarea a
douad sobe sa se faca la un singur cos,
deoarece apar perturbatii in reali-
zarea tirajului; cand solutia nu poate
fi evitatd, se va asigura intre punctele
de racord ale burlanelor catre cos o
distanta de cel putin 50 cm (fig. 1).

| AH=05m

; 3
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COSUL SOBELOR
SI TIRAJUL ACESTORA

Cosul unei sobe asigura evacu-
area n atmosfera a gazelor rezultate
din arderea combustibililor si reali-
zeaza tirajul care, prin cantitatea de
aer necesar, conditioneaza arderea.

Tirajul cosurilor

Circulatia aerului in cos se face pe
baza diferentelor de greutate speci-
fica a gazelor calde de ardere, care
intra in cos la temperatura t; si il
paraseste la iesire cu t, — temperatura
atmosferei care este mult mai mica.
Intensitatea unui tiraj de cos se cal-
culeaza cu relatia:

H = h-ly, - vg) = h-c:(ty - t,)

in care:

H (m col. apd) —tirajul cosului; h (m) -
indltimea cosului pe verticald; y, (kg/m’) -
greutatea specifica a gazelor arse;
¥, (kg/m’) — greutatea specifica a aerului
exterior; t, , ('C) — temperatura aerului si
a gazelor, iar (c) reprezinta un coeficient.

Din relatia de mai sus, rezultd ca
tirajul cosului este cu atat mai mare
cu cat acesta este mai inalt si cu cat
diferenta de temperatura At = t, - t,
este mai mare.

b)
Fig. 1: Detalii cu privire la racordarea sobelor la cosuri: a) racordare corectd;
b) racordare incorectd; 1 — cosul cladirii; 2, 3 — burlane de racord al sobelor

Cantitatea de gaze evacuate depinde
si de rezistenta intampinata de aces-
tea in drumul lor de la focar si pana
la terminarea cosului (rezistente
interioare in sobd, pe canalele de fum
si, in continuare, rezistentele pe toata
lungimea cosului).

Rezulta ca tirajul este influentat in
principal de: indltimea cosului si
sectiunea acestuia, lungimea si sectiunea
canalelor de fum, rugozitatea peretilor,
numarul si felul schimbarilor de
directie si diferenta de temperatura At.

Asa dupa cum rezulta din fig. 2,
un tiraj bun se obtine si in masura in
care, in punctul de racord, burlanul
se opreste la marginea cosului.

Amplasarea cosurilor

Pentru o buna functionare a unui cos,
se vor avea in vedere urmatoarele:

e cosurile trebuie grupate pe
camere, deoarece in acest fel creste
tirajul, se ieftineste constructia si se
reduce numdrul de strapungeri prin
acoperis (strdpungeri care realizate
incorect pot sd favorizeze infiltratii
din ploi);

e cosurile trebuie sa fie amplasate
pe cat posibil in axul cladirii, astfel incat

Fig. 2: Detaliu cu privire la racordarea
unui burlan de sobd la un cos: a) solutie
incorectd, b) solutie corectd; 1 — cosul
cladirii; 2, 3 — burlane de racord al sobelor

continuare in pagina 168 =
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SCKIEDEL

iti ofera

COSUL CASE TALE !

> sigur la foc, etans la gaze arse
> rezistent la condens acid
> utilizabil pentru orice
tip de arzator si combustibil
> verificat in peste
50 de ani de activitate

o feronerie

o radiatoare

o obiecte sanitare
o fitinguri

)

Str. Preciziei nr. 3, sector 6, Bucuresti
Tel.: 021/317.04.42
021/317.20.37
Fax: 021/317.04.36
Email: vanzari@urbisas.ro
www.urbisas.ro

R EXCLUSIV % 3D
o IMPORT EXPORT srL L=

=S Bd. Lacul Tei nr. 25, Et. 1, Sector 2, Bucuresti
Tel./Fax: 021/210.49.94; E-mail: office@exclusivsrl.ro; www.exclusivsrl.ro

Unic importator si distribuitor al produselor firmei Helukabel GmbH - Germania

= HELUKARBEL &

Schiedel - Sisteme de

Cosuri SRL

cabluri de energie, cu manta
din PVC ignifug (agrement MLPAT),
din polietilend reticulatd XLPE, din
material fara halogen sau de
sigurantd, cu rezistent3 la foc de

conductoare cu manta din PVC
ignifug, PE, poliuretan, TEFLON,
cauciuc siliconic sau material fard
halogen, conform VDE, UL, CSA

cabluri rezistente la

500414 Brasov - str. Zizinului nr. 14, bloc 36, ap. 6

Tel. flax.:

0268 - 314.984, 326355 321 510
E - mail: bedmﬁ(@sch

Lista distribuitorilor autorlzatl Schiedel

PatE J2 20 rinute temperatura din cauciuc siliconic, Bucuresti Fedo SRL e
cabluri semnalizare incendiu teflon sau cu izolatie speciald din Alba lulia (\//!mestléRL 8%158_ 23%783575;
uzuale, cu manta din PVC rosu fibrd de sticla Arad Bodimar SRL 0257 _ 270.078
ignifug, ecranate, fard halogen sau " . Baciu Dedeman SRL 0234 - 513.330
cu rezistentd la foc de pan3 la 90 cabluri coaxiale CATV sau SAT, Estbau SR 0234 —518.291
minute L pailn Bistrita Stilex Prima SRL 0263 - 212.199
cabluri automatizari flexibile, ¥ cablu? audio/vides EOtQSa”' E‘)tex SRLSRL 853; - %ggg
pentru conditii speciale de mediu, cabluri fibra opticd de interior CIUUZ,aU C(r)endséagrou - 028 - 12223
ecranate, conform normelor VDE sau exterior, cu manta fard ) Drigan WesFt) SRL 0723 - 612.087
sau UL, speciale pentru cabluri port- halogen sau protectie antirozitoare Constanta Narcom SRL 0241 - 691.092
lant + componente active de retea i Refrom Nav 0241 -510.231
cabluri telefonice de interior sau cablurl cu manta de caucluc %i's(;\.ﬁ B I eties SRL S

flexibile, cu organ portant rezistent

exterior, cuartate, cu manta din PVC la trackiune sau pentry tamburi de lasi ) Status SRL 0232 -210.843
ignifug sau PE, ecranate, protejate cablt P Miercurea Ciuc Shazy SRL 0266 — 111.057
la inundare (umplute cu gel) grad_ea SSV Eﬁm SRRL SRL 8533 - géggg;
: itesti irect Auto Rom —265.
o cabluri pentru ascensoare Ploiesti Concret C-tii SRL 0244 - 515.867
cabluri transmisie date, retele plate sau rotunde, cu organ de Ramnicu Valcea Erhan SRL 0250 — 731.725
LAN cat. 5-7, cu manta din PVC tractiune central din cdnepd sau Satu Mare Armand SRL 0261 — 758.211
ignifug sau din material fara sufe de otel Sibiu Unimat SRL 0269 — 560.216
halogen sau tip BUS, inclusiv BUS i x Ambient SRL 0269 — 229630
pentru aplicatii in constructii SECASOPL presatips, T Sinaia Intermont SRL 0244 - 313.700
: : metallce flexluile’sau. din material Slatina Confort 2000 SRL 0249 - 438.957
cabluri de compensatie plastic, papuci de cablu, scule GireeA Dedeman SRL 0230 — 206.341
cabluri si conductoare firs pentiy monto) Lider SRL 0230 - 526.534
halogen Targoviste Falcor SRL 0245 -211.013
Targu Mures Turbo Trans SRL 0265 -161.941
Timisoara Egeria Sistem SRL 0256 — 286.004

Tulcea

Total Ambiant SRL

0240 - 534.754
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sa iasd Tn coama acoperisului si sa
depdaseasca cu 50 cm cota maxima a
cladirii; nu se vor amplasa cosuri pe
peretii exteriori;

e se vor evita traseele orizontale,
n cazuri de fortd majora acestea vor
fi inclinate cu minimum 30°%

e se va analiza circulatia curen-
tilor de aer in zona in care cosul
paraseste cladirea, pentru a nu aparea
tulburari ale tirajului datorita presiu-
nilor dinamice cauzate de vant.

€xecutia cosurilor

Cosurile care tranziteaza la inte-
rior cladirea nu trebuie sa fie prote-
jate termic; numai cand se acceptd
amplasarea cosului exterior fata de
cladire, cosul va fi in mod obligatoriu
izolat. Suprafetele interioare ale
cosului vor trebui sa fie realizate cat
mai neted: rostuire atentd a ziddriei,
tencuiald de calitate cu mortar de
ciment sau argild, burlane (olane) din
materiale ceramice. Efecte benefice
se obtin prin realizarea cosurilor din
caramidd fasonata, adusa la sectiune
interioara circulara, operatie care tre-
buie facutd odata cu ridicarea cosului
din cdramidd. Aceasta se poate rea-
liza prin glisarea unui tronson de con-
ducta din material plastic (de
exemplu) cu ¢125 mm, asa cum se
arata in fig. 3.

Caciulile de acoperire, care ar
putea proteja cosul de ploaie, vor fi
amplasate la o distanta fata de cota la
care se termina cosul, deoarece, chiar
daca in mod normal Tmbunatatesc
tirajul, vor induce tulburari atunci
cand bate vantul.

Cand cosurile din zidarie rezulta
prea nalte, acestea se pot prelungi la
exterior prin conducte metalice,
eventual ancorate, si se vor prevedea

pe acoperisul cladirii trepte pentru
acces, necesar intretinerii cosului (in
special curdtirea acestuia).

Cosurile depasite ca inaltime de
constructiile Tnvecinate prezintd
dezavantajul cd, atunci cand bate
vantul, pe acestea apare o suprapre-
siune care actioneazd invers asupra
tirajului cosului (fig.4) si, ca urmare,
performantele tirajului scad.

La prelungirea unui cos, sectiunea
initiald trebuie, Th mod obligatoriu,
pastrata (fig. 5).

Datorita tirajului invers, in camerd
pot ajunge gaze nearse, fenomen
extrem de periculos pentru ocupanti
(fatal). Pentru a se evita aceasta situ-
atie, intotdeauna se va verifica daca
usitele de curdtire, amplasate la baza
cosului, realizeaza o buna etansare si
daca sunt astfel amplasate incat sa fie
usor manevrabile.

Sectiunea cosurilor

Sectiunea libera a unui cos trebuie
sd fie in functie de numarul focurilor
de sobe racordate si de cantitatea de
gaze arse care trebuie evacuate.

Cand tirajul este redus, sectiunea
unui cos va fi mai mare si invers; pen-
tru cosul ce deserveste o singura soba,
dimensiuneavafi12cm x 12 cm,
la doud sobe 14 cm x 14 cm, la trei
sobe 14 cm x 20 cm, iar la patru sobe
20 cm x 20 cm.

In functie de suprafata de incdlzire
asobei S [m?], dimensiunea cosului s [cm?]
se va lua conform datelor din tabelul 1;
la cosurile de sectiune circulara,
diametrul rezultd din sectiunea
echivalenta.

Tirajul unui cos anterior definit
poate fi perturbat la patrunderea de
aer fals (rece) infiltrat prin neetanseitdti.
Din aceastda cauza, temperatura
coloanei de gaze arse scade si cosul
se supraincarca.

Tabelul 1: Sectiunea (s) a cosurilor, in functie de suprafata de incalzire (S)
a sobelor de teracoti

S [m?] <4

4,0-5)5

55-175 >175

s [cm’] 150

250

400 500
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Aerul fals patrunde n cos prin:
usitele de curatire deschise de la
baza, usile deschise la sobele care nu
sunt in functiune, dar sunt racordate
la acelasi cos, fumurile cosurilor stri-
cate, sobe neetanse, peretii cosului
deteriorati etc.

AL=100cm

1
|
|
H
1
1
1

Fig. 3: Tehnologia realizdrii unui cos de
sectfiune cilindricd cu glisarea unui tub pe
interior; 1 — cdrdmida, 2 — tub plastic,

3 — mortar de ciment sau de argild

ot

E—

Fig. 4: Suprapresiunea provocatd de o
construcfie fnvecinatd unui cos; 1 — circu-
latia aerului (linii de curent); 2 — turbjon
(curenti de aer); 3 — cosul initial; 4 — cosul
prelungit; 5 — constructie invecinatd

Fig. 5: Detaliu cu privire la prelungirea
unui cos: a) solutie incorectd; b) solutie
corectd; 1 — cosul existent; 2— prelungirea
cosului; 3— umplutura pentru izolatie

continuare in pagina 170 =
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CONMET

... instaleazd un nou standard de calitate!

Infiintatd in anul 1994, Conmet Slobozia debuteazi in
sfera comertului prin comercializarea produselor
metalurgice provenite, in special, din productia externd.

Insistand pe promovarea calitatii produselor, am
castigat un segment important din sectorul comertului cu
produse destinate instalatiilor de apd si gaze naturale, in
special al tevilor negre si zincate, al tevilor si fitingurilor
din polipropilend. Am realizat, astfel, un portofoliu impor-
tant de clienti consacrati pe piata instalatiilor si am inla-
turat, totodatd, produsele similare cu cele comercializate
de noi, dar care erau de provenienta dubioasa si calitate
indoielnica.

Printr-o politicd de consolidare a relatiilor cu parteneri
externi importanti, s-a reusit crearea unui teren favorabil
obtinerii unor rezultate financiare bune.

Conmet a reusit, in felul acesta, acumularea capitalului
necesar dezvoltarii si in alte directii, precum si infiintarea
unui parc auto propriu de transport marfa care a determi-
nat eficientizarea miscarii marfurilor si, totodata, redu-
cerea cheltuielilor aferente procurdrii lor, toate acestea
ducand la posibilitatea mentinerii unei oferte competitive,
in conditiile cresterii concurentei pe piata interna. S-a creat,
astfel, o retea de distributie eficientd care a dus la marirea
portofoliului de clienti adepti ai calitatii.

Respectand legislatia in vigoare, produsele au fost
agrementate tehnic, consolidandu-se increderea in cali-
tatea produselor comercializate de Conmet si inlaturandu-se
eventualele suspiciuni datorate existentei pe piata
romaneasca a unor produse neconforme din punct de
vedere calitativ.

Oferim din stoc dimensiunile uzuale de tevi pentru
instalatii din otel, negre si zincate, de la 3/8” pana la 4”,
in gama de executie medie si usoard, tevi patrate si rectan-
gulare, tevi si fitinguri din polipropilena (PPRC).

Aproviziondm la comanda:

* tevi negre si zincate cu dimensiuni mai putin uzuale:
5,6,7..toli.

e tevi din otel sudate acoperite cu polietilena in 3 stra-
turi recomandate pentru transportul gazelor naturale si al
produselor petroliere.

Produsele de bazd comercializate in sistem en gros de
Conmet sunt:

* tevi negre pentru instalatii de apa si gaze;

e tevi zincate;

e tevi patrate si rectangulare.

e tevi si fitinguri din polipropilena pentru instalatii ter-
mice si sanitare, agrementate tehnic.
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Acest tip de produse prezinta o serie de avantaje in
detrimentul celor clasice, din otel. Produsele din
polipropilend au o durata de viata lungd, 50 de ani in
conditii normale de exploatare, au suprafata interioara
lisa nepermitand acumularea de depuneri, lipsa pierde-
rilor de presiune datoritd sistemului de imbinare-polifuzi-
une, au o rezistentd chimica si electrica ridicatd, precum
si un grad superior de izolare termicd si fonica. Imbinarea
se face prin sudura prin polifuziune, procedeu ce deter-
mind un montaj simplu si rapid, ducand astfel la redu-
cerea cheltuielilor cu manopera si la un interval redus de
punere in opera a retelei. Polipropilena este un material
netoxic pentru mediu si apa si, astfel, nu afecteaza sana-
tatea utilizatorilor. De asemenea, aceasta prezintd un
grad de elasticitate ridicat, determinand o buna rezistenta
la variatii de temperaturd si la manipulare sau socuri, iar
greutatea redusa determind o mai mare usurintd n
manipulare si montaj. 0

CONMET

... instaleaza un nou standard de calitate!

Importator si distribuitor al produselor BORUSAN in Romania

@ Tevi si fitinguri din polipropilena
& Tevi negre si zincate pentru instalatii
o Tevi patrate si rectangulare

Str. Lacului, Bl. G110, Sc. A, Ap. 1-2
Slobozia - lalomita
Tel/Fax: 0243 230110 - 12 linii
Email: office@conmet.com.ro
www.conmet.com.ro
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Observatii:

1. Tnainte de pornirea unei sobe,
cosul se va verifica ca sd nu fie infun-
dat de un eventual cuib de pasari sau
chiar pdsari moarte blocate in interior.

2. Amorsarea tirajului este nece-
sara la inceperea sezonului friguros
(dat fiind faptul ca in locuintd este
mai racoare) sau dupd o perioada mai
lungd de intrerupere a functionarii
sobei. Amorsarea se va face folosind
un somoiog impregnat cu petrol, care
prin ardere incalzeste rapid aerul din
interiorul focarului si antreneazd, astfel,
gazele arse catre iesirea cosului.

3. Cititorii au putut constata ca
multe din tragediile umane semnalate
in presd, in legatura cu subiectul
incdlzirii locale cu sobe, au avut drept
principala cauza, tirajul deficitar.

SOBE DE TERACOTA PE GAZE

Utilizarea combustibilului gazos
pentru ardere in sobele de teracota nu
aduce modificdri importante fata de
cele functionand pe combustibil
solid. Soba pe combustibil gazos tre-
buie realizata cu fumul principal in
centru. Intrarea conductei de gaze
catre arzator se va face fara a traversa
vreun canal de fum; aceasta deoarece,
prin deteriorarea conductei, se pot
acumula gaze in canalele de fum ale
sobei si va fi pericol de explozie.

Sobele pe gaze nu mai au nevoie
de gratare si, astfel, prin eliminarea
pierderilor de sarcind pe acesta, se
realizeazd un tiraj mult mai bun; de
asemenea, se impune montarea unor
dispozitive de sigurantd pentru tiraj
(fig. 6) pentru a evita stingerea de
flacara in focar la vanturi puternice.

Alte precizari:

* Existd o practica in cazul sobelor
cu functionare intermitenta, care
poate spori inertia termica a acestora,
daca in perioada cat soba nu
functioneazad, o clapeta special pre-
vazutd izoleaza soba fata de cos;
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astfel, se intrerupe tirajul si gazele nu
mai transporta cdldura cdtre exterior.
Solutia devine Tnsd extrem de pericu-
loasa atunci cand, din neglijentd,
soba este repornita fard a se redes-
chide clapeta.

* Sobele care functioneaza pe
combustibil gazos vor fi pornite
numai dupda un control atent al
camerei de ardere, care nu trebuie sa
contind eventuale scapari de gaze
(pungi), ce ar putea duce la explozie
n momentul pornirii flacarii.

* Este adesea recomandatd folo-
sirea unor recuperatoare de caldura
amplasate pe cos, pentru reducerea
temperaturii gazelor arse; numai ca,
daca temperatura gazelor arse la cos
scade sub o anumitd limitd, se poate
atinge asa numitul ,punct de roud”,
cu urmari dintre cele mai neplacute
in exploatarea de lunga durata, intr-un
astfel de regim. Fenomenul constd in
aceea ca apa din gazele de ardere
condenseaza si, in combinatie cu o
parte din compusii sulfului din com-
bustibil, formeaza acizi, care ataca
chimic orice confectie metalica aferenta
cosului.

* Pentru ca o soba sa functioneze
la randamentul maxim scontat, nu
se recomanda arderea simultana
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Fig. 6: Dispozitiv de sigurantd pentru tiraj
la sobele de teracotad pe combustibil

gazos; 1 — circuitul curentilor de aer;
2 — circuitul gazelor de ardere

sau alternativa, in aceeasi sobd, a

doud tipuri de combustibili (exemplu:

gaze si combustibili solizi), cu alte

cuvinte este bine ca soba sd fie uti-

lizatd exclusiv cu combustibilul pentru

care a fost proiectata si realizatd.
CONCLzII

e Pentru o mare parte din
locuitorii mediului rural si nu numai,
incdlzirea locald cu sobe reprezinta
inca unica solutie tehnic si financiar
accesibild, chiar dacd nu intotdeauna
este si cea mai economica.

e Randamentul extrem de modest,
n special in cazul sobelor vechi pentru
incalzire locald, determind cresterea
substantialda a consumului de com-
bustibil si, implicit, a cheltuielilor
pentru procurarea acestuia. Din acest
motiv, statul si-a stabilit preocupari
de ultima ord pentru introducerea
unui sistem de stimulare economica a
proprietarilor care hotdrasc sa renunte
la sobele de teracota si sa opteze pen-
tru un alt sistem de incilzire, mai efi-
cient energetic si, din acest motiv,
mai putin poluant (exemplu: micro-
centrale termice individuale).

e O ardere incompletd, in special
in cazul sobelor pe combustibil solid,
pe langd faptul ca este evident neeco-
nomicd, constituie cauza cea mai
frecventa a cresterii poluarii mediului.

e Sobele vechi, incorect realizate
si exploatate, cosurile imperfect
asigurate si controlate constituie
peste 80% din cauzele declansarii
incendiilor la sate.

e Sporirea randamentului unei
sobe (care poate ajunge la 75 — 80%)
permite satisfacerea normelor de con-
fort termic in locuinte cu cheltuieli
de exploatare reduse; pentru aceasta,
se impune redimensionarea si refacerea
sobelor cu o vechime mai mare de
20 de ani. 4
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E HENSEL x

Infiintata in anul 1931, firma Hensel a avut la
baza initiativa revolutionard a intemeietorului ei —
dl Gustav Hensel — de a produce in premierd mondiala
o doza pentru conexiuni electrice de forma
rectangulara, din material izolant din categoria
duroplastelor.

Cu 75 de ani de activitate intensa in domeniul
dezvoltdrii produselor pentru derivatia circuitelor
electrice, asigurarea sigurantei in exploatare si dis-
tribuirea energiei electrice de joasa tensiune,
grupul de firme Hensel are in prezent recunoasterea
internationald.

Capacititi de productie ultramoderne, cu linii
complet automatizate, masini de fnaltd tehnicitate
pentru injectia maselor plastice, utilajele cele mai
moderne pentru prelucrarea metalului sunt punctele
de referinta care ne recomandd ca producdtor de
inalta calitate in domeniu. Combinatia de know-how
in productie — rezultat al celor 75 de ani de expe-
rienta — si sistemul de management al calittii in
conformitate cu DIN-ISO 9001-2000, aplicat in
toate punctele de productie, garanteaza cea mai
buna calitate a produselor.

Hensel Romania, filiala grupului de firme Hensel,
infiintatd in anul 2000 cu capital integral german, va
ofera pe intreg teritoriul tdrii, prin lantul de dis-
tributie si parteneriat, urmatorul sortiment de pro-
duse destinate instalatiilor electrice de joasa

tensiune:

e Doze de derivatie, IP 54 / IP 65, pentru sectiuni
de conductoare cuprinse intre 1,5 mm?* si 240 mm?;

e Cofrete pentru sigurante automate, IP 40/ IP 54 /
IP 65, cu sistem de placi de borne N-PE tip plug-in,
pentru 3 pand la 54 module de 18 mm;

e Sistem si carcase modulare de distributie Mi, in
carcase capsulate din policarbonat, IP 65, In = 630 A;

¢ Beuisza Constructiilor ¢ marze 2006

Jubileu

o) o

e MC-MODITEC® — Sistem de distributie modular
in carcase metalice, IP 55, In = 630 A;
e Sistem de stuturi si presgarnituri, IP 54 /IP 55/ IP 65.

Firma Hensel Romania este activa permanent prin

reprezentanti tehnici Tn zonele dvs. de activitate,
care va stau la dispozitie non-stop in rezolvarea
problemelor distributiei energiei electrice de joasa
tensiune in medii industriale corozive, cu praf, cu
umiditate crescutd sau cu pericol potential de
explozie.

Hensel Romania este elementul de legatura optim
ntre proiectul dvs. si realizarea practica a unei instalatii
electrice industriale, sigure in functionare si de calitatea
cea mai fnaltd.

Hensel Romania S.R.L.

Dhas 4 '
-unEr-m

HENSEL ROMANIA

Instalatii electrice
si sisteme de distributie

Sisteme de distribufie Mi pana
1a 630 A

Bucuresti - Romania

Bd. Dimitrie Pompeiu 5-7

(HBC - HERMES BUSINESS CENTER)
Sector 2, Cod 020335
Tel./Fax: 021-208.98.66 / 67 / 68 / 69
E-mail: office@hensel.ro
http://www.hensel-electric.de

http://www.hensel.ro

m




5.C. PASCONMAT CONSTRUCT SRL este
solutia economica si eficienta in realizarea
oricarui tip de constructie civild, industriala si
agricold. Structurile din lemn tip sandwich
permit o deschidere foarte mare (30-36 m),
fiind recomandate in ridicarea halelor
industriale si agricole.

Pentru realizarea structurilor spatiale din
lemn, utilizam o tehnologie de cel mai ridicat
grad, fiind licentiati In utilizarea tehnologiei
MiTek, lider mondial in calculul de structuri
spatiale (70% din piata mondiala).

Baza logistica MiTek face posibila calcularea
rezistentei si realizarea detaliilor de executie
la standard occidental, intr-un timp record.

Timpul de realizare al unei constructii la cheie
este de 3 luni.

Pretul pentru o astfel de constructie este cu
30% mai scazut decat pentru o constructie
traditionala.

Echipele de specialisti sunt pregatite pentru
orice provocare, avand in vedere experienta
in domeniu i cursurile de perfectionare.

Structurile sunt realizate la standard
european cu ajutorul tehnologiei de varf
utilizate Tn halele proprii si sunt transportate la
destinatie cu autoutilitarele special
achizitionate de catre societatea noastra.

Halchiu, Str. G. Cosbuc 593 bis, Brasov
Tel.: 0268/481.606, 0721.282.892, 0726.285.516; Fax: 0268/481622 | E-mail: pasconmat_ro@yahoo.com

in compania noastrd conceptul de calitate si perfor- Compania Pasconmat va poate aduce la realitate visul
mantd in constructii pe structuri de lemn inglobeaza cri- de a avea caminul dorit, executand la cheie case unifami-
teriile de durabilitate, rapiditate in montaj si executie, liale intr-un timp record, cu 30% mai economic decat o
calcule de rezistentd perfectioniste, toate acestea pentru a  constructie traditional3.
satisface necesitét,ile eXp|iCite SI |mp|IC|te ale Clientilor n Case cu structuri din lemn au fost realizate $| puse n
conditiile respectdrii cerintelor legale. opera in tari ca Spania, Franta si Norvegia.

Avand in vedere calitatile unui astfel de tip de con-
structie, au fost realizate in timp record (2 luni), 2 case de
copii pentru DAGSPC Brasov.

In cadrul unui proiect mai larg, s-au realizat 5 case de
copii si 1 centru de zi pentru copii cu dizabilititi in
judetul Brasov, 2 case pentru copii cu handicap n
Ramnicu Valcea, o casa de copii la Giurgiu si un
centru de zi pentru copii nevdzatori la Brasov.

In domeniul constructiilor industriale,
au fost realizate 2 hale de 1.100 mp si,
respectiv 1.200 mp in judetul Covasna, o
hala, service si show-room cu suprafata
de 1.500 mp in judetul Brasov; o hald de
1.200 mp in judetul Covasna si un
acoperis pentru un mare complex comer-
cial din Brasov, cu suprafata de 1.200 mp.

Totodata, in cadrul programului de
reconstructie a zonelor sinistrate din Banat
si Caras-Severin, au fost executate structurile din
lemn pentru 100 de case sociale si aproximativ 300 de
structuri de acoperis.
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Sisteme de acoperis-sarpanta

e Sisteme de termoizolatii peste cépriori

e Renovari de acoperisuri

e Constructii noi

e Cladiri pasive

e Sub acoperisuri din tabl si sindrila

* Membrane de difuzie

* Membrane autoadezive (primul strat)

e Strat intermediar

e Drenuri pentru acoperisuri din tabla
si membrane pentru aerisire

Sisteme de acoperis-terasa

¢ Hidroizolatii cu membrane bituminoase
sau PVC

* Sisteme autoadezive

e Sisteme prin sudura

e Sisteme de hidroizolatii
intr-un singur strat

e Sisteme pentru reparatii

¢ Sisteme de hidroizolatii fluide

e Sisteme de termoizolatii

® Accesorii pentru scurgeri

e

Sisteme de acoperis verde — cu vegetatie

® Acoperisuri verzi extensive
® Acoperisuri verzi pe structuri usoare
* Acoperisuri verzi pe suprafete inclinate
® Acoperisuri verzi intensive
e Acoperisuri verzi pe garaje
* Membrane hidroizolante rezistente
la raddcini

e

Termoizolatii poliuretanice

Bine ati venit la...

MEMBRANE BITUMINOASE
Sl MEMBRANE PVC DE LA
UN SINGUR PRODUCATOR

Sunt deja aproape 150 de ani de cand
compania germand Bauder Gmbh&Co KG
a inceput sd produca materiale pentru sis-
teme de acoperis. Pe langa fabrica initiala
din Stuttgart-Zuffenhausen, firma s-a
extins in ultimele 3 decenii, deschizand
inca 4 fabrici, echipate cu cele mai moderne
tehnologii de productie. Povestea de
succes a companiei incepe in 1857, cand
Wilhelm Burck a pus bazele unei fabrici
in Stuttgart-Zuffenhausen cu intentia de a
realiza produse pentru acoperisuri. in 1909
compania a fost preluatd de Paul Bauder,
care a deschis o noua fabrica in Stuttgart-
Weilimdorf in 1911. In 1948, fiul sdu,
Hermann Bauder, a inceput sd extinda
afacerea in sudul Germaniei. In 1964, ca
urmare a unor investitii pe scara largd, el
a ajutat sistemele de hidroizolatii termo-
sudabile sa se autodepaseasca prin imbuna-
tatirea metodelor de aplicare. Din anul 1967
au fnceput sa se producd termoizolatiile
din spuma poliuretanica. Astfel Bauder a
devenit un furnizor de sisteme complete.
A treia generatie de membri ai familiei
Bauder, Gerhard si Paul-Hermann, a dez-
voltat sistemele de acoperisuri verzi,
deschizand o noua fabrica in Landsberg-
Halle si extinzand afacerea in Europa.

in cele 5 fabrici, Bauder realizeaza pro-
duse inovative care sunt, in mod constant,
adaptate noilor standarde si specializate
in domeniul sistemelor de acoperis-
sarpantd, al sistemelor de acoperis-terasa,
sistemelor de acoperis cu vegetatie si Tn
domeniul termoizolatiilor.

Astdzi, Bauder este una dintre cele mai
importante companii in domeniu, reali-
zand materiale termo- si hidroizolante la
un Tnalt standard tehnologic. De exemplu,
in Germania, Bauder a devenit al doilea
mare manufacturier de membrane bitumi-
noase si termoizolatii poliuretanice, iar
in Europa se situeazd pe locul al treilea.
De asemenea, Bauder are reprezentante
in Suedia, Olanda, Elvetia, Italia, Anglia,
Polonia, Austria, Slovacia, Ungaria si,
incepand cu 2005 si in Romania. Astfel,
Bauder vine in intampinarea constructorilor
si beneficiarilor romani, cu solutii com-
plete de hidro- si termoizolatii. Un pro-
ducdtor de marca al membranelor
bituminoase si un specialist in membrane
PVC, Bauder este o garantie a calitdtii
indiferent de materialul de bazs, oferind
produse inovative, de ultima generatie.

In cele ce urmeaza, va invitam sa va for-
mati propria opinie in legdturd cu Bauder,
cu serviciile, produsele, sistemele si
solutiile oferite, care satisfac cele mai exi-
gente cerinte, putand fi solutii monostrat
sau multistrat, care se preteazd pentru
toate tipurile de acoperisuri: sisteme de
acoperis-sarpantd, sisteme de acoperis-
terasa si sisteme de acoperis verde (cu
vegetatie).

SISTEME DE ACOPERIE-EARPANTA

Din ce in ce mai des, spatiul de locuit este
creat direct sub acoperis. Ca rezultat,
acoperisurile sarpantd sunt confruntate cu
noi provocdri — in particular, cererile pen-
tru termoizolatii de calitate cresc.



Bauder oferd clientilor o gama largd de
solutii integrate complete. Materialele
oferite Tn acest domeniu sunt membranele
hidroizolante bituminoase, de difuzie si
termoizolatiile de ultima generatie din
spumd poliuretanica, ce au o serie de
avantaje fata de termoizolatiile clasice.
Tn ambele cazuri, Bauder a dus o munci
decisiva de pionierat, punand bazele
unor noi standarde ale calititii. Bauder
Buzi AK a fost prima membrana bitumi-
noasa de difuzie si aceasta a fost urmata
de Bauder Difutex si Bauder Difutex NSK
(autoadeziva). Am creat in colaborare si
la cererea clientilor nostri Bauder Top-
Vent, prima membrana bituminoasd de
difuzie pentru acoperisurile pe structurd
metalica.

Suntem unii dintre primii deschizdtori de
drumuri in ceea ce priveste termoizolatia
pe baza de spumd poliuretanicd rigida,
cea mai bund metoda de izolare termica.
Avem in acest domeniu gama de produse
patentate Bauder PIR, primele produse
termoizolante cu imbinare verticald si
orizontala.

SISTEME DE ACOPERIS-TERASA

Sistemele de acoperis-terasg, fie ca suntin
sectorul industrial sau privat, necesita sis-
teme de termoizolatii si hidroizolatii la un
nalt nivel calitativ. Astazi, cu o proiectare,
executie si intretinere de exceptie, ele pot
rezista o viatd, ca si cladirea tnsasi. Acesta
este si motivul pentru care din ce in ce
mai multi arhitecti si constructori fsi pun
increderea in expertiza profesionala si in
produsele de calitate exceptionald oferite
de Bauder. Aici, antreprenorii si proiectantii
pot gasi sisteme complete de solutii capa-
bile sa satisfacd cele mai inalte cerinte,
intr-o gamd variatd.

Pentru aceste sisteme de acoperis, Bauder
oferd atat membrane bituminoase, cat si
membrane PVC. Compania vine cu solutii
flexibile, membranele bituminoase putand
fi autoadezive (gama Bauder TEC, una
dintre primele de acest gen in domeniu)
sau termosudabile, intr-un singur strat
(Bauder PRO F — pentru acoperisuri noi si
Bauder SL500 — pentru renovari), sau in
mai multe straturi, aditivate cu elastomeri,

lastomeri sau pe baza de bitum oxidat.

In cazul halelor industriale si al sistemelor
de acoperisuri cu structura usoard, o
solutie rapidd, eficienta si elegantd este
datd tot de Bauder prin membranele PVC
intr-un singur strat, fixate mecanic si
sudate cu aer cald (Bauder Thermo-Fol U).
Fabricile Bauder sunt dotate cu o tehno-
logie modernd, de mare capacitate, care
este Tn permanentd actualizatd si
imbunatatita, pentru a face fata celor mai
noi descoperiri si cerinte in domeniu.

SISTEME DE ACOPERIS VERDE —
CU VEGETATIE

De fiecare data cand o clddire noud este
construitd cu un acoperis verde,
fnseamna ca putin din natura care a fost
pierduta se poate recupera. Acoperisurile
cu vegetatie sunt un factor decisiv in
innobilarea cladirilor si ofera o serie de
avantaje ecologice, mprospatand aerul
prin producerea de oxigen. Ele contribuie
la reglarea umiditatii din aer, absorbind
praful si ajutand la stocarea apei de
ploaie. Fiind adeptul solutiilor pentru pro-
tectia mediului, Bauder promoveaza in
mod activ conceptul de acoperis verde,
oferind sisteme complete, perfect confi-
gurate pentru acoperisurile cu vegetatie.
Acestea pot fi extensive, cu rol decorativ,
sau intensive, cu rol utilitar-decorativ.

Cu prima membrana bituminoasa hidroizo-
lantd, rezistenta la penetrarea radacinilor
— Bauder Plant E — Bauder a rezolvat
problema care este centrald in tehnologia
acoperisurilor cu vegetatie. in fapt, Bauder
este prima companie care a dezvoltat
sisteme structurale complete de acoperis
verde, incepand de la bariera de vapori
si terminand cu vegetatia.

Indiferent de optiunea clientilor, firma
Bauder este constientd cd, pe langa pro-
dusele calitative si trainice, eficientizarea
unui sistem de acoperis presupune si o
consiliere competentd. De aceea, Bauder
ofera suport tehnic, compania avand
peste 70 de specialisti in Europa, a cdror
vasta experienta le permite sa ofere infor-
matii despre produse si uzul acestora.
Destul de des pot aparea probleme prac-
tice complexe, unde detalierea completa
si corectd este de o importantd vitald pentru
a asigura integritatea si calitatea sistemului.
Tocmai aceste situatii dificile sunt cele
care reflecta devotamentul si experienta
inginerilor de la Bauder, care oferd sfaturi
de calitate in beneficiul clientilor. Bauder
face tot posibilul pentru a se asigura de
multumirea clientilor, fie ei antreprenori,
arhitecti, designeri de spatii verzi sau
distribuitori. Relatia companiei Bauder cu
ei nu este una exhaustivd, nu se reduce
numai la a le furniza materiale; ea este
una de continud comunicare, angajatii
Bauder fiind dispusi oricand sa asculte
dorintele si sugestiile partenerilor.
Produsele de calitate, suportul tehnic, satis-
facerea clientilor sunt obiective dez-
voltate ca rezultat al multor ani de
experientd, precum si din consideratia pe
care Bauder o are pentru viitor. Bazandu-
se pe o echipa atent selectionata de profe-
sionisti, indiferent de domeniu: tehnic,
comercial, industrial sau administrativ,
Bauder reuseste sa-si indeplineasca si
chiar sa depaseascd obiectivele asumate.
Echipa din Roménia vd std la dispozitie.

Ne puteti gasi si la CONSTRUCT EXPO ANTREPRENOR, Bucuresti,
in perioada 22-25 martiec 2006, Pavilion 1/4.5, Stand 224.

CAUTAM DISTRIBUITORIIN TORTATARA

SC BAUDER SRL
Cluj-Napoca, P-ta 1 Mai 4-5
(in incinta platformei Clujana)

Tel.:
Fax:
E-mail:
Mobil:

0040 264 206.638
0040 264 206 639
bauder_ro@yahoo.com
0040 744 160.061
0040 745 326.690



Avarierea cladirilor provocata
de urcarea umezelii prin capilaritate

ing. Elvira DUMITRESCU, ing. Daniela RADU, tehn

. Maria SZABO, tehn. Alexandru VISAN

MISCAREA APEI PRIN CAPILARITATE

Materialele de constructii poroase
(mortare, caramizi, mijloace de lega-
turd a zidurilor) absorb apa. Transportul
apei prin capilaritate este predomi-
nant dependent de tensiunea superfi-
ciala a apei, de capacitatea de
umezire a suprafetei materialului de
constructie, de forma si grosimea sis-
temului de pori.

Apa, Tn miscarea sa ascendentd,
depdseste si cele mai mari gauri,
avand loc difuzia din porii mici, fini,
n porii mari. Igrasia razbate prin porii
fini pana la cei mai mari pori si, ast-
fel, aceasta miscare se repeta.

La cdramizile poroase moderne
are loc un proces asemanadtor, dar de
uscare lenta.

MICROPORE
TENCUIALA DESHIDRATANTA

MicroPore, tencuiala de prevenire
a umiditatii, se foloseste de cele mai
elementare legi ale naturii, si anume
de termodinamica. O caracteristica
esentiald este aceea cda, in peretii
umezi, apa existentd este repede
evaporata si, in acelasi timp, odata cu
transportul apei in afara, tencuiala
devine etansa. MicroPore obtine
acest efect prin formarea de micropori
in procesul de amestecare intre apa si
componentele de ciment ale mortaru-
lui. Pentru tencuielile normale, trans-
portul apei se obtine prin procesul de
amestec dintre liant si macroporii din aer.

Microporii reprezinta stratul des-
partitor dintre apa si vaporii de apa.

Fenomenul se repetd, caci aceasta
tencuiald are prin suprafata sa unica
internd o si mai mare suprafata (pen-
tru aerul inconjurator din vecinatate)
de evaporare/suprafata superioara de
vaporizare.

In comparatie cu tencuielile nor-
male, cercetdrile efectuate pe Micro-
Pore au stabilit ca acestea au o
suprafata expusd pentru aerul fncon-
jurator, de 30 de ori mai mare.
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MicroPore contine un aditiv care
se infiltreaza in zidarie si Tmpiedica
dizolvarea sarurilor. Asa este exclus
pericolul exfolierii tencuielii si apa-
ritia cristalelor de sare la suprafata
tencuielii.

MicroPore este o tencuiala deshi-
dratantd originald germanda. Aceasta
se aplicd de peste 40 de ani in Europa
si in lume, pentru eliminarea defini-
tiva a umezelii (igrasiei) din zidariile
de toate tipurile ale cladirilor vechi si noi.

Materialul are la bazd o istorie
deosebit de interesanta legata de cel
de Al Doilea Razboi Mondial. Prima
utilizare a fost facutd (sub forma de
aditiv) in urma cu aproximativ 60 de ani.
Pe baza aditivului in cauza au fost
realizate betoanele cazematelor de la
Marea Nordului — Normandia. Urmdrile
sunt cunoscute de istorie.

Bisericile, cladirile-monumente de
arhitecturd si istorice, depozitele,
galeriile, subsolurile, cladirile de
locuit, hotelurile, tunelurile, podurile,
metrourile etc., indiferent de stadiul
gravitatii afectarii lor de igrasie, pot fi
vindecate cu acest material MicroPore —
tencuiald deshidratantd, produs predozat.

Principiul de functionare al aces-
tui material este foarte asemanator
pielii umane, si anume: permite
schimbul natural de apa dintre organism
si mediul Tnconjurator si nu permite
intrarea apei Tnapoi in organism.
In acelasi mod actioneazi si acest
material, extrage apa care se infil-
treaza prin capilaritate in zid T forma
lichida si, datorita microporilor care
compun tencuiala, apa se transmite
in exterior sub forma de vapori,
uscand in mod permanent zidul in
profunzimea lui. In acelasi timp,
exact ca si pielea umanag, apa din pre-
cipitatii sau surse accidentale (inun-
datii, ploi, zdpezi) nu va putea intra
fnapoi in zid, deci apa are un singur
sens de circulatie, din interior spre
exterior (sub forma de vapori).

Aceasta tencuialda are in acelasi
timp un rol de protector termic si
impermeabil al zidului la tempera-
turile si conditiile extreme de climat.

MicroPore, pe toata existenta lui,
are rolul unui regulator care mentine
umiditatea in zid in limite normale,
actionand de la sine la aparitia
oricarui factor accidental de ridicare
a umezelii.

Ca urmare a acestui sistem natural
de functionare, zidurile vechi distruse
de umezeala si de saruri revin in timp
la duritatea initiala. In acelasi timp
vor fi distruse orice formatiuni de
mucegaiuri, ciuperci sau alge si se va
evita aparitia altora. Se exclude
aparitia formarii de cristale de sare pe
suprafata tencuielii.

MicroPore — tencuiald deshidra-
tanta este o solutie viabilda de ten-
cuiald care vindecd, in mod
ecologic si natural, acest cancer al
constructiilor care se cheama igrasie.

De mentionat cd aceasta tencuiala
nu face parte din categoria cunoscuta
a tencuielilor de asanare. Aceasta
este o tencuiald speciala cu o struc-
turd microporica, fiind diferita de ten-
cuielile de asanare cunoscute, care
au o compozitie macroporica si care,
din cauza colmatarii in timp a tencu-
ielii, dupd circa 2-5 ani se desprinde
de pe zidarie.

Aditivul din tencuiala MicroPore
opreste sarurile de nitrati, sulfati si
clorurile din apa de capilaritate sa
patrunda tn ziddrie, retinand apa
undeva in partea interioara a zidurilor.
Tencuiala ramane astfel libera de
orice fel de acumulare de sdruri, ea
asigurand permanent respiratia zidului
si evaporarea surplusului de apa in exte-
rior pe o perioada foarte lunga de timp.

Aceasta caracteristica 1i ofera cali-
tatea de a proteja zidul pe durata
existentei lui.

continuare in pagina 178 =
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Caracteristici:

e Tencuiala se poate aplica atat la
exterior, cat si la interior si deshidra-
teaza si cele mai grave stadii de
igrasie distructiva.

e Se poate aplica pe toate tipurile
de zidarie cunoscute.

e Are o foarte inaltd posibilitate
de difuzie a vaporilor.

e impiedica eflorescenta zidurilor
si aparitia cristalelor de saruri pe
tencuiala.

e Se mentine pe peretii extrem de
umezi.

e Rezista la atacurile chimice:
saruri, nitrati si sulfati.

e Tencuiala este impermeabila la apa.

e Rezistd la inghet, dezghet si la
conditii extreme de clima.

e Are o viatd extrem de lungd, nu
fisureaza (nu se contracta fiind un
material foarte elastic si foarte ductibil
la prelucrare).

o Este usor de prelucrat timp de 6 ore,
avand o productivitate Tnalta.

e Se prelucreaza in conditii extreme
de clima (pana la - 6 °C).

e Se fac economii de costuri de
pana la 70%.

e Materialul MicroPore are calitati
termoizolante, hidroizolante si nu mai
necesita hidro si termoizolatii.

e Nu mai este necesara bariera de
vapori.

e impiedica aparitia mucegaiului,
ciupercilor si a algelor.

e Elimind mirosul de putregai.

e Creeaza un climat sanatos al
incdperii (se pot transforma pivnitele
si spatiile nelocuibile in spatii sana-
toase, locuibile).

e Materialul este ecologic (pur
mineral si biologic).

e Materialul este deosebit de dur,
rezistd la socuri si poate fi folosit si ca
sapa pentru spatii care nu sunt intens
circulabile (exclus garaje).

e Materialul este ecologic, fara
substante nocive, poate patrunde in
ape fara pretratare.

e Amestecul gata preparat, mortarul
uscat, se livreaza in saci de 30 kg.

e Folosirea acestui material elimina
orice alt sistem cunoscut de scoatere
a igrasiei, facand mari economii de
materiale, manopera si timp de lucru.

e Nu se aplicd in cazul apelor sub
presiune (respectiv maluri si cheiuri)
si la subsoluri cu presiune mare negativa.
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Recomanddri:

e Tencuiala MicroPore, pentru a
avea o eficientd maxima, trebuie sa
fie aplicata pe o suprafata marita cu
un metru peste limita superioard a
igrasiei, astfel ca materialul sa aiba o
suficienta suprafata de lucru pentru
extragerea umezelii din zidarie.

e De asemenea, la constatarea ca
umezeala provine, evident, si din par-
doseala se recomanda folosirea unei
sape din acelasi material in grosime
de 4 cm si pe o latime de 30 — 40 cm
care sa fie racordata la zidarie si la
sapa existentd. Racordarea se poate
executa in unghi drept sau inclinat.

e Pentru cazurile grave de igrasie
constatatd la zidurile exterioare
(respectiv, la pivnite), se recomanda
ca la peretii interiori care sunt per-
pendiculari pe zidurile exterioare sa
se aplice tencuiala MicroPore cel
putin pe distanta de minimum 1 m
de la zidul exterior si la o inaltime
corespunzdtoare.

e Pentru cazurile grave de par-
doseala cu infiltratii pentru pivnite
sau cladiri, se pot realiza si sape din
acest material cu un adaos de 10%
ciment CEM | 42,5 R. Grosimea stra-
tului de sapa poate sa atingd si 5 cm.
Are ca efect blocarea infiltrdrii apei si
eliminarea sursei.

e La cazurile grave de igrasie si la
zidurile groase peste grosimea nor-
mald standard de 30 cm — 36 cm, se
va aplica o grosime de tencuiala mai
mare proportional cu grosimea zidului
(nu va depadsi, totusi, 4 cm grosime),
iar perioada de uscare se va prelungi
corespunzator gradului de umezeala.

e Procesul de uscare al tencuielii
incepe de la circa o sdptamand de la
aplicare si dureaza, de reguld, pana la
2-3 luni pentru o uscare completd a
tencuielii si a zidului suport. Nu se
exclude pentru cazurile foarte grave
de umezeald permanenta si la o
grosime mare a zidurilor, ca perioada
de uscare sa treaca peste 3 luni. Nu este
exclusd aparitia unor condensari pe
suprafata tencuielii in prima perioada
de uscare, la cazurile grave de
umezeala si care, dupd un interval
scurt de timp, dispar.

e Finisarea tencuielii poate fi exe-
cutatd cu drisca sau cu gletiera pentru

cazurile cand se doreste o suprafatd
foarte lisd. Lucrabilitatea materialului
permite diferite forme de prelucrare
la dorinta beneficiarului.

e Calitatile materialului ofera
posibilitatea fabricarii din material
MicroPore a tuturor elementelor
decorative in relief afectate de igrasie,
respectiv stucatura existentd la
cladirile vechi sau noi cu efectele de
mai sus cunoscute.

e La aplicarea materialului pe
ziduri se vor respecta, obligatoriu,
datele din fisa tehnica a produsului si
recomandarile producatorului.

IMPORTANT: Pe toata durata
uscarii tencuielii si a zidurilor se va
asigura obligatoriu o aerisire naturald
permanentd. Dupa uscare, aerisirea
va fi asiguratd normal.

Avantaje tehnice:

MicroPore gdseste peste tot utili-
zare, atat in interior, cat si Tn exterior.

MicroPore se foloseste peste tot acolo
unde tencuiala traditionala a dat gres.

e MicroPore, tencuiala de com-
batere a umezelii zidurilor, inlocu-
ieste toate celelalte sisteme.

- tencuiala de egalizare;

- amorsa;

- tencuiala de baza;

- tencuiala de finisaj/gletul.

MicroPore, tencuiala de combatere
a umezelii zidurilor, poate fi folosita
atat pentru interior, cat si pentru exte-
rior, aceasta usuca umezeala extrema
a zidurilor pe perioade foarte indelungate.
Nu mai sunt necesare drenaje, bariere etc.

Constructii noi: Masuri preventive
fmpotriva umezelii peretilor la solici-
tari Tnalte de climat interior (camere
reci si umede) si rezistenta la conditii
extreme de vreme.

Constructii vechi: La masurile de
renovare pentru scoaterea perma-
nentd a umezelii peretilor, se fac
economii de cost si de timp (pivnite,
tncaperi de depozite, tuneluri, galerii,
biserici, ziduri exterioare etc.). Nu se
foloseste la actiunea apelor de pre-
siune si de infiltratie.

La 30 kg MicroPore se adaugd 51 -6
de ap3, se obtine circa 21 | de mortar
umed. Cu acesta se pot tencui circa
1,0-1,2 m* de perete la o grosime de
20 mm tencuiald (cantitatea de apa
adaugata se masoara dupd tempe-
ratura exterioara).

continuare in pagina 180 =
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POLYGLASS Roméania SRL — membra a grupului
international POLYGLASS SpA ltalia, cel mai mare pro-
ducator de membrane hidroizolatoare din Italia si unul
dintre liderii europeni, cu o productie de peste
50.000.000 mp/an si fabrici in Italia si SUA — distribuie
fn Romania o gama diversa de materiale si accesorii
pentru executarea lucrarilor de hidroizolatii, termo-
hidroizolatii si impermeabilizari la constructii. Procesul
de fabricatie este automatizat, firma producatoare
obtinand Certificatul emis de Bureau Veritas Quality,
privind Certificarea Calitdtii Sistemelor care atesta
incadrarea in exigentele sistemului de calitate
ISO 9001:2000. Producatorul acordd pentru mem-
branele hidroizolatoare un termen de garantie de 10 ani,
cu o polita de asigurare internationald in valoare de
pand la 1.000.000 de euro.

POLYGLASS este un lider al inovatiilor tehnologice
din domeniu, avand la activ numeroase inovatii si
patente care, prin punerea lor in practica, au
fmbundtatit, Tn mod semnificativ, caracteristicile pro-
duselor sale.

Ultima inovatie in acest domeniu, ce deschide o
noud frontierd in domeniul membranelor hidroizola-
toare, este Polimerul Modificator Termoplastic ATP.

ATP (Polimerul Termoplastic Avansat) este un nou
polimer de sintezd ce asigurd caracteristici unice mem-
branelor hidroizolatoare FAST si POWER, care sunt
doud noi produse destinate aplicatorilor profesionisti.

Rezistenta excelenta atat la temperaturi scazute, cat
si la temperaturi ridicate este garantata de stabilitatea
remarcabila a termo-polimerului ATP, care, dupa ce a
fost adaugat in masa bituminoasa, da compoundului
rezistente exceptionale la variatiile de temperatura si la
schimbadrile termo-climatice. Aceste caracteristici de
invingdtor permit POLYGLASS sa ofere clientilor sai
aceasta noud gama de membrane bituminoase, care se
adapteaza utilizarii la orice tip de hidroizolatie.

Structura moleculara deosebitd a polimerilor ATP
duce la un amestec bituminos ce are calitdti supe-
rioare de aderentd, permitand produsului sa fie usor si
rapid lipit, chiar si pe suprafetele foarte dificile, oferind
prin aceasta o reducere semnificativa a timpului si
costurilor pentru montaj. Mai mult, consistenta deose-
bita a produsului duce la o membrana care rezolva
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zonele problematice (verticale, guri de scurgere,
stradpungeri), zone in care membranele obisnuite se
deterioreaza rapid.

ATP este un polimer selectionat si stabilizat. Din acest
motiv, membranele FAST si POWER ofera rezistente
exceptionale la imbadtranire si performante chiar si in
cele mai dificile conditii climaterice. n plus, mem-
branele sunt armate inovativ, cu o retea din poliester
tesut pe longitudinal si transversal. Aceasta caracteris-
tica garanteaza o perfecta stabilitate dimensionald si o
maleabilitate excelenta a produsului.

Pe langa toate aceste caracteristici superioare,
membranele FAST si POWER sunt mai usor de lipit.
Se consumad mai putin gaz, ceea ce Tnseamna costuri
scazute si protectia mediului Tnconjurator. Produsele
cu polimeri ATP necesita mai putind incalzire in
timpul aplicarii, economia de gaz fiind de aproximativ
30%—-40%. Q

1AS! = tel.: 0232 242.042 » Fax:
BUCURESTI « Tel.

www. polyglass.ro » E-mail: polyglass@mail.dntis ro
1 4608170, BACAU, Tel.: 0234 586 300
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Succesiunea lucrdrilor:

e Tencuiala veche se curata com-
plet, iar crapaturile se curdta pana la
2 cm adancime.

e Suprafata intreaga a peretelui de
prelucrat se curata de praful rezultat
si, mai inainte, se umezeste foarte
bine pana la saturatie (MicroPore,
tencuiala de combatere a umiditatii,
nu aderd la peretii uscati).

e Se amesteca continutul de mor-
tar umed pana se obtine o consistentd
de lucru si se lasa 2 min. Tn repaus.

e Dupa aceea, se amestecd pana
se obtine o masa cu aspect cremos
(masurd absolut necesard).

e Sparturile, crapaturile si ros-
turile se umplu si imediat se stropesc
cu un prim strat de mortar.

e Tencuiala se lasa sa se usuce
minimum 12 ore. Daca peretele este
foarte umed, se dubleaza timpul de
uscare.

e Inainte de aplicarea celui de-al
doilea strat, peretele se va umezi
usor.

e Tencuiala de cel putin 2 cm
grosime se aplica pe perete si, dupa
circa 1 ord, se slefuieste.

e Pentru o urmdtoare prelucrare
necesard, se utilizeaza un spaclu cu
dinti.

e In timpul fazei de uscare se vor
crea conditii de aerisire.

e Este de mentionat, in mod spe-
cial, ca MicroPore are o inalta calitate

de difuzare a vaporilor care nu tre-
buie stopata prin vopseli izolatoare
(de exemplu, vopselele pe bazd de
plastic sau dispersii tari imbunatatite)
care distrug aceasta calitate de difuzie.

Pentru o prelucrare de specialitate
realizatd, produsul prezintd o garantie
de 5 ani, conform normelor europene
pentru tencuiala de combatere a
umiditatii zidurilor.

Calitdtile unice ale stucaturii MiaoPore:

e permeabilitatea evacudrii vaporilor;

e difuzie deschisa in toata grosimea
profilului;

e de la perete pana la marginea
exterioard, stucatura are o egala difuzie
de vapori;

e inalta rezistenta la incovoiere;

e 0 uscare foarte rapida;

e are o foarte find si neteda supra-
fatd exterioard;

e viata lunga;

e pentru altarele din biserici este
un material ideal;

e este rezistent la schimbari cli-
matice si agresiuni chimice (sdruri,
nitrati si sulfati);

e nu mai apar ciuperci si bureti paraziti;

e impermeabil;

e usor de prelucrat - material fara
probleme;

e amestec gata preparat;

e prelucrare ulterioard redusd;

o fluiditate excelents;

e duritate de prima clasa;

e rezistenta la Tnghet;

Centralizator cu rezultatele experimentale

e nu are nevoie de bariera de vapori;

e se poate prelucra manual sau mecanic;

e biologic pur si anorganic;

e fard substante otrdvitoare.

Rapoarte de incercare

MicroPore face posibild o con-
structie naturala si o viatd sanatoass,
o construire si renovare naturala:
visul celor mai multi constructori si
proiectanti devine azi realitate !

Dorinta gasirii unui material de
constructie care sa satisfaca aceste
cerinte a esuat mult prea des, la fel si
gasirea unor alternative de constructii
biologice, la care, in prezent, cos-
turile generale au explodat. Cu atat
mai necesar este ca azi sa introducem
aceste materiale de constructie eco-
logice si biologice.

Datoritd necesitdtii economisirii
energiei primare, casele noastre devin
tot mai etanse si, de aceea, tot mai
putin aer circuld prin peretii, feres-
trele si usile noastre.

Un ajutor se primeste de la
aparatele de aer conditionat care sunt
fnca scumpe si consumatoare mari de
energie, necesitand adesea instalatii
mai complicate. Ca urmare a folosirii
acestor mdsuri constructive nu foarte
sandtoase, se constata urmatoarele:
aceste instalatii conduc deseori la o
senzatie de lipsa de comoditate in
locuinte si, de asemenea, la afectarea
sanatatii (de exemplu, astmul si
alergiile). Q

Metoda de
e < Valori Valori Execu-
Caracteristica \::e‘-,r.:ffi::“r:e . obtinute declarate tant
Determinarea timpului de priza:
-  inceputul de priza SR 196/3:1995 ore 4 ore -
_-___sfarsitul de prizd _ R 6 ore

Determinarea stabilitatii SR 196/3:1995 mm 2,5 =
Densitatea Tn stare proaspdtad STAS 2634-80 Kg/m? 1780 -
Densitatea in stare Intarita STAS 2634-80 Kag/m?> 1727 -
Absorbtia de apa:
- dupa 24 ore % 10,3 -
- adancimea de patrundere a STAS-Z2414-91 mm 3 3-5

apei
Rezistenta la compresiune:
- la 7 zile STAS 2634-80 N/mm? 6,2 -
- la 28 zile 10,4 Min 7,4
Rezistenta la Tncovoiere:
- la 7 zile SR EN 196/1:1995 N/mm? 2,0 - P
- la 28 zile 3,2 Min 2,5 ‘E‘
Aderenta la suport (rezistenta la 3

eforturi normale de tractiune): NE 0001/5-95 MN/mm?® 0,76 Min 0,31 a
- pe suport de beton e
Rezistenta la Tnghet-dezghet dupa S

25 de cicluri. Yo 0,58 —
Pierderea de masa -E
Rezistenta la compresiune: = S
- proba martor N/mm 11,5 ke
- proba ciclatd SING26380 N/mm? 10,9 - =
Pierderea de rezistenta % 5,2 E
Rezistenta la Tncovoiere: S
- proba martor N/mm? 3,4 L
- proba ciclatd N/mm? 3,3
Clasa de combustibilitate a :

produsului dupa aplicare STAS 11357-90 B co
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Kompetenz - europaweit

F S POLICARBONAT

CELULAR S$S1 COVIPACT

B AVE B¥ @& J\ NCASABIL, rezistent la U.V., SE CURBEAZA LA RECE
430391 BAIA MARE PLACI CELULARE PLANE, CUTATE, ONDULATE

Str. Muncii 14; office@bigimpex.ro

GLAFURI DIN P.V.C.PENTRU INTERIOR

0262-213688, 215673, 215679 I.UMINA"I‘OARE HALE - FIXE sau cu TRAPE MOBILE

A blglmpex ro

¢ acoperiri stadloane ,piscine
¢ geamuri, tavane false

¢ standuri expozitionale

¢+ design interior si exterior
esuport publicitate stradala
¢ copertine, statii bus, sere

Agrement tehnic INCERC 001 -02/795~2005
Pentru proiectare, solicitati catalogul tehnic al produselor

Vizitati-ne la CONSTRUCTEXPO - ANTREPRENOR intre 22-25 martie la complexul ROMEXPO, Pavilionul Central, nivel 3.20, stand 129




sistemul pentru placaje Murexin FLT
CALITATE PRIN TEHNOLOGIE $1 TEHNICA

1. De ce... Sistem..., Tehno-
logie..., Tehnica?

Pentru a rdspunde acestei intrebdri
care se naste firesc la citirea titlului,
sunt prezentate, in continuare, defini-
tiile acestor termeni — pe care i utili-
zam frecvent in meseria noastra —
preluate din ,Micul dictionar enciclo-
pedic”, editia 1972:

SISTEM: Sensul principal: ansam-
blu de elemente (materiale sau ideale)
care sunt in interdependentd, alcd-
tuire cu un fintreg organizat, iar ca
sensuri secundare: mod de organi-
zare a unui proces, a unei operatii, a
unei activitati; metoda de lucru, fel de
a lucra, norma, obicei.

TEHNOLOGIE: 1. stiintd a proce-
deelor si a mijloacelor de prelucrare a
materialelor; 2. ansamblul proceselor,
metodelor, procedeelor, operatiilor etc.,
utilizate Tn scopul obtinerii unui anumit
produs.

-

baumit.com

ing. Mihalache PAUN — Baumit Romania, Product Manager Murexin

TEHNICA: Ansamblul metodelor,
procedeelor si regulilor, imbinate cu
o anumitd mdiestrie personald si apli-
cate in executarea unei operatiuni ori
lucrdri sau, in general, in practicarea
unei profesiuni.

Simplificand, am putea spune ca
Tehnologia are mai mult legdturd cu
Producitorul, iar Tehnica este mai
degraba legatd de aplicator, Utilizator-
Constructor/Meserias.

Se poate deduce cd realizarea
unui placaj de calitate este o
chestiune de binom Tehnologie-
Tehnicd, de parteneriat intre Produca-
tor si Utilizator, fiecare fiind interesat
sa afle/transmita parerea celuilalt
despre calitatea produselor si com-
portarea lor in timp. Cererea si oferta
de placaje au dus, in consecintd, la
perfectionarea /extinderea sistemului.
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2. De ce... sitem Murexin FLT?

Sistemul Murexin de placaje FLT
(Fliesenverlegetechnik) este un sistem
conceput cu gandul indreptat, in
primul rand, cdtre Client/Utilizator si
este:

e Un sistem complet si unitar;
Utilizatorul gaseste tot ce are nevoie
pentru a rezolva problemele in totali-
tate, incepand cu pregatirea suportului,
montarea placajelor, terminand cu
operatia de curdtire si continuand cu
cea de intretinere a lor. Toate produ-
sele poarti aceeasi marcd -
MUREXIN.

Toate produsele sunt compatibile
unele cu altele in cadrul sistemului.

e Un sistem profesionalizat care
cuprinde subsisteme corespunzdtoare
pentru:

¢ Bevisra Constructiilor ® marece 2006




- diferitele categorii de placaje:
gresie si faianta normald, gresie porte-
lanata, piatrd naturald si artificiald,
mozaic etc.;

- diferitele tipuri de suport: pe
baza de ciment sau pe baza de
ipsos, suporturi absorbante sau
neabsorbante;

- diferitele domenii de expu-
nere/utilizare: interior sau exterior,
conditii normale sau conditii
deosebite — zone umede, zone expuse
la inghet-dezghet, cum sunt: terasele,
fatadele, piscinele etc.

e Un sistem de calitate, in primul
rand, prin calitatea produselor com-
ponente obtinutd prin tehnologie.
Acestea sunt fabricate in conformitate
cu normele europene, in unitati de
productie specializate, dotate cu
tehnologie de finalta performanta in
care procesele sunt controlate prin
calculator, atat in Romania — fabricile
Baumit din Bucuresti si Teius, cat si in
Austria — fabrica Murexin AG de la
Wiener Neustadt.

Productia se deruleazd in condi-
tiile in care sistemele de management
de calitate, conform ISO 9001, si
management de mediu, conform
ISO 14001, au fost certificate de
organisme independente. Mortarele-
adezivi fabricate in Romania au fost
certificate in conformitate cu legislatia
in vigoare din Romania si au aplicate
marcajul CS. Adezivii produsi in Austria
poartd marcajul CE.

in al doilea rand, am putea spune
ca Murexin este un sistem de calitate si
prin tehnicd, deoarece sistemul este
conceput cu gandul la Meserias, ca sa-i
vind Tn ajutor, sd poatd sd se exprime,
sa-si puna in valoare acea maiestrie
personala specificd meseriei, sa fie el
nsusi multumit ca a reusit sa facd o lucrare
buna care sd satisfaca Beneficiarul.

¢ Beuisza Constructiilor ¢ marze 2006

Produsele sunt lucrabile si ,priete-
noase” atat cu omul, cat si cu mediul
fnconjurator. Sistemul este conceput
sa fie simplu de pus in operd, succe-
siunea operatiilor, precum si modul de
preparare-aplicare al produselor fiind
bine stabilite.

Gama este completd, Meseriasii
au toate informatiile si recomandarile
necesare pe care, daca le respectd pot
face ca si sistemul aplicat sa fie de
calitate. Respecta... sa fii respectat!

3. C€ cuprinde SISTEMUL?

Sistemul Murexin FLT cuprinde
urmadtoarele grupe principale de produse:

e produse pentru pregatirea supor-
tului: mortare pentru corectarea

suprafetelor, sa

e |
e autonivelante, amorse-
grunduri, produse de hidroizolare
pentru zonele expuse la umiditate etc;

e mortare-adeziv pentru lipirea/
fixarea placilor;

e mortare pentru etanseitatea/ chitu-
irea rosturilor dintre placaje;

e profile pentru placaje cu diferite
utilizari: rosturi, trepte, protectie etc.

e produse pentru curdtarea si
intretinerea specifica a diferitelor
tipuri de placaje.

4. Cum se aleg PRODUSELE?

Tabelul urmdtor contine recomandari
privind alegerea produselor pentru
cateva din domeniile curente si spe-
ciale de utilizare a placajelor.

SISTEME PLACAJE — RECOMANDARI PRIVIND ALEGEREA PRODUSELOR

PLACAJE INTERIOARE

PLACAJE EXTERIOARE

PRODUSE MUREXIN

portelanata
Marmura
Granit

Normale

Bai, Dusuri
Mediu agresiv
Terase, Balcoane
Fatade

Pavaje

(Piatra naturala
sau artificiala)
Piscine

2| (Gresie Faianta)

2| Gresie

Produse de nivelare/ cta

)

Mortar de nivelare
Sapa autonivelanta Extrem L]
Sapa autonivelanta Aussen

Amorse

Amorsa LF*/Gipsgrund** ‘
Supergrund D4***

Hidroizolatii sub placaje

Flussigfolie

Dichtfolie

Profidichtfolie 1K
Universal abdichtung PU

Adezivi

Bau und FliesenKleber C1T | e
Standard C1T L]
Flex C2TE, S1 L]
Flex alb C2TE, S1 L
Flex Trass C2T, 52
Flex FSZ C2TE, S1 L L]
Epoxidic

Chituri

Chit normal CG1 .
Flexibil CG2 L L
Trass [ B15 CG2
Extrem

Agua CG2 L]
S3 °
Epoxidic
Chit pavaje

* suporturi absorbante; ** suporturi pe baza de ipsos: placi din gips carton, tencuieli gi gleturi de ipsos;

*** suporiuri neabsorbante
®- recomandat cu precadere;
B- alternativa sau dupa caz.
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SISTEME DE PLAFOANE

Mai mult spativ pentru inovafii

Se poate $i aitfel...

De mai bine de un deceniu si jumatate, piata materi-
alelor de constructii din Romania inregistreazd o crestere
constantd, atat din punctul de vedere al ofertei, cat si in
ceea ce priveste calitatea produselor si diversificarea
solutiilor tehnice. Totusi, spre exemplu, o serie de materi-
ale si sisteme de finisaj uscat se promoveaza, se comer-
cializeaza si se monteazd, in ciuda diverselor motive, de
la an la an, mereu aceleasi, datorita unor criterii legate de:
pret, rutind si, nu in ultimul rand, un anumit grad de
dezinteres fata de o consiliere tehnicd de specialitate.

In aceastd categorie de produse, pentru amenajarea si
finisarea uscata a spatiilor interioare, intra si sistemele de
plafoane casetate, suspendate sau fixate direct de planseul
existent.

Poate, pentru ca este mai simplu si, intr-o oarecare
masura, oferd un ,avantaj”, din punctul de vedere al cos-
turilor, configurarea si realizarea unui plafon casetat au la
bazd, mai mereu, acelasi caroiaj sau raster — pdtrat de 600 mm
X 600 mm. Si nu-i asa cd ne-am obisnuit sa vedem,
aproape peste tot, acelasi plafon casetat cu ,viermisori”
sau amprentari ale pldcilor cu un finisaj ce lasd de dorit?

La prima vedere, s-ar putea crede sau considera ca nu
exista alternative privind formatul si dimensiunea pldcilor,
desi plafonul casetat ofera o serie de avantaje din punct
de vedere functional si estetic. Oare, un plafon casetat,
realizat din placi ieftine, inestetice si care nu rezistd in
timp, poate sa ofere avantaje? Sigur ca nu. Dar, in mod
cert, se poate si altfel... .

Cu costuri suplimentare nu foarte mari sau, in anumite
situatii, chiar minime se pot realiza si plafoane suspendate
— casetate elegant, cu placi de format dreptunghiular ori
special.

Toate cladirile moderne, si nu numai, trebuie sa
indeplineasca cerintele minime de functionalitate si estetica.
Arhitectii doresc sa-si demonstreze creativitatea si sa puna
in valoare cladirile beneficiarilor.

Investitorii Tsi doresc un confort ridicat si, evident, sa
obtina o crestere a valorii de vanzare sau de inchiriere a
imobilului respectiv. Nu in ultimul rand, firmele de con-
structii sunt solicitate, din ce in ce mai des, sa ofere o
garantie cat mai mare pentru plafonul casetat montat.
Acest lucru, Tn mod cert, nu se poate asigura cu produse
de calitate inferioara.

Din acest punct de vedere, firma Knauf AMF — Germania
oferd o gama larga de sisteme de montaj, pe rastere
atipice, plafoane casetate cu placi din diferite materiale,
de formate dreptunghiulare sau dimensiuni speciale,
grosimi diferite si canturi prelucrate in mai multe variante.
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Dintre acestea, se remarca in mod deosebit cele din
fibrd minerald bazaltica, datorita faptului cd ofera o serie
de avantaje, cum ar fi: siguranta la foc si protectie acustica
(absorbtie acustica si izolare fonica), igiend ridicatd, rezis-
tenta mare la o umiditate relativa ridicatd a aerului, greu-
tate redusa chiar si pentru placile de format mai mare,
formate diferite de placi, standard sau atipice (Iatimi de:
300 mm; 312,5 mm; 400 mm sau chiar de 625 mm; 675
mm pana la 1.200 mm si lungimi mai mari de 1.200 mm
pana la 2.500 mm) si, nu in ultimul rand, suprafete special
prelucrate ale placilor cu un design placut, discret si can-
turile prelucrate pentru diferite variante de montaj.

Prin combinarea casetelor de diferite formate si/sau a
placilor din materiale variate, cum ar fi, spre exemplu,
cele din fibrd minerala si metal, se poate realiza diferenta.

Variante constructive si sisteme de montaj cu structura
metalicd portantd din profile late tip ,Bandraster” si pro-
file secundare, mascate de cantul special prelucrat al pla-
cilor, ce oferd o constructie pe mai multe nivele de
naltime ale plafonului suspendat, casetat, sau dispunerea
radiald a profilelor pentru amenajarea spatiilor curbe, sunt
jarasi doar cateva exemple.
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Un raster mai aparte si un design deosebit al placilor
pot conduce la o compozitie a plafonului suspendat, casetat,
ce oferd o estetica care depaseste cu mult imaginea unui
plafon casetat banal.

Sistemele de plafoane, case-
tate, speciale, cu protectie ridi-
cata la foc si posibilitatea
rabatdrii la perete sau a plierii in
sistem fereastra” a placilor de format dreptunghiular sunt
ideale pentru coridoare, holuri sau zone de evacuare pentru
diferite sedii de birouri, spatii comerciale si cladiri publice etc.

[ = ===

De asemenea, pldcile de format special si cu un desen
aparte al suprafetei, din gama ,Lifestyle” sau ,Classic”de
la AMF, atrag prin functionalitate si posibilitati multiple de
configurare a plafoanelor suspendate, casetate, intr-o nota
distincta.

Este evident faptul ca plafonul joaca un rol deosebit in
amenajarea spatiilor interioare. Atat calitatea materialelor,
din care placile AMF sunt confectionate, cat si avantajele
pe care le oferd, din punct de vedere functional, datorita
asigurarii unui confort ridicat, pot sa ofere plafonului o
imagine determinantd in raport cu celelalte elemente ale
unei incdperi.

Nu de putine ori, observam diferite spatii si incaperi
unde pardoselile si peretii sunt realizati din materiale de
cea mai bund calitate, iar dupa ce s-a mochetat si s-a
mobilat spatiul respectiv, plafonului suspendat — care
ramane practic singura suprafata a tncaperii in totalitate
vizibild - in final, i se acordd foarte putin interes. Pand la
urma, este decizia noastrd, a tuturor celor implicati (arhi-
tect, beneficiar, chirias sau constructor) dacd dorim sa ne
desfasuram activitatea sau ne hotiram sa asiguram
desfasurarea activitatilor in spatii, special amenajate, ce
oferd conditii optime de lucru si de confort.

Echipa AMF — Romania va std la dispozitie, pe aceasta
tema, cu noutdti, sugestii si informatii tehnice. U

SISTEME DE PLAFOANE
Mai mult spativ pentru inovatii

R
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FLEXIBILITATE IN LUNGIME §I TIMP

Clidirile modemne trebuie sa ofere posihilitali multiple de adaptare la cerintele unor ulilizéri
mai merey schimbitoare ale spatiulul. Pentru o structurare flexibild a spatiului i a coridoa-
relor se potri tent formatele dreg lare de plici de la AMF:

m  disponibilitate buna - timp de livrare scurt

m  fexibilitate ridicatd prin diferite formate cu lungimi de pana la 2,50 m

m functionalitate prin demontaj fard probleme pentru lucrdr de intretinens

m  eficientd prin montaj simplu gi rapid conform sistemelor de montaj F* si 0"

m  sorfiment diversifical al desenulul suprafetelor, cu proprietali excelente in ceea ce
priveste acustica gi protectia la foc

Solicitati inca astdzi informafiile detailate!

Nuimn, Pranume

Firma

E-Mail

| | MADE IN GERMANY



HASIT - Materiale profesionale pentru finisaje

Adezivi
Sape
< L] Tencuieli
sl Sistem termoizolant

www.hasit.ro

aplicabilitate.

Componentele sistemului
pentru pozarea placilor ceramice

e Materialul monolitizant (adeziv
mineral) permite aplicarea pe supor-
turi ,critice” . Este un adeziv cu uti-
lizare universala (atat pentru placi
cermice, cat si pentru piatrd naturald).
Se poate aplica in orice fel de strat:
pat subtire, mediu, gros si in pat fluid.

¢ Grundul pentru tratarea suportului
este unul universal, cu aplicare in
multiple domenii (atestat prin Certificat
Analizd MPA KARLSRUHE 0213790453/ulie
2003). Grundul imbunatdteste proprie-
tatea de aderenta a suportului si are o
actiune superioara de solidificare a
acestuia. El asigura difuzia vapo-
rilor de apa, ,neetansand” suportul
dupa tratare. Este caracterizat de o
formula ecologicd, fara solventi.

e Chitul de rostuit prezinta cateva
caracteristici foarte importante. Este
compatibil cu placi ceramice de orice
tip si piatra naturald. Poate fi utilizat la
interioare, exterioare, precum si la
placarea ceramica a pardoselilor cu
sisteme de incalzire incorporate.
Isi pastreaza culoarea si dupd matu-
rizare, iar absorbtia de apa este foarte
redusa. Rostuirea este universala, for-
mandu-se rosturi de 2 mm — 25 mm,
aceastd capacitate fiind verificata si
certificata prin teste de specialitate.

HASIT
Einer fiir alles fliesenkieher

Tehnici de realizare a placajelor ceramice

Cerintele normelor europene, precum si prescriptiile tehnice existente in domeniul pozarii pldcilor ceramice
sau al realizarii placajelor din piatrd naturald au dus la dezvoltarea unui sistem complex cu arie universald de

e Siliconul reprezinta o masa de
etansare universald, cu utilizare atat
in cazul pldcilor ceramice, cat si al
pietrei naturale. Este un produs fungi-
cid, continand substante contra ciu-
percilor si mucegaiului. Nu prezinta
nici o modificare sub actiunea UV,
fiind rezistent la conditii meteo grele
si la imbatranire.

Tehnici de pozare

,Einer fur alles Fliesenkleber”
poate fi utilizat in cadrul diferitelor
tehnici de pozare a placilor:

Metoda aplicarii in pat subtire

Aceasta este o tehnicd de pozare
utilizabila tn cazul suporturilor plane.
Grosimea stratului de adeziv (mine-
ral, pe bazd de ciment sau pe baza
acrilica in dispersie) este direct
influentata de marimea canelurilor
mistriei (intre 5mm si 10 mm).

Adezivul va fi aplicat pe suport cu
ajutorul mistriei canelate, unghiul de
tragere fiind de 50°. Grosimea stratu-
lui de adeziv va fi de la 1,8 pana la
3,6 mm. Nu este permisd depasirea
grosimii stratului de adeziv de 5,0 mm.
Metoda poate fi utilizata atat la
placarea peretilor, cat si a pardoselilor.
Tehnica de pozare conform DIN EN
12004, 10/2002.

Chit pt. rostuit

EINER FUR ALLES
h el

Silicon

EIVER FiR
ALLES
lyradichiied

EINER FUR ALLES
Fliesenkleber

Metoda aplicarii Tn pat mediu

Analog cu metoda alplicérii in pat
subtire, si metoda aplicarii in pat
mediu are valabilitate numai in cazul
suporturilor plane. Poate fi utilizata
doar in cazul adezivilor minerali pe
baza de ciment.

Tehnica de pozare in pat mediu va
fi realizata numai cu ajutorul mistriei
canelate avand caneluri de 15 mm cu
profil semirotund. In acest caz,
grosimea stratului va fi de 5,5 mm.

Metoda poate fi utilizata atat
pentru placarea peretilor, cat si a
pardoselilor.

Metoda aplicdrii in pat fluid

Aceastd metoda contopeste apli-
carea in pat subtire cu aplicarea in
pat mediu. Consistenta mortarului va
fi fluidd. Ca atare, aceastd tehnica de
pozare are aplicabilitate numai fin
cazul placdrii pardoselilor.

Datoritd consistentei fluide a mor-
tarului adeziv, suprafata de contact a
materialului utilizat la placare este
asiguratd integral.

Aceasta tehnicd de pozare a pla-
cilor in pat fluid este dezvoltata prin
practica si nu este evidentiata in
DIN 12004.
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Sanarea Palatului Japonez din Dresda
cu produse HASIT

apanisches Palaism

J

Capitala landului Sachsen se distinge printr-o sumede-
nie de cladiri din diferite epoci, avand o valoare istorica
deosebitd. Printre acestea se numara Palatul Japonez, in
cadrul cdruia, Muzeul National de Preistorie si Muzeul
National Etnografic invitd azi la expozitii un numar mare
de vizitatori. Muzeul se afla in centrul orasului, pe malul
nordic al Elbei, si se continua cu o micuta gradina in stil
baroc, cu vedere spre terasele Briihlschen.

Opera de arta a fost construitd in anul 1715 la indem-
nul lui August cel Puternic. Ulterior, intre anii 1727 si
1733 a avut loc o extindere a constructiei prin cele patru
aripi si, tot atunci, i se confera
acoperisului forma asiaticd, de
aici provenind si numele de
Palatul Japonez.

In al Doilea Razboi Mondial
0 mare parte a orasului a fost
distrusa, intre cladirile afectate
numarandu-se si Palatul Japonez.
Intre anii 1953 si 1987,
daunele au fost inlaturate.

De curand, reprezentantii landului Sachsen au hotdrat sa
ia masurile necesare de stabilizare si renovare a acestei
cladiri, pentru a-i garanta utilizarea indelungata ca muzeu
deschis publicului larg.

Firma Stump-Spezialtiefbau, cu filiala la Chemnitz, a
fost Tnsarcinata cu realizarea lucrarilor de renovare.
Aceastd firma este specializata printre altele, in recon-
structia monumentelor istorice prin intermediul unei
tehnici speciale exigente si, mai ales in concordanta cu
substanta constructiei. Aceste experiente au avut o mare
importanta atat in predarea lucrérilor de sanare, con-
structie si zidarie, precum si in stabilizarea ulterioard a
fundatiilor Palatului Japonez.

Momentan, obiectivul istoric se trateaza cu mortar pe
bazd de var puzzollanic cu aplicare sub presiune pentru
stabilizarea ziddriei si mortar pe bazd de var puzzollanic
ca procedeu de varf pentru intretinerea suprafetelor
constructiei. Hasit are placerea de a oferi aceste produse
puzzollanice si contribuie, astfel, la pdstrarea construc-
tiilor istorice din Germania.

BMW construieste cu HASIT

Precizia necesara industriei auto
trebuie intregitd prin materiale
de constructii riguroase si
valoroase. De aceea, BMW s-a decis
sd foloseascd masa de spaclu
sprituitd de la HASIT, aplicabild pe
baza de pompa.

Pentru peretii de asemenea
dimensiuni, obtinerea unei suprafete
mai fine si mai uniforme ar fi aproape imposibila!

Reprezentante zonale Hasit Romania: Turda - Tel.: 0264/312.266, E-mail: alin.micle@hasit.ro
Bucuresti - Tel.: 021/444.31.75, E-mail: alex.mirea@hasit.ro
Baciu - Tel.: 0743.169.911, E-mail: imanuel.bucur@hasit.ro

Adeziv pentru
gresie si faianta

Adeziv pentru
lipire/spacluire
pléci polistiren

@m.-l;;};'HAsm reta=< FIXIT KREISEL

HASIT ROMANIA, Bdul Timisoara nr.84 (depozit COMET)
Tel: 021 - 444.31.75, 0740.147.062 ; Fax:

e A LASIT ROMANIA

Traditie gi Calitate Germana!

WDVS - TERMOSISTEM

# Agrementat
# Tencuiala decorativa - 316
2 Nuantare computerizata

0743.719.910
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Bariera minerala tip , Trisoplast”

TRISOPLAST este un material
compozit, realizat din filer, bentonita
calcica si polimer, utilizat pentru izo-
larea depozitelor de deseuri sau pen-
tru realizarea ecranelor impermeabile
la scurgeri poluante sau la infiltratii
de apa. Polimerul este patent al firmei
olandeze GID Milieutechniek BV si
este constituit dintr-un lant de carbon
cu masd molara ridicata care, impre-
und cu argila bentonitica, formeazd o
structura gelica intr-o retea chimica
stabila, avand capacitate de imper-
meabilizare foarte ridicata.

Produsul final obtinut dupa
amestec este compactat intr-un regim
care sa permitd realizarea permeabi-
litatii dorite. Grosimea stratului de
TRISOPLAST dupa compactare este
cuprinsd intre 7 cm si 11 cm. La un
grad de compactare Proctor de
82-87%, coeficientul mediu de per-
meabilitate la apa a amestecului
TRISOPLAST variazad intre 1,5 x 10" m/s
si 4,5 x 10" m/s, in functie de com-
pozitia deseurilor sau terenurilor cu
care interactioneaza. Permeabilitatea
la apd nu este influentata de agenti
chimici, ca: acid clorhidric, hidroxid
de sodiu, fenol, acetona, titei, apd de
mare. Permeabilitatea la gaze a produ-
sului TRISOPLAST este foarte scdzuta.

Valoarea indicelui de plasticitate
al amestecului TRISOPLAST este de
aproximativ 140% , ceea ce fi confera
comportare buna in exploatare, cu
adaptabilitate ridicata la tasari.

De reguld, in cazul acoperirii
depozitelor de deseuri, se practica
urmdtoarea configuratie: depozit de
deseuri, strat suport, strat de TRISO-
PLAST, geomembrand, strat de
drenare, teren (fig.1).

In cazul izolarii la baza a
depozitelor de deseuri, sub acestea se
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dispun, de regula, de sus in jos:
stratul de drenare, geomembrana si
stratul de TRISOPLAST. Sub nivelul
panzei freatice se dispun puturi pen-
tru monitorizarea continutului apei in
terenul de sub barierd.

PERFORMANTELE ECRANULUI

TRISOPLAST

Datorita plasticitatii sale ridicate,
ecranul TRISOPLAST nu fisureaza in
exploatare, nici la temperaturi de
pana la 80 °C si poate urmadri defor-
matiile solului, fard sa fisureze.

Ecranul TRISOPLAST are perme-
abilitate de zece ori mai scazutd com-
parativ cu mineralele clasice (nisip si
bentonitd) utilizate la alcatuirea
barierelor. Astfel, pentru un amestec cu
densitatea de 1560 kg/m’, coeficientul
mediu de permeabilitate la apd este
4,3 x 10" m/s, iar la reziduuri lesioase
1,7 x 10" m/s. Permeabilitatea foarte
scazuta a ecranului TRISOPLAST face
posibild aplicarea lui in straturi foarte
subtiri. Un strat de TRISOPLAST de 7
cm grosime este echivalent cu 50 cm
de bariera minerald. Tolerantele la
grosimea stratului sunt de £2 cm si nu
afecteaza practic proprietatile ecranu-
lui TRISOPLAST.

Strat de drenare | o
din nisip grosier 0O)
Ecran TRISOPLAST |,

Strat suport pentru
ruperea capilaritatii-|

i

Depozit de deseuri

A. Izolare prin acoperire

<«— (jeomembrana

Proprietatea gelului de a se umfla
confera ecranului TRISOPLAST o
considerabila capacitate de auto-
corectare, in cazul solicitarilor
provenite din deformarea stratului
suport sau din alte solicitéri. in con-
tact cu gelul bentonitic, se formeaza
noi compusi, cu permeabilitate foarte
scazutd. Aderenta foarte buna a gelu-
lui bentonitic face ca fractiunea find
de filer sa nu fie spalata.

Durata de viata a ecranului
TRISOPLAST este definita ca peri-
oada de timp in care aceasta barierd
satisface conditiile de admisibilitate,
impuse de Directiva Consiliului Uniunii
Europene prin EC 1991/31/CE, din
26 aprilie 1999.

Schimbul si adsorbtia de ioni de
natriu si potasiu pe suprafata ben-
tonitei, cu ionii de calciu si magneziu
continuti Tn apa interstitiala a barierei
este procesul major care asigurd durata
de viata a ecranului TRISOPLAST,
respectiv o perioadd de cel putin
100 de ani. In cazul in care, in mod
exceptional, apare o crestere a per-
meabilititii, dar in limite acceptabile
conform EC 1991/31/CE, adica mai
micd decat 1,157 x 10° m/s, se
recomanda aplicarea prin injectare

Depozit de deseuri

Strat de drenare lesii
din nisip grosier

Ecran TRISOPLAST
iral suporl pentru
ruperea capilaritatii

Panza freatica

B. Izolare la baza

Fig. 1: Dispunerea ecranului TRISOPLAST si a straturilor asociate

continuare in pagina 190 =
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Glafuri interioare pentru ferestre- avantaje:

* Intretinere usoara
®
* Acoperit cu folie PYC, cu melamina sau furnir de % VALPLAST
. L T AU

lemn natural L A
* Nu necesita vopsire sau intretinere -

* Neinflamabil
* Se potriveste tuturor tipurilor de ferestre

Glafuri exterioare pentru ferestre - avantaje:

- Usor de montat
- Rezistent la coroziune
- Tratament usor

* Neinflamabil /
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pe suprafata stratului suport a ecranului
TRISOPLAST a unui material bogat in
natriu.

DOMEeNII D€ UTIUZARE

Materialul compus TRISOPLAST
poate fi utilizat in toate situatiile in
care este necesard o bariera de
etansare.

in principiu, TRISOPLAST poate
constitui stratul unic al barierei pe
care o realizeaza (in special la bariere
de acoperire) sau poate intra in alca-
tuirea unor bariere complexe, alcatu-
ite din TRISOPLAST si geomembrane.
Gama de aplicatii practice pentru
TRISOPLAST cuprinde:

e cdptuseli ale bazei incintelor,
cat si straturi de acoperire pentru
depozitele curente de deseuri;

e etanseizarea rezervoarelor, a
bazinelor de Thmagazinare a ingrasa-
mintelor, a coronamentului barajelor
de pamant;

e ecranarea helesteelor si canalelor,
a terenurilor contaminate, a depozi-
telor de noroi dragat;

e realizarea de ecrane in zone
industriale sau la diguri;

e etanseizarea fundatiilor cladirilor.
CONDITII PENTRU MATERIALELE
DE NATURA MINERALA
DIN COMPONENTA TRISOPLAST

Proportiile in care sunt amestecate
componentele amestecului TRISOPLAST,
raportate la greutatea amestecului
uscat sunt: nisip < 89,1% din greu-
tate; bentonitd = 10,7% din greutate;
polimer = 0,2% din greutate. Conti-
nutul de apd este cuprins intre 3,6%
si 12,1% din greutatea amestecului
uscat.

Nisipul trebuie sd indeplineascd
cerinte referitoare la: continutul de
materie organicd, compozitia granu-
lometricd, continutul in carbonat de
calciu, valoarea pH, conductivitatea
electrica. Bentonita este activatd cu
sodiu si trebuie sd indeplineasca
cerinte referitoare la: continutul de
montmorillonit, metilena albastrg,
apd, capacitatea de absorbtie a apei,
capacitatea de umflare. Pentru apa
care se adaugd amestecului pentru
realizarea retetei specifice ecranului
TRISOPLAST exista cerinte referitoare
la conductivitatea electricd si la
valoarea pH.
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PUNEREA TN OPERA

Firmele de executie care pun in
operd in Romania ecranul TRISOPLAST
trebuie sa aiba sistemul calitatii
implementat conform ISO 9001.

Punerea in opera a ecranului
TRISOPLAST se face parcurgand
urmdtoarele etape:

a. Realizarea incercdrilor preliminare

incercarile preliminare au rolul de a
stabili conformitatea materialelor ce vor
fi puse in operd, precum si compozitia
optimad si gradul de compactare, in
conditiile materiei prime utilizate.
Incercarile preliminare au si rolul de a
verifica dacd materia prima ce va fi
procesata poate asigura calitdtile cerute
produsului final (permeabilitate scazutg,
plasticitate, durabilitate) si daca ecranul
TRISOPLAST prezinta stabilitatea pro-
prietatilor la actiunea chimica si biolo-
gica specifica deseurilor pentru care se
proiecteazd bariera. Toate probele se
realizeaza cu materialele care sunt uti-
lizate la executia barierei. in baza rezul-
tatelor obtinute, se definitiveaza
compozitia amestecului si se stabileste
grosimea, respectiv gradul de com-
pactare a ecranului TRISOPLAST, pentru
realizarea permeabilitdtii preconizate.

b. Pregitirea stratului suport

Stratul suport este asternut pe un
teren stabil si uscat, capabil sa
suporte Tncdrcdrile statice si dinamice
din timpul executiei si exploatarii.
Suprafata stratului suport trebuie sa
fie pland, cu denivelari de maximum
+2 cm. Panta maxima este 1:2. Stratul
suport al amestecului trebuie sa fie
stabil si uscat si sd nu fie sensibil la
conditiile climatice, iar grosimea sa
se dimensioneaza astfel incat sa asigure
stabilitate atat la punere n operd, cat
si in exploatare.

c. Prepararea amestecului

cl. Amestecarea componentilor
pentru realizarea ecranului TRISOPLAST
se face cu utilaje mobile sau fixe.
in acest ultim caz, se asigura si depo-
zitarea materialului, cu protectia
corespunzatoare contra agentilor
atmosferici. Cantitatile de materii
prime care intra Tn amestec sunt
mdsurate cu echipamente automati-
zate de mare precizie. Tehnologia uti-
lizatd este similara celei pentru
producerea betonului.

c2. Prealabil realizdrii ameste-
cului se determind umiditatea com-
ponentilor (nisip si bentonitd) si se
calculeaza cantitatea de apa, nece-
sara a se adauga pentru realizarea
amestecului, sau cantitatea de apa in
exces fatd de cea prevdzuta in retetd
si care trebuie indepartatd prin uscarea
nisipului.

c3. Se amestecd polimerul cu
bentonita.

c4. Se amestecd nisipul cu
polimerul si bentonita premixate si se
completeaza cantitatea de apa
necesard. La cantitatea de bentonitd-
polimer de 10,9% din greutatea
amestecului uscat TRISOPLAST, se
adaugd 1% din greutate pentru ca
amestecul polimer + bentonitd, de la
punctul c3., sa atinga 12 % c.

d. Transportul si punerea in operd

d1. De la utilajul in care este reali-
zat amestecul, produsul TRISOPLAST
este Tncarcat in camioane si trans-
portat la locul de punere in operd.
Amestecul este protejat contra uscarii,
umezirii si contamindrii fizico-chimice.

d2. Amestecul TRISOPLAST este
aplicat intr-un singur strat, imprastiat
si apoi nivelat la o grosime de 12 cm —
14 c¢cm cu toleranta de =2 cm, folo-
sind drept ghidaj sine de otel.
Compactarea se realizeaza cu cilindri
sau cu placa vibranta, dar gradul de
compactare specificat in proiect face
obiectul investigatiilor preliminare.
Ecranul TRISOPLAST trebuie sa aiba
dupa compactare o grosime de cel
putin 7 cm.

Dupa compactare, bariera este
acoperita imediat cu stratul urmdtor,
geomembrana sau stratul din material
pentru drenaj. Ecranul TRISOPLAST
se pune in opera n conditii meteoro-
logice stabile, fara ploaie sau inghet.
Amestecul este compactat imediat
dupa asternere, cel tarziu la sfarsitul
zilei de lucru. Nu este permisa cir-
culatia cu vehicule pe stratul de
TRISOPLAST compactat, fnainte de
a fi acoperit de un strat de sol sau de
nisip de cel putin 0,8 m in grosime.

d3. Personalul care lucreaza tre-
buie s fie, pe tot parcursul punerii in
operd, ferit de contactul direct cu
amestecul TRISOPLAST.

continuare in pagina 192 =
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VERIFICAREA CALITATII
EXECUTIEI BARIEREI TRISOPLAST
Conditiile de admisibilitate pentru

stratul bariera sunt prezentate, suc-
cint, Tn continuare:

e abateri ale grosimii de maxi-
mum x2cm;

e gradul minim de compactare
trebuie sa fie cel putin egal cu cea
mai joasd valoare, obtinuta prin
investigatia preliminara, care cores-
punde permeabilitdtii cerute;

e valoarea determinata experi-
mental pentru coeficientul de perme-
abilitate k, trebuie sa fie cel putin
egala cu valoarea stabilitd in proiect.

In cazul in care coeficientul de
permeabilitate determinat dupa
punerea in operd este sub valoarea
admisibila, se trece la efectuarea
urmatoarelor corectii:

e dacd compactarea este insufi-
cientda, conform indicatorului de
grosime a stratului ecran, se continua
compactarea;

e daca stratul bariera nu este

destul de gros, se adauga material

TRISOPLAST, insa suprafata pusa
in operd este scarificata inainte ca
noul material sa fie adaugat;

e corectiile aplicate la grosime si
compactare sunt efectuate in ziua in
care au fost depistate si inregistrate;

e dacd la receptie se constatd, pe
baza incercarilor experimentale,
ca stratul nu are permeabilitatea
ceruta, se fac investigatii suplimentare
pentru determinarea coeficientului de
permeabilitate.

Daca cel putin una dintre valori
nu corespunde cerintelor impuse prin
EC 1991/31/CE, se fac madsuratori
detaliate in zona barierei, unde aceste
valori nu ating parametrii ceruti si se
dispun  masurile

necesare, prin

inlocuirea materialului din zonele
deficitare.

In perioada exploatarii produsului,
este necesara analiza periodica a
lichidului rezidual, a apei din panza
freatica si a solului de sub ecranul
TRISOPLAST.

CERCETARI EXPERIMENTALE CONEXE

Rezultatele privind permeabilitatea
TRISOPLAST
conditii de testare au fost obtinute la

ecranului in diferite
Winand Staring Centre for Integrated Land,
Soil and Water Research din Wageningen,
Olanda (Report 142-1997) si la Environ-
mental Technology Office and Laboratory
Hamburg, Germania, privind toxicitatea
si_ ecotoxicitatea polimerului utilizat la
realizarea ecranului TRISOPLAST.

Polimerul contine un monomer care,
absorbit pe cale orald si prin piele, poate fi
toxic. Acest monomer este descompus
biochimic in sol, in proportie de 64%-89%,
in primele 14 zile de la punerea in opera a
ecranului. Pe baza rezultatelor cercetarilor
efectuate la Environmental Technology
Office and Laboratory Hamburg (Germania),
se concluzioneaza ca din monomerul
continut in polimer in proportie de 0,1%,
cantitatea nedescompusa biologic si trans-
misa prin reziduul lichid este in cantitate
prea micd pentru a fi considerata pericu-
loasa pentru sandtatea oamenilor. O

Calea Bucuresti nr. 134
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tel.: 0251/435559, 0251/406250
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a geamului termoizolant

- livrare prompta
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profile PVC PANORAMA
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- float clar 4, 5, 6 mm
- Low-E (emisivitate redusa)
- colorat in masa: bronz, verde, gri, azur
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- oglinda cristal
- reflexive stopsol: verde, gri, bronz, azur
- orice model la comanda
materiale si accesorii pentru geam termopan:
distantiere aluminiu de la 5,5 la 19,5 mm,
coltare plastic, banda butilica, silicagel,
pluta, bagheta ornamentala.
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Gama de vopsele lavabile de interior Supralux,
produse de catre Akzo Nobel Coatings SA, va face
mai usoara alegerea perfecta pentru realizarea unor
lucrari de finisaj estetice, durabile si eficiente din

punct de vedere financiar.

Domeniile de utilizare si tehnologiile

de aplicare prezentate mai jos sunt bazate pe cele
{™"  mai bune cunostinte proprii, dar,

sigur, acestea nu exclud

procedurile specifice

conform situatiilor date pentru

=  fiecare caz aparte.
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AKZO NOBEL

Producator: Akzo Nobel Coatings
3581 Tiszaujvaros,
TVK Ipartelep 2092 hrsz., Pf. 135.

Distribuitor: S.C. EUROCOLOR S.R.L.
Targu Secuiesc str. Cernat nr. 27
Tel./fax: 0267-360055 0267-364504
www.eurocolor.com.ro




ral pentru vopsele lavabile

A noastra depinde in mare masura de o zugraveala de inalta calitate, care sa asigure o atmosfera placuta,
enajarile interioare specifice fiecaruia dintre noi. Cu ajutorul produselor din gama Supralux si prin utilizarea
izarea unor lucrari care vor satisface majoritatea utilizatorilor. Daca ei doresc un perete sau un tavan de un
rop de culoare, care sa fie in perfectd armonie cu incaperea amenajata in propriul stil, aceste lucruri vor fi

lii este pregatirea suprafetelor, lucru foarte important si definitoriu n atingerea scopului dorit: deci, un perete
n acest sens, trebuie retinute urmatoarele recomandatri: peretele proaspat tencuit se va vopsi numai dupa
3-4 saptamani). Pe tencuiala uscata, se va aplica un strat de amorsa Supralux Uni-Base, care permite
aderenta straturilor ulterioare de acoperire. Pentru netezirea suprafetei, se va aplica un strat de glet pe baza
si slefuire, se va impregna din nou cu amorsa Supralux Uni-Base. Dupa uscarea suprafetei astfel pregatite, se
au 3 straturi cu vopsea lavabild corespunzatoare — Supralux Tilatex Aqua — alb sau color, Supralux Tilatex
ructurat pentru obtinerea unei suprafete structurate sau Supralux Tilatex Protect+, daca suprafata este

& sau repetata (bucatarii sau bai). In acest ultim caz si, de asemenea, unde se mai poate anticipa eventuala
motive, impregnarea tencuielii sau a suprafetei gletuite se recomanda a se face cu Supralux Tilatex Protect,
2i mucegaiului. :
suprafete vopsite anterior, procedura va fi similara cu cea precedenta, diferenta fiind numai la pre_'g“étlrea
eche, exfoliatd sau pe baza de huma, se va indeparta prin ragchetare, peretele se va spala cu apa pentru
te adauga n apa si detergent pentru vase, pentru cazurile in care sunt urme de grasimi pe substrat), se
juprafetei cu chit pe baza de apa sau gletuire, se impregneaza cu amorsa Supralux Uni-Base sau Supralux
cu 1 sau 2 straturi de vopsea lavabild corespunzatoare. Pentru suprafete nedeteriorate, este suficienta o
ederea Indepartarii prafului si a petelor de grasime. Apoi se va face impregnarea si finisajul conform

se poate Indeparta eficient numai prin aplicare de tencuiald noua si izolarea peretelui impotriva absorbtiei de

recomandate

orsa (Supralux Uni-Base sau Supralux Tilatex Protect+), gletuire, impregnare din nou cu amorsa, finisare cu
avabila.

ppsite anterior: curatare suprafata, impregnare cu amorsa si finisare cu 1 sau 2 straturi de vopsea lavabila.

se vor aplica pe suprafete uscate, curate (aspirate de praf si degresate), la temperaturi intre +5 si + 30° C,
aximum 65%. Uneltele de lucru se vor spéla cu apa imediat dupa utilizare.

Supralux Tilatex Uni-Base

oy - Mod Sistem straturi Capacitate
Caracteristici Avantaje de aplicare Uscare e maliade de acoperire W

Amorsa gata Inchide porii, Cu pensula 1 ora Impregnarea 8-15 mpl/litru
preparata pentru | intareste sau cu rola, la20°C | suprafetei uscate se | intr-un singur strat,
suprafete substratul, creste | in strat va face o data in functie de
exterioare sau aderenta straturilor | continuu inainte de gletuire si | porozitatea |
interioare din ulterioare si uniform o data inainte de suprafetei :
beton, gipscarton, |de vopsea vopsire
glet, tencuieli etc. |si faciliteaza

uscarea uniforma

a suprafetei

Supralux Tilatex Protect
2 o o i Mod Sistem straturi Capacitate
Caracteristici Avantaje de aplicare | Uscare recomandate de acoperire w

Amorsa gata Inchide porii, Cu pensula 2 ore Impregnarea 5-10 mpl/litru
preparata pentru | intareste sau cu rola, la 20 °C | suprafetei uscate intr-un singur
suprafete substratul, creste | in strat se va face o data strat,
exterioare sau aderenta straturilor | continuu nainte de gletuire in functie
interioare din ulterioare de si uniform si o data inainte de porozitatea
beton, gipscarton, |vopsea sl de vopsire suprafetei
glet , tencuieli etc., | faciliteaza uscarea
cu adaos de uniforma a
fungicide suprafetei, inhiba

formarea

mucegaiului




Supralux Tilatex Aqua

%
®

Supralux:

3 e Mod Sistem straturi Capacitate
Caracteristici Grund Colorare de aplicare Uscare vicAnandate de acoperire
Vopsea lavabila Supralux |Cu pastd de |Cu pensula, |2 ore Dupa pregatire | 8-9 mpl/litru intr-un

de calitate Uni-Base | colorat rola sau prin |la 20 °C | si impregnare, singur strat, in
3”93’}0?*'3 pentru Supralux pulverizare 2 sau 3 straturi | functie de
?nlig;[ﬁ)gfg gin Tilatex, In (diluat pentru suprafete | rugozitatea
beton, gipscarton orice raport | maxim 10% nevopsite, 1 sau | suprafetei i
glet etc., usor de de cu apa) 2 straturi la modul de
aplicat, alb intens, amestecare reconditionare aplicare
rezultd o y
suprafata mata
si lavabila -
boprabu |
ATEX ROUN
Supralux Tilatex Structurat
W Mod Sistem straturi Capacitate
Caracteristici Grund Colorare de aplicare Uscare eeomantets de acoperire
Vopsea lavabild Supralux |Cu pastade |Cupensula |2 ore Dupa pregatire 8-9 mp/litru intr-un
de calitate Uni-Base | colorat sau rola la 20 °C | siimpregnare, singur strat, in
superioara pentru Supralux (diluat 1 strat de functie de
isnlig;?ggﬁg i Tilatex, in maxim 10% Supralux Tilatex | rugozitatea
: orice raport cu apa) Structurat suprafetei si
ggfgt’cg'%ss?r%oen' de si un strat de modul de
aplicat, alb intens, amestecare Supralux Tilatex | aplicare e
rezulti o Aqua (sau <
suprafata Tilatex Mix
texturata colorat)
Supralux Tilatex Mix
S Mod Sistem straturi Capacitate
Caracteristici Grund Colorare de aplicare Uscare ecomandato de acoperire
Vopsea lavabila Supralux | Diferitele Cu pensula |2 ore Dupa pregatire 8-9 mpl/litru intr-un
de calitate Uni-Base |baze se saurola (nu |la20°C | sl impregnare, singur strat, in
superioara pentru coloreazé pe | se va dilua, 1 strat de Supralux | functie de
s i e e P Sl |lene
: aletat in pastrarea suprafetei si
beton, gipscarton, P ; cu Supralux Tilatex ] :
glet efc,, usor de peste 10.000 |nuantei de Mix colorst modul de aplicare
aplicat, vopsea de de nuante de | culoare (pentru anumite Soprobal
baza pentru culori alese | alese) nuante finisarea e,
colorat pe masina din cartela de se va face N
de paletat culori culori in 2 straturi) :
Supralux Tilatex Protect+
— Mod Sistem straturi Capacitate
Caracteristici Grund Colorare de aplicare Uscare vecomaridats de acoperire
Vopsea lavabila Supralux | Cu pasta de |Cupensula, |2 ore Dupa pregatire 5-8 mpl/litru intr-un
de calitate Tilatex colorat rola sau prin |la 20 °C | si impregnare, singur strat, in
superioara pentru | protect | Supralux pulverizare 1 sau 2 straturi | functie de rugo-
suprafete 2 ; p :
interioare din Tilatex, Tn (diluat de Supralux zitatea suprafetei
beton, gipscarton, orice raport maxim 10% Tilatex Protect+ | si modul de apli-
glet etc., usor de de cu apa) care
aplicat, alb intens, amestecare -

cu adaos de
fungicide pentru
inhibarea formarii
mucegaiului

Suml'ul_q
TILATEX AROTEC




& Atlas

CORPORATION

APLA

Finisaje $i izolatii de calitate

Atlas Corporation este un jucdtor important pe piata romaneascd a materialelor de constructii, cu o

experientd de peste 10 ani, in prezent fiind unul dintre producitorii de referintd ce se ghideaza dupd cele

mai inalte standarde ale calititii utilizate la nivel international.

in prezent, Atlas furnizeaza solutii complete prin sis-
teme profesionale de termo si hidroizolatii, precum si
pentru finisaje de Tnaltd calitate, dezvoltate sub marca
proprie APLA - Atlas Professional Line Applications.

Calitatea foarte Tnaltd si relatiile foarte bune stabilite cu
clientii au facut ca produsele profesionale APLA sd fie
preferate de utilizatori si, mai mult chiar, sa fie recoman-
date de majoritatea constructorilor si vanzatorilor din
magazinele de profil.

Vopseaua superlavabila AplaLux a cucerit un impor-
tant teren pe piata datorita gradului foarte inalt de alb,

aspectului final ireprosabil al aplicarii, superlavabi-

litatii si rezistentei foarte bune n timp.

\

L

pajhpt
ba

Cum preferintele consumatorilor se indreaptd din ce
in ce mai mult cdtre emulsiile colorate, Atlas Corporation
a plasat, Th magazinele cele mai importante din Bucuresti
si din toatd tara, masini automatizate de colorat ce pot
furniza o paletd extrem de variata de culori — peste 900 de
nuante, in sistemul AplaColorSelect.

Pentru exterioarele moderne, Atlas oferd tencuiala
decorativd AplaDecofill, intr-o paleta variata de culori si
texturi.

; Apla

sional Line apphcohons

Atoa Proles.

i SHARP
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Pentru finisarile exceptionale, vopseaua AplaPremio,
lansata recent, intruneste niste standarde de calitate greu
comparabile cu ale altor vopsele emulsionate existente n
Romania.

Cu o putere de acoperire sporita, un alb absolut stralu-
citor, rezistenta remarcabila la frecari ulterioare, peretii
zugraviti AplaPremio au un aspect perfect si natural.

Si exemplele ar putea continua, deoarece toate pro-
dusele purtand marca APLA au devenit puncte de referintd in
ceea ce priveste calitatea si durabilitatea: gletul pe bazd de
ciment alb AplaFill, gletul pe baza de ipsos AplaUltraGlet,
chitul de cutit AplaStoco, absolut necesarele amorse Aplalnprime
si AplaExprime, adezivul pentru constructii tip aracet
AplaStick, chitul pentru rosturi AplajointFiller, adezivul pentru
polistiren AplaStyrofix, amorsa pentru membranele bitumi-
noase AplaHydrostop, membranele bituminoase AplaBitustop,

polistirenul expandat AplaEfoam si altele.

Pentru a usura foarte mult decizia de cumpdrare a
clientilor, Atlas Corporation oferd alternativa avantajoasa a
achizitionarii sistemelor profesionale complete de hidroizo-
latii, termoizolatii (pe baza de vata de sticld, polistiren
expandat si polistiren extrudat), de finisaje (de la gleturi si
gips-carton, pana la vopsea si tencuieli decorative).

De asemenea, Atlas este unicul distribuitor In Romania
al pietrelor artificiale decorative Mathios Stone, care reproduc
foarte bine pietrele naturale.

= AEIa / :'I‘“El; "‘1,
£ Apla I Sap, 344

Identificand de fiecare data noile oportunitdti si tendinte
ale pietei de constructii aflate in plina crestere, Atlas
Corporation isi consolideaza, de la an la an, pozitia pe
piata. In 2005 cifra de afaceri s-a ridicat la 25 mil. de euro.

Atlas Corporation este una dintre putinele companii ce
dispun de un sistem de distributie propriu la nivel national,
avand filiale puternice in Constanta, lasi, Cluj, Brasov,
Timisoara, Braila, Craiova. O

& Atlas

CORPORATION

Sos. Pipera nr. 59, sector 2, Bucuresti
Tel.: 021/230.87.77-80; Fax: 021/230.87.60
www.atlas-corp.ro

& 'Apla
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Produse moderne
pentru protectia elementelor de constructii

Victoria BACIU, Stefania RADULESCU, INCERC Bucuresti - LPPF

Reglementarea protectiei mediului este un obiectiv de interes public major, pe baza principiilor si elementelor
strategice, care conduc la dezvoltarea durabild a societdtii.
»Dezvoltarea durabild a constructiilor reprezinti crearea si intretinerea responsabild a unui mediu construit sdnitos,
bazat pe utilizarea eficientd a resurselor si pe principiile ecologice”, este definitia datd de Charles Kibert (USA) dez-
voltdrii durabile a constructiilor, in cadrul Primei Conferinte Internationale asupra Constructiilor Durabile, care a avut

loc la Paris in 1994.

Dezvoltarea durabild permite folosirea pe termen lung a mediului, astfel ca dezvoltarea socio-economicd sa
rdmand posibild concomitent cu mentinerea calitdtii mediului la un nivel acceptabil.

Conceptul de dezvoltare durabila
are ca obiectiv general gasirea opti-
mului interactiunii dintre patru sisteme:
economic, tehnologic, ambiental si
uman. Nivelul optim corespunde
acelei dezvoltari de lunga duratd care
poate fi sustinutd de cdtre cele patru
sisteme.

Mentinerea in timp a unui nivel de
performanta ridicat, cat mai aproape
de cel initial, depinde atat de calitatea
constructiei initiale, cat si de lucrarile
de intretinere si reparatii efectuate pe
parcursul exploatarii acesteia; in ultima
instantd, ele ajung sa delimiteze durata
de viata a constructiei.

In contextul actiunilor intreprinse
pentru integrarea Tn Uniunea Europeana,
in Romania a fost adoptata Hotararea
de Guvern nr. 699/12.06.2003 prin
care s-au stabilit unele masuri pentru
reducerea emisiilor de compusi
organici volatili, emisii datorate uti-
lizarii solventilor organici in anumite
activitati si instalatii.

Aceasta are drept scop prevenirea
sau reducerea efectelor directe sau
indirecte ale emisiilor de compusi
organici volatili in mediu, in principal
in aer, precum si potentialele riscuri
ale acestora pentru sandtatea omului
si pentru calitatea mediului.
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In mod natural, producitorii de
lacuri si vopsele din Romania tind sa
se orienteze spre producerea unor
materiale nu numai performante, ci si
cu un continut redus de compusi
organici volatili.

In cadrul Programului National de
Cercetare-Dezvoltare si Inovare,
Laboratorul de Produse Polimerice si
Finisaje in Constructi (LPPF) din INCERC
Bucuresti a promovat numeroase
proiecte de cercetare in colaborare
cu prestigioase firme din tara.

Un astfel de proiect, concretizat
prin contractul 6B 03/2003, are ca parte-
neri laboratorul nostru si firma roméano-
olandeza POLY-DELTA CHEMICALS S.A.
Proiectul a avut drept scop pro-
movarea pe piata romaneasca a unor
produse peliculogene moderne,
nepoluante, performante, pentru pro-
tectia elementelor de constructii si
realizarea unei metode de laborator
pentru stabilirea durabilitatii in
conditii climatice specifice tarii noas-
tre, in contextul dezvoltarii durabile.

Cercetarea a avut drept scop

determinarea performantelor unor noi

produse peliculogene, destinate pro-
tectiei elementelor de constructii prin
cercetdri de laborator de scurtd si de
lunga duratd, si anume:

e grund epoxidic Octarep G 3042;

e email epoxidic Octarep E 3042;

e lac epoxidic Octarep L 3042;

e grund Octarep G 035;

e grund Octarep G 3042 - Z 60;

e grund epoxidic Octarep G 3042-F;

e vopsea epoxidica Octarep V 3042-F;

e lac epoxidic Octarep L 3042-F.

Produsele testate au fost grupate
in doud sisteme :

a) gama Octarep 3042 — destinata
protectiei suprafetelor de metal
exploatate in medii slab agresive
(interiorul cladirilor neincalzite, unde
poate apdrea condens, atmosfera cu
nivel scazut de poluare), agresive
(interior cu umiditate ridicata si cu
aer poluat, atmosfera urbana si rurald
cu poluare moderata de gaze SO2,
atmosferd marina cu salinitate
scazutd) si puternic agresive (zone
industriale si marine cu salinitate
moderata, atmosfera industriala cu
umiditate permanenta ridicata si

poluare chimica);
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b) gama Octarep 3042-F — desti-
nata protectiei suprafetelor de beton,
ciment, sapa etc. exploatate in medii
agresive.

Caracterizarea complexa efectuata
in cadrul Laboratorului de Produse
Polimerice si Finisaje in Constructii a
inclus determinari efectuate pe fiecare
component in parte (A si B), pe pro-
dusul ca atare (rezultat prin amestecul
componentelor in rapoartele masice
prevazute de producdtor), precum si
determinari pe sistemele de protectie
aplicate pe suport (metal — pentru
gama 3042, respectiv beton — pentru
gama 3042-F).

METODELE D€ INCERCARE

Caracterizarea produselor s-a reali-
zat printr-o gama foarte complexd de
incercari, prezentate in tabelul 1.

Determindrile experimentale au
fost efectuate de INCERC Bucuresti,
Laboratorul de Produse Polimerice si
Finisaje. Incercarile de scurtd durata
au fost grupate astfel:

a) teste pentru caracterizarea
noilor produse;

b) teste pentru caracterizarea sis-
temelor de protectie multistrat reali-
zate cu noile produse.

incercarile de lunga duratd au
inclus:

a) comportarea sistemelor de pro-
tectie dupa expunerea in mediu natu-
ral urban-industrial;

b) comportarea sistemelor de pro-
tectie dupa expunerea in mediu natu-
ral alpin;

©) comportarea sistemelor de pro-
tectie dupa expunerea in mediu natu-
ral marin;

d) comportarea sistemelor de pro-
tectie dupd expunerea la cicluri de
imbatranire acceleratd, in laborator.

Sinteza rezultatelor experimentale
este prezentatd in tabelele nr. 2 si 4
(incercdri de scurtd duratd) si tabelele
3 si 5 (incercdri de lunga durata), iar
rezultatele sunt sustinute de Rapoartele
de Tncercare elaborate de LPPF.
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Tabelul 1
:; Standard Numele complet al documentului
1. | SRENISO 2811-1:2002 Vopsele si lacuri. Determinarea masei volumice
: Vopsele si lacuri. Determinarea timpului de curgere prin
2. | SRENIS02431:1907 utilizarea cupelor de curgere
; Vopsele si lacuri. Determinarea substantelor nevolatile din
S | SRENIS0/ 251000 vopsele, lacuri i lianti pentru vopsele si lacuri
4. | SREN 3678:1999 Vopsele si lacuri. Incercarea de uscare .aparent completa”
5. | SRENISO 1524:2002 Vopsele si lacuri. Determinarea finetii de frecare
6. | SR IS0 6504-3:2003 Lacuri si vopsele. Determinarea puterii de acoperire
7. | SREN ISO 2808:2002 Vopsele si lacuri. Determinarea grosimii peliculei
8. | SRENISO 1518:2003 Vopsele si lacuri. Incercarea la zgéariere
9. | SRENISO 6272-1:2004 Lacuri si vopsele. Determinarea rezistentei peliculei la lovire
10. | SR EN IS0 1519:2003 Vopsele si lacuri. Incercarea la indoire pe dorn cilindric
11. | SR EN ISO 4624:2003 Vopsele si lacuri. Incercarea la tractiune
12. | NEODD1/5-96 Normativ privind executarea tencuielilor umede, groase si subltiri
Vopsele si lacuri. Evaluarea degradérii suprafetelor vopsite.
13. | SR IS0 4628-6:2003 Aprecierea intensitatii, numarului i dimensiunii tipurilor curente
de defecte
Tabelul 2
' Metoda de
Nr. o Nivele de Performante 2
ort. Criterii de performanta U.M. referinta obtinute verificare Executant
CARACTERISTICI EFECTUATE PRIN INCERCARI DE SCURTA DURATA
Caracter ile grundului G 3042 p ta A
1. | Aspect produs vizual | lichid omogen "C“'S;;‘l‘c"sge“' 51;'53%%2 INCERC
Continut de substante . SRENISO
2. nevolatile % Min. 75% 81,16 3251-2003 INCERC
Caracteristicile grundului G 3042 componenta B
3. | Aspect produs vizual lichid omogen Ibchlsa;g‘&gen. Sgggé%? INCERC
4, | Coniouitde subistanie navolaile:: | q Min 25% 28,97 gy INCERC
Caracteristicile grundului G 3042 (raport de masic A:B=5:1)
5. | Aspect produs vizual | lichid omogen "cr"“:;;"c‘o"sg“"' 81;{1'53%50? INCERC
SREN ISO
6. | Masa volumica g/ml 1,4£10% 1.49 2811-1:2002 INCERC
7. | Timp de curgere @ 4 mm s 60-80 65 aped | imcere
Confinut de substante ; SR EN IS0
8 | nevolatie * 70 Thee a2s1:2003 | 'NCERC
Durata de uscare, tip C la SRENISO
9 | 20 h 2+10% 2 2678 :1999 INCERC
Rezistenta la rupere in 2 STAS
9| traciune a peliculi Nmm 2 e 7369-89 INCERC
Alungirea relativa |a rupere a STAS
1. peficulel % =5 8,10 7350.89 INCERC
Aderenta prin rezistenta la 2 SRENISO
2 smulgere de pe suport N >05 058 4624:2003 INGERC
13. | Rezistenta la zgariere g 100 100 el INCERC
14.| Finetea de frecare pm max.50 10 SRS | iNcerE
[+ rundului G 3042-Z60 (raport de masic A:B=94:6)
15. | Aspect produs vizual lichid omogen Iichlsaosr:oofen. f?@%ﬁg INCERC
. SR EN IS0
16. | Masa volumica g/mi 2,25-2,35 2,25 2811-1:2002 INCERC
17. | Timp de curgere @ 4 mm s 50-80 62 TS0 | INCERC
Continut de substante SREN IS0
18.| ovolatile % B3+2% 83,5 2251:2003 INCERC
Durata de uscare, tip C la SREN ISO
19. 20°c h max. 0,25 0,20 3678 1999 INCERC
Aderenta prin rezistenta la 2 SRENISO
20| smuigere de pe suport ik Mo 920 a624:2003 | 'NCERC
Caracteristicile grundului G 035-70 (raport de amestecare masic A:B=1:2,21)
21.| Aspect produs vizual | lichid omogen | oMOomogen. | SRENBO | iNcERC
; SREN ISO
22.| Masa volumica g/mi 2,45-2,55 251 26811-1:2002 INCERC
23.| Timp de curgere @ 8 mm s 50-60 58 Siaineey | INCERC
Continut de substante SRENISO
24.| - volatile % BO+2% 814 2351:2003 INCERC
Durata de uscare, tip C la SRENISO
25.| 500 h 0,3£10% 0,33 3678 :1999 INCERC
Aderenta prin rezistenta la 2 SREN IS0
26, smulgere de pe suport Nirny 205 058 4624:2003 INCERE
Car ilului E 3042 F A
27.| Aspect produs vizual lichid omogen llchlsat::oosgen. i;g%é%g INCERC
Confinut de substante . SRENISO
28| nevolatile % Min 72% 82,49 2512009 | INCERC
Caracteristicile ilului E 3042 componenta B
29. | Aspect produs vizual lichid omogen Inchlséosr;?sgan. Stgé%%? INCERC
Confinut de substante i SRENISO
30.| ovolatile % Min 30% 58,91 2251:2003 INCERC
continuare in pagina 200 P
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Tabelul 2 (continuare)

Caracteristicile emailului E 3042 (raport de amestecare masic A:B=4:1)

: e lichid omogen, SRENISO
31.| Aspect produs vizual lichid omogen VASERE 1513:2003 INCERC
32. | Masa volumica giml 1,2540,1 135 o Bo | vemRe
33. | Timp de curgere @ 8 mm s 50-60 58 Saeey | INCERC
Continut de substante " SRENISO
34.| Cevolatile % min. 72 79,42 3251-2003 INCERC
Durata de uscare, tip C la SRENISO
35| opic h 2+10% 2 3678 1999 INCERC
Rezistenia la rupere in 2 STAS
36. | yractiune a peliculel Nimm' =5 6,37 7350.89 INCERC
Alungirea relativa la rupere a 5TAS
37. | riclel o =10 23,10 735680 INCERC
38. | Rezistenta la zgariere g 100 100 ot INCERC
7 SRENISO
39, | Finetea de frecare pm max. 30 30 1524:2002 INCERC
Caracteristicile lacului L 3042 componenta A
. e lichid omogen, SR EN ISO
40. | Aspect produs vizual lichid omogen vAstos 1512:2003 INCERC
Confinut de substante SRENISO
.| o olatile % 48£1% 48,3 3251:2003 INCERC
Caracteristicile lacului L 3042 componenta B
. ) lichid omogen, SRENISO
42, | Aspect produs vizual lichid omogen v&sice 1513-2003 INCERC
Continut de substante : SR ENISO
43| oiolatile % Min 27% 28,05 3251:2003 INCERC
C isticile lacului L 3042 (raport de ameste care masic A:B=2:1)
44.| Aspect produs vizal | lichid omogen | llchidomegen, | SRENISO | |y eppe
5 vascos, incolor 1513:2003
2 SRENISO
45, | Masa volumica giml 0,95 0,1 0,97 2811-1:2002 INCERC
SR EN ISO
46. | Timp de curgere & 4 mm 5 10-20 14 2431:1997 INCERC
Continut de substante ; SR EN ISO
47| nevolatile % min. 40 43,86 3251-2003 INCERC
Caracteristicile produselor: Varianta 1
Rezistenia la lovire SR EN ISO
49. cm 100 100 6272 1995 INCERC
Aderenta prin rezistenta la 2 SR EN ISO
0. gere de pe suport N/mow 0.5 0.90 4624:2003 INCERC
Indoirea pe dom cilindric (B):
51.| - 450 mm vizual fara fisuri fara fisuri Sggﬁégg INCERC
-4 100 mm fara fisuri fara fisuri -
[ isticile pr : Varianta 2
Rezistenta la lovire SREN ISO
52. cm 100 100 §272 11995 INCERC
Aderenta prin rezistenta la 2 SR EN ISO
53| smulgere de pe suport Nimm 05 0.83 ag2a:2003 | NCERC
ndoirea pe dom cilindric (B): SREN ISO
54.| - 4 50 mm vizual fara fisuri fara fisuri 1519:1999 INCERC
- 100 mm férd fisuri fard fisuri 3
[+ isticile prod : Varianta 3
Rezistenta |a lovire SREN ISO
54. cm 100 100 6272 11995 INCERC
Aderenta prin rezistenta la 2 SR EN ISO
55, smulgere de pe suport N/mm 0.5 0,93 4624-2003 INCERC
Tndoirea pe dorn cilindric (B):
- 50 mm ; SR EN ISO
L $ 100 mm vizyal fara fisuri fara fisuri 1519:1999 INGERG
fara fisuri fara fisuri
Tabelul 3
CARACTERISTICI EFECTUATE PRIN INCERCARI DE LUNGA DURATA
C isticile produselor dupa imbatranire
Comportarea la imbétranire cicluri STAS
acceleratd; 100 8522-88
- aspect fara deteriordn fara deteriorari SRISO
=05 4628:1993
57. | - adeziunea prin rezistenia la SRENISO INCERC
smulgere de pe suport 0,69 4624:2003
Varianta 1 0,74
Varianta 2 0,78
Varianta 3
Comportarea peliculelor in statil luni SRISO
cu microclimate naturale: 12 4628:1993
# in mediu urban-industrial 5TAS 7974-67
- aspect
58. -adeziunea prin rezistenta la fara deteriorar fara deteriorari INGERC
smulgere de pe suport =05
Varianta 1 0,75 SRENISO
Varianta 2 072 4624:2003
Varianta 3 0,86
Comportarea peliculelor in statii luni SRISO
«cu microclimate naturale: 4628:1993
* Tn mediu alpin STAS 7974-67
- aspect 12
férd deteriordr faré deteriorari
59.| . adeziunea prin rezistenta la 20,5 HEERG
smulgere de pe suport
Varianta 1 0,72 SRENISO
Varianta 2 0,73 4624:2003
Varianta 3 0,88
Comportarea peliculelor in statii luni SR IS0
cu microclimate naturale: A4628:1993
= in mediu marin STAS 797487
- aspect 12
B0 |._ adizivnea prin redstunta tara deteriordri |  fard deteriordr INCERC
smulgere de pe supori >0,5
Varianta 1 0,74 SRENISO
Varianta 2 0.75 4624:2003
Varianta 3 0,90

Produsele din gama Octarep, des-
tinate protectiei suprafetelor metalice,
sunt urmatoarele:

e G 3042, grund bicomponent, pe
baza de rasini epoxidice in solvent
organic, cu uscare la aer, cu rol de
protectie anticoroziva si de pregatire
a suprafetelor metalice pentru apli-
carea straturilor urmatoare de email;

e G 3042 - Z 60, grund bicompo-
nent, pe bazd de résini epoxidice in
solvent organic, cu uscare la aer, uti-
lizat ca acoperire primara a struc-
turilor metalice exploatate in medii
agresive;

e G 035-70, grund bicomponent
pe baza de rasini etil-silicat, in sol-
venti, cu uscare la aer, utilizat ca
grund de protectie anticoroziva pen-
tru suprafete metalice;

e £ 3042, email bicomponent, pe
bazd de rasini epoxidice 1in solvent
organic, cu uscare la aer, utilizat ca
strat final cu rol decorativ si de pro-
tectie a suprafetelor de metal exploa-
tate Tn medii slab agresive, agresive si
puternic agresive;

e L 3042, lac bicomponent, pe
bazd de rasini epoxidice in solvent
organic, cu uscare la aer, care se uti-
lizeazd ca strat final al sistemelor de
vopsire, cu rol decorativ si de pro-
tectie a suprafetelor de metal.

Succesiunea straturilor, pentru
suprafete de otel:

Varianta 1

- strat 1: grund G 3042, , diluat cu
5% POLYDIL D 304;

- strat 2: email E 3042, diluat cu
5% POLYDIL D 304 ;

- strat 3: lac L 3042, aplicat la con-
sistenta de livrare.

Varianta 2

- strat 1: grund G 3042-7Z60,
diluat cu 5% POLYDIL D 304;

- strat 2: email E 3042, diluat cu 5%
POLYDIL D 304 ;

- strat 3: lac L 3042, aplicat la consis-
tenta de livrare.

continuare in pagina 202 &
¢ Becisra Constructiilor ¢ marzee 2006




DOW CORNING SIGILANTI SILICONICI
DOW CORNING

Peste 30 de tipuri de sigilanti siliconici, cu proprietati diferite,
fiecare intr-o gama variata de culori, functie de aplicatia dorita!

SIGILANTI PROFESIONALI v
Sigilarea sticlei si sigilarea perimetrala . N
DC 787 Sigilant siliconic acetoxy pentru sticld si metal -
DC 787T transparent cristal

DC 794N Sigilant siliconic neutral pentru sticla si plastic
DC 796 Sigilant siliconic neutral pentru PVC, aluminiu si lemn

Constructii
DC 781 Sigilant siliconic acetoxy
DC 785 Sigilant siliconic sanitar acetoxy

Aplicatii speciale
DC 798 Sigilant siliconic neutral pentru camere frigorifice
DC 816 Sigilant siliconic acetoxy pentru temperaturi inalte
DC 817 Adeziv pentru oglinzi
DC 881 Sigilant siliconic acetoxy de inaltd rezistenta pentru sticla
(pentru acvarii)

L

SIGILANTI DE INALTA PERFORMANTA PENTRU
APLICATII IN CONSTRUCTII

Sigilarea structurala Productia de geam izolant de inalta
Produse monocomponent: performa ngé
DC 895 Sigilant siliconic pentru lipirea structurala a Produse monocomponent:
sticlei, metalului sau a altor componente ale DC 3540 Sigilant siliconic cu polimerizare
constructiei rapida pentru geam izolant
DC 995 Sigilant siliconic pentru aplicatii structurale DC 3793 Sigilant siliconic pentru geam izolant
- impreuna cu folii de protectie a ferestrelor de Tnaltd performant3
asigura o rezistenta crescuta la impact Produse bicomponent:
Produse Dicomponent: = DC 3362 Sigilant pentru geam izolant folosit
DC 993 Sigilant pentru lipirea structurala a sticlei, a la aplicatii structurale
elementelor metalice si a altor componente ale
constructiei Produse speciale rezistente la foc
DC 993 Set pentru remedieri - cartuse de 330 g DC Firestop 400 Sigilant acrilic
sue0ly DC Firestop 700 Sigilant siliconic

x1 g - . . - DC Firestop 800 Sigilant siliconic autonivelant
Sigilarea impotriva agentilor atmosferici DC Firestop 3-6548 Spuma siliconicd RTV

Pentru sticla si aluminiu:

DC 791 Sigilant siliconic rezistent la actiunea Accesorii
factorilor atmosferici.. = o pes oo - Benzi pentru sigilarea structurala
DC 791T transparent cristal ' Substante de curétare

A BTsd F TR ' . DC R40 Cleaner universal -

' DC Q3-3522 Solvent concentrat pentru
curdtarea pompei

Substante pentru pregdtirea suprafetelor:
DC 1200 OSPrlmer DC Barrier Primer

Pentru piatra:

DC 756 SMS Sigilant slhconic de inalts performanl;a
pentru constructii

Coloseum Tradlng s.I.l.
Furnizor specializat de materiale pentru pereti corting,
tamplarie aluminiu si PVC, productie geam izolant
Bucuresti, Sect.2, Str. Radu de la Afumati nr. 62, Tel: 0744545502, 0788990199,
Fax: 021-2109927, coloseum@rdslink.ro, office@coloseum.ro, www.coloseum.ro
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Tabelul 4
Metoda de
Nr. A Nivele de Performan ”
o Criteril de perdormanta UM, el it Lol verificare Executant
CARACTERISTICI EFECTUATE PRIN INCERCARI DE SCURTA DURATA
Caracteristicile grundulul G 3042 F componenta A
61. | Aspect produs vizual lichid omogen liehid omogan, il INCERC
Confinul de substanie SR EN IS0
52 | nevolatile % min. 82 88,61 E0ET-2005 INCERC
Caracteristicile grundului G 3042 F componenta B
63. | aspect produs vizual lichid emogen "“"'fa‘:‘;‘:f""' 3121’:5;'-“2:)?3? INCERC
B4. | Continut de substanie SR EN IS0
= Iatile e min. 20 20,91 3251:2003 INCERC
Caracteristicile grundulul G 3042 F (raport de amestecare masic A :B=5:1)
85. | aspect produs vizual lichid omogen lighid Brogan, e INCERGC
66. SR EN ISO
Masd volumich afml 1.45 20,05 1.46 2811-1:2002 INCERC
87. | Timp de curgere @ 4 mm s 60-70 &5 gdﬂa'ff‘:;g? INCERG
68. | Continut de substania SR EN ISO
= Jatile % =80 85,32 3251:2003 INCERC
69. | Durata de uscare, lip C la SR EN I1ISO
20°c I i ! 3678 :1999 INCERC
70. | Rezistanta la rupere Tn 2 STAS
tractiune a peliculei Moy =8 1048 7359-89 INEERG
71. | Alungirea relativa la rupere a STAS
peliculei Yo =5 7.36 7359-89 INCERC
72.| Aderenta prin rezistenia la - SR EN ISO
smulgere de pe suport i >0.5 245 4624:2003 TCSG
73, SR ISO
Rezistenta la zgériere =] 100 100 1518:1994 INCERC
T4 Finetea de frecare um max. 50 10 ﬁgzﬁlié‘?ég INCERC
Caracteristicile vopselei V 3042 F componenta A
™= Aspect produs wizual lichid omogen I'Chlga?::fan’ 3121‘E3h£éscg INCERC
76. | Confinut de substanie SR EN ISO
n tatile Vo min, B5 91.47 3251:2003 INCERC
Caracteristicile vopselei V 3042 F componanta B
77.| Aspect produs vizual lichid emogen lichid omogen, A INCERC
78. | Continut de substante SR EN ISO
o latile % min. 20 20,87 3251:2003 INCERC
Caracteristicile vop V 3042 F (raport de amestecare masic A:B=4:1
791 Aspect produs vizual lichid omogen lichidomogen. sheni=e INCERC
80, SR EN ISO
Masa volumics afmi min.1,35 1.82 2811-1:2002 INCERC
81| Timp de curgere @ B mm s 10-20 15 ] INCERC
82. | Confinut de substanie SR EN ISO
n Jatile % min. 87 BB.42 3261:2003 INCERC
83. | Durata de uscare, tip C la SR EN ISO
20°C h 2+:10% 2 3678 1999 INCERC
84. | Rezistenia la rupara Tn F STAS
tractiune a peliculel i kil 1578 7359-89 INCERG
85, | Alungirea relaliva la rupere a STAS
| peliculei ko il 1342 7359-89 INCERC
86, SR ISO
Rezistenta la zgériere a 100 100 1518:1994 INCERC
87.| Finetea de frecare pm max. 30 20 SRENINS INCERC
Caracteristicile lacului L 3042 F componenta A
B8. | aspect produs vizual lichid omogen lIshic omogan, o INCERC
89, | Continut de substante SR EN ISO
e Jatile o min, 65 67,14 3251:2003 INCERC
Caracteristicile lacului L 3042 F componenta B
90| aspect produs vizual lichid omegen lighid smogen: SREse INCERG
91. | Continut de substante SR EN ISO
iny Iatile e min. 20 2593 3251:2003 INCERC
[+ sticile lacului L 3042 F (raport de amestecare masic A:B=2:1)
B2 Aspect produs vizual lichid omogen \I::mm:r 3121?\;530? INCERC
93. 5 SR EN ISO
Masd volumicd a/ml 1£10% 0,93 2811-1-2002 INCERC
a4, SR EN ISO
Timp de curgere & 4 mm s 10-30 20 2431:1997 INCERC
a5. | Continut de substante SR EN ISO
= iatile % min. 65 68,13 3251:2003 INCERC
Caracteristicile wulalor puse in opera pe suport de beton
96. | Rezistenta la lovire SR EN IS0
om 100 100 6272:1995 INCERC
a7. | Aderenta prin rezistenia la 2 SR EN ISO
smulgere de pe suport Dy >0.5 207 4624:2003 INCERL
a8, 2 1] (]
Impermeaabilitatea la apa fm’ impermeabil imparmeabil MNEODOD1/5-96 INCERC
Tabelul 5
CARACTERISTICI EFECTUATE PRIN INCERCARI DE LUNGA DURATA
Caracteristicile produselor dupd imbétranire
99, | Comportarea la imbatranire cicluri STAS
acceleratid: 100 B622-B8
-aspact féra féra detariordri SR IS0
deteriorari 0.71 4628:1993 INCERC
-adeziunea prin rezistenta la =0.5 SR EN ISO
smulgere de pa suport [+] 4624:2003
- impermeabilitatea la apa o impermeabil NEOD01/5-96
100. | Comportarea peliculalor Tn luni SR IS0
statii cu microclimate naturale: A628:1993
> In mediu urban-industrial STAS 7974-67
-aspact 12
-adeziunea prin rezistenta la fara férd deteriorar INCERC
amulgere de pa suport detariorari 0,92
- impermeabilitatea la apa =0.5 SR EM IS0
o 4624:2003
o NEOQOO1/5-96
101.| Comportarea peliculelor in luni SR IS0
statii cu microclimate naturale: 4G28:1993
= in mediu alpin STAS 7a74-67
-aspect 12
fara fard deteriordri INCERC
- adeziunea prin rezistenta la datariorari o072
smulgere de pa suport =0, SR EN ISO
- impermeabilitatea la apa o 4624:2003
o NEODO1/5-96
102.| Comportarea peliculalor in luni SR IS0
statii cu microclimate naturale: 4628:1993
= In mediu marin STAS 7974-87
-aspect 12
fara fara deteriorari INCERC
- adeziunea prin rezistenta la deteriordri 0,74
smulgere de pa suport =05 SR EN ISO
-imparmeabllitatea la apa o AG24:2003
o NEODO1/5-96

Varianta 3

- strat 1: grund G 035-70, , diluat
cu 5% POLYDIL D 035;

- strat 2: email E 3042, diluat cu
5% POLYDIL D 304 ;

- strat 3: lac L 3042, aplicat la con-
sistenta de livrare.

Expunerea epruvetelor in cadrul
unui ciclu de Tmbatranire accelerata,
cu durata de 24 ore, s-a facut astfel:

- 2 ore expunere la ultraviolete;

- 1,5 ore expunere la ploaie artificiala;

- 2 ore expunere la etuva termore-
glabild fixata la temperatura de +70 °C;

- 1,5 ore expunere la ploaie artificiala;

- 17 ore expunere la frig la tempe-
ratura de -20 °C.

Produsele din gama Octarep, des-
tinate protectiei suprafetelor din
beton, ciment, sapd etc., exploatate
in medii agresive, au fost urma-
toarele:

e G 3042 F, grund bicomponent,
pe bazd de rdsini epoxidice in solvent
organic, cu uscare la aer, cu rol de
protectie si de pregatire a suprafetelor
pentru aplicarea straturilor urmatoare;

eV 3042 F

nenta, pe bazd de rasini epoxidice n

vopsea bicompo-

solvent organic, cu uscare la aer, uti-
lizat ca strat intermediar cu rol deco-
rativ si de protectie a suprafetelor;

e | 3042 F, lac bicomponent, pe
bazd de rasini epoxidice in solvent
organic, cu uscare la aer, care se uti-
lizeaza ca strat final al sistemelor de
vopsire, cu rol decorativ si de pro-
tectie a suprafetelor.

Succesiunea straturilor, pentru
suprafete de beton:

- strat 1: grund G 3042F, , diluat
cu 5% POLYDIL D 304;

- strat 2: vopsea V 3042 F, diluata
cu 5% POLYDIL D 304 ;

- strat 3: lac L 3042 F, aplicat la

consistenta de livrare. Q
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Pentru rezolvarea multor probleme aparute de-a
lungul anilor in domeniu, KEW introduce un nou sistem in
sfera tehnicilor de fixare pentru constructii, baza
solutionarii rapide a acestor probleme constituind-o
trecerea la un ,cod” al culorilor:

e verdele desemneaza diblul potrivit pentru toate
tipurile de materiale de constructii;

e oranj este diblul utilizat pentru zidurile din caramida
si piatrd;

e albastrul caracterizeaza solutiile de fixare pentru
placi si cavitati;

e gri este diblul destinat fixarii in beton.

Culorile caracteristice fiecdrei categorii de dibluri sunt
prezente la ambalarea produsului (in cazul blisterelor) si
pe etichete (in cazul cutiilor de carton si al dozelor de
plastic).

,Aceastd orientare a fost facutd, in special, la solici-
tarea consumatorilor (clientilor), in primul rand pentru a
usura atat identificarea produsului cautat, cat si pentru a
garanta produsul potrivit pentru materialul de con-
structie potrivit”, precizeaza directorul de vanziri,
dl Laurentiu Popa.

Un aspect deosebit de important pentru KEW este si
asigurarea fidelitatii” clientilor. In acest sens, s-a pus
accent pe posibilitatea de reutilizare prin inchidere
repetata a ambalajelor. Cutiile sunt astfel executate, Tncat
un sistem ingenios de tip fereastrd glisantd permite
extragerea produselor dorite si apoi inchiderea la loc a
cutiilor.

in scopul oferirii unei priviri de ansamblu asupra pro-
duselor (cerut atat de normele internationale, cat si pentru
a preveni deteriorarea cutiilor si a dozelor), ambalajele
intregului sortiment sunt prevazute cu pictograme si
desene (schite) ale montajelor in care sunt utilizate
respectivele produse.

in scurta perioadd de timp de la intrarea pe piata
romaneasca cu acest nou mod de adresare, s-a primit din
partea partenerilor firmei confirmarea unei orientari
corecte. Produsele si compania KEW castigd, astfel, tot mai
multid incredere. In anul 2006, noi si noi standuri de
expunere, avand toate caracteristicile descrise, vor aparea
in retelele de magazine DIY si nu numai.

Optimismul nu poate fi decat justificat, avand in vedere
traditia si experienta producatorului german KEW.
infiintata in anul 1953 in localitatea Wilthen, in apropierea
unui oras incdrcat de istorie — Dresda, compania a conceput
si produs, in anul 1958, primul diblu din nylon.
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in permanenta, colectivul tehnic a oferit noi si noi solutii
constructive, unele dintre acestea fiind protejate prin patente.

Astazi, KEW GmbH Germany exportd in 35 de tdri, cu
rezultate deosebite pe pietele din Rusia, Cehia, Austria,
Ungaria, Norvegia, Bulgaria si tarile baltice.

Productia KEW este segmentatd in 3 domenii: echipa-
mente din plastic pentru industria auto, unelte, precum si
sisteme de fixare. Extinderea pietelor a facut ca ultimul
domeniu — cel al sistemelor de fixare — s fie mai puternic
si mai bine dezvoltat cu 67% fatd de celelalte 2 domenii.

Obiectivul permanent si, in acelasi timp, un mare
avantaj il constituie rapida si flexibila adaptare la cerin-
tele actuale ale pietei. Telul urmérit, in Germania si in
toate tarile in care se gdsesc produsele companiei, este ca
brandul KEW sd devina o referintd in gama sistemelor de
fixare, o certitudine a calitatii.

Alte informatii puteti obtine la Construct Expo —
Antreprenor, la standul KEW GmbH Germany din
Pavilionul Central, Standul 059. Q

SISTEME GERMANE DE FIXARE
din anul 1958

Vi rugdm s ne contactafi lo:

tel /fox: 0268-41.39.22
072317.77.17
Soseaua Cristianului, 11

500053 Brasov
http: www.kew-werke.de
e-mail: vanzari@kew.ro
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MACO Creativitate romaneasca
USI METALICE PERSONALIZATE

sa fii sigur

Specialistii SC MACO PRODIMPEX SRL
au proiectat si realizat, pornind de la
o conceptie unitard de gandire tehno-
logica constructiva a tuturor categori-
ilor de produse ale firmei, o noud usa
destinata, in special, echiparii
locuintelor tip vila, care sa imbine
siguranta si robustetea cu eleganta,
design-ul si finisajele cele mai
moderne, elaborate sub denumirea
Nobila (marca protejatd OSIM).
Aceste usi dezvoltd ideea construc-
tiva de bazd aplicatd la produsele
standard (Civica), tratand Tn mod spe-
cial aspectele estetice si de sigurantd.
Primul lucru n obtinerea unui produs
superior din punctul de vedere al imaginii,
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al modelelor si finisajelor fetelor inte-
rioare si exterioare ale blatului usii
este realizat cu ajutorul unor profile
speciale din aluminiu care se mon-
teaza pe partile laterale ale casetei
metalice si permit fixarea panourilor
decorative din MDF si PVC plastifiat.
Modelele aplicate pe fronturile din
MDF, la care se adaugd nuantele de
culoare specifice diferitelor esente
lemnoase decorative, confera pro-
duselor o nota superioard de noblete
si frumusete. in al doilea rand, sigu-
ranta este realizatd la cote maxime
prin existenta modulului metalic cen-
tral rigidizat si izolat, a protectiilor
suplimentare din dreptul sistemelor
de siguranta si prin folosirea unei
feronerii de calitate.

Caracteristici:

e Dimensiuni standard: 2050 mm
x 880 mm : 2050 mm x 980 mm.

Pe baza de comandd se pot exe-
cuta orice dimensiuni, intr-un canat
sau in doud canaturi, cu supraluming,
cu luminatoare laterale si grilaje
ornamentale.

e Constructie: modul metalic cen-
tral realizat din 2 foi de tabla de otel
dublu decapat de 0,8 mm, cu pro-
tectii suplimentare de 3 mm in zona
sistemelor de siguranta, cu ranforsari
interioare in forma de ,zet”, canturi
faltuite ce conferd o mare rezistenta
intregului ansamblu, toc profilat din
tabla de otel dublu decapat de 1,5 mm,
spuma poliuretanica injectata la inte-
rior, ce asigurd o bund izolare termica
si fonica si permite comportarea usii
ca un intreg, placi MDF termovidate
cu folie PVC, cant exterior dintr-un
profil special de aluminiu.

e lIzolare: termicd si fonica prin
injectia cu poliuretan a modulului
metalic central si existenta a doua
placi din MDF pe fiecare fata a aces-
tui modul.

o Etanseitate: asiguratd prin garni-
tura de cauciuc aplicatd atat pe
blatul, cat si pe tocul usii.

e Finisare: blatul de usa este finisat
prin aplicarea de placi de MDF ter-
movidat cu folie PVC in diferite
nuante (stejar deschis, nuc, calvados
(cires), mahon, verde si alb), iar tocul
este vopsit in camp electrostatic, vop-
sire ce asigura un aspect modern si o
rezistenta sporita la
mecanice. Placile de MDF au o
grosime de 10 mm pe fiecare fatd, la
interior placa fiind lisa, iar la exterior

actiunile

cu model frezat, aplicat sau fara
model.
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e Sigurantd: conferita de utiliza-
rea unor feronerii de inalta calitate:
a. broasca MOTTURA — cu inchi-
dere Tn 3 directii si cheie tip seif, shield
cu maner COLOMBO sau HOPPE;

b. broascd MUL-T-LOCK - cu
inchidere in 4 directii, cilindru si shield
de protectie;

c. zavor RIMLOCK - cu inchidere
pe interior si buton;

.maco.ro

d. broascad suplimentara aplicata
ABUS — cu parghie si protectie a cilindrului.

Broastele sunt previzute cu: chei
cu dubla barbie, cilindri de securi-
tate, blindaje suplimentare de 3 mm
sudate pe interiorul usii in dreptul
broastelor pentru a anula posibilitatea
gduririi broastei, bolturi fixe sudate

SC. MACO PRODIMPEX SRL - Bd. BIRUINTEI 67, Com. PANTELIMON; Tel: 351.14.38

pe blatul de usa ce devin active cand
aceasta este inchisa si care, impre-
una cu tijele de inchidere pe verti-
cald, anuleaza orice tentativa de
scoatere de pe toc (usa este avizata
de Politia Capitalei ca avand un grad
sporit de siguranta). O

T
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P AV A J E
totul se leaga

o0 aromd de American Dream.

W ;

Fabrica Elis din Petresti

Reporter: Dle dir. gen. Elisiu Gota,

Elis s-a dezvoltat in 15 ani, de la o

mica afacere inceputd in familie,

la cel mai mare jucdtor de pe piata

pavajelor in Romania. Cum a

inceput totul?

Elisiu Gota: Elis a inceput, ca idee,
in 1990, dupd o vizitd a mea in
Germania. Acolo am facut prima data
cunostintd cu notiunea de pavaj, asa
cum este Tnteleasa ea azi. Pavajele
erau folosite pe scard foarte largd si
prezentau beneficii nete fata de cele-
lalte tehnologii. Era clar ca o piata se
va dezvolta si la noi.

e &

JEas— ]

.'7‘5"'
] i

: St ‘.

Parcul Cetate din Alba lulia
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Elisiu Gota este unul dintre oamenii de afaceri pe care fi vezi rar la stiri.
Succesul pentru el a fost atins cu intuitie, dedicare si multd munca. Poate
fi considerat modelul omului de afaceri din vest: intotdeauna intreprinzdtor,
cu fler, dar retinut si discret. Acum conduce societatea Elis, cel mai mare
producdtor de pavaje din Romania. Considerdnd faptul cd Elis este o
afacere de familie, detinutd de familia Gota, povestea de succes are chiar

Rep.: Si cum ati pus ideea in practica?

E.G.: Dupa ce am revenit in tara, in
1991, am construit un utilaj artizanal
pe care am inceput sa presez pavaje.
Avea o capacitate de 17 mp/zi si aproape
totul se ficea manual. Procesul era
asemandtor celui de productie al
caramizilor artizanale in Italia.

Rep.: Ati afirmat ca ati construit

un utilaj artizanal in 1991. L-ati

realizat personal?

E.G.: Da, era de fabricatie personala.
Eram incantat de conceptul de pavaj
si de acolo lucrurile au curs de la
sine. Poate m-am grabit putin pentru
cd, in 1991 in Romania, nu exista
deloc o piata a pavajelor. in primii 2 ani,
vanzarile au fost sub asteptari pentru
cd nu vindeam doar produse, ci o
idee inovatoare. Ne-am concentrat
mai mult pe informare si convingere
decat pe vanzari.

Rep.: In aceasti perioads, v-ati

gandit vreodata sa abandonati

afacerea?

Elisiu Gota (al doilea din dreapta alituri de membrii familiei

E.G.: Nu a fost usor, dar credeam
cu tdrie ca si piata Romaniei se va
deschide la pavaje. Am mizat pe
avantajul primului sosit. Noi am
deschis aceasta piata in Romania.
Tinteam sa legam numele Elis de
industria pavajelor, pentru ca apoi sa
beneficiem de aceasta investitie.
Si mai tarziu, ne-a fost mai usor.
In 1995 am cumpérat o linie de pro-
ductie semiautomatd. Au crescut atat
capacitatile, cat si calitatea produselor
noastre. Acelasi lucru s-a intamplat in
1997, cand am adus a doua linie de
productie semiautomatd.

Rep.: Elis a inceput ca o companie

locald. Credeti ca locul de unde ati

demarat afacerea a fost important?

E.G.: Pot afirma cd locul de unde
am pornit a contribuit la succesul Elis.
Faptul ca ardelenii sunt considerati
oameni de afaceri de incredere este,
intotdeauna, un avantaj. La modul
serios, judetul Alba ne avantajeaza
geografic. Se afla in centrul tarii,

T —
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oferind posibilitatea accesului usor la
piete de desfacere. Pentru materiile
noastre prime, cum ar fi cimentul,
avem suficienti furnizori in zona.

Rep.: Printre lucrarile executate de

Elis se afld si importante amenajari

ale spatiilor publice in orase ca

Sebes, Alba-lulia, Sibiu sau Cluj-

Napoca. Cum ati ajuns sd colabo-

rati cu autoritdtile locale la acest

nivel?

E.G.: Calitatea produselor si seri-
ozitatea cu care amenajdm toate
lucrarile noastre ne-au recomandat.
In acelasi timp, amenajarea spatiilor
publice cu pavaje este un proiect cu
multe avantaje pentru un oras: ter-
menul de garantie este lung, lucrarile
arata foarte bine, sunt ecologice, au
personalitate si se pot desfasura
modular, fard a fi nevoie ca traficul auto
sau pietonal sa fie deviat semnificativ.
Elis a cdutat, intotdeauna, proiectele
de amenajdri ale spatiilor publice
intrucat am considerat ca este un
mod de a ajuta si sustine comunitatea
din care facem parte si o modalitate
de a construi brandul Elis.

Rep.: Ce inseamnd brandul Elis?

Cand ati inceput sa il construiti?

E.G.: Investim in brandul Elis inca
de la debut, din 1991. Compania a
fost gandita de atunci ca un jucator
cheie, un nume cu greutate pe piata
romaneasca. In 2003 am decis ca
vrem s3a ne extindem la nivel
national. Atunci am apelat la o
agentie profesionistd de branding,
pentru un proces care sa aduca bran-
dul Elis la nivelul dorit. Agentia ne-a
ajutat sa evoludm de la imaginea de
jucator regional la una de lider al
pietei de pavaje din Romania. Brandul
este foarte valoros pentru noi in acest
moment. Elis inseamna o suma de
perceptii pozitive legate de standardele
noastre de productie si executie.
Inseamna valorile dupd care ne
ghiddm in industrie si care ne inspira
angajatii. Elis este un mod de lucru
particular, un anumit gen de relatie
cu clientii, un limbaj de comunicare
numai al nostru pentru care suntem
recunoscuti.

Rep.: Elis este, in acest moment,

liderul industriei. Unde te indrepti

dintr-o asemenea pozitie?

EG.: Te indrepti spre o zona mai
larga decat cea in care evoluezi
deja. imbunititesti nivelul serviciilor.

Piafa centrald dun Sebes
Sustii comunitatea din care faci parte.

Consolidezi. Anul trecut am facut
investitii de 2 milioane de euro in facili-
tati de productie complet automatizate,
ridicand productia la peste 2.000 de mp/zi
si numarul de angajati depdsind 200.
Retehnologizarea este o preocupare
constanta la Elis, atat pentru a creste pro-
ductivitatea, cat si pentru a asigura cea
mai buna protectie posibila a mediului.
Anul acesta, vom investi aproximativ un
milion de euro in diversificarea gamei de
produse si noi utilaje de transport si
montaj. Vom fi, in continuare, atenti la
oportunitdtile din piatd si vom urmari sa
dezvoltdm atat brandul, cat si compania
Elis, asa cum am facut si pand acum. Q

515850 Petresti, jud. Alba, str. Zorilor nr.1, tel.ffax 0258-743682, office@elis.ro, www.elis.ro

nu iti construiesti norocul

In amenajarile cu pavaje nu ai nevoie de noroc,
i de certitudine, iar certitudinea inseamna Elis.
Elis este cel mai mare producator de pavaje

din Romania, dar nu se limiteaza

Elis inseamna servicii complete de amenajare cu
pavaje, de la consultanta si lucrari premontaj pana
la transport, descarcare, lucrari de amenajare si,

bineinteles, garantarea produselor

Elis este totul, de la prima idee pana la ultima piatra.

EVANTAI -E
grosime mm: 60

,)9"5 \i buc/m?: 35
mijpalet: 7.85
kglpalet 1.200

HEN
m n

Cu un trifoi

numai la productie.

si a lucrarilor executate.

P AV A J E

totul se leaga
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Prioritati si certitudini
STANDARDE EUROPENE PENTRU SANATATE $1 SECURITATE IN MUNCA

Printr-un audit efectuat de Grupul
Holcim, in cooperare cu British Safety
Council, eforturile constante ale Holcim
(Romania) pentru fndeplinirea cerin-
telor de sdndtate si securitate in munca
au fost incd o data recunoscute. Aceastd
certificare, in plus fatd de cea primitd
de la TOV in 2003, dovedeste ci stan-
dardele companiei sunt conforme cu
cerintele europene in acest domeniu.

,Holcim (Roménia) este preocupata
de siguranta fiecdrui angajat si colabo-
rator, oferind condlitii optime de sana-
tate si securitate in muncd in fiecare
punct de lucru. Investitiile noastre
anuale in modernizarea tehnologica a
fabricilor de ciment si a statiilor de
betoane si agregate includ si proiecte
pentru cresterea nivelului de siguranta
si imbundtdtirea conditiilor de lucru”, a
declarat Markus Wirth, director general
al Holcim (Romania).

Holcim (Romania) a obtinut certifi-
carea ,Piramidei SSM” care confirma
ca standardele de sdnatate si securitate

in munca (SSM) ale companiei sunt
conforme standardelor interne ale Grupului
Holcim. Scopul acestei piramide este de
a formula cerinte esentiale pentru sta-
bilirea, implementarea si recunoasterea
unui cod de bune practici privind per-
formanta companiei in domeniul SSM.

Primul pas in gestionarea aspectelor
legate de sandtatea si securitatea in
munca a fost certificarea sistemului de
management al SSM conform OHSAS
18001, certificare pe care compania a
obtinut-o in 2003 de la TUV Rheinland
Berlin — Brandenburg. Astfel, Holcim
(Romania) a fost prima companie
romaneasca din domeniul ei de activi-
tate care a implementat cu succes un
Sistem de Management Integrat si a
obtinut in 2003 o tripla certificare: pentru
managementul calitatii (ISO 9001),
mediului (ISO 14001) si sanatatii si
securitatii Tn munca (OHSAS 18001).

In fiecare an, investitii semnificative
sunt directionate catre echipamente de
protectie si de lucru de cea mai buna

calitate, reabilitarea si inlocuirea dis-
pozitivelor de protectie degradate,
imbunatatirea conditiilor de lucru si
instruirea personalului (cursuri de legis-
latie SSM, acordarea primului ajutor etc.).

In acest an, Holcim (Roméania) va
implementa o serie de noi proiecte privind
sandtatea si securitatea in munca. Acestea
vor completa proiectele deja traditionale:

® organizarea saptamanii SSM in
fiecare punct de lucru;

® organizarea campaniei ,Siguranta
acasa” pentru fiecare angajat;

e realizarea unui mini ghid intern
privind protectia muncii;

® organizarea unor noi cursuri SSM
cu traineri interni si externi.

Implementarea cu succes a tuturor
proiectelor legate de sdnatatea si securi-
tatea Tn munca contribuie la mentinerea
Holcim (Romania) la nivelul companiilor
care ofera locuri de munca sigure pentru
toti angajatii. 4

CATALOG TIPARIT
40.000 EXEMPLARE/AN

CATALOG ON-LINE
100.000 VIZITATORI

C D
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SO.000  EXEMPLARE/AN
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Biroul Roman de Audit al Tirajelor a
eliberat Certificatul de Audit pentru
anuarul "MEDIA CONSTRUCT" in
conformitate cu Standardele
Internationale de Audit.




Conferinta Nationala - RIGPS 2006

—18 mai 2006 -

Asociatia Inginerilor Constructori Proiectanti de Structuri (AICPS)
anunté pregatirea celei de-a XVI-a Conferinte Nationale AICPS.

Locul de desfasurare:
Sala Coloanelor (Sala Mare a Palatului, etaj 2)
Ziua: 18 mai 2006, ora 9.00

Tema conferintei:
4Aspecte cu privire la implementarea eurocodurilor
pentru constructii”

Programul conferintei:

a) Prezentari tehnice si stiintifice

b) Acordarea Premiilor AICPS

c) Acordarea Diplomelor OPERA OMNIA

d) Activitatea AICPS

€) Masé protocolard

Lucrdrile dvs. tehnice si stiintifice, care se doresc a fi
prezentate la Conferinta Nationala AICPS, va rugam sa le
transmiteti pana la 30 martie 2006, prin e-mail: office@aicps.ro;
aicps1990@zappmobile.ro; aicps@clicknet.ro sau
buletin@aicps.ro, un exemplar in copie pe adresa AICPS:
Sos. Panduri nr.94, corp.B, et.1, incinta Aedificia Carpati,
sect.5, Bucuresti.

Si in anul 2006 se vor acorda Premiile Asociatiei Inginerilor
Constructori Proiectanti de Structuri (AICPS).

Regulamentul privind desfasurarea concursului pentru
acordarea acestor premii poate fi obtinut de la AICPS
prin e-mail la office@aicps.ro, aicps1990@zappmobile.ro,
aicps@clicknet.ro sau buletin@aicps.ro sau de pe site-ul:
WWwWWw.aicps.ro.

Va rugam sd transmiteti pe adresa AICPS finscrierile la
concurs pana la 31 martie 2006.

Suplimentar in acest an, se va acorda si un premiu
special pentru tinerii ingineri proiectanti de structuri.

Acordarea diplomelor OPERA OMNIA

Pentru activitate Tndelungata si meritorie privind
proiectarea structurilor pentru constructii, promovarea
stiintei si tehnicii structurilor pentru constructii si con-
tributii meritorii la activitatea AICPS, se vor acorda
diplome OPERA OMNIA, cu ocazia celei de-a XVl-a
Conferinte Nationale.

Sefii filialelor AICPS, societatile de proiectare si membrii
AICPS sunt rugati sd transmita pand la 31.03.2006
propuneri pentru acordarea diplomelor OPERA OMNIA.

Cu ocazia desfasurarii Conferintei Nationale se va
organiza o expozitie de proiecte, lucrari de constructii
deosebite executate si materiale de constructii, expozitie
la care pot participa toti cei interesati de promovarea
proiectelor sau produselor, tehnologiilor si serviciilor care
asigura structuri eficiente.

Societatile de proiectare, societatile de constructii,
furnizorii de materiale, furnizorii de programe IT, editurile
de carti si reviste interesate din acest punct de vedere se
pot inscrie sd-si prezinte ofertele pana la 30 martie 2006.

Director executiv AICPS
ing. Petre IONITA

GComportarea in situ a constructiilor
CONFERINTA NATIONALA CU PARTICIPARE INTERNATIONALA

€ditia a XVI-q, 28-30 septembrie 2006, Brasov — Romania

Comportarea in situ a constructiilor este modul de
manifestare al transformarilor fizice si chimice pe care
acestea le parcurg n procesul de interactiune cu mediul
ambiant-natural si tehnologic — si cu ele insele; ea poate fi
caracterizatd prin performantele definite in baza
cunoasterii legilor cauzale si conditionale de aparitie si
dezvoltare a fenomenelor de comportament si a marimilor
ce le nsotesc.

Performantele
masurii in care comportarea constructiilor satisface cerin-
tele de sigurantd, confort si economie ale beneficiarilor,

servesc drept criterii de apreciere a

exprimate prin conditii de utilitate derivate din destinatia
functionala a fiecarei constructii.

Performantele ce satisfac conditiile de utilitate se trans-
formd in calitdti pentru constructia respectiva si definesc
aptitudinea ei pentru exploatare.

¢ Beucsta Constructiilor * mantie 2006

Monitorizarea comportdrii in situ a constructiilor —
prin urmdrire si interventii — are ca scop evaluarea aptitu-
dinii lor pentru exploatare si mentinerea sau refacerea
acesteia.

Tematica

e Comportarea in situ a constructiilor (degradare, acci-
dente, durata de serviciu, aspecte ecologice);

e Interventii pe constructii (mentenanta, reabilitare);

e Metode de monitorizare a comportarii in situ
a constructiilor.

Persoana de contact:

dr. ing. Felician Eduard loan Hann — CNCisC
Sos. Pantelimon 266

021662 Bucuresti

Romania

Tel.: 004-021-255.10.33

Fax: 004-021-255.00.62

E-mail: hann@cons.incerc.ro
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Editorial 5

Cauze si factori de degradare

a betoanelor

Reabilitarea seismica a constructiilor

din beton armat 46,47

a intreprinderilor din constructii 50,52,53
Degradarea betonului armat 56,57
Autostrada —atribut al civilizatiei 58
Fiabilitatea imbracamintilor rutiere

din beton de ciment 62, 64, 66

Constructii industriale dinotel 74,75

78,79

Protejarea constructiilor, echipamentelor

si instalatiilor industriale 92,93

bt

Incdlzirea locala a locuintelor

cu sobe din teracota (I1)

Revuista
Constructiilor

»Revista Constructiilor” este o
publicatie lunara care se distribuie gra-
tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele
mai importante societati de: proiectare
si arhitectura, constructii, productie,
import, distributie si comercializare de
materiale, instalatii, scule si utilaje pen-
tru constructii, prestari de servicii, bene-
ficiari de investitii (banci, societati de
asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene
pentru drumuri si poduri etc.), institutii
centrale (Parlament, ministere, Compania de
investitii, Compania de autostrazi si drumuri
nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii
si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele
de Comert Judetene etc.) aflate in banca noastra de date.

Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari
la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu
ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de
difuzare a presei.

Incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat
mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii.

In fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentiri de materiale si
tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri,
comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta
societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele
legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la
patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice,
programul targurilor si expozitiilor etc.

Caracteristici:

® Tiraj: 8.000 de exemplare
® Frecventa de aparitie: lunara
® Aria de acoperire: intreaga tara
® Format: 210 mm x 282 mm
® Culori: integral color
® Suport:
hartie LWC 70 g/mp in interior
si DCL 170 g/mp la coperte

Talon pentru abonament
»Revista Constructiilor®

Am facut un abonament la ,,Revista Constructiilor” pentru ......... numere, incepand cu
numarul .........ceeeee. .

@ 11 numere - 75,00 (750.000) lei

Nume
Adresa

persoani fizica [ persoana juridica [

Nume firma Cod fiscal ...cccereerreirrscensannnns

nr.
in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani.

Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu
copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL - ,,Revista Constructiilor®,
Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. A, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti.
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1
i
! Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata)
i
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

* Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. H

I
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H Cititorii din stréinitate se pot abona prin SC Rodipet SA, H
1 cu sediul in Piata Presei Libere nr. 1, Corp B, Sector 1, Bucuresti, Romania la P.O. Box 33-57, 1
| lafax 0040-21-318.70.02, e-mail: abonamente@rodipet.ro, subscriptions@rodipet.ro sau on-line la adresa www.rodipet.ro |
e o o o e o e e e e e e e e e o -



	01.pdf
	02.pdf
	03.pdf

