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Stim ce vrem, de ce nu reusim?

Povesti de adormit... copiii, dar si
pe unii maturi creduli Tn structuri
politice efemere am tot ascultat de
ani buni, dupa 1990, fara a avea
sentimentul ca ceva esential s-a
petrecut in societatea roméaneasca
postdecembrista.

A fost o cursa contracronometru,
cu accent electoral, intre emulii pre-
tendenti la... ,bucatele” tarii, bucate
care au ajuns pe masa celor mai multi
dintre ei, numai si numai ,valorificand*
produsele mereu la moda: influenta si
incuscrirea politica. In acest fel, con-
comitent, s-a declansat si s-a accen-
tuat, pe masura ce timpul a trecut, si
vizibila discrepanta a nivelului de trai
intre cei ,descurcareti® si restul elec-
toratului inselat.

Timpul a trecut ireversibil si ceea
ce s-a putut constata a fost ca
ramura cea mai dinamica in ansam-
blul dezvoltarii tarii a fost cea a
constructiilor. Si aceasta pentru ca o
restructurare economica nu poate
avea loc decéat printr-un plan
investitional care sa puna bazele
unor structuri noi de dezvoltare.

Numai ca, si in sectorul construc-
tiilor, lucrurile nu s-au desfasurat
normal, de seama ce fiecare dintre
noi, specialist sau nespecialist, con-
statda ca hazardul, inspiratia perso-
nala legata de castigul a cat mai
multor bani, nerespectarea legilor
(atatea si asa cum sunt), amplasarea
haotica si inestetica a cladirilor etc.
sunt tot atatea argumente care
caracterizeaza noile investitii din
localitatile tarii.

Nu trebuie sa omitem nici influ-
enta (uneori negativa) a ,exploziei*
de produse si servicii de dupa 1990
pe piata constructiilor, prilej cu care
s-a ,inlesnit” beneficiarilor realizarea

kitsch-urilor care ne deranjeaza in
noile ansambluri botezate pompos -
rezidentiale - sau la constructiile pe
cont propriu, unde jalea este si mai
mare. R

Si inca ceva. In domeniul con-
structiilor administrativ-economice, se
observa cu ochiul liber goana dupa
valorificarea 100% a terenului,
nelasand niciun metru liber la fatade
pentru o eventuala largire a tramei
stradale si asa sufocate in mai toate
localitatile. Lipsa unor planuri de sis-
tematizare zonala prezente si, mai
ales, de viitor creeaza deja atatea
probleme autoritatilor si, nu in ultimul
rand, cetatenilor.

Prin enumerarea celor de mai
inainte, nu am dorit decat sa aratam
doar cateva lucruri la care este nece-
sar sa se mediteze. De catre cine?

Nu vrem sa ne repetam (am
mentionat de prea multe ori cauzele)
pentru ca dvs. (si nu numai) - investi-
tori, constructori si beneficiari -
cunoasteti in amanunt toate hibele de
care va ciocniti atunci cand va
incumetati sa faceti o investitie in
constructii.

Si totusi (pentru a nu fi nihilisti)
exista specialisti, patronate si sindi-
cate care, pe baza cunoasterii rea-
litatilor din constructii, se zbat sa puna
in ordine derularea unei activitati
normale si eficiente.

Acest lucru l-am constatat recent
la Conferinta Nationala ARACO 2007,
desfasurata la Sinaia, unde, la... aer
mai curat ca in alte locuri, membrii
patronatului au analizat critic situatia
actuala din constructii, facand loc in
hotararile lor unor probleme strin-
gente ce trebuie sa-si gaseasca o
rezolvare urgenta.

Sigur ca ARACO, cea mai mare si
mai tare breasla profesionala din
Romania, a plecat de la rezolvarea

cu prioritate a intereselor sale de
grup, dar nu a neglijat nici interesul
general, pentru ca ARACO nu poate
supravietui ca o insula in economia
romaneasca, fie si pentru faptul ca nu
poate fi functionala fara aceasta
economie.

O prima directie (la moda am zice)
pe care pedaleaza ARACO este cea
care priveste ,asistarea“ dinamica a
membrilor ARACO pe perioada de
postaderare la UE: accesarea fon-
durilor de coeziune puse la dispozitie,
cunoasterea din timp a proiectelor ce
vor fi licitate, organizarea de clustere
pe principiul complementaritatii com-
petentelor pe tipuri de lucrari (infra-
structura, mediu, utilitare etc.) sau
regiuni geografice, diseminarea prea-
labila a modificarilor la nivel comu-
nitar, cu impact asupra industriei
constructiilor etc.

Un capitol special din strategia
ARACO pe perioada 2007-2008 este
,cresterea si siguranta constructiilor®,
un obiectiv ce trebuie situat mereu pe
frontispiciul oricarei investitii. In acest
sens, un rol capital il are certificarea
calificarii profesionale a societatilor de
constructii pe categorii de lucrari, con-
junctura care ne-ar feri de multe,
foarte multe neajunsuri si consecinte.

Asadar, ,,Stim ce vrem, de ce nu
reusim?“ Aceasta-i intrebarea. Cine
raspunde la ea?

Ciprian Enache
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RAPORT DE ACTIVITATE
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Desfasurat in prezenta unui mare numar de participanti (membri ARACO, reprezentanti ai ministerelor
si sindicatelor, cadre didactice universitare, specialisti in domeniu, presa etc.), evenimentul a pus in
valoare hotardrea constructorilor romani pentru gasirea si aplicarea celor mai eficiente masuri care sa
situeze pe mai departe acest vast sector de activitate in centrul economiei romanesti. Liniile strategiei sunt
conturate sistematic in documentul pe care il punem la dispozitie, in special, celor care nu au participat la

conferinta de la Sinaia.

CONJUNCTURA ECONOMICA IN CONSTRUCTII

Evolutia pozitiva in ultimii ani a economiei nationale,
concretizata in cresteri anuale care au atins cca 8% in
2006, a influentat in mod favorabil si domeniul
constructiilor. Astfel, Tn perioada celor doi ani de la
Conferinta Nationala a ARACO din 2005, activitatea de
constructii a cunoscut un trend ascendent, cu ritmuri
accelerate de crestere de la un an la altul. Daca in 2005
constructiile au inregistrat o crestere de cca. 10% fata
de 2004, la finele anului 2006 constructile au marcat o
crestere de 19,3% fata de anul 2005, crestere inregis-
trata la cele trei categorii mari de lucrari: de constructii
noi (+18%), de reparatii capitale (+13,5%), de intretinere
si reparatii curente (+26,7%).

Pe tipuri de constructii, cresteri s-au inregistrat la
toate categoriile astfel: constructiile ingineresti +21,8%,
cladiri nerezidentiale +16,5% si cladiri rezidentiale +16,2%.

Evidentiem ca factori cu influente favorabile asupra
activitatii de constructii:

e volumul sporit al investitiilor straine;

e fonduri substantiale din programele de preaderare
si creditele importante de la organisme internationale
(BM, BERD, BEl s.a.);

e alocatii bugetare sporite;

e cresterea fondurilor private n investitii.

Au existat si factori cu influente negative asupra
mediului de afaceri din constructii, dintre care
mentionam:

e alinierea greoaie a legislatiei privind achizitiile pu-
blice la directivele europene, care a fost discriminatorie,
favorizénd firmele straine prin eliminarea ,preferintei
interne”;

e criza fortei de munca, in special a celei calificate,
amplificata prin plecarile la lucru in exterior, dar mai ales
prin slabirea invatamantului profesional si a interesului
pentru ingineri;

e ponderea mare a economiei subterane;

e impozitarea excesiva in general si, in special, a fortei
de munca cu consecinte in amplificarea muncii la negru;

e lipsa tot mai accentuata a terenurilor viabilizate in
intravilanul oraselor mari, pentru realizarea in special a
constructiilor rezidentiale.

DIFICULTATI INTAMPINATE DE ANTREPRENORII ROMANI
TN DOMENIUL ECONOMIC
SI SPRIJINUL ACORDAT DE ARACO

Achizitii de lucrari publice

Atribuirea lucrarilor de constructii prin licitatii a creat
numeroase nemultumiri ca urmare a aplicarii defec-
tuoase a legislatiei (Ordonanta nr. 60/2001) in perioada
2001 - 2006. Principiile care stau la baza legislatiei au
fost incalcate in nenumarate cazuri de autoritatile con-
tractante, generand fenomene de coruptie in procesul
de acordare a contractelor finantate din fonduri publice.
Sistemul de rezolvare a contestatiilor de nsusi autori-
tatea contractanta (jucator si arbitru) a fost complet
ineficient. Lipsa transparentei in procedurile de licitatii a
condus la suspiciunea generalizata de coruptie.

ARACO a sustinut cu tenacitate si a fundamentat
demersuri, inclusiv la conducerea Guvernului, pentru
amendarea legislatiei, influentand si determinand:

e amendarea Ordonantei nr. 60/2001 aprobata prin
Legea nr. 212/2002, art. 41 care prevedea pretul ferm
exprimat in euro, cu Ordonanta nr. 75/2004 care permite
ajustarea pretului in lei in situatile de crestere a
preturilor la resurse, precum si in alte situatii nepre-
vazute la data intocmirii ofertei, renuntandu-se astfel la
pretul ferm exprimat in euro;

e adoptarea unei legislatii noi a achizitiilor publice
nediscriminatorii, care sa si solutioneze operativ si trans-
parent contestatiile materializate in Ordonanta nr. 34/2006
si infiintarea Consiliului National de Solutionare a
Contestatiilor, in subordinea Primului Ministru, organism
cu activitate administrativ-functionala.

continuare in pagina 6 =4
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Prin noua lege a fost infiintatd Autoritatea Nationala
de Reglementare si Monitorizare a Achizitiilor Publice,
organism independent de autoritatile contractante sub-
ordonat direct Primului Ministru si a fost asigurat dreptul
antreprenorilor participanti la licitatii de a prezenta certifi-
cate de calificare profesionala pentru a demonstra
indeplinirea unor criterii de calificare si selectie. Prin
normele de aplicare a Legii achizitiilor publice, aprobata
cu Hotararea nr. 925/2006, ca urmare a insistentelor
noastre au fost reglementate printre altele:

e forma de constituire si restituire a garantiei de buna
executie, avantajoasa pentru constructori;

e regula generala de ajustare a pretului in lei pe par-
cursul derularii contractului.

La interventia ARACO, au fost preluate sub forma de
recomandare in Ghidul pentru atribuirea contractului de
achizitii publice, aprobat cu Ordinul Presedintelui
ANRMAP, reguli care sa evite impunerea unor cerinte
de calificare disproportionate sau nerelevante in raport
cu natura, volumul si complexitatea lucrarii ce urmeaza
a fi contractata, precum si a unor cerinte exagerate
privind situatia financiara si capacitatea financiara a
candidatilor.

De asemenea, aplicarea criteriului ,oferta cea mai
avantajoasa din punct de vedere economic” se face in
mod exceptional numai pe baza unor factori de evaluare
a ofertei tehnice, fiind interzisa utilizarea criteriilor de
calificare si selectie ca factori de evaluare a ofertei.

Restrangerea sau chiar eliminarea cazurilor de dis-
criminare, de licitatii trucate sau adjudecari gresite se
bazeaza pe aplicarea principiului transparentei depline
si pe utilizarea instrumentului ,CONTESTATIE" la orga-
nismul independent creat de catre antreprenori — parti-
cipanti in calitate de ofertanti. Contestatia trebuie
depusa inainte de deschiderea licitatiei, pentru a elimina
cerintele discriminatorii sau exagerate introduse de
catre autoritatea contractanta in documentatia de lici-
tatie, caiete de sarcini.

ARACO are in vedere imbunatatirea in anul 2007 a
legislatiei prin contributia la elaborarea unui ghid cu
exemple practice de calcul al procedurii de ajustare a
preturilor pe timpul derularii contractelor de lucrari, pre-
cum si amendarea actualelor reglementari privind acor-
darea avansurilor pentru lucrari avand in vedere
perioadele lungi de executie si de procurare a unor furni-
turi si utilaje.

Modele de contracte de lucrari

In scopul armonizarii clauzelor contractuale pentru
proiectele finantate din fondurile europene de restruc-
turare, dezvoltare si coeziune, ARACO a prezentat si
sustinut propuneri concrete, elaborandu-se mai multe
variante imbunatatite pentru modele de contract (clauze
speciale):

e Cartea rosie pentru executarea lucrarilor;

e Cartea galbena pentru echipamente, proiectare si
executie;

e Cartea verde pentru forma scurta a contractului de
proiectare si executie a lucrarilor.

Ultima varianta este in curs de definitivare, urmand
sa fie aprobata prin Ordin comun al MFP, MTCT,
ANRMAP si ISC.

Aplicarea T.V.A. in constructii conform Codului fiscal

Codul fiscal a fost actualizat si aprobat prin Legea
nr. 343/2006 si a intrat in vigoare incepand cu 01.01.2007.

Conform articolului 160 (masuri de simplificare) la
alineatul 2 litera c¢) au fost introduse ,lucrarile de con-
structii-montaj“ suplimentar fata de cele existente cum
sunt: deseurile industriale reciclabile, terenurile si
cladirile, materialul lemnos.

Masuri de simplificare se aplica atunci cand furnizorul
si beneficiarul sunt ambii platitori de TVA (art. 81.1 si
153) - facturarea facandu-se cu mentiunea ,TAXARE
INVERSA".

Concret, antreprenorii care executa lucrari de con-
structii-montaj, definite astfel conform clasificarii CAEN
- grupa 45, factureaza valoarea lucrarilor executate cu
taxare inversa a TVA-ului - deci nu incaseaza TVA de la
beneficiar.

Motivatia prezentata de reprezentantii MFP pentru
aceasta modificare a Codului fiscal este reducerea sau
chiar eliminarea evaziunii fiscale prin neplata TVA-ului
de catre furnizorii de materiale si prestatorii de servicii
care sunt implicati in activitatea de constructii.

Practic, in loc ca ANAF sa urmareasca evazionistii
fiscali, pun Tn spatele antreprenorilor toate consecintele
negative rezultate din neplata TVA-ului incasat de furni-
zorii de materiale si prestatorii de servicii.

Efectiv, lunar peste 15% din costurile de productie
sunt nerambursabile. Cumularea luna de luna a acestor
valori platite si nerecuperate conduce la incapacitatea
de plata si a subantreprenorilor care executa parti dis-
tincte sau de specialitate din constructii-montaj. Efortul
de suportare a valorilor rezultate din neincasarea TVA
se distribuie astfel tuturor societatilor cu activitate in
constructii (pe clase CAEN) si nu numai antreprenorilor
generali.

Ordinul nr. 155/31.01.2007 privind aplicarea masurilor
simplificate pentru lucrarile de constructii-montaj nu
rezolva problema.

Este necesar a se actiona imediat si bine fundamen-
tat pentru modificarea Codului fiscal cel mai tarziu pana
la 30.06.2007 pentru a putea intra in vigoare de la
01.01.2008, in sensul eliminarii lucrarilor de constructii-
montaj din categoria masurilor de simplificare (art. 160,
alin. 2, lit. c).

continuare in pagina 8 P
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De asemenea, este necesar ca pentru anul 2007 sa
fie modificat Codul de procedura fiscala ca urmare a
imposibilitatii practice de aplicare a prevederilor articolului
681, alin. 1 si 2 si sa se ramburseze TVA-ul in maxim
30 zile de la Tnregistrarea cererii motivata pe propria
raspundere a antreprenorului, urmand ca verificarile
incrucisate sa se efectueze ulterior. Pentru neregulile
constatate, vinovatii trebuie sa suporte rigorile legii -
pentru evaziune fiscala.

Modificarea Legii societatilor comerciale nr. 31/1990

La finele anului 2006 a aparut Legea nr. 441/2006
pentru modificarea si completarea Legii nr. 31/1990
privind societatile comerciale, cu aplicabilitate de la data
de 1 decembrie 2006.

Dintre principalele amendamente aduse Legii nr. 31/1990
mentionam majorarea plafoanelor minime ale capitalului
social al firmelor la un cuantum echivalent cu suma de
25.000 Euro pentru societatile pe actiuni si de 200 RON
pentru SRL-uri, restrictii pentru actionari de a alege
Consiliul de administratie si directorii dintre angajati,
ceea ce in mod practic face ca salariatii si actionarii sa
nu mai aiba acces la functii de conducere s.a.

ARACO considera ca actuala lege reprezinta o forma
de imixtiune a statului in administrarea afacerilor private
si ca atare a intervenit si va sustine in continuare modifi-
carea Legii nr. 441/2006.

Criza fortei de munca pentru constructii

Diminuarea fortei de munca amplificatda si de
plecarile in strainatate s-a simtit din plin si poate influ-
enta hotarator si in viitorul apropiat capacitatile de
executie ale constructorilor si, implicit, dezvoltarea pro-
cesului de investitii-constructii.

A slabit, o perioada, preocuparea si interesul pentru
pregatirea profesionala a muncitorilor si maistrilor pe de
o parte si, pe de alta parte, chiar pentru ingineri, care
acum se resimte din plin.

Avem doua solutii practice-reale de rezolvare, pe
care trebuie sa le materializam - reluarea si dez-
voltarea pregatirii scolare-profesionale, formarea profe-
sionala pentru muncitori si maistri si adoptarea unui
sistem de salarizare de cointeresare pentru meseria de
constructor.

in domeniul tehnic, obiectivul principal urmarit in
aceasta perioada l-a constituit pregatirea societatilor de
constructii-montaj si instalatii in perspectiva aderarii
Romaniei la Uniunea Europeana, care s-a concretizat in
urmatoarele actiuni mai importante:

m Elaborarea unui studiu de caz privind santierele de
constructii Tn intravilan, balastierele si statiile de betoane
care sa raspunda la ce corectii si imbunatatiri trebuie
aduse proceselor, produselor si tehnologiilor, utilajelor si
serviciilor proprii pentru lucrul in conditi de mediu
impuse de directivele U.E.

Studiul de caz si-a dovedit utilitatea, bucurandu-se
de aprecierea societatilor membre, fapt ilustrat si de
numarul mare de solicitari ale manualului editat de ICIM
in colaborare cu ARACO.

m Asigurarea liberei circulatii a produselor pentru
constructii:

Reprezentantii ARACO in Consiliul Tehnic Perma-
nent pentru Constructii (CTPC) din cadrul MTCT, au
contribuit la implementarea Directivei produse pentru
constructii 89/106/CEE, care a fost preluata de Legea nr.
608/2001 privind evaluarea conformitatii produselor si
HG nr. 622/2004 privind conditile de introducere pe
piata a produselor pentru constructii.

Introducerea pe piata a produselor pentru constructii
dupa data aderarii Romaniei la UE - 01.01.2007, se face
numai pe baza agrementelor tehnice in constructii pen-
tru produse noi sau fara standarde nationale si/sau a
certificatelor de conformitate pentru produsele cu stan-
darde armonizate, purtatoare a marcajului CE, acordate
atat de organisme roménesti de certificare notificate la
CE, cat si de organisme din celelalte state membre.

S-au creat astfel conditiile ca, in ofertele de lucrari
publice, participantii la licitatii sa prevada numai produse
agrementate sau purtatoare ale marcajelor CE.

m Certificarea Calificarii profesionale a intreprinderilor
de constructii, actiune inceputa cu succes de ARACO
inca din anul 2001, s-a desfasurat in continuare,
ajungandu-se la un numar de 144 certificate emise,
11 documentatii in analiza si alte 12 in pregatire.

Ca urmare a colaborarii permanente a ARACO cu
reprezentantii Agentiei Nationale Roméane de Monito-
rizare a Achizitilor Publice, in OG nr. 34/2006 se
prevede:

e art. 177 (1) ,operatorii economici au dreptul de a
prezenta la licitatii publice certificate emise de catre
organisme de drept public sau privat care respecta stan-
dardele europene de demonstrare a indeplinirii unor cri-
terii de calificare si selectie;

e art. 177 (3) Guvernul are dreptul de a stabili, prin
hotarare, modalitati de certificare sau includere pe liste
oficiale la nivel national, a operatorilor economici care
opteaza pentru un astfel de sistem de certificare.

In conformitate cu aceste prevederi, ARACO a trans-
mis si sustinut la MTCT un proiect de HG privind certifi-
carea calificarii intreprinderilor de constructii si a reusit
sa se stipuleze in proiectul Legii patronatelor, ca
atributie a organismelor patronale: atestarea capabilitatii
societatilor membre, insistand ca certificarea sa se exe-
cute de organizatile patronale si/sau profesionale, in
cazul nostru ARACO.

continuare in pagina 10 =4
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® ARACO a analizat si transmis la ISC observatii
pertinente la proiectul Codului Constructiilor, care
cumuleaza o serie de legi importante, fara a se face o
comparatie detaliata intre textele din aceste legi si noile
redactari din Cod.

Principiile pe care le consideram ca trebuie sa stea la
baza unui astfel de cod care isi propune sa fie in fond un
ghid si o culegere de acte normative ale industriei con-
structiilor sunt:

e actele normative existente si care se anuleaza prin
cod sa fie dezbatute, modificate, completate si armo-
nizate intre ele;

e dezbaterea distincta a prevederilor noi care prin
cod vor capata putere de lege;

e descentralizarea si externalizarea activitatilor
domeniului, ce fac parte din atributiile organismelor
guvernamentale si trecerea lor In competenta asociati-
ilor patronale si/sau profesionale de profil si a altor
organisme (laboratoare) specializate;

e aprofundarea unor masuri de genul celor din , Titlul
V, Capitolul Il - Exercitarea profesiei de inginer in con-
structii“, masuri care ataca drepturile de exercitare a pro-
fesiei obtinute prin diploma de absolvire a unui institut de
invatamant superior, printr-o analiza de fond cu cadre
didactice si corpul ingineresc din industria constructiilor.

Oricum, ideea crearii unui astfel de Cod trebuie
analizata cu toti factorii interesati si, daca se va conveni,
sa se dea o forma si un continut functionale si utile.

m Toate aceste preocupari de natura tehnica au con-
stituit suportul cresterii calitatii si sigurantei lucrarilor de
constructii executate.

In paralel, este necesar s& gésim si solutiile tehnico-
economice si de management pentru constituirea unor
puternice unitati de proiectare, capabile sa dezvolte
proiecte complexe, bine coordonate intre categoriile de
lucrari, dar si cu tehnologii de executie de inalt nivel cali-
tativ, productivitate si eficienta economica.

Constructorii trebuie sa devina si investitori.

Incepand din a doua jumatate a anului 2005, ARACO
a inceput o documentare intensa in legatura cu posibi-
litatile de participare a firmelor romanesti de constructii
la licitatiile de valori mari, din fonduri publice sau private,
in conditile aderarii la Uniunea Europeana si a com-
petitiei cu marile firme occidentale.

Cu ocazia unor actiuni specifice organizate de Minis-
terul Transporturilor, Constructiilor si Turismului, docu-
mentarea noastra a continuat prin participarea la cele
5 reuniuni organizate in mai multe orase din tara cu par-
ticiparea specialistilor maghiari. Avand aceste informatii
de baza precum si datorita aparitiei legii achizitiilor publice,
documentarea noastra s-a finalizat prin organizarea
primei asocieri de tip cluster cuprinzand urmatoarele
10 societati de constructii: SC Aedificia Carpati SA,

10

SC Baduc SA, SC Constructii Hidrotehnice SA,
SC Energoconstructia SA, SC Inspet SA, SC Metroul SA,
SC Scit Impex SRL, SC Stizo SA, SCTiab SA, SC Tungal
Metrou SA.

Dorinta de organizare si exemplul dat de filiala
Bucuresti a facut ca organizarea de clustere sa continue
si in alte filiale ale ARACO. Recent filiala Oltenia a dat
nastere la un cluster compus din 20 firme, iar la Cluj,
Timisoara si lasi se pregatesc altele.

ARACO este partener social reprezentativ la nivel
national in comisiile de dialog social de la nivel de minis-
tere si prefecturi si admisa ca observator in Consiliul
Economic si Social. Din semestrul Il 2006, ARACO face
parte ca membru cu drepturi depline din noua configu-
ratie a CES, iar din luna decembrie 2006 ARACO, alaturi
de alte patru patronate (din cele 12 reprezentative la
nivel national), reprezinta interesele patronale in Consi-
liul Economico-Social European.

Impreuna cu sindicatele reprezentative din constructii
a fost demarata actiunea de negociere si incheiere a
unui ,Acord social“ pentru sectorul de constructii-montaj.

In data de 27 decembrie 2006, Acordul social a fost
finalizat si semnat.

La sfarsitul anului 2006, activele financiare disponi-
bile pentru perioada de protectie sociala curenta tota-
lizau 70 milioane RON (19,8 milioane euro).

Pe ansamblu, in perioada 1998-2006 (fara perioada
curenta), au beneficiat de protectia sociala oferita de
CSC aproape 166.000 de lucratori in constructii, valoa-
rea indemnizatiilor platite acestora ridicandu-se la peste
54 milioane RON (cca 16 milioane euro).

Un alt serviciu apreciat de societatile membre - acor-
darea de scrisori de garantie pentru participarea la lici-
tatii in limita fondurilor depuse la CSC, s-a materializat in
emiterea, in cursul anului 2006, a 26 de scrisori de
garantie, In valoare totala de 909 mii RON.

Activitati de informare a membrilor si de
promovare a imaginii ARACO

Pentru o buna informare a membrilor ARACO, cét si
pentru a comunica pozitia asociatiei fata de problemele
care preocupa agentii economici din domeniul con-
structiilor, s-au utilizat: Buletinul ARACO, posta electro-
nica, dar si Revista Constructiilor.

Prin parteneriatul media cu Revista Constructiilor,
ARACO a transmis catre cca 6.000 societati de con-
structii, producatoare de materiale si utilaje pentru con-
structii -, membre si nemembre ale asociatiei noastre,
luarile sale de pozitie in legatura cu unele probleme
importante pentru ramura constructii-montaj: legislatia
privind achizitiile publice, punctele de vedere ale Fede-
ratiei Industriei Europene a Constructiilor - FIEC, privind
directivele europene in vigoare si modificarile acestora,
aspecte importante din activitatea patronatelor. O
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Proﬂcti -| automata

Str. Vigoniei nr. 5-7, sector 5
tel: (021) 450 33 35-38
fax: (021) 335 63 25
e-mail: vigoniei@baduc.ro

jud. lifov, Sos. Ghermanesti nr. 145
tel/fax: (021) 352 33 65
e-mail: snagov@baduc.ro

]

Calea Plevnei nr. 159, sector 6
tel: (021) 317 08 00-05
fax; (021) 317 08 06
e-mail: plevnei@baduc.ro

jud. Giurgiu, Sos. Bucuresti km. &
tel/fax: (0246) 230 482
e-mail: giurgiu@baduc.ro

Productie automata
de carcase sudate pentru piloti

Incepand cu luna martie 2007 societatea
noastra produce si comercializeaza la un
pret promotional carcase circulare
sudate cu intrebuintare in armarea pilotilor
pentru fundatii. Aceste carcase sunt
produse cu ajutorul unei linii
tehnologice moderne care prelucreaza
otelul beton din colaci si bare prin procedee
mecanice complexe si sudura.

Carcasele rezultate in procesul de
productie pot avea urmatoarele
caracteristici: lungime maxima 12m,
diametru 0,4 - 2 m, greutate maxima 10t,
diametru bare 10 - 32mm, diametru spirala
6 - 16mm), pas spirala 50 - 500mm.

La livrare marfa este insotita de toate
documentele necesare, certificat de calitate
si etichete. Preturile se stabilesc prin
negociere directa in functie de marimea si
structura comenzii. Livrarea marfii se poate
efectua direct in santier la data stabilita de
client, iar pentru comenzi care asigura
incarcarea optima a autovehiculelor
transportul se poate face gratuit cu
mijloace de transport moderne BADUC.

Cateva dintre avantajele acestui proces
automatizat:

- reducerea timpului de lucru

- cresterea capacitatii de productie

- scaderea costului/produs

- calitatea ireprosabila a produselor

- optimizarea consumului de materie prima

Aceasta noua investitie confera acum
posibilitatea acoperirii intregii game de
produse din otel beton fasonat
destinate industriei de constructii civile,
industriale si edilitare.

Productie carcase - Date de contact:
tel: (021) 467 37 51

int: 4127

fax: (021) 467 3547

mobil: 0744 365 460

e-mail: fob@baduc.ro

Jitimp '+ bani'=/avantaijl

Popesti-Leordeni

jud., lifov, Str. Drumul Taberei nr, 10
tel: (021) 49202 11
fax: (021) 467 35 47
e-mail: popesti@baduc.ro

jud. lalomita, Str. Brailei nr. 3
tel/ffax: (0243) 236 738
e-mail: slobozia@baduc.ro
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ARACO
Directii de actiune strategica 2007-2008

Faptul ca sectorului constructiilor ii revin inca din
2007 proiecte cu totul si cu totul noi si complexe a deter-
minat cea mai mare si mai puternica breasla din
domeniu - ARACO - sa-si analizeze posibilitatile si sa-si
fixeze strategii si tactici privind alinierea cat mai rapida la
exigentele europene, calea care poate prefigura o inte-
grare eficienta in familia europeana.

Concret, este vorba de cateva directii in care ARACO
va actiona in perioada 2007-2008.

1. Consolidarea statutului ARACO de confederatie
patronala reprezentativa la nivel national, prin:

e semnarea unor protocoale de asociere, fuziune sau
colaborare cu celelalte entitati profesionale sau
patronale din ramura de constructii, precum Asociatia
Constructorilor Forestieri, Patronatul Societatilor de
Constructii, Asociatia Profesionala de Drumuri si Poduri;

e extinderea consistentd a numarului de membri ai
asociatiei;

e reprezentarea corespunzatoare a intereselor
patronale si profesionale in cadrul CES si prin Comisiile
de dialog social de la nivelul ministerelor;

e jucarea unui rol de ampla recunoastere in cadrul
Aliantei Confederatiilor Patronale din Roménia (ACPR).

2. imbunitatirea profilului european si inter-
national al ARACO, prin:

e consolidarea pozitiei obtinute de ARACO incepand
cu 2007 in Comitetul Economico-Social European
(CESE);

e negocierea unei solutii rezonabile cu FIEC pentru
mentinerea pozitiei de membru;

e dezvoltarea parteneriatelor semnate cu asociatiile
de profil din Germania, Belgia, China, Ungaria, Austria,
Bosnia si Hertegovina;

e convenirea unor parteneriate noi cu asociatii de
profil din Bulgaria, Italia, Franta, Irlanda si Anglia.

3. Protejarea intereselor patronale si profesionale
ale membrilor ARACO, prin:

e implicarea directa in negocierea solutiilor legislative
cu impact asupra activitatilor din constructii (Codul
Constructiilor, Legea patronatelor, Ghidul pentru proce-
durile de ajustare a preturilor, armonizarea clauzelor tip
FIDIC, Legea modificata a societatilor comerciale, modi-
ficarea Codului fiscal, gestionarea deseurilor din con-
structii si demolari, neimpozitarea profitului reinvestit,
TVA redus in constructii, reducerea contributiilor la
Fondul de somaj pentru o ramura care nu produce
someri etc.), iar atunci cand nu se ajunge la o formula
acceptabila pentru ARACO, sa se aiba in vedere
actionarea in contencios administrativ, prin intermediul
unei case de avocati de renume;
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e dezvoltarea unor parteneriate cu autoritatile statului
(MTCT, ISC, Inspectia Muncii, ANRMAP etc.) pentru
convenirea solutiilor de externalizare controlata a unor
activitati Tn planul reglementarilor, atestarilor si certi-
ficarilor specifice cum ar fi: certificarea calificarii soci-
etatilor pe categorii de lucrari si atestarea tehnico-
profesionala a specialistilor ca diriginti-inspectori de
santier si ca responsabili tehnici cu executia.

4. Asistarea dinamica a membrilor ARACO in
perioada de postaderare la UE, prin:

e organizarea de clustere pe criteriul complementa-
ritatii competentelor pe tipuri de lucrari (infrastructura,
mediu, edilitare etc.) sau pe regiuni geografice;

e furnizarea informatiilor calificate despre proiectele
ce vor fi licitate si concertarea eventuala a activitatii
clusterelor;

e diseminarea prealabila a modificarilor legislative la
nivel comunitar cu impact asupra industriei constructiilor;

e furnizarea de solutii directe membrilor ARACO,
pentru accesarea fondurilor de coeziune puse la dispo-
zitie de UE, prin intermediul ARACO sau al Casei de
Meserii a Constructorilor.

5. Consolidarea in continuare a parteneriatului
social din constructii, prin:

e promovarea si aplicarea practica a Acordului social
sectorial Tn constructii 2007-2009, semnat cu partenerii
sindicali in decembrie 2006;

e promovarea unor politici de salarizare care sa
diminueze fluxul migrant de muncitori pe relatia vest si
generarea unor elemente de atractivitate pentru
revenirea in Roméania a muncitorilor plecati;

e dezvoltarea in continuare a CSC (Casa Sociala a
Constructorilor) si a structurii acesteia prin infiintarea
unor filiale regionale;

e promovarea proiectului CSC in Moldova, Bulgaria
si Ungaria la initiativa Organizatiei Internationale a
Muncii;

e dezvoltarea progresiva a programelor de formare
profesionald, desfasurate in comun de membrii ARACO
cu Casa de Meserii a Constructorilor;

e lansarea proiectului Casei de Sanatate si Securitate
in Mediul de Munca conform directivelor comunitare in
vigoare;

e continuarea negocierii periodice a CCM la nivel de
ramura si la nivel national.

6. imbunatatirea calitatii serviciilor oferite
membrilor, prin:

e redefinirea politicii de personal a asociatiei la nivel
central si local,
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e redefinirea zonelor de incidenta teritoriala a filialelor
asociatiei;

e amplificarea frecventei intalnirilor la nivel de filiale,
cercuri judetene eftc;

e furnizarea directa a unor servicii de consultanta in
domeniul juridic, fiscal, asigurari, antreprenoriat social,
PR etc;

e actualizarea statutului ARACO in functie de modi-
ficarile legislative si de interesele pe termen mediu si
lung ale asociatiei.

7. imbunitatirea vizibilitatii publice si a puterii de
influentare ale ARACO, prin:

e gestionarea dinamica a site-ului ARACO;

e organizarea trimestriala a unor conferinte de presa
ARACO pe teme de actualitate, selectate inteligent;

e organizarea de evenimente regionale (Ardeal,
Moldova, Dobrogea, Muntenia), cu participarea
reprezentantilor autoritatilor locale, ai clasei politice, ai
mediului bancar, ai mediului universitar, ai mass-media
si ai industriei constructiilor pentru promovarea directa a
solutiilor si serviciilor oferite de ARACO;

e organizarea anuala a Conferintei Constructorilor in
cadrul parteneriatului convenit cu ABplus pentru organi-
zarea targurilor de constructii CAMEX;

e continuarea promovarii anuale a brandului , Trofeul
Calitatii ARACOY;

e pregatirea investitiei privind realizarea in partene-
riat a cladirii de birouri cu spatii de lucru si pentru
ARACO.

8. Cresterea calitatii si sigurantei constructiilor prin:

e instituirea si consolidarea treptata a unui sistem
specific constructiilor, de pregatire-formare profesionala
a muncitorilor si maistrilor prin Casa de Meserii a
Constructorilor, Tn acord si parteneriat cu Ministerul
Educatiei si Cercetarii si societatile de constructii, pe
baza unui studiu (cu CMC);

e consolidarea sistemelor proprii de asigurare a cali-
tatii produselor si constructiilor, de catre toate societatile
de constructii, si crearea sistemului propriu de manage-
ment al calitatii mediului in procesul de realizare a
constructiilor;

e informarea si punerea la dispozitia societatilor de
constructii prin Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii a datelor privind produsele pentru constructii
cu atestare a conformitatii si a eventualelor disfunctio-
nalitati privind circulatia acestora pe piata industriei
constructiilor;

e sustinerea adoptarii de catre autoritatea de stat in
domeniu - MTCT si Guvern - a obligativitatii certificarii
calificarii profesionale a societatilor de constructii, pe
categorii de lucrari;

e studierea si definirea unor solutii de constituire-
asociere a unor puternice organisme de proiectare
(pregatire a investitiilor, proiectare, executie si urmarirea
pe perioadele de garantie), capabile sa dezvolte
proiecte complexe, bine coordonate, pe categorii de
lucrari si cu tehnologii de executie la un nivel calitativ
superior. O
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Revenim cu detalii despre com-
partimentarea caselor din viitorul

cartier rezidential.

e Amprenta la sol a casei este
de 170 mp.

e Parterul este compartimentat
dupa cum urmeaza:

- camera de zi - 47 mp;

- bucatarie (optional birou) - 15 mp;

- grup sanitar - 4,5 mp;

- holuri si casa scarii - 22 mp;

- camara bucatarie - 4 mp;

- centrala termica - 4,5 mp;
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- garaj - 25,5 mp;

- terasa de acces - 3 mp;

- terasa acoperita spate - 17 mp.

o Compartimentarea etajului este
urmatoarea:

- dormitor matrimonial - 22 mp
cu: grup sanitar - 4,5 mp si dressing
- 1,2 mp;

- dormitor mare - 17 mp cu: logie
- 6,5 mp si dressing - 1,2 mp;

- dormitor mic - 15 mp;

- baie - 8 mp;

- hol si casa scarii - 18,5 mp;

- logie mica - 3 mp.

Primavara atat de asteptata s-a stabilizat - am putea spune - dupa o iarna prielnica cel putin pentru
locuitorii din sudul tarii. Oamenii, incurajati si de noile facilitati de acordare a creditelor ipotecare, sunt din
ce in ce mai tentati sa-si investeasca banii in constructia de locuinte. Si nu fac rau, pentru ca o casa
reprezinta prima investitie pe care trebuie s-o faca fiecare dintre noi daca vrea sa-si asigure o viata decenta.

Sigur, au aparut numeroase oferte din care se poate alege cea potrivita dorintelor si buzunarelor beneficiarilor.

Existenta diverselor oferte ca pret si loc de amplasare faciliteaza mult alegerea pe care o dorim.
Se manifesta in acest sens tendinta ca unii dintre investitori sa ,,evadeze“ din zonele urbane, preferand locuri
mai linistite si atragatoare cum este si ,,Complexul rezidential La Rivierre“ - situat in orasul Bolintin Vale,

la 30 Km de Bucuresti - pe care in linii generale I-am prezentat in nr. 24 (martie 2007) al ,,Revistei Constructiilor*.

La zidurile exterioare, s-a folosit
caramida Porotherm de 30 cm
grosime care asigura o izolare ter-
mica foarte buna.

Pentru sporirea confortului termic
si reducerea cheltuielilor de incal-
zire, locuintele sunt prevazute cu ter-
mosistem exterior pe fatade si, de
asemenea, cu izolatie termica sub
pardoselile din parter.

Pentru suprafetele vitrate, se va
folosi tamplarie din PVC armat cu
geam termopan. Finisajele exte-
rioare vor fi in nuante de culori
deschise care vor da o senzatie de
prospetime si spatialitate marind
nota de confort exterior, arhitectural
a intregului cartier.

Domnul lon Rosu,
general al SC Corsarul Rosu, va

director

invita sa deveniti locuitori ai
Complexului ,La Rivierre®,
situat in Bolintin Vale, pe Arges, la
30 km de Bucuresti (autostrada
Bucuresti - Pitesti).

Contacte: Tel: 0246-270.557,
Fax: 0246-270.564, e-mail:

corsaru_rosuimpex@yahoo.com O
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NONSTOP LA DISPOZITIA DUMNEAVOASTRA!
Str. Palanca nr. 1, Bolintin Vale, jud. Giurgiu, Tel.: 0246-270.557; Fax: 0246-270.564
Email: corsaru_rosuimpex@yahoo.com, www.corsarul-rosu.ro
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PRODUSE METALURGICE

SC DAMILA SRL - importator direct i distribuitor autorizat al celor mai renumiti producétori
de materiale de constructii si produse metalurgice din fard si_strdindtate — a dezvoltat in ultimii
ani un model flexibil de afacere prin imbinarea activitatilor comerciale si de distributie, cu activitatea
de productie.

ACTIVITATEA DE PRODUCTIE

Din luna aprilie 2007, Damila va pune in functiune o linie moderna, complet automatizata pentru
fasonat Otel Beton (OB si PC) pentrua oferi partenerilor:

« Servicii de procesare a Otelului Beton din colaci, cu diametru intre 6 mm si 16 mm:
indreptat si taiat la dimensiuni specifice solicitate de catre beneficiar (pana la 12 m), indoire la un
capat sau la ambele capete, productia de etrieri (linia moderna de procesat OB permite stocarea in
memoria utilajului a cca 600 de modele standard de etrieri). Totodata, linia automata pentru
procesarea OB permite si realizarea operatiunilor de indoire circulard;

» Servicii de procesare PC din bare, cu diametru intre 8 mm si 40 mm:
servicii de taiat la dimensiuni specifice solicitate de catre beneficiar (orice dimensiune péana la 12 m),
servicii de ndoire la un capat sau la ambele capete.

La aceste servicii se adauga cele realizate cu ajutorul liniilor de productie puse n functiune in anul
2006:

- Productia proprie de plase sudate la dimensiunile:
5, 6, 8 x 2.150 x 5.000 (mm); 5, 6, 8 x 2.000 x 6.000 (mm); 5, 6, 8 x 2.450 x 6000 (mm);

- Linia moderna pentru Debitat Rulouri de tabla din jud Vaicea, (tabla laminata la rece, tabla
zincata si tabla laminata la cald), investitie ce permite societatii sé ofere atat gama standard de
dimensiuni (latimi: 1.000 mm sau 1.250 mm si lungimi: 2.000 mm sau 2.500mm), cat i o gama
atipica, (lungimi customizate pana la 10 mm in limita a 3.000 mm) pe baza urmatoarelor caracteristici
tehnice ale utilajului:

grosime tabla: 0,4 mm + 2 mm

latime maxima foaie (rulou): 1.520 mm
latime minima rulou: 230 mm

lungime maxima foaie tabla: 3.000 mm.

- Statia proprie de betoane realizata in 2006 in jud. Valcea.

Aceste investitii vor contribui la cresterea gradului de satisfacere a cerintelor si exigentelor
partenerilor societétii, in conditii financiare mai bune.

ACTIVITATEA COMERCIALA

Activitatea comerciala se desfasoara prin intermediul celor 5 depozite moderne de stocare a
produselor, situate in Ramnicu Valcea (2 depozite), Bucuresti (1depozit), Timigoara (1 depozit) si
Dragasani (1 depozit). Cea mai mare parte a produselor este depozitata in spatii acoperite
urmarindu-se ca aspectul produselor sa nu fie afectat de intemperii. Depozitele sunt dotate cu
mijloace moderne de manipulare: poduri rulante in interiorul halelor, macarale, motostivuitoare.




RAMNICU VALCEA BUCURESTI TIMISOARA

Str. Strandului nr. 8 Soseaua de Centura nr, 2-8 8tr. I. lonescu de la Brad nr. 15
L Tel: +40 250.702.017 Tel.: +40 21.493.22.28 Tel.: +40 721.511.960
+40 250.736.279 +40 21.320.1017 #+40 356.420.316
Fax: +40 250.702.981 Fax: +4021.483.2229 Fax: +40 256.283.380
+40 21.320.18,18 +40 356.420.314
MATERIALE DE CONSTRUCTII E-mail: valcea@damila.ro E-mail: bucuresti@damila.ro E-mail: timisoara@damila.ro
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GAMA DE PRODUSE METALURGICE

EUROPROFILE
HEA, HEB, HEM, IPE,
- grosimi: 80 mm - 1.000 mm
TABLA
LAMINATA LA RECE - LBR (foi, rulouri si fagii)
- grosimi: 0,4 mm - 3 mm
ZINCATA - LBZ (foi, rulouri si fasii), strat zinc 150, 200, 275 gr./mp,
- grosimi: 0,3 mm— 2 mm
ZINCATA CUTATA - LBZ Cutata
- grosimi: 0,3 mm-—1mm
PREVOPSITA (foi, rulouri)
- grosimi: 0,4 mm—1,5mm
LAMINATA LA CALD - LBC (foi, rulouri)
Tabla cu utilizéri in constructii - grosimi:1,8 mm — 15 mm
Tabl4 striata - grosimi: 3 mm— 10 mm
Tablad pentru boilere - grosimi: 1,8 mm — 15 mm
Tabla cu continut scdzut de carbon (deep drawing)
- grosimi: 1,8 mm - 15 mm
LAMINATA LA CALD GROASA - LTG (foi)
Tabla cu utilizari in constructii $i constructii de masini
- grosimi: 15 mm — 50 mm

TEVI
' SUDATE LONGITUDINAL PENTRU CONSTRUCTII
- grosimi: 1,5 mm — 16 mm
Tevi pétrate - Dimensiuni 15 x 15 mm — 400 x 400 mm
Tevi rectangulare - Dimensiuni 20 x 10 mm — 500 x 300 mm
Tevi rotunde - Dimensiuni 17,1 mm — 508 mm
SUDATE LONGITUDINAL PENTRU INSTALATII (NEGRE $1 ZINCATE )
- grosimi: 2,3 mm - 5 mm
- Dimensiuni: 17,1mm — 168 mm
PROFILE LAMINATE
IPN: 80 mm + 300 mm
UPN: 40 mm + 300 mm
cornier cu aripi egale: 20 x 20x 2,5+ 150 x 150 x 15 mm
cornier cu aripi inegale: 60 x 50 x 5+ 150 x 90 x 15 mm
otel lat: 12 x 3 mm + 120 x 20 mm
otel patrat: 6 x 6 mm + 60 x 60 mm
otel rotund: 12mm + 60 mm
profil T
OTELBETON: PC si OBin bare si colaci
PLASA SUDATA - grosimi: 4, 5, 6, 7 si8mm
ALTE PRODUSE METALURGICE : banda laminata zincat, panouri bordurate, sarma neagra si zincata.

Gratie echipei de specialisti, retelei nationale de depozite, logisticii proprii, DAMILA participa la proiectele
importante de constructii la nivel national atat in calitate de furnizor, cat si in calitate de finantator, oferind
partenerilor termene de creditare avantajoase.




CARPATCEMENT

AEIDELBERGCEMENT Group

Bilant si perspective
CONSTRUIM PE BAZE SOLIDE

Pentru orice firma, indiferent de
profilul ei, exista un moment numit
bilant, cand se trage linie, cum se
spune, si se constata ce s-a intamplat
pe o perioada (de obicei un an) cu
activitatea desfasurata de catre
aceasta. Bilantul este deci un prilej de
a se vedea cum s-au folosit mijloacele
materiale si financiare pentru a se
obtine eficienta scontata. Aici se poate
dovedi daca managementul a fost sau
nu performant si ce masuri se impun
pentru redresarea sau continuarea la
un nivel mai ridicat a intregii activitati.

Consecventa in aplicarea unor
tehnici si tehnologii moderne si efi-
ciente pe baza carora sa obtina perfor-
mante deosebite, Carpatcement Holding
a inregistrat la finele anului 2006 rezul-
tate care o situeaza pe mai departe in
fruntea societatilor de profil. Totul a
fost posibil in urma programului
investitional activ aplicat an de an in
fabricile de la Bicaz, Deva si Fieni.

in acest sens, Carpatcement Hold-
ing - divizia din Romania a Grupului
HeidelbergCement - a inregistrat o
crestere solida in ceea ce priveste per-
formantele operationale si financiare.
Cifra de afaceri pentru cele 3 companii
- Ciment, Betoane si Agregate - se
ridica la 980 milioane RON, cu 39%
mai mult decéat in 2005, an in care cifra
de afaceri a fost de 705 milioane RON.
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Divizia de ciment a inregistrat o cifra
de afaceri de 781 milioane RON, cu
aproximativ 40% mai mult decét in
2005 (555 milioane RON).

in primele 6 Iuni ale anului 2008,
piata cimentului a crescut in medie cu
aproximativ 20% (dublu fata de esti-
marea facuta la inceputul anului). Unul
dintre factorii care au determinat
aceasta crestere este reprezentat de
numarul considerabil de proiecte imo-
biliare de mare anvergura, proiecte
demarate in special in Bucuresti, dar
si in marile orase din tara, fapt ce a
condus catre o crestere semnificativa
a vanzarilor de ciment si betoane.

»,Numai in Bucuresti am inregistrat
0 majorare a livrarilor, in lunile de vara
ale anului trecut, cu circa 40% fata de
perioada similara din 2005. Livrarile de
ciment din luna decembrie 2006 au
fost de cel putin 5 ori mai mari decéat in
aceeasi perioada a anului trecut, fapt
datorat si conditiilor meteo neobisnuite
- temperaturi intre +10 °C si +15 °C.
In conditiile mentinerii trendului ascen-
dent al pietei in 2007, preconizam o
crestere de aproximativ 8-10% a cifrei
de afaceri comparativ cu anul 2006.
Piata constructiilor va inregistra o
crestere anuala de circa 12-15% in
urmatorii 5 ani. Motorul principal al
acestei cresteri il constituie demararea
lucrarilor la autostrazi, lucrarile de
reabilitare a aeroporturilor, porturilor,

lucrarile de modernizare a drumurilor
nationale, judetene si comunale,
lucrarile de constructie de locuinte,
spatii de birouri si depozite si, nu in
ultimul rand, proiectele de reabilitare
termica a locuintelor existente®, a
declarat Mihai Rohan, director general
Carpatcement Holding.

Carpatcement Holding a alocat
anul trecut aproximativ 25 milioane de
euro pentru modernizarea fabricii de la
Fieni, reducerea consumurilor speci-
fice, imbunatatirea masurilor de pro-
tectie a mediului in cele 3 fabrici,
utilizarea combustibililor solizi (car-
bune, cocs) la fabricile de la Bicaz si
Deva si pentru instalatiile ce utilizeaza
combustibili  alternativi (cauciucuri
uzate si deseuri lemnoase). In anul
2006 au fost investite, numai in pro-
tectia mediului, aproximativ 5 milioane
de euro pentru cele 3 fabrici: Bicaz,
Deva si Fieni.

Pana in prezent, investitile totale
pentru protectia mediului, realizate in
cele 3 fabrici incepand din 1998, se
ridica la aproximativ 20 milioane de
euro. Ca o recunoastere a realizarilor
companiei in protectia mediului, toate
fabricile Carpatcement Holding au
obtinut autorizatia integrata de mediu,
care atesta faptul ca, in procesul
tehnologic, se aplica BAT (cele mai
bune tehnici disponibile in prezent in
lume) si se afla la nivelul fabricilor de
ciment din Europa din punctul de
vedere al protectiei mediului si al uti-
lizarii resurselor.

In Romania, Grupul Heidelberg Cement
urmareste cu deosebita atentie cateva
aspecte esentiale pentru producator,
beneficiar si mediu.

Punctul de plecare 1l reprezinta
conceptul de dezvoltare durabila care
presupune satisfacerea nevoilor
prezentului fara a compromite posibi-
litatile generatiilor viitoare de a-si sa-
tisface propriile necesitati, bazandu-se
pe trei piloni: dezvoltarea economica,
responsabilitatea sociala si protectia
mediului. O

Ciprian ENACHE

¢ Zeucsza Constructiilor ¢ aprilie 2007




CARPATCEMENT

AEIDELBERGCEMENT Group

in domeniul betonului
(SR EN 206-1:2002 si SR 13510:2006)

Incepand cu anul 2007, vom putea produce si in Romania betoane mai rezistente, mai durabile si in acelasi timp mai
eficiente din punctul de vedere al costurilor si al energiei inglobate. De exemplu, prin utilizarea corespunzatoare a
cimenturilor cu adaos mare de zgura se reduc nu doar costurile de investitie, ci si cele de intretinere, avantaj usor de con-
firmat printr-o analiza de tip ,life-cycle cost®.

Aparitia Documentului national (SR 13510) de aplicare a SR EN 206-1 accelereaza procesul de implementare a
reglementarilor europene in domeniul constructiilor, avantajand statiile de betoane cu un numar suficient de silozuri, care
isi pot eficientiza activitatea, din punct de vedere economic, prin alegerea corespunzatoare a tipului de ciment in
functie de aplicatie.

Elaborat in concordanta cu reglementari similare europene si avand la baza un program extins de cercetari experimentale
desfasurate pe plan national, SR 13510 cuprinde urmatoarele prevederi:

B introducerea separata a claselor de expunere (,X”) la actiunea mediului inconjurator, pe tipuri de riscuri;

B separarea conventionala a riscurilor in doua mari categorii: riscuri asupra betonului (atac chimic XA, inghet-dezghet XF
si abraziune XM) si riscuri asupra armaturilor (carbonatare XC, atac datorat clorurilor XD si XS);

B modificarea unor prevederi din SR EN 206-1 privind clasele minime de beton, rapoartele A/C, dozajele minime de
ciment in functie de clasele de expunere;

B ridicarea nivelului claselor de beton pentru diferite medii de expunere la actiunea mediului inconjurator (vezi tabelul,
pentru aplicatii obisnuite);

B renuntarea la clasele inferioare de beton si aparitia clasei minime C8/10;

B precizarea domeniilor de utilizare a cimenturilor si extinderea domeniilor de utilizare a cimenturilor cu adaosuri
(CEM 1I/B, CEM 1II/A);

B introducerea unor prevederi suplimentare privitoare la durata tratarii betonului.

in toate aplicatiile ce inglobeaza beton, in special in conditii severe de mediu si agresivitate chimica, alegerea corecta a
tipului de ciment, precum si mentinerea unui raport apa/ciment scazut au o puternica influentd asupra durabilitatii
betoanelor.

Alegerea tipurilor de cimenturi uzuale, prezente pe piata, pentru diferite aplicatii si clase de expunere la actiunea mediului
inconjurator se face in conformitate cu prevederile SR 13510 (Documentul national de aplicare a SR EN 206-1).
Intrarea in vigoare a SR 13510 si a ENV 13670-1 (privind executarea structurilor din beton) cu anexa sa reprezinta
momentul de Tnceput al implementarii in Romania a ,betonului european®, un beton durabil si eficient.

REGLEMENTAREA NA'[IONALA ANEXA NATIONALA DE APLICARE
NE 012-1999 - A SR EN 206-1 (SR 13510)
Clase de expunere Clasa_ A/C AIC Clasa_ Combinatii de clase
beton min. max. max. beton min. de expunere
1. Mediu uscat - NOPERAT C 12/15 065 | 060 | c16/20 XC1 (XC2)
i MODERAT | C 16/20 0,50 0,50 C 25/30 XC4 + XF1
2. Mediu umed "spvER ™ | C 18/225 | 0.45 0,50 | C35/45 XC4 + XF3
3. Mediu umed cu atac din
inghet-dezghet cu agenti | C 25/30 0,50 0,50 C 30/37 XC4 +XF2(XF4)
de dezghetare (sare)

HeidelbergCement Group, producator de ciment, betoane si agregate este lider mondial in domeniul materialelor de constructie
si unul dintre cei mai importanti investitori germani din Roménia. Prin diviziile sale CARPATCEMENT HOLDING, CARPAT
BETON si CARPAT AGREGATE, grupul pune la dispozitia clientilor sai materiale de constructii la un standard de calitate
recunoscut la nivel international. Grupul acopera intreaga gama de cerinte ale clientilor, de la consultanta in domeniul de
aplicare, pana la oferirea de solutii eficiente de finalizare a proiectelor. O
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ADITIVI PENTRU BETOANE

MUREXIN

Se spune ca omul cét traieste
invata !

Si...desi invatam toata viata,
stim atat de putin!

ADITIVII PENTRU BETOANE, INTRE
~OBLIGATIE” SI , NECESITATE"!

Acum 20 de ani, utilizarea adi-
tivilor in betoane era reglementata
de Normativul pentru executarea
lucrarilor de beton si beton armat
C140-86 si nu era obligatorie decat
in cazurile in care se impunea
realizarea de betoane cu caracte-
ristici obtinute numai cu ajutorul
unor aditivi.

Cred ca utilizarea aditivilor in
betoane este rezultatul dezvoltarii
binomului ,stiinta-tehnologie®, tradus
practic in executie la binomul ,labo-
rator-santier”. As putea spune ca,
de-a lungul carierei mele de ,betonist’,
am avut parte din plin de amandoua
componentele - caz fericit! In anul
1970, cand mi-am inceput activi-
tatea la INCERC - Laboratorul de
betoane si mortare, existau deja adi-
tivi LSC - plastifiant si Disan A,
plastifiant-antrenor de aer, cel din
urma folosit pe scara larga si cu
mare succes la toate betoanele
hidrotehnice. Am avut, astfel, sansa
nu numai sa particip la ,nasterea in
direct” a aditivilor Flubet - super-
plastifiant, Replast - intarzietor de
priza, Antigero - anti-inghef, dar si
sa apreciez efectul/comportarea
acestora pe santiere la ,scara natu-
rala“ - fie ca erau utilizati individual

———

Un beton, evident fara aditivi
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ing. Mihalache PAUN - Product Manager Murexin, Baumit Romania

sau in combinatie (cea mai frecventa
fiind aceea de superplastifiant+
intarzietor) - la unele din cele mai
importante lucrari din tara, cum ar fi:
betoanele de la CNE Cernavoda,
betoanele de la Podurile Dunarene
- Fetesti si Cernavoda, betoanele
de la docurile uscate din Constanta
si Mangalia, betoanele de la chesoa-
nele plutitoare pentru diguri din
Constanta, betoanele de la multe
cosuri de fum, sau betoanele de la
fabrica de ciment Assiut din Egipt.

Daca utilizarea aditivului antrenor
de aer - Disan A, in special la
betoanele pentru constructii hidroteh-
nice era ,obligatorie, fiind impusa de
necesitatea obtinerii volumului de
aer oclus - pentru asigurarea
conditiei de rezistenta la inghet-
dezghet (gradului de gelivitate impus
prin proiect), utilizarea aditivilor
Flubet si Replast a fost mai curand o
necesitate impusa de practica exe-
cutiei, de tehnologiile speciale de
realizare a unor elemente/ structuri
din beton armat/precomprimat,
puternic armate, care necesitau n
acelasi timp betoane de mare rezis-
tenta, dar cu lucrabilitate ridicata,
sau cu viteze de intarire controlata -
betoane de marca B500 executate
prin glisare, betoane de inalta rezis-
tenta turnate continuu in radiere de
mari dimensiuni si foarte puternic

by [ o MK ' i;.. i ;c},:.
BETON = Ciment + Agregate + Apd + Aditivi +
(Adaosuri). Atét de simplu si totusi... atat de complicat!

O intreaga stiinta si arté s& proiectezi o compozitie
de beton lucrabil, rezistent, durabil, dar si... economic.

in coloane de fundatii de mare
adancime, pereti mulati etc.

Astazi, utilizarea aditivilor la
betoane este reglementata de Codul
de practica pentru executarea
lucrarilor din beton, beton armat si
beton precomprimat NE 012-99 care
inlocuieste C140-86 si este obligatorie.
SR 13510-2006 a preluat aceasta
»obligativitate generala“, cu toate ca
SR EN 206-1, prevede doar anumite
cazuri. Se pare ca la fel ,zice" si noul
NE 012-07.

Nu stiu exact care este situatia
pe ansamblu, dar sunt convins
ca toti marii Furnizori de beton,
Producatori de elemente prefabri-
cate, Constructori de structuri spe-
ciale din beton - care respecta
betonul si se respecta pe ei insisi, au
folosit aditivi nu numai pentru a
respecta legea, dar si pentru ca ,au
inteles” necesitatea si avantajele
folosirii acestora. Si... au avut si de
unde alege, fiindca piata aditivilor
este o ,piatda profesionala“ fiind
prezenti in Roméania cei mai ,tari“ in
domeniu.

ADITIVII PENTRU BETOANE MUREXIN

Tipuri, caracteristici, efecte, recoman-
ddri privind utilizarea lor

Dupa cum se stie, Baumit Romania
este reprezentantul autorizat al firmei

Beton armat cu fibre pentru pardoseli indus-
triale , cu strat superficial rezistent la uzura. Cat
mai lucrabil, dar cu apa cat mai putina: Solufia: adi-
tiv superplastifiant FM-S
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Murexin AG din Austria, avand
imputernicire de unic importator al
produselor cu marca MUREXIN .
Printre multe alte produse, se
numara si aditivii pentru betoane, cei
mai cunoscuti pe piata din Roméania
fiind: BV - plastifiant, FMS -
superplastifiant, VZ - intarzietor,
LP - antrenor de aer, FS - anti-inghet.

Incepand cu acest an, am intro-
dus in oferta si superplastifianti din

noua generatie, respectiv aditivii
FM-X si BE.

Cu toata modestia si convingerea,
pot afirma ca aditivii pentru betoane
MUREXIN se situeaza printre aditivii
de top din Romania.

Aditivii mentionati sunt produsi in
conformitate cu norma europeana
EN 934-2, fiind testati de catre
Laboratorul Biroului Tehnic pentru

verificarea materialelor, iar Controlul
productiei in fabrica este certificat
CE de catre Organismul de certifi-
care pentru produse de constructii -
Biroul Landului Regional Viena,
cu nr. 1139-CPD-0094/02.

in tabelul 1 sunt sintetizate
caracteristicile principale, efectele
importante si recomandarile
privind utilizarea acestor aditivi.

continuare in pagina 24 P

Tabelul 1
Produs Efecte principale Recomandari utilizare
La aceeasi consistenta: Pentru reducerea cantitéfii de apa si
BV P plastifiant imbunatéatirea lucrabilitatii betonului
- baza: lignosulfonat e reduce apa cu cca 10% » betoane de clasa C12/16 ... C 20/25
- f4ra cloruri e rezistenta la 7 zile: +13% » betoane turnate cu bena: T3
- nu antreneaz3 aer e rezistenta la 28 zile: + 18% » betoane pompabile: T3/T4; T4
- densitate:1,15-1,19 g/cm’ )
- pH: 5-6 »dozaj: 0,2-0,8%; curent cca 0,5%
- ambalaj: 220 kg, 1.000 kg
La aceeasi consistenta: R = 40 cm | » betoane fluide: T4/T5; T5
P superplastifiant e reduce apa cu cca 15-20% » betoane de clasa superioara
FM-S - baza: naftalina e rezistenta la 1 zi: +47% » betoane prefabricate
- fara cloruri e rezistenta la 28 zile:+16% » betoane de drumuri (FM-S + LP)
- densitate:1,12-1,16 glcm® | La acelasi raport A/C:
- pH: 6-8 e |ucrabilitate R: 34»62 cm » dozaj: 0,2-2%; curent cca 1%
- nu antreneaza aer
- ambalaj: 220 kg, 1.000 kg
La aceeasi consistentd: R = 40 cm )
» superplastifiant e reduce apa cu cca 20% » betoane autocompactabile
- baza: carboxilateter e rezistenta la 1 zi: +45% (tehnologii speciale)
- fara cloruri e rezistenta la 28 zile: +16% » betoane de clasa superioara
FM-X | nu antreneaza aer La acelagi raport A/C: » betoane torcretate .
- densitate:1,04-1,08 g/cm® | e lucrabilitate R: 33»-59 cm » betoane autocompactabile
i 225{;?;-:?25 kg, 200 kg » dozaj: 0,2-1,5%; curent cca 1%
La aceeasi consistentd: R = 40 cm | » betoane autocompactabile
» superplastifiant e reduce apa cu cca 20% » pardoseli industriale, platfiorme
BE - baza: carboxilateter e rezistenta la 1 zi: +46% » betoane cu rezistente initiale dar
- fara cloruri e rezistenta la 28 zile: +32% si finale mari
- nu antreneaza aer La acelasi raport A/C: » betoane prefabricate
e |ucrabilitate R: 33»68 cm » betoane fluide
» dozaj: 0,2-2%; curent 1%
Singur sau dupa caz in combinatie
»intarzietor e prelungeste timpul de priza cu | ¢U FM-S,FM-X, BV
vZ pana la cateva ore Tn functie de » betoane executate prin glisare
- fara cloruri necesititi; » radiere masive, turnate cpnpnuu )
- densitate:1,00-1,04 g/cm® |  se poate utiliza in combinatie cu | » fundatii de adancime — piloti foratj,
-pH: cca 7 BV, FM-S, FM-X pereti mulafi
- ambalaj; 220 kg, 1.000 kg » rezervoare, decantoare
» betonare pe timp calduros
» transport beton la distante mari
» dozaj: 0,2-0,8%; curent 0,5%
In functie de timpul de intarziere dorit si
temperatura mediului.
Dupa caz, in combinatie cu aditivii
LP P antrenor de aer e antreneaza aer superplastifianti: FM-S, FM-X, BE
- f4ra cloruri e imbunatateste lucrabilitatea
- densitate:0,98-1,03 g.‘cm3 e creste rezistenta la » betoane expuse la inghet-dezghet
-pH: 6-8 inghet-dezghet cu si fara sare » betoane in medii agresive
- ambalaj: 25 kg, 200 kg » betoane usoare
» dozaj: 0,2-0,8%; curent 0,5%
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Avantajele utilizarii aditivilor
MUREXIN :

e compozitia chimica: nu contin
cloruri sau alte substante chimice
care sa dauneze betonului;

e compatibilitatea in sistem,
pentru utilizare combinata in cazul in
care este necesara obtinerea unor
efecte combinate, ex: plastifiant-
intarzietor (BV+VZ), superplastifiant-
intarzietor (FM-S+VZ), superplastifiant-
antrenor de aer (FM-S+LP) efc; se
poate rezolva practic orice problema;

e calitatea constanta - garan-
tata prin testele initiale si certificarea
controlului productiei in fabrica , pre-
cum si prin certificarea sistemelor de
management al calitatii - 1SO 9001
si management de mediu - ISO 14001;

e raportul pret/calitate optim;
aditivii MUREXIN nu sunt cei mai
scumpi, dar nici cei mai ieftini de pe
piata, pretul lor reflectand calitatea;

e imbunatatirea generala a cali-
tatii betoanelor, prin cresterea
nivelului rezistentelor si a omoge-
nitatii betonului, ceea ce conduce in
final la optimizarea retetelor;

e consultanta si asistenta
tehnica de specialitate pentru
rezolvarea tuturor problemelor spe-
ciale sau specifice unui Proiect, unui

Wasser Zementkorn

Hydratation

Furnizor de betoane, unui
Constructor, sau Producator
de prefabricate.

Aspecte practice privind
utilizarea aditivilor MUREXIN

In practica, aditivii plasti-
fianti/ superplastifianti se uti-
lizeaza pentru a obtine un
efect combinat: o reducere
a cantitatii de apa si in con-
secinta o crestere a rezis-
tentei, concomitent cu
imbunatatirea lucrabilitatii
care permite o punere in
opera mai usoara, o omo-
genitate mai bund si evitarea
defectelor de turnare.

Aditivii MUREXIN se pot doza,
dupa caz, la statia de betoane, la
santier, sau combinat.

In general aditivul plastifiant BV,
utilizat in majoritatea cazurilor la
betoane curente, pe timp de vara in
combinatie cu intarzietorul VZ, se
dozeaza la statia de betoane; unii
clienti il prefera in butoaie metalice
de 220 kg, altii la container de 1.000 kg.

Aditivul superplastifiant FM-S,
utilizat in general la betoane fluide,
betoane de clasa superioara,
betoane turnate continuu in fundatii
de adancime sau radiere masive (in
combinatie cu aditivul Tntarzietor
VZ), se dozeaza combinat: partial la
statia de betoane, partial in santier
pentru readucerea lucrabi-
litatii in domeniul stabilit. Tn
cazurile ,combinate®, se
dozeaza in primul rand
superplastifiantul si apoi
intarzietorul sau, dupa caz,
antrenorul de aer.

La intrebarea obisnuita:
cu cat se reduce dozajul de
ciment?, raspunsul se poate
da numai dupa o analiza sta-
tistica a rezultatelor, fie a
betonului similar - fara aditivi,
fie a betonului turnat cu adi-
tivul in cauza pe o perioada de
timp; depinde si de tipul de
ciment, de granulozitatea
agregatelor, de conditile de
preparare etc.

CONCLUzZII
Ne aflam in perioada de

Raportul A/C (W/B), ,,face legea“ in beton. Aditivii ajuta la
obtinerea unor betoane cu rapoarte A/C mai mici - deci mai rezis-
tente si durabile - dar in acelasi timp lucrabile, usor de pus in

opera.
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tranzitie a betoanelor dinspre
zona ,betoane normale“ catre
cea a ,betoanelor speciale” -
betoane de clasa superioara
(de Tnalta si foarte Tnalta

50 Nimm? ohne LP

Frost - Tausalz - Versuch nach ON B 3306
fo——2 cm ———=

40 N/fmm? mit LP 25 Nimm? mit LP

28 Tage alt

Beton supus la inghet - dezghet cu sare

Efectul aditivului antrenor de aer LP

Un beton cu rezistenta de 25N/mn7* si adiitiv LP rezistd mai
bine decét un beton cu rezistenta dubla dar fara aditiv

rezistenta), betoane cu fluiditate din
ce In ce mai mare pentru a putea fi
turnate cat mai usor in elemente pu-
ternic armate si/sau in sectiuni
reduse, betoane turnate prin
tehnologii speciale (fara com-
pactare), betoane cu rezistente
initiale mari care sa permita
decofrarea cat mai rapida pe santier,
respectiv livrarea elementelor pre-
fabricate din fabrica, betoane cu
durabilitate sporita expuse 1in
medii cu agresivitate mare etc.

e Aditivii pentru betoane repre-
zintd ,un bun necesar”’, respectiv
»Solutia salvatoare“ pentru rezolva-
rea problemelor impuse de betoa-
nele speciale. Efectul aditivilor ,se
poate vedea“ imediat - pe betonul
proaspat (cerinte tehnologice) si in
timp - pe betonul intarit (cerintele de
rezistenta si durabilitate). Aditivii
pentru betoane MUREXIN repre-
zinta o astfel de solutie, validata
de experienta de peste 10 ani pe
piata din Romania.

e Utilizarea aditivilor trebuie sa
se faca in cunostinta de cauza, mai
ales atunci cand se foloseste o com-
binatie de aditivi; se recomanda o
consultanta de specialitate si teste
preliminare de laborator adecvate.
Baumit Roménia nu vinde doar
aditivi MUREXIN , ci reprezinti
partenerul Dvs. atét in faza initiala
de proiectare a compozitiei
betonului cu aditivul/combinatia
de aditivi care sa raspunda cat
mai bine cerintelor impuse de
Proiectant si de Executant, dar si
pe parcursul utilizarii aditivilor - in
vederea optimizarii ,retetelor® de
betoane. Q
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Materiale de Constructii

Romexpo, locul atator manifestari
expozitionale (cele mai mari si mai
reusite fiind cele din sectorul con-
structiilor), a gazduit in Pavilionul sau
Central ,,Targul de Contractari ACOM*“.

Pentru cine nu o cunoaste pana in
prezent, ACOM este o firma inedita,
reprezentand Asociatia Comerciantilor
de Materiale de Constructii, constitu-
ita din actionari, comercianti si furnizori.

Se poate spune ca primul Targ de
Contractari ACOM, desfasurat cu acest
prilej, s-a bucurat de un real succes.

La eveniment au participat peste
100 de actionari ai ACOM, comercianti
de materiale de constructii din toate
colturile Romaniei, 46 de producatori
si distribuitori de materiale de con-
structii din Romania, Germania, Polonia,
Austria, Ungaria, Serbia, Croatia, Bulgaria
si Belgia, precum si angajati ACOM
»Materiale de Constructii“ SA.

Actionarii ACOM au avut posibili-
tatea, Tn premiera, sa cunoasca furni-
zorii si produsele lor, Intr-o atmosfera

-

Premien

Targ de Contractari ACOM

marcata de un stil comercial deosebit,
avand ocazia sa negocieze comenzile
pentru urmatoarele luni ale anului
2007 si in perspectiva.

Furnizorii au apreciat faptul ca au
avut 0 sansa unica de a-si prezenta
produsele unui atat de numeros si
interesat public, precum si posibili-
tatea de a instrui Tn mod specific si
competent clientii.

Pentru expozantii din strainatate,
care inca nu devenisera furnizori
ACOM, a meritat drumul facut la
Bucuresti, datorita interesului pe care

!Wm!g:;’} ——.

acestia I-au simtit in timpul desfasurarii
targului. A fost momentul in care si-au
intarit dorinta ca, impreuna cu ACOM,
sa patrunda pe piata romaneasca.

Actionarii, furnizorii, precum si
angajati ACOM ,,Materiale de Con-
structii“ SA au o parere unanima:
primul Targ de Contractari ACOM a
reprezentat un eveniment care nu a
mai fost perceput astfel la nivel inter-
national. In plus, toti participantii si
vizitatorii au simtit In mod deosebit
cum ,Europa se dezvolta unit. O

By ey AT g iy e B T
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Ce reprezinta ACOM?

ACOM este piatra de temelie a unei retele de comercianti de materiale de
constructii bine organizatd, constituitd cu scopul de a precura impreuna
marfa si servicii si de a obtine astfel avantaje la conditiile de cumparare si
de livrare, prin concentrarea unor cantitati achizitionate mari.

Avantaje pentru comercianfii de materiale de constructii -

actionari ACOM:

P Achizitionare centralizaté de produse si servicii derivate si obtinerea pe
aceasté cale de conditii mai bune / avantaje de pret

> Posibilitati variate de alegere dintr-o ofertd bogatéa de produse si de
sortimente

> Consultanta de specialitate competentd privind materialele de constructi
si aplicarea lor prezentata in cadrul training-urilor pe produs si pe vénzari

P Dezbaterea diferitelor probleme si schimb de experientd cu ACOM si
intre actionari

P> Concepte unitare de marketing: amenajarea profesionala a spati
prezentare la expozitii (focusate pe client, promotii de produs), sta
conceptelor comune de v@nzare, actiuni promotionale, etc.

Avantaje pentru furnizori:

ACOM este partenerul de contact pentru toate aspectele contracty
P Cantitéti previzionate de livrare la conditii unitare, menite s& usureze
planificarea interna a furnizoriler si comertul '
> Succese in v@inzarea la nivel national prin folosirea unei structuri complete
de comercianti si de distributie
P Colaborarea cu comercianti stabili si solvabili, care oferé consiliere si
vanzare orientatd spre produse
P Achizitionari alternative, in cazul unor dificultéti de livrare la conditiile
prevazute incontractele in derulare
P Diminuarea fluctuatiilor sezoniere in distributie prin vanzare pe plan
national




Clormit

Acoperisuri si fatade

b4 - - 4 b4

in conditiile in care, de la 1 ianuarie 2007, au fost interzise comercializarea si utilizarea produselor care
contin azbest, cum este azbocimentul, introducerea pe piata romdneasca a fibrocimentului Eternit

reprezinta alternativa optima.

ETERNIT - CREAT PENTRU O VIATA
Istoria Eternit se intinde pe parcursul
a mai mult de o suta de ani.
Fondatorul uzinelor Eternit Werke
AG - Ludwig Hatschek - a reusit
sa dezvolte, la sfarsitul secolului
al XIX-lea, un material absolut nou
- azbocimentul - care oferea com-
binatia ideala intre greutatea
redusa, impermeabilitate, calitatea
de a fi incasabil, rezistenta la
inghet si la foc, In conditii de cost
foarte convenabile.

Cea mai mare inovatie din istoria
Eternit a determinat,
incepand cu anul 1993, si cea mai
spectaculoasa evolutie din domeniul
acoperisurilor - fibrocimentul, un
material compozit ecologic pe

baza de ciment Portland si apa,

uzinelor

armat cu fibre naturale (celuloza

neinalbita si in cantitati mici fibre
sintetic organice).

Noile produse din fibrociment Eternit
nu contin fibre natural sau sintetic
anorganice (azbest sau fibre mine-
rale) si nu prezinta un risc toxic si
fiziologic.

COMPANIA

Una dintre cele mai reprezentative
companii Eternit din Europa, Eternit
South-Eastern-Europe Holding
GmbH, cu sediul in Austria, se pre-
ocupa cu spirit inovativ tehnic si
angajament managerial de des-
chiderea unor noi piete in Europa de
Sud-Est.

Din acest holding, fac parte
Dansk Eternit Holding Group
(Danemarca) - din 1923 unul din cei
mai mari producatori de fibrociment
din Europa, si Eternit Werke Ludwig
Hatschek AG (Austria) - din 1894
compania inventatorului materialului
Eternit.

In acelasi spirit a fost infiintata, in
octombrie 2006, Compania Eternit
Distributie SRL, avand ca obiect de
activitate marketingul si distributia
pe piata romaneasca a materialelor
de constructii.

PRODUSELE

Acoperisurile si fatadele cu placi Eternit
sunt solutii perfecte pentru toate
tipurile de cladiri: locuinte si case de
vacanta, cladiri comerciale si indus-
triale, constructii agricole, maga-
zine si birouri, cladiri publice - atat
pentru proiecte de constructii noi,
cat si pentru proiecte de renovare.
Exista trei game importante de produse:
e sindrile, placi si accesorii de racor-
dare si etansare pentru acoperisuri;
e placi ondulate si accesorii pentru
acoperisuri;

e placi si accesorii de montaj pentru
placari de fatade si fatade ventilate.
Produsele Eternit sunt dezvoltate si
proiectate astfel incat sa corespunda
cerintelor individuale ale clientilor si
sa satisfaca nevoile pietei in materie
de estetica, functionalitate, durabili-
tate si raport calitate-pret, devenind
partenerul ideal Tn obtinerea unui

consum energetic redus. Q
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Un mortar cu domenii de utilizare
universale si rezistent la foc

loan SOLACOLU - director executiv Pagel Romania

SC PAGEL ROMANIA SRL are pliacerea sd invite toti colaboratorii si pe toti cei interesati de
materialele PAGEL in perioada 17-21 aprilie 2007 Ila targul Construct Expo - Antreprenor din cadrul
Complexului Expozitional Romexpo in Pavilionul 1 (Central), Nivel 0.00 parter, Stand 038.

Mortarul universal U 40 PAGEL cu
granulatia de 0 - 4 mm este un mortar
numai pe baza de ciment imbunatatit
cu adaos mineral de microsilice care
ii confera urmatoarele proprietati:

e indeplineste conditile pentru un
material de constructie clasa A1
(necombustibil), in conformitate cu
DIN 4102/1;

TR
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e poate fi incadrat ca mortar de
protectie contra incendiului in clasa
de rezistenta la foc F 90;

e are crestere controlata de
volum ca toate mortarele PAGEL si
prezinta stabilitate;

e nu prezinta contractii la uscare;

e are aderenta ridicata;

e poate fi livrat si cu fibre din otel
sau din material plastic;

e deosebit de indicat pentru lucrari
pe suprafete verticale si deasupra capului;

e cu consistenta plastica, mortarul
U 40 poate fi folosit de la grosimi
foarte mici pana la grosimi mari, apli-
carea mortarului U 40 cu granulatia de
0 - 4 mm fiind completata cu urma-
toarele produse:

- U 02 masa fina de spaclu - cu
granulatia 0 - 0,2 mm;

- U 05 masa de spaclu - cu granu-
latia 0 - 0,5 mm;

- U 10 mortar fin/amorsa - cu
granulatia 0 - 1,0 mm;

- U 80 mortar de reparatie - cu granu-
latia 0 - 8,0 mm;

- U 160 mortar de reparatie - cu
granulatia 0 - 16,0 mm;

e produsele sunt controlate in con-
formitate cu normele in vigoare, pro-
ductia acestora fiind certificata conform
1ISO 9001;

e poate fi aplicat cu mistria, prin
driscuire sau prin torcretare, prelu-
crarea fiind foarte usoara;

e dezvolta rezistente mecanice
ridicate, putand fi pus sub sarcina in
cateva zile;

e permite difuzia vaporilor de apa
si este rezistent la gelivitate si la acti-
unea sarurilor de dezghet;

e franeaza procesele de corozi-
une si de dezalcalinizare a betoanelor.

28
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Aceste proprietati permit folosirea
mortarelor universale, de tip U PAGEL,
in foarte multe domenii:

e in locuri unde este necesara pro-
tectia impotriva focului, cum ar fi:

- montarea usilor de protectie con-
tra incendiilor — putand fi folosit intre
toc si perete;

- strapungeri de tevi prin zid;

- tuburi de ventilatie;

- inchideri contra incendiilor cum
sunt golurile din pereti;

e tencuieli la pereti si tavane inte-
rioare sau la fatade;

e lucrari de
betoanelor;

e montarea materialelor de
constructie (caramizi, placi de
faianta si gresie etc.);

e strat de egalizare a pardoselilor
si executarea pardoselilor industriale;

reparatie a

Mortare si rasini speciale germane pentru:

e lucrari cosmetice in toate tipurile
de constructii;

e |ucrari de spacluire la elementele
prefabricate;

e egalizarea rugozitatilor si a
denivelarilor in pereti si tavane din
beton;

e inchiderea porilor si defectelor la
suprafete din beton;

e fixarea cablurilor si conductelor
in slituri in beton etc.

Datorita proprietatilor enumerate mai
sus, mortarul universal U PAGEL este
un material care s-a dovedit a fi cunos-
cut din ce in ce mai mult pe piata con-
structorilor din tara si de peste hotare,
avand ca avantaj aplicabilitatea usoara
si numeroasele domenii de utilizare.

-Subturnari utilaje, structuri metalice si de beton

-Reparatii si consolidari structuri de beton

De asemenea, eficacitatea acestui
material consta in diminuarea sorti-
mentelor de materiale (specializate
intr-un singur domeniu de utilizare),
intalnite pe cele mai multe santiere.

Pentru noi este o datorie sa livram
produse de foarte buna calitate si sa
oferim consiliere tehnica competenta
clientilor nostri. 0

-Pardoseli industriale pe baza de ciment, epoxidice si poliuretanice

-Pardoseli antistatice antiscanteie

-Ancorari utilaje si injectii fisuri

-Hidroizolare si hidrofobizare

-Protectii anticorozive
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PRODUS POLIVALENT PENTRU INDUSTRIA DE CONSTRUCTII

SC PRO ADITIV SRL va prezinta un produs de noua generatie, Seal All Pro, definit ca un produs
polivalent pentru industria de constructii, datorita multitudinii de aplicatii.

Seal All Pro este produs de firma PTB Compaktuna din Belgia, care este prezenta pe piata aditivilor si
materialelor de constructii avand o experienta de 50 de ani in cercetare, dezvoltare si productie.

Seal All Pro este un aditiv pe
baza de dispersie polimerica pentru
realizarea mortarelor si betoanelor
de Tnalta calitate. Produsul confera
mortarelor si betoanelor o lucrabili-
tate imbunatatita, flexibilitate remar-
cabila, capacitate hidrofuga sporita,
aderenta buna chiar si pe suport
umed, rezistenta la uzura pre-
lungind, totodata, durata de viata a
acestora.

Polivalenta este confirmata si de
lucrarile ce pot fi realizate la stan-
darde superioare prin folosirea unui
singur produs, nefiind necesara
achizitionarea a cinci produse
diferite pentru a realiza o hidroizo-
latie pe suprafata umeda sau pentru
a repara un beton deteriorat. Astfel
se obtine o importanta economie de
timp, dar si de resurse, intrucat Seal
All Pro poate fi utilizat si ca primer
pentru suprafete absorbante de
ciment, dar si Tn mortar de lipire sau
rostuire pentru diferite placaje atat la
interior, cat si la exterior.

Foto 1: Flexibilitate remarcabila
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lata cateva exemple de domenii
de utilizare a produsului Seal All Pro:

e pentru repararea in strat sub-
tire (de la 5 mm) a suprafetelor dete-
riorate din beton in urma inghetului,
(ex. piete, parcari, strazi, trotuare etc.);

e pentru turnarea platformelor,
pardoselilor industriale, repavarea in
strat subtire, rezistenta in timp a
acestora;

e |la lucrari cu piatra artificiala,
reparatia scarilor, a teraselor;

e ca amorsa, micsoreaza absorbtia
de apa a suprafetelor care vor fi
finisate;

e pentru formarea podului de
aderenta la tencuieli, sape, placari
cu gresie, faianta si pe orice
suprafatd unde este necesara apli-
carea podului de aderenta;

e ca mortar de lipit: la lipirea lem-
nului, a metalului, sticlei, faiantei,
gresiei, marmurii, a diferitelor ele-
mente de metal, a ornamentelor de
ipsos etc.;

e pentru imbunatatirea mortarelor
adezivi pentru placaje ceramice;

e lipirea canalelor, a conductelor
din beton, puturilor de
sedimentare, a altor
elemente prefabri-

cate din beton;

e |la reten-

cuiri elastice

intre zidarie

si beton, 1n

jurul usilor si
ferestrelor;

e pentru izolarea incaperilor umede,
a pivnitelor, bazinelor de not, tera-
selor, peretilor umezi;

e poate fi folosit ca invelis exte-
rior de beton, la poduri, placi de
beton, stalpi;

e ca mortar de rostuit pentru
rostuirea materialelor decorative
din beton, pietre de granit, cuart si
marmura;

e pentru realizarea teraselor,
acoperisuri circulabile;

e ca protectie pentru suprafete
de beton impotriva uleiurilor, a sarurilor,
diferitilor acizi;

e in forma de pulbere, pentru
realizarea diferitelor mortare uscate
prefabricate pe baza de ciment.

In imaginile alaturate, am exem-
plificat cateva dintre calitatile acestui
produs, calitati atestate de labora-
toare de renume atéat din tara, cat si
din strainatate (foto 1, fig. 1).

25

u/
1 2

Ad — —
B Referinte @ Compaktuna Pro

Fig. 1: Comparatie: aderenta pe suprafete umede
(Compaktuna Pro = Seal All Pro)
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Calitatea produselor

controlatd conform standardelor
ISO 9001:2000, produsul obtinand
atéat certificatul CE, cat si Agrementul
Tehnic cu avizul MLPAT. De aseme-
nea, lucrarile de referinta realizate
cu succes in Intreaga lume, dar si
cele din tara confirma calitatea pro-
dusului. Lucrarile de la Tunelul
Mont-Blanc, amenajarea pe apa a
Aeroportului International din Hong-

Kong sau reparatia a sute de bazine

de apa sunt doar cateva dintre

22 proaditiv

 betoane de inalté calitate
industriale si epoxidice

ii rigide si flexibile

Adezivi, chituri si sape profesionale

Foto 3

provocarile care au fost rezolvate
de specialisti folosind si respec-
tand tehnologia de realizare a
mortarelor si betoanelor cu Seal All
Pro (foto 2, 3, 4).

Cei interesati pot afla mai
multe detalii despre Seall All
Pro, precum si despre alte pro-
duse din gama disponibila pen-
tru industria de constructii din
Romaéania la: www.proaditiv.ro,
e-mail: office@proaditiv.ro sau la
tel.: 0266-379050. O

o

530131 Miercurea Ciuc, str. Liviu Rebreanu nr. 26
Telffax: 0266-379050; 372255. e-mail: office@proaditiv.ro

Firma noastra va participa
la manifestarea expozitionala
Construct Expo - Antreprenor
2007 in calitate de expozant,
fiind importator exclusiv pentru
Romania al produsului Seal All Pro.

Pentru mai multe informatii,
sfaturi si detalii tehnice va
invitam la standul nr. 107 din
Pavilionul Central, nivelul
3.20, unde specialistii firmei va
stau la dispozitie pe durata
evenimentului.

it
1 1
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‘ Boschhammer

Ciocan rotopercutor SDS-Plus
GBH 2-26 DFR Professional
Cel mai puternic ciocan
din clasa de 2 kg.

» Putere nominala: 800 W
» Energie de percutie: 3,0 J
» Diametru maxim de gaurire in beton: 26 mm
» Greutate: 2,7 kg

Ciocan rotopercutor SDS-Plus
GBH 4 DFE Professional

Perfect pentru toate lucrarile de renovare.
» Putere nominala: 750 W

» Energie de percutie: 3,5 J

» Diametru de géurire in beton cu burghie
elicoidale SDS-Plus: 4-30 mm

ed 1 RN . -
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Ciocan demolator
GSH 27 Professional
Ciocanul ideal pentru desprinderea rapida
a stratului asfaltic, a imbracamintilor

de beton si pentru spargerea fundatiilor.
» Putere nominala: 1900 W

» Energie de percutie: 60 J

» Numar de percutii la turatia nominala: 1030 min*
» Amortizor de vibratii incorporat in maner

» Greutate: 29 kg

———

Lucrezi mult mai usor,
castigi mult mai mult!

B il

Detector multifunctional
DMF 10 Zoom Professional

Acum gaurirea este sigura,

fara deteriorarea instalatiilor ascunse.
» Adancime max. detectare otel/cupru: 10/8
» Calibrare automata

» Functia "Zoom" pentru detectare precisa
» Detectare prezenta tensiune in cabluri

Ciocan rotopercutor SDS-Max
GBH 7-46 DE Professional
impreuna cu energia de percutie de pana la 15 J,
ofera un avans de lucru rapid in toate aplicatiile.

» Putere nominala: 1350 W

» Turatie nominala: 145-280 min*

» Numar de percutii la turatia nominala: 1350-2800 min*
» Greutate: 7,9 kg

Surubelnita cu acumulator
GSR 10,8 V-Li Professional
Prima surubelnita profesionala
cu acumulator Li-lon din lume.
» Tensiune acumulator: 10,8 V

» Greutate: 0,8 kg

» 10 trepte ale momentului de rotatie

» Set de livrare cu 1 acumulator de 1 Ah

Proconstruct 2007. in perioada 16 aprilie - 8 iunie, Bosch iti face o noua oferta Proconstruct. Poti achizitiona scule electrice
Bosch profesionale, la preturi promotionale! in plus, primesti cadouri accesorii pentru scule sau pentru timpul liber.

Cu oferta Proconstruct de la Bosch, lucrezi relaxat, castigi garantat!

Oferta promotionala este valabila la toti distribuitorii de scule electrice Bosch, in limita stocului disponibil.

- www.bosch.com.ro

-



Ciocan demolator SDS-Max
GSH 11 E Professional

Cu cei 25 J atinge adevarate performante de

demolare: 490 kg de beton spart in 60 de minute.

» Putere nominala: 1500 W

» Energie de percutie: 6-25 J

» Numar de percutii la turatia nominala: 900-1890 min?
» Greutate: 10,1 kg

Surubelniti cu acumulator™
GSR 10,8 V-Li Professional

Masina de gaurit cu percutie}
GSB 18-2 RE Professional =
Masina de gaurit compacta cu utilizari multiple.

» Putere nominala: 7560 W

» Diametru maxim de gaurire beton/lemn/otel: 18/40/13 mm
» Sistem Auto-Lock pentru schimbarea rapida a accesoriilor
» Greutate: 2,2 kg

Surubelnita cu acumulator
GSR 14,4V Professional
Surubelnita perfecta pentru toate lucrarile
de insurubare la diametre mici si medii.
» Tensiune normala acumulator: 14,4 V

» Diametru gaurire lemn/otel: 32/11 mm
» Diametru maxim suruburi: 8 mm

> Greutate: 1,8 kg

=

Polizor unghiular

GWS 24-230 JBV Professional

Mesterul bun la toate! Puternic, cu dublu sistem Vibration Control.
» Putere nominala: 2400 W

» Turatie la mers in gol: 6500 rot/min
» Diametru disc: 230 mm
» Greutate: 5,2 kg

Polizor unghlular
GWS 14-125 CIE Professmnal
Polizor unghiular inteligent cu tripla protectie.
» Putere nominala: 1400 W

» Turatie: 2800-11000 min?

» Diametru disc: 125 mm

» Frane de siguranta la blocaj in material

Telemetru cu laser

DLE 150 Professional

Precizie de masurare cu un coeficient
ridicat de inteligenta.

» Masurareasimpla si precisa a lungimilor,
suprafetelor si volumelor este sarcina lui DLE 150
» Cu o operare simpla, cu explicatii succinte pe display-ul usor
de citit, se pot realiza o multitudine de functii practice precum
masurarea indirecta a lungimilor, masurarea continua, functia
minim-maxim, adunare, scadere, memorare

» Cu suportul de fixare universal puteti determina comod
orice diagonala spatiala, printr-o singura apasare de buton.

BOSCH

Tehnica pentru o viata




&y cam serv
Activitate integrata pentru investitii eficiente

CAM SERV SRL este o societate comerciala cu capital privat fondata in 1994, avand ca domeniu de activitate
constructiile si instalatiile aferente acestora. Sectorul serviciilor este vast, fiind structurat astfel incat sa acopere
intreaga plaja de necesitati pentru fiecare firma in parte si sa satisfaca toate cerintele si exigentele. Dupa 12 ani de

activitate, la CAM SERV SRL s-au conturat cinci domenii principale de activitate, definite ca centre de profit.

CONSTRUCTII - un colectiv
de profesionisti care insumeaza
toate ramurile acestei activitati:

e Proiectare — managementul achi-
zitiei terenurilor, consiliere urbanistica,
arhitectura, structura, instalatii;

e Executie lucrari de constructii
civile, industriale si edilitare cu sub-
dezvoltari pe fiecare capitol - case,
grupuri de case, ansambluri reziden-
tiale, hale industriale dedicate
(fabrici pentru industria alimentara,
show-room, service auto), cladiri de
birouri, spatii comerciale;

e Antreprenoriat general;

INITIATOR SI FINANTATOR DE
INVESTITII - primul parc rezidential
in zona de sud a Bucurestiului -
MAMINA-BERCENIL.

VANZARI DE MATERIALE - desi
este o activitate relativ noua a soci-
etatii, echipa de agenti bazata pe
relatiile si experienta firmei-mama a
dezvoltat o miniretea de distributie
de materiale pentru constructii,
avand in vedere si o capacitate de
depozitare (15.000 mp descoperiti
si 800 mp acoperiti). In acest
sens, departamentul de vanzari

CAMSERYV - Sediul central & shc
Tel./Fax:
web: www.cams
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a dezvoltat relatii de distribuitor si
parteneriat cu firme renumite, pre-
cum: Wienerberger (distribuitor),
Weber-Batec (distribuitor), Lindab
(distribuitor), Bramac (distribuitor),
Romstal (partener), Daw Benta
(partener). De asemenea, CAM
SERV comercializeaza toate tipurile
de cherestea si ofera un pachet de
servicii pentru fierul beton pentru
constructii  (indreptare, taiere,
fasonare, transport).

TAMPLARIE PVC-ALUMINIU -
desfasurata intr-o hala moderna de
600 mp; este un domeniu de activi-
tate garantat atat de utilajele de tip
(U-R-B-A-N), céat si de profilele ger-
mane marca REHAU. Anul 2005 a
insemnat o importanta evolutie
pentru acest compartiment, o serie
de utilaje nou-achizitionate dubland
practic capacitatea de productie
existenta. 2005 a fost foarte produc-
tiv si in ceea ce priveste realizarea
de pereti-corting, trei dintre cele mai
importante lucrari fiind hala show-
room Kia Motors de pe DN1, show-
room-ul Kia Motors de pe
bulevardul Aviatorilor din

L | I

Bucuresti si hala proprie a SC
CAM SERV SRL.

DISTRIBUTIE COMBUSTIBIL -
de 3 ani CAM SERV detine o statie
Petrom in franciza la intersectia dintre
Sos. Berceni si Sos. de Centura. Tot
de atunci, firma are licenta de trans-
port si distributie de combustibili,
detinand 2 auto-cisterne, fiind astfel
distribuitor de produse petroliere pen-
tru mai multe stati de betoane si
garaje ale unor importante firme de
constructii  si  distributie  din
Bucuresti si jud. lifov.

Pentru dezvoltarea acestor activi-
tati si proiecte, societatea gaseste
prilejul de a multumi celor mai impor-
tanti clienti ai sai: BRD Groupe Société
Générale, ROHE Romania, Mit Motors
International, Ines Group, Ager
Bussines Tech, Ranexim SRL,
Vertical Construct, Flyper SRL,
Cristalex 94, ROEL Electrics, Rolly’s
SRL, DOOSAN IMGB ROMANIA, Foria
Romaénia. Q

rceni nr. 1270A, Berceni, Jud. lifov
21/468.09.25
fice@camserv.ro
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EXCAVATII & PLATFORME
= =
» Excavatii cu evacuare subsoluri
si fundatii blocuri, case, hale:
parc 10 excavatoare de mare capacitate
si 25 de autobasculante DAF - 18 mc
* Excavatii speciale (sapaturi sub sprijiniri)
* Decopertari
* Umpluturi compactate
* Platforme balastate

DEMOLARI & EVACUARI
=
* Demolari mecanizate cu picon
si foarfece pentru demolari

Excavator Komatsu PC 240 (picon si foarfeca)
Excavator Liebherr R 924 (picon si foarfeca)
Excavator Liebherr R 902 (picon)

* Demolari prin implozie
e Evacuare moloz




CERTIFICAT DE CONFORMITATE €

0 BLOCURI DE ZIDARIE PLANE
NEPROFILATE SI PROFILATE:
GBN 35, GBN 50

PLACI PLANE PENTRU
TERMOIZOLATII DIN
BETON CELULAR
AUTOCLAVIZAT: GBNT

BETON CELULAR
AUTOCLAVIZAT
(BCA)

Avantajele zidariilor din BCA profilat
si mortar adeziv:

I Rosturile verticale nu trebuie umplute cu mortar adeziv,
blocurile imbinandu-se prin sistemul lamba-uluc

B Rosturile orizontale nu trebuie s3 fie mai mari de 5 mm

B Scade consumul de manopera pe metrul cub de zidarie

B Consumul specific de mortar pe metrul cub de zidarie este
redus

0O Gletul de ipsos la interior se aplica direct pe ziddrie

O Creste gradul de protectie antiseismica

B Creste rezistenta termica

' LR e

=L VENLDE
OB0OD BOoO 622
L0800 BOO MAC)




PREFABRICATE
din BETON

MODULE DE HALE PREFABRICATE
DIN BETON

STALPI PENTRU LINII ELECTRICE
AERIENE CENTRIFUGATI SI VIBRATI

CERTIFICAT DE CONFORMITATE C €

ELEMENTE PREFABRICATE DIN BETON
PENTRU ACOPERIS

PREFABRICATE PENTRU DRUMURI

SI PODURI

ELEMENTE PENTRU SPRIJINIRI SI
EPUISMENTE

TUBURI DE REZISTENTA SI CANALIZARE

Romania, 330190 Deva

‘I:'-\:l iz
Str. Santuhalm nr. 1 \ W
Tel./fax: +40 254 224 708 ) M Ac o N

Tel.: +40 254 213 930 ""'-E:I www.macon.ro [ALTERNATIVE CONSTRUCT)VE|
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Acesta este obiectivul SC Celco SA Constanta in procesul de integrare in Uniunea
Europeana. Lider pe piata materialelor de constructii, producatorul de BCACelco S.A.
a fost intotdeauna un promotor al investitiilor in acest domeniu. Interesul crescut al
companiilor implicate in domeniul constructiilor fata de produsele Celco este
rezultatul aprecierii unor avantaje permanente ale acestora fata de produse similare
existente pe piata materialelor de constructii.

Produsele Celco au fost certificate in conformitate cu standardele europene asimilate
inca din anul 2005, iar in anul 2006 Celco a demarat implementarea Sistemului de
Management Integrat calitate, mediu, securitate operationald urmatorul pas fiind
certificarea sistemului de catre Lloyd's Register.

Anul 2007 a debutat cu Tnlocuirea marcajului CS Tn marcajul european de
conformitate CE, marcaj care simbolizeaza conformitatea produselor Celco cu
cerintele esentiale din directivele europene.

Usurinta in manipulare, proprietatile izolatoare excelente si fixarea rapida a blocurilor
au fost punctele cheie la care beneficiarii lucrarilor de constructii s-au oprit atunci cand
au ales blocurile de BCACelco in anul 2006.

Pentru realizarea proiectelor ce au reprezentat locuinte individuale de 150 mp,
hoteluri de 1.000 mp sau cartiere rezidentiale de 5.000 mp, fiecare dintre beneficiaria
urmarit aceleasi elemente in alegerea celor mai eficiente materiale de zidarie.

Intrucat sunt proiecte mari, au solicitat materiale de zidarie ugor de manipulat... si
le-au gasit in blocurile de BCA Celco, care sunt apreciate de constructori pentru
greutatea lor redusa de numai 400 kg/m”.

Managerii de proiecte prefera sa construiasca cu blocuri de BCA Celco decat sa
utilizeze blocuri ceramice. Pe langa faptul ca BCA-ul Celco este de 2 ori mai usor,
blocurile pot fi tiiate si puse n opera rapid, iar ceea ce ramane se poate utiliza in
proiect, eliminand astfel pierderile de material.

Sidaca ne gandim ca anul 2007 aduce cu sine noi reglementari cu privire la izolarea
termicad a cladirilor, atunci tot BCA-ul Celco este solutia pentru locuinta
dumneavoastra. Pentru a avea o locuinta confortabild, Celco a creat pentru dvs.
BCA-ul cu grosime de 35 cm. Celco a reusit s& producad in Romania cea mai

moderna metoda constructiva: bloc BCA de zidarie usor + mortar pentru
straturi subtiri - moderna prin simplitatea utilizarii, excelenta izolare termica
(demonstrata de recentele incercéari determinate de Institutul National de Cercetare
- Dezvoltare in Constructii i Economia Constructiilor lasi), o buna izolare fonica,
consilierea punerii in opera a unor materiale ecologice in conformitate cu standardele
europene.

Stransa colaborare dintre Celco si beneficiari face ca acestia sa-si fructifice proiectele
ntr-un timp mult mai scurt, gésind raspunsuri si solutii care 1i determiné sa transforme
relatiile comerciale in parteneriate solide.

telefon: 0241 677320 fax: 0241 636711



PRODUSE ROMANESTI - CALITATE EUROPEANA

Mortarul pentru straturi subtiri M10 este un mortar uscat industrial, performant, care se utilizeaza la executarea zidariilor
din blocuri si placi de BCA cu rosturi subtiri sau orice alt material de tip Ca-Si. Poate fi aplicat la fel de usor atat pe orizontala,
cat sipe verticala.

Pentru zidaria cu rosturi subtiri se vor alege blocurile de BCA fara stirburi pe fete sau pe muchii, curate, fara urme de uleiuri,
grasimi sau alte impuritati. Se impune o udare preventiva a blocurilor doar daca se lucreaza la temperaturi de peste 30 °C.
Mortarul se aplica uniform pe toata latimea blocurilor si se pozitioneaza calibrat stratul superior. Se recomanda aplicarea cu
spatula dintata, in strat de maxim 5Smm. Timpul in care stratul de mortar intins pe suport are aderenta maxima, in conditii
normale, este de cateva minute si poate fi redus in cazul temperaturilor ridicate si al curentilor de aer uscat si cald. In cazul
aparitiei unei pelicule superficiale de neaderenta pe stratul de mortar, acesta se reimprospéateaza prin respatulare.
Conformitate: Standard produs SR EN 998-2:2004.

Adezivul pentru placi ceramice (C1) este un adeziv pe baza de lianti minerali. Acesta se utilizeaza pe suprafete uscate
pentru lipirea, in interior, a placilor ceramice (gresie, faianta, caramida aparenta etc.) sau orice fel de placi ornamentale,
naturale sau artificiale.

Aplicare: Adezivul se poate aplica pe toate suprafetele cu
conditia sa fie plane, solide, stabile, bine fixate, sa nu prezinte
. impuritati, cum arfi: grasimi, vopsele, uleiuri, ceara.
;4 Adezivul se aplica pe suprafata suport de obicei cu un spaclu
N pentru a obtine un strat uniform, pieptanat apoi cu un spaclu
ﬂ dintat. Placile ceramice vor fi fixate Tnainte de a se forma o
pelicula la suprafata adezivului.
Timpul in care placile pot fi repozitionate este de 20 de minute.

Punerea in opera se va realiza la o temperatura de lucru de minim +5°C simaxim +35°C.
Conformitate: Standard produs SR EN 12004:2001.

Mortarul de zidarie M2,5 este un mortar uscat
industrial, performant, pentru utilizare generalg,
recomandat pentru executia de zidarie cu rosturi intre
5si15mm.

Mortarul se aplica uniform pe toata latimea blocurilor de
zidarie, se niveleaza cu mistria un strat de 5-15 mm si se
pozitioneaza calibrat stratul superior.

Conformitate: Standard produs SR EN 998-2:2004.

$apa CT-C12-F3 este o sapa pe baza de ciment care se
poate utiliza ca umplutura suport pentru pardoseli
interioare in vederea placarii cu piatrda naturala,
marmura, placi ceramice, linoleum, parchet.

Materialul preparat se rastoarna pe pardoseala si se
intinde cu fierul de glet, apoi se niveleaza.
Conformitate: Standard produs SR EN 13813:2003.

www.celco.ro telefon: 0241 677320 fax: 0241 636711



FONDURI STRUCTURALE
2007 - 2013

,CRESTEREA COMPETITIVITATII ECONOMICE"

Proiect finantat de _
UNIUNEA EUROPEANA

(continuare din numarul anterior)

Prin POS CCE se vor finanta acele proiecte viabile si
sustenabile care raspund obiectivelor programului.
Proiectele trebuie sa fie in conformitate cu cerintele
specificate in regulamentele privind Fondurile Struc-
turale, POS-ul, Programul Complement si in regula-
mentele europene si nationale relevante.

Criteriile esentiale, conditile si documentele nece-
sare pentru accesul la finantare sunt toate detaliate n
cererile de aplicatie (cererea de aplicatie este o definitie
generala care se refera la diferite tipologii de cereri, cum
ar fi cererile de oferte sau cererile de proiecte) si in
documentele conexe, inclusiv ghidul pentru aplicanti.

Proiectele implementate de catre organismele publice
(cum ar fi cele care vizeaza crearea si promovarea bran-
dului turistic national) se regasesc si ele in termeni
specifici in POS/Programul Complement, pe baza acti-
vitatilor de programare si a nevoilor identificate.

ELIGIBILITATEA

in cazul fiecarei operatiuni, categoriile de actori care
pot beneficia de sustinere din POS sunt identificati ca
beneficiari. Beneficiarii (i.e. operatori, organisme, firme
publice sau private) sunt responsabili pentru initierea
sau initierea si implementarea operatiunilor. in cazul
schemelor de ajutor (i.e. ajutor pentru operatorii eco-
nomici), beneficiarii sunt firme publice sau private care
deruleaza proiecte individuale si primesc ajutor public.

In cazul in care beneficiarii sunt intreprinderi, rele-
vante sunt urmatoarele aspecte:

e Marimea intreprinderii (intreprindere mare si/sau
IMM, conform anexei 1 din Reg. C.E. nr. 364/2004 si
Legii nr. 346/2004 amendata prin Legea nr. 175/2006;

e Forma legala conform legislatiei nationale (i.e. o
singura Intreprindere, ONG-uri, un consortiu etc.). (A se
vedea Regulamentul CE Nr. 1080/2006 privind Fondul
European de Dezvoltare Regionala, art. 7);

e Sectoarele economice de activitate identificate
in codul CAEN.

Productia agricola primara si pescuitul sunt sectoare
excluse. Regulile europene privind ajutorul de stat
exclud anumite sectoare specifice sau contin limitari ale
eligibilitatii unor sectoare. Asemenea indicatii privind
sectoarele eligibile si neeligibile sunt incluse in cererea
de oferte.
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2007-2013
PROIECT

Ghidul aplicantului pentru accesarea
fondurilor structurale POS CCE

Proiectele eligibile sunt cele care raspund obiec-
tivelor operatiunii. Categoriile de proiecte eligibile sunt
prezentate Tn cazul fiecarei operatiuni (in continuare
numite tipuri de proiecte).

Eligibilitatea cheltuielilor este un alt aspect impor-
tant care trebuie avut in vedere atunci cand se depune o
cerere sau se elaboreaza un proiect. Cheltuielile eligibile
(numite si costuri eligibile) si masura in care acestea
pot fi finantate sunt definite in mod exact in cazul fiecarei
operatiuni.

in conformitate cu regulamentul privind FEDR (in
cazuri exceptionale si bine justificate, Autoritatea de
Management poate acorda un procentaj mai mare pen-
tru acele operatiuni care au in vedere conservarea
mediului), urmatoarele cheltuieli nu sunt eligibile:

e dobanzile la credite;

e achizitionarea de terenuri la o valoare care
depaseste 10% din cheltuielile totale eligibile aferente
proiectului (in ceea ce priveste locatia, factorul decisiv il
reprezinta locul in care proiectul este implementat si nu
resedinta aplicantului);

e dezafectarea centralelor nucleare;

e taxa pe valoare adaugata recuperabila.

Ca regula generala privind POS CCE, in afara de
cazurile Tn care e indicat diferit, toate bunurile achi-
zitionate trebuie sa fie noi.

Regulile nationale privind eligibilitatea cheltu-
ielilor din Fondurile Structurale inca raman sa fie definite.
Odata definite, acestea vor fi luate in considerare de
catre AM in scopul identificarii cheltuielilor eligibile.

Un alt aspect important il reprezinta eligibilitatea
teritoriala. Toate proiectele trebuie sa fie localizate in
zone eligibile pentru Fondurile Structurale. In cazul
Romaniei tot teritoriul tarii este eligibil. (In ceea ce
priveste locatia, factorul decisiv il reprezinta locul in care
proiectul este implementat si nu resedinta aplicantului.)

in plus, aplicantii trebuie s& asigure resursele de
finantare private sau publice Tn cazurile in care
proiectele nu sunt finantate 100% prin POS.

Etapele stabilite pentru prezentarea si completarea
proiectului trebuie sa fie conforme si ele.

Sintetizat, criteriile de eligibilitate comune pentru
aplicanti si proiecte sunt urmatoarele:

e In POS si/sau in Programul Complement aplicantii
vor fi identificati ca beneficiari;

continuare in pagina 42 2
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M cERAMICA

CERAMICA 1as1

IASI - ROMANIA

Ceramica lasi, o noua viziune prin tehnologie

Ceramica Iasi tine pasul cu noua tehnologie

in domeniul productiei de materiale de constructii
ceramice, CERAMICA [ASI se numara printre putinele
companii autohtone care, gratie viziunii strategice si implicarii
permanente in cresterea calitdtii produselor, nu numai ca a
rezistat rigorilor pietei, ci s-a intarit an de an, devenind unul din
cei mai importanti jucitori de profil din sectorul constructiilor
din Romania.

in prezent compania realizeazi peste 30 de produse
ceramice grupate in trei categorii: produse ceramice pentru
zidarie, produse pentru invelitori ceramice $i produse pentru
finisajul fatadelor.

In pragul aniversarii a patru decenii de existenta,
compania a continuat programul investitional demarat in anul
1997, achizitionand in anul 2005 tehnologie de ultima or in
domeniul productiei de blocuri ceramice. Aceasta investitie,
demaratd cu succes si finalizatd in cursul lunii noiembrie
aliniazd compania la ultimele standarde internationale in
productia de materiale ceramice pentru zidarie.

Impactul noii tehnologii

Noua linie tehnologica, gratie automatizarii complete,
ofera in primul rind o geometrie perfecta produselor sale
(abateri minime ale dimensiunilor). In aceastd noui situatie,
costurile cu finisajele (mortare, tencuieli) se reduc
semnificativ. La fel si timpii de executie a lucrarilor de
constructii-finisaj. Daca §i numai la acest avantaj addugam
rezistenfa caracteristica produselor CERAMICA Iasi, noile
blocuri ceramice vor deveni probabil unele dintre cele mai
atractive produse de pe piata.

‘ si confort.

in al doilea rand, noua linic tehnologici contribuie
semnificativ si la reducerea coeficientului de transfer termic,
ceea ce inseamnd, pentru cei care doresc sd-gi termoizoleze
locuinta, o diminuare a grosimii stratului de material
termoizolant necesar. Un al treilea nou avantaj oferit de
investitie consta in cresterea coeficientului de izolare fonica.

Noua linie tehnologica este complet automatizata si are o
capacitate de 300 tone de produs ars/zi, ceea ce inseamna
practic o dublare a capacitatii anterioare de productie. Ceca ce
este insd mai important este faptul ca noua linie tehnologica va
permite extinderea si adaptarea gamei de produse astfel incat
sa poatd s se plieze rapid $i in permanentd pe tendintele pietei.

Programul investitional masiv, coroborat cu recertificarea
sistemului de management al calitatii - ISO 9001:2001 si
obtinerea certificatului de management al mediului ISO 14001
au transformat CERAMICA lasi in una dintre cele mai
moderne companii de profil din Roménia.

2006 reprezintd momentul incepand cu care CERAMICA
lasi se prezintd pietei total retehnologizatd, capabila sa
produci si si comercializeze blocuri ceramice in conformitate
custandardele de calitate ISO 9001:2001 si ISO 14001.

CERAMICA IASI

I:I.‘

IASE ROMANIA

lagi, Calea Chisinaului 176 Tel: 0232 - 222 196
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e Proiectele vor trebui sa fie in acord cu obiectivele
operatiunii prin care sunt finantate;

e Proiectele de investitii si cheltuielile aferente vor
trebui sa fie eligibile;

e Proiectele vor trebui sa se incadreze in datele de
referinta stabilite in cerere;

e Proiectele vor trebui sa se desfasoare pe teritoriul
Romaniei;

e Aplicantii trebuie sa dispuna de cofinantarea necesara.

Criteriile aditionale de eligibilitate sunt stabilite
atat pentru proiecte, cat si pentru aplicanti la nivelul
fiecarei operatiuni.

in afara de cazul in care sunt impuse conditii supli-
mentare, cum e indicat in tabelele urmatoare, conditiile
speciale de eligibilitate a intreprinderilor stabilite
pentru POS CCE sunt (intreprinderile in dificultate,
asa cum sunt definite in Ghidul Comunitar privind ajutorul
de stat pentru sprijinirea si restructurarea intreprinderilor
in dificultate - EC Official no. C244/01.10.2004 -
nu sunt eligibile in niciun caz):

e Sa fie inregistrate la Registrul Comertului;

e Sa nu aiba ramaneri in urma semnificative fata de
legile nationale (i.e. contractele angajatilor si asigurarea
sociala, plata taxelor nationale si locale, siguranta la
locul de munca, reglementari din domeniul de mediu);

e Sa nu fie supuse procedurilor de faliment, de insol-
venta sau de lichidare judiciara; sa nu fie gestionate de
catre judecatorul sindic, sa nu aiba restrictii privind acti-
vitatile comerciale, sa nu fie supuse gestionarii de catre
creditori sau sa nu fie intr-o situatie similara stabilita prin lege;

e Sa nu aiba datorii neachitate fata de stat (intarzieri
de peste 60 de zile).

FORMA SI VALOAREA AJUTORULUI FINANCIAR

Forma obisnuita de finantare prin POS CCE este
grantul direct (ajutor nerambursabil).

Totusi, sprijinul financiar poate fi acordat si prin
instrumente financiare referitoare la fonduri de garantii,
capital de risc si participare la capital (in cadrul Axei
prioritare 1).

in cazul fiecarei operatiuni, in functie de proiect,
valoarea maxima a grantului provenit din resurse publice
(dimensiunea maxima a grantului) este stabilita con-
form regulilor comunitare. Resurse publice vor
insemna fie numai resurse FEDER fie resurse FEDER
plus resurse publice incluse in planul financiar al Progra-
mului Operational. Valoarea grantului este calculata ca
procentaj din cheltuielile eligibile totale.

Resurse publice vor insemna fie numai resurse
FEDER, fie resurse FEDER plus resurse publice incluse
in planul financiar al Programului Operational.

In cazul ajutoarelor pentru intreprinderi, plafoanele
variaza in functie de regulile privind Ajutorul de stat,
marimea Tintreprinderilor si, in unele cazuri, locatia
proiectului. Organismele care gestioneaza ajutorul (AM
si/sau Ol) pot stabili valori ale granturilor mai mici fata de
nivelul maxim admis prin regulile aplicabile.
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Proiectele realizate de catre organisme publice sunt
in general finantate 100% din resursele publice ale
Programului.

in cazul POS CCE, al&turi de procentul de finantare
se stabilesc de regula si valorile minime si/sau
maxime ale granturilor pentru fiecare proiect.

Aplicantul trebuie sa acopere diferenta dintre
finantarea publica si costul proiectului prin resurse pri-
vate - sau, in cazul organismelor publice, din resurse
publice - cofinantand astfel proiectul.

DE LA APLICAREA PENTRU FINANTARE
LA SELECTIA PROIECTELOR

In majoritatea cazurilor proiectele sunt selectate prin
cereri adresate aplicantilor potentiali.

Proiectele implementate de catre organismele publice
pot fi identificate in termeni specifici in Programul Com-
plement sau identificate prin termeni generali si selectate
printr-o procedura de cereri de oferte (i.e. incubatoare
create sau modernizate de catre autoritatile locale).

In cazurile in care beneficiarii proiectelor sunt
autoritatile publice sau cand mai mult de 50% din proiec-
tul unui operator economic este cofinantat din resurse
publice si implementarea proiectelor necesita achizitia
de servicii, bunuri si lucrari, vor trebui sa fie aplicate
regulile nationale privind achizitiile publice.

Cererile sunt publicate de catre Ol-uri. Singura
exceptie o reprezinta Operatiunea 1.1.a. destinata intre-
prinderilor mari. in acest caz, cererea este publicati de
catre AM, aplicatiile trebuie trimise acesteia din urma,
urmand ca aceasta sa se ocupe de toate aspectele
legate de selectia si contractarea proiectelor.

Cererile trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele
informatii :

e Benéficiarii;

e Proiectele eligibile;

e Cheltuielile eligibile;

e Criteriile de selectie;

e Alte cerinte de eligibilitate;

e Metodele, criteriile si planificarea evaluarii proiectului;

e Procedurile de contractare;

e Conditiile pentru cererile de plati;

e Obligatiile beneficiarului;

e Situatiile de anulare a contractului.

Formularele de aplicatie si lista documentelor solici-
tate pentru depunerea proiectului sunt anexate cererii.
Tn scopul de a ajuta beneficiarii de-a lungul procesului de
aplicatie, se vor elabora ghiduri pentru aplicanti.

Aplicatiile sunt depuse la Ol-uri (sau la alte orga-
nisme de implementare), in functie de datele fixate in
cerere. Acestea vor trebui sa fie conforme cu cerintele
cererii si sa includa toate formularele si documentele
cerute.

Completarea dosarelor de aplicatie este posibila doar
la cerere. Aceste completari nu pot modifica substantial
aplicatia initiala, ci pot doar sa ofere informatii aditionale
si sa corecteze erori minore.

continuare in pagina 44 =4
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METROUL S.A..@ . .

ARIC
Director general:

Compania Metroul SA, fondata in februarie 1975, are in prezent Qeorgs Rozoe

peste 220 de angajati i o cifrd de afaceri de peste 5 milioane euro. str. Gutenberg nr. 3bis, sector 5
Domeniul de activitate este proiectare gi consultant, 050027 Bucuresti, Romania
aferente lucrarilor de constructii civile si industriale.

Avem o vasla experienia in servicii de inginerie specializata TEL: +40-21-315.54.84;

si consultanta tehnica in domeniile transporturilor si constructiilor. FAX: +40-21-312.43.35

e-mail: metroul@metroul.ro
www.metroul.ro

Certificat 1SO 9001

Domenii de activitate

Metrou

» Statii si tunele de metrou;

e Dispecerat de contral trafic;
e |nstalatii complexe;

e Modernizare material rulant;
e Planificare urbana.

Tramvai
e Metroul usgor;

s Modernizare instalatii;
e Sistem de taxare;

¢ Inginerie constructiva.
Drumuri

e  Drumuri, strazi urbane;

s Retele edilitare (apa, canal, termoficare);
s Pasaje sub si supraterane;

o Parcaje subterane.

Inginerie civila

o Arhitectura;

e  Structura;

¢ |nstalatii.

Studii de teren

Produse
Consultanta
e |mplementarea de proiecte majore de infrastructura;
s Evaluari;
o Studii de fezabilitate;
s Expertize;
¢ Management de proiect.
Proiectare
Studii de amplasament
Clienti
e Operatori de transport public;
e Municipalitati si autoritati locale;
+ Institutii bugetare de stat;
¢ |nvestitori privafi.
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Criteriile de selectie, aprobate de catre Comitetul
de Monitorizare al POS CCE, sunt foarte importante
pentru ca acestea sunt criteriile dupa care proiectele
sunt selectate pentru finantare. Criteriile de selectie tre-
buie sa fie clare si obiective si sa faciliteze procesul de
selectie. In general, metodele de selectie, parametrii
folositi in criteriile de selectie sau punctajul atribuit
fiecarui criteriu sunt fixati anterior in cererea de oferte.

Pentru a rezolva situatii de paritate sau pentru a
acorda puncte aditionale acelor proiecte evaluate pozitiv
care au caracteristici specifice, se pot crea criterii de
preferinta.

PROCEDURILE DE SELECTIE

Procedura de selectie a proiectelor consista in
urmatoarele etape:

e Verificarea indeplinirii conditiilor de primire (verifi-
care administrativa);

o Verificarea eligibilitatii si verificarea formalg;

e Evaluarea proiectelor;

e Selectia proiectelor;

e Contractare.

in termeni generali, procedurile de selectie pentru
POS CCE pot fi delimitate in doua proceduri: procedura
de evaluare si procedura continua simplificata.

Procedura principala este cea de evaluare bazata pe
evaluarea eligibilitatii si a fezabilitatii tehnice economice
si financiare a proiectelor, precum si pe competitia dintre
proiecte, ce se va termina printr-o ierarhizare/lista a
proiectelor.

Etapele de selectie a proiectelor, conform fiecarei
proceduri, vor fi examinate in cele ce urmeaza.

Procedura de evaluare, rezultand intr-o ierarhizare,
se prezinta astfel:

Verificarea indeplinirii conditiilor de primire prin care
se are in vedere:

e Completarea totald si corecta a formularului de
aplicatie;

e Existenta tuturor documentelor cerute;

e Forma adecvata a documentelor;

e Respectarea datei-limita prevazute in cererea de
oferta.

Verificarea eligibilitatii si verificarea formala prin care
se are in vedere:

e Conformitatea proiectului si a aplicantului cu toate
cerintele formale si criteriile de eligibilitate;

e Verificarea preliminara privind eligibilitatea
proiectelor si a cheltuielilor in scopul verificarii confor-
mitatii acestora cu obiectivele operatiunii etc.

Evaluarea tehnica, financiara si economica

Conform cerintelor din cererea de oferta, inclusiv cri-
teriilor de selectie stabilite, un Comitet de Selectie (CS)
- avand rolul de verificare a proiectelor, compus din
experti interni sau externi si prezidat de Ol - efectueaza
evaluarea sustenabilitatii economice si tehnice si a via-
bilitatii proiectului, evaluarea financiara a proiectului si a
capacitatii financiare a aplicantului.

Evaluarea va fi efectuata prin analizarea si evaluarea
studiilor de fezabilitate si/sau a planurilor de afaceri (sau
a altor documente solicitate) si va include:
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e O evaluare pe ansamblu a contributiei proiectului la
obiectivele operatiei;

e Evaluarea fezabilitatii tehnice si economice si a
viabilitatii proiectului;

e Evaluarea financiara a proiectului si a capacitatii
aplicantului de a finanta proiectul (verificarea surselor de
cofinantare);

e Conformitatea costurilor in ceea ce priveste tipologia
si valoarea;

e Conformitatea informatiilor si datelor in ceea ce
priveste criteriile de selectie.

Comitetul de selectie va folosi metode de evaluare
standardizate.

Legat de criteriile de selectie, CS evalueaza criteriile
si parametrii criteriilor de selectie si atribuie punctaje in
functie de parametrii stabiliti in cererea de oferta/ghidul
pentru aplicanti.

lerarhizarea si contractarea

CS Tnainteaza lista proiectelor eligibile catre AM.

AM verifica rezultatele evaluarii dupa care trece la
elaborarea ierarhizarii si publicarii acesteia. Aplicantii
primesc o instiintare privind rezultatul cererii de oferte.
Aceasta instiintare va include si motivele refuzarii
proiectelor fara succes, precum si informatii despre
sesiunile de selectie urmatoare.

In cazul in care proiectele sunt aprobate pentru a
primi granturi, dupa acceptul beneficiarului, si In cadrul
unei perioade de timp determinate, se semneaza un
contract intre beneficiar si OI/AM.

Procedura continua simplificata este folosita in
cazul selectiei proiectelor care nu depasesc anumite
plafoane relevante (proiecte mici).

Aceasta procedura este simplificata si mai rapida, iar
selectia se face continuu. Aplicatiile sunt depuse asadar
in mod continuu. In aceastd procedurd este importants
ordinea cronologica a depunerii proiectelor deoarece
procedura de selectie se termina printr-o decizie
,da“/,nu®, iar grantul este acordat in functie de ordinea
cronologica a depunerii aplicatiilor si de scorul minim
stabilit prin criteriile de selectie. Granturile vor fi acordate
celor care au depus mai devreme proiectele si care au
atins scorul minim.

Etapele selectiei sunt aceleasi ca si in cazul proce-
durii anterioare, dupa cum urmeaza:

Verificarea indeplinirii conditiilor de primire care are
in vedere:

e Completarea totala si corecta a formularului de aplicatie;

e Existenta tuturor documentelor cerute;

e Forma adecvata a documentelor;

e Respectarea datei-limita prevazute in cererea de oferta.

Verificarea eligibilitatii si verificarea formala care are
in vedere:

e Conformitatea proiectului si a aplicantului cu toate
cerintele formale si criteriile de eligibilitate;

e \erificarea preliminara privind eligibilitatea proiec-
telor si a cheltuielilor, in scopul verificarii conformitatii
acestora cu obiectivele operatiunii etc.

continuare in pagina 46 P
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de la Bosch!

Ferastraul circular stationar GCM 8 S Professional.

» Usor de transportat, datorita
constructiei compacte

» Motor puternic de 1400 W

» Precizie maxima, datorita
laserului integrat

Prinintermediul GCM 8 S Professional,
Bosch ofera un ferastrau circular
stationarcuogamavariatade aplicatii,
ideal pentru amenajari interioare,
parchetari si tamplarii. Datorita celor
doar 15 kg, constructiei compacte si
manerului ergonomic, Softgrip este
usor de transportat chiar pana la
etajele superioare ale unei cladiri noi

sau pe santier.

in plus, motorul puternic de 1400 W
asigura taieri rapide in PAL, lemn,
aluminiu si materiale sintetice.

Datorita sistemului cu laser integrat,
ferastraul GCM 8 S asigurataieri extrem
de precise. Nu mai este necesara
pozitionarea panzei de
pe materialul de prelucrat, laserul
asigurand un lucru rapid si comod.

ferastrau

Spotul luminos integrat face ca acest
ferastraucircular stationarsafieideal si
in cazul utilizarii in locuri intunecoase,
pe santier, asigurand conditii de lucru
confortabile si sigure.

Puternic si usor!

Scala gradata profilata permite o
reglare precisa a unghiului pe toata
durata de viata a masinii.

Ferastraul circular stationar GCM
8 S este disponibil acum la toti
distribuitorii autorizati Bosch Scule
electrice. In setul de livrare sunt
incluse: o menghina rapida pentru
fixarea sigura a materialului de
prelucrat si un sac de colectare
a aschiilor
prelucrarii.

rezultate in  urma

Ferastraul circular stationar GCM
8 S completeaza programul de
masini stationare Bosch: GCM 10

Professional, GCM 10 S Professional,

GCM 12 SD Professional, GCO
14-1 Professional. Toate masinile
stationare Bosch destinate prelucrarii
lemnului pot sa fie fixate cu usurinta
pe masa GTA 3700 Professional

oferita de Bosch.

Caracteristici tehnice

GCM 8 S Professional

» Putere: 1400 W

» Turatie la mersul in gol: 5000 min*
» Diametrul panzei: 216 mm

» Capacitatea de taiere (S/D):
50°/58°

» inclinare (S): 47°

» Greutate: 15 kg

BOSCH

Tehnica pentru oviata
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Evaluarea proiectelor va fi simplificata in comparatie
cu procedura de evaluare. Urmatoarele aspecte vor fi
luate n considerare:

e Evaluarea pe ansamblu a contributiei proiectului la
obiectivele operatiunii;

e Verificarea surselor de cofinantare;

e Verificarea costurilor conform tipologiei si valorii;

e Verificarea informatiilor si datelor conform criteriilor
de selectie.

Contractarea

Aceasta procedura se termina printr-o decizie
.da‘/,nu“ cu privire la acordarea granturilor pentru
proiectele depuse (a se vedea descrierea de mai sus a
procedurii simplificate). Aplicantilor li se va trimite o
instiintare privind rezultatele cererii de oferte, incluzand
motivele de refuz in cazul proiectelor fara succes pre-
cum si informatii despre sesiunile urmatoare de selectie.

Daca proiectele sunt admise pentru finantare, dupa
acceptul beneficiarului, si in cadrul unei perioade de
timp determinate, se semneaza un contract intre acesta
si Ol.

Comitetele de selectie (CS) pentru evaluarea
proiectelor sunt infiintate de catre Ol in acord cu Autori-
tatea de Management a POS CCE. Alti membri ai CS
sunt experti interni sau externi. Compozitia grupurilor
este decisa in functie de dimensiunea, numarul si com-
plexitatea proiectelor, precum si de aptitudinile specifice
cerute pentru evaluarea acestora.

in scopul asigurarii obiectivitatii evaluarii proiectelor,
membrii CS si expertii care sunt implicati in orice fel in
aplicatia evaluata nu pot participa in procesul de evaluare.

FAZA DE IMPLEMENTARE
EXECUTIA PROIECTELOR

Beneficiarii vor realiza proiectele in functie de toate
prevederile contractului.

Contractul cu beneficiarii va contine toate obligatiile
si responsabilitatile beneficiarului care va obtine
finantarea.

Obligdtiile beneficiarului pot fi sintetizate astfel:

a) Sa asigure ca cerintele de eligibilitate sunt
mentinute pe parcursul implementarii proiectelor;

b) Sa asigure ca angajamentele legate de criteriile de
selectie sunt indeplinite;

c) Sa respecte toate regulile aplicabile proiectului si
beneficiarului;

d) Sa implementeze proiectul in mod adecvat conform
contractului;

e) Sa utilizeze un sistem de contabilitate a proiectului
separat sau un sistem de contabilitate adecvat pentru
toate tranzactiile;

f) Sa pastreze toate facturile si documentele justifica-
toare de cheltuieli si sa efectueze verificarea facturilor
de la contractanti;

g) Sa completeze cererea de rambursare conform
prevederilor din contract;

h) Sa ofere toate documentele cerute in cazul unor
controale ale autoritatilor nationale si/sau europene;
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i) Sa raporteze catre AM/OI progresele realizate ale
proiectului;

j) Sa adune si sa inainteze date pentru monitorizare;

k) Sa se conformeze cerintelor de publicitate si infor-
mare, in conformitate cu regulile EU si cu prevederile
privind comunicarea din contract.

PLATILE

in mod normal, platile granturilor sunt efectuate dupa
executia si plata partilor proiectului (rambursari) Tn doua
sau trei transe, in functie de valoarea si durata proiectului.

La depunerea cererilor de rambursare, beneficiarii
vor face dovada cheltuielilor efectuate, precum si confor-
mitatea acestora cu cerintele proiectului. Toate cererile
de rambursare trebuie sa fie sustinute prin facturi confir-
mate sau prin alte documente de valoare probativa
echivalenta.

Cererile de rambursare impreuna cu documentele
corespunzatoare sunt depuse la OI/AM pentru verificare
tehnica si financiara, Ol Tnainteaza acestea catre AM
pentru autorizare de plata. Unitatea de plata (din cadrul
MEC) ramburseaza cota cheltuielilor eligibile indicate in
contract.

Ultima rambursare poate fi efectuata dupa controlul
final al realizarii efective a proiectului. Avansuri se pot
acorda doar beneficiarilor publici (pana la 20% din valoarea
contractului).

DATELE PRIVIND ELIGIBILITATEA CHELTUIELILOR
Sl TNCEPEREA LUCRARILOR

in general, data de la care investitile sunt conside-
rate eligibile sub POS CCE este 1 ianuarie 2007. in ceea
ce priveste unele scheme de granturi pentru intre-
prinderi (ajutor pentru investitii), lucrarile nu pot incepe
inainte de efectuarea unei verificari preliminare a eligibi-
litatii de catre Ol, in caz contrar, intreg proiectul este
considerat neeligibil. Demararea contractelor inseamna
fie demararea lucrarilor de constructie, fie primul angaja-
ment cu putere legala de a cumpara utilaje, In functie de
care se desfasoara prima. Aceasta regula nu se aplica
studiilor de fezabilitate.

Cheltuielile sunt eligibile pana la data de 31 decem-
brie 2015.

MENTINEREA INVESTITIILOR

Investitile finantate prin POS CCE vor trebui sa fie
mentinute pentru o perioada minima de cel putin cinci ani
dupa completarea proiectelor. in cazul IMM-urilor, aceasta
perioada poate fi redusa la un minim de trei ani. 4
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Burj-To

Lux oriental

Pentru constructii exceptionale,

cu

se utilizeaza cofraje de exceptie.

solutii tehnice
germane.

MEVA Romania srl
Calea Victoriei Nr. 155, Bl. D1, Sc. 3, Et. 3, Ap. 80
010073 Bucuresti; Tel.; 021-3169882, 3169883
Fax: 021-3169941; www.meva.ro

A Mmeva




A meva

BURJ DUBAI - PROVOCAREA CONSTRUGCTORILOR!

Burj Dubai: constructia celei mai inalte cladiri din
lume reprezinta pentru constructori o teribila provo-
care in ceea ce priveste logistica si engineering-ul.

Despre Burj Dubai - cea mai inalta cladire din lume
- multi s-au intrebat cum va fi construita, ce tehnologii
va cuprinde, cu ce echipamente se va lucra, data fina-
lizarii lucrarilor fiind prevazuta la sféarsitul lui 2008.
In ciuda discretiei companiilor implicate in realizarea
acestui proiect, fazele deja finalizate ale lucrarii

vorbesc de la sine.

Una dintre problemele de a caror
rezolvare au depins eficienta si
cursivitatea lucrarilor este sistemul
de cofrare ales, extrem de important
pentru rezistenta si flexibilitatea ulte-
rioara a cladirii. Sa nu uitam ca forta
vantului la o asemenea inaltime este
teribila, astfel incat antena din varful
cladirii a fost proiectata pentru o
sageata la varf de +/- 12 m!

Odata incheiate lucrarile fundatiei,
care au durat circa un an, turnul prin-
cipal reprezentand inima cladirii a
fost amplasat pe un podium de mare
rezistenta, realizat din beton si otel.
Cei mai masivi dintre piloti (1,5 m Tn
diametru) ajung pana la o adancime
de 50 m, iar cei mai ,slabuti, pana la
36 m. De altfel, toate cele trei turnuri,
plus cel central, vor inghiti o canti-
tate enorma de beton turnatd in
cofraje speciale.

SOLUTII COMPLETE DE COFRARE

DE LA MEVA

Suprafata totala de beton nece-
sara pentru ridicarea intregii cladiri,
destul de mare cat sa incapa in ea
33 de terenuri de fotbal, a fost
impartita in 532 de placi - planseu
pe cele 153 de etaje.
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Repere principale estimate:

o indltime pand in varf: peste 800 m; .

o suprafata desfasuratd; 203 ha; -

® numar de etaje: 153;

o spatiu locuibil: 4,2 milioane mp;

o numarul muncitorilor implicati:
20.000; _

@ costul estimat al proiectului: &
20 miliarde dolari;

o data estimata de finalizare

) a constructiei:
Compania germa-

na Meva a venit cu o
solutie completa de
cofrare sub numele
de Sistemul MevaDec.
Conceptul care a
stat la baza realizarii
sistemului MevaDec

afostaceladeareuni = o

toate metodele de
cofrare a planseelor
intr-un singur sistem. =
Avantajul  princi-
pal: utilizdnd aceleasi
elemente pentru

sfarsitul anului 2008.

diferite aplicatii, se
asigura o rezolvare
simpla a diverselor
situatii intalnite 1in
practica.

Alte avantaje majore:

e timpi redusi de cofrare, MevaDec
fiind foarte usor de montat;

e sistemul MevaDec impune o
pozitionare corecta si precisa a popi-
lor, eliminandu-se astfel surplusul de
popi (reducere a costurilor);

e datorita sistemului special de
decofrare rapida, cu MevaDec se
obtine o reducere de 40% a nece-
sarului de cofraj;

e MevaDec permite o adaptare
optima la orice partiu, prin posibili-
tatea de a schimba din mers directia
grinzilor principale;

e grinzile secundare sau panourile
culiseaza pe grinzile principale,
pozitionarea acestora fiind astfel mai
usoara;

e MevaDec este perfect compati-
bil cu sistemul de popi MEP.

August 2006: constructia se afla
in grafic - 248 de placi din cele 532
fiind deja turnate.

Programul destul de strans al
lucrarilor este respectat, in august
a.c. ajungandu-se la nivelul 50, pe
toate cele trei laturi, si la nivelul 61,
la turnul principal, reprezentand
inima cladirii.
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Asamblare rapida si decofrare fara utilizarea
macaralei. Aceste avantaje ale sistemului
MevaDec au reprezentat factorii decisivi in com-
petitia pentru prestigiosul proiect Burj Dubai.

La fiecare trei zile este realizata o
placa intreaga: betonul este turnat la
ora 6 dupa-amiaza, decofrarea
facandu-se a doua zi la amiaza.
Acest program este respectat n
fiecare zi, astfel incat, la fiecare trei
zile, este realizat un nivel complet pe
toate cele patru sectiuni care com-
pun cladirea (3 laturi cu 700 mp
fiecare + inima de 450 mp).

Exista doi factori care ajuta la
mentinerea acestui ritm de lucru:

1. capul special al sistemului
MevaDec, care permite o decofrare
timpurie si rapida, eliberand grinzile
si panourile de cofraj fara a afecta
sprijinirea placii. Acest sistem este
imbatabil in cazul suprafetelor mari
de cofrare!

2. greutatea mica a panourilor de
cofrare, care permite transferul aces-
tora la nivelul urmator, folosind un
echipament de ridicare. In plus, tem-
peraturile locale, atat vara (+50 °C),
cat si iarna (+25 °C), favorizeaza tur-
narea si uscarea rapida a betonului.
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Materialul compozit al panourilor de cofrare
MevaDec isi mentine proprietatile chiar dupa sute
de refolosiri, nefiind nevoie de inlocuirea acestora:
un alt avantaj tehnic si logistic deosebit la o
constructie atat de inalta.

LOGISTICA USOARA
LA ORICE INALTIME

Atunci cand te angajezi la o
asemenea lucrare de anvergura,
experienta spune ca viteza de exe-
cutie va depinde de o excelenta
logistica a punerii in opera.

Pe toata durata constructiei, tur-
nul este impartit in patru zone pentru
fiecare nivel: trei aripi de cate 700 mp
fiecare si o ,inima“ de 450 mp (zona
de centru).

Pentru procesul de constructie a
intregii cladiri sunt necesari doar
3.000 mp de panouri de cofrare
MevaDec.

Un cofraj obisnuit se uzeaza, in
general, dupa doar 30 de refolosiri.
Pentru cele 153 de niveluri, aceasta
problema ar fi putut sa apara de
15 ori, ceea ce ar implica un efort

logistic enorm, precum si intarzieri
mari in procesul de constructie.

Cofrajul MevaDec este realizat
dintr-un material compozit inovativ,
care rezolva elegant aceasta pro-
blema, deoarece nu necesita deloc
inlocuirea pe parcursul procesului
de constructie. Pana acum, acest
material si-a demonstrat din plin
calitatile.

COFRAJE PENTRU ORICE FORMA

A PARTIULUI

Chiar si in cazul partiurilor asi-
metrice de la Turnul Dubaiului, curbe
sau in colturi, sistemul MevaDec a
putut fi utilizat fara a necesita asam-
blarea panourilor pe santier, folo-
sindu-se panouri gata croite,
castigandu-se astfel timp pretios.
Metoda grinzilor principale si secun-
dare poate fi utilizata pentru orice
partiu, chiar si pentru acelea cu
multe colturi de diverse unghiuri.

La data de 31.12.2008 - in
cladirea Burj Dubai-ului vor fi
disponibile 4,2 milioane mp pentru
clientii cei mai pretentiosi. Dupa
doar 8 ore de la deschiderea lici-
tatiei de vanzare a spatiilor Turnului
Dubaiului, avand ca destinatii hoteluri,
apartamente, birouri, restaurante
etc., toate apartamentele de lux au
fost vandute. O

Din desert,
un oras ridicat pe verticala
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Tehnica Cofrajelor

Inovatiile sunt forta motivationala
din spatele planurilor de dezvoltare
ale Grupului Doka.

De-a lungul timpului, o companie
nu poate continua sa aiba succes
decét satisfacand clientii cu prompti-
tudine si la un nivel calitativ superior.
Inovatia la Doka este un proces con-
tinuu, concretizat in produsele si
serviciile care aduc cel mai mare
beneficiu practic utilizatorului.

Expertii In cofraje Doka au ca
obiectiv usurarea muncii pe santier,
cu scopul de a reduce costurile de
productie, concomitent cu asigu-
rarea unor conditii de lucru in
deplina siguranta.

Cererile si sugestiile clientilor din
intreaga lume stau la baza acestui
proces de inovare si sunt respon-
sabile de obtinerea celor mai eficiente
sisteme de cofrare ale firmei Doka.

La expozitia Bauma din 2004,
Doka a lansat idei care au revo-
lutionat tehnologia cofrajelor, si
anume grinda ,,H20 Top*“, singurul
cofraj grinda cu anihilarea socului
integrata, sau cofrajul panou Framax
Xlife, cu o forma dezvoltata radical
pentru o viata lunga.

Standul Doka de la Bauma 2007
va oglindi puterea de inovatie a orga-
nizatiei Doka din lumea intreaga si va
expune ultimele noutati pe un teren
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FORTA INOVATIE!

de aproximativ 3.500 m? intr-o locatie
impresionanta, unde sunt asteptati
peste 100.000 de vizitatori.

Doka - Tehnica Cofrajelor urmareste
un obiectiv clar, si anume sa imbine
cu succes prelucrarea de nalt nivel
si calitatea produselor, furnizdnd
firmelor de constructii din intreaga
lume solutii si servicii de cofrare ast-
fel incat acestea sa construiasca
mai rapid, mai bine, mai economic si
cu un grad mai mare de securitate.

Echipamentele Doka intrunesc
cele mai riguroase cerinte de sigu-
ranta a personalului pe santier,
corelate cu o reducere a costurilor,
pentru a da echipei posibilitatea
sa lucreze mai repede si in deplina
siguranta.

Utilizarea Sistemului de Plat-
forma Xsafe, alcatuit din platformele
de lucru speciale pliabile cu fatete
integrate si protectie laterala, scarile
care se pot instala oricand si trapele
care se inchid automat, mareste
semnificativ siguranta muncii pe
santier.

Adaptabil muncii pe santier, cand
este montat pe panourile sistemelor
de cofrare pentru pereti cu naltimi
mai mari, Xsafe permite atasarea
spraiturilor in spatele consolelor,
oferind spatiu suficient de lucru si
pentru caile de acces.
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Conceputa pe modelul cofrajului
cadru Framax Xlife, Platforma Xsafe
este galvanizata, stabila, durabila si
cu un design foarte economic.

Xsafe completeaza gama de pro-
duse de siguranta, testate de
comitetul de calitate a securitatii si
sigurantei in munca GSV: platforma
de lucru in consola M pentru
lucrarile de zidarie si constructii pre-
fabricate si platforma pliabila K pen-
tru constructii din beton.

Platformele in consola M sunt
schele usoare de lucru si de pro-
tectie Tnalta, indeplinind prevederile
normei DIN 4420 pentru lucrarile de
zidarie, avand o sarcina maxima
admisibila de 300 kg/m’. Platformele
pliabile K sunt premontate, gata de
pus in functiune, conforme preve-
derilor DIN 4420, cu o sarcina
maxima admisibild de 600 kg/m”.

Deplasarea catre orice punct de
lucru se face printr-o cale de acces
ce ofera toate conditiile de securitate
a muncii.

DOKA - Tehnica Cofrajelor va
asteapta cu toate noutatile in
domeniu la standul expozitional
N811 si platforma exterioara Nord
F8 in perioada 23-29 aprilie, la
BAUMA 2007 - Miinchen.

Nu uitati: Cu noi claditi viitorul! Q

* Zewcsza Constructiilor ¢ aprilie 2007




Claditi pe competenta cofrajelor

Framax Xlife

Eficientd economica datoritd numdrului mare de reutilizari
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SC Doka Roméania Tel.:  +40 (0)21 206 49 50
Tehnica Cofrajelor SRL Fax: +40 (0)21 206 49 99
Calea Bucuresti nr. 4 E-mail: Romania @doka.com

Comuna Tunari
077180 - Judetul llfov

Tehnica Cofrajelor

www.doka.com




i START A BUSINESS

B Bucuresti - Afumati, jud. lifov
$Sos. Bucuresti — Urziceni, nr. 31
Telefon: 021-351 87 15
Tel./Fax: 021-351 87 68

® lasi — 700547
Sos. Pacurari Nr. 92
Telefon: 0232-215.775
Tel./Fax: 0232-215.777

www.hitro.ro
E-mail: contact@hit-ro.ro

HIT RO SRL - importator si reprezentant de echipamente si utilaje pentru constructii (schele de
fatada, cofraje modulare metalice, popi telescopici, grinzi lamelare Kaufmann, autobetoniere,
dumpere, masini de taiat si fasonat fier beton, sistem pentru ranforsare santuri, pompe de beton si
altele) — va prezinta in acest numar cofrajele modulare metalice EdilPonte.

I

Sistemul de cofrare EdilPonte
este unul din cele mai avansate
de pe piata in momentul de fata.
Simplitatea in montaj, numarul
redus de accesorii si rezistenta
sporita il recomanda pentru orice
tip de constructie civila sau indus-
triala (foto 1).

Panoul de baza pentru dia-
fragme, cu inaltimea de 300 cm si
latimea de 100 cm, ofera cel mai
bun raport suprafaté/pret de pe
piata. Profilul metalic este realizat
din Fe 430 care 1i confera cofrajului
o rezistenta crescuta, iar sudurile
sunt conforme cu normativele
europene DIN 4100 si DIN 1912
(foto 2).

Foto 2

52

Foto 1

Profilul brevetat al panoului
impreund cu morsa de aliniere
(element de imbinare) permit ali-
nierea si blocarea a doua panouri
impreuna pe toate cele 3 axe:
verticala, orizontala si in adancime
(foto 3). Rezistenta sistemului

Foto 3

este de 7.000 kg/mp la presiunea
betonului proaspat. Foaia cofranta
este din tego multistrat din lemn de
mesteacan, acoperit cu film feno-
litic de 220 g/mp (foto 2).

Sistemul de colt este simplifi-
cat, fiind format din doua ele-
mente: unghi intern fix de 30 x
30 cm si morsa de unghi extern.
Exteriorul coltului se formeaza din
panouri de diafragma de diferite
dimensiuni In functie de grosimea
zidului. Colturile atipice se cofreaza
cu ajutorul unghiurilor interne si
externe reglabile ce pot fi folosite
de la un unghi de 50° pana la 180°
(foto 4, 5).

* Zeucsza Constructiilor ¢ aprilie 2007




Panourile intermediare sunt
disponibile in toate dimensiunile
de latimi cuprinse intre 90 cm si
20 cm cu pas de 10 cm, permitand
0 modulare rapida si usoara, indi-
ferent de complexitatea structurii.

Compensarile de 5 cm sau 10 cm
se realizeaza cu elemente prefa-
bricate, ce usureaza munca in
santier si reduc costurile de manopera.
Acolo unde apar dimensiuni inter-
mediare mici (ex. 3 cm), se folo-
seste o compensare din lemn care
se blocheaza intre doua panouri
cu ajutorul morselor variabile, aces-
tea nemodificand rezistenta imbinarii
si, implicit, a cofrajului (foto 6).

Turnarile in T se realizeaza
folosind doua unghiuri interne fixe
si un panou de diafragma pe exte-
rior, ceea ce reduce timpii de
cofrare/decofrare si manopera
necesara (fig. 1).

Barele filetate si piulitele fluture
cu o rezistenta de lucru de 90 kN
permit reducerea numarului lor si,
implicit, @ numarului de gauri ce
raman in beton. Datorita profilului
brevetat, se pot turna pereti incli-
nati (la un maximum de 29°) doar
schimband piulita fluture fixa cu
una mobila (foto 7, 8, fig. 2).

Pentru a cofra o vana ascensor,
se folosesc unghiurile biconice de
25 x 25 cm, care, datorita sistemu-
lui glisant, faciliteaza scoaterea din

Foto 7

Foto 5

100 80 100 opera intr-o singura faza, fara

2| ; demontarea cofrajului (foto 9).
“Ti00 1M %0 + + 30 1100 L_a cer.ere, fir.ma noastra poate
S 8 furniza si cofraje cu modulul de

inaltime de 270 cm, 150 si 135 cm,
cu profilul metalic zincat sau din

?— § aluminiu.
Asiguram calculul necesarului
de cofraje pentru fiecare obiectiv,
- livrarea pe santier si asistenta la
Fig 1 montaj. O Foto 9

in perioada 17-21 aprilie ne gasiti la Construct Expo - Antreprenor pe Platforma 1.

HIT RO srl
Bucuresti, Soseaua Bucuresti — Urziceni nr. 31; Afumati; tel. 021.351.87.15; fax 021-351.87.68
lasi, Soseaua Pacurari nr. 92; tel. 0232-215.775; fax - 0232-215.777
www.hitro.ro; contact@hit-ro.ro




Cofrajele pentru toate tipurile de constructii b |
schelele si esafodajele solide si versatile e PERI RDMANlA S.R.L
accesoriile practice, livrarea la timp e COFRAJE S| ESAFODAJE
asistenta tehnica de specialitate g o | Calea Bucuresti nr. 2B
consilierea si proiectarea sistemelor fac din S o 077015 BALOTESTI
| o Tel: 021-351.19.73

PERI - Garantia Succesului Duj eavoa’ a- . 0723 -802.473

: AT e T Y — Fax :021-351.19.74

info@peri.ro
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» statii betoane ¢ utilaje pentru pavele, borduri etc.
¢ utilaje pentru tuburi de canal si camine e utilaje pentru grinzi si stalpi pretensionati

Evolutia sectorului de constructii in Roménia dupa anul 1990 cunoaste un ritm alert, implicdnd un
numar din ce in ce mai mare de societati pe traseul proiectare - asigurare tehnico-materiala - constructie
- exploatare. Plecdnd de la asigurarea eficientei atat pentru furnizor, cat si pentru beneficiar, unii ofertanti
si-au unit interesele materiale, tehnice, tehnologice, logistice si economice pentru a satisface la cel mai
inalt nivel exigentele solicitantilor.

Un caz cu totul remarcabil este ilustrat de patru firme occidentale, reprezentate pe piata roméneasca a
constructiilor de Teka Romania:

* TEKA MASCHINENBAU din Germania -producator de statii de betoane pentru prefabricate din beton;

* PEDERSHAAB din Danemarca - producator de utilaje pentru tuburi si camine din beton;

* KVM din Danemarca - producator de utilaje pentru elemente de pavaj, borduri s.a.m.d. din beton;

* AVERMANN din Germania care ofera solutii complete pentru producerea peretilor prefabricati,
a stalpilor si grinzilor de pretensionare.

Teka - aplicatii speciale pentru prefabricate (pavele, tuburi, stalpi, grinzi, pereti prefabricati)

Special pentru producatorii de prefabricate, firma e in al doilea rand, controlul umidit&tii se face atat in
Teka a dezvoltat aplicatii de preparare a betonului buncarul de nisip, cat si in interiorul malaxorului, prin
prefabricat In statii de betoane super performante. tehnica microundelor, asigurand astfel, in mod real, con-

e In primul rand, malaxoarele speciale tip ,planetar* trolul perfect al umidititii pentru fiecare sarja in parte.
asigura malaxarea omogena a tuturor constituentilor Pentru aceasta, Teka a conceput si dezvoltat un
intr-un proces complet asistat de calculator. computer separat de cele de proces si management,

- Calitate germana. Economie in exploatare. Preturi avantajoase.
* Asistenta, service, garantie si postgarantie.
* Modernizari de statii existente.

5 : - R TEKA - ROMANIA
Str. Bradului nr. 3, lagi | Tel./Fax: 0232/226.411 | Mobil: 0723.390.230 | E-mail: office@tekaromania.ro
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ce are ca sarcind numai dozarea si furnizarea apei, stiut
fiind cat este de importanta precizia dozarii apei la pre-
fabricate, acestea fiind de regula mult mai uscate decat
betoanele transportabile.

e in al treilea rand, toate dozarile sunt concepute
pentru a da o precizie foarte mare, prin doze tensiome-
trice asistate de computer, astfel incat reteta dorita sa
poata fi respectata in cel mai mic amanunt.

e in al patrulea rand, firma Teka propune producéto-
rilor de prefabricate materiale de uzura speciale pentru
captuseala malaxorului si pentru sapele de amestec,
stiut fiind faptul ca la betoanele prefabricate uzura este

mai mare decat la cele
transportabile, avand
umiditate mai mica si
continut mai mare de
sort 0-4.

e In al cincilea rand, pentru producétorii de prefabricate
ce doresc folosirea culorilor in masa prefabricatului, Teka
propune sisteme de dozare si insertie de culoare duale,
complet automatizate si controlate de calculator:

- iIn amestec umed (prin dozarea pulberii de culoare
intr-un mixer, separate prin amestec cu apa) -
amestecul urmand sa fie injectat in malaxorul de beton;

- prin cantarirea granulelor de colorant in sistemul
,big bag” si introducerea in malaxor prin cantar via trans-
portor elicoidal.

e in al saselea rand, special pentru producatorii de
pavele, Teka propune sisteme de dozare si management
al retetelor destinate productiei de elemente de pavaj
fatuite, cu posibilitatea introducerii de 4-6 materiale de
adaos simultan pentru fete.

e Nu in ultimul rand, firma Teka propune clientilor
accesorii si sisteme de ecologizare dupa cele mai stricte
norme europene, urmare a preocuparii firesti pentru
contributia personala la calitatea mediului inconjurator.

« Tuburi canalizare/drenaj
- Camine casetate
= Acoperiri

- Sisteme complete de subtraversari utilitati

Contact Romania:
TEKA - ROMANIA - lasi, Str. Bradului nr. 3

Masini, matrite si echipament de manipulare pentru:

- Tancuri de apa
- Tuburi & camine cu captuseala tare/moale

» Tuburi pentru subtraversari autoforente

E-mail: office@prefabconsulting.ro; Tel.[Fax: 0232-226.411; Mobil: 0723-390.230

Pedershaab

Concrete Technologies A/S

Saltumvej 25

+45 9645 400(%

DK-9700 Bronderslev
+45 9645 4040

Phone:
Telefax:
www.pedershaab.com




AVERMANNZLS

Contact Romania:

TEKA - ROMANIA - lasi, Str. Bradului Nr. 3
E-mail: office@prefabconsulting.ro
Tel./Fax: 0232-226.411

Mobil: 0723-390.230
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Tehnologii moderne pentru prefabricate
de la AVERMANN - Germania

AVERMANN - solutii pentru stalpi si grinzi cu
pretensionare

Firma Avermann din Germania ofera solutii complete
pentru producerea peretilor prefabricati, a stalpilor si
grinzilor.

Solutiile propuse pentru stalpi si grinzi cu preten-
sionare sunt matrite reglabile cu vibrare pe toata
lungimea stalpului/grinzii, asigurand astfel o propagare
optima in intreaga masa a produsului si, implicit, o cali-
tate si o rezistenta deosebite.

Pretensionarea se face cu dispozitive Paul/Germa-
nia, lider de piata ca si Avermann pe segmentul lor.

Usurinta cu care se pot regla matritele confera o fle-
xibilitate deosebita atat dimensional, céat si ca forma pro-
duselor finale, permitdnd producatorului de stalpi si grinzi
sa abordeze fabricatia de grinzi cu forme din cele mai
diverse.

Se da astfel o mai mare libertate proiectarii cladirilor,
fabricatia grinzilor si stalpilor cu forme diverse de capat
nepunand probleme tehnice iesite din comun.

O tehnologie si mai avansata propune firma
Avermann pentru cei ce doresc sa produca pereti
prefabricati, fie ei tip ,sandwich®, fie ,spalati“ sau cu
captuseala externa de caramida aparenta sau piatra
de cariera taiata.

Mesele de lucru basculante sau rotative, de dimen-
siuni generoase si cu planeitate extraordinara, permit
productia peretilor prefabricati dupa cele mai moderne
metode si conform celor mai indraznete croieli, dome-
niu unde, de asemenea, se poate obtine asistenta
Avermann.

Mesele de lucru au margini de incasetare reglabile pe
toate directiile, ceea ce creste semnificativ gama dimen-
sionala si de forme pentru peretii prefabricati, iar dis-
tribuitorul de beton culisant este conceput s& concure la
flexibilizarea fabricatiei. In plus, firma Avermann poate
oferi toate echipamentele si accesoriile complementare
necesare unei fabricatii la standardele actuale din tarile
vestice, pana la o dotare completa.

Statii de sortare agregate de cariera si sisteme
de exploatare de la ENDERS - Germania

Firma Enders din Germania propune statii de
sortare a agregatelor de rau sau de cariera in sistem
umed, cu solutii simple si fiabile.

Proiecteaza si produce sisteme complete de
exploatare si sortare pentru carierele de substante
minerale de orice fel, pana la nivelul 4 DOHC.

Ofera atat echipamente noi, cat si partial second-
hand revizuite si completate, cu avantajul termenului
de livrare mult mai scurt si al pretului mai accesibil.

Contact Romania:

TEKA - ROMANIA - lasi, Str. Bradului nr. 3
E-mail: office@prefabconsulting.ro
Tel./Fax: 0232-226.411

Mobil: +40 0723.390.230
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Statiile de asfalt VIKING
fabricate de concernul danez KVM.

Statiile prezinta urmatoarele caracteristici:

* solutii modulate complete (inclusiv gospodarii bitum);

« filtre conform celor mai stricte norme ecologice
europene;

* sisteme moderne de comandg;

* asistenta online non-stop.

Tehnologie pentru
industria betonului

=
g
B
=
]
¥

Cuvinte cheie la KVM:

- Cicluri optime de lucru

- Productivitate mare cu personal minim

- Puternic, solid si durabil

- Nepoluant

- Blocuri prefabricate si pavaje de orice
forma si culoare

Contact Romania:

TEKA - ROMANIA - lasi, Str. Bradului nr. 3
E-mail: office@prefabconsulting.ro;
Tel./Fax: 0232-226.411;

Mobil: 0723-390.230

KVM INTERNATIONAL A/S




EXpertizarea si reahilitarea unei hale
cu structura metalica

dr. ing. Helmut KOBER - SC IPROLAM SA, dr. ing. Gabriela SCHNEIDER

Pentru a fi utilizata eficient, ,,zestrea” tehnico-materiala cu care am trecut in anul 1990 a trebuit si tre-
buie (acolo unde mai este cazul) analizata si, de la caz la caz, innoita si modernizata pentru a face fata
noului mediu concurential.

Una dintre solutii este reabilitarea spatiilor in care se desfasoara activitatea productiva, spre deosebire
de ,,initiativa” unora care au preferat parasirea profilului activitatii de baza, demolarea halelor industriale si
destinarea terenurilor de sub ele constructiilor de birouri sau locuinte.

Va prezentam solutia utilizata pentru reabilitarea Halei de Ajustaj a Laminorului de Benzi la Rece din
Combinatul Siderurgic Galati. Expertiza a fost comandata de catre beneficiar in momentul in care a
observat deformatii ale stalpilor marginali, concomitent cu exfolierea vopselei la extremitatile golurilor de

urmarire speciala.

DESCRIEREA STRUCTURII HALELOR

Halele expertizate se desfasoara
pe trei deschideri de 36 m si una de
18 m si pe 24 de travei de cate 12 m.
Pe directia longitudinala, halele sunt
prevazute cu un rost la mijloc. Toate
deschiderile sunt echipate cu poduri
rulante de 20/5tf, cu suspensie elas-
tica, care functioneaza in regim greu
de lucru. Indltimea halelor este de
circa 16 m, calea de rulare aflandu-se
la cota +9,20 m.

Structura de rezistenta a halelor
este integral metalica, fiind alcatuita

trecere prin tronsoanele superioare ale acestora.
Solutia de reabilitare a fost proiectata de catre autorii articolului, in cadrul colectivului de rezistenta al
S.C. IPROLAM S.A. Bucuresti. In prezent lucrarea este realizata si se fac demersuri pentru punerea sa sub

din cadre transversale formate din
stalpi cu inima plina si ferme prinse
articulat pe capul acestora. Stalpii
sunt alcatuiti in doua tronsoane con-
fectionate din table sudate din otel
OL37-2. Prinderea in fundatii este
realizata la cota -1,50 m, prin inter-
mediul unor buloane de ancoraj.
Fermele au talpile din table sudate
din otel OL 52 cu sectiunea in forma
de T, iar montantii si diagonalele
sunt realizati din corniere pereche
din otel OL37. Pe aceste ferme
reazema in noduri pane metalice,

Fig. 1: Exfolierea vopselei dupa liniile de forta la diferiti stalpi din hald
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pe care este asezata invelitoarea din
profile TT de beton armat. Pe directie
longitudinala, stalpii sunt contravan-
tuiti cu portale in forma de ,V*“
Ansamblul caii de rulare este, de
asemenea, integral metalic.

DESFASURAREA EXPERTIZE

EVALUAREA CALITATIVA

Primul pas a constat in evaluarea
calitativa a structurii si relevarea
defectelor.

Aceasta etapa cuprinde totali-
tatea actiunilor intreprinse pentru a
obtine informatii asupra starii fizice
in care se gaseste o constructie in
momentul expertizarii. Investigatiile
ofera o prima apreciere asupra per-
formantelor structurii evidentiate in
conditiile de mediu cu care aceasta
a interactionat pe parcursul exis-
tentei de pana atunci si a actiunilor
la care a fost supusa din partea
acestuia.

S-a putut constata, de aseme-
nea, ca majoritatea stalpilor de pe
unul din sirurile marginale prezentau
exfolieri ale vopselei, orientate dupa
directia eforturilor principale, la
extremitatile ramurilor golurilor de
trecere (fig. 1). S-a observat, toto-
data, si incovoierea accentuata a
tronsoanelor superioare ale stalpilor.

continuare in pagina 62 =4
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ONSILIER - -
ONSTRUCT roiectul Petrom Gity

Consilier Construct, societate avdnd ca obiect principal de activitate proiectarea, consultanta si asistenta
tehnica in domeniul constructiilor civile si industriale, isi desfasoara activitatea atat pe plan intern, cat si pe
plan extern, in strdnsa corelare cu strategia de dezvoltare a pietei serviciilor, si se adapteaza permanent
cerintelor impuse de integrarea Romaniei in Uniunea Europeana. Societatea utilizeaza programe moderne de
proiectare, cu tehnica de calcul adecvata si personal de inalta calificare, beneficiind in acelasi timp de un mana-
gement curajos si eficient. Intre partenerii Consilier Construct gasim companii de renume precum: Scetauroute,
BCEOM, Spea, Bonifica Spa, Inocsa Ingegneria si Louis Berger care au fost atrase de perspectiva de a forma

parteneriate cu Consilier Construct, inca de la inceputul afirmarii sale profesionale.

Astazi, dupa 12 ani de activitate,
Consilier Construct are in spate zeci
de asemenea colaborari soldate cu
rezultate impresionante, planuri de
viitor ambitioase si perspective exce-
lente de a le pune in practica.

Partener traditional pentru autoritati
publice precum: Administratia Natio-
nala a Drumurilor, Ministerul Integrarii
Europene, Primaria Municipiului Bucuresti
si 0 suita de alte primarii si consilii
locale, astazi, Consilier Construct isi
indreapta atentia catre sectorul privat.
Printre primii investitori privati care au
incredintat proiecte in méainile echipei
Consilier Construct se afla si
SC PETROM SA Romania. Proiectul
consta in reamenajarea unui teren cu o
suprafata de 18 hectare, fost depozit
de carburanti al societatii, in vederea
ecologizarii acestuia si a dezvoltarii

afacerilor companiei. Pe acest teren,
PETROM SA va construi PETROM CITY,
o incinta cu o suprafata de 4,3 hectare

in cadrul careia va functiona sediul

central al companiei, intr-o cladire
P+8, dimensionata sa gazduiasca
pana la 2.000 de angajati si centrul
operational de comunicatii al compa-
niei, intr-o alta cladire P+5. Proiectul
mai presupune racordarea intregului
amplasament la reteaua de utilitati -
apa potabila, canalizare, gaze natu-
rale si energie electrica si construirea
unui punct tip CET pentru asigurarea
cantitatii de energie electrica si ter-
mica necesare complexului. Incinta
va mai fi prevazuta si cu un bazin de
retentie pentru apa pluviala, cu o
statie de pompare a apelor pluviale
si menajere, precum si cu o retea
de drumuri cu circulatie interna de

peste 2 km si cu peste 200 de spatii
de parcare.

Dupa demolarea vechilor rezer-
voare si a instalatiilor aferente aces-
tora, vor fi efectuate lucrari de
ecologizare a terenului, care de-a lun-
gul timpului a fost imbibat cu produse
petroliere pana la nivelul panzei frea-
tice, o urmare a faptului ca acest depozit
a fost tinta preferatd a bombardamen-
telor asupra Bucurestiului in timpul
celui de Al Doilea Razboi Mondial. In
aceasta directie, vor fi efectuate foraje
si sapaturi cu excavatoare, iar materia
rezultatd se va descarca cu ajutorul
unor benzi rulante spre o zona care va
fi decontaminata, prin imprastierea
unor microorganisme ce vor trans-
forma, in timp, reziduurile organice in
reziduuri anorganice. 1

INTR-O LUME A SCHIMBARII, NOI DESCHIDEM CALEA

ONSILIER
ONSTRUCT

Str. Stupca nr. 6, sector 6, Bucuresti
Tel: 021.434.35.01; 021.434.17.05
Fax: 021.434.18.2; 021.434.35.01

e-mail : office@consilierconstruct.ro
marketing@consilierconstruct.ro
web : www.consilierconstruct.ro

Puncte de lucru:
Bucuresti, Str. Dezrobirii nr. 129 B;
TellFax: 021.434.18.36 / 021.434.14.87
proiectare@consilierconstruct.ro
Bucuresti, Str. Drenajului nr. 34-36;
TellFax: 021 434.13.22!(121 434-.13.25

cansultanta@consilierconstruct.ro
Filiala Consilier Construct = Busw
Brasov, Str. ni Nr. 24 .
Tel/Fax: 0268.425.911
Filiala Consilier Construct - Sibiu -
Sibiu, Aleea Taberei nr. 3 .
Tel: 0269.213.952
Filiala Consilier Construct - Timisoara
Sh'LudanBlagam1ei 1, ap. 17, jud. Timis

PROIECTARE, CONSULTANTA, ASISTENTA TEHNICA

PENTRU INFRASTRUCTURA DE TRANSPORT- drumuri si
autostrazi, poduri, pasaje si viaducte, cai ferate, porturi si aeroporturi
- PROIECTARE, CQNSULTANTA, ASISTENTA TEHNICA
%PEQU'RU conmumgn : |

EVALIJARI DE INV ESTiTI! ASPSTENTA FINANCIARA S|
- JURIDICA PENTRU LUCRARI DE CONSTRUCTII

SERVICII DE MEDIU - studii de impact asupra msdlulul
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Din discutiile purtate cu perso-
nalul care se ocupa de intretinerea
si exploatarea halei, s-a identificat
cauza producerii defectelor, care
consta in prezenta unui sant foarte
adanc sapat in exteriorul halei, in
imediata vecinatate a stalpilor.
Acesta a ramas deschis vreme de
cativa ani, In timp ce pe cealalta
parte a fundatiilor a functionat o linie
de cale ferata. Informatia a fost cu
atat mai valoroasa cu céat la data
efectuarii expertizei santul era deja
astupat.

Pe baza informatiei de mai sus
s-a dedus ca stalpii, prinsi cu buloane
de ancoraj de fundatii, s-au rotit la
baza impreuna cu acestea, in timp
ce la partea superioara, rotirea le-a
fost impiedicata de restul stalpilor
cadrului transversal cu care erau
legati prin intermediul fermelor
metalice. Eforturile suplimentare
cauzate de deformarea fortata a
stalpilor au determinat exfolierea
vopselei dupa directia eforturilor
principale.
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Fig. 2: Valorile citirilor topometrice
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CERCETARI EFECTUATE PE TEREN

Pentru a cunoaste valorile defor-
matiilor stalpilor, s-au efectuat citiri
topometrice, atat pe sirul marginal
de stélpi, cat si pe sirul adiacent.
Citirile s-au realizat in trei puncte
caracteristice. In fig.2 sunt aratate
punctele in care au fost realizate
citirle topometrice, ca si valorile
obtinute pentru acestea in cazul
stalpului care prezenta deformatiile
maxime. Din analiza citirilor topo-
metrice, s-a constatat ca deformatiile
stalpilor de pe sirul marginal (U) au
condus si la deformarea stélpilor de
pe sirul alaturat (V), Tnsa intr-o
masura mai redusa.

De asemenea, citirle au permis
construirea schemei deformatei stalpi-
lor, necesara pentru analiza numerica.

Pentru constructia acesteia, axele
celor doua tronsoane cu rigiditati
diferite ale stalpului s-au considerat
indeformabile. In acest mod s-a con-
struit deformata aproximativa a
stalpului de pe sirul marginal (U)
utilizata in calcul (fig. 3).

ANALIZA PRIN CALCUL

Evaluarea analitica a situatiei s-a
efectuat pentru cadrul transversal
aferent stélpului care prezenta defor-
matia maxima.

Scopurile analizei au fost, pe de
o parte, de a se stabili daca la baza
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Fig. 3: Schema deformatei stélpului din axul U

tronsonului superior al stalpului s-au
atins eforturile de plastifiere a secti-
unii si, pe de alta parte, compararea
eforturilor efective din barele fermei,
solicitate suplimentar ca urmare a
deformarii stalpilor, cu eforturile
capabile.

Pentru stabilirea momentului
capabil al sectiunii de la baza tron-
sonului superior al stalpului, s-a uti-
lizat metoda aproximativa de calcul
static neliniar a echilibrului la limita,
a carei modalitate de aplicare este
prezentata in lucrarea ,Ghid pentru
proiectarea antiseismica a halelor
parter cu structura metalica®, aparuta
in Buletinul Constructiilor nr. 8/1997.
Formula de calcul utilizata conform
acestei metode pentru elementele
solicitate la compresiune excentrica
este:

M,
N Myy
N, M,
unde:

N - forta axiala efectiva la baza
tronsonului superior;

N - forta capabila ultima a tron-
sonului la solicitarea de compre-
siune centrica;

My, n - momentul capabil al secti-
unii de la baza tronsonului superior
solicitat la compresiune excentrica
corespunzatoare fortei;

My - momentul plastic ultim al
sectiunii de la baza tronsonului
superior (pentru N = 0).

Analiza cu ajutorul acestei for-
mule a fost facuta in gruparea fun-
damentala de Tncarcari, considerata
fara actiunea zapezii, adica in
conditiile n care au fost facute citirile
topometrice. Din calculul static al
halei, s-a obtinut pentru stalpul anali-
zat Tn ipotezele de mai sus o forta
axiala efectiva N cu valoarea de 59,4 t .

De asemenea, pe baza caracte-
risticilor geometrice cunoscute ale
stalpului au fost calculate valorile
parametrilor N, si M, cu formulele:

continuare in pagina 64 =
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Lucrari performante

Timpul nu a trecut degeaba pentru multe firme cu profil de constructii, ele reusind nu numai un
demaraj promitator, ci si incadrarea cu succes intr-un nou sistem investitional bazat pe un management
performant. Aceasta inseamna o valorificare superioara a potentialului tehnic, tehnologic si logistic de
care dispune sub imperiul exigentelor europene si mondiale. Este si cazul SC Han Group, societate cu
capital integral roménesc, care s-a implicat inca de la debut in constructia de drumuri si lucrari conexe.

Beneficiind de specialisti bine
pregatiti iIn punerea in aplicare a
proiectelor de drumuri extraurbane,
dar si a celor citadine, Han Group a
realizat lucrari complexe finalizate la
termen si de buna calitate. Printre
ele enumeram: B-dul Obregia, Splaiul
Independentei, B-dul Serban Voda,
B-dul Tineretului si altele, dar si lucrari
de intretinere la unele bulevarde si
strazi din sectorul 4 al Capitalei.

in principal, s-a avut in vedere un
lucru deseori neglijat, si anume
realizarea de lucrari durabile si de

calitate, cu scopul sporirii confortu-
lui, in special la trecerea rotilor peste
gurile de canal, la utilitati (gaze, camine
apa, camine telefon). Tehnologii inalte
de montare a acestora s-au aplicat
pe bulevardele si strazile mentionate
mai sus.

Dotarea firmei a sporit an de an,
dorinta fiind de a aborda cat mai
multe lucrari in regie proprie, legate
de constructia si intretinerea
drumurilor.

In prezent, SC Han Group dispune
de doua statii moderne de mixturi
asfaltice de tipul Ammann-160 to/h,

an de fabricatie 2004, respectiv 2007,
precum si de trei esaloane de aster-
nere de ultima generatie, echipa-
mente de mare si mica mecanizare.

De asemenea, firma dispune de
un laborator performant dotat cu
aparatura moderna, instrument de
baza in verificarea prezenta a cali-
tatii produselor.

De retinut este si faptul ca mana-
gementul SC Han Group este orien-
tat permanent spre performanta,
calea care asigura contracte pentru
cat mai multe lucrari de infrastruc-
tura rutiera. Q

HAN GROUP

/ I

A

= AC

OHSAS 18001]ISO 14001

Soseaua Giurgiului nr. 5-7
Comuna Jilava, Jud. lifov
Tel.: +40 21 450 12 85,
Fax: +40 21 450 12 88
E-mail: office@han-group.ro
www.han-group.ro
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NU = Abruta * Omin - Rm!

unde:

R, - rezistenta medie a otelului,
a carei valoare se poate obtine cu
formula:

R,=135-R
si:
My =W, - Rp,.

Valorile obtinute pentru stalpul
analizat au fost: N, = 416 t si M, =
171 tm.

Cu aceste valori se obtine din
formula (1) valoarea maxima a momen-
tului capabil M, ca fiind de 134 m.

Aproximéand schema statica a
tronsonului superior al stalpului cu o
grinda simplu rezemata in acoperis
si in tronsonul inferior, se poate
obtine valoarea fortei orizontale aso-
ciate momentului capabil M, ca
fiind: Fe,, = 134tm/7,20m = 18,6 t.

Pe de alta parte, din citirile topo-
metrice realizate pentru acelasi
stélp, se poate obtine valoarea fortei
orizontale efective. Pentru aceasta a
fost necesar sa se determine rigidi-
tatea la deplasarea stalpului, pe
baza schemei statice din fig. 4.
Pentru punctul ,c“ in care s-au facut
citirile, s-a obtinut valoarea rigiditatii
K=1,04 t/cm.

Aproximand deformata stalpului
cu o dreapta, valoarea maxima

F=100%

|
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Fig. 4: Schema statica utilizata
la calculul rigiditatii stalpului
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a deplasarii in punctul ,.c* este A= (30
+ 151) cm = 181 cm. Pentru aceasta
valoare se poate obtine forta efec-
tiva pe capul stalpului cu formula
cunoscuta F s = kKA. Valoarea astfel
calculata a fortei efective este:

Fef =104 Y/ .18 1cm =188

Prin compararea valorii efective a
fortei orizontale cu valoarea fortei
orizontale asociate momentului
capabil al sectiunii de la baza tron-
sonului superior solicitat la compre-
siune excentrica corespunzatoare
fortei N se observa ca teoretic
aceasta sectiune este solicitata din-
colo de domeniul elastic. In realitate,
date fiind aproximarile facute, este
probabil ca stalpul sa se gaseasca
inca in elastic, insa foarte aproape
de palierul de curgere.

Cel de-al doilea subiect al ana-
lizei numerice a constat in deter-
minarea eforturilor unitare din barele
fermei solicitate suplimentar de forta
de intindere calculata mai sus.
Aceasta forta Tmpreuna cu celelalte
actiuni la care ar putea fi supusa
ferma maxim incarcata au condus la
obtinerea unor eforturi unitare n
talpile acesteia apropiate de valoa-
rea rezistentei de curgere.

MASURI DE INTERVENTIE
N VEDEREA REABILITARII

Concluziile de mai sus impuneau
masuri de interventie imediate
asupra stalpilor deformati, in scopul
relaxarii cadrelor transversale ale
halei.

Fig. 5: Interventia pe capul stélpilor

Intrucat interventia la baza stalpi-
lor, in vederea redresarii rotirilor
manifestate, era greoaie din cauza
obstacolelor existente in hala si a
bazelor stalpilor inglobate in beton,
s-a ales solutia interventiei la partea
superioara a acestora.

Astfel, pe capul tuturor stalpilor
au fost sudate console de rezemare
a acoperisului pe care au fost ripate
reazemele fermelor (fig. 5).

Prin aceasta operatiune, s-a
urmarit Tndreptarea axelor tron-
soanelor superioare ale stalpilor,
avand drept urmare atat relaxarea
halei in plan transversal, céat si asi-
gurarea conditiilor gabaritice nece-
sare functionarii podurilor rulante n
bune conditii

Ca urmare a aplicarii masurilor
de interventie descrise, eventuala
articulatie plastica formata in stalpul
analizat se inchidea, In sectiunea
respectiva ramanand insa eforturi
reziduale. De aceea, sectiunea a
fost consolidata prin sudarea unor
rigidizari pe inima stalpului.

Dupa stabilirea solutiei de inter-
ventie asupra stalpilor deformati ai
halei, s-a reverificat prin calcul
cadrul transversal al halei, consi-
derand ferma deplasata pe consola
adaugata.

In urma verificarilor au rezultat in
elementele cadrului eforturi unitare
inferioare rezistentelor de calcul.

CONCLUzII

Autorii au considerat oportuna
prezentarea acestui caz datorita
caracterului sau mai putin obisnuit,
care a impus si adoptarea unor
metode de expertizare si reabilitare
speciale. Originalitatea expertizei
prezentate consta in modul in care
au fost utilizate cele doua metode de
calcul, una specifica proiectarii, iar
cealalta specifica expertizarii, astfel
incat sa serveasca scopului urmarit.
De asemenea, este necesar sa
mentionam ca tehnologia de
realizare a interventiilor a solicitat o
atentie deosebita atat din punctul de
vedere al elaborarii detaliilor de exe-
cutie, cat si din cel al masurilor de
sigurantd necesare in timpul exe-
cutiei lucrarilor. Q
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ATCIM

construct

activitatea oamenii.

si destinatie.

cer prezenta.

TEL/FAX 021-316.06.45
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Lucrarea nu este deloc simpla,
caci pentru realizarea obiectivului
contractat, ATCIM trebuie sa
indeplineasca unele cerinte absolut
necesare atingerii parametrilor unei
calitati superioare.

In acest sens:

e rezervoarele trebuie sa se
monteze subteran pe un radier de
beton armat cu patru puncte de spri-
jin, avand o latime de 35 mm;

e pe radierul de beton se pune
platbanda de metal (cu grosimea
de 2-4 mm);

e intre platbanda si rezervor se
pune o fasie de cauciuc pentru a
asigura aderenta;

e inainte de tasarea pamantului
in jurul rezervoarelor, acestea tre-
buie umplute cu apa pentru a evita
deformarea lor;

e rezervoarele din rasina TIP IR 200
(polietilena armata cu fibra de sticla)
au un transfer termic redus conform
STAS MS 975-98 art. 92 si se pot
ingropa la o adancime minima de
80 mm, pentru a evita fenomenul de
inghet, la o temperatura a mediului
exterior de pana la -30 °C.

In acelasi timp ATCIM, executan-
tul lucrarii de la Mihailesti, are in
vedere reguli stricte de montaj pen-
tru rezervoarele orizontale ingropate.

Astfel, fundul gropii in care se
monteaza rezervorul trebuie pregatit
cu o deosebita atentie, fara a avea
corpuri straine, pietre cu muchii
ascutite, corpuri contondente etc.
care pot afecta corpul rezervorului.

De asemenea, trebuie sa se exe-
cute o groapa semirotunda avand o
adancime cu circa 20 cm peste raza
rezervorului. Pe fundul gropii, se
toarna un radier de beton armat

Exista suficiente argumente in activitatea de toate zilele, cdnd, asa cum se spune, ,,apa este un element vital“.
Lucru cu atat mai necesar in raport cu unele situatii impuse de conditiile in care traiesc sau isi desfasoara

In aceeasi masura, intra in calcul si perioadele in care, din lipsa precipitatiilor sau din cauza debitelor
subterane scazute, trebuie facute rezerve strategice in recipienti de diferite capacitati, in functie de nevoi

In egald masura, rezervoarele pentru stocarea apei sunt necesare si acolo unde tehnologiile specifice le
Asemenea recipiente fac obiectul unor oferte sub denumirea de ,,Rezervoare pentru stocarea apei*

si sunt puse in opera de firme de constructii specializate.
Una dintre firmele care executa o astfel de lucrare la Mihailesti (in apropierea Bucurestiului) este ATCIM.

a carui grosime depinde de stabili-
tatea solului si de existenta sau nu a
panzei freatice de mica adancime.
Peste acest radier, se asigura un
strat de 20 cm de nisip cernut fin
pentru a nu avea corpuri straine.
Se asaza rezervorul cu atentie in spatiul
astfel pregatit. Apoi se asigura rezer-
vorul pentru a se evita deplasarea
(rotirea) lui. Asigurarea se face cu
chingi metalice (platbanda) fixate in
suruburi, rezervorul fiind incastrat in
radierul de beton. Intre platbanda si
suprafata rezervorului, se aplica o
fasie de cauciuc pentru a se asigura
aderenta. Strangerea chingilor se
face atat cat sa se asigure fixarea,
dar sa nu deformeze (tensioneze)
rezervorul.

Apoi se umple rezervorul cu
lichid in proportie de 2/3 din capaci-
tatea sa, se umplu spatiile din jurul
rezervorului cu nisip fin si cernut si
se completeaza rezervorul cu lichid
la intreaga capacitate. Partea rezer-
vorului ramasa descoperita se aco-
pera pana la nivelul gurii de vizitare
cu taluz de pamant. Batatorirea
pamantului se face natural, interzi-
candu-se folosirea mijloacelor
mecanizate. Pe masura ce se pro-
duce tasarea naturala a pamantului,
se face completarea stratului,
mentinandu-se cota de acoperire de
30 cm deasupra rezervorului.

Prin enumerarea acestor faze si
exigente, ATCIM doreste sa va asi-
gure ca, daca dumneavoastra aveti
nevoie de un asemenea obiectiv,
veti fi siguri ca faceti o lucrare nu
numai necesara, dar si eficienta in
raport cu scopul urmarit.
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Cristina Talpa - director tehnic

Pe zi ce trece, amploarea constructiilor in Roméania tinde sa devina ceva obisnuit daca avem in
vedere numdrul mare de santiere prezente in mai fiecare localitate din tara. Iimbucurator este faptul ca
aceste constructii, chiar daca fac rabat de la estetica, amplasament sau sistematizare in privinta
dotarilor care sa asigure un ambient decent, ele sunt realizate cu aparatura si instalatii dintre cele mai
bune, bineinteles, si in raport cu buzunarul fiecaruia. Oferta de aparatura pentru asemenea lucrari
este si ea pe masura cererii din ce in ce mai diversificate. Unul dintre ,,jucatorii” in domeniu pe piata
materialelor de constructii este ISOPAN, care va ofera solutii pentru problemele legate de aer, lumina
si securitate.

Essmann - iluminare, aerisire, evacuarea fumului - solutii complete; acum in Romania prin ISOPAN

Lumina, aerul si securitatea
sunt elementele centrale ale unei
configuratii moderne de cladiri.
Aceste trei necesitati sunt garan-
tate de mai multe decenii de

numele Essmann.

Essmann Gmbh este cea mai
mare fabrica de luminatoare, trape
de fum, elemente de drenare din
EUROPA, avandu-si sediul in
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landul federal Nordrhein-Westfalen,
deci centrul Europei.

Firma Essmann GmbH a venit
pe piata roméaneasca prin ISOPAN,
care a devenit unic distribuitor in
Romania.

Paleta vasta de produse pentru
iluminarea incaperilor cu lumina de
zi, de aerisire si evacuare a fumu-
lui si cu un program complet pentru

acoperis plan - drenare pentru
constructii industriale, civile,
administrative, stau la dispozitie ca
solutii ale problemelor confirmate
de practica.

Pricipalele produse Essmann:

e Cupole de lumina Essmann;

e Luminatoare Essmann;

e Trape de aerisire;

e Trape de fum si caldura.
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Datoritd modului de pozitionare
in acoperis, luminatoarele fie ca
sunt tip arcada, triunghiulare sau
cupole luminatoare au avantajul ca
dau lumina zilei de sus, care este
de 5 ori mai eficienta in comparatie
cu lumina care intra prin fereastra
laterala.

Aerisirea planificata a incape-
rilor realizeaza o clima spatiala
placuta. Aerisirea si ventilatia se
pot face prin sisteme diferite de
deschidere: sisteme manuale,
electrice sau pneumatice.

Aparatele de evacuare a
fumului si caldurii (RWG) inte-
grate in cupolele de lumina si in
luminatoarele Essmann sunt
instalatii de securitate pentru
prevenirea incendiilor. Acestea
sunt prevazute cu sisteme de
recunoastere din timp si de
semnalizare a incendiilor.

PRODUCTIE PROPR E/C

Deschiderea in caz de incendiu
se poate face pneumatic (patroane
CO,) sau electric.

Luminatoarele Essmann sunt
convingatoare in primul rand pen-
tru utilizabilitatea lor multipla, mai
precis, in afara de functia lor de
baza de iluminare cu lumina de zi,
prin diferite agregate asamblate,
pot prelua functii de aerisire si de
ventilatie, precum si functii de asigu-
rare preventiva contra incendiilor.
Astfel o cupola de lumina poate fi
in acelasi timp si trapa de aerisire
si de fum.

De remarcat este faptul ca, prin
posibilitatea constructiva de
realizare a rebordului trapelor sau
luminatoarelor dupa forma acope-
risului (cutat sau plan), se asigura
o etansare perfecta.

Fie ca este vorba de o con-
structie noua sau de o renovare,

alJ.l.

nologice dotate cu%
ate: unul de 6 m
2 8 m, pe care se r
accesorii metalice si de s
~din tabla zincata sau vo
paleta ral, cU'gros'Iml'cu
cu lungimi cuprinse intre 2
« profile zincate (elemente de structura usoare,
care servesc indeosebi ca pane si rigle

Essmann ofera solutii individuale
pentru ambele situatii.
Asigurandu-va de calitatea pro-
duselor Essmann, va stam la dis-
pozitie cu o consultatie obiectiva si
de specialitate, in vederea finali-

zarii unor proiecte de referinta. Q

LIZARE:
ermoizolante

* metalice - tip ,,c”, ,,z”) din tabla
cu grosimi cuprinse intre 1,5
cu lungimi cuprinse intre 2 -

Accesori
Metro Bucurasti
Matro Sibiu
Metro Oradaa
Melro Belgrad
ss Bucuresti Berg
afour

Centru Roman de Alacer
Fabrica de textile Turk Ron

1te luminatoare si frape de fum:
holding Rosiori
\edicaments Labormed Pharma
iU BRD Bucure

Adresa: B-dul Uniril Nr, 17, Bl, 4A, EL 6, Ap. 20, Sector 5, Bucuresti; Tel.: + 4021,336.67.43; + 4021,336.67.46; Fax: + 4021,336.67.48
Hala Productie: $os. de Centura Nr. 2.8, Com. Bragadiru, jud. lifov; Tel.:+ 4075.103.932

E-mail; isofil@ ot.ro; Web: www.isofil.ro
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CU NOI ESTI COMPLET ACOPERIT

y

Compania Coilprofil activeaza in
Romania din 2001 si, in aceasta
perioada, a incercat sa fie cat mai
flexibila la cerintele pietei si sa vina
in Tntdmpinarea clientilor sai cu
solutii noi si produse care se
incadreaza in tendinte.

Coilprofil va ofera o varietate de
materiale pentru sisteme de
inchidere ce cuprind elemente pre-
cum: tablad cutata, casete struc-
turale, profile Z si C, tigla metalica,
panouri sandwich, casete de fatada,
piese de finisaj si accesorii.

Casetele de fatada se numara
printre diversele tehnologii si materi-
ale utilizate la finisajele constructiilor.
Acestea sunt folosite la placarea

68

Casete standard tip 1

30 1880 (sau 880)

Casete standard de colt

440

Latime caseta

Lungime caseta

Fig. 1: Casete standard tip |

peretilor exteriori pentru cladiri gen
spatii expozitionale, spatii
comerciale etc.

birouri,

Combinand rezistenta structurala

cu un finisaj modern, casetele de
fatada confera cladirilor un aspect
elegant care se mentine in timp.

. W

Acest tip de placare are numeroase
avantaje: durabilitate, aspect ele-
gant si modern, montajul casetelor
este usor si rapid, acestea sunt
adaptabile la cerintele proiectelor
astfel incat se pot executa la dimen-
siuni, grosimi si culori diferite.
Casetele de fatada Coilprofil
sunt confectionate din otel de 0,6 mm,
0,75 mm, 0,85 mm, 1,25 mm
grosime si sunt disponibile in urma-
toarele dimensiuni standard (fig. 1):
e latime utila: 535 mm;
e lungime utila: 910 mm, 1.910 mm.
in situatiile in care solutia arhitec-
turala impune alte dimensiuni decat
cele prezentate, casetele pot fi exe-
cutate la dimensiunile dorite.
Culorile disponibile sunt: RAL
1014,1023, 3000, 3011, 5010, 6009,
6011,7022, 8012, 9002, 9006. O
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COILPROFIC

CU NOI ESTI COMPLET ACOPERIT

Fii complet acoperit!

Gama de produse oferite de Coilprofil s-a largit,
Acum puteti achizitiona:

= fabla cufata pentru pereti si acoperis,

= casefe sfructurale si de fatadaq,

= profile Z si C,

ﬁ figla metalica, piese de finisqj, accesorii

&= panouri fermoizolante cu miez din paolistiren si vata minerala.

0 [

Ceptura - Prahova - tel. 0244 445 800 - fax 0244 445 80 - info@coilprofil.ro
www. coilprofil.ro



rUULKI

more with metals

In domeniul constructiilor civile si
industriale, Ruukki Romania proiec-
teaza si furnizeaza sisteme metalice
complete, hale industriale la cheie,
structuri metalice pentru constructii,
fatade arhitecturale, sisteme com-
plete de acoperisuri metalice, profile
trapezoidale si panouri sandwich.
Ruukki este renumita pentru expe-
rienta vasta in livrarea de sisteme si
componente, cat si in furnizarea de
materiale in servicii integrate pentru
centre logistice, centre comerciale si
industriale.

Flexibilitatea mare in functie de
nevoile pietei si scopul declarat de
optimizare a solutiilor in concordanta
cu necesitatile clientilor au condus la
o varietate larga de tipuri de structuri
metalice. Oferta privind structurile
pentru hale industriale este foarte
diversificata, pornind de la structuri
clasice cu stalpi si grinzi cu zabrele
sau structuri realizate din profile
chesonate, din profile sudate cu
sectiuni variabile, structuri din euro-
profile, pana la structuri cu des-
chideri mari si foarte mari, in forma de
arc. In functie de cerintele clientului,
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Ruukki poate realiza un studiu prea-
labil al structurii dorite, astfel incat
raportul siguranta/consum de mate-
riale sa devina optim.

Placarile metalice pentru fatade
au multe avantaje: sunt durabile,
rezistente la variatile de tempera-
tura, se executa rapid si economic si
confera cladirilor un aspect modern.
Calitatea solutiilor este garantata de
materia prima, otelul, un material
rezistent, confectionabil in dimensi-
uni precise, durabil si, nu in ultimul
rand, reciclabil.

Ruukki Roméania va ofera o vari-
etate de sisteme de inchidere pentru
pereti si fatade ce cuprind elemente
precum: profile trapezoidale cu diferite
inéltimi ale cutelor, profile galvanizate
laminate la rece, casete structurale
tip C sau panouri sandwich.

Pentru personalizarea unei hale
industriale, Ruukki recomanda ca
placarea fatadei principale sa se
realizeze prin utilizarea profilelor
arhitecturale din gama ,high class®:
Liberta si Fasetti; pe langa calitatea
garantata a materialului si a finisajului

suprafetelor, trebuie evidentiata si
flexibilitatea sistemului ce consta in
posibilitatea executarii elementelor
intr-o varietate mare de tipodimen-
siuni, permitand o proiectare fara
constrangeri. Si, mai mult, prin alter-
narea elementelor de fatada cu diferite
adancimi si culori, putem asigura
unicitatea fatadelor respective atat
din punct de vedere estetic, cat si
tehnic.

Dezvoltarea companiei Ruukki in
acord cu obiectivele pe care si le-a
stabilit decurge din alegerea sec-
toarelor de activitate si din noua
strategie pe care a adoptat-o, aceea
de a oferi valoare adaugata in acord
cu nevoile si cerintele clientilor sai.

Ruukki activeaza in Romania din
anul 2001 ca reprezentanta a grupului
finlandez Rautaruukki, in prezent, cel
mai mare furnizor de otel si produse
din otel din Europa de Nord, inclusiv
Tarile Baltice. Cu o experienta de
peste patruzeci de ani pe piata mondi-
ala de profil, Ruukki este apreciat ca
un partener de incredere si un impor-
tant furnizor de solutii metalice com-
plete in domeniul constructiilor civile,
industriale si infrastructura.

Ruukki isi desfasoara activitatea
in 23 de tari si are un numar
de 14.500 de angajati. Actiunile
companiei sunt cotate la Bursa din
Helsinki (corporatia Rautaruukki:
RTRKS). Rautaruukki Corporation
activeaza din anul 1960. Din anul
2004, numele de marketing al cor-
poratiei este Ruukki. O

www.ruukki.com
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rUULKI

more with metals
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Un partener pe care te poti baza.

Oferta diversificatd de componente si sisteme metalice completeazd experienta, determinarea si competenta
specialistilor Ruukki si confera garantia unui parteneriat de succes in domeniul investitiilor civile si industriale.

Ruukki: calitate, profesionalism, siguranta in executie.

Ruukki Romdnia, Tel. 021 / 232 17 34, e-mail: ruukkiromania@ruukki.com, www.ruukki.com



Lindab - Sisteme de acoperisuri
SISTEMUL DE ACOPERIS LMR 600

Cel mai avansat in protectia contra intemperiilor.

Yoe

Secventa procesului de faltuire

\

Faltul dublu P \

(unicat) asigura ¢
etanseizare extren
de performanta.

Dilatarile si contractiile
transversale ale panourilor
sunt preluate prin efectul
de “aplatizare” a cutelor
principale ale panourilor.

Componentele sunt fabricate
cu o precizie maxima gi fara
rabat la calitate, asigurand o
integritate totala a sistemului
de acoperis.

Sistemul de acoperis LMR 600 este unicul, in
acest segment de piata, care ofera un
acoperis metalic faltuit functionénd ca o
adevdrata membrana.

Sistemul de acoperis LMR 600 este unul din putinele la care
suprapunerile capetelor panourilor sunt astfel concepute incat sa
nu compromita integritatea acoperisului.

La rigidizarea imbinarii se foloseste un ansamblu special de placa
cu platbanda. Daca este necesar, imbinarile capetelor panourilor
sunt decalate astfel incat sa nu se creeze imbinari cu 4 panouri.
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Plannja HardCoat -
strat de protectie pentru tiglele metalice

Plannja

In anul jubileului de 40 de ani
de activitate, PLANNJA lanseaza
un produs nou, revolutionar.
Noutatea consta in stratul de
protectie. Structura stratului de
protectie din poliester, in
amestec cu particule ceramice,
confera o suprafata dura, mai
rezistenta la impact si coroziune,
cu un aspect matasos mat.

Acoperirile existente in prezent
se vor retrage din productie
succesiv, urmand ca noul produs
sa le ia locul.

Plannja HardCoat a fost testata
minutios timp indelungat si, in urma
cu doi ani, a inceput sa fie introdusa
ca acoperire de protectie pe tabla
plana si pe anumite profile de otel din
sortimentul Plannja. Acum a venit tim-
pul lansarii ei ca un produs de sine
statator, care va intari si mai mult
imaginea de lider de piaté a brandului
nostru, declara dl Fredrik Edfast,
seful productiei la Plannja AB.

Noua acoperire de protectie s-a
dovedit a fi net superioara celorlalte
existente. Plannja HardCoat confera
tablei de otel o pro-
tectie eficienta la
intemperii, vant
si interactiuni
mecanice.

Pe scurt: rezistenta la zgariere,
rezistenta in timp a culorilor si un
produs conform cerintelor privind
grija fata de mediul inconjurator.
Tabla de otel acoperita cu HardCoat
este total reciclabila.

Plannja HardCoat, un poliester
amestecat cu particule ceramice,
este un produs original, marca inre-
gistrata, patentat pe plan mondial.

Noi lucrém de peste 15 ani cu
vopsele bazate pe poliesteri, deci
experienta noastra in acest domeniu
este deosebit de larga si, in acelasi
timp, dovedita. Cu Plannja HardCoat,
am ridicat vopselele poliesterice la
un inalt nivel calitativ, afirma Fredrik

Edfast.

Pe parcursul anului 2007,
celelalte acoperiri existente,
Metallack si Mattpolyester, se
vor retrage suc-
cesiv din sor-
timentul de
productie.

Plannja HardCoat se va folosi in
primul rand la tiglele metalice, profile
industriale, tabla plana si de faltuit.
De remarcat ca noua acoperire con-
fera tablei un aspect de suprafata
matasoasa.

Pentru acest produs nou a fost
elaborata si 0 noua gama cromatica,
Plannja Colour System, alcatuita din
25 de nuante diferite, moderne,
toate legate de culorile clasice exis-
tente in natura inconjuratoare.

Prin folosirea noului sistem de
culori, va fi micsorat contrastul vizual
dintre arhitectonica constructiilor si
mediul natural din jur.

Pentru intrebari sau informatii
detaliate, 1l puteti contacta pe seful
de productie de la Plannja, dI Fredrik
Edfast, la tel. +46-920-92944, e-mail:
fredrik.edfast@plannja.se.

Plannja este unul dintre liderii de
piata in ceea ce priveste produsele din
tabla de otel in Europa. Produsele
firmei contribuie la un sistem construc-
tiv economic si estetic in acelasi timp.

Plannja garanteaza calitatea si
functionalitatea produselor - Plannja
it Works. In 2007, Plannja implineste
40 de ani de existenta.

Plannja AB, cu o cifra de afaceri
de peste 160 de milioane de euro si
cu cei 520 de angajati, face parte din
concernul Swedish Steel, lider de
piata, producatorul otelului suedez. Q
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JELLIE
HardCoa

Tigle metalice / otel suedez /
strat de protectie din poliester
in amestec cu particule ceramice.

' HardCoat™
Primer

Zinc

Otel
Suedez

Noutate!

IT WORKS



Il MONSENA

Aconerisuri faltuite

Printre diversele tehnologii si
materiale utilizate la acoperirea con-
structiilor, acoperisurile faltuite ocupa
un loc aparte.

Tehnica faltuirii este cunoscuta in
Europa inca din timpul constructiei
primelor catedrale, iar avantajele
dovedite au dus la aplicarea acestei
tehnici pe o scara din ce in ce mai
larga. Aceste avantaje constau in:

e versatilitate - materialele faltuite
pot imbraca cele mai diverse forme
ale unui acoperis; se pot desena
cele mai variate modele pe acoperis;
pemit solutii ingenioase de condu-
cere a apelor;

e se pot realiza acoperisuri cu
panta foarte mica, pana la 3°
inclinatie;

e greutate redusé - acoperisurile
realizate, de exemplu, din aliaj de
aluminiu, cantaresc 1,9 kg/m?;

e rezistenta la agentii atmo-
sferici, nu putine fiind acoperisurile
faltuite care au traversat secolele.

Materialele recomandate pentru
executarea acoperisurilor faltuite
sunt cuprul, zincul (a nu se con-
funda cu tabla zincata) si aliajele
din aluminiu, materiale nobile
care si-au dovedit calitatile in timp.

lata o scurta prezentare a lor:

Cuprul este, prin excelenta,
primul material capabil sa infrunte
secolele. Culoarea stralucitoare
naturalda a cuprului se modifica in
timp, trecand prin diferite nuante de
maro-inchis. Pe suprafetele incli-
nate, stratul protector de oxid con-
tinua sa se dezvolte de-a lungul
timpului si, in cele din urma, va
aparea acea patina verzuie caracte-
ristica produselor din cupru.
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Firma KME din Germania ofera
din fabrica materialul in trei forme:

e TECU CLASSIC;

e TECU OXID - preoxidat, cu
aspect brunat;

e TECU PATINA - pretratat pentru
aspect patinat.

Zincul este un material care s-a
consacrat in sec. al XIX-lea, fiind
intens utilizat la acoperirea cladirilor
ridicate Tn acel timp la Paris.
Bucurestiul a beneficiat si el de
acest material, multe din cladirile de
prestigiu construite in perioada
interbelica fiind acoperite cu zinc.
Un aliaj de tipul Rheinzink® se
obtine din zinc electrolitic cu grad de
puritate ridicat, prin adaugarea unei
cantitati bine determinate de cupru
si titan.

Tabla din zinc este rezistenta la
diferentele de temperatura, este
ignifuga si anticorosiva. Durata de
viata a invelitorilor din tabla de zinc -
chiar si in conditii de mediu nefavora-
bile - este de cel putin 80-100 de ani.

Un exemplu de aliaj de aluminiu
destinat acoperisurilor faltuite este
Falzonal de la firma NOVELIS
(Germania). Falzonalul este unamestec
de aluminiu, mangan si magneziu care
asigura materialului maleabilitate.
Falzonal este vopsit PvdF in
culori variate (garantie de mini-
mum 10 ani a stralucirii vopselei) si
lacuit cu lac poliester pe interior.

Proiectele de constructii la care
poate fi utilizata tehnica faltuirii sunt
foarte diverse si includ:

e locuinte private: case, vile,
blocuri mansardate etc.;

e show-room-uri, magazine;

e spatii expozitionale;

e sali de sport, bazine de inot;

e cladiri cu destinatie turistica:
hoteluri, cabane, pensiuni;

e biserici;

e obiective publice de prestigiu:
palate, muzee, imobile oficiale etc. O

Materialele prezentate,
precum si utilajele si sculele necesare
prelucrarii lor sunt oferite de catre firma

,//MONSENA

Str. Siriului 60A,
Sector 1, Bucuresti.
Tel.: 021-232.12.55, 021-232.24.81;
Fax: 021-232.06.29.
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Fatade

aluminiu compozit e aluminiu solid e cupru

Solutiile pe care vi le oferim pentru executia
fatadelor ventilate cuprind:

- Furnizarea de materiale

- aluminiu compozit ALUCOBOND® si DIBOND"®
de la Alean Singen, Germania;

-aluminiu solid FF2" de la Novelis Gottingen,
Germania

-aluminiu solid VERAL®, WINDY", PROF 2000°,
STOCKAL" de la Novelis Bresso, ltalia

-cupru TECU" in placi solide si placi compozite de
la KME, Germania

-Proiectare

- Procesare/casetare material cu utilaje
profesionale

- Consultanta/ Montare (in subantrepriza)

Fiecare material din oferta noastra are calitati care 1l pot
recomanda pentru o anumita aplicatie.

-ALUCOBOND -ul se caseteaza cu usurinta prin frezare.
Lacuirea Pvdf este garantatd 10 ani pentru stralucirea
culorii. Este disponibil intr-o mare varietate de culori.

- DIBOND -ul este un material compozit care se preteaza
pentru proiecte mai mici (fatade de magazine, totemuri,
benzinarii etc). Este vopsit cu vopsea poliesterica garantata
5ani. Se prelucreaza la fel de usor ca i ALUCOBOND ul.

- FF2" este un aliaj extrem de rigid din aluminiu si magneziu.
Componenta aliajului garanteaza planeitatea perfecta a
materialului.

Lacuirea este facuta cu Pvdf, iar gama de culori este foarte
larga.

Aluminiul solid este un material ecologic care se poate
recicla 100% In momentul Tnchelerii ciclului de viata al unei
cladiri, iar valoarea materialului recuperat este de
aproximativ jumatate din cea a materialului nou.

O fatada cu FF2"da o impresie de forta si stralucire.

- VERAL", WINDY", PROF 2000°, STOCKAL" sint
denumirile unor aliaje din aluminiu avind grosimi Tntre 0,8 i 3
mm si diferite tipuri de lacuiri: poliester, poliamida, Pvdf sau
vopsire in cimp electrostatic.

Din aceasta mare varietate de materiale il puteti alege pe
cel mai potrivit pentru aplicatia d-voastra: fatade de hale
industriale, depozite, magazine, cladiri de birouri, stilpi,
benzinarii.

-Cuprul TECU" de la KME, Germania, este un material nobil
care isi schimba in permanenta culoarea. De la nuanta
stralucitoare a materialului nou, trecind prin diferite nuante
de maro, cuprul ajunge dupa decenii la culoarea patinata
caracteristica. Aceasta permanenta schimbare face ca o
fatada din cupru sa fie vie.

Sediu: str.Granicerilor 79, Baia Mare
tel: 0262-259.203, fax: 0262-279.544

M O N S E N A Birou comercial: str.Siriului 60A, sect. 1, Bucuresti

tel:021-232.24.81, fax: 021-232.06.29
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Romania s.r.l.

Ritmul constructiilor din Roménia este din ce in ce mai alert. Acest lucru ii determina pe investitori sa
caute solutiile cele mai eficiente din punctul de vedere al termenului de realizare si al calitatii lucrarilor
executate. lata de ce proiectantii, constructorii si furnizorii de materiale care ofera aceste conditii sunt o
garantie a unui parteneriat motivant pentru orice investitor. Remco este un asemenea partener pe care va puteti
baza citind fie si argumentele concrete furnizate de catre dl Ciprian Nanu, director de dezvoltare al firmei.

Reporter: Care este obiectul de
activitate al societatii Remco pe
piata constructiilor din Romania?
Ciprian Nanu: Remco Romania,
ca parte din Janssen de Jong Groep
din Olanda, proiecteaza, produce si
monteaza hale industriale din struc-
turi metalice, cu brandul international
cunoscut ca Remco Building System.
Daca in anul 1996, anul in care
Remco a patruns pe piata roma-
neasca, ne limitam in a contracta
numai cladirea metalica, care apoi
era montata de echipe de muncitori
romani atestati de catre noi, incepand
din 2004 am transferat serviciile de
proiectare in Romania, la biroul din
Bucuresti. Acest lucru a dus la o
imbunatatire a calitatii serviciilor
oferite clientilor nostri si la micso-
rarea timpului de dezvoltare a unui
proiect pentru piata romaneasca.
R: Care sunt atuurile firmei in con-
ditiile unei concurente deosebite
in domeniul constructiilor metalice?
C.N.: Suntem continuu preocu-
pati in a oferi servicii si produse care
sa fie permanent in concordanta cu
dezvoltarea clientilor nostri pe piata
romaneasca. Indiferent de domeniul
de activitate al acestora, noi putem
sa 1i ghidam in alegerea celei mai
bune solutii tehnice si economice, In
oricare parte a Romaniei. Mai mult,
detinem excelente cunostinte pentru
pietele din jurul Romaniei, fiind rele-
vant exemplul de anul trecut, cand
am castigat contractul de realizare al
celei mai mari investitii straine din
Bulgaria in domeniul productiei.
Calitatea serviciilor oferite corobo-
ratd cu performanta si flexibilitatea
sistemului de constructii pe care il reali-
zam sunt atuurile noastre principale.
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R: Remco are productie proprie

in Romania?

C.N.: Remco proiecteaza in
Romania. In functie de dorintele
clientului de a finaliza proiectul,
lucram cu 4 firme independente din
Europa, care manufactureaza struc-
turile metalice proiectate de noi.
Intentionam in scurt timp ca o parte
a productiei de structuri sa fie reali-
zata Tn Romania, dar acest lucru
depinde de responsabilitatea pe
care o vom gasi la partenerii nostri
romani, precum si de calitatea mate-
rialelor si serviciilor pentru productia
din Romania.

R: Ce tipuri de structuri metalice

furnizeazd Remco si la ce con-

structii se preteaza?

C.N.: Structurile metalice Remco
se caracterizeaza prin sectiunea
variabila a cadrelor principale, aflate
de-a lungul deschiderii cladirilor
industriale. Cladirile astfel constru-
ite, cu deschideri peste 24 de metri,
pot fi folosite in orice domeniu de
activitate, de la industria alimentara
(fabrici de paine) pana la industria
grea (fabrici de turnare a blocurilor
motor de la automobile). Pentru noi
este important sa intelegem tehnolo-
gia pe care clientul o va utiliza in
interiorul cladirii, dupa care noi
proiectam cea mai buna solutie
tehnica pentru acesta, bineinteles
adaptand sistemul nostru la particu-
laritatile tehnologice respective.

R: Atragerea potentialilor investi-

tori se poate face cu exemple

concrete. Ce lucrari de referinta au
inglobate in ele produse Remco?

C.N.: Atragerea potentialilor
investitori (straini) este unul din
primii pasi din paleta serviciilor (de
intrare pe piata) pe care le oferim.
Acest lucru este esential in prima
faza a dezvoltarii unui proiect.
Investitorul de obicei nu stie prea multe
despre conditiile locale din Roméania
sau din jurul Romaniei. Noi incercam
sa obtinem cat mai multe informatii
despre strategia pe care acest posi-
bil investitor o are si, pe parcursul a
cateva saptamani si chiar luni, incer-
cam sa 1l ghidam in mod practic pen-
tru ca, la sfarsitul perioadei de
dezvoltare, sa ii satisfacem ambitiile
de a-si reloca o parte a productiei
sau de a-si extinde reteaua de van-
zare in tara noastra.

Un exemplu concret este cel al
firmei franceze Montupet, ce incerca
de o buna bucata de timp sa
gaseasca o solutie practica pentru a
dezvolta o unitate de productie Tn
Romania. Vazand ca acest lucru tre-
neaza, cu experienta si cunostintele
regionale pe care le avem, am reusit
ca, numai In cateva luni, sa avem
satisfactia de a realiza prima faza de
21.000 mp a acestei firme, la 60 km
sud de Bucuresti.

Avand o buna conlucrare cu
firma Remco din Olanda, precum si
datorita avantajului ca sistemul
Remco este cunoscut foarte bine
acolo, am reusit ca intr-un timp
record sa construim pentru o firma
olandeza un centru logistic langa
Sibiu, cu o suprafata de 6.000 mp.
Acest centru va fi gata in cateva
saptamani, ceea ce 1i va permite
clientului o dezvoltare foarte rapida a
vanzarilor in Roméania. Q
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prof. dr. ing. Dan DUBINA, s.l. dr. ing. Florea DINU,
s.l. dr. ing. Aurel STRATAN - Universitatea ,,Politehnica“ din Timisoara, Facultatea de Constructii,

prof. dr. ing Anatolie MARCU - Universitatea Tehnica de Constructii, Bucuresti,
ing. Dragos MARCU, ing. Madalin COMAN - Popp & Asociatii SRL
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INFRASTRUCTURA
Infrastructura corpului
3S+P+22E+3E tehnic
Realizarea infrastructurii existente
Realizarea infrastructurii con-

structiei a Tnceput in anul 1997 pe
baza proiectului tehnic al firmei
Emanuel E. Necula PC si a
proiectelor tehnologice elaborate de
firmele SC Tungal Metrou SA,
Foretis SA si Industrial Engineering
SA, cu concursul specialistilor: prof.
lon Stanculescu, prof. Anatolie
Marcu si ing. Sorin Calinescu. Sistemul
de fundare a fost constituit din 93 de
piloti forati cu tubaj recuperabil (exe-
cutati cu utilaje tip Benoto) pe care
reazema radierul general de 2 m
grosime; in proiectul initial s-a contat
pe transmiterea integrala a incarcarii
la teren prin intermediul pilotilor,
radierul avand rolul de solidarizare a
acestora si de asigurare a cuvei
interioare a infrastructurii (impre-
una cu peretii de contur si hidroizo-
latiile verticale si orizontale).

Pentru realizarea excavatiei, a
fost prevazutd o incintd din pereti
mulati executati din panouri, fara
etansarea rosturilor si ancorati la trei
niveluri cu tiranti forati si pretensionati.
Coborarea nivelului apei subterane
in primul strat acvifer (nisip cu pietris
,de Colentina®) s-a realizat prin noua
puturi exterioare incintei in vederea
micsorarii infiltratiilor prin rosturile
dintre panouri si prin ancoraje, in
timp ce depresionarea celui de-al
doilea strat acvifer (nisip fin ,de
Mostistea“) a fost asigurata prin 6 puturi
adanci amplasate in interiorul incin-
tei din pereti mulati. Dispunerea
principala a elementelor descrise
mai sus ale infrastructurii se prezinta
in fig. 7.

Pilotii au fost executati de la
suprafata terenului si betonati pana
la nivelul radierului, cu exceptia a
doua grupuri, care au servit la
efectuarea incarcarilor de proba.
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Capacitatea portanta la incarcari
axiale a pilotilor a fost definitivata pe
baza prelucrarilor rezultatelor
obtinute la cei doi piloti instrumen-
tati, incercati la o cota apropiata de
cea a terenului natural (fig. 7). Dupa
excluderea presiunii Ps; masurate
pe suprafata laterala a pilotului in
straturile situate deasupra nivelului
excavatiei finale (cota - 14.0 m), a
rezultat valoarea de calcul a capaci-
tatii portante a unui pilot R = 7700 kN
[Marcu et al., 2000].

In perioada de executie a infra-
structurii  (cuprinzand realizarea
peretilor mulati, a ancorajelor, pilotilor,
radierului, peretilor de contur si de
compartimentare - la subsolurile 2
si 3, precum si a planseelor peste
subsolurile inferioare), care s-a
desfasurat in anii 1997 si 1998 a fost
mentinut epuismentul apei subterane.
Tasarile Tnregistrate la constructiile

invecinate au atins Tn aceasta
perioada 6 mm.
F q=20 Ifs
10,00 vl

20 1fs

Evaluarea capacitatii portante
si a deformabilitatii infrastructurii
sub actiunea noii constructii
a) Modelarea preliminara a
infrastructurii
Modelul de calcul utilizat pentru
verificarea infrastructurii a fost con-
ceput avand la baza modelul utilizat
pentru calculul suprastructurii. A fost
modelata structura de rezistenta in
intregime, suprastructura impreuna
cu infrastructura, conlucrarea teren -
structura fiind detaliata in sectiunea
urmatoare. In ceea ce priveste
radierul, acesta a fost modelat ca
radier pilotat, pilotii fiind modelati ca
o suprafatda de circa 1.00 mp de
rigiditate corespunzatoare pilotului.
Pentru calculul la actiuni transver-
sale (predominant seismice), a fost
modelat efectul de incastrare in
teren a infrastructurii, prin introdu-
cerea reactiunilor pe peretii verticali

continuare in pagina 82 =
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ai incintei. Aceste reactiuni sunt
active doar pe fetele peretilor care,
din cauza solicitarii lor, exercita un
efort de compresiune asupra terenu-
lui. Reactiunile care ar fi transmis
intindere terenului sunt anulate.

Ipoteze de incarcare suplimen-
tare considerate in calculul infra-
structurii:

e Utila garaj;

e Permanenta subsol,

o impingerea dati de terenul din jur;

e Presiunea apei pe peretele
mulat;

e Efectul subpresiunii apei pe
radier (in cazul incetarii pomparii
apei si refacerii nivelului hidrostatic;

e Seism longitudinal conform
P100-2004: SX;
e Seism transversal conform

P100-2004: SY.

Pentru gruparea fundamental3,
au fost pastrate combinatiile initiale
de incarcari, in aceste combinatii
fiind introduse complementar
ipotezele suplimentare cu incarcari
aplicate la nivelul infrastructurii.

In ceea ce priveste gruparea spe-
ciala, au fost create noi combinatii In
care a fost introdusa forta seismica
alaturi de incarcarile gravitationale,
dupa cum urmeaza:

e GSX: PERM+UTILA+SX;

e GSMX: PERM+UTILA-SX;

e GSY: PERM+UTILA+SY;

e GSMY: PERM+UTILA-SY.

b) Conlucrarea cu terenul de
fundare

Modelul de calcul al interactiunii
teren-infrastructura a inclus:

e grupul de piloti si radierul con-
lucrand cu masivul de fundare liniar-
deformabil [Poulos H.G, 1993];

e conlucrarea peretilor verticali ai
incintei cu terenul adiacent, carac-
terizat printr-un coeficient de rigidi-
tate orizontald kg, (echivalent cu
coeficientul de pat din modelul Win-
kler) variabil cu adancimea kg, = K-z.

Trebuie mentionat ca utilizarea
modelului de ,radier pilotat® cu para-
metrii de deformabilitate ai straturilor
testati si in alte lucrari asemanatoare
[Popp et al., 2004] a condus la urma-
toarea repartitie a incarcarii verticale
totale (P,):

e pe grupul de 93 de piloti: P, =
0,917 Py;

e pe talpa radierului: P, = 0,083 P,.

Eforturile maxime determinate in
piloti pe baza modelului de calcul
amintit au fost:
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e in gruparea fundamentala de
incarcari:

- din actiuni gravitationale, Q.«
3500 kN;

- cu actiunea vantului, Qpay
4500 kN;

e 1n gruparea speciala de incarcari:
Qpax = 6.000 kN.

Se reaminteste ca valoarea de
calcul a capacitatii portante a unui
pilot, determinate pe baza incer-
carilor de proba, a fost: R = 7700 kN.

c) Tasarile antecalculate si influ-
enta asupra constructiilor invecinate

Tasarea probabila a fundatiei sub
incarcarile noii constructii, calculata
cu modelul fundatiei conventionale,
rezulta s = 3,5 cm. Datorita lucrului
pilotilor preponderent in stratul de
nisip indesat, aceasta tasare se va
consuma in proportie de 80% in faza
de executie a lucrarii. Tasarile supli-
mentare ale constructiilor invecinate
(situate la distante mai mari de 10 m)
datorate incarcarii terenului au valori
antecalculate A; = 5 mm.

Starea infrastructurii
la reluarea lucrarilor (2005)

La reluarea lucrarilor de con-
structie, infrastructura era executata
in proportie de 90% in cazul sub-
solurilor 3 si 2, in timp ce la primul
subsol erau realizate numai ele-
mentele metalice verticale, ce vin din
nivelurile inferioare. Tn urma unor
serii de cercetari si teste de materi-
ale, incheiate printr-o expertiza
tehnica (Popp & Asociatii, noiembrie
2005), a reiesit ca infrastructura si
fundatiile existente au capacitatea
de a prelua incarcarile verticale si
orizontale, statice si dinamice, rezul-
tate din continuarea constructiei.
Sunt de luat o serie de masuri pentru
indepartarea si corectarea unor
degradari care au aparut in infra-
structura existenta, degradari dato-
rate timpului in care aceasta a fost
expusa intemperiilor, fara masuri
minime de conservare. S-au identifi-
cat urmatoarele defecte:

e corodari ale armaturilor elastice
si rigide ramase sub forma de
mustati;

e zone de beton turnate care
prezinta unele discontinuitati si
segregari;

e unele fisuri de amploare redusa
datorate probabil expunerii indelun-
gate la temperaturi extreme;

e 0 serie intreaga de mustati
taiate (in special in ceea ce priveste
peretele mulat si peretele de contur);

e unele mustati de diametru
mare indoite nepermis si practic
compromise;

e zone masive umede datorate
scurgerii apelor din precipitatii, cu
efecte nefavorabile asupra betonului
si, mai ales, asupra elementelor
metalice (otel laminat si armaturi);

e anumite neliniaritati ale ele-
mentelor puse in opera si abateri
care depasesc pe alocuri limitele
admisibile — Tn acest sens releveul
intocmit este semnificativ.

Incercarile nedistructive si pe
carote prelevate din betonul turnat in
elementele structurale (diafragme,
placi) din interiorul incintei au indicat
rezistente corespunzatoare clasei de
beton proiectate, respectiv C28/35.
Din verificarea stratului exterior de
beton si determinarea pH-ului
rezultd ca betonul nu este carbo-
natat si poate proteja armatura.
Armaturile ramase neinglobate in
beton au reduceri de sectiune, n
urma corodarii, de 0-5%. In ceea ce
priveste verificarea gradului de coro-
dare al armaturii rigide, incercarile
au relevat reduceri de sectiune
datorate coroziunii in general intre
0,1 si 0,5%, valori care se inscriu In
limite acceptabile si nu sunt de
natura sa indice necesitatea unor
masuri de consolidare.

Pe langa realizarea elementelor
de rezistenta noi, la completarea
infrastructurii se va proceda la:

e masuri de refacere a continu-
itatii armaturii prin spargeri, urmate
de sudari ale armaturilor si apoi de
returnarea elementelor;

e injectarea cu rasini epoxidice a
unor fisuri ale caror deschideri
depasesc 0,5 mm,;

e pregatirea elementelor meta-
lice (armatura rigida sau flexibila)
pentru continuarea structurii prin
indepartarea ruginii;

e spargerea zonelor segregate si
refacerea locala a elementului cu
mortare de reparatie cu caracteristici
fizico-mecanice similare cu cele ale
betonului C28/35;

e taierea unor mustati compro-
mise, urmata de spargerea locala a
betonului pentru refacerea continu-
itatii in scopul ,plantarii altor mustati;

continuare in pagina 84 =
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DUCTIL
STEEL

Plasa sudata - FORTE

Calitatea DUCTIL STEEL Buzau este de acum marca inregistrata, bucurdndu-se de aprecieri din partea
beneficiarilor. In anul 2004, pornind de la exigentele calitative pentru intreaga productie, in premiera
pentru piata metalurgica din Romania, DUCTIL STEEL SA a lansat sub numele FORTE o marca de produs
pentru plasele sudate amprentate, mult solicitate in domeniul constructiilor.

I

Sub emblema FORTE, DUCTIL
STEEL isi individualizeaza cali-
tatea pentru fiecare lot de produse
livrat pe poarta fabricii, iar punctele
de véanzare ale distribuitorilor sai,
raspandite in toata tara, va pun la
dispozitie asemenea plase sudate
de inalta performanta.

In spiritul ,legalizarii“ calitatii sin-
gulare, DUCTIL STEEL isi marcheaza
profilul prin amprentarea plaselor
sudate cu initialele DS, deosebind
aceste produse de altele similare,
oferite de producatorii concurenti.

Astfel, partenerii si clientii DUCTIL
STEEL isi vor putea da seama cu
usurinta de provenienta structurilor
de armare pe care le achizitioneaza,
identificand amprenta ,DS“ pe toata
lungimea barelor.

Este o practica moderna si efi-
cienta prin care producatorul con-
firma viabilitatea produselor sale,
asumandu-si toate consecintele.
La randul lor, beneficiarii au certitu-
dinea ca folosesc pentru construc-
tiile lor produse competitive.

_ AVANTAJELE PLASEI FORTE

In conditile mentinerii aceluiasi
pret de vanzare cu al plasei sudate
lisa, plasa amprentata ,DS“ are
numeroase avantaje tehnice:

e 0 comportare mult mai buna la
procesele de fisurare si deformare,
rezistenta si durabilitatea construc-
tiilor fiind astfel garantate pe perioade
foarte mari de timp;

e aderenta la beton mai mare
decat a celor netede (conform cerce-
tarilor efectuate de Universitatea

Tehnica de Constructii Bucuresti),
ceea ce determina performante
tehnice deosebite si avantaje privind
operatiile de tratare si intretinere a
betonului;

e plasa sudata amprentata DUCTIL
STEEL poarta ca element de identifi-
care initialele ,DS*, care atesta pro-
venienta produsului si permite
diferentierea sa fata de produsele
concurente.

Asadar, concurenta isi spune
cuvantul, iar deviza ,,clientul nos-
tru, stapanul nostru“ are ca punct
de plecare calitatea produselor.
Oferta Ductil Steel este cert
competitiva pe piata materialelor
de constructii. O

FORTE

PLASA SUDATA

DUCTIL STEEL S.A.

www.ductilsteel.ro
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e pe zone ample se vor utiliza
dupa caz si ancoraje chimice, Tn
special in ceea ce priveste refacerea
continuitatii armaturilor din pereti;

e la conexiunile dintre zonele de
beton existent si cele nou turnate vor
fi adoptate tehnologii specifice care
sa confere structurii o continuitate
satisfacatoare (spargeri, buciardari,
elemente de solidarizare, utilizarea
unor materiale cu proprietati deosebite
- epoxidice, expandabile etc.)

Probleme legate de realizarea

corpului ,ANEXA”

Corpul ,ANEXA®, alipit cladirii tur-
nului, este proiectat cu un regim mult
mai mic de inaltime (parter + 3 etaje),
dar cu patru niveluri de subsol,
excavarea urmand sa fie la aceeasi
cota (-14,0 m). Din ratiuni de sigu-
rantd a constructiilor invecinate dar
si a cladirii Turn, noul corp se va
realiza dupa procedeul top-down.
Tinand seama de existenta si carac-
teristicile corpului turn, principalele
probleme legate de executia acestui
corp se refera la:

e modul de etansare a noii incinte
(realizate din pereti mulati) la con-
tactul cu incinta existenta;
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Fig. 9: Distributia articulatiilor plastice
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Fig. 8: Accelerograma (a) si spectrul de raspuns al acceleratiei
(b) pentru inregistrarea seismica folosita in analizd

e posibilitatea executiei panou-
rilor de pereti mulati in zonele de
intersectie a acestora cu ancorajele
forate ale incintei vechi;

e influenta realizarii incintei adanci
asupra constructiilor invecinate.
CALCULUL NELINIAR AL STRUCTURII

Pentru verificarea mecanismului
plastic si a performantei structurale
folosite la proiectarea structurii, s-a
realizat o analiza dinamica neliniara
incrementald. Pentru analiza, s-a
folosit inregistrarea miscarii seismice
Vrancea 1977: Vrancea, 4 martie
1977, INCERC Bucuresti, compo-
nenta N-S. in fig. 8 sunt prezentate
accelerograma si spectrul de raspuns
al acceleratiei pentru Tnregistrarea
seismica.

Analiza dinamica neliniara s-a
realizat cu programul ETABS, versi-
unea 9. Comportarea inelastica a
materialului a fost modelata prin
articulatii plastice, care au fost intro-
duse n sectiunile plastice potentiale
ale elementelor. Utilizarea acestui
program permite modelarea articu-
latiilor plastice din moment, forta
taietoare si forta axiald. in plus, se
pot modela si articulatii plastice pro-
duse de interactiunea moment-forta
axiala. Neliniaritatea geometrica la
nivel global a fost luata in calcul prin
considerarea efectului P-A.

Analiza dinamica neliniara incre-
mentala a inregistrat aparitia primelor
articulatii plastice si evolutia acestora,
punand 1n evidenta contributia
cadrelor contravantuite si necon-
travantuite la disiparea energiei seis-
mice induse in structurd. In fig. 9 se
prezinta distributia articulatiilor plas-
tice in cadru transversal marginal
(ax 2) si intr-un cadru curent (ax 3)

pentru un nivel al acceleratiei egal

cu valoarea seismului de calcul

(corespunzator SLU), ag = 0,24 g.
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elementelor din otel, 1978. O
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Distribuitor unic pentru Romdnia
al produselor si tehnologilor
Kaster & Co

SCROKON SRL, Arad, Str. Gh. Baritiu nr. 17

conector de forfecare (gujoane) fabricati prin forjare la rece din oteluri gemane
aparate de sudura cu orc si pistolete de sudura marca KOCO

* qsistento tehnica si instruirea personalului beneficiarului pentru utilizarea
aparaturii de sudura cu arc cumparate

inchiriem oparatura de sudura si asiguram sudura w arc pe santier sau in uzina
Inchirieren oporaturii se foce exclusiv cu deservirea de personalul ROKON

* proiectare conform normei eumpeue EUROCODE 4 si- legislatiei romdne
- Invigowe :

sc
STAHLBAU HERMANN

= Structuri si substructuri
metalice

* Confectii metalice

» Structuri metalice
pentru constructii
civile si industriale

* Executie si montaj
hale industriale

* Scdri si balustrade

» Grinzi pentru poduri
rulante

¢ Instalatii

de ridicat

Carei, ;ud Safu Mare
Str. Uzinei nr. 60/A
el.: +40 261 861355
Fax: +40 261 806067

MEGAPRDFIL

L O o S B A U

PRODUCATOR

® tigla metalica

® tabla cutata

® panouri sandwich
@ profile galvanizate
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lleana MOHANU, lonela PETRE, Ecaterina ANDREESCU - SC CEPROCIM SA Bucuresti,
Maria GHEORGHE - U.T.C.B., Diana URSU - INCERC SA Bucuresti

Datorita complexitatii solicitarilor la care sunt supuse, betoanele destinate constructiilor hidrotehnice
trebuie sa prezinte pe ldnga rezistenta mecanica buna, rezistenta la gelivitate, contractie mica la intarire,
permeabilitate micd si o exotermicitate redusa. in acest sens, cimentul din care este confectionat
betonul trebuie sd degaje o cantitate limitatd de caldura in timpul proceselor de hidratare-hidroliza. In caz
contrar este posibila aparitia de fisuri in masa betonului.

Va prezentam rezultatele obtinute la realizarea si caracterizarea cimenturilor cu caldura de hidratare
redusa conform normelor europene in vigoare, EN 14216:2004 si EN 197-1/A1-2004, precum si
comportarea acestora in betoane hidrotehnice.

Durabilitatea betoanelor consti-
tuie o conditie esentiala pentru sigu-
ranta constructiilor si, de aceea,
orice factor care poate influenta ne-
gativ durabilitatea betonului trebuie
prevenit sau eliminat.

In anumite cazuri, in special in
cel al betoanelor masive, cum sunt
betoanele pentru baraje, la care
structura prezinta un raport mic intre
suprafata si volum, se poate crea un
gradient termic intre zonele interne
si externe ale betonului, avand ca
efect aparitia contractiilor si ulterior
a fisurilor sau chiar a rupturilor.
Gradientul termic este rezultatul
cresterii temperaturii in interiorul
masei betonului ca urmare a dega-
jarii caldurii de hidratare a cimentului.
Utilizarea unor cimenturi speciale,
cu valori ale caldurii de hidratare
controlabile si limitate, raspunde
deci solicitarilor majore ale con-
structiilor din betoane masive [1-3].

In Romania sunt in vigoare stan-
darde care se refera la caldura de
hidratare, preluate dupa normele
europene respective, si anume: SR
EN 14216:2004 ,Ciment. Compo-
zitie, specificatii si criterii de confor-
mitate ale cimenturilor speciale cu
céaldura de hidratare foarte redusa”
si SR EN 197-1:2002 ,Ciment.
Partea 1: Compozitie, specificatii si
criterii de conformitate pentru cimen-
turi uzuale” cu amendamentul
A1:2004. Prin standardul SR EN

86

14216:2004 este impusa pentru cal-
dura de hidratare a cimenturilor o
valoare maxima de 220 J/g. in cazul
amendamentului A1:2004, pentru ca
cimenturile uzuale sa fie considerate
~Ccimenturi uzuale cu céaldurd de
hidratare redusa“, se impune pentru
caldura de hidratare o valoare maxi-
ma de 270 J/g.

Utilizarea unor cimenturi cu cal-
dura de hidratare redusa poate con-
stitui o modalitate de crestere a
durabilitatii betoanelor.

lata in continuare informatii
privind caracteristicile chimice,
fizico-mecanice si caldura de hidratare
ale unor cimenturi cuprinse in stan-
dardele mentionate, si anume:

e ciment tip CEM III/A LH con-
form SR EN 197-1/A1:2004;

e cimenturi tip VLH IlI/B, VLH
IV/IA, VLH V/A conform SR EN
14216:2004.

Comportarea in betoane a
cimenturilor sus mentionate a fost
verificata prin testarea acestora in
stare proaspata si intarita.

CONDITII EXPERIMENTALE
Conditii de realizare a cimenturilor
de tip CEM llI/A LH conform SR EN

197-1/A1:2004 si VLH 1Ii/B, VLH IV/B,
VLH V/A conform SR EN 14216:2004

Standardele SR EN 197-1/A1:2004
si SR EN 14216:2004 permit reali-
zarea cimenturilor cu caldura de
hidratare redusa utilizand clinchere
uzuale in amestec cu diferite adao-
suri (zgura granulata de furnal si/sau
cenusa de termocentrala, puzzolana).
in cazul de fata proportia si tipul de
adaos sunt cele prezentate in
tabelul 1.

Calitatea materiilor prime pentru
obtinerea acestor cimenturi este
impusa de conditiile prevazute in SR
EN 197-1:2002.

Astfel, clincherul utilizat a prezen-
tat urmatoarele caracteristici chimice
si mineralogice incadrandu-se in
limitele impuse de standard:

e raportul CaO/SiO, - 3,07 fata
de min. 2;

e MgO - 2,05% fata de max. 5%;

e C;S+C,S - circa 72% fata de 66%.

continuare in pagina 88 =4

Tabelul 1
| — Adaos (%)
TIEICHT 9’3;':::;? de teﬁiﬂﬁiit‘:::a
CEMIIVA LH of. SR é::a?;?ft-«zonz 5.65
VLH lI/B of. SR Erina:f:;e:zom 667—?30 :
VLH IV/A of. SR Er?qa:r:;:ezznm - 113-‘;5
VLH WA of SR Er[e\,a:ﬁ;:s;zgm 132—?30 182—030
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CONMET

... instaleaza un nou standard de calitate!

Cu o experienta de 13 ani pe piata produselor metalurgice, Conmet Slobozia s-a impus pe piata de
profil, devenind unul dintre cei mai importanti furnizori de produse metalurgice (tevi negre si zincate
pentru instalatii, precum si de tevi patrate si rectangulare).

I

Conmet Slobozia este importator si distribuitor al
unei game variate de tevi de instalatii, comercializand
din stoc dimensiunile uzuale de tevi negre si zincate
pentru instalatii, de la 3/8” pana la 4”, in gama de exe-
cutie medie si usoara, tevi patrate, tevi rectangulare,
tevi si fitinguri din polipropilena, executate conform
standardelor europene si internationale.

Produse comercializate:

e tevi negre pentru instalati de apa si gaze,
sudate longitudinal, executate din benzi de otel
laminat la cald, din marcile de otel OL 33, OL37-2,
OL 44-2/3, conform EN 10025. Se livreaza in lungimi
de 6 m, cu diametre care variaza intre 20 si 114 mm;

e tevi zincate;

e tevi patrate si rectangulare, cu lungimi de
6.000 mm si grosimea peretelui variind intre 1,0
si 6,0 mm;

e tevi si fitinguri din polipropilena pentru insta-
latii termice si sanitare, agrementate tehnic. Acest tip
de produse, destinat instalatiilor termice, prezinta o
serie de avantaje In detrimentul celor clasice, din otel.
Astfel, produsele din polipropilena au o durata de
viata lunga, de pana la 50 de ani, au suprafata inte-
rioara lisa, nepermitand acumularea de depuneri,
ceea ce duce si la lipsa pierderilor de presiune pe
toata perioada de utilizare; au o rezistenta chimica si
electrochimica ridicata, precum si un grad superior de
izolare termicd si fonicd. Imbinarea se face prin
sudura prin polifuziune, procedeu ce determina un
montaj simplu si rapid ducand astfel la reducerea
cheltuielilor cu manopera si la un interval redus de
punere in opera a retelei. Polipropilena este un mate-
rial netoxic pentru mediu si apa si, astfel, nu
afecteaza sanatatea utilizatorilor. De asemenea,
aceasta prezinta un grad ridicat de elasticitate deter-
minand o buna rezistenta la variatii de temperatura,
iar greutatea redusa faciliteaza manipularea si montajul.

¢ Zevtsta Constructiilor + aprilie 2007

Depozitarea si livrarea produselor se realizeaza in/
din depozitul modern al societatii, dotat cu utilaje speci-
fice necesare desfasurarii activitati de manipulare a
acestui tip de produse, acordandu-se o atentie
deosebita protectiei impotriva factorilor externi de umi-
ditate care pot afecta stratul superficial al materialului.

La comanda, se pot livra:

e tevi negre si zincate sudate longitudinal, cu
dimensiuni mai putin uzuale, cu diametrul de 5, 6,
7-12 toli;

e tevi din otel sudate, acoperite cu polietilena in
3 straturi, recomandate pentru transportul gazelor
naturale si al produselor petroliere. O

CONMET

... instaleaza un nou standard de calitate!
Importator si distribuitor al produselor BORUSAN in Romania

@ Tevi si fitinguri din polipropilena
@ Tevi negre si zincate pentru instalatii
@ Tevi patrate si rectangulare

Str. Lacului, Bl. G110, Sc. A, Ap. 1-2
Slobozia - lalomita
Tel/Fax: 0243 230110 - 12 linii
Email: office@conmet.com.ro
www.conmet.com.ro
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Zgura granulata de furnal uti-
lizata ca adaos in cimenturile de tip
CEM III/A LH, VLH III/B, VLH V/A a
corespuns conditiilor impuse de SR
EN 197-1:2002, si anume:

e CaO + MgO + SiO, - 83,4%
fata de min. 66%;

e (CaO + MgO)/ SiO, - 1,37 fata
de min. 1.

Cenusa de termocentrala ce a
intrat In componenta cimenturilor de
tip VLH IV/A si VLH V/A a avut un
continut de SiO, reactiv de 37,81%
fata de limita minima, 25%, admisa
de SR EN 197-1:2002.

Caracteristicile chimice, fizico-
mecanice, precum si caldura de
hidratare ale cimenturilor realizate
sunt prezentate in tabelul 2.

Redlizarea betoanelor

Betoanele realizate cu cimen-
turile caracterizate in capitolul ante-
rior au fost preparate la diferite
dozaje de ciment (tabelul 3), cu
lucrabilitatea Ts, utilizdnd un raport
apa/ciment de circa 0,45.

La prepararea amestecurilor de
beton, s-au utilizat agregate de
balastiera, corespunzatoare din punc-
tul de vedere al conditiilor impuse

Tabelul 2
Ciment cf. SR EN 197- : : %
o 1/A1:2004 Cimenturi cf. SR EN 14216:2004
Caracteristica CEMIIVA | Cond. cf Cond. cf
ona. ct. ona. ct.
LH standard VLH /B VLH IV/IA VLH V/A standard
Pierdere la calcinare (%) 2,94 =50 3,04 = 5,0 (VLH Il
Reziduu insolubil (%) 0,48 £50 0,42 = 5,0 (VLH 1l
246 ) =40
Continut SO (%) 2,89 =40 (VLH IV, V)
2,63 2,57 <35 (VLH Il
Confinut de cloruri (%) 0,006 0,10 0,010 0,013 0,018 20,10
Caldura de hidratare 208,55 <270 114,03 194 64 216,0 £220
Timpul de priza
- inceput (min) 170 275 300 200 140 =75
- sfarsit (ore-min) 5-00 6-15 4-15 4-30
Stabilitatea (mm) 20 =10 1,0 20 0,0 =10
Rez. la incovoiere (MPa)
- 2zile 2,08 R 1,13 3,09 314 R
7 zile 483 3,60 541 503
- 28 zie 8,09 713 8,37 7.81
Rez. la compres. (MPa)
- 2zile 9,30 4,00 13,90 13,8
- T7zie 22,20 =16 14,20 2520 241
28 zile 36,60 32,5.525 282 41,90 39,5 22,5..425
Clasa de rezistenta
realizata 32,5N 325N 225 225 225 225
Tabelul 3
Caracteristica CEMAVA | vLHwB | VLHIVIA | VLH viA
Dozaj ciment (Kg/m') 370 335 445 390
Dozaj aditiv (antrenor de aer), (%) 0,25 0,20 0,15 1,0
Densitate (kg/m") 2377 2354 2278 2400
AlC 0,445 0,45 0,45 0,448
Lucrabilitate Ts Ta Ts Ta
Rezistenta la comresiune (N/mm?)
- 7zile 14,59 17,00 31,60 28,58
- 28 zile 28,22 28,10 51,30 36,0
- 90 zile 31,70 33,80 54,30 47,47
Clasa de rezistent3 realizata BcH25 | BcH225 | BcH40 BcH 35
Grad de permeabilitate
- 28 zile P|3 pa
- 90 zile Py Py Py'” P,
Gelivitate Ggy
Pierderea de rezistenta la
compresiune (%) 8,02 8,5 42 6,12
Gelivitate Gy
Pierderea de rezistenta la Nd 19,7 10,9 nd
compresiune (%)
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de STAS 1667-86, dimensiunea lor
maxima fiind de 31 mm.

S-a folosit, de asemenea, un adi-
tiv antrenor de aer, conform ,,Codului
de practica pentru executarea
lucrarilor din beton, beton armat si
beton precomprimat-Indicativ. NE
012-1999“

Conditii de testare a betoanelor

Betoanele realizate au fost
caracterizate atat in stare proaspata,
cat si intarita. Pe betonul in stare
proaspata au fost determinate lucra-
bilitatea si densitatea aparenta.
Pentru determinarile in stare intarita,
au fost confectionate epruvete care
au fost conservate in conditii nor-
male de expunere pana la termenele
stabilite pentru testarea caracteristi-
cilor fizice (permeabilitatea la apa) si
mecanice (rezistenta la compre-
siune, la inghet-dezghet).

REZULTATE

Caracteristicile betoanelor in stare
proaspata si intarita sunt prezentate
in tabelul 3.

Rezultatele obtinute conduc la
urmatoarele aprecieri:

In stare proaspata:

e |ucrabilitatea T, la care au fost
realizate amestecurile de beton a con-
ferit acestora un caracter omogen;

e amestecurile de beton realizate
prezinta o consistenta si o coeziune
bune, putandu-se compacta usor.

In stare intarita:

e conform STAS 6102-86, clasa
betonului hidrotehnic este determi-
nata de valoarea rezistentei la com-
presiune la 90 de zile. Astfel, pentru
betoanele realizate cu cimenturile
cu caldura de hidratare redusa
(CEM 1II/A LH, VLH 1lI/B, VLH IV/A,
VLH V/A), in conditiile mentionate mai
sus (dozaje ciment, aditiv) s-au atins
urmatoarele clase de rezistenta:

- BcH 25 in cazul utilizarii cimen-
tului tip CEM III/A LH;

- BcH 22,5 in cazul utilizarii
cimentului tip VLH III/B;

- BcH 40 in cazul utilizarii cimen-
tului tip VLH IV/A;

- B¢cH 35 in cazul utilizarii cimen-
tului tip VLH V/A.

e Rezistentele mecanice ale
betoanelor au o evolutie favorabila
in timp, prezentand cresteri de:

- 93,42% in intervalul de la 7 la
28 de zile si 12,33% in intervalul de
la 28 la 90 de zile pentru betonul cu
ciment CEM III/A LH;
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- 65,29% in intervalul de la 7 la
28 zile si 20,28% in intervalul de la
28 la 90 de zile pentru betonul cu
ciment VLH 1lI/B;

- 62,34% in intervalul de la 7 la
28 zile si 5,85% in intervalul de la 28
la 90 de zile pentru betonul cu
ciment VLH IV/A;

- 26,24% in intervalul de la 7 la
28 zile si 31,86% in intervalul de la
28 la 90 de zile pentru betonul cu
ciment VLH V/A;

e la 90 de zile betoanele preparate:

- cu cimenturile tip CEM III/A LH,
VLH V/A satisfac testul de imperme-
abilitate la apa corespunzator gradu-
lui de impermeabilitate P,;

- cu cimenturile tip VLH 11I/B, VLH
IV/A satisfac testul de impermeabili-
tate la apa corespunzator gradului
de impermeabilitate Pyg;

e valorile pierderilor de rezistenta
mecanica la compresiune dupa
50 cicluri de Tnghet-dezghet, pentru
toate cimenturile realizate, sunt cu
mult mai mici (4,2 - 8,5%) fata de
limita maxima de 25%, admisa de
STAS 3518-89;

e valorile pierderilor de rezistenta
mecanica la compresiune dupa
100 cicluri de inghet-dezghet

(10,9 - 19,7%) in cazul cimenturilor
VLH 1lI/B, VLH IV/A, pentru care a
fost efectuata determinarea, sunt
sub limita maxima de 25%, admisa
de STAS 3518-89.

CONCLUzII

Cimenturile realizate prezinta
valori scazute ale caldurii de
hidratare, ceea ce le face apte a fi
utilizate pentru betoane hidro-
tehnice (cf. STAS 6102-86, pct. 3,5):

e circa 208 J/g pentru cimentul
CEM III/A LH, fatda de maximum
270 J/g, admis de SR EN 197-1/A1:2004;

e 114,03 - 216,0 J/g pentru
cimenturile VLH 1lI/B, VLH IV/A, VLH
V/A, fata de maxim 220 J/g, admis
de SR EN 14216:2004;

Betoanele hidrotehnice obtinute
cu cimenturile tip CEM llII/A LH, VLH
/B, VLH IV/A si VLH V/A au
prezentat:

e rezistente mecanice corespun-
zatoare claselor:

- BcH 25 in cazul utilizarii cimen-
tului tip CEM III/A LH;

- BcH 22,5 in cazul utilizarii
cimentului tip VLH IlI/B;

- BcH 40 in cazul utilizarii cimen-
tului tip VLH IV/A,

- BcH 35 in cazul utilizarii cimen-
tului tip VLH V/A;

e caracteristici care asigura con-
structiilor durabilitate:

- grad de permeabilitate Pg si P,
pentru betoanele realizate cu cimen-
turile tip VLH 111/B, VLH IV/A, respec-
tiv CEM /A LH, VLH V/A;

- rezistenta la Tnghet-dezghet
G100 de max. 19,7% fata de max. 25%
admis de STAS 3518-89, determi-
nata in cazul cimenturilor tip VLH
/B, VLH IV/A.
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Continuam seria articolelor informative despre placile
din policarbonat celular, de data aceasta oprindu-ne asupra

domeniilor de utilizare.

Datorita proprietatilor sale ter-
mice, optice si mecanice, utilizarea
policarbonatului celular cunoaste in
ultimii ani un trend ascendent acce-
lerat, cererea pentru acest produs
crescand de la an la an cu aproxi-
mativ 30%.

Succesele comerciale ale uti-
lizarii policarbonatului sunt date de
combinatia dintre transparenta,
compatibilitatea cu marea majoritate
a polimerilor si rezistenta deosebita
la torsiune.
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Datorita calitatilor
sale, policarbonatul
este un plastic cu
inalte performante
care se regaseste in
multe aplicatii:

e copertine, diverse structuri si
copertine de intrare pentru super-
marketuri, hipermarketuri, industria
hoteliera etc.;

e luminatoare simple, curbate,
pe structura metalica, cu sistem de
inchidere manual sau automat etc.;

e tunele de trecere;

e panouri solare pentru asigu-
rarea efectului de sera;

e placare verticala pentru centre
comerciale, depozite, pavilioane -
pereti cortina mult mai elastici si mai
ieftini in comparatie cu sticla;

e acoperiri de suprafete pentru
asigurarea izolarii termice si a lumi-
nozitatii (ex. piete agricole, sali de
sport, stadioane, statii de benzina
etc.) - policarbonatul nlocuind cu
mult succes in aceste aplicatii
caramida de sticla;

e compartimentari de tip bal-
coane, in special pentru industria
hoteliersa;

e .expo dual sistem“ - sistem
modern pentru placari, comparti-
mentari si inchideri exterioare;

e panouri fonoizolante pentru
traficul rutier;

e gradini de iarna;

e inlocuirea unor materiale meca-
nice de tip metal (ex: aluminiu);

e parapeti functionali, pereti
despartitori;

e design interior;

e reclama vizualg;

e parbrize;

e CD-uri, DVD-uri etc.

Avantajele asigurate de folosirea
policarbonatului sunt urmatoarele:

e lumina naturalg;

e aspect economic;

e termoizolare conform normelor
WSVO;

e asigurarea caracterului de
siguranta;

e respectarea normelor moderne
de protectie a muncii si mediului;

e asigura o durabilitate mare;

e design modern;

e sistem facil si modular de
montare si reamenajare ulterioara. Q
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ac ANTICOROSIV S.A.

"~ | ANTICOROSIV - DINCOLO DE TIMP!

PRODUCE SI COMERCIALIZEAZA:
NEW Plici din policarbonat celular;
Vopsele anticorozive pentru metal si beton;
Pardoseli epoxidice autonivelante;
Chituri $1 mortare de reparatii;
Betoane epoxidice;

Adezivi si etansanti;

Folii de cauciuc si protectii cauciucate;
Pompe si armaturi industriale.

|ll9

'| lilﬂl I

SERVICII:
e Consultanta, expertizare si asistenta tehnica
in domeniul protectiilor anticorozive;

e Lucrirn de protectie prin cauciucare,
inclusiv in regim de santier;

e Lucrdri de izolatii si protectii speciale;

e Executii de pardoseli autonivelante;

e Lucrari de protectie la foc (termoprotectie);
e Servicii post vanzare.

p—

CERTIFICARI:
e C(Certificare SR EN ISO 9001:2001;
e Certificare SR EN ISO 14001:2005;
e C(Certificare OHSAS 18001:2004;

e Autorizare CNCAN pentru fabricarea
de produse/executii de lucrari in regim nuclear;
Certificari ISO pentru produse;

e Certificat de atestare PSI pentru lucrari de termoprotectie.

Bd. Theodor Pallady nr. 57, Sector 3, Bucuresti
Tel. 021/569.05.00, 021/345.04.05 | Fax: 021/345.12.64, 021/569.05.09;
e-mail: office(@anticorosiv.ro
http://www.anticorosiv.ro




Controlul calititii elementelor de constructii (V)
METODE ACUSTICE

dr. ing. Octavian George ILINOIU -
Gardiner &Theobald International Project & Cost Management

Metodele acustice pun in evidenta proprietatile elasto-dinamice, defectele din elemente sau structuri
(goluri, fisuri, rosturi de turnare, segregari, addncimea stratului zonelor deteriorate in urma proceselor de
inghet-dezghet etc.), rezistentele mecanice, modificarea structurii in timpul prizei si intaririi sau omogeni-
tatea betonului; unul dintre cele mai vechi procedee nedistructive de control este proba de sunet. Aceasta
se bazeaza pe analiza undelor excitate aparute in elementul studiat si pe monitorizarea, fie a semnalului
transmis (denumita tehnica prin transmisie) fie a semnalului reflectat sau de difractie provenit de la orice
suprafata sau discontinuitate (denumita tehnica cu impuls reflectat) (STAS 6652/1-82).

Acustica (gr. Akoustikos ,,a auzi“) este stiinta care se ocupa cu studiul producerii, propagarii si
receptionarii energiei acustice, incluzdnd si efectele produse de aceasta energie atat asupra organismului
omului, cat si asupra corpurilor. Primele studii si cercetari au fost realizate in secolul al Vi-lea i.H. de catre
Pitagora, continudnd in Evul Mediu cu Galileo Galilei, din nevoia de a gasi o explicatie auzului si vorbirii.
Dezvoltarea pe baze stiintifice a acusticii a inceput din secolul XVi-lea, dar progresele evidente au aparut
abia la inceputul secolului al XIX-lea datorita lui Daniel Colladen si Francois Strum (1822), continudnd cu
Paul Langevin (1915) si Serghei Sokolov (1928), cand au fost create posibilitati de producere, cu ajutorul
aparatelor, a undelor infrasonore (max. 20 Hz), sonore si ultrasonore (0,5 - 10 MHz), de inregistrare si
redare a sunetelor, precum si de masurare si analizare a acestora.

CONTROLUL CALITATII ELEMENTELOR
DE CONSTRUCTII CU ULTRASUNETE

Controlul calitatii elementelor de
constructii cu ultrasunete a cunoscut
o dezvoltare spectaculoasa in ultima
perioada, inlocuind sau completand,
intr-o masura mai mica sau mai
mare, alte metode de control
datorita sensibilitatii si eficacitatii lor.
Impulsurile ultrasonore de finalta
frecventa transmise prin materialul
de examinat se absorb diferentiat in
functie de gradul de neomogenitate
fizica si chimica a materialului, fiind
apoi inregistrate si interpretate sem-
nalele culese pe partea opusa a
probei sau pe aceeasi parte cu cea
cercetata (caz in care se analizeaza
calitatea semnalului dat de reflec-
tarea undelor ultrasonore de fata
opusa a produsului sau de diversele
discontinuitati). Viteza de propagare
a undei ultrasonore prin material
depinde de modulul de elasticitate si
de densitate, parametrii care sunt la
randul lor afectati de prezenta
defectelor cand lungimea de unda
este mare, comparativ cu dimensiu-
nile caracteristice defectelor. Viteza
de propagare reflecta rigiditatea, iar
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atenuarea intensitatii fasciculului
ultrasonor creste odatd cu marirea
fractiei volumetrice de material com-
plementar care determina impras-
tierea undelor.

Defectoscopia cu ultrasunete
presupune utilizarea unor vibratii
mecanice cu frecvente superioare
frecventei sunetelor, cuprinse intre
20 KHz si 100 MHz. O proprietate
importanta a lor, utilizaté in defecto-
scopie, este capacitatea de a fi
reflectate puternic de suprafetele de
separare dintre doua medii cu den-
sitatii diferite. Pentru ca defectele sa
fie puse in evidenta este necesar ca
dimensiunea lor sa fie mai mare
decat lungimea de unda a ultra-
sunetelor folosite. Calitatea materi-
alului se stabileste folosind scari
etalon, ce au indicate numarul
maxim de defecte admisibile sau
clase de calitate cu marimi si
frecvente de defecte admisibile.

CLASIFICARI

Dupa caracterul interactiunii
fenomenului fizic sau a substantei cu
obiectul de controlat, se pot distinge
urmatoarele metode: prin trans-
misie, prin reflexie, rezonanta,

impedanta, oscilatii libere sau emisie
acustica.

Dupa parametrul informational
primar (de exemplu, caracteristica
masurabild) se disting: amplitudinea,
faza, timpul de trecere sau viteza de
propagare a undelor, frecventa sau
spectrul.

Principalele metode de control
sunt: metoda de vibratii proprii
(rezonantd), metoda prin impact,
metode elastice cu impuls ultra-
sonic, metoda carotajului sonic,
metoda undelor de suprafata si
metoda emisiei acustice.

Metoda de vibratii proprii

Metoda nedistructiva de vibratii
proprii (denumitd metoda de rezo-
nantd) se bazeaza pe masurarea
frecventei proprii de vibratie a epru-
vetelor cu ajutorul fenomenului
de rezonanta si apoi deducerea
modulului de elasticitate dinamic
Eq4 (STAS 6652/1-82).

Metodele de rezonanta cu
masurarea frecventei proprii se
bazeaza pe punerea in vibrare a
unei epruvete de forma prismatica si
pe identificarea frecventei proprii de
vibrare, cu ajutorul fenomenului

continuare in pagina 94 2
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Produse s subansamble pentru luminatoare

infiintatd in 1994, compania
BIGIMPEX din Baia Mare comercia-
lizeaza urmatoarele produse:

e panouri celulare din policar-
bonat:

- plane - Barlo SPC produse de
concernul Quinn Plastic (Belgia) si
Daulux produse de Polyu (ltalia);

- panouri celulare cutate din poli-
carbonat - Thermogreca;

- panouri celulare ondulate din
policarbonat - Thermonda;

- panouri modulare tip Lamba si Uluc;

- sisteme autoportante pentru aco-
periri si inchideri cu panouri;

- cupolete termoformate din poli-
carbonat celular;

e lambriuri din P.V.C. pentru
exterior;

e sidinguri din P.V.C. pentru
exterior;

e glafuri din P.V.C. pentru interior;

e luminatoare pentru hale
industriale - fixe sau cu trape mobile.

Panourile celulare din policar-
bonat cutate - Thermogreca 1000 G16
reprezintad solutia ideala pentru
crearea de benzi luminatoare in
planul acoperisurilor, realizate din
panouri sandwich sau panouri
cutate. Thermogreca 1000 G16 este
0 placa celulara cutata cu grosimea
de 16 mm, latimea de 1000 mm si
lungimea la cerere. Suprafata de
suprapunere a urechilor poate fi
intre 24 si 45 mm, in functie de tipul
panoului sandwich.

Avantajele acestor panouri cutate
fata de cele din fibra de sticla sunt
urmatoarele:

e avand structura celulara si
capetele termosudate, au o buna
termoizolatie K=1,8 Kcal/m*h°C;

e fiind tratate Tmpotriva razelor
UV, au o buna rezistenta la factori de
mediu (intemperii) si la impact (sunt,
practic, incasabile), iar aspectul lor
este mentinut in timp.

Firma promoveaza luminatoa-
rele pentru hale sub forma de cupo-
lete, luminatoare continue fixe sau
cu trape mobile. Luminatoarele cu
trape mobile pot avea rolul de venti-
latie si/sau evacuare a fumului.
Astfel, trapele pot fi echipate cu sen-
zori de fum si temperatura pentru a
se deschide, respectiv de vant si de
precipitatii pentru a se inchide.

Lucrari de referinta executate de
BIGIMPEX: Luminatoare la Piata
Timpuri Noi - Bucuresti, Halele
GEIGER din Tg. Mures, Lumina-
toare cu trape la Hala de productie
lon Art Glass - Selimbar. O

P b POLICARBONAT

CELULAR S$S1 COMIPACT
INCASABIL, rezistent la U.V., SE CURBEAZA LA RECE

IMPEX

430391 BAIA MARE
Str. Muncii 14; office@bigimpex.ro

PLACI CELULARE PLANE, CUTATE, ONDULATE
GLAFURI DIN P.V.C.PENTRU INTERIOR

0262-213688, 215673, 215679 LUMINATOARE FIXE sau cu TRAPE MOBILE
WWW. blglmpex ro

EXECUTIE STRUCTURI METALICE DESUSTINERE S| MONTAJ CARAMIZI

+ acoperir stadioane, piscine poLiOINE oA
¢ geamuri, tavane false [ FISGINE gl SRR

¢ standuri expozitionale

¢ design interior si exterior
esuport publicitate stradala
¢ copertine, statii bus, sere

Agrement tehnic INCERC 001 02/795-2005
Pentru proiectare, solicitati catalogul tehnic al produselor
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de rezonanta, realizat prin variatia
frecventei excitatiei exterioare pana
la coincidenta cu frecventa proprie
de oscilatie a epruvetei.

Principiul  de functionare a
aparatului (fig. 1) consta in: intro-
ducerea piesei de examinat intr-un
fascicul de ultrasunete produs de un
vibrator piezoelectric sau magne-
tostrictiv; varierea frecventei aces-
tora pana cand apare fenomenul de
rezonanta; notarea frecventei; vari-
erea in continuare a frecventei pana
la urmatoarea rezonanta. Cunoscand
cele doua frecvente succesive,
rezulta lungimea parcursa. Daca
aceasta lungime corespunde cu
grosimea piesei inseamna ca nu
exista defecte pe directia in care s-au
proiectat ultrasunetele.

Fig.1: Schema principiului de functionare a
aparatului pentru determinarea frecventei de rezo-
nanta: 1. Proba de beton; 2. Excitator electromag-
netic; 3. Receptor; 4. Monitor si amplificator.

Tipurile principale de vibratii
sunt: longitudinale, de incovoiere si
de torsiune.

Frecventa proprie de vibratie a
unui sistem mecanic depinde de pro-
prietatile sale elastice, inertiale si
constructive. Relatile matematice
ale acestor interdependente sunt:
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i

=— 1
TR [1]

2 [E
"ol p4

L2 [o
“nl\pl,

9%

(2]

(3]

unde:

f, - frecventa proprie a vibratiilor
longitudinale;

f, - frecventa proprie a vibratiilor
transversale;

f, - frecventa proprie a vibratiilor
de torsiune;

| - lungimea barei;

A - suprafata sectiunii transver-
sale a barei;

I, - momentul de inertie al sectiu-
nii transversale al barei;

I, - momentul de inertie curent al
barei;

o - coeficient al conditiilor de
rezemare la incovoiere;

B - coeficient al conditiilor de
rezemare la torsiune;

E4 - modul de elasticitate dinamic;

u - deplasare axiala;

o - efort axial;

t - timp;

¢ - deformatie;

C, - Viteza de undg;

T - timpul necesar undei sa stra-
bata lungimea barei.
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Frecventa proprie a vibratiilor
longitudinale va fi:

I e 1 |E
= N = [7]

T 21 2\p

in ipoteza in care |, p si f sunt
cunoscute, modulul de elasticitate E
va fi:

E =41*pf? [8]

In cazul unei grinzi cu laturile a si
b, avand masa M, relatia (8) devine:

4IMf?
ab

Metoda prin impact

Metoda prin impact (analiza
raspunsului acustic) (Davis si Dun
1974; SteinBach si Vez 1975; Higgs
1979; Stain 1982; Sansalone si
Carino 1986; Nazarian si Stokoe
1986; Davis si Hertlein 1991) se
bazeaza pe punerea in vibratie a
unei epruvete, a unui element sau a
unei structuri cu ajutorul unui impact
de mica intensitate, si pe masurarea
perioadei sau frecventei proprii de
oscilatie si eventual a decrementului
logaritmic de amortizare a oscilatiilor
epruvetei sau elementului, in vede-
rea determinarii calitatii betonului din
element (STAS 6652/1-82).

Impactul poate fie exercitat
longitudinal, transversal centric sau
transversal excentric, obtinandu-se
frecventa proprie longitudinala de
incovoiere sau de torsiune a epru-
vetei ori elementului sau decremen-
tului corespunzator.

Metode elastice
cu impuls ultrasonic

Metodele elastice cu impuls
ultrasonic (Whithurst 1967) se
bazeaza pe masurarea tipului sau
a vitezei de propagare si, eventual,
a atenuarii impulsurilor ultraso-
nice in beton (ASTM C 597; C 26-
1985; STAS 6652/1-82). Undele
transmise sunt afectate de dis-
continuitatile si neomogenitatile
materialului, iar defectul fiind
inregistrat printr-o anulare sau
atenuare a energiei transmise.

E= 9]
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e Metoda tipului sau vitezei de
propagare consta in producerea
unor impulsuri alcatuite din oscilatii
neamortizate de frecventa relativ
joasa (40 - 150 Hz), care se aplica
betonului cu ajutorul unui palpator-
emitator simultan cu deschiderea
bazei de timp, si al caror timp sau
viteza de propagare prin beton este
determinata cu ajutorul unui palpator
- receptor care aplica semnalul
receptionat pentru incheierea bazei
de timp.

Viteza de propagare longitudi-
nala (V) este:

L
V, = T km/s [10]
=t [11]
n
unde:

L - distanta dintre emitator si
receptor, in linie dreapta (mm);

T - timpul de propagare al impul-
surilor in beton (us);

A - lungimea de unda a ultra-
sunetului folosit;

n - frecventa oscilatiilor utilizate.

intr-un  mediu tridimensional,
relatia (10) devine:

E(1-p)
Y, = [12]
Jpﬁ+uﬁ—2u)
E
V,= |———— [13]
2p(1+p)

unde:

E - modulul de elasticitate dinamic
al materialului;

p - densitatea materialului;

u - coeficient Poisson.

unde:
G

K = [— [14]
P

G - modul de elasticitate la

lunecare.

Vs /VI)* =(1-2p)/(2-2p) [15]
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Fig. 2: Echivalenta Vs/VI si coeficient Poisson

e Metoda atenuarii impulsurilor
ultrasonice

Aceasta metoda se bazeaza fie
pe ridicarea curbei de atenuare a
unui impuls ultrasonic reflectat suc-
cesiv de fetele opuse ale epruvetei
sau elementului de beton, fie pe
masurarea amplitudinii semnalului
receptionat la primul sau front de
unda prin Tnregistrarea amplificarii
necesare pentru a aduce semnalul
la 0 amplitudine standard (fig. 3).

Fig. 3: Schema principiului de functionare
a aparatului piezoelectric

Metoda carotajului sonic
Metoda carotajului sonic (STAS
6652/1-82) se bazeaza pe glisarea in
lungul unor canale circulare umplute
cu apa a unor palpatori ultrasonici,
cu polarizare radiald, rezistenti la

imersie, precum si pe masurarea tim-
pului de propagare si eventual a
amplitudinii semnalului ultrasonic,
dupa propagarea sa prin beton, intre
emitator si receptor, in vederea
determinarii calitatii betonului.

Metoda undelor de suprafata

Metoda undelor de suprafata
se bazeaza pe masurarea vitezei de
faza a undelor de incovoiere excitate
in placi la diverse frecvente, in vede-
rea trasarii curbei de dispersie
corespunzatoare, curba ce poate fi
folosita ulterior la determinarea
vitezei undelor de suprafatd sau
grosimii placii.

Metoda analizei spectrale a
undelor de suprafata (SASW
Spectral Analysis of Surface

Waves) (Jones 1955, 1962, Heisey
1982 si Nazarian 1983) este utilizata
mai ales la suprafete cu o singura
fata vizibila (pavaje, dale, drumuri
etc.) fiind o varianta a metodei
impact-ecou (fig 4).

Fig. 4: Schema principiului de functionare
SASW: 1. Analizor spectral; 2. Ciocan; 3. Receptor 1;

4. Receptor 2. Sursa: Carino, 1994

Metoda a fost dezvoltata in scopul
determinarii proprietatilor elemen-
telor de constructii realizate in straturi.

Principiul de functionare consta
in lovirea suprafetei si inregistrarea
prin doua receptoare a vitezei
undelor de suprafata si a lungimii
de unda. Vitezele mari corespund
unui modul de elasticitate mare,
respectiv unei calitati superioare a
materialului.

Metoda emisiei acustice

Conform (STAS 6652/1-82),
metoda emisiei acustice se
bazeaza pe masurarea variatiei
numarului  impulsurilor acustice
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emise de betonul unei epruvete, in
unitatea de timp, la diferite trepte de
solicitare, ca urmare a degradarilor
structurale produse de eforturile din
materiale.

Controlul prin emisie acustica
se bazeaza pe detectarea emisiei de
unde produse la variatia rapida a
tensiunilor locale din straturile
analizate. Controlul tine seama de
efectul Kaiser, care consta in faptul
ca emisia acustica reincepe dupa o
intrerupere, la o incarcare cu o
sarcina mai mare decat valoarea
maxima din perioada de emisie
initiala, sau de efectul Felicity, care
consta in faptul ca emisia acustica
reincepe la solicitari reprezentand o
anumita fractie (raport sau proportie
Felicity) din incarcarea maxima
precedenta. Amplitudinea redusa a
semnalului indica deformarea matri-
cei si prezenta microfisurilor, iar
amplitudinea mare indica desprin-
derile la interfata, rupere, precum si
smulgere.
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SISTEME DE PLAFOANE

Moi mult spativ pentry inovatii

Problemele educatiei copiilor si a tinerilor nostri au ajuns
n prim-plan, conform studiilor Pisa.

La analizarea cauzelor, un rol principal I-a avut si
studierea claselor din scoli, urmarindu-se in special acus-
tica din aceste incaperi.

De multe ori, exista conditii necorespunzatoare, in ceea
ce priveste acustica salilor de curs.

Acusticienii sunt dezamagiti de faptul ca, de mai multe
decenii, nu s-a tinut seama in practica de regulile acusticii
in amenajarea ‘claselor. Profesorii sunt frustrati, datorita
faptului ca autoritatile din invatamant si din constructu
acorda mai multd atentie altor prlorltatl decat celor legate
de posibilitatea de comunicare si audibilitate.

La aceasta, se adauga si influenta zgomotului, ce are
un efect direct asupra capacitatilor mentale ale scolarilor si
profesorilor. Ca urmare a acestui fapt, rezulta o mtelegere
mai greoaie in timpul discutiilor, diminuarea atentiei si a
concentratiei, dar si o asimilare mai slaba, din punct de
vedere pSIhIC Inainte de toate, obtinerea unui timp mai
scurt de gandire devine mai dificil. Climatul social se

inrautateste, deoarece zgomotul conduce la agresivitate.
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AGUSTICA DIN CLASELE SCOLILOR

Cerintele acustice privind salile din scoli si de auditie sunt
urmatoarele:

e o foarte buna intelegere a conversatiilor;

e 0 transmitere nemodificata a intensitatii vorbirii;

e un zgomot cat mai redus cu putinta, din afara si din
interiorul cladirii;

e un zgomot cat mai redus in spatiul respectiv.

Diversele cercetari, efectuate in clasele ocupate si
neocupate, arata ca gradul de intelegere a conversatiilor si,
astfel, posibilitatea de asimilare a cunostintelor de catre
elevi in aceste spatii fara masuri acustice (netratate) sunt,
in mod evident, mai slabe decét in acele spatii unde s-au
intreprins masuri acustice. Foarte mare este diferenta in
conditiile in care copiii lucreaza si produc, in consecinta, un
anumit nivel de zgomot in spatiile respective.

In cadrul acestor studii, concluzii interesante s-au con-
statat si din opiniile profesorilor care au considerat spatiile
de scolarizare a copiilor zgomotoase si adesea genera-
toarea de:

e dureri de cap;

e tendinte de deteriorare a vocii, ce se pot observa
legat de munca acestora;

e dureri in gat, nas, urechi.

Profesorii care apreciaza clasele elevilor ca fiind prea
zgomotoase cred adesea ca:

e acustica are o influenta asupra propriei performante;

e acustica exercita o influenta asupra performantelor si
a comportamentului copiilor;

e se imbolnavesc mai des decat copiii lor.

Din acestea rezulta ca acustica are o influenta determi-
nanta asupra configurarii claselor, a scolilor, astfel incat tre-
buie sa i se acorde o atentie foarte mare.

TIMPUL DE REVERBERATIE

Timpul de reverberatie, ca masura a ambientului acus-
tic, corespunzatoare utilizarii, se refera, in cele din urma, la
intregul spatiu. Multe spatii nu pot fi, in mod general, dotate
cu cele necesare cerintelor dintr-o linie directoare. Printre
acestea se incadreaza si salile de cursuri.

Asezarea si dispunerea publicului trebuie sa fie opti-
mizate, in functie de aplicatie, in asa fel Incat legatura
directa dintre vorbitori si auditoriu sa fie pe cat posibil
redusa. Pentru ascultatorii cu deficiente auditive, este
absolut necesar ca vizibilitatea, Tn vederea citirii de
pe buze, sa fie cat mai buna posibil, de ex. si printr-o
iluminare corespunzatoare.

Acestea trebuie sa ofere un suport prezentatorilor,
printr-o reflectare adecvata, timpurie a undelor, astfel incat
prezentarea sa fie clara si inteligibila. Pe de alta parte, tre-
buie sa se asigure si absorbtia zgomotului de fond. Printr-o
utilizare a unor suprafete de plafoane, ce reflecta sau
absorb zgomotul, in mod controlat, se poate rezolva si
acest aspect, chiar daca salile de clasa prezinta, de regula,
o orientare clara.
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Pentru a nu deregla imaginea optic-unitara a acestor
plafoane, din cauza acestui amalgam acustic, se impune
utilizarea unor placi ce pot asigura ambii parametri.

In acest sens, se indica placile: Feinstratos/Feinstratos
microperforat, Laguna / Laguna microperforat, Thermacoustic.

ATENUAREA ACUSTICA

Deseori, in cazul abordarii din punct de vedere acustic a
scolilor, se ia in considerare doar absorbtia sau reflexia din
incapere. Clasa din scoala (respectiv fiecare spatiu) este
supusa, in cele mai frecvente cazuri, influentelor acustice
din exterior. Aceste influente sunt multiple si pot proveni din
zgomote produse in spatiile invecinate, unde se
desfasoara activitati muzicale sau de sport. Zgomotul de
impact se poate propaga de la spatiile situate deasupra
salii, de la instalatiile tehnice ale cladirii, pana la zgomotul
din exterior, de pe strazi sau zgomotul produs de avioane.
Partial, se pot suprapune simultan chiar mai multe surse de
zgomot.

Aceste efecte ale zgomotului exercita, astfel, o influenta
foarte mare asupra acusticii spatiului si necesita sa fie luate
in considerare in mod detaliat.

Straduinta ca un spatiu sa fie decuplat de sursele de
zgomot ce il inconjoara inseamna o izolatie fonica sau, mai
exact spus, o atenuare acustica corespunzatoare. Scopul
este ca sa se obtina un ambient bun acustic, intr-un spatiu,
care sa fie decuplat si protejat fata de factorii exteriori de
influenta.

Luarea in considerare a fiecarui tip de material in parte,
ca in cazul absorbtiei acustice, este pentru atenuarea
acustica conditionata numai declarativ. Este mai important
sa se ia in considerare intregul sistem, deoarece un punct
slab in sistem slabeste intregul spatiu. Din aceasta cauza,
in vederea realizarii unei sigurante in exploatare, norma-
tivele devin reglementéri (de ex. DIN 4109, BB93) pentru
atenuarea acustica, care sunt, de asemenea, foarte
numeroase si mai detaliate decat cele pentru acustica
spatiului.

Pentru atenuarea acustica, trebuie sa luam, ca exem-
plu, un dig de apa. In cazul in care dorim sa ridicam nivelul
apei la o anumita cota, este necesara ridicarea si intarirea
digului. Daca digul respectiv are insa o gaura intr-un loc, in
acest caz, nu ajuta la nimic toate masurile efectuate pentru
intarirea digului, in vederea mentinerii nivelului de apa.

Aceasta inseamna insa, in acelasi timp, ca valoarea
izolatiei fonice va depinde foarte mult de gradul de prelu-
crare a materialelor si a sistemelor.

ATENUARE ACUSTICA IMPOTRIVA ZGOMOTULUI DE IMPACT

In cazul atenuarii acustice Tmpotriva zgomotului de
impact, propagarea sunetului se face, datorita zgomotului
produs de pasii facuti deasupra planseului, de la etajul
superior si se realizeaza, prin transmiterea zgomotului de
deasupra planseului, prin planseu si plafonul suspendat.
Pentru a putea efectua testul, pe cat posibil in mod unitar,
plafonul se va ,excita“ cu ajutorul unui mecanism de nor-
mare (masurare), iar transferul zgomotului catre spatiul
protejat se va masura conform normelor ISO 140-7 si se va
evalua conform normelor ISO 717-1.

S-au obtinut rezultate foarte bune cu produsele
Thermacoustic si Thermacoustic dB. Acestea se pot
imbunatati prin diverse masuri de decuplare acustica, ca
de exemplu prin utilizarea unor elemente de suspendare cu
coliere acustice.

ZGOMOTE DERANJANTE IN INCAPERI

Valoarea maxima a zgomotelor deranjante transmise
din exterior intr-o incapere este propusa, conform unui
studiu actual, la un nivel de 38 dB (A), astfel incat aceasta
sa se situeze cu 5 dB sub limita intensitatii vorbirii.

Daca se pleaca de la faptul ca, mereu, o parte din elevi
sunt cu o posibilitate de auz diminuata (in medie fiecare al
5-lea sau al 6-lea elev are deficiente de auz), ar trebui sa
se atinga valoarea maxima de 35 dB (A).

Conform unui studiu SUA, 11,3% din elevi au probleme de
auz, fapt ce influenteaza, in mare masura, predarea lectiilor.
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SISTEME DE PLAFOANE

Mai mult spatiu pentru inovatii

NOUL PLAFON
ACUSTIC DE LA AMF

Oly: 0,90
Clasa de absorbtie: A

in curand pe piata: Noul plafon acustic de la AMF

Cel mai nou produs, conceput de catre centrul de cercetare
si dezvoltare - AMF, oferd o dimensiune noua, in ceea ce
priveste optimizarea acustica a spatiului.

Acest produs genial, o placa din fibrd minerald, puternic
fono—absorbanta, va fi realizat in scurt timp pe noile linii de
productie — AMF.

AMF Mineraplatten

Bd. lancu de Hunedoara Nr. 2, Bl. HE, 5c. 1,

Etj. 2, Ap. 8, Sector 1, RO - 011741 Bucuresti

Tel.: +40 (0) 21 - 312 B6 55, Fax: +40 (0) 21 - 312 86 56
e-mail: vujd f.ro, e-mail office: minoi fro
hittp:/!www.amfceilings.com

Bl MADE IN GERMANY
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Urmarea este ca fiecare al 3-lea copil, care nu poate auzi
intr-un mod optim, ramane, pe perioada scolarizarii sale,
cel putin o data repetent. De altfel, o acustica deficienta in
sadlile de clasa este provocata de cei prezenti in clasa
respectiva. Chiar si copiii care aud bine trebuie sa se
forteze pentru ca sa poata distinge vocea profesorului din
tot yacarmul existent in incapere.

In spatiul respectiv exista, in mod uzual, instalatii de
ventilare si instalatii cum ar fi proiectoarele Overhead si
video Beamer, care sunt si ele surse de zgomot. Acestea
trebuie s3 fie dimensionate si evaluate la nivelul cerintelor
superioare.

Zgomotele din exterior (de ex. zgomotele din strada,
avioane), precum si cele produse in alte spatii din cladire (de
ex. instalatiile tehnice din cladire, cele din alte clase din scoala,
casa scarilor) ar trebui sa se incadreze in cerintele minime din
diferite tari, precum cele prevazute de normele DIN.

Amplitudinea maxima a sunetelor deranjante din exterior:

e UK 35 dB; D 40 dB resp. 35 dB (cerinta minima, resp.
cerinta medie);

e F 40 50 dB (pentru scoli, in afard de scolile pentru
asistente medicale);

® 43 55 dB (pentru scolile pentru asistente medicale).

in proiectare trebuie sa se ia in considerare, din timp, o
consultanta acustica.

Astfel, se pot verifica forma si materialele de con-
structie, iar acestea trebuie sa fie optimizate.

Produsele Silence alpha, Silence dB, Thermacoustic,
Thermacoustic dB si Kombimetall perforat cumuleaza un
grad ridicat de absorbtie acustica, cu o atenuare acustica
excelenta. Zgomotul este, astfel, absorbit in spatiile afe-
rente iar propagarea zgomotului din exterior, indiferent ca
acesta provine din incaperile invecinate sau exterioare
cladirii, este atenuat.

Firma AMF ofera, in acest sens, un service gratuit
pentru calculul timpului de reverberatie.

PROTECTIA LA FOC

In scoli, pe Ian?a cerintele acustice, un rol important il
are si protectla la foc. Pe langa spatule destinate claselor,
coridoarele reprezinta, de asemenea, o cale de evacuare
pentru copii, care trebuie, desigur, sa fie protejati.

Plafoanele autonome de protectie la foc:

e \entatec 30;

e F30 uno / + Metal;

e F30 dual / + Metal;

e F90 dual / + Metal;

e F30 mono / + Metal;

oferd o siguranta foarte ridicata, o functionalitate
deosebita, prin p03|b|I|tatea de revizie, o protectie acustica
buna, precum si o optica placuta. Aceste sisteme autonome
ofera, totodat&, protectia la foc a spatiului de deasupra pla-
fonuIU| in vederea evacudrii personalului, precum si pro-
tectia |nstalat||Ior din spatiul dintre plafon si planseu in
cazul unui incendiu in coridor. Si aceasta pentru minimum
30 minute!

Mai mult, acestea sunt testate si din punctul de vedere
al etanseltatu la fum si poseda, astfel, o functiune suplimen-
tara, esentiala, de protectie.
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IGIENA

Tocmai in bucatarii, cantine si in alte zone in care pot fi
preparate alimentele, trebuie acordata o atentie deosebita
igienei si curateniei. Prin optiunea Hygena, firma AMF ofera
o protectie fungistatica si bacteriologica pentru multe
desene ale suprafetei placilor din gama Thermatex-AMF.

Placile Thermaclean S si Kombimetall neted pot fi si
spalate umed cu mijloace de curatat (vezi recomandarile
de curatire). Ele sunt testate si corespund utilizarii
pentru camere curate, aferente claselor 4-6, conform
normelor I1SO.

STABILITATEA S| REZISTENTA LA UMIDITATE

Pentru plafoanele ce trebuie s3 corespunda unor ce-
rinte de influenta fizica si climatica deosebite, firma AMF
ofera plici din gama Fibracoustic cu posibilitéti adecvate.

Astfel, atat pentru salile de Tnot sau de sport, cat si pen-
tru alte zone exterioare, se ofera sisteme speciale de mon-
taj (de ex. pentru siguranta la loviturile de minge), pe care le
putem arata cu placere in detaliu, in cazul unei consultante
personale.

Placile usor de montat, din fibre de lemn, Fibrafutura,
ofera posibilitati noi, fantastice, pentru configurarea
formelor, conform cerintelor actuale. Materialul natural, cu
un liant pe baza de ciment, de culoare gri sau alb, este
disponibil in diferite tonuri de culori cod RAL. Desenul
suprafetei Mirage-Cupru se prezinta, in functie de directia
luminii, in diferite tonuri de culoare. Fibrafutura se reco-
manda, in egala masura, datorita proprietatilor sale fizico-
constructive deosebite si in legatura cu sistemele AMF ,A*
si ,C* atat pentru utilizarea in spatii diverse interioare si
exterioare, cat si pentru zone ce impun o rezistenta la umi-
ditate de 95%.

Desenul suprafetelor, in raport cu sistemul ,B*, datorita
sigurantei impotriva loviturilor de minge, este foarte indicat
pentru utilizarea in salile de sport.

SISTEMUL AUDIO

Este o placa - difuzor cu emitere a sunetelor in plan, cu
o deschidere in unghi de 180°, realizata in formatul raster al
plafonului casetat, suspendat si care functioneaza dupa
principiul unui emitétor de sunete - transformator de unde
oscilatorii.

Placa insasi este un difuzor si nu se deosebeste optic
de restul plafonului AMF.

Sunetul redat (conversatie si muzica) are un nivel de
calitate Hi Fi deosebit.

SISTEMUL BEAMEX

Tehnica moderna este, intre timp, la ordinea zilei in
scoli. Proiectoarele pentru video si computer, precum si
ecranele mobile de proiectie sunt integrate in plafonul AMF
si sunt actionate, prin intermediul unor sisteme de culisare
in plafon, cu ajutorul telecomenzii, fiind ferite si protejate
impotriva furtului si vandalismului.

Cand acestea sunt necesare la cursuri, ele coboara usor
din plafonul suspendat si pot fi puse in functiune imediat. Q
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Il REVCO

EMULSII

"LAVABILE
" PEBAZA DE LATEX

Vopsea lavabild pe bazé de latex|
| cu aroma de lamaie Revco w

caracteristici

avantaje mod de aplicare uscare sistem straturi  capacitate

recomandate acoperire

Vopsea pe bazé de latex Se aplica ugor, Se va aplica pe suprafele La 20°Ceste  Sevaaplicain 1sau2 7 - 12 mp/ litru, intr-un
in dispersie apoasa, pelicula formatd este pregétite corespunzator: uscat dupd 1-3 straturi, fard diluare, pe  singur strat
i si . rezistentd la spalari curate, uscale gi netezite. ore la atingere, suprafefe pregétite
. Aroma Tnainte de aplicare dupa 12 orein  corespunzator, amorsate
lemon elimina suprafetele vor fi profunzime cu Revco impregnant
mirosul neplacut  grunduite cu amorsa fixativ.
specific perefilor  Revco impregnant fixativ.
proaspatvopsili.  Se poate aplica cu rola
Rezultd o acoperire sau pulverizare airless,
albd, mata.

Acest produs este disponibil gi in refeaua de magazine

N\ S Vopsea de fatade pe
baza de latex Revco

caracteristici avantaje mod de aplicare uscare

sistem straturi  capacitate
recomandate  acoperire

Vopsea de fatade pe Aspect decorativ, Se va aplica pe La20°Ceste Se vaaplicain 2 sau 8- 12 mp/ litru, intr-
bazé de latex n se poate colora pe suprafefe curate, uscatdupa 3 straturi pe suprafefe un singur strat
dispersie apoasd, cu sistem de uscate, fard oricefel 1-3orela  pregatite

rezistenta nuaniare asistat de impuritati si atingere, corespunzator i

exceptionald la de calculator.  grunduite cu amorsd dupa 12 ore in grunduite cu Revco

intemperii, variafii de fixativa Revco. Se va profunzime.  impregnant fixativ.

temperatura si radiatii aplica cu pensula, rola

UV. Disponibil in sau pulverizare

ambalaje de 15 litri. airless.

Datele prezentate sunt informatii cu
detalii tehnice de utilizare pot fi gésite in fisa produsului Iz

contact:
0267 360 055
office@eucolor.ro

www.eucolor.ro




Il REVCO

AMORSE

Putzprimer
Revco

mod de aplicare

caracteristici avantaje uscare  sistemstraturi capacitate

recomandate acoperire

Amorsaj gata preparat  Intdreste substratul, Se va aplicala La 20°C este uscat Suprafata pregétita  0.15 kg/mp pe sisteme ‘
pentru suprafete uniformizeaza temperaturi de +5 - la atingere dupa 8  corespunzator - curatd, de termoizolafii sau 0.3

interioare sau exterioare absorbiia suprafefei +25°C, pe suprafete ore, se poate finisa uscatd gi neteddse - 0.4 kg/mp pe
de aplicat inainte de si formeaza o punte curate si uscate, in strat dupé o uscare de 24 impregneaza cu Revco suprafete cu
finisare cu tencuieli de legatura intre  uniform diluat cu maxim de ore cu fencuiala Putzprimer coloratin  absorbanta ridicata.
decorative acrilice. suprafala si stratul de 2 litri de apa. Se poate  decorativa. culoarea tencuielil gi se

DISDDI'IIbII in ambalaje de finisare de tencuiald aplica cu pensula, rola finiseaza cu tencuiala

15 kg decorativé acrilicd.  sau prin pulverizare. decorativa.

2 sunt informatii cu caracter
in figa produsului la www.eucolo

Impregnant fixativ |
Revco |

avantaje

caracteristici mod de aplicare uscare sistem straturi  capacitate

recomandate acoperire

Amorsaj gata preparat  Intareste substratul, Se va aplica pe suprafele La20°C este  Se va aplica pe suprafete 0.1 - 0.2 litrilmp, in
pentru ziddrie, pentru  uniformizeaza curate, uscate si netede, uscatdupa 3 ore, pregétite corespunzétor - funcie de absorbania
suprafefe interioare sau absorbania la temperaturi de +5-  se poate finisa  uscate, curate §i netede, suprafelel
exterioare pebazdde  suprafetelor si +25°C, in strat uniform, dupao uscare de intr-un singur strat. Dupa

dispersie apoasa. formeaza o punte de fara diluare, cu pensula, 24 de ore. uscare se poate finisa cu

Recomandat pentru legatura intre rola sau prin pulverizare, vopsea lavabila, vopsea

grunduire inainte de suprafala si straturile de falade sau tencuieli

aplicare de tencuieli ulterioare de finisare. pentru socluri.

pentru socluri sau vopsele

lavabile. Disponibil in

?tn)bafaje de 2.5sau 10

itri.

Datele prezentate sunt informatii cu caracter general,
ehnice de utilizare pot fi gasite Tn fisa produsului la www.eucolor.ro

contact:
0267 360 055

office@eucolor.ro
www.eucolor.ro
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TENCUIELI
DECORATIVE
READY-MIX

. 4
Tencuiala acrilica
Revco Structur 2mm

caracteristici avantaje modde aplicare uscare sistem straturi  capacitate
recomandate acoperire

Tencuiald decorativd ~ Protejeaza eficient Se va aplica pe suprafete La 20°Ceste  Se va aplica intr-un singur 2.7 kg/mp
acrilica, de inalta calitale, suprafefele acoperite pregétite corespunzator uscatdupd 4 ore strat pe suprafefe

pentru finisarea de intemperii, radiafii §i grunduite cu Revco | suprafala, dup@ pregatite corespunzator,
suprafefelor interioare sau UV, de alge si Putzprimer. Aplicarea se 24 de ore in in grosime de 2 mm

exterioare. Disponibild in ciuperci. Aspect  va face cu gletierade  profunzime (dimensiunea granulelor).

ambalaje de 15 kg, Intr-o decorativ, disponibil inox, aspectul final al

gamd de 6 culorigata  inculori lamodd,  suprafefei se executd prin

preparate. drigcuire cu drigca de
poliuretan.

' Tencuiala de socluri
Revco Minigranit

caracteristici avantaje modde aplicare uscare sistem straturi  capacitate
recomandate acoperire

Tenculald decorativa ~ Aspectdecorativ,  Se va aplica pe suprafete La20°C este  Se va aplica pe suprafele 3.7 kg/mp
speciald pentru socluri, rezistenta excelentd curate, uscate, fard orice uscat dupa 4 ore pregatite corespunzétor

de inalta calitate, la apa i intemperii, fel de impuritati si la suprafatd, dupa intr-un singur strat.

disponibild in ambalaje |a radiafii UV si alge. grunduite cuamorsd  24deorein

de 15 kg intr-o gama de xativa Revco. Se aplicA profunzime.

8 culori gata preparate. cu gletiera de inox.

T s I g st b
Aceste produse sunt disponibile si in reteaua de magazine |';| J1:{n}
THF
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ISO 9001
1SO 14001

OHSAS 18001
BUREAU VERITAS
Cerification

Certificate No. 207369

®
GRUP ROMET

SR EN ISO 9001:2001
Nr. 403.1.0

1928

GRUP ROMET BUZAU, firméa de renume pe piata sistemelor de tratare a apei in vederea potabilizarii ei,
si-a largit aria de activitate cu noi produse in domeniul tratarii apelor uzate, menajere si industriale, prin
incheierea unui parteneriat cu firma ISEA GROUP, companie italiana cu piata de desfacere in intreaga
lume, specializata in proiectarea, fabricarea, instalarea, punerea in functiune si intretinerea statiilor de
tratare a apelor uzate.

GRUP ROMET BUZAU si-a adaptat intotdeauna produsele in functie de cerintele pietei, incercand sa
ofere cele mai bune solutii si echipamente in domeniul tratarii apei provenite din orice sursa, de suprafata
si/sau addncime.

Intrarea Roméniei in Comunitatea Europeana aduce o noud legislatie in domeniul tratarii apei in
vederea potabilizarii ei, dar mai ales in ceea ce priveste aducerea apelor uzate menajere si industriale la
parametrii care sa permita deversarea in canalizari sau intr-un emisar, in vederea protejarii mediului, atat
pentru micile comunitati, cat si pentru marile orase. Astfel, parteneriatul cu GRUPUL ISEA, din Italia, firma
cu o bogata experienta in proiectarea si fabricarea statiilor de tratare a apelor uzate, aduce pe piata
romédneasca o gama variata de produse, de la domeniul casnic (4-200 locuitori echivalenti)
pana la domeniul comunitatilor mijlocii si mari (200-6.000 L.E.).

ECHIPAMENTE DESTINATE TRATARII APELOR UZATE MENAJERE DIN DOMENIUL CASNIC
(LOCUINTE, VILE, PENSIUNI, MINI HOTELURI, BARURI, RESTAURANTE)

Echipamentele produse de GRUP ROMET/ISEA,
destinate domeniului casnic, sunt statii compacte,
realizate din tancuri monobloc de polietilena, proiec-
tate In functie de numarul de locuitori echivalenti
(4-200 L.E.). Aceste echipamente lucreaza pe princi-
piul reactoarelor SBR, tratarea apei uzate realizandu-se
in mai multe faze: oxidare biologica, sedimentare,
digestie si dezinfectie.

Oxidarea biologica este realizata In prezenta bac-
teriilor aerobe care consuma substantele organice
biodegradabile si uneste fractiile putin solubile Tn
flocoane. Oxigenul necesar procesului biologic este
furnizat de un compresor silentios care barboteaza aer
si care este setat in functie de incarcarea organica a
apei.

Sedimentarea si digestia sunt destinate
decantarii flocoanelor formate si producerii unui lichid
limpede cu o concentratie foarte mica de material
organic si solide in suspensie. Echipamentele produse
de GRUP ROMET/ISEA au un compartiment de sedi-
mentare proiectat sa optimizeze retentia hidraulica
pentru o perioada de timp suficienta cat sa permita

104

sedimentarea reziduurilor.
Namolul separat este
partial stabilizat. Procesul
biologic este proiectat sa
minimizeze cantitatea de
namol care trebuie evacu-
ata periodic.

Clorinarea lichidului
limpede este destinata
eliminarii eventualilor
agenti patogeni si se face
prin evacuarea acestui
lichid intr-un compartiment
de contact unde se afla
pastile de clor organic.

Echipamentele pentru tratarea apelor uzate produse
de GRUP ROMET/ISEA, destinate domeniului casnic,
se utilizeaza de obicei asociat, pentru pretratament, cu
un separator de grasimi in cazul apei gri provenite de la
bucatarii, dusuri sau spalatorii casnice si/sau cu o fosa
septicd multicamerald in cazul in care apa uzata gri si
apa uzata neagra (WC) sunt amestecate.
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PRODUSE DESTINATE TRATARII APELOR UZATE MENAJERE PROVENITE DIN COMUNITATI MIJLOCII SI MARI
(ANSAMBLURI DE LOCUINTE, ZONE TURISTICE, LOCALITATI MIJLOCII SI MARI),
PRECUM S| APE UZATE PROVENITE DIN INSTALATII INDUSTRIALE

Echipamentele produse de GRUP ROMET/ISEA,
destinate domeniului industrial, sunt fabricate din tancuri
de GRP, de diferite capacitati si pot fi montate subteran,
suprateran sau containerizate.

Sunt destinate diferitelor tipuri de industrii (alimen-
tara, navala, chimica, petroliera etc.), zonelor reziden-
tiale, taberelor, zonelor turistice, spitalelor, localitatilor cu
pana la 2.000 de locuitori echivalenti.

Pentru capacitati mai mari, sistemele sunt montate
in paralel, in functie de numarul de locuitori echivalenti.
Astfel, acest sistem garanteaza eficacitatea intregului
proces de tratare, de-a lungul anului, in zone cu un flux
mare de persoane: hoteluri, statiuni turistice, tabere
speciale pentru muncitori constructori, tabere de
refugiati etc.

Montarea a doua linii separate instalate in para-
lel creeaza, de asemenea, posibilitatea operarii, in
paralel sau individual, in functie de cerinte si
numarul de utilizatori. Aceasta solutie a fost special
gandita pentru a garanta eficacitatea procesului de
epurare biologica in situatii Tn care exista un flux
periodic, variabil, al namolului.

Sistemul de tratare a apelor uzate menajere este
alcatuit din 4 parti:

1. statia de egalizare a debitului - unde namolul
este colectat si pompat, cu debit constant;

2. reactorul de namol activ - este partea centrala si
cea mai importanta a instalatiei si are in alcatuire un
compartiment de oxidare destinat inlaturarii materiei
organice, nitrificarii-denitrificarii si un compartiment
pentru decantarea si recircularea namolului activ;

3. dezinfectia cu clor;

4. filtrarea finala in filtre sub pre-
siune cu carbune activ
si nisip.

PRODUSE DESTINATE TRATARII APELOR UZATE SPECIALE (ATELIERE AUTO, BENZINARII, SPALATORII DE MASINI)

Separatorul de hidrocarburi OTTO-PE este un
echipament destinat tratarii apelor uzate din ateliere
mici, benzinarii, statii petroliere. Se instaleaza usor intre
sistemul de colectare a apelor menajere deja existent si
canalizare si elimina uleiurile si hidrocarburile, ducand la
eliminarea poluarii.

Separatorul de ulei OIL TRAP este un echipament
format dintr-un tanc monobloc din polietilena si se
foloseste pentru pretratamentul apei uzate provenite de
la ateliere mecanice, spalatorii de masini, statii de ben-
zina, garaje si depozite industriale. Uleiurile care nu sunt
sub forma de emulsie in apa uzata sunt separate prin
procesul fizic de flotatie.

Instalatiile de biofiltrare ECOWASH sunt utilizate
pentru tratarea apelor menajere provenite din spala-
torii auto ce nu sunt racordate la reteaua publica de
canalizare. Acest tip de instalatie este proiectat pentru
eliminarea detergentilor si uleiurilor minerale
biodegradabile. Principiul de functionare al acestor

instalatii se bazeaza pe dezvoltarea unei culturi bacte-
riene pe un substrat de carbune activ. In acest fel se
obtine un efect dublu: reducerea volumului in faza de
oxidare si neutralizarea chimica prin absorbtia
substantelor poluante.

Se pot furniza optional si accesorii: fose septice,
grilaje separatoare, statii de denitrifi-
care, statii de pompare,
repartitori de debit.

AVANTAJE

Avantajele pe care le prezinta echipamentele de
tratare a apelor uzate, produse de GRUP ROMET/ISEA
sunt multiple:

1. garanteaza o tratare a apelor uzate in conformitate
cu directivele Comunitatii Europene si legislatiei statului
roman din domeniu (NTPA 001/2002 si NTPA 002/2002);

2. apele tratate nu au culoare, miros si concentratii de
poluanti peste limitele admise si se pot deversa fara
probleme in receptori naturali (lacuri, rauri, canale colec-
toare, drenaje) in conformitate cu legislatia de mediu si
cerintele autoritatilor locale;

3. apa rezultata in urma procesului poate fi utilizata
pentru irigatii sau pentru spalarea masinilor, pavajelor etc.;

4. sunt usor de transportat, montat si intretinut;
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5. nu necesita, pentru montare, realizarea unor
constructii betonate complexe;

6. materialul din care sunt construite (PE-GRP)
confera izolatie perfecta si rezistenta practic nelimitata in timp;

7. capacitatea de epurare se poate mari cu investitii
minime;

8. au un consum mic de electricitate, deoarece sunt
echipate doar cu un compresor, 0 pompa si un panou
electric de comanda;

9. ocupa un volum mic (~4-5 mc) comparativ cu o
fosa septica capabila sa stocheze apele menajere
pentru 30 zile (~30 mc);

10. reduc frecventa si costurile de vidanjare la o
data pe an (2-3 mc), fata de 360 mc pe an in cazul unei
fose septice deservind 5 persoane. O
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DEITER Technik

calitate e siguranta e asistenta

DEITERMANN

maxit Group

Hidroizolarea structurilorin contact cu solul
SUPERFLEX MORE - hidroizoleaza sigur, simplu, permanent!
100 de litri acopera 30 mp!

Daca nu se iau in consideratie soli-
citarile generate de apa, solicitari la
care va fi supusa, in mod real, con-
structia, apar deseori deteriorari n
zonele de contact cu solul. De aceea,
este foarte importanta analiza atenta si
cunoasterea exacta a proprietatilor
solului Tnaintea inceperii lucrarilor de
hidroizolare.

In principiu, aceste solicitari se pot
imparti astfel:

e Umiditatea solului/apa de
infiltrare nestagnanta

Umiditatea solului: apa existenta
in sol se poate deplasa ascensional
prin capilaritate.

Apa de infiltrare nestagnanta:
apa de suprafata si de infiltrare, sub
forma lichida, care picura, fara a
exercita o presiune hidrostatica asupra
hidroizolatiei. In acest caz este nece-
sar ca solul si materialul de umplere al
spatiilor de lucru, pana la o anumita
adancime sub talpa fundatiei, sa fie
foarte permeabil (exemplu: nisip,
pietris). Apa trebuie sa se poata infiltra
liber pana la nivelul panzei freatice.
In cazul solurilor cu o permeabilitate
redusa, trebuie utilizat un drenaj
functional conform DIN 4095.

e Apa cu presiune/apa de infil-
trare stagnanta

Apa care exercita presiune din exterior
asupra constructiei. Aceasta presiune

variaza in functie de coloana de apa.
Avem doua situatii: apa de infiltrare
stagnantéd si apa freatica. In cazul
solurilor cu o permeabilitate
redusa (10*m/s), trebuie luat in consi-
derare faptul ca apa de infiltrare
patrunsa in spatiile de lucru stag-
neaza temporar, exercitand presiune
hidrostatica. Apa freatica solicita per-
manent constructia.

DEITERMANN este producator de
materiale de constructii inca din anul
1895. Folosind experienta de 111 ani in
hidroizolatii si o tehnologie ultramo-
derna, laboratoarele de cercetare si
dezvoltare din Germania au creat,
special, un produs care sa hidro-
izoleze rapid, sa fie simplu de aplicat,
ecologic si sa corespunda necesitatilor
actuale ale pietei. Astfel, indiferent
daca este vorba de substrat din beton,
caramida, beton poros, zidarie veche,
gresie calcaroasa, zidarie de caramida
cu rosturi mari sau cu rosturi
definitive, SUPERFLEX MORE
hidroizoleaza sigur, simplu, permanent.

SUPERFLEX MORE este o hidro-
izolatie pe baza de bitum modificat cu
polimeri, mono sau bicomponenta,
foarte flexibila, fara solvent, aplicabila
cu mistria. Se utilizeaza pentru imper-
meabilizarea durabila si sigura a struc-
turilor aflate sub nivelul solului.
SUPERFLEX MORE are o aderenta

SUPERFLEX MORE

Conditiile climaterice din intreaga Europa, inclusiv in Roménia, au suferit modificari in ultimii ani, precipitatiile fiind mai
abundente ca volum si durata. Ninsorile si ploile au condus atat la inundatii pe suprafete mari, cat si la ridicarea nivelului
panzei freatice si la stagnarea in teren a apei pe perioade lungi. In paralel, a crescut semnificativ ponderea constructiilor
rezidentiale si industriale cu subsoluri utilizabile (spatii tehnice, garaje, spatii de depozitare, camere de locuit etc.),
conducénd la necesitatea dezvoltarii unor materiale si tehnologii noi, ultraperformante, care rezolva prompt si
eficient acuta problema a hidroizolarii fundatiilor, subsolurilor, deci a structurilor aflate sub nivelul solului.

excelenta la substrat, flexibilitate
foarte buna, putere de preluare a
microfisurilor, rezistentd excelenta la
imbatranire, apa si la alte substante
agresive aflate Tn mod natural in sol
(clasificate conform DIN 4030 foarte
agresive). Are rezistenta foarte buna la
apa cu un continut ridicat de sulfat
(pana la 3.000 mg sulfat/litru de apa),
conform DIN 4030. Pentru o intarire
foarte rapida se adauga o a doua
componenta, pulbere; datorita reactiei
chimice cu componenta pulbere, in
scurt timp devine impermeabil la
ploaie.

SUPERFLEX MORE este reco-
mandat pentru hidroizolarea urma-
toarelor spatii:

e exteriorul structurilor din beton si
zidarie aflate sub nivelul solului;

e fundatii, subsoluri;

e pardoseli din placi de beton;

e grinzi de beton din parcari mul-
tietajate;

e hidroizolatie intermediara in camere
umede (bai, dusuri), balcoane, terase
(sub care nu exista camere locuite),
inaintea placarilor ceramice.

e SUPERFLEX MORE este de
asemenea indicat pentru lipirea partiala
sau totala a placilor de polistiren sau
vata minerala utilizate pentru drenaj, ter-
moizolatie, protectia structurilor aflate
sub nivelul solului.

e Cel mai rapid produs monocomponent!

e Cea mai rapida rezistenta la ploaie!

e Cel mai mult corp solid = cel mai
rentabil!

e Siguranta maxima;

e Se aplica si pe substrat umed;

e Ecologic: nu contine solvent sau
fibre de azbest.
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Avantaje varianta monocomponenta!

e aplicare simpla si usoara pe timp
de vars;

e nu este necesar echipament de
amestec;

e se aplica direct din ambalaj;

e economie de timp.

Avantaje varianta bicomponenta!
amestecare usoara;

intarire completa rapida;
rezistenta la ploaie rapida;
aplicare la temperaturi scazute;
aplicare posibila si atunci cand
ameninta sa ploua sau este umiditate
relativa atmosferica ridicata.
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TEHNOLOGIA DE HIDROIZOLARE A UNEI FUNDATII

Substratul trebuie pregatit
corespunzator, cavitatile, segregarile
si rosturile dintre caramizi trebuie
reparate cu mortarul de reparatii
impermeabil fara contractii Deiter-
mann HKS (1, 2).

Dupa aplicarea amorsei EUROLAN 3 K
sau EUROLAN 3 RF (3), se poate
incepe hidroizolarea constructiei.
Se aplica un prim strat de SUPERFLEX
MORE cu gletiera pentru a etansa
crapaturile, porii si golurile de aer de
la suprafata (4).

Se aplica apoi un al doilea strat
hidroizolant de SUPERFLEX MORE (5).

Pentru accelerarea uscarii poate fi
amestecata o componenta pulbere a
produsului SUPERFLEX MORE.
Se utilizeaza o bormasina la care se
ataseaza o paletd de amestec.
Produsul amestecat poate fi aplicat
imediat (6).

Se aplica 2 straturi direct pe suportul mineral pregatit in prealabil.

Banda SUPERFLEX B 240 sau
B 400 etanseaza eficient rosturile
de dilatare dintre cladiri. Banda este
dispusa continuu deasupra rosturilor,
find inserata in primul strat de
hidroizolatie, apoi este acoperita
pe laturile cu tesatura cu un al
doilea strat de hidroizolatie. Aceasta
inserare Tn cadrul hidroizolatiei
asigura continuitatea hidroizolatiei
si exclude pericolul infiltratiilor (8).

Grosimea stratului de hidroizolatie depinde de tipul de presiune exercitat de apa asupra constructiei.

In cazul apei cu presiune, in primul
strat de hidroizolatie se insereaza tesa-
tura din fibra de sticla nr. 2 DEITER-
MANN, acoperindu-se ulterior cu un al
doilea strat. Pentru muchii si scafe se
utilizeaza o mistrie speciala pentru
colturi, asigurand astfel hidroizolarea
perfecta a zonelor dificile (7).

Trecerile pentru instalatii (exemplu:
trecerile pentru instalatiile de curent elec-
tric, apa, gaze) aflate in peretii fundatiilor
reprezinta intotdeauna un punct slab al
hidroizolatiei clasice. Cu ajutorul produ-
sului SUPERFLEX MORE, aceste zone
dificile sunt hidroizolate usor si sigur,
prin utilizarea aceluiasi produs aplicat
cu ajutorul spaclului, obtindndu-se
astfel continuitatea hidroizolatiei (9).

Grand Offices Marriott, Calea 13 Septembrie nr. 90, etaj 1, tronson 4, cam 1.15, sector 5, Bucuresti
Telefon: 021/403.41.13; Fax: 021/403.41.16;
E-mail: deitermann@b.astral.ro; web: www.deitermann.ro




SISTEM TERMO
SISTEM MODERN S| PERFORMANT DE TERMOIZOLARE A FATADELOR

TERMOIZOLATIA

INTRE FUNCTIONAL SI ESTETIC
B O locuinta costd atat de mult

incat noi, ca proprietari,
asteptam beneficii reale pentru
banii investiti: siguranta
structurala, o buna
compartimentare a spatiului de
locuit, confort estetic si, nu in
ultimul rand, un nivel optim al
costurilor de intretinere.
Cheltuielile cu incalzirea in
sezonul rece si cu mentinerea
unei temperaturi acceptabile pe timpul verii pot creste
foartemultinconditiileincarecladireanuafostproiectata
si executata conform unor calcule termotehnice
adecvate. Studii efectuate de institute specializate arata
ca pierderile din volumul incalzit al unei locuinte se pot
reduce cu panala 50% in conditiile alegerii unui sistem
2\ adecvatdeizolaretermica, ceeacediminueaza cu cca
s -= 30%cheltuielilecuasigurareaconfortuluitermicdorit.

-

E&Tm/ Asa cum puteti observa si din aceste grafice, pentru
o\ N\ o aceeasi temperatura de -10°C la exterior,
s 9 temperatura peretelui la interior este cu 4,5°C mai
mare in cazul peretelui izolat la exterior. in mod
evident,consumul caloric pentrumentinerea unei
temperaturi de 20°C in interiorul incaperii este
maimareincazulpereteluineizolat.

www.deko-professional.ro ﬂ Policolor



SISTEM TERMO
SISTEM MODERN $1 PERFORMANT DE TERMOIZOLARE A FATADELOR

Spuneti STOP risipei! lzolati-va termic locuinta!
Sistemul DEKOTHERM de |la Policolor este un sistem modern si
performant de izolare termica a fatadelor, care ofera elementele
destinate izolarii termice:

- polistiren expandat;

- plasa din fibra de sticla pentru armare;

- dibluri, profile,cat si produsele necesare protectiei si decorarii
fatadei;

- tencuieli decorative acrilice in diverse structuri si peste 800 de
nuante;

- tencuieli decorative siliconice.

Consumatorul roman are acces acum la un produs de calitate
europeana si un pret adaptat pietei autohtone.

Grafic de transfer termic Grafic de transfer termic

in perete cu termoizolatie
* caramida (1400 kg/m")

= sistem termoizolant la exterior

* tencuiala var-ipsos la interior 1,5 cm
* k - coeficient termic 0,45 W/m°K

Temperatura camerei
+20°C

+11°
Temperatura la
suprafata peretelui

+18,2°C

in perete fara termoizolatie
* cardmida (1400 kg/m®)
* tencuiala var-ipsos - la exterior 3 cm,
la interior 2 cm
* k - coeficient termic 1,35 W/m’K

Temperatura camerei
+20°C

Temperatura la
suprafata peretelui

+14,7°C

® Primul sistem romanesc de termoizolare certificat de ICECON-CERT
(Certificat de Conformitate Nr. 229/15.11.2005).

® Pret foarte avantajos raportat la calitate.

® Garantie pentru sistemul pus n opera.

www.deko-professional.ro

8 Policolor




& Apla

Atlas Professional Line Applications

AplaWaliTherm

SISTEM DE IZOLATII TERMICE S1 FINISAJE PENTRU FAIIIE

Sistemele de termoizolare exterioara a cladirilor capata o importanta din ce in ce mai mare si tot mai multi
proprietari recunosc avantajele aduse de aplicarea termoizolatiei prin consumul ulterior redus de utilitati pentru
asigurarea unei temperaturi constante in interiorul casei, atat pe timp de iarna, cét si pe timp de vara.

Solutia completa Apla pentru termoizolarea si finisarea peretilor exteriori cuprinde toate elementele necesare
ce se aplica de la caramida pana la ultimul strat de vopsea.

Polistirenul extrudat este unul dintre cele mai moderne
si competitive produse pentru izolatii termice, deoarece
inglobeaza o suma de caracteristici care il fac unic:

e Cel mai bun izolator termic (cu un coeficient de transfer
termic foarte scazut);

e Slaba retentie a apei si a umiditatii;

e Rezistenta mecanica ridicata;

Rezistenta ridicata la compresiune;

Proprietati de autostingere;

Stabilitate dimensionala;

Densitate omogena in mas3;

Rezistenta la atacul acizilor si al bazelor;

Inertie la variatiile de temperatura;

Compeatibilitate cu materialele folosite in constructii
(ciment, gips);

e Usor de transportat, taiat si aplicat;

e Si una dintre cele mai importante caracteristici,
mentinerea in timp a acestor proprietati constante.

Polistirenul extrudat se fixeaza de perete cu un adeziv

special AplaStyrofix si cu dibluri de fixare.

Adezivul AplaStyrofix se prepara
combinand continutul unui sac cu apa
curata si se amesteca pana se obtine o
pasta omogena. Dupa 5 minute de
repaus se amesteca iar si se poate
intinde pe suprafata curatata de impu-
ritati, cu ajutorul unui spaclu cu dinti, sau

se poate opta pentru lipirea
placii in puncte.

Dupa montarea pla-

| cilor, termoizolatia se

acopera apoi cu un strat

de armare AplaStyrofix

- AplaMesh - AplaSty-

rofix. AplaMesh este

plasa de armare din fibra

de sticla care se pla-

seaza intre doua straturi

de AplaStyrofix astfel

incat sa fie inglobata
/] Tn masa de spaclu.
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Astfel se incheie sistemul de termoizolare, care se
finiseaza apoi cu renumitul glet pe baza de ciment alb
AplaFill pentru exterior, conferind peretelui un aspect neted,
ireprosabil. Pentru a asigura o rezistenta cat mai mare in
timp a vopselei si pentru o aderenta cat mai buna, inainte
de aplicarea vopselei emulsionate pe baza de apa
AplaCryl, este absolut necesara apli-
carea grundului pentru amor-
sarea suprafetelor exterioare
AplaEXprime. Pe langa avan-
tajele de mai sus, grundul
AplaEXprime contribuie si la
reducerea consumului de
vopsea si, foarte important in
cazul vopselei colorate, la
mentinerea culorii pe o peri- |
oada foarte lunga de GC_-__?;:’
timp.

AplaCryl, vopseaua
pentru exterior de la
Atlas, se poate obtine in
oricare din cele peste '
1.200 de nuante prin sistemul de colo-
rare computerizata AplaColorSelect.

O alternativa pentru finisare este
tencuiala decorativa texturata AplaTenco-

Plast, disponibila in trei texturi diferite, 20 de culori stan-
dard sau alte 180 de culori in sistemul de colorare
computerizata AplaColor Select.

Aceasta tencuiala se aplica
' imediat dupa masa de spaclu

AplaStyrofix.

Cu sistemul AplaWallTherm,
pe langa beneficiile unei izolatii de
calitate, se obtine si un aspect
elegant al unei fatade durabile.

Detalii la www.apla.ro.

...........

——

% Ailag

==
==
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HASIT - Materiale profesionale pentru finisaje

Adezivi
Sape
< . Tencuieli
sl Sistem termoizolant

www.hasit.ro

Nouin 2007
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* Hasit Romania - producator german de materiale de constructie pentru finisaje;
* 50 de ani de experienta, 72 de fabrici in Europa si un birou comercial in China;
* Solutii complete: termosisteme, adezivi, gleturi, sape, sisteme hidroizolante, pardoseli epoxidice,

tencuieli decorative, vopsele.

1. Renopor System = Termoizolatie interioara + protectie contra umiditdtii si mucegaiului + sistem sanare.

Firesc, apare intrebarea: de ce
este necesar un sistem termoizolant
pentru exterior si un sistem pentru
interior? Care este mai bun?

Pentru a avea o prima imagine,
analizam diagrama de temperaturi
(fig 1, 2, 3) in cele 3 cazuri: fara pro-
tectie termica, cu protectie termica
aplicata la exterior si cu protectie
termica aplicata la interior.

Renopor a fost gandit pentru
cazurile in care nu se poate aplica
un sistem termoizolant pe exterior,
daca existda mucegaiuri sau con-
dens, punti termice, saruri sau n
cazul monumentelor istorice.

Si nu numai! Ganditi-va ca ati
achizitionat un apartament la etajul
al 8-lea intr-un bloc cu 10 etaje,
amplasat pe coltul cladirii, si aveti
probleme cu umiditatea si mucegaiul

la peretii exteriori. Pentru a elimina
aceste probleme, trebuie sa aplicati
un termosistem la exterior pe 50 mp,
pentru care aveti nevoie de autoriza-
tie de constructie, acordul asociatiei
pentru a schimba estetica fatadei,
amplasarea unei schele la peste
20 m inaltime (daca este posibil) si
4-5 Zile de lucru. Solutia? RENOPOR!

Mod de aplicare RENOPOR:

1. Pregatirea suportului: Deco-
pertarea tencuielii cojite si a tapetului.
Peretii afectati de mucegaiuri vor
fi tratati cu Hasit Algen und pilze
(foto 1, 2, 3).

2. Placile de Renopor vor fi
desprafuite si apoi lipite cu adeziv
special care sa acopere integral
placa (foto 4, 5). Rosturile la Reno-
por | se egalizeaza cu adeziv. Pentru
Renopor S se vor utiliza resturi de
material.

3. Se aplica plasa de armare si
se spacluieste, dar nu se dibluieste
(foto 6)!

Renopor este un sistem ecologic,
microporos, termoizolant, incombus-
tibil, permeabil la vapori, rezistent la
compresiune, are greutate specifica
mica si este foarte usor de aplicat.

Polistirenul din sistemul Hasitherm
a fost inlocuit cu placi de silicat de
calciu microporos care au un grad
de absorbtie a umezelii foarte ridicat
(péna la 3 ori greutatea proprie!).
Apa este eliminata sub forma de vapori
catre volumul de aer din incapere.

Termotehnic placile au A = 0,053
W/mK, densitate 290 kg/mc, pH = 9-11.
Exista doua tipuri de sisteme in
functie de tipul placii: Renopor | pentru
izolare termica interioara si Renopor S
cu proprietati suplimentare de sanare.

Aussen |\ | )5 Innen

Fig. 1: Fara protectie termica
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Aussen | Innen

Fig. 2: HASITHERM

\\ A\
Aussen \ Innen

&

Fig. 3: RENOPOR
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Foto 1

Foto 2

2. Nanotehnologie - utilizarea in domeniul tehnic a materialelor cu
dimensiuni de 10° m (aproximativ a mia parte din firul de par sau zece atomi

legati de hidrogen).

Desi termenul ,nanotehnologie®
este relativ nou in limbajul ingineriei,
perfectionarea nanocompozitelor a
fost o tema importanta de discutie,
de mai mult de un deceniu, printre
cercetatorii din domeniul materi-
alelor, care analizau posibilitatile de
extindere a proprietatilor polimerilor.

Silikonhartz Protect - tencuiala
decorativa cu tehnologie Nano

Pe baza testelor practice, a
interesului pentru asigurarea calitatii
finisajelor si avand ca baza clasica
retetd a tencuielii structurate pasta

¢ Zewtsza Constructiilor ¢ aprilie 2007

pe baza de microemulsii siliconice,
Grup Hasit a dezvoltat, suplimentar,
un nou tip de produs.

Noua tencuiala structurata are la
baza o combinatie de aditivi nano
scalati si adaosuri pentru hidrofo-
bizare de calitate superioara, ceea
ce confera fatadelor o frumusete si o
Lprospetime” de durata (fig. 4).

Proprietatile produsului Protect:

e puternica actiune hidrofob3;

e efect de autocuratare, regulat,
normal;

e grad de murdarire redus!

e efect de formare a perlajului
(de apa) optimizat;

e actiune contra formarii vege-
tatiei (muschi, licheni, ciuperci);

e rezistenta deosebita la factorii
climatici de risc;

e produs disponibil intr-o ampla
paleta cromatica;

e clasificat ca produs ignifug. O

Foto 3

Foto 5

Pentru mai multe detalii, contactati
reprezentantele noastre zonale:
Transilvania: alin.micle@hasit.ro;
Moldova: imanuel.bucur@hasit.ro;
Sud si Bucuresti: alex.mirea@hasit.ro.
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ThermoShield®

Energiesparsystem - Langzeitschutz - Coloration

ThermoShield

Va protejeaza casa, sanatatea SI... niunga

ThermoShield este o familie de produse ale tehnologiei de
varf pentru protejarea suprafetelor de fatada, acoperisuri si ]

spatii interioare. Caracteristicile inovative ale produselor

“Im

ThermoShield asigura o clima deosebit de agreabila in orice
cladire, ajuta la scaderea costurilor de intretinere si prote-

jeaza fatadele si acoperisurile de efectele mediului si ale 1 .
intemperiilor. In plus, ThermoShield prezinta un raport pret- B
calitate similar cu cel al unei zugraveli normale cu o vopsea

de dispersie de buna calitate.

Produsele ThermoShield provin din SUA si se folosesc cu
succes de 18 ani. Pe piata europeana ele sunt obtenabile din
Germania, iar din 2002 se comercializeaza si in Romania.

Datorita calitatilor sale exceptionale, ThermoShield
se bucurd de mare atentie. In anii trecuti, mai mult de
4.000 de cladiri din Europa au fost tratate cu aceste produse.

THERMOSHIELD INTERIOR

Senzatia de confort este o pro-
blema de atmosfera. In acest sens,
ThermoShield jsi aduce o contributie
substantiald. In ambianta privata,
ThermoShield Interior asigura o clima
placuta. Vopsirea cu ThermoShield
este indicata in special pentru zone de
mare incarcare cum ar fi: gradinite,
scoli, holuri de receptie, brutarii,
mezelarii sau spatii hoteliere si de
gastronomie.

«nstalafie de climatizare” econo-
mica pentru vara

Aerul exterior este mai umed vara
decat iarna. ThermoShield aspira
aerul umed si il evapora fin in directia
peretelui. Acesta a devenit mai uscat
in timpul iernii si poate prelua umidi-
tate fara probleme. Stratul ceramic
raceste peretii dvs. la fel cum se
racoreste pielea prin transpiratie in
timpul verii.

Peretii ,radiaza” o racoare benefica
care face ca sederea in incipere sa
fie placuta tot timpul, chiar daca tem-
peratura exterioara este foarte ridicata.
Rezultatul: un somn odihnitor si mai
multéd energie pentru ziua urmatoare.
Pentru a asigura un aport permanent
de umiditate din aerul exterior, gea-
murile vor fi lasate deschise in timpul
verii. Aer proaspat, racoros si fara sen-
zatia de inchis. O senzatie noua de
confort In plina vara!

Nicio sansd sa mai ai picioare reci -
cdldura placutd in timpul verii

Caldura la cap si frig la picioare, si
aceasta cu caloriferul complet deschis
- cine nu cunoaste aceasta senzatie
tipica din timpul iernii?
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Fig. 1: Circulatie nefavorabila a aerului fara
ThermoShield

Membrana de ThermoShield Interior
asigura o distributie uniforma a caldurii
in incapere. Diferenta de temperatura
intre pardoseald si zona plafonului
poate ajunge astfel ia mai putin de 1°C
(fig. 2). Concomitent, se evita forma-
rea condensului pe pereti si aparitia
mucegaiului - chiar si fara aerisire per-
manenta, prin care caldura scumpa
este efectiv azvarlita pe fereastra.
Peretii tratati cu ThermoShield creeaza
o suprafata ceramica mare si actio-
neaza, prin urmare, in timpul iernii, ca
o0 soba de teracota, care radiaza cal-
dura sa benefica in incapere. Micile
sfere goale, care sunt inglobate in
ThermoShield, conduc repede cal-
dura, ca niste mici placi de teracota,
de la sursa de caldura la suprafetele
considerabil marite ale peretllor Si
planseelor Acestia ,radiazd” acum
cald si uniform in interiorul camerei. In
acelasi timp, umiditatea excedentara
este absorbita din pereti si cedata
aerului. Acest lucru este decisiv pentru
efectul de termoizolare, deoarece

-Ir‘--rzni mE

i o ; ‘v

ﬁ*?"meﬁﬁbﬁLu.lb

=y

peretii uscati izoleaza mult mai bine
decat cei umezi. Peretii raciti - de
exemplu dupa o calatorie” - se
incalzesc mai repede, iar in regim de
functionare continua, puteti reduce
evident Tncalzirea. Dupa cum s-a
dovedit in practica, puteti reduce cu
30% cheltuielile cu incalzirea.

FAEA EAEA B

BISICC GmbH

Fig. 2: Comoditate cu ajutorul ThermoShield

Membrand in loc de ,punga de
plastic” - pentru confortul si sana-
tatea dvs.

Microsferele ceramice ThermoShield
sunt amplasate intr-un adeziv special,
asemanator materialului de zugravit.
Acest adeziv reactioneaza la variatiile
continue de umiditate din viata de zi cu
zi si capteaza umiditatea in exces.
Astfel, ThermoShield regleaza conti-
nutul de umiditate total dintr-o incapere.
Similar cu efectul textilelor din fibre
GoreTex® sau SimpaTex®.

Va simtiti confortabil pentru ca sun-
teti nveliti Intr-o membrana perme-
abila pentru umiditate - in loc sa
transpirati intr-o ,punga de plastic”.

¢ Zeucoza Constructiilor ¢ aprilie 2007




Sistemul membrana este astfel
reglat incat umiditatea atmosferica din
incapere sa se situeze in jurul valorii
optime de 55%. Pentru a evita o clima
tropicala, nu mai este nevoie sa se
aeriseasca mereu, sunt suficiente
fazele scurte de aerisire. in plus, clima
din Tncapere nu devine niciodata prea
uscata. Aerul curat, umezit in mod
sanatos usureaza respiratia.

Pe scurt: domneste o clima
confortabila. ThermoShield este deosebit
de buna pentru alergici si astmatici,
deoarece nu degaja substante chimice
alergene cunoscute. Nu mai are loc
nici incarcarea aerului, deoarece pro-
dusul nu degaja emisii. Mirosul tipic
de renovare dispare foarte repede.

ThermoShield

GAMA DE PRODUS
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Perefi ca si cand ar fi fost proaspat
renovati - chiar si la solicitari ridicate

ThermoShield Interior contribuie
si la mentinerea in timp a aspectului
proaspat al Tncaperilor tratate.
Distributia uniforma a caldurii asigura
o circulatie mai redusa a aerului, cu
consecinta ca se ridica mai putin
praf. Caracteristica ceramica a
suprafetei evita incarcarea electro-
statica si legarea chimica a parti-
culelor de murdarie. Q

Sumar al avantajelor

ThermoShield Interior

e Clima agreabila in orice anotimp

o Racoare placuta vara chiar si
fara instalatie de climatizare

e Economie de energie si senzatie
de confort in timpul iernii

e Evitarea formarii mucegaiului

o Intretinere usoaré si aspect decorativ

In perioada 23-27 mai 2007, ne gasiti
la Construct Expo - Ambient,
in PAVILIONUL CENTRAL!

tem - Langz

1 8
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— : shs. N a—

e -

tel.: 0040 744138993, 0049 1708610676; reinecke@thermoshield.ro
www.thermoshield.ro




Impermeabhilizarea chimica
a peretilor interiori si a fatadelor cladirilor

conf. dr. ing. Constantin STANCIU, s. I. dr. ing. Stefania IONESCU -
Universitatea ,,Dunarea de Jos” Galati, Facultatea de Inginerie Braila

Dupa cum se stie, apa este un important agent agresiv cu efecte negative majore asupra peretilor sau a
elementelor de constructie, care vin in contact cu ea. Materialele de constructii poroase (caramizi,
mortare, mijloace de legatura a zidurilor) absorb apa.

In acest mod, umiditatea cauzeaza firamitarea betonului si poate strica tencuiala.

Dintre efectele negative ale umiditatii, remarcam :

» corodarea armaturilor si a pieselor inglobate in beton, fapt care conduce la reducerea pédna la
pierderea caracteristicilor mecanice ale elementelor [2];

* degradari din cauza ciclurilor de inghet-dezghet;

e modificari ale caracteristicilor fizico-mecanice ale materialelor;

* reducerea capacitatilor termice;

* aparitia igrasiei.

<79

Capilaritatea permite circulatia apei in toate directiile, crednd un efect de ,,sugativa”. Actiunea capila-
ritatii depinde de tensiunea superficiala a apei, de hidrofilia suprafetei materialului de constructie si

de grosimea materialului poros.

Alaturi de apa, si vaporii de apa pot strabate materialele poroase si prin difuzie.
Pentru eliminarea umiditatii din zidurile cladirilor sunt practicate mai multe metode, cum ar fi: metodele
chimice, metodele electro-osmotice si metodele fizice [1].

MODALITATI DE IMPERMEABILIZARE

CHIMICA A PERETILOR INTERIORI

S| A FATADELOR CLADIRILOR

Problema impermeabilizarii pere-
tilor interiori si exteriori se pune in
mod diferit. 1zolarea exterioara este
consideratéd cea mai buna, dar este
restrictiva. Se apreciaza ca 60% din
izolatii se fac pe interior.

in general, se cunosc patru
modalitati de impermeabilizare
chimica a peretilor interiori prin
injectie cu diverse substante chi-
mice, dupa cum urmeaza:

a) cu substante hidrofobe de tip
siliconic;

b) cu substante inerte (parafina,
diverse rasini);

c) cu silicat de sodiu;

d) cu un gel care ocupa capila-
ritatile (patentul firmei REMMERS -
Germania).

In continuare, se prezintd unele
aspecte ale impermeabilizarii chi-
mice a peretilor interiori si a fata-
delor cladirilor.

STRUCTURA SI PROPRIETA]‘ILE
SILICONILOR

Siliconii sunt combinatii polimerice,
in care atomii de siliciu sunt legati intre
ei cu atomii de oxigen intercalati, iar
valentele siliciului nelegate de oxigen
sunt saturate cu cel putin un radical
organic (fig. 1) [2].

Radicalul R este de cele mai
multe ori o grupa metilica (-CHs).

In functie de numarul si de
natura substituentilor organici, s-au
obtinut siliconi lichizi, de tipul
rasinilor sau al cauciucului. Ei sunt
parametrii din organosiliconi, prin
hidroliza lor cu apa.

Siliconii ocupa o pozitie interme-
diara intre combinatiile anorganice si
organice, indeosebi intre silicati si
polimerii organici [3,4].

Termostabilitatea ridicata a sili-
conilor (pana la 250 °C) a fost aceea
care a trezit interesul pentru aceasta
clasa de compusi.

Termostabilitatea corelata cu
celelalte proprietati determina
folosirea siliconilor in foarte multe
domenii.

R R R R

| | | | Capacitatea de formare a

peliculelor, hidrofobia si efectul de
separare reprezinta proprietatile
cele mai interesante ale siliconilor,
fapt care 1i recomanda si pentru
impermeabilizari si innobilarea
hartiilor si cartoanelor [5].

-(Si-0-)h — .....0 = Si=0-Si—-0—-S-0.,,.
I I I I
R R R R

Fig. 1: Structura siliconilor
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Capacitatea de a forma pelicule
se explica prin tensiunea superfi-
ciala redusa pe care o poseda
siliconii.

Pelicula superficiala se formeaza
cu atat mai usor cu cat generatorul
de pelicula si substratul (materialul
de constructie, hartia etc.) sunt reci-
proc mai afini.

Siliconii formeaza cu usurinta film
pe majoritatea corpurilor solide,
patrunzand si in locurile greu accesi-
bile, cu fantele inguste si pori.

Comportarea hidrofoba este
caracteristica tuturor siliconilor.

S-a constatat astfel ca o picatura
de apa nu se poate intinde pe o
suprafata tratatd cu siliconi (fig. 2).
Din aceasta cauza, siliconii se uti-
lizeaza cu precadere la hidrofo-
bizarea suprafetelor.

Efectul de hidrofobizare depinde
si de natura substituentilor legati
de atomul de siliciu (siliconii care
contin legaturi Si-H, sunt mai
puternic hidrofobi).

Fig. 2: a) umectare puternica; b) umectare medie; c) impermeabilitate

| |

¢ CH, c

| | L
CH,-Si -0 -Si -0 - Si- 0-

| | | |

oK OH 0 0 CH,
| | | |

CH, =S~ OK —2» CH,~ Si~ OH —> - 0 - Si - O - §i = CH, +2H0
I ’ I I I
oK CH CH 0 CH, +COK,

I I
CH,-8i - 0 -8 -0-
I I
0 0
I I

Fig. 3: Mecanismul de reactie a rasinilor siliconice

Tabelul 1: Gama de produse Baysilon
pentru conferirea proprietatilor hidrofobe materialelor de constructii

Forma de livrare

Denumirea comerciala
+ Baysilon LN .
+ Baysilon S. .
sodiu
+ Baysilon F. .
+ Baysilon LA =

Solutie cu o concentratie de 50% rasina siliconica
dizolvata in xilen

Solutie cu o concentratie de 50% metilsiliconat de

Pulbere a unei rasini siliconice cu proprietati de
dispersie deosebite
Emulsie apoasa cu o concentratie de cca 30% siliconi,

avand la baza agentul de impregnare Baysilon LN

Tabelul 2: Caracteristicile produsului RHODORSIL SILICONATE 51

Caracteristici Valori
Continutul de substanta uscata, % cca 47
Substanta activa, % cca 28
Densitate la 25°C, g/cm® 1,34
pH cca 13
Punct de coagulare, °C <-20
Diluant apa

¢ Zevista Constructiilor * aprilie 2007

Rasinile siliconice sunt dizolvate
in diversi solventi organici (alcool
metilic, xilen etc.) sau in apa (de
preferat, din motive ecologice).

Exista o mare diversitate de pro-
duse siliconice cu diverse denumiri
comerciale, in functie de firma pro-
ducatoare (Baysilon - firma Bayer
Germania, Rhodorsil - firma Rhodia
- Franta etc.).

Tabelul 1 prezinta gama de pro-
duse Baysilon pentru conferirea pro-
prietatilor hidrofobe materialelor de
constructii.

Tabelul 2 prezinta caracteristicile
produsului RHODORSIL SILICO-
NATE 51, care este o solutie apoasa
de metilsiliconat de potasiu.

Rolul produsului consta in
hidrofugarea rezervei capilare a
materialului de constructie, fapt care
se realizeaza prin polimerizarea pro-
dusului in contact cu bioxidul de
carbon prezent in suport. Mecanismul
de reactie este redat in fig. 3.

continuare in pagina 118 =4
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Tabelul 3: Caracteristicile produsului ZONYL

Sortimentul 210 225 8740 321 9027 327
Forma de livrare Lichid Licid Lichid Lichid Lichid Lichid
clar translucid slab slab translucid colorat
colorat colorat
Tip ; : solutie solutie solutie solutie
sclupe solupe cationicd | cationicd | amionicd | cationica
pH - - 45-50 4-5 7-9 4-5
Mediu Isopar Butil « = . s
H acetat apa Apa/NNP | Apal/lPA Apa
Punct de aprindere, °C 57 26 93 - 21 -
Mediu tipic de dilutie Cetone, | Cetone, u u “ %
Esteri Esteri Apa Apa Apa Apa
TIPUL SUPORTULUI
Beton .. .. wes see ses ¥ e
INTERBLOKING . . ses .ee
PAVING STONES
TERRACOTTA e wes wes . wes e
GRAINED TERRACOTA = p— = = ane
Marmura ses aee .ee . .ee .
Astfel, in interiorul rezervei capi- Aceste produse cu un caracter e Masurari ale umiditatii la

lare se formeaza o rasina polime-
tilxiloxanica hidrofoba, insolubild in
apa, care se opune patrunderii apei
prin capilaritate.

Tensiunea superficiala redusa a
siliconilor usureaza patrunderea pro-
dusului la suprafata capilarelor si are
o buna afinitate (compatibilitate) la
rezerva silicica a materialului de
constructie. Longevitatea ridicata a
tratamentului este favorizata de
structura foarte ramificata a rasinii si
de greutatea moleculara ridicata
favorizatd de pH-ul usor alcalin al
mediului.

Fluorochimicalele (copolimeri
acrilici polifluorurali) reprezinta o alta
gama de produse utilizate pentru
impermeabilizari.

tencuiala

10 ... 16 mm T

anionic sunt, in general, miscibile cu
apa in orice proportie, neinflamabile,
cu un continut de substantd uscata
care variaza intre 15 si 34%.

Tabelul 3 prezinta caracteris-
ticile produsului ZONYL al firmei
Dupont de Nemours [6].

TEHNICA IMPERMEABILIZARII
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII
CU SILICONI S| FLUOROCHIMICALE

Indiferent daca este vorba de
impermeabilizarea peretilor interiori
sau exteriori sunt necesare urma-
toarele actiuni [7]:

e Examinarea vizuala a starii
cladirii (existenta infiltratiilor de apa,
identificarea zonelor afectate de
igrasie (mucegai si condens);

Fig. 4: Impermeabilizarea peretilor interiori
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suprafata fatadelor corespunzatoare
celor patru puncte cardinale:

- masurarea parametrilor specifici
exteriorului cladirii (temperatura si
umiditatea aerului, viteza vantului,
gradul de insorire);

- masurarea umiditatii la supra-
fata fatadei, incepand de la baza
peretelui si continuand cu masura-
tori efectuate din 10 in 10 cm pana la
100 - 220 cm Tnaltime.

e Masuratori ale umiditatii la inte-
riorul peretilor:

- practicarea gaurilor cu ajutorul
unei bormasini cu burghiuri cu
lungimea de (3,5 cm; 7,5 cm; 11 cm)
/(4 cm;7cm; 11 cm)/(4cm;7,5cm;
12 cm) / (4,5 cm; 9 cm; 13 cm) /
(5,5 cm; 8 cm; 13 cm) in functie de
structura peretelui si de natura mate-
rialelor ce alcatuiesc elementul de
constructie;

- |asarea unui timp de cateva ore
intre practicarea gaurilor si momen-
tul masuratorilor, in vederea
revenirii la valoarea normala, nea-
fectata de incalzirea locala datorita
frecarii burghiului cu materialul de
constructie.

De asemenea, se reco-
manda identificarea nitratilor
(dau mirosuri neplacute, care
pot fi estompate numai cu
bitum) cu indicator MERCK
si eliminarea acestora (saruri
higroscopice).

Se inlatura acoperirea exte-
rioara a peretelui la nivelul
zonei de injectie cu siliconi sau
fluorochimicale.

continuare in pagina 120 =4
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La o umiditate mare a peretelui
(90-100%), se recomanda o preus-
care pana la o umiditate de 50-60%.

Aplicarea cea mai uzuala a
agentilor de impermeabilizare Tn
solutie se poate face prin injectie
(pentru peretii interiori) sau prin
pulverizare (pentru peretii exteriori).

Impermeabilizarea
peretilor interiori

Gaurile prin care se injecteaza
produsul trebuie efectuate la 10 cm
sau 20 cm de la sol. Se executa
gauri cu diametrul de 10 mm pana la
16 mm (preferabil 12 mm), iar dis-
tanta intre gauri de 10 mm pana la
20 mm (preferabil 12 mm).

Tabelul 4: Modul de aplicare a produselor ZONYL

Sortiment 210 225 8740 321 2027 329
Concentratie,% 3-6 3-6 5-10 5-10 2-10 5-10
Materiale | Materiale | Materiale | Materiale Beton Materiale
X cu cu poroase | poroase | proaspdt | poroase
Aplicare . ) )
porozitate | porozitate substraturi
mica mica acide
Consumul, g/m* | 100-200 | 100-200 | 200-600 | 200-600 | 200-600 | 200-600
Tabelul 5: Modul de aplicare a agentilor siliconici
pentru impermeabilizarea fatadelor
Sortimentul Baysilon S Baysilon LN
. Benzina sau alte hidrocarburi cu
Diluant Apa 0
punct de fierbere de 140-150°C
Raportul de
o 1:10 (forma livrata: diluant) 1:10; 1:15 (forma livrata: diluant)
dilutie
Pentru toate materialele de
o Fonduri imbibabile in culori | constructii naturale si artificiale,
Aplicabil la: ) : ) . o
deschise (albe, gri sau bej) intens sau slab imbibabile, indiferent
de nuanta culorii
. . Se poate aplica o data sau de doud
Numérul de Se poate aplica numai o . ) R
X - : 5 o ori pe fonduri puternic imbibabile;
impregnari singura data o . )
poate fi aplicat in repetate randuri
s P
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Fig. 5: Impermeabilizarea chimica a fatadelor
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Adancimea gaurilor: 2/3 din
grosimea peretelui, iar unghiul la
care se dau gaurile variaza de la
30° la 45° (fig. 4)

Introducerea agentului de imper-
meabilizare se poate face gravi-
tational (preferabil) sau prin injectie
sub presiune scazuta (0,5 - 10 bari),
dupa care se inchid gaurile cu o
amorsa speciala. Injectia are loc
pana la saturarea suportului, fapt
care poate fi constatat prin exudarea
agentului de impermeabilizare din
suport.

In functie de grosimea peretelui,
injectia agentului de impermeabi-
lizare se face in mod diferit, dupa
cum urmeaza:

a) pentru peretii de 30 cm: injectie
la o singura cota si adancime;

b) pentru peretii de 40 cm:
injectie la o singura cota, dar la doua
adancimi (1/3 din grosimea peretelui
si apoi la 2/3 din grosimea peretelui);

¢) pentru peretii mai grosi de 40 cm:
injectie la 2 cote cu metoda indicata
la peretii cu grosime de 40 cm.

in functie de structura peretelui
si de natura sa, consumul de siliconi
RHODORSIL variaza intre 4 si 20 |
de solutie/ml.

Tabelul 4 prezinta modul de apli-
care a fluorochimicalelor (produsele
ZONYL).

Impermeabilizarea chimica
a fatadelor

Adeseori ploaia poate patrunde in
peretii exteriori. Prin impregnarea
fatadei cu rasini siliconice sau fluo-
rochimicale, acest neajuns poate fi
usor remediat. Urmarile inestetice ale
igrasiei (cum sunt atacurile de muce-
gai etc.) si daunele provocate de ger
pot fi, de asemenea, eliminate com-
plet dupa impregnarea fatadei cu
rasini siliconice sau fluorochimicale.

Porii si capilarele materialelor de
constructie se acopera cu agentul de
impermeabilizare, sub forma unui film
extrem de fin, aproape invizibil (fig. 5).

Se pastreaza astfel complet
intacta penetrabilitatea pentru aer,
gaze si vaporii de apa.

Tabelul 5 prezinta o serie de
modalitati de aplicare a agentilor de
impermeabilizare siliconici de tip
Baysilon.

continuare in pagina 122 P
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MEDIA CIT ; .

Cover your dream!

Lucrari de hidroizolatie
si hidrotermoizolatie

MEDIA CITY HP este o com-
panie specializatd in executia
lucrarilor de hidroizolatie si hidroter-
moizolatie. Ceea ce o diferentiaza
de celelalte companii similare de
pe piata romaneasca este calitatea
foarte Tnalta a lucrarilor executate.
Pentru a mentine acest standard
inalt, compania dispune de per-
sonal calificat si logistica necesara
pentru acest gen de lucrari.

Principalele materiale utilizate
sunt importate direct din Belgia si
sunt produse ale concernului IKO,
cel mai mare producator de materi-
ale hidroizolatoare din lume, care
dispune de linii de productie in
peste 10 tari.

Cele mai utilizate produse sunt:

1. De la IKO SALES INTERNA-
TIONAL (Ham - Belgia):

e Gama ARMOUR - membrane
bituminoase aditivate cu APP cu
flexibilitate la rece intre -8 °C si
-15°C;

2.De la ATAB (Antwerp - Belgia):

¢ Gama POLYGUM - mem-
brane bituminoase aditivate cu
SBS cu flexibilitate la rece pana
la -20 °C.

e Gama POLYGUM HI-TECH -
membrane bituminoase aditivate
cu tripolimeri cu dubla armatura
(poliester si fibra de sticla) si flexi-
bilitate la rece pana la -20 °C;

e Gama VINALAN - membrana PVC;

¢ Gama SPECTRAROOF -
membrana TPE - poliolefina
termoplastica elastomerica.

Din anul 2005, MEDIA CITY HP
comercializeaza cu succes in
Romania geotextile, geosintetice si
geocompozite TENCATE - Austria.

MEDIA CITY HP executa sape
de panta sau de protectie cu
utilaje proprii.

MEDIA CITY HP este aplicator
autorizat SIKA in domeniul etan-
sarilor si impermeabilizarilor.

NOU: hidroizolatii la fundatii
cu produsul SIKA - IGOLFLEX

Avantaje:

e aderenta totala pe suprafata
de beton;

o elasticitate;

e se aplica si pe suport umed,;

e productivitate foarte mare
(produsul este pulverizat cu pompa
de mare presiune).

Garantia tuturor lucrarilor exe-
cutate de MEDIA CITY HP este
de 10 ani.

Lucrari de referinta executate
de MEDIA CITY HP:

e Pasajele si podurile de pe
Autostrada Bucuresti-Constanta
- Tronson I;

e Comauto Meridian;

e Dorobanti 239 Office Building;

e ProAuto;

e PanVitan;

e Spitalul Coltea;

e Rostock;

e ansambluri rezidentiale si
altele. O
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MEDIA CIT ; .

Cover your dream!

Bd. Unirii nr. 27, Bl. 15, Sc. 2, Ap. 42, Sector 5, Bucuresti
Tel.: 021/335.72.42; Fax: 021/335.72.43

E-mail: office@mediacityhp.ro
www.mediacityhp.ro
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Aplicarea cea mai adecvata a
agentilor de impregnare in solutie se
poate efectua printr-o pulverizare
intensa.

Materialele de constructie (cum
sunt caramizile de placare etc.) nu
pot fi impregnate.

In cazul produsului siliconic
PROTESIL, indicat pentru imperme-
abilizarea pietrei naturale, a ten-
cuielii, zidariei aparente si a
betonului aparent, aplicarea aces-
tuia se face prin pulverizare sau cu
pensula ori trafaletul, in 1 - 2 straturi.
Consumul de PROTESIL este de
0,2 - 0,4 I/m? in functie de
absorbanta suprafetei.

Un alt produs siliconic utilizat
pentru impermeabilizarea fatadelor
este produsul DRYFILL, care se
aplica fara diluare in doua straturi si
are o capacitate de acoperire de 3-7 m’/,
in functie de calitatea suprafetei.

Se garanteaza o protectie a
suprafetelor de 12 - 15 ani.

Produsul FUNOQOSIL este utilizat
pentru protectia hidrofoba a beto-
nului in domeniul transporturilor
(strazi, poduri, ziduri de sprijin si de
protectie fonica, glisiere, parcari
supraetajate, suprafete de parcare).
Pentru beton, consumul specific
este de cca 0,3-0,5 I/m? iar pentru
beton proaspat este de cca 1,0 I/m? [9].

AGENTII DE IMPERMEABILIZARE
SILICONICI UTILIZATI CA TENCUIALA
S| APLICATII SUB VOPSELE
DE DISPERSIE

Durabilitatea si aspectul placut al
zugravelilor efectuate cu vopsele de
dispersie pot suferi foarte mult in
cazul unui fond umed.

Daca s-au format fisuri, peretele
exterior zugravit poate fi degradat
de precipitatiile atmosferice. Acelasi
fenomen poate avea loc odata cu
invechirea zugravelilor. Prin patrun-
derea apei de ploaie, se formeaza
bule la suprafata zugravelii,
deoarece se cojeste sau se acopera
cu eflorescente.
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Aceste stricaciuni timpurii pot fi
evitate daca peretii exteriori sunt
hidrofobizati, inainte de aplicarea
zugravelii, cu un agent de imperme-
abilizare siliconic.

Ca tencuiala hidrofoba aplicata
inaintea zugravirii cu vopsele de dis-
persie, se preteaza in mod deosebit
agentul Baysilon LN, procedeul fiind
acelasi ca si in cazul impregnarii
peretilor exteriori. Acoperirea ulte-
rioara cu vopsele de dispersie a
impregnarii cu agenti siliconici nu
este dificila daca prima zugraveala a
fost efectuata cu o vopsea nediluata.
Prin adaosul moderat de apa (o parte
de apa la 2 - 3 parti vopsea), se obtine
0 vopsea ireprosabila.

Tencuiala aplicata pe un astfel de
fond hidrofobizat Tsi pastreaza capa-
citatea de aderenta inca multi ani,
independent de influentele atmo-
sferice la care este supusa.

De asemenea, se semnaleaza
aparitia vopselelor pe baza de rasini
siliconice care prezinta urmatoarele
avantaje:

e impermeabilitate la apa;

e capacitate de autocuratire;

e lasa sa respire suprafata
materialului;

e nu isi modifica culoarea in tim-
pul ploii ca la vopselele minerale.

AGENTI DE IMPERMEABILIZARE

PENTRU MORTAR SI TENCUIELI

Agentii de impermeabilizare (de
exemplu, Baysilon F), adaugati in
amestecul de tencuiala si mortar,
imprima acestora proprietati hidrofobe.
Agentul de impermeabilizare, in
stare uscata se omogenizeaza mai
intdi cu componentele mortarului
si ale tencuielii. Dupa adaugarea
apei si prelucrarea ulterioara rezulta
straturi de mortar si tencuiala hidro-
fobe pe intreaga grosime a
suprafetei lor. Cantitatea necesara
de agenti de impermeabilizare
depinde de natura amestecului si
poate fi de 0,6% - 1,2%, in functie
de componentele uscate ale mor-
tarului si tencuielii.

in cazul produsului ADINOL-DM,
acesta se adauga in apa de
amestec la prepararea tencuielii, in
proportie de 1% din totalul materi-
alelor liante (ciment si var), nefiind
recomandata supradozarea, deoa-
rece are loc prelungirea timpului de
priza si reducerea rezistentelor finale.

CONCLUZII

Problema impermeabilizarii peretilor
interiori si a fatadelor este de o
deosebita actualitate si poate fi
rezolvata prin metode chimice, elec-
tro-osmotice sau fizice.

Utilizarea agentilor siliconici in
constructii este posibila deoarece
exista compatibilitate chimica intre
silicatii prezenti Tn materialele de
constructii si siliconi.

Impermeabilizarea chimica pre-
zinta o solutie eficienta si usor de
aplicat. Se pot constata consumuri
specifice de agenti de impermeabi-
lizare diferiti, in functie de eficienta
de impermeabilizare care este
conditionata de natura si compozitia
chimica a produselor.
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CALITATE GERMANA pentru Programul
National de Reabilitare Termica

a Cladirilor de Locuit Multietajate
DIBLUL PENTRU TERMOIZOLATII KEW TSD 8

Diblul pentru termoizolatii KEW TSD 8, cu montare prin
percutie, consta dintr-un diblu cu manta din polipropilena si
un cui special din otel inoxidabil sau otel galvanizat. Capul
cuiului are un strat suplimentar din plastic.

Diblul batut KEW TSD 8 poate fi combinat, la montare,
cu discuri de diblu DSB 90, DSB 110 si DSB 140.

In figura 1, diblul este prezentat in stare fix& (montata).

Scopul de utilizare

Diblul este prevazut pentru utilizari la care trebuie
respectate cerintele de siguranta de folosire, conform
cerintei 4 din Directiva 89/106/EWG (Comunitatea
Economica Europeana), intrucat o cedare a ancorajelor
pune in pericol viata si sanatatea omului. Diblul trebuie
folosit doar ca fixare multipla pentru ancorajul sistemelor
lipite de termoizolare, conform ETAG 004 - in beton si in
zidarie. Baza ancorarii poate consta in beton normal,
armat sau nearmat, din clasa de fixare de minim C12/15
si maxim C50/60 - conform EN 206-1:2000-12, si in
pereti de zidarie sau piese de constructie prefabricate

Sistem de termoizolare si legatura
in beton si in diferite tipuri de zidarie

i "77/;/'7'— e T
LN -

Fund de ancorare

N
\
AR
..

Fig. 1: Diblu in stare montata
* hs = adancimea ancorarii
+ h = grosimea piesei de constructie
* hy = adancimea gaurii
* hp = grosimea materialului de izolare
* t,,) = compensarea de toleranta si stratul de acoperire

¢ Bewsta Constructiilor ¢ aprilie 2007

armate din beton usor poros,
din material in vrac, conform -
EN 1520:2002-AC:2003.

Diblul poate fi utilizat doar la
transferul de incarcari din suctiunea
vantului si nu la transferul sarcinilor
proprii ale sistemului de legatura si
termoizolare. Sarcinile proprii sunt
admise prin lipirea sistemului de
legatura si termoizolare.

Diblul poate fi folosit doar cu un cui
(ac) din otel inoxidabil sau zincat.

Cerintele acestei aprobari tehnice
europene se bazeaza pe acceptarea
unei durate de folosire a diblului
prevazute pentru 25 ani. Q

www.kew-werke.de

SISTENE GERMANE DE

IXARE
KEW srl Brasov, 500053 Soseava Cristianului 11
Tel./Fax: 0268-41.39.22, e-mail: vanzari@kew.ro
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Platformele Marcolift simple pot
fi utilizate la diverse aplicatii care pre-
supun operatiuni de manipulare a mar-
furilor, din sfera productiei si logisticii.

Varianta standard are urmatoarele
caracteristici: capacitate de ridicare
pana la 10.000 kg, cursa de ridicare
intre 500 si 2.000 mm si dimensiunile
platformei pana la 3.000 x 2.000 mm.

Suportul metalic principal este
realizat din profile metalice rectangu-
lare care asigura o rezistenta si o sta-
bilitate ridicate.

Platforme Marcolift duble. Pentru
manipularea produselor cu lungimi
mari, acest tip de platforme reprezinta
cea mai buna solutie. Cursa de ridicare
a platformei este obtinuta printr-un sis-
tem sincron de control care asigura o
miscare de ridicare paralela a setului
de foarfeci. Varianta standard are
urmatoarele caracteristici: capacitate
de ridicare pana la 8.000 kg, cursa
de ridicare intre 900 mm si 2.000 mm
si dimensiunile platformei pana la
6.000 mm x 2.000 mm.

Platiorme hidraulice
MARCOLIFT

Platformele Marcolift pentru
autovehicule au fost proiectate pen-
tru transportul autoturismelor intre
diferite nivele ale unei cladiri (ex.
show-room auto, parcari auto). Pot fi
utilizate exclusiv pentru transportul
autoturismelor. Este necesara instru-
irea personalului pentru operarea plat-
formei si, de asemenea, poate fi
folosita doar in cazul in care greutatea
este egal distribuita.

Acest tip de platforme prezinta
urmatoarele caracteristici principale:
capacitate de ridicare pana la 2.500 kg,
cursa de ridicare pana la 7.000 mm si
suprafata platformei pana la 7.500 mm
x 2.500 mm.

Platformele Marcolift rabatabile
sunt prevazute cu o unitate rabatabila
la 45° sau 90°.

Functia de rabatare este, in princi-
pal, aplicata in spatiile de lucru unde
este important accesul facil la marfurile
manipulate, pentru a crea un mediu de
lucru ergonomic. Aplicatiile tipice in
care pot fi utilizate sunt zonele de con-
trol al marfurilor receptionate sau
livrate, precum si locurile de productie.

Elmas - Instalatii de ridicat, in calitate de partener exclusiv in Romania al companiei suedeze Marco AB,
va ofera o paleta completa de platforme hidraulice.
Platformele hidraulice Marcolift ocupa un loc important in zonele de productie si manipulare a marfurilor, unde este
necesara realizarea unei legaturi intre diferentele de nivel existente. Pot fi cu usurinta incluse atét in cadrul sistemelor
logistice complet automatizate, cat si sub forma de unitati independente si functionale in cadrul sistemelor de productie.
Este important sa consideram platformele hidraulice ca fiind echipamente esentiale in procesul de crestere a producti-
vitatii si asigurare a unui mediu de productie ergonomic. Va prezentam céateva modele de baza oferite de compania Marco AB.

Incarcatura poate fi stocata in lazi, cutii
sau pe paleti. Masa rabatabila poate fi,
de asemenea, livrata si fara platforma
de ridicare, ca o unitate separata.

Toate platformele Marcolift stan-
dard sunt realizate din componente de
calitate care asigura durabilitate si
siguranta Tn exploatare: unitatea
hidraulica, motor clasa de protectie
IP55, cilindri hidraulici, role duble de
ghidare, limitator de cursa.

In completarea echiparii standard,
platformele Marcolift pot fi livrate cu o
gama diversificata de accesorii care
ajuta la cresterea sigurantei, adaptabi-
litatii si operarii: carucior de baza mobil,
balustrade laterale, masa rabatabila,
masa circulara/rectangulara turnanta,
placa de egalizare, control cu foto-
celule, cadru pentru furci stivuitor.

Platformele Marcolift sunt fabri-
cate in conformitate cu Directivele de
Masini CE, 98/37/EC, AFS 1994:48 si
indeplinesc prevederile standardului
european EN 1570 pentru platforme
hidraulice.

Informatii detaliate pot fi accesate la
adresa www.platformehidraulice.ro. 0

w
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SISTEME DE D) L SISTEME DE-PARCARE

YA 7T
FHEE 7
Str. Franz Schubert Nr. 19, 410033 ORADEA %
Tel.: 0259-475371, Fax: 0259-414950 5
E-mail: acoperisul@rdslink.ro BE
www.acoperisul.ro FLACHDACH

|
TECHNOLOGIE

drolzolarea acoperlsurilor y/

CONECTOARE
PENTRU CONSTRUCTH
DIN LEMN

Piese pentru ea
. structurilor din lemn:
SIMPSON STRONG-TIE si GANG-NAIL

Acoperiguri in sistem
PLACI MULTICUI GANG-NAIL

« pardoseli autonivelante
din rasini epoxidice
(import Belgia)

» montaj hale industriale
pe structura metalica

* izolatii hidrofuge

Tg. Mures - 540554, B-dul Pandurilor 28/18
Tel./Fax: 0265-255.315, Mobil: 0745.191.326
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In privinta calitatii, societatea noastra
se orienteaza si executa lucrari pentru
a obtine satisfactia clientilor.

Grija faté de detaliu ne situeaza
in topul firmelor de gen.

e Tehnologiile de executie puse
la punct in colaborare cu furnizorii
de materiale, pentru asigurarea unei
fiabilitati ridicate a materialului sau a
echipamentului pus in opera, garan-
teaza realizarea si mentinerea para-
metrilor nominali ai acestora.

e Utilizarea unor unelte, scule,
dispozitive, aparate de control,
masini si utilaje performante, de
ultima generatie asigura o finalizare
rapida si fara probleme a oricarui tip
de lucrari.

GIP

GIP INSTAL SRL
Instalatorii in prim-plan

Amploarea luata in ultimii ani de catre sectorul constructiilor, cu precadere constructiile rezidentiale,
comerciale si administrativ-economice, solicita din ce in ce mai mult o participare prompta si eficienta din
partea societatilor specializate in instalatii. Acestea trebuie sa ofere investitorilor cele mai noi si moderne
sisteme si materiale care sa asigure o fiabilitate sporita si un randament maxim obiectivelor construite.

SC Gip Instal SRL este una dintre societatile specializate in executia unei largi game de lucrari, atéat ca
antreprenor general, cat si ca subantreprenor, lucrarile sale de referinta executate in capitala si in tara fiind
o buna scrisoare de recomandare pentru orice investitor dornic sa puna in opera o noua constructie.

La atuurile acestei recomandari, dl ing. lon Oprescu, directorul general al societatii, mai aduce céteva precizari.

e Specificatiile tehnice ale mate-
rialelor, dotarilor si echipamentelor
sunt Tntotdeauna respectate de
catre muncitori prin grija cadrelor de
conducere.

e Siguranta repetabilitatii in pro-
cesele de productie este data de
aplicarea permanenta a sistemului
de management al calitatii.

e Intrucat furnizorii nostri de mate-
riale, dotari si echipamente sunt con-
sacrati atat pe piata interna, cat si
internationala, realizarea unor lucrari
ireprosabile din punctul de vedere al
calitatii este garantata.

e Relatia cu beneficiarul este
permanent indreptata spre autoeva-
luare pentru a mentine si chiar spori
multumirea clientilor.

Fara a fi luata ca lipsa de modes-
tie afirmatia, este suficient sa vizitati
o serie de obiective la care am par-
ticipat cu partea de instalatii si veti
intelege ca pentru noi promptitudi-
nea, calitatea si eficienta sunt criterii
de baza in tot ceea ce executam:
magazinele Mobexpert din orasele
Bucuresti, Constanta, Cluj, Craiova,
Brasov si Dej, Star Foods (depozit
Popesti-Leordeni), Romstal Otopeni,
ca sa le enumar pe cele mai com-
plexe si reprezentative.

Contactati-ne, pentru a estima
personal calitatea serviciilor pe care
vi le punem la dispozitie! O

SOCIETATE CU RASPUNDERE LIMITATA

m ’
I— E/ =/ INSTAL S.R.L. POPESTI-LEORDENI

Sl

Popesti — Leordeni, Str. Taberei nr. 3, cod postal: 077160
Tel./Fax: +40 (21) 492.02.01; Tel.: 0744.548.896, 0744.387.702
E-mail: gip_instal@zappmobile.ro, Dragos_Florin.Gogu@yahoo.com
www.gip_instal.ro




IS0 9001
ISO 14001

OHSAS 18001
BUREAU VERITAS
Cerification

Certificate No. 207369

1928 GRUP ROMET

- un partener de incredere pentru constructori!

SR EN ISO 2001:2001
Nr. 403.1.0

. nn!l!!:l JOHNSON

Filtre mecanice Fitinguri pentru reparatii
Coliere de reparatii/bransare si imbinari conducte

HAquator

Statii compacte Statii pentru tratarea
pentru tratarea apei apelor uzate

Rame si capace
Gratare de scurgere
Casete gaze naturale

Sisteme de incalzire Stingatoare de incendiu
pentru spatii
de tip hale industriale

55 DE AN DE INDUSTRI

S.C. GRUP ROMET S.A. Buzau, Romania, 120118 - Soseaua Brailei nr. 15
Tel.: 0040 238 710 301, 0040 338 101 140; Fax: 0040 238 710 300
E-mail: romet@romet.ro www.grupromet.ro



BERMAD - VANE DE

GRUP ROMET a dezvoltat un parteneriat cu unul din liderii mondiali in
productia de vane de control hidraulice BERMAD Israel.

Vom prezenta in acest numar al revistei doar cateva din
aplicatiile posibile ale vanelor BERMAD.

. 4%
GRUP ROMET
o il
BERMAD

1928

Sisteme de reducere a presiunii

Tntémpina(i probleme cu cresterea presiunii?
Pierdeti cantitati mari de apa datorita scurgerilor din
sistem? Vreti sa realizati un sistem cu o presiune
stabilizata?

BERMAD va poate oferi solutii complete |a cerintele
dumneavoastra. BERMAD distribuie pe piata
internationala o larga gama de produse si accesorii
din care fac parte vane reducéitoare de presiune
actionate cu diafragma sau cu piston, vane din
generatia "smart", cu actionare automata pe o scala
de pana la 40 de bari.

Sisteme de control nivel

Vreti sa aveti un control al nivelului de pierderi?
Probleme cu depasirea debitului? Vreti sa construiti
un nou rezervor?

BERMAD vé ofera o gama larga de vane control Sistem de reducere presiune

nivel, pentru dotarea rezervoarelor din sistemele de
alimentare cu apa publice, blocuri de apartamente
rezidentiale sau birouri cu o Tnaltime peste medie, a
turnurilor de alimentare cu apa, rezervoarelor
industriale, rezervoarelor pentru protectia contra
incendiilor si multe altele. Vanele BERMAD de
control nivel au diametre cuprinse intre 2" si 32",

e

Sisteme de pompare

Aveti probleme cu inchiderea bruscé a vanelor de
control debit din sistem? Sunteti ingrijorati de
eventualele accidente ce pot apérea la conductele
din sistem, datorate suprapresiunii tranzitorii? \Va
temeti de "loviturile de berbec” ce va pot afecta
buna functionare a pompelor din sistem?

BERMAD va ofera vana automata control debit din
seria 800 care elimina "loviturile de berbec"
generate de suprapresiunea tranzitorie, protejand
activitatea pompelor prin sistemul "inchis-deschis".
Atunci cand ne confruntam cu defectiuni
neprevazute la sistemul de pompare, vanele
BERMAD de control debit permit diminuarea
presiunii create prin oprirea pompelor. De
asemenea, vanele de refulare constituie
componenta hidraulica impotriva erorilor umane sau
a defectiunilor aparute in sistem. Inginerii
specializati de la firma noastra asigura un
permanent suport pentru clientii lor, bazat pe o vasta
experienta, completata de un pachet de programe
de analiza computerizata, ce le permite elaborarea
de solutii optime.

Sisteme electronice de control

Doriti s& aveti control optim asupra unui sistem?
Doriti sa aveti solutii complete de control al apei cu
ajutorul electricitatii?

BERMAD are raspunsuri si va poate oferi un sistem
electric sau electronic de control, local sau
centralizat, cu aplicatii in: controlul nivelurilor si
debitelor, sistemelor de pompare, sistemelor de
filtrare si tratare a apei, reducerea presiunii,
prevenirea avariilor ce pot fi generate de intreruperi
in regim de urgenta si multe altele.

Implementand solutiile BERMAD, cu o gama
complexa de aplicatii, aveti asigurarea ca veti
realiza un sistem de inalta fiabilitate bazat pe o
documentatie tehnica riguroasa, atat pentru fiecare
componenta in parte, cat si pentru intregul sistem

de control. Sistem de pompare
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CALITATE * EFICIENTA » TRADITIE

Integrarea in Uniunea Europeana
PROVOCARE PENTRU FIRMELE DE CONSTRUCTII DIN ROMANIA

ing. Adrian FLORESCU, director general TIAB

Incepand cu 2007 ne-am linistit. Dupa atata asteptare Romania este in UE, un vis devenit realitate.
Numai ca operatiunea nu este o formalitate, ci ea implica lucruri si lucrari de fond menite sa reformeze, pe
principii noi, o economie construita in 50 de ani pe sistemul planificare-centralizare.

Intrarea in canoanele exigentelor europene presupune si ne obliga la strategii si tactici cu totul noi,
unde concurenta joaca rolul decisiv.

De indeplinirea unor asemenea conditii nu poate scapa nici cea mai dinamica ramura a unei economii
occidentale, cea a constructiior, care trage dupa sine celelalte sectoare de activitate.

lata de ce managerii si managementul economiei de piata functionale trebuie sa-si innoiasca ideile si
practicile profesionale pentru a face fata unei piete concurentiale acerbe, unde societatile de profil pot
rezista daca reusesc productivitati ridicate si o calitate exemplara.

Asadar, integrarea Romaniei in
Uniunea Europeana va face ca
mediul de afaceri sa sufere transfor-
mari importante.

in acest sens, autoritatile statului
si asociatiile patronale trebuie
impreuna sa armonizeze reglemen-
tarile autohtone cu cele comunitare,
macar pe cele din domeniul fisca-
litatii, mediului, sanatatii si securitatii
in munca si al calitatii, pentru ca
intreprinderile sa poata prelua de la
acestea ceea ce trebuiau sa fisi
insuseasca pana acum, in vederea
adaptarii la noile conditii de piata.
Din pacate, acest lucru nu s-a intam-
plat la timp.

Noile acte normative aliniate la
reglementarile europene, mai ales
cele specifice fiecarui domeniu de
activitate al economiei, nu au fost
traduse n totalitate si in timp util.
Fiecare firma si le-a procurat asa
cum a putut, neavand astfel posibili-
tatea de a intelege ce se intampla
pe piata. Din aceasta perspectiva,
din punctul de vedere al mediului de
afaceri romanesc, integrarea reprezinta
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pana acum mai mult o amenintare
decéat un cumul de oportunitati.

In Romania, unul dintre sec-
toarele care in ultimii ani s-a aflat
intr-o dezvoltare accelerata este cel
al constructiilor. Desi piata con-
structiilor inregistreaza cel mai alert
ritm de crestere din ultimii ani, esti-
marea pentru anul 2007 fiind de cca
8,7 miliarde euro, adica o crestere
de aproximativ 25% fata de anul
2006 (ceea ce reprezinta o oportuni-
tate evidenta pentru jucatorii de pe
piata constructiilor), acest domeniu
este si unul foarte sensibil, iar inte-
grarea in Uniunea Europeana aduce
cu sine o serie de probleme pentru
constructori. Acestia trebuie sa se
alinieze din mers la reguli mai putin
cunoscute cu privire la sanatatea si
securitatea salariatilor, la conser-
varea conditiilor de mediu (aer, sol,
apa), la certificarea si agrementarea
pe linie de calitate, pentru a fi eligibili
in competitia cu firmele concurente -
in special cu cele din strainatate
care construiesc in tara noastra - si,
nu in ultimul rand, pentru a fi eligibili

financiar Tn scopul respectarii noilor
conditii din caietele de sarcini ale
licitatiilor.

La licitatii, de exemplu, firmele
romanesti sunt obligate sa isi asume
raspunderea si riscul unei competitii
destul de severe, din cauza schim-
barii legislatiei privind achizitiile
publice, care nu restrictioneaza par-
ticiparea niciunui competitor cu
renume, din Europa sau din lume.

Reglementarile noii legi a achi-
zitiilor publice sunt normale, dar pen-
tru firmele de constructii romanesti
timpul de adaptare este foarte scurt,
iar ritmul redus.

In timp este posibil s& constatam
ca firmele romanesti nu pot participa
la licitatii din cauza acestor conditii,
singura solutie fiind realizarea unor
asocieri pentru a putea face fata din
punct de vedere financiar si tehnic.
In acest sens, la filiala ARACO din
Bucuresti a fost initiata o astfel de
asociere, numita ,cluster®, in compo-
nenta sa intrand firmele Energocon-
structia, Aedificia Carpati, Baduc,
Constructii Hidrotehnice lasi, INSPET,

¢ Zeucoza Constructiilor ¢ aprilie 2007




Metroul SA, SCIT Impex, Stizo, TIAB
si Tungal Metrou. Pe viitor, se pre-
conizeaza infiintarea unor ,clustere®
similare si in alte regiuni din tara.

In acelasi timp, firmele romanesti
de constructii trebuie sa-si agre-
menteze produsele pentru a putea fi
comercializate pe piata comunitara,
prin aplicarea marcajului ,CE".

O alta provocare pe care trebuie
sa si-o asume firmele romanesti este
aceea a pastrarii fortei de munca.

in prezent, ARACO face efortul
de a gasi, prin atragerea de fonduri
externe, solutii pentru formarea per-
sonalului existent, dar si a celui nou
angajat, din dorinta de a creste per-
formanta salariatilor, productivitatea
acestora, astfel incat salarile sa
poata fi suportate din venituri.

in afara de costurile facute pentru
a micsora decalajul fata de firmele
din Comunitatea Europeana, firmele
de constructii trebuie sa aiba in
vedere si formarea si motivarea per-
sonalului, pentru a-I putea retine si
stabiliza Tn tara.

Exodul muncitorilor romani catre
tari dezvoltate precum Anglia,
Franta, Spania, Italia etc. afecteaza
in mod vizibil activitatea firmelor
romanesti.

Cererea din ce in ce mai mare de
personal genereaza o presiune fara
precedent pentru cresterea salariilor,
in timp ce calitatea fortei de munca a
ramas mult Tn urma tehnologiilor,
constatandu-se si lipsa de efici-
enta si productivitatea scazuta a
acesteia. Din pacate, absolventii
care ies de pe bancile scolilor nu au
pregatirea necesara desfasurarii
unei activitati de calitate, programele
scolare nefiind corelate cu cerintele
de pregatire necesare integrarii
rapide in procesul de productie.
In aceste conditii, antreprenorii din
Roménia se orienteaza catre alte
zone in care apare un surplus de
fortda de munca si anume: India,
China, Pakistan, Turcia sau alte tari,
iar adaptarea nu va fi usoara nici

pentru cei care vor veni de acolo,
nici pentru firmele romanesti pentru
care vor lucra, Tntampinandu-se
greutati din punctul de vedere al
comunicarii, al nivelului de calificare,
al asigurarii conditiilor de trai, al
diferentelor de ordin cultural etc.

Iintrebarea care se pune este:
cate din intreprinderile mari si foarte
mari existente azi pe piata
romaneasca, cu capital integral
autohton, vor gasi solutii pentru a
supravietui si a face fata acestor noi
cerinte?

Un raspuns este greu de dat,
atata vreme cat masurile discrimina-
torii nu au fost inlaturate, iar com-
petitia Tn care se angajeaza firmele
romanesti este evident in dezavan-
tajul celor care in decurs de 10-15 ani
nu au reusit sa scape de povara
decapitalizarii mostenite si au sperat
intr-o normalizare a mediului de
afaceri si o competitie corecta. Q

SOCIETATE PE ACTIUNI CU CAPITAL

PRIVAT, OFERA CLIENTILOR

IN CONDITIl AVANTAJOASE:
montaj

* punere in functiune

« service in perioada de
garantie si post garantie

* proiectare

+ pregatire tehnologica

+ software

PENTRU INSTALATII:

* electrice
« automatizare
« termice

» ventilatie, conditionare aer
« antiefractie, antiincendiu,
semaforizare
- mediu normal

- mediu cu pericol de explozie

CALITATE » EFICIENTA * TRADITIE

SUBUNITATI TERITORIALE
Piatra-Neamt » Onesti » Briila « Constanta « Bucuresti « Ploiesti « Pitesti » Craiova » Slatina « Arad » Targu Mures « Tulcea * Timisoara « Prefin

Str. Pictor Verona nr. 17, Sector 1
010312 - Bucuresti, R 1A
Telefon [Phone) (+4021) 316.22.52,
316,20.21, 316.76.58;

Fax: (+4021) 316.22. 54

E-mail: tiabsa@pcnet.
http:/iwww. tiab ro

PRODUSE INDUSTRIALE:

+ confectii metalice

« tablouri electrice

= jonctiuni si terminale pentru
cabluri de joasa si medie tensiune

« accesorii de montaj

* tubulatura metalica, PVC, ALP,
pentru ventilatii, conditionare aer

SERVICII DE ZINCARE TERMICA
S| ELECTROCHIMICA, pentru
protectia anticorosiva a produselor
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retele edilitare

cvailo

drumuri

Partenerul dumneavoastra
S.C ACVATOT S.R.L

CINE SUNTEM?

O firma de constructii, cu un numir de peste 200 de angajati permanenti si o cifri de afaceri de
peste 20 milioane euro.

Pe lingd meseriile traditionale de inlocuire §i reabilitare de conducte (api potabili, canalizare, gaz),
compania ACVATOT executii de asemenea pentru clientii sdi publici si privati proiecte la cheie de amenajari
exterioare incluziind proiectare, demolare, terasamente, retele diverse si drumuri.

Acvatot este unul din liderii pe piata din Rominia in realizarea tehnicilor fiari sipdturid deschisi

recum: foraj dirijat si extractii de bransamente, relining, tubaj etc. 2
P JERS # ’ . Canalizare

Una dintre activititile de specialitate de
la ACVATOT o reprezinti realizarea
retelelor de canalizare si a lucrdrilor
anexe. Fie cd este vorba de colectoare
principale sau de simple racorduri,
ACVATOT este in masura sa realizeze
aceste lucrari care cer calitate, precizie si
securitate, mai ales, pentru colectoarele
cu diametrul pana la 2.000 mm la mare
adancime.

Apa potabila

De la prelevarea apei din mediul natural pana
la distribuirea ei céatre abonat, echipele
noastre sunt in masurd sa propuna cele mai
convenabile solutii: foraje, lucrari speciale
(apeducte, inele de incendiu) si lucrari anexe,
bransamente, extractii, reabilitari si extinderi
de retele. ] 3

~ .

ACVATOT dispune de personal

calificat si dedicat realizarii Amenajari exterioare

retelelor de gaz. Acest tip de
activitate corespunde vointei de
diversificare si  face posibila
extinderea  serviciilor  oferite
clientilor industriali.

Alte retele si lucrari anexe

Avand o experientd indelungata in refelele de apa si
canalizare si, in special, in coordonarea proiecteleor de
amenajari exterioare, ACVATOT poate realiza si lucrari
privind retelele tehnice: incendiu, irigatii, electricitate,
telecomunicatii, precum si lucrari anexe: statie de
epurare, separatori de grisimi sau hidrocarburi,
bazine, pereti de sustinere.

Cﬂgﬁ www.acvatot.com m

Vizitati site-ul nostru
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ACVATOT dispune de o competentd deosebita
pentru a duce la bun sfirsit proiecte complexe de
amenajari  exterioare.  Astizi, compania
realizeazd proiecte la cheie care contin lucrarile
pregititoare (demolare, terasamente generale),
conceperea generala a proiectului si construirea
de drumuri si retele diverse.

¢ Beucsza Constructiilor ¢ aprilie 2007




A cvalol ) Tehnicile noastre

Pentru a raspunde mai bine preocuparilor economice si de mediu ale clientilor nostri,
societatea ACVATOT (certificata 1SO 9001,14001 si 18001) dezvolta o gama larga de
tehnici de reabilitare: metoda traditionala, dar si tehnici fara sapatura deschisa (foraj
dirijat, fuzeta).

~ == Traditional: transee deschisa

Metoda traditionald de pozare de teava prin
deschidere de transee. De la 1,5 pana la 6 m
adancime, ACVATOT executa sapaturi folosind
sprijiniri metalice profesionale §i o anumitd gama
de sistem de pompare de apa freatica.

Tubaj

ACVATOT poate realiza aceasta tehnica folosind un tub
circular din PVC sau PEID, dar si cu ovoid din PAFSIN.
Este un procedeu de reabilitare economic prin care se
amelioreazd etanseitatea, conferd o foarte mare
rezistenta in fata agresiunilor chimice si asigura dupa
reabilitare un debit acceptabil.

Foraj dirijat ruzets

Tehnica fara sapatura deschisa aplicabila la orice
tip de retea, cu o executie foarte rapida, folosita
pentru diametrele de la DN 110 = 315 mm.

Este un sistem de Foraj nedirijat
aplicabil la brangament de la DN 20
pana la DN 75.

Extractor

Metoda consta in extractia bransamentelor din plumb sau otel si inlocuirea lor cu tevi
din polietilena, fara a se face sapatura deshisa reducandu-se astfel disconfortul
provocat riveranilor.

Inspectia video

Aceasta tehnicd consta in introducerea unei camere color
autotractata pivotanta si rotativa (360°) in retelele nevizitabile pentru a
evalua conformitatea pozarii atat pentru canalizari si bransamente, cat
si pentru caminele de vizitare si de control.

Sediul social: str. Popa Lazir, nr. 5-25, Corp C 14, Etaj 142, Sector 2, Bucuresti, Tel.: 0040 21 252 08 60 / 252 07 96 , Fax: 0040 21 252 09 34
E-mail: contact@acvatot.ro Site: www.acvatot.com

* Zeuista Constructiilor * aprilie 2007 133




y
y

prof. dr. ing. Nicolae FLOREA, s.l. dr. ing. Petru MIHAI, Emilia NEAGU -

Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi“ lasi

Rezervoarele sunt constructii speciale destinate inmagazinarii lichidelor si gazelor sub presiune sau a
diverselor materiale in stare pulverulenta / granulara (ciment, zahar, mase plastice etc.).

Rezervoarele cunosc un domeniu larg de utilizare in practica, intrucdt deservesc multiple procese
industriale (fermentatie, decantare, omogenizare, impregnare, inmuiere), cel mai frecvent fiind intalnite in
lucrari de alimentare cu apa, canalizari, irigatii, purificarea apelor uzate etc.

Aceasta multitudine de functiuni a impus o gama variata de sisteme constructive, la care se folosesc
diverse materiale, procedee si tehnologii de executie.

In cazul rezervoarelor cu indltimea
relativ mare fatda de caracteristicile
geometrice in plan, forma cilindrica
este net avantajoasa, comparativ cu
cea prismatica, deoarece in pereti se
dezvolta preponderent forte axiale
(Ny,), exceptie facand zonele situate la
extremitati, unde existenta legaturilor
de continuitate cu radierul si planseul
de acoperire genereaza momente
incovoietoare (M,)).

Chiar in situatia cea mai com-
plexa de solicitare cand peretele
este Tncastrat in radier, intrucat cele
doua eforturi sectionale actioneaza
in planuri diferite, eforturile unitare
produse nu se insumeaza algebric,
acestea actiondnd asupra unor
sectiuni diferite. Astfel, eforturile

unitare normale de fintindere,
cauzate de efortul N;, se dezvolta
normal pe sectiunile verticale ale
peretilor (fig. 1a), necesitand intro-
ducerea unei armari orizontale, situ-
ata la distante variabile pe inaltime
(fig.5), in timp ce tensiunile de intin-
dere si compresiune produse de My,
apar in sectiuni orizontale, impu-
nand prevederea armaturilor verti-
cale, echidistante pe lungimea
perimetrului. In cazul rezervoarelor
prismatice, datorita efectului de
cadru in plan orizontal, sub actiunea
impingerilor exercitate de la interior
sau exterior, apar momente inco-
voietoare orizontale M, (fig. 1b),
care genereaza eforturi unitare axi-
ale ce actioneaza aceleasi sectiuni

a) b) | N, M,
é
Bl
= =
P [— P/ ‘,: ‘
| -3 -
— . g é—
M >
Mh'\ -
Nh Nh - —>

Fig. 1: Starea de eforturi la un rezervor cilindric a) si prismatic b) cu peretii incastrati in radier
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(verticale) ca si tensiunile produse
de eforturile N;.. In consecints, efec-
tele celor doua eforturi sectionale se
insumeaza algebric, putand deter-
mina concentrari importante de ten-
siuni pe unele din fibrele extreme ale
peretilor.

Rezervoarele de medie si mare
capacitate, cele mai des intalnite in
practica si care prezinta o impor-
tanta aparte in cadrul complexelor
industriale, devin rationale si toto-
data realizabile numai atunci cand
sunt executate din beton armat si
beton precomprimat.

Intrucat pericolul de fisurare in
exploatare, cel mai important
dezavantaj al betonului armat,
poate fi eliminat prin folosirea sis-
temelor precomprimate, acestea
au captat, In foarte scurt timp,
atentia specialistilor.

Daca se are in vedere faptul ca
forma circulara in plan a rezer-
voarelor se preteaza cel mai bine
diverselor tehnologii de preintindere
a armaturilor ce servesc la reali-
zarea starilor initiale de tensiuni in
beton (fig. 2, 3, 4, 5), este evident
motivul pentru care rezervoarele
cilindrice din beton precomprimat au
cunoscut in practica cea mai larga
sfera de raspandire.

Este firesc ca tocmai aceste sis-
teme constructive sa fie confruntate
cu cele mai multe si, totodata, cele
mai spectaculoase erori de executie.

continuare in pagina 136 =
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MUFLEDRAIN

SISTEME DE DRENAJ - CARACTERISTICI GENERAL

Drenarea apelor superficiale, obtinute din precipitatii meteorice sau din lucrari
industriale si agricole, a fost mereu o prioritate in activitatea omului. Aceste nevoi, in
ultimii ani, au fost marite in mod clar din cauza schimbarilor climatice si morfologice in
teritoriu.

Rigolele MufleDrain - confectionate din PE-HD, tehnologic mai avansate decat
celelalte categorii, ofera o rezistenta asemanatoare celor realizate din beton, cu
avantajul de a fi usoare, oferind rezistenta atat la socuri cat si la agenti chimici. (O rigola
Easy 200/151 cantareste 3,25 Kg, fata de aproximativ 150 Kg, cat cantareste o rigola din
beton.)

Dintre numeroasele atuuri ale rigolelor MufleDrain, va enumeram:

- Montaj facil: Rigolele MufleDrain se monteaza mult mai usor fata de sistemele ZONE DE APLICARE SI MODELE DE GRATARE
traditionale, deoarece nu implica folosirea unor echipamente mecanice (macarale sau
alte sisteme de ridicat) pentru montare.

- Robustete: Rigolele MufleDrain prezinta o rezistenta exceptionala la socuri si
diferente termice, iar in timpul transportului precum si la montare, nu se inregistreaza
plerderi de material, situatii intalnite in cazul sistemelor traditionale. PIETONALA - At5

- lesire preinstalata: Rigolele MufleDrain sunt prevazute cu mufe de racordare
preinstalate ce se pot deschide (in cazurile cand se doreste conectarea |a un sistem de Otel zincatfinox Fonta nodulara

tubulatura) printr-o operatie simpla. i
- Diversitate: Gama de rigole MufleDrain este completa, cuprinzand: -
- toate clasele de incarcare (de la rigole pentru trafic pietonal, pana la rigole a
pentru trafic greu - F9o0); TRAFIC USOR - B125
=11 dimensiuni standard compatibile cu orice nevoie (de la placile de beton
dintre etaje si spatii inguste, pana la spalatorii auto, platforme cu suprafete foarte Otel zincatfinox Fontviodilars
mari siimplicit debite foarte mari); -
=14 tipuri de acoperiri-in functie de material (otel galvanizat, otel inox,
fonta nodulara, PE-HD etc.) si model (gratare, gratare antitoc, acoperiri oarbe,
acoperiricu airsystem etc.).
TRAFIC MEDIU - C250
258 Fonta nodulara

g 3
200 I
151

TRAFIC GREU - D400

100/151 150/151

: 1 I f ] —
i 74 Fonta nodulara Fonta nodulara

100/74 150/74 ULd 200/74 u“ T34

I | 1 i ] =

' | ] "4

100/40 150/40 200/40 34
390

= 44

TRAFIC GREU - E60O

9|

Fonta nodulara

300

TRAFIC GREU - F900

300/300 44 200/250

CAPACE sl GEIGERE,; SIFOANE DE INOX SEPARATOARE, FOSE SEPTICE m F E

Reprezentanta MUFLE in Romania:
GIMANI & MUFLE SRL

Tel.: 0248.510.094

Fax.: 0248.510.780
comercial@mufle.ro

www.mufle.ro
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OBIECTIVUL CERCETARII

Obiectivul cercetarii initiale in
cazul de fata a fost inspirat de nece-
sitatea solutionarii rapide si in con-
formitate cu normele de proiectare si
executie, valabile in tara noastra si
pe plan euro-international, a unei
situatii inedite, care a aparut in pro-
cesul de expertizare a mai multor
obiective industriale, ce urmau sa fie
reabilitate structural si functional
(fig. 1). Concret, ne referim la o
serie de metantancuri, construite in
urma cu trei decenii.

in conditiile actuale, ca urmare a
desfasurarii unor actiuni complexe si
pe scara nationala de eficientizare a
statiilor de epurare, pe baza unor
tehnologii moderne, a fost necesar
sa se recurgd, in prima instanta, la
analiza starii tehnice a tuturor com-
ponentelor fluxului tehnologic.
In cadrul acestora, unele obiective

)

e

L 1

Fig. 2: Principiul precomprimarii continue prin
infasurare a recipientilor circulari din beton, cu
instalatia INCERC-BAC: 1 - carucior superior;
2 - carucior suspendat; 3 - colac de sarma;
4 - sarma pretensionata; 5 - lant Gall;
6 - reazem central; 7 - scara.

au fost folosite partial sau intermi-
tent, iar altele nu au fost utilizate
timp indelungat, din cauza supra-
dimensionarii capacitatilor de
prelucrare. Pe parcursul desfasurarii
activitatii de expertizare, s-au con-
statat, printre alte erori de executie,
o serie de neconcordante intre
modul de armare existent si cel pre-
conizat in proiect. Aceasta situatie
ridica temeinice semne de intrebare
privind posibilitatile de care dispun
obiectivele respective, de a prelua,
in conditii de siguranta deplina,
solicitarile generate de noile echipa-
mente (de regula, avand gabarite
sporite) ce urmeaza a fi introduse.

Investigatiile efectuate in teren
au urmarit, In principal, identificarea
caracteristicilor esentiale de armare,
constand, in acest caz, din cabluri
postintinse inglobate 1n peretii
obiectivelor (fig. 2, 3). Cu aceasta
ocazie, s-a constatat ca pozarea
cablurilor orizontale (exista si fasci-
cule verticale - fig. 5), din portiunea
cilindrica a recipientilor, s-a facut cu
abateri mari fata de prevederile
proiectului.

Nu pot fi precizate cauzele care
au generat aceasta grava greseala
de executie si este hazardat sa se
emita pareri asupra factorilor care au
favorizat aparitia lor. In momentul de
fata, aspectele mentionate sunt
neesentiale, importanta fiind doar
concluzia ca nerespectarea docu-
mentatiei de executie prezinta situ-
atii alarmante din cauza faptului ca
distanta dintre cabluri este, pe alocuri,

Fig. 3: Principiul de precomprimare Mo - To - La: 1 - bara verticala de ancoraj; 2 - presa; 3 - pendul
pentru eliminarea/diminuarea frecarii in lungul armaturii pretensionate.
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de cateva ori mai mare decat cea
consemnata in planse.

Aceste obiective nu se gasesc
in stare de avarie si nici nu pre-
zinta urme de deteriorare, deoa-
rece s-au aflat in exploatare doar o
perioada scurta de timp in faza
initiala, ca urmare a folosirii statiei
la nivel scazut, fata de capacitatea
proiectata.

Avand in vedere ca, in ultimele
decenii, la noi in tara s-a construit
mult si nu Tntotdeauna conform
normelor si documentatiei tehnice
aferente, exista o probabilitate
destul de ridicata ca in cadrul actiu-
nilor de modernizare a unor obiec-
tive similare, sa apara situatii de
acelasi gen cu cea semnalata.

Faptul ca, in literatura de specia-
litate din tara si strainatate, nu sunt
prezentate aspecte asemanatoare
nu inseamna ca specialistii in dome-
niu nu s-au confruntat cu probleme
similare, ci doar ca, din diverse
motive, nu le-au facut publice.
CARACTERISTICI ALE PROGRAMULUI

DE CERCETARE

Dificultatile practice pe care le
implica diagnosticarea starii tehnice
a obiectivelor construite, care se
gasesc 1n situatii similare celei sem-
nalate, ne-au determinat sa initiem
un program de cercetare complet
vizand elaborarea unei metodologii
de calcul, capabile sa ofere spe-
cialistilor in domeniu conditii favora-
bile de definire corecta si rapida a
nivelului de siguranta in exploatare a
rezervoarelor precomprimate, fara a
recurge la studii experimentale.

Fig. 4: Schema de dispunere alternativa a inelelor
de armatura pretensionata, alcatuite din fascicule
postintinse segmentate dispuse in interiorul
elementului de beton

continuare in pagina 138 =
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Sisteme de incalzire prin radiatie - CARLIEUKLIMA

SC TERMOCLIMA SRL, importator unic al sistemelor de
incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA, va ofera cele
mai bune solutii In domeniul Tncalzirii, utilizand produse de cea
mai Tnalta calitate si la standarde europene. Prin calitatea
superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este
asigurat.

EUCERK este un sistem de incalzire cu tuburi radiante
care foloseste gazul metan sau motorina, fiind in special desti-
nat incalzirii spatiilor de dimensiuni medii si industriale. Este
proiectat pentru realizarea cerintelor speciale, siguranta si uni-
formitate a temperaturii, precum si pentru reducerea emisiilor
nocive n atmosfera.

Tubulaturile sunt incalzite pana la o temperatura ridicata,
cuprinsa intre 150 °C si 250 °C, incalzind apoi incaperea prin
radiatie fara a provoca miscari ale aerului.

Elementele radiante ale sistemului EURAD sunt con-
fectionate din otel tratat special pentru a rezista la temperaturi
foarte ridicate si la coroziune.

Tratamentul special la care au fost supuse tuburile radi-
ante asigura o emisie lunga si de durata, cu performante de cel
mai Tnalt nivel. Parabolele reflectoare ale sistemului EURAD
sunt din aluminiu, puternic reflectorizante.

EUTERM este un sistem de incalzire constituit din panouri
radiante cu functionare pe apa calda, apa supraincalzita sau vapori.

EUTERM poate functiona impreuna cu orice sistem energetic
primar. Este ideal pentru incalzirea spatiilor mici, a localurilor,
a spatiilor ambientale de dimensiuni medii si mari, ideal pentru
spatii cu risc la incendiu. Principalul avantaj este producerea
incalzirii Tn mod uniform nu stratificat, fara nicio miscare a
aerului.

Bariera de aer EUWIND este instalata in interiorul sau exteriorul
cladirilor, sau de ambele parti ale usilor, actionand ca un scut.

Coloana de ventilatie include:

e 0 admisie de aer protejata de contaminarea exterioara;

e un modul superior pentru diminuarea poluarii fonice;

e un modul inferior pentru diminuarea poluarii fonice;

e 0 articulatie metalica;

e un canal subteran cu unghiular.

Ventilatorul extrage aerul din apropierea tavanului si il
impinge prin modulul de diminuare a zgomotului apoi in canalul
de distributie cu o viteza considerabila. Jetul de aer despica
straturile de aer rece de la nivelul solului si il elimind in exterior.
Bariera de aer EUWIND este un avantaj de maxima eficienta la
nivelul solului, unde actiunea aerului rece este mult mai mare.

Distribuitor exclusiv in Romania: SC TERMOCLIMA SRL

Str. Martir Silviu Motohon 34, 300265, Timisoara,
Tel.: 0256/250.250-1, Fax: 0256/250.255, E-mail:
info@termoclima.ro O

EURAD - tuburi radiante

EUCERK - tubulatura radianta

EUCERAMIC - incélzitoare
radiante luminoase

Distribuitor exclusiv:

TERMOCLIMA

)

EUTERM - panouri radiante

Timigoara

Telefon: 0256 - 250 250
x: 0256 - 250 255
@termoclima.ro

www.termoclima.ro
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Evaluarea starii de degradare a
constructiilor din beton armat si
beton precomprimat se face, de
regula, apeland la incercari de labo-
rator sau urmarind comportarea in
situ a obiectivelor suspectate ca pre-
zinta vicii ascunse ale structurii interne.

Aceste operatii necesita timp si
cheltuieli materiale insemnate.
Folosind astfel de metode pentru a
concluziona asupra caracteristicilor
reziduale de rezistenta si deforma-
bilitate a constructiilor, se obtin, Tn
majoritatea situatiilor, rezultate
neconcludente, afectate de erori
generate de diferentele apreciabile
dintre conditile standard si cele
inregistrate in procesul de executie
sau de extrapolari nejustificate, cum
ar fi similitudinea dintre caracteristi-
cile mecanice ale structurilor superfi-
ciale si cele prezente in profunzime.

Unele procedee de investigare
avansate, capabile sa furnizeze
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informatii cu un grad de credibilitate
sporit, cum ar fi extragerea si incer-
carea de carote, nu sunt totdeauna
aplicabile (cazul recipientilor de
inmagazinare a lichidelor sau al con-
ductelor de transport al acestora) si
necesita un volum sporit de timp si
operatii, ceea ce conduce la cheltu-
ieli iTnsemnate.

Deficientele studiilor experimen-
tale pot fi atenuate, iar rezultatele
acestora devin reprezentative, in
masura in care informatiile obtinute
se preteaza unei prelucrari statistice,
metodologie acceptata in momentul
de fata fara rezerve, in cadrul activi-
tatilor de cercetare stiintifica.

Din acest motiv, preconizam ca
evaluarea tensiunilor ce se dezvolta
la un anumit nivel de incarcare si de
acumulare a erorilor sau greselilor
inerente oricarei activitati de exe-
cutie sa se obtina prin calcul si nu pe
cale experimentala.
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Fig. 5: Dispunerea fasciculelor segmentate pe inaltimea peretilor cilindrici ai rezervoarelor;
a - de 10.000 m’; b - 15.000 m’; ¢ - 20.000 m’.
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Aceasta modalitate de solutionare
a problemei nivelului de siguranta in
exploatare a unor structuri cu un Tnalt
grad de complexitate prezinta sufi-
cienta credibilitate, deoarece opera-
tile de determinare a starilor de
tensiuni se deruleaza in domeniul
elastic care permite aplicarea princi-
piului suprapunerii efectelor.

Realismul solutiei propuse con-
sta in faptul ca se bazeaza pe un
procedeu simplu si usor de abordat.
In esent&, acesta consta in par-
curgerea inversa a etapelor unui
proces de proiectare obisnuit.

Datele de intrare ale problemei
sunt reprezentate de elementele ce
definesc modul concret de alcatuire
a unei structuri complexe, unde, in
afara de caracteristicile mecanice si
geometrice ale constructiei (rezis-
tente mecanice, cantitati de materi-
ale, modul de distributie a acestora
in plan si in spatiu), sunt incluse o
serie de deficiente acumulate in pro-
cesul de executie.

Scopul final al activitatii depuse
este de a stabili starile de tensiuni ce
se dezvolta in elementele con-
stituente, cu precadere in beton, ca
mod de distributie si intensitate, sub
diverse tipuri, grupari si marimi de
incarcari specifice, identificand
starea de solicitare care satisface
sau nu exigentele reglementarilor
tehnice.

Concluziile rezultate sunt in
masura sa defineasca gradul de
siguranta in exploatare, sub aspec-
tul marimii intervalului de rezistenta
disponibil pana la aparitia fisurilor.

Avantajul modului de abordare
propus, sub aspectul conceptual, al
costurilor si al duratei cercetarilor,
este evident, daca se face comparatia
cu procedeele clasice de solutionare
a unor aspecte de acest gen si care
se bazeaza pe incercari de laborator
sau in situ.

Obiectivul stiintific al cercetarii ce
va fi Intreprinsa consta in definirea
corecta si rapida a nivelului de sigu-
ranta pe care il prezinta in exploa-
tare rezervoarele precomprimate
existente, sub aspectul evitarii starii
de fisurare.

in acest sens:

e se va elabora un set de pro-
grame de calcul cu ajutorul carora
va fi posibil sa se efectueze verificari
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complexe privind siguranta in
exploatare a rezervoarelor cilindrice
precomprimate cu fascicule inglo-
bate in pereti;

e se va efectua un studiu
numeric detaliat al starilor de tensi-
uni din peretii rezervoarelor, in
functie de caracteristicile geometrice
si mecanice uzuale pentru astfel de
constructii, tindnd seama si de
modul in care o serie de deficiente
grave de executie pot influenta
starea de solicitare a rezervoarelor;

e se vor intocmi tabele si grafice
capabile sa permita identificarea cu
usurintd a gradului de periculozitate
prezentat de structurile complexe ce
urmeaza a fi analizate din punct de
vedere tehnic, in functie de catego-
ria, importanta si gravitatea unor
greseli de executie;

e vor fi elaborate recomandari si
norme de proiectare, in baza carora
se va aprecia pe criterii stiintifice,
inca din faza de proiectare, marimea
erorilor admisibile ce pot aparea in
executie;

e vor fi definite criterii de evalu-
are a calitatii lucréarilor de executie

a rezervoarelor din beton precompri-
mat si care urmeaza a fi puse la dis-
pozitia specialistilor in domeniu;
in baza acestora se vor adopta
decizii obiective de diagnosticare a
starii tehnice si se vor indica rapid
solutii judicioase de reabilitare.

Sub aspectul stadiului actual al
cunoasterii in care se gaseste tema
propusa, se poate afirma ca subiec-
tul prezintd o importanta deosebita,
avand totodata caracter de noutate,
deoarece permite evidentierea con-
secintelor rezultate in urma produ-
cerii unor greseli de executie, dupa o
anumita perioada de la intrarea in
functiune a unor sisteme construc-
tive complexe.

Originalitatea modului de abor-
dare a cercetarii consta in faptul ca
nu se urmareste elaborarea unor
procedee de remediere a defi-
cientelor constatate, ci identificarea
rapida a gradului de insecuritate a
unor constructii de importanta
deosebita si care nu se preteaza
unui studiu experimental, in vederea
adoptarii celei mai judicioase solutii
de interventie.
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cabluri de energie, cu manta
din PVC ignifug (agrement MLPAT),
din polietilend reticulatd XLPE, din
material fird halogen sau de
sigurantd, cu rezistenta la foc de
péna la 90 minute

cabluri semnalizare incendiu
uzuale, cu manta din PVC rosu
ignifug, ecranate, fira halogen sau
cu rezistentd la foc de pand la 90
minute

cabluri automatizari flexibile,
pentru conditii speciale de mediu,
ecranate, conform normelor VDE
sau UL, speciale pentru cabluri port-
lant

cabluri telefonice de interior sau
exterior, cuartate, cu manta din PVC
ignifug sau PE, ecranate, protejate
la inundare (umplute cu gel)

cabluri transmisie date, retele
LAN cat. 5-7, cu manta din PVC
ignifug sau din material fard
halogen sau tip BUS, inclusiv BUS
pentru aplicatii in constructii

cabluri de compensatie

cabluri si conductoare fara
halogen

conductoare cu manta din PVC
ignifug, PE, poliuretan, TEFLON,
cauciuc siliconic sau material fard
halogen, conform VDE, UL, CSA

cabluri rezistente la
temperaturid din cauciuc siliconic,
teflon sau cu izolatie speciald din
fibrd de sticl3

cabluri coaxiale CATV sau SAT,
conform normelor MIL-C-17, precum
si cabluri audio/video

cabluri fibra opticd de interior
sau exterior, cu manta fard
halogen sau protectie antirozdtoare
+ componente active de retea

cabluri cu manta de cauciuc
flexibile, cu organ portant rezistent
la tractiune sau pentru tamburi de
cablu

cabluri pentru ascensoare
plate sau rotunde, cu organ de
tractiune central din cdnepd sau
sufe de otel

accesorii: presetupe, tuburi
metalice flexibile sau din material
plastic, papuci de cablu, scule
pentru montaj

o robinetarie sanitara
o feronerie

o radiatoare

o obiecte sanitare
o fitinguri

s

Str. Preciziei nr. 3, sector 6, Bucuresti
Tel.: 021/317.04.42
021/317.20.37
Fax: 021/317.04.36
Email: vanzari@urbisas.ro
www.urbisas.ro
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Incélzirea halelor industriale
SOLUTII EFICIENTE

SYSTEMA ROMANIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incdlzirea eficientd a spatiilor
industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de pana la 65%).

Incélzirea incaperilor industriale (si, in general, a incdperilor cu volum mare) pune, de reguld, probleme
dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intalnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii
alegerii celui mai economic sistem, atét din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii.

Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele
de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii
necesari in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor,
precum si la economisirea energiei termice.

Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungénd chiar pdna la 30 m.
Exceptdndu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori
inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se
repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor

sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna.

in acest numar al revistei, va
aducem in atentie gama de sisteme
moderne de incalzire prin radiatie,
care inseamna, pe langa eficienta, si
economii energetice importante,
intre 30% si 65%, in functie de tipul
halei, gradul de izolare, procesul
tehnologic desfasurat etc.

Sistemele de incalzire prin radi-
atie pot fi utilizate pentru: hale indus-
triale, depozite, service-uri auto, sali
de sport, spatii cu naltimi mari,
show-room-uri, pavilioane expozi-
tionale, sere de flori si legume,
crescatorii de animale, cuptoare cu
temperatura strict controlata etc.

Tubulatura radianta OHA

Sistemul de incalzire prin radiatie
OHA este o solutie excelenta pentru
incalzirea spatiilor industriale si, in
general, a spatiilor cu inaltimi medii
si mari. Flexibilitatea sistemului con-
sta in adaptarea tubulaturii radiante la
orice exigente privind traseul acesteia
in interiorul cl&dirilor incalzite. In
functie de necesarul de caldura si
inaltimea cladirii, tubulatura radianta
poate avea o configuratie monotubu-
lara sau bitubulara.

Grupul de combustie care se
plaseaza in exteriorul cladirii are rolul

140

de a genera caldura obtinuta de la
arzator si de a realiza, prin inter-
mediul unui ventilator, circuitul
continuu al fluidului caloportor.
Circuitul se realizeaza in interiorul
unei tubulaturi radiante etanse,
aflata in depresiune in raport cu
mediul incalzit. Temperatura supra-
fetei exterioare a tubulaturii radiante
este variabila si, dupa cerinte, se
poate situa in intervalul 120 °C - 290 °C.
Marele avantaj al unui asemenea
sistem de Tncalzire este acela ca se
recircula in proportie de 80%

gazele rezultate Tn urma proce-
sului de ardere.

MI..*/

Deoarece grupul de combustie
este amplasat in exteriorul con-
structiei, sistemul poate fi utilizat si
in situatia Tn care nu exista
suprafata vitratda corespunza-
toare, conform normativelor in
vigoare.

Tuburi radiante modulare INFRA
Sistemul de incalzire prin radiatie
INFRA este cea mai adecvata
solutie de incalzire zonala. Echipa-
mentele pot fi utilizate in spatii cu
inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si
chiar mai mult in conditii speciale.
Concentreaza fluxul de caldura in
zona de lucru si, in acelasi timp, limi-
teaza si stratificarea aerului intre
pardoseala si planseu.

Datorita faptului ca incalzirea se
face prin radiatie, nu se produc
miscari de aer si pulberi de praf; se
obtine, astfel, un ambient mai curat,
fara curenti de aer.

INFRA este un sistem foarte eco-
nomic, care Incalzeste rapid supra-
fetele aflate sub conul de radiatie,
suprafete ce devin la randul lor emi-
tori de caldura.
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Randamentele de combustie sunt
mari: peste 95%.

Toate acestea, coroborate cu un
regim de functionare termostatat,
conduc la economii de energie de
30%-65% fata de sistemele clasice.

Cu tuburile radiante INFRA se
pot obtine zone de temperaturi
diferite in aceeasi incinta.

Circuitul gazelor de ardere este
in depresiune in raport cu mediul
ambiant, iar camera de ardere
etansa, ceea ce confera o siguranta
deosebita in exploatare.

Module radiante INFRA BAF

Reprezinta o solutie perfecta
pentru incalzirea serelor si a fer-
melor de animale.

Existda mai multe variante sub
care se pot realiza acestea, si
anume:

¢ INFRA BAF MSV: module radi-
ante legate la un canal colectiv pentru
gaze de ardere cu exhaustor

final, unic pentru toate modulele
instalate. Acest sistem poate fi
desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24
metri lungime;

e INFRA BAF USV: module radi-
ante in forma de ,U”, racordate la un
canal colectiv pentru gazele de
ardere, cu exhaustor final, unic pen-
tru toate modulele instalate;

e INFRA BAF MC: module
etanse cu lungimi diferite si numar
variabil de arzatoare BAF 28/45 kW,
in functie de aplicatie acestea sunt
destinate serelor si fermelor zooteh-
nice, cu Tnaltimi reduse. Modulele au
un sistem de liftare special gandit
pentru aceste aplicatii.

Cuptoare industriale INFRA BAF

Tuburile radiante INFRA pot avea
diverse utilizarii, astfel incat sa poata
fi aplicate pentru:

e uscarea diverselor materiale:
piese metalice, plastice, produse
agricole, forme si miezuri de turnato-
rie, marmura;

e incalzirea diverselor tipuri de
lichide cu schimbatoare de caldura
imersate, nisipul pentru turnatorii si
alte substante granulate, diverse
materiale In vederea vopsirii etc.

SYSTEMA ROMANIA vi sti la
dispozitie cu orice informatie din
domeniu, consultanta, studii de
fezabilitate. O

in perioada 17-21 aprilie 2007 - cu ocazia ROMTHERM -
va invitam sa ne vizitati in Pavilionul 15 - Stand 15.
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INJECTO
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INJECTOFORA)
1a Construct Expo - Utilaje

INJECTOFORAJ este o societate roméno-italiana, infiintata in anul 2003, cu capital integral privat,
orientata catre un domeniu modern, dar putin exploatat profesional in tara noastra: consolidarea
terenurilor si a fundatiilor cu masini specializate. Societatea, in calitate de importator unic, furnizeaza
masini pentru foraj ale producatorului italian COMACCHIO. De asemenea, firma importa utilaje second-
hand, le reconditioneaza si le pune in vadnzare la preturi atractive, beneficiind de o experienta vasta a
inginerilor italieni specializati in santierele de profil din Italia si Elvetia. Cu ajutorul specialistilor instruiti si
in fabrica din Italia, INJECTOFORAJ acorda asistenta tehnica permanenta si service tuturor clientilor sai.

ECHIPAMENTE SPECIALI
PENTRU FORAJE 51 fUNDATlI

Pe o piata a utilajelor de con-
structii ce a cunoscut, in perioada
2005-2006, o crestere exploziva de
80%, Injectoforaj se prezinta ca un
jucator competitiv. Societatea ofera,
ca unic importator pentru tara noas-
tra, utilaje hidraulice pentru foraj
(pana la $400) marca ,Comacchio® .
Renumita firma din Italia 1si exporta
produsele in intreaga Europa, in
Statele Unite si in America de Sud
(Mexic).

Injectoforaj executa foraje de la
®100 la $400 cu utilaje ce au greu-
tatea intre 12 t si 33 t. De aseme-
nea, firma realizeaza consolidari,
fundatii speciale, geotermie, foraje
puturi de apa, iar pentru lucrari in
sistem de injectie, pune la dispozitia
utilizatorilor injectoare-amesteca-
toare, produse de firma ,Dai Pra
Marcello“ din Italia.

Injectoforaj la Construct Expo-Utilaje 2007 -
(de la sténga la dreapta) Gheorghe Stefan - INJECTOFORAJ;
Pasqualino Comacchio - presedinte COMACCHIO SRL, Italia;
Giuliano Baccanti - INJECTOFORAJ.
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De asemenea, Injectoforaj importa
pentru piata romaneasca si alte
materiale inerente activitatii de foraj:
sape, vibratoare, aparate de geoma-
surd, snecuri, prajini de foraj etc.

Pentru toate utilajele - noi sau
second-hand - se ofera service in 24 h.

Ca dovada a aprecierii de care se
bucura, Injectoforaj a primit la
Construct Expo - Utilaje 2007 Diploma
de Excelenta pentru ,Masina hidraulica
de forat - model Comacchio MC 1500
Masina expusa la targ - deja van-
dutd - a fost utilata dupa cerintele
cumparatorului: ¢$600 prin sistem
CFA, prevazuta cu vibrator pentru
introducerea carcasei; este radioco-
mandata, utilatd cu un computer ce
poate furniza diagrama ,pilotului® si
este dotata cu o pompa statica de
beton.

Masina hidraulica MC-1500 a
fost conceputa si realizata pentru a
da un randament foarte ridicat.
Structura sa robusta de baza per-
mite montarea unui mast (catarg)
cu o cursa utila de 16 m - ce poate
fi extins la 30 m inaltime cu un pre-
lungitor pentru jet-grouting.

Premierea dlui Giuliano Baccanti de catre dI George Cojocaru -
presedinte, director general ROMEXPO
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- a;ina de forat hidraulica -
model Comacchio MC1500

Tabloul de comanda al forezei
este de tip hidraulic proportional
servo-asistat; situat in pozitie usor
identificabila, confera masinii sigu-

Masina;e forat hidraulica - ' o Masma de forat hidraulics - ranta si manevrabilitate buna.
model Comacchio MC900 P, pentru geotermie model Comacchio MC1500 Fiabilitatea si securitatea sunt

garantate de componentele de cali-
Aceste caracteristici asigura exe- permite, printre altele, o usoara si  igte gle utilajului si de respectarea

cutia forajelor de mare adancime cu  rapida extragere a tuburilor de foraj cerintelor esentiale de sigurants,
pasaj mic sau cu incarcare semiau- fara folosirea troliului sau a altor sis- prevazute in directivele Comunitatii
tomata a prajinilor. Caruciorul-extractor teme mai putin practice. Europene. 0

Sediul central & show-room: Sos. Berceni nr. 1270A, Berceni, Jud. lIfov
Tel./Fax: 021/361.29.24, 021/361.29.25
web: www.injectoforaj.ro, e-mail: office@injectoforaj.ro

INIECTO
FORA SRL

ECHIPAMENTE SPECIALIZATE
PENTRU FORAJE SI FUNDATII

REPREZENTANT EXCLUSIV

k2 jcomaccHio
g‘f Dai Pra Marcello

www.injectoforaj.ro




Cornelia DOBRESCU, Maria STEFANICA -
Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii si Economia Constructiilor

Dezvoltarea domeniului constructiilor in ultimele decenii a impus un ritm rapid de proiectare, dar a si
condus in zone cu terenuri instabile la aparitia unor aspecte care implica riscuri si incertitudini.
Stabilitatea si rezistenta cladirilor impun executia in conditii de calitate si exigenta a infrastructurii

acestora.

Respectarea conditiilor mentionate este strdns legata de evaluarea terenului de fundare, o problema
complexa, avand in vedere diversitatea mare a pamanturilor care se pot intalni in stratificarea unui
amplasament, conditiile variate de zacamant in care se afla si actiunea in timp a diferitilor factori care
pot produce schimbari ale acestor conditii.

Interactiondnd cu un mediu natural caracterizat printr-o mare eterogenitate, fundatiile trebuie nu
numai sa suporte influenta deseori agresiva a acestui mediu, dar si sa limiteze impactul sau asupra

elementelor de constructie.

In acelasi timp in Roménia o mare parte din teritoriu se caracterizeaza printr-un grad ridicat de seis-
micitate sporind dificultatea problemelor de fundare, indeosebi atunci cdnd conditiile geotehnice pe un

amplasament sunt dificile.

Efectul, uneori nefast, al solicitarilor seismice asupra comportarii constructiilor impune o modalitate
de caracterizare a fenomenului de lichefiabilitate pe terenuri instabile, cédt si exprimarea riscurilor rapor-

tate la solicitarile seismice.

PAMANTURI S| MATERIALE
LICHEFIABILE

Prin definitie, pamanturile lichefi-
abile sunt alcatuite din particule de
material de mica densitate, mergand
de la nisipuri foarte fine spre fine,
prafuri nisipoase si nisipuri prafoase,
saturate. La aceste tipuri de materi-
ale este foarte dificil sa se recolteze
esantioane, epruvete, pentru efectu-
area de teste in laborator fara a se
deranja structura existenta din strat.

Peek (1975) afirma ca este ,prac-
tic imposibil” a se obtine din aceasta
gama de pamanturi un esantion
despre care sa se spuna ca este
neremaniat.

inca de la formarea depozitului
(localizat fie Tn straturi de grosime
mare, fie in lentile de forme si volu-
me diferite), luandu-se in conside-
rare procesul de supraconsolidare,
eventualele cimentari pe cai prefe-
rentiale, carora li s-au adaugat in
existenta istorica unele tensiuni care
au depasit rezistenta la lichefiere, se
poate constata existenta de imixtiuni
in culcusurile lor.
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Dupa Ishihara (1985) epruvetele
recoltate din aceste tipuri de terenuri
- care s-au vrut a fi modelate in
laboratoare - supuse apoi la incer-
cari ciclice, au valori superioare la
rezistenta fata de potentialul de
lichefiere, in comparatie cu cele
inregistrate prin incercari in situ - de
suprafatd. In consecintd, in anii
urmatori a aparut tendinta de a se
estima potentialul de lichefiere prin
teste efectuate in situ.

VALORI CUANTIFICABILE
TN CAZUL REZISTENTEI
LA LICHEFIERE

in acest moment, nu exista nicio
cale directa pentru masurarea
potentialului de lichefiere. Ceea ce
poate fi cuantificat prin metode indi-
recte sau adaptate sunt variatii
aproximative la rezistenta la liche-
fiere sub incarcari seismice.

Avand in vedere miscarea parti-
culelor de pamant, inainte de a
examina rezultatele obtinute din
incercarile efectuate in situ, este
importanta intelegerea variatiei unor
parametri ca efect al lichefierii
pamantului sub incercari ciclice.

Umezirile loessurilor la adancimi
apropiate de nivelul freatic produc,
de regula, fie tasari ale terenului, fie
alunecari, in cazul in care acestea
sunt aranjate in pante si sprijinite pe
argile si/sau calcare, impermeabile.
ELEMENTE DE RISC SUPLIMENTARE

in cazul in care riscurile legate de
solicitari seismice se aranjeaza in:

e riscuri inacceptabile;
riscuri intolerabile;
riscuri tolerabile;
riscuri acceptabile, atunci se
pot face urmatoarele comentarii
generate de experienta acumulata la
nivel national.

Riscuri inacceptabile

Prin prisma acestei lucrari, riscul
inacceptabil inseamna acea actiune
care accepta si permite executarea
unor lucrari de constructii In zone
bine cunoscute ca instabile sub
solicitari seismice, chiar de intensi-
tate mica. Astfel, se pot exemplifica:

e construirea de locuinte sub
versantii care au fost supusi la
alunecari de teren repetate (comuna
Seimeni - jud. Constanta);

continuare in pagina 146 =
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S.C. GEOSTUD SRL

Str. Singerului, Nr. 11, Sector 1, Bucuresti
Tel.: (021) 221.18.20/40; Fax: (021) 221.18.30
e-mail: barariu@geostud.ro; bobarnac@geostud.ro
Web: www.geostud.ro

— Laborator central de geosintetice

- determinarea masei pe unitate pentru
geotextile si geomembrane

- determinarea masei pe unitate
pentru geosintetice

- determinarea grosimii
geotextilelor

- incercarea la tractiune
pe geosintetice

- incercare de perforare
statica (CBR)

- determinarea permeabilitatii
la apa pentru geotextile

Studii geotehnice

Laborator de incercari drumuri
Incercari “in situ”

Studii de impact asupra mediului
Bilanturi de mediu

Monitorizari ale factorilor de mediu
Laborator de mediu

I SC GECONSTRUCT SRL

STR. D. PACIUREA NR. 6B,
I 300036 TIMISOARA

Tel: 0724274786, Fax:0256435797
I = ail: geconstructoffice@yahoo.com

construct

proieciare constructii metalice

Pnoiectare coneliTtantd §n constructii
Sisteme'moderne de hale §i Eonstructii multietajate

Structuri te rezistentad din profilemetalice cu
pereti sabtiriformate lafece

Sisteme mixte otlel-beton
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e constructii realizate deasupra
unor foste galerii de mina si care, la
aparitia vibratiilor naturale (chiar
prabusiri de zone de galerie),
alunecari locale de suprafatd de
teren, micro sau medii seisme tec-
tonice sau la vibratii artificiale, pot
genera avarii necontrolabile (Biserica
orasului Ghelari - jud. Hunedoara);

e indesirea constructiilor dea-
supra unor terenuri unde sarea
gema se afla la mica adancime si in
a carei componenta pot exista si
straturi lichefiabile.

Riscuri intolerabile

Conceptul de risc intolerabil
cuprinde complexul de actiuni
acceptat care nu ia in considerare
posibilitatile nefavorabile ale poten-
tialului de lichefiere a pamanturilor
in situatiile nou create. Se pot
exemplifica:

e defrisari masive in zone care,
n trecut, nu au avut istoric seismic si
care, in prezent, exista (Busteni,
Sinaia - jud. Prahova);

e pastrarea amplasamentelor in
imediata apropiere a unor halde de
cenusi, steril, iazuri, construite si
abandonate fara a fi stabilizate
printr-o tehnica sau alta, ca protectie
impotriva socurilor seismice;

e neadaptarea proiectului de
studiu geotehnic in cazul intercep-
tarii unor straturi sau lentile de mate-
riale potential lichefiabile Tn sensul
inaspririi si extinderii cercetarilor de
teren si laborator pana la epuizarea
resurselor tehnologice (Adaparazi
1999 - Turcia);

e proiectarea unor constructii pe
amplasamente al caror teren de fun-
dare a fost semnalat de studii geo-
tehnice ca fiind potential lichefiabil,
fara a se lua masuri specifice de
imbunatatire a pamanturilor (Istanbul,
Avcilar, Duzce - Turcia);

e proiectarea si executarea unor
constructii edilitare subterane purta-
toare de fluide sub mare presiune la
distante necorespunzatoare fata de
fondul construit, respectiv foarte
apropiate de acestea.

Prin aparitia de avarii la conducte
(fisuri, erodarea unor garnituri etc.),
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se pot produce explozii violente care
pulverizeaza terenul, iar daca acesta
are capacitate de lichefiere, aria
afectata poate fi intinsa (jud. Satu
Mare).

Riscuri tolerabile

Uzura normala

Uzura normala este dependenta
de durata limita de existenta a ele-
mentelor care compun cladirile.
Uzura fiecarui element in parte este
in functie de natura materialului din
care este executat si de conditiile de
exploatare la care este supus, iar
uzura generala a cladirii rezulta din
media ponderata a uzurii diferitelor
elemente componente.

in conditiile tarii noastre, avem
cladiri care au fost bine executate si
intretinute si care se gasesc inca
in exploatare, dupa mai bine de
100 de ani.

Durata de serviciu a cladirilor
este in functie de calitatea materi-
alelor intrebuintate, conditiile de
exploatare si, In special, de modul
cum a fost si este intretinuta
cladirea.

Duratele de serviciu normate pe
elementele de constructii si instalatii
care compun cladirile de locuit, pre-
vazute de normativ, se impart in trei
grupe, si anume:

ein grupa | sunt cuprinse
cladirile avand ,pereti portanti din
lemn sau schelet din lemn, paianta,
chirpici, pamant stabilizat®, cu o
durata de serviciu de 25 de ani.

e in grupa a ll-a sunt cuprinse
cladirile avand ,pereti portanti din
zidarie de caramida, inlocuitori, pia-
tra, plansee din lemn®, cu o durata
de serviciu de 70 ani.

e in grupa a lll-a sunt cuprinse
cladirile avand ,pereti portanti din
zidarie de caramida, inlocuitori, pia-
tra, plansee din beton armat, pereti
portanti din panouri de beton armat
monolit, schelet din beton armat sau
profiluri de otel“, cu o durata de
serviciu de 90 ani.

Lipsa de intretinere si reparare
la timp a cladirilor

Fenomenul avarierii constructiilor
este deosebit de complex, deoarece
factorii care 1l influenteaza sunt

extrem de diversi si depind, pe langa
structura constructiva, de modul de
executie si comportarea in timp a
pamantului de fundare. In cazul
fondului construit si lipsit de
intretinere si reparatii, care prezinta
inclinari si fisuri datorate tasarilor
diferentiate, avand in vedere si
posibilitatea aparitiilor de seisme si
alte feluri de vibratii, siguranta este
pusa in pericol.

Riscuri acceptabile

In categoria riscurilor acceptabile
intra, de regula, cazurile reprezen-
tate prin iviri de straturi potential
lichefiabile Tn zone atipice, mari vari-
atii ale nivelului hidrostatic si hidrodi-
namic (cazul inundatiilor), eruptii de
petrol, apa sau gaze produse la
sonde aflate fie in faza da foraj, fie in
faza de exploatare si in final, lipsa
de echipamente, aparatura si
tehnologii cunoscute sau scoase
pe piata care ar trebui sa fie proiec-
tate si executate sub o legislatie
internationala.
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s.c. REWAI CONSTRUCT COMPANY s.a.

MATERIALE DE CONSTRUCTII DIN IMPORT

BLOCURI CERAMICE PENTRU ZIDARIE

Rezistenta: 14,5 Mpa
Dim.: 190x250x190 mm
Dim.: 190x290x190 mm 245 lei/m®

oW

Rezistenta: 6 Mpa
276 leifm? Dim.: 190x250x190 mm

TIGLA CERAMICA MARCA LEU &=

M-333
Masa: 2,5 kg M-993
Nr. buc./mp: 14,7 buc. Masa: 2,6 kg

Nr. buc./mp: 16 bue.
Dist. intre stinghii: 330 mm

‘ 4,98 lei/buc. | 4,98 leifbuc.

Dist. intre stinghii: 335 mm

1,66 leilbuc. 1,66 lei/buc,
gla terminala
L-333, ZL-993
Nr. buc./ml: 3 buc.

Coama M-182
Masa: 2,5 kg

Preturile includ TVA si transportul FCO - Bucuresti si zonele limitrofe.
Pentru alte localitati, preturile variaza in functie de distanta fata de Timigoara.

VINDEM OBIECTE SANITARE S| CONSTRUIM VILE LA CHEIE

Tel./Fax: 0256/226.348, 0256/476.081; Mobil: 0722.219.198
E-mail: rewai_ro@yahoo.com, Web: www.rewai.as.ro
Zona Bucovina, Bl. A5, Ap. 1, Timisoara

Nr. buc./ml: 3 buc.

Betonul in forma!
HUNNEBECKI[A

cofraje si schele

SCKIEDEL

iti ofera

COSUL CASEI TALE'!

sigur la foc, etans la gaze arse

“>
> rezistent la condens acid
> utilizabil pentru orice

tip de arzator si combustibil

%
\__,

Bucuresti

Alba lulia
Al

Bistrita
Botosani
Buzau
Cluj

Constanta

Craiova

Focsani

lasi

Miercurea Ciuc
Oradea

Pitesti

Ploiesti
Ramnicu Valcea
Satu Mare

Sibiu

Sinaia
Slatina
Suceava

Targoviste
Targu Mures
Timisoara
Tulcea

verificat in peste
50 de ani de activitate

Schiedel - Sisteme de Cosuri SRL
500414 Brasov - str. Zizinului nr. 14, bloc 36, ap.
ol. flax.: 0268 - 314.984, 326.355, 321,510

E - mail: technik@schiedel.ro

Lista distribuitorilor autorizati Schiedel

Fedo SRL

Miv SRL

Vimed SRL
Bodimar SRL
Dedeman SRL
Estbau SRL

Stilex Prima SRL
Totex SRL
Constam SRL
Credo Group SRL
Dragan West SRL
Narcom SRL
Refrom Nav
Dumitru LP SRL
Hard Industries SRL
Status SRL

Shazy SRL

GSV Exim SRL
Direct Auto Rom SRL
Concret C-tii SRL
Erhan SRL
Armand SRL
Unimat SRL
Ambient SRL
Intermont SRL
Confort 2000 SRL
Dedeman SRL
Lider SRL

Falcor SRL

Turbo Trans SRL
Egeria Sistem SRL
Total Ambiant SRL

021 - 314.8022
021 - 242.8277
0258 - 817.988
0257 - 270.078
0234 - 513.330
0234 - 518.291
0263 - 212.199
0231 - 533.777
0238 - 722.230
0264 - 598.963
0723 - 612.087
0241 - 691.092
0241 - 510.231
0251 - 152.415
0237 - 230.440
0232 - 210.843
0266 - 111.057
0259 - 410.885
0248 - 265.557
0244 - 515.867
0250 - 731.725
0261 - 758.211
0269 - 560.216
0269 - 229.630
0244 - 313.700
0249 - 438.957
0230 - 206.341
0230 - 526.534
0245 - 211.013
0265 - 161.941
0256 - 286.004
0240 - 534.754




IRIDEX

Chituri de etansare

Pentru a evita aparitia fisurilor si
crapaturilor datorate variatiilor de
temperatura si umiditate, a tasarilor
inegale, cat si pentru particularitati
de constructie, este necesara exe-
cutarea rosturilor. Acestea pot fi
impartite in trei categorii: rosturi de
contact (constructie), dilatatie sau
rosturi de contractie.

Prin chit ne referim la un material
care, aplicat in stare uniforma intr-un
rost, 1l etanseaza prin adezivitate la
suprafetele corespunzatoare interi-
orului rostului.

Chiturile se aplica la etansarea
rosturilor ai caror pereti pot fi con-
stituiti din beton greu sau usor,
sticla, metale, lemn, materiale plas-
tice, materiale emailate, materiale
glazurate, tigla, ceramica, zidarie,
piatra etc.

Studii independente au aratat
ca 98% din defectele chiturilor pot fi
evitate. Aceleasi studii au demon-
strat ca:

e 75% - 85% din defectele chitu-
rilor sunt cauzate de catre aplicator;

e 15% - 20% din defectele chitu-
rilor sunt cauzate de catre specifi-
catiile tehnice gresite;
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ANALIZA DEFECTELOR

e 0% - 5% din defectele chiturilor
sunt cauzate de catre controlul cali-
tatii la producator.

Atat timp cat fabricarea este
facuta fara defecte, este clar din
concluziile de mai sus ca cele mai
mari beneficii pot decurge din instru-
irea intr-o buna practica a aplicarii chi-
turilor a specificantilor si aplicatorilor.
Deseori aceasta are loc prea tarziu
si consultantii sunt chemati in urma
cedarii chitului pentru a identifica
cauza si pentru a gasi o solutie
tehnica.

Exista cateva aspecte pe care
trebuie sa le verificam atunci cand
examinam cedarea unui rost.

Rosturile din constructii etansate
cu chituri trebuie sa-si mentina
capacitatea functionala sub actiunea
urmatorilor agenti:

e agenti termici - contractie sau
intarire, modificarea comportarii la
deformare;

e apa - eroziune, umflare, fisurare,
micsorarea aderentei, infiltratii;

e radiatii ultraviolete - degradare
chimica, modificarea proprietatilor
mecanice, modificarea culorii;

e agenti chimici - transformari
chimice, micsorarea aderentei;

e microorganisme - modificarea
culorii;

e agenti mecanici - solicitari de
intindere si compresiune, forfecare
paralela cu axul longitudinal al rostu-
lui sau combinate.

Atunci cand vorbim despre identi-
ficarea modului de cedare, exista trei
posibilitati:

e cedarea aderentei - aceasta
reprezinta ruperea aderentei de-a
lungul liniei suprafetei dintre chitul
de etansare si substrat;

e cedarea coeziva - ea are loc
atunci cand chitul cedeaza si se
despica, prezentand fisuri si rupturi
in interiorul rostului. Aceste rupturi
pot aparea atat in directia transver-
sala, cat si in cea longitudinala;

e cedarea substratului - aceasta
are loc atunci cand substratul
cedeaza Tinaintea chitului si este
usor de identificat prin faptul ca sub-
stratul este aderent la chit si dupa
cedarea acestuia.

Avand in vedere cele mentionate
mai sus, putem spune ca alegerea
corecta a produsului de etansare tre-
buie sa raspunda mai intai la intre-
bari legate de destinatia rostului,
rezistenta ceruta la factori fizici si
chimici, elasticitate si aderenta la
substrat.

O alta serie de probleme impor-
tante pentru alegerea corecta este
reprezentata de modalitatea de apli-
care, durata de viata si accesibili-
tatea Intretinerii produsului.

Etansarea unui rost necesita par-
curgerea urmatoarelor etape la
punerea in opera a chiturilor:

1. pregatirea rosturilor pentru
urmatoarele operatii:

e calibrarea rostului;

e pregatirea suprafetelor de
aderenta;

e aplicarea amorsei;

e aplicarea patului de rost;
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2. pregatirea chiturilor de etansare;

3. aplicarea chiturilor de etansare;

4. finisarea chiturilor de etansare.

Trebuie mentionat ca un factor
important la punerea in opera a pro-
duselor de etansare este reprezentat
de adeziunea chitului la patul de rost.
Prin aderenta chitului la fundul rostu-
lui (chitul este aderent atat la
suprafetele laterale ale rostului, cat
si la fundul acestuia), apare un
fenomen de dublare al valorilor efor-
turilor la care este supus chitul, du-
cand la cedarea timpurie a acestuia.
Pentru a se evita acest fenomen, este
recomandata folosirea unui ruptor de
legatura.

Iridex Group Plastic, prin Depar-
tamentul Materiale Speciale de Con-
structii, furnizeaza o gama larga de
chituri si alte produse de etansare,
oferind consultanta si, la cerere,
punerea in opera.

Un exemplu de produs este chitul
Colpor 200PF, un material de inalta
performanta pe baza de poliuretani,
bicomponent, nebituminos, aplicabil
la rece, rezistent la combustibili si
uleiuri, pretabil a fi aplicat in zonele
de alimentare a aparatelor de zbor, a
terminalelor de petrol, la garaje,
parcari sau zone de cargo.

Colpor 200PF isi mentine neal-
terata capacitatea de preluare a
deplasarilor (MAF) de 25% din ros-
turile de imbinare pe intregul dome-
niu termic cuprins intre temperaturile
externe, nu se intareste pe vreme
rece, nu devine excesiv de moale si
nu poate fi smuls in conditii de tem-
peraturi foarte inalte.

Calcularea Factorului de Acomo-
dare a Miscarii (MAF) va tine cont de
faptul ca produsul trebuie sa lucreze

de-a lungul celei mai calde parti a
zilei, atunci cand rosturile sunt cel
mai inchise, sau in cel mai cald
moment al anului. Daca acest fapt
nu a fost luat in calcul, atunci chitul
poate functiona in afara parametrilor
de performanta proprii, atunci cand
la momentul punerii iIn opera sub-
stratul se afla la temperatura cea
mai scazuta si rosturile se aflau la
maximul de deschidere. in acest
caz, masticul va lucra in compresiune
de-a lungul majoritatii duratei sale de
viata.

Latimea rosturilor de dilatare din
suprafetele traficabile trebuie sa fie
de maximum 30 mm. Este necesar
ca suprafata etansarii realizate sa se
afle cu 5-8 mm sub nivelul pavajului,
in functie de temperatura din timpul
executiei etansarii.

Raportul latime/adancime pentru
etansare, folosind Colpor 200PF,
trebuie sa fie 1:1 pana la 1%:1,
adancimea minima de etansare fiind
de 10 mm (ex. rost de contractie:
15 mm latime x 13 mm adancime;
rost de dilatare: 25 mm latime x
20 mm adéancime).

O caracteristica importanta este
reprezentata de faptul ca rosturile
etansate folosind chitul Colpor
200PF pot fi traficate dupa 16 ore de
la punerea in opera.

Secretul obtinerii durabilitatii si
eficientei etansarilor consta 1n
alegerea si aplicarea corecta a
materialelor. Din acest motiv, Iridex
Group Plastic prin intermediul
Departamentului Materiale Speciale
de Constructii va sta la dispozitie. Q
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Fibre din polipropilena
pentru armarea betonului

= Fibred

Fibre si granule din celuloza
pentru mixturi asfaltice

= |nnocell F3000

= |Innocell FG3000

S.C. IRIDEX GROUP PLASTIC S.R.L. ' jpiDEY

Sos. Stefanesti, nr. 6-8, Voluntari, jud. lifov
Tel.: 021/241.55.13 int. 1086; Tel./Fax: 021/241.55.12

e-mail: dmsc@iridexcons.ro ; Web: www.iridexcons.ro

MATERIALE SPECIALE PENTRU
CONSTRUCTII

= Reparatii betoane, protectie galvanica

= Protectie pentru beton, zidarie
si armaturi

= Mortare speciale si hidroizolatii
= Etansari de rosturi
= Hidroizolatii pentru rosturi in beton
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Bauma 2007

NOUTATI POTAIN $I GROVE

Gama de macarale autoridicatoare Potain se va imbogati cu doua modele inovatoare - Igo T 70 silgo MC 13 - care
vor fi prezentate in premiera la Bauma 2007. Macaralele autoridicatoare Potain reprezinta una dintre liniile de produse
cu cea mai rapida dezvoltare ale producatorului Manitowoc Crane Group. Igo T 70 si lgo MC 13 redefinesc inca o data
standardele in domeniu, raspunzand asteptarilor utilizatorilor.

lata doar céteva dintre remarcabilele caracteristici ale acestor macarale: putere mare de ridicare, acoperire excelenta,
suprafata mica pe sol, usurinta in transportare si montare.

Frans Vanwinkel, vicepresedintele Departamentului de vanzari si marketing al Manitowoc Crane Group, afirma ca
cele doua noi modele vor oferi clientilor mai multa versatilitate.

»,Cea mai importanta caracteristica a acestor modele noi este flexibilitatea pe care o ofera. Igo T 70 este o macara
cu o mare varietate de configuratii utile pentru a acoperi un numar cat mai mare de aplicatii. lar MC 13 duce notiunea
de «transport facil» la un nivel superior”, declara Vanwinkel.

DOUA NOI MACARALE
AUTORIDICATOARE POTAIN

SE LANSEAZA LA BAUMA
IGOT70

Este primul model dintr-o noua serie
de macarale dotate cu catarg telescopic
in scopul de a spori utilitatea si eficienta.
Igo T 70 prezinta un catarg telescopic
din doua sectiuni care se poate inalta si
mai mult prin adaugarea unor sectiuni
auxiliare. Astfel Tnaltimea de lucru vari-
aza intre 20 si 32 m, putand fi modificata
in trepte de 3 si 6 m. Sarcina maxima a
macaralei este de 4 tone, iar sarcina la
varf 1,3 tone la o0 raza maxima de 40 m.
Sunt disponibile si brate mai scurte care
permit proprietarului sa maximalizeze
sarcina ridicata la varf.

Aceste diagrame de ridicare a
greutatii sunt foarte importante, deoarece
constructorii vor sa ridice sarcini cat mai
mari din cat mai putine ridicari. Eficienta
lui Igo T 70 este si mai mare datorita
troliului LVF Optima adaptabil automat,
optimizand astfel viteza de ridicare a
sarcinii in carlig. Acest sistem permite
scurtarea ciclurilor de incarcare. Costurile
de ridicare sunt in general mai reduse in
cazul lui lgo T 70.

IGO MC13

Acest model este echipat cu un ax de
remorcare care ii confera mobilitate si
manevrabilitate. Utilizatorii pot remorca
acest model la viteze de pana la 25 km/h
chiar si cu contragreutate maxima, fara a
depasi 12 t pe osia unica spate. Foarte
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usor de transportat, acesta este modelul
ideal pentru lucrari aflate la distante mari
una de cealalta.

Igo MC 13 se ridica rapid in numai
30 de minute, fiind ideala pentru lucrari pe
termen scurt. Capacitatea maxima este
de 1,8 t, iar lungimea maxima a bratului
22 m, raza la care Igo MC 13 ridica 0,6 t
(tabelul 1).

MACARALELE TURN MODULARE POTAIN
VOR FACE FURORI LA BAUMA

Potain va prezenta la Bauma 2007
cateva modele noi de macarale turn
modulare, pentru a-si intari pozitia de
lider mondial in domeniu. Vor fi prezen-
tate 2 noi macarale topless si una cu brat
inclinabil (tabelul 2).

Renumele Potain in domeniul tehno-
logiilor topless este in continua evolutie,
clientii indreptandu-se catre aceste pro-
duse datorita economiei de bani, timp si
eficientei sporite pe santier de care dau
dovada. Macaralele topless, fara cadrul
in forma de ,A", faciliteaza prezenta pe
santier a unui numar mai mare de
macarale fara a fi nevoie sa fie ridicate
tot mai sus. Tn plus, macaralele topless
Potain sunt mai rapid si mai usor de
inaltat chiar si in spatii restranse.

Cererea tot mai mare pentru tehnolo-
gia topless a determinat Potain sa pre-
zinte, la Bauma 2007, modelul MDT 218,
al patrulea si cel mai mare model din
gama MDT. Pentru a satisface piata, au
fost create doua versiuni - de 8 tside 10 t.

Flexibilitatea este acum mai mare multu-
mita celor doua catarge care au inaltimi
la céarlig de: 55,7 m la o lungime a catar-
gului de 1,6 m sau 65,2 m la o lungime a
catargului de 2 m. Lungimea maxima a
bratului este de 65 m, iar macaraua
poate ridica 8 tla 25,7 msi 10 tla 21 m.

MDT este dotata cu cele mai recente
tehnologii Tn domeniu, determinand ca
ridicarea, rotirea si deplasarea sarcinii
sa se faca intr-un mod cat mai precis,
eficient si lin.

De asemenea, MDT prezinta toate
avantajele unei macarale de oras: troliu
pentru ridicare montat pe brat, montare
simpla si rapida.

Al doilea model topless prezentat la
Bauma este MCT 88, primul model topless
din gama MC destinat lucrului in oras.
Macaralele din aceasta gama sunt mici,
se monteaza si se transporta rapid si
ocupa foarte putin spatiu pe sol.

Piata de profil are nevoie tot mai
mare de tehnologia topless incorporata
Tn aceste macarale versatile, iar Potain Ti
ofera solutia MCT 88, lansata la finele
anului trecut. Asemenea modelului MDT 218,
MCT 88 prezinta designul specific aero-
dinamic cu contra-brat. Capacitatea
maxima este de 5 t, iar lungimea bratului
de 52 m - distanta la care poate ridica
1,1 t. Controlul la distanta este standard.

A treia macara ce va fi expusa este
MR 295, cel mai recent model de
macara cu brat inclinabil, pe care Potain
I-a prezentat anul trecut la Intermat.

continuare in pagina 152 =4

Tabelul 1
Model Capacitate | Inaltime max. Raza max. Sarcina la varf
max. (t) (la cérlig) (m) (m) (t)
| lgo T 70 4 32 40 1,3
| lgo MC13 1.8 16 22 0,6
Tabelul 2
Model Capacitate Raza max. Lungime max. Sarcina la varf
max. (t) (m) brat (m) (t)
MCT 88 5 52 52 1,1
MR 295 (H16) 16 60 60 2
MDT 218 8 65 65 1,5
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Cererea de macarale cu brat inclinabil
este in continuare mare pentru proiec-
tele urbane, iar MR 295 se bucura inca
de la aparitia sa de mare succes. Exista
trei versiuni - H16, H20 si H25 - cu
capacitate de 16 t, 20 t si, respectiv, 25 t
si diverse elemente optionale in functie
de caracteristica aplicatiei. Lungimea
maxima a bratului pentru cele trei versi-
uni este de 60 m, cu sarcina maxima la
varf de pana la 2,8 t in cazul modelului
H16. Optional, se pot comanda troliul
pentru ridicare 150 LCC Potain si
mecanismul de rotire RVF 182 Optima.

O NOUA MACARA GROVE

VA IMPRESIONA BAUMA

Grove va inaugura la Bauma 2007 o
noua macara Grove cu 5 axe pentru orice
teren, GMK5095. Acest model va intari
pozitia de lider a lui Grove in clasa maca-
ralelor cu 5 axe. Este al doilea model
dotat cu cabina de operare ergonomica
(cabina inaugurata anul trecut).

GMKS5095 are capacitate maxima de
100 t si brat principal din 6 sectiuni cu
lungime de 60 m. Macaraua este inzes-
trata cu bratul MEGAFORM (patent Grove)
si sistemul de fixare TWIN-LOCK.
Indltimea de 83 m poate fi atinsa uti-
lizdnd sistemul de prelungitor In doua
sectiuni.

Philippe Cohet, vicepresedinte exe-
cutiv al Manitowoc Crane Group EMEA,
este de parere ca GMK5095 va beneficia
de popularitatea tot mai mare a macara-
lelor Grove. GMK5095 este cel mai
recent model Grove si ofera o raza de
actiune maxima in combinatie cu o diagrama
de incarcare excelenta. Feedback-ul
primit de la clienti determing dezvoltarea
produsului nostru, iar raspunsul sosit
pana acum din piata aratd ca GMK5095
este deja un succes. Pe masura ce repu-
tatia Grove creste, creste si feedback-ul
permitandu-ne astfel sa ne perfectionam
gama. GMK56095 ilustreaza perfect
acest sistem, spune P. Cohet.

Avand bratul de 60 m, macaraua
este foarte potrivitd pentru aplicatiile in
care trebuie ridicate sarcini la peste 50 m
- si In special la ridicarea macaralelor
turn Potain. La fel ca in cazul celorlalte
macarale Grove pentru orice teren, pro-
prietarii pot folosi noul model pe post de
macara ,Taxi“ pentru mobilitate sau pe
post de macara ,Maxi‘ pentru sarcini mari.

In varianta , Taxi“, macaraua are greu-
tatea pe osie sub 12 t, in conformitate cu

reglementarile din majoritatea tarilor.
In aceasta varianta macaraua poate fi
echipata cu 14 t contragreutate si prelun-
gitor de 10/17 m.

Productia de serie a noului model va
incepe in toamna 2007, in Germania la
fabrica din Wilhelmshaven. Cu toate
acestea au fost deja plasate pana in
acest moment mai multe comenzi pentru
GMK5095.

GROVE GTK 1100 CU UN PAS
MAI APROAPE DE LANSARE

Nelinistea creste In industria maca-
ralelor odata cu apropierea momentului
in care Manitowoc Crane Group va lansa
GTK1100. Manitowoc elaboreaza primul
model GTK in Germania, in fabrica din
Wilhelmshaven, in timp ce un nou set de
teste - exclusiv pentru GTK - a fost rea-
lizat inca din toamna trecuta.

Michal Preikschas, manager mondial
de produs pentru GTK1100, este foarte
incantat de capacitatile si popularitatea
noului model.

Réaspunsul pietei la GTK este
remarcabil. Abilitatea sa de a ridica la
mare inalfime si transportul facil sunt
exact ceea ce doresc clientii. Interesul
pentru noua macara este foarte mare in
intreaga lume si previziondm o cerere
semnificativa pentru GTK intr-o multitu-
dine de aplicatii, ne comunica reprezen-
tantul Manitowoc.

Designul patentat al lui GTK1100
ofera multe avantaje in cazul unor lucrari
efectuate pentru ridicarea turbinelor de
vant sau pe santierele industriale si
urbane. Macaraua ofera reale avantaje
cand ridica sarcini la mare inaltime sau
in cazul in care spatiul de montare este
limitat. Aceasta imbinare de avantaje
permite clientilor sa economiseasca timp
si bani si sa-si maximalizeze profitul.

GTK1100 consta intr-un sasiu pe roti
si un brat telescopic mobil, conectate
printr-un catarg telescopic din 6 sectiuni,
inalt de 81 m (tabelul 3).

Specificatiile tehnice nu sunt inca
definitivate, dar exista diagrame provizorii
care indica faptul ca GTK va ridica greutati
de peste 70 t la inéltimi ce depasesc 120 m.
Inaltimea maxima de ridicare va trece de
140 m. Se pun la punct in continuare carac-
teristici optionale precum grinda de ridi-
care ce faciliteaza asamblarea bratului si a
turnului.

Manitowoc Crane Group doreste sa
prezinte GTK1100 la Bauma 2007.

Tabelul 3: GTK 1100. Specificatii tehnice provizorii

Capacitate max.

inéltime max. Unitate verticala

Model la inaltime de ridicare (m) (m)
GTK1100 70 tla peste 120 m 140 81
Tabelul 4
Model Capacitate | Lungime max. Inaltime max. Contragreutate
max. (t) brat (m) la varf (m) max. (t)
GMK4100-L 100 60 83 27
RT540E 35 31 47 45
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Inovatii Grove prezentate la Bauma

Cu prilejul Bauma 2007, Grove va
aduce in centrul atentiei preocuparea sa
continua pentru inovatie, fiabilitate si
facilitate de operare. Binecunoscutul
producator de macarale va prezenta uti-
laje noi precum modelul GMK5095, cea
mai recenta inovatie la capitolul maca-
rale cu 5 axe pentru orice teren, dar si
modelul GMK4100-L si cel mai nou
model de macara pentru teren acciden-
tat, modelul RT540CE (tabelul 4).

GMK4100-L (versiunea cu brat lung
a lui GMK4100 lansat anul trecut) isi va
face in aprilie la Bauma prima aparitie
publica. Are un brat impresionant, de 60 m,
cu sapte sectiuni, care se poate tele-
scopa la Tnaltimea maxima Tn mai putin
de noua minute. Prin adaugarea unui
prelungitor, inaltimea la céarlig poate
ajunge la 83 m. Colaborarea stransa din-
tre inginerii de la Manitowoc Crane
Group a facut din GMK4100L unealta
perfecta pentru ridicarea unui numar
mare de macarale turn Potain.

GMK4100-L are caracteristici comune
cu GMK4100, inclusiv noul model de
cabina de operare, introdus de Grove in
2006. Cabina include sistemul de control
electronic ECOS si un panou de
comanda cu mare vizibilitate, precum si
multe alte caracteristici ergonomice.
Inc& un avantaj il reprezintd consumul
redus de combustibil in comparatie cu
alte macarale din clasa sa. Acest lucru
este posibil datorita designului ce deter-
mina reducerea greutatii de operare a
macaralei si motorului Mercedes-Benz
de 295 kW care confera puterea optima.

Reprezentanta gamei Grove RT la
Bauma 2007 va fi macaraua RT540CE -
cel mai recent produs Manitowoc Crane
Group. Macaraua cu o capacitate de 35 t
a fost inzestrata cu un brat de 31 m in
4 sectiuni. Cu ajutorul unui prelungitor se
poate extinde panala 47 m. Q
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Peste 13 ani de prezentd pe piata constructiilor din Romdnia
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Alitlas Copco

LIEBHERR

BOMAG

GeHLU

|
L i B B e
Putzmeister




Utilaje expuse:

» Cilindri compactori tandem Bomag (pentru asfalt);

» Cilindri compactori vibratori Bomag (pentru pamant);

* Placi vibratoare unidirectionale si reversibile Bomag;

* Maiuri compactoare;

+ Ciocane hidraulice demolatoare Atlas Copco (a fost expus si cel mai mare ciocan care se fabrica -
greutate totala 7.000 kg - care se poate monta pe un excavator cu o greutate mai mare de 90 t);

 Foarfeca demolatoare Atlas Copco;

« Utilaje multifunctionale Gehl (Skid Loader);

» Miniexcavatoare Gehl (greutati intre 0,7 si 8 t);

* Dumpere Gehl;

» Autopompe de beton Putzmeister (au fost expuse 4 buc.: 1 buc. cu brat de 24 m, 2 buc. cu brat de 36 m
si 1 buc. cu brat de 42 m si lungime totala de 11.880 mm - nu necesita taxe de drum suplimentare);

» Pompe stationare de beton Putzmeister (expuse 20 mc/h si 55 mc/h);

* Pompe de mortar Putzmeister (transport mortar, tencuit si torcret);

* Autotransportoare de beton Liebherr de 9 mc, montate pe sasiu MAN si Volvo (cele expuse).

TEHNOLOGII $1 UTILAJE PENTRU CONSTRUCTII
GeHL.

+ pompe de beton ¢ pompe de mortar

¢+ excavatoare
compacte

+ incarcatoare
multifunctionale ™

-
; w“:

+ mini-
incarcatoare

LIEBHERR articulate ()

|+ statii de 2
hetEJane BOMAG s o B
+ autotrans- + utilaje pentru compactari  _AtlasCopco =5
porloare | hydrautic-attachemants |
de beton o ) el 7S * clesti
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hidraulice
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Eccentric moment

Max. centrifugal force
Max. frequency

Max. amplitude

excl. 100 TU

Max. static line-pull
Max. hydraulic power
Max. operating pressure
Max. oil flow

Dyn. weight excl. 100 TU :
Dyn. weight incl. 100 TU
Total weight incl. 100 TU :
Transport weight

Diesel engine
Max. theoretical power

Max. frequency
Max. working pressure
Hydraulic pump

Max. oil flow
Diesel oil
Hydraulic oil
Weight

: 23 kgm
1 645 kN
: 1600 RPM

:19.5 mm

: 360 kN

: 193/262 kW/HP
: 340 bar

: 340 |/min

2350 kg

: 2840 kg

4390 kg

- 4740 kg

: Caterpillar C15
: 403/548

KW,/HP (DIN)

: 2100 rpm
: 350 bar
: Rexroth

A11VL0260/60

: 650 L/min
1650 L

: 1200 L

: 7300 kg

Universal
Weight
Caisson c!.
Weight

POWERPACK:
Model

Power
Weight

: 100 TU

: 490 kg
:2X811C
: 1410 kg

- 335 PP/RF
: 250,/335 KW/HP
- 5600 kg

* MASINA DE INCHIRIAT ICE 416




Dezvoltarea infrastructurii transporturilor
auto, navale si aeriene in tara noastra (i

(continuare din numarul anterior)

Importante contributii la dez-
voltarea infrastructurii transporturilor
a avut IPTANA si in domeniul por-
turilor si al lucrarilor hidrotehnice in
porturi, cai navigabile interioare,
constructii specifice transporturilor
rutiere, navale si aeriene.

PORTUL CONSTANTA

Dupa cel de-al Doilea Razboi
Mondial, portul Constanta a cunos-
cut mai multe etape de dezvoltare.
O prima etapa este reprezentata de
refacerea unor diguri, dane, cheiuri
si platforme distruse sau avariate in
timpul razboiului, de lucrarile pentru
asigurarea adancimilor in bazin, dru-
muri interioare, magazii, spatii de
depozitare, precum si de lucrarile
pentru sustinerea si consolidarea
falezelor, a caror instabilitate afectau
accesul la port si chiar unele con-
structii de pe platforma acestuia,
toate acestea realizate pe baza docu-
mentatiilor intocmite de proiectantii
IPTANA. n anii ce au urmat (1956 -
1957), in incinta vechiului port au
fost stabilite tehnologiile de exploa-
tare adecvate, au fost adoptate
solutiile de utilizare optima a
terenurilor si bazinelor, au fost cre-
ate noi dane cu fronturi de operare la
- 10,00 m, spatii de depozitare si
magazii, drumuri de acces, cai ferate,
instalatii si dotari pentru manipularea
marfurilor etc. Prin actiunea de sis-
tematizare si dezvoltare realizata pe
baza proiectelor intocmite de spe-
cialistii institutului nostru, s-a creat
posibilitatea de acces si operare a
navelor pana la 25.000 tdw.
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Analizele si studiile Intreprinse in
anii 1960-1962 au scos in evidenta
necesitatea trecerii la o noua etapa
de dezvoltare a portului Constanta,
reprezentata de extinderea lui, data
fiind, pe de o parte, cresterea con-
tinua a volumului traficului naval, iar
pe de alta parte, necesitatea ca por-
tul sa poata primi spre operare nave
de mare capacitate, ceea ce
inseamna un cost mai redus pe tona
transportata.

S-a trecut astfel la proiectarea
extinderii portului Constanta, iar din
anul 1963 la executia digurilor de
adapostire cu lungimea de 5 334 m.
Mentionam ca aproximativ 1,8 km
din digurile de adapostire au fost
inglobate ulterior in constructiile si
dezvoltarile realizate dupa anul
1973. Incinta impinsa intre digurile
de adapostire reprezinta o suprafata
de 524 ha, din care 254 ha acvatoriu
si 270 ha teritorii cu dotarile aferente.
Lungimea totala a fronturilor de cheu
din portul Constanta extins a ajuns
astfel la 15,4 km, din care 12,1 kmin
partea extinsa a portului, cu adancimi
in bazinele nou create, de pana la
14 m. In portul extins pot opera nave
pentru produse uscate, avand
capacitatea de pana la 65.000 tdw
si de 80.000 tdw pentru produsele
petroliere.

in final, vechiul port Constanta,
impreuna cu partea extinsa dupa
anul 1964, formeaza un port modern
denumit in prezent Constanta Nord,
avand capacitatea maxima de trafic
de circa 63,5 milioane tone/an, Tn
care sunt amenajate sectoare spe-
cializate pentru toate produsele de
import-export ale tarii.

ing. Toma IVANESCU
ing. Corneliu Mihai PETRESCU

PORTUL CONSTANTA SUD

Proiectarea portului Constanta
Sud a inceput in anul 1973, iar
executia sa, in anul 1976, atat proiec-
tarea, cat si constructia desfasu-
randu-se coordonat si corelat cu cea
a Canalului Dunare-Marea Neagra.

Digurile principale de adapostire
ale incintei portului au lungimea de
circa 15 km. Ele sunt realizate la o
adancime ce variaza intre 9,00 m si
23,00 m; ajung la inaltimea totala de
pana la 30,00 m, iar latimea la baza
este de pana la 135,00 m.

Pentru cheiurile de acostare au
fost adoptate solutii constructive
diferentiate, In functie de adancimile
ce urmau sa fie asigurate si de
caracteristicile terenului de fundare.

Portul Constanta Sud a fost con-
ceput astfel incat sa permita intrarea
si operarea navelor mari si foarte
mari, de pana la 250.000 tdw.

Pe teritoriul castigat asupra marii,
au fost prevazute magazii, silozuri si
cladiri tehnico-administrative, pre-
cum si suprafete mari de platforme
acoperite si deschise pentru depo-
zitarea marfurilor si materiilor prime.
O importanta suprafata a portului a
fost rezervata amenajarii unei zone
libere.

Portul Constanta cuprinde sec-
toare specializate pentru traficul de
marfuri generale, conteinere, pro-
duse frigorifice, autoturisme, lami-
nate, piese grele si utilaje, minereuri,
cereale, produse chimice solide,
ciment, produse petroliere, gaze
lichefiate etc.

Traficul de marfuri se poate
derula si in sistem RO-RO sau cu
nave tip ferry. Adancimile de acostare
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Tel.: +4 0741841 200

Fax: +4 0741 841 222

Mobil: +4 0745 345 648
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CLUJ TIMIS
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Tel.: 0264 206 522 Timisoara
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Mobil: 0744 352 169
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cuprinse intre -8,00 si 14,00 din
portul Constanta Nord si de pana la
-19,00 m in portul Constanta Sud
permit accesul la dane al tuturor
tipurilor de nave cu un pescaj de
panala 17,07 m.

S-a ajuns astfel in situatia ca por-
tul maritim Constanta este alcatuit
din doua mari incinte: Constanta
Nord, unde poate fi operata orice fel
de marfa cu exceptia gazelor, si
Constanta Sud, care prin suprafetele
mari create asigura largi perspective
si ofera noi si importante facilitati.
Pentru a aprecia lucrarile executate
in portul Constanta pe baza
proiectelor intocmite de IPTANA, se
prezinta in tabelul 1 caracteristicile
porturilor Constanta Nord si Constanta
Sud prin comparatie cu cele exis-
tente Tn anul 1953.

Portul Constanta ocupa o zona
de litoral de circa 10 km lungime si
avanseaza spre larg cu circa 5,5 km,
cuprinzand in incinta sa peste 3.600 ha.
In zona de Sud a incintei portului
debuseaza canalul Dunare-Marea
Neagra.

Acest mare complex portuar (fig. 1)
este cel mai mare din bazinul Marii
Negre si unul dintre porturile
europene importante. In el pot s&
acceada cele mai mari nave mari-
time ce traverseaza Suezul si
Bosforul. Prin conectarea sa cu
Dunarea, prin intermediul canalului

[ 1897+1900

[] 1908+1087 Marea Neagra
[ 1967+1973

|:i existent ‘Z—
I:] in constructie

CONSTANTA

Tabelul 1
Portul Constanta
Eﬂr Denumirea caracteristicilor U.M. Constanta Constanta | Constanta
’ Nord Sud final

1. Suprafata totala ha 789 (199) 2837 3626

- teritorii platforme ha 484 (125) 1300 1784

- acvatoriu ha 305 ( 64) 1537 1842
2. | Lungimea digurilor de

adapostire km 3,5(1.4) 11,46 14,96
3 Lungimea fronturilor de

acostare km 15,4 (3,3) 50 65,4
4, Adéancimea apei la cheiuri
5. Capacitatea de trafic m 7-14,5 (5-8,5) 7-22,5 7-22,5
6. Capacitatea maximé a navelor mil.

ce pot acosta: tone/an 63,5 (4,5) 170 233

- cu marfuri solide; mii tdw 65 (8) 165 165

- cu produse lichide mii tdw 80 (15) 250 250

Dunare-Marea Neagra, portul Con-
stanta se transforma din cel mai
important port al Romaniei intr-un
foarte important port al tarilor din
Europa Centrala pentru relatiile lor
economice cu tarile din zona Golfu-
lui, Asia de Sud-Est, Extremul Orient
si cu Australia.
PORTUL MANGALIA

Este amplasat in zona litorala a
lacului Mangalia, la sud de orasul
care i-a dat numele. Constructia por-
tului a inceput in anul 1974, in core-
lare cu executia santierului naval din
zona, ambele obiective avand docu-
mentatiile de proiectare intocmite de
institutul nostru.

Digurile de adapostire au lungi-
mea de 2.750 m, iar acvatoriul are o
suprafata de 115 ha. Adancimea natu-
rala la gura portului este de 10,0 m.

Molul 35

Fig. 1: Portul Constanta cu dezvoltarile sale succesive pana in anul 2003
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Platformele si teritoriile portului
au fost realizate cu materialul dero-
cat pentru asigurarea adancimilor
necesare n acvatoriul portului.

PORTUL MIDIA

Portul Midia a fost proiectat de
catre IPTANA in corelare cu lucrarile
canalului navigabil Poarta Alba-
Midia Navodari - ramura nordica a
cailor navigabile dintre Dunare si
Marea Neagra.

Este amplasat imediat la sud de
Capul Midia, in fata cordonului litoral
al lacului Tasaul (Navodari). Digurile
de adapostire au fost realizate prin
prelungirea cu 3.750 m a celor existente
executate in perioada 1949-1953.
Ele inchid o incintd de 660 ha. Tn
acvatoriul portului, la limita de sud a
acestuia, debuseaza canalul Poarta
Alba - Midia Navodari. Pe platforma
portului formata prin depunerea
nisipului si a materialului calcaros
obtinut din derocarile si dragajul
efectuat in acvatoriu, a fost realizat
Combinatul Petrochimic Midia.

La gura de intrare a fost asigu-
rata adancimea naturala de 9,00 m.
Cheiurile au solutii constructive simi-
lare celor din portul Constanta,
adancimile la cheu fiind de 8,00 -
9,00 m.

Amenajarile interioare prevazute
initial au fost restructurate dupa anul
1990, in urma renuntarii, in principal,
la activitatea de pescuit oceanic.
in prezent, danele sunt folosite pen-
tru produsele petroliere lichide, pen-
tru exportul de animale vii si pentru
produse petrochimice solide.
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in cei 12 ani de activitate, au fost
comercializate peste 500 de instalatii,
utilaje si masini pentru construirea,
repararea si intretinerea drumurilor.

Unul dintre sectoarele cele mai
solicitate Tn ultima perioada este
sectorul de productie, transport si
pulverizare a emulsiilor bituminoase
si a emulsiilor bituminoase modificate,
pentru reparatii de drumuri asfaltate.

In domeniul productiei de emulsie,
colaboram cu renumita firma ,,Impianti
Guthertm* S.p.a. din Milano - ltalia,
care are o experienta de peste 50 de ani
in domeniu si ofera instalatii automate
complete de productie a emulsiei

bituminoase atat acide, cét si bazice,
cu capacitati de la 5.000 la 15.000
litri/ora, cu sau fara gospodarii de
bitum (rezervoare de stocare si
incalzire orizontale sau verticale si
cazane cu ulei diatermic).

in domeniul transportului si pulve-
rizarii emulsiei obtinute n instalatiile
de mai sus, colaboram cu firma ,Antec
International“ S.p.a. din Bologna -
Italia. Firma are toate tipurile de astfel
de instalatii, incepand de la cele
manuale (care poarta un butoi de
200 I) pana la capacitati cuprinse
intre 1.000 si 16.000 litri - care se
pot monta pe platforma unui camion

DRUM BUN! Pentru ca urarea sa se realizeze si concret, trebuie sa depdseasca nivelul sentimental si
sa-si gaseasca un corespondent in calitatea arterelor de circulatie rutiera. Un lucru pe deplin posibil atunci
cand cei care se ocupa de infrastructura rutiera folosesc in tehnologiile lor specifice, in primul rand, utilaje
si instalatii moderne de mare productivitate si calitate superioara. Aceste atribute elimina din start lucrul
de ,,ochii lumii“ si pe... picior, urmare a unor conjuncturi de interese...

Concret, firma Dezna Consulting SRL din Arad pune la dispozitia celor interesati utilaje si instalatii de
provenienta occidentala care asigura lucrari performante.

- sau, in cazul unor comenzi spe-
ciale, se pot integra unui sasiu de
camion. Instalatile sunt prevazute
cu un sistem de incalzire a emulsiei
cu arzatoare pe gaz sau motorina si
dispun de un circuit special de
incalzire a pompei si a barei de
pulverizare. Diuzele sunt cu autocu-
ratire. La cerere, instalatile pot fi
livrate cu izolatie termica si dispozitiv
electronic de supraveghere a can-
titatii de emulsie pulverizate pe
metru patrat, in vederea respectarii
cerintelor din documentatia tehnico-
economica a lucrarii executate. O

Instalatii de produs emulsie bituminoasa

cul/fara gospodarie bitum

* Rezervoare stocaj bitum
orizontale/verticale
* Cazane ulei diatermic

RL

e

ﬁHIRARDELu =

Instalatii manuale de pulverizat emulsie
sau montate pe platforma camion
(1.000 - 16.000 litri) -

Vibrofinisoare pe roti/senile, rulouri

@)@

Masini de marcaj rutier: - Airspray

* Airless
» Material plastic topit la rece

Statii fixe si mobile
pentru producerea
conglomeratelor

bituminoase asfaltice
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SC Dezna Consulting SRL, Str. St. Augustin Doinas Nr. 42, Arad
Tel: 0257-251795, 0356-808.830; Fax: 0257-250.756, 0356-808.829; E-mail: deznatm@rdslink.ro; www.dezna.ro
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ALTE LUCRARI
PE LITORALUL MARII NEGRE

Pe litoralul romanesc al Marii
Negre, pe baza proiectelor IPTANA
au fost realizate si alte lucrari, intre
care sunt mentionate:

e Portul turistic Tomis cu o incinta
totala in suprafata de 16,7 ha (10,2 ha
bazine si 6,5 ha platforme); adan-
cimea la intrarea in port 4,50 m;

e Debarcaderele de la Neptun si
Eforie;

e Consolidarea falezei de nord a
municipiului Constanta in zona plajei
orasului, precum si a falezei de sud
in zona portului, proiecte intocmite si
lucrari realizate inca 1in anii
1957-1960, continuate si extinse in
anii 1968-1977 pe masura dez-
voltarii portului;

e Amenajarea falezei la Eforie Nord;

e Lucrari pentru protejarea, ame-
najarea si extinderea plajelor la Con-
stanta Nord, Eforie Nord, Eforie Sud,
Mangalia Nord, Olimp, Saturn, Nep-
tun, Venus etc.

In incintele porturilor maritime au
fost proiectate de catre IPTANA
lucrarile hidrotehnice si docurile din
beton armat pentru santierele navale
aflate in prezent in functiune, astfel:

e in portul Constanta Nord, pe
amplasamentul fostelor dane de
petrol, au fost realizate doua docuri
din beton armat, in conditii foarte
dificile, dat fiind afluxul puternic de
apa subterana aflata sub presiune;
docurile sunt destinate construirii de
nave de pana la 250.000 tdw si
repararii celor de 150.000 tdw;

e in portul Mangalia au fost reali-
zate 3 docuri pentru constructia
navelor de 55.000 tdw pana la
100.000 tdw si repararea celor de
250.000 tdw;

e in portul Midia, Tn zona de nord
a acvatoriului au fost instalate trei
docuri plutitoare pentru repararea
navelor de pana la 65.000 tdw.
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PORTURILE DE PE CAILE NAVIGABILE
INTERIOARE

Caile navigabile interioare din
tara noastra aflate In prezent in
exploatare sunt constituite din fluviul
Dunarea cu bratele sale si sistemul
canalelor navigabile din Dobrogea,
dat in functiune in anii 1984-1987.
Sectorul romanesc al fluviului este
cuprins intre varsarea raului Nera si
Sulina si masoara pe senalul princi-
pal 1.075 km. Pe caile navigabile
interioare ale Romaniei sunt amena-
jate si deschise traficului de marfuri /
calatori un numar de 38 porturi, din-
tre care 34 pe Dunare. Dupa anul
1953, n porturile roménesti de pe
Dunare s-a trecut la executarea unor
lucrari tot mai ample pentru refa-
cerea, modernizarea si dezvoltarea
capacitatilor de operare din aceste
porturi. Treptat, IPTANA a intocmit
proiecte pe baza carora s-au execu-
tat lucrari pentru refacerea vechilor
fronturi de acostare, precum si pen-
tru construirea de noi fronturi,
dotarea si echiparea lor corespunza-
toare, amenajarea de platforme,
construirea de magazii si depozite,
ateliere de intretinere si reparatii
pentru utilajele portuare, cladiri
sociale, gari fluviale etc. Au fost de
asemenea reconstruite/sistemati-
zate accesele rutiere si feroviare la
aceste porturi, inclusiv sistemul de
linii ferate si drumuri de pe plat-
formele portuare.

Facem precizarea ca unele por-
turi comerciale existente de pe
Dunare au fost dublate de porturi
industriale noi. Astfel, au fost rea-
lizate porturi industriale la Galati,
Calarasi, Tulcea, Braila etc. Au fost
construite porturi specializate la
Caraorman si  Mahmudia. Prin
realizarea Sistemelor Hidroenerge-
tice si de Navigatie de la Portile de
Fier 1 si Il si ridicarea nivelului
Dunarii in amonte de respectivele

baraje, au fost reconstruite pe noi
amplasamente porturile/punctele de
acostare de la Orsova, Dubova,
Tisovita, Svinita, Cozla, Drencova,
Moldova Noua, Drobeta-Turnu
Severin si altele. Un port nou a fost
realizat si la Cernavoda in cadrul
obiectivului Canalul Dunare-Marea
Neagra. De asemenea mentionam
ca, pe canalele navigabile din
Dobrogea, au mai fost construite
4 porturi si anume: la Medgidia si la
Basarabi - pe canalul Dunare-
Marea Neagra, iar pe Canalul Poarta
Alba - Midia Navodari - porturile
Ovidiu si Luminita. Tot in legatura cu
cele doua canale navigabile, pre-
cizam ca in porturile maritime Con-
stanta Sud si Midia sunt in plina
dezvoltare si amenajare bazinele flu-
vio-maritime in care se asigura
transbordarea marfurilor si materiilor
prime din navele maritime in cele flu-
viale si invers. La varsarea raului
Arges in Dunare se afla platforma
unui nou port Oltenita Il, proiectat si
realizat odata cu lucrarile incepute in
anul 1986, pentru amenajarea raului
Arges pentru navigatie, irigatii,
energie electrica si alte folosinte.

in cei 53 de ani de activitate in
domeniu, [IPTANA a intocmit
proiecte, iar in prezent sunt opera-
tionale fronturi de acostare ce
insumeaza o lungime totala de peste
30.500 m, in diverse solutii construc-
tive, din care peste 11.500 m cu
parament vertical.

Capacitatea de operare realizata
in porturile fluviale roméanesti pe
baza proiectelor IPTANA depaseste
56 milioane tone/an.

Pe baza proiectelor IPTANA, in
10 porturi dundrene si anume la
Orsova, Drobeta-Tr.Severin, Giurgiu,
Oltenita, Cernavoda, Harsova,
Braila, Galati, Tulcea si Sulina, pre-
cum si in portul Basarabi de pe
canalul Dunare-Marea Neagra,
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au fost realizate constructiile hidro-
tehnice aferente santierelor navale.
Pentru aceste santiere navale au
fost proiectate/realizate cale de
lansare-ridicare dotate cu caru-
cioare, sanii sau transbordoare, sin-
crolifturi sau docuri uscate.

LUCRARI HIDROTEHNICE PE DUNARE

S| PE RAURILE INTERIOARE

Fluviul Dunarea prezinta pe teri-
toriul tarii noastre doua sectoare dis-
tincte si anume:

e Sectorul Dunarii maritime,
cuprins intre Sulina si Braila, cu
lungimea de aproximativ 170 km;

e Sectorul Dunarii fluviale, aflat
intre Braila si gura Nerei, are
lungimea de circa 905 km.

in cei 53 de ani de activitate ai
institutului nostru au fost intocmite o
multitudine de proiecte pe baza
carora s-au executat, Tn diverse
solutii constructive, aparari de maluri
care insumeaza peste 400 km,

pe cursul fluviului, pe malul stang al
acumularii de la Portile de Fier, de-a
lungul bratului Sulina, precum si pe
unele zone critice de pe bratele
Borcea, Macin, Sfantul Gheorghe si
Chilia. Au fost Intocmite de aseme-
nea studii si proiecte pe baza carora
s-au realizat lucrari pentru prevenirea
inrautatirii conditiilor de navigatie pe
unele sectoare ale fluviului si de
mentinere a sectiunii senalului si a
elementelor sale geometrice in plan,
peste valorile minime prevazute de
reglementarile Comisiei Dunarii.
Printre acestea din
detaseaza amenajarile studiate si

urma se

proiectate in zona Bala si pe Dunarea
Veche (bratul Cara Gheorghe).

Proiectantii institutului nostru au
ntocmit, de asemenea, un mare
numar de proiecte, in diverse solutii
constructive, pentru lucrari pe raurile
interioare pentru:

e aparari de maluri si protectia
terasamentelor pe drumurile aflate
in lungul cursurilor unor rauri,
proiectele intocmite pentru astfel de
lucrari insumand o lungime de peste
550 km;

e regularizari pe cursurile raurilor
interioare pentru prevenirea/resta-
bilirea intreruperii drumurilor publice,
lungimea cursurilor regularizate
depasind 1.000 km;

e |ucrari pentru oprirea fenome-
nelor de erodare si subspalare a fun-
datiilor podurilor, zidurilor de sprijin
sau altor constructii de sustinere,
numarul proiectelor elaborate pentru
astfel de situatii depasind 200;

e praguri si baraje pentru stabi-
lizarea talvegului si realizarea de
retentii pentru materialul solid carat
la viituri in peste 320 de puncte;

e proiecte pentru amenajari de
torenti ce afecteaza drumurile publice,
numarul acestora depasind 400.

(continuare in numarul viitor)
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MAXIFOAM 825 ml ZWALUW -

Spuma poliuretanica de volum aplicabila cu pistolul

Expandare
in Rost
(Montaj
Ferestre

si Usi)

Pulverizati
apa in rost

Expandare
Libera
(Umplere
Goluri)

MAXIFOAM este o spuma poliuretanica monocomponenta
de volum pentru montaj & izolatii termice si fonice profe-
sionale in constructil si industrie, la montarea usilor si fe-
restrelor in perefi, umplerea golurilor in constructii. Apli-
carea spumel se realizeaza controlat cu ajutorul pistolului.
Maxifoam este creata special pentru ca, dintr-un tub in-
carcat cu 825 ml, dupa aplicare si intarire, sa rezulte spu-
ma poliuretanica expandata cu densitate 11+16 grame/litru
si un velum mai mare cu cca. 60% fata de cel obtinut din
tuburile de 750 ml (cu densitate spuma expandata de
20:25 grame/litru). Excelenta aderenta pe majoritatea ma-
terialelor de beton, caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC
dur, pelistiren. Nu adera pe silicon, Teflon si polietilena.
Capacitate de expandare: un tub de 825 ml poate produce
intre 50 - 70 litri de spuma expandata, cu densitatea de
11-16 grame/litru, in functie de tipul aplicatiei (in rost -
monlaj de usi si ferestre; liber - umplere goluri), tempe-
ratura si umiditatea relativa a mediului (UR), suprafetelor
pe care se aplica si a tubului. Valoarea maximala de 70 de
litrl se poate obtine in expandarea libera si s-a determinat
impartind valoarea medie a masei nete a spumei expan-
date: 772,9 grame la valoarea densitatii minime din fisa
tehnica: 11 grame / litru. Determindri de laborator: (SKZ
Wiirzburg Germania, Laboratoare agrementate RENAR):
Expandare in Rost (montaj tamplarie ferestre si usi) volum
expandat 49,5 litri, densitate 15,68 grame/litru, masa neta
772,9 grame (valori medii determinate la 24 de ore dupa
aplicare). Expandare Libera (umplere goluri) volum ex-
pandat 57,8 litri, densitate 13,24 grame/litru, masa nela
772,9 grame (valori medil determinate la 24 de ore dupa
aplicare). Conditille determinarilor: SKZ Wiirzburg Ger-
mania 23°C/50%UR, Laboratoare Romania: 22:C/60% UR,
70% UR. Temperatura de utilizare: +5°C + +35°C (-15° +
+35°C pentru. MAXIFOAM WINTER). Temperatura de re-
zistenta dupa intarire: -40°C + +90°C (pentru perioade
scurte de fimp rezistd pana la +140°C). Timp de taiere:
15-30 min, Timp deintérire; 5 - 24 ore. Timpul de télere si de
intarire depind de temperatura si umiditatea mediului,
suportului si tubului, in momentul aplicarii. Dupa intarire,
spuma excedentara se faie cu un cutit sau cutter si se
acopera cu un strat protector de chit de cutit, tencuiala sau
vopsea. Termen de valabilitate: 12 luni de la data fabricatiei.
Agrement Tehnic nr. 002-03/375-20086, sSingurul din Romania
avand specificata valoarea volumului de spuma poliureta-
nica expandata si intarita la montajul de tAmplarie (expan-
dare in rost de 55,53 litri).

MOD DE APLICARE

Montati pistolul
pe tub

Agitati Reglati debitul

de min. 30 ori de spuma




Braven

in izolanti profesionall

X PROIECTE MAJORE S| RECUNOASTERI

Montaj de tamplarie cu spuma poliuretanica Den Braven

ABN AMRO Constanta

BRD Constanta, Craiova

BRD Piata Victoriei, Bucuresti

BCIT Focsani, Suceava

INCOM Bank Chisinau

Piraeus Bank, Ploiesti

Raiffeisen Bank, Timisoara
Unicredit Bank, Craiova

Trezoreria Statului, Bucuresti

Hotel Ambasador, Bucuresti
Howard Johnson Plaza, Bucuresti
Hotel Marriott, Bucuresti

Hotel Riviera, Mamaia

Hotel laki, Mamaia

Hotel IBIS Constanta, Bucuresti
Hotel LevOr, Bucuresti

Hotel Premier, Cluj Napoca

Hotel Continantal, Piatra Neamt
Institutul Politehnie, Bucuresti
Liceul MihaiViteazul, Slobozia
Medicare Medical Center, Bucuresti
ISD Medical Center, Bucuresti
Medicover Medical Center, Bucuresti
Spitalul Caraiman, Bucuresti
Spitalul Judetean Cluj-Napoca
Spitalul Elias, Bucuresti

Spitalul Judetean Buzau, Constanta
Spitalul M.S. Curie, Bucuresti
Spitalul Municipal Mangalia, Targoviste
Directia sanitar-veterinara Slobozia
Blocuri ANL Bucuresti, Cluj, Galati, lasi
Sediul RA Termoficare lasi

Vama Buzau, Slatina

Ambasada Poloniei, Chisinau
Reprezentanta Peugeot, Chisinau
METRO, Constanta

Tomis Mall, Constanta

Business Center VOXTEL, Chisinau
Centrul Comercial Edlen, Chisinau

MAXIFOAM

Aplicati spuma Blocati pistolul

poliuretanica

szloma deExcelenta

se acorda firmei

DEN BRAVEN
ROMANIA COMEX SRL
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Profilul Elis

Elis, de la o afacere
regionala la lider de
piata in amenajarile cu
pavaje

In decurs de 15 ani, Elis a devenit cel
mai important producator de pavaje de
pe piata romaneasca, oferind solutii
complete de amenajare, pornind de la
proiectarea si executia produselor, la
transportul si descarcarea acestora si
incheind cu amenajarea eficienta a
spatiilor.

Cresterea constanta a Elis s-a bazat pe o buna strategie de
dezvoltare si un management eficient, dar si pe o constanta
atentie fata de nevoile pietei. In 1991 Elis isi pornea activitatea
ca o afacere de familie ce se baza pe o productie de doar 17
mp/zi, realizata pe un utilaj artizanal. Timp de 15 ani, Elis a
crescut pana la a deveni o echipa formata din 250 de angajati
ale caror eforturi asigura o productie de peste 4.000 mp/zi si o
cifra de afaceri anuala de peste 12.600.000 RON.

Produsele Elis asigura, in primul rand, calitate si confera
clientilor satisfactia puterii de a alege. Intr-o gama bogata de
culori, dalele si bordurile asigura exploatarea oricarui tip de
spatiu, cu trafic redus sau ridicat, cu valoare estetica sau
functionala, avand necesitati si destinatii variate.

De asemenea, multitudinea si diversitatea de proiecte realizate
de Elis Tn decursul timpului au dus la dobandirea unei
experiente considerabile in domeniu. De la amenajari de spatii
publice sicomerciale precum parcuri, alei si trotuare, benzinarii,

Detaliu de amenajare

parcari sau spatii expozitionale si pana la spatii particulare, Elis
a reusit sa descopere specificul si sa exploateze la maximum
utilitatea fiecaruia.

Extinderea Elis a insemnat si o eficienta retea de distributie a
produselor sale pe ntreg cuprinsul tarii. In momentul de fata,
compania beneficiaza de o flota proprie alcatuita din 29 de
mijloace de transport, cat si de utilaje speciale folosite la
ncarcarea si descarcarea produselor, optimizand timpul si
operatiunile implicate.

“Dedicati intotdeauna proiectelor noastre, cautam mereu sa
facem lucruri noi si interesante pentru clientii nostri, astfel
extinderea la nivel national e doar o consecinta fireasca a
i

dezvoltarii si implicarii in noi si ample proiecte de amenajare’,
declara dl Elisiu Gota, manager general al companiei Elis.

Hala de productie a fabricii din Petresti
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de la prima idee
pana la ultima
piatra

Elis, cel mai important producétor de pavaje de
pe piata romaneasca, ofera solutii complete si
eficiente de amenajare, pornind de la proiectarea
si executia produselor, la transportul si
descéarcarea acestora si incheind cu amenajarea
eficienta a spatiilor.

Avand posibilitatea sa se implice Tn proiecte
diverse de amenajare cu pavaje, Elis a dobandit o
experientd considerabild in domeniu. De la
amenaijari de spatii publice si comerciale precum
parcuri, alei si trotuare, benzinarii, parcari sau
spatii expozitionale si pana la spatii particulare,
Elis a reusit sa descopere specificul gi sa
exploateze la maximum utilitatea fiecarui spatiu.

SC Gota SRL, 515850 Petregti, jud. Alba, str. Zorilor nr. 1
tel. 0258-743682, fax 0258-743284
www.elis.ro, office@elis.ro

Cea mai extinsé gama de pavaje de pe piata si
importantul pachet de servicii oferite, aldturi de
foarte buna cunoastere a metodelor si procesului
de lucru, la care se adauga bogata experienta
acumulata, au consacrat Elis drept un adevarat
consultant in domeniul amenajarilor cu pavaje.

elis)
P A V A J E
totul se leaga
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Acord Social Sectorial pentru Gonstructii

2007 -

2009

INTEGRAREA EUROPEANA A CONSTRUCTORILOR ROMANI

In perioada actuald, Romania se afla intr-un proces accelerat de integrare in Uniunea Europeand,
proces ce se desfasoara in multiple planuri si domenii, dar al carui numitor comun il reprezinta
armonizarea reglementarilor roménesti cu acquis-ul comunitar.

Plecdnd de la aceste considerente, ARACO sustine necesitatea modificarii si/sau completarii
pachetului legislativ care reglementeaza activitatea in domeniul industriei constructiilor, inclusiv a modi-

ficarii Legii nr.215/1997 a Casei Sociale.

in acest sens, Asociatia Roméana a Antreprenorilor din Constructii - ARACO, Federatia Generald a
Sindicatelor FAMILIA si Federatia Nationala a Sindicatelor din Constructii-Montaj - ANGHEL SALIGNY, ca
parteneri sociali, sprijind constituirea unei Federatii Europene in deplinul sens al cuvantului. Astfel,
semnatarii Acordului Social inteleg sa-si conjuge eforturile in cadrul Federatiei Europene a Sindicatelor
din Constructii si Lemn, respectiv al Federatiei Industriei Europene a Constructiilor.

Pentru promovarea proiectelor parteneriatului social
din constructii si, in special, al constructiei si consolidarii
SASEC, partile convin constituirea in regim de urgenta a
unui Birou pentru Absorbtia Fondurilor Structurale
Europene in cadrul Casei Sociale a Constructorilor,
finantat de aceasta.

Se are in vedere o concertare a actiunilor partenerilor
sociali Tn sensul imbunatatirii si mentinerii stabilitatii
legislatiei in constructii, plecand de la faptul ca nu exista
la aceasta data un ,SISTEM INTEGRAT” din punct de
vedere legislativ care sa protejeze firmele de constructii
in fata abuzurilor de tot felul.

Lipsa unui sistem legislativ integrat si coerent face
posibila punerea in dificultate a firmelor de constructii,
inclusiv de catre organismele de control care, de multe
ori, interpreteaza diferit aceleasi norme.

Legislatia privind achizitiile publice de lucrari creeaza
cele mai multe probleme in randul partenerilor sociali,
desi la prima vedere pare o problema tehnica (accesul la
lucrari), ea are importante repercusiuni in plan social
(societati care, din diferite considerente, nu mai ajung la
contractarea de lucrari sau realizeaza contractarea
acestora in conditii inrobitoare).

Partenerii sociali propun la acest capitol adoptarea
unor norme unitare care si-au dovedit consistenta in
tarile Uniunii Europene cu o economie de piata functio-
nala, coroborat cu infiintarea unor instante (in care
partenerii sociali sa fie inclusi) apte sa-si exercite
atributiile in regim de urgenta in conditiile in care au fost
sesizate cu privire la acuratetea unor licitatii.

Totodata, se impune trecerea la un sistem punitiv
comparabil cu cele mai severe din tarile Uniunii
Europene, aplicat celor care vor fi gasiti in culpa.
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Partenerii sociali convin sa actioneze impreuna pe
urmatoarele directii, pentru promovarea unor solutii uti-
lizate pe piata europeana:

e Modelul de contract de antrepriza prevazut in
norme - elaborator si metodolog MTCT(MLPTL) - se
constituie Tntr-o suma de drepturi pentru autoritatea con-
tractanta si o suma de obligatii pentru antreprenor.

Exemple:

1) Antreprenorul trebuie sa prezinte la contract un
grafic de esalonare a executiei lucrarilor pentru neres-
pectarea caruia se prevad sanctiuni, penalizari etc., in
dreptul antreprenorului. Consideram ca se impune,
macar pentru reciprocitatea obligatiilor, ca beneficiarului
sa i se solicite la semnarea contractului un grafic privind
esalonarea resurselor financiare pentru executia
lucrarilor.

2) In conditiile in care se intrerupe o lucrare, deoarece
beneficiarul este insolvabil, logic ar fi ca nu societatea de
constructii sa cheltuiasca pentru conservarea lucrarii, Ci
beneficiarul ar trebui sa& conserve obiectivul, sa
plateasca lucrarile executate pana la acel stadiu si sa
solicite reluarea lucrarilor in momentul in care dispune
de finantarea necesara.

e Promovarea unei legi noi privind achizitiile publice
in Romania, in conformitate cu prevederile europene.

e Societatile platesc TVA la valoarea totala a pro-
ductiei facturate, deci implicit si aferent valorii garantiilor
de buna executie, pe care le va incasa peste intervale
de timp, de regula la 1-2 ani, ceea ce contribuie tot la
decapitalizarea firmei.

e Legat de garantiile de participare 1n licitatii, cu privire
la cuantumul si durata lor de valabilitate, este de dorit
crearea unei scari ierarhice de valori si importanta

continuare in pagina 172 =
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@ urmare din pagina 170

a lucrarilor, deoarece pentru toate tipurile de lucrari se
solicitd garantii de minimum 60 de zile calendaristice,
ajungandu-se pana la semnarea contractelor, ca aceste
sume de bani sa fie blocate cate 90 de zile calendaristice.

e Stabilirea unui tarif orar minim obligat la intocmirea
ofertei, al carui nivel sa fie prevazut in caietul de sarcini,
verificat la avizarea acestuia. Nerespectarea tarifului
mentionat de catre ofertant sa conduca la excluderea
acestuia din licitatie.

e Precizari mai clare si mai ferme cu privire la sub-
contractarea lucrarilor avand in vedere ca cele mai
multe ilegalitati inregistrate sunt in legatura cu activi-
tatea de subcontractare;

e Emiterea unor certificari de capabilitate pentru
societatile de constructii de catre entitatea patronala
reprezentativa la nivelul ramurii de constructii;

e Armonizarea prevederilor legislative incidente la
nivelul ramurii de constructii intr-un Cod al Constructiilor,
cu concursul autoritatilor competente;

e Verificarea ,calitatii de antreprenor” a executantului
in raport cu cea a ofertantului castigator, la receptia de la
terminarea lucrarilor prevazuta de Legea nr. 10 a calitatii
constructiilor. Aplicarea de masuri punitive in caz de
neconcordanta.

e Infiintarea unui cazier al societatilor in care sa se
regaseasca toti competitorii care incalca prevederile
legii Tn procesul de licitatie.

e Concertarea actiunilor partenerilor sociali privind
corectiile la legislatia privind incadrarea in conditii speciale.
Negocieri cu Ministerul Muncii. Negocierea propunerilor
de modificare a Codului muncii face obiectul anexei la
prezenta.

e Armonizarea prevederilor legislative cu privire la
C.S.C, Autorizatie de constructie, Structura deviz general
lucrari (face obiectul anexei la prezenta).

e Negocieri cu Ministerul Muncii, Ministerul Transpor-
turilor, Ministerul Mediului, Ministerul Industriilor, alte
ministere in care constructorii isi regasesc interesele.

PRINCIPIILE RELATIVE LA DEZVOLTAREA DURABILA

Partenerii sociali se angajeaza sa sustina si sa
respecte promovarea principiilor dezvoltarii durabile
in sectorul de constructii, dupa cum urmeaza:

1. Promovarea unor relatii imbunatatite cu con-
stituentii organizationali prin aderarea la principiile etice
ale respectului reciproc, onestitatii, integritatii si trans-
parentei in relatile de afaceri, urmarind in acelasi timp
dezvoltarea si mentinerea unor practici de afaceri sana-
toase din punct de vedere economic si prospere;

2. Promovarea unui management al calitatii produ-
selor si serviciilor de nivel superior, conform standardelor
europene;

3. Promovarea unei baze economice solide in scopul
cresterii productivitatii si imbunatatirii performantelor
economice, sociale si de mediu, utilizdnd tehnici
imbunatatite de management si luand in considerare, ori
de cate ori este posibil, costurile totale ale ciclului de
viata al proiectelor de constructii - inclusiv ale intretinerii
si functionarii lor;

4. Promovarea investitiilor in cercetare-dezvoltare si
in diseminarea inovatiei;
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5. Promovarea libertatii de asociere, a dreptului la
negociere colectiva si a egalitatii de tratament si de
sansa a persoanelor, indiferent de sex, nationalitate,
religie sau apartenenta etnica;

6. Promovarea si imbunatatirea continua a proce-
durilor privind sanatatea si securitatea in munca,
urmarind in acelasi timp rata «0O» a accidentelor si
reducerea la maximum a efectelor acestora, in cazul
incidentei lor;

7. Promovarea formarii profesionale si a dezvoltarii
profesionale continue a salariatilor din constructii.

8. Promovarea de relatii responsabile la nivel de
comunitate oriunde se desfasoara activitatile de
constructii;

9. Promovarea de noi strategii de management al
mediului, cu deosebire prin eco-design si reducerea
impactului asupra mediului al activitatilor de constructii;
in acelasi timp, promovarea de tehnici inovative de
mediu si de consum eficient al energiei, reducerea con-
sumului de apa si energie, asigurandu-se de cate ori
este cazul ca materialele folosite provin din surse dura-
bile, refolosind si recicland surplusul de material sau
materialele reziduale, eliminand progresiv substantele
cu grad de risc ridicat si conservand, deopotriva, biodi-
versitatea si patrimoniul cultural european;

10. Promovarea progresiva, ori de cate ori e posibil, a
mecanismelor de raportare, In vederea masurarii si a
comunicarii performantelor care conduc la durabilitate in
raport cu repere stabilite de benchmarketing si cu noi
obiective-tinta si elaborarea politicilor de imbunatatire
continua;

11. Asumarea si diseminarea conceptului de Respon-
sabilitate Sociala Corporativa pentru piata constructiilor
din Romania;

12. Partenerii sociali decid sa acorde o atentie
deosebita cresterii accelerate a salariilor (min./max.),
conditiilor de munca si viata, sigurantei in mediul de
munca, combaterii muncii neinregistrate prin contract/
conventie, precum si migratiei si imigratiei in Romania.

in ceea ce priveste impactul integrarii europene din
2007 asupra sectorului de constructii din Romania,
partenerii sociali, semnatari ai prezentului Acord Social,
decid sa contribuie la realizarea unui studiu facut de o
firma specializata sau de un consortiu de firme care sa
releve impactul asupra firmelor de constructii si a mainii
de lucru din acest sector dupa aderarea la Uniunea
Europeana. Cofinantarea acestui studiu urmeaza sa fie
facuta de catre partenerii sociali semnatari, CSC si fon-
duri specifice ale Uniunii.

Contractul colectivde munca din Romania (CCMR)
este obligatoriu in intreaga ramura, indiferent daca un
angajator sau un angajat este sau nu membru al unei
federatii sau confederatii organizate de partenerii sociali,
semnatari ai prezentului Acord Social. Acest principiu va
fi clar si intotdeauna definit in preambulul CCMR-urilor
viitoare. Q
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4 www.apla.ro )
0 noua sursa importanta de informare
pentru specialistii din constructii

Pe fondul cresterii volumului lucrarilor de constructii si,
implicit, a cererii de materiale de calitate, specialistii in dome-
niu au nevoie de cat mai multe informatii detaliate atat
despre performantele produselor, cat si despre modalitatile
de intrare in posesia lor. Atlas Corporation a lansat noul site
www.apla.ro cu informatii utile si complete despre pro-
dusele si sistemele profesionale APLA - Atlas Profes-
sional Line Applications, incluzand detalii despre
caracteristicile produselor, imagini, mostre de culoare,
desene tehnice, fise tehnice, calculator pentru aflarea nece-
sarului de materiale pentru anumite suprafete, modalitati de
aplicare, consumuri specifice si altele.

Site-ul cuprinde, de asemenea, detalii despre reteaua de
distributie, sistemul de colorare computerizata AplaColor-
Select, noutati, o galerie foto-video cu aplicatii Apla, articole
din presa, sfaturi practice, precum si softul AplaHomePerfect
pentru simularea diverselor combinatii de culori.

Cu o navigare facila, o structurare foarte buna a informa-
tiilor si cu multe detalii tehnice, www.apla.ro isi propune
sa devina unul din cele mai vizitate site-uri din domeniul

\materialelor de constructii. O /

(EDICON)
Noumsy/
ALIMENTARE CU APA:

« PEHD (polietilena de inalta densitate)
« fonta ductil, ofel

INSTALATI TERMICE:

» conducta preizolata si clasica
RETELE CANALIZARE:

+ de orice dimensiune

si din orice material

DRUMURI $I PLATFORME DIN BETON
PAVAJE ORNAMENTALE
CONSTRUCTII CIVILE

CONSTRUCTII INDUSTRIALE

PREFABRICATE DIN BETON:
« bordurd mare si mica

* guri de scurgere

+ pléci de orice tip gi dimensiune
CONFECTI METALICE
AMENAJARI SPATII VERZI

$tr. Lindriei nr. 147, sector 4, Bucurest,
Tel: 021/336.19.22, Tel/Fax: 021/336.35.62, Mebil: 0704.310.222 0144.310.999
E-mail: edicon@infoconstruct.ro

CATALOG ON-LINE

200.000 VIZITATORVAN

domeniul constructiilor
CATALOG TIPARIT CD - BASE

40.000 EXEMPLAREAN 50.000 EXEMPLARE/AN

CEA MAI MARE

CU FIRME DIN

SI DOMENII ADIACENTE

STR. DR. ERNEST DJUUVARA 26, SECTOR 6, BUCURESTI

TEL/FAX: 316 31 88 /B89 / 91

92 /93 /94

OFFICE@MEDIACONSTRUCT.RO




y
y

prof. univ. dr. ing. Horia Gh. ZAROJANU - Universitatea Tehnica ,,Gh. Asachi“, lasi

I

Retineti cateva etape din istoricul
invatamantului moldovenesc:

Evul mediu si Tnceputul epocii
moderne

e Schola Latina de la Cotnari
(1562-1563) (Eraclide Despotul);

e Colegiul Superior (Colegiul
Vasilian) de la Trei lerarhi (1634-1653);

e Scoala Domneasca din lasi
(1714).

Secolul XIX

e Scoala de ingineri hotarnici in
limba romana de la lasi (1813-1820)
creata de Gheorghe Asachi. Prima
atestare a Tnvatamantului tehnic
ingineresc in limba romana la lasi;

e Academia Mihaileana de la lasi
(1834-1848): prin Academia Mihaileana
au fost puse temelii durabile invata-
mantului superior romanesc;

e Proiectul lui Mihail Kogalniceanu
de organizare la lasi a unei ,Scoli de
aplicatie pentru drumuri, poduri si
zidiri“. Primul proiect al unei scoli
politehnice din tara (1850).

Secolul XX

e Sectiile de stiinte aplicate din
cadrul Universitatii iesene: elec-
trotehnica, chimie industriala si
chimie agricola (1912);

e Scoala Politehnica ,Gheorghe
Asachi” din lasi (1937) cu facultatile:

Electrotehnica, Chimie industri-
ala si Agronomie;

e infiintarea Facultati de Con-
structii (1941);

e Divizarea Scolii Politehnice din
lasi (1948):

e Institutul Agronomic ,lon lonescu
de la Brad”;

e Institutul Politehnic ,Gheorghe
Asachi“ din lasi, cu facultatile: Chimie
industriala, Constructii, Electromecanica
si Mecanica.
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Referindu-ne la specificul activi-
tatii noastre, Infiintarea Facultatii de
Constructii din lasi a avut loc in baza
Decretului - Lege nr. 989 din
13 noiembrie 1941, publicat in
,Monitorul Oficial® nr. 270, la
Politehnica ,Gh. Asachi*.

In ,Monitorul Oficial“, partea I,
nr. 118 din 23 mai 1942, se publica
organizarea facultatii avand spe-
cializarea generala de inginer con-
structor, cuprinzand 6 posturi de
profesor si 6 posturi de conferentiar
pentru disciplinele generale, 4 pos-
turi de profesor pentru disciplinele
de specialitate (Poduri | lemn si
zidarie, Poduri Il constructii metalice,
Cai ferate, Drumuri), precum si un
numar de 5 posturi de conferentiar
pentru disciplinele de specialitate
(Desen pentru constructii, Topografie,
geodezie si cadastru, Tehnologia
materialelor de constructii, Arhitectura,
Navigatii si imbunatatiri funciare).
In anii urmatori s-au adaugat disci-
plinele de Constructii civile, Geoteh-
nica, Beton armat, Fundatii, Urbanism.
Cu aceasta organizare, facultatea a
functionat pana la reforma invata-
mantului din anul 1948.

Timpul a trecut si in decembrie
2006, in templul didactic al construc-
torilor ieseni si-a desfasurat lucrarile
un important simpozion international
(a doua editie), unde au fost dezba-
tute in prim-plan o serie de teme de
actualitate stringenta pentru dez-
voltarea infrastructurii rutiere din tara
noastra, in conformitate cu nivelurile
si exigentele europene.

Printre ele s-au aflat cele privind
tendintele actuale in ingineria auto-
strazilor si podurilor:

Originile acestei forme de invatamant din partea de N-E a Romaniei se afla in stransa legatura cu
aparitia si evolutia altor domenii, ceea ce ne intareste convingerea ca vocatia pentru invatamantul de
specialitate a preocupat de-a lungul timpului multe generatii.

e Metode si tehnici de incercare
accelerata in Ingineria Transporturilor;

e Proiectarea structurala si geo-
metrica a drumurilor;

e Proiectarea podurilor;

e Tehnologii de constructie a dru-
murilor si podurilor;

o intretinerea, reabilitarea si fia-
bilitatea drumurilor si podurilor;

e Constructia, intretinerea si
reabilitarea aeroporturilor;

e Analiza statica si dinamica a
podurilor;

e Monitorizarea pe termen lung a
performantelor imbracamintilor rutiere;

e Managementul infrastructurii
transporturilor;

e Metode matematice in Ingineria
Transporturilor.

Simpozionul tehnico-stiintific a
prilejuit si comemorarea unuia dintre
inaintasii de seama ai actualilor
dascali si specialisti in domeniu,
prof. univ. emerit Dimitrie Atanasiu.
Cateva date despre viata si activi-
tatea acestui important cadru univer-
sitar va vor convinge ca demersurile
si opera sa vor dainui.

Profesorul universitar emerit
Dimitrie Atanasiu s-a nascut la
16 septembrie 1906, in orasul Husi,
judetul Vaslui.

Dupa terminarea studiilor liceale,
pe care le-a absolvit ca sef de pro-
motie, urmeaza intre anii 1924 si
1929 cursurile Scolii Politehnice din
Bucuresti, pe care le incheie, de
asemenea, ca sef de promotie.
Dupa absolvire este numit inginer
proiectant la Directia de Studii si
Constructii din Ministerul Lucrarilor
Publice. In anul 1932 urmeaza cursul
de specializare la Scoala Nationala

continuare in pagina 176 =4
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Simpozion international

BETOANE DE INALTA SI1FOARTE INALTA IIEZISTENH\
Bucuresti, Roménia, 24-25 mai 2007

Obiective

Cererea recenta de constructii inalte in Bucuresti si
programul de constructie de autostrazi din Romania au
deschis un camp larg de aplicare pentru betonul de
inalta rezistenta.

Initiatorii simpozionului isi propun sa discute
ultimele progrese in tehnologia betoanelor de Tnalta
rezistenta si in proiectarea structurilor din betoane de
inalta rezistenta.

Locul de desfasurare

Facultatea de Constructii Civile
Universitatea Tehnica de Constructii (UTCB)
B-dul Lacul Tei nr. 124, Bucuresti RO72302

Informatii suplimentare se pot obtine de la secre-
tariatul simpozionului, tel.: 021/242.12.08 int. 197,
@42.150.254, conf. dr. ing. Radu Pascu. O /

4 N
Conferinta Nationala
AICPS AICPS

in ziua de 1 iunie 2007, ora 9.00, la Sala Auditorium
(Muzeul National de Arta) din str. Stirbei Voda nr. 1,
Bucuresti, sector 1, are loc cea de-a XVll-a Conferinta
Nationala AICPS.

Tema:
»Solutii moderne de consolidare a cladirilor”

Cu acest prilej au loc:

e prezentari tehnice si stiintifice;

e acordarea premiilor AICPS;

e acordarea diplomelor Opera Omnia;

e organizarea expozitiei de proiecte, lucrari de
constructii deosebite executate si materiale de constructii.

Informatii suplimentare privind prezentarea lucrarilor,
acordarea premiilor, organizarea expozitiei etc.
se pot obtine de la secretariatul AICPS:

Sediul: Sos. Pandurilor nr. 94, corp B, et. 1 (incinta
Aedificia Carpati), sector 5, Bucuresti. Tel./Fax:
021-412.02.04; Mobil: 0788-359.696, email: office@aicps.ro;
Qicps1990@zappmobile.ro; aicps@clicknet.ro O /

DE 11 ANILUTIL DORINTELOR DVS, !

Apreciat de cunoscatori,
cautat de specialisti,

ALY (GDISE=NTERNET

www.construct-ambient.ro
office@construct-ambient.ro
021/327 .56.02
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de Poduri si Sosele din Paris condus
de profesorul Le Gavrian, unul dintre
promotorii tehnicii rutiere moderne.
La revenirea in tara este numit
inginer sef al diviziei de studii si con-
structii, din Directia Generala a Dru-
murilor, calitate in care a fost unul
dintre pionierii actiunii de moderni-
zare aretelei rutiere din tara noastra.
A contribuit esential la asigurarea
unui suport stiintific prin proiectarea
si conducerea lucrarilor primei sosele
laborator din Romaéania, realizata in
anul 1935, pe DN 1 Bucuresti-Ploiesti.

in perioada 1929-1943 a desfa-
surat o activitate de proiectare si de
executie de mare complexitate. Dintre
proiectele si studiile tehnice mai
importante se pot mentiona: proiec-
tele tip pentru poduri de beton armat
de 21, 26 si 30 m aplicate la traver-
sarea raurilor Somes (Gilau), Gura
Vaii (Mehedinti), Miercurea (Sibiu),
Bucovei (Prahova), Luncavat (Ram-
nicu Véalcea), in anii 1932-1934,
proiectele podurilor din beton armat
peste Valea Podei (Sighisoara),
Valea Sara (Husi), Valea Teliu, pre-
cum si studiul si sistematizarea mate-
rialului documentar 1in vederea
elaborarii normelor tehnice pentru
proiectarea, constructia si intretinerea
drumurilor (1941).

Intocmirea proiectelor lucrarilor de
arta si de modernizare a drumurilor
nationale a fost continuata de con-
ducerea executiei pentru tronsoanele
Ploiesti-Valea Calugareasca, Ploiesti-
Campina (1932), Turnu Severin-
Orsova-Baile Herculane (1936-1939),
Bucuresti-Urziceni-Buzau (1941-1943).

intre anii 1944 si 1945 a fost
director general tehnic la Societatea
de Constructii ,Unirea“ si consilier
tehnic la Societatea ,Via“, unde, in
perioada 1947-1948, a fost inspector
sef al Inspectoratului de Drumuri lasi.

in Moldova, a condus lucrarile de
refacere a podurilor de sosea dis-
truse in timpul razboiului, ca de
exemplu: podurile peste Siret la
Pascani, Lespezi si Dolhasca, peste
Bistrita la Bacau, Viisoara si
Pangarati, peste Moldova, la
Roman, peste Trotus la Adjud etc.
A condus, de asemenea, lucrarile de
modernizare a drumurilor nationale
Adjud-Roman, Piatra Neamt - Bicaz
si lasi - Targu Frumos.
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prof. univ. emerit Dimitrie Atanasiu
1906 - 1977

Intre anii 1933 si 1953 a func-
tionat si Tn invatamantul superior.
in perioada 1933-1936 a fost asis-
tent la Catedra de poduri a Institutu-
lui Politehnic Bucuresti, condusa de
o altd personalitate a stiintelor
tehnice roméanesti, prof. lon lonescu.
in anul 1942 a fost incadrat la Insti-
tutul Politehnic ,Gh.Asachi” din lasi,
unde, din 1943, a functionat ca profe-
sor titular. Profesor prin vocatie, si-a
onorat timp de trei decenii disci-
plinele predate, promovandu-le la un
inalt nivel stiintific, prin imbinarea
unei vaste documentari cu realizarile
proprii in specialitate si dotandu-le
cu manuale care au fost, in egala
masura, apreciate si folosite 1n
invatamantul superior tehnic si de
zecile de generatii de absolventi.

Pentru crearea bazei materiale a
cercetarii stiintifice in domeniul
rutier, a proiectat si realizat prima
statie pilot din tara noastra (1958),
cu parametri unici pe plan mondial la
data intrarii in functiune.

Publicand peste 60 de lucrari
stiintifice, Dimitrie Atanasiu se inscrie
in pleiada de cercetatori prestigiosi ai
domeniului tehnic roméanesc, succes
ilustrat, intre altele, si de cele doua
premii ale Ministerului Educatiei si
Invatamantului.

Preocuparea constanta pentru
introducerea si generalizarea 1n
tehnica rutiera din tara noastra a
unor solutii noi, de mare eficienta,

s-a manifestat si in activitatea de
conducere a numeroase teze de
doctorat in domenii prioritare ale
cercetarii stiintifice rutiere, ca de
exemplu: dimensionarea sistemelor
rutiere, stabilizarea chimica, folo-
sirea de finlocuitori de materiale
rutiere clasice, cercetari in domeniul
traficului rutier. A participat ca dele-
gat oficial al tarii noastre, la nume-
roase congrese si conferinte
internationale rutiere, ca de exemplu:
Miinchen (1934), Budapesta (1935),
Varsovia (1967), Harkov (1967),
Praga (1971).

A organizat prima sesiune stiinti-
fica in domeniul rutier (1961-lasi) si
a prezidat cea de-a treia Conferinta
de Drumuri (1974-lasi).

Ca recunoastere a meritelor sale
remarcabile in dezvoltarea invata-
mantului superior si a cercetarii
stiintifice romanesti, i s-a acordat, in
anul 1969, titlul de profesor universi-
tar emerit, a fost ales membru al
Consiliului Tnvatamantului superior,
al Comisei superioare de diplome si
a fost distins cu ordine si medalii ale
Romaniei.

Profesorul Dimitrie Atanasiu a
desfasurat o vasta activitate obsteasca.

Intre anii 1956 si 1962 a fost
prodecan al Facultatii de Constructii
lasi, iar intre anii 1962 si 1972,
decan al acestei facultati, functie In
care a contribuit cu pasiune si totala
daruire la dezvoltarea si moderni-
zarea bazei materiale a invata-
mantului, la imbinarea invatamantului
cu cercetarea si productia.

Ca o recunoastere a contributiei
sale exceptionale in cercetarea
stiintifica rutiera noua statie de
cercetari rutiere a Facultatii de
Constructii si Arhitectura lasi, i
poarta numele.

Profesorul Dimitrie Atanasiu a
incetat din viata la 11 august 1977.
Generatiile de absolventi ai Facultatii
de Constructii lasi pastreaza vie
imaginea omului de stiinta si a
dascalului desavarsit in stiinte
tehnice romanesti si i1i recunosc
contributia sa exceptionala la
promovarea tehnicii rutiere in tara
noastra. 4
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Reulsta
Constructiilor

»Revista Constructiilor® este o
publicatie lunara care se distribuie gra-
tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele
mai importante societati de: proiectare
si arhitectura, constructii, productie,
import, distributie si comercializare de
materiale, instalatii, scule si utilaje pen-
tru constructii, prestari de servicii, bene-
ficiari de investitii (banci, societati de
asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene
pentru drumuri si poduri etc.), institutii
centrale (Parlament, ministere, Compania de
investitii, Compania de autostrazi si drumuri
nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii
si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Roméniei si Camerele
de Comert Judetene etc.) aflate in baza noastra de date.

Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari
la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu
ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de
difuzare a presei.

incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat
mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii.

in fiecare numiar al revistei sunt publicate: prezentiri de materiale si
tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri,
comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta
societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele
legate de activitatea de constructii, prezentiri de firme, informatii de la
patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice,
programul targurilor si expozitiilor etc.
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