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Cantitatea bate... calitatea!

Mai ceva ca-n ,Viata bate filmul”,
explozia constructiilor pe piata inves-
titionala din tara noastra detine capul de
afis in ceea ce ne place sa spunem
crestere economica.

Sigur ca o asemenea afirmatie cere
lamuriri, pentru ca si din avion, daca
este sa privesti fenomenul, poti con-
stata ca totul se desfasoara haotic si
numai si numai pe ,muschii proprii’ ai
diversilor intreprinzatori.

Este pana la un anumit loc un lucru
normal, pentru ca societatea capitalista
este constituita, traieste si functioneaza
in primul rénd prin existenta investito-
rilor din toate domeniile, care isi risca
,agoniseala“ intr-o afacere sau alta.
Anormalul la romani incepe insa din
momentul in care haosul sfideaza regu-
lile scrise si nescrise ale economiei de
piata si ale moralei civice.

Din pacate, in Romania de astazi
neinsusirea si, mai ales, nerespectarea
unor norme elementare de viata sociala
genereaza abuzuri cu consecinte
nefaste si suparatoare la tot pasul unde
apare o noua investitie.

Exemple? Le intalnim cu duiumul,
capitala ,exceland” si din acest punct de
vedere: cazul constructiei de langa
Catedrala Sf. losif, vilele de langa pista
Aeroportului Baneasa si, in general, din
apropierea acestei porti aeriene, con-
structiile care ingusteaza trama stra-
dala, razboiul deloc neinteresat declarat
bordurilor de pe strazi, inceperea, deru-
larea si finisarea unor constructii fara
toate avizele necesare si care, odata ter-
minate, nu se mai demoleaza, clientela
(una si aceeasi) abonata la executarea
unor lucrari de infrastructura rutiera si
utilitara, care mai mult repara ceea ce,
chipurile, au facut cu profesionalism etc.

Asadar, exista o goana nebuna dupa
cat mai multe constructii, cei implicati
intr-o asemenea activitate umbland in
stdnga si in dreapta pentru a pune

méana pe cat mai multe proiecte si
lucrari. De aici, si faptul ca este vorba in
primul rand de cantitate, restul nu mai
conteaza.

ANL-ul de exemplu a construit si
construieste foarte mult, dar lucrarile
executate sunt in general la limita infe-
rioara din punct de vedere calitativ.
Dar pe cine intereseaza atata vreme cat
Loeneficiarii” fortati de imprejurari accepta,
din pacate, orice, la fel ca si inainte de
19897?

Cum vin o furtuna si o ploaie mai
consistente, zboara acoperisuri, cad
tavane si pereti, se inunda strazi si sub-
soluri, la unele lucrari nefiind executate
racordurile la reteaua colectoare, pentru
ca ea, practic, n-a fost executata de
primarii. Ce sa mai zicem de cei care
si-au construit vile pe bani grei si patesc
aceleasi necazuri ca si ceilalti?

Este clar ca, atunci cand vrei sa
construiesti mult si nu ai forta tehnica,
tehnologica, umana si logistica pusa
la punct, nu poti face decéat lucru de
mantuiala.

Sunt suficiente exemple in care o
societate de constructii este imprastiata
pe mai multe santiere si-si muta fortele
dintr-un loc in altul pentru a da impresia
beneficiarului ca lucreaza.

In tot acest proces, mai intervine
si un alt aspect in care cantitatea bate
calitatea.

Este vorba despre masiva oferta de
produse de calitate indoielnica prezenta
pe piata materialelor de constructii,
oferta de cele mai multe ori de dumping,
pentru a atrage pe cei cu ,seceta“ prin
buzunare.

In ansamblul lucrarilor de investitii
ce se deruleaza la nivelul tarii, cele
privind infrastructura rutiera si utilitara
detin un spatiu important din punct de
vedere cantitativ. Si aici lucrurile pre-
zinta destul de multe inadvertente daca
privim, chiar si superficial, ceea ce se
intdmpla practic. Pe Autostrada Bucuresti-
Pitesti, punctul principal al nemultumirilor

din ultima vreme 1l reprezinta podul
peste Arges de la km 36. De ani de zile

se tot repara si ,modernizeaza“ incat,
in aceasta vara (caniculara desigur), situ-
atia pentru participantii la trafic a devenit
insuportabila.

Stai si te gandesti cum de atétia
specialisti nu reusesc sa gaseasca si sa
aplice o tehnologie si materiale care sa
impiedice neajunsurile existente din
punctul de vedere al calitatii? Este clar
ca societatile care executa aceste
lucrari nu stapanesc fenomenul. Dar
Compania Nationala de Drumuri si
Autostrazi nu poate aduce acolo spe-
cialisti In materie pe care sigur i avem?
Cu incalzirea globala care ne asteapta
in viitor, nu trebuie sa intervenim si in
asemenea cazuri? Cum de alte sosele
din Africa, Orientul Mijlociu si din alte
parti toride rezista? Si daca asfaltul tur-
nat peste podul amintit mai nainte se
degradeaza atat de usor, de ce nu se
acopera cu beton? Sat fara caini am
zice, atata vreme cat beneficiarul care
impinge bani grei constructorului nu se
intereseaza de soarta lor. Interesele
politice si, mai ales, cele de alt gen au
prioritate si inchid ochii celor implicati in
aceste afaceri banoase. De aceea, si
goana dupa cat mai multe lucrari, pen-
tru ca ele aduc banii si fericirea unora si
acelorasi participanti.

lata de ce ,cantitatea bate...
calitatea“. Numai ca, In acest caz,
wobrazul subtire nu cu cheltuiala se tine“,
ci cu indiferenta, rapacitate si nesimtire.
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milicell®

Nou - practic - eficient
MILLCELL® - un material revolutionar pentru constructii

Lumea se modernizeaza. La noi si pretutindeni. La noi mai greu, din
cauza unor decalaje care si-au pus amprenta asupra dezvoltarii generale
a tarii.

in sectorul constructiilor, situatia a evoluat cu preponderenta in raport
de necesitatile economice si sociale specifice etapei respective. Astazi,
au intervenit Tnsa transformari esentiale in privinta modalitatilor de
realizare a constructiilor atat ca tehnologii, cat si ca folosire a celor mai
moderne si eficiente materiale care trebuie sa asigure rezistenta,
termo si fonoizolatie, sa fie usoare, estetice si durabile.
Gama acestor produse este destul de larga ca oferta, generand
\ o disputa acerba pe piata materialelor de constructii.
Este bine ca ai de unde alege si, in functie de buzunar, nu mai
esti silit sa folosesti asa-zisele materiale traditionale.

.Explozia“ ofertei dupa 1990 se datoreaza investitorilor care
,arunca“ pe piata materiale noi, obtinute pe baza unor licente
straine verificate si confirmate.

. . MILLCELL® este unul dintre noile materiale - practic si eficient

o o : - - un material de constructii revolutionar, introdus pe piata

K ecologic j romaneasca de catre compania lugojeana Forever Pipe.
Produsul are multiple domenii de utilizare cu consecinte pozi-
tive pentru constructii, investitori si beneficiari. Obtinut din
deseuri de sticla, MILLCELL® se prezinta ca niste pietricele de
forme neregulate cu o compozitie poroasa, culoarea lor
diferind Tn functie de culoarea sticlei reciclate.
MILLCELL®-ul este un material inovativ, ecologic,
multifunctional, durabil si eficient.
Detalii despre MILLCELL® puteti obtine din paginile
Revistei Constructiilor (nr. 27, 28, 29, 30).
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Peretele millcell®

Aceasta inovatie Millcell® asigura o optima transmitere
si in acelasi timp izolatie fonica. Transferul fonic prin
pereti este determinat de materialele grele (de exemplu,
pietre), in timp ce absorbtia sunetelor de materialele
usoare din structura - o protectie fonica de prima clasa,
care indeplineste de asemenea si un rol estetic.

Acest tip de pereti este utilizat de catre companiile
feroviare in arhitectura oraselor (de exemplu, in Berna,
capitala Elvetiei) ca elemente arhitecturale moderne.

Izolatia fonica pe care o asigurad Millcell® este de
peste 28 db.

Peretii Millcell® au fost testati de catre EMPA si cores-
pund normelor EN 20354.

e Structura: cos de piatra RUBO cu partitie interna
de 20 cm in spatele partii frontale si strat de pietris din
sticla expandata izolatoare aplicat pe suprafata frontala.

e Durata de utilizare: reteaua de sarma este supusa
permanent testelor de calitate si este fabricata dintr-un
aliaj de aluminiu si zinc. Testele de calitate constau din
testul de pulverizare cu sare, testul de forfecare si cel de
roluire, toate omologate si executate de catre EMPA.
Produsul are o durata estimata de exploatare de peste
50 de ani.

e Acustica: datorita grosimii de 20 cm a stratului
Millcell®, gradul de izolatie fonica este optim.

e Siguranta: pietrisul din sticla expandata este
ignifug (Clasa A1), asigura protectia contra inghetului,
nu Tmbatraneste si nu este atractiv pentru insecte si
rozatoare.

e Economic: cheltuieli mici de proiectare/planificare,
fara fundatii costisitoare, asamblare independent de
conditiile meteorologice, curburile si unghiurile ascutite
putandu-se executa fara probleme.

e Ecologic: materialul din care este alcatuit peretele
Millcell® este perfect ecologic, fiind o combinatie de pia-
tra si granule Millcell® (granule de sticla expandata).

e Estetic: structura eleganta si omogena face ca
produsul sa fie potrivit pentru variate aranjamente
arhitectonice.

Societatea comerciala FOREVER PIPE poseda
licenta MILLCELL® si va produce aceste materiale in
Romaénia. O

Lugoj, jud. Timis, str. Herendesti nr. 10
Qal.: 0256/351.550, 0256/350.867; Fax: 0256/350.851
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Vigoniei Plevnei Popesti-Leordeni
Str. Vigoniei nr. 5-7, sector 5 Calea Plevnei nr. 159, sector 6 jud. lifov, Str. Drumul Taberei nr. 10
tel: (021) 450 33 35-38 tel: (021) 317 08 00-05 tel: (021) 49202 11
fax: (021) 335 63 25 fax: (021) 317 08 06 fax: (021) 467 35 47
e-mail: vigoniei@baduc.ro e-mail: plevnei@baduc.ro e-mail: popesti@baduc.ro
Snagov Giurgiu Slobozia
jud. lifov, Sos. Ghermanesti nr. 145 jud. Giurgiu, Sos. Bucuresti km. 5 jud. lalomita, Str. Brailei nr. 3
tel/fax: (021) 352 33 65 telffax: (0246) 230 482 telffax: (0243) 236 738
e-mail: snagov@baduc.ro e-mail: giurgiu@baduc.ro e-mail: slobozia@baduc.ro
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Produse Materiale Electrice Logistica
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www. baduc.ro

Incepand cu luna martie 2007, societatea
noastra produce si comercializeaza la un
pret promotional carcase circulare sudate
cu intrebuintare in armarea pilotilor pentru
fundatii. Aceste carcase sunt produse cu
ajutorul unei linii tehnologice moderne care
prelucreaza otelul beton din colaci si bare
prin procedee mecanice complexe si
sudura.

Carcasele rezultate in procesul de
productie pot avea urmatoarele
caracteristici: lungime maxima 12 m,
diametru 0,4 - 2 m, greutate maxima 101t,
diametru bare 10 - 32 mm, diametru spirala
6 - 16 mm, pas spirala 50 - 500 mm.

La livrare marfa este insotita de toate
documentele necesare, certificat de
calitate si etichete. Preturile se stabilesc
prin negociere directa in functie de
marimea si structura comenzii. Livrarea
marfii se poate efectua direct in santier la
data stabilita de client, iar pentru comenzi
care asigura incarcarea optima a
autovehiculelor transportul se poate face
gratuit cu mijloace de transport moderne
BADUC.

Cateva dintre avantajele acestui proces
automatizat:

- reducerea timpului de lucru

- cresterea capacitatii

- scaderea costului/produs

- calitatea ireprosabila a produselor

- optimizarea consumului de materie prima

Aceasta noua investitie confera acum
posibilitatea acoperirii intregii game de
produse din otel beton fasonat destinate
industriei de constructii civile, industriale si
edilitare.

a

Productie carcase - Date de contact:
tel: (021) 467 37 51

int; 4127

fax: (021) 467 35 47

= mobil: 0744 365 460
a “ 0 m a a e-mail: fob@baduc.ro

rcaselsudate

Taiere tabla Pigmentare Debitare PAL  Debitare metal Transport Fasonare Productie
prin plasma vopsea otel-beton carcase piloti




Solutia completa pentru lucrarile
Dvs. de constructii

MULTIBAT"®

Liant pentru mortare performante

Multibat® este primul liant aditivat pentru zidarie si tencuiala din Romania. Nu con;ine §‘
Avantajele acestui liant, in cazul lucrarilor noi sau de reparatii, au fost demonstrate
de constructori pe parcursul a opt ani de utilizare.

u necesita var!
s e

Mortarele preparate cu Multibat® au cea mai buna lucrabilitate.;” Multibat® nu
contine si nu necesita var, protejand astfel armaturile inglobate in tencuiala.
Mortarele executate cu Multibat® au timp de intarire crescut: se poate prepara o
cantitate mare de mortar ce isi pastreaza lucrabilitatea pentru 4-8 ore.

Tencuielile realizate cu Multibat® nu fisureazd nici macar in strat gros si se executa
‘mult mai rapid. Multibat® reduce pierderile de material, deoarece are o aderenta
sporita in stare proaspata si intarita. Tencuiala realizata cu Multibat® va respira si
va rezista excelent la ciclul inghet-dezghet. Utilizand nisip cu granulatie maxima de
1 mm vei putea obtine tencuieli care nu mai necesita glet. -

in cazul lucrarilor de zidarie si tencuiald, suporturile pe care se poate aplica mortarul
preparat cu Multibat® sunt: beton, caramida plina, caramida cu goluri, BCA, blocuri
din beton usor, piatra.

Multibat® se poate utiliza pentru sape de interior si imbinari de dale, precum si pen-
tru lucrari de restaurare sau reparatii.

RAPIDCEM®

Ciment pentru betoane de inalta rezistenta

permite

Rapidcem® este cel mai performant ciment la sac existent pe piata romaneasca: este
un ciment Portland cu rezistenta initiala si finala foarte mare.

Rezistenta finala mare (52.5 N/mm’) permite prepararea unor clase de beton de
inalta performanta (pana la C100/115). Aceastd caracteristica il recomanda pentru
producerea de elemente prefabricate usoare, medii si grele, elemente monolite si
prefabricate de inalta rezistenta, elemente precomprimate, cladiri inalte, drumuri,
poduri, mortare uscate, etc. Datoritd formulei sale, Rapidcem® se poate folosi chiar
la realizarea unor elemente subtiri de inalta rezistenta.

Rezistenta initiald mare permite decofrare rapida, deci accelereazd semnificativ
executia constructiei/elementelor prefabricate. De asemenea, Rapidcem® este reco-
mandat pentru lucrarile de betonare pe timp friguros.

LAFARGE

CIMENT




Gama de cimenturi sac
Lafarge!

ROMCIM®

Ciment pentru constructii durabile

economie fata
Romcim® este un ciment Portland compozit destinat elementelor de structura @ ciment_l-"'“e
(fundatii din beton, stalpi, grinzi, pereti, placi si centuri, buiandrugi din beton, etc), Obisnulte

dar si la finisaje (sape).

Romcim® are cu 30 % mai multa rezistenta fata de cimenturile la sac obisnuite
(42,5 N/mm?* fata de 32,5 N/mm?). Aceasta proprietate confera durabilitate si rezis-
tenta superioara constructiei.

Utilizdand Romcim® veti face economie de material: dintr-un kg de Romcim® se
obtine mai mult beton decat dintr-un kg de ciment obisnuit. Betonul cu Romcim®
permite decofrare rapida si va scurta timpul de executie a lucrarilor dumneavoastra.

Betonul preparat cu Romcim® are un aspect mai bun datorita uniformitatii si pro-
prietatilor aparte. Reduce riscul aparitiei fisurilor in beton si poate fi folosit cu succes
si pe timp calduros.

Sacul de Romcim® este usor de depozitat, iar ambalajul sadu unic, cu pereti dublidin
hartie, armati cu folie de plastic, sporeste rezistenta la manipulare si umiditate.

Aleea Modrogan nr. 20, sector 1, cod 011826- Bucuresti
Tel: 021- 307.53.00 / 021-307.52.00

Fax: 021-312.09.45

E-mail: ciment @lafarge.ro / office@lafarge.ro

LAFARGE
www.lafarge.ro CIMENT
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+Cadou! Ciocan rotopercutor SDS-Plus

GBH 2-26 DFR Professional

==_ Cel mai puternic ciocan din clasa de 2 kg
Putere nominala: 800 W

Energie de percutie: 3,0 J

Diametru maxim de gaurire in beton: 26 mm
Mandrina cu prindere rapida inclusa in setul de livrare
Greutate: 2,7 kg

Accesorii cadou in valoare de 360 RON*

Ciocan rotopercutor SDS-Max
GBH 5-40 DE Professional

Liderul clasei de 5 kg a ciocanelor
rotopercutoare cu prindere SDS-Max.
Putere nominald: 1100 W

Energie de percutie: 2-10 J

Domeniu de gaurire cu burghiu inelar: max. 90 mm

Greutate: 6,2 kg

Ciocan demolator
GSH 27 Professional

Ciocanul ideal pentru desprinderea rapida a stratului asfaltic,
a imbracamintilor de beton si pentru spargerea fundatiilor.

Putere nominala: 1900 W

Energie de percutie: 60 J

Numar de percutii la turatia nominala: 1030 min-1
Amortizor de vibratii incorporat in maner
Greutate: 29 kg
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Polizor unghiular
GWS 14-125 CI Professional

Polizor unghiular inteligent, cu tripla protectie.
Putere nominala: 1400 W

Turatie: 11 000 min-1

Diametru disc: 125 mm

Frane de siguranta la blocaj material 4,4 kg

Polizor unghiular, cu frana, GWS 24-230 JBX Professional
Polizor unghiular cu frana, ce opreste discul in 2,5 secunde.

Economie de timp si bani.
Putere nominala: 2400 W

Turatie la mers in gol: 6500 min-1

Disc de degrosare/retezare: 230 mm
Greutate: 5,3 kg

Arunca in aer toate standardele! Oferta de toamna Bosch.

Toamna asta e bogata in premii Bosch! Numai in perioada 20 septembrie - 9 noiembrie,

sculele electrice profesionale Bosch vin cu reduceri de pret si cadouri speciale.

Cumpara produsele din oferta si strange toate premiile! Pentru profesionisti de |la profesionisti.
Oferta este valabila in limita stocului disponibil Ia toti distribuitorii Bosch scule electrice.




Masina de insurubat +Cadou!
cu limitator de reglare a adancimii
GSR 6-45 TE Professional
Specialistul rapid si manevrabil al lucrarilor in zidarie uscata.

Putere nominala: 701 W
Diametru

Turatie n

Moment

Insurubar

Greutate: 1

Telemetru cu laser +Cadou!
DLE 50 Professional

Cel mai mic telemetru cu laser din lume impresioneaza

prin precizie maxima si dimensiunile unui telefon celular.
Masurarea simpla si precisa a lungimilor, suprafetelor si volumelor datorita
celei mai moderne tehnici a laserului, pana la o raza de actiune de 50 m
Cu o operare simpla, cu explicatii pe display-ul usor de citit, se pot realiza
o multitudine de functii practice precum masurarea indirecta a lungimilor, V

masurare continua, functie de adunare si scadere sau memorare
Cu acul de masurare se poate masura si din locurile greu accesibile.

i oy O e e e
Feristrau circular +Cadou!
GKS 65 CE Professional 3

Ferastrau circular robust, cu sistem Constant-Electronic
pentru mentinerea unei turatii constante in sarcina.
Putere nominala: 1800 W

Adancime maxima de taiere la 90°C: 65 mm

Diametru panza de ferastrau: 190 mm

Greutate: 4,9 kg
Accesorii cadou in valoare de 150 RON*

Masina de gaurit/insurubat cu acumulator
GSR 12 V SD Professional
Puternica si usor de manevrat, pentru diametre mici si medii.

Tensiune acumulator: 12V
Capacitate acumulator: 2.0 Ah
Diametru de gaurire in lemn/o

Greutate: 1.8 kg

Suflanta cu aer cald
GHG 660 LCD Professional
Utilizare confortabila pentru o multitudine de aplicatii.

Putere nominala: 2300 W

Temperatura de lucru: 50-660°C

Reglarea temperaturii se face continuu, display LCD
Accesorii cadou in valoare de 165 RON*

BOSCH

Tehnica pentru oviata




Surparea pardoselii este unul dintre cele mai neplacute fenomene care pot afecta o casa familiala sau
parterul oricarei alte cladiri multietajate. La inceput, este intr-adevar mai greu de evaluat céat de mare este
paguba, daca problema este doar locala sau daca fenomenul pune in pericol stabilitatea intregii cladiri.
Este dificil de asemenea de apreciat perioada de remediere (cate saptaméni sau luni vor fi necesare
pentru reparare) nemaivorbind de gradul de deranj si dezordine creat.

Cauza surparilor este in majori-
tatea cazurilor generata de faptul ca
terenul de sub sistemul de par-
doseala a fost ineficient prelucrat-
densificat de constructor, iar o alta
problema destul de frecventa este
spargerea unor tevi. Apa care se
scurge din aceasta cauza spala
particulele de sol de sub pardo-
seala, degradand-o.

in ambele cazuri, o metoda
foarte eficienta de remediere este
tehnologia URETEK pe baza de
rasini sintetice. Avantajul principal al
acesteia consta in faptul ca ofera
posibilitatea de aplicare fara a fi
necesara vreo operatie de des-
facere a podelei. Nu se produce
murdarie si zgomot in Tncapere, ci
se fac doar perforari de 12-18 mm
diametru. Toata operatia necesita
doar céateva zile.

Prin procedura URETEK, rasina
sintetica este injectata direct in
terenul de sub constructie.

-

Procesul de intarire are loc sub
pardoseala, intr-o portiune de cca
50 cm, in care tevile pentru injectare
sunt plasate pe un singur nivel. Prin
injectarea in solul afectat, se reabi-
liteaza capacitatea de rezistenta la
greutate a terenului, intre sol si
pardoseala. Ca urmare a reactiei
chimice, materialul injectat incepe
sa se intinda cu o forta mare,
umpland spatiile macroscopice cre-
ate prin surpare, si ridica fundamen-
tul de beton de sub pardoseala la
nivelul dorit. Totul este evaluat de un
aparat de masurat nivelul. Astfel,
degradarile solului de sub pardo-
seala sunt remediate prin ridicarea
nivelului de normalizare in urma
densificarii solului, aspect deloc de
neglijat. Daca pe aceasta portiune
se afla si un perete despartitor -
operatiunea de densificare si ridi-
care a pardoselii poate fi la fel de
bine efectuata. Cu acest procedeu

Foto 1: Perete de despartire surpat din cauza pardoselii scufundate

pot fi salvate orice fel de con-
structii de pe sau din interiorul
solului. Ele pot fi readuse in starea
initiala si evitate pagubele. Rezis-
tenta la presiune a rasinii artificiale
este de 30 t/m? suficienta chiar si in
cazul bazelor de sol pe care se mon-
teaza aparatura sau la depozitele
inalte. Aceasta procedura a fost
folosita cu succes de peste zece mii
de ori In treizeci de tari in ultimii 25
de ani.

Tehnologia de injectare URETEK
se poate aplica incepand de la case
familiale pana la centre logistice de
dimensiuni mari, drumuri publice,
aeroporturi.

Printre cei mai importanti clienti ai
acestei solutii se numara: Benetton,
Coca-Cola, Pepsi-Cola, Nokia, Metro,
aeroportul din Los Angeles, reteaua
de drumuri Texas si California.

Reprezentant exclusiv in
Romania: URETEK RO SRL.

Prospectarea prealabila a
terenului se face gratis. Q

Foto 3: Dupa injectare
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Va prezen_tém_tehnolqgi_a_ dg_i_njectare

stabilizarea si renivelarea pardoselilor
cu injectarea rasinii sintetice

Obiectele de pe pardoseala nu necesita
mutare

Activitatea nu trebuie sa fie intrerupta

Renivelare pana la 50 de cm

30 de tone/m’ forta ascensionald

Se poate folosi si la drumuri de asfalt

sau beton

e De la case familiale pana la pardoseli
industriale

e Mai multde 10.000 de lucrari s-au facutin

intreaga lume

— oprirea surpaﬂl

cladm[or aglomerarea terenului prin
injectarea rasinii sintetice

e Marirea rezistentei subsolului slab

o Marirea rezistentei solului la sarcina,
de ex. la ridicarea etajelor
e indesarea rambleu/terasament a

podurilor
e Tratament special al pilonilor si
turnurilor surpate Tehnologia se poate folosi de la case
e Nu necesita demolare, séntuire famllja_le pan_é la slabli_lmen_tg |ndu5lr|ale,_
— ; it 5 chiar si la renivelarea si stabilizarea sondei
e Pana la 7 metri adancime se pot de gaz sau petrol

efectua lucrari

o Mai mult de 10.000 de lucrari s-au facut
in intreaga lume

— umplerea golurilor

CEVE}FHE|OF CU rasina superusoara

« Tehnologie folosita fara demolare,
santuire

o Greutatea specifica este mica

» Rezistenta la compresiune se poate

Rezervoare Conducte

Domeniul de aplicare
v Umplerea golurilor ex: pivnite, tuneluri

ajusta conform necesitatii " Umplerea conductelor

Rapid, eficient, curat si silentios v Stabilizarea solului in spatele zidului
5.8 .. de sprijin

Se poate folosi si sub apa ¥" Umplerea rezervoarelor subterane

Executare rapida si curata
Cateva mii de lucrari s-au facut in
Europa

URETEK

Contactati-ne:

tel.: +40-367.408.776
fax: +40-367.408.774
mobil: +40-723.567.234

Reprezentanta in
exclusivitate.
Executam lucrari pe tot
teritoriul Romaniei si al
Moldovei. www.uretek.ro




CERTIFICAT DE CONFORMITATE €

0 BLOCURI DE ZIDARIE PLANE
NEPROFILATE SI PROFILATE:
GBN 35, GBN 50

PLACI PLANE PENTRU
TERMOIZOLATII DIN
BETON CELULAR
AUTOCLAVIZAT: GBNT

BETON CELULAR
AUTOCLAVIZAT
(BCA)

Avantajele zidariilor din BCA profilat
si mortar adeziv:

I Rosturile verticale nu trebuie umplute cu mortar adeziv,
blocurile imbinandu-se prin sistemul lamba-uluc

B Rosturile orizontale nu trebuie s3 fie mai mari de 5 mm

B Scade consumul de manopera pe metru cub de zidarie

B Consumul specific de mortar pe metru cub de zidarie este
redus

0O Gletul de ipsos la interior se aplica direct pe ziddrie

O Creste gradul de protectie antiseismica

B Creste rezistenta termica

' LR e
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PREFABRICATE
din BETON

MODULE DE HALE PREFABRICATE
DIN BETON

STALPI PENTRU LINII ELECTRICE
AERIENE CENTRIFUGATI SI VIBRATI

CERTIFICAT DE CONFORMITATE C €

ELEMENTE PREFABRICATE DIN BETON
PENTRU ACOPERIS

PREFABRICATE PENTRU DRUMURI

SI PODURI

ELEMENTE PENTRU SPRIJINIRI SI
EPUISMENTE

TUBURI DE REZISTENTA SI CANALIZARE

Romania, 330190 Deva

‘I:'-\:l iz
Str. Santuhalm nr. 1 \ W
Tel./fax: +40 254 224 708 ) M Ac o N

Tel.: +40 254 213 930 ""'-E:I www.macon.ro [ALTERNATIVE CONSTRUCT)VE|
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ANTREPRENOR: AEDIFICIA CARPATI SA, Bucuresti
INVESTITOR: INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU FIZICA PAMANTULUI
PROIECTANT: CARPATI PROIECT SRL, Bucuresti
SEF PROIECT COMPLEX: arh. DANIELA DEMETRIU

CARACTERISTICI TEHNICE
S| FUNCTIONALE

e Sediul Institutului National de
Cercetare Dezvoltare pentru Fizica
Pamantului, situat la Magurele, este
-~ format din doua corpuri despartite
printr-un rost de tasare. Constructia
se desfasoara pe trei nivele: demisol,
parter si etaj, avand suprafata con-
struita desfasurata de 2.238 mp.

e Cladirea are destinatia de
sediu administrativ, biblioteca, sala
de observatii si efectuarea
masuratorilor.

e Structura de rezistenta este

mixta, pe cadre si diafragme din
beton armat, cu plansee din beton
| armat monolit.
' o inaltimea pe nivel este de 3,60 m,
iar naltimea libera este de 2,70 m,
cu exceptia Salii de Veghe, unde
inaltimea este de 6 m.

e Holul de acces, piesa princi-
pala a conceptiei arhitecturale, se
dezvolta pe o inaltime mare si
reprezinta locul din care se face dis-
tributia spre spatiile cu diverse
functiuni.

e O pasarela in supanta holului
face legatura intre compartimentul
de cercetare si birourile de veghe

seismica; o scara circulara metalica
asigura circulatia din camera de
veghe seismica in zona de birouri.

e Fatadele au fost tratate diferit,
zone de perete cortina si zone pline
placate cu placaj teracota Alphaton
(Moeding - Germania) si panouri
opace tip Shadow Box sau tencuieli
in termosistem tip Baumit.

e Finisajele interioare, de cea
mai buna calitate, cuprind pardoseli
PVC tip Tarket, pardoseli ceramice
antiderapante si, in holul central,
pardoseli din piatra compozita; com-
partimentarile s-au facut cu placi din
gips-carton, s-au montat plafoane
suspendate si plafoane casetate pe
structura metalica.

e A fost realizat un sistem com-
plex de video-protectie tip multi-
imagine.

e Constructia realizata de AEDIFICIA
CARPATI corespunde prin conceptie
si calitatea executiei cerintelor impuse
de cercetarea de varf in domeniul
seismologiei, raspunzand celor doua
functiuni importante ale ansamblului:
comandament de veghe seismica si

cladire de birouri. Q
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,Godul Gonstructiilor” propus de ISC
EXERCITAREA PROFESIEI IN CONSTRUCTII

dr. ing. Felician Eduard loan HANN -
presedintele Comisiei Nationale Comportarea in situ a Constructiilor (CNCisC)

Proiectul Inspectoratului de Stat in Constructii privind ,,Codul Constructiilor” introduce o serie de
articole referitoare la exercitarea profesiei de arhitect (Titlul IV - Autorizarea lucrarilor de constructie -
Cap. Vi), de urbanist (Titlul IV - cap. VIlI) si de inginer in constructii (Titlul V - Executarea lucrarilor de
constructii, Cap. Il). Dupa céte stiu, arhitectii au reusit sa impuna o lege (Legea nr. 184/2001 privind orga-
nizarea si exercitarea profesiei de arhitect) care ar urma sa dispara dupa adoptarea codului, in timp ce
urbanistii si inginerii constructori nu au legi in acest sens. Totusi, inginerii constructori se straduiesc de
ani buni sa elaboreze o asemenea lege pentru profesia lor fira a reusi si o realizeze. In aceasta lucrare
m-am implicat si eu cu o serie de comentarii si propuneri in articolele publicate care, din pacate, nu au
gasit ecou la colegii mei de breasla.

Voi relua tema pornind de la textele expuse in Codul Constructiilor propus de ISC.

Remarc in primul rand simili-
tudinea celor trei texte propuse prin
reliefarea acelorasi teze, si anume:

e dreptul de semnatura, cu
asumarea responsabilitatii, doar
pentru absolventii de Tnvatamant
superior cu ,diploma in sistem inte-
grat de licenta si masterat” obtinuta
in tara, sau ,cu diploma de licenta
conform reglementarii sectoriale din
Uniunea Europeanéa echivalenta®;

e dreptul de exercitare a profe-
siei doar in urma aderarii la 0 organi-
zatie centrala de tip ,Ordin“, sau
,Camera federativa®;

e evidenta centralizata a celor ce
au dreptul de exercitare a profesiei
intr-un ,Tablou® sau ,Registru”
national, tinut la zi si publicat anual
in Monitorul Oficial al Roméaniei de
catre organizatia centrala care i-a
incorporat;

e 0 organizatie noud centrala,
care se Infiinteaza in baza ,Ordo-
nantei Guvernului nr. 26/2000 cu
privire la asociatii si fundatii, apro-
bata cu modificari si completari prin
Legea nr. 246/2006 ca organizatie
profesionala, non profit, cu persona-
litate juridicéd de drept privat,
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apolitica, de interes public, cu patri-
moniu si buget propriu, autonoma si
independenta”.

Aceste teze promovate in textul
din ,Codul Constructiilor® le-am
regasit, foarte asemanatoare, in
textul proiectului de ,Lege privind
protectia titlului si exercitarea profe-
siunii de inginer, infiintarea, organi-
zarea si functionarea Registrului
National al Inginerilor din Romania“
propus Parlamentului spre aprobare
de Asociatia Generala a Inginerilor
din Romania, AGIR, in perioada
1996-2000; cred ca cei ce se ocupa
de aceasta problema merita sa-l
consulte.

in raport cu prevederile cuprinse
in textele din cod referitoare la
exercitarea respectivelor profesii, se
nasc unele intrebari:

e drept de semnatura au nu
numai arhitectii, ci si conductorii
arhitecti si alti absolventi de alte
specializari in domeniul arhitecturii
(art. 171); totusi acestia nu sunt pre-
vazuti a figura nici in randul ,,Ordinului
Arhitectilor® (art. 177) si nici pe
»T1abloul National al Arhitectilor” (art.
178); de ce?

e aceeasi situatie se regaseste
si in cazul urbanistilor (art.187 si
art. 188); de altfel, aici nu apar con-
ductorii urbanisti mentionati la art. 91c);
de ce?

e similar se regaseste siin cazul
inginerilor in constructii (art. 210),
textul ignorand inginerii colegiu sau
subinginerii mentionati la art. 91 d);
de ce?

e in timp ce pentru inginerii in
constructii se prezinta o serie de
specializari si activitatile pe care le
pot desfasura dupa obtinerea drep-
tului de semnatura, inscrierea in
Camera Federativa si trecerea in
Registrul National, pentru arhitecti si
urbanisti o asemenea precizare nu
se face; de ce?

e de ce inscrierea in organizatia
centrala (Ordin, Camera) - care
functioneaza ca o asociatie profe-
sionala - este obligatorie pentru a
obtine drept de semnatura, cand de
fapt acest drept se bazeaza pe
diploma de profesionist castigata pe
baza de studii si examene? Qui
prodest?

continuare in pagina 20 =4
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@ urmare din pagina 18

e organizatiile centrale pre-
conizate ar urma sa reprezinte si sa
apere interesele profesiilor respec-
tive pe plan intern si international -
art. 177 (3), art. 187 (3), art. 217 (b).
Dar asta o fac toate asociatiile profe-
sionale! Ce rost mai are o alta supra-
asociatie? De altfel, inscrierea in
aceasta noua organizatie este indi-
viduala, indivizilor ingaduindu-li-se
sa faca parte si din alte asociatii! -
art. 177 (5), art. 187 (4), art. 216 (3).
Ce ar insemna asta pentru un mem-
bru al unei asociatii existente? Sa
plateasca o cotizatie la asociatia sa
(de ex. AICR) si o cotizatie la noua
organizatie (de ex. CFIC), in timp ce
AICR mai plateste o cotizatie la
UAICR! Si toate acestea fara vreun
avantaj In plus! De aceea, nici nu
inteleg de ce a fost nevoie de o lege
privind infiintarea ,,Ordinului Arhitectilor”,
cand exista Uniunea Arhitectilor?
Dar, treaba lor!

e formularea similara in cele trei
texte referitoare la locul in care se
exercita profesia, de felul: ,in sectorul
privat sau in sectorul public”, este
inutil si confuz dezvoltatd in cazul
inginerului constructor (art. 207);
o formulare poate mai clara ar fi
,Exercitarea profesiei de... se face
in mod liber, independent, cu titlu
individual, sau ca angajat in sectorul
public sau privat®.

In cele ce urmeaza ma voi stradui
sa comentez numai aspectele pri-
vind inginerii constructori; atentie!
inginerii constructori si nu inginerii
in constructii.

1. Trebuie sa incepem cu defi-
nirea profesiei de inginer construc-
tor: persoana calificata prin cursuri
universitare si atestata printr-o
diploma ca este capabila sa reali-
zeze constructii apte pentru exploa-
tare conform destinatiei fiecareia
in parte.
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Doua remarci:

e nivelul de calificare, rezultat in
urma studiilor universitare in sis-
temul actual de invatamant superior
romanesc, are doua trepte: inginer si
subinginer (titlurile de inginer diplo-
mat si inginer colegiu mi se par o
aberatie si in afara traditiei scolii
romanesti, dar ar putea fi folosite in
tarile ce le practica prin echivalare);
calificarea superioara, postuniversi-
tara se obtine tot prin invatamantul
superior si se traduce prin titlurile de
doctor, doctor docent, academician;

e diversitatea constructiilor dupa
destinatie impune necesitatea unei
specializari profesionale inca din
facultate, specializare impusa de
caracteristicile economiei nationale
si de cerintele pietei fortei de munca.

Definirea corecta a specialitatilor
de formare a inginerului constructor
joaca un rol important in aprecierea
calificarii sale, de aceea consider ca
ar fi utila acceptarea urmatoarelor
specialitati:

e constructii civile (locuire, admi-
nistratie, sanatate, educatie, cultura,
turism, sport, divertisment etc.);

e constructii industriale (productie,
energie etc.);

e constructii agrozootehnice (solarii,
crescatorii, adaposturi, depozite etc.);

e constructii de cai de comuni-
catii si transport (drumuri, poduri, cai
ferate, porturi aeriene si navale etc.);

e constructii hidrotehnice (diguri,
baraje, irigatii, hidroamelioratii etc.);

e constructii miniere subterane
(puturi, galerii s.a.);

e constructii edilitare (alimentari cu
apa, gaze, electricitate, canalizare s.a.);

e constructii militare (fortificatii,
centre de comanda s.a.);

e echipamente pentru constructii
(instalatii pentru confort si instalatii
tehnologice);

e utilaje pentru constructii (sapat,
incarcat, transportat, betonat, sudat,
finisat etc.).

Toate aceste specialitati sunt
altoite pe profilul profesional ,inginer
constructor si sustinute de cunostin-
tele aferente acestei profesii; nu
cred ca aceasta profesie care ,reali-
zeazad" constructii trebuia sa fie
imbogatita cu alte specialitati, precum
topogeodezia, cadastrul, ingineria
sanitara, ingineria urbana, protectia
mediului, dezvoltarea rurala sau
altele care sa justifice titlul de inginer
in constructii.

Ingineri in constructii pot fi si
chimisti, mecanici, electronisti, agri-
coli, sau altii, dar toti acestia nu au
pregatirea/calificarea universitara
necesara care sa le permita
Lrealizarea” de constructii.

2. O alta problema care trebuie
inteleasa corect, inainte de a elabora
o lege privind exercitarea profesiei
de inginer constructor, se refera la
diferenta dintre profesie si ocupatie.

In timp ce profesia se accede prin
cumulul de cunostinte teoretice
obtinute in facultate si atestate prin
diploma de licenta, ocupatia repre-
zinta traducereal/aplicarea in prac-
tica a acestor cunostinte printr-o
activitate specifica. Activitatile prac-
tice, respectiv ocupatiile in care se
exercita profesia de inginer con-
structor, ar putea fi considerate
urmatoarele:

e cercetarea stiintifica si tehno-
logica (cercetator, sef laborator, sef
sectie, director stiintific);

e proiectarea (proiectant,
proiect, director tehnic);

e executie (inginer, sef lot, sef
santier, director tehnic);

e monitorizare comportare (respon-
sabil, specialist, expert);

e inspectie/verificare/control
(inspector, inspector sef, verificator,
expert, diriginte, responsabil tehnic,
sef laborator incercari);

e consultanta/asistenta;

e administratie (administrator con-
dominiu, functionar public responsabil

continuare in pagina 22 =4
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‘ HOLDING AG

‘ S + P Seidl-Partner GmbH Germania — producator de sisteme complete
de identificare si etichetare industriala _ -

‘ Masini de indreptat si debitat
M LTALIKA la dimensiune

| STED! FURNIZORUL NR. 1 IN ROMANIA
INTERNATIONAL SRL DE UTILAJE PENTRU
PRELUCRAREA OTELULUI-BETON

Piatra Neamt

Str. Prlwghetoru nr. 10, Bl. B8
tel./fax: 0233/224.101

mobil: 0745.622.751, 0740.177.945
www.stedax- |nternallonal ro

Stema Engineering A/S Danemarca,

Pedax Machinenbau GmbH Germania

— masini de fasonat otel beton din colaci si bare
— masini de sudat carcase piloti

e’ Schlatter Elvetia — lider mondial in productia masinilor
de plase sudate

otel-beton din colaci.

Stedax Internatlonal este reprezentantul exclusiv pentru Romama aI acestor producaton

COMERCIALIZARE:
-PANOURI TERMOIZOLANTE
-CASETE DE TABLA

-TABLA CUTATA

-TRAPE DE FUM SI AERISIRE
-LUMINATOARE

PRODUCTIE PROPRIE/COMERCIALIZARE:
2 LINII TEHNOLOGICE DOTATE CU ABKANT-URI
COMPUTERIZATE : DE 6 SI DE 8 M LUNGIME PE
CARE SE REALIZEAZA:

.ACCESORII METALICE- tabla RAL, AL, INOX

-PROFILE ZINCATE - TIP"C",”Z",’("...ETC, grosime
tabla 1,5-3mm
ADRESA: B-DUL UNIRII, NR.17, BL 4A, ET 6, AP 20, SECT.5, BUCURESTI
TEL.: +4021 336 67 43; +4021 336 67 46; FAX: +4021 336 67 48
HALA PRODUCTIE: SOS DE CENTURA, NR.2-8, COM BRAGADIRU,
JUD ILFOV, TEL.:+4075 103 932
E-MAIL: isofil@rdsmail.ro WEB.: www.isofil.ro




@ urmare din pagina 20
cu reglementarea, agrementarea,
atestarea, autorizarea, acreditarea);

e invataméant (asistent, lector,
conferentiar, profesor, sef catedra,
decan facultate, rector universitate);

e documentare/media (documen-
tarist, jurnalist).

Pentru fiecare dintre aceste ocu-
patii, ar trebui sa existe un standard
ocupational care sa-i defineasca
profilul, cu cerintele pentru fiecare
grad de competenta.

Asta este: in timp ce profesia
este definita prin calificare universi-
tara, ocupatia este definita prin com-
petenta, adica priceperea de a folosi
calificarea profesionala in activitatea
practica de rezolvare a problemelor
curente si exceptionale.

Nu exista competenté universala.
De aceea si atestarea competentei
oficializate la noi in tara - respectiv
cea de verificator de proiect, de
responsabil cu executia sau de
expert - se face pe domenii bine
definite si strict nominalizate.

De fapt, atestarea competentei
ocupationale revine asociatiilor pro-
fesionale pentru domeniile reprezen-
tate, dar, cum ocupatiile se desfasoara
de regula in cadrul unor organizatii
publice sau private, acestea au cri-
terii proprii de evaluare a compe-
tentei angajatilor pentru ocuparea
functiilor existente, conform unui
regulament interior; In acest caz,
competenta atestata de o asociatie
poate servi drept recomandare sau
sustinere pentru ocuparea postului
vizat.

3. La fel de importantd este si
intelegerea rolului asociatiilor profe-
sionale pentru ansamblul profesiei.
Se stie ca ,Unirea face puterea” si
ca ,Unde-i unul nu-i putere, la nevoi
si la durere, unde-s doi puterea
creste si dusmanul nu sporeste”.

Existd o multime de interese
comune - economice, sociale, morale
- ale inginerilor constructori, a caror
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promovare depinde de altii, precum
autoritatea publica centrala si locala,
autoritatea judecatoreasca, socie-
tatea civila, opinia publica interna si
internationald etc., dar si interese
comune solutionabile Tn interiorul
breslei, precum combaterea coruptiei,
rezolvarea unor litigii, atestarea ocu-
pationala, mediatizarea activitatii s.a.

Din pacate, incercarile de unire a
inginerilor constructori intr-o singura
asociatie puternica, AICR, din 1990,
si apoi a asociatiilor formate, intr-o
singura uniune, UAICR, din 1995, nu
au reusit pe deplin, astfel ca in
prezent UAICR grupeaza doar
11 asociatii, ramanand pe dinafara
inginerii constructori cu specialitatile
drumuri, poduri, cai ferate, hidroteh-
nica, edilitare, instalatii s.a.; instala-
torii nici nu vor sa fie considerati
ingineri constructori, dizidenta lor
ducand la aparitia asa-zisilor ,ingineri
in constructii“ - sintagma ce cuprinde
inginerii constructori si instalatori.

Desi toata lumea declama nece-
sitatea unei organizatii profesionale
reprezentative puternice, care sa
promoveze si sustina interesele
inginerilor constructori in ansamblul
lor, realitatea contrazice aceasta ati-
tudine, conducatorii asociatiilor
nedorind sa-si piarda prerogativele,
mai ales din orgolii.

Incercarea de a forta unificarea
prin infiintarea unei noi organizatii,
Camera Federativa a Inginerilor
Constructori si de conditionarea asa-
zisului ,,drept de semnatura® cu ade-
rarea la ea, mi se pare lipsita de
suport juridic si logic: odata ca drep-
tul la semnatura se obtine automat,
odata cu diploma si, apoi, ca in locul
acestui drept ar trebui oferite alte
avantaje care sa faca atractiva
inscrierea in Camera Federativa (de
exemplu prioritate la acreditare, pri-
oritate n licitatii s.a.), iar asociatiilor
existente ce ar intra in CFIC ar trebui
sa li se acorde anumite drepturi

precum: atestarea unor anumite
competente ocupationale ce intra in
profilul asociatiei, recomandarea
pentru obtinerea de grade de califi-
care postuniversitara, recomandarea
pentru ocuparea unor posturi, con-
sultarea obligatorie din partea
autoritatilor publice pentru aspecte
de reglementari, programe s.a.m.d.

Unele dintre aspectele mentionate
sunt comune tuturor inginerilor,
indiferent de domeniu si specializare,
si ar putea fi rezolvate prin demer-
surile unei asociatii puternice, pre-
cum Asociatia Generala a Inginerilor
din Romaénia, AGIR, care ar trebui sa
aiba si dreptul de a propune legi
Parlamentului; altele sunt specifice
domeniului constructii - care, in
sens mai larg, ar putea cuprinde si
arhitectii si urbanistii - si ar putea fi
promovate prin Uniunea Asociatiilor
de Urbanisti, Arhitecti si Ingineri
Constructori din Roméania, UAUAICR,
sau numai de actuala UAICR, la
care sa adere insa toate asociatiile
de ingineri constructori.

Dupa cum se vede, problema
exercitarii profesiei de inginer con-
structor nu este simpla deloc. Ca si
in cazul Uniunii Europene, este
nevoie de multa vointa si perse-
verenta pentru a depasi toate
retinerile si a Inchega o asociatie
profesionala puternica, care sa
cuprinda asociatiile existente, fara
constrangeri, ci prin avantaje oferite
si fara inventarea unor noi forme
organizatorice.

Readuc 1n atentia cititorilor
propunerea de proiect de lege
privind exercitarea profesiei de
inginer constructor, avansata de mine
si publicata in Revista Constructiilor
din decembrie 2006 si revista Dru-
muri si Podurinr. 30 (99), decembrie
2005, care concretizeaza parerile
mele si ar putea servi drept por-
nire unei dezbateri mai ample pe
aceasta tema. O

¢ Zeuista Constructiilor ¢ septembrie 2007




iIsopan est

| www.isopan.it
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Sos. de Centura nr 109,Popesti Leordeni
jud. Iifov, RO 077160, Romania

Tel.: +40 21 305 16 00

Fax. +40 21 305 16 10

- Panouri izolante cu poliuretan si vata minerala pentru pereti,

acoperis si fatade

- Panouri acoperis pentru case
- Panouri curbe

- Tabla profilata

- Accesorii

- Sisteme de fixare
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isopan est

www.isopan.it

Istorie si evolutie

in anul 2004 Gruppo Manni Hp, care include si ISOPAN SpA, aproba
constructia in Popesti Leordeni (ldnga Bucuresti) a unei noi fabrici de
panouri termoizolante cu poliuretan si alte accesorii, cu intentia de a
imbunatati oferta de pe piata roméneasca. Nimeni nu si-a putut ima-
gina aparitia intr-un timp atdt de scurt a unui complex industrial de
circa 40.000 m’, cu o suprafati acoperiti de peste 20.000 m?, in
mijlocul unui teren pustiu, necultivat, de 110.000 m’; investitia a pornit
de la premisa obtinerii unui numar considerabil de parteneriate in
Romaénia. O noua entitate, din punct de vedere geografic, a luat fiinta

Dupa achizitionarea terenului,
primii pasi pentru noua fabrica s-au
realizat intr-un ritm alert; s-au facut
primele verificari geofizice ale
terenului, definitivarea proiectului de
baza, identificarea documentatiei
necesare si a autorizatiilor relevante,
care, in scurt timp, au permis
finalizarea investitiei in luna ianuarie
a anului 2007, cand a inceput efectiv
productia.

Istoria ISOPAN SpA s-a dezvoltat
in asa maniera incat, in numai
nouasprezece ani din momentul
achizitionarii Tn anul 1988 a fabricii
de la Patrica - Frosinone (ltalia), s-a
inaugurat in anul 2001 cea de-a
doua fabrica la Constanti - Tarragona
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in centrul Roméniei si in partea de sud-est a Europei.

(Spania), culminand in anul 2007
cu derularea activitatilor operative
ale fabricii din Popesti Leordeni
(Romania).

ISOPAN reprezinta:

e prima societate din Europa
care produce panouri termoizolante
(Tnfiintata Tn anul 1976);

e lider in Europa in anul 2006 pe
segmentul produselor din poliuretan
si fibra mineralg;

e produse si servicii persona-
lizate pentru solutionarea proble-
melor legate de izolare (acustica si
termica);

e asigurarea celor mai finalte
nivele de calitate, garantate prin

obtinerea certificarii ISO 9002 si de

multitudinea celorlalte  atestari
europene (Zulassung, CSTB, Institu-
tul Giordano etc.);

e estetica datorita uneia dintre
cele mai variate si economice game
din toata Europa, dat fiind faptul ca
deviza noastra este aceea de a oferi
un maximum de calitate la un pret
convenabil si coerent cu toate exi-
gentele clientului.

Aceasta ultima investitie se ridica la
15 milioane de euro, insemnand o capa-
citate productiva de 3.000.000 m*/an.
Linia de productie este complet
automatizata, iar tehnologia de ultima
generatie; numarul locurilor de munca
nou-create se va apropia de 100.

¢ Zeutsta Constructiilor ¢ septembrie 2007




Gama de produse cu care se pre-
zinta ISOPAN va fi completa in
Europa, iar nivelul calitativ al
panourilor este deja atestat de catre
cele mai importante organizatii de
omologare si certificare europene.
Capitalul social de 3.000.000 euro
situeaza ISOPAN printre cele mai
importante societati din acest sector.

Mai trebuie mentionat ca aceasta
investitie din apropierea Bucurestiului
este rezultatul final al unei prezente
constante in Romania inca de acum
10 ani, astfel incat in anul 2006,
chiar fara capacitate de productie
locala, cota de piata dobandita de
ISOPAN in sectorul panourilor sand-
wich era aceea de co-leader. Pentru
acest an, obiectivul este ocuparea
primului loc.

Personalul specializat, provenit
de la celelalte fabrici ale ISOPAN,
avand o bogata experienta, se ocupa
de pregatirea salariatilor romani
pentru atingerea unui nivel ridicat
de profesionalism ceea ce 1i va
ajuta ca, intr-un timp scurt, sa fie
mandri de noua entitate in care se
va dezvolta imaginea ISOPAN si
de noile produse de pe piata
romaneasca si din sud-estul Europei.

Cand mentionam ISOPAN ne
gandim la panouri termoizolante,
indiferent de cine le produce sau dis-
tribuie, fapt ce a condus la prolife-
rarea Tn ultimii ani si a altor societati
care au profitat de pe urma marcii

¢ Zevista Constructiilor ¢ septembrie 2007

ISOPAN; au incercat in trecut si
incearca si astazi sa traiasca intr-o
lumina favorabila si sa obtina o
imagine cat mai buna pe piata
romaneasca.

ISOPAN EST, aparuta in urma
investitilor efectuate de Gruppo
Manni Hp din Verona, a devenit
cunoscuta datoritd suportului deplin
furnizat de catre autoritatile centrale
si locale, precum si de catre factorii
de decizie din domeniul constructiilor.

Astazi, ISOPAN EST produce
panouri termoizolante cu poliuretan
- destinate atat sectorului industrial,
cat si celui rezidential - care se
remarca pe piata locala prin inter-
mediul retelei de clienti fideli si de
distribuitori prezenti in teritoriu,

Wiriil
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urmate Tndeaproape de o forta de
vanzari, axata pe contactarea
clientilor potentiali care pot deveni
interesati doar prin sprijinul direct
oferit de catre producator.

Gama variata de grosimi garan-
teaza posibilitatea acoperirii tuturor
exigentelor de termoizolare: incepand
cu 30 mm, dimensiuni tipice laca-
tusilor si constructorilor de modele
prefabricate, continuand cu grosimi
medii care corespund exigentelor
constructorilor de hale industriale,
birouri si rezidente civile si ter-
minand cu cele utilizate de catre
constructorii de camere frigorifice
sau camere pentru uscare.

Produsele, tipologia acestora si
caracteristicile tehnice sunt usor de
recunoscut si identificat pe site-ul
www.isopan.it. O
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PRODUSE METALURGICE dEStlnat sa dureze

g

SC DAMILA SRL - importator direct si distribuitor autorizat al celor mai renumiti
producatori de materiale de constructii $i produse metalurgice din tara si strainatate — a
dezvoltat in ultimii ani un model flexibil de afacere prin imbinarea activitatilor comerciale si de
distributie, cu activitatea de productie.

ACTIVITATEADE PRODUCTIE $1 SERVICH

- Servicii de procesare a Otelului Beton din colaci, cu diametru intre 6 mm si 16 mm:

Tndreptat si taiat la dimensiuni specifice solicitate de catre beneficiar (pana la 12 m), indoire la un
capat sau la ambele capete, productia de etrieri (linia moderna de procesat OB permite
stocarea 'n memoria utilajului a cca 600 de modele standard de etrieri). Totodata, linia automata
pentru procesarea OB permite si realizarea operatiunilor de indoire circulara;

- Servicii de procesare PC din bare, cu diametruintre 8 mm si 40 mm:
servicii de taiat la dimensiuni specifice solicitate de catre beneficiar (orice dimensiune pana
la 12 m), serviciide indoire laun capatsau la ambele capete.

- Productia proprie de plase sudate la dimensiunile:
5,6,8x2.150x5.000 (mm); 5,6, 8x2.000x6.000(mm); 5,6, 8x2.450 x6.000 (mm);

- Linia moderna pentru Debitat Rulouri de tabla laminata la rece, tabla zincata si tabla
laminata la cald, ce permite debitarea atat la lungimi standard (I&timi: 1.000 mm sau 1.250 mm si
lungimi: 2.000 mm sau 2.500 mm), cat si la lungimi atipice, (lungimi customizate panala 10 mmin
limita a 3.000 mm) pe baza urmétoarelor caracteristici tehnice ale utilajului:

= grosime tabla: 0,4 mm +2mm

= |atime maxima foaie (rulou): 1.520mm
»|atime minima rulou: 230 mm

= lungime maxima foaie tabla: 3.000 mm.

- Statia proprie de betoane realizata in 2006 in jud. Valcea.

Aceste investitii vor contribui la cresterea gradului de satisfacere a cerintelor si exigentelor
partenerilor societatii, in conditii financiare mai bune.

ACTIVITATEA COMERCIALA

Activitatea comerciala se desfagoara prin intermediul celor 5 depozite moderne de stocare a
produselor, situate in Ramnicu Valcea (2 depozite), Bucuresti (1 depozit), Timigoara
(1 depozit) si Dragasani (1 depozit). Cea mai mare parte a produselor este depozitatd in spatii
acoperite urmarindu-se ca aspectul produselor sa nu fie afectat de intemperii. Depozitele sunt
dotate cu mijloace moderne de manipulare: poduri rulante n interiorul halelor, macarale,
motostivuitoare.




RAMNICU VALCEA
Str. Strandului nr, B

u Tel.. +d40 250.702.017
+40 250.736.279
Fax: +40250.702.881

MATERIALE DE CONSTRUCTH E-mail: valcea@damila,ro

=

GAMA DE PRODUSE METALURGICE

EUROPROFILE
HEA, HEB, HEM, IPE,
- grosimi: 80 mm - 1.000 mm
TABLA
LAMINATA LA RECE - LBR (foi, rulouri si fasii)
- grosimi: 0,4 mm - 3 mm

ZINCATA - LBZ (foi, rulouri si fasii), strat zinc 150, 200, 275 gr./mp

- grosimi: 0,3 mm -2 mm
ZINCATA CUTATA - LBZ Cutata
- grosimi: 0,3 mm -1 mm
PREVOPSITA (foi, rulouri)
- grosimi: 0,4 mm - 1,5 mm
LAMINATA LA CALD - LBC (foi, rulouri)
Tabla cu utilizari in constructii - grosimi: 1,8 mm - 15 mm
Tabla striata - grosimi: 3 mm - 10 mm
Tabla pentru boilere - grosimi: 1,8 mm - 15 mm
Tabla cu continut scazut de carbon (deep drawing)
- grosimi: 1,6 mm - 15 mm
LAMINATA LA CALD GROASA - LTG (foi)
Tabla cu utilizéri in constructii $i constructii de masini
- grosimi: 15 mm - 50 mm

TEVI
' SUDATE LONGITUDINAL PENTRU CONSTRUCTII
- grosimi: 1,5 mm - 16 mm
Tevi pdtrate - Dimensiuni 15 x15 mm - 400 x 400 mm
Tevi rectangulare - Dimensiuni 20 x 10 mm - 500 x 300 mm
Tevi rotunde - Dimensiuni 17,1 mm - 508 mm

SUDATE LONGITUDINAL PENTRU INSTALATIlI (NEGRE §I ZINCATE)

- grosimi: 2,3 mm - 5 mm
- Dimensiuni: 17,1 mm - 168 mm
PROFILE LAMINATE
IPN: 80 mm + 300 mm
UPN: 40 mm + 300 mm
cornier cu aripi egale: 20 x20x 2,5+ 150 x 150 x 15 mm
cornier cu aripi inegale: 60 x 50 x 5§ + 150 x 90 x 15 mm
otel lat: 12 x 3 mm = 120 x 20 mm
otel patrat: 6 x 6 mm + 60 x 60 mm
otel rotund: 712 mm + 60 mm
profil T
OTEL BETON: PC si OB in bare si colaci
PLASA SUDATA - grosimi: 4, 5, 6, 7 si8mm

ALTE PRODUSE METALURGICE: banda laminaté zincata, panouri bordurate, sarma neagra si zincata.

Gratie echipei de specialisti, retelei nationale de depozite, logisticii proprii, DAMILA participa la proiectele
importante de constructii la nivel national atat in calitate de furnizor, cat si in calitate de finantator, oferind

partenerilor termene de creditare avantajoase.

BUCURESTI
Soseaua de Centura nr. 2-8
Tel.: +40 21.493.22.28

+40 21.320.10.17
Fax: +4021.493.2220

+40 21.320.10,18
E-mail: bucuresti@damila.ro

TIMISOARA
Str. I. lonescu de la Brad nr. 15
Tel.: +40721.511.960

+40 356.420.315
Fax: +40256.283.380

+40 156.420.214
E-mail: timisoara@damila.ro
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INTERNATIONAL

Gonyi, Ungaria (1985) _

Unirea, Romania (2004)

Cand in urma cu 23 de
ani Michael Leier a indraznit
sa faca pasul intreprinzator
intr-o Ungarie pe atunci
comunista, lumea a ras de
angajamentul sau care parea
nesigur, dar in acelasi timp
a fost si compatimit.

Din acest risc a luat
nastere un imperiu de firme cu
2.200 de angajati, care este
condus de catre dl consilier
Michael Leier impreuna cu
cele doua fiice ale sale si cei
doi gineri. O firma de familie,
a carei sfera de actiune se
intinde cu cele 30 de unitati
operative si filiale In Austria,
Ungaria, Polonia, Slovacia,
Romania si Croatia, de la
Marea Baltica pana la Marea
Adriatica.

Dezvoltarea Leier a atras
dupa sine o mare recunoastere

Ceea ce a inceput in
Horitschon cu o mica alimen-
tara si a fost canalizat cu pro-
ductia de elemente de zidarie
intr-o directie bine definita, a
dus la o expansiune fara
pereche a intreprinderii.

Cu toate acestea, dl consilier
Michael Leier nu uitd ca, in
ciuda tuturor recunoasterilor si
distinctiilor obtinute - Michael
Leier fiind dupa cum se stie si
Consul Onorific al Republicii
Ungaria - succesul are mai
multi ,parinti”. Garantia succe-
sului sau o vede in familia sa,
dar si in aportul angajatilor.
De aceea, nu pierde nicio
ocazie sa pretuiasca acest
capital uman la cea mai mare
valoare a sa.

Ca toti conducatorii unei
afaceri de familie, si dl Leier
stie ca, in afara de aceasta,
trebuie sa fie intotdeauna un
bun exemplu in fata anga-
jatilor: ,De 42 de ani dimineata

" - " |
—I Michael Leier, consilier economic

devreme sunt primul la birou
si parasesc ultimul biroul” -
astfel isi sustine seful firmei
atitudinea fatd de munca si isi
dezvaluie secretul marelui
sau succes.

Activitati in diferite domenii
de afaceri

Principalul pilon al grupului
de firme Leier este industria
materialelor de constructii.
Aceasta cuprinde industria
elementelor de zidarie din
beton si a prefabricatelor, pre-
cum si industria tiglelor de beton.
Asa reuseste firma Leier sa

DA

exploreze noi segmente
ale pietei. Pe langa
alte investitii n
Ungaria, firma a
prins contur si in
Romania,

respectiv Croatia.
Prin produse ino-
vative si noi idei
de vanzare in
acest domeniu, se
asigura cresterea
stabila si pe termen
lung a grupului
Leier.

Sistem
complet de
constructii
Astfel Tsi ga-
seste din ce in ce mai
des utilizarea sistemul
de prefabricate din beton -
in special la constructiile de
mari dimensiuni. De aceea
§ pentru o constructie rapida
si economica a subsolurilor
si etajelor, se utilizeaza
pereti precis prefabricati.
La fel de inovativa este
firma Leier in ceea ce
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Devecser, Ungaria (1999)

_

Varazdin, Croatia (2006)



Biroul Central din Gyor, Ungaria

priveste productia de ele-
mente de pavaj. Noua
serie de placi Euroline
ofera  nenumarate
posibilitati de ame-
najare a cladirilor
publice, a pietelor,
teraselor, treptelor,
a iazurilor din gra-
dini, a piscinelor etc.

Un pilon puternic in
Ungaria: vdnzarea de auto-
mobile

Deoarece costurile de
reparatii si service auto sunt
relativ scazute, grupul de

si, prin aceasta, isi mareste
gradul de popularitate.

In cadrul firmei Leier, se
va acorda o mare atentie in
viitor domeniului imobiliar.
In special in Ungaria, grupul
detine terenuri industriale - o
parte chiar langa autostrazi -
precum si spatii de birouri, pe
care doreste sa le vanda.

Un inceput promitator a
facut deja firma Leier acum
céativa ani, cand s-a concen-
trat asupra dezvoltarii cazar-
mei Frigyes din Gydr. Pe un
teren cu o suprafata de
30.000 m? al acestui oras
industrial in plina dezvoltare,
se construieste un Business
Center cu garaje subterane,
cu birouri, spatii comerciale,
sali de conferinta si locuinte,
precum si un hotel de cinci
stele.

Intr-un prim pas, in colabo-
rare cu Autoritatile de Pro-
tectie a Monumentelor de
Arta, a fost renovat cu bun
gust cazinoul ofiterilor. Ca o
adevarata podoaba a orasului,

firme Leier poate sa atraga
multe resurse in tara prin
comertul cu automobile in §
Ungaria. Cu bine-cunos-
cutele méarci de automobile |
BMW, Fiat si Skoda se §
adreseaza multor maghiari

Cellddmalk, Ungaria (1995)

OLNV IANVOIVS

aceasta cladire este sediul
birourilor centrale ale firmei
Leier (imaginea dreapta sus).

Investitiile din straina-
tate ofera si asigura locuri
de munca in Austria

Un raspuns clar il ofera
dl consilier Michael Leier
acelora care il critica pentru
investitile sale facute in
strainatate: ,Multe locuri de
munca din Austria nu ar
exista, daca nu ne-am folosi
de sansele oferite de angaja-
mentele luate in noile tari ale
Uniunii Europene.”

Leier este cel mai bun
exemplu in acest sens. Astfel
s-a investit in Horitschon intr-un
nou magazin SPAR, iar in
Neudorfl s-a infiintat o firma
de constructii, care se axeaza
pe constructia caselor reali-
zate din elemente prefabri-
cate masive. Pe langa toate
acestea, din Feistritz se
livreaza in lumea intreaga
matrice pentru elemente de
zidarie din beton, cu care se
lucreaza dupa cele mai
moderne tehnologii.

Sortiment bogat si in
domeniul gradinaritului

Astfel se inchide cercul:
familia Leier a inceput acum
40 de ani cu vanzarea pro-
duselor din gradina, iar in
ultimii ani s-a reintors spre
produsele tipic gradinaresti.

Oferta Leier in ceea ce
priveste pamantul pentru flori
si produsele de amenajare a
gradinilor (cum ar fi scoarta de
copac) dovedeste ca lumea nu
poate sa treaca pur si simplu
indiferenta pe langa firma
Leier. O

SC LEIER ROM SRL

* Sediul central:
400114 - Str. Memorandumului, Nr. 5,
Cluj Napoca, Jud. Cluj

* Punct de lucru:
517788 — Dumbrava, Com. Unirea f.n.
Jud. Alba
Tel.: +40 258 876.248
Fax: +40 258 876.268
E-mail: cristian.suciu@leier.ro
www.leier.eu
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Horitschonar,ﬁAustria (1998)
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Romania s.r.l.

Ritmul constructiilor din Roménia este din ce in ce mai alert. Acest lucru ii determina pe investitori sa
caute solutiile cele mai eficiente din punctul de vedere al termenului de realizare si al calitatii lucrarilor
executate. lata de ce proiectantii, constructorii si furnizorii de materiale care ofera aceste conditii sunt o
garantie a unui parteneriat motivat pentru orice investitor. Remco este un asemenea partener pe care va
puteti baza. Argumentele concrete ni le furnizeaza dl Ciprian Nanu, directorul de dezvoltare al firmei.

Reporter: In prezent se remarca

Lapetitul investitorilor* pentru con-

structii bazate pe structuri metalice.

In ce consté oferta Remco?

Ciprian Nanu: Remco Romania
proiecteaza, produce si monteaza
hale industriale din structuri metalice
prefabricate in proportie de 100%.
Oferta noastra se adreseaza tuturor
firmelor ce doresc investitii ,green-
field“, in orice sector de activitate, in
special in dezvoltarea spatiilor de
distributie si logistica, productie
industriala si depozite. Proiectarea
se executa in biroul din Bucuresti,
producerea structurilor efectuandu-se
in 5 locatii special selectate pentru a
asigura o calitate corespunzatoare a
produselor noastre, conform cerin-
telor comunitatii europene.

R: Piata concurentialéd a materi-

alelor de constructii a dus la o

departajare a firmelor furnizoare,

in functie de performantele pe
care le asigurd: durabilitate,
calitate si preturi atractive.

Réaspundeti unor asemenea exi-

gente si unde va aflati din acest

punct de vedere?

C.N.: Firma noastra este in
masura sa satisfaca cerintele
clientilor nostri, pe orice palier de
ambitie ar fi pozitionati. Cei peste
300.000 de metri patrati deja con-
tractati in Romania sunt o carte de
vizita cu care ne mandrim, atat in
ceea ce priveste profilul clientilor
nostri, cat si realizarea efectiva a
proiectelor noastre. Am inceput sa

30

construim in Romania din anul 1996,
calitatea lucrarilor fiind superioara
celorlalte solutii constructive locale.
Sistemul de constructii Remco
Building Systems si-a castigat
valoarea in timp, oferind o solutie
simpla si eficienta de constructie
pentru orice tip de cladire industriala.

R: Uneori se evita folosirea con-

structiilor metalice pentru ca pro-

voaca asa-zisele ,punti termice”.

Oferta dumneavoastra elimina

acest inconvenient?

C.N.: Sistemul Remco ofera
solutii de rezolvare a oricaror pro-
bleme tehnologice de constructie,
pentru orice industrie, chiar daca
este alimentara sau farmaceutica.
Flexibilitatea sistemului Remco per-
mite inginerilor nostri proiectanti sa
gaseasca solutii pentru oricare
dintre subiectele sensibile ce pot
aparea datorita tehnologiilor sau
conditiilor locale, din oricare zona a
Romaniei.

R: in ce masura produsele dum-

neavoastra pot fi folosite si in

constructia de locuinte unde rit-
mul va fi in continua crestere?

C.N.: Sistemul de constructii
Remco este caracterizat prin
oferirea de solutii constructive pen-
tru cladiri industriale cu deschideri
de peste 20 de metri si suprafete de
peste 2.000 de metri patrati. Evident
ca se pot construi si alte tipuri de
cladiri industriale, dar noi promovam
pe piata romaneasca numai solutii
eficiente pentru cladiri industriale.

Acest sistem nu este aplicabil n
constructiile rezidentiale, asa cum
este gandit in prezent acest seg-
ment in Roméania.

R: Aveti un sistem de distributie

care sa asigure solicitarile la

nivelul intregii tari?

C.N.: Biroul central al firmei
Remco Romania este in Bucuresti,
iar In tara lucram cu un network de
firme partenere, independente, spe-
cializate in montajul halelor industri-
ale, in zona lor de referinta. Aceste
firme sunt responsabile cu toate
activitatile ce implica montajul halelor
Remco, dar sunt considerate ,ochii
si urechile” noastre in teritoriu, pro-
movand sistemul nostru de con-
structii oricaror investitori interesati
in a construi de la zero o noua
investitie industriala.

R: Ce proiecte importante aveti

in derulare?

C.N.: Suntem 1in curs de
finalizare a unor investitii insumand
peste 45.000 de metri patrati in Ruse,
Tg.-Mures, Bucuresti. In aceasta
toamna, ne vom ocupa de realizarea
unor proiecte in domeniul logisticii In
estul Bucurestiului (pentru un dez-
voltator de parcuri industriale) si
Bors, judetul Bihor (pentru o firma de
transport belgiana). Numai aceste
proiecte insumeaza peste 30.000 de
metri patrati. Tot In aceasta toamna,
vom finaliza o unitate de fabricatie a
produselor metalice in sud-estul
Bucurestiului. O
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Tehnologie noua -

Din punct de vedere arhitectural, otelul Cor-Ten® este
un material interesant, dar in acelasi timp inovator.
Cladirile la care a fost folosit acest material pentru placarile
fatadelor sunt considerate ca fiind reprezentative, creatii ale
unor arhitecti foarte cunoscuti.

Compozma otelului Cor-Ten® rezistent la coroziune a fost
elaborata in Statele Unite ale Americii la inceputul secolului
al XX-lea. Au fost studiate diferite oteluri in aliaj cu alte
metale. S-a descoperit ca otelul cu un aport de cupru are o
rezistenta semnificativ mai mare la coroziune. Acest tip de
otel a fost creat si patentat in 1933 sub denumirea de
Cor-Ten®. Compozitia chimica originala contine un amestec
de siliciu, cupru, nichel, crom si fosfor.

Acest otel a fost folosit pentru prima dati la fabricarea
vagoanelor pentru transportul carbunilor. Cu timpul, aria lui
de utilizare s-a largit, azi fiind folosit in constructia de
poduri, instalatii industriale chimice si petrochimice, dar mai
ales pentru producerea de containere pentru liniile maritime
avand costuri de intretinere de patru ori mai mici, rezer-
voare si cisterne de apa, remorci, cosuri (hornuri) etc.
In ultimii ani, s-a Inceput folosirea pe scara din ce in ce mai
larga ca placaj de tabla pentru fatade sub forma de casete
sau profile ondulate.

Caracteristici

Otelul carbonic este un material ce reactioneaza la
umezeala si la oxigenul din atmosfera. Reactiile care au loc
pe suprafata materialului se numesc coroziune, iar in urma
acestui proces otelul se acopera cu o patina (rugina). Cand
atmosfera se umezeste, materialul este din nou supus
coroziunii si, in timp, rugina va sapa adanc in material afec-
tand structura otelului.

In cazul otelulw Cor-Ten® acest proces se desfasoara
diferit. Printr-o uscare rapida a produsului coroziunii, acesta
se acopera cu oxid de fier care impiedica sau chiar ince-
tineste procesul de coroziune. Pentru exemplificare: un otel
obisnuit carbonic pierde in 10 ani 200 pm din grosime, in
tlmp ce Cor-Ten® numai 30-75 um. Aceasta pierdere de mate-
rial in cazul otelului Cor-Ten® se inregistreaza in primii 2 ani.
Dupa aceea procesul de coroziune se opreste, in conditiile
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Ruukki Gor-Ten®

in care se asigura uscarea elementelor de la suprafata, ast-
fel incat acestea sa nu se afle tot timpul intr-o stare de
umezeala. Otelul va capata o culoare caracteristica ce se
poate schimba in timp de la rosu-brun spre rosu-purpuriu
(in functie de conditiile atmosferice).

Cerinte in constructii

Otelul tip Cor-Ten® poate fi folosit in producerea
casetelor sau a profilelor ondulate de fatada. Tinand cont
de desfasurarea procesului de coroziune in primii 2 ani si
posibilitatea de ,spalare” a unor produse de pe suprafata,
se considera necesara montarea de accesorii care sa aiba
rolul de a directiona apa din precipitatii de pe fatada. In
acelasi timp cu otelul Cor-Ten® pot fi folosite materiale de
pe care se poate indeparta cu usurinta rugina rezultata in
urma umezelii: aluminiu anodic, otel inoxidabil, neopren,
placi ceramice, sticla. Folosirea betonului, a otelului nepro-
tejat cu sistem de protectie, a tiglei ceramice, pietrei si a
lemnului este problematica. O mare atentie trebuie acor-
data etansarii intre diverse materiale, pentru ca unele
materiale pot absorbi apa si pot provoca coroziune la con-
tactul cu otelul Cor-Ten®. De asemenea, este important ca
procesul de coroziune sa se desfasoare concomitent pen-
tru intreg ansamblul de materiale, si atunci nu exista dife-
renta de culoare intre elemente diferite. De aceea, e bine
ca suprafetele inclinate placate cu acest otel sa respecte
toate acelasi unghi. Este recomandabil sa se utilizeze
indeosebi pereti verticali.

Din aceleasi cauze, elementele care urmeaza sa fie
montate trebuie depozitate in aceleasi conditii si in acelasi
loc, chiar asezate in aceeasi directie. In timpul montajului,
se folosesc unelte curate, deoarece orice impuritate poate
afecta culoarea fatadei. Partile inferioare ale profilelor din
sistemul de sustinere a placarii trebuie montate la o anu-
mita Tnaltime ca sa nu atinga pamantul.

Otelul Cor-Ten® este un material cu suprafatd mata ce
reduce reflexia luminii, caracteristica pentru alte tipuri de
materiale pe bazéa de otel. Acest tip de otel este 100% eco-
logic deoarece poate fi reciclat. In urma acestui proces nu
rezultda substante nocive pentru mediul inconjurator -
deoarece lipsesc aditivii de vopsire si alti compusi chimici
din compozitia acestuia.

Ruukki activeaza in Roméania din anul 2001 ca repre-
zentanta a grupului finlandez Rautaruukki, in prezent cel
mai mare furnizor de otel si produse din otel din Europa de
Nord, inclusiv Tarile Baltice. Cu o experienta de peste
patruzeci de ani pe piata mondiala de profil, Ruukki este
apreciat ca un partener de incredere si un important furni-
zor de solutii metalice complete in domeniul constructiilor
civile, industriale si infrastructura.

Ruukki Tsi desfasoara activitatea in 23 de tari si are un
numar de 14.500 de angajati. Actiunile companiei sunt cotate
la Bursa din Helsinki (corporatia Rautaruukki: RTRKS).
Rautaruukki Corporation activeaza din anul 1960. Din anul
2004, numele de marketing al corporatiei este Ruukki.

www.ruukki.com
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Un partener pe care te poti baza.

Va stam la dispozitie oricand aveti nevoie de un partener de incredere in proiectele de constructii desfasurate,

de la componente péna la sisteme si solutii metalice complete.

Datorita experientei noastre indelungate in domeniul constructiilor civile si industriale, precum si ofertei
diversificate de sisteme metalice, veti putea aprecia la adevarata valoare numeroasele beneficii ale solutiilor Ruukki.

Siva asiguram cd in acelasi pachet de servicii veti primi calitate, profesionalism si siguranta in executie.

Ruukki Romania, Tel. 021 /232 17 34, e-mail: ruukkiromania@ruukki.com, www.ruukki.com
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,1a Rivierre”?

CONFORT MAKIM, SIGURANTA PENTRU O VIATA LINISTITA

Ana-Maria Preda, director vanzari

Piata imobiliara s-a stratificat pe mai multe niveluri, casele noi - amplasate in cartierele rezidentiale, aparute in jurul marilor
orase - au devenit tot mai tentante pentru romani.
Complexul ,La Rivierre* este o investitie de amploare care va cuprinde un cartier de 60 de vile de lux, P+M, situat intr-o
zona splendida, in apropierea raului Arges, la cca 800 m de Autostrada Bucuresti-Pitesti, Km 30 - ceea ce 1i confera zonei un

statut privilegiat.

Acest cartier rezidential iti permite sa locuiesti in mijlocul naturii, avand parte de tot confortul. In acelasi timp prezinté si o
multitudine de avantaje: accesul si distanta fata de oras, dar mai ales fata de locul de munca.

»La Rivierre“ reprezinta alegerea perfecta: un cartier localizat la 10 minute de oras, pe un drum national, dar
amplasat la cateva sute de metri de sosea, pentru ca traficul greu sa nu te dezavantajeze cu nimic.

De ce o casa si nu un apartament?

Linistea unei case este incompara-
bila cu cea pe care ti-o ofera un
apartament. Fiecare casa este total
independenta de cealalta; astfel nu vei

fi nevoit s& mai auzi zgomotele
vecinilor, poti in sfarsit sa te bucuri de
spatiul tau propriu fara sa te simti inva-
dat de prezenta altor colocatari, tinand
cont ca suprafata medie a terenului
este de 800 mp si suprafata utila intre
250 si 300 mp.

Intimitatea oferita de gradina pro-
prie, terasa cu iesire in mijlocul unei
peluze minunate unde sa te relaxezi cu
familia si prietenii, posibilitatea constru-
irii unei piscine de 80 mc, ar fi alte
avantaje demne de luat in seama.

De asemenea, garajul in curtea pro-
prie (atat acoperit, cat si acel spatiu
disponibil pentru 0 a doua masina) te va
scuti de dezamagirea de a nu gasi un loc
de parcare, de spaima ca iti poate zgéaria
cineva masina ori, si mai rau, de furtul ei
sau al unui obiect din ea.

Cand te muti, iti doresti ca noua casa
sa-ti ofere mai mult decat ai avut pana in
acel moment. Acest cartier rezidential iti
asigura securitate si 1ti satisface nevoia
de comunicare, pentru ca vecinii fac
parte cam din aceeasi categorie sociala
cu tine. Este mult mai usor sa-ti pazesti
proprietatea intr-un cartier rezidential
unde exista supraveghere electronica,

34

paza umana si Tmprejmuirea comple-
xului, avand, in acelasi timp, avantajul ca
se afla aproape de o localitate, nicide-
cum in mijlocul pustietatii.

Ce inseamnd calitatea cdnd vorbim
despre o locuinta?

Pe aproape orice teren se poate con-
strui (cu costuri mai mari sau mai mici),
dar nu toate terenurile se comporta la fel
in timp (si aici nu vorbim doar despre
suprafata pe care se construieste casa,
ci si despre suprafata amenajata ca
gradina sau curte).

Astfel, noi am ales o zona tnalta, nei-
nundabila, amplasata intr-un peisaj
atractiv, alimentare cu apa de calitate
exceptionala, din puturi de mare
adancime - 170 m; alei de acces de 7 m
latime, cu o banda de 3,5 m pe sens; sis-
teme de canalizare separate pentru ape
menajere si ape pluviale; statie de epu-
rare ecologica pentru ape uzate, precum
si zona comerciala, scoala, gradinita,
punct medical si farmacie, lacas de cult,
club, teren de tenis si parc de joaca pen-
tru copii; sisteme de telefonie, televi-
ziune prin cablu, internet, supraveghere
video etc.

Un alt aspect, care ar putea sa va
intereseze, este calitatea materialelor de
constructie, iar in cazul ,La Rivierre®,
acestea sunt de ultima generatie.

Structura de rezistenta a caselor este
pe cadre din beton armat cu zidarie por-
tanta din caramida Porotherm, de 30 cm
grosime la exterior si 25 cm grosime la
interior, calculate pentru cutremure de
8,5 grade pe scara Richter.

De asemenea, un punct foarte impor-
tant Tn conceperea acestor case l-a
reprezentat marirea confortului termic
si reducerea consumului de energie.

Pardoselile de la parter au un strat ter-
moizolant din polistiren extrudat de 3,0 cm,
iar fatadele sunt protejate cu termosistem
de 6,0 cm grosime de la Baumit, peste
care se aplica tencuiala decorativa.

Tnvelitoarea este din tabla profilat3 tip
tigla, productie Plannja Suedia.

Pentru finisajele interioare s-au folosit:

e tamplarie PVC armat si geam ter-
mopan, productie Rehau;

e parchet laminat de calitate superi-
oara importat din Germania;

e gresie si faianta import Spania si Italia;

incalzirea este independenta pen-
tru fiecare casa si de ultima generatie
(consum mic, fiabilitate mare).

Reteaua de internet si cablu TV este
pe fibra optica. La garaje se vor folosi usi
sectionale automatizate (cu comanda
electrica), tip HORMANN, Germania.

Datorita volumului mare de forta de
munca concentrata pe aceste lucrari,
dotarii cu utilaje performante si asigurarii
unui flux permanent de materiale, va
garantam termene scurte de finalizare
a constructiilor. Lucrarile pentru primul
cvartal de 20 de vile au fost demarate la
inceputul anului 2007, iar primele 15 vile
vor fi date in folosinta in luna octombrie
a acestui an.

Calitatea lucrarilor si confortul
sunt principala noastra preocupare.
Va invitam sa va convingeti!

Un prim contact cu ofertantii de
la Corsarul Rosu il puteti avea apeland
la tel.: 0246-270.557, fax: 0246-270.564,
e-mail: corsaru_rosuimpex@yahoo.com. 1
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Complexul “La Rivierre”

orasul Bolintin Vale

in apropiere de Raul Arges,

30 Km - Autostrada Bucuresti-Pitesti

Str. Palanca nr. 1, Bolintin Vale, jud. Giurgiu, Tel.: 0246-270.557; Fax: 0246-270.564
Email: corsaru_rosuimpex@yahoo.com, www.corsarul-rosu.ro




KIT-ul incepatorului pentru producerea de
elemente prefabricate:
Masa basculanta tandem, cu vibrare, pentru
pereti prefabricati, elemente soclu etc. 4,5 x 24 m.
Pret informativ: 145.000 Euro*

KIT-ul incepatorului pentru producerea de
grinzi si stalpi cu / fara pretensionare:
Matrita stalpi si grinzi - varianta economica, cu

lungimea de lucru de 25 m, cu reglaj mecanic
si fara instalatia de pretensionare.
Pret informativ: 113.265 Euro*

* Preturile nu contin fundatii/suport, transport,
montaj, PIF si sunt valabile la data de 01.08.2007




si blocuri din beton:

Masina tip 62/62 cu palet de 650 x 750 mm si
inaltimea maxima a matritei de 375 mm.

Pret informativ*: de la 165.000 Euro**

Pret fara matrite, paleti, transport, montaj, PIF.

** pret valabil la data de 01.08.2007




KiT-ul INCEPATORULUI
pentru producerea de tevi si
elemente de camin din beton.

vibrator extra lungsi a unui echipamentde
formare adécvat se poate trece la producerea ¢
de tevidin beton armat cu D = 300-1500 mm

si L. max = 2500 min.
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Carpatcement - HeidelbergCement Group
isi sprijina clientii in adaptarea la normele europene

in cadrul Uniunii Europene exista anumite norme in vigoare care stabilesc regulile generale de
producere si utilizare a cimenturilor, betoanelor si agregatelor. Aderarea Romaniei la UE impune
alinierea reglementarilor nationale la cele europene prin preluare integraléa sau amendare, avandu-se in
vedere specificul si experienta nationala.

Experienta CARPATCEMENT céstigata in tarile unde standardele europene au fost deja implementate
arata ca necesarul de informatie tehnica este urias, iar colaborarea cu toti cei implicati este extrem de
importanta pentru aplicarea corecta a noilor reglementari.

Transferul experientei tehnice a Grupului Tn Romania, precum si informarea pietei asupra practicii
europene in acest domeniu sunt importante in ceea ce priveste asigurarea durabilitatii constructiilor din
beton. Campania nationala “Beton la standarde europene” aflata in derulare reprezinta contributia
CARPATCEMENT la implementarea “betonului european” in Romania, un beton durabil si eficient sub
aspectul costurilor inglobate, pentru dezvoltarea durabila a tarii. Obiectivul general al campaniei este
asigurarea trecerii corecte si intr-un timp cat mai scurt de la vechile reglementari nationale la cele
europene.

Informatii tehnice despre cimenturile CARPATCEMENT® si modul in care acestea se utilizeaza in
conformitate cu practica europeana si noile reglementari nationale sunt puse la dispozitie in cadrul
evenimentelor tehnice nationale in care campania “Beton la standarde europene” este prezenta.

Asigurarea durabilitatii constructiilor din beton armat constituie subiectul principal
al cartii domnului conf. dr. ing. Dan Georgescu, ,/ndrumdtor de proiectare a
e durabilitatii betonului in conformitate cu Anexa nationala de aplicare a SR EN

BETOMULLL IN CONFORMITATE CU AMEXA

DL E N ERRN  206-1. Clase de durabilitate”.

DAN PAUL GEORGESCL

Prin introducerea notiunii de clasa de durabilitate a betonului, abordare originala
la nivel international, a cautat sa creeze numitorul comun al masurilor ce trebuie
luate de diferitii participanti la realizarea constructiilor din beton armat (proiectanti,
executanti, beneficiari / utilizatori) pentru asigurarea durabilitatii.

Bazata pe rezultatele unor cercetari proprii (realizate la INCERC, privind stabilirea
nivelelor de performanta ale cimenturilor fabricate de CARPATCEMENT HOLDING S.A.) si pe aplicarea
celor mai recente standarde de profil (SR 13510:2006 - Anexa nationala de aplicare a SR EN 206-1:
.Beton - Partea 1: Specificatie, performanta, productie si conformitate” si SR EN 1992 - Eurocodul 2:
sProiectarea structurilor din beton”), cartea raspunde unor necesitati practice privind proiectarea,
executarea si investigarea constructiilor din beton armat si se adreseaza tuturor specialistilor din
domeniu.

HeidelbergCement Group, producdtor de ciment, betoane si agregate este lider mondial in
domeniul materialelor de constructie si unul dintre cei mai importanti investitori germani din
Romania. Prin diviziile sale CARPATCEMENT HOLDING, CARPAT BETON si CARPAT
AGREGATE, grupul pune la dispozitia clientilor sai materiale de constructii la un standard de
calitate recunoscut la nivel international. Grupul acopera intreaga gama de cerinte ale clientilor,
de la consultanta in domeniul de aplicare, pana la oferirea de solutii eficiente de finalizare a
proiectelor.
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Mortare de subturnare marca PAGEL

loan SOLACOLU - director executiv

Societatea PAGEL ROMANIA este unic reprezentant si distribuitor in Romania al cunoscutului
producator german PAGEL® SPEZIAL-BETON GmbH & Co. KG care, de mai bine de 30 de ani, este una
dintre companiile de top din domeniul sau de activitate.

Compania noastra dezvolta, produce si distribuie - in intreaga lume - mortare speciale,

mortare de subturnare, sisteme de reparare a betonului si pardoseli industriale, multe dintre ele

repurtind succes datoritd nivelului recunoscut al calitatii lor. In acest mod, satisfactia clientilor

reprezinta principalul scop al activitatii noastre atat in prezent, cét si in viitor.

Gama de produse a firmei PAGEL
SPEZIAL-BETON este compusa
dintr-o mare varietate de mortare
(betoane fine) speciale predozate si
vopsele acrilice. Ceea ce le face
.Speciale” sunt calitédtile iesite din
comun, pe care toate aceste mortare
reusesc sa le atinga, datorita materi-
alelor de Tnalta calitate si rezistenta
din care sunt alcatuite si aditivilor
speciali ce intra in componenta lor.
Dintre aceste calitati amintim: nu au
contractii la uscare, iar mortarele din
clasa V au chiar expansiune contro-
lata de 1%; au rezistente initiale si
finale deosebit de mari (de la circa
45 N/mm? la 24 h pana la 165 N/mm?
la 90 de zile); fiind predozate, sunt
foarte usor de preparat doar prin
adaugarea apei; toate pot fi aplicate
atat manual, cat si mecanizat; cele
fluide sunt autocompactante (nu
necesita vibrare) si autonivelante,
sunt in mare masura impermeabile;
au rol de protectie anticorosiva pentru
beton si metal; cu ele se realizeaza
atat repararea, céat si protectia anti-
corosiva a elementelor din beton;
sunt foarte rezistente la cicluri de
inghet-dezghet si la sarurile (sub-
stantele) folosite pentru dezghet etc.
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Ori de céate ori este necesara o
transmisie durabila a fortelor in
stratul suport din beton sau o lega-
tura stransa intre utilaje si fundatia
din beton, mortarele de subturnare
Pagel isi dovedesc utilitatea. Ele
garanteaza o subturnare optima si
pot fi folosite oriunde exista necesi-
tatea unui element cu rezistente
deosebit de mari, in special la com-
presiune sau oriunde se doreste
descarcarea unor forte deosebit de
mari catre o alta parte constructiva.

Principalele mortare de subtur-
nare pe care le oferim sunt:

1. V1 Pagel este un mortar pe
baza de ciment care are urmatoarele
proprietati:

e capacitate mare de curgere de
peste 120 de minute;

e crestere de volum controlata
care asigura o legatura stransa intre
utilaje si fundatia din beton;

o rezistente initiale si finale mari;

e nu fisureaza chiar sila un raport
scazut a/c=0,35;

e este admis si in instalatii de apa
potabila;

e este autocompactant si nu
necesita vibrare;

o este rezistent la Inghet-dezghet
si la actiunea sarurilor de dezghet.

Dintre domeniile de utilizare ale
mortarului de subturnare V1 Pagel,
amintim:

o turbine, generatoare, compresoare,
motoare Diesel si alte instalatii cu
vibratii mari;

e subturnarea cuzinetilor de poduri;

e subturnarea cailor de rulare ale
macaralelor;

e subturnarea stalpilor metalici si
din beton;

e monolitizarea si pozarea prefa-
bricatelor din beton;

e subturnarea buloanelor de
ancorare, fixatori, placi de fundatie.

2. V14 Pagel este un mortar de
subturnare pe baza de ciment care
are consistenta plastica si urma-
toarele proprietati:

o crestere de volum controlata;

e consistenta plastica; la o com-
pactare buna este stabil, imperme-
abil fata de apa;

e nu contine cloruri, cimenturi
aluminoase sau alte materiale care
sa favorizeze coroziunea;

e nu are contractii la uscare;

o rezistente initiale si finale mari.
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Dintre domeniile de utilizare ale
mortarului de subturnare V14 Pagel,
amintim:

e subturnare la constructii de
otel sau beton, fixatori, elemente
prefabricate;

e umplere de rosturi la elemente
prefabricate;

e poate fi folosit si ca mortar de
reparatii pentru tavane si pereti;

e monolitizarea si pozarea pre-
fabricatelor din beton.

Mortarul poate fi completat cu
V14 S Pagel mortar rapid de subtur-
nare cu consistenta plastica.

3. V2/40 Pagel este un mortar
rapid de subturnare pe baza de
ciment si are urmatoarele proprietati:

e poate fi pus sub sarcina dupa
2 ore chiar si la +5 °C;

e nu contine cloruri;

Mortare

o rezistent la inghet-dezghet si la
saruri de dezghet, impermeabil
la apa.

V2/40 Pagel poate fi utilizat la:

¢ turbine, generatoare, compre-
soare, motoare Diesel si alte instalatii
cu vibratii mari;

e subturnarea
poduri;

e subturnarea cailor de rulare ale

cuzinetilor  de

macaralelor;

e subturnarea stalpilor metalici si
de beton;

e monolitizarea si pozarea prefa-
bricatelor de beton;

e subturnarea buloanelor de
ancorare, fixatori, placi de fundatie.

4. VB3 Pagel este un mortar
ultrarapid pe baza de ciment care
atinge o rezistenta la compresiune
(8 N/mm? dupa 30 minute) suficienta
pentru a putea fi pus sub sarcina.

i rasini speciale germane pentru:

-Subturnari utilaje, structuri metalice si de beton

-Reparatii si consolidari structuri de beton

Mortarul reduce costurile datorita
timpilor mai scurti de lucru, este
impermeabil la apa, este autonive-
lant si nu necesita vibrare.

Domeniile de utilizare ale mor-
tarului VB3 Pagel sunt urmatoarele:

¢ subturnarea capacelor de canal;

e lucrari mici de reparatii la beton,
borduri de trotuare, trepte;

e monolitizarea si pozarea prefa-
bricatelor din beton.

Gama de produse prezentate
poate fi completata cu:

e V40 Pagel mortar de reparatii
betoane marca B35-B45;

e V1A Pagel mortar de subtur-
nare cu fibre de otel;

e V14 UW Pagel mortar de tur-
nare sub apa;

¢ VS Pagel mortar de umplere rosturi;

e V15 Pagel mortar de subturnare
cu agregat bazaltic. 4

-Pardoseli industriale pe baza de ciment, epoxidice si poliuretanice

-Pardoseli antistatice antiscanteie

-Ancorari utilaje si injectii fisuri

-Hidroizolare si hidrofobizare

-Protectii anticorozive
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de impermeabilizare a hetonului
TEHNOLOGIA KRYTON

In completarea pachetului de solutii, produse si servicii pe care societatea Anticorosiv le oferd
partenerilor sai, se afla si sistemele Kryton de impermeabilizare si autoreparare a betonului. Aceste
sisteme, distribuite pe 5 continente, si-au demonstrat adaptabilitatea si fiabilitatea intr-o gama larga de
aplicatii si conditii de mediu, fiind utilizate la structura de rezistenta a podurilor si barajelor, conducte de

aductiune si rezervoare, cladiri tip zgarie-nori etc.

CONCEPTUL KRYTON
Principiul care sta la baza impermeabilizarii chimice
este prevenirea circulatiei apei in interiorul betonului prin
blocarea porilor si a retelei capilare. lar capacitatea de
autoreparare a betonului prin utilizarea sistemului
Kryton este una dintre cele mai importante caracte-
ristici ale acestei metode de impermeabilizare.

PRODUSELE KRYTON

Krystol Kim este un aditiv de impermeabilizare pe
baza de ciment si compusi organici speciali, care se
adauga in compozitie la turnarea betoanelor. Componenta
organica reactioneaza cu apa si particulele nehidratate
din beton, formand milioane de cristale aciculare, care
se dezvolta rapid Tn masa betonului pentru a umple porii
si golurile microscopice, asigurand astfel impermeabili-
zarea structurii de beton.

Tehnologia Kim stimuleaza procesul natural de
hidratare a betonului si reduce riscul de aparitie a
fisurilor de contractie. Kim poseda capacitatea unica de
autoreparare. Astfel, in lipsa apei sau a umiditatii,
produsii chimici raméan in stare inactiva. Fisurile rezul-
tate mult dupa perioada de intarire a betonului se vor
remedia prin reactivitatea compusilor organici in prezenta
apei sau a umiditatii. Aceste fisuri se vor autorepara fara
costuri supllmentare si fara interventii ulterioare.

Krystol T1&T2 este un sis-
tem de impermeabilizare a beto-
nului deja existent. Produsele
sunt materiale pe baza de
ciment si aditivi speciali care se
amesteca cu apa si se aplica cu
bidineaua pe suprafata betonului.
Acest sistem are avantajul ca se
aplica inclusiv pe suprafete umede.

Krystol T1&T2 reactioneaza
chimic in prezenta apei, in masa
betonului formand cristale care
blocheaza porii din structura
de beton si obtureaza fisurile
acestuia. Presaturarea sau, ulterior,
reumezirea suprafetei va extinde
difuzia in profunzime a compu-
silor organici.

e Pe masura ce apa pene-
treaza betonul, tehnologia Krystol
creeaza o reactie intre apa si
particulele de ciment nehidratate.

e Reactia produce cresterea
cristalelor de hidratare umpland
porii si capilarele masei de beton.
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e in timp, aceastd reactie va continua in masa
betonului pentru a crea o structura care este, virtual,
impermeabila.

e Aceasta reactie continua in timp, activandu-se la
fiecare noua penetrare a apei, pe intreaga durata de
viata a betonului.

Krystol Plug este un ciment hidraulic cu priza ultra-
rapida, livrat sub forma de pulbere, care, atunci cand
este amestecata cu apa, stopeaza rapid infiltratiile sau
scurgerile de apa.

Care sunt avantajele tehnologiilor Krystol - Kryton

e Tehnologia Krystol este Integrala. Ea poate fi apli-
cata pe suprafetele de beton existente sau in betonul
proaspat prin aditivare.

e Tehnologia Krystol este Permanenta. Odata apli-
cata nu va necesita niciodata reaplicari.

e Tehnologia Krystol nu necesita reparatii costisi-
toare, reducand eficient atat riscurile, cat si costurile.

e Tehnologia Krystol este certificata pentru contac-
tul direct cu apa potabila.

KRYSTOL
T T2 -

. Recomandari de utilizare

;i : * Piscine si amenajari acvatice

* Rezervoare de apa

* Parcari complexe

 Tancuri de apa reziduala

» Conducte si canalizari

« Statii de tratare si epurare a
apelor uzate

* Tuneluri, pasaje

KRYSTOL
T TJZ

* Plansee, grinzi

* Poduri si viaducte

* Subsoluri cu igrasie

* Aplicatii arhitecturale

* Toate fundatiile si constructi-
ile subterane

+ Canale de irigatii

* Turnuri de racire
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ac ANTICOROSIV S.A.

"~ | ANTICOROSIV - DINCOLO DE TIMP!

PRODUCE SI COMERCIALIZEAZA:
NEW Plici din policarbonat celular;
Vopsele anticorozive pentru metal si beton;
Pardoseli epoxidice autonivelante;
Chituri $1 mortare de reparatii;
Betoane epoxidice;

Adezivi si etansanti;

Folii de cauciuc si protectii cauciucate;
Pompe si armaturi industriale.

|ll9

'| lilﬂl I

SERVICII:
e Consultanta, expertizare si asistenta tehnica
in domeniul protectiilor anticorozive;

e Lucrirn de protectie prin cauciucare,
inclusiv in regim de santier;

e Lucrdri de izolatii si protectii speciale;

e Executii de pardoseli autonivelante;

e Lucrari de protectie la foc (termoprotectie);
e Servicii post vanzare.

p—

CERTIFICARI:
e C(Certificare SR EN ISO 9001:2001;
e Certificare SR EN ISO 14001:2005;
e C(Certificare OHSAS 18001:2004;

e Autorizare CNCAN pentru fabricarea
de produse/executii de lucrari in regim nuclear;
Certificari ISO pentru produse;

e Certificat de atestare PSI pentru lucrari de termoprotectie.

Bd. Theodor Pallady nr. 57, Sector 3, Bucuresti
Tel. 021/569.05.00, 021/345.04.05 | Fax: 021/345.12.64, 021/569.05.09;
e-mail: office(@anticorosiv.ro
http://www.anticorosiv.ro




Calculul si proiectarea structurilor din otel
1 mixte otel-beton la actiunea focului

prof. dr. ing. Dan DUBINA, s. I. dr. ing. Raul ZAHARIA -
Universitatea ,,Politehnica“ Timisoara

Rezistenta la foc a constructiilor metalice si mixte otel-beton poate fi determinata utilizd&nd metode
simplificate, pe baza de tabele sau formule de calcul, prevazute in normativele europene. Pentru situatii
deosebite, in cazul unor structuri complexe sau al unor cerinte particulare, pot fi necesare atét efectuarea
unei analize numerice avansate utilizand programe de calcul specializate in analiza termica si mecanica a
structurilor supuse la actiunea temperaturilor inalte, cadt si stabilirea unor scenarii de foc pe baza

modelelor de ,,foc natural”.

Siguranta la foc a unei structuri
presupune atingerea urmatoarelor
obiective:

e asigurarea capacitatii portante
a structurii de rezistenta a con-
structiei pentru o perioada de timp;

e limitarea prin proiectare a
generarii si raspandirii focului Tn
constructie;

e limitarea prin proiectare a
raspandirii focului catre constructiile
invecinate;

e posibilitatea parasirii cladirii
de catre ocupanti sau a salvarii
acestora;

e garantarea sigurantei echipei
de salvare.

Asigurarea acestor obiective se
face printr-o serie de masuri active si
pasive.

Factor de reducere

Masurile active sunt reprezentate
de toate mijloacele care se activeaza
in momentul izbucnirii unui incendiu,
cum ar fi sistemele automate de
detectie si stingere a focului.

Intre masurile pasive se pot enu-
mera: asigurarea corespunzatoare a
cailor de evacuare in functie de
specificul si particularitatile cladirii,
protejarea sau eliminarea surselor
potentiale de incendiu in momentul
proiectarii cladirii, limitarea propa-
garii focului printr-o compartimen-
tare adecvata si, nu in ultimul rand,
asigurarea prin proiectare a unei
rezistente corespunzatoare la acti-
unea temperaturilor inalte care pot
aparea in cazul unui incendiu, pen-
tru elementele structurii portante a
cladirii, pentru durata impusa de
rezistenta la foc.

Limita de curgere efectiva

K 19 kyo = fyoffy
0.8
0.6 A
Panta domeniului elastic liniar

0.4 1 keo =Eapl Ea

Limita de

proportionalitale |———p
0.2 Koo =foalf
0 T T T .\Q&m‘,\‘“ 1
0 200 400 600 800 1000

1200

Temperatura [°C]

Fig. 1: Variatia rezistentei si rigiditatii otelului in functie de temperatura
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In Romania, normativul P 118/99
ofera conditiile tehnice de proiectare
si realizare a constructiilor pentru
protectia la actiunea focului si furni-
zeaza informatii privind modul de
asigurare a masurilor enumerate
mai sus, in functie de specificul
cladirii. Normativul stabileste
incadrarea cladirilor in cinci grade
de rezistenta la foc, in functie de
durata minima de rezistenta la foc a
elementelor structurii portante. Pana
nu demult insa, in Romania nu au
existat normative care sa stabi-
leasca o metodologie de evaluare
prin calcul a rezistentei la foc a ele-
mentelor structurale aflate intr-o
anumita stare de solicitare.

PRINCIPII ALE VERIFICARII
ELEMENTELOR STRUCTURALE
LA ACTIUNEA FOCULUI

Principiul care genereaza deter-
minarea rezistentei la actiunea focu-
lui a unui element structural alcatuit
din otel sau din beton, este ca tem-
peraturile Tnalte produse in cazul
unui incendiu reduc rezistenta
si rigiditatea acestor materiale.
in figura 1 este aratata variatia fac-
torilor de reducere pentru rezistenta
si modulul de elasticitate a otelului
obisnuit supus temperaturilor ridicate.

In momentul in care tempera-
turile de pe sectiunea transversala a
unui element structural au deter-
minat reducerea rezistentei elemen-
tului sub nivelul efortului de calcul
produs de incarcari in situatia de
incendiu, se considera ca elementul
respectiv si-a epuizat capacitatea
portanta sub actiunea focului.

continuare in pagina 46 =
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Normativul european EN 1991-1-2
descrie actiunile termice si mecanice
care trebuie luate in considerare
pentru o structurd supusa actiunii
focului, oferind modelele de foc nor-
malizate, modelul de foc parametric,
respectiv. modele de foc natural,
prezentate in continuare.

e Curba de foc normalizata ISO,
aratata in figura 2, desi este inter-
national recunoscuta si deosebit de
utild pentru efectuarea experimen-
telor, reprezinta o modelare saraca a
realitatii, deoarece nu tine cont de
niciun parametru fizic, considerand
aceeasi evolutie a temperaturii in
timp pentru orice cladire si, mai mult
decat atat, temperatura creste con-
tinuu in timp. in realitate, evolutia
temperaturii intr-un compartiment
este direct legata de o serie de para-
metri cum sunt: deschiderile, sarcina
termica si viteza de propagare a
focului.

e Modelul de foc parametric
ofera curba timp-temperatura in
functie de sarcina termica si
deschiderile din pereti si tine cont, de
asemenea, si de faza de regresie a
temperaturii (figura 2). Modelul este
insa limitat ca suprafata si inaltime a
compartimentului de incendiu si pre-
supune ca temperatura este aceeasi
in intreaga cladire, pe toata inaltimea,
din momentul izbucnirii incendiului.

e Modelul de foc natural ,Two
Zone - One Zone"“ este capabil
sa urmareasca intreaga evolutie

1200.0
Temperatura

[°C]
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600.0

400.0

200.0

00 T T T T
0 15 30 45

a incendiului, din momentul declan-
sarii pana in faza de ,flashover” si
terminand cu regresia temperaturii,
reprezinta, Tn acest moment, mo-
delul de calcul cel mai avansat de
evolutie a temperaturii intr-un com-
partiment de incendiu. Initial, Tnal-
timea compartimentului de incendiu
este impartita in doua, o zona supe-
rioara de fum calda si o zona infe-
rioara rece. Trecerea de la modelul
cu doua zone de temperatura la
modelul cu o singura temperatura pe
intreaga naltime a compartimentului
corespunde momentului ,flashover®,
din care se poate considera ca
incendiul este generalizat in toata
cladirea. Acest fenomen se produce
in anumite conditii, spre exemplu
atunci cand temperatura gazelor
fierbinti din zona superioara a atins
500 °C. Avand in vedere complexi-
tatea ecuatiilor de echilibru ale
masei si energiei utilizate pentru a
descrie miscarea aerului cald in
interactiune cu deschiderile si peretii
compartimentului, este necesara
dezvoltarea de programe de calcul
pentru determinarea curbelor de
temperatura bazate pe acest model.
Un astfel de program este programul
,Ozone" realizat la Universitatea din
Liege, In cadrul unei colaborari cu
Departamentul de Constructii
Metalice din cadrul Universitatii
.Politehnica“ din Timisoara. Aceasta
colaborare a fost initiata in cadrul
programului european ,Natural Fire

|----Foc parametric '
|——180 834

105 120
Timp [min]

60 75 90

Fig. 2: Foc normalizat si foc parametric

46

Safety Concept®, in care au fost efec-
tuate teste pentru validarea si
imbunatatirea unor modele com-
plexe de evolutie a temperaturii
intr-un compartiment de incendiu
si care a prevazut si realizarea de
programe de calcul in care aceste
modele sa fie implementate. De altfel,
utilizarea conceptului de ,foc natural®
este tot mai raspandita in cercurile
stiintifice din intreaga lume, iar
ultima versiune a normei europene
EN 1991-1-2, care descrie actiunile
termice ce trebuie luate in consi-
derare pentru o structura supusa
actiunii focului, recunoaste acest
concept.

Incendiul este considerat o acti-
une exceptionala si, la fel ca in cazul
incarcarii seismice, se considera
coeficienti de calcul redusi ai actiu-
nilor, fatd de calculul la starea limita
in combinatia fundamentala. Pentru
a obtine incarcarea de calcul, rele-
vanta in cazul actiunii focului, cu
care se determina efortul de calcul la
starea limita de incendiu Ef;,, se
utilizeaza urmatoarea combinatie
accidentala:

ZTG.-JGL- +y 1,1Qk\1 +Z‘|’ .‘l,in‘j

unde:

G, - este valoarea caracteristica a
incarcarii permanente;

Q,, - este valoarea caracteris-
tica a incarcarii variabile dominante;

Q,; - sunt valorile caracteristice
ale celorlalte incarcari variabile;

vea - este coeficientul partial de
siguranta pentru incarcarile perma-
nente la starea limitd de incendiu,
vea = 1,0;

¥, - este coeficientul de com-
binare pentru incarcarea variabila
dominants;

¥,; - este coeficientul de com-
binare pentru restul Tncarcarilor
variabile.

Exista trei posibilitati de verifi-
care a capacitatii portante a unui
element structural din otel sub acti-
unea focului:

Verificarea in domeniul timpului.
Se face verificarea ca timpul cores-
punzator ruinei elementului t; este
superior timpului cerut de rezistenta
la foc teq-

tf > treq
continuare in pagina 48 =
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“CONEXVIL

Nr. 011C/ Nr. 006 M/
07.09.2005 07.09.2005

Inceputurile societatii dateaza din
anul 1956, odata cu infiintarea Intre-
prinderii de Santiere Constructii -
Montaj Govora, transformandu-se
apoi in Antrepriza de Constructii
Industriale Rm. Vélcea.

In anul 1991 s-a infiintat
SC Conexvil SA Rm. Valcea, socie-
tate comerciala pe actiuni care exe-
cuta majoritatea lucrarilor de
constructii:

e cladiri rezidentiale si nerezi-
dentiale;

e activitati de arhitectura, inginerie
si servicii de consultanta tehnica
legate de acestea;

e |ucrari de drumuri si autostrazi;

o fabricarea elementelor din beton,
de dulgherie si tamplarie;

e constructii metalice si parti
componente ale structurilor metalice;

e elemente de dulgherie si tam-
plarie din metal;

e instalatii electrice, tehnico-
sanitare, termice interioare, inclu-
siv incalzire prin pardoseala si alte
lucrari de instalatii;

e invelitori, sarpante si terase;

e |ucrari de finisare;

e constructii industriale metalice
si din beton armat;

e reparatii curente si reparatii
capitale la cladiri;

e |ucrari de alimentare cu apa si
canalizare;

e confectionarea si montarea
tamplariei din aluminiu, tamplariei
din PVC, a peretilor cortina;

e confectionarea si montarea
sistemelor de fatade ventilate si
termoizolante;

e executarea lucrarilor de sudura
prin electrofuziune a tevilor din
polipropilena;

e executarea si montarea balustra-
delor de inox.

Principalele obiective realizate
de SC Conexvil SA Rm. Valcea:

e Fabrica de paine Govora;

e modernizarea si transformarea
sediului Romtelecom - Directia de
Telecomunicatii, Valcea;

e sediul Bibliotecii Judetene ,Antim
Ivireanul“ - R&mnicu Valcea;

e sediul judetean pentru unitatile
din subordinea Ministerului Finantelor
- Ramnicu Vélcea;

e sediul Casei de Asigurari de
Séanatate - Valcea;

e Centrul Comercial si de Afaceri
,»River Plaza Mall“ Rm. Valcea;

Investitii aflate in diverse stadii
de executie:

e vile in Ansamblul Rezidential
»Rubin Bucuresti - Baneasa“;

e sediul Primariei Madulari;

e extindere de spatii cazare cu
155 de paturi - Spitalul Horezu;

e reabilitare de spatii scolare -
Colegiul Economic Rm. Valcea. O

| 240193 — str. Grigore Procopiu nr. 37,
Ramnicu Valcea, jud. Valcea,
tel.: 0250-748731, 0250-745095, 0250-740425;
fax: 0250-702862;

. e-mail: conexvil@email.ro

N 011C/

O7.09.2005 07.09.2005

» arhitectura, inginerie, consultanta tehnica
+ constructii industriale metalice §i din beton armat
* lucrari de drumuri si autostrazi

+ lucrari de instalatii electrice, termice, apa, canalizare
 confectionare - montare tamplarie PVC
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Timpul corespunzator ruinei
elementului este timpul pentru care
rezistenta elementului supus actiunii
temperaturilor inalte atinge efortul
de calcul corespunzator produs de
incarcari in situatia de incendiu.

Verificarea in domeniul incarcarii.
Se face verificarea ca la timpul cerut
de rezistenta la foc f., rezistenta
elementului Ry, este superioara
efortului de calcul produs de incar-
cari In situatia de incendiu:

Rqri>Eqs pentrut=t.,

Aceasta verificare este metoda
standard prezentata in EN 1993-1-2.

Verificarea in domeniul tem-
peraturii. Se face verificarea ca la
timpul cerut de rezistenta la foc f,,
temperatura pe sectiunea elementului
0 este mai mica decat temperatura
critica:

0 < 0, pentru t =t

Temperatura critica pentru un
element structural din otel este tem-
peratura atinsa in sectiunea trans-
versala pentru care rezistenta
diminuata corespunzator acestei
temperaturi egaleaza efortul unitar
de solicitare, rezultat din combinatia
exceptionala de incendiu. Aceasta
verificare este valabila in cazul ele-
mentelor pentru care nu trebuie
luate Tn considerare criterii de defor-
matie sau fenomene de pierdere a
stabilitatii. Relatia intre temperatura
critica 0, si gradul de utilizare
(solicitare) a elementului u, este
data de expresia:

Oaer =39,191n ——
09674,

i ,.,—!}+ 482

in care, gradul de utilizare u, se
poate determina cu relatia:

Ho=Esq/ Riq0

unde:

Rfq40 - este valoarea efortului
capabil la timpul ¢ = 0;

E; 4 - este efortul de calcul pro-
dus de incarcari in combinatia de
incendiu.
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Este de subliniat ca protectia ter-
mica a unui element structural din
otel - care trebuie aleasa astfel incat,
pe durata impusa de rezistenta la
actiunea focului, temperatura in sec-
tiune sa nu atinga temperatura cores-
punzatoare cedarii elementului -, se
determina, in consecintd, nu doar in
functie de masivitatea sectiunii
transversale, dar si de gradul de
solicitare a elementului respectiv.

Avand in vedere aspectele
prezentate, considerand si un sce-
nariu de foc realist si calculand
corespunzator sarcina termica, se
pot atinge timpi de rezistenta la foc
de pana la 30 minute si chiar peste
aceasta valoare pentru structuri
metalice neprotejate, la care, in mod
uzual, se impune o protectie termica
costisitoare, de cele mai multe ori in
mod nejustificat.

O alternativa la utilizarea pro-
tectiei termice pentru elementele
metalice este si utilizarea solutiilor
constructive cu elemente avand secti-
une compusa otel-beton. Aceasta
solutie are dublul avantaj ca betonul
armat sporeste capacitatea portanta
a elementului, atat la temperatura
normala, cat si in situatia de incen-
diu si ca, prin prezenta betonului,
sectiunea se incalzeste mai lent, cu
avantaje directe in situatia de incendiu.

METODE DE CALCUL

Normele europene ofera, in
general, trei metode de calcul al
rezistentei la actiunea focului, care
sunt prezentate in continuare.

Metoda tabelara are la baza obser-
vatiile facute Tn timpul experimentelor.
Este foarte simplu de utilizat, dome-
niul de aplicabilitate fiind insa limitat,
datoritd unui ansamblu de conditii
geometrice impuse
sectiunilor. Aceasta metoda
se aplica in mod uzual 60
in cazul elementelor 1 g :
din beton sau mixte
otel-beton, dar nu este
prezenta in normativul
EN1993-1-2 pentru cal-
culul elementelor din
otel la actiunea focului. p o

Metodele simplifi-
cate de calcul permit
calculul capacitatii por-
tante ultime pe baza

500
396

8@ 32 (PC 52)

unor formule sau nomograme de
calcul, calibrate prin numeroase
incercari experimentale. Pentru ele-
mentele cu sectiune mixta otel-
beton, spre exemplu, Comitetul
international pentru dezvoltarea si
studiul elementelor tubulare (Comite
International pour le Developpement
et I'Etude de la Construction Tubulaire
- CIDECT) a editat un ghid de dimen-
sionare care contine 42 de nomo-
grame de calcul pentru capacitatea
portanta a stalpilor cu sectiune circu-
lara sau patrata, umpluti cu beton, in
functie de dimensiunile sectiunii, pro-
centul de armare, tipul de beton si
lungimea de flambaj a stalpului.

Modelele de calcul avansate
presupun analiza numerica cu aju-
torul unor programe de calcul spe-
cializate, dedicate analizei termice si
mecanice a structurilor supuse la
actiunea temperaturilor inalte, vali-
date prin incercari experimentale.
Modelele de calcul avansate sunt
aplicabile pentru orice tip de curba
de evolutie a temperaturii in compar-
timentul de incendiu, inclusiv pentru
modele de foc natural si pot fi uti-
lizate pentru analiza intregii structuri,
luand in considerare si efectele indi-
recte ale actiunii focului, cum ar fi
dilatarea elementelor structurale.

Schema din figura 3 ilustreaza
succint procedura de calcul a unei
structuri la actiunea focului si sinte-
tizeaza aspectele prezentate.

In continuare este descrisa o
aplicatie pentru una dintre sectiunile
mixte din otel-beton ale stalpilor
structurii ,Tower Center Interna-
tional“ din Bucuresti. Asa cum se
arata in figura 4, stalpii sunt realizati
cu sectiune dreptunghiulara din
beton armat, avand la interior cate
doua profile laminate europene

HEB, dispuse in cruce.
continuare in pagina 50 P
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Fig. 4: Stéalp HEB1000HEB500CEN
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Str. Singerului, Nr. 11, Sector 1, Bucuresti
Tel.: (021) 221.18.20/40; Fax: (021) 221.18.30
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5 Acest tip de sectiune nu se
s . regaseste intre tipurile de sectiuni
8%2 << ég 23 prevazute in metoda tabelara din EN
[ = [} . . 1% . .
2=k gg £°0 g 1994-1-2 si nu existd nici formule
g simplificate pentru acest tip de
% sectiuni. Singura modalitate de
_ s 8 determinare a rezistentei la actiunea
(5] == . . . . - ~
e = E '§§=§ ” focului a sectiunii mixte ramane
5 L EE3 @ S5 <
s ¥ |8&8 gs3 PR metoda avansatd de calcul. Pentru
- D= =0 (=} ] .o
8 S 5% 3£2 = 92 aceasta s-a utilizat programul de cal-
-1 -_ w . . .
2 5E gg cul SAFIR [11], dedicat analizei ter-
] 88 mice si mecanice a structurilor
-5 . .
g ES supuse la actiunea temperaturilor
g g § 55 s =2 inalte, dezvoltat la Universitatea din
2 == & . .
2 e - E53 §3§ g Liege, Belgia. Acest program, la a
i1} = e 3 - . . . .
£ <5 =€ = < carui dezvoltare a participat si
2 Eé 3 g % Departamentul de Constructii Metalice
= M . . . .
gg si Mecanica Constructiilor din cadrul
35 Universitatii ,Politehnica” din Timisoara,
v:§3 z a fost validat prin comparatia cu
S a0 A~ o . .
. §s58 & el %%5 5 numeroase incercari experimentale,
=5 e 20 & = = . .
'73 gg 35§ §g§ % =E33 precum si cu alte programe de profil
<=0 32| [ < 8 existente.
Calculul timpului de rezistenta la
3 actiunea focului a stalpului se face in
© - < . -~ 1%
S doua etape. Intr-o prima etapa a
= . . . -
s = analizei numerice, se determina
S o = . m .
g g %‘a%%@ evolutia temperaturii pe sectiunea
= o] o N .
Qg 2 -3 = 9Oz transversala a elementului, in functie
& _E Tt de aceasta tinand cont de pierderea
- 862 2£3 e . .
& SEE a3 caracteristicilor mecanice ale materi-
2ss S en | .
<c? 328 5 alelor ce compun sectiunea trans-
gg ” 0§5§ versald. Etapa a doua se referd la
1 o w . - . T
g %%53 analiza structurala propriu-zisa, sta-
= c e - e .
5 =£8a bilind réspunsul structurii sub acti-
g g unea fortelor statice si a incarcarii
w — . .
ice. u i
termice. Programul SAFIR permite o
analiza structurala neliniara, in pasi
i de timp corespunzatori cresterii tem-
@« Swm . . o
gggg peraturii pe sectiune transversala,
s OZ2 sub actiunea incarcarilor statice
constante sau variabile in timp.
| Prin incadrarea constructiei in
§§ gradul | de rezistenta la foc, in con-
g 553 aF formitate cu ,Normativul de siguranta
g2 §t2| | 88,3 ,
58 el E%% 3 la foc a constructiilor - P118 -99°, s-a
= E . A o .
<8 3ce @ impus pentru stalpii structurii un timp
55 : de rezistenta la foc de 150 minute.
P/ Indeplinirea criteriului de rezistenta a
: stalpului la actiunea focului s-a verifi-
85 cat sub actiunea eforturilor rezultate
§§ din gruparea speciala de incendiu.
In conformitate cu norma europeana
Eurocode 1, Partea 1.2 (pr EN 1991-1-2

Eurocode 1 00 Actions on Structures.
continuare in pagina 52 =4
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CU NOI ESTI COMPLET ACOPERIT

Casete de fatada

Coilprofil va ofera o varietate de materiale pentru sisteme metalice. Casetele ;
de fatada se numara printre diversele tehnologii si materiale utilizate in finisarea *o|
constructiilor. Acestea sunt folosite la placarea peretilor exteriori pentru cladiri i
gen birouri, spatii expozitionale, spatii comerciale. i

Combinand rezistenta structurald cu un finisaj modern, casetele de fatada confera cladirilor un aspect
elegant care se mentine in timp. Acest tip de placare are numeroase avantaje: durabilitate, aspect elegant
si modern; montajul este ugor si rapid, casetele sunt adaptabile la cerintele proiectelor, existand posibilitatea
de a fi executate la dimensiuni, grosimi si culori diferite.

Coilprofil cauta parteneri in toate zonele tarii!

—= COILPROFIL

Cu noi esti complet acoperit

Producator

tabla cutata

tigla metalica

panouri sandwich cu vata minerala si polistiren
profile Zsi C

casete de fatada

casete structurale

piese de finisaj

Fabrica la Ceptura - Prahova - tel 0244 445 800 - fax 0244 445 801 - info@coilprofil.ro - www.coilprofil.ro
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Part 1-2: General Actions - Actions
on Structures exposed to fire), pre-
cum si cu ,Normativ pentru verifica-
rea la foc a elementelor structurale
ale constructiilor din otel - NP046“ si
,Ghid pentru verificarea la foc a ele-
mentelor structurale ale construc-
tiilor din otel - GP055/2000“ s-au
considerat ipotezele de incarcare
permanenta (P), vant (V) si utila (U)
in urmatoarele combinatii:

C1: 1.00xP+0.50xU
C2: 1.00xP+0.50xV+0.30xU

Calculul stélpului cu sectiune
mixta a fost condus in doua etape:

e in prima etapa, se determina
evolutia temperaturii pe sectiunea
transversala a elementelor (utilizand
curba de foc standardizata 1SO834,
in conformitate cu EN 1991-1-2 si
NPO46/2000 );

e in etapa a doua, s-a stabilit
raspunsul elementului structural,
considerat izolat, sub actiunea incar-
carilor termice si a eforturilor statice
maxime obtinute din combinatiile

. 1 | 1 , | 1 1 h

de mai sus, corespunzatoare gruparii
speciale de incendiu.

Fiind doar un studiu preliminar, s-a
considerat doar verificarea stalpului
HEB1000HEBS500CEN cu sectiunea
din figura 4. In figura 5 este prezen-
tata discretizarea sectiunii transver-
sale a stalpului. Din motive de
simetrie, s-a reprezentat doar un
sfert din sectiunea transversala.
Se pot distinge cele trei tipuri de
materiale folosite: sectiunile stalpilor
din otel, armaturile (considerate Tn
modelare cu forma rectangulara si
avand o arie echivalenta cu aria
armaturii circulare) si betonul.

In urma calculului termic, se
obtine distributia temperaturilor pe
sectiunea transversald. in figura 6
se arata valoarea temperaturilor
dupa 150 minute de foc ISO (9 000 sec.).
Se poate constata ca talpile stalpilor
si-au epuizat in mare masura capa-
citatea portanta (avand si tempera-
turi de peste 1000 °C), in timp ce
inimile stalpilor si armaturile au o
rezerva apreciabila de rezistenta,

[

Fig. 5: Discretizarea sectiunii transversale a stalpului
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Fig. 6: Distributia temperaturilor pe sectiunea transversala dupa 150 minute de foc ISO
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avand temperaturi mai scazute. De
asemenea, sectiunea de beton are
inca un miez rece cu arie impor-
tanta. Exista deci, dupa 150 minute,
0 rezerva semnificativa de capaci-
tate portanta a sectiunii.

indeplinirea criteriului de rezis-
tenta a stalpului la actiunea focului
pentru limita de timp de 150 minute
depinde de gradul de utilizare a ele-
mentului structural, sub actiunea
eforturilor rezultate din gruparea
speciala de incendiu, prezentate
anterior. in calculul stalpului s-a con-
siderat elementul izolat, cu o
sageata initiala corespunzatoare
imperfectiunii echivalente date de
EN 1993-1-1 pentru sectiuni |,
asupra caruia actioneaza forta axi-
ala si momentele fincovoietoare
maxime rezultate din combinatiile
C1 si C2. S-au considerat in calcul
stalpii cei mai solicitati de la parter
(naltime 5,4 m), etajele 1-3 (inaltime
4,2 m), respectiv superiori etajului 3
(naltime 4 m).

Figura 7 arata evolutia in timp a
sagetii la mijlocul inaltimii celui mai
solicitat stélp de la parter, sub acti-
unea eforturilor rezultate din gru-
parea speciald, pe masura cresterii
temperaturii pe sectiune. Elementul
nu findeplineste criteriul de rezis-
tenta, timpul de cedare de 141 minute
fiind inferior timpului impus de
150 minute.

Pentru stalpii etajelor 1-3, asa
cum se observa din figura 8, care
arata caracteristica timp-sageata la
mijlocul Tnaltimii celui mai solicitat
element, la 9.000 de secunde (150
minute), stalpul prezinta un compor-
tament stabil, sageata fiind infe-
rioara valorii de 10 mm (H/420).
Elementul cedeaza sub actiunea
temperaturii si a eforturilor rezultate
din gruparea speciala de incendiu
dupa aproximativ 231 de minute.

Asa cum se observa din figura 9,
care arata caracteristica timp-
sageata la mijlocul inaltimii celui
mai solicitat element de la etajele

continuare in pagina 54 =
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IN Sistemul Sun Modul

GROUP IDEAL PENTRU ACOPERISURI
EXIM SRL

Multe si diverse sunt ,,necazurile” carora oamenii sunt nevoiti sa le faca fata ori de céate ori intemperiile
sau alti factori influenteaza functionalitatea acoperisurilor unor constructii cu destinatie industriala, de
depozitare etc.

Procentul mare al constructiilor afectate de infiltratia apelor pluviale, cu consecinte de disconfort, produce
destule batai de cap celor pagubiti, perturband, totodata, procesele de productie sau cele comerciale.

Specialistii in domeniu n-au avut si nu au liniste incercand sa gaseasca ,,antidotul” pentru rezolvarea
acestor situatii.

Unul dintre ele, recent comercializat si pe piata constructiilor din Roménia, este cel oferit de
SC IN GROUP EXIM si se numeste Sistemul Sun Modul.

El reprezinta o solutie optima, 1in culoridiverse: neutru, transparent,
rapida si economica din punctul de alb-opalin, bronz, verde sau albastru.
vedere al manoperei si este adap- Rezistenta la agentii chimici - acizi,

tabil la orice tip de panou sandwich,  minerali organici, baze, hidrocarburi

folosit pentru acoperisuri de hale _ este ridicata.

industriale, depozite etc. Placile din policarbonat pot fi

Pentru aplicatiile din ce in ce mai . < .
curbate, taiate, gaurite cu scule si
solicitate: acoperisuri, luminatoare si o . o
) . unelte obisnuite, oferind posibilitatea
tavane false, una dintre solutiile care ) o
L . . . unei prelucrari rapide.
asigura calitate si transparenta este
Consultéand specialistii SC IN

GROUP EXIM, puteti sa va convingeti

in detaliu ca Sistemul Sun Modul

aceea oferita de policarbonatul
alveolar sau compact. Materialul
este tratat pentru protectie la actiu-
nea razelor ultraviolete. Proportionala  €Ste ideal pentru orice tip de
cu grosimea, transparenta este de acoperis, ceea ce va poate asigura o

circa 80% creand o difuzie excelentd lucrare moderna durabila, estetica

a luminii. Policarbonatul este disponibil  si, mai ales, functionala. Q

IN GROUP EXIM SRL
Bd. 1 Decembrie 1918, nr. 44, Sector 3, Bucuresti, Romania
Tel./Fax: +40 21 345 22 08; Mobil: +40 722 32 52 39, +40 741 25 68 36
E-mail: inggrp@yahoo.com
www.ingroup.ro
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Fig. 7: Caracteristica timp-sageata la mijlocul inaltimii stalpului-parter
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Fig. 8: Caracteristica timp-sageata la mijlocul inaltimii stélpului-etaje 1-3
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Fig. 9: Caracteristica timp-sdgeata
la mijlocul inéltimii stalpului-etaje superioare

superioare etajului 3, la 9.000 sec.
(150 minute), stalpul prezinta un
comportament stabil, sageata fiind
de aproximativ 6 mm (H/666).
Elementul cedeaza sub actiunea
temperaturii si a eforturilor rezultate
din gruparea speciala de incendiu
dupa aproximativ 256 de minute.

In concluzie, stalpii de tip
HEB1000HEB500CEN de la nivele
superioare parterului realizeaza in
totalitate timpul de rezistenta la acti-
unea focului de 150 minute sub acti-
unea eforturilor maxime rezultate din
gruparea speciala de incendiu.
Protectia cu mijloace adecvate si
agrementate tehnic este necesara
doar pentru stalpii parterului.
Aceasta concluzie este valabila
doar pentru stalpii cu sectiune
HEB1000HEB500CEN. Pentru cele-
lalte tipuri de stéalpi ai structurii de
rezistentd, din analiza gradelor de
utilizare, s-a apreciat un rezultat
similar, respectiv necesitatea protejarii
elementelor parterului si, eventual, a
catorva etaje imediat superioare.

Din pacate, in tara noastra, desi
normativul pentru verificarea la foc
a elementelor structurale ale con-
structiilor din otel NP 046-200 si
ghidul pentru verificarea la foc a
elementelor structurale ale
constructiilor din otel GP 055-200
s-au publicat de céativa ani si
exista cateva aplicatii realizate pe
baza prevederilor din normativ,
exista inca retineri la proiectarea
prin calcul a solutiilor de protectie
pasiva la actiunea focului. in tarile
UE, in SUA, Australia, Japonia etc.,
aceasta practica a devenit curenta
in ultimele dou& decenii. In aceste
conditii, demonstrarea prin calcul a
rezistentei la foc a stalpilor structurii
.Ttower Center International” va
ramane doar cu caracter informa-
tiv, intrucat, in final, se vor aplica
masurile clasice de protectie la
foc. O

¢ Zeutsta Constructiilor ¢ septembrie 2007




Distribuitor unic pentru Romdnio
al produselor si tehnologiilor
Kaster & Co

SCROKON SRL, Arad, Str. Gh. Baritiu nr. 17

conectori de forfecore (guioane) fabricati prin forjare la rece din ofeluri germane
aparate de sudura cu arc si pistolete de sudura marca KOCO

asistent tehnica si instruirea personalului beneficiarului penfru utilizarea
aporaturii de sudura cu arc cumparate

inchiriem aparatura de sudura si asiguram sudura cu arc pe sanfier sau in uzina
Inchirierea oporoturii se foce exclusiv cu deservirea de personalul ROKON

proiectare conform normei eurupeue EUROCODE 4 si legislatiei romdne
in vigoore _

2

NMET

... instaleaza un nou standard de calitate!

Importator si distribuitor al produselor BORUSAN in Romania

@ Tevi si fitinguri din polipropilena
@ Tevi negre si zincate pentru instalatii
@ Tevi patrate si rectangulare

Str. Lacului, Bl. G110, Sc. A, Ap. 1-2
Slobozia - lalomita
Tel/Fax: 0243 230110 - 12 linii
Email: office@conmet.com.ro
www.conmet.com.ro

MEGAPRDFIL

L O o S B A U

PRODUCATOR

® tigla metalica

@ tabla cutata

® panouri sandwich
@ profile galvanizate
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& Apla

Atlas Professional Line Applications

Atlas Corporation este unul dintre marii producatori de materiale de constructii
din Roménia, cu o experienta de peste 12 ani, si este recunoscut pentru
produsele si solutiile complete de inalta calitate pe care le ofera pietei

roménesti.

Cum termoizolatiile sunt o cate-
gorie importanta in activitatea com-
paniei, iar polistirenul extrudat este
cel mai eficient material termoizolant
- incepand din acest an, Atlas
Corporation produce polistiren extru-
dat in Bucuresti, intr-o fabrica ce
functioneaza dupa cele mai nalte
tehnologii.

Datorita tehnologiei de producere

prin extrudere, placile din polistiren

Cand casele st
si oamenii

extrudat au o structura

din

uniforma
celule inchise,

ceea ce le con- rezis-

fera  anumite tenta la cicluri

caracteristici inghet-dezghet,

tehnice specifice: va- durabilitate, rezistenta Tnalta

loare scazuta a conductivitatii la difuzia vaporilor, rezistenta la

termice pe termen lung, rezistenta deteriorare sub actiunea radacinilor.

mecanica excelenta, lipsa capilari- De asemenea, acest material este

tatii, rezistenta ridicata la umezeala, curat, inodor si neiritant pentru piele.

S

'y

uita sa éihl:rfé_a_sca .




Polistirenul extrudat XPS este atat la termoizolatii in medii umede

Caracteristici:
e bun izolator termic (cu un coefi-

foarte cunoscut pentru fiabilitatea si  (fundatii, socluri si terase), cat si la

rezistenta superioara la efectele dis- 1o rmoizolatii la pereti, la interior sau

. . o cient A scazut);
tructive ale naturii. Principalul atu al . . . .
exterior. e slaba retentie a apei si a
polistirenului extrudat este capaci- TR

umiditatii;
tatea acestuia de a impiedica cel Pentru mai multe detalii TR R e,
mai bine pierderile de caldura.

g listi | extrudat si e rezistenta ridicata la com-
Datorita impermeabilitatii sale net espre polistirenul extrudat si presiune;

superioare polistirenului expandat, Punerea lui in opera, consultati 8 proprietati de autostingere;

polistirenul extrudat se foloseste site-ul www.apla.ro. e stabilitate dimensionala;
Tabelul 1 e densitate omogena in masa;

1804808 Unitate | Metoda Ap|a;(;oam Ad;)-(rf?am e rezistenta la atacul acizilor si al
Densitate kg/m® | 1SO 845 32 28 pezE g
Conduchr‘::;aotg}termlcah WimK | 1SO 2581 0,029 0.029 e inertie la variatiile de
T 3 P temperatura;
o aetamane o | ®a | BN | a0 | ox0 e .
AbeatE GaBhE 8 7 e compatibilitate cu materialele
L ° 1180 2896 0,3 0,5 Y . .
prin imersiune Volume folosite in constructii (ciment, gips);
Permeabilitate ng/Pa EN 05 19 . .
la vaporii de apa secm® | 12086 ' ! e usor de transportat, taiat si
Capilaritate - Deloc Deloc aplicat;
Clasa de combustie - BS 3837 Cc2 Cc2 ’
Lungime mm - 1.250 2.500 e curat, inodor, neiritant pentru piele;
Dimensiuni Latime mm - 600 600 ) N
Grosime M - 20-100 25.80 e mentinerea constanta in timp a
* RF - pentru terase si fundatii acestor proprietati.

**BT - pentru pereti

_ Apla iti face casa sa zambeasca.

Apla. Recomandarea expertilor.
Solutii complete de finisare.



BUCURESTI TRADING

Daca nu se iau in consideratie soli-
citarile generate de apa, solicitari la
care va fi supusa, in mod real, con-
structia, apar deseori deteriorari in
zonele de contact cu solul. De aceea,
este foarte importanta analiza atenta si
cunoasterea exacta a proprietatilor
solului inaintea inceperii lucrarilor de
hidroizolare.

In principiu, aceste solicitari se pot
imparti astfel:

e Umiditatea solului/apa de
infiltrare nestagnanta

Umiditatea solului: apa existenta
in sol se poate deplasa ascensional
prin capilaritate.

Apa de infiltrare nestagnanta:
apa de suprafata si de infiltrare, sub
forma lichida, care picura, fara a
exercita o presiune hidrostaticd asupra
hidroizolatiei. In acest caz este nece-
sar ca solul si materialul de umplere al
spatiilor de lucru, pana la o anumita
adancime sub talpa fundatiei, sa fie
foarte permeabil (exemplu: nisip,
pietris). Apa trebuie sa se poata infiltra
liber pana la nivelul panzei freatice.
In cazul solurilor cu o permeabilitate
redusa, trebuie utilizat un drenaj
functional conform DIN 4095.

e Apa cu presiune/apa de infil-
trare stagnanta

Apa care exercita presiune din exterior
asupra constructiei. Aceasta presiune

DEITERMANN

maxit Group

- - v - -
’ y =

100 de litri acopera 30 mp!

variaza in functie de coloana de apa.
Avem douéa situatii: apa de infiltrare
stagnanta si apa freatica. In cazul
solurilor cu o permeabilitate
redusa (10*m/s), trebuie luat in consi-
derare faptul ca apa de infiltrare
patrunsa in spatiile de lucru stag-
neaza temporar, exercitand presiune
hidrostatica. Apa freatica solicita per-
manent constructia.

DEITERMANN este producator de
materiale de constructii inca din anul
1895. Folosind experienta de 111 ani in
hidroizolatii si o tehnologie ultramo-
derna, laboratoarele de cercetare si
dezvoltare din Germania au creat,
special, un produs care sa hidro-
izoleze rapid, sa fie simplu de aplicat,
ecologic si sa corespunda necesitatilor
actuale ale pietei. Astfel, indiferent
daca este vorba de substrat din beton,
caramida, beton poros, zidarie veche,
gresie calcaroasa, zidarie de caramida
cu rosturi mari sau cu rosturi
definitive, SUPERFLEX MORE
hidroizoleaza sigur, simplu, permanent.

SUPERFLEX MORE este o hidro-
izolatie pe baza de bitum modificat cu
polimeri, mono sau bicomponenta,
foarte flexibila, fara solvent, aplicabila
cu mistria. Se utilizeaza pentru imper-
meabilizarea durabila si sigura a struc-
turilor aflate sub nivelul solului.
SUPERFLEX MORE are o aderenta

SUPERFLEX MORE

Conditiile climaterice din intreaga Europa, inclusiv in Roménia, au suferit modificari in ultimii ani, precipitatiile fiind mai
abundente ca volum si durata. Ninsorile si ploile au condus atét la inundatii pe suprafete mari, cat si la ridicarea nivelului
panzei freatice si la stagnarea in teren a apei pe perioade lungi. In paralel, a crescut semnificativ ponderea constructiilor
rezidentiale si industriale cu subsoluri utilizabile (spatii tehnice, garaje, spatii de depozitare, camere de locuit etc.),
conducénd la necesitatea dezvoltarii unor materiale si tehnologii noi, ultraperformante, care rezolva prompt si
eficient acuta problema a hidroizolarii fundatiilor, subsolurilor, deci a structurilor aflate sub nivelul solului.

excelenta la substrat, flexibilitate
foarte buna, putere de preluare a
microfisurilor, rezistentd excelenta la
imbatranire, apa si la alte substante
agresive aflate in mod natural in sol
(clasificate conform DIN 4030 foarte
agresive). Are rezistenta foarte buna la
apa cu un continut ridicat de sulfat
(pa@na la 3.000 mg sulfat/litru de apa),
conform DIN 4030. Pentru o intarire
foarte rapida se adauga o a doua
componenta, pulbere; datorita reactiei
chimice cu componenta pulbere, in
scurt timp devine impermeabil la
ploaie.

SUPERFLEX MORE este reco-
mandat pentru hidroizolarea urma-
toarelor spatii:

e exteriorul structurilor din beton si
zidarie aflate sub nivelul solului;

e fundatii, subsoluri;

e pardoseli din placi de beton;

e grinzi de beton din parcari mul-
tietajate;

o hidroizolatie intermediara in camere
umede (bai, dusuri), balcoane, terase
(sub care nu exista camere locuite),
inaintea placarilor ceramice.

e SUPERFLEX MORE este de
asemenea indicat pentru lipirea partiala
sau totala a placilor de polistiren sau
vata minerala utilizate pentru drenaj, ter-
moizolatie, protectia structurilor aflate
sub nivelul solului.

o Cel mai rapid produs monocomponent!

e Cea mai rapida rezistenta la ploaie!

e Cel mai mult corp solid = cel mai
rentabil!

e Siguranta maxima;

e Se aplica si pe substrat umed;

e Ecologic: nu contine solvent sau
fibre de azbest.
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Avantaje varianta monocomponenta!

e aplicare simpla si usoara pe timp
de vara;

e nu este necesar echipament de
amestec;

e se aplica direct din ambalaj;

e economie de timp.

Avantaje varianta bicomponenta!
amestecare usoara;

intarire completa rapida;
rezistenta la ploaie rapida;
aplicare la temperaturi scazute;
aplicare posibila si atunci cand
ameninta sa ploua sau este umiditate
relativa atmosferica ridicata.
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TEHNOLOGIA DE HIDROIZOLARE A UNEI FUNDATII

Banda SUPERFLEX B 240 sau
B 400 etanseaza eficient rosturile
de dilatare dintre cladiri. Banda este
dispusa continuu deasupra rosturilor,
find inserata in primul strat de
hidroizolatie, apoi este acoperita
pe laturile cu tesatura cu un al
doilea strat de hidroizolatie. Aceasta
inserare in cadrul hidroizolatiei
asigura continuitatea hidroizolatiei
si exclude pericolul infiltratiilor (8).

Substratul trebuie pregatit
corespunzator, cavitatile, segregarile
si rosturile dintre caramizi trebuie
reparate cu mortarul de reparatii
impermeabil fara contractii DEITER-
MANN HKS (1, 2).

Dupa aplicarea amorsei
EUROLAN 3 K sau EUROLAN 3 RF
(3), se poate incepe hidroizolarea
constructiei. Se aplica un prim strat
de SUPERFLEX MORE cu gletiera
pentru a etansa crapaturile, porii si
golurile de aer de la suprafata (4).

Se aplica apoi un al doilea strat
hidroizolant de SUPERFLEX MORE (5).

Pentru accelerarea uscarii poate fi
amestecata o componenta pulbere a
produsului SUPERFLEX MORE.
Se utilizeaza o bormasina la care se
ataseaza o paletda de amestec.
Produsul amestecat poate fi aplicat
imediat (6).

In cazul apei cu presiune, in primul
strat de hidroizolatie se insereaza tesa-
tura din fibra de sticla nr. 2 DEITER-
MANN, acoperindu-se ulterior cu un al
doilea strat. Pentru muchii si scafe se
utilizeaza o mistrie speciala pentru
colturi, asigurand astfel hidroizolarea
perfecta a zonelor dificile (7).

SUPERFLEX MORE se aplica foarte usor, simplu si economic utilizand gletiera, se usuca rapid si rezista la ploaie.
Se aplica 2 straturi direct pe suportul mineral pregatit in prealabil.
Grosimea stratului de hidroizolatie depinde de tipul de presiune exercitat de apa asupra constructiei.

Trecerile pentru instalatii (exemplu:
trecerile pentru instalatiile de curent elec-
tric, apa, gaze) aflate in peretii fundatiilor
reprezinta intotdeauna un punct slab al
hidroizolatiei clasice. Cu ajutorul produ-
sului SUPERFLEX MORE, aceste zone
dificile sunt hidroizolate usor si sigur,
prin utilizarea aceluiasi produs aplicat
cu ajutorul spaclului, obtinandu-se
astfel continuitatea hidroizolatiei (9).

Grand Offices Marriott, Calea 13 Septembrie nr. 90, etaj 1, tronson 4, cam 1.15, sector 5, Bucuresti
Telefon: 021/403.41.13; Fax: 021/403.41.16;
E-mail: deitermann@b.astral.ro; web: www.deitermann.ro
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Hidroizolarea acoperisurilor terasa
ale halelor metalice

De peste 50 de ani, societatea Siplast este un lider mondial de necontestat in domeniul inovatiei
sistemelor de hidroizolatii destinate teraselor si fundatiilor. Fie ca este vorba de inventarea in 1968 a bitu-
mului modificat cu SBS care confera membranelor bituminoase proprietati elastomerice, facadndu-le astfel
sa reziste la amplitudini termice importante, sau de punerea la punct in 1997 a membranei monostrat cu
lipire la rece prin benzi autoadezive, Siplast s-a remarcat atat prin capacitatea sa novatoare, cét si prin fia-
bilitatea si durabilitatea sistemelor concepute. Membra a grupului danez Icopal, lider mondial in domeniul
hidroizolatiilor, Siplast concentreaza in prezent intreaga activitate de cercetare si dezvoltare a acestuia.

In Romaénia, Siplast este prezent inca din 1995 cand a furnizat materiale pentru modernizarea Hotelului
Athenee Palace Hilton. De atunci si pana in prezent, au urmat numeroase realizari in domeniul construc-
tiilor halelor metalice, hotelurilor si mall-urilor. De remarcat este faptul ca principala asteptare a clientilor
societatii este longevitatea si fiabilitatea sistemelor Siplast, acestea fiind garantate 10 ani de catre firma de

asigurari Axa si avdnd o durata de viata confirmata cuprinsa intre 30 si 40 de ani.

Sistemul Parafor Solo GFX JS - o solutie constructiva moderna
pentru hidroizolarea acoperisurilor terasa ale halelor metalice

Sistemul Parafor Solo GFX JS
este un sistem monostrat destinat
hidroizolarii acoperisurilor terasa
prevazute cu termoizolatie din perlita
expandata si polistiren expandat pe
suport de tabla cutata.

Sistemul se compune din:

1. Suport si bariera de vapori

Suportul este constituit din tabla
cutata peste care se asaza o bariera
de vapori numai in cazul in care
activitatea desfasurata in hala res-
pectiva degaja o cantitate semnifica-
tiva de vapori de apa, de exemplu
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spalatorii industriale, piscine, vopsi-
torii etc. In cazul unor constructii meta-
lice ce urmeaza sa adaposteasca
procese tehnologice fara degajare
importanta de vapori sau destinate
unor activitati comerciale normale,
montarea unor folii cu rolul de
bariere de vapori nu mai este nece-
sara, tabla cutata reprezentand ea
insasi o bariera eficienta in cazul
incaperilor cu higrometrie scazuta
sau medie.

2. Termoizolatie

Termoizolatia este constituita
dintr-un prim strat de Fesco C-DO -
panouri de perlita expandata de 40 cm
grosime cu nut si feder. Perlita este
o0 roca de origine vulcanica incombus-
tibila, realizédndu-se astfel o bariera
in calea focului in caz de incendiu.

e mo Mirmal e Pasco C-D0 + EPS

G e e 14

Waigh o rmdwion mtiw < liﬁt‘
Fig. 2

Al doilea strat se compune din
polistiren expandat de 20 Kg/m®
densitate si 60 cm grosime, asezat
peste panourile de perlita expandata,
rosturile fiind decalate. Sandwich-ul
mai sus descris se fixeaza de tabla
cutata cu cel putin o fixatie mecanica
cu saiba dreptunghiulara sau ovala
pe metru patrat (fig. 1).

Fata de solutia clasica ce consta
in utilizarea vatei minerale, complexul
de termoizolatie descris mai sus
prezintd urmatoarele avantaje la un
coeficient A echivalent:

e 0 mai mare rigiditate a ter-
moizolatiei, perlita si polistirenul
expandat prezentandu-se in placi
rigide, evitandu-se in acest fel pro-
ducerea de adancituri cauzate de
circulatia personalului de executie
pe perioada lucrarilor de montaj ale
termo si hidroizolatiei;

e un pret scazut fata de solutia
traditionala cu vata minerala, datorita
in mod deosebit faptului ca polisti-
renul expandat se produce local,
astfel reducandu-se semnificativ
costul transportului termoizolatiei de
la locul de productie pana in santier;

e 0 greutate de trei ori mai mica
fatd de solutia traditionala cu vata
minerala (fig. 2).
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3. Hidroizolatie

Hidroizolatia este constituita dintr-o
membrana monostrat cu fixare
mecanica Parafor Solo GFX JS.
Membrana este realizatéd din bitum
modificat cu SBS (Styren-Butadien-
Styren) care ii confera proprietati
elastomerice, facand-o ideala pentru
hidroizolarea acoperisurilor terasa
ale halelor metalice intr-un climat cu
amplitudini termice insemnate, asa
cum este cel al Romaniei.

Membrana Parafor Solo GFX JS
are o grosime de 4,8 mm si este
acoperita pe partea superioara cu
ardezie sau granule minerale. Arma-
tura este constituita din netesut de
poliester de 150 g/m’. Partea desti-
nata suprapunerilor are o grosime de
4 mm si prezinta repere din 12,5 cm in
12,5 cm, pentru stabilirea amplasarii
fixatiilor mecanice a caror densitate

se stabileste in functie de zona clima-
tica unde este amplasata cladirea.

Particularitatea membranei Parafor
Solo GFX JS o constituie prezenta
pe fata inferioara a partii destinate
suprapunerii a unei benzi adezive de
1 cm latime, destinate realizarii unei
bariere la focul arzatorului, evitandu-se
astfel arderea placii de polistiren
expandat aflate sub membrana.

Aticele se trateaza ca si in cazul
celorlalte sisteme de hidroizolatie
Siplast cu doua componente din
bitum SBS:

e membrana de ranforsare Pare-
quere, care se prezinta sub forma
unor benzi de 250 mm latime si se
termosudeaza in parte pe atic si in
parte pe membrana Parafor Solo
GFX JS, aflata in plan orizontal;

e membrana Paradial S, cu foita
de aluminiu gofrat, care este desti-
nata Tnchiderii aticelor si se termo-
sudeaza peste membrana Paraquere,
cel putin 15 cm 1n plan orizontal si
vertical.

Procedeul Parafor Solo GFX JS a
fost montat in premiera in Romania
pe hala metalica de 22 000 m’ a
carei destinatie va fi supermarketul
Auchan din Pitesti.

Produsele si procedeul benefici-
aza de o garantie de 10 ani emisa
deopotriva de Siplast si Axa asigu-
rari din Franta. Durata de viata esti-
mata a complexului de termo si
hidroizolatie este cuprinsa intre 30 si
40 de ani.

Pentru mai multe detalii puteti
contacta Icopal Romania SRL,
dl Sergiu Oana, rosoa@icopal.com. O
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prof. dr. ing. Adrian RADU - Catedra de Constructii civile si industriale,
Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” lasi

Auditul energetic al cladirilor prezintd un mare interes pentru organele de stat, primarii si persoanele
private, certificatul energetic devenind obligatoriu incepdnd cu anul urmator, in acord cu legislatia din Uniunea
Europeana. Din aceasta cauza, auditorii sunt persoane specializate atestate de MTCT pe baza unui examen.

Termenul audit este preluat din limba engleza, dar provine din latinul ,,auditus‘ (auzire) care a trecut in
toate limbile europene cu semnificatii apropiate. in limbajul utilizat de economisti inseamna verificarea
evidentelor contabile pentru a stabili eficienta unei intreprinderi care se pune in vanzare, care cauta un
credit etc. In domeniul constructiilor, auditul energetic are ca scop stabilirea eficientei energetice pe bazi
de masuratori, calcule si alte investigatii. De aceea, auditorii trebuie sa posede un spectru larg de
cunostinte din domeniile alcatuirii cladirilor, higrotermicii sau fizicii constructiilor, sa fie familiarizati cu uti-
lizarea calculatoarelor, sa cunoasca reglementarile tehnice in domeniu, sa se documenteze participand la
manifestari tehnico-stiintifice si studiind revistele de specialitate. Auditorul trebuie s& aiba acces in con-
structie si la documentatia tehnica, dar este obligat s respecte clauza de confidentialitate. In limba

franceza se foloseste si expresia ,,diagnostique energetique*.

De la inceput mentionam lega-
tura intre auditul energetic si cateva
notiuni fundamentale precum:

e dezvoltarea durabila (viabila,
sustenabilda) care este o cerinta
actuala generala si inseamna ca
activitatile desfasurate in prezent nu
trebuie sa fie daunatoare pentru
viitor. Astfel, poluarea mediului, seca-
tuirea resurselor naturale si altele de
acest fel nu pot fi admise. Mai mult,
este necesar sa se faca tot ceea ce
este posibil pentru a imbunatati
cladirile si mediul inconjurator;

e energia primara insemnand
energia continutda de un material
combustibil sau de orice alta sursa
utilizabila;

e energia secundara reprezen-
tand energia (electrica sau termica)
livrata de o centrala energetica (CET
etc.) sau instalatie care prelucreaza
sursa de energie primara;

e energia finala este energia
care dupa transport si eventuale
transformari este preluata de un
beneficiar oarecare si utilizata intr-un
imobil.
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Raportul intre energia finala si
cea primara este o masura a efi-
cientei energetice la scara urbana
sau nationala, depinzand de nivelul
tehnologic atins, de distanta de
transport a energiei secundare cu
pierderi pe traseu, transformari si de
randamentul utilizarii etc.

Auditul energetic In constructii
are trei parti succesive: expertiza
termoenergetica, certificatul ener-
getic si auditul propriu-zis care
contine si recomandari de imbu-
natatire, fiecare parte fiind definita
printr-un normativ tehnic. Se observa
ca in toate aceste etape este nece-
sara colaborarea unui inginer con-
structor si a unuia de instalatii, orice
cladire fiind un sistem cu mai
multe componente, iar pentru cladiri
de mare complexitate ar trebui
sa lucreze o echipa complexa de
specialisti.

in conditiile actuale, auditul ener-
getic al cladirilor este necesar din
numeroase motive:

e cladirile si activitatile gospoda-
resti folosesc circa 30% din energia
primara consumata in tarile dezvoltate

sau in curs de dezvoltare situate in
zonele cu clima temperata;

e civilizatia actuala, bazata pe
procese industriale, denumita curent
civilizatia tehnologica, presupune
utilizarea de energie obtinuta in cea
mai mare parte prin arderea de com-
bustibili fosili (petrol, gaze, carbuni)
care se epuizeaza repede fara a
putea fi reconstituiti. In consecints,
pretul lor creste mereu dezechili-
brand sistematic bugetul national si
pe cel al tuturor famililor. Foamea
de energie este acum calcaiul lui
Achile al epocii noastre si sta la baza
multor situatii periculoase, toate
guvernele, inclusiv cel al Romaniei,
fiind preocupate de asigurarea unui
grad cat mai ridicat de independenta
energetica;

e arderea combustibililor fosili
contribuie la poluarea atmosferei
terestre cu gaze care produc efectul
de sera planetar de o importanta
capitala pentru intreaga omenire
(astfel ca trebuie sa ne oprim asupra
lui) si, in plus, ploi acide si alte
efecte daunatoare.

continuare in pagina 64 =
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MEDIA CIT ; .

Cover your dream!

Lucrari de hidroizolatie
si hidrotermoizolatie

MEDIA CITY HP este o com-
panie specializata in executia
lucrarilor de hidroizolatie si hidroter-
moizolatie. Ceea ce o diferentiaza
de celelalte companii similare de
pe piata romaneasca este calitatea
foarte Tnalta a lucrarilor executate.
Pentru a mentine acest standard
inalt, compania dispune de per-
sonal calificat si logistica necesara
pentru acest gen de lucrari.

Principalele materiale utilizate
sunt importate direct din Belgia si
sunt produse ale concernului IKO,
cel mai mare producator de materi-
ale hidroizolatoare din lume, care
dispune de linii de productie in
peste 10 tari.

Cele mai utilizate produse sunt:

1. De la IKO SALES INTERNA-
TIONAL (Ham - Belgia):

e Gama ARMOUR - membrane
bituminoase aditivate cu APP cu
flexibilitate la rece intre -8 °C si
-15 °C;

2.De la ATAB (Antwerp - Belgia):

¢ Gama POLYGUM - mem-
brane bituminoase aditivate cu
SBS cu flexibilitate la rece pana
la -20 °C;

e Gama POLYGUM HI-TECH -
membrane bituminoase aditivate
cu tripolimeri cu dubla armatura
(poliester si fibra de sticla) si flexi-
bilitate la rece pana la -20 °C;

e Gama VINALAN - membrana PVC;

e Gama SPECTRAROOF -
membrana TPE - poliolefina
termoplastica elastomerica.

Din anul 2005, MEDIA CITY HP
comercializeaza cu succes in
Romania geotextile, geosintetice si
geocompozite TENCATE - Austria.

MEDIA CITY HP executa sape
de panta sau de protectie cu
utilaje proprii.

MEDIA CITY HP este aplicator
autorizat SIKA in domeniul etan-
sarilor si impermeabilizarilor.

NOU: hidroizolatii la fundatii
cu produsul SIKA - IGOLFLEX

Avantaje:

e aderenta totala pe suprafata
de beton;

e clasticitate;

e se aplica si pe suport umed;

e productivitate foarte mare
(produsul este pulverizat cu pompa
de mare presiune).

Garantia tuturor lucrarilor exe-
cutate de MEDIA CITY HP este
de 10 ani.

Lucrari de referinta executate
de MEDIA CITY HP:

e Pasajele si podurile de pe
Autostrada Bucuresti-Constanta
- Tronson I;

e Comauto Meridian;

e Dorobanti 239 Office Building;

e ProAuto;

e PanVitan;

e Spitalul Coltea;

e Rostock;

e ansambluri rezidentiale si
altele. O
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Bd. Unirii nr. 27, BI. 15, Sc. 2, Ap. 42, Sector 5, Bucuresti
Tel.: 021/335.72.42; Fax: 021/335.72.43
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Fenomenul si denumirea lui de
efect de sera sunt usor de inteles
daca ne referim la constructiile
agricole. In interiorul serelor pentru
cultivarea legumelor, temperatura
este mai ridicata decét la exterior.

a

Acest lucru se datoreste faptului
ca radiatia solara luminoasa, avand
lungimi de unda mici, trece usor prin
sticla transparenta obisnuita, incalzind
tot ceea ce se afla in interior pana la
circa 20-40 °C.

b

Fig. 1: Sere pentru legume: a - radiatia solara luminoasa patrunde prin sticla si este absorbita,
incalzind spatiul interior care emite radiatii infrarosii, dar acestea nu mai pot trece prin sticla;
b - un material (dispus pe pardoseald) care reflecta lumina, impiedica efectul de sera

§'il n'y avait pas d'effet de serre

-18°C

La vie grace a I'effet de serre

Un risque de déséquilibre

Fig. 2: Efectul de sera la scara planetara prezentat in ghidul ADEME:

a) in absenta fenomenului de sera, temperatura medie anuald la suprafata ar fi -18°C;

b) datorita efectului de sera planetar temperatura medie anuala la suprafata paméantului este de
+15°C, ceea ce a permis existenta vietii;

¢) in cazul unui efect de sera sporit, temperatura ar putea creste foarte mult si ar aparea conditii
defavorabile vietii.

Tabelul 1: Gazele cu efect de sera

Corpurile din interior emit la ran-
dul lor radiatii infrarosii, dar cu
lungimi mari de unda, invizibile, pen-
tru care sticla este putin permeabila.
Daca sera ar avea oglinzi pe par-
doseala, atunci incalzirea nu ar mai
avea loc (fig. 1).

Exista inca multe aplicatii tehnice
ale fenomenului, denumit in engleza
greenhouse effect, in special pen-
tru utilizarea radiatiei solare ca sursa
curata de energie.

Planeta noastra este invelita de
atmosfera pe aproximativ 1.000 km
inaltime, aerul fiind un amestec de
gaze, In principal azot si oxigen,
care permit trecerea luminii solare.
Alte gaze, existente in cantitati mici,
sunt si ele permeabile pentru lumina
dar mult mai putin pentru infrarosii.
Astfel, paméantul receptioneaza
energia solara luminoasa si retine o
mare parte din ea datorita gazelor cu
efect de sera (GES sau In engleza
GHGs). Daca fenomenul de sera
planetar nu ar exista, Terra ar avea o
temperatura medie anuala de circa
-18 °C. Lipsa acestor gaze face ca
pe planeta Marte temperatura medie
anuala sa fie de -50 °C, iar concen-
tratia mare a acestora si apropierea
de soare explica de ce pe Venus
atinge 420 °C. Se intelege ca
mentinerea unui climat favorabil pe
pamant depinde de un echilibru deli-
cat, realizat In decursul a milioane
de ani. Figura 2 ilustreaza aceasta
situatie.

Gazele cu efect de sera sunt
prezentate in tabelul 1, impreuna cu
puterea relativa de reflexie a radia-
tiilor infrarosii (considerata 1 pentru
bioxidul de carbon) si cu durata
medie de persistenta in atmosfera.

continuare in pagina 66 P

Denumirea gazelor Simbol Putere relativa Persistenta ani
Bioxid de carbon CO, 1 125
Metan CH. 21 12
Protoxid de azot N.O 310 150
Compusi de fluor HFC 16.000 120
Hexafluorura de sulf SFs 24.000 50.000
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©  CALITATE GERMANA pentru Programul
National de Reahilitare Termica

a Cladirilor de Locuit Multietajate
DIBLUL PENTRU TERMOIZOLATII KEW TSD 8

Diblul pentru termoizolatii KEW TSD 8, cu montare prin
percutie, consta dintr-un diblu cu manta din polipropilena si
un cui special din otel inoxidabil sau otel galvanizat. Capul
cuiului are un strat suplimentar din plastic.

Diblul batut KEW TSD 8 poate fi combinat, la montare,
cu discuri de diblu DSB 90, DSB 110 si DSB 140.

in figura 1, diblul este prezentat in stare fixa (montata).

Scopul de utilizare

Diblul este prevazut pentru utilizari la care trebuie
respectate cerintele de siguranta de folosire, conform
cerintei 4 din Directiva 89/106/EWG (Comunitatea
Economica Europeana), intrucat o cedare a ancorajelor
pune in pericol viata si sanatatea omului. Diblul trebuie
folosit doar ca fixare multipla pentru ancorajul sistemelor
lipite de termoizolare, conform ETAG 004 - in beton si in
zidarie. Baza ancorarii poate consta in beton normal,
armat sau nearmat, din clasa de fixare de minim C12/15
si maxim C50/60 - conform EN 206-1:2000-12, si in
pereti de zidarie sau piese de constructie prefabricate

Sistem de termoizolare si legatura
in beton si in diferite tipuri de zidarie

--;97,.7,-%,—/,_ SRR T
LN :

Fund de ancorare

N
N
AN
.

Fig. 1: Diblu in stare montata
* hys = adéncimea ancorarii
* h = grosimea piesei de constructie
* hy = adancimea gaurii
* hp = grosimea materialului de izolare
* t;,) = compensarea de toleranta si stratul de acoperire
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armate din beton usor poros,
din material in vrac, conform =
EN 1520:2002-AC:2003.

Diblul poate fi utilizat doar la
transferul de incarcari din suctiunea
vantului si nu la transferul sarcinilor
proprii ale sistemului de legatura si
termoizolare. Sarcinile proprii sunt
admise prin lipirea sistemului de
legatura si termoizolare.

Diblul poate fi folosit doar cu un cui
(ac) din otel inoxidabil sau zincat.

Cerintele acestei aprobari tehnice
europene se bazeaza pe acceptarea
unei durate de folosire a diblului
prevazute pentru 25 ani. Q

www.kew-werke.de

SISTEME GERMANE

KEW4

&

IXARE

KEW sl Brasov, 500053 Soseaua Cristianului 11
Tel./Fax: 0268-41.39.22, e-mail: vanzari@kew.ro
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Temperatura medie la suprafata
pamantului sufera periodic schimbari.
Totusi ea nu s-a schimbat foarte mult
in decursul a 2000 de ani, pana la
mijlocul secolului XIX, cand au
inceput a fi efectuate observatii cu
termometre (fig. 3). Dupa 1860,
adica de la inceputul civilizatiei
tehnologice industriale, temperatura
a inceput sa evolueze mai rapid (fig. 4).
in decursul a 150 ani ea a crescut cu
circa 0,8 °C, adica tot atat cat in
ultimele doua milenii.
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Incercand s explice aceste con-
statari, oamenii de stiinta au ajuns la
concluzia ca exista doua categorii de
cauze distincte:

e fenomene naturale care nu
pot fi influentate de oameni, precum
activitatea solara, orbita terestra,
pulberi spatiale, vulcani, umiditatea
atmosferei etc;

e fenomene care depind de
activitatile oamenilor adica emisiile
de GES la producerea energiei pe

1000 1200 1400 1600 1800 2000

thermometers used —* T

1000 1600 1800

Wk

1200 1400 2000

« thermometers
used

Fig. 3: Temperatura in emisfera nordica in ultimele doua milenii. Cu rosu sunt trecute valorile ,,proxy*
obtinute prin analiza probelor de gheata Vostock extrase pana la o addncime de 3623 m, la o baza din
Antarctica (grafic stabilit de National Oceanographic and Atmospheric Administration)

T

«Ng= = 5 year average

e W W f‘\' = annual average

|

Warmer ——q

Temperature Anomaly ("C)

8
3

é
)
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Fig. 4: Evolutia temperaturii medii globale incepand din anul 1860. Punctele reprezinta valorile medii
anuale, iar liniile continue dau media pe céte 5 ani (grafic intocmit cu datele
Climate Research Unit de la University of East U.K.)
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baza de combustibili fosili, pentru
utilizare in industrie, cladiri, trans-
porturi si agricultura, ca si despa-
duririle, zootehnia, incendiile etc.
Acestea se manifestda acum si cu
toate ca nu sunt singurele aflate la
baza incalzirii globale, totusi numai
pe ele le putem influenta.

In anul 1992, la Rio de Janiero,
a avut loc o consfatuire internatio-
nala la care a participat si Romania.
Atunci 179 tari au decis sa inven-
tarieze emisiile de GES de pe teri-
toriile lor si sa le faca cunoscute.

In anul 1997, la Kyoto, a fost
redactat un protocol care poarta
numele acestui oras prin care se
preconiza ca emisiile de GES sa fie
reduse cu 5% fata de nivelul existent
in 1990. O alta masura a fost sa se
constituie limite de emisie atribuite
marilor unitati si cote transferabile cu
drepturi de emisie pe care cei ce nu
ating limitele permise sa le poata
vinde liber altora. Romania a putut
ratifica acest protocol fara mari pro-
bleme, deoarece activitatea industri-
ilor energofage a scazut simtitor. in
2001, SUA s-au retras si inca nu au
ratificat acest act. Canada si Japonia
l-au ratificat Tn 2002, iar Rusia in
2005. Uniunea Europeana se afla in
fruntea celor care se straduiesc sa
aplice Protocolul Kyoto.

Diversi oameni de stiinta, spe-
cialisti in fizica atmosferei si meteo-
rologi, dar si oameni politici au
inceput sa sustina actiunile pre-
vazute n Protocolul Kyoto si sa
propuna depasirea lor. Astfel, cu
prilejul intalnirii G-8 de la Gleaneagles
(Scotia), 11 Academii de Stiinte din
aceste tari, impreuna cu cele din
China, India si Brazilia, au adresat
un apel public pentru luarea de
masuri urgente vizand reducerea
emisiilor de GES. Nu s-a adoptat
nicio hotarare, premierul britanic,
Tony Blair, aratand ca niciun guvern
nu poate Intreprinde masuri care sa
conduca la scaderi ale nivelului de
trai. Ulterior insa, a insarcinat o
comisie guvernamentala care sa
studieze consecintele economice
ale incalzirii globale in deceniile

continuare in pagina 68 =
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[mpreuvna construnig

Ce reprezinta ACOM?

ACOM este piatra de temelie a unei retele de comercianti de materiale de
constructii bine erganizatd, constituitad cu scopul de a precura impreuna
marfd si servicii si de a obtine astfel avantaje la conditiile de cumparare si
de livrare, prin concentrarea unor cantitati achizitionate mari.

Avantaje pentru comercianfii de materiale de constructii -

acfionari ACOM:

P Achizitionare centralizaté de produse si servicii derivate si obtinerea pe
aceastd cale de conditii mai bune/ avantaje de pret

> Posibilitati variate de alegere dintr-o ofertd bogata de produse si de

sortimente

»  Consultantd de specialitate competenté privind materialele de construct
si aplicarea lor prezentatéin cadrul training-urilor pe produs si pe vénzari

> Dezbaoterea diferitelor probleme si schimb de experienta cu ACOM si
intre actionari

> Concepte unitare de marketing: amenajarea profesionala a spatiil
prezentare la expozifii (focusate pe client, promotii de produs), stabilf
conceptelor comune de vGnzare, actiuni promotionale, etc.

Avantaje pentru furnizori:

ACOM este partenerul de contact pentru toate aspectele contractuale
»  Cantitéti previzionate de livrare la conditii unitare, menite sé usureze
planificarea interna a furnizorilor si comertul
> Succese in v@nzarea la nivel national prin folosirea unei structuri complete
de comercianti si de distributie
»  Colaborarea cu comercianti stabili si solvabili, care oferé consiliere si
vanzare orientatd spre produse
> Achizitionari alternative, in cazul unor dificultati de livrare la conditiile
prevazute in contractele in derulare
» Diminvarea fluctuatiilor sezoniere in distributie prin vénzare pe plan
national

s
N

D — = E— B,
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urmatoare si cele ale cheltuielilor
care ar fi necesare pentru a diminua
emisiile de GES. Concluziile au fost
prezentate la Tnceputul acestui an
sub forma unui raport de 500 pagini
si pot fi gasite pe Internet sub denu-
mirea Stern Review. Raportul se
pronunta categoric pentru masuri
radicale, urgente, deoarece costul
lor este mult mai mic decat cel al
modificarilor climatice care vor urma.

Tot in acest an, au avut loc
prezentari ale unor institutii coordo-
nate de ONU, IPCC (Intergovern-
mental Panel on Climate Changes)
sau GIEC (Groupe Intergouverna-
mental sur I'Evolution du Climat si
OMM (Organisation Météorologique
Mondiale) care, toate, constata
accelerarea cresterii temperaturii
medii mondiale. Europa de Vest a
suferit intre timp pagube de milioane
de euro cauzate de un uragan
neobisnuit, Kirill, iar in SUA zapezi
excesive si tornade au afectat grav
statele de pe coasta de nord-est,
Alabama si Georgia producand dis-
trugeri si victime omenesti.

Pe acest fond, ministrii mediului
din UE au adoptat o hotarare privind
reducerea cu 20% a emisiilor de
GES, pana in anul 2020, iar ultima
intalnire a conducatorilor statelor
UE, din luna martie a.c., a aprobat
aceasta decizie. Au ramas totusi In

SRES B2

(e)

GON T°

discutie caile prin care se vor atinge
aceste diminuari pana in anul 2020.
Franta are in vedere mai ales dez-
voltarea centralelor nucleare, iar
Germania isi concentreaza atentia
catre sursele curate de energie
solara si eoliana.

Recent, filmul An Inconvenient
Truth, prezentat in mii de localitati
de fostul vicepresedinte american,
Al Gore, a primit Premiul | Oscar
pentru filme documentare, iar in
SUA, la Seminarul International
2010 imperative.org, intitulat ,The
2010 Imperative: Global Emergency*
au facut expuneri: un specialist al
NASA, un membru al Academiei de
Stiinte din SUA si un arhitect
reprezentant al ARUP. Ei au propus
ca SUA sa ia masuri pentru redu-
cerea cu 50 % a emisiilor de GES.
De curand, cercetatori din SUA au
stabilit ca, in anul 2006, temperatura
medie anuala a fost cu 1,5 °C peste
media din secolul XX.

Chiar daca SUA nu au ratificat
Protocolul Kyoto, totusi iau multe
masuri in aceeasi directie. Astfel se
construiesc noi centrale nucleare
bazate pe fisiune, se studiaza reti-
nerea in apa a bioxidului de carbon
emis la marile centrale energetice,
se Inmultesc instalatiile eoliene si se
colaboreaza cu alte tari pentru con-
struirea primei centrale nucleare

-1 0 1 2 3
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Fig. 5: Unul din rezultatele modelarii schimbarii temperaturii medii anuale
(prezentare in suprafete colorate) si domeniul de variatie a temperaturii (linii continue, albastre)

bazate pe fuziune (denumita ITER)
din sudul Frantei. Aceasta urmeaza
sa intre in functiune Tn anul 2020 si
abia atunci se va putea aprecia
rezultatul. Atat in SUA, cat si in
restul lumii se trece rapid la uti-
lizarea benzinei si motorinei combi-
nate cu etanol obtinut din plante
cultivate in acest scop (rapita,
porumb etc.).

Concomitent in toata lumea si in
California, se adopta reglementari
care obliga la eficientizarea energe-
tica a cladirilor, mijloacelor de trans-
port, a tuturor utilajelor si a
echipamentelor casnice (corpuri de
iluminat, receptoare radio si TV,
masini de gatit) etc. Auditul energetic
si, in mod special, certificatele ener-
getice sunt elemente importante in
acest scop. Pentru a convinge pro-
prietarii de imobile, unele primarii din
Germania recurg la fotografii in
infrarosu care evidentiaza lipsa unor
izolatii termice la suprafata exte-
rioara a anvelopei cladirilor.

Islanda este in fruntea tarilor care
utilizeaza energia geotermica si trec
la folosirea hidrogenului drept com-
bustibil pentru vehicule terestre si
vapoare.

Lista poate continua. Important
este ca, in toate tarile, se depun
eforturi ample pentru diminuarea
cresterii concentratiei de GES in
atmosfera. Dar fara participarea
foarte activa a SUA, Chinei, Indiei si
Australiei care produc mai mult de
75% din emisiile mondiale de GES,
efectele vor ramane sub nivelul
necesar. Oricum, data fiind persis-
tenta tuturor gazelor implicate, tre-
buie sa ne pregatim pentru un secol
nefericit din acest punct de vedere.

Este regretabil ca nu se prezinta
clar intregii populatii gravitatea
situatiei. Intrucat GES persista
multa vreme in atmosfera (tabelul 1),
chiar daca scopurile preconizate
acum vor fi atinse si daca emisiile
s-ar reduce la fel Tn toata lumea,
totusi Tn acest secol temperatura
medie anual& va creste cu cca 2 °C.
Aceasta ar impune de pe acum
masuri de adaptare la schimbarile
climatice din fiecare zona a pla-
netei (fig. 5).

continuare in pagina 70 =4
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DU M P I N G Lugoj, jud. Timis
Str. Herendesti nr. 10
Tel.: 0256/351.550, 0256/350.867
I Fax: 0256/350.851

» Caramizi de calitate (atestat ISO 2001 si INCERC)
|a preturi convenabile pentru orice buzunar
¢ Tradltle banateana, profesionalism si calitate ireprogabila
» La comanda putem executa cdramizi atipice
de orice dimensiune
* Livrare operativa la orice destinatie din tara
cu mijloacele furnizorului sau ale ‘beneficiarului
» Véanzari in barter cu apartamente si spatii comerciale

Sortiment Pret Pret cu transport
caramida fara TVA | Bucuresti fara TVA
Caramida plina (240 x 115 x 63 mm) 0,66 lei 0,89 lei
Caramida eficienta (240 x 115 x 88 mm) 0,61 lei 0,86 lei
Caramida eficienta mare (240 x 115 x 138 mm) | 0,84 lei 1,12 lei
Bloc ceramic GVV (290 x 240 x 138 mm) 1,8 lei 2,8 lei
Bloc beton (290 x 240 x 188 mm) 1,8 lei 2.8 lei
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Pe parcurs, apar si puncte de
vedere diferite. Astfel, sub titlul ,The
Great Warming Swindle® se argu-
menteaza ca incalzirea globala ar fi
generata de diverse cauze naturale
si nu de emisiile antropice de GES,
iar adevaratul motiv al campaniei
impotriva Tncalzirii globale este
teama de epuizarea resurselor de
combustibili fosili. Aceasta argu-
mentare corespunde interesului
companiilor care nu vor sa cheltu-
iasca pentru retinerea gazelor cu
efect de sera, dar indiferent care ar fi
motivatia, nimeni nu contesta exis-
tenta unui proces accelerat de
incalzire globala si nici faptul ca
diminuarea emisiilor de GES, coro-
borata cu masuri de absorbtie a
acestora (impaduriri etc.), reprezinta
singura parghie asupra careia se
poate actiona.

Roménia a fost al doilea mare
producator de petrol si de gaz metan
din Europa. Acum rezervele sale
sunt in scadere si exista litigii cu
Ucraina asupra exploatarii resur-
selor din Marea Neagra. Astfel, inde-
pendenta energetica a tarii pe baza
de combustibili fosili nu este asigu-
rata si, in mod firesc, se dezvolta
constructia unitatilor nucleare de la
Cernavoda. Dupa ultimul razboi,
protectia termica a cladirilor nu a fost
imbunatatita, nici chiar dupa socul
petrolului din anii '70, care a alarmat
guvernele occidentale. Utilizarea
materialelor eficiente (polistiren
expandat si vata minerald) a fost
drastic limitata. Astfel, fondul con-
struit existent necesita cantitati
aproape duble de energie pe metru
patrat de suprafata utila fata de cele
din UE, desi reglementarile tehnice
au fost modificate acum in concor-
danta cu cele din apus.

Auditul energetic trebuie sa con-
tribuie la schimbarea acestei situatii,
mai ales ca populatia si chiar
arhitectii si inginerii nu au insusit

70

deplin spiritul si cunostintele nece-
sare pentru eficientizarea energetica.
Aici se poate exprima dezideratul ca,
pentru atingerea scopurilor urmarite,
esentialul constd mai putin in pre-
cizia calculelor, si mult mai mult in
indicarea unor solutii foarte eficiente
si in convingerea beneficiarilor ca sa
le aplice. In Germania, care este o
tara impregnata de spirit practic,
incepe a fi utilizat sistemul prin
internet. Firma de auditare are un
site cu un chestionar pe care propri-
etarul trebuie sa 1l completeze pe
proprie raspundere cu date geome-
trice, anul constructiei etc. Firma
respectiva dispune de un program
de calcul care genereaza imediat
certificatul energetic. Din mai multe
motive, aceasta solutie nu se poate
aplica intocmai si la noi.

Sursele regenerabile, exceptand
cele hidraulice, sunt prea putin
cunoscute si exploatate. Persista
inca efectul psihologic negativ al
colectoarelor solare montate pe
acoperisuri si ramase nefolosite.
Este nevoie de fonduri, multa putere
de convingere, de stimulente eco-
nomice si de pregatirea a numeroase
cadre calificate.

Energia secundara (electricitate
si caldura) este produsa in buna
parte de CET-uri destul de vechi, iar
caldura este transmisa prin retele
urbane in care au loc pierderi
importante. Pe ansamblu, randa-
mentul utilizarii energiei primare
pentru incalzirea cladirilor este de
aproximativ 50%. O serie de con-
tradictii intre proprietarii de aparta-
mente ori de spatii comerciale
dintr-un condominium limiteaza
lucrarile de reabilitare, desi statul si
primariile suporta acum o mare parte
din cheltuielile necesare pentru
locuinte. Cartile tehnice nu prea
exista, iar expertiza tehnica privind
rezistenta si stabilitatea, respectiv pro-
iectul de consolidare, de asemenea.

Or, realizarea unei protectii termice
presupune existenta acestor docu-
mentatii de baza. Sunt dificultati care
trebuie invinse si aceasta cere timp.

Romania trebuie sa fie solidara
cu restul tarilor membre ale UE la
eforturile pentru diminuarea emisiilor
de GES. Dar contributia sa la scara
mondiala este, evident, mica. Clima
va evolua decisiv in functie de ce vor
putea face marile puteri si grupuri de
state industrializate, precum si de
eventuale solutii noi pe care le-ar
putea descoperi cercetarea stiintifica
mobilizata in aceasta directie.
Oricum ne asteapta decenii de
schimbari dramatice ale climei. O serie
de prognoze care se refera si la teri-
toriul tarii noastre pot fi gasite pe
internet la adresele Climate changes,
Changements Climatiques, Ademe
si Wikipedia - J. M. Jancovici
(L'avenir climatique). Foarte impor-
tante pentru noi sunt masurile de
reducere a consumurilor de energie
si de utilizare a resurselor regenera-
bile existente pe plan local, la care
auditorii atestati vor putea contribui
cel mai mult. in acest fel se va putea
reduce dependenta de importuri si se
va imbunatati situatia bugetelor
familiare.

Concomitent, sunt necesare si
masuri de adaptare a structurilor
constructive si de rezistenta exis-
tente. Pe langa probabilitatea foarte
mare a unui seism major, dupa
30 de ani de la ultimul, se adauga
inundatiile si furtunile. Problemele
de confort termic pe timp de vara se
vor accentua si trebuie gasite solutii,
fara a se recurge la consumuri mari
de energie electrica preluata din
reteaua publica. Adaptarea este
necesara si in toate celelalte
domenii ale activitatilor umane,
deoarece sunt corelate cu eficienti-
zarea energetica.

Este o uriasa problema de care
ar trebui sa fie constienta intreaga
populatie, fara exceptie, deoarece
de ea depinde totul. O
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M7 ceramICA

IASI - ROMANIA

Ceramica Iasi lanseaza doua noi sortimente...

Ceramica Iasi tine pasul cu noua tehnologie

in domeniul productiei de materiale de
constructii ceramice, CERAMICA TASI se numara
printre putinele companii autohtone care, gratie
viziunii strategice si implicarii permanente in
cresterea calitdtii produselor, nu numai ci a rezistat
rigorilor pietei, ¢i s-a intérit an de an, devenind unul
din cei mai importanti jucitori de profil din sectorul
constructiilor din Romania.

in prezent compania realizeazi peste 30 de
produse ceramice grupate in trei categorii: produse
ceramice pentru zidarie, produse pentru invelitori
ceramice si produse pentru finisajul fatadelor.

In pragul aniversarii a patru decenii de existenta,
compania a continuat programul investitional
demarat in anul 1997, achizitionand in anul 2005
tehnologie de ultimd ord in domeniul productiei de
blocuri ceramice. Aceasta investitie, demaratd cu
succes si finalizata in cursul lunii noiembrie 2006,
aliniaza compania la ultimele standarde
internationale in productia de materiale ceramice
pentru zidarie.

Noi sortimente in gama de produse
Ceramtherm...

Dupd punerea in functiune a noii linii
acesteia de a diversifica gama sortimentald. Primele
produse noi care se regdsesc printre blocurile
ceramice fabricate de Ceramica Iasi sunt
Ceramtherm GV 290x240x188 si Ceramtherm
Gv365x180x188.

Punctele tari ale noilor produse

- eliminarea abaterilor dimensionale reduce
costurile cu finisarea constructiilor;

- prin realizarea blocurilor ceramice de
dimensiuni mari, se reduc atit costul cu
manopera, cat si timpul de executie a
constructiei;

- blocurile ceramice sunt protejate mai bine in
timpul transportului, datoritd paletizarii si
infolierii automatizate;

- culoarea uniforma a blocurilor ceramice si
ambalarea automatizatd asigurd un aspect
exterior mult imbunatatit.

Ceramtherm GV 290x240x188

Dimensiuni (mm) lungime
latime
indltime

Echivalenta (FN)

Necesar la m’ zid (buc.)
Necesar la m” zid cu latimea de 290 (buc.)
Necesar la m’ zid cu latimea de 240 (buc.)
Conductivitate termica A10, usc. (W/mk)
Rezistentd la compresiune -

pe fati de expunere (N/mm®)
Reactie la foc
Masa informativa (Kg)

Ceramtherm GV 365x180x188

Dimensiuni (mm) lungime
latime
inaltime

Echivalentd (FN)

Necesar la m® zid (buc.)
Necesar la m’ zid cu latimea de 365 (buc.)
Necesar la m’ zid cu latimea de 240 (buc.)
Conductivitate termica A10, usc. (W/mk)
Rezistentd la compresiune -

pe fata de expunere (N/mm’)
Reactie la foc
Masa informativa (Kg)

CERAMICA 1asI

290
240
188
7,52
72
21
18
0,33

min. 15
clasa Al
11,4

365
360
188
7,10
76
28
14
0,33

min. 15
clasa Al
11,0



Sternit
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UN MATERIAL DE CONSTRUCTIE CU
TRADITIE Sl VIITOR

Constructia propriei locuinte repre-
zinta nu numai unul dintre cele mai
mari visuri ale omului, ci si una dintre
cele mai importante decizii din viata
acestuia. Eternit contribuie funda-
mental ca aceste visuri sa devina
realitate si ca deciziile sa fie cele
corecte.

Brevetat de mai mult de un secol,
acest material constituie produsul
perfect pentru constructia moderna
de locuinte. Eternit convinge, in
primul rand, prin calitatea sigura si
durabila si prin design-ul deosebit.

In al doilea rand, in acest material
sunt reunite componente alese cu
pricepere pentru a realiza combi-
natia ideala intre greutatea redusa,
impermeabilitate, rezistenta la inghet
si la foc, incasabilitate, totul la un
pret convenabil.
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in al treilea rand, invelitorile Eternit
sunt perfecte pentru asigurarea
economiei de energie, devenind ast-
fel un partener fara egal in cazul
locuintelor cu consum energetic
redus sau al celor pasive.

CULOARE S| FORMA
Fiecare forma exprima o functie,
raspunde

fiecare culoare unei

aspecte este o caracteristica deose-
bita a produselor Eternit: posibili-
tatile sunt multiple si toate realizarile
sunt perfecte. Indiferent daca obiec-
tul este un acoperis sau o fatada,
solutia si materialul se numesc Eternit.

PROTECTIE S| SIGURANTA

Confortul a constituit dintotdeauna
unul dintre cele mai inalte deziderate
ale locuirii. De aceea, la constructia
unei locuinte sunt cautate, pe de-o
parte, materiale rezistente la vant si
intemperii, iar pe de alta parte,
materiale care sa asigure caldura si
protectie. Produsele Eternit reunesc
intotdeauna ambele cerinte.

GREUTATE REDUSA

Greutatea nu reprezinta numai o
problema din punct de vedere static,
ci si 0 problema legata de posibilitatile
de aplicare a materialului. Eternit
demonstreaza si in aceasta directie
calitatile sale pozitive. Greutatea
redusa a acestui material de con-
structie, creativ si plurivalent, garan-
teaza implinirea oricarei asteptari.

VARIETATE ATRACTIVA

Caminul propriu este, printre altele,
si 0 expresie a personalitatii. Din
acest motiv, individualitatea devine
un aspect important in constructia
unei locuinte. Este o certitudine ca
Eternit ofera solutii optime pentru
toate cerintele.
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DIVERSITATE NOBILA

Placa pentru fatada (sindrila)
Format mic NATURA si TECTURA
Placile de format mic (sindrila) pen-
tru fatade, de la Eternit, isi
dovedesc maiestria in ceea ce
priveste economisirea de energie.
Pe langa avantajele economice,
aceste placi ofera si o larga vari-
etate de configurare datorita unei
ample palete de culori. In plus, pla-
cile format mic pentru fatade sunt
extrem de rezistente la intemperii si
nu necesita intretinere.

GANDIRE LIBERA

Placa pentru fatada NATURA
Aceste placi pentru fatada demon-
streaza diversitatea posibilitatilor
creative, prin intermediul stratului fin
de vopsea, transparent, de pe
suprafata. Pe langa aceasta, sis-
temul pentru fatade prezentat se
remarca si prin valori foarte bune
referitoare la economia de energie.
Rentabilitate si design - ce se
asteapta mai mult?

COMPOZITIE SI STIL

Placa pentru fatada TECTURA
Durabile, rezistente la intemperii,
fotostabile, fara sa necesite
intretinere - aceste placi pentru
fatade se dovedesc a fi un material
preferat, servind imaginatia in
proiectele de arhitectura. Corelate
perfect, dar si cu o mare libertate de
combinare, placile Eternit pentru
fatade ofera valente noi pentru
rezolvari surprinzatoare.

FRUMUSETE DURABILA

Placa pentru fatada CLASSICA
Classica este o placa pentru fatada
de format mare, colorata in masa.
Colorarea in profunzime, armo-
nizata cu caracterul natural al mate-
rialului si textura fin modificata,
confera vitalitate placilor de fatada
si un aspect optic deosebit. Fasci-
natia acestui material este sustinuta
printr-un limbaj propriu si o paleta
larga in limbajul culorii.

¢ Zevista Constructiilor ¢ septembrie 2007

TEHNICA DE EXECUTIE A FATADELOR VENTILATE

Ideile creative pot fi transpuse intr-o forma armonioasa cu ajutorul fatadelor
Eternit. Marea varietate de culori si forme va ofera o mare libertate de creatie.
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1. Egalizarea temperaturilor

Diferentele mari de temperatura dintre vara si iarna
nu influenteaza o fatada bine izolata. Peretele
exterior nu se incalzeste in timpul verii, deoarece
radiatiile solare sunt reflectate de finisajul fatadei.
in timpul iernii, peretele nu se poate raci datorit3
termoizolatiei. Climatul incaperilor raméane astfel
constant tot timpul anului.

2. inmagazinarea caldurii

Termoizolatia exterioara mentine caldura in interi-
orul peretelui si utilizeaza astfel capacitatea materi-
alului de acumulare a caldurii. Rezultatul este un
climat agreabil constant, costurile de incalzire se
reduc si puntile termice sunt evitate.

3. Protectia impotriva averselor

Conform datelor fizice, nu pot aparea fenomene de
infiltrare capilara a apei sau umezirea directa prin
ploaie a straturilor termoizolante. Datorita posibilitatii
permanente de evacuare a umezelii prin spatiul de
ventilare, straturile termoizolante umezite se pot
usca repede, fara ca protectia termica sa fie afectata.

4. Punti termice

La cladirile vechi energia termica se pierde prin
peretii exteriori, din cauza izolarii defectuoase a
rosturilor din zidarie. Termoizolarea continua a aces-
tor rosturi elimina pierderile de caldura.

5. Protectia impotriva condensului

Protectia Tmpotriva condensului este o conditie
esentiala pentru protectia impotriva umiditatii si,
prin aceasta, pentru functionarea izolatiei termice.
Aparitia condensului la interior, urmat de formarea
mucegaiului, este impiedicata prin difuzia contro-
lata a aburilor care dirijeaza umezeala constructiei
si a spatiului de locuire catre zona de ventilare.

6. Protectia fonica

Acest tip de fatada ofera protectie si impotriva
zgomotului. O mare parte din undele acustice este
reflectata de suprafata placilor de fatada, restul fiind
absorbite de materialul termoizolant. Se obtine o
diminuare a poluarii sonore cu 7dB.

Eternit Distributie SRL Bucuresti
Tel: +4 021 203 47 47, Fax: +4 021 203 47 44, e-mail: office@eternit.ro

www.eternit.ro
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calitatea finisajelor

Vopsea
lavabila

sistem straturi  consum
recomandate specific

Uscare rapida, se Se va aplica pe La 20°C este Suprafefele curate si 5-6 mpllitru, in
poate aplica usor. suprafete curate i uscatla uscate, netezite functie de gradul de
suprafete interioare  Acoperirea uscate, grunduite atingere dupa 2 corespunzator, se  finisare si

din beton, tencuieli, rezultatd este usor corespunzétor cu ore, straturile  impregneaza cuun  absorbanta

ipsos, gips-carton. Alb curafabil3, amorsd Eurocolor  Ulterioare de  strat de amorsa suprafetel.

mat, formeaza o rezistentd la Fixativ. Se poate finisare se pot Eurocolor Fixativ gi

acoperire decorativa  spalare, aplica cu pensula, rola aplica dupa 6 - dupa 2 ore se

satinaté, rezistenta la permeabilala  sau prin pulverizare, 8 ore de finiseazd cu 2 -3

frecare. vapori. diluat maxim cu 10% uscare. straturi de vopsea

apa, pentru primul lavabila Eurocolor.

strat.

caracteristici avantaje  mod de aplicare uscare

| Amors4 perete
| Eurocolor Fixativ

sistem straturi consum
recomandate specific

Amorsa concentratd  Cu diluare cores- Produsul se va dilua La 20°'C este  Suprafetele curate i 10— 18 mp/litru, in
pentru impregnarea  punzatoare se  1:2 pentru exterior sau uscatdupd 2 uscate, lipsite de orice functie de gradul de
suprafetelor din beton, poate folosi si pe 1:4 pentru interior.  ore si se poate fel de impuritati, se im- absorbanta al
tencuieli, gletsau  interior 5i pe exte- Dupa o omogenizare finisa cu pregneaza cu un strat suprafetei si natura
ipsos. Se poate folosi rior. Pe baza de a- perfecta, se va aplica sistemul dorit. uniform de amorsa Eu- acesteia — exterior
pe suprafefe interioare pa, usor utilizabil. intr-un strat cu rocolor Fixativ, diluat sau interior.

sau exterioare, in  Penelreaza adanc, pensula, rola sau prin corespunzator. Dupé

dilutie corespunza-  creste aderenta  pulverizare. uscare se poate finisa

toare, Disponibil in  straturilor ulte- cu 1-2 straturi de vop-

ambalaje de 1sau 5 rioare de finisare, sea lavabila Euracolor

litri, se poate dilua in scade absorbanta pe interior sau cu vop-

raport 1:4cuapa.  suprafefelor. sea de fafade pe exterior.

E Datole ate sunt informai cu caracter
' detill 1shnice de ubifzans £t ghRe 1 o prodtusukil a vk

caracteristici

avantaje = mod de aplicare uscare

contact:
0267 360 055
office@eurocolor.ro

www.eurocolor.ro
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VOPSELE
EPOXIDICE

prsea
pentru pardoseli

avantaje

caracteristici

sistem straturi  consum
recomandate specific

‘opsea epoxidicd cu  Produs inodor, usor Produsul este livretTn  La 20°C: Se va aplica pe supra- 5 - B mpliitry,
de aplicat, Formeaza ambalaje cu confinut -4 ore la atingere, fele uscate, curate Intr-un
o acoperire care  corespunzéor raportulul -12 ore pentru re- sldagresatemzsau:i singur strat,
executia acoperirilor pe  Tmpiedica formarea de amestecare (4:1). vopsire sau la  straturi.
i prafului, este Amestecul astfel preparat franzit (uman),  Pe suprafete poroa
iderapants, se va uliliza n decurs de -2 zile la tranzit cu pnrnulmtsavadlluau.l
cu rezistentd mecanicd  permite curdlarea 2 ore de la amestecare. vehicule ugoare, 10-15% apé curat, apoi
bund. usoara si eficientd a Se va aplica cu pensula -7 zile pentru se va finisa cu 1 sau

mod de aplicare uscare

Rezultd o suprafatd cu  suprafelel. sau rola, la tolnferamrl atingerea straturi de vopsea
rezistentd mare la uzurd minime de +10°C. rezistentei meca- nediluatd,
g la produse chimice. Uneltele se spal cu nice finale.
isponibil in ambalaje de apé cu detergent, imediat
4 sau 20 litri, gri sau bej. dupé utilizare.

prsea
pentru pereti

avantaje

sistem straturi  consum
recomandate specific

Vopsea epoxidicicu  Produs inodor, ugor Produsul este livietin -~ La 20°C: Se va aplica pe suprafefe 8 - 10 mpfitru,
doud componente, pe  de aplicat. FormeazA ambalaje cu confinut -4 ore la atingere, perfect uscate, curate si Intr-un
bazﬁ de apﬂ pnrllru exe- 0 acoperire com-  corespunzator raportului -12 ore pentru  degresate Tn 2sau3  singur strat.
pactd, care permite de amestecare (4:1).  revopsire, straturi. Pe suprafele
dabebnclmant,tmw |wr§iamaugna:§§| Amestecul astfel preparat - 2 zile la darea  poroase primul strat se
sau alte materiale, eficientd a suprafe- se va utiliza in decurs de in folosin(a, va dilua cu 10-15% apd
tei. Se poate aplica 2 ore de la amestecare. -7 zile pentru  curatd, apoi se va finisa

sl.mfﬁe in  Se va aplica cu pensule atingerea rezis- cu 1 sau 2 straturi de

nin-  sau rola, la temperaturi  tenfel meca- vopsea nediluatd.
ggirrﬁeqﬁﬂ g G dustria aiimg;?g Girglr{:;e de +1|J"|aC. nice finale.
isponibil in amba (buckitrii, al re, Un se cu

dasgusau 20 litri, alb e camere frigorifice  cu demrgsnmadmapa
&sg?g sau crem etc.). dupa utilizare.

caracteristici mod de aplicare uscare

Datele nformatii cu caracter general,
ce de utilizare pniﬁ gasite n ﬁwmu gl sl

contact:
0267 360 055

office@eurocolor.ro
www.eurocolor.ro
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TENCUIEL] By
DECORATIVE
READY-MIX

i =
Tencuiala acrilica
Revco Struktur 2mm

avantaje

caracteristici sistem straturi consum

recomandate specific

Tencuiald decorativda ~ Protejeaza eficient  Se va aplica pe suprafete La20°Ceste  Se va aplicaintr-un singur 2.7 kg/mp
acrilica, de Tnalt calitate, suprafefele acoperite pregatite corespunzator uscatdupé 4 ore strat pe suprafete

pentru finisarea de intemperil, radiafii $i grunduite cu Revco  la suprafaa, dupa pregatite corespunzator,
suprafefelor intericare sau UV, de algqfn Putzprimer. Aplicarea se 24 de ore in in grosime de 2 mm

exterioare. Disponibild in ciuperci. va face cu gletierade  profunzime (dimensiunea granulelor).

ambalaje de 15 kg, intr-0 decorativ, disponibil inox, aspectul final al

Woamade6culorigata  nculorilamodd.  suprafelel se executd prin

preparate. drigcuire cu drigcd de
poliuretan.

mod de aplicare uscare

culori disponibile in stoc permanent

a de culori se poate extinde la cerere conform paletar integral

Tencuiala de socluri
Revco Minigranit

caracteristici avantaje mod de aplicare uscare

sistem straturi consum
recomandate specific

Tencuiald decorativda ~ Aspect decorativ,  Se va aplica pe suprafete La 20°C este  Se va aplica pe suprafete 3.7 kg/mp
speciald pentru socluri, rezistentd excelentd curate, uscate, fara orice uscatdupé 4 ore pregatite corespunzitor

de inalta calitate, la apa si intemperii, fel de impuritafi si la suprafat, dupd intr-un singur strat.

disponibild in ambalaje la radiatii UV si alge. ?mnduﬂe cuamorsd 24 deorein

de 15 kg intr-o0 gama de ixativd Revco. Se aplicd profunzime.

8 culori gata preparate. cu gletiera de inox.

culori disponibile in stoc permanent

a de culori se poate extinde 1a cerere conform paletar integral

m&gm ilui la www.eurocolor.ro 7
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1 IVi I* € A DelaBaia Mare pentru toati tara!

Compania Bigimpex din Baia
Mare, infiintatd in 1994, comercia-
lizeaza urmatoarele produse:

e panouri celulare din policar-
bonat:

- plane - Quinn Spc produse de
concernul Quinn Plastics (UK) si
DAULUX produse de Polyu (Italia);

- cutate - Thermogreca;

- ondulate - Thermonda;

- modulare - tip lamba si uluc;

e sisteme autoportante pentru
acoperiri si inchideri verticale;

e cupolete termoformate din
policarbonat celular;

e luminatoare cu trape mobile;

e produse pentru amenajari
interioare din PVC:

- glafuri pentru interior;

- lambriuri pentru industria ali-
mentara;

- lambriuri pentru exterior/interior.

***Inedit*** Parchet laminat -
tip dublu-click - rezistent la apa.

Panourile celulare din policar-
bonat cutate - Thermogreca 1000
G16 - reprezinta solutia ideala pen-
tru crearea de benzi luminatoare in
planul acoperisurilor realizate din
panouri sandwich sau panouri
cutate. Sunt placi celulare cutate cu
grosimea de 16 mm, latimea de
1.000 mm si lungimea la cerere.
Suprafata de suprapunere a ure-
chilor poate fi intre 24 mm si 45 mm,
in functie de tipul panoului sandwich.

Avantajele acestor panouri cutate
fata de cele din fibra de sticla sunt:

e avand structura celulara si
capetele termosudate, au o buna
termoizolatie K=1,8 Kcal/m*h°C;

e fiind tratate impotriva razelor
UV, au o buna rezistenta la factori de

mediu (intemperii) si la impact (sunt
practic incasabile), iar aspectul lor
este mentinut in timp.

Firma promoveaza cupoletele
din policarbonat sau luminatoa-
rele pentru hale cu trape mobile.
Trapele pot avea rolul de ventilatie
si/sau evacuare a fumului. Pot fi
echipate cu senzori de fum si tem-
peratura pentru a se deschide,
respectiv de vant si ploaie pentru a
se inchide.

Lucrari de referinta ale companiei
Bigimpex in calitate de executant:
Luminatoare la Piata Timpuri Noi -
Bucuresti, Halele Geiger Tg. Mures,
Luminatoare cu trape la Hala de pro-
ductie lon Art Glass Selimbar, Hala
agroalimentara din Piatra- Neamt. O

B IG

POLICARBONAT

CELULAR PLAN, ONDULAT si CUTAT
LUMINATOARE cu trape moblle

1IViI°C A

Str. Muncii 14; office@bigimpex.ro
0262-213688, 215673, 215679

www.bigimpex.ro

LUMINATOARE
CUTATE

Produse AGREMENTATE in Romania de INCERC Bucuresti
OFERIM CALCULUL NECESARULUI DE MATERIALE SI ASISTENTA LA MONTAJ




Il MONSENA

Aconerisuri faltuite

Printre diversele tehnologii si
materiale utilizate la acoperirea con-
structiilor, acoperisurile faltuite ocupa
un loc aparte.

Tehnica faltuirii este cunoscuta in
Europa inca din timpul constructiei
primelor catedrale, iar avantajele
dovedite au dus la aplicarea acestei
tehnici pe o scara din ce in ce mai
larga. Aceste avantaje constau in:

e versatilitate - materialele faltuite
pot imbraca cele mai diverse forme
ale unui acoperis; se pot desena
cele mai variate modele pe acoperis;
pemit solutii ingenioase de condu-
cere a apelor;

e se pot realiza acoperisuri cu
panta foarte mica, pana la 3°
inclinatie;

e greutate redusé - acoperisurile
realizate, de exemplu, din aliaj de
aluminiu, cantaresc 1,9 kg/m?;

e rezistentd la agentii atmo-
sferici, nu putine fiind acoperisurile
faltuite care au traversat secolele.

Materialele recomandate pentru
executarea acoperisurilor faltuite
sunt cuprul, zincul (a nu se con-
funda cu tabla zincata) si aliajele
din aluminiu, materiale nobile
care si-au dovedit calitatile in timp.

lata o scurta prezentare a lor:

Cuprul este, prin excelents,
primul material capabil sa infrunte
secolele. Culoarea stralucitoare
naturala a cuprului se modifica in
timp, trecand prin diferite nuante de
maro-inchis. Pe suprafetele incli-
nate, stratul protector de oxid con-
tinua sa se dezvolte de-a lungul
timpului si, In cele din urma, va
aparea acea patina verzuie caracte-
ristica produselor din cupru.
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Firma KME din Germania ofera
din fabrica materialul in trei forme:

e TECU CLASSIC;

e TECU OXID - preoxidat, cu
aspect brunat;

e TECU PATINA - pretratat pentru
aspect patinat.

Zincul este un material care s-a
consacrat in sec. al XlIX-lea, fiind
intens utilizat la acoperirea cladirilor
ridicate Tn acel timp la Paris.
Bucurestiul a beneficiat si el de
acest material, multe din cladirile de
prestigiu construite in perioada
interbelica fiind acoperite cu zinc.
Un aliaj de tipul Rheinzink® se
obtine din zinc electrolitic cu grad de
puritate ridicat, prin adaugarea unei
cantitati bine determinate de cupru
si titan.

Tabla din zinc este rezistenta la
diferentele de temperatura, este
ignifuga si anticorosiva. Durata de
viata a invelitorilor din tabla de zinc -
chiar si in conditii de mediu nefavora-
bile - este de cel putin 80-100 de ani.

Un exemplu de aliaj de aluminiu
destinat acoperisurilor faltuite este
Falzonal de la firma NOVELIS
(Germania). Falzonalul este unamestec
de aluminiu, mangan si magneziu care
asigura materialului maleabilitate.
Falzonal este vopsit PvdF in
culori variate (garantie de mini-
mum 10 ani a stralucirii vopselei) si
lacuit cu lac poliester pe interior.

Proiectele de constructii la care
poate fi utilizata tehnica faltuirii sunt
foarte diverse si includ:

e |ocuinte private: case, vile,
blocuri mansardate etc.;

e show-room-uri, magazine;

e spatii expozitionale;

e sali de sport, bazine de not;

e cladiri cu destinatie turistica:
hoteluri, cabane, pensiuni;

e biserici;

e obiective publice de prestigiu:
palate, muzee, imobile oficiale etc. O

Materialele prezentate,
precum si utilajele si sculele necesare
prelucrarii lor sunt oferite de catre firma

,//MONSENA

Str. Siriului 60A,
Sector 1, Bucuresti.
Tel.: 021-232.12.55, 021-232.24.81;
Fax: 021-232.06.29.
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Fatade

aluminiu compozit e aluminiu solid e cupru

Solutiile pe care vi le oferim pentru executia
fatadelor ventilate cuprind:

- Furnizarea de materiale

- aluminiu compozit ALUCOBOND® si DIBOND"®
de la Alean Singen, Germania;

-aluminiu solid FF2" de la Novelis Gottingen,
Germania

-aluminiu solid VERAL®, WINDY", PROF 2000°,
STOCKAL" de la Novelis Bresso, ltalia

-cupru TECU" in placi solide si placi compozite de
la KME, Germania

-Proiectare

- Procesare/casetare material cu utilaje
profesionale

- Consultanta/ Montare (in subantrepriza)

Fiecare material din oferta noastra are calitati care 1l pot
recomanda pentru o anumita aplicatie.

-ALUCOBOND -ul se caseteaza cu usurinta prin frezare.
Lacuirea Pvdf este garantatd 10 ani pentru stralucirea
culorii. Este disponibil intr-o mare varietate de culori.

- DIBOND -ul este un material compozit care se preteaza
pentru proiecte mai mici (fatade de magazine, totemuri,
benzinarii etc). Este vopsit cu vopsea poliesterica garantata
5ani. Se prelucreaza la fel de usor ca i ALUCOBOND ul.

- FF2" este un aliaj extrem de rigid din aluminiu si magneziu.
Componenta aliajului garanteaza planeitatea perfecta a
materialului.

Lacuirea este facuta cu Pvdf, iar gama de culori este foarte
larga.

Aluminiul solid este un material ecologic care se poate
recicla 100% In momentul Tnchelerii ciclului de viata al unei
cladiri, iar valoarea materialului recuperat este de
aproximativ jumatate din cea a materialului nou.

O fatada cu FF2"da o impresie de forta si stralucire.

- VERAL", WINDY", PROF 2000°, STOCKAL" sint
denumirile unor aliaje din aluminiu avind grosimi Tntre 0,8 i 3
mm si diferite tipuri de lacuiri: poliester, poliamida, Pvdf sau
vopsire in cimp electrostatic.

Din aceasta mare varietate de materiale il puteti alege pe
cel mai potrivit pentru aplicatia d-voastra: fatade de hale
industriale, depozite, magazine, cladiri de birouri, stilpi,
benzinarii.

-Cuprul TECU" de la KME, Germania, este un material nobil
care isi schimba in permanenta culoarea. De la nuanta
stralucitoare a materialului nou, trecind prin diferite nuante
de maro, cuprul ajunge dupa decenii la culoarea patinata
caracteristica. Aceasta permanenta schimbare face ca o
fatada din cupru sa fie vie.

Sediu: str.Granicerilor 79, Baia Mare
tel: 0262-259.203, fax: 0262-279.544

M O N S E N A Birou comercial: str.Siriului 60A, sect. 1, Bucuresti

tel:021-232.24.81, fax: 021-232.06.29




Deja un nume in domeniul panourilor termoizolante,
compania Topanel si-a largit din a doua jumatate a anului
curent gama de produse, incercand astfel sa ofere clien-
tilor sai solutii complete pentru hale si spatii comerciale.

Noutatea consta in distributia luminatoarelor din poli-
carbonat cu prindere intre panouri termoizolante.

Stim deja ca policarbonatul este net superior sticlei.
Are o rezistenta termica mai mare, un transfer al luminii
mai bun si prezintd avantajul unor costuri de reparatii si
inlocuire mai mici.

Placile n sine au fost utilizate pana acum pentru con-
structia de copertine, cupole, sere, compartimentari inte-
rioare si, bineinteles, pentru luminatoare.

Topanel insa importa si distribuie la nivel national sis-
teme de panouri din policarbonat, concepute special
pentru luminatoare:

Producator: POLITEC;

Culori: clar/opal, alte culori la cerere;

Accesorii: aluminiu sau policarbonat, la cerere;

Transport: inclus;

Garantie: 10 ani;

Discount-uri: in functie de cantitate.

Fig. 1

Easy Roof

Un sistem care se poate monta indiferent de secti-
unea, grosimea sau materialul izolator al panourilor -
Easy Roof cu 2 cute laterale este cea mai performanta
solutie de instalare a ferestrelor pentru cladiri industriale
(fig. 1, tabelul 1).

Greca Tec

Un sistem cu rezistenta la grindina si ploi torentiale -
Greca Tec prezinta avantajul posibilitatii imbinarii mai
multor foi pe lungime in vederea construirii de suprafete
transparente foarte lungi (fig. 2, tabelul 2).

Pentru montajul luminatoarelor, va punem la dispozitie:
suruburi autoperforante din otel, banda etansatoare
expandabila si elemente pentru imbinare.

in numerele viitoare, va vom prezenta si alte sisteme
de panouri din policarbonat, cele pentru inchideri late-
rale si cele pentru acoperiri curbe sau plane. Q

Fig. 2

Tabelul 1
Gﬁl'C‘)Sime _ 30 mm Tabelul 2
Latime utila 930 mm
Distanta nervurii 35 mm Grosime 10 mm
Greutate 3,6 kg/mp Latime utila 1.000 mm
Raza minima de indoire 6.000 mm Inaltime cuta 80 mm
Coeficient transfer termic 1,6 W/mpK Panta minimé recomandata 5%
Expansiunea termica 0,065 mm/mpC Coeficient transfer termic 2,8 WimpK
Absorbtia sunetului 23dB Expansiunea termica 0,065 mm/mpC
Transmisia luminii 52% pentru clar, 35% pentru opal Transmisia luminii 66% pentru clar, 49% pentru opal
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CONSULTANTA TEHNICA PROJECT MANAGEMENT ANTREPRIZA GENERALA

® Panouri termoizolante
cu spuma poliuretanica

® Panouri termoizolante
cu vata minerala

® Usi industriale, multifunctionale

si anﬁ%\

POLICARBONAT



SISTEME DE PLAFOANE

Mai mult spativ pentru inovafii

Plafon radiant pentru incélzirea si ricirea spatiilor
CLIMATUL DIN iNCAPERE

Sistemul de climatizare de la AMF este un plafon
suspendat, realizat de catre Knauf AMF din Grafenau -
Germania, utilizand tehnica de sistem ,gabo“, pentru
incalzirea si/sau racirea oricarui spatiu. Asigura un con-
fort termic sporit si inlesneste obtinerea unei temperaturi
constante intr-o incapere. Deoarece incalzirea si/sau
racirea se realizeaza prin schimbul de radiatii, plafoanele
de climatizare sunt superioare altor sisteme de incalzire
si/sau racire.

Un avantaj important al placilor din cadrul acestor
plafoane este izolarea termica integrata in partea din
spate a placii. Elementele prefabricate din sistem se evi-
dentiaza datorita unui montaj simplu si prin posibilitatea
accesarii facile a spatiului dintre plafonul suspendat si
planseu. Sistemul variabil de tevi consta dintr-un material
sintetic - polibutena (PB), conf. DIN 4726, termorezis-
tent si etans la oxigen.

Placile din metal sau gips, in diferite combinatii, ofera
posibilitatea multor variante de configuratie. Astfel, se obtin
un confort si o ambianta deosebitd, atat din punct de
vedere termic (conf. DIN EN ISO 7730), céat si estetic.
Datoritéa accesarii cu usurinta a instalatiilor de intretinere
din plenum, dar si costurilor de exploatare foarte mici, in
comparatie cu instalatiile de climatizare conventionale, sis-
temul de climatizare AMF se amortizeaza dupa scurt timp.

Temperatura medie a

Racire/Vara |

lui de 15°C pe tur 5i 18°C pe retar

-------

15'C ~
18°C

Temperatura operativi a inciperii 26°C

o |

L
1

=

) %’ Y
L A

—_—

—— — 7]

Puterea calurics specifics a platonului pentrs ricire 77,6 W/m®

FUNCTIA DE INCALZIRE - IARNA

Sistemul de climatizare este strabatut de apa incalzita
la o temperatura de circa 33 °C. Temperatura medie
a plafonului urca la 28 °C. Sistemul de climatizare
actioneaza eficient prin radiatie termica. Astfel, se
formeaza un flux de aer de la plafonul cald catre
incaperea mai rece.

Acest efect de radiatie termica actioneaza in toate
directiile si poate fi comparat cu caldura soarelui sau cu
caldura data de un far puternic. Efectele date de con-
vectie, ca in cazul corpurilor de incalzit de perete (cal-
dura urca), pot fi neglijate in acest caz. Rezultatul
inseamna o incapere uniform incalzita care ofera posi-
bilitatea perceperii unei temperaturi placute in fiecare
punct al incaperii.

| | Incalzire/larna

metal

R FUNCTIA DE RACIRE - VARA

In zilele fierbinti de vara, temperatura din incapere
urca repede la un nivel inconfortabil. Plafonul de racire
este strabatut de catre agentul termic - apa rece (racita
la circa 15 °C) - si functioneazd ca o suprafatd de
schimb pentru a prelua caldura excesiva din incapere.

82

de 33°C pe I-Il";i 25°C pe retur
e - =
25°C

—

Paterea

Reglqj si efect

Printr-o reglare rapida a temperaturii suprafetei
plafonului, in cateva minute, este posibila incalzirea
sau racirea cladirilor cu suprafete mari, vitrate, sau
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a cladirilor cu fatade din sticla. Deoarece, in cazul
sistemului de climatizare AMF, tevile de racire se afla

la o distantd mica fatd de incapere, temperatura supra- SISTEME DE PLAFOANE
fetei plafonului este influentatd in cateva minute, dupa Mai mult spatiu pentru inovatii
cum arata simularea pe calculator.

Montaj simplu

Datorita principiului de mufare, exista posibilitatea =
unui montaj rapid si simplu, iar cerintele de etanseitate ale Clasa de absorhtle A Qw 0’90
sistemului la aer si la apa sunt indeplinite. Conductele + Protectie 1a foc F120 conform
de alimentare se fixeaza pe elementele de suspendare 2

ale constructiei plafonului prin intermediul unor clipsuri si DIN 4102-2
sunt legate la elementele plafonului prin mufe de fixare
din material plastic, termorezistent.

Constructia sistemului

e Montaj cu structura vizibila

- distanta minima de suspendare: 150 mm;

- profile principale si secundare, cu latimea de 24 mm;

- placi demontabile.

Reallzarea canturllor

CA SA AUZI, NUMAI
CE VREI SA AUZ!

THERMATEX

21} ABSORBTIEACUSTIC_A B IGIENA )
B ATENUARE ACUSTICA B ESTETICA
B PROTECTIE LA FOC B STABILITATE

g:‘-‘:ﬁ:‘ :rl':ltl"lll din gips ot V1 feunt)

THERMATEX Alpha stabileste bariere complet noi pentru plafonele

e Constructie din profile late, paralele, tip suspendate functionale din fibra minerala: 0 absorbtie acustica
,Bandraster deos‘elfna, duhlalta d? 0 pruteEtIe_excelenta la foc, vcat sio exec_u]le )
- distanta minim& de suspendare: 150 mm:; precisa a canturilor, in conditiile in care placa ofera o suprafata alba,
_ profiIe principale cu Iétimea de 100 mm: imaculat, ce reflectd perfect lumina.
- profl'le secu nda!’e ascunse; Ce altceva mai poate oferi aceasta placi speciald, aflati accesand
- placi demontabile. site-ul www.amfceilings.com sau solicitand, foarte simplu,

informatiile respective pe nr. de fax: 0040 - 21 - 312 86 56.

Nume, Prenume

Telefon

Fax

E-Mall

AMF - Mineralplatten GmbH

Reprezentanta Romania, Bd, lancu de Hunedoara Nr. 2, B, H6, Sc.1,
Etj.2, Ap.8, Sector 1, RO - 011741 Bucuregti,

Tel.: (0) 21 - 312 86 55, Fax: (0) 21 - 312 86 56,

e-mail office: minoiu@amf.ro, http://www.amfceilings.com

Realizarea canturilor “GN” Plici demontabile cu realizarea
cu profiluri “v” canturilor “SK” [ ] | MADE IN GERMANY



PRODUSE PENTRU PEQLTIIA LEMNULUI

Lemnul are o istorie pe care si-o expune privitorului. Pentru a-l proteja $I a-i conferi un aspect deosebit, foloseste
produsele create in acest scop. Firma KOBER va recomanda pentru protectia lemnului la exterior i interior urmatoarele
produse: ECOLASURE EXTRA, LAC PROTECTOR EXTRA, LAC PROTECTOR, LAC YACHT.

— 7 | DESCRIERE: AVANTAJE: SUPORTURI: L CULORI DISPONIBILE:
Lazura groasa pe baza deapa * nu necesitd supraldcuire; Se poate utiliza pentru proteciia obiectelordin 14 nuante. La aplicarea
" |destinata protectiei si colordrii * in sistem cu produsul Impregnant lemn de diferite esente exploatate la exterior de straturi succesive
lemnului exploatat atitla Ecolasure confera protectie la putrezirea (cabane, baraci, balustrade, elemente de acoperis culoarea se inchide.
interior cat si la exterior. lemnului de raginoase §i rezistenta la si binale, garduri, banci) sau interior (tavane,
factorii atmosferici si biologici (fungi,  poduri, elemente de fixare din lemn, pereti CONSUM:

ciuperdi, insecte, albastreald); interiori, etc). pana la 17 m? /U/ strat
» rezistenta la UV pentru variantele Pentru uz extern se recomanda aplicarea de

colorate; Impregnant Ecolasure. USCARE: 4 ore

* uscare rapida;

» pune in evidentd structura naturala a AMBALAJ: 0,75L
lemnului.

LAC PROTECTOR EXIRA Lazurd groasa pentru exterior si interior

DESCRIERE: AVANTAJE: SUPORTURI: CULORI DISPONIBILE:
. | Produs de tip lazura groasa « rezistenta la UV si pentru varianta Se protejeaza lemn de diferite esente (rasinoase, 12 nuante. La aplicarea
| |utilizat pentru protectia si incolora; foioase), nou, neprotejat sau substrat vechi de straturi succesive
colorarea lemnului de diferite  « rezistenta la intemperii, protectie protejat anterior (in acest caz este obligatorie culoarea se inchide.
esente, exploatat la exterior  impotriva mucegaiului, albastrelei, indepartarea in totalitate a peliculei existente de
sau interior. fungi, insecte; lac sau vopsea prin spalare cu diluant si razuire cuo  CONSUM:
= nu necesita supralacuire; racletd péna la lemn curat). Se utilizeaza: 13-15 m/L/ strat

- finisaj matasos, obtinerea culorii « laexterior pentru acoperirea si protectia
dorite cu punerea in evident a texturii  cabanelor, baracilor, balustradelor, balcoanelor,  USCARE:7 ore
lemnului; elementelor de acoperis si binale, garaje, grajduri,
« protectie impotriva apei. band; AMBALAJ; 0,75L: 2,51
+ lainterior pentru acoperirea si protectia
tavanelor, podurilor, constructiilor de lemn,
elementelor de fixare din lemn, boxelor de subsol,

Lazura pentru extennr r si interior

DESCRIERE: AVANTAJE: SUPORTURI: CULORI DISPONIBILE:
Produs de tip lazura destinat - protectie sporita alemnuluiimpotriva Se protejeaza lemn de diferite esente (rasinoase, 12 nuante.Laaplicarea
protectiei lemnului deorice intemperiilor, petelor albastre, foioase), nou, neprotejat sau substrat vechi de straturi succesive
esentd, exploatatlaexterior. ~ mucegaiului, radiatiilor UV; protejat anterior (in acest caz este obligatorie culoarea se inchide.
Se poate utiliza si pentru + rezistenta la acfiunea indepdrtarea in totalitate a peliculei existente de

tratarea lemnuluiexploatatla microorganismelor, la putrezire si la lac sau vopsea prin spalare cu diluant si razuirecu  CONSUM:

interior, in conditii de actiunea insectelor; o radeta pina la lemn curat). pani la 15 m?/L/ strat
temperatura si umiditatea ~ * reduce uscarea i umflarea lemnului;  Se utilizeaza:

mediului ridicate, care ar = punein evidenta structura naturalaa + la exterior pentru acoperirea si protectia USCARE: 10'0re
putea favoriza atacul lemnului; cabanelor, baradlor, balustradelor, balcoanelor,

microbian asupralemnului. - recomandat pentru tratamentul elementelor de acoperis si binale, garaje, grajduri, AMBALAJ:0,75L;2,5L
Se recomanda pentru usi, tuturor tipurilor de lemn; band;

ferestre, cabane, mobilierde  + se recomanda supralacuirea cu lac + lainterior pentru acoperirea si protectia

gradina, garduri, balustrade.  YACHT, tavanelor, podurilor, constructiilor de lemn,

elementelor de fixare din lemn, boxelor de subsol,
etc.

Lac pentru exterior $i ambarcatiuni

DESCRIERE: AVANTAJE: METODA DE APLICARE, DILUARE: CONSUM:

Lac premium destinat * rezistentd foarte buna laintemperii,  Aplicarea se face prin pensulare sau pulverizare,in pana la 15 m?/L/ strat
protectiei lemnului exploatat umiditate, variatii de temperatura; 2 straturi [a un interval de minim 12 ore.

la exterior (ferestre si usi, - rezistenta superioara la zgériere si USCARE: 10 ore
mansarde, mobilier de solicitari mecanice;

gradina, ambarcatiuni) in + luciuridicat; AMBALAJ: 0,75L; 2,5L
sistem cu produsul lac * uscare rapida;

protector, cat si pentru = aderenta foarte buna la lemn;

interior. + aspect i tuseu placut.




ecoplast

Vopsea superlavabila
pentru
hai si bucatarii

_IKKOBER

Puterea culorii

Vopsea superlavabila pentru zugravirea
suprafetelor interioare supuse mucegaiului,
ciupercilor si umezelii.

* Ideald pentru vopsirea suprafetelor gletuite sau tencuite,
placi de rigips, suprafete deja acoperite cu vopsea lavabila.

* Produsul adera foarte bine la suportul pregatit anterior cu
amorsa de perete KOBER G8101 sau amorsa antimucegai
G8107.

* Produsul se aplica prin pensulare sau roluire astfel:

primul strat diluat cca 10% cu ap4, iar al doilea strat nediluat
sau diluat cca 10% cu apa.

Consum: pana la 64 mp/cutie 4L
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GOﬂSTBUGIII CIVILE SI INDUSTRIALE

Se spune ca ,,omul sfinteste locul”, in cazul de fata fiind vorba despre o societate de constructii, SAIFTIM
Timisoara, cu vechi state de servicii, dar si cu rezultate care o recomanda pentru seriozitatea, operativi-
tatea si calitatea lucrarilor executate. De aici si atuul ce o favorizeaza atunci cdnd participa la diverse

licitatii si castiga contractele.

Gama variata a lucrarilor de constructii executate competent are la baza solida dotare tehnica, tehnologica
si logistica de care dispune si care asigura eficienta firmei si beneficiarilor investitiilor.

SC SAIFTIM SA isi desfasoard mai nou activitatea si in domeniul extinderii si modernizarii spatiilor
scolare din unele localitati ale judetului Timis.

Experienta dobandita Tn urma
lucrarilor de reabilitare a cladirilor
civile si capacitatea de a construi
cladiri noi la standarde inalte, combi-
nate cu ofertele avantajoase ale
firmei in domeniul constructiilor,
instalatiilor termice, sanitare, elec-
trice si al lucrarilor de Tmbunatatiri
funciare, contribuie la o dezvoltare si
modernizare continua a serviciilor
oferite de firma SC SAIFTIM SA.

Unul dintre cele mai importante
santiere a fost deschis in localitatea
Faget (Timis), unde Tn anul 2006 au
demarat lucrarile de extindere a
spatiului de invatamant, constand in
marirea numarului salilor de clasa,
amenajarea laboratoarelor, anexelor,
precum si refacerea si construirea

integrala a instalatiilor termice, sani-
tare, electrice, a grupurilor sanitare,
dar si a cantinei scolii. Sala de sport
si centrala termica, incluse in aceasta
investitie, au fost deja terminate si
receptionate. Pe langa cele enume-
rate, mai mentionam si sistemati-
zarea pe verticala, terenul de sport,
racordarea la reteaua de apa si
canalizare, Tmprejmuirea, retelele
electrice de iluminat exterior, precum
si reabilitarea drumurilor si aleilor
care fac si ele obiectul acestei
lucrari.

O alta investitie la fel de impor-
tanta o reprezinta reparatiile capitale
la Scoala cu clasele I-IV din satul
Temeresti, jud. Timis, consolidarea
cladirilor existente, construirea de

spatii noi cu diferite functiuni,
reparatii finisaje interioare si exte-
rioare, precum si lucrari ce trebuie
facute pentru asigurarea unor
conditii superioare de confort, cum
ar fi echiparea centralei termice si
asigurarea instalatiilor de incalzire si
sanitare noi. In acelasi timp, se
desfasoara lucrari de refacere inte-
grala a sarpantei din lemn si a inveli-
torii din tigla profilata, reabilitarea
instalatiilor electrice, inlocuirea tam-
plariei existente cu tamplarie PVC cu
geam termopan, dar si executarea
unui foraj de adancime pentru ali-
mentare cu apa potabila.

Vreti sa aveti spor si eficienta in
investitiile dvs.? Apelati la SAIFTIM! O

CONSTRUCTII CIVILE $I INDUSTRIALE

CERT
uality

CERTIFICAT NR. 070/2004
SR EN IS0 9001: 2001

* constructii hidrotehnice

* constructii de cladiri si lucrari de geniu
* constructii de sosele, strazi si drumuri

* lucrari de invelitori, sarpante si terase

» demolari constructii si terasamente

* inchiriere utilaje de constructii si demolare

e lucrari speciale de constructii
e lucrari de instalatii electrice si tehnico-sanitare

¢ lucrari de finisare

» fabricare constructii metalice

RO - 300011, Timisoara, Str. C. Brediceanu nr. 8
Tel.: +40 256 490.294, 0256 495.014, 0723.804.225
Fax: +40 256 495.051, 0256 490.294

E-mail: office@saiftim.ro
www.saiftim.ro
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ADEZIVI PULBERI CONFORM NORMELOR EUROPENE

Odata cu aderarea Romaniei la UE si integrarea pietei romanesti in piata europeana a constructiilor,
respectarea standardelor europene de calitate la fabricarea adezivilor devine o necesitate. Un
producator roman care activeaza cu succes in piata constructiilor oferind astfel de produse este
Policolor, prin divizia Deko Professional.

Adezivii pulberi sunt amestecuri de lianti hidraulici, agregate si aditivi organici la care se adauga apa
inainte de utilizare. In amestec, liantul hidraulic are ca rol principal pastrarea proprietatilor si
rezistentelor mecanice laintarireain aer sau in mediu umed.

Aditivii de regula actioneaza asupra prizei, modificAnd unele proprietati fizico - mecanice ale
amestecului. Astfel acceleratorii de priza micsoreaza in final rezistentele mecanice in raport cu
conditiile normale de intarire, iar intarzietorii de priza maresc rezistentele mecanice datorita hidratarii
avansate si in profunzime a amestecului.

Clasificarea adezivilor:
m adezivi pe baza de liantj minerali
m adezivi in dispersie
m adezivi pe baza de rasini reactive

Domeniile de utilizare suntin zona constructiilor, 1a lipirea si fixarea nedemontabila a diverselor piese de
amenajare (placi de gresie si faianta, placi de termoizolare etc). In general se folosesc adezivii pe baza
de lianti minerali cu caracteristici normale sau cei imbunatatiti.

Caracteristici principale :

m aderenta foarte buna la stratul suport

= aderenta foarte buna la suport dupa imersare in apa
m aderenta foarte buna dupa cicluri de inghet/dezghet
m elasticitate foarte buna

m consistenta excelenta, grad mic de alunecare

Lipirea se poate realiza in strat subtire sau in strat gros, in functie de materialul pentru placat. Pentru
lipirea in strat subtire se folosesc adezivii pe baza de lianti minerali, in aceasta gama fiind cuprinsi
adezivii pentru interior, pentru exterior, cat si mortarele de tencuit in strat subtire.

Materialele care se folosesc frecvent in constructii sunt cele de decorare si protectie aplicate prin
lipire atat pe orizontal cat si pe vertical, din aceste categorii facand parte placile ceramice, piatra
naturala, granitul.

www.deko-professional.ro




Adezivi pentru placi ceramice, conform SR EN 12004:
= adezivi pe baza de liantmineral C1 cuintarire normala
m adezivi pe baza de liant mineral C2 imbunatatijt cu caracteristici suplimentare

Cu referire la acest standard european, au fost denumitj adezivii DekoFix C1 si DekoFix C2 (cu
posibilitati de lipire placa peste placa), din gama Deko Professional de la Policolor. Ambele produse
sunt realizate pe baza de ciment Portland si sunt destinate placarilor cu gresie si faianta, la exterior si
interior. Fabricarea in conditjiile de calitate a standardelor europene inseamna asigurarea unei aderente
foarte bune la suport si mentinerea gradului de aderenta in conditii de umiditate ridicata, impact termic
si cicluri de inghet/dezghet. Datorita clasei superioare in care se incadreaza, DekoFix C2 ofera si o
rezistenta excelentain conditii de mediu nefavorabile.

Un exemplu de adeziv excelent pentru lipirea si armarea placilor de polistiren expandat si extrudat este
DekoFlex, din gama Deko Professional, fabricat conform standardului SR EN 13449, pe baza de ciment
Portland si mono-fibre. Continutul de mono-fibre imbunatateste elasticitatea stratului aplicat, scade
semnificativ consumul la armare si creste finetea stratului final. DekoFlex este componenta a primului
sistem certificat de termoizolare a fatadelor din Romania, DEKOTHERM alaturi de adezivii DekoMax si
DekoVat. Folosirea unor adezivi fabricati conform normelor europene, cum sunt cei din gama Deko
Professional, este un prim pas spre realizarea unor amenajari de calitate.

e |§] Policolor




privind abordarea sistemelor integrate
de management in organizatii de tip holding

drd. chim. Magdalena DIMIAN - director executiv AEROQ

Documentarea, implementarea si certificarea sistemelor de management, a conformitatii produselor si/sau
serviciilor au devenit o necesitate pentru organizatiile care furnizeaza produse si servicii, intr-un mediu
concurential, in concordanta cu cerintele pietei. Calitatea produselor/serviciilor reprezinta gradul de utilitate a aces-
tora si masura in care, prin ansamblul caracteristicilor lor tehnice si economice, satisfac nevoia pentru care au fost
create fara a fi afectate mediul inconjurator si sanatatea si securitatea ocupationala.

Va prezentam o modalitate de abordare a documentarii, implementarii si certificarii Sistemelor Integrate de
Management (SIM) pentru organizatii de tip holding, care, indiferent de domeniul de activitate al afacerilor in care
sunt implicate, doresc sa aiba un SIM, cu accent pe modalitatile in care se pot indeplini cerintele unui standard
anume sau ale mai multor standarde.

Indiferent de standardele care sunt
luate ca referinta, cand organizatiile
doresc sa aiba un SIM trebuie in
primul rand sa identifice cerintele lor
comune si sa le incorporeze intr-un
sistem unic.

Acest exercitiu poate fi efectuat de
fiecare organizatie In parte sau centra-
lizat in cadrul holdingului, putandu-se
apela la specificatia prezentata in acest
articol si pe care o pot completa si cu
alte cerinte potrivite a face parte inte-
granta din politica organizatiei.

Avand stabilite cerintele cadru care
pot fi utilizate ca referinta, se trece la
abordarea documentarii, implementarii
si certificarii SIM dupa ce au fost iden-
tificate procesele, modul lor de moni-
torizare, criteriile de acceptare utilizate,
responsabilitatile si resursele alocate etc.

Orice domeniu al afacerii, in mod
uzual, are un numar distinct de sis-
teme, unele oficial documentate, altele
nedocumentate si la care nu se ape-
leaza in mod frecvent. Prin identifi-
carea tuturor proceselor in cadrul SIM
si a modului In care acestea inter-
actioneaza, se poate actiona mai efi-
cace pentru continua Tmbunatatire
aplicand ciclul PDCA. Se porneste in
primul rand de la datele de intrare pen-
tru fiecare proces, care sunt esentiale
pentru procesul de planificare. Prin
imbunatatire continua, se poate adauga
valoare datelor de intrare si, implicit,
indeplinirii cerintelor partilor intere-
sate, deoarece datele de iesire trebuie
sa satisfaca cerinte tot mai complexe
continute in datele de intrare.

In prezent, un sistem de manage-
ment trebuie sa se bazeze pe procese
si nu pe proceduri care, de fapt, descriu
modul in care acestea se desfasoara.
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n orice afacere, daca exista un set de
proceduri ele descriu modul in care se
efectueaza procesele, dar nu le
definesc. Foarte importante devin dia-
gramele de flux ale proceselor care
sunt necesare pentru a defini legatura
pe orizontala structurii organizatorice
a unei organizatii, care evidentiaza
mai clar si modul de coordonare/ con-
ducere a proceselor, dar si respon-
sabilitatile diferitelor functii implicate.

Aprecierea calitatii produselor/
serviciilor are in vedere ansamblul
caracteristicilor definitorii, cum sunt:
caracteristicile tehnice, economice,
ergonomice, estetice, de disponibili-
tate, si este confirmata prin certificate
de calitate, garantie, sau buletine cu
rezultatele analizelor. Pe masura ce
productia de produse si servicii s-a
diversificat foarte mult, a aparut nece-
sitatea unei noi practici privind confir-
marea conformitatii, sianume certificarea
de catre o terta parte, independenta
de furnizor si utilizator, fapt care
genereaza o mai mare incredere in carac-
teristicile asteptate ale produselor/
serviciilor.

in fapt, certificarea conformititii
este un proces (cu date de intrare si
iesire, cu actiuni de monitorizare plani-
ficate etc.) prin care o terta parte
(organismul de certificare) emite un
certificat de conformitate pe baza
regulilor unui sistem de certificare.
Acest certificat confirma cu un grad
suficient de incredere ca un sistem de
management, un produs/serviciu
corespunzator identificat, este conform
cu un document normativ convenit
intre client si furnizor.

Certificarea conformitatii produ-
selor poate fi un act voluntar (deci
nereglementat) sau obligatoriu 1n
domeniile reglementate prin Legea
608/2001 care nominalizeaza domeniile
reglementate prin directive la nivel
european. Pentru domeniul voluntar,
certificarea conformitatii este efectuata
de catre organisme acreditate la nivel
national si/sau la nivel european/
international. Pentru domeniul regle-
mentat, este necesar ca organismele
acreditate sa fie recunoscute si
desemnate, conform unei proceduri
stabilite prin lege la nivel national/
european.

Certificarea conformitatii unui sis-
tem de management este in general
un act voluntar care are ca referinta un
standard emis de Organizatia Inter-
nationala de Standardizare (ISO) sau
alte standarde recunoscute si accep-
tate de partile implicate.

Indiferent de tip, certificarea con-
formitatii genereaza incredere atat in
sistemul de management aplicat, céat
si in calitatea produselor/ serviciilor in
cauza, situatie in care se asigura
un avantaj comercial contribuind la:
promovarea produselor/serviciilor,
eliminarea fincercarilor multiple si
costisitoare, T1nlaturarea barierelor
tehnice din calea comercializarii libere
a produselor si serviciilor in conditiile
armonizarii procedurilor de certificare
si utilizarii de referentiale identice sau
comparabile.

Organizatiile care doresc sa-si cer-
tifice numai calitatea produselor/
serviciilor sunt obligate sa docu-
menteze, aplice si sa mentina cel putin
acele elemente ale unui sistem de

continuare in pagina 92 =4
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management aplicabile ciclului de
viata a produsului. Prin urmare, certifi-
carea unui sistem de management are
principalul atu, si anume cresterea
increderii clientilor in calitatea pro-
duselor/serviciilor.

In afara de cresterea increderii
clientilor in calitatea produselor/
serviciilor, certificarea conformitatii de
catre o terta parte conduce si la: con-
firmarea aplicarii diferitelor reglemen-
tari, alinierea la directivele si normele
specifice, asigurarea repetabilitatii
realizarii produselor la nivelul specifi-
cat, imbunatatirea imaginii organiza-
tiei, Tmbunatatirea culturii calitatii in
organizatie etc.

Si, nu in ultimul rand, pentru a
accesa ,banul public®, este o conditie
absolut obligatorie certificarea sis-
temului integrat de Management-Cali-
tate-Mediu-Sanatate si Securitate
Ocupationala.

Dezvoltarea continua a standarde-
lor pentru sistemele de management
in diverse domenii, cum ar fi: calitate,
mediu, sanatate si securitate ocu-
pationala, securitatea informatiei,
siguranta lantului alimentar etc., a
generat preocuparea pentru o abor-
dare integrata atat a documentarii si
implementarii, cat si a certificarii aces-
tor sisteme de management.

Conducerea unei organizatii, Tn
mod logic, ar trebui sa adopte un sis-
tem de management care sa contina
elementele/componentele standarde-
lor de referinta si toate metodele nece-
sare pentru a se asigura indeplinirea
tuturor responsabilitatiior manage-
mentului, fiind modalitatea cea mai efi-
cace prin care se pot indeplini toate
responsabilitatile atat ale personalului
propriu, clientilor, cat si ale societatii in
ansamblu.

Multe organizatii au implementat,
sau sunt in curs de implementare, o
serie de standarde/specificatii oficiale
pentru sistemele de management,

cum ar fiz I1ISO 9001:2000, ISO
14001:2004, ISO/TEC 27001:2005,
ISO 22000:2005, ISO/IEC 20000:2005
si OHSAS 18001:1999.

Frecvent, acestea sunt operate ca
sisteme independente. Cu toate aces-
tea, In toate sistemele de manage-
ment sunt anumite elemente comune
care pot fi conduse in mod integrat;
importanta acordului acestor sisteme,
putand fi recunoscuta si folosita pentru
obtinerea celor mai bune avantaje.
In consecinta, organizatiile pun sub
semnul ndoielii existenta unor sis-
teme separate.

Pentru a veni in sprijinul interesu-
lui din ce in ce mai mare pentru abor-
darea integrata a sistemelor de
management si a guvernarii riscului
organizational, s-a elaborat specifi-
catia PAS 99 care defineste cerintele
comune sistemelor de management.
Se intentioneaza utilizarea ei drept
cadru de lucru pentru implementarea
cerintelor comune ale standardelor
sau specificatiilor sistemelor de mana-
gement, intr-un mod integrat.

Scopul principal al PAS 99 este de
a fi utilizat de catre organizatii care
doresc implementarea cerintelor a
doua sau mai multor standarde pentru
sistemul de management. Adoptarea
acestui PAS urmareste sa duca la sim-
plificarea implementarii unor standarde
de sistem multiple si la conformitatea
cu cerintele asociate.

Organizatiile care folosesc acest
document trebuie sa includa ca ele-
mente de intrare cerintele specifice
standardelor/specificatiilor siste-
melor de management la care aces-
tea subscriu: ISO 9001:2000, ISO
14001:2004, ISO/TEC 27001:2005,
1ISO 22000:2005, ISO/IEC 20000:2005
si OHSAS 18001:1999.

Conformitatea cu acest PAS nu
asigura conformitatea cu alte speci-
ficatii sau standarde pentru sisteme
de management. Cerintele particulare

Cerinte Cerinte Cerinte Cerinte
specifice specifice specifice specifice
pentru pentru pentru pentru =
M o (4] AS
Cerinte Cerinte Cerinte Cerinte
comune comune comune comune | = :
PAS 99

Cerinte comune

Mediv  [Q] Calitate
OHSAS Alt sistem

Fig. 1: llustrarea modului in care cerintele comune standardelor/specificatiilor
sistemelor de management multiple, pot fi integrate intr-un sistem comun
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ale fiecarui standard pentru sis-
teme de management sunt obli-
gatoriu de satisfacut daca se
doreste certificarea. Certificarea
fata de PAS este o decizie proprie.

Aceasta specificatie a fost creata
pentru a ajuta organizatiile in obti-
nerea de beneficii, prin unificarea
cerintelor comune tuturor standardelor
pentru sistemele de management si
satisfacerea corespunzatoare a aces-
tor cerinte. Beneficiile pot include:

a) imbunatatirea focalizarii asupra
afacerii;

b) abordarea mult mai realista a
managementului riscurilor afacerii;

¢) mai putine conflicte intre sisteme;

d) reducerea birocratiei si a
duplicatelor;

e) audituri interne si externe mai
efective si eficiente.

Ghidul ISO 72 pentru cei care emit
standarde include o structura pentru
cerintele comune care se regasesc in
standardele sistemelor de management.
Principalele cerinte sunt categorisite
astfel:

a) politica;

b) planificare;

c) implementare si operare;

d) evaluarea performantei;

e) imbunatatire;

f) analiza efectuata de management.

Fiecare standard pentru sistemele
de management, are propriile cerinte,
dar cele sase de mai sus se vor regasi
in fiecare dintre ele si pot fi adoptate
ca baza pentru integrare. Acest docu-
ment foloseste aceeasi categorisire ca
structura pentru cerintele comune ale
sistemelor de management si fiecare
din elementele de mai sus sunt detali-
ate pe parcursul documentului.

Multe dintre cerintele standarde-
lor/specificatiilor sunt comune si, prac-
tic, pot fi reunite sub un sistem generic
de management, ilustrate in fig. 1.
Dupa cum se poate observa, redu-
cerea duplicatelor prin combinarea a
doua sau mai multor sisteme in acest
mod contribuie semnificativ la redu-
cerea marimii sistemului de manage-
ment si Tmbunatateste eficienta si
eficacitatea sistemului.

Figura 1 demonstreaza ca, daca
cerintele diferitelor sisteme de mana-
gement pot fi aranjate astfel incat
cerintele nucleului sa aiba o directie
comuna, este posibila integrarea sis-
temelor pe o directie cat mai cores-
punzatoare organizatiei, minimizand
duplicatele. Structura PAS 99 se
bazeaza pe Ghidul ISO 72 cu anumite
modificari si a fost testat In practica.
Este aplicabil tuturor sistemelor de
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Bucuresti, Sos. Panduri nr. 94, sector 5
tel.: 031.710.07.53, fax: 031.710.07.52
e-mail: qualitycert@zappmobile.com

ORGANISM DE CERTIFICARE
SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCTII $| MATERIALE DE CONSTRUCT!
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- National - CNFCMAC
- International - AFNOR, AFAQ-ASCERT
(Franta), AJA-EQS (Anglia);
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management daca este subiectul unui
sistem formal standard de manage-
ment sau al unor sisteme mai putin
formale, care fac parte din sistemul
general de management al organizatiei.
Cele sase cerinte mentionate mai sus
trebuie privite in corelare cu sistemul
PDCA (Plan, Do, Check, Act - Planifica,
Efectueaza, Verifica, Actioneaza), dupa
care functioneaza toate sistemele de
management.

Figura 2 ilustreaza modul in care
PDCA si cerintele comune sunt combi-
nate, pentru a furniza structura sis-
temului de management.

Integrarea trebuie sa fie planificata
si implementata intr-un mod unitar.
Multe organizatii au adoptat standarde
pentru sistemele de management, ca
rezultat al unor presiuni exterioare,
cum ar fi cererea clientilor in imple-
mentarea unui standard de -calitate
sau cerinte externe de implementare a
sistemelor pentru sanatatea si securi-
tatea ocupationala. Acest lucru nu se
aplica la integrare, deoarece aceasta
se face doar pentru aducerea de
beneficii afacerii. Primul pas care tre-
buie facut este acela de a identifica
nevoile. Daca o afacere nu identifica
beneficii de pe urma integrarii, atunci
nu este nevoie de integrare, cu toate
ca este greu de crezut ca o organizatie
nu ar observa beneficile aduse de
acest sistem.

ACTIONEAZA

4.7 Analiza efectuati de
management

4.7.1 Generalitati

4.7.2 Date de intrare

4.7.3 Date de iegire

A

Pentru a indeplini cerintele specifice
unui standard pentru sisteme de mana-
gement, este necesara analiza in
detaliu a cerintelor si compararea lor cu
acelea care au fost deja incorporate in
sisteme integrate. Chiar si elementele
care sunt considerate comune pot avea
diferente subtile fata de continutul unui
standard sau al unei specificatii.

Acest PAS specifica cerintele
comune sistemelor de management.
Scopul lui este de a forma fundamentul
pentru implementarea a doua sau mai
multe standarde/specificatii ale sis-
temelor de management intr-un mod
integrat. PAS reuneste cerintele comune
ale standardelor/specificatiilor sistemelor
de management.

Cu toate ca scopul lui initial a fost
sa fie folosit conjugat cu standardele/
specificatiile sistemelor de manage-
ment cum ar fi: ISO 9001:2000,
ISO 14001:2004, ISO/IEC 27001:2005,
ISO 22000:2005, ISO/IEC 20000:2005
si/sau OHSAS 18001:1999, poate fi
folosit si cu alte standarde nationale si
internationale. Se poate aplica la orga-
nizatiile de orice marime sau tip.

Nu se urmareste folosirea PAS
pentru organizatiile care isi bazeaza
sistemul de management pe un stan-
dard/specificatie, ci pentru pregatirea
organizatiei in adoptarea de sisteme
sau specificatii aditionale.

Conformarea cu acest PAS nu
asigura conformarea cu alte stan-
darde/specificatii ale sistemelor de
management.

Standardele pentru sistemele de
management contin multe cerinte
comune care reprezinta o proportie
semnificativa din aceste standarde, cu
toate ca terminologia (structura, fraze-
ologia) in care sunt descrise aceste
cerinte poate varia. Acest PAS strange
laolalta cerintele comune din stan-
dardele pentru sistemele de manage-
ment, dorindu-se a se constitui, intr-un
cadru de lucru pentru implementarea a
doua sau mai multor standarde de
management, intr-un mod integrat.
Pentru aplicarea acestui cadru la un
nivel nalt, in vederea satisfacerii cerin-
telor comune standardelor pentru sis-
temele de management si a altor
sisteme de management, este impor-
tant de analizat daca exista anumite
cerinte specifice care nu sunt incluse
in cadrul generic. Aceste cerinte, care
nu sunt comune, trebuie adaugate
acelora din PAS 99, pentru a satisface
standardele/specificatiile la care
organizatia subscrie.

PLANIFICA

4.2 Politica sistemului de

4.6 Imbunititire
4.6.1 Generalitati
4.6.2 Actiuni preventive,
corective $i de imbunatatire

Analiza efectuati
de management

imbunititire

Sistemul de
mangement

] 4.1 Cerinte generale |

Politica

management

4.3 Planificare
4.3.1 Identificarea si evaluarea
aspectelor, impacturilor gi
riscurilor
4.3.2 Identificarea cerintelor
legale si a altor cerinte
4.3.3 Identificarea situatiilor de

VERIFICA

4.5 Evaluarea performantei
4.5.1 Monitorizare si masurare

Planificare |——»|urgenta sia capacitatii de raspuns

4.3.4 Obiective
4.3.5 Structura organizatoricd,
atributii, responsabilitate si

r

4.5.2 Evaluarea conformarii
4.5.3 Audit intern
4.5.4 Controlul neconformitatilor

Evaluarea Implementare autoritate.
performantei si operare
EFECTUEAZA
4.4 Implementare si operare
4.4.1 Control operational
4.4.2 Managementul resurselor
e

4.4.3 Cerinte referitoare la
documentatie
4.4.4 Comunicare

Fig. 2: llustrarea modului in care PDCA si cerintele comune sunt combinate, pentru a furniza structura sistemului de management
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Aruncain aer
toate standardele!

» Cel mai inalt nivel

de performanta

la indepartarea materialului
in comparatie cu oricare alt
ciocan demolator

din clasa 16 kg

» Durata de viata de doua
ori mai mare decat cea
a oricarui competitor

» Cel mai scazut cost
al investitiei calculat
in functie de numarul
de ore-lucru

» Lider in protectia
impotriva vibratiilor

GSH 16 Professional
redefineste clasa de scule electrice
destinate complexe de
demolare. Acesta ofera posibilitatea
utilizatorilor profesionisti sa efectueze
dificile, precum spargerea
betonului, in timp mai scurt, dar si mai

de la Bosch

lucrarilor

lucrari

comod, datorita greutatii sale relativ
reduse. in ciuda faptului ca este un
ciocan usor, GSH 16 Professional are
oenergie de percutie extrem de mare:
poate distruge aproximativ 1.700 kg
de beton (B25/30) intr-o singura ora.
Aceasta demonstratie de forta denota
o performanta cu aproximativ 60%
mai mare decat a oricarui alt ciocan
demolator competitor. Factoridecisivi

in atingerea acestor performante
sunt sistemul de percutie pneumatica
dezvoltand o energie de impact de
45 J si motorul puternic de 1.750 W.

Noul ciocan demolator GSH 16
Professional de la Bosch impune de
asemenea si noi standarde in privinta
protectiei impotriva vibratiilor. GSH
16 Professional produce cel mai
scazut nivel al vibratiilor in comparatie
cu sculele competitorilor. Aceasta
protectie impotriva vibratiilor nu este
benefica numai pe termen scurt,
datorita faptului ca utilizatorul nu mai
este nevoit saisiiacat mai multe pauze
in timpul muncii. Protectia impotriva
vibratiilor este o investitie pe termen
lung in sanatate si capacitate de
munca. Acest aspect este explicat
prin faptul ca vibratiile afecteaza
sanatatea, iar
incep sa apara doar dupa cativa ani.
Din acest motiv, Bosch a acordat o
importanta deosebita dezvoltarii unui
maner ergonomic care sa permita

efectele acestora

manevrarea extrem de
comoda a acestui
ciocan. Ce ar mai
putea fi in plus?
Manerul imbracat
complet in cauciuc
ofera spatiu
suficient pentru
utilizarea

ciocanului ”

anul demolator de 3:
o forta in domeniul

lucrarilor de demolare!
www.bosch.com.ro

demolator chiar si cu doua maini,
acest lucru facand
ce parea fnainte dificila, sa fie usoara
si comoda. Intrerupatorul poate fi
comutat cu ajutorul unui singur deget,
faracautilizatorul sa fie nevoitin acest
timp sa dea drumul manerului. Pozitia
comoda a intrerupdtorului impiedica
astfel comutarea accidentala pe
pozitia inchis sau deschis. Practica,
usoara, realizata dintr-un material
plastic foarte rezistent, cutia de
protectie isi dovedeste unicitatea
prin integrarea unui sistem de roti
care permite realizarea transportului
intr-un mod simplu si comod.

ca orice lucrare

Solutia completd pentru utilizatori
este asigurata prin
accesorii Bosch alcatuita din: spit
cu autoascutire, dalta plata, dalta-
spatula, dalta pentru asfalt sau placa
pentru tasare. $Spitul cu autoascutire,
utilizat Tmpreuna cu GSH 16
Professional, utilizatorului,
pe langd o performanta ridicata la

oferta de

ofera

indepartarea materialului, si o sarcina
mai putin de efectuat: ascutirea
spitului.

Specificatii GSH 16 Professional
» Putere nominala: 1750 W

= Energie de percutie: 45 J

» Sistem prindere: 28 mm hex

» Greutate: 18,5 kg

= Nivel vibratii: 10 m/s? (3-axial)

BOSCH

Tehnica pentru o viata
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ISO 9001 foloseste abordarea
bazata pe proces, pentru a identifica
acele zone care trebuie controlate, cu
scopul de a furniza un produs sau
serviciu, eficient si efectiv. O aseme-
nea cerinta nu se regaseste in unele
din celelalte standarde/specificatii, dar
aceasta apropiere poate fi folosita
foarte usor in identificarea tuturor
problemelor pe care o organizatie tre-
buie sa le rezolve si in identificarea
acelor aspecte care trebuie controlate,
deoarece in absenta unui control efec-
tiv, exista un risc in anumite puncte de
interes.

Adeseori, cuvantul ,procedura“ este
utilizat in standardele/specificatiile sis-
temelor de management, existand
posibilitatea confuziei intre ce este o
procedura si cum este asociata
procesului. In termeni simpli, un pro-
ces este o activitate, iar procedura
reprezentarea formala a proceselor,
descriind cum trebuie efectuat proce-
sul care poate fi documentat.

Nucleul standardelor moderne
de management este reprezentat de
.apropierea bazata pe risc“. Acest
lucru poate fi observat din definitia sis-
temului de management, combinata
cu definitia riscului. Un sistem de
management ajuta organizatia in sta-
bilirea politicii si atingerea obiectivelor.
Riscurile reprezinta posibilitatea apa-
ritiei unor factori care pot sa aiba
impact asupra obiectivelor. Astfel, este
logic ca sistemele de management
sunt concepute pentru a administra
riscurile in vederea atingerii obiectivelor.
in anumite discipline, abordarea
bazata pe risc este strans legata de
prevederile legale (de exemplu sigu-
ranta), care evident trebuie sa fie
satisfacuta. 1ISO 9001 este la prima
vedere mai putin explicit in abordarea

bazata pe risc, deoarece nu este o
cerintd generala in identificarea si
evaluarea caracteristicilor critice refe-
ritoare la calitate. Totusi, clientii si
cerintele de reglementare, trebuie sa
fie identificate si sa formeze baza pen-
tru evaluarea, controlul si monitori-
zarea proceselor organizatiei, pentru a
asigura ca cerintele sunt indeplinite.
Multe organizatii, aplica tehnici ca
FMEA (Failure Modes and Efect
Analysis) sistemelor lor de calitate,
pentru a adopta si apropierea bazata
pe risc. Cerinta de evaluare a riscurilor
este principala in sistemele de securi-
tate a informatiei, siguranta alimentara,
sanatatea si securitatea ocupationala
si probabil este o trasatura in viitoa-
rele standarde pentru sistemele de
management.

in acest PAS, termenul de »aspect”
este utilizat pentru a identifica acele
puncte care ar necesita un control,
deoarece reprezinta un risc potential
(pozitiv sau negativ). Va deveni evi-
dent ca exista multe aspecte legate de
securitatea informatiilor, calitate,
mediu, siguranta etc. care pot avea un
impact asupra organizatiei. Nu ar fi
rational pentru o organizatie sa
incerce sa le controleze pe toate in
acelasi timp. Abordarea recomandata
este aceea in care organizatia le iden-
tifica pe acelea care au cel mai sem-
nificativ impact si trebuie controlate
si/sau reduse prin intermediul pro-
gramelor de imbunatatire.

Acele aspecte care implica un risc
ridicat vor fi administrate primele.
Existd multe modalitati de evaluare a
riscului, dar un sistem simplu este
adesea cel mai bun. Sistemele elabo-
rate, de obicei, imbunatatesc foarte
putin Tn practica. Chiar si organizatiile
care opereaza in sectoare cu risc ridicat

Efect foarte mare

Foarte Yigisbabll | ‘Apaceiar Apare din Foarte
improbabil cind in cind | regulat
Fiiri efect
Efect neglijabil
Efect mic
Efect considerabil
Efect mare

Risc tolerabil
Risc mare, necesitd controlarea riscului
Risc foarte mare, sunt necesare actiuni de reducere a riscului

Fig. 3: Legatura intre probabilitatea de aparitie a riscului si efectul produs
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au observat ca o abordare ca cea
sugerata poate fi utila pentru inceput.
Aceste organizatii folosesc metode
mai sofisticate, cum ar fi HAZOPS
(Hazard Analysis and Operability
Studies), pentru acele riscuri care sunt
identificate ca avand cel mai mare
risc pentru organizatie si partile ei
interesate.

Toate aspectele semnificative tre-
buie sa formeze subiectul unor anu-
mite forme de control ale sistemului de
management. n plus, cele mai semni-
ficative aspecte trebuie de asemenea
sa formeze subiectul unor programe
de imbunatatire, pentru a ajuta organi-
zatia sa reduca riscurile.

Pentru fiecare proces se ridica
urmatoarele intrebari:

a) care aspect poate sa functioneze
gresit?

b) care ar fi efectul daca ar func-
tiona gresit?

c) cat de des este posibil sa se
intample?

Combinarea raspunsurilor furni-
zeaza 0 masura a riscului, asa cum se
ilustreaza in figura 3. Daca probabili-
tatea de aparitie este mare si efectul ar
fi serios, atunci riscul este ridicat, tre-
buind intreprinse actiuni imediate -
posibil si de oprit procesul sau evacu-
ata fabrica. Daca riscul este moderat,
tot trebuie intreprinse actiuni, dar nu cu
acelasi grad de urgenta. Daca eveni-
mentul este improbabil, iar impactul
este nesemnificativ, atunci riscul este
unul pe care organizatia constien-
tizeaza ca si-l poate asuma si controla.

Aceasta abordare poate fi utilizata
in identificarea etapei din proces, care
ar putea avea cel mai mare impact
asupra calitatii produsului sau satis-
factiei clientului. Cele mai semnifica-
tive impacturi trebuie administrate
primele. Acele riscuri care sunt aduse
la un nivel tolerabil vor avea un impact
mai mic asupra organizatiei, iar in
ierarhia aspectelor de management
s-ar putea interveni doar daca organi-
zatia recunoaste anumite beneficii prin
administrarea acelor riscuri.

Daca v-am trezit interesul, va
astept in numerele viitoare ale revistei
cu aspecte practice pentru integrarea
sistemelor de management. O
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de la Bosch!

Ferastraul circular stationar GCM 8 S Professional.

» Usor de transportat, datorita
constructiei compacte

» Motor puternic de 1400 W

» Precizie maxima, datorita
laserului integrat

Prin intermediul GCM 8 S Professional,
Bosch ferastrau
stationar cu o gama variata de aplica-

ofera un circular
tii, ideal pentru amenajari interioare,
parchetari si tamplarii. Datorita celor
doar 15 kg, constructiei compacte si
manerului ergonomic, Softgrip este
usor de transportat chiar pana la etajele
superioare ale unei cladiri noi sau pe
santier.

in plus, motorul puternic de 1400 W
asigura taieri rapide in PAL, lemn,
aluminiu si materiale sintetice.

Datorita sistemului cu laser integrat,
ferastraul GCM 8 S asigura taieri extrem
de precise. Nu mai este necesara pozi-
tionareapanzeideferastraupematerialul
de prelucrat, laserul asigurand un lucru
rapid si comod.

Spotul luminos integrat face ca acest
ferastrau circular stationar sa fie ideal si
in cazul utilizarii in locuri intunecoase,
pe santier, asigurand conditii de lucru
confortabile si sigure.

Puternic si usor!

Scala gradatd profilata permite o
reglare precisa a unghiului pe toata
durata de viata a masinii.

Ferastraul circular stationar GCM
8 S este disponibil acum la toti
distribuitorii autorizati Bosch Scule
electrice. In setul de livrare sunt
incluse: o menghina rapida pentru
fixarea sigura a materialului de
prelucrat si un sac de colectare a
aschiilor rezultate in urma prelucrarii.

Ferastraul circular stationar GCM 8 S
completeaza programul de masini sta-
tionare Bosch: GCM 10 Professional,
GCM 10 S Professional, GCM 12 SD

Professional, GCO 14-1 Professional.
masinile stationare Bosch
destinate prelucrarii lemnului pot sa

Toate

fie fixate cu usurinta pe masa GTA
3700 Professional oferita de Bosch.

Caracteristici tehnice

GCM 8 S Professional

» Putere: 1400 W

» Turatie la mersul in gol: 5000 min?
» Diametrul panzei: 216 mm

» Capacitatea de taiere (S/D):
50°/58°

» Inclinare (S): 47°

» Greutate: 15 kg

» Adancime x Lungime x inaltime:
61 x 45 x 50 cm

© BOSCH

Tehnica pentru o viata
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ZWALUW

MAXIFOAM 825 ml ZWALUW - PROFESIONALA

- Spuma poliuretanica de volum - pistol

Den
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MAXIFOAM este o spuma poliuretanica monocomponenta de volum pentru
montaj si izolatii termice si fonice profesionale in constructii si industrie,
utilizata la montarea usilor si ferestrelor in pereti, umplerea golurilor in
constructii. Aplicarea spumei se realizeaza controlat cu ajutorul pistolului.
Excelenta aderenta pe majoritatea materialelor de constructie: beton,
caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC dur, polistiren. Nu adera pe silicon,
Teflon si polietilena. Capacitate de expandare: un tub de 825 ml poate produce
intre 50 - 70 litri de spuma expandata, cu densitatea de 11-16 grame/litru, in
functie de tipul aplicatiel (in rost - montaj de usi si ferestre; liber - umplere
goluri), temperatura si umiditatea relativa a mediului (UR), suprafetelor pe
care se aplica si a tubului. Determinari de laborator: (SKZ Wiirzburg Germania,
Laboratoare agrementate RENAR Romania): Expandare in Rost (montaj
tamplarie ferestre si usi) volum expandat 49,5 litri, densitate 15,68 grame/litru,
Expandare Libera (umplere goluri) volum expandat 57,8 litri, densitate 13,24
grame/litru. Temperatura de rezistenta dupa intarire: -40°C + +90°C (pentru
erioade scurte de timp rezista pana la +140°C). Timp de taiere: 15-30 min., in
unctie de umiditatea si temperatura atmosferica, a suprafetei de aplicare,
Fecum si de temperatura tubului in momentul aplicarii.

imp de intarire: 5 - 24 ore.
Termen de valabilitate: 12 luni de la data fabricatiei.
Agrement Tehnic nr. 002-03/375-2006.
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- Spuma poliuretanica de volum - manuala

=15°C =+ +35°C

a

Spuma poliuretanica monocomponenia de volum pentru montaj si izolatii termice si
fonice in constructii si aplicatii casnice. Aplicare manuala, cu ajutorul adaptorului
din plastic. Creata pentru loate sezoanele, atat la temperaturi scazute (pana la-15°C),
cit sl la temperaturi ridicate (pand la +35°C). Se incadreaza in clasa de rezistenta la
foc Ea conform DIN4102-partea 1 si E (conform EN 13501-1). Utilizari: in constructii -
montajul tamplariei (usi si ferestre), umplerea golurilor, la trecerea tubulaturilor prin
perefi, goluri la acoperisuri, etc. Excelenta aderenta pe majorilalea materialelor de
constructie: beton, caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC dur, polistiren. Capacitate
de expandare: un tub de 825 ml poate produce intre 40 - 50 litri spuma expandala, cu
densitatea de 14 -18 gramel/iitru, in functie de tipul aplicaliei (montaj de tamplarie =
expandare in rost; umplere goluri = expandare liberd), temperatura si umiditatea
relativa a mediului (UR), a suprafetelor pe care se aplica si a fubului. Temperatura de
aplicare: -15°C + +35°C. Temperatura tubului la aplicare: peste 0°C (ideal +10°C
pentru temperaturi mai mici de 0°C) si +10°C + +35°C (ideal +20°C pentru temperaturi
peste 0°C). Timp de 1aiere: 15 - 40 min. Timp de intarire: 5 - 24 ore. Temperatura de
rezistenta dupa intarire: -40°C + +90°C (pentru perioade scurte de timp rezista pana
la +140°C). Agrementul Tehnic nr. 002-03/393-2007, singurul din Romania avand
specificata valoarea volumului de spuma poliuretanica expandata si intarita la
montajul de tamplarie (expandare in rost) si la umplerea golurilor (expandare libera).

Silicon IG-GLASSEAL

- Silicon special pentru sigilarea secundara a geamului termoizolant

Lucrari reprezentative:

« Spitalul Judetean Buzau

« Spitalul Jude Constanta

* Policlinica Medicover
Constanta

« Institutul Oncologic Cluj

= Directia
sanitar - veterinara Slobozia

# Blocuri ANL Bucuresti,
Cluj, Galati, lasi

* Piata Cenirala Galati

» Sediul RA Termoficare lasi

* Ambasada Poloniei Chisinau

* Vama Slatina

* Vama Buzau

* Tribunalul Resita

» Hotel Marriott’ Bucuresti

* Hotel LevOr Bucuresti

+ Hotel Howard Johnson
Bucuresti

+ Hotel IBIS lzvor Bucuresti

« Hotel IBIS Constanta

* Hotel Yaki Mamaia

* Hotel Continental Arad

* Hotel Traian
Dr. Turnu Severin

« Restaurant Cata 1400 Sinala

+ Tomis Mall Constanta

* Metro Constanta

» Supermarket Milcovul
Focsani

*BRD Plata Victoriei

= Sediul ACMS Bucuresti

* BRD Constanta

» ABN AMRQ Constanta

* Raiffeisen Bank Timisoara

* Unicredit Bank Craiova

* Sediul BRD Craiova

* Sediul Elvial Cluj

+ Business Center VOXTEL
Chisinau

+ Business Bank Bailfi

* Reprezentanta Peugeot
Chisinau

la temperaturi cuprinse intre -50°C si +120°C

Sectiune transversala in Foi geam termoizolant
unitatea de B e

geam termoizolant .~ Vi

y {prima slgilam?
Min. 6mm

Bagheta distantier e ‘

f (+ coltara) Lucrari reprezentative:
4 Banda bulilici/butil = Spitalul Elias Bucuresti

_—m—mm— » Spitalul Clinic Cluj

4 = Spitalul M.S. Curie

4 » Spitalul Mangalia

Sita moleculara ALFA SORB * Spitalul Judetean Buzau

(Absorbant umiditate)

Silicon IG-GLASSEAL

Min .4l'l'lﬂ'l (a doua sigilare)

Vs » Spitalul Municipal Bucuresti

» Spitalul Municipal Targoviste

» Spitalul Judetean Conslanta

* Policlinica Medicover Constanta
* Institutul Politehnic Bucuresti

» Colegiul Mihai Viteazul Siobozia
* Universitatea Petre Andrei lasi

= 400 sali de sport Bucuresti

*» Sediul UCECOM Bucuresti

Este un produs agrementat MLPTL, nr. 002-03/338-2004.

IG-GLASSEAL este un izolant siliconic neutral monocomponent, durabil si elastic, special
formulat pentru a doua sigilare la realizarea geamului termoizolant, prin metoda dublei
bariere. Se aplica cu pistolul manual sau pneumatic in cavitatea geamului termoizolant,
astfel incat sa adere complet la cele doua foi de sticla si la bagheta distantier. Temperatura
de aplicare este cuprinsa intre +5°C si +40°C. Temperatura minima recomandata pentru foile
de geam si mediul de lucru: +10°C. Prinde crusta in 2 min. de la aplicare, |a o temperatura
a mediului ambiant de +20°C si umiditate relativa 55%. Viteza de intarire este 3 mm in 24 ore
sau 4 mm in 48 ore. Contractia dupé intarire este de cel mult 5%. Dupa intarire este rezistent

» Hotel Ambasador Bucuresti

» Hotel Savoy Mamaia

* Hotel Traian Drobeta-Turnu Severin
* Hotel lzvorul Rece

* Hotel Riviera Mamaia

* Hotel Sonyc Cluj-Napoca

» ABN AMRO Constanta

* BRD Conslanta

* Sediul BRD Crajova

» Piraeus Bank Ploiesti

» Raiffeisen Bank Timisoara

* Incom Bank, filiala Puskin, Chisinau
* Blocuri ANL Bucuresti, Cluj, Galati
* Metro Constanta

» Centrul UNION FENOSA Chisinau




Braven

in izolanti profesionali

HO IX®

- Hotmelt pentru sigilarea secundara a geamului termoizolant

HO I1X® este un izolant monocomponent (hotmelt), pe baza de
cauciuc bulilic fara solventi, utilizat pentru a doua sigilare la
realizarea geamului termoizolant; un produs de inalta calitate, realizat
cu materil prime exclusiv din Europa de Vest si SUA. Aplicarea se
realizeaza in stare topita (fluida), la temperaturi inalte (175°C - 185°C),
iar intarirea se Produce prin simpla racire a produsului la temperatura
ambianta. Manipularea ansamblurilor realizate cu HO | se poate
face la ceca. 5§ minute de la aplicare. Are cea mai scazuta rata de
penetrare a umiditéi]ii. dintre cele patru sisteme utilizate la a doua
sigilare (hotmelt, silicon, tiokel 2k, poliuretan 2k). Ambalaj: de 6,6 k
si 3,3 kg, forme prismatice si cilindrice. Produsul este certificat IS
9001, 6'c SUA, MLPTL-INCERC nr. 001-03/459-2002 si se exporta in:
Polonia, Cehia, Bulgaria, Republica Moldova.

Lucréri reprezentative:

» Hotel Riviera Mamaia * Hotel Premier Cluj

= Sediul BCIT Focsani » Blocuri ANL

= Sediul BCIT Suceava Cluj, Baia Mare, lasi

* Sediul BRD Piata Muncii * Sediul SC PARAT
Bucuresti Sighisoara

= Sediul Lafarge Hoghiz = Spitalul Caraiman

= Reprezentanta Peugeot Bucuresti

Republica Moldova
» Sediul RUMEON

* Monetaria Statului
* Primaria si Gradinita Ciolpani

Chisingu * Clinica Medicare
» Depozit Fidesco Bucuresti
Chisinau * Policlinica ISD Bucuresti

BMT 1000/2000/3000/4000

- Utilaje profesionale Anglia pentru extrudare hotmelt

6,6 kg

3,3 kg 6,6 kg
(6125x240mm) ($190x210mm) (170x170x220mm)

Fol geam termoizolant

=~ '
= . Bagheta distantier
f (+ coltare)

Banda butilica/buiil
(prima sigilare)

Sita moleculara ALFA SORB
{Absorbant umiditate)

Min.Bmm ) A HOTTIXY
Min. 4mm : (a doua sigilare)

Sectiune transversala in
unitatea de geam termoizolant

Utilajele pentru extrudare hotmelt, tip 1000, 2000, 3000, 4000, sunt
utilaje profesionale de sigilare secundara cu hotmelt utilizate la
fabricarea geamului termoizolant. Productivitatea de izolant extrudat
este, in functie de tipul utilajului, de la 1 kg/min. (BMT 1000) la 4
kg/min. (BMT 4000). Utilajele sunt echipate cu 3 pana la 6 aparate de
citire, afisare si control programat al pornirii i functionarii utilajului
{pentru BMT 2000 - 4000). Incalzirea treptata a rezervorului de hotmeilt,
a turtunului si pistolului, precum si temperatura scazuta in zonele de
contact ale ufilajului sunt caracteristici ce asigura siguranta in
utilizare si durata de viata ridicata a utilajului. Conectare la 220 / 380
V, puterea motorului 0,25 - 0,75 kW; pompa cu debit constant si
protectie prin circuil intreruptor. Toate aceste dotari ofera utilajelor
fiabilitate, manevrabilitate ridicata si eficienta in sigilare. Utilajele au
certificat .CE" si sunt fabricate in Anglia. Garantia este de 12 luni.

BMT 1000 2000 3000 4000
Productivitate 1 2 3 4
(kg/min)

BMT 4000 i'

BMT 1000 BMT 2000 BMT 3000

B e
&
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Clienti reprezentativi:

* Claudimax Bucuresti

» Gerom Bucuresti

= DK Still Construct Bucuresti
= Gireli SAL Suceava

= Orient Star SRL lasi

* Modern Ambient Tulcea

* Pan Plus Calarasi

* AG Alro Posta Calnau

= Panait Panfort SNC
Ramnicu Sarat

» Ecoglaf Sighisoara

* Lobava Tg. Mures
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Tehnica Cofrajelor

Siguranta, prioritatea numarul 1
intoate sistemele de cofrare DOKA

Toate sistemele de cofrare Doka
contribuie in mod semnificativ la o
mai buna sigurantd a muncii pe
santierele de constructii, siguranta
fiind luata in calcul inca din momen-
tul dezvoltarii sistemelor de cofrare.

Stabilitatea tuturor elementelor
de constructie si a unitatilor tre-
buie asigurata in fiecare faza de
constructie.

COFRAJE CU PANOURI
FRAMI 270/ FRAMI 300

Panourile Frami sunt mici, usor
de méanuit, alcatuind un sistem com-
plet pentru toate naltimile de incaperi,
pentru fundatii, pereti si stalpi, cu
accesorii performante pentru sigu-
ranta si lucru.

Aceste cofraje asigura un mod de
executie deosebit de stabil datorita
componentelor. Cadrul din otel (cu
gol central) rezistent la torsiune si
placa cofranta rigida garanteaza o
cofrare rapida fara rigidizari supli-
mentare, durabilitate indelungata si
suprafete de beton plane. Au o
capacitate mare de fincarcare a
betonului - presiune maxima 40 kN/mp
pentru inaltimile panourilor de 1,20
si 1,50 m.

Rasterul constant de 15 cm, cu
numai 5 latimi ale elementelor, sim-
plifica planificarea, cofrarea si logis-
tica pe santier reducand numarul
locurilor de retusare.

Sistemele Doka ofera siguranta
in timpul turnarii datorita accesoriilor
de siguranta eficiente cu sistemul
scara XS si utilizand platforme de tur-
nare si rame de compensare Frami.

Elemente de siguranta ale sis-
temului:

e pentru platforma de lucru -
consola de siguranta, montantul
lateral 1,10 m, consola F60;

e pentru sistemul scara -
conector XS pentru cofrajul de
pereti si stalpi, prelungire scara
XS de 2,30 m; protectie spate la

coborare;

e pentru mana curenta, pro-
tectia laterala frontala - montant
telescopic de balustrada S.

TURNUL DE ACCES

Pentru un acces rapid si sigur la
cele mai inalte puncte de lucru,
Doka recomanda utilizarea turnului
cu scara Staxo.

Turnul poate fi asamblat rapid si
usor cu ramele Staxo de 1,20 m si
elementele de scara preasamblate,
cu inaltimi disponibile de péana la
100 m.

Existenta locurilor de iesire inter-
mediare permite accesul sigur la
toate nivelurile de lucru.

In functie de situatia intalnitd pe
santier, turnul Staxo este ancorat in
structura la fiecare 4 si 6 m.

Turnul de acces este realizat in
conformitate cu toate nor-

mele de siguranta - in Germania
-ZH 1/45.Q
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S.C. Doka Romania Tel.: +40 (0)21 206 49 50

Tehnica Cofrajelor S.R.L. Fax: +40 (0)21 206 49 99 www.doka.com
Calea Bucuresti nr. 4 E-Mail: Romania@doka.com

Comuna Tunari
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Centru de radioterapie cu energii inalte,
Spitalul Clinic Municipal - Timisoara

ANTREPRENOR: SAIF TIM SA, Timisoara
BENEFICIAR: Spitalul Clinic Municipal Timisoara
PROIECTANT: arh. NICOLAE BUSILA
SUBANTREPRENORI: DOSETIMPEX SRL, ELECTRO MG INSTAL SRL, BEESPEED AUTOMATIZARI

CARACTERISTICI TEHNICE
SI FUNCTIONALE

e ,Centrul de radioterapie cu
energii inalte“ consta dintr-o con-
structie parter si etaj cu o suprafata
de 870 mp, din care 670 mp la parter
si 200 mp la etaj.

e Obiectivul are ca scop reabi-
litarea serviciilor de radioterapie,
dispunand de aparatura perfor-
manta: accelerator liniar de energie
medie, simulator si aparat de brahi-
terapie tip ,after loading“ pentru
iradieri interstitiale.

e Structura de rezistenta a cladirii
este constituitda din ziduri de beton
turnate in cofraje PERI, cu grosimi
intre 0,50 si 1,50 m In zona accelera-
torului si plansee, de asemenea, de
dimensiuni mari. S-au utilizat betoane
armate aditivate, vibrate deosebit de
atent pentru evitarea eventualelor
goluri, realizate cu rezistente supe-
rioare C16/20-T3 HIKS 32,50/0-31.

e Nivelul ridicat al finisajelor a
impus tamplarie termopan din PVC
si Al, usi speciale antiradiatii la
camerele acceleratorului, tavane
false, parchet laminat.
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e Dotarea obiectivului de investitii
cu aparatura generatoare de radiatii,
precum si existenta camerelor inchise
fara legatura cu spatiul exterior au
impus executarea urmatoarelor lucrari:

- instalatii de ventilatii speciale
amplasate pe terasa cladirii, care
asigura aerisirea camerelor inchise;

- instalatii automatizate pentru
prevenirea incendiilor, constituite din
senzori de fum si alarma de incendiu;

- centrala telefonica interna care
legatura
aparatelor, precum si la restul
incaperilor;

- centrala termica proprie pe gaz;

asigura la camerele

- tablouri electrice de automatizare
a functionarii aparaturii si instalatiilor
de ventilatie.

Prin lucrarile de foarte buna cali-
tate executate de SC SAIF TIM SA,
Spitalul Clinic Municipal Timisoara

dispune acum de un Centru de
radioterapie modern,
paturi.

cu 70 de

by
=
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Cofrajele pentru toate tipurile de constructii PERI ROMANIA S.R.L
schelele si esafodajele solide si versatile e
accesoriile practicej. livrarea la timp - COFRAJE Sl ESAFODAJE
asistenta tehnica de specialitate . Calea Bucuresti nr. 2B
consilierea si proiectarea sistemelor fac din * S — 077015 BALOTESTI
. Ris B S Tel: 021-351.19.73
PERI - Garantia Succesului Dumneavc | b 0723 -802.473
T4 " ’ o ] Fax :021-351.19.74
info@peri.ro
www.peri.ro
www.cofraje.
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ATESTAREA S1 CERTIFICARER DE CONFORMITATE
LA STARI LIMITA DE SERVICIU

Augustin POPAESCU, Ovidiu DEACONU - Universitatea Transilvania,

loan BURTEA - Quality Cert

Comportarea in timp a unor elemente de structura ale constructiilor reprezinta un parametru esential de
care trebuie sa tina seama specialistii in domeniu pe tot parcursul punerii in opera a unei investitii, adica
de la proiectare si executie pdna la exploatarea cladirii.

Un asemenea element il reprezinta grinzile precomprimate care formeaza o parte din scheletul (structura)
unei constructii. De calitatile lor depind in mod nemijlocit functionalitatea si, mai ales, durata de viata a

constructiilor.

lata de ce, prin exemplul care urmeaza, vrem sa demonstram ca verificarea pe baza unor tehnici adec-
vate a comportarii grinzilor precomprimate este necesara si utila daca vrem sa nu avem surprize neplacute.

Incercarea, de exemplu, pe stend
pana la ruperea grinzii GP 24/12 AP
a avut ca tema initiala verificarea
comportarii grinzii la starile limita de
serviciu (ale exploatarii normale),
respectiv fisurare, deformatii si verifi-
carea comportarii sub incarcari pana
la rupere, precum si a capacitatii
portante a grinzii (Etapa I), la soli-
citarea beneficiarului SC Bricostore
Romaénia. Ulterior, tema a fost
extinsa de catre SC Popaescu & Co
SRL si Atelier 3 SRL pentru
obtinerea de date n vederea
omologarii (atestarii) proiectului si
date necesare certificarii de confor-
mitate a elementului prefabricat
(Etapa Il-a).

A P P

(4,595)

DATE PRIVIND GRINDA INCERCATA

Sectiunea curentd a grinzii se
prezinta in fig. 1.

Materiale

e BETON Bc 50

R, =26,5 N/mn?, R, = 1,65 N/mm?,
Eb = 38.000 N/mm?;

Rezistenta betonului la transfer:
Ry = 49 N/mm?.

e OTEL PRETENSIONAT Toron
TBP 12 mm,

R=1.650 N/mm?’, R = 1.340 N/mn’,
Ep = 180.000 N/mm?;

Relaxare normala: 7% la 0,7 R,
20 °C, 1.000 h;

BARE PC 52 ¢ 20 si ¢ 14 mm,
R, = 300 N/mm?, E, = 210.000 N/mm?.

P P

l (4,8) l (4,8) l (4,8) l (4,55)

T Distanta intre reazeme = 23,50 m T
B 2P 2P
Y Y o Y
| 5.3 (4,0) (4.8) (4,0) 5.35) |
Fig. 1
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Momente incovoietoare de
proiectare pentru verificari la sarcini
verticale - SLR, SLS (conform proiect)
la mijlocul deschiderii

e Greutate proprie: My =740,0 kNm;

e Exploatare: M = 3.193,8 kNm;

e Exploatare de lunga durata:
ME4 = 2555.0 KNm;

e De calcul St. Lim. Rez.: M =
4202,4 kNm.

Schema de incercare (fig .1)

A - Schema de amplasare a
panelor in constructie, distantele intre
pane fiind 4,55-4,8 -4,8 -4,8 -4,55.

B - Schema de incercare efec-
tiva a grinzii, utilizadnd doua grinzi de
repartitie.

Fiecare presa realizeaza doua
puncte de incarcare prin intermediul
grinzii metalice (cutit de repartitie).

Fortele 2 x 2 P s-au realizat cu
2 prese de 120 tf.

Pentru reazeme si punctele de
aplicare a fortelor, s-a realizat forma
semicilindrica.

Madsurdtori

e S-au efectuat masuratori
privind aparitia, deschiderea fisurilor
normale si inclinate (dupa caz) si
inchiderea fisurilor normale.

e S-au efectuat masuratori de
sageti la mijlocul deschiderii si la
2,40 m de mijloc, in punctele de apli-
care a fortelor concentrate centrale. S-a
masurat contrasageata initiala a grinzii.

e Deformatii specifice la fibrele
superioare ale sectiunii centrale

continuare in pagina 106 2
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s.c. REWAI CONSTRUCT COMPANY s.a.

MATERIALE DE CONSTRUCTII DIN IMPORT

BLOCURI CERAMICE PENTRU ZIDARIE

Rezistenta: 14,5 Mpa
Dim.: 190x250x190 mm

Dim.: 190902190 mm 245 leilm?®

Rezistenta: 6 Mpa
276 leilm? Dim.: 190x250x190 mm

TIGLA CERAMICA MARCA LEU £

e
M-333
Masa: 2,5 kg M-993
Nr. buc./mp: 14,7 buc. Masa: 2,6 kg
Dist. intre stinghii: 335 mm Nr. buc./mp: 16 buc.
Dist. intre stinghii: 330 mm
‘ 4,98 lei/buc. I 4,98 leilbuc.
1,66 lei/buc. I 1,66 lei/buc, '
i —
Nr. buc./ml: 3 bue. Masa: 2,5 kg

Nr. buc./ml: 3 buc.
Preturile includ TVA si transportul FCO - Bucuresti si zonele limitrofe.
Pentru alte localitéti, preturile variaza in functie de distanta fatd de Timigoara.

VINDEM OBIECTE SANITARE S| CONSTRUIM VILE LA CHEIE

Tel./Fax: 0256/226.348, 0256/476.081; Mobil: 0722.219.198
E-mail: rewai_ro@yahoo.com, Web: www.rewai.as.ro
Zona Bucovina, Bl. A5, Ap. 1, Timigsoara

Betonul in forma! ...
HUNNEBECKI[ ._

cofraje si schele

i

N % Cluj-Napoca, Str. Orastiei Nr. 10, Depozit 12 __
== Tel. 0264 417756; 0740 510275 www.huennebeck.ro =%
e T T S R T A R AT

w
<
2
@
a
3
o
=
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=
o
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=
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Lux oriental

Pentru constructii exceptionale,

cu

se ulilizeaza cofraje de exceptie.

solutii tehnice
germane.

MEVA Romania srl
Calea Victoriei Nr. 155, BI. D1, Sc. 3, Et. 3, Ap. 80
010073 Bucuresti; Tel.: 021-3169882, 3169883
Fax: 021-3169941; www.meva.ro
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Foto 1 '

si sub forte cu deformetru mecanic
0,002 mm, cu baza de 50 mm - dia-
grame deformatii.

e Fotografii de ansamblu si de
detaliu.

Etape de incarcare

Etapa | s-a desfasurat in perioada
02-04.01.2006:

e incarcare in trepte 0,25, 0,5,
0,75, 1,0 M¥, descarcare;

e ldem 0,25, 0,5, 0,75, 1,0, 1,1 MF,
descarcare; verificare aparitie fisuri;

e incarcare in trepte de 0,05 M®
in apropierea fisurarii, atingere
os max = 0,15 mm;

e Descarcare cu determinarea
solicitarii de inchidere a fisurilor;

e Reincarcare cu determinarea
solicitarii de redeschidere a fisurilor;

e Incarcare in trepte 0,5, 1,0, 1,1,
1,2 M® pana la M, descarcare;
masurarea sagetilor si deschiderii
fisurilor;

e incarcare in trepte, 0,5, 1,0,
1,1, 1,2 M® si, in continuare, pana la
rupere.

Etapa a ll-a s-a desfasurat in
zZilele 22.06.2006 si 13.07.2006 02 -
04.01. 2006:

e incarcare in trepte 0,5, 1,0, 1,1,
1,2 MF pana la 1,2 M si descarcare;

e incarcare in trepte de 0,05 M,
in trei cicluri, pana la atingerea stadi-
ului ultim.
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Rezultatele incercarii

in etapa |

S-a efectuat un ciclu de incarcare
- descarcare la MF, 2PF = 380 kN,
p = 125 bari; un ciclu de incarcare -
descarcare la 1,1 M® si urmatorul
la 1,2 MF.

Ciclul urmator s-a condus pana la
aparitia fisurilor care s-au produs la
incarcarea de calcul, respectiv 2P =
580 kN, p = 200 bari si in continuare
pana la atingerea deschiderii
maxime a fisurii 0;=0,12 - 0,15 mm.
La descarcare s-a urmarit solicitarea
de finchidere a fisurilor, care a
depasit cu 10% nivelul M5, iar la
reluarea incarcarii s-a urmarit solici-
tarea de redeschidere a fisurilor care
a reprezentat 1,11 M®. Se men-
tioneaza ca la descarcare fisurile
s-au inchis complet.

Contrasageata initiala a grinzii
masurata a fost de 5,50 cm. Aceasta
contrasageata s-a anulat practic la
nivelul incarcarii de exploatare.

In continuare, grinda s-a incércat
in trepte de 0,1 M® urmarind

redeschiderea fisurilor, deschiderea
fisurilor si sagetile n cele trei puncte
de masura.

Solicitarea finala atinsa la incer-
care in etapa | a fost de 1,87 MF,
respectiv 2P, ., = 764 kN.

-

La aceasta solicitare fisurile nor-
male s-au deschis la a; = 0,35 mm,
iar sageata totala a fost f, ., = 13,5 cm,
respectiv 1/180 din deschiderea grinzii.

in etapa a ll-a

S-au efectuat doua cicluri de
incarcare pana la 2P = 908 kN si
descarcare.

S-au dezvoltat fisurile normale
pana aproape de racordarea la placa
superioara, atingand o = 1,0 mm atat
in talpa inferioara, cat si in inima -
foto 6-9. Fisurile inclinate au atins
1,2 -1,3 -1,7 mm (foto 9, 10, 15).

La descarcare, grinda a revenit
pana la sageti remanente de 1/94 la
primul ciclu si de 1/73 din deschi-
dere la al doilea ciclu.

Incarcarea s-a continuat pana la
o forta aplicatéd 2P = 980 kN, repre-
zentand 2,43 M® si 1,78 M.

Momentul de control la incercare
Meontr = 6697 KNm a fost depasit
cu 18%.

Sageata maxima atinsa a fost de
22,85 cm, reprezentand 1/100 din
deschidere.

CONCLUZII S| RECOMANDARI

Grinda PRECOMPRIMATA GP
24/12 AP, incercata pe stendul de
incercari de elemente liniare al SC
Prefa SA Brasov, s-a comportat
corespunzator la incarcarile de
proiectare, atat la fisurare -

¥ [ LV e - P

Foto 6
continuare in pagina 108 2
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EAVOA
DE.' OANI ALATURI DE DUMN

furnizor specializat fie materiale
pentru perefi cortina, geam
termoizolant, tamplarie din
aluminiu si pve

~

AFUMATI, NR. 62,

e PESLE‘%TORQ,\‘B___UCURESTI
TEL 0744545502

FAX 021 2109927
oifice@colose}:m.‘r.q_
~ coloseum@rdslink.ro-
www.coloseum.ro

STRA |

SIGILANTI SILICONICI

PERETI CORTINA,
FATADE STRUCTURALE,
INCHIDERI PERIMETRALE:
SIGILARE IMPOTRIVA
AGENTILOR
ATMOSFERICI

APLICATII SPECIALE

MATERIALE, " ACCESORII = S| SUTILAJE
PENTRU PRODUCTIA DE GEAMIIERS
MOIZOLANT: * POLIURETAN, = BUTIL
TIOKOL,  SITA MOLECULARA,
BAGHETA DE ALUMINIU

SPUMA POLIURETANICA

BENZI PETRU TERMO S|
HIDROIZOLATII

ADEZIVI PENTRU ALUMINIU Sl PVC
SISTEME DE FIXARE PROFESIONALE

PENTRU = TAMPLARIE DIN PVC,
ALUMINIU I LEMN
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Foto 10

Foto 13
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Foto 8

refisurare si deschiderea fisurilor si,
in continuare, pana la atingerea
solicitarii de 2,43 momentul Tnco-
voietor de exploatare si 1,78
momentul de calcul la starea limita
de rezistenta, precum si 1,18
momentul de rupere de control si a
unei sageti de 1/100 din deschidere.

Solicitarile experimentale de
fisurare - refisurare au depasit in
medie cu 10% solicitarile de
proiectare.

Nu au aparut fisuri inclinate in
zona de forta taietoare pe 3 hy de la
capete.

Fisurile orizontale initiale observate
la capetele grinzii nu s-au miscat/dez-
voltat pe parcursul incercarii.

Rezultatele favorabile permit
omologarea proiectului grinzii, cu
precizarea ca solicitarile capabile de
proiectare pot fi sporite cu pana la
10% fata de proiectul actual.

DATE $I CERINTE
PRIVIND ATESTAREA CONFORMITATII

Evaluarea conformitatii prefabri-
catelor din beton precomprimat se
face in concordanta cu prevederile
Standardului European armonizat
SR EN 13369:2005 si al standarde-
lor europene pentru tipurile de pre-
fabricate supuse actiunii de atestare
a conformitatii.

Foto 9

Evaluarea conformitatii de catre
o terta parte, respectiv un organism
de certificare acreditat la nivel
national si recunoscut de autoritatea
din domeniul reglementat al con-
structiilor - MTCT, are drept scop
evaluarea controlului procesului de
fabricatie, evaluarea produsului,
efectuarea incercarilor de tip initial.

Organismul de terta parte, in
vederea atestarii conformitatii, asi-
gura verificarea Controlului procesu-
lui de productie pe intregul flux de
fabricatie, de la materii prime pana
la produsul finit, inclusiv marcarea
acestuia cu trecerea in revista a
tuturor elementelor de sistem aplica-
bile, care au un impact major in
asigurarea calitatii produsului.

Se considera ca un producator
care aplica un standard de calitate
conform SR EN ISO 9001:2001
satisface cerintele acestuia. Cu
toate acestea, in cazul verificarilor
efectuate, se urmareste trecerea in
revista a fiecarui element de sistem,
astfel incat sa se poata fundamenta
existenta conditiilor pentru reali-
zarea produsului, In mod constant,
la nivelul parametrilor proiectati si cu
satisfacerea cerintelor stabilite prin
referentialul adoptat.

"

Foto 15
continuare in pagina 110 =4
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) flros S.A.

UTILIZAND PRODUSE FIROS, [
CALITATEA E GARANTATA' ==

Produce si comercializeaza:

» plase din fibre de sticla pentru armarea
tencuielilor interioare i exterioare
(termosistem);

» tesaturi suport geogrile utilizate in
constructii de drumuri;

« tesaturi roving pentru compozite (armarea
rasinilor sintetice) cu aplicatie In constructii
navale, constructii de masini, obiecte
sanitare;

» coltari PVC cu plasa din fibre de sticla
utilizati in constructii;

» benzi din fibre de sticla utilizate la izolarea
rezistentelor electrice si in industria

navala.

Bd. Timigoara nr. 100, Sector 6, Bucuresti
Tel.: 021-777.05.09; 021-778.32.97
Fax: 021-444.09.73
E-mail: comercial@firos.ro

materiale dehldca wi:?
Rhepanol® (PIB) si RHEnofol® (PVC)

Str. Franz Schubert Nr. 19, 410033 - ORADEA
Tel.: 0259-475371, Fax: 0259-414950

E-mail: acoperisul@rdslink.ro nE
www.acoperisul.ro | FLACHDACH

Hidroizolarea acoperlsurllor
tip terasa si materiale :
cle)yldrmzolatu

ROZOLATI P

in Europa

Kompetenz - europaweit

CONECTOARE
PENTRU CONSTRUCTII
DIN LEMN

PO b

pentru § i aa
structurilor din lemn:
SIMPSON STRONG-TIE si GANG-NAIL

Piese

Acoperiguri in sistem
PLACI MULTICUI GANG-NAIL
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In acest sens, se pune un accent
deosebit pe responsabilitatea si
asigurarea autoritatii personalului
care conduce si asigura calitatea,
implicat in controlul procesului de
fabricatie, pe mentinerea in vigoare
si implementarea procedurilor care
stabilesc modul de tinere sub control
a procesului, pentru demonstrarea
conformitatii produsului pe etape de
fabricatie, prin efectuarea veri-
ficarilor/incercarilor stabilite prin
norme in punctele critice/punctele
de control, precum si pe identificarea
si inregistrarea neconformitatilor,
stabilirea cauzelor care le gene-
reaza si a actiunilor corective pentru
eliminarea acestora.

Actiunea de atestare a confor-
mitatii are drept punct de plecare
examinarea documentatiei care sta
la baza realizarii produsului, tinerea
sub control a acesteia, continuand
cu controlul procesului, cu identifi-
carea caracteristicilor relevante ale
instalatiilor si/sau ale procesului de
fabricatie.

Producatorul trebuie sa aiba
implementat un plan de inspectie si
incercare pe echipamentele din
fluxul tehnologic, pentru asigurarea
functionarii acestora la nivelul para-
metrilor proiectati, inclusiv un plan
de revizii, reparatii, elaborand in
acest sens proceduri, instructiuni cu
privire la verificarile ce se efec-
tueaza, natura si amploarea aces-
tora, inclusiv pentru activitatea de
intretinere.

De asemenea, producatorul tre-
buie sa dispuna si sa aiba imple-
mentat un plan de control, verificari
pe materiile prime si alte materiale
inglobate in produsul finit, pe pro-
dus, pe parcursul sau la finele
fiecarei faze de fabricatie, Ila
frecventa si la nivelul prevederilor
din referential, caiete de sarcini,
norme aplicabile, in vederea stabilirii
mentinerii la nivelul referentialului a
parametrilor produsului si a nu per-
mite trecerea in faza urmatoare de
fabricatie pana cand nu sunt indepli-
nite cerintele de calitate.

10

Planurile de inspectie pentru pre-
fabricatele din beton precomprimat
sunt redate in tabelele D4-D, din
standardul SR EN 13369:2005 si
vizeaza echipamentele (Tabel D,),
materiale (Tabel D,), procesul de
fabricatie (Tabel D3) si produsul finit
(Tabel D).

Incercérile se efectueazé in con-
formitate cu metodele mentionate in
standardul aplicabil si/sau Tn
normele aplicabile, Tn cazul nostru
C 181-88 si a standardelor de metoda
de incercare privind caracteristicile
fizico-mecanice ale prefabricatelor si
a materialelor constituente.

Conform prevederilor din standar-
dul SR EN 13369:2005, clasa minima
pentru betoanele pentru produsele
din beton precomprimat este C 30/37.

Rezistenta la compresiune este
definitd prin rezistenta potentiala
care poate fi confirmata prin rezis-
tenta structurala directa sau rezis-
tenta structurala indirecta.

Rezistenta potentiala la compre-
siune a betonului la 28 de zile poate
fi Insotita de verificari si incercari
intermediare ale rezistentei la trans-
fer, decofrare, ridicare.

Rezistenta structurala directa la
compresiune se determina la pro-
dusul finit, pe carate extrase in con-
formitate cu standardul SR EN
12504-1 sau prin prisma taiata trans-
formata in cilindru sau cub, cu apli-
carea factorului de corectie adecvat,
dar cel mai corect si complet, prin
incercarea acestuia cu sarcini con-
form planului de fncercare, asigu-
randu-se efectuarea de masuratori
privind aparitia, deschiderea/inchiderea
fisurilor, precum si cu privire la
sageti, deformatii specifice si dupa
caz stabilirea rezistentei la rupere.

In cazul analizat, s-a procedat la
incercarea pe stend a unui tip de
grinzi precomprimate, rezultatele
fiind cele mentionate in prima parte.

Este de mentionat ca in cadrul
activitatii de certificare, se merge n
paralel, pe analizarea datelor din
inregistrarile producatorului cu
privire la caracteristicile determinate
de acesta pe materii prime, produse

finite, echipamente, dupa un plan de
verificari prestabilit si compararea
rezultatelor din inregistrari cu rezul-
tatele obtinute prin incercari nedis-
tructive, T1ncercari pe carate
prelevate in cadrul activitatii de
inspectie din elementul esantionat si
incercarea in stend a acestora
(atunci cand se efectueaza aceasta
verificare). De asemenea, se asi-
gura compararea caracteristicilor
betonului intarit, prelevat si conser-
vat, pe cat este posibil, in conditii
identice cu ale elementului prefabri-
cat cu caracteristicile determinate
prin celelalte metode.

Rezultatele verificarilor/incerca-
rilor efectuate se evalueaza de
comitetul tehnic al organismului de
certificare, se supune analizei
Consiliului de certificare care
valideaza/invalideaza conformitatea.

Cerintele privind atestarea con-
formitatii sunt detaliate in standardul
european SR EN 13369:2005, stan-
dardul european pentru tipul de
prefabricate supuse atestarii confor-
mitatii, precum si prin documentatia
produsului si normele aplicabile.

Din prezentarea facuta in prima
sectiune, rezultd ca incercarea in
stend s-a incheiat cu rezultate
corespunzatoare, confirmand rezul-
tatele obtinute prin aplicarea
metodelor de determinare a rezis-
tentei prefabricatelor stabilite prin
standard, respectiv rezistenta
potentiala, rezistenta structurala si
rezistenta structurala indirecta (date
ce nu au mai fost prezentate com-
parativ deoarece rezultatele au fost
apropiate).

REFERINTE

1. STAS 6657/1-89 Elemente
prefabricate de beton, beton armat si
beton precomprimat. Conditii tehnice
generale de calitate.

2. C 181-88 indrumator pentru
metodologia de incercare a pro-
totipurilor si seriei zero la elementele
prefabricate, din punctul de vedere
al comportarii la solicitari statice. O
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EuroBody ..c.... XYKESLA

FORESTERI

Uplifting Innovations

Produse Finlanda
EuroBody va propune solutia optima pentru explogi forestiere, " "'profesionafé
in parteneriat cu doi mari producatori, la nlvei DORC ' performan’gé:

Kesla, utlla € for

+ Garantie integrala 2 ani

« Finantare pentru achizitii
de utilaje

Sediul Central BUCURESTI CLUJ TIMIS BRASOV

Str. Italia nr. 1-7 Calea Baciului nr. 2-4 Calea Stan Vidrighin nr. 5 (punct vanzari)
(autostrada Buc.-Pitesti, km. 13,2) Cluj-Napoca (incinta Tehnomet) Bd. Garii nr. 1

Com. Chiajna, jud. lifov, 077040, Romania Tel.: 0264 206 522 Timisoara Brasov

Tel.: +4 0741 841 200. Fax: 0264 206 523 Tel.: 0256 222 359 Tel.: 0268 411 250
Fax: +4 0741 841 222, Mobil: 0744 352 169 Fax: 0256 222 362 Fax: 0268 411243
hydraulic@eurobody.ro marius.redai@eurobody.ro Mobil: 0747 123510 Mobil: 0745 115 123

anton.iordache@eurobody.ro rodica.iacob@eurobody.ro



Marcom - mereu in ofensiva!
LANSAREA BULDOEXCAVATORULUI KOMATSU WB91R-5 IN ROMANIA

Buldoexcavatorul Komatsu
WB91R-5 apartine generatiei de uti-
laje de ultima ora si aduce in prim-
plan numeroase inovatii.

Noul model WB91R-5 a fost
lansat oficial Tn Romania la sfarsitul
lunii precedente cu prilejul Targului
de utilaje de constructii Marcom,
organizat la showroomul Marcom
situat pe DN1 la intrarea in Bucuresti.

WB91R-5 este rezultatul direct al
atentiei permanente pe care Komatsu
o acorda nevoilor clientilor din intreaga
lume. Astfel Komatsu a proiectat un
utilaj robust, fiabil si mult mai usor de
manevrat.

Japonezii de la Komatsu caracte-
rizeaza noul model prin cateva cuvinte:

e confort - rezultatul numeroa-
selor teste efectuate de Komatsu se
materializeaza intr-un grad ridicat de
confort care permite operatorului sa
lucreze in cele mai bune conditii;

o fiabilitate - standardele de
inalta calitate pe care le respecta
WB91R-5 garanteaza o viatd mai
lunga a componentelor sale si mini-
malizeaza costurile suplimentare
datorate uzurii;

e versatilitate - conceput pentru
a avea performante de top in orice
aplicatie, WB91R-5 poate fi ,perso-
nalizat® in functie de necesitatile
specifice fiecarui proprietar,

e control — noul sistem de con-
trol total al miscarilor utilajului este
inserat in varianta standard a lui
WB91R-5, acest lucru este sinonim
cu inalta calitate si productivitate
indiferent de aplicatie;

e vizibilitate - suprafetele mari
de geam din cabina confera o vizibi-
litate excelenta in toate directiile si
permit supravegherea totala a zonei
de lucru.

Punctele tari ale lui WB91R-5

Cand vine vorba de atuuri, se
poate spune ca japonezii au inzes-
trat buldoexcavatorul WB91R-5 cu
cele mai alese dintre ele.

Bratul incarcator

Designul bratului frontal asigura
paralelism excelent la ridicarea si
coboréarea cupei, iar geometria
divergenta a bratului confera vizibili-
tate de top si rezistenta in momentul
translatiilor laterale. In cabina a fost
prevazut un joystick multifunctional
ce permite controlul cupei 4 x 1
laolaltd cu functile de franare si
accelerare.

Mediul de lucru al operatorului

Dotata cu structura de protectie
ROPS si FOPS, cabina are un
design modern si este complet
echipata. Spatiul interior generos
si geamurile mari asigura confort
operatorului. Spatiul extins opti-
mizeaza sistemul de ventilatie,
datoritda gurilor de ventilatie ce au
fost pozitionate strategic. De aseme-
nea, panoul de control asezat la
indemana si multitudinea de manere
si compartimente pentru depozitare
contribuie la confortul operatorului.

Sistemul hidraulic

Elementul de rezistenta al siste-
mului hidraulic este CLSS (Sistemul
de Sesizare a Sarcinii). Sistemul
asigura in mod eficient energia de
care are nevoie utilajul intr-un anu-
mit moment - putere maxima sau
consum minim de combustibil.
Operatorul va alege unul dintre cele
doua moduri de lucru ,Power‘/Putere
sau ,Economy“/Economie.

WB91R-5 - date tehnice:

Motor: Komatsu 4D104E -
60kW/ 80CP
Greutate de operare standard:
6.800 kg
Viteza maxima de deplasare:
37 km/ora
Sistem de franare: franare separata
pe cele doua roti spate
prin doua pedale diferite.
Adancime de sapare (cu brat telescopic):
5.760 mm.

Bratul excavator

Forma rotunjita a bratului exca-
vator sporeste abilitatea de incar-
care in cupa, precum si abilitatea
utilajului de a ocoli obstacole. Bratul
are o structura de rezistenta care
permite rotirea la 180° si atenueaza
uzura. Bratul telescopic optional,
precum si gama bogata de
atasamente sporesc versatilitatea
utilajului. Bratul poate fi dotat cu
cuple rapide pentru schimbarea
rapida a atasamentelor de lucru sau
cu circuit hidraulic pentru picon.
Printre optionale se numara: gama
completa de cupe intre 300 mm si
900 mm; cupa pentru curatarea
santurilor; cupa pentru saparea
santurilor, picon, foreza etc.

Personalizarea

WB91R-5 este disponibil in doua
versiuni: 4WD (4 roti directoare) si
2WD (2 roti directoare), ambele
echipate cu transmisie tip ,Power
Shuttle® cu 4 viteze Tnainte si patru
inapoi, cu sistem de schimbare
mecanic sincronizat. In afard de
cabina standard, utilajul poate fi
comandat doar cu structura ROPS
deschisa, care contine un sistem de
protectie impotriva precipitatiilor si
un sistem de prevenire a furturilor.

Service

Capota motorului se indepar-
teaza complet si a fost special con-
ceputa pentru a facilita accesul la
componentele motorului. Garniturile
hidraulice ORFS contribuie la creste-
rea gradului de fiabilitate si se
inlocuiesc simplu si rapid. Bateria si
trusa de scule sunt convenabil pozi-
tionate n lateralul utilajului. Q

.
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Toote drepturile rezenvate. A se Uliliza numal in scopur promationale

Chemati expertii’ pentru cel mai
versatil incarcator frontal. O

sinonimul versatilitatii. Sistemul sau de depla-
sare “PZ” imbina toate avantajele sistemelor
traditionale Z si PT, oferind o forta de rupere si
o capacitate de manevrare a furcilor de stivuitor
remarcabile. WA250PZ-5 ofera de asemenea
cea mai buna vizibilitate din clasa sa de echi-
pamente datorita bratului cu design special. In
plus, transmisia hidrostatica cu control electro-
nic si cu control variabil al vitezelor asigura pu-
tere mare de tractiune si productivitate sporita.
In aplicatii standard in constructii sau in aplica-
tii industriale, WA250PZ-5 este piesa lipsa din
puzzle-ul afacerii Dumneavoastra.

Nu-i rau pentru un incarcator!

. . KOMATSU
Strada Drumul Odaii nr. 14A, OTOPENI, Jud. Ilfov
Tel: 021-352.21.64/ 65 / 66 - Fax: 021-352.21.67
Email: office@marcom.ro - Web: www.marcom.ro
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Peste 13 ani de prezentd pe piata constructiilor din Romdnia

— GENCO’93 ...vi ofera

TEHNOLOGII $1 UTILAJE PENTRU CONSTRUCTII
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FURNIZOR - REPREZENTANT PENTRU ROMANIA —— GENCO * 93

Bd. Bucurestii Noi nr. 121, sector 1, Bucuresti; Tel.: 021/667.02.98; Fax: 021/667.02.99; E-mail: office@genco93.ro, www.genco93.ro
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START A BUSINESS
¥ Bucuresti — Afumati, jud. lifov
Sos. Bucuresti — Urziceni, nr. 31

Telefon: 021-351 87 15
Tel./Fax: 021-351 87 68

» lasi — 700547
Sos. Pacurari Nr. 92
Telefon: 0232-215.775
Tel./Fax: 0232-215.777

www.hitro.ro
E-mail: contact@hit-ro.ro

PANORAMIC 350 ZL. REG.

y

MASINI CIRCULARE DE SANTIER PENTRU TAIEREA LEMNULUI

PANORAMIC 350 Z L. REG.

e cadru zincat;

e plan de lucru profesional;

e insertie de lemn interschimbabila;

e ghidaj reglabil 0 - 45°;

e carter protectie panza din policarbonat;

e sistem de franare pentru oprire panza;

e protectie termica a motorului;

e motor protejat Impotriva prafului si reziduurilor de taiere.

/ HP RPM == @ & Z

116

PANORAMIC 350 ZL. REG.| 2V 22Kw | 2800 Momm | 350mm | sekg | GBS0
MASINI DE CAROTAT
Masina de carotat BBS33 cu cadru T250
Cadru T250:
e cursa utila =600 mm;
e diametru carotaj =250 mm;
e dimensiuni baza = 180*230*1050 mm;
e greutate cadru =14, 2 kg.
Motor BBS33:
e putere nominala =2.400W;
e putere efectiva =1720 W,
e volta] = 220-230 V 50 Hz;
e consum =15,9A;
e RPM = 325/850/1.450;
e cuplu =75/23/17 Nm;
e J maxim de carotare cu carota taiere umeda = 30-29 mm;
e dimensiuni =509*132*168 mm;
e greutate =12, 9kg

1. Maner pentru transportarea blocului motor;

2. Sistem de patine din cupru pentru glisarea
blocului motor pe cremaliera;

3. Reglare gradata pentru inclinarea coloanei la 45°.
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MASINI DE TAIAT CU DISC DIAMANTAT

POWER 400/100 — Masina de taiat MATERIALE CERAMICE

Caracteristici tehnice:

e sistem special de miscare a motorului cu 8 rulmenti reglabili;

e cap de taiere inclinabil, cu reglare de la 0-45°, reglabil pe inaltime
cu ajutorul unui piston cu gaz;

e pompa de recirculare a apei cu decantor;

e protectie termica a motorului;

e ghidaj milimetric;

e motor protejat impotriva prafului si reziduurilor de taiere.

cap de taiere inclinabil, '\‘ picioarele masinii

cu reglare de la 0-45°, ; / se pot plia facilitand
P reglabil pe inaltime montarea masinii
Pis a5 N | :
/ HP RPM | mos | s I— I— e ® Y ‘
240V 120450 P 700x1720
POWER 400/100 | 5op- 2,2 Kw 2800 970 mm | 1000 mm | 90 mm R 1000 mm | 400 mm 68 131 Kg 1430H

MASINI DE TAIAT CU DISC DIAMANTAT PENTRU TAIEREA ASFALTULUI

PIRANA 500 - Masina de tiiat ASFALT

Caracteristici tehnice:

e ghidon reglabil de naltime;

e adancime de taiere reglabil3;

e rezervor de apa, capacitate 30 litri;

o transmisie de curele de rezistenta crescuts;
e e protectie disc ce se poate ridica.

HP RPM — ® & Iz

PIRANA 500 Honda Gx390 13 CV 3200 180 mm 500 mm 98 kg 550x1110h 1000

SISTEM DE ARMARE $| DEZARMARE A EXCAVATIILOR

Se pot arma/dezarma excavari cu o latime minima de 60 cm si una
maxima de 2 m, pana la o adancime de 8 m. Portanta maxima 29.500 daN.

Panouri:

e tip P de 125 x 200 cm, portanta (12, 5 tone) — 4.900 daN/mp
e tip L de 150 x 200 cm, portanta (12,5 tone) - 4.080 daN/mp
e tip M de 150 x 250 cm, portanta (12,5 tone) - 3.265 daN/mp
e tip G de 200 x 200 cm, portanta (12,5 tone) - 3.062,5 daN/m

Element sustinere centrala:

e tip JM, reglabil 70 — 110 cm, portanta 25.000 kg

e tip FA, reglabil 80 — 145 cm, portanta 25.000 kg

e tip FB600, reglabil 100-186 cm, portanta 30.000 kg

Accesorii:

e prelungitoare de sustinere
e cheie telescopica

e brida pentru accesorii

e parapet

e frana de picior

e suport pentru lampa
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Munca este pentru masini! Daca un muncitor sapa un sant lung
de 100 m in 5 zile, iar o masina de sapat de la firma ,,Garbin
Group*“ il sapa intr-o ora, calculati...

118

Societatea ,,Dezna Consulting” SRL
din Arad va supune atentiei utilajele
de ultima generatie ale firmei ,Garbin
Group*“ pentru executarea de santuri
si nu numai, cu o productivitate ridi-
cata si de o calitate deosebita.

in baza unei experiente de peste
40 de ani, Garbin Group din Malo -
Vicenza, a perfectionat continuu trei
grupe de produse dedicate excavarii
de santuri In flux continuu, atat in
teren vegetal cat si in teren com-
pact, teren dur sau strazi asfaltate.
Optional, masinile sunt dotate cu sis-
teme automate de lansat cabluri sau
tevi, dispozitive de astupat santul
sau benzi transportoare de incarcat
materialul excavat in camioane.

Excavarea se face cu un lant
special dotat cu sapaligi sau dinti
(in functie de natura terenului); pie-
sele de uzura sunt placate cu car-
bura de tungsten, ceea ce le confera
o fiabilitate ridicata. Pentru terenuri
foarte dure, excavarea se face cu un

disc prevazut cu dinti. Avantajul
sistemului cu lant sau disc fata de
metodele clasice (om, excavator,
buldoexcavator etc.) este acela ca
santul obtinut este continuu, perfect
curat si cu o adancime constanta.

A. Masinile pentru agricultura
sunt concepute sa execute santuri in
gradini, parcuri sau stadioane, fara a
afecta gazonul, in vederea unor dre-
naje, pozari de cabluri sau conducte.
Latimi de excavare: 10-15-20-25-28 cm,
la adancimi de pana la 110 cm.
Avansul este automat si reglabil, iar
productivitatea poate ajunge pana la
500 ml/ora. Din aceasta gama fac
parte in ordine crescatoare: TZ
M65R (foto 1), TZ A65R, TZ MIDIR
(foto 2) si TZ R40 (foto 3).
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B. Masinile pentru constructii,
realizate in general pe senile, dispun
de comenzi hidrostatice. Masina de
baza poate fi dotata cu lant de
excavare cu sapaligi sau dinti, sau
cu discuri de taiere cu dinti. Unele
masini sunt prevazute cu un sistem
de stabilizare automat pentru execu-
tarea verticala a santului, indiferent
de pozitia utilajului. Materialul exca-
vat este depozitat lateral de melci,
sau Incarcat in camion de o banda
transportoare. Optional, masinile
pot fi dotate cu tamburi de lansare
in sant a unor cabluri sau tuburi
flexibile, dispozitive de astupare

ale santului, sistem cu laser pentru
controlul adancimii. Latimile de
excavare sunt cuprinse intre 12-18-
20-25-30-35-43-80 cm, la adancimi
pana la 170 cm. In cazul unor
comenzi speciale, se pot realiza si
alte dimensiuni. Productivitatea
acestor masini este reglabila n
functie de natura terenului, ajungand
pana la 500 ml/ora.

Din aceasta gama fac parte in
ordine crescatoare: TZ C20T (foto 4),
TZ C28T, TZC80MTO (foto 5),
TZ R120 (foto 6), TZ C150T.

C. Diversele dispozitive de sapat sunt
montabile pe utilaje multifunctionale

gen mini-incarcatoare frontale,
tractoare, buldoexcavatoare etc.
Performantele lor depind de utilajul
pe care sunt montate. In imaginile
alaturate (foto 7, 8, 9) sunt prezen-
tate cateva exemple.

Pentru detalii consultati pagina

de internet: www.dezna.ro. Q

D

Instalatii de produs emulsie bituminoasa

cu/fara gospodarie bitum B
i |

* Rezervoare stocaj bitum i
orizontale/verticale
» Cazane ulei diatermic

Masini de sapat santuri in flux continuu

L ’W

RL

(e

((:‘:HIRARDELLI -

Instalatii manuale de pulverizat emulsie
sau montate pe platforma camion
(1.000 - 16.000 litri) .

T

Vibrofinisoare pe roti/senile, rulouri

IMC

Masini de marcaj rutier: -« Airspray
* Airless
» Material plastic topit la rece

Statii fixe si mobile
pentru producerea
conglomeratelor

bituminoase asfaltice =

SC Dezna Consulting SRL, Str. St. Augustin Doinas Nr. 42, Arad
Tel: 0257-251795, 0356-808.830; Fax: 0257-250.756, 0356-808.829; E-mail: office@dezna.ro; www.dezna.ro




7/, HYDREMA

UTILAJELE TERASIERE HYDREMA
ACUM Sl IN ROMANIA

ing. Cornel Udrescu, TRACTOR PROIECT COMERT

HYDREMA este un modern grup international, compus din companii ce dezvolta, produc si comercializeaza
utilaje si echipamente terasiere de inalt nivel tehnologic. Sediul central al grupului se afla in localitatea

Stovring din Danemarca.

Compania a fost fondaté in anul 1959 si si-a dezvoltat o retea puternica de distributie si service, cu filiale in
majoritatea tarilor vest-europene, iar din 2005 si in America de Nord. Alte zone din lume, precum Australia,

sunt acoperite de importatori si distribuitori locali.

Principalele centre de productie si administratie sunt situate in Stovring - Danemarca (16.000 m’) si in

Weimar - Germania (20.000 m®).

Buldoexcavatoare articulate

Conceptia buldoexcavatoarelor Hydrema are ca
obiectiv permanent realizarea celei mai eficiente
combinatji incarcator - excavator.
Buldoexcavatoarele, ca si toate celelalte produse
Hydrema, sunt astfel proiectate incét sa raspunda
acelor utilizatori care doresc in acelasi timp atat
performanta si eficienta, cat si confort.

Principalele caracteristici tehnice ale acestora sunt:
- sasiu articulat, cu contragreutate reglabila, cu
stabilizare hidraulica a pivotarii, ce asigura o

manevrabilitate usoara, cu posibilitate de blocare
a oscilarii in plan transversal;
- punti fata / spate rigide cu diferentiale blocabile;

- motor Diesel, marca Perkins, lll A, cu cuplu marit

- transmisie hidrostatica integrald, automata, cu
sistem de control al sarcinii ,“load sensing”;

- Tncarcator cu cinematica tip Z si sistem automat
de control al pozitiei instantanee a cupei;

- mecanism de pivotare a retro-excavatorului cu
doi suporti laterali de sustinere, articulatj, care
asigura o arie de lucru la un unghi de max. 280°
si stabilitate maxima a utilajului chiar gi Tn spatii
restranse;

- cabina panoramica, izolata fonic, suspendata pe
patru arcuri elicoidale, cu amortizoare hidraulice;

- scaun operator ergonomic, reglabil;

- comenzi servo - electrice duble, prin joistick-ul
montat pe bratul scaunului.

120

Computerul de bord, situat sub coloana volanului,
furnizeaza operatorului toate informatiile necesare
atat pe timpul conducerii, cat si pentru intretinerile
tehnice si service.

Gama de buldoexcavatoare cuprinde urmatoarele

modele:
906D 908D 926D 928D

- greutate (t) 8,1-8,3 8,0-8,5 9,4-95 9,3-10,5
- putere motor (CP) 102 102 130 130
incarcator:

- volum cupa (m?) 1,3 13 16 1,6

- sarcina utila max. (t) 40 4,0 4,7 4,7
retroexcavator:

- unghi de pivotare (°) 280 250 280 250

- raza de actiune (m) 7370 7670 7420 7670

- sarcina utila max. (t) 14 1.7 1.5 1,7

incarcitoare frontale articulate

Caracteristica pentru incarcatoarele Hydrema este
combinatia dintre designul compact si nivelul ridicat
al performantelor. Pur si simplu sunt mai puternice
decét alte incarcatoare din clasa lor de putere.
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Cinematica de tip Z a mecanismului incarcatorului
asigura atat o forta de ridicare constanta pe intreaga
arie de lucru, cat si o miscare plan paraleld a cupei
incarcate, fara necesitatea executarii unor manevre
de corectare. in pozitia cea mai de sus, cupa are cel
mult un unghi de 1 1/2° inclinare spre spate.
Revenirea cupei in “pozitia incarcatd“, in timpul
ciclului de lucru, se face automat.

Transmisia hidrostatica este conceputa pentru doua
game de viteze: gama lentd, de lucru si gama
economica, de deplasare, “Eco-Mode".

Caracteristici tehnice principale;

WL480C WL550C
- greutate (t) 50 5,6
- putere motor (CP) 80 80
- volum cupa (m?) 0,8 1,0
- sarcina utild max.(t) 59 59
- inaltime descarcare (mm) 2530 2630

Excavatoare pe roti
Aceeasi conceptie si in proiectarea excavatoarelor pe

roti HYDREMA: compacte, puternice, mobile.
a

Principalele modele de excavatoare sunt:
M1100C M1400C M1520C M1700C

- greutate max. (t) 10,6 156 168 17,0
- putere motor (CP) 102 124 124 124
- forta de sdpare (kN) 68 90 115 115
- adancime de

s&pare (mm) 4800 5700 6400 5900

Autodumpere
Gama de utilaje terasiere compacte si mobile este

completata de autodumperele de santier produse in
doua variante de baza:

912C 922C
- putere motor (CP) 124 253
- greutate totala (t) 17,3 35
- sarcina utila (t) 10 20
- capacitate bena (m®) 5,6 12

Informatii suplimentare privind produsele HYDREMA
puteti afla contactand firma TRACTOR PROIECT
COMERT din Brasov:

Str. Turnului, nr. 5, 500152 Brasov

Tel./ ax: 0268-548147, 406406, 427797

E-mail: tpcom@rdslink.ro; web: www.tpcom.ro

B TEREX | FUCHS ¢gettesss

incarcatoare manipulatoare si echipamente
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Utilaje pentru fundatii speciale:  <\.g!
piloti, pereti mulati, ancore, puuri,
prospectiuni, instalare palplange %88

‘S MESSERSI

ILGIGANTE BLU

TRACTOR PROIECT COMERT

Str. Turnului, nr. 5, 500152 Brasov, Tel/Fax: 0268 427797; 0268 406406; 0268 548147
E-mail: tpcom@rdslink.ro; Web: www.tpcom.ro




N RomNed

INDUSTRIAL FOUNDATION EQUIPMENT

Despre faptul ca SC Romned SRL
este reprezentantul autorizat al
Casagrandegroup - Italia in Romania,
despre masinile produse de
aceasta companie si performantele
lor am mai scris in paginile altor
publicatii.

In materialul de fata, ne propu-
nem sa prezentam dezvoltarea
unei relatii de afaceri exemplare,
intre doua companii: SC Romned SRL
si SC Foretis SA, din care ambele au
avut numai de castigat.

SC Foretis SA este o companie
cu capital integral romanesc, cu
sediul in Bucuresti, infiintata in
anul 1991. Obiectul de activitate
consta in foraje de apa si epuis-
mente, foraje pentru studii geo-
tehnice, pereti mulati, piloti forati,
fundatii adanci, ancoraje, construc-
tii subterane, tuneluri, galerii edili-
tare, consolidarea si etansarea
terenurilor si constructiilor, con-
structii-montaj, montare de echipa-
mente si instalatii.

In vara anului 2006, in urma
discutiilor cu dl Sorin Cartas (direc-
torul SC Romned SRL), dl Dan Deliu
(directorul SC Foretis SA) a decis sa
achizitioneze un utilaj pentru forat
piloti Casagrande B 80.

Aceasta s-a dovedit a fi o ale-
gere foarte buna, deoarece la scurt
timp a urmat o noua achizitie, si
anume un utilaj pentru pereti
diafragma Casagrande B125 KRC I.

Poate fora pana la 38 de metri
adancime cu diametre de pana la
1,3 m si pana la 15 m adancime cu
diametre de pana la 600 mm in
cazul CFA. Masina dispune de un
motor Cummins de 155 cai putere,
de un vinci auxiliar de 45 KN cu un
vinci principal de 105 KN. Capul
rotativ are o forta de 100 KNm
putand face usor fata cerintelor de
productivitate.

Masina este usor de trans-
portat, mastul lasandu-se in pozi-
tie orizontala, un singur trailer
fiind suficient.

In mai putin de un an, flota de
utilaje Casagrande a SC Foretis SA
s-a marit prin achizitionarea altor
trei utilaje: C 400 KRC I si B 125
KRC | pentru pereti diafragma si B
250 pentru forat piloti. In acest
moment, firma Foretis poseda cea
mai puternica flota de masini pen-
tru pereti diafragma si, utilizand
experienta dobandita in atatia ani,
poate face fata oricaror lucrari de
acest gen.

Este un utilaj de forat piloti
avand un diametru maxim de
2.500 mm si 0o adancime maxima
de 68 de metri. Masina are o
inaltime de 21.915 mm, cuplul
maxim 217 kNm si greutatea de
80.000 kg.

Se remarca prin urmatoarele
caracteristici tehnice: adancime
maxima de 28 m, latimea panoului
400-800 mm, rotire la 45 grade.
Utilajul poate fi transformat in
masina de forat piloti si in CFA.

Este un utilaj pentru pereti
diafragma care poate fi transfor-
mat in: masina de forat piloti, CFA,
macara si poate de asemenea
pilota o luvoaieza.

S = _'7_ i
Casagrande B125 KRC




Utilajul poate executa pereti cu
latimea de 600 mm pana la 1m la
o0 adancime de 28 de metri, putand
ajunge cu o extensie pana la 35 de
metri. Dispune de un motor
Cummins de 300 cai putere.

Casagrande C400 KRC 2

Senilele, ca la toate modelele
Casagrande sunt extensibile pentru
micsorarea presiunii pe teren.

In momentul de fata, toate uti-
lajele sunt angajate in lucrari
de anvergura. Una dintre aceste

lucrari se desfasoara pe Calea
Victoriei nr. 133-135 in Bucuresti,
Complex Victoria - hotel 5 stele,
birouri si apartamente, unde C 400
KRC Il si B 125 KRC | realizeaza
peretii diafragma ai incintei de
excavat, iar B 250 pilotii secanti si
de fundare. Peretii diafragma sunt
sapati la 0 adancime de 25,5 m cu
o latime de 600 mm, aceasta
insemnand un volum de sol exca-
vat de circa 5.000 mc. Pilotii tan-
genti de incinta au diametrul de
880 mm si adancimea de 25 m.
Pilotii de fundare au diametre de
880 mm, 1.080 mm si 1.500 mm,
cu adancimi variind intre 20 m si
33m.

Prin conlucrarea cu firma
Romned, S.C. Foretis S.A. beneficiaza
de service rapid si o intretinere la
timp a utilajelor. O

Importa si comercializeaza utilaje pentru fundatii si echipamente

[N RomNe

INDUSTRIAL FOUNDATION EQUIPMENT

Componente hidraulice si piese de schimb ale firmelor: Brevini, Bosch-Rexroth, Aron, AV etc.

auxiliare pentru excavatoare si macarale.

SERVICE IN GARANTIE SI POSTGARANTIE

Tel. +40 239 6
Fax +40 239 61 13 43
info@romned.ro - www.ramned,




1928

y

®
GRUP ROMET

1SO 9001
1SO 14001

OHSAS 18001

Certification

Certificate No. 207369

BUREAU VERITAS

SR EN ISO 9001:2001
Nr. 403.1.0

GRUP ROMET, in parteneriat cu firma SCHULTE - Germania, propune o tehnologie de incalzire prin
care costurile energetice pot fi reduse cu pana la 30%, iar emisia de CO, este mai mica cu 33%,
comparativ cu incalzirea conventionala.

Avantaje la prima vedere:

e ecologice si economice

sunt evacuate din hala

e tehnologie perfectionata

e pana la 30% economii la costurile energetice
e costuri de operare extrem de mici

e fara patura de caldura formata sub plafon
e aerul proaspat este introdus, iar gazele de ardere

e nu exista risc de inghet, zgomot minim

e incalzire uniforma pe spatii foarte mari

e incalzirea prin radiatie a podelelor si corpurilor

e temperatura placuta la nivelul podelei

e lipsa curentilor de aer nu antreneaza deloc praful

e incalzirea blanda asigura o atmosfera placuta
pentru vizitatori

e confort incomparabil

Atunci cand se ia in considerare
problema investitiei si a costurilor de
operare pentru sistemele de
incalzire in toate tipurile de hale,
este bine sa se faca o analiza detali-
ata, cuprinzatoare si comparativa.

in prezent, datoritd duratei mari
de functionare/exploatare a sis-
temelor de 1incalzire, costurile de
investitii nu mai joaca rolul decisiv, in
schimb costurile anuale cu energia
au devenit mai importante.

Consumul de energie constituie
acum criteriul esential pentru majori-
tatea investitorilor.

Cand se instaleaza un sistem de
incalzire pentru o hala, nu este
important numai sa se furnizeze o
anumita cantitate de caldura, ci sa o
faca sa devina operativa in zona in
care personalul se afla de fapt.

Pentru aceasta instalatie de
incalzire, tuburile radiante sunt cele
mai potrivite. Prin alegerea siste-
mului de incalzire in infrarosu
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SCHULTE-ETASTAR, puteti reduce
costurile tipice de pana acum cu
pana la 30% si deci puteti trans-
forma banii economisiti in capital
disponibil.

Sistemele de incalzire in

placuta. Zonele vizate sunt incalzite
prin radiatie si nu prin convectie
(fig. 1). Aerul din hala este incalzit
numai indirect, prin podea si alte
suprafete incalzite.

infrarosu SCHULTE-ETASTAR  Incaizie prin | - profiy temporaturi comparat | "nealzie prin

lucreaza pe acelasi principiu

ca si soarele! 10m=23"C
Soarele este cel mai bun

exemplu pentru a explica si SIS G

intelege propagarea radiatiei [

calorice si senzatia de cal- B AT

dura placuta pe care o T -

creeazd. In zona radiatiei = :

solare, senzatia de caldura ) N
o o ., . K 4m=25"C 4m=20"C

placuta depinde numai partial

de tgmple.ratura reala a [SESEEEE e

aerului. Oricine cunoaste acest

lucru - si exact acesta este ,__, Sm=19°C

principiul conform ETASTAR.

) In vgdgrea incalzirii spa- ;5 -197c 1m=20°C

tiilor mari, sistemele SCHULTE-

ETAST_AR folosesc radiatia ;- 17+c 01m=22°C

cu lungime de unda mare, care

produce o senzatie foarte

Fig. 1
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Caldura radiatiei cu unda lunga
creeaza senzatia de temperatura
mai mare decat temperatura reala
a aerului care inconjoara corpul
omenesc. Temperatura halei incal-
zite prin radiatie este determinata de
caldura transmisa de la podea.

Se evita concentrarea de aer
fierbinte sub plafon. Caldura radiata
este mentinuta chiar si atunci cand
usile sunt deschise si, datorita lipsei
miscarii aerului, nu se ridica nicio
particula de praf.

Atat personalul, cat si utilajele,
produsele sau vehiculele, podelele
sau peretii sunt incalziti de raze cu
lungime de unda mare si transmit
aceasta caldura mediului ambiant.

Incélzirea indirecta are ca rezultat
o distributie uniforma a temperaturii.
La nivelul plafonului temperatura
este doar cu putin mai mare decat
cea la nivelul solului (fig. 2 si 3).

B .

Fig. 2: Incélzirea radianta. Radiatia de unde lungi
incalzeste obiectele solide si podeaua,
aerul fiind incalzit indirect

Fig. 3: Incélzirea prin convectie. Aerul incélzit cu
radiatoare, convectoare sau calorifere se ridica si
formeaza o patura ineficienta de caldura sub plafon.
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Tabelul 1

incélzire cu
aer cald

incalzire
cu apa
calda

Tncalzire
radianta

Sub plafon nu se acumuleazé aer fierbinte

Atmosfera placuta pentru vizitatori si clienti| J

Incélzire placuté de la podea; imbunétateste
randamentul lucratorilor

Nu existé miscari ale aerului si de aceea nu se
ridica praf

Incalzire uniforma a spatiilor mari

Nu se ocupa spatiu in hala

Nu exista riscul pagubelor provocate prin
inghet

Reducerea pierderilor de caldura prin
deschiderea temporar& a usilor/portilor

CllC Qe C [ € [ClC

Instalare usoara in halele existente -

EFICACITATEA TUBURILOR RADIANTE

Se datoreaza faptului ca radiatia
calorica penetreaza aerul aproape
fara rezistenta (tabelul 1). Radiatia
nu devine eficienta inainte sa atinga
corpuri solide.

Datorita transmisiei directe a cal-
durii, radiatia ajunge chiar si de la

inaltimi mari in zona unde se afla

personalul.

Componentele de baza ale sis-
temului sunt corpuri radiante sus-
pendate de obicei sub plafonul halei.
Corpul radiant consta din doua tuburi
acoperite, dispuse paralel (fig. 4).
In partea superioara tuburile sunt
inconjurate de ecrane izolante, in
vederea sporirii randamentului
radiatiei. in zona de ardere a flacérii
unul din cele doua tuburi radiante
este echipat cu o izolatie interna ter-
morezistenta care asigura distributia

Fig. 4. Componentele de baza ale sistemului:

1. Invelis exterior, 2. Izolatie, 3. invelis reflec-
torizant, 4. Tub radiant cu izolatie refractara la
interior, 5. Tub radiant de retur

uniforma a caldurii pe toata lungi-
mea tuburilor radiante. Caldura este
radiata de pe suprafata tuburilor in
mediul ambiant fara nicio energie
conducatoare. Tuburile sunt incalzite
cu ajutorul unui arzator special cu
depresiune.
STRUCTURA INSTALATIILOR
DE INCALZIRE ETASTAR

Carcasa tuburilor radiante in
infrarosu ETASTAR este de con-
structie speciala. Functia ei este de
a reduce la minimum pierderile prin
convectie.

Din cauza temperaturii suprafetei
tuburilor, se formeaza o zona de aer
fierbinte in interiorul carcasei. Cu toate
acestea, deoarece aparatorile izo-
late se intind pana sub cantul inferior
al tubului, aerul fierbinte nu scapa.
Astfel, pierderile de convectie sunt
indepartate.

La tuburile radiante care uti-
lizeaza ca ecran de protectie solutia
standard, adica numai un panou
reflectorizant fara izolatie si ghidare,
este mult mai usor ca aerul fierbinte
sa se distribuie in partea superioara
a halei.

Pierderile prin convectie produc
aer fierbinte nedorit sub plafon. Mai
mult, proportia de radiatie este
redusa.

continuare in pagina 126 =4
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PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE
A TUBURILOR RADIANTE

In interiorul tuburilor radiante
ETASTAR, flacara este produsa de
un arzator special si este trasa prin
depresiune.

Cu ajutorul arzatoarelor cu
depresiune poate fi produsa o
flacara lunga care, ea insasi, creeaza
o distributie de temperatura. Printr-o
acoperire ceramica de grosimi
diferite, la interiorul tuburilor, tempe-
ratura este uniform distribuita pe
toatd lungimea acestora. in vederea
intensificarii radiatiei, zona inferioara
a tuburilor are o acoperire speciala.
Prin aceasta suprafata inferioara,
energia sub forma de radiatie cu
lungime de unda lunga este trans-
misa halei. Datorita constructiei
compacte a carcasei tuburilor radi-
ante, care previne pierderile prin
convectie in sus, este atins un ran-
dament nalt de radiatie.

Figura 5 arata calea flacarii de la
arzator prin tuburile radiante, catre
ventilatorul care produce depre-
siunea necesara in sistem.

UTILIZAREA INSTALATIILOR
DE INCALZIRE CU TUBURI RADIANTE

Se pot utiliza in aproape toate
halele Tnalte cum ar fi: terenuri de
tenis acoperite si alte sali de sport,
hale de productie, depozite, sali de
expozitie/prezentare.
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Spatiul redus necesar permite o
instalare usoara in hale deja exis-
tente, precum si In hale cu poduri
rulante.

Pot fi, de asemenea, utilizate in
centre de distributie a marfurilor, in
centre comerciale, hangare, santiere
navale.

Tuburile radiante ETASTAR pot fi
adaptate individual pentru fiecare
forma si dimensiune de hala.

Pot fi montate in plafon sau fixate
pe peretii laterali, lucru ce constituie
un mare avantaj cand se renoveaza
sau se echipeaza halele existente,
inclusiv cele cu poduri rulante.

Caldura placuta mareste perfor-
manta si asigura o atmosfera pla-
cutd pentru desfasurarea lucrului
chiar si in halele foarte mari.

Radiatiile infrarosii asigura un
sistem de Tincalzire economic in
fabrici si depozite, statii de con-
tainere si magazii, santiere navale si
docuri, si, Tmpreuna cu sistemul
brevetat de ventilatie aerostar, si
in sali de expozitie si de sport.
Caracteristicile pozitive ale ETASTAR
il definesc ca cea mai buna solutie

Fig. 5: Calea flacarii de la arzator prin tuburile radiante, catre
ventilatorul care produce depresiunea

pentru asigurarea unei atmosfere
placute, fara costuri mari, in spatii
inchise, mai ales in mall-uri si com-
plexe de birouri (foto 1-4).

ETASTAR este alcatuit din unitati
de 3 sau 6 m si poate fi asamblat in
instalatii radiante.

Sursele de energie sunt gazul
natural sau GPL.

Unitatile radiante necesita in
teren un termen scurt de asamblare.
Pe timpul perioadei de constructie
sau reconstructie, necesita doar mici
intreruperi in fluxul de productie.

SISTEMUL DE EVACUARE
A GAZELOR ARSE

Este construit complet din otel
inoxidabil, existand varianta simpla
pentru o singura instalatie sau vari-
anta duplex pentru doua instalatii de
incalzire a minimum 35 kw.

Sistemele pot fi scoase prin
acoperis sau printr-un perete lateral,
la dreapta sau la stanga instalatiei.
SISTEM DE REGLARE A TEMPERATURII

Sistemul de comanda si control
permite programarea saptamanala,
zi/noapte, fiind dotat cu ceas digital,
termostate de blocare, telecomanda,
comutator manual/automat. Cele
mai complexe sisteme permit con-
trolul in intregime automat al proce-
sului, transmisie de date prin retea
BUS, display de supraveghere,
memorare a datelor, temperaturilor,
iar optional, conexiuni prin modem,
deservire de la consola PC, afisarea
grafica a datelor memorate. O

AWML L

Foto 4
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SCHIEDEL

iti ofera

COSUL CASEI TALE

> sigur la foc, etang la gaze arse
> rezistent la condens acid

> utilizabil pentru orice

tip de arzator si combustibil

SCHIEDEL - SISTEME DE COSURI SRL
507020 - Str. Fabricii FN, Bod Colonie, jud. Brasov
tel./fax: 0268-283.561
e-mail: technik@schiedel.ro
web: www.schiedel.ro
Lista distribuitorilor autorizati Schiedel

Bucuresti Fedo SRL 021 - 314.80.22
Miv SRL 021 - 242.82.77
Tavicom SRL 021 - 318.74.30
Alba lulia Vimed SRL 0258 - 817.988
Arad Bodimar SRL 0257 - 270.078
Bacau Dedeman SRL 0234 - 513.330
Estbau SRL 0334 - 401.938
Bistrita Stilex Prima SRL 0263 - 231.453
Botosani Totex SRL 0231 - 533.777
Brasov Analit SRL 0268 - 335.771
Busteni Dystom SRL 0244 - 321.772
Buzau Constam SRL 0238 - 722.230
Cluj-Napoca Credo Group SRL 0264 - 598.963
' Constant Raroom SRL o 0541 - 601,065

. v . onstanta arcom - .
ca ’ Refrom Nav 0241 - 510.231
it do cunoscalaly Eoasam Hard maustry SRL 0537 T 530440

ocsani ard Indus - .
cautat de SpQClah?tl lasi Status SRL 0232 - 210.843
Miercurea Ciuc Sazy Trans SRL 0266 - 311.057
3 Oradea GSV Exim SRL 0259 - 410.885
£ Pitesti Alvvimar SRL 0248 - 286.947
Ploiesti Concret C-tii SRL 0244 - 515.867
B0 - Tiis

atu Mare rman - .
construct-amblent ro Sibiu Xnigjat tng%L g%gg = ggg.é;g

mbien - .
il ”‘5"2"“"‘““° cl

atina onfo - .
021/327.56. Suceava Dedeman SRL 0230 - 206.341
Lider SRL 0230 - 526.534
Térgoviste Dedeman Targoviste 0345 - 401.050
Targu Mures Turbo Trans SRL 0265 - 261.941
Timisoara Egeria Sistem SRL 0256 - 286.004
Tulcea Total Ambiant SRL 0240 - 534.754
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KESTON .- Sisteme de incilzire Keston
Calduré pura BSENISOS001: 2000

Elinor CRAICIU, Cristian CARSTEA

SC Celsius 2000 SRL este o companie romaneasca cu raspundere limitata, cu capital integral britanic
(Caradon Group, UK), infiintata in anul 1993. Obiectul sau de activitate il constituie fabricarea centralelor

termice cu tiraj fortat, in regim de condensare, fiind unul dintre ,pionierii” in Europa si in lume in

promovarea acestei tehnologii.

Comercializate sub numele de Keston, aceste centrale sunt destinate atat exportului (in special Marea

Britanie), cat si pietei roménesti.

Aducem
céldura soarelui
in casa ta!

[>Foloseste energia solard prin intermedial unai sistem
complex Keston

[ Este cea mai abundentd sursd regenerabild de energie

[> Durata de viatd a panoarilor solare de peste 15 ani

KESTON SOLAR BETHICH W1 T IEIE CRL T HES
folosind centrale termice in condensare si aport de
energie solard.

Consum anual de gaz redus cu 35% | ﬁ
KESTON
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AVANTAJELE UTILIZARII CENTRALELOR
TERMICE IN CONDENSARE KESTON:

e nu necesita cos de fum, evacuarea gazelor de
ardere (care au temperaturi cuprinse intre 50 si 70 °C) in
exteriorul cladirii realizandu-se printr-o simpla teava de
PVC, a carei lungime poate ajunge pana la 30/90m.
Aerul de ardere este asigurat direct din exteriorul cladirii
tot printr-o conducta de PVC;

e consumuri reduse de combustibil (gaz natural
sau GPL) datorita functionarii cu eficienta energetica de
peste 108% (raportata la puterea calorica inferioara a
gazului natural);

e functionarea complet modulata, cu adaptarea
continua a puterii utile, deci si a consumului, la nivelul de
confort prestabilit;

e functionare si la presiuni reduse de alimentare
cu gaze din retea;

e emisie redusa de noxe;

e siguranta deosebita in functionare datorita combustiei
total capsulate (fara flacara de veghe) si automatizarii,
ce permite controlul complet al arderii;

e instalarea rapida, in spatii reduse, atat in con-
structiile noi, cat si in cele existente;

e instalarea in orice spatiu disponibil al cladirii,
aceste centrale fiind exceptate de la normele standard
privind suprafata vitrata si volumul din punctul termic
(Normele Tehnice aprobate prin Ordinul Ministerului
Economiei si Comertului nr. 58/04.02.2004, publicate in
Monitorul Oficial al Roméaniei, partea |, nr. 173 bis /
27.02.2004);

e clasarea in banda A de eficienta energetica,
conform clasamentului SEDBUK (Seasonal Efficiency
of Domestic Boilers in the UK), cu recunoastere
international3;

e stoc permanent de piese de schimb si activitate
de service asistata de cei mai buni specialisti care aco-
pera, practic, toate judetele tarii.

Gama de produse pe care o oferim este foarte larga,
centralele Keston fiind ideale pentru incalzirea oricarei
locatii (apartamente, case, piscine, blocuri de locuinte, spatii
comerciale, administrative, industriale si social-culturale):

e centrale C28, C40, C55, C90, C110 (cu puteri intre
28 kW si 110 kW);

e module 2xC55(C40), 3xC55(C40), 4xC55(C40) cu
puteri intre 80 kW si 220 kW;
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e duet 125, 150, 200 (ansamblu centrala C25/C40 si
rezervor de acumulare pentru prepararea apei calde de
consum de 1251, 150 | si 200 I);

e C36 Combi - cu puterea de 28 kW pentru incalzire
si 36 kW pentru producerea apei calde in regim instant;

e la obiectivele cu un necesar termic mai mare de
220 kW, se realizeaza montaje multiple in cascada,
asigurandu-se, practic, puterea instalata necesara
oricarei constructii;

e Keston Solar, un
energia inepuizabila
panourilor solare.

Keston recomanda utilizarea unui sistem complex
de incalzire (fig. 1), format din:

a) centrala termica in condensare Keston;

b) rezervor de acumulare a apei, cu doua serpentine;

c) senzor de temperatura exterioara - cu ajutorul
caruia se asigura monitorizarea continua a temperaturii
exterioare, informatia fiind transmisa automatizarii, care
corecteaza valoarea maxima presetata a temperaturii de
tur a centralei. Astfel, centrala va functiona modulat,
mentinand temperatura optima de confort, la un consum
redus de combustibil;

d) Thermostat OpenTherm (se reduce consumul de
combustibil cu pana la 10%, informatii suplimentare
oferite utilizatorului, marirea duratei de viata a centralei);

e) incalzire in pardoseala: sistemele de acest fel sunt
foarte populare in Europa de Vest, cu preponderenta in
Germania si Tarile Scandinave. A fost depasita ,legenda
prafului care se ridica. Printr-o dimensionare corespun-
zatoare a sistemului se controleaza temperatura par-
doselii, astfel incat sa nu apara acest fenomen nedorit.

Avantajele incalzirii in pardoseala:

e reducerea cu pana la 20% a consumurilor energetice;

e confort termic imbunatatit prin uniformizarea tem-
peraturii si eliminarea zonelor reci din incapere;

sistem complex care valorifica
a soarelui, prin intermediul

solar the[l_nistor

e reducerea curentilor convectivi in interiorul spatiului
de locuit datorati radiatoarelor;

e eliminarea efectelor aerului uscat prin cresterea
umiditatii cu cca 12% fata de sistemele cu radiatoare;

e silentiozitate in functionare;

e spatii disponibile in incapere prin lipsa radiatoarelor.

f) robineti termostatati (in cazul incalzirii cu radiatoare):
utilizarea robinetilor termostatati conduce la reduceri ale
consumului de combustibil, asigurand conditii de confort
sporite;

g) panouri solare (pentru obtinerea apei calde de
consum).

Utilizand acest sistem complex, se estimeaza o
economie de combustibil de 40-45% si o reducere
substantiald a emisiilor poluante, asigurédndu-se un
confort termic foarte bun.

Centralele Keston sunt comercializate Tn Roméania
printr-o retea de distribuitori autorizati, care asigura
montaj si service in: Bucuresti, Brasov, Craiova, Ploiesti,
Breaza, Pitesti, Targu-Jiu, Constanta, Bacau, Piatra-
Neamt, Sibiu, Alba lulia, Bistrita-Nasaud, Targu-Mures,
Cluj-Napoca, Resita si Timisoara.

Societatea Celsius 2000 are implementat sistemul
de management al calitatii certificat ISO 9001:2000, iar
centralele Keston poarta marcajul european - CE.

Certificarea de sistem si certificarea CE sunt acor-
date de Advantica Technologies Ltd., Marea Britanie,
pentru piata din Roméania nefiind necesare alte agre-
mente tehnice.

In prezent desfasuram o PROMOTIE (valabila pana
la 01 octombrie 2007), prin care la orice centrala termica
Keston achizitionata primiti gratuit senzorul de tempe-
ratura exterioara. O

N -_solar panel
! I digi 2
5 2 port zone valve clock thermostat
{ \ a
radiator zone
| I ] ll | [ _]
solar coilthermistor | %I e 1 ] |
: : 4:' (14| wiring centre
- .\- I il Elo_lar -
e Electric actuators : |
el — A 1R ]
tank thermistor \ : ,'”
L 4
» UFH (mix)
. pump P2
boiler pump 1 .
L—— four port mix hmo
non ek Valves mixing valve SUpply sensor room thermostats
Fig. 1

Keston v asteapti la Expo Termica Brasov, in perioada 04 - 08 septembrie 2007,

desfasurata in cadrul International Trade Center din Brasov.
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Incélzirea halelor industriale
SOLUTII EFICIENTE

SYSTEMA ROMANIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incdlzirea eficientd a spatiilor
industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de pdna la 65%).

Incalzirea incaperilor industriale (si, in general, a incdperilor cu volum mare) pune, de reguld, probleme
dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intélnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii
alegerii celui mai economic sistem, atat din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii.

Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele
de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii
necesari in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor,
precum si la economisirea energiei termice.

Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungédnd chiar pana la 30 m.
Exceptiandu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori
inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se
repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor

in acest numar al revistei, va
aducem in atentie gama de sisteme
moderne de incalzire prin radiatie,
care inseamna, pe langa eficienta, si
economii energetice importante,
intre 30% si 65%, in functie de tipul
halei, gradul de izolare, procesul
tehnologic desfasurat etc.

Sistemele de incalzire prin radi-
atie pot fi utilizate pentru: hale indus-
triale, depozite, service-uri auto, sali
de sport, spatii cu naltimi mari,
show-room-uri, pavilioane expozi-
tionale, sere de flori si legume,
crescatorii de animale, cuptoare cu
temperatura strict controlata etc.

Tubulatura radianta OHA

Sistemul de incalzire prin radiatie
OHA este o solutie excelenta pentru
incalzirea spatiilor industriale si, in
general, a spatiilor cu Tnaltimi medii
si mari. Flexibilitatea sistemului con-
sta in adaptarea tubulaturii radiante la
orice exigente privind traseul acesteia
in interiorul cl&dirilor incalzite. In
functie de necesarul de caldura si
inadltimea cladirii, tubulatura radianta
poate avea o configuratie monotubu-
lara sau bitubulara.

Grupul de combustie care se
plaseaza in exteriorul cladirii are rolul
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sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna.

de a genera caldura obtinuta de la
arzator si de a realiza, prin inter-
mediul unui ventilator, circuitul
continuu al fluidului caloportor.
Circuitul se realizeaza in interiorul
unei tubulaturi radiante etanse,
aflata In depresiune in raport cu
mediul incalzit. Temperatura supra-
fetei exterioare a tubulaturii radiante
este variabila si, dupa cerinte, se
poate situa in intervalul 120 °C - 290 °C.
Marele avantaj al unui asemenea
sistem de incalzire este acela ca se
recircula in proportie de 80%
gazele rezultate Tn urma proce-
sului de ardere.

Deoarece grupul de combustie
este amplasat in exteriorul con-
structiei, sistemul poate fi utilizat si

in situatia Tn care nu exista
suprafata vitrata corespunza-
toare, conform normativelor in
vigoare.

Tuburi radiante modulare INFRA
Sistemul de incalzire prin radiatie
INFRA este cea mai adecvata
solutie de incalzire zonala. Echipa-
mentele pot fi utilizate Tn spatii cu
inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si
chiar mai mult in conditii speciale.
Concentreaza fluxul de caldura n
zona de lucru si, in acelasi timp, limi-
teaza si stratificarea aerului intre
pardoseala si planseu.

Datorita faptului ca incalzirea se
face prin radiatie, nu se produc
miscari de aer si pulberi de praf; se
obtine, astfel, un ambient mai curat,
fara curenti de aer.

INFRA este un sistem foarte eco-
nomic, care incalzeste rapid supra-
fetele aflate sub conul de radiatie,
suprafete ce devin la randul lor emi-
tori de caldura.
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Randamentele de combustie sunt
mari: peste 95%.

Toate acestea, coroborate cu un
regim de functionare termostatat,
conduc la economii de energie de
30%-65% fata de sistemele clasice.

Cu tuburile radiante INFRA se
pot obtine zone de temperaturi
diferite in aceeasi incinta.

Circuitul gazelor de ardere este
in depresiune in raport cu mediul
ambiant, iar camera de ardere
etansa, ceea ce confera o siguranta
deosebita in exploatare.

Module radiante INFRA BAF

Reprezinta o solutie perfecta
pentru incalzirea serelor si a fer-
melor de animale.

Existda mai multe variante sub
care se pot realiza acestea, si
anume:

¢ INFRA BAF MSV: module radi-
ante legate la un canal colectiv pentru
gaze de ardere cu exhaustor

m-_l__'_j,!; ' }

;:.P_"';.-'._'!

final, unic pentru toate modulele
instalate. Acest sistem poate fi

desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24
metri lungime;

e INFRA BAF USV: module radi-
ante in forma de ,U”, racordate la un
canal colectiv pentru gazele de
ardere, cu exhaustor final, unic pen-
tru toate modulele instalate;

e INFRA BAF MC: module
etanse cu lungimi diferite si numar
variabil de arzatoare BAF 28/45 kW,
in functie de aplicatie acestea sunt
destinate serelor si fermelor zooteh-
nice, cu inaltimi reduse. Modulele au
un sistem de liftare special gandit
pentru aceste aplicatii.

Cuptoare industriale INFRA BAF

Tuburile radiante INFRA pot avea
diverse utilizarii, astfel incat sa poata
fi aplicate pentru:

e uscarea diverselor materiale:
piese metalice, plastice, produse
agricole, forme si miezuri de turnato-
rie, marmura;

e incalzirea diverselor tipuri de
lichide cu schimbatoare de caldura
imersate, nisipul pentru turnatorii si
alte substante granulate, diverse
materiale Tn vederea vopsirii etc.

SYSTEMA ROMANIA vi sti la
dispozitie cu orice informatie din
domeniu, consultanta, studii de
fezabilitate. O

imita natura
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prof. univ. dr. ing. Al. CIORNEI, drd. ing. Lucian AVRAM -
Universitatea Tehnica ,,Gh. Asachi“ lasi

Posibilitatea conceptiei si realizarii in cadrul unei cladiri prototip din lemn a fundatiilor, avdnd cota de

fundare deasupra adancimii de inghet, face obiectul studiului de fata.

LPadure

Cladire cu fundatie
protejata la inghet

dura transmi
cladire

Caldura Eé-otermala

Fig. 1: Variatia liniei limitei de inghet

__ Drum

Strat de
pietris si
nisip

Linia limitei de inghet

in functie de tipul pamantului si de natura acoperirii de la suprafata terenului

Adancimea de fundare a funda-
tiilor de suprafata la cladiri cu putine
nivele si fara subsol trebuie sa
indeplineasca doua conditii: sa
depaseasca stratul de sol vegetal/
umplutura si adancimea de inghet.

Respectarea incastrarii in terenul
bun de fundare va depasi solul

Termosistem la soclu

ABREVIERI

C.T.N. cota terenului natural
C.T.A. cota terenului amenajat
C.F. cota de fundare

+ 0,00
-

vegetal, ajungand la adancimea de
40-50 cm.

Limita de inghet variaza semni-
ficativ in functie de natura paman-
tului si a acoperirii de la suprafata
terenului, factori ce influenteaza
modificarea temperaturii din pamant
(fig. 1).

Stratul de uzura al pardoselei

Placa din beton armat

Termoizolatie din polistiren extrudat
Strat de pietris

C.T.N.
o

C.T.A.
hd

Termoizolatie
verticala la fundatiile
exterioare

+  Trotuar din beton

Fundatie
Intericara

Incastrare in terenul
bun de fundare

+» Termoizolatie din polistiren extrudat

= Strat de pietris

Fig. 2: Conceptia fundatiilor la cladirile din lemn
la care cota de fundare nu depaseste adancimea de inghet
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In cazul unei zone impé&durite,
linia limitei de Tnghet este relativ ridi-
cata comparativ cu cea in dreptul
unui drum pozat pe un strat de nisip
cu pietris care va cobori aceasta
linie.

In cazul terenurilor coezive
(argila), linia este mai coborata
decéat in cazul terenurilor necoezive
(pietris, nisip). Limita de inghet mai
este influentata si de acoperirea de
la suprafata pamantului, ca de
exemplu in cazul unei zone impadu-
rite, aceasta limita e mai ridicata
decét intr-o zona deschisa (fig. 1).
FENOMENUL DE TNGHE'!' - DEZGHET

N PAMANT

Limita de inghet este mai ridicata
in jurul unei case incalzite datorita
transferului de caldura spre pamant,
la care se adauga si caldura
geotermala. In cazul acestor cladiri

continuare in pagina 134 =
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Sisteme de incalzire prin radiatie - CARLIEUKLIMA

SC TERMOCLIMA SRL, importator unic al sistemelor de
incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA, va ofera cele
mai bune solutii In domeniul Tncalzirii, utilizand produse de cea
mai Tnalta calitate si la standarde europene. Prin calitatea
superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este
asigurat.

EUCERK este un sistem de incalzire cu tuburi radiante
care foloseste gazul metan sau motorina, fiind in special desti-
nat incalzirii spatiilor de dimensiuni medii si industriale. Este
proiectat pentru realizarea cerintelor speciale, siguranta si uni-
formitate a temperaturii, precum si pentru reducerea emisiilor
nocive n atmosfera.

Tubulaturile sunt incalzite pana la o temperatura ridicata,
cuprinsa intre 150 °C si 250 °C, incalzind apoi incaperea prin
radiatie fara a provoca miscari ale aerului.

Elementele radiante ale sistemului EURAD sunt con-
fectionate din otel tratat special pentru a rezista la temperaturi
foarte ridicate si la coroziune.

Tratamentul special la care au fost supuse tuburile radi-
ante asigura o emisie lunga si de durata, cu performante de cel
mai Tnalt nivel. Parabolele reflectoare ale sistemului EURAD
sunt din aluminiu, puternic reflectorizante.

EUTERM este un sistem de incalzire constituit din panouri
radiante cu functionare pe apa calda, apa supraincalzita sau vapori.

EUTERM poate functiona impreuna cu orice sistem energetic
primar. Este ideal pentru incalzirea spatiilor mici, a localurilor,
a spatiilor ambientale de dimensiuni medii si mari, ideal pentru
spatii cu risc la incendiu. Principalul avantaj este producerea
incalzirii Tn mod uniform nu stratificat, fara nicio miscare a
aerului.

Bariera de aer EUWIND este instalata in interiorul sau exteriorul
cladirilor, sau de ambele parti ale usilor, actionand ca un scut.

Coloana de ventilatie include:

e 0 admisie de aer protejata de contaminarea exterioara;

e un modul superior pentru diminuarea poluarii fonice;

e un modul inferior pentru diminuarea poluarii fonice;

e 0 articulatie metalica;

e un canal subteran cu unghiular.

Ventilatorul extrage aerul din apropierea tavanului si il
impinge prin modulul de diminuare a zgomotului apoi in canalul
de distributie cu o viteza considerabila. Jetul de aer despica
straturile de aer rece de la nivelul solului si il elimind in exterior.
Bariera de aer EUWIND este un avantaj de maxima eficienta la
nivelul solului, unde actiunea aerului rece este mult mai mare.

Distribuitor exclusiv in Romania: SC TERMOCLIMA SRL

Str. Martir Silviu Motohon 34, 300265, Timisoara,
Tel.: 0256/250.250-1, Fax: 0256/250.255, E-mail:
info@termoclima.ro O

EURAD - tuburi radiante

EUCERK - tubulatura radianta

EUCERAMIC - incélzitoare
radiante luminoase

Distribuitor exclusiv:

TERMOCLIMA

)

EUTERM - panouri radiante

Timigoara

Telefon: 0256 - 250 250
x: 0256 - 250 255
@termoclima.ro

www.termoclima.ro




@ urmare din pagina 132
Sapatura fundatiei

Izolatie termica sub placa
de pardoseala

Cofrajul elevatiei fundatiei exterioare
Fig. 3: Pozarea termoizolatiei
sub placa de pardoseala
cu fundatii protejate la inghet, linia
limitei de Tnghet va fi mai ridicata.

In cazul cladirilor cu putine
niveluri ce transmit incarcari reduse
la terenul de fundare, fundatiile
si/sau placa de pardoseala se
izoleaza termic, conducand la un
transfer de caldura spre pamantul de
sub cladire la care se adauga si cal-
dura geotermala. Deci limita de
inghet se va ridica sub si in jurul
cladirii. Fundatiile pot avea in acest
caz adancimea de fundare deasupra
limitei de Inghet (fig. 2).

In perioada de iarna, linia limitei
de inghet a apei din compozitia
pamantului de fundare variaza in
functie de natura terenului.

Efectul inghetului difera in functie
de cantitatea de apa din pamant, dar
si de caracterul interactiunii cu
scheletul solid. Apa libera ingheata
la temperatura de sub 0 °C, iar apa
capilara ingheata la o temperatura
ce depinde de dimensiunile capilaru-
lui (lad = 0,06 mm T;,q = -19 °C).

Modificarea proprietatilor mecanice
ale pamantului provocate de inghet
este influentatd de deosebirile cali-
tative intre apa si gheata, de
fenomenul de crestere a umiditatii in
zona inghetata si de umflarea
pamantului din cauza cristalelor de

gheata.
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Fig. 4: Verificarea armaturii si termoizolatiei
la fundatia exterioard

Verificarea armaturii in placa
de pardoseala si a izolatiei
termice din polistiren extrudat

Fig. 5: Placa de pardoseala din beton armat
izolata termic

Buloane de ancoraj pentru structura
din lemn a cladirii prototip
b

Fig. 6: Pozarea termoizolatiei din polistiren
extrudat la soclu si la trotuar

Fig. 7: Infrastructura cladirii prototip, inainte de
pozarea protectiei termosistemului la soclu si a
scheletului din lemn

Dezghetul va conduce la micso-

rarea rezistentei pamantului,
motivata de o crestere a umiditatii si
distrugerea structurii
sporului de volum al ghetii (cu 9%
fata de apa).

Datoritéa ciclurilor de
dezghet rezulta tasari si refulari sub

incarcari.

din cauza

inghet-

in pamantul la care fractiunea
prafoasa fina este mai mare, apa ce
ingheata este n cantitate sporita
(apa slab legata fiind in proportie
mai mare).

In cazul pamanturilor argiloase,
limita de inghet este influentata de
granulozitate si de compozitia mine-
ralogica a scheletului. Succesiunea
proceselor de inghet-dezghet con-
duce la o afanare a terenului ce
trece dintr-un sistem inchis in unul
deschis.

FUNDATII LA O CLADIRE
PROTOTIP DIN LEMN

In acest caz, infrastructura a
fost conceputa din fundatii de
beton armat legate printr-o placa
de pardoseala din acelasi material
(fig. 2, 3, 4, 5).

Fundatiile exterioare si placa au
fost izolate termic prin intermediul
unui strat de polistiren extrudat
pozat pe un strat de pietris (fig. 3,
4, 5). Izolatia termica a fost extinsa
si sub trotuarul ce inconjoara
cladirea (fig. 6, 7), in vederea
coborarii izotermei de 0 °C, mult sub
adancimea de fundare. Q
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m 5C INDUSTRIAL PLAST SRL
URBIS arMATUR SANITARE sA Depozit 1: Brasov Str. Tarnavei nr.13

Tel: 0268-311.562 Fax: 0268-329.455
Depozit 2: Bragov B-dul Grivitei nr. 1K
Tel: 0268-443.223 Fax: 0268-440.252

| l E-mail: indplast@rdslink.ro

o robinetarie sanitara
o feronerie

o radiatoare

o obiecte sanitare
o fitinguri

| DEPOZIT INSTALATII
@\Q| }X\i TERMICE- SANITARE-APA GAZ

Str. Preciziei nr. 3, sector 6, Bucuresti
Tel.: 021/317.04.42
021/317.20.37

. L} L]
i ww.industrialplast.ro

SOCIETATE PE ACTIUNI CU CAPITAL
PRIVAT, OFERA CLIENTILOR
N CONDITII AVANTAJOASE:

PENTRU INSTALATII:

www.urbisas.ro
Str. Pictor Verona nr. 17, Sector 1
010312 - Bucuresti, ROMANIA
Telefon [Phone) (#4021) 316.22.52,
316.20.21, 316.76.58;
Fax: (+4021) 316.22.54
E-mail: tiabsa@pcnet.ro;
http:/fiwww.tiab.ro

CALITATE » EFICIENTA * TRADITIE

PRODUSE INDUSTRIALE:

« confectii metalice

= tablouri electrice

= jonctiuni si terminale pentru
cabluri de joasa si medie tensiune

+ accesorii de montaj

+ tubulatura metalica, PVC, ALP,

montaj

punere in functiune
service in perioada de
garantie si post garantie

proiectare pentru ventilatii, conditionare aer
regatire tehnologica
zoﬂgvare v SERVICII DE ZINCARE TERMICA

S| ELECTROCHIMICA, pentru
protectia anticorosiva a produselor

electrice
automatizare
termice
ventilatie, conditionare aer
antiefractie, antiincendiu,
semaforizare

- mediu normal

- mediu cu pericol de explozie

SUBUNITATI TERITORIALE
Piatra-Neamt » Onesti » Briila « Constanta « Bucuresti « Ploiesti « Pitesti » Craiova » Slatina « Arad » Targu Mures « Tulcea * Timisoara « Prefin




Monitorizarea starii tehnice a pistelor.
cailor de rulare si a platiormelor aeroportuare

dr. ing. Viorel PARVU - directorul Departamentului Aeroporturi Search Corporation

Pistele, caile de rulare si platformele aeroportuare din patrimoniul aeroporturilor roméanesti au fost
realizate in conditii tehnice corespunzatoare traficului usor specific tarilor CAER, in marea lor majoritate
intre anii 1960 si 1970. Acest fapt impune ca suprafetele de miscare aeroportuare, care in prezent sunt la
limita superioara a duratei de serviciu preconizate, sa fie aduse la o stare tehnica corespunzatoare. Un alt
aspect demn de relevat este faptul ca sporirea maselor maxime la decolare, corespunzatoare aeronavelor
din dotarea companiilor de aviatie actuale, a crescut foarte mult si, in multe cazuri, acestea au depasit
sarcinile avute in vedere la proiectarea pistelor aeroportuare din Romania. Efectele acestor aspecte
relevante se concretizeaza in aparitia in ritm tot mai accentuat a fenomenelor de degradare a
imbracamintilor aeroportuare existente, constatandu-se distrugeri, dislocari, crapaturi, rupturi etc., care
atesta in final o depasire a capacitatii portante a sistemului rutier.

Fara o urmarire permanenta, fara
0 evaluare corecta a defectelor si
luarea unor masuri radicale de inter-
ventie energica, toate aceste degra-
dari se vor accentua progresiv si, in
final, vor periclita siguranta operatiu-
nilor de decolare-aterizare ale aero-
navelor. De remarcat ca reparatiile
curente si capitale executate de-a
lungul timpului, de la darea in
exploatare, au reprezentat in fond o
prelungire fortatd a caracteristicilor
tehnice initiale care, in contextul
actual, nu sunt la nivelul cerintelor
impuse de noile tipuri de aeronave
din dotarea companiilor aviatice. Se
poate mentiona ca solutia radicala,
de ranforsare a structurilor rutiere
existente nu a putut fi aplicata
decat la un numar restrans de aero-
porturi (Arad, Otopeni) din lipsa fon-
durilor financiare.
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Prin actiunea de realizare a unei
diagnoze precise a starii tehnice
existente care, in contextul actual,
este foarte necesara - se vor realiza
o serie de obiective precum:

e obtinerea de date certe cu
privire la capacitatea portanta a
structurilor rutiere existente din
cadrul aeroporturilor;

e stabilirea concreta a masurilor
optime de adoptat in vederea capac-
itarii obiectivelor existente conform
cerintelor actuale;

e alegerea solutiei corecte in
ceea ce priveste lucrarile de ntre-
tinere preventiva si curativa, precum
si a celei de reabilitare;

e nscrierea si centralizarea tuturor
datelor necesare aduse la zi pentru
toate obiectivele din cadrul infra-
structurilor aeroportuare;

e 0 gestionare tehnica si eco-
nomica cat mai precisa a tuturor
obiectivelor.

Rezultatele investigarii si diag-
nosticarii vor permite beneficiarilor
sa transmita oricand toate datele
necesare proiectantilor pentru:

e 0 dimensionare corecta a
structurilor rutiere noi;

e 0 alegere justa a momentului in
care este necesar a fi realizata ran-
forsarea structurilor existente.

Datele tehnice care vor fi investi-
gate se vor referi in principal la:

e caracteristicile solurilor si mate-
rialelor din componenta structurilor
rutiere existente;

e evidenta lucrarilor de Tintre-
tinere practicate de-a lungul timpului,
de la darea in exploatare;

e evidenta lucrarilor de reparatii
efectuate;

e evidenta degradarilor sau a
disfunctionalitatilor existente;

e capacitatea portanta existenta
a structurilor rutiere.

Practic, prin obtinerea acestor
date, se va putea raspunde precis la
urmatoarele cerinte si intrebari:

e care este starea globala a
lucrarilor necesare si care sunt
prioritatile?

e care este strategia de urmarire
ce va permite o gestionare rationala
a fiecarui obiect din cadrul infrastruc-
turii existente?

continuare in pagina 138 2
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Obtinerea datelor necesare se va
putea face prin initierea pentru
fiecare aeroport a urmatoarelor
operatii:

e alcatuirea de fise tehnice
asupra situatiei actuale a para-
metrilor tehnici ai fiecarui obiect;

e alcatuirea unui program de
interventii necesare pentru a putea
propune o politica bugetara adec-
vata nevoilor reale;

e determinarea unui program
de urmarire a suprafetelor remedi-
ate sau a celor a caror stare este
corespunzatoare.

Pornind de la faptul ca majori-
tatea pistelor aeroportuare existente
prezinta degradari, realizarea unui
studiu patologic detaliat care sa
explice cauzele si gravitatea
degradarilor, precum si modul efi-
cace de remediere a acestora este
deosebit de util.

Fata de cresterea volumului
transportului aerian (avioane mai
numeroase si de mare capacitate),
vor trebui revazute sarcinile admisi-
bile declarate in documentele
oficiale, luandu-se deciziile cores-
punzatoare in cazul existentei unor
eventuale insuficiente in cadrul
diverselor obiecte ale infrastructurii.

Proiectele de ranforsare pe baza
datelor transmise se vor adopta in
functie de evolutia traficului si a
caracteristicilor tehnice ale aerona-
velor preconizate a fi utilizate.

Verificarile ce vor fi efectuate vor
trebui sa releveze omogenitatea por-
tantei fiecarei piste de decolare-
aterizare, acesta fiind un element
deosebit de important in cazul nece-
sitatii efectuarii de prelungiri ale
pistelor. Prin investigare se vor efec-
tua si evidentieri ale unor probleme
particulare precum:
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e plangerile pilotilor in ceea ce
priveste starea suprafetei Imbraca-
mintii, aceasta prezentand defecte
mai mult sau mai putin punctuale;

e constatari privind rugozitatea
imbracamintii, precum si fenomenul
de acvaplanare.

Dimensionarea si evaluarea starii
tehnice a structurilor rutiere din
cadrul aeroporturilor sunt legate in
principal de urmatoarele directii de
investigare:

A. Investigatii asupra solului suport

Solul pe care se situeaza sis-
temul rutier este supus solicitarii
trenurilor de aterizare ale aero-
navelor, aceste solicitari au valori
importante si prezintd configuratii
variate in functie de caracteristicile
aeronavelor.

Fata de aceste sarcini, solul
suport este mai mult solicitat in
cazul unei piste de decolare-ateri-
zare, decat un drum.

Masuratorile efectuate si datele
existente prezente in literatura de
specialitate atesta faptul ca solul
suport lucreaza de 3-4 ori mai mult
la o pista de decolare-aterizare,
decat un drum. Din constatarile si
masuratorile efectuate, se poate
retine ca trecerea unei aeronave de
tip Boeing 727 oboseste solul in
acelasi grad ca si trecerea a 700 osii
rutiere de 13 tone. Pe de alta parte,
numarul de aplicari ale sarcinii intr-un
punct al unei piste este deosebit de
redus pe durata de viata a sistemului
rutier datorita intensitatii traficului si
canalizarii acestuia. in general pis-
tele de decolare-aterizare sunt
dimensionate pentru valori ale repe-
tarii sarcinii intre 10* panala 3 x 10%,
in timp ce sistemele rutiere In cazul
drumurilor au valori considerate
pentru repetarea sarcinilor de cca 100
de ori mai mari.

Se poate concluziona ca deter-
minarea caracteristicilor de portanta
a solului suport este un element
deosebit de important.

De asemenea, s-a constatat ca
este necesar sa fie determinate
caracteristicile de portanta in condi-
tile reale in care se afla solul ,in
situ“, iar gradul de precizie trebuie
sa fie destul de mare avand in

vedere utilizarea acestor date la
calculul de dimensionare a structurii
rutiere aeroportuare.

in prezent, metodele operatio-
nale privind determinarea caracteris-
ticilor de portanta ale solului sunt:

e pentru sisteme rutiere nerigide
- Determinarea CBR (Californian
Bearing Ratio) care, Tn principal,
este legat de efortul admisibil ce
poate fi aplicat asupra solului suport;

e pentru sisteme rutiere rigide -
Determinarea ,modulului de reactie®
cu ajutorul incercarilor cu placa.

B. Determinarea sarcinilor admisibile
in functie de metodele
de dimensionare avute in vedere

Studiul ranforsarii unei piste
aeroportuare comporta doua pre-
ocupari care ridica adesea dificultati
foarte mari.

Modul de calcul face apel la o
schema elementara care - intr-o
prima etapa, pentru pistele nerigide
- consta in a evalua si dimensiona o
structura noua pentru caracteristicile
geotehnice existente ale solului
suport.

A doua etapa este aceea de a
evalua cat este necesar a supli-
menta structura existenta pentru a fi
comparabila cu structura noua
determinata in prima etapa.

Se procedeaza la un studiu al
valorii reziduale a structurii rutiere
medii, deoarece trebuie avute in
vedere urmatoarele caracteristici:

e grosimile si calitatea materi-
alelor existente, precum si gradul
lor de omogenitate. In functie de
aceste date, se poate defini un
numar structural (o grosime echiva-
lentd) reprezentativ;

e portanta solului suport in
conditii reale ,in situ®, stiut fiind fap-
tul ca aceasta se va putea modifica
doar intr-o mica masura in viitor.

continuare in pagina 140 P
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O metoda care poate fi utilizata si
care raspunde cerintelor formulate
mai sus este ,,Metoda sectiunilor
omogene*.

In principal, aceasta metoda se
poate reprezenta astfel (tabelul 1).

Practic, cele descrise in tabel,
respectiv determinarea si selectio-
narea zonelor omogene, se reali-
zeaza prin alcatuirea de scheme ale
obiectului ce trebuie analizat, in care
se vor inscrie toate datele culese, si
anume:

1. Observatiile vizuale constatate
pe teren, sub forma schematica cu
principalele tipuri de degradari,
frecventa acestora si amplasamentul.
(Reprezentarea va permite vizuali-
zarea zonelor cu acumulari de
defecte care, in final, va putea fi
aditionata de ceilalti indicatori de
stare ai obiectului). Pentru o cat mai
corecta reprezentare, se va imparti
lucrarea in sectoare de 200-300 metri,
iar pentru defectiuni se vor indica
tipuri reprezentative.

2. Toate informatiile cunoscute in
ceea ce priveste istoricul lucrarii
respective:

e anul darii Tn exploatare;

e structurile rutiere teoretice pre-
conizate la proiectare;

e rezultatele obtinute n laborator
cu ocazia controlului materialelor pe
timpul executiei;

e deficiente constatate pe timpul
lucrarilor de executie si cu ocazia
receptiei obiectului;

e remedierile realizate si data
efectuarii acestora;

e orice alte date existente in
cartea tehnica a constructiei ce pot fi
utile analizei.

3. Completarea tuturor sonda-
jelor efectuate, datele privitoare la
calitatea materialelor existente in
lucrare, precum si valorile caracte-
risticilor tehnice de portanta a solului
(CBR si modulul de reactie).

4. Valorile functionale pentru
fiecare zona respectiv sarcina pe roata
simpla izolata aferenta. Decuparea
sectiunilor omogene se va efectua
numai dupa inscrierea datelor de
mai sus, avandu-se in vedere urma-
toarele caracteristici: grosimile stra-
turilor rutiere, caracteristicile tehnice
de portanta, regimul hidrologic,
caracteristicile tehnice de rezistenta
ale materialelor existente etc.

De asemenea, schema sinteza a
observatiilor, care a fost descrisa, va
contine si aspectele legate de drenaj
si evacuare a apelor meteorice, pre-
cum si starea actuala a tuturor dis-
pozitivelor existente.

Odata realizata, schema sinteza
poate fi reactualizata periodic. Se va
obtine astfel o urmarire rationala a
starii tehnice a obiectelor din cadrul
infrastructurii fiecarui aeroport si o
descriere cronologica a fiecarui indi-
cator de stare tehnica considerat.

Elementele inscrise In schema
vor permite o analiza si, in final, o
intelegere clara a mecanismelor si
cauzelor care au determinat aparitia
defectelor si degradarilor.

Pe langa cele prezentate mai sus
in cadrul actiunii de modernizare a
aeroporturilor, calculele privind ran-
forsarea sistemelor rutiere existente
se bazeaza si pe determinarea ,valorii
reziduale® a capacitatii portante care
se realizeaza printr-o investigare
nedistructiva cu ajutorul HWD (High
Weight Deflectometer) Dynatest 8082.

Acest echipament foarte utilizat
in tarile dezvoltate din punctul de
vedere al infrastructurii aeronautice
(SUA, Canada, Franta etc.) efectu-
eaza rapid (cca 200 masuratori pe zi)
si automat (datele fiind memorizate
intr-un computer) programul optim
necesar aducerii portantei existente
la nivelul de functionalitate dorit.

Méasuratorile de portanta se vor
efectua cu un deflectometru dinamic,

cu greutate mare, adecvat conditiilor
reale similare trecerii unei aeronave.
Echipamentul Dynatest se gaseste
in prezent si in Romania (Search
Corporation este in posesia a doua
exemplare), principiul de functionare
fiind urmatorul:

e dispozitivul aplica pe suprafata
imbracamintii o sarcina prin interme-
diul unei placi circulare de incarcare;

e sarcina aplicata produce prin
solicitarea creata o deflexiune care
este masurata, aceste masuratori
fiind dirijate si comandate din
autovehicul prin intermediul unui
computer;

e calculele care se efectueaza in
continuare in ceea ce priveste modul
de realizare a consolidarii sistemului
rutier sunt conduse dupa metode de
proiectare structurale pe baze
analitice, rezultdnd in final solutia
cea mai economica.

Din cele expuse in prezent, con-
sideratiile privitoare la starea tehnica
a diferitelor obiecte din cadrul infra-
structurii aeroportuare (piste de
decolare-aterizare, cai de rulare,
platforme aeroportuare etc.) se pot
realiza doar in urma unei analize
multicriteriale, utilizarea la analiza a
unui singur indicator de stare putand
conduce la riscuri notabile de erori.

In prezentul material, a fost reali-
zata o scurta trecere in revista a
modului in care se poate alcatui o
banca de date privind starea
tehnica, capacitatea portanta, pre-
cum si functionalitatile obiectelor din
cadrul infrastructurii aeroportuare
existente pe aeroporturile din
Romania.

De remarcat ca aceeasi meto-
dologie poate fi aplicatda nu numai
aeroporturilor civile, ci si celor militare
pentru eliminarea riscurilor de pro-
ducere a unor accidente aviatice. Q

localizarea zonelor bune, dubioase sau rele

Tabelul 1
FAZA OBIECT MIJLOACE DE REALIZARE
Incercari cu caracter rapid:
1 Determinarea si selectarea zonelor omogene, - istoricul lucrarii

- releveu al degradarilor
- deflexiuni (nerigide), miscari de dale

Diagnosticul zonelor omogene:

- implantarea unor puncte de observare
2 - explicatia comportamentului

- gravitatea defectelor eventuale

- date privind alegerea solutiilor

- sondaje

reactie

Incercéri punctuale distructive:
- incercari — densitate, umiditate modul de

- studiu sol in laborator (calitate, portanta)
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Restaurarea si amenajarea sediului
Judecatoriei Constanta

ANTREPRENOR: CORAL SRL, Tulcea
BENEFICIAR: TRIBUNALUL CONSTANTA
PROIECTANT: CMM ARHIS, Constanta
SUBANTREPRENORI: ELMA TRADING - Constanta, PERFECT SRL - Tulcea

CARACTERISTICI TEHNICE
S| FUNCTIONALE

e Cladirea Judecatoriei Constanta,
amplasata in zona peninsulara a
municipiului, este reprezentativa pen-
tru orasul Constanta atéat din punct de
vedere istoric, cat si pentru arhitectura
de la inceputul secolului XX.

e Creatie a arhitectilor Lascovar
si Grigore Cerchez, cladirea a fost
construita Tn stil neoromanesc,
cu decoratie esentializata, modern
interpretata.

e Structura de rezistenta a fost
consolidata cu centuri si grinzi din
beton armat.

e Mansarda a fost realizata prin
transformarea podului Tnalt al
cladirii, devenind spatiu functional.

e A fost refacuta sarpanta din
lemn, invelitoarea - care respecta
forma initiala - fiind realizatd din
sindrila bituminoasa cu folie de
cupru.

e S-a acordat atentie deosebita
refacerii si restaurarii elementelor

decorative: ancadramente ale
. -

usilor si ferestrelor, denticuli, ove,
blazoane.

e A fost reorganizat spatiul de la
demisol si a fost extinsa suprafata
utilda a acestuia prin excavatii sub
aripa de vest a cladirii si o parte din
zona centrala.

e Scara principala are treptele si
contratreptele placate cu granit, iar
la scara pentru personal a fost refa-
cut mozaicul existent. La ambele
scari s-au refacut balustradele de
fier forjat si mana curenta din lemn,
respectand forma initiala.

e Cladirea a fost dotata cu insta-
de
sonorizare si finregistrare audio-

latii voce-date, cu instalatii
video a sedintelor, precum si cu
instalatie de televiziune in circuit
inchis.

e Prin lucrarile de foarte buna
calitate executate de societatea
CORAL SA Tulcea, a fost redat

Constantei un monument de

arhitectura. Q
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Cursuri de formare pentru o noua ocupatie de viitor:
MANAGER DE SECURITATE LA INCENDIU

arh. Horia Mihai NICOLESCU - director Sigura Prometeu & Consult SRL

Ca si alte tari din estul Europei, Romania si-a schimbat sistemul social si incearca s& comprime acum
istoria, adaptandu-si din mers legislatia si structurile, pentru a face fata vietii societatii dintr-o lume noua
- Uniunea Europeand. In urmatorii ani, va trebui sa intelegem in fond insusi modul de organizare al sis-
temului occidental - pentru a incerca sa decelam principiile profunde care actioneaza in acest domeniu,
precum si modul in care aceasta organizare raspunde nevoilor de functionare ale societatii de consum.
De rapiditatea si corectitudinea cu care vom intelege aceste elemente, precum si de eficienta cu care vom
aplica - in fond si nu in forma - aceste principii, va depinde viteza de integrare a noastra in Uniunea
Europeana si scurtarea unei perioade dureroase si pline de convulsii, asa-numita perioada ,,de tranzitie®.

In domeniul securitétii la incendii
(privit ca un ,joc" la care participa mai
multi jucatori, animati de forte si
interese diferite), doua elemente sunt
esentiale in Intelegerea noii structuri si
a functionarii acesteia:

e aparitia unui nou ,key-player®
(jucator-cheie) in acest ,game”“ si
anume: societatile de asigurari;

e necesitatea trecerii de la sis-
temul centralizat la o structura multipo-
lara sau, daca vreti, de la ,,piramida“
la ,retea;

In sistemul centralizat, toate
aspectele care tineau de apararea
impotriva incendiilor erau exclusiv de
competenta Pompierilor Militari, astfel
incéat existau doar doi jucatori: clientul
(utilizatorul investitiei) si pompierii
(intelesi ca o structura militara centra-
lizata, cu acoperire nationala si bazata
pe un sistem de legi coerent, care era

elaborat si aplicat de catre aceeasi
structura - sub acoperire legala guver-
namentala integrala si avand in spate
statul hiper-centralizat). Cunoastem
cu totii avantajele si dezavantajele
acestui sistem. Partea plina de con-
secinte negative In acest caz era
aceea ca, In majoritatea cazurilor de
incendii, scopul anchetei care urma era
ca nimeni sa nu fie tras la raspundere.
In acelasi timp, nu exista ,un motor®, o
preocupare reala pentru modernizarea
tehnologiei specifice si pentru imple-
mentarea inovatiei din acest domeniu.
In final, rezulta un joc de tipul: ,toata
lumea pierde®.

Ce se intampla insa intr-o soci-
etate cu economie de piata? Aici,
exista alli jucatori care se raporteaza
reciproc altfel si un joc mult mai complex
si subtil al fortelor implicate (fig. 1):

impunerea nivelului de
securitate la incendiu

negociere

Furnizorul de servicii Proprietarul
i‘:;::;;’;":;:ﬂ: furnizare de servicii investitiei
de securitate la incendiu
I verificarea functionalitatii
sistemelor de securitate
Comunitatea control
(societatea civila) - Pompierii | coordonator national

STATUL - ca factor legislativ general

Fig. 1
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In primul rand, existd un grup
principal de trei jucatori esentiali, intre
care se joaca momentele-cheie ale
partidei. Acestia sunt: proprietarul
investitiei (care are o libertate mare
de joc, acordata chiar de cadrul legis-
lativ elaborat de Constitutie), socie-
tatea de asigurari (care este
~key-player-ul acestui joc, intrucat ea
stabileste, prin negociere cu propri-
etarul investitiei, nivelul de siguranta la
foc din investitie si care va depasi
nivelul minim legal) si furnizorul de
servicii de securitate la incendiu
(firma profesionista care este platita
de proprietar sa implementeze sis-
temele impuse de societatea de asi-
gurari, asigurand si consultanta tehnica
de specialitate necesara).

In al doilea rdand, existda un al
doilea pol de putere, exterior primului
grup, format din stat (ca factor legisla-
tiv) si din structurile de pompieri (sub-
ordonate statului si comunitatilor
local-administrative, cu rol de coordo-
nator national al politicilor de securi-
tate la incendiu, dar si de protejare a
comunitatilor fata de pericolele poten-
tiale de incendiu existente pe plan local).

In al treilea rdnd, este de men-
tionat ca in aceasta retea complicata
(ca putere, presiuni si joc de interese),
se contureaza doua directii majore de
actiune:

e prima - de implementare perma-
nentd a progresului tehnologic si de
marire a nivelului general de securitate
la incendiu, directie in care rolul
major il joaca societatile de asigu-
rari care fac tot posibilul ca nivelul de
securitate la incendiu impus clientilor
lor sa fie cat mai Tnalt, pentru a-si
securiza la nivel minimal eventualele
pagube pe care trebuie sa le achite
acestora in caz de incendiu;
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e a doua - de control permanent al
starii de functionare a sistemelor de
securitate la incendiu instalate la
fiecare client (proprietar de investitie)
care, de fapt, inseamna asigurarea
Leficientei” acestora. Asadar, ambele
directii conduc catre acelasi scop:
marirea sigurantei la foc la nivel
national, atat in baza introducerii
accelerate a progresului tehnic (prin
presiunea societatilor de asigurari),
cat si prin controlul permanent al
functionarii instalatiilor si echipa-
mentelor instalate (prin activitatea
pompierilor). In final, rezulta un joc de
tipul: ,toata lumea castiga“.

Trecerea de la piramida la retea nu
se face insa fara greutati si convulsii.
In acelasi timp, intelegerea noilor
structuri si a functionarii acestora este
esentiala pentru succesul acestei tre-
ceri - pentru ca organizarea sub forma
de ,retea multipolara“ (spre deosebire
de organizarea ,piramidala®) are legi
diferite de functionare (conceptul
democratic de ,control reciproc” al
structurilor, principiul ,tertei parti
independente“ ca garantie a unui
arbitraj echidistant in toate procesele
fundamentale, ,flexibilitatea“ in nego-
cierea oricarei decizii - sunt cele mai
importante dintre ele).

Devine astfel evident ca fiecare
societate comerciala (privita ca un
organism complex) va necesita pre-
zZenta permanenta a unui specialist
in domeniu, care sa gestioneze efi-
cient acest tip de probleme - in
functie de modul ei specific de
reactie/comportare la incendiu (rezul-
tat din compararea nivelului de sigu-
ranta la foc real existent cu nivelul
riscului de incendiu rezultat din teh-
nologie, pregatirea oamenilor, ampla-
sament si conditii geografice etc.).
Aparitia si in Roméania a ocupatiei de
Lfire safety manager“ concretizeaza
astfel tocmai necesitatea acestei abor-
dari particularizate si a gestionarii
corecte a nivelului securitatii la
incendiu existent in fiecare societate
comerciala.

In ultimii ani, legislatia romaneasca
in domeniul sigurantei la foc se afla -
permanent - intr-o continua schim-
bare: s-au introdus notiunile noi (risc
de incendiu, evaluare a riscului de
incendiu), responsabilitatea imple-
mentarii unui concept eficient de sigu-
ranta la foc s-a transferat de la

Pompierii Militari catre fiecare socie-
tate, s-au creat unitati de formare si
Centre civile de evaluare a compe-
tentelor profesionale a specialistilor
sub egida CNFPA etc. Toate acestea
reprezinta — de fapt - pasi in directia
corecta (din pacate prea putini, inceti
si — de destule ori - dovedind lipsa de
viziune 1n viitor si cedare in fata subi-
ectivului si a intereselor partizane).

Un eveniment care merita insa o
subliniere speciala este introducerea in
COR (de catre firma Sigura Prometeu
& Consult SRL) a doua noi ocupatii in
domeniul apararii impotriva incendiului:

e Manager de Securitate la
Incendiu - cod COR 123906 (aparut
in MO 46/ 18.01.2006);

e Specialist Coordonator de
Securitate la Incendiu (SCSI) - cod
COR 315103 (aparut in MO 234
/13.03.2006).

Conform descrierii din standardul
ocupational aferent, aceste noi ocu-
patii au ca scop tocmai formarea unor
persoane din staff-ul de conducere al
societatilor care sa fie capabile:

- sa asigure pastrarea perma-
nenta a calitatii si performantelor
sistemului existent de securitate la
incendiu, pe toata durata de viata a
societatii respective;

- sa sesizeze - in timp util -
necesitatea adaptarii in timp real a
acestui sistem, in raport cu perma-
nenta schimbare a situatiilor din
unitate.

S-au creat astfel premisele for-
marii, la nivel national, a unui adevarat
corp de profesionisti in domeniul secu-
ritatii la incendiu, care sa asigure in
fiecare caz:

1. o intelegere moderna a com-
portarii la foc a cladirilor si, de aici, o
noua abordare a acestor probleme in
activitatea lor curenta (proiectare, exe-
cutie, exploatare etc.), in concordanta
cu cerintele noilor prevederi europene

in domeniu. Vor rezulta astfel solutii
mai eficiente de securitate la incendiu
cu costuri mai scazute si, pe ansam-
blu, o crestere a nivelului general de
securitate la incendiu;

2. necesitatea corelarii nivelului de
securitate la incendiu adoptat in soci-
etate cu politicile In domeniu ale socie-
tatilor de asigurare la care este afiliat
beneficiarul investitiei;

3. asumarea responsabilitatii profe-
sionale si manageriale fata de efi-
cienta solutiilor adoptate.

Asumandu-si rolul de pionierat,
firma Sigura Prometeu & Consult SRL
a fost creata (in cadrul grupului de
firme Sigura) tocmai in acest scop -
de a fi un organism de formare al
viitorilor ,,manageri de securitate la
incendiu“. Firma este autorizata
pentru desfasurarea acestor cursuri
de catre Directia Muncii, Solidaritatii
Sociale si Familiei. Cursurile se
desfasoara cu respectarea legislatiei
in vigoare, iar la absolvirea acestora
se acorda certificat de absolvire,
eliberat pe numele cursantului si emis
de Ministerul Muncii, Solidaritatii Sociale
si Familiei si de Ministerul Educatiei si
Cercetarii.

Cursul este util atat respon-
sabililor PSI din unitatile economice
de stat si private, cat si tuturor per-
soanelor care au tangente profe-
sionale cu domeniul securitatii la
incendiu (proiectanti, investitori,
antreprenori generali, administratori
de cladiri, agenti de asigurare etc.).

Predarea este asigurata de cadre
cu mare experienta in domeniu, bene-
ficiaza de metode moderne audio-
vizuale si - pentru prima data in
Romania - formeaza cadre la nivel
european in acest domeniu:

e SPECIALIST COORDONATOR
DE SECURITATE LA INCENDIU
(nivel 1 - curs de initiere);

e MANAGER DE SECURITATE
LA INCENDIU (nivel 2 - curs de
perfectionare).

Durata fiecarui curs este de trei
saptamani (numai in zilele lucratoare).

Conditii minime de participare:

e pentru nivelul 1 - studii medii;

e pentru nivelul 2 - studii superioare
si absolvirea cursului de nivel 1. O

Cursuri de formare pentru o noua ocupatie de viitor:
MANAGER DE SECURITATE LA INCENDIU

Tel.: 021/312.31.32, 0740.255.744, 0788.746.618 | Fax: 021/314.45.37 | E-mail: sigura@sigura.ro
www.scoalaprometeu.ro, www.sigura.ro
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