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Alandala!

Nici ca se putea un titlu mai potrivit
pentru ultimul editorial din 2007, de
seama ce treburile s-au desfasurat cam
in spiritul lui: lipsa de orizonturi macro-
economice clar definite, lucrari executate
dupa inspiratia investitorului, licitatii mas-
luite si sustinute interpartinic si juridic,
moralitate indoielnica, afaceristi dubiosi
abonati de facto la executarea unor
lucrari patronate de reprezentanti ai

ospodaririi fondurilor bugetare, blocaj
inanciar-bancar generator al falimen-
tarii unor societati, lucrari executate de
mantuiald, care se repeta anual sau
bianual, marea afacere bucuresteana a
imbordurérii continue a Capitalei cu
tendinte de raspandire si in alte judete si
cate si mai cate.

A fost poate cea mai tulbure, con-
troversata si dezgustatoare perioada de
dupa 1990.

Si asta 1n ciuda faptului ca lozinca
portocalie ,0 sa ftraiti mai bine“ mai
dainuie pe buzele unor asa-zisi demo-
?[q;i in ale managementului freburilor
arii.

Cata ipocrizie poate incapea sub
basca unor asa-zisi politicieni care
umbla de ani de zile cu... cioara vop-
sita, incercand la nesfarsit rabdarea
unor oameni din ce in ce mai necajiti.

_Acestia o tin intruna ca niste mori
stricate cu... ,capra din curtea vecinului®,
crezand infantil ca mai pot adormi copiii
cu povestile lor patriotarde, seci de
continut si puerile.

igur ca lor le este usor sa emane
tot felul de gogorite, ca lor nu i se
potrivesc spusele napoleoniene potrivit
carora... drumul spre inima soldatului
trece prin stomac. Politicieni sau parla-
mentari, ca sa nu mai spunem de mai
marii tarii, rotofei si bine imbracati (unii
dintre ei), abuzeaza de _toleranta
poporului, inghesuindu-se s& apara in
paginile presei scrise sau in audio-
vizual, pentru a da spectacole de
prost gust cu tot felul de interpretari,
explicatii si vesnice minciuni.

Se stie, desigur, ca politica este pre-
ponderent marsava nu numai in expu-
nere, dar mai ales in consecventa
realizarii cat de cat a promisiunilor van-
turate cu orice prilej electoral sau in
afara lui.

In cazul nostru, toti cei care se bat
cu pumnul in piept ca nu au alt tel decat
prosperitatea tarii si a cetatenilor nu fac
decat sa intareasca dovada deja exis-
tentd ca toti sunt o apa si-un pamant
propovaduind la nesfarsit... fata mor-
gana. Fata morgana pentru cei multi,
caci pentru ei, nababii acestor vremuri,
realitatile in care se desfata miros de la
distanta a sfidare si opulenta. Este
poate si motivul pentru care orice inter-
ventie a lor a devenit nuld si supara-
toare, indepartand cetateanul roman de
la perceptia mesajelor si, mai alarmant,
de la participarea la unele acte deci-
zionale privind tara si viitorul ei. Circul
nesfarsit intre centrele de conducere
ale tarii, disputele sterile intre doua
tabere (ca partide nu le mai poti zice)
membre ale unei coalitii dubioase,
incropita pe vreme rece in livada de cit-
rice, sunt cauzele care au dus la
stagnarea si regresul vietii economico-
sociale in ultimii 3 ani de guvernare. Cel
de-al patrulea, 2008, si speram ultimul,
va fi poate unul si mai confuz si cu
efecte mai neplacute decat cele inregis-
trate pana acum, pentru ca el va fi, prin
excelenta, un an al unor dispute acerbe
pentru accederea la putere - sursa
sigura de ,papare” in folos propriu a
promiselor fonduri europene. Exemplele
unor navutiti peste noapte ne scutesc
de orice justificare a celor mentionate
mai fnainte. Sfidarea si opulenta sunt
cartile de vizita ale unor asa-zisi oameni
de afaceri care ascund in spatele lor
mitocania, incultura si dispretul fata de
cei pe spatele carora si-au cladit imperii
financiare.

Credeti oare ca, cel putin din curiozi-

tate, justitia si-a ,bagat’ nasul in a elu-
cida cum au ajuns unii dintre ei ca, de la
nimicul cu care am pornit toti in 1990, sa
fie astazi belferii societatii romanesti?

Nu, pentru ca totul, ca si la peste, de
la cap emana noxe.

Dar, pentru ca justitia ii lasa in pace,
o facem si noi acum la final de an, cu
speranta ca, si pe strada celor multi, va
rasari soarele dreptatii economice si
sociale, macar proportional cu munca
depusa din care se infrupta din belsug
Lperformantii“ nostri.

Indreptarea situatiei prezente ar
putea fi posibila si realizabila in m&sura
In care ,oferta” celor interesati de putere
va fi cat de cat palpabila pentru cei ce
vor zice da sau nu la alegeri, referendu-
muri si alte gaselnite politicianiste. Daca
n 2008 se va produce ceva in bine va fi,

oate, in sfarsit, si semnalul ca omul cat
raieste invata si din greseli. Oricum,
speranta pusa in anul 2008 este ultimul
fir de pai daca nu vrem sa ne inecam in
baltoaca in care alesii nostri au facut
pana acum ,pluta pe spate”.

lata de ce, pentru 2008, toata lumea
isi pune mari si justificate sperante
de mai bine, structural si individual,
care sa ne scuteasca de existenta si
functionarea expresiei ,,Alandala“ de
pana acum.

Colectivul redactional al Revistei
Constructiilor va ureaza din toata
inima: Sarbatori fericite si un An Nou cu
sanatate si prosperitate!

La Multi Ani!

Ciprian Enache

IN ATENTIA ABONATILOR NOSTRI!

Din cauza ca SC RODIPET SA nu si-a respectat obligatiile contractuale cu societatea noastra, in anul 2008 nu vom mai

colabora cu aceasta firma de difuzare a presei. In aceste conditii, rugam pe toti cititorii care au avut abonament prin RODIPET sa
se adreseze direct societatii noastre pentru contractarea de abonamente pentru anul viitor.
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in domeniul constructiilor
CERINTELE UNIUNII EUROPENE

Daniel MATEIU, Radu LUPASTEANU, Nicolae FLOREA -
Universitatea Tehnica ,,Gh. Asachi“ din lasi

Avand in vedere integrarea
Romaniei in UE, se impune ca si in
domeniul investitiilor in constructii sa
fie conceput un sistem integrat de
reglementari. Acestea ar trebui sa
respecte urmatoarele principii:

a) sa urmareasca indeaproape
reglementarile din UE, pe care tre-
buie sa le adapteze la limbajul si
legile romanesti;

b) sa cuprinda intreaga proble-
matica Tn domeniu;

c) in prima faza, sa prezinte un
caracter orientativ, neobligatoriu si
educational,

d) sa aiba caracter revizuibil peri-
odic.

Existenta unui sistem integrat de
reglementari in domeniul investitiilor
in constructii ar fi benefica din urma-
toarele puncte de vedere:

e ar da posibilitatea specialistilor
si antreprenorilor romani sa cunoasca
sistemul de lucru din UE, ceea ce
le-ar facilita patrunderea pe piata
externa;

e ar da posibilitatea antrepreno-
rilor straini sa faca investitii in Romania
fara a fi nevoiti sa se confrunte cu
prevederile legislative autohtone,
diferite de cele existente in UE;

e ar conduce la cresterea nive-
lului calitativ al investitiilor, la redu-
ceri de costuri si la respectarea
termenelor de punere in functiune.

Pentru realizarea unui sistem
integrat de reglementari in domeniul
investitilor, care sa duca la
indeplinirea dezideratelor mai sus
mentionate, trebuie sa se tina
seama de unele elemente cum ar fi:

a) realizarea in prima faza a unor
rapoarte orientative, studii de piata,

studii preliminare de teren, studii de
amplasament, studii de finantare,
studii de fezabilitate etc., In cadrul
unei etape initiale de promovare a
unei investitii, etapa care sa aiba
caracter obligatoriu pentru investitori
si pentru beneficiari;

b) interzicerea prin regulament
ca elaboratorii caietelor de sarcini si
ai studiilor de prefezabilitate sa fie ei
insisi ofertanti la aceeasi investitie;

c) cresterea rolului asociatiilor
profesionale ingineresti in domeniul
constructiilor, pentru rezolvarea unor
probleme ca: expertize, rapoarte
profesionale in diverse domenii,
dispute tehnice, avizari, testari, par-
ticiparea la promovarea unor regle-
mentari etc., astfel incat Administratia
Publica si Investitorii sa se sprijine
pe competenta acestora;

d) definirea si detalierea regle-
mentarilor privind ,managementul
investitiilor* si ,supravegherea exe-
cutiei lucrdrilor*, in cadrul activitatilor
de proiectare si executie, corectarea
si suplimentarea acestor sectiuni,
introducerea pentru acestea, in
devizele generale ale investitiilor, de
cheltuieli procentuale corespunza-
toare, iar aceste activitati, foarte
importante Tn realizarea investitiilor,
sa fie promovate prin regulament;

e) acordarea importantei meritate
notiunii de ,consultanta”, in toate
etapele de promovare si realizare a
investitiilor: etapa preliminara, etapa
de fundamentare si etapa de exe-
cutie, avand in vedere faptul ca in
UE, aceasta notiune are semnificatia
de ,totalitatea“ serviciilor ingineresti
in conceptia si realizarea investitiilor;

f) introducerea notiunilor si ter-
menilor consacrati ca: investitor,
beneficiar, consultant, antreprenor
general, antreprenor, subantre-
prenor, furnizor, supraveghetor etc.
si eliminarea notiunii de ,entitate
achizitoare®;

g) detaliile de executie realizate
de antreprenori trebuie verificate si
aprobate de un alt consultant
reprezentant al investitorului;

h) analizarea continutului fazelor
de proiectare si punerea acestora de
acord cu legislatia si cu practica din
UE, inclusiv promovarea unor curbe
de costuri procentuale din valoarea
investitiilor pe faze de proiectare si
servicii ingineresti;

i) introducerea prevederii ca faza
LAutorizatiei de Constructie® sa o
preceada pe cea de ,Proiect Tehnic”,
asa cum se intdmpla in legislatia din
UE, deoarece este posibil ca auto-
rizatia de constructie sa nu poata fi
obtinuta sau sa solicite modificari,
fapt care impune refacerea PT, situ-
atie inadmisibila pentru un investitor,
dat fiind costul ridicat al fazei PT;

j) faza de proiectare ,Proiect
Tehnic” trebuie sa foloseasca ,Arti-
cole comasate de lucrari” si ,Caiete
de sarcini“ sau ,Specificatii tehnice*
de tip standard sau refolosibile, ceea
ce ar conduce la:

e unificarea articolelor de lucrari;

e simplificarea masuratorilor si a
cantitatilor de lucrari;

e stabilizarea si uniformizarea
preturilor;

e eliminarea disputelor econo-
mice intre beneficiar si antreprenor
privind continutul lucrarilor;

continuare in pagina 6 =
* Zewtsza Constructiilor ¢ decembrie 2007
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Serviciu oferit de OscarDownstream, primul furnizor din Romania al serviciului de alimentare
carburanti prin intermediul statiilor de incinta. Pachetul de servicii consta in: furnizare motorina
printr-un rezervor dotat cu pompa alimentare, aplicatie de gestiune a alimentarilor (fuel
management), transport |a client, asistenta si service inclus, toate sub numele dieselpoint .

Pentru mai multe detalii intrati pe www.dieselpoint.ro sau sunati la 0721.270.106; 021.318.26.22.
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e compararea corecta a ofertelor;

e definirea exacta si corecta a
nivelului calitativ al lucrarilor si a
costurilor aferente;

k) evaluarea si compararea ofer-
telor pentru serviciile ingineresti
(consultanta, proiectare) trebuie sa
foloseasca principiul celor ,doua pli-
curi®, diferit fata de practica folosita
in prezent, astfel:

e deschiderea plicurilor care
contin oferte financiare sa se faca
numai dupa ce au fost selectionati
primii doi sau maximum trei ofertanti,
pe baza de competenta si capacitate
profesional3;

e celelalte plicuri ale ofertantilor
care nu s-au clasat pe primele 2-3
locuri sa se inapoieze ofertantilor
nedesfacute, Tmpreuna cu ofertele
tehnice;

e trebuie eliminate practicile
existente care genereaza unele
abuzuri, printre care se aminteste
faptul ca organizatorii licitatiilor
publice solicita, prin caietele de
sarcini, oferte tehnice dezvoltate,

care uneori sunt apropiate fazelor
SF sau chiar PT.

Pentru diminuarea acestor neajun-
suri, se propune o serie de masuri ca:

e limitarea continutului ofertei
tehnice la minimum necesar si
testarea capabilitatii ofertantilor,
inclusiv prin intermediul interviurilor;

e eliminarea practicii existente
prin care oferta tehnica elaborata de
un ofertant ,necastigator” este pusa
de organizatorul licitatiei la dispozitia
ofertantului ,castigator” si se foloseste
la elaborarea proiectului, aceasta
insemnand de fapt un ,furt” de idei si
solutii;

e eliminarea practicii existente
prin care investitorul impune conditii
incorecte si incapabile pentru ofer-
tanti prin caietele de sarcini ale lici-
tatiei. Aceste conditii se refera la:

e plata de catre ofertant a taxelor
pentru avize;

e impunerea de termene obliga-
torii pentru obtinerea unor avize care
sunt dependente de bunavointa
organelor administrative;

e impunerea de termene foarte
scurte si inacceptabile pentru elabo-
rarea unor faze de proiectare si care
uneori sunt chiar retroactive;

e inventarea unor clauze con-
tractuale nedemne si inacceptabile
pentru ofertanti.

Pentru eliminarea acestor incon-
veniente, se considera necesara
promovarea unor forme de contracte
,standard” (refolosibile), precum si
limitarea valorii minime de proiectare
la o cota procentuala acceptabila din
valoarea investitiei.
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CARPATCEMENT® CEM II/A-S 42.5R
PENTRU BETOANE RUTIERE DE iNALTA PERFORMANTA (BIP)

Gasirea unei definitii unanim recunoscute pentru “betonul de inalta performantad” (BIP) a fost un proces indelungat si
anevoios. Pe parcursul ultimilor douazeci de ani, diferiti autori de renume in domeniul betonului, precum si prestigioase
institute de cercetare au oferit o serie de definitii, marea majoritate convergente din punct de vedere tehnico-economic.

Pasul decisiv a fost realizat in anul 1991 cand, in cadrul Comitetului insarcinat cu Activitati Tehnice (TAC) al American
Concrete Institute, s-a format un subcomitet special destinat betonului de inalta performanta (THPC), a carui prima
actiune a fost stabilirea (in decursul a 7 ani) a unei definitii cat mai exacte pentru betonul de inalta performanta (BIP).

Prin beton de inaltd performanta (BIP) se intelege de fapt o serie specializata de betoane proiectate pentru a asigura
beneficiile tehnico-economice si estetice in construirea structurilor, dupa cum urmeaza:

Beneficii legate de performanta Beneficii legate de costuri (si altele)

* Usurinta punerii in opera si compactare fara afectarea rezistentelor
(fara aparitia de segregari sau mustiri);

= Pastrarea proprietatilor mecanice (o durata lunga de exploatare);

* Rezistente ridicate pe termen scurt;

= Durabilitate (duritate, robustete, rezistenta);

* Stabilitatea volumului;

* Durata mare de serviciu in medii de expunere severe.

= Consumuri minime de materiale (atat de constructie, cat si
altele in general);

= Un numar redus de grinzi;

= Un cost redus de intretinere;

= Un ciclu de viata extins:

= Estetice (aspect placut).

La evaluarea betoanelor de inalta performanta (BIP), in etapa de proiectare sunt luate in considerare urmatoarele criterii:

Criterii legate de rezistenta Criterii legate de durabilitate
Rezistenta la compresiune Rezistenta la inghet-dezghet
Modul de elasticitate Exfoliere
Contractie Rezistenta la abraziune
Deformare/fisurare (creep) Permeabilitate la cloruri

Betonul de inalta performanta (BIP) se gaseste in una din cele patru categorii prezentate in continuare (dupa Strategic
Highway Research Program - SHRP):

: - = Criteriu de Raport apa -materiale Factor minim de
Tip betan de inaita pertormants (S1F) rezistenta de cimentare durabilitate (*}

BIP cu rezistenta inalta in termen foarte scurt Minim 14 MPa / 6 ore <04 80%

(Very Early Strength - VES) ="

BIP cu rezistenta foarte inalta in termen foarte scurt Minim 34.5 MPa / 24 <035 80%

(High Early Strength - HES) ore = ’

BIP cu rezistenta foarte inalta - ; "

(Very High Strength - VHS) Minim 70 MPa / 28 zile <0.35 80%

. HES + fibre (otel sau
BIP armat dispers polietilena) <0.35 80%

(*) — determinat conform ASTM C 666, Procedura A

Betonul rutier poate fi considerat un BIP intrucat prezinta proprietati care depasesc limitarile betoanelor conventionale
(cum ar fi rezistenta minima la intindere din incovoiere, valori scazute ale tasarii si raportului A/C, grad minim de gelivitate
etc.).

In cadrul programului Amtrans (faza 5), sub coordonarea INCERC Bucuresti s-a testat (alaturi de CEM | 42.5R si CD 40)
si CARPATCEMENT® CEM II/A-S 42.5R fabricat la sucursala Fieni. Rezistentele la incovoiere (care caracterizeaza cel
mai bine betoanele de drumuri) nu inregistreaza diferente notabile pentru betoanele preparate cu tipurile de cimenturi
testate, toate prezentand valori peste 6,5 N/mm?, cu mult peste valorile medii indicate in normativ pentru clasa maxima
de beton rutier BcR 5,0. Concluzia studiului este ca nu s-au inregistrat diferente semnificative intre betoanele preparate
cu cimenturile tip CD 40, CEM | 42,5R si CEM II/A-S 42,5R. Valorile inregistrate s-au incadrat in cerintele normativului de
drumuri NE-014:2002.

incepand cu 2005, in Ungaria s-au facut pasi importanti in utilizarea, in imbracaminti rutiere, a cimenturilor Portland cu
adaos de zgura. Pe primele tronsoane ale soselei de centura (M0) a Budapestei, in profil de autostrada, s-au utilizat CEM
[I/B-S 32.5R si CEM II/A-S 42.5R produse in fabricile noastre din Beremend si Vac.

HeidelbergCement este lider mondial pe piata de agregate si un important jucator in domeniul cimentului, betonuiui si
altor activitali de downstream, ceea ce il pozitioneaza printre cel mai mari producatori de matenale de constructii din lume.
Compania are peste 70.000 de angajati in 2.800 de locatii din 50 de tari.
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Productielau

Incepand cu luna martie 2007 societatea noastra
produce si comercializeaza la un pret promotional
carcase circulare sudate cu intrebuintare in
armarea pilotilor pentru fundatii. Aceste carcase
sunt produse cu ajutorul unei linii tehnologice
moderne care prelucreaza otelul beton din colaci
si bare prin procedee mecanice complexe si
sudura.

Carcasele rezultate in procesul de productie pot
avea urmatoarele caracteristici: lungime maxima
12 m, diametru 0,4 - 2 m, greutate maxima 10t,
diametru bare 10 - 32 mm, diametru spirala 6 -

16 mm, pas spirala 50 - 500 mm.,

La livrare marfa este insotita de toate
documentele necesare, certificat de calitate si
etichete. Preturile se stabilesc prin negociere
directa in functie de marimea si structura comenzii.
Livrarea marfii se poate efectua direct in santier la
data stabilita de client, iar pentru comenzi care
asigura incarcarea optima a autovehiculelor
transportul se poate face gratuit cu mijloace de
transport moderne BADUC.

Cateva dintre avantajele acestui proces
automatizat:

- reducerea timpului de lucru;

- cresterea capacitatii;

- scaderea costului/produs;

- calitatea ireprosabila a produselor;

- optimizarea consumului de materie prima.

Aceasta noua investitie confera acum
posibilitatea acoperirii intregii game de produse din
otel beton fasonat, destinate industriei de
constructii civile, industriale si edilitare.

Productie carcase - Date de contact:
tel: (021) 467 37 51

int: 4127

fax: (021) 467 35 47

mobil: 0744 365 460

e-mail: fob@baduc.ro

Date de contact

ZCS VIGONIEI ZCS PLEVNEI ZCS POPESTI! LEORDENI ZCS SNAGOV ZCS GIURGIU ZCS SLOBOZIA

str. Vigoniei 5-7 Calea Plevnei 159 str. Dr. Taberei 10 sos. Ghermanesti 145 s0s. Bucuresti km.5 str. Brailei 3

(021) 450.33.35 (021) 317.08.00 (021) 492.02.11 (021) 352.33.65 (0246) 230.482 (0243) 236.738
vigoniei@baduc.ro plevnei@baduc.ro popesti@baduc.ro snagov@baduc.ro giurgiu@baduc.ro slobozia@baduc.ro
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Constructii monumentale in Bucuresti

HOTEL NOVOTEL

Edificiul de pe Calea Victoriei
nr. 37B adaposteste un hotel de
patru stele, o sala polivalenta, o
galerie comerciala si un garaj
subteran. Intrarea principala se
face printr-un portic decorativ care
reproduce elemente din fatada
fostului Teatru National care s-a aflat
pe acest amplasament. Cladirea
Hotelului Novotel are trei subso-
luri, parter, mezanin intermediar,
mezanin 1, mezanin 2 si 11 etaje si
este amplasata pe un teren de cca
4.000 m’.

Constructia acestui edificiu,
dupa@ cum veti vedea, a ridicat
importante probleme de proiectare
din cauza particularitatilor ampla-
samentului si ale terenului.

Amplasamentul este reprezenta-
tiv, cu mare valoare comerciala si
arhitecturala, fiind cunoscut ca loc al
fostului Teatru National, in proximi-
tatea caruia se afla cladiri simbol ale
Bucurestiului interbelic: Palatul Tele-
foanelor, Hotelul Continental, Blocul
Romarta. De aici necesitatea de a
include in ansamblul functiunilor, n
afara de hotelul care genereaza
investitia, si spatii comerciale de
standard ridicat, o circulatie pieto-
nala intre Calea Victoriei si Piata
Palatului, o sala multifunctionala si
un semnal arhitectonic n fatada
care sa marcheze memoria fostului
teatru.

Astfel, din punct de vedere
functional cladirea cuprinde:

e un hotel tip Novotel de 4 stele
cu cca 280 camere, retras catre
partea din spate a amplasamentului
(la vest);

e 0 sala polivalenta cu 350 de
locuri dispusa in mezanin, cu spatiile
aferente, catre Calea Victoriei;

e spatii comerciale adiacente
unui pasaj pietonal ce leaga Calea
Victoriei (de la nivelul subsolului 1)
cu strada lon Campineanu (la nivelul
parterului);

continuare in pagina 12 =4
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e parcaje pentru cca 155 de
autoturisme;

e 0 constructie cu caracter monu-
mental, realizatda dupa fotografii de
epoca 1in stilul vechiului Teatru
National, aflat pe acest loc pana la dis-
paritia lui in urma bombardamentului
din 1944. Constructia care reconstituie
suita de arcade a fatadei fostului teatru
asigura intrarea in partea principala a
cladirii si un hol amplu. .

STRUCTURA DE REZISTENTA
Suprastructura

Alegerea solutiei de suprastructura
a fost puternic influentata de nume-
roasele conditionari rezultate din:

e forma amplasamentului si veci-
natatile acestuia, inclusiv a retelelor
cu diferite destinatii, prezente pe
amplasament si in imediata apro-
piere a acestuia;

e destinatiile diferite ale cladirii
(hotel, garaje, spatii comerciale etc.);

e complexitatea functiunilor hote-
lului, care reclama spatii libere diferite
la fiecare nivel;

e cerinte estetice, atat la nivelul
fatadelor, cat si la interior;

e criterii de ordin urbanistic;

e severitatea manifestarii cutremu-
relor pe amplasament; este sem-
nificativ faptul ca, in apropierea
amplasamentului, exista cladiri impor-
tante care s-au prabusit la 4 martie

1977 (de exemplu blocul Dunarea)
sau care au fost puternic avariate
(Palatul Telefoanelor);

e aplicarea unor procedee tehno-
logice de executie eficiente.

Constrangerile de diferite naturi
nu au permis, asa cum se intampla
de regula la proiectarea unor con-
structii cu destinatie similara, adop-
tarea unor forme cu regularitate pe
orizontala si verticala, care sa
asigure un control simplu al raspun-
sului seismic al structurii, implicand
mecanisme avantajoase de disipare
a energiei.

La proiectarea structurii, s-a
urmarit in special obtinerea unui
raspuns favorabil la un atac seismic
sever, specific amplasamentului (a
fost realizat un studiu de catre prof.
dr. ing. Dan Lungu). Distributia si
dimensionarea elementelor de mare
rigiditate si rezistenta constituie
rezultatul unui proces laborios, n

N-yp @ g o @
o - 7= f
I: _
f i |
[} 1 S L 1, o |
2 . i
H |35k :
i 57 (| o
Bl oiaww  ABSHL ea |
[} E-" '_i_ + 1& ;
i 1l E
Hl| E} 23 & I
| |88 3 |
-..: |- -E |
@ | o :
ik |
il s ! 8
2| IS 2 Fi— i—
o 5 = ST m e | 1
i ; , g o3
® ﬁii = 3 i: |=le ®
1 8
| I

12

care s-au utilizat instrumente de cal-
cul performante.

In final, a rezultat o structura con-
formata astfel:

a) corpul inalt

Are un plan in forma de ,L“ cu
cadre pe contur, pereti de beton
armat intre camerele hotelului si
patru tuburi verticale de mare rigidi-
tate si rezistentd. Pozitionarea
tuburilor la extremitatile profilului L,
la vest si la nord, precum si in zona
de Tmbinare a aripilor ofera avantaje
structurale semnificative. Astfel, sunt
substantial reduse atat amplitudinea
deplasarilor extremitatilor profilului L,
cat si tendintele de despicare la
legatura celor doua aripi, manifesta
la aceste forme de structura.

Pentru intarirea rezistentei pe
linia potentiala de despicare, slabita
de golul scarii, peretii nucleului dis-
pus la coltul interior al profilului au o
grosime mai mare decat restul
peretilor si sunt armati, la nivelul
planseelor, cu centuri cu armatura
consistenta, ancorata corespunzator
in placa.

In conditiile unui plan de arhitec-
tura cu doua siruri de camere in jurul
unui culoar central si prin prezenta
ghenelor verticale de instalatii din
doua in doua camere, planseul a
fost realizat sub forma unor dale cu
deschidere relativ mare (7,5 x 7,65 m),
cuprinzand doua camere.

Aceasta configuratie in plan se
mentine practic constanta Tintre
cotele +15,18 si +34,50, de unde
suprafata in plan se reduce pana la
planseul de acoperis (+42,78), retra-
gandu-se dinspre Calea Victoriei.

continuare in pagina 14 >
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Sub cota +15,18 si pana la cota
0,00, din necesitatea obtinerii unor
spatii mai ample, structura verticala
se reduce progresiv prin disparitia
succesiva a peretilor dintre camere,
mai ntai a celor situati la est, apoi a
celor dispusi la sud impreuna cu
peretele din fatada spre est, la
nivelurile unde corpul Tnalt se
invecineaza cu corpul salii.

Alcatuirea structurii asigura inca-
drarea deplasarilor relative de nivel
in limitele admise. Zona critica, de
concentrare a deformatiilor plastice,
este plasata la baza suprastructurii.
Dimensionarea elementelor solici-
tate la compresiune, incovoiere si
forta taietoare s-a facut cu respec-
tarea conditiilor de ierarhizare a
capacitatilor de rezistenta, in vede-
rea mobilizarii mecanismului struc-
tural de disipare a energiei seismice.

b) corpul ,,sala*

Functiunea cladirii si constran-
gerile legate de realizarea unor
fatade transparente au pus in cazul
acestui corp doua probleme dificile:

e realizarea unui spatiu liber cu
dimensiuni 25x18 m, cu o inaltime
limitata dictata de alinierea cu corpul
vecin. In aceste conditii, tindnd cont
si de singura posibilitate de reze-
mare pe doua ansambluri de cate
patru stalpi, s-a rezolvat planseul
intre sala si spatile comerciale din

subsol cu grinzi transversale din
beton cu inima metalica rigida (para-
lele cu Calea Victoriei). Pentru
acoperisul salii, se prevede o struc-
turéd usoara din grinzi de otel cu
inima plina si acoperis din tabla
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cutata cu izolatii termice, acustice si
hidrofuge din materiale usoare;

e obtinerea unei rigiditati laterale
suficiente, in conditiile unui plan liber
care nu permite decéat existenta unor
stalpi intre sala si foaiere si a unui sir
de stalpi de diametru redus pe linia
fatadei. Aceasta exigenta este satis-
facuta prin introducerea in structura
verticala a doua grupuri de cate
4 stalpi cilindrici cu diametrul de
1,00 m, realizati din beton turnat in
camasa metalica tubulara, si printr-o
linie de stélpi din teava de otel cu diame-
trul de 400 mm, spre Calea Victoriei.

c) porticul decorativ

Deoarece in subsol se afla par-
cajul cu circulatiile sale, o parte din-
tre elementele verticale ale porticului
descarca pe grinzile planseului
peste primul subsol. In aceste
conditii, avand in vedere si confor-
marea specifica ce nu permite
realizarea unor contravantuiri verti-
cale, s-a optat pentru o solutie struc-
turala usoara ca suport pentru
decoratia bogata, cu aspect de
masivitate. Astfel, atat stalpii, cat si
elementele orizontale (grinzi cupole
si arce) sunt realizate din structura
zabrelita, din profile metalice lami-
nate, sudate. Finisajul exterior este
aplicat pe placi de ,placocem* prinse
in dibluri.

continuare in pagina 16 =4
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INFRASTRUCTURA

Este de notat ca, din cauza confi-
guratiei terenului, constructia are
doua subsoluri finspre cladirea
Romtelecom si trei subsoluri la
Calea Victoriei.

Subansamblul infrastructurii este
o cutie rigida, pe toata suprafata
constructiei, constituita din pereti
mulati cu grosimi de 60 cm pe con-
tur, elementele verticale: stalpi, pile
si pereti interiori situati pe verticala
suprastructurii Tnalte, radierul de
1,40 m si cele doua plansee de
30 cm de la cotele -8,25 si -5,50.

O problema dificila a constituit-o
realizarea planseului de la cota 0,
cu rol de diafragma orizontala de
transfer a unor eforturi importante.
Pozitionarea tuburilor la limita unor
goluri mari pentru circulatii verticale
a facut necesara prevederea unor
tendoane de armatura de sectiune
importanta, inglobate in placa.

Datorita rolului important de
etansare in conditile unei péanze
freatice exterioare cu 6,0 m peste
nivelul radierului, subsolul nu este
rostuit Tn continuarea rostului din
suprastructura. Acest subansamblu

prezinta o rigiditate si o rezistenta
laterala substantial mai mari decat
nivelurile superioare.

Incarcarile foarte mari transmise
la baza tuburilor au impus fundarea
acestora prin barete pe stratul de
nisip, cu proprietati de rezistenta
superioare.

In alcatuirea din proiect, infra-
structura indeplineste mai multe
roluri structurale majore:

e transmiterea incarcarilor gravi-
tationale ale cladirii la radier si fun-
datiile de adancime;

e incastrarea suprastructurii, prin
efectul de menghina in sistemul
diafragmelor orizontale constituite
de radier si planseele primelor niveluri.
Acest efect reduce considerabil, prin
redistributii Tn infrastructura, efor-
turile foarte mari concentrate la baza
tuburilor structurale, de la nivelul
planseelor de la cota 0 pana la nivelul
radierelor. Se relaxeaza in acest fel
si actiunea locala asupra terenului de
fundare, respectiv asupra fundatiilor
de adancime;

e preluarea impingerii pamantului
si a Impingerii hidrostatice pe peretii
de contur.

In general, structura verticala a
tuburilor nu reazema direct pe contu-
rul de pereti mulati. Face exceptie
tubul de la coltul dinspre sud-vest al
cladirii.

TERENUL DE FUNDARE S| FUNDATIILE

Cercetarea terenului pana la
adancimea de 55 m a facut obiectul
a numeroase studii, incepand cu
studiul geotehnic intocmit de Proiect
Bucuresti in 1997 péna la studiul de
hazard seismic, intocmit de prof. dr.
ing. Dan Lungu. Sinteza studiilor a
fost intocmita de UTCB Catedra de
Geotehnica si Fundatii, prof. dr. ing.
Nicoleta Radulescu, sub indrumarea
prof. dr. ing. lacint Manoliu.

Stratificatia identificata este
constituita din straturi diferite, de
grosimi neuniforme, urmarind mai
mult sau mai putin denivelarea
suprafetei care are o cadere de cca
4,5 m intre Calea Victoriei si strada
Campineanu.

Fata de cota +/- 0,00 care se afla
la cca 50 cm de trotuarul Caii Victoriei,
fundul radierului general este la
-13,50 m partial pe nisip, partial pe
argila prafoasa.
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Nivelul primului orizont freatic
fiind cu cca 6 m mai sus (pe latura
spre Calea Victoriei), a rezultat nece-
sitatea realizarii unei incinte etanse,
inchisa in stratul de argila la 12,60 m
adancime. Incinta s-a realizat din
pereti mulati de 60 cm grosime, cu
un nivel de sprijiniri interioare.
Solutia de ancoraje spre exterior a
fost respinsa din cauza numarului
mare de lucrari subterane existente
pe tot conturul. In aceste conditii,
epuizarea apei freatice din incinta
s-a facut relativ repede. Calculele
preliminare, confirmate de masura-
tori pe perioada executiei, au indicat
deplasari orizontale nesemnificative
ale peretilor in diferitele faze ale
executiei. Pentru identificarea in
timp util a unor efecte nedorite de
interactiune, constructiile invecinate
incintei au fost cuprinse intr-un pro-
gram de monitorizare prin observare
directa si masuratori de reperi pe tot
timpul executiei.

Datorita prezentei fundatiilor
adanci pe contur, s-a ales si pentru
elementele portante interioare o
solutie asemanatoare, din conside-
rente de uniformizare a tasarilor.
Solutia aleasa a fost cu barete si
piloti, de 20 m adancime, cu varful in

stratul de nisip. Incercarile pe o
bareta de proba au confirmat
deformabilitatea redusa a terenului,
rezultata din calcule.

CALCULUL STRUCTURAL

Pentru calculul structural, s-a
intocmit un model de calcul complex
in care peretii si planseele sunt
tratate ca ansambluri de elemente
finite. Au fost considerate, intr-o
maniera fidela alcatuirii reale a con-
structiei, variatia dimensiunilor si
caracteristicilor mecanice ale struc-
turii pe toata inaltimea ei.

Forma si grosimea ansamblurilor
de pereti au rezultat in urma corectii-
lor succesive, verificate prin calcul,
care au permis optimizarea caracte-
risticilor de rigiditate ale elementelor
structurale.

S-au considerat mai multe ipoteze
privind rigiditatile planseelor ca dia-
fragme orizontale si s-a efectuat infa-
suratoarea eforturilor astfel obtinute.

Greutatea corpului Tnalt este de
3.200 tone.

Perioadele proprii de vibratie ale
structurii inalte rezultate din calcul
sunt:

T, = 0,48 secunde;

T, = 0,53 secunde;

Te = 0,3 secunde.

Se vede ca structura are propri-
etati de rigiditate apropiate pe cele
doua directii principale, cu efecte
diminuate ale torsiunii de ansamblu.

Deplasarile relative de nivel sunt
inferioare valorii 1,5%, evidentiind
rigiditatea laterald importanta a cladirii.

Coduri mai recente

Eforturile de dimensionare au
fost obtinute utilizdnd metoda de
insumare a eforturilor modale data
de Normativul P100/92, dar si proce-
durile date Tn coduri mai recente, in
vederea impunerii unui mecanism
de plastificare favorabil prin ierar-
hizarea adecvata a rezistentei ele-
mentelor structurale. S-a constatat
apropierea rezultatelor obtinute prin
folosirea diferitelor metode.

in ceea ce priveste calculul infra-
structurii, modelarea ia in conside-
rare atat elementele de beton, cat si
legaturile cu terenul prin peretii de
contur, baretele si radierul de fundare.
Eforturile de dimensionare cores-
pund eforturilor aplicate la baza
suprastructurii, asociate mecanis-
mului de disipare a energiei consi-
derat la proiectarea acesteia. O

HAN

Sisteme de colectare
si asigurare a
scurgerii apelor

C]|

ROUP

Produce
si livreaza asfalt
din statie proprie

————— ———re
Lucrari Lucrari
de intretinere de intretinere
strazi strazi
modernizate nemodernizate
—— ———
A C '.-"‘- (=
OHsAS 18001lisO 14001 Lucrari Frezare imbracaminti

de intretinere
trotuare
e

Soseaua Giurgiului nr. 5-7
Comuna Jilava, Jud. lifov
Tel.: +40 21 450 12 85,
Fax: +40 21 450 12 88
E-mail: office@han-group.ro

Instalatii electrice
de joasa tensiune

cu lianti bituminosi
sau hidraulici

e

www.han-group.ro

Instalatii electrice
pentru curenti slabi

e




Claditi pe competenta cofrajelor

Framax Xlife

Eficienta economica datoritd numdarului mare de revtilizdri
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Tehnica Cofrajelor

UN SISTEM DE COFRARE CARE STABILESTE NOI DIMENSIUNI

Dupa ce sistemul Framax si-a
dovedit flexibilitatea si fiabilitatea n
mari proiecte internationale si dupa
acumularea unei vaste experiente,
Doka a lansat o varianta optimizata
a acestuia - FRAMAX Xlife.

Framax Xlife prezinta un nou
concept de panou, care, datorita
structurii sale, are o durata de viata
de trei ori mai mare decat predece-
sorul sau.

Elementul de inovatie care dife-
rentiaza acest panou este placa de
cofrare: placajul de calitate supe-
rioara din lemn de mesteacan al
panourilor Xlife este acoperit pe
ambele fete cu un invelis din mate-
rial sintetic special.

Constructia deosebita a suprafe-
telor panourilor confera suprafetelor
din beton o uniformitate si finete de
exceptie, utilizare dupa utilizare si nu
numai la prima betonare!

Un alt avantaj conferit de
acoperirea cu material sintetic este
rezistenta la actiunile specifice
muncii pe santier. Astfel, spre exem-
plu, in situatiile in care sunt folosite
cuie pentru fixarea diverselor ele-
mente inglobate in cofraj, suprafata
activa a panoului nu se exfoliaza in
zonele penetrate de acesta.

Datorita structurii deosebit de
compacte_si netede a asterelii, se
BOt Indeparta fara efort resturile de

eton. Se pot de asemenea repara
rapid si profesional chiar si deteri-
orarile mecanice ale acesteia.

Gradul de impermeabilizare al
placii cofrante este foarte ridicat,
calitatile materialului pastrandu-se
aproape neschimbate pe toata
durata de viata a cofrajului.

Sistemul Framax Xlife vine cu o
dimensionare ideala a elementelor,
ceea ce asigura o cofrare economica
si flexibila. Cofrarile cu elemente
mari de panala 8 mp (2, 40 x 3,30 m)
economisesc mult timp in cazul
peretilor cu suprafete mari.

Acest panou permite o turnare
continua pe toata inaltimea in conditii
de calitate si sigurantd deosebite.
Prin cuplarea pe verticala, se pot
realiza usor elemente structurale cu
inaltimi ce ating 6,60 m.

noutate absoluta propusa de
compania Doka, odata cu sistemele
de cofraj Framax si Framax Xlife,
este panoul de colt cu facilitate de
decofrare. Panoul de colt a fost spe-
cial proiectat pentru realizarea ele-
mentelor structurale cu un contur
inchis.

¢ Zevista Constructiilor + decembrie 2007

Mecanismul simplu al acestui
panou permite detensionarea cofra-
jului si decofrarea 1n spatii de contur
inchis, fara utilizarea penelor de
decofrare. Manipularea mecanis-
mului se realizeaza cu efort minim si
fara scule speciale.

Noul panou de colt este reco-
mandat la realizarea caselor de lift si
a caminelor de vizitare, unde se pot
executa unitati de cofraj interioare
complete. Aceste unitati pot fi mon-
tate si transportate extrem de usor,

realizand economii considerabile de
tim%si resurse.

lementele structurale realizate
cu acest tip de cofraj se remarca prin
acuratetea geometriei, calitatea
suprafetelor turnate, utilizarea facila,
posibilitatea de curatare si reparare
optimizata.

De peste doi ani, acest sistem de
cofrare este utilizat cu succes in
importante proiecte de dezvoltare
imobiliara din Romania, fiind pus la
dispozitia partenerilor sai direct de
compania Doka. O

Tuturor
partenerilor
nostri

si
La Multi Ani!
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Tunelul Lacul Rosu pe DN 12C

ANTREPRENOR: TUNELE SA, Brasov
BENEFICIAR: CNADNR - DRDP, Brasov
PROIECTANT: ISPCF SA, Bucuresti
CONSULTANT: BETACOPS SRL, Bucuresti
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CARACTERISTICI TEHNICE
S| FUNCTIONALE

e Tunelul Lacul Rosu de pe DN 12C
Gheorghieni-Bicaz este una dintre
cele mai reprezentative lucrari de
artda din reteaua drumurilor natio-
nale, integrata armonios in cadrul
natural al Parcului National Cheile
Bicazului - Hasmas.

e Tunelul a fost construit in anul
1918 prin largirea unui gol de origine
carstica existent In masiv, avand o
lungime de 68 m. Tunelul a fost exe-
cutat necaptusit si, datorita configu-
ratiei traseului in zona capatului de
iesire, nu asigura vizibilitatea nece-
sara circulatiei auto. Sectiunea
transversala avea latimea de 5,70 m
la nivelul de circulatie si inaltimea de
4,10 m in ax, permitdnd inscrierea
unei singure benzi de circulatie si
restrictii de gabarit.

e S-a adoptat solutia realizarii
unui nou tunel, iIn amonte de cel
existent, cu lungimea de 155 m,
avand partea carosabila de 7,80 m
si inaltimea la cheie 6,80 m.

e Principalele lucrari executate:

- zid de sprijin intrare cu L = 35 ml,
din beton C12/15 monolit;

- portaluri intrare si iesire din beton
monolit;

- captuseala interioara: inele exe-
cutate cu Noua Metoda Austriaca
(ancore, plasa si torcret), inele exe-
cutate cu Metoda Belgiana (beton
armat);

- radier de protectie din beton
C12/15 turnat monolit, armat la
partea superioara;

- zid de sprijin iesire - 90 ml;

- hidroizolatie intermediara din poli-
etilena de inalta densitate;

- amenajare traseu si sistem
rutier, inclusiv In zonele adiacente
tunelului;

- marcare si semnalizare; refacerea
cadrului natural.

e Dupa realizarea noului tunel,
circulatia auto pe acest sector al
DN 12 C se desfasoara in siguranta,
fluent pe ambele sensuri, fara
restrictii de gabarit.

e Beneficiarul lucrarii a apreciat
modul in care a fost executata si a
recunoscut performantele tehnice
ale firmei Tunele SA in realizarea
lucrarilor de arta. O
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- Panouri izolante cu poliuretan si vata minerala pentru pereti,
acoperis si fatade

- Panouri acoperis pentru case
- Panouri curbe
- Tabla profilata




isopan est

www.isopan.it

ISOPAN EST REPREZINTA SINGURA FIRMA DIN ROMANIA TITULARA A BRANDULUI ,,ISOPAN°®“
CARE PRODUCE PANOURI CU ACEST NUME

Alegerea cdlitatii - filozofia Isopan

Lucrand pentru calitate inseamna sa nu-ti dezamagesti niciodata clientii, iar Isopan stie ca primul pas Tn aceasta
directie 1l reprezinta performantele tehnice ale produselor. Mentinerea inaltului nivel calitativ al panourilor incepe
prin alegerea furnizorilor de materii prime, capabili sa faca livrari garantate, de calitate si conforme cu standardele
internationale.

Panourile cu miez de poliuretan si tabla profilata trebuie sa asigure o dubla protectie: impotriva coroziunii si, mai
ales, impotriva pierderilor de caldura. Din aceste considerente, alegerea materiilor prime se face riguros: tabla zincata
sau prevopsita, precum si poliuretan expandat si poliizocianurat, recunoscut pentru capacitatile sale de prevenire a
pierderilor de caldura.

Tabla este atent verificata din punctul de vedere al uniformitatii, gradului de aderare a zincului, precum si a vopselei.
Tipurile de vopsea sunt selectate in functie de agresivitatea factorilor externi la care va fi expus panoul.

Poliuretanul este recunoscut pentru inalta sa capacitate de izolare datorita rigiditatii, celulelor inchise si densitatii
mari, fiind atent verificat asupra compresiunii, curbarii si stabilitatii dimensionale.

Panoul functioneaza ca o structura monolitica datorita primerului special aplicat pe interiorul tablei, pentru
cresterea adeziunii materialului izolant.
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Distributia panourilor produse de Isopan se face atat in mod direct de catre Isopan Est, cat si printr-o retea de
parteneri sau distribuitori autorizati, dupa cum urmeaza:

o ADESERV CRAIOVA: Str. Alexandru loan Cuza, bl. 12B, sc. 1, ap.15, tel: 0251-471.020; 0351.42.78.42;
fax: 471.021; 0746.150.500, adeserv@gmail.com, asigura consultanta si revanzare in special in zona Olteniei;

o AGETAPS BRASOV: Calea Feldioarei nr. 75C, tel./fax: 0268.507.550, mail@agetaps.ro, asigura atat
revanzarea, cat si montajul, oferind structuri metalice usoare si grele, transport etc., firma avand o bogata
experienta in domeniul constructiilor si transporturilor;

e AMBIENT SIBIU: Str. Turda nr. 15, tel. 0269.223.877; fax: 0269.229.630; firma are 11 centre comerciale si
34 de magazine in aproape toata Transilvania: Sibiu, Cluj-Napoca, Baia Mare, Alba lulia, s.a. acoperind mai nou si
Vélcea si Bucuresti; ofera (alaturi de panouri) toatd gama de accesorii si materiale necesare punerii in opera, pre-
cum si consultanta, transport, structuri, instalatii, finisaje etc;

e BADUC BUCURESTI: Str. Vigoniei nr. 5-7, sector 5, tel. 021-450.33.35-38; fax: 021.451.15.88; firma dispune de
mai multe depozite atat in Bucuresti, cat si in Popesti-Leordeni, Snagov, Giurgiu, Slobozia; ofera pe langa panourile
sandwich si produse metalurgice, materiale pentru constructii si instalatii, casa si gradina, logistica in constructii etc;

e FRIGOEXPRES CLUJ-NAPOCA: Str. lon Budai Deleanu nr. 50, tel./fax: 0264-440.421; 0744.549.844, asigura
revanzarea, consultanta si montajul panourilor in special in domeniul ,frigo‘;

e ISOPAN GRUP BUCURESTI: Calea Grivitei nr.136, sector 1, 021-206.68.87-89; fax: 021-206.6892; punct de lucru:
Cluj-Napoca, str. Beiusului nr.1, tel/fax: 0264-415.742, promoveaza si comercializeaza toata gama de produse
Isopan: tabla profilata, panouri cu termoizolatie de poliuretan sau vata minerala, accesorii din tabla, panouri translucide
pentru luminatoare, garnituri profilate pentru etansare si elemente de fixare. Firma asigura asistenta tehnica pentru
vanzarea produselor, participand cu propuneri de solutii tehnice pentru toate necesitatile arhitectonice si ambientale;

o MENATWORK EST PREFABRICATE BUCURESTI: Sos. de Centura, nr. 103, Popesti-Leordeni, jud. lifov,
tel: 021-5296.200; fax: 021-5296.201, www.menatwork.ro, mail@menatwork.ro. A devenit de-a lungul timpului unul
dintre marii distribuitori de materiale pentru constructii si amenajari. in momentul de fats, acoperd o mare parte a
teritoriului Romaniei prin agentii de vanzari si filialele deschise in Cluj, Constanta si Craiova, care vor fi urmate in
scurt timp de puncte de lucru in marile orase ale tarii;

e VASICONT FOCSANI: Calea Munteniei DN2, km 180-300, tel: 0237-224.527; 225.601, 0722-346.522
si 0744-346.522, persoana de contact Valerian Andronic; firma asigura revanzarea panourilor sandwich preponde-
rent in zona Vrancei, dar asigura livrari din Bucuresti si pana in nordul Moldovei.

Extinderea retelei de distribuitori si parteneri Isopan este un proces continuu avand ca obiectiv
apropierea de clientul final/beneficiar si satisfacerea rapida a cerintelor acestuia, inclusiv prin servicii de
consultanta, transport si asistenta tehnica.

H isopan est
www.isopan.it

adresa e-mail

Persoanele interesate de participarea la un CURS TEHNIC GRATUIT, organizat de ISOPAN EST,
sunt rugate sa completeze chestionarul de mai sus si sa-l expedieze la sediul nostru.



1 J:‘lsSa,na,tate zambete

L\r".\

1 bucurii in casele dvs."
de la Mos Graclun




|

NU!

DUMPING? GELEELLE

Lugoj, jud. Timis
Str. Herendesti nr. 10
Tel.: 0256/351.550, 0256/350.867
Fax: 0256/350.851

« Caramizi de calitate (atestat ISO 2001 si INCERC)
|a preturi convenabile pentru orice buzunar
¢ Tradltle banateana, profesionalism si calitate ireprosabila

» La comanda putem executa ciramizi atipice

de orice dimensiune

* Livrare operativa la orice destinatie din tara

cu mijloacele furnizorului sau ale ‘beneficiarului
» Vénzari in barter cu apartamente si spatii comerciale

Sortiment Pret Pret cu transport
caramida fara TVA | Bucuresti fara TVA
Caramida plina (240 x 115 x 63 mm) 0,66 lei 0,89 lei
Caramida eficienta (240 x 115 x 88 mm) 0,61 lei 0,86 lei
Caramida eficienta mare (240 x 115 x 138 mm) | 0,84 lei 1,12 lei
Bloc ceramic GVV (290 x 240 x 138 mm) 1,8 lei 2,55 lei
Bloc beton (290 x 240 x 188 mm) 1,8 lei 2,8 lei

¢ Zevista Constructiilor + decembrie 2007

25




98 CELCO SA Constanta,

CELCD promotor al inovatiei i calitatii
prin noua fabricé e mortare uscate

Luna octombrie a debutat cu lansarea pe piata a noilor produse marca Celco: CELCO ZID
si CELCO PLAC. Aceste produse sunt realizate in cea mai moderna fabrica de mortare
uscate din Dobrogea, sub atenta observatie a unei adevarate echipe de profesionisti.
Fluxul de productie este complet automatizat, toate operatiunile si procesele tehnolo-
gice fiind asistate de calculator ceea ce confera o constanta a calitatii de 100%, pas-
trarea omogenitatii produselor prin respectarea stricta a retetelor de fabricatie.

AVANTAJELE ZIDARIEI CU MORTAR CELCO ZID
1) Consum redus de CELCO ZID
Consumul de mortar in cazul zidariei cu ros-
turi subtiri este de 1 sac/m® de zidarie, compara- = GELGH 21D
tiv cu sistemul clasic cu rosturi OP'SQU!tejﬂ carui MORTAR PENTRU ZIDARIE BCA

consum de mortar este de 5 saci/m” zidarie.
2) Scade consumul de manopera pentru CU STRATURI Slln'!'llll M10
executarea unui metru cub de zidarie cu ros-
turi subtiri cu 30%, comparativ cu solutia cla-
sica cu rosturi de 10 mm.
3) Se reduce cu aproximativ 20% greu-
tatea unui metru cub de zidarie, fapt care

ST s . e rezistenta la compresiune:

implica importante economii financiare: cantitati 10 H/I'IIIIIZ

ce trebuie transportate pe santier, consumuri

reduse de materiale pentru structura de rezis- “““5“""""“5"'"“""’“3

tentd si fundatie. 1sac = 25kg =1m
4) Preparare usoara preparare usoara

Pentru realizarea mortarului necesar zidariei
cu rosturi subtiri sunt suficiente doar o galeata,
0 bormasina si o paleta mixer.

5) Timp lung de punere in opera

Din momentul prepararii, mortarul se poate
utiliza pe parcursul a doua ore.

Pozitia blocurilor de BCA se poate corecta
timp de o ora dupa inglobarea lor in zidarie.

6) Mortar rezistent

Continutul de aditivi imbunatateste clasa de
rezistentda a mortarului pentru zidarie BCA cu
straturi subtiri, marca M10, si dubleaza rezis-
tenta zidariei.

7) Garantia calitatii

Folosirea CELCO ZID - mortar pentru zidarie
BCA cu straturi subtiri M10, fabricat conform
normelor europene - este un prim pas spre - A -
realizarea unor constructii durabile si ecologice. r;'t;ii;ii;;fj P ﬁ
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PLACARI CERAMICE RAPIDE SI EFICIENTE!
Adezivul CELCO PLAC este modalitatea cea mai eficienta de lipire, la interior, a placilor
ceramice sau din piatra naturala, teracote, mozaicuri.

MODALITATE DE PREPARARE SI DE LUCRU
Cum se prepara
Continutul ambalajului se adauga in 6,5-7 |

apa curata, rece si se va amesteca manual timp cilcn Plnc
de 2-3 minute sau mecanic cu ajutorul unui rota-
ADEZIV PENTRU

tor cu paleti, circa 35-40 secunde, pana la
obtinerea unei mase uniforme, fara aglomerari. PLACI CERAMICE C1

Dupa un timp de asteptare de 5 minute, se va
amesteca din nou inca 30 secunde, pana ce .

pasta devine apta pentru folosire. CELCO PLY
Cu adezivul astfel preparat, se poate lucra in N TUE  pentru interior
jur de 2-3 ore. e

Cum si unde se aplica

Adezivul va fi intins pe suport cu ajutorul unei
mistrii dintate. Alegerea corecta a marimii
dintilor mistriei se realizeaza in functie de
marimea placilor ceramice (pentru placi cu
dimensiunea 15x15 cm se alege mistria cu dinti
de 6 mm, pentru placi de 20x20 cm mistrie cu
dinti de 8 mm, pentru placa de 30x30 cm mistrie
cu dinti de 10 mm). Daca marimea placilor si cea a dintilor mistriei sunt alese corect, placa
ceramica apasata pe adeziv nu se deplaseaza de pe suprafata verticala, iar adezivul acopera cel
putin 65% din intradosul placii. Timpul optim de montare a placilor ceramice pe suport este de
maxim 20 de minute.

Punerea in opera se realizeaza in conditii uscate, la o temperatura de lucru de minim +5 °C si
maxim +35 °C. Se recomanda ca rostul dintre placi sa fie intre 2 si 15 mm, in functie de marimea
placilor. Rosturile vor fi chituite dupa cel putin 24 de ore.

I acoperire 4-9M1°/SaC
stabilitate maxima

CELCO PLAC - Adeziv pentru placi ceramice C1
conform SR EN 12004

CIMENT DE CALITATE SUPERIOARA, NISIP
MPOZITIE i
£ T RASINI SINTETICE, ADITIVI SPECIALI

Densitate 1400 kg/m’

Proportie amestec 6.5 -7 | apa / 25 kg Adeziv pentru placi ceramice C1
Alunecare <0.5mm

Aderenta dupa 28 zile >0,5 N/mm*

Durata de lucrabilitate 2-3ore

Temperatura de aplicare +5°C-+35°C

Timp de ajustare 20 min

Rostuire Dupa 24 de ore

Ambalare Sacde 25kg

SC. CELCO S.A. CONSTANTA 0241677320  www.celco.ro
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Un mortar cu domenii de utilizare
universale si rezistent la foc

loan SOLACOLU - director executiv Pagel Roméania

Mortarul universal U 40 PAGEL cu
granulatia de 0 - 4 mm este un mortar
numai pe baza de ciment imbunatatit
cu adaos mineral de microsilice care
ii confera urmatoarele proprietati:

e indeplineste conditile pentru un
material de constructie clasa A1
(necombustibil), in conformitate cu
DIN 4102/1;

e poate fi incadrat ca mortar de
protectie contra incendiului in clasa
de rezistenta la foc F 90;

TP
1.F
o y Ho 4

e are crestere controlata de
volum ca toate mortarele PAGEL si
prezinta stabilitate;

e nu prezinta contractii la uscare;

e are aderenta ridicata;

e poate fi livrat si cu fibre din otel
sau din material plastic;

e deosebit de indicat pentru lucrari
pe suprafete verticale si deasupra capului;

e cu consistenta plastica, mortarul
U 40 poate fi folosit de la grosimi
foarte mici pana la grosimi mari, apli-
carea mortarului U 40 cu granulatia de
0 - 4 mm fiind completatd cu urma-
toarele produse:

- U 02 masa fina de spaclu - cu
granulatia 0 - 0,2 mm;

- U 05 masa de spaclu - cu granu-
latia 0 - 0,5 mm;

- U 10 mortar fin/amorsa - cu
granulatia 0 - 1,0 mm;

- U 80 mortar de reparatie - cu granu-
latia 0 - 8,0 mm;

- U 160 mortar de reparatie - cu
granulatia 0 - 16,0 mm;

e produsele sunt controlate in con-
formitate cu normele in vigoare, pro-
ductia acestora fiind certificata conform
1ISO 9001;

e poate fi aplicat cu mistria, prin
driscuire sau prin torcretare, prelu-
crarea fiind foarte usoara;

e dezvolta rezistente mecanice
ridicate, putand fi pus sub sarcina in
cateva zile;

e permite difuzia vaporilor de apa
si este rezistent la gelivitate si la acti-
unea sarurilor de dezghet;

e franeaza procesele de corozi-
une si de dezalcalinizare a betoanelor.

Aceste proprietati permit folosirea
mortarelor universale, de tip U PAGEL,
in foarte multe domenii:

e in locuri unde este necesara pro-
tectia impotriva focului, cum ar fi:

- montarea usilor de protectie con-
tra incendiilor - putand fi folosit intre
toc si perete;

- strapungeri de tevi prin zid;

- tuburi de ventilatie;

28
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- inchideri contra incendiilor cum
sunt golurile din pereti;

e tencuieli la pereti si tavane inte-
rioare sau la fatade;

e lucrari de reparatie a
betoanelor;

e montarea materialelor de
constructie (caramizi, placi de
faianta si gresie etc.);

e strat de egalizare a pardo-
selilor si executarea pardoselilor
industriale;

e |ucrari cosmetice in toate tipurile
de constructii;

e |ucrari de spacluire la elementele
prefabricate;

e cgalizarea rugozitatilor si a
denivelarilor in pereti si tavane din
beton;

e inchiderea porilor si defectelor la
suprafete din beton;

e fixarea cablurilor si conductelor
in slituri in beton etc.

Wi A

Datorita proprietatilor enumerate mai
sus, mortarul universal U PAGEL este
un material care s-a dovedit a fi cunos-
cut din ce in ce mai mult pe piata con-
structorilor din tara si de peste hotare,
avand ca avantaj aplicabilitatea usoara
si numeroasele domenii de utilizare.
De asemenea, eficacitatea acestui
material constd in diminuarea sorti-
mentelor de materiale (specializate
intr-un singur domeniu de utilizare),
intalnite pe cele mai multe santiere.
Pentru noi este o datorie sa livram
produse de foarte buna calitate si sa
oferim consiliere tehnica competenta
clientilor nostri. Q

Pagel Romania ureaza tuturor
colaboratorilor Sarbatori Fericite

si un an nou plin de realizari!

Mortare si rasini speciale germane pentru:

-Subturnari utilaje, structuri metalice si de beton

-Reparatii si consolidari structuri de beton

-Pardoseli industriale pe baza de ciment, epoxidice si poliuretanice

-Pardoseli antistatice antiscanteie

-Ancorari utilaje si injectii fisuri Pta Alba lulia nr. 2, bl. 1, sc. C, ap. 55,
. ) - . Sect. 3, Bucuresti
-Hidroizolare si hidrofobizare Tel/Fax: 021 3224254;

-Protectii anticorozive

¢ Zevista Constructiilor + decembrie 2007

021 3206859;
0724046117
www.pagel.ro office@pagel.ro
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Mortarele uscate Baumit - prezent... cu viitor!

MORTARE DE ZIDARIE (1)

BAUMIT ROMANIA - PRODUCATOR
IMPORTANT DE MORTARE USCATE

Daca Schmidt Industrie Holding -
SIH din Austria este unul dintre cei
mai mari producatori de mortare
uscate din Europa, la randul sau,
Baumit Romania, care face parte
din SIH, se numara printre cei mai
mari producatori de mortare uscate
din Romania.

.Mortarele uscate” - dupa cum le
defineste standardul SR EN 998,
sunt mortare de tip industrial -
mortare dozate si amestecate in
fabrica, gata pregatite, care, pentru
utilizare, se amesteca direct cu apa.
Mortarele uscate pot fi livrate la saci
sau la siloz.

Baumit Roménia produce in
prezent, in fabricile sale de la
Bucuresti si Teius, urmatoarele
grupe principale de mortare uscate:

e mortare de zidarie;

e mortare de tencuiala;

e mortare pentru sape;

e adezivi pentru placi termoizolante;

e adezivi pentru placaje.
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CERTIFICAT
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S C. BAUMIT RDHANIA COM S.R.L. Bucuregti
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FABRICA DE MURTIRE USCATE Telll‘ -Alba
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Tol;0268/064.179, Fax: W“Mu}f

CERTIFICAREA SISTEMULUI DE MANAGEMENT AL CALITATII
Standard do referiata: SR EN 150 9001 : 2001
Domeniul de certificars:

5183,
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QUALITY CERT CONSILIV DE CERTIFICARE
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Ing. BURTEA IOAN
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baumit.com

ing. Cristian MARINESCU, ing. Mihalache PAUN - Baumit Romania

Baumit Roménia - Fabrica de mortare uscate, Bucuresti

PIATA MORTARELOR DE ZIDARIE

Statisticile spun ca, in anul 2006,
s-au produs cca 4 milioane de metri
cubi de blocuri ceramice si BCA.
Pentru zidirea lor, se apreciaza ca a
fost necesar un volum de peste 500 mii
de metri cubi de mortar, adica peste
un milion de tone. Din acest milion,
partea de mortare uscate de zidarie
este apreciata, dupa unele studii, la
cca 20 mii de tone, ceea ce inseamna
foarte, foarte putin. Restul 1l reprezinta
in cea mai mare parte mortarele
,umede* preparate la fata locului,
completate cu mortarele preameste-
cate de var-nisip, livrate de statiile
de betoane.

In anul 2010, se previzioneaza
un volum de cca 6 milioane metri
cubi de blocuri de zidarie (ceramice
si BCA), iar cantitatea de mortare uscate
de zidarie la doar cca 40-50 mii de

metri cubi.

Baumit Roménia - Fabrica de mortare uscate, Teius

CERT
uality

CERTIFICAT
NR. am
DATA:  20.12.2005
Seacordd < C. BAUMIT ROMANIA COM S.R.L.

Bl Tulius Maniu, nr. 600A, sactor §, Bucurosti, RO 061120
Tol 021 483 44 020104, Fax: 021 318 24 08

CERTIFICAREA SISTEMULUI DE MANAGEMENT AL CALITATH

Stancard de roferiner:  SEEN 150 9001 ; 2001
Domeniul de cortificars:
2064 - schirhreal i Kisagios bt
2430 - fabwicaren vopsslolor si
BAB3 - comer] cu ridicata al mmmumw

PRESEDINTE PRESEDINTE
QUALITY CERT CONSHLA Di CERTIFICARE
Ing. BURTEA I0AN \ Ing. STAN|GHEORGHE
(o) —%
¥ L / f
\w’:ﬂﬂ-hlilu . /
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In realitate, ludnd Tn considerare
evolutia spectaculoasa a vanzarilor
de mortare de zidarie Baumit in
2007 fata de 2006, cresterea va fi
mult mai mare, fiindca, pe de o
parte, producatorii de mortare
uscate de zidarie vor reusi sa
convinga utilizatorii de avantajele
acestora, iar pe de alta parte, data
fiind scumpirea manoperei, utilizatorii
insisi se vor convinge de avantajele
folosirii mortarelor uscate de zidarie.

MORTARELE DE ZIDARIE ,BAUMIT”

Tipuri de mortare

Mortarele de zidarie Baumit sunt
prezentate in tabelul 1.

Conform SR EN 998-2, ele sunt
definite ca:

e mortare performante (toate);
e mortare pentru utilizare generala (G):

- MauerMértel 25;

- MauerMortel 50;

- MauerMortel 100;

e mortare pentru straturi subtiri (T):
PorenBetonKleber;
e mortar usor (L): Thermomortel 50.

Dat fiind faptul ca Baumit Romania
le-a declarat mortare de performanta
si nu mortare de reteta, inseamna
ca, in conformitate cu reglementarile
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legale, mortarele de zidarie Baumit A\gnhie gerllerale _ _ @99@@@ 9-@-Q-@-‘?-G-@-*’-“@-‘?-@'@-W3'
se incadreaza in sistemul de ates- o Garantia calitatii — asigurarea nive- nran &
tare a conformitati 2, aceasta luluide calitate si constanta calitatii, prin: gﬁ’_'_':":‘-“!i‘-!@f“u : :g:
insemnand certificarea sistemului de - productie intr-un sistem de ,g; &
control al productiei in fabrica de management al calitatii ISO 9001 6! CERTIFICAT DE CONFORMITATE-CE ¢}

X

implementat si certificat la cele doua

1803-DPC-9TITANCE. 43707

catre un Organism notificat la

5

Comisia Europeana. fabrici - Bucuresti si Teius; B e e e s
Alegerea tipului de mortar de - certificarea Planului de control al & S s S e o e i e e (01
zidarie - marca/clasa mortarului se  productiei in fabrica: Bucuresti si Teius; & MORTARE PENTRUZIDARE b4
face de catre Proiectant si este - control permanent efectuat prin = & e S s &
. - ~ . - Bt Pocardesseh e (Vi Plarbios dM3esl) - Mo sdetie panmin mtdne dn BCA
mentionatd pe plan sau in Specifi- laboratoarele proprii. & o T &
catiile tehnice/Caiet de sarcini.  Reducerea costurilor totale D S B L D
Intrucat mortarele de zidarie sunt in Chiar daca costul cu materialul (& prues s s b s et (7
tranzitie de la Instructiunile C17-82, este mai mare, o analizéd detaliatd a % Z=iwiem s Solmn FR AT mn i is &
la SR EN 998-2/2003, este bine de costurilor totale — material + mano- I i s A s e T 8
stiut de catre toti ,actorii* implicati in  peré + utilaj arata, in final, costuri rgy it DN O, -
actul de creatie a unei ,case’ - mai mici decat in varianta traditio- g “ERRTECRE S SRS SEAEE AT &
Proiectanti, Executanti, Producatori nala, ajungand pana la cca 75%, in & s &
de mortare etc., care este echiva- cazul zidirii blocurilor din BCA cu & i D1 P g sy e
lenta tipurilor de mortare. mortar in strat subtire. o) h e o
; [<>1 ! & l{}
B [ ]
@, s
Tabelul 1 AR R SRR R B
Mortare de zidarie Clasificare conform SR EN 998-2 Echivalent — B .
Baumit utilizare Cc17-82 o Reducerea spatiilor de depozitare
» MauerMértel 25 G M25 Atat in cazul livrarii la sac, cat si
- mortar uscat, performant, pentru ; i :
utilizare generala clasa M 2,5 la siloz, _Spa’;l_lle de dﬂep02|tare .Su.nt
mult mai mici, reducand cheltuielile
- toate tipurile de zidarii, in special BCA M252Z cu organizarea de santier.
- ambalaj: sac 40 kg E PO d .
Sfirarersacs sloz e Economii prin reducerea pier-
derilor si risipei
Mortarele uscate permit o mai
G M5 buna gospodarire, manipulare si
"1?.{“" uscat, ptla:‘or'man't“.I |;eniru gestionare, decéat in cazul in care
utilizare generala, clasa H _
- toate tipurile de zidaril, n pa— materlqlele qomponente sunt depo
special pentru blocuri ceramice zitate Si manlpulate separat.
~amhais)- 68049 ko e Protectia mediului inconjurator
- livrare: sac + siloz . N . N
Si, nu in ultimul rand, ba poate
G mM10 chiar in primul, mortarele uscate
mortar uscat, performant, pentru L e .
utilizare generala, clasa M 10 reprezinta solutia pentru re.:z.olvarea
-toate tipurile uzuale de zidarii, n nenumaratelor probleme privind pro-
zpeg'a' pt. zidérille portante M 100 Z tectia mediului, mai ales in cazul
in blocuri L L ~
e obiectivelor situate in orase.
- ambalaj: sac 40 kg
- livrare: sac + siloz PREZENT... CU VIITOR!
< Kiinkeriiariel G W5 MortarAeIe uscate de ;ldarle Baumlt2
mortar uscat, performant, pentru produse n fabricile din Bucuresti si
& utilizare general, clasa M 5 Teius, intr-o gama care acopera
M502Z

- zidarii aparente, la exterior si la
interior

- ambalaj: sac 25 kg

- livrare: sac + siloz

L-M5

mortar industrial uscat, performant,

usor, pentru zidarii termoizolante

- zidarii din blocuri ceramice, caramida

- ambalaj; sac 50 kg
- livrare: sac + siloz

PorenBetonKleber

T-M10

mortar industrial uscat, performant,

pentru zidarii in pat subtire

pt. lipirea in strat subtire a blocurilor de

BCA
- ambalaj: sac 25 kg
- livrare: sac + siloz

Adeziv pentru
zidarii in pat
subtire
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necesitatile practicii executarii zidari-
ilor, sunt mortare la nivel european,
respectiv indeplinesc toate cerintele
din standardul SR EN 998-2.

Avantajele tehnico-economice
ale utilizarii lor le recomanda ca o
solutie... cu viitor pentru rezolvarea
nenumaratelor probleme de pe
santiere. Baumit Romania, in calitate
de partener profesionist recunoscut,
asigura pe toti constructorii — arhitecti,
ingineri, firme si meseriasi - de intreaga
disponibilitate pentru o colaborare de
durata si in acest domeniu.

Cu prilejul sarbatorilor de Craciun
si Anul Nou, uram tuturor colabora-
torilor si cititorilor revistei un sincer
si calduros ,,La multi ani!“. O
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MEGAPROFIL

STEEL FUTUR

JORIS IDE GROUP
ROMANIA

Printr-o crestere puternica a investitiilor in tehnologia necesara obtinerii unor produse de cea
mai inalta calitate, compania Megaprofil, membra a grupului belgian Joris Ide, este la 6 ani de la infi-
intare numarul 1 in Roménia, atét din punctul de vedere al cifrei de afaceri, cat si al diversitatii
produselor. Doar in ultimul an de activitate, pe langa gama de produse deja existenta, compania a
investit in trei noi utilaje de profilare, diversificdnd astfel oferta necesara satisfacerii pietei.

Profil 58.160.825 mm

Este profilul metalic de inalta
rezistenta imprimat cu aripi laterale
pentru a mari aderenta betonului
pe el, fiind folosit la cofraje pentru
plansee intermediare. Cofrajul
ramane definitiv incorporat in
structura planseului conferindu-i
o rezistenta marita, fiind considerat
ca o armatura inferioara in stratul
de beton. Datorita sectiunii favo-
rabile a profilului, turnarea plan-
seului intermediar nu necesita
sprijiniri suplimentare facute de o
structuréd anexa de sustinere a
planseului pe toata perioada matu-
ritatii betonului. Stratul de zinc
aplicat profilului de tabla confera
acestuia protectie suplimentara
anticorosiva.

Sinus profil 76.18.988 mm

Este folosit ca profil de
acoperis si fatada, putand fi mon-
tat atat pe vertical, cat si pe
orizontal, oferind o libertate arhi-
tecturala volumetrica intr-o
gama diversificata de culori.
Datorita profilarii ondulate a pro-
dusului, gama de aplicabilitate
creste, putand fi folosit atat la
corpuri de birouri, centre comer-
ciale, fatade in reparatii capi-
tale, dar si pentru constructii
industriale. Etansarea este per-
fecta, iar trecerea de la o coala la
alta este invizibila.
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Planche

Un produs destinat fatadelor
cladirilor speciale a caror ima-
gine arhitecturala se incadreaza
perfect in ambientul urban al
complexelor moderne. Datorita
volumetriei extra plate a profilu-
lui si fixarii invizibile, expunerea
acestuia pe fatada cladirilor con-
fera o omogenitate arhitectonica
spatiala.

Produsele prezentate mai
sus, precum si intreaga gama
de tabla cutata si panouri
sandwich le puteti achizitiona de
la orice distribuitor Megaprofil
din Romania. Pentru mai multe
detalii, va rugam accesati site-ul
nostru www.megaprofil.ro.d

Uram tuturor colaboratorilor si partenerilor de afaceri

Sarbatori Fericite si La multi ani!

PRODUCATOR

® tigld metalica
@ tabla cutata

MEGAPROFIL

SHISESERESSEEUEIEUER

@ panouri sandwich
® profile galvanizate

~

i)
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ing. loan I. SALAGOR - Comisia Nationala Comportarea in situ a Constructiilor

Pentru a realiza constructii cu elemente structurale din table cutate, curbate si drepte, Ministerul
Apararii a achizitionat un grup de utilaje UBM (Ultimate Building Machine), dispozitive si tehnologia
aferenta, produse de MIC Industries (SUA). Odata cu sistemul UBM, s-a primit si un program de calcul al
structurilor de rezistenta, avdnd numele MIC Prosoft. in cele ce urmeazi, se va face o prezentare generala
a structurilor de rezistenta metalice care se pot realiza cu instalatiile produse de MIC Industries.

TIPURI DE STRUCTURI DE REZISTENTA

Structurile de rezistenta metalice
care se pot realiza cu instalatiile
achizitionate sunt:

1. Acoperisuri din table profilate
curbe, rezemate pe elemente lineare
continue din beton armat (fundatii,
grinzi sau centuri).

Dupa sectiunea transversala,
aceste acoperisuri pot aparea sub
urmatoarele forme:

e Structura de tip A, sub forma
de sector de cerc rezemat la nivelul
terenului pe o fundatie continua de
beton armat.

h 7

e Structura de tip B, sub forma
de sector de cerc rezemat pe
elemente de rezistentd continue
supraterane.

h1, min>=0,5m
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Structurile de tip B pot avea
tiranti la nivelul de rezemare al sec-
torului de cerc. Tot la acest tip de
structuri, elementele de rezemare
supraterane pot avea inaltimi diferite
pe cele doua laturi, din conditii arhi-
tecturale sau functionale.

De mentionat este faptul ca
structurile tip B se pot folosi la con-
structii cu mai multe deschideri
egale, pe reazemele longitudinale
centrale rezemand si jgheaburile de
colectare a apelor pluviale.

2. Acoperisuri si pereti longitu-
dinali realizati dintr-o bucata intreaga
de tabla profilata dreapta si curbata.

Dupa sectiunea transversala,
aceste structuri pot aparea sub
urmatoarele forme:

e Structura de tip C, sub forma
de arc de cerc cu racordari circulare

la trecerile spre zonele verticale,
care constituie peretii longitudinali
din tabla cutata.

e Structura de tip D, sub forma a
doua trapeze dreptunghiulare alatu-
rate la baza mare, cu racordari circu-
lare la coama si la trecerile spre
zonele verticale, definind un aco-
peris cu doua pante si pereti verticali
care reazema la nivelul terenului pe
fundatii continue din beton.

——

Trebuie precizat si faptul ca insta-
latia produsa de MIC Industries reali-
zeazd numai partea metalica a
structurii de rezistenta. Celelalte
parti ale structurii de rezistenta reali-
zate din beton armat (fundatii, stalpi,
grinzi, centuri) sau peretii din fron-
toane ori de compartimentare, reali-
zati din materiale diferite de tabla
cutata, se vor executa cu alte utilaje
si tehnologii corespunzatoare.

DOMENII DE UTILIZARE
A CONSTRUCTIILOR CARE FOLOSESC
ELEMENTE STRUCTURALE

A DIN TABLE CUTATE

In domeniul militar, se folosesc
la realizarea spatiilor pentru:

e adapostirea avioanelor si eli-
copterelor;

e depozitarea echipamentelor si
munitiilor;

continuare in pagina 36 s
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e centrele de antrenament si
salile de studiu;

e intretinere (dispensare, terenuri
de sport, bazine de Tnot etc.);

e hranire, odihna si igiena.

in domeniul civil, se folosesc la
amenajarea spatiilor necesare in:

e comert (supermarketuri, piete
agroalimentare etc.);

e agricultura (depozite provizorii
pentru cereale, cartofi, fibre textile etc.);

e zootehnie (adaposturi pentru
animale);

e transporturi auto (soproane,
peroane autogari, garaje parter etc.);

e recreere si sport (terenuri de
tenis, volei, baschet, bazine de not,
copertine partiale peste tribunele
stadioanelor etc.);

e Tnvatamant (gradinite, scoli ele-
mentare etc.);

e productie industriala (ateliere
pentru industria textila, pielarie etc.);

e locuire (locuinte parter indivi-
duale sau cuplate cate doua, case
de vacanta etc.).

Foarte utile sunt asemenea con-
structii n caz de calamitati, cand se
pune problema asigurarii rapide,
pentru o masa relativ mare de
oameni, a unor conditii de trai minime.

IZOLAREA TERMICA SI FONICA

A ELEMENTELOR STRUCTURALE

METALICE

Izolarea termica cu spuma poli-
uretanica este o solutie ingenioasa
pentru depozite aferente domeniului
industrial si agricol din zone cu tem-
peraturi scazute.

Ideala in egalda masura pentru
spatiile de locuire si comerciale, izo-
larea cu spuma pe baza de fibre
celulozice asigura o izolare termica
si fonica foarte buna, avand si un
finisaj atragator.

Aceste izolatii se aplica la interior
cu utilaje mobile din complexul UMB,
contribuind alaturi de toate instala-
tiile interioare (electrice, termice, de
ventilatie, sanitare) la cresterea efi-
cientei si a confortului.

Alegerea solutiei de izolare se
face in functie de destinatia con-
structiei, iar grosimea stratului izola-
tor tine seama de conditiile climatice
ale amplasamentului, conditiile inte-
rioare de microclimat ce trebuie
asigurate si de tehnologia de exe-
cutie a izolatiei.
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ARIA GEOGRAFICA DE RASPANDIRE
A AMPLASAMENTELOR,
DIVERSITATEA CULORILOR
S| FORMELOR ARHITECTURALE

Structurile metalice din table pro-
filate s-au folosit, practic, pe toate
continentele, deoarece se preteaza
la amplasamente indiferent de natura
terenului de fundare si de incarcarile
climatice la care sunt supuse.

Asemenea constructii, pentru
toate domeniile de utilizare, s-au
realizat in SUA, China, Mexic, Coreea
de Sud, Zimbabwe, Puerto Rico,
Maroc, Angola, Arabia Saudita etc.

Culorile materialelor de protectie
aplicate pe tablele profilate sunt
diverse ca si amplasamentele si se
pot realiza combinatii placute privirii.

Formele curbe ale acestor structuri
metalice, in combinatie cu celelalte
elemente structurale si nestructurale
realizate din alte materiale, corobo-
rat si cu alegerea unor culori sau
nuante complementare, au permis
arhitectilor realizari interesante in
domeniu.

ELEMENTE DE CALCUL STRUCTURAL

Structurile care se pot realiza cu
instalatiile de la MIC Industries aco-
pera de obicei suprafete dreptunghiu-
lare cu deschiderea cuprinsa intre
15 msi32m.

Programul de calcul Prosoft,
elaborat de MIC Industries, permite
inginerilor constructori proiectanti de
structuri verificarea structurilor.

Programul Prosoft utilizeaza un
calcul plan in care structurile meta-
lice prezentate mai sus sunt static
nedeterminate, fie Tncastrate la
ambele capete, fie articulate la
ambele capete.

Incarcéarile sunt considerate apli-
cate static pe structura.

Aria sectionalda si momentul de
inertie sunt determinate de marimea
sectiunii alese si sunt calculate in
functie de grosimea tablei, fara a fi
luate Tn calcul micile defecte ale
barei curbe sau ale cutelor formate
prin indoire.

Sectiunile tablelor dupa profilarea
cu utilajele UBM se prezinta astfel:

610
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a. Tabla profilata tip MIC 120
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b. Tabla profilata tip MIC 240

COMPARATII CU STANDARDELE
S| NORMATIVELE IN VIGOARE
DIN ROMANIA

Analize efectuate de specialistii
romani in domeniul structurilor meta-
lice au pus in evidenta ca incarcarea
produsa de seism (evaluata conform
prevederilor Normativului P100/92)
conduce la o solicitare a acestor
structuri sub nivelul solicitarilor pro-
duse de actiunea vantului si a
zapezii, In cele mai defavorabile
ipoteze considerate.

S-au analizat cateva structuri
de tip A si de tip B pentru varianta
h1<1 m, folosind programul SAP
2000 si considerand intensitatile
incarcarilor corespunzatoare stan-
dardelor romanesti si gruparile de
incarcari utilizate curent in proiectarea
constructiilor metalice din Romania.

Avand in vedere ca programul
Prosoft lucreaza cu metoda rezis-
tentelor admisibile, iar programul
SAP 2000, folosit de specialistii
romani, a fost rulat in conditiile lucru-
lui cu metoda starilor limita, pentru
compararea rezultatelor obtinute,
referitoare la exigentele de rezis-
tenta, s-au cuantificat rapoartele:
oM+N/ca si rapoartele cM+N/R.

continuare in pagina 38 s
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Producatorul de otel numéarul 1 mondial
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Arcelor Mittal iti prezinta

solutia europeand in materie de acoperisuri:
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Valorile acestor rapoarte arata o
compatibilitate acceptabila a rezul-
tatelor obtinute cu cele doua pro-
grame de calcul pentru structurile
analizate, mentionate mai sus.

Rezultatele analizelor efectuate
ilustreaza faptul ca structurile
satisfac in general exigentele de
rezistenta. Apar unele depasiri ale
rezistentelor de calcul cu pana la
10%, valori ce pot fi acceptate luand
in considerare efectul ecruisarii
tablei asupra limitei de curgere a
materialului.

Diferente semnificative se evi-
dentiaza pentru celelalte tipuri de
structuri (tip C si tip D). Din aceasta
cauza se recomanda continuarea
investigatiilor pentru aceste tipuri de
structuri, inclusiv efectuarea unor
Tncercari in situ, masurarile urmand
a pune in evidentda comportarea
reala a acestor tipuri de structuri.

Cele doua programe de calcul
folosite in analiza comparativa nu
evidentiaza efectuarea unui calcul
de ordinul Il si nici verificarea la
stabilitate generala a structurilor
analizate. Implementarea in practica,
in Romania, a unor asemenea tipuri
de structuri trebuie sa se faca
obligatoriu pe baza unor proiecte
tehnice de executie, intocmite de
specialisti in domeniu si verificate de
verificatori de proiecte atestati con-
form reglementarilor in vigoare.

EXECUTIA STRUCTURILOR METALICE
DIN TABLE PROFILATE

Dupa verificarile structurilor pro-
iectate, datele geometrice ale sectiu-
nilor se introduc pe rand dupa
necesitati in programele de executie
din dotarea utilajelor. Aceste utilaje
executa automat, la lungimile nece-
sare, profilarea benzii de tabla plana
(livrata la grosimi cuprinse intre 0,6 mm
si 1,52 mm si existenta pe utilaj sub
forma de rulou), obtinand elemente
drepte cu sectiunea transversala
sub forma de ,Q".
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in continuare, aceste elemente
drepte profilate, pe baza datelor
geometrice din proiect ale sectiunii
transversale a structurii introduse n
programul masinii, sunt curbate.
Curburile nu se pot obtine fara
ambutisarea tablei.

Inainte sau in paralel, se executa
partile pe care urmeaza sa rezeme
structura metalica.

Tablele profilate, ambutisate si
curbate se faltuiesc intre ele la sol,
realizand pachete de cate 3, 4 sau 5
table In vederea ridicarii la pozitie cu
ajutorul unei macarale. Primul pachet
de table, dupa ridicarea la pozitia de
montaj, este fixat pe fundatii sau pe
alte elemente de sustinere si ancorat
provizoriu. Urmeaza al doilea pachet,
care, dupa ridicarea la pozitia de
montaj, se fixeaza pe elementele de
sustinere si se solidarizeaza cu
primul pachet prin faltuire la pozitie.
Operatiile se repeta pe rand cu
pachetele urmatoare de table, pana
cand se acopera toata suprafata
constructiei proiectate. In continu-
are, se executa peretii frontoanelor
si, daca e cazul, peretii de comparti-
mentare. Urmeaza montarea tam-
plariei si pregatirile pentru fixarea
instalatiilor, care se vor monta defini-
tiv numai dupa finalizarea executiei
izolatiei termice (daca e necesara).

Izolatia termica, asa dupa cum
am mentionat mai sus, se executa
cu utilaje din complexul UBM, si
poate fi spuma poliuretanica sau
spuma pe baza de fibre celulozice.
Grosimea acestei izolatii termice se
calculeaza de proiectant, dar, din
conditii tehnologice de executie, nu
poate depasi 3 inch.

Constructiile cu astfel de structuri
pot avea instalatii interioare de
incalzire, de ventilatie, electrice,
sanitare.

AVANTAJELE STRUCTURILOR

METALICE DIN TABLE PROFILATE

e Cost scazut de realizare, cu
40% péana la 60% sub costul con-
ventional pentru aceste forme de
constructii. Costul de fabricatie se
reduce deoarece echipa de munci-
tori calificati este mica (10 pana la
15 persoane), poate fi condusa de
un maistru si nu depinde de arhitecti
sau ingineri de executie.

e Viteza ridicata de construire
- sistemul UBM, o fabrica de struc-
turi metalice pe roti, este capabil sa
fabrice si sa asambleze la fata locului,
intr-o zi, o structura pentru o cladire
parter cu suprafata de 1.000 mp.

e Mobilitate - sistemul UBM este
realizat pentru a minimiza suportul
logistic, astfel incat poate fi usor
transportat oriunde in lume, cu
avioane si prin tractare auto.

e Cladiri durabile si usor de
intretinut - cladirile realizate folosind
sistemul UBM au fost testate n
diferite conditii meteorologice si pot
rezista la uragane, cutremure, van-
turi puternice si caderi masive de
zapada.

e Aplicatii multiple - constructiile
cu astfel de structuri si-au dovedit
utilitatea in conditii de calamitati, in
domeniile militar si civil.

e Design flexibil - UBM permite
realizarea de structuri cu destinatii si
dimensiuni specifice si poate utiliza
table cu protectii de suprafata in
diferite culori pentru a imbunatati
aspectul constructiilor.

Eventualele dezavantaje ale con-
structiilor ce utilizeaza structuri
metalice din table cutate, ambutisate
si curbate, realizate relativ recent in
Romaénia, vor putea fi evidentiate
urmarind comportarea in exploatare
a acestora. Q
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Idei de afaceriin domeniul imohiliar
CONSTRUIRER DE CARTIERE REZIDENTIALE

Ana Maria PREDA

Piata rezidentiala s-a stratificat pe mai multe niveluri, casele noi, amplasate in cartierele rezidentiale aparute
in jurul marilor orase, devenind tot mai tentante pentru romani.
Pentru a intelege mai bine ce implica realizarea unui cartier rezidential precum Complexul ,La Rivierre* din
Bolintin Vale, ne-am adresat artizanului unui astfel de proiect, dl lon Rosu, administratorul societatii comerciale

Corsarul Rosu Impex 93 SRL.

Ana-Maria Preda: Cu putini ani in
urma, afi inceput activitatea ca o
mica afacere de familie. Ati intuit
atunci ca ea va avea o evolutie
rapida, complexa si, de ce nu,
eficienta?

lon Rosu: Speranta si determi-
narea au existat de la inceput. Niciodata
nu incepi un lucru daca nu incerci din
toate puterile sa-I duci pana la capat.

Am incercat sa oferim intotdeauna
clientilor nostri, in functie de solicitari,
cele mai avansate tehnologii, bazan-
du-ne pe profesionalismul specialistilor
nostri sau al colaboratorilor. Am reusit
destul de repede sa fim apreciati pen-
tru calitate si promptitudine, asiguran-
du-ne ascensiunea in topul firmelor de
profil. Am reusit sa devenim un lider in
productia de agregate de balastiera,
materiale de constructii si transport pen-
tru materiale de constructii in zona de
sud a tarii, in special in zona Capitalei.

A.M.P.: Nu de mult timp, Corsarul Rosu

a demarat lucrérile de constructii,

ca antreprenor general, pentru ridi-

carea ansamblului rezidential ,La

Rivierre®. Care a fost motivul pen-

tru care v-ati implicat intr-o aseme-

nea investitie de amploare?

LR.: Cu totii stim ca, Tn ultima
perioada, piata imobiliara, in continua
expansiune, a facut loc numeroaselor
proiecte rezidentiale care ocupa primele
locuri Tn topul investitiilor si vanzarilor
imobiliare, cunoscut fiind faptul ca
cererea de locuinte depaseste cu mult
oferta existenta.

Prin dezvoltarea activitatii noastre
pe mai multe planuri, noi nu am facut
altceva decat sa ne adaptam cerintelor
pietei imobiliare, demarand un ambitios
proiect de constructii de locuinte indi-
viduale - Complexul ,La Rivierre® din
Bolintin Vale, unde calitatea, siguranta
si confortul ocupa un loc aparte.

A.M.P.: De ce ati ales zona Bolintin

Vale ca amplasament pentru con-

struirea acestui cartier rezidential?

L.R.: Tot mai multi romani au astazi
tendinta sa se indrepte catre marginea
orasului, Intr-un cadru natural si linistit,
dar apt sa ofere tot confortul modern,
ingloband toate dorintele viitorilor locatari.

Prin urmare, cartierul este situat la
cca 800 m de Km 30 al Autostrazii
Bucuresti-Pitesti, intr-o zona linistita,
care iti permite sa locuiesti in mijlocul
naturii, beneficiind de tot confortul actual.

In acelasi timp, acest amplasament
prezinta si o multitudine de avantaje:
accesul si distanta fata de oras, dar
mai ales, fata de locul de munca. De
fapt, ,La Rivierre“ reprezinta alegerea
perfecta: un cartier localizat la 10 minute
de oras, pe un drum national, dar
amplasat la cateva sute de metri de
sosea, pentru ca traficul greu sa nu
dezavantajeze cu nimic.

Am ales o zona inalta, neinunda-
bila, situata in peisajul atractiv de pe
malul Raului Arges, la aproximativ 2 km
de Codrii Vlasiei.

Una din cele mai importante facili-

tati de care beneficiaza acest cartier
este siguranta locuirii intr-un aseme-
nea perimetru. Zona va fi ingradita, acce-
sul realizandu-se controlat de la un post
de paza prevazut cu bariera.
Toate casele sunt dotate cu videointer-
fon (doua unitati pentru parter si etaj),
actionate de la punctul de paza situat
la intrarea in cartier. De asemenea,
aleile de acces vor avea 7 m latime, cu
benzi de 3,5 m pe sens.

In ceea ce priveste utilitatile, se va
asigura alimentarea cu apa de calitate
exceptionala, din puturi de mare adan-
cime de 170 m. Complexul va dispune
de sisteme de canalizare separate
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lon Ro;ét] - Director General Corsarul Rosu

pentru ape menajere si ape pluviale,
statie de epurare ecologica pentru ape
uzate.

Au fost finalizate deja lucrarile la
terenul de tenis, dotat cu instalatie de
nocturna, iar adiacent acestuia au
inceput lucrarile de realizare a parcu-
lui de joaca pentru copii.

In apropierea cartierului, se afla in
faza de proiectare un complex comer-
cial, care va avea un regim de inaltime
P+E si va include un restaurant cu bar,
magazin mixt, salon coafura si punct
farmaceutic.

A.M.P.: Cénd credeti ca se vor putea

muta in cartier primii locatari?

LR.: In aceasta perioada, vor fidemarate
lucrarile pentru realizarea alimentarii cu
apa si a canalizarii pluviale si menajere.

Alimentarea cu gaze este in stadiul
de proiectare, demararea lucrarilor fiind
preconizata la inceputul lunii decembrie.

Dupa terminarea lucrarilor de ali-
mentare cu apa, gaze, energie elec-
trica, curenti slabi, canalizare, vor
incepe lucrarile pentru realizarea sis-
temului rutier.

Speram ca toate acestea sa fie
gata pana la inceputul anului 2008 si
ca primii locuitori ai cartierului sa se
poata muta la sfarsitul lunii ianuarie.

Pana atunci, din partea noastra -
Sarbatori Fericite si Anul Nou cu
sanatate, prosperitate si, de ce nu,
cu un contract pentru o locuinta de
exceptie in Complexul ,,La Rivierre®“. O
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Complexul “La Rivierre”

orasul Bolintin Vale

in apropiere de Raul Arges,

30 Km - Autostrada Bucuresti-Pitesti

Str. Palanca nr. 1, Bolintin Vale, jud. Giurgiu, Tel.: 0246-270.557; Fax: 0246-270.564
Email: corsaru_rosuimpex@yahoo.com, www.corsarul-rosu.ro
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Amploarea lucrarilor de constructie din Romédnia a determinat tot mai multe intreprinderi si
societati din acest domeniu sa se orienteze spre cele mai solicitate materiale si tehnologii de
constructie, care asigura operativitatea, durabilitatea si estetica atat pentru proiectele noi, cat si

pentru modernizari.

Un insemnat consum de materiale de constructii este realizat in productia de elemente de
zidarie si pentru infrastructura rutiera. Unitatile de productie care fabrica aceste materiale se
dezvolta pe ldnga marile centre urbane, unde investitiile iau o amploare din ce in ce mai mare.

O asemenea fabrica, am-
plasata in centrul tarii, In comuna
Unirea, judetul Alba, apartine
SC Leier Rom SRL si produce
din
beton. Aceste produse sunt o

materiale de constructii

noua provocare pentru piata
romaneasca, care prefera in
mare parte elementele de zidarie

traditionale, din ceramica arsa.

Dar avantajul acestor produse
din beton a fost recunoscut si de
catre clientela din Roméania. Un
bun exemplu n acest sens este
un proiect - construirea a doua
pensiuni in judetele Alba si Cluj -
care a fost realizat din fonduri
SAPARD.

Domnul Cristea Nicolae,

proprietarul si in acelasi timp

antreprenorul acestor lucrari, a
inlocuit materialele de constructii
traditionale prevazute in proiec-
tul initial cu cele noi, din beton.
Aceste modificari au avut loc cu
acordul reprezentantilor progra-
mului SAPARD si al specialistilor,
dupa analizarea tuturor caracte-
risticilor materialelor din beton.

Firma Leier a oferit antre-
prenorului toatd gama de pro-
duse, incepand de la elementele
de fundatie, elemente de zidarie
pentru pereti despartitori pana la
tigle.

La intrebarea de ce a ales
aceste materiale de constructii,
domnul Cristea Nicolae a raspuns
urmatoarele:

»Firma Leier mi-a oferit gama
completd de materiale de con-
structii, care s-a dovedit a fi cea

SC LEIER ROM SRL - Cluj-Napoca, str. Memorandumului, nr. 3, ap. 3, Jud. Cluj




mai avantajoasa in raport cali-
tate-pret, incepand cu elemen-
tele de zidarie, péna la tigle si
terminédnd cu elementele de
amenajare a gradinii. Chiar si
muncitorii care au lucrat cu
aceste produse au fost foarte
multumiti.”

S-au folosit elemente de zidarie
care au redus costurile semnifica-
tiv, iar un alt avantaj foarte impor-
tant a fost timpul scurt de executie
a lucrarilor. Elementele de zidarie
pentru peretii de imprejmuire, pen-
tru peretii portanti si ziduri au fost
celelalte materiale de constructie,
care au satisfacut cerintele clientu-
lui, si care au redus cu 30% cos-
turile constructiei si ale finisajelor

ulterioare. Dupa calculele efectu-
ate de catre firma antreprenoare,
aceste produse, prin caracteristi-
cile lor, ,cresc capacitatea por-
tanta a zidurilor®, suprafetele
devin plane, iar conductia termica
a zidurilor executate cu ele-
mentele de zidarie din beton -
acoperite cu o izolatie de 5 cm -
corespunde conditiilor solicitate
de programul SAPARD. Acoperisul
a fost acoperit cu tigle de beton.
Operativitatea lucrarilor execu-
tate cu aceste tigle, precum si
simpla lor utilizare au sustinut
alegerea facuta.

Firma Leier s-a implicat in
acest proiect ca partener complet
si de incredere. Prin experienta

dobandita in sase tari europene

(30 de puncte operative, 2.200 de
angajati), societatea ofera tuturor
clientilor o calitate optimala si cele
mai bune preturi.

Constructii de referinta:

e Pensiunea Laura, locali-
tatea Petrestii de Jos nr. 36,
jud. Cluj;

e Casa David,
Almasu. O

comuna

succese!

Firma

Leier

- ureaza tuturor
- colaboratorilor

Elemente

Nou plin de
bucurii, o
~ sanatate si B

Tigla de beton

Sisteme de plangee

e

SC LEIER ROM SRL - Cluj-Napoca, str. Memorandumului, nr. 9, ap. 3, Jud. Cluj




&y cam sery

y

CAM SERV SRL este o societate comerciala cu capital privat fondata in 1994, avand ca domeniu de activitate
constructiile si instalatiile aferente acestora. Sectorul serviciilor este vast, fiind structurat astfel incat sa acopere
intreaga plaja de necesitati pentru fiecare firma in parte si sa satisfaca toate cerintele si exigentele. Dupa 12 ani de

activitate, la CAM SERV SRL s-au conturat cinci domenii principale de activitate, definite ca centre de profit.

CONSTRUCTII - un colectiv de profesionisti care
insumeaza toate ramurile acestei activitati:

e Proiectare - managementul achizitiei terenurilor, con-
siliere urbanistica, arhitectura, structura, instalatii;

e Executie lucrari de constructii civile, industriale si
edilitare cu subdezvoltari pe fiecare capitol - case,
grupuri de case, ansambluri rezidentiale, hale industriale
dedicate (fabrici pentru industria alimentara, showroom,
service auto), cladiri de birouri, spatii comerciale;

e Antreprenoriat general;

INITIATOR SI FINANTATOR DE INVESTITII - primul
parc rezidential in zona de sud a Bucurestiului -
MAMINA-BERCENI.

VANZARI DE MATERIALE - desi este o activitate rela-
tiv noua a societatii, echipa de agenti bazata pe relatiile
si experienta firmei-mama a dezvoltat o miniretea de dis-
tributie de materiale pentru constructii, avand in vedere
si o capacitate de depozitare (15.000 mp descoperiti si
800 mp acoperiti). In acest sens, departamentul
de vanzari a dezvoltat relatii de distribuitor si parteneriat
cu firme renumite, precum: Wienerberger (distribuitor),
Weber-Batec (distribuitor), Lindab (distribuitor), Bramac
(distribuitor), Romstal (partener), Daw Benta (partener).
De asemenea, CAM SERV comercializeaza toate
tipurile de cherestea si ofera un pachet de servicii pentru
fierul beton pentru constructii (indreptare, taiere,
fasonare, transport).

CAM SERV
ureaza clientilor
si partenerilor
de afaceri
Sarbatori Fericite
si La Multi Ani!
2008

TAMPLARIE PVC-ALUMINIU - desfasuratd intr-o
hala moderna de 600 mp; este un domeniu de activitate
garantat atat de utilajele de tip (U-R-B-A-N), cét si de
profilele germane marca REHAU. Ultimii ani au insemnat
o importanta evolutie pentru acest compartiment, o
serie de utilaje nou-achizitionate dubland practic capaci-
tatea de productie existenta. De asemenea, au fost foarte
productivi si in ceea ce priveste realizarea de pereti-corting,
trei dintre cele mai importante lucrari fiind hala show-
room Kia Motors de pe DN1, show-room-ul Kia Motors
de pe bulevardul Aviatorilor din Bucuresti si hala
proprie a SC CAM SERV SRL.

DISTRIBUTIE COMBUSTIBIL - de 3 ani CAM SERV
detine o statie Petrom in franciza la intersectia dintre
Sos. Berceni si Sos. de Centura. Tot de atunci, firma are
licenta de transport si distributie de combustibili, detinand
2 autocisterne, fiind astfel distribuitor de produse petroliere
pentru mai multe statii de betoane si garaje ale unor
importante firme de constructii si distributie din
Bucuresti si jud. lifov.

Pentru dezvoltarea acestor activitati si proiecte, soci-
etatea gaseste prilejul de a multumi celor mai importanti
clienti ai sai: BRD Groupe Société Générale, ROHE
Romania, Mit Motors International, Ines Group, Ager
Bussines Tech, Ranexim SRL, Vertical Construct,
Flyper SRL, Cristalex 94, ROEL Electrics, Rolly’s SRL,
DOOSAN IMGB ROMANIA, Foria Romania. O

CAM SERV - Sediul central & showr . Berceni nr. 1270A, Berceni, Jud. lifov
Tel./Fax: 021 , 021/468.09.25
web: www.camse il: office@camserv.ro

44

¢ Zeutsza Constructiilor ¢ decembrie 2007




EXCAVATII & PLATFORME
= =
» Excavatii cu evacuare subsoluri
si fundatii blocuri, case, hale:
parc 10 excavatoare de mare capacitate
si 25 de autobasculante DAF - 18 mc
» Excavatii speciale (sapaturi sub sprijiniri)
* Decopertari
* Umpluturi compactate
* Platforme balastate

DEMOLARI & EVACUARI
==
* Demolari mecanizate cu picon
si foarfece pentru demolari

Excavator Komatsu PC 240 (picon si foarfeca)
Excavator Liebherr R 924 (picon si foarfeca)
Excavator Liebherr R 902 (picon)

* Demolari prin implozie
* Evacuare moloz
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SC PRECON SRL, societate comerciala cu capital integral privat, a fost constituita in anul 1991, prin
cumpararea unui activ de la SC Progresul SA, avand ca principal obiect de activitate producerea si valori-
ficarea elementelor prefabricate din beton, beton armat si beton precomprimat pentru constructii civile,
industriale si agricole.

Desi dupa anul 1990 productia de prefabricate a inregistrat o stagnare, SC PRECON SRL a reusit,
datorita unui management corespunzator, sa pastreze profilul societatii, precum si angajatii care au, in
majoritate, peste 20 de ani vechime in acest domeniu.

SC PRECON SRL s-a aliniat la cerintele legislatiei privind managementul calitatii, mediului, sanatatii si
securitatii ocupationale, fiind in posesia tuturor autorizatiilor de functionare impuse de legislatia in vigoare.

Datorita experientei acumulate de-a lungul timpului, dotarii tehnice si umane, SC PRECON SRL
este gata pentru a realiza orice tip de prefabricat din beton, necesar investitorilor autohtoni si straini.

In cadrul programului de dez-
voltare a societatii, SC PRECON SRL
a inaugurat, la 1 decembrie 2005,
o linie moderna de producere a
stalpilor electrici centrifugati
din beton armat si precompri-
mat, conform noului standard
de calitate SR 2970/2005, obliga-
toriu in Roméania incepand cu
01.06.2006.

La ora actuala, SC PRECON SRL
este unicul producator de stalpi elec-
trici SC 10001, 10002, 10005,
15006, 15007, 15014, 15015 din
zona Bucurestiului.
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Tot pe aceasta linie, se produc
stélpi electrici centrifugati tip SF 8-11
pentru liniile electrice de contact
RATB.

Societatea produce si stalpi elec-
trici din beton precomprimat SE 4T si
SE 11T pentru LEA, conform noului
SR 2970/2005. Beneficiari: SC Elec-
trica Muntenia Sud, SC Electrica
Muntenia Nord, SC Electrica Dobro-
gea, SC Electrica Transilvania Sud,
SC Electrica Transilvania Nord, SC
Electrica Oltenia, SC Electrica Banat.

SC PRECON SRL poseda
autorizatie de comercializare si
accept de furnizor din partea
SC ELECTRICA SA si SC E.ON
MOLDOVA SA.

SC PRECON SRL colaboreaza
activ la modernizarea cailor de rulare
a tramvaielor in Bucuresti, prin pro-
ducerea de dale si longrine din
beton armat si precomprimat.

SC PRECON SRL participa la
construirea de supermarketuri, show-
roomuri si cartiere rezidentiale prin
livrarea de: stélpi si grinzi, rampe,
plansee si predale prefabricate.

Dintre beneficiari enumeram:
Supermarket Real - Vitan, Bucuresti
(SC REAL DESIGN TRUST SRL),
Auto Klass Center Mercedes - Chitila
(SC BUILDING ASTROM SRL, Pitesti),
ansamblul rezidential Metropolis -
Bucuresti (SC STRABAG SA).
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GARA PROGRESUL |

LINIE CFR
- -

SC PRECON SRL |

BUCURESTI<—

$os. GIURGIULUI

E;':.:l" tramval E é’

Comuna
—JILAVA

Societatea noastra a realizat si a
furnizat elemente prefabricate (rigole,
capace, casiuri, borduri, parapeti)
pentru reabilitarea Autostrazii
Bucuresti-Pitesti, a Soselei de Centura

a Bucurestiului etc.

La solicitarea beneficiarilor,
SC PRECON SRL executa orice tip
de elemente prefabricate armate si
precomprimate O

SC PRECON SRL participa la
modernizarea alimentarii cu apa a
Bucurestiului, furnizand CAMINE
DEBITMETRU MODULATE SPATIALE
din 4+9 piese, prefabricate tip APA
NOVA DN 50, DN 100, DN 200 -+
DN 1000. Beneficiari ai acestor pro-
duse sunt: SC APA NOVA, SC Mar-
construct, SC Acvatot etc.

PRECON
ureaza Craciun Fericit
i un 2008 plin de realizari

clientilor i partenerilor de afaceri!
La Multi Ani!

OFERTA DE PRODUSE

e Prefabricate din beton armat si precomprimat

SOCIETATE
CU SISTEMUL CALITATII
CERTIFICAT DE
RENAR - AEROQ

ISO 9001/2000

e Stalpi electrici centrifugati din beton armat tip SC/SR 2970:2005 S
e Stalpi electrici din beton precomprimat armat SE4I;, SE111/SR 2970: -20(

e Dale din beton armat si precomprimat tip RATB

e Camine debitmetru modulate tip APA NOVA, DN 50, DN MO

e Elemente prefabricate termoficare tip RADET

\-

DMDNWOU
‘\_\ \

¢ Tuburi canalizare, reductii tronconice §l alte elemente de c&l_

e Elemente prefabricate pentru imprejmuiri industriale

¢ Elemente de acoperig din beton precompr
¢ Elemente de gradina - jardiniere, pavele, b

A,

i

$os. Giurgiului nr. 5, 077120 - Jilava, Jud. lifov; Tel./Fax: 021/450.14.76; E-mail: precon_91@yahoo.com




Modelarea numerica a hetonului armat
VARIANTELE: CLASICA S1 CU FIBRE METALICE

Liviu GHERMAN, Nicolae FLOREA, Petru MIHAI, Paul loan VODA -
Universitatea Tehnica ,,Gh. Asachi“, Facultatea de Constructii si Instalatii lasi

Imbunatatirea proprietatilor betonului armat dispers cu fibre metalice este mai accentuata la betonul
intarit decét la cel in stare proaspata. Modificarea proprietatilor este influentata de caracteristicile fibrei:
tipul si geometria, procentul de armare, orientarea si aderenta la matricea de beton.

La acest nou tip de material, lucrabilitatea scade, betonul avdnd un caracter de ,,slab plastic” chiar cu
tendinta de ,,vartos”. In cazul utilizarii unui procent mare de armare sau a unor fibre cu lungimi mult peste
cea critica, lucrabilitatea scade foarte mult, fibrele avand tendinta de aglomerare (dispunere neuniforma a
fibrelor in masa betonului), cu efecte critice asupra caracteristicilor mecanice. Acest dezavantaj poate fi
compensat cu cheltuieli suplimentare la punerea in opera.

In acest caz, modelarea numericd se impune ca o verificare teoreticd sau ca un studiu comparativ cu

incercarile experimentale.

MODELAREA NUMERICA
PRIN METODA ELEMENTULUI FINIT
Forme de elemente finite utilizate
Orice corp fizic, cu o forma data,
trebuie analizat in vederea alegerii

nod nod
1 2
Q (@]

celor mai adecvate elemente de dis-
cretizare. De cele mai multe ori,
alegerea tipului de element finit este
dictata de geometria corpului si
numarul de coordonate spatiale

Fig. 1: Element finit unidimensional de tip bara

LT
/N /

*
4

Fig. 2: Element finit bidimensional de forma triunghiulara
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3
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/ e
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/ \
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Fig. 3: Discretizare in vederea modelarii cu elemente finite: 3.1) dispunerea fibrelor sub un unghi de
orientare o, = 0° ; 3.2) grinda din beton armat in varianta clasica; 3.3) grindi din beton armat clasic,
dar si dispers cu fibre metalice
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independente, necesare descrierii
sistemului.

Unele tipuri de elemente finite cu
forme unidimensionale si bidimen-
sionale sunt prezentate in fig. 1 si 2.
Cand geometria, proprietatile mate-
rialului si alti parametri (tensiuni,
deplasari, presiuni, temperatura) pot
fi descrisi folosind o singura coordo-
nata spatiala, se poate utiliza ele-
mentul finit unidirectional (fig. 1)
chiar daca acest element are secti-
une transversala. De obicei, el este
simetric reprezentat ca un segment
liniar.

in unele cazuri, aria transversala
a acestui element poate varia in lun-
gul axei sale.

Cand configuratia si celelalte
detalii ale problemei respective pot fi
descrise in functie de doua coordo-
nate spatiale independente, pot fi
utilizate elemente de tip bidirectional
(fig. 2), elementul de baza fiind de
forma triunghiulara.

Etape in analiza elementelor finite

O mare parte dintre aceste etape
este efectuata cu succes de progra-
mul in sine de calcul cu element finit,
deci succesiunea etapelor se simpli-
fica mult:

e etapa pregatitoare in care a
fost realizata discretizarea cu pre-
cizie a domeniului intr-un program

continuare in pagina 50
¢ Bevtsza Constructiilor ¢ decembrie 2007




240193 — str. Grigore Procopiu nr. 37,
Ramnicu Valcea, jud. Valcea, @‘ﬁ
tel.: 0250-748731, 0250-745095, 0250-740425; 1509001 ﬁ 1so um

fax: 0250-702862;

- e-mail: conexvil@email.ro Ne. 011/ N, 006M.
O7.09.2005 07.09.2005

+ arhitectura, inginerie, consultanta tehnica

+ constructii industriale metalice $i din beton armat

* lucrari de drumuri si autostrazi

+ lucrari de instalatii electrice, termice, apa, canalizare
 confectionare - montare tamplarie PVC

BUCURESTI str. Dambovita nr. 59-61, Sector 6
Tel. 0372.118.300
Fax: 0372.118.330

Statii de sortare si concasare Statii de mixturi si emulsie
situate In cu capacitatea de 160 to/h fiecare
com. Lipanesti -Prahova; gk situate in sat Caldararu - Cernica
si com. Patlaji -Dambovita A si in Chitila;
cu capacitatea de 400mc/ora L :“g Statii de betoane cu o capacitate
Cariera de piatra L e : de 105 mc/h fiecare
cu o capacitate de 300 to/ h ¥ Bucuresti - str. Carierei nr 31-33;
situata la Cerna; . si Chitila
Parc auto propriu si Statie de balast stabilizat
utilaje specifice lucrarilor, si prefabricate
de ultima generatie cu o capacitate de 300 to/h

Calltatea lucrarilor executate este cea mai importanta carte de vizita a
societatii TEHNOLOGICA RADION SRL
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Fig. 4: Schema statica a grinzii din beton armat
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Fig. 6: Beton armat in varianta clasica, dar si cu fibre metalice
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Tabelul 1: Trepte de incarcare, deplasari aferente pentru grinda din beton armat in varianta clasica

Treapta de aloarea treptei de incércare Deplasare [mm)] Comentarii
incércare
1 2 3

10 4,2 0,314

20 7.2 0,705

30 10,2 1,18

40 13,2 1,707

50 16,2 2,27

60 19,2 2,87

70 22,05 3475

80 25,05 4,151

87 26,925 4,609 . . . .

88 27,0927051 4,655 Grinda '“':is';c”"me“'”'

94 28,8927051 5,391 P

Tabelul 2: Trepte de incarcare, deplasari aferente pentru grinda din beton armat in varianta clasica,
dar si dispers cu fibre metalice

& [mm]

& [mm]

Treapta de Valoarea treptei de Deplasare Reducerea deplasarii elementului din Comentarii
incércare incarcare [mm] BFM in comparalie cu cel din beton
[KN] armat clasic
[mm]
0 1 2 3 4
10 4,2 0,308 0,008
20 7.2 0,68 0,025
30 10.2 1.131 0.049
40 13,2 1,632 0,075 Deplasarile se reduc
50 16.2 2,169 0,10 progresiv cu cresterea
60 19,2 2,738 0,132 incarcarii cu procente
70 22,2 3344 0,13 cuprinse intre
0 252 3,996 0,155 0,05 - 0,25%.
7 276 4,526 0,083
0 28,2 4,68
93 28,95 4,874
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CAD, dupa care a fost importata in
programul de calcul;

e introducerea caracteristicilor
fizico-mecanice ale materialelor
componente si modul de analiza plana
de tensiuni in domeniul neliniar;

e analiza si interpretarea rezul-
tatelor.

Etapa de discretizare in care
au fost abordate doua variante
(fig. 3):

a) grinda din beton armat in vari-
anta clasica, unde s-au folosit ele-
mente finite triunghiulare pentru
reprezentarea betonului si liniare
pentru armatura longitudinala si
transversala;

b) grinda din beton armat in vari-
anta clasica, dar si dispers cu fibre
metalice, utilizadnd elemente finite tri-
unghiulare pentru reprezentarea
betonului si liniare pentru repre-
zentarea armaturii disperse (fibre
metalice), respectiv a celei clasice
(bare de rezistenta si etrieri). La
reprezentarea fibrelor, s-a simulat un
unghi de orientare o = 0°, fatd de
centrul lor de greutate.

Introducerea caracteristicilor fizi-
co-mecanice ale materialelor com-
ponente si modul de analizad plana
de tensiuni in domeniul neliniar

Modelul studiat are aria sectiunii
transversale A =108 cm’ (12 x 9 cm)
si lungimea de 150 cm, cu o schema
statica simplu rezemata (fig. 4).
Distanta dintre reazeme este de
120 cm, actionat de doua forte con-
centrate, dispuse la o distanta de
40 cm intre ele, cat si fata de
reazeme, astfel incat pe treimea
mijlocie sa se obtina un moment
incovoietor constant.

Clasa betonului utilizat este
C20/25, cu un modul de elasticitate
longitudinal teoretic E = 3000N/mm?.
Armatura este dispersa, orientata
(unghiul de orientare s-a considerat
a fi egal cu a = 0°), cu diametrul
@ = 1,05 mm, aria sectiunii transver-
sale A~ 1 mm’, modul de elasticitate
E = 210.000 N/mm? rezistenta la
rupere Ry = 200 N/mm?, lungimea
ls= 50 mm.

continuare in pagina 52 2
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Fig. 7: Harti de tensiune pentru grinda din beton armat clasic dar si cu fibre metalice.
Modelare cu elemente finite liniare utilizind un unghi de orientare o = 0° si lungimea de 35 mm

Analiza si interpretarea rezul-
tatelor. in urma treptelor de incer-
care, s-au obtinut diagramele de
incarcare-deplasare (P-8), in fig. 5
si 6, pentru cele doua variante, si
hartile de tensiuni aferente treptelor
de incarcare (fig. 7).

Sunt prezentate cateva dintre
valorile treptelor de incarcare, precum
si ale deplasarilor aferente, pentru
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grinda din beton armat in varianta
clasica (tabelul 1) si pentru cea din
beton armat in varianta clasica, dar si
dispers cu fibre metalice (tabelul 2).
Reducerea deplasarilor pe treptele
de incarcare ale grinzii din beton
armat dispers cu fibre metalice, in
comparatie cu deplasarile grinzii din
beton armat clasic, este prezentata
in tabelul 2, coloana 3.

CONCLUzII

Elementul liniar din beton armat
dispers cu fibre metalice, comparativ
cu cel din beton armat clasic, se
comporta astfel:

e capacitatea de preluare a incar-
carii creste cu ~2,5%, la cedarea ele-
mentului din beton armat clasic si
~7,5%, |la cedarea elementului din beton
armat clasic, dar si cu fibre metalice.

e deplasarea se reduce cu
0,5-2,5%. 0

¢ Zeutsza Constructiilor ¢ decembrie 2007




METROUL S.A..@ . .

ARIC
Director general:

Compania Metroul SA, fondata in februarie 1975, are in prezent Qeorgs Rozoe

peste 220 de angajati i o cifrd de afaceri de peste 5 milioane euro. str. Gutenberg nr. 3bis, sector 5
Domeniul de activitate este proiectare gi consultant, 050027 Bucuresti, Romania
aferente lucrarilor de constructii civile si industriale.

Avem o vasla experienia in servicii de inginerie specializata TEL: +40-21-315.54.84;

si consultanta tehnica in domeniile transporturilor si constructiilor. FAX: +40-21-312.43.35

e-mail: metroul@metroul.ro
www.metroul.ro

Certificat 1SO 9001

Domenii de activitate

Metrou

» Statii si tunele de metrou;

e Dispecerat de contral trafic;
e |nstalatii complexe;

e Modernizare material rulant;
e Planificare urbana.

Tramvai
e Metroul usgor;

s Modernizare instalatii;
e Sistem de taxare;

¢ Inginerie constructiva.
Drumuri

e  Drumuri, strazi urbane;

s Retele edilitare (apa, canal, termoficare);
s Pasaje sub si supraterane;

o Parcaje subterane.

Inginerie civila

o Arhitectura;

e  Structura;

¢ |nstalatii.

Studii de teren

Produse
Consultanta
e |mplementarea de proiecte majore de infrastructura;
s Evaluari;
o Studii de fezabilitate;
s Expertize;
¢ Management de proiect.
Proiectare
Studii de amplasament
Clienti
e Operatori de transport public;
e Municipalitati si autoritati locale;
+ Institutii bugetare de stat;
¢ |nvestitori privafi.
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GRUP ROMET BUREAU VERITAS

1SO 9001
ISO 14001
Certification
ifi SR EN ISO 9001:2001
Certificate No. 207369 e g

GRUP ROMET, in parteneriat cu firma SCHULTE - Germania, propune o tehnologie de incalzire prin
care costurile energetice pot fi reduse cu pana la 30%, iar emisia de CO, este mai mica cu 33%,
comparativ cu incalzirea conventionala.

Avantaje la prima vedere:

e ecologice si economice

sunt evacuate din hala

e tehnologie perfectionata

e pana la 30% economii la costurile energetice e incalzire uniforma pe spatii foarte mari
e costuri de operare extrem de mici

e fara patura de caldura formata sub plafon
e aerul proaspat este introdus, iar gazele de ardere

e nu exista risc de inghet, zgomot minim pentru vizitatori

e incalzirea prin radiatie a podelelor si corpurilor

e temperatura placuta la nivelul podelei

e lipsa curentilor de aer nu antreneaza deloc praful
e incalzirea blanda asigura o atmosfera placuta

e confort incomparabil

Atunci cand se ia in considerare
problema investitiei si a costurilor de
operare pentru sistemele de
incalzire in toate tipurile de hale,
este bine sa se faca o analiza detali-
ata, cuprinzatoare si comparativa.

In prezent, datoritd duratei mari
de functionare/exploatare a sis-
temelor de incalzire, costurile de
investitii nu mai joaca rolul decisiv, Tn
schimb costurile anuale cu energia
au devenit mai importante.

Consumul de energie constituie
acum criteriul esential pentru majori-
tatea investitorilor.

Cand se instaleaza un sistem de
incalzire pentru o hala, nu este
important numai sa se furnizeze o
anumita cantitate de caldura, ci sa o
faca sa devina operativa in zona in
care personalul se afla de fapt.

Pentru aceasta instalatie de
incalzire, tuburile radiante sunt cele
mai potrivite. Prin alegerea siste-
mului de incalzire in infrarosu
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SCHULTE-ETASTAR, puteti reduce Zonele vizate sunt incalzite prin
costurile tipice de pand acum cu radiatie si nu prin convectie (fig. 1).
pana la 30% si deci puteti trans- Aerul din hald este incalzit numai
forma banii economisiti in capital indirect, prin podea si alte suprafete
disponibil. . incalzite.

Sistemele de incalzire in
infrarosu SCHULTE-ETASTAR  InC@RIEPI | - profiu temperaturi comparativ | "2t brin
lucreaza pe acelasi principiu
ca si soarele!

Soarele este cel mai bun

10m=23"C

exemplu pentru a explica si S G

intelege propagarea radiatiei [

calorice si senzatia de cal- RO AT

dura placuta pe care o e -

creeazd. In zona radiatiei = "

solare, senzatia de caldura X i
o o . . K 4m=25"C 4m=20°C

placuta depinde numai partial

de tgmplelratura reala a ... S 13

aerului. Oricine cunoaste acest

lucru - si exact acesta este ,__,; 2 m=19°C

principiul conform ETASTAR.

) In vgdgrea incalzirii spa- ;.19 1m=20°C

tilor mari, sistemele SCHULTE- |

ETASTAR folosesc radiatia g;p5-17°c 01m=22°C

cu lungime de unda mare, care
produce o senzatie foarte placuta. Fig. 1
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Caldura radiatiei cu unda lunga
creeaza senzatia de temperatura
mai mare decat temperatura reala
a aerului care inconjoara corpul
omenesc. Temperatura halei incal-
zite prin radiatie este determinata de
caldura transmisa de la podea.

Se evita concentrarea de aer
fierbinte sub plafon. Caldura radiata
este mentinuta chiar si atunci cand
usile sunt deschise si, datorita lipsei
miscarii aerului, nu se ridica nicio
particula de praf.

Atat personalul, cat si utilajele,
produsele sau vehiculele, podelele
sau peretii sunt incalziti de raze cu
lungime de unda mare si transmit
aceasta caldura mediului ambiant.

Incalzirea indirecta are ca rezultat
o distributie uniforma a temperaturii.
La nivelul plafonului temperatura
este doar cu putin mai mare decat
cea la nivelul solului (fig. 2 si 3).

B .

Fig. 2: Incélzirea radianta. Radiatia de unde lungi
incélzeste obiectele solide si podeaua,
aerul fiind incalzit indirect

Fig. 3: Incélzirea prin convectie. Aerul incélzit cu
radiatoare, convectoare sau calorifere se ridica si
formeaza o patura ineficienta de caldura sub plafon.

¢ Zevista Constructiilor + decembrie 2007

Tabelul 1

incélzire cu
aer cald

Incalzire
cu apa
calda

Tncalzire
radianta

Sub plafon nu se acumuleaza aer fierbinte

Atmosfera placuta pentru vizitatori si clienti| J

Incélzire placuta de la podea; imbunétateste
randamentul lucratorilor

Nu exista miscari ale aerului si de aceea nu se
ridica praf

Incélzire uniforma a spatiilor mari

Nu se ocupé spatiu in hala

Nu exista riscul pagubelor provocate prin
inghet

Reducerea pierderilor de caldura prin
deschiderea temporara a usilor/portilor

ClC CfClC | C[ClC

Instalare usoara in halele existente o

EFICACITATEA TUBURILOR RADIANTE

Se datoreaza faptului ca radiatia
calorica penetreaza aerul aproape
fara rezistenta (tabelul 1). Radiatia
nu devine eficienta inainte sa atinga
corpuri solide.

Datorita transmisiei directe a cal-
durii, radiatia ajunge chiar si de la
indltimi mari in zona unde se afla
personalul.

Componentele de baza ale sis-
temului sunt corpuri radiante sus-
pendate de obicei sub plafonul halei.
Corpul radiant consta din doua tuburi
acoperite, dispuse paralel (fig. 4).
In partea superioard tuburile sunt
inconjurate de ecrane izolante, in
vederea sporirii randamentului
radiatiei. In zona de ardere a flacérii
unul din cele doua tuburi radiante
este echipat cu o izolatie interna ter-
morezistenta care asigura distributia

Fig. 4. Componentele de baza ale sistemului:

1. Invelis exterior, 2. Izolatie, 3. invelis reflec-
torizant, 4. Tub radiant cu izolatie refractara la
interior, 5. Tub radiant de retur

uniforma a caldurii pe toata lungi-
mea tuburilor radiante. Caldura este
radiata de pe suprafata tuburilor in
mediul ambiant fara nicio energie
conducatoare. Tuburile sunt incalzite
cu ajutorul unui arzator special cu
depresiune.
STRUCTURA INSTALATIILOR
DE INCALZIRE ETASTAR

Carcasa tuburilor radiante in
infrarosu ETASTAR este de con-
structie speciala. Functia ei este de
a reduce la minimum pierderile prin
convectie.

Din cauza temperaturii suprafetei
tuburilor, se formeaza o zona de aer
fierbinte in interiorul carcasei. Cu toate
acestea, deoarece aparatorile izo-
late se intind pana sub cantul inferior
al tubului, aerul fierbinte nu scapa.
Astfel, pierderile de convectie sunt
indepartate.

La tuburile radiante care uti-
lizeaza ca ecran de protectie solutia
standard, adica numai un panou
reflectorizant fara izolatie si ghidare,
este mult mai usor ca aerul fierbinte
sa se distribuie in partea superioara
a halei.

Pierderile prin convectie produc
aer fierbinte nedorit sub plafon. Mai
mult, proportia de radiatie este
redusa.

continuare in pagina 56 =4
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PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

A TUBURILOR RADIANTE

In interiorul tuburilor radiante
ETASTAR, flacara este produsa de
un arzator special si este trasa prin
depresiune.

Cu ajutorul arzatoarelor cu
depresiune poate fi produsa o
flacara lunga care, ea insasi, creeaza
o distributie de temperatura. Printr-o
acoperire ceramica de grosimi
diferite, la interiorul tuburilor, tempe-
ratura este uniform distribuita pe
toatd lungimea acestora. in vederea
intensificarii radiatiei, zona inferioara
a tuburilor are o acoperire speciala.
Prin aceasta suprafata inferioara,
energia sub forma de radiatie cu
lungime de unda lunga este trans-
misa halei. Datorita constructiei
compacte a carcasei tuburilor radi-
ante, care previne pierderile prin
convectie in sus, este atins un ran-
dament Tnalt de radiatie.

Figura 5 arata calea flacarii de la
arzator prin tuburile radiante, catre
ventilatorul care produce depre-
siunea necesara in sistem.

UTILIZAREA INSTALATIILOR
DE INCALZIRE CU TUBURI RADIANTE

Se pot utiliza Tn aproape toate
halele Tnalte cum ar fi: terenuri de
tenis acoperite si alte sali de sport,
hale de productie, depozite, sali de
expozitie/prezentare.
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Spatiul redus necesar permite o
instalare usoara in hale deja exis-
tente, precum si In hale cu poduri
rulante.

Pot fi, de asemenea, utilizate in
centre de distributie a marfurilor, in
centre comerciale, hangare, santiere
navale.

Tuburile radiante ETASTAR pot fi
adaptate individual pentru fiecare
forma si dimensiune de hala.

Pot fi montate in plafon sau fixate
pe peretii laterali, lucru ce constituie
un mare avantaj cand se renoveaza
sau se echipeaza halele existente,
inclusiv cele cu poduri rulante.

Caldura placuta mareste perfor-
manta si asigura o atmosfera pla-
cutd pentru desfasurarea lucrului
chiar si in halele foarte mari.

Radiatiile infrarosii asigura un
sistem de Tincalzire economic in
fabrici si depozite, statii de con-
tainere si magazii, santiere navale si
docuri, si, Tmpreuna cu sistemul
brevetat de ventilatie aerostar, si
in sali de expozitie si de sport.
Caracteristicile pozitive ale ETASTAR
il definesc ca cea mai buna solutie

Fig. 5: Calea flacarii de la arzator prin tuburile radiante, catre

ventilatorul care produce depresiunea

Foto 3

pentru asigurarea unei atmosfere
placute, fara costuri mari, in spatii
inchise, mai ales in mall-uri si com-
plexe de birouri (foto 1-4).

ETASTAR este alcatuit din unitati
de 3 sau 6 m si poate fi asamblat in
instalatii radiante.

Sursele de energie sunt gazul
natural sau GPL.

Unitatile radiante necesita in
teren un termen scurt de asamblare.
Pe timpul perioadei de constructie
sau reconstructie, necesita doar mici
intreruperi in fluxul de productie.

SISTEMUL DE EVACUARE
A GAZELOR ARSE

Este construit complet din otel
inoxidabil, existand varianta simpla
pentru o singura instalatie sau vari-
anta duplex pentru doua instalatii de
incalzire a minimum 35 kw.

Sistemele pot fi scoase prin
acoperis sau printr-un perete lateral,
la dreapta sau la stanga instalatiei.
SISTEM DE REGLARE A TEMPERATURII

Sistemul de comanda si control
permite programarea saptamanala,
zi/noapte, fiind dotat cu ceas digital,
termostate de blocare, telecomanda,
comutator manual/automat. Cele
mai complexe sisteme permit con-
trolul in intregime automat al proce-
sului, transmisie de date prin retea
BUS, display de supraveghere,
memorare a datelor, temperaturilor,
iar optional, conexiuni prin modem,
deservire de la consola PC, afisarea
grafica a datelor memorate. O

Foto 4
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Sisteme de incalzire prin radiatie - CARLIEUKLIMA

SC TERMOCLIMA SRL, importator unic al sistemelor de
incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA, va ofera cele
mai bune solutii In domeniul Tncalzirii, utilizand produse de cea
mai Tnalta calitate si la standarde europene. Prin calitatea
superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este
asigurat.

EUCERK este un sistem de incalzire cu tuburi radiante
care foloseste gazul metan sau motorina, fiind in special desti-
nat incalzirii spatiilor de dimensiuni medii si industriale. Este
proiectat pentru realizarea cerintelor speciale, siguranta si uni-
formitate a temperaturii, precum si pentru reducerea emisiilor
nocive n atmosfera.

Tubulaturile sunt incalzite pana la o temperatura ridicata,
cuprinsa intre 150 °C si 250 °C, incalzind apoi incaperea prin
radiatie fara a provoca miscari ale aerului.

Elementele radiante ale sistemului EURAD sunt con-
fectionate din otel tratat special pentru a rezista la temperaturi
foarte ridicate si la coroziune.

Tratamentul special la care au fost supuse tuburile radi-
ante asigura o emisie lunga si de durata, cu performante de cel
mai Tnalt nivel. Parabolele reflectoare ale sistemului EURAD
sunt din aluminiu, puternic reflectorizante.

EUTERM este un sistem de incalzire constituit din panouri
radiante cu functionare pe apa calda, apa supraincalzita sau vapori.

EUTERM poate functiona impreuna cu orice sistem energetic
primar. Este ideal pentru incalzirea spatiilor mici, a localurilor,
a spatiilor ambientale de dimensiuni medii si mari, ideal pentru
spatii cu risc la incendiu. Principalul avantaj este producerea
incalzirii Tn mod uniform nu stratificat, fara nicio miscare a
aerului.

Bariera de aer EUWIND este instalata in interiorul sau exteriorul
cladirilor, sau de ambele parti ale usilor, actionand ca un scut.

Coloana de ventilatie include:

e 0 admisie de aer protejata de contaminarea exterioara;

e un modul superior pentru diminuarea poluarii fonice;

e un modul inferior pentru diminuarea poluarii fonice;

e 0 articulatie metalica;

e un canal subteran cu unghiular.

Ventilatorul extrage aerul din apropierea tavanului si il
impinge prin modulul de diminuare a zgomotului apoi in canalul
de distributie cu o viteza considerabila. Jetul de aer despica
straturile de aer rece de la nivelul solului si il elimind in exterior.
Bariera de aer EUWIND este un avantaj de maxima eficienta la
nivelul solului, unde actiunea aerului rece este mult mai mare.

Distribuitor exclusiv in Romania: SC TERMOCLIMA SRL

Str. Martir Silviu Motohon 34, 300265, Timisoara,
Tel.: 0256/250.250-1, Fax: 0256/250.255, E-mail:
info@termoclima.ro O

EURAD - tuburi radiante

EUCERK - tubulatura radianta

EUCERAMIC - incélzitoare
radiante luminoase

Distribuitor exclusiv:

TERMOCLIMA

)

EUTERM - panouri radiante

Timigoara

Telefon: 0256 - 250 250
x: 0256 - 250 255
@termoclima.ro

www.termoclima.ro
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incélzirea halelor industriale
SOLUTII EFICIENTE

SYSTEMA ROMANIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incdlzirea eficientd a spatiilor
industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de pdna la 65%).

incélzirea incaperilor industriale (si, in general, a incdperilor cu volum mare) pune, de reguld, probleme
dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intalnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii
alegerii celui mai economic sistem, atat din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii.

Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele
de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii
necesari in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor,
precum si la economisirea energiei termice.

Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungénd chiar pana la 30 m.
Exceptidndu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori
inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se
repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor

sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna.

in acest numar al revistei, va
aducem in atentie gama de sisteme
moderne de incalzire prin radiatie,
care inseamna, pe langa eficienta, si
economii energetice importante,
intre 30% si 65%, in functie de tipul
halei, gradul de izolare, procesul
tehnologic desfasurat etc.

Sistemele de incalzire prin radi-
atie pot fi utilizate pentru: hale indus-
triale, depozite, service-uri auto, sali
de sport, spatii cu Tnaltimi mari,
show-room-uri, pavilioane expozi-
tionale, sere de flori si legume,
crescatorii de animale, cuptoare cu
temperatura strict controlata etc.

Tubulatura radianta OHA

Sistemul de incalzire prin radiatie
OHA este o solutie excelenta pentru
incalzirea spatiilor industriale si, in
general, a spatiilor cu Tnaltimi medii
si mari. Flexibilitatea sistemului con-
sta in adaptarea tubulaturii radiante la
orice exigente privind traseul acesteia
in interiorul cladirilor incalzite. In
functie de necesarul de caldura si
inaltimea cladirii, tubulatura radianta
poate avea o configuratie monotubu-
lara sau bitubulara.

Grupul de combustie care se
plaseaza in exteriorul cladirii are rolul
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de a genera caldura obtinuta de la
arzator si de a realiza, prin inter-
mediul unui ventilator, circuitul
continuu al fluidului caloportor.
Circuitul se realizeaza in interiorul
unei tubulaturi radiante etanse,
aflata in depresiune in raport cu
mediul incalzit. Temperatura supra-
fetei exterioare a tubulaturii radiante
este variabila si, dupa cerinte, se
poate situa in intervalul 120 °C - 290 °C.
Marele avantaj al unui asemenea
sistem de incalzire este acela ca se
recircula Tn proportie de 80%
gazele rezultate Tn urma proce-
sului de ardere.

ﬂ: ...\-b" .
Deoarece grupul de combustie

este amplasat in exteriorul con-
structiei, sistemul poate fi utilizat si

in situatia Tn care nu exista
suprafata vitrata corespunza-
toare, conform normativelor in
vigoare.

Tuburi radiante modulare INFRA

Sistemul de incalzire prin radiatie
INFRA este cea mai adecvata
solutie de incalzire zonala. Echipa-
mentele pot fi utilizate In spatii cu
inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si
chiar mai mult in conditii speciale.
Concentreaza fluxul de caldura n
zona de lucru si, In acelasi timp, limi-
teaza si stratificarea aerului intre
pardoseala si planseu.

Datorita faptului ca incalzirea se
face prin radiatie, nu se produc
miscari de aer si pulberi de praf; se
obtine, astfel, un ambient mai curat,
fara curenti de aer.

INFRA este un sistem foarte eco-
nomic, care incalzeste rapid supra-
fetele aflate sub conul de radiatie,
suprafete ce devin la randul lor emi-
tori de caldura.
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Randamentele de combustie sunt
mari: peste 95%.

Toate acestea, coroborate cu un
regim de functionare termostatat,
conduc la economii de energie de
30%-65% fata de sistemele clasice.

Cu tuburile radiante INFRA se
pot obtine zone de temperaturi
diferite Tn aceeasi incinta.

Circuitul gazelor de ardere este
in depresiune in raport cu mediul
ambiant, iar camera de ardere
etansa, ceea ce confera o siguranta
deosebita in exploatare.

Module radiante INFRA BAF

Reprezinta o solutie perfecta
pentru incalzirea serelor si a fer-
melor de animale.

Exista mai multe variante sub care
se pot realiza acestea, si anume:

e INFRA BAF MSV: module radi-
ante legate la un canal colectiv pentru
gaze de ardere cu exhaustor
final, unic pentru toate modulele
instalate. Acest sistem poate fi
desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24
metri lungime;

e INFRA BAF USV: module radi-
ante in forma de ,U“, racordate la un

—
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canal colectiv pentru gazele de
ardere, cu exhaustor final, unic pen-
tru toate modulele instalate;

e INFRA BAF MC: module
etanse cu lungimi diferite si numar
variabil de arzatoare BAF 28/45 kW,
in functie de aplicatie acestea sunt
destinate serelor si fermelor zooteh-
nice, cu inaltimi reduse. Modulele au
un sistem de liftare special gandit
pentru aceste aplicatii.

Cuptoare industriale INFRA BAF

Tuburile radiante INFRA pot avea
diverse utilizarii, astfel incat sa poata
fi aplicate pentru:

,w I ‘_ L
e uscarea diverselor materiale:
piese metalice, plastice, produse
agricole, forme si miezuri de turnato-
rie, marmura;
e incalzirea diverselor tipuri de

lichide cu schimbatoare de caldura
imersate, nisipul pentru turnatorii si
alte substante granulate, diverse
materiale in vederea vopsirii etc.

SYSTEMA ROMANIA vi sti la
dispozitie cu orice informatie din
domeniu, consultanta, studii de
fezabilitate. O

SYSTEMA ROMANIA ureazd tuturor -
Criciun Fericit §i un sincer La Multi Ani!

—_—
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Schiedel Sisteme de Cosuri SRL Telefon :0040 - (0)268 - 283 561
Str. Fabricii FN, 507020 Bod Colonie Fax : 0040 - (0)268 - 283 516
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Stop improvizatiilor!
COSURI DE FUM PERFORMANTE

Cosurile de fum sunt componente importante ale unei
instalatii de incalzire. Ele au rolul de a evacua in deplina
siguranta, deasupra acoperisurilor, fumul si gazele de
ardere toxice, provenite din diferite surse de caldura.

Statisticile arata ca, in anul 2006, cosurile de fum
defecte sau necuratate au fost cauza a peste 1.500 de
incendii produse, in urma carora s-au inregistrat
pagube materiale importante si au decedat 23 de per-
soane, dintre care 2 copii. Numarul deceselor cauzate
de intoxicatii cu monoxid de carbon este de 69, dintre
care 5 au fost copii.

Caracteristicile cosurilor de fum, respectiv inaltimea si
sectiunea, vor fi stabilite doar de catre specialisti.
Materialele din care se executa trebuie sa fie de calitate
corespunzatoare, adica sa dispuna de certificate de con-
formitate, din care sa rezulte ca sunt adecvate utilizarii in
acest scop.

Din punctul de vedere al exploatarii, cosurile de fum
vor fi prevazute la baza, obligatoriu, cu o usita de curatire
pentru verificarea sectiunii libere si curatirea periodica a
canalului de fum.

Sistemele de cosuri de fum prefabricate in trei
straturi au urmatoarea componenta:

e tubulatura interioara din samota;

e placi de vata minerala bazaltica, semirigida si
incombustibila;

e mantale exterioare, turnate din beton usor.

Aceste tipuri de cosuri de fum prezinta avantaje
multiple, cum ar fi:

e tiraj optim, functionarea sursei de caldura la randa-
ment maxim, reducerea consumului de combustibil si,
implicit, a costurilor pentru caldursa;

e siguranta la foc (incendiu), rezistenta la socuri termice;

e etanseitate la scaparile de gaze arse toxice;

e rezistenta la coroziunea chimica cauzata de condensul
acid format in canalul de fum;

e montaj simplu si rapid, un cos pentru o casa putand
fi ridicat in maximum 2-3 zile.

Prin prevederea unui asemenea tip de cos de fum, se
asigura confortul termic si siguranta casei si familiei
proprietarilor pe termen lung, producatorii acordand o
garantie pentru materiale de 30 de ani. Q

SCHIEDEL

iti ofera

COSUL CASEI TALE !

> sigur la foc, etans la gaze arse
> rezistent la condens acid
> utilizabil pentru orice

tip de arzator si combustibil

SCHIEDEL - SISTEME DE COSURI SRL
507020 - Str. Fabricii FN, Bod Colonie, jud. Brasov

tel./fax: 0268-283.561
e-mail: technik@schiedel.ro
web: www.schiedel.ro

Lista distribuitorilor autorizati Schiedel

Bucuresti

Alba lulia
Arad
Bacau

Bistrita
Botosani
Brasov
Busteni
Buzau
Cluj-Napoca

Constanta

Craiova

Focsani

lasi .
Miercurea Ciuc
Oradea

Pitesti

Ploiesti
Ramnicu Valcea
Satu Mare

Sibiu

Sinaia
Slatina
Suceava

Targoviste
Targu Mures
Timisoara
Tulcea

Fedo SRL

Miv SRL

Tavicom SRL
Vimed SRL
Bodimar SRL
Dedeman SRL
Estbau SRL

Stilex Prima SRL
Totex SRL

Analit SRL
Dystom SRL
Constam SRL
Credo Group SRL
DVI Construct SRL
Narcom SRL
Refrom Nav
Sarcon SRL

Hard Industry SRL
Status SRL

Sazy Trans SRL
GSV Exim SRL
Alvvimar SRL
Concret C-tii SRL
Proterm SRL
Armand SRL
Unimat SRL
Ambient SRL
Intermont SRL
Confort 2000 SRL
Dedeman SRL
Lider SRL
Dedeman Targoviste
Turbo Trans SRL
Egeria Sistem SRL
Total Ambiant SRL

021 - 314.80.22
021 - 242.82.77
021 - 318.74.30
0258 - 817.988
0257 - 270.078

0234 - 513.330
0334 - 401.938
0263 - 231.453
0231 - 533.777
0268 - 335.771
0244 - 321.772
0238 - 722.230
0264 - 598.963
0723 - 612.087
0241 - 691.092
0241 - 510.231
0251 - 434.341
0237 - 230.440
0232 - 210.843
0266 - 311.057
0259 - 410.885
0248 - 286.947
0244 - 515.867
0250 - 714.638
0261 - 758.211
0269 - 560.216
0269 - 229.630
0244 - 313.700
0249 - 411.564
0230 - 206.341
0230 - 526.534
0345 - 401.050
0265 - 261.941
0256 - 286.004
0240 - 534.754




SISTEM TERMO
SISTEM MODERN S| PERFORMANT DE TERMOIZOLARE A FATADELOR

TERMOIZOLATIA

INTRE FUNCTIONAL SI ESTETIC

B O locuinta costa atat de mult
BRI R ncét noi. ca propristari

1l : asteptam beneficii reale pentru
HEH g banii investiti: siguranta
JJ structurald,; o buna
. compartimentare a spatiului de
locuit, confort estetic si, nu in

ultimul rand, un nivel optim al

costurilor de intretinere.

Cheltuielile cu incalzirea in

sezonul rece si cu mentinerea

unei temperaturi acceptabile pe timpul verii pot creste
foartemultinconditiileincarecladireanuafostproiectata

si executata conform unor calcule termotehnice

adecvate. Studii efectuate de institute specializate arata

ca pierderile din volumul incalzit al unei locuinte se pot
reduce cu panala50% in conditiile alegerii unui sistem
adecvatdeizolaretermica, ceeacediminueaza cu cca

30%cheltuielilecuasigurareaconfortuluitermicdorit.

Asa cum puteti observa si din aceste grafice, pentru
aceeasi temperatura de -10°C la exterior,
temperatura peretelui la interior este cu 4.5°C mai
mare in cazul peretelui izolat la exterior. In mod
evident, consumul caloric pentrumentinereaunei
temperaturi de 20°C in interiorul incaperii este
maimareincazulpereteluineizolat.

- www.deko-professional.ro m POlicolor




SISTEM TERMO
SISTEM MODERN $1 PERFORMANT DE TERMOIZOLARE A FATADELOR

Spuneti STOP risipei! lzolati-va termic locuinta!
Sistemul DEKOTHERM de |la Policolor este un sistem modern si
performant de izolare termica a fatadelor, care ofera elementele
destinate izolarii termice:

- polistiren expandat;

- plasa din fibra de sticla pentru armare;

- dibluri, profile,cat si produsele necesare protectiei si decorarii
fatadei;

- tencuieli decorative acrilice in diverse structuri si peste 800 de
nuante;

- tencuieli decorative siliconice.

Consumatorul roman are acces acum la un produs de calitate
europeana si un pret adaptat pietei autohtone.

Grafic de transfer termic Grafic de transfer termic

in perete cu termoizolatje in perete fara termoizolatie
* caramida (1400 kg/m®) * caramida (1400 kg/m®)

» sistem termoizolant la exterior * tencuiala var-ipsos - la exterior 3 cm,
= tencuiala var-ipsos la interior 1,5 cm la interior 2 cm

* k - coeficient termic 0,45 W/m*K * k - coeficient termic 1,35 W/m’K

Temperatura camerei
+20°C

Temperatura camerei
Temperatura la +20°C
suprafata peretelui
. Temperatura la
+18,2°C suprafata peretelui

+14,7°C

® Primul sistem roméanesc de termoizolare certificat de ICECON-CERT
(Certificat de Conformitate Nr. 229/15.11.2005).

® Pret foarte avantajos raportat la calitate.

® Garantie pentru sistemul pus in opera.

www.deko-professional.ro ! PO“CO'Oﬂ




Economisirea energiei termice
UTILIZAREA REPARTITOARELOR DE COSTURI LA CLADIRILE DE LOCUIT

prof. dr. ing. L. MIHAESCU, ing. R. POPESCU, as. ing. C. CIOBANU

in conformitate cu legislatia in vigoare privind masurile speciale de reabilitare termica a clidirilor de
locuit multietajate, pentru cresterea eficientei energetice a instalatiilor interioare de incalzire s-au montat
repartitoare de costuri si robinete termostatice la corpurile de incalzire din apartamente.

Repartitorul de costuri este un instrument care permite determinarea si contorizarea unei marimi pro-
portionale cu consumul individual de energie termica dintr-o incapere. Senzorii sai masoara temperatura
de la suprafata radiatorului, precum si temperatura aerului ambiant, valoarea aferenta fiind direct
proportionala cu temperatura agentului termic intr-o perioada de timp (de regula citirea repartitoarelor se
face la intervale de 30 zile cand se masoara de catre furnizori consumul de energie termica pe bloc).
Indicarea repartitorului este obtinuta pe baza diferentei dintre cele doua temperaturi. Repartitorul evidentiaza
doar caldura provenita de la calorifer.

Toate aspectele tehnice si eco-
nomice legate de repartitoarele de
costuri sunt conforme Legii serviciilor
comunitare de utilitati publice
nr. 51/2006 si Legii serviciului public
de alimentare cu energie termica
nr. 325/2006. Regulamentul cadru al
serviciului public de alimentare cu
energie termica se aplica la proiec-
tarea, receptionarea, exploatarea si
intretinerea instalatiilor din sistemele
de alimentare cu energie termica.
Serviciul de alimentare cu energie ter-
mica se infiinteaza si se organizeaza
la nivelul tuturor localitatilor care dis-
pun de o infrastructura tehnico-edili-
tara specifica.

Grup de masurare a energiei ter-
mice este definit ansamblul format
din totalitatea instalatiilor supuse
controlului metrologic legal, care
masoara cantitatea de energie
termica furnizata unui utilizator.

Conform articolului 276 din
Regulament, furnizorul va preciza
principalele activitati si durata aces-
tora in vederea defalcarii consumului
pe utilizator.

Relatia contractuala furnizor-uti-
lizator se materializeaza la nivelul
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bransamentului, in punctul de deli-
mitare a instalatiei; in cazul cladirilor
tip condominiu avand bransamente
si instalatii interiore comune, indife-
rent de destinatie.

Deoarece indicatia citita de
repartitor nu reprezinta o unitate de
masura a caldurii, ci o marime adi-
mensionala proportionala cu aceasta
caldura, repartitoarele nu figureaza
pe lista echipamentelor supuse con-
trolului metrologic.

Repartitoarele au certificate de
conformitate cu normele europene
si standardele roméane in vigoare
EM 834 si EM 835.

Se monteaza pe orice tip de
calorifer In pozitie bine stabilita con-
form standardelor in vigoare, fiind
sigilate impotriva demolarii sau inter-
ventiei neautorizate.

La montaj, se masoara calorife-
rele pentru a indica precis tipul si
puterea lor termica. Datele de identi-
ficare ale caloriferului: tipul, mate-

rialul, dimensiunile, numarul de
elementi, seria repartitorului si
diametrul robinetului termostatic

sunt trecute in fisa de montaj cores-
punzatoare fiecarui apartament.

Reparti-
torul poate
asigura o buna
masurare a can-
titatii de energie termica pentru o
perioada de 10-12 ani, in conditiile
in care este exploatat corect si
este insotit la montaj de robinetul
termostatic.

Afisajul repartitorului de costuri
arata indicele de consum finregis-
trat la ultima data programata,
indicele de consum curent si seria
repartitorului.

Robinetul termostatic regleaza
cantitatea de caldura primita de
calorifer, permite reglarea diferita a
temperaturii in fiecare ncapere si
mentine constanta aceasta tempe-
ratura, In mod automat, fara inter-
ventia locatarului.

Pentru a permite reglajul eficient
si controlul individual al consumului
de caldura din apartament, se mon-
teaza un robinet termostatic pe
fiecare calorifer.

continuare in pagina 66 2
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Isover

Suntem profesionisti in izolatii. Am investit in tehnologii moderne.
Vrem sa furnizam produse, servicii si afaceri de calitate.
Fiti castigatori impreuna cu Isover.

Noua gama de produse din vata minerala bazaltica ISOVER!
Vata de sticla si vata bazaltica — parteneri in cea mai puternica echipa!

WWWw.isover.ro

SAINT.GOBAIN

ISOVER ROMANIA
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Spre deosebire de robinetele
obisnuite, asigura reducerea con-
sumului de caldura prin inchiderea
caloriferului la atingerea temperaturii
dorite in incapere si redeschiderea
acestuia cand temperatura scade
sub valoarea aleasa. Mai mult,
cresterea temperaturii interioare
datorata altor surse de caldura (cal-
dura emanata de soare, de aparate
electrocasnice, de persoane etc.)
este sesizata de robinetul termosta-
tic, realizdndu-se astfel economii
insemnate de energie prin cresterea
functionarii inutile a caloriferului.
Montajul se face simplu, inlocuind
vechiul robinet cu noul robinet ter-
mostat fara modificari ale instalatiei.

Robinetul este inscriptionat cu
5 trepte de reglaj de la 1 la 5,
corespunzatoare unor valori de
temperatura.

Prin rotirea robinetului, se alege
treapta de reglaj corespunzatoare
temperaturii dorite in incapere.

Pozitia 3 corespunde unei tem-
peraturi de aproximativ 20 °C, care
este optima atat din punctul de
vedere al confortului, cat si al eco-
nomiei de caldura.

Inchiderea robinetului cores-
punde pozitiei * - protectie la Inghet
si asigura o temperatura medie
de 6-8 °C, pentru a evita inghetul
instalatiei.

Consumul de caldura pe bloc
continut in factura de energie ter-
mica a furnizorului, impreuna cu
unitatile citite pe repartitoare, se
introduce in programul de calcul.

Consumul de caldura al unui
apartament se obtine ca parte din
consumul total al imobilului prin
impartirea acestuia fiecarui aparta-
ment, proportional cu numarul de
unitati citite pe repartitor, prin
scoaterea cotei comune (CC).

Cota comuna (CC) este definita
ca raportul dintre suprafata echivalent
termic pentru spatile comune (SETSC)
si suprafata echivalenta termic pen-
tru suprafata totala (SETST).

_ SETSC
SETST
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Prin aplicarea acestei relatii, pen-
tru un bloc de locuinte se obtine pen-
tru cota comuna o valoare egala cu
6-12% (CC = 6-12%).

Recomandarile privind utilizarea
robinetelor termostatului au in vedere
urmatoarele situatii:

e in cazul plecarii de acasa pen-
tru o perioada mai indelungata, se
recomanda pozitia * numita si pozitia
de protectie impotriva deteriorarii si
inghetului. Aceasta pozitie este
folosita si la aerisirea incaperii;

e in cazul in care se locuieste
predominant intr-o anumita incapere,
se recomanda totusi ca temperatura
in camerele nelocuite sa nu fie
reglatd la valoarea apropiata de
inchiderea completa pozitia *, ci la
valori minime pozitia 1 (12 °C) sau
pozitia 2;

e nu se acopera caloriferele si
capetele termostatice cu draperii
groase sau mobila. Pentru a asigura
circulatia corecta a aerului in
incapere, nu se asaza mobilier la
distante mici de calorifere.

Valoarea redusa a cotei comune
amplifica de regula diferenta valorica
a platii dintre apartamentele incalzite
la extreme (foarte putin si la maxi-
mum) prin actionarea ventilelor
termostatate.

ANALIZA POSIBILITA',I'ILOR
DE ECONOMISIRE A ENERGIEI
TERMICE DUPA MONTAREA

REPARTITOARELOR DE COSTURI

Pentru analiza, s-a luat in consi-
derare un bloc cu parter si 4 nivele si
8 scari cu apartamente cu 2, 3, 4
camere, la care, in toamna anului
2006, s-au montat la 79 aparta-
mente repartitoare de costuri tip
Techem, cu citire locala, dotate cu
robinete termostatice tip Honeywell.

La montarea repartitoarelor, din
cele 100 apartamente ale blocului,
13 erau debransate de la sistemul
centralizat de incalzire si dotate cu
centrale termice de apartament, iar
8 apartamente au refuzat montarea
repartitoarelor de costuri.

Pana la montarea repartitoarelor
de costuri, consumul de caldura pe
fiecare apartament s-a stabilit dupa
suprafata echivalenta termic (m?) a
acestuia, evident apartamentele cu
4 camere avand cea mai mare
suprafata echivalent termica.
Apartamentele la care s-au montat
centrale de apartament nu au mai
participat la plata facturii de caldura.

Conform programului si meto-
dologiei de calcul a firmei care a
montat repartitoarele (program si
metodologie insusite de asociatie),
s-au stabilit urmatoarele aspecte:

e pentru apartamentele care au
refuzat montarea repartitoarelor de
costuri, consumul de caldura se cal-
culeaza in functie de consumul
maxim de unitate pe m® al aparta-
mentelor care au montat reparti-
toare, la care s-au adaugat 15% (s-a
considerat ca dupa montarea repar-
titoarelor se vor realiza economii la
toate apartamentele); se face men-
tiunea ca, prin Ordinul 91 din
20.03.2007 pentru aprobarea Regu-
lamentului cadru al serviciului public
de alimentare cu energie termica,
emitent Autoritatea Nationala de
Reglementare pentru servicii publice
de Gospodarie Comuna (ANRSC),
aceste elemente de calcul sunt
normate, asociatile de proprietari
trebuind sa aplice corect repartitia
costurilor - a se vedea Sectiunea Il
art. 287;

e procentul luat in calcul la con-
sumul comun aferent instalatiei de
incalzire din afara apartamentelor
(tevi, schimbatoare de caldura), dar
si tevile verticale din interiorul aparta-
mentelor (introducerea si iesirea apei
din calorifer), a fost initial 20%, dupa
care s-a redus la 15%. Acest procent
s-a aplicat la toate apartamentele,
inclusiv la cele care au montat
centrale de apartament;

e pentru apartamentele defavo-
rizate din punctul de vedere al
asezarii In structura blocului (parter,
ultim etaj etc.), s-au aplicat coefi-
cientii de corectie (0,8-0,9) la valorile
citite pe repartitoare.

continuare in pagina 68 2

¢ Bevtsza Constructiilor ¢ decembrie 2007




EXCLUSIV ™=, .33
mlGNet
IMPORT EXPORT srL v
: Bd. Lacul Tei nr. 25, Et. 1, Sector 2, Bucuresti
m‘s m m Sﬂ Tel./Fax: 021/210.49.94; E-mail: office@exclusivsri.ro; www.exclusivsrl.ro

Unic importator si distribuitor al produselor firmei Helukabel GmbH - Germania

= HELUKABEL &

N
O
<O o robinetarie sanitara

§ cabluri de energie, cu manta conductoare cu manta din PVC
o feﬂ?nerle din PVC ignifug (agrement MLPAT), ignifug, PE, poliuretan, TEFLON,
o radiatoare din polietilend reticulatd XLPE, din cauciuc siliconic sau material fara
o . material fard halogen sau de halogen, conform VDE, UL, CSA
O obiecte sanitare sigurantd, cu rezistentd la foc de cah?uri rezistente la
Q ﬁtlngun RNl A inon temperaturs din cauciuc siliconic,
cabluri semnalizare incendiu teflon sau cu izolatie speciali din
vzuale, cu manta din PVC rosu fibrd de sticla
ignifug, ecranate, fard halogen sau
cu rezistentd la foc de pana la 90 cabluri coaxiale CATV sau SAT,
minute conform normelor MIL-C-17, precum
si cabluri audio/video
cabluri automatizari flexibile,
pentru conditii speciale de mediu, cabluri fibré optica de interior
ecranate, conform normelor VDE sau exterior, cu manta fard
sau UL, speciale pentru cabluri port- halogen sau protectie antirozdtoare
lang + componente active de retea

cabluri cu manta de cauciuc
flexibile, cu organ portant rezistent
la tractiune sau pentru tamburi de
cablu

cabluri telefonice de interior sau
\ exterior, cuartate, cu manta din PVC
ignifug sau PE, ecranate, protejate
la inundare (umplute cu gel)

cabluri pentru ascensoare

cabluri transmisie date. retele plate sau rotunde, cu organ de
LAN cat. 5-7, cu manta diénéPVC tractiune central din canepd sau
e = ignifug sau din material far: sufe de otel
Str. Preciziei nr. 3, sector 6, Bucuresti halogen sau tip BUS, inclusiv BUS 2
Tel.: 021/317.04.42 pentru aplicatii in constructii accesorii: presetupe, tuburi
021/317.20.37 ) metalice flexibile sau din material
Fax: 021/317.04.36 cabluri de compensatie plastic, papuci de cablu, scule
Email: vanzari@urbisas.ro cabluri si conductoare fara pEntEmontay
www.urbisas.ro halogen
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Ce reprezinta ACOM?

ACOM este piatra de temelie aunei retele de comercianti de materiale de
constructii bine organizaté, constituitd cu scopul de a procura impreuna
marfd si servicii si de a obtine astfel avantaje la conditiile de cumpdarare si
de livrare, prin concentrarea unor cantitati achizitionate mari.

Avantaje pentru comercianfii de materiale de constructii -

acfionari ACOM:

P Achizitionare centralizata de produse si servicii derivate si obtinerea pe
aceastd cale de conditii mai bune/ avantaje de pret

> Posibilitati variate de alegere dintr-o ofertd bogata de produse si de
sortimente g

»  Consultantd de specialitate competenta privind materialele de constructi
si aplicarea lor prezentatéin cadrul training-uriler pe produs si pe vénzari

> Dezhaoterea diferitelor probleme si schimb de experienta cu ACOM si
intre actionari

»  Concepte unitare de marketing: amenajarea profesionala a spatiil
prezentare la expozifii (focusate pe client, promotii de produs), sta
conceptelor comune de v@nzare, actiuni promotionale, etc.

Avantaje pentru furnizori:
ACOM este partenerul de contact pentru toate aspectele contractuale’

P Cantitéti previzionate de livrare la conditii unitare, menite s& usureze a -
planificarea internd a furnizorilor sicomertul L cenﬁﬂwﬁ de
> Succese in vénzarea la nivel national prin folosirea unei structuri complete

de comercianti si de distributie ; )

»  Colaborarea cu comercianti stabili si solvabili, care oferé consiliere si

vénzare orientaté spre produse

B Achizitionari alternative, in cazul unor dificultati de livrare la conditiile

prevazute in contractele in derulare

P Diminuarea fluctuatiilor sezoniere in distributie prin vanzare pe plan

national
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Factura de plata privind con-
sumul de caldura pentru perioada
noiembrie 2005-martie 2006 (5 luni),
cand s-a functionat fara repartitoare
de costuri, a fost de 81.393 lei,
repartizata astfel:

e apartamentele cu 4 camere -
1216 lei;

e apartamentele cu 3 camere -
985 lei;

e apartamentele cu 2 camere -
698 lei.

Factura de plata privind con-
sumul de caldura pentru perioada
noiembrie 2006-aprilie 2007 (6 luni),
cand s-a functionat cu repartitoarele
de costuri, a fost de 51.162 lei.

Functionarea cu repartitoare de
costuri a condus la o economie de
30.231 lei, ceea ce a reprezentat o
reducere a facturii de intretinere cu
circa 37%.

Pentru perioada noiembrie 2006
- aprilie 2007, factura de 51.162 lei
la functionarea cu repartitoare de
costuri s-a repartizat pe apartamen-
tele din bloc conform tabelului 1.

Pentru apartamentele la care nu
s-au montat repartitoare de costuri,
s-au calculat urmatoarele sume:

e apartamentele cu 4 camere -
2008 lei;

e apartamentele cu 3 camere -
1642 lei;

e apartamentele cu 2 camere -
1260 lei.

Costurile mari la apartamentele
fara repartitoare s-au datorat, in
principal, consumului de caldura
foarte mare, inregistrat la un aparta-
ment cu doua camere (782 lei).

in general, cu mici exceptii, la
toate apartamentele la care s-au
montat repartitoare de costuri s-a

redus costul facturii de incalzire
raportat la perioada 2005-2006. in
acest context, trebuie semnalate
deficientele aparute la unele robi-
nete termostatice care au ramas
deschise Tn anumite pozitii, ca
urmare a blocarii cu impuritati din
circuitul apei. A fost necesara inter-
ventia personalului firmei (firma a
asigurat garantie la echipamentele
livrate si asistenta tehnica pentru o
perioada de 36 luni) pentru deblo-
carea cursei tijei ventilului.

Un alt aspect semnalizat la robi-
netele termostatice care se gasesc
pe pozitia * (Inchis) arata ca, in sezonul
rece, la deschiderea ferestrei pentru
aerisire, in mod automat se deschide
robinetul termostatic si se incalzeste
caloriferul. Se finregistreaza astfel
consum de caldura (intra Tn functi-
une repartitorul de costuri).

La pozitia * (inchis) a robinetului
termostatic, cu toate ca mai trece o
cantitate de apa prin calorifer pentru
mentinerea temperaturii de 6-8 °C in
acesta, nu s-a mai inregistrat con-
sum de caldura la repartitorul de
costuri. Aceasta situatie avantajeaza
pe cei care economisesc caldura si
dezavantajeaza pe cei care con-
suma caldura.

Cele aratate au dorit sa evi-
dentieze aspectele legate de unele
regimuri de functionare ale robinetului
termostatic si repartitoarelor de cos-
turi, care au dus la cresterea nejusti-
ficata a costurilor facturii de incalzire
la unele apartamente.

Metodologia ANRSC de calcul la
data analizei avea un caracter orien-
tativ si nu s-a aplicat. Totusi, se
remarca faptul ca firmele furnizoare
de repartitoare prefera sa sta-
bileasca, n intelegere cu asociatiile

Tabelul 1
Apartament Valoarea (lei)
minima medie maxima
4 camere 358 564 929
3 camere 168 454 870-1090
2 camere 169 385 782

* la scara 3 a blocului din cele 9 apartamente cu 3 camere, la 4 apartamente s-au montat centrale
de apartament, iar valoarea medie a consumului a fost de 524 lei.
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de proprietari, un procent cuprins
intre 10 si 30% pentru consumul de
caldura, aferent partilor comune.
Aplicarea unui procent mic de cal-
dura pentru partile comune deza-
vantajeaza acele apartamente care
au un consum individual de caldura
mai mare. Din statistica prezentata,
s-a vazut ca cele mai avantajate
apartamente de reducerea costului
facturii de incalzire au fost aparta-
mentele cu 4 camere. Daca s-ar fi
aplicat un procent mai mare de con-
sum de caldura al partilor comune,
s-ar fi diminuat avantajul acestor
apartamente.

Analiza regimurilor de functio-
nare cu repartitoarele de costuri a
pus in evidenta si necesitatea echili-
brarii instalatiei de incalzire la toate
sarcinile si In special la scara 3.

CONCLUzII

Dupa montarea repartitoarelor de
costuri, s-a obtinut o reducere ihnsem-
nata a costului facturii de incalzire la
majoritatea apartamentelor, dar mai
ales la apartamentele cu suprafete mai
mari, cum sunt cele cu 4 camere.

Investitia pentru montarea repar-
titoarelor de costuri (circa 100 lei/
calorifer) s-a amortizat din primul an,
pentru majoritatea apartamentelor.

Ramane un mare semn de intre-
bare referitor la importanta cotei
comune si la corecta sa calculare.

Problemele semnalate arata c3,
pentru blocurile existente, solutia
poate sa fie avantajoasa dar, pentru
blocurile noi, solutia care ar trebui
adoptata este alimentarea cu cal-
dura pe orizontala si introducerea
contoarelor de caldura cu utilizarea
robinetelor termostatice si preve-
derea in amonte de acesta a céate
unui robinet de inchidere. Aceasta
solutie rezolva si controversata
problema legata de repartizarea
consumurilor pe costurile comune si
costurile individuale. O
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MEDIA CIT ; .

Cover your dream!

Lucrari de hidroizolatie
si hidrotermoizolatie

MEDIA CITY HP este o com-
panie specializatd in executia
lucrarilor de hidroizolatie si hidroter-
moizolatie. Ceea ce o diferentiaza
de celelalte companii similare de
pe piata romaneasca este calitatea
foarte Tnalta a lucrarilor executate.
Pentru a mentine acest standard
inalt, compania dispune de per-
sonal calificat si logistica necesara
pentru acest gen de lucrari.

Principalele materiale utilizate
sunt importate direct din Belgia si
sunt produse ale concernului IKO,
cel mai mare producator de materi-
ale hidroizolatoare din lume, care
dispune de linii de productie in
peste 10 tari.

Cele mai utilizate produse sunt:

1. De la IKO SALES INTERNA-
TIONAL (Ham - Belgia):

e Gama ARMOUR - membrane
bituminoase aditivate cu APP cu
flexibilitate la rece intre -8 °C si
-15°C;

2. De la ATAB (Antwerp - Belgia):

e Gama POLYGUM - mem-
brane bituminoase aditivate cu
SBS cu flexibilitate la rece pana
la -20 °C;

e Gama POLYGUM HI-TECH -
membrane bituminoase aditivate
cu tripolimeri cu dubla armatura
(poliester si fibra de sticla) si flexi-
bilitate la rece pana la -20 °C;

e Gama VINALAN - membrana PVC;

e Gama SPECTRAROOF -
membrana TPE - poliolefina
termoplastica elastomerica.

Din anul 2005, MEDIA CITY HP
comercializeaza cu succes in
Romania geotextile, geosintetice si
geocompozite TENCATE - Austria.

MEDIA CITY HP executa sape
de panta sau de protectie cu
utilaje proprii.

MEDIA CITY HP este aplicator
autorizat SIKA in domeniul etan-
sarilor si impermeabilizarilor.

NOU: hidroizolatii la fundatii
cu produsul SIKA - IGOLFLEX

Avantaje:

e aderenta totala pe suprafata
de beton;

e clasticitate;

e se aplica si pe suport umed,;

e productivitate foarte mare
(produsul este pulverizat cu pompa
de mare presiune).

Garantia tuturor lucrarilor exe-
cutate de MEDIA CITY HP este
de 10 ani.

Lucrari de referinta executate
de MEDIA CITY HP:

e Pasajele si podurile de pe
Autostrada Bucuresti-Constanta
- Tronson |;

e Comauto Meridian;

e Dorobanti 239 Office Building;

e ProAuto;

e PanVitan;

e Spitalul Coltea;

¢ Rostock;

e ansambluri rezidentiale si
altele. O

Sdrbatorile Crdciunului si ale Anului Nou .

sd vd aduca sandtate, noroc si bucurii!

La Multi Ani 2008!
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MEDIA CIT ; .

Cover your dream!

Bd. Unirii nr. 27, BI. 15, Sc. 2, Ap. 42, Sector 5, Bucuresti
Tel.: 021/335.72.42; Fax: 021/335.72.43

E-mail: office@mediacityhp.ro

www.mediacityhp.ro



BUCURESTI TRADING

DEITERMA!

DEITERMANN

Ia fundatii, subsoluri, rezervoare de ana,
structuri de inginerie civila, piscine,
poduri, rezervoare de apa potahila etc.

Cu produsele SUPERFLEX D1 si
SUPERFLEX D2, domeniul de uti-
lizare al hidroizolatilor minerale a
capatat o noua dimensiune. Pentru
ca SUPERFLEX D1 / D2 confera
siguranta si in cazul celei mai mari
solicitari si ramane flexibil si pe supra-
fete de aplicare cu risc de crapare.

o
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Un alt avantaj este productivi-
tatea mare, care rezulta din apli-
carea simpla si rapida. Pentru ca
SUPERFLEX D1 este monocompo-
nent - pur si simplu amestecati cu
apa - si gata.

Superflex D1 se dovedeste astfel
a fi foarte comod de utilizat.

Pulverizarea hidroizolatiilor pe baza de ciment

70

SUPERFLEX D1 / D2 este reco-
mandat pentru interioare si exterioare,
de exemplu pentru hidroizolarea
peretilor exteriori ai subsolurilor,
fundatiilor, rezervoarelor, suprafetelor
peretilor si pardoselilor in spatii
umede sau cu apa. Este adecvat si
pentru hidroizolarea soclurilor contra
stropilor de apa, si ca hidroizolatie ori-
zontala sub pereti, precum si ca
hidroizolatie intermediara in zona fun-
datiei in cazul constructiilor noi, sau la
hidroizolarea ulterioara.

Avantaje SUPERFLEX D1:

e aplicare rapida si simpla;

e intarire fara contractii;

e impermeabil la apa, chiar si in
cazul apei sub presiune;

e preia fisurile de minimum 04 mm;

e rezistent la Tnghet si imbatranire;

e monocomponent;

e poate fi acoperit cu placi de
gresie si faianta;

e rezistent la sulfat.

¢ Zeutsza Constructiilor ¢ decembrie 2007




Avantaje SUPERFLEX D2:

e intarire ultra rapida: reacoperire
dupa numai 90 min.;

e frafic pietonal sau montare de
placi ceramice la numai 4 ore de la
aplicare;

e intarire independenta de
conditile meteo, chiar si in lipsa
aerului;

e intarire fara contractii sau fisuri,
chiar daca este supus vantului
puternic sau UV;

e aderenta excelenta, inclusiv la
substrat umed,;

e impermeabil la apa, inclusiv
la apa cu presiune;

e preia fisuri mai mari de 1 mm,
chiar si la temperaturi reduse;

e rezistenta la UV, inghet si la
imbatranire;

e sistem hidroizolatii si placari
ceramice cu adezivul flexibil
DEITERMANN KM FLEX more,
KM FLEX etc.

DEITERMANN DS se utilizeaza
pentru hidroizolarea substratului
mineral fara risc de fisurare.
DEITERMANN DS este potrivit
pentru interioare si exterioare. Astfel
SUPERFLEX D1 / D2 si DEITER-
MANN DS permit hidroizolarea
sigura si protectia constructiilor n
urmatoarele cazuri:

e umiditatea solului;

e apa de suprafata si de infiltrare

fara presiune;

e apa cu presiune (adancime 3 m)
in cazul substratului din beton;
e rezervoare pana la 15 m

coloana de apa (hidroizolare interioara).

Stabilirea tipului de solicitare la
apa trebuie sa se realizeze inaintea
executarii hidroizolatiei, cat mai
devreme cu putinta. Se poate aplica
pe suprafetele curate si sanatoase de
beton si =zidarie, precum si pe
suprafete de tencuiala din ciment.
Aplicarea se realizeaza in doua-trei
straturi, fiecare cu acoperire completa.

SUPERFLEX D1/ D2 si DEITER-
MANN DS pot fi acoperite in zona
soclurilor si cu o tencuiald. in acest
scop se aplica un strat pulverizat de
DEITERMANN AS Fix. Pe hidroizo-
latile cu SUPERFLEX D1 / D2 si
DEITERMANN DS se poate circula
pietonal deja dupa 24 ore, si dupa
3 zile suporta solicitari mecanice.
Solicitarea la apa a stratului de hidro-
izolatie se poate realiza dupa 7 zile.
Pentru hidroizolarea colturilor si a
rosturilor Tn cazul apei fara pre-
siune, sunt disponibile benzile de
etansare SUPERFLEX. Acestea se

pot insera simplu si sigur in stratul

de SUPERFLEX D1/D2.0Q

Hidroizolatia soclurilor impotriva stropirii

-

BUCURESTI TRADING SA
The Grand Offices Marriott

Calea 13 Septembrie nr. 90, etaj 1, tronson 4, cam 1.15, sector 5, Bucuresti
telefon: 021/403.41.13, fax: 021/403.41.16
e-mail: office@bucurestitrading.ro, deitermann@b.astral.ro
\ web: www.bucurestitrading.ro, www.deitermann.ro
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MAXIFOAM 825 ml ZWALUW - PROFESIONALA

- Spuma poliuretanica de volum - pistol

Den

Lider mondial
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MAXIFOAM este o spuma poliuretanica monocomponenta de volum pentru
montaj si izolatii termice si fonice profesionale in constructii si industrie,
utilizata la montarea usilor si ferestrelor in pereti, umplerea golurilor in
constructii. Aplicarea spumei se realizeaza controlat cu ajutorul pistolului.
Excelenta aderenta pe majoritatea materialelor de constructie: beton,
caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC dur, polistiren. Nu adera pe silicon,
Teflon si polietilena. Capacitate de expandare: un tub de 825 ml poate produce
intre 50 - 70 litri de spuma expandata, cu densitatea de 11-16 grame/litru, in
functie de tipul aplicatiel (in rost - montaj de usi si ferestre; liber - umplere
goluri), temperatura si umiditatea relativa a mediului (UR), suprafetelor pe
care se aplica si a tubului. Determinari de laborator: (SKZ Wiirzburg Germania,
Laboratoare agrementate RENAR Romania): Expandare in Rost (montaj
tamplarie ferestre si usi) volum expandat 49,5 litri, densitate 15,68 grame/litru,
Expandare Libera (umplere goluri) volum expandat 57,8 litri, densitate 13,24
grame/litru. Temperatura de rezistenta dupa intarire: -40°C + +90°C (pentru
erioade scurte de timp rezista pana la +140°C). Timp de taiere: 15-30 min., in
unctie de umiditatea si temperatura atmosferica, a suprafetei de aplicare,
Fecum si de temperatura tubului in momentul aplicarii.

imp de intarire: 5 - 24 ore.
Termen de valabilitate: 12 luni de la data fabricatiei.
Agrement Tehnic nr. 002-03/375-2006.

<0P
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MAXIFOAM 825 il ZWALUW = TOATE SEZOANELE " O%%

- Spuma poliuretanica de volum - manuala

=15°C =+ +35°C

a

Spuma poliuretanica monocomponenia de volum pentru montaj si izolatii termice si
fonice in constructii si aplicatii casnice. Aplicare manuala, cu ajutorul adaptorului
din plastic. Creata pentru loate sezoanele, atat la temperaturi scazute (pana la-15°C),
cit sl la temperaturi ridicate (pand la +35°C). Se incadreaza in clasa de rezistenta la
foc Ea conform DIN4102-partea 1 si E (conform EN 13501-1). Utilizari: in constructii -
montajul tamplariei (usi si ferestre), umplerea golurilor, la trecerea tubulaturilor prin
perefi, goluri la acoperisuri, etc. Excelenta aderenta pe majorilalea materialelor de
constructie: beton, caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC dur, polistiren. Capacitate
de expandare: un tub de 825 ml poate produce intre 40 - 50 litri spuma expandala, cu
densitatea de 14 -18 gramel/iitru, in functie de tipul aplicaliei (montaj de tamplarie =
expandare in rost; umplere goluri = expandare liberd), temperatura si umiditatea
relativa a mediului (UR), a suprafetelor pe care se aplica si a fubului. Temperatura de
aplicare: -15°C + +35°C. Temperatura tubului la aplicare: peste 0°C (ideal +10°C
pentru temperaturi mai mici de 0°C) si +10°C + +35°C (ideal +20°C pentru temperaturi
peste 0°C). Timp de 1aiere: 15 - 40 min. Timp de intarire: 5 - 24 ore. Temperatura de
rezistenta dupa intarire: -40°C + +90°C (pentru perioade scurte de timp rezista pana
la +140°C). Agrementul Tehnic nr. 002-03/393-2007, singurul din Romania avand
specificata valoarea volumului de spuma poliuretanica expandata si intarita la
montajul de tamplarie (expandare in rost) si la umplerea golurilor (expandare libera).

Silicon IG-GLASSEAL

- Silicon special pentru sigilarea secundara a geamului termoizolant

Lucrari reprezentative:

« Spitalul Judetean Buzau

« Spitalul Jude Constanta

* Policlinica Medicover
Constanta

« Institutul Oncologic Cluj

= Directia
sanitar - veterinara Slobozia

# Blocuri ANL Bucuresti,
Cluj, Galati, lasi

* Piata Cenirala Galati

» Sediul RA Termoficare lasi

* Ambasada Poloniei Chisinau

* Vama Slatina

* Vama Buzau

* Tribunalul Resita

» Hotel Marriott’ Bucuresti

* Hotel LevOr Bucuresti

+ Hotel Howard Johnson
Bucuresti

+ Hotel IBIS lzvor Bucuresti

« Hotel IBIS Constanta

* Hotel Yaki Mamaia

* Hotel Continental Arad

* Hotel Traian
Dr. Turnu Severin

« Restaurant Cata 1400 Sinala

+ Tomis Mall Constanta

* Metro Constanta

» Supermarket Milcovul
Focsani

*BRD Plata Victoriei

= Sediul ACMS Bucuresti

* BRD Constanta

» ABN AMRQ Constanta

* Raiffeisen Bank Timisoara

* Unicredit Bank Craiova

* Sediul BRD Craiova

* Sediul Elvial Cluj

+ Business Center VOXTEL
Chisinau

+ Business Bank Bailfi

* Reprezentanta Peugeot
Chisinau

la temperaturi cuprinse intre -50°C si +120°C

Sectiune transversala in Foi geam termoizolant
unitatea de B e

geam termoizolant .~ Vi

y {prima slgilam?
Min. 6mm

Bagheta distantier e ‘

f (+ coltara) Lucrari reprezentative:
4 Banda bulilici/butil = Spitalul Elias Bucuresti

_—m—mm— » Spitalul Clinic Cluj

4 = Spitalul M.S. Curie

4 » Spitalul Mangalia

Sita moleculara ALFA SORB * Spitalul Judetean Buzau

(Absorbant umiditate)

Silicon IG-GLASSEAL

Min .4l'l'lﬂ'l (a doua sigilare)

Vs » Spitalul Municipal Bucuresti

» Spitalul Municipal Targoviste

» Spitalul Judetean Conslanta

* Policlinica Medicover Constanta
* Institutul Politehnic Bucuresti

» Colegiul Mihai Viteazul Siobozia
* Universitatea Petre Andrei lasi

= 400 sali de sport Bucuresti

*» Sediul UCECOM Bucuresti

Este un produs agrementat MLPTL, nr. 002-03/338-2004.

IG-GLASSEAL este un izolant siliconic neutral monocomponent, durabil si elastic, special
formulat pentru a doua sigilare la realizarea geamului termoizolant, prin metoda dublei
bariere. Se aplica cu pistolul manual sau pneumatic in cavitatea geamului termoizolant,
astfel incat sa adere complet la cele doua foi de sticla si la bagheta distantier. Temperatura
de aplicare este cuprinsa intre +5°C si +40°C. Temperatura minima recomandata pentru foile
de geam si mediul de lucru: +10°C. Prinde crusta in 2 min. de la aplicare, |a o temperatura
a mediului ambiant de +20°C si umiditate relativa 55%. Viteza de intarire este 3 mm in 24 ore
sau 4 mm in 48 ore. Contractia dupé intarire este de cel mult 5%. Dupa intarire este rezistent

» Hotel Ambasador Bucuresti

» Hotel Savoy Mamaia

* Hotel Traian Drobeta-Turnu Severin
* Hotel lzvorul Rece

* Hotel Riviera Mamaia

* Hotel Sonyc Cluj-Napoca

» ABN AMRO Constanta

* BRD Conslanta

* Sediul BRD Crajova

» Piraeus Bank Ploiesti

» Raiffeisen Bank Timisoara

* Incom Bank, filiala Puskin, Chisinau
* Blocuri ANL Bucuresti, Cluj, Galati
* Metro Constanta

» Centrul UNION FENOSA Chisinau




Braven

in izolanti profesionali

HO IX®

- Hotmelt pentru sigilarea secundara a geamului termoizolant

HO I1X® este un izolant monocomponent (hotmelt), pe baza de
cauciuc bulilic fara solventi, utilizat pentru a doua sigilare la
realizarea geamului termoizolant; un produs de inalta calitate, realizat
cu materil prime exclusiv din Europa de Vest si SUA. Aplicarea se
realizeaza in stare topita (fluida), la temperaturi inalte (175°C - 185°C),
iar intarirea se Produce prin simpla racire a produsului la temperatura
ambianta. Manipularea ansamblurilor realizate cu HO | se poate
face la ceca. 5§ minute de la aplicare. Are cea mai scazuta rata de
penetrare a umiditéi]ii. dintre cele patru sisteme utilizate la a doua
sigilare (hotmelt, silicon, tiokel 2k, poliuretan 2k). Ambalaj: de 6,6 k
si 3,3 kg, forme prismatice si cilindrice. Produsul este certificat IS
9001, 6'c SUA, MLPTL-INCERC nr. 001-03/459-2002 si se exporta in:
Polonia, Cehia, Bulgaria, Republica Moldova.

Lucréri reprezentative:

» Hotel Riviera Mamaia * Hotel Premier Cluj

= Sediul BCIT Focsani » Blocuri ANL

= Sediul BCIT Suceava Cluj, Baia Mare, lasi

* Sediul BRD Piata Muncii * Sediul SC PARAT
Bucuresti Sighisoara

= Sediul Lafarge Hoghiz = Spitalul Caraiman

= Reprezentanta Peugeot Bucuresti

Republica Moldova
» Sediul RUMEON

* Monetaria Statului
* Primaria si Gradinita Ciolpani

Chisingu * Clinica Medicare
» Depozit Fidesco Bucuresti
Chisinau * Policlinica ISD Bucuresti

BMT 1000/2000/3000/4000

- Utilaje profesionale Anglia pentru extrudare hotmelt

6,6 kg

3,3 kg 6,6 kg
(6125x240mm) ($190x210mm) (170x170x220mm)

Fol geam termoizolant

=~ '
= . Bagheta distantier
f (+ coltare)

Banda butilica/buiil
(prima sigilare)

Sita moleculara ALFA SORB
{Absorbant umiditate)

Min.Bmm ) A HOTTIXY
Min. 4mm : (a doua sigilare)

Sectiune transversala in
unitatea de geam termoizolant

Utilajele pentru extrudare hotmelt, tip 1000, 2000, 3000, 4000, sunt
utilaje profesionale de sigilare secundara cu hotmelt utilizate la
fabricarea geamului termoizolant. Productivitatea de izolant extrudat
este, in functie de tipul utilajului, de la 1 kg/min. (BMT 1000) la 4
kg/min. (BMT 4000). Utilajele sunt echipate cu 3 pana la 6 aparate de
citire, afisare si control programat al pornirii i functionarii utilajului
{pentru BMT 2000 - 4000). Incalzirea treptata a rezervorului de hotmeilt,
a turtunului si pistolului, precum si temperatura scazuta in zonele de
contact ale ufilajului sunt caracteristici ce asigura siguranta in
utilizare si durata de viata ridicata a utilajului. Conectare la 220 / 380
V, puterea motorului 0,25 - 0,75 kW; pompa cu debit constant si
protectie prin circuil intreruptor. Toate aceste dotari ofera utilajelor
fiabilitate, manevrabilitate ridicata si eficienta in sigilare. Utilajele au
certificat .CE" si sunt fabricate in Anglia. Garantia este de 12 luni.

BMT 1000 2000 3000 4000
Productivitate 1 2 3 4
(kg/min)

BMT 4000 i'

BMT 1000 BMT 2000 BMT 3000

B e
&

2

Clienti reprezentativi:

* Claudimax Bucuresti

» Gerom Bucuresti

= DK Still Construct Bucuresti
= Gireli SAL Suceava

= Orient Star SRL lasi

* Modern Ambient Tulcea

* Pan Plus Calarasi

* AG Alro Posta Calnau

= Panait Panfort SNC
Ramnicu Sarat

» Ecoglaf Sighisoara

* Lobava Tg. Mures




Consolidarea terasamentelor si versantilor pe DN1,
la Posada

ANTREPRENOR: VECTRA SERVICE SRL, Brasov
BENEFICIAR: CNADNR - DRDP, Bucuresti
PROIECTANT: IPTANA SA, Bucuresti

CARACTERISTICI TEHNICE
SI FUNCTIONALE

e Lucrarea de consolidare s-a
realizat pe DN1 intre km 114+700 si
km 115+000 unde, in urma precipi-
tatiilor din primavara anului 2006, au
aparut crapaturi transversale si tasari,
miscarea pe verticala depasind
50 cm.

e Pentru lucrarile de consolidare
s-au realizat 18 bucat de coloane din
beton armat cu D = 1.500 mm, cu
lungimi cuprinse intre 16 si 18 m.
Forarea s-a realizat cu instalatie
LEFFER, de ultima tehnologie.

e Coloanele s-au executat in
spatele boltilor cu pilastri care erau
antrenati in alunecare. Capetele
superioare ale coloanelor sunt soli-
darizate prin radiere din beton armat
B300, cu inaltimea = 1,60 m, cu con-
sola de 1,50 m.

e Zidul de rambleu cu consola s-a
executat pe o lungime de 198 ml, pe
tronsoane de 6 m lungime, dupa
realizarea tirantilor verticali din fun-
datia zidului si a celor inclinati din

elevatia acestuia. Inaltimea zidului
variaza intre 2 si 2,5 m, in functie
de natura terenului; pentru a rezista
la actiunea materialului antidera-
pant, zidul a fost protejat cu vopsea
anticoroziva.

e Pentru Tinlaturarea cauzelor
care au produs instabilitate in zona,
s-a executat un sistem de drenaj
atat in debleu, cat si in rambleu,
constituit din drenuri forate orizontal
- cu lungimea de 6 m, respectiv 15 m -
in lungime totala de 3.400 ml.

e Noua structura rutiera este for-
mata din covor asfaltic in trei straturi:
14 cm mixtura AB2, 8 cm binder
BAD 25 si 4 cm strat de uzura BA 16.

e A fost refacut sistemul de
scurgere a apelor pe partea dreapta
a drumului, prin executarea unui
sant trapezoidal. Pentru dirijarea
apelor de pe versant, s-au realizat
doua camere de cadere.

e Societatea Vectra Service a
executat in regim de urgenta, cu
seriozitate si profesionalism, o
lucrare de calitate foarte buna. O
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FURNIZOR SPECIALIZAT DE MATERIALE Zes
. PENTRU PERE]I CORTINA, GEAM
““—  TERMOIZOLANT, TAMPLARIE DIN PVC
T SIALUMINU |

2 AVOASTRA
pe] () ANI ALATURI DE DUMNE

g g R A

e i ,-'.
FUMATI, NR. 62, _ iy 4
ki DEsLEAc:oa 2, BUCURESTL ADEZIVI PENTRU AfUMINIU SI PVC
' TEL 0744545502 4 ¥/ /N
FAX 021 2109927 SISTEME DE FIXARE PROFESIONALE
/| loffice@coloseum.rog PENTRU TAMPLARIE DIN  PVC, ALUMINIU
coloseum@rdslink.rog $| LEMN
e 'l. /||, www.coloseum.ro
- — =

COLOSIT 100 p- -
Adeziv pentru polistiren NOU 4

COLOSIT 100 este o spuma adeziva monocomponent special creatd pentru lipirea panourilor din polistiren utilizate in
cadrul sistemelor termoizolante. Este imbuteliata in recipiente presurizate; gazul antrenant este conform cu normele
curopene CFC HalonBan No0.3093/94. Produsul este conform cu standardul de asigurare a calitatii ISO 9001/EN 29001,

Spuma adeziva COLOSIT 100 aderi bine 1a toate materialele de constructii obisnuite si se intdreste datorita umiditatii
atmosferice. Este gata de utilizare, nu necesitd preparare sau amestecare cu materiale de umplere. Poate corecta
neregularititi ale substratului de pani la 2 cm. Poate fi folosita la temperaturi cuprinse intre +10°C si +35°C; temperatura
ideald de lucru este de 25°C. Spuma polimerizata este semidura, flexibila, rezistentd la umezeala, nu se sfarama si rezista
la temperaturi cuprinse intre -100°C si +100°C. Este rezistentd la imbitréanire si este un foarte bun izolant termic si fonic.
Placile de polistiren pot fi prelucrate la numai 2 ore dupa lipire.

“

N

Date tehnice:

Priza Dupa 4 - 8 minute
Polimerizare completa (pat de 20 mm) aproximativ 24 ore
Productivitate 50 - 70 mp / butelie
Rezistenta la forfecare (conf. DIN 53427) 138 kPa

Efort de compresiune pentru 10% compresie (conf. DIN 53421) 54 kPa

Mod de prezentare:
Butelie cu un continut de 10,4kg.

Spuma adeziva dintr-o butelie de 10,4 kg poate inlocui 400 kg adeziv mineral clasic!
BECOLOSEUMT R A D I N G

[ Tel: +40 744545502; Fax: +40 21 2109927; coloseum@rdslink.ro; office@coloseum.ro




ANTICC

" .S Nou adeziv ecologic: ECOPRENADEZ

Provocarea pe care o reprezinta alinierea la standardele UE privind protectia mediului face ca
echipa de profesionisti de la Anticorosiv SA sa fie continuu preocupata de imbunatatirea proceselor de
fabricatie, in vederea obtinerii unor produse in conditii de securitate si sanatate in munca.

in acest sens, compania a obtinut
certificarea de catre firma Qualitas SA
a sistemelor de management de mediu,
conform SR EN ISO 14001:2005 si
de sanatate si securitate ocupatio-
nald, conform OHSAS 18001:2004.

LAvand in vedere tendinta actu-
ala a pietei adezivilor de inlocuire a
solventilor organici cu dispersii
apoase, precum si caracterul obliga-
toriu al reducerii emisiilor de
compusi organici volatili pentru activi-
tatile de fabricatie a lacurilor, vopse-
lelor si adezivilor, compania noastra

si-a sporit eforturile de cercetare
pentru crearea unei game de pro-
duse ecologice care sa le inlocu-
iasca pe cele traditionale pe baza de
solventi.

Ca urmare a preocuparii pentru
sédnatatea angajatilor nostri, a clien-
tilor, a companiilor ce activeaza in
vecinatatea noastrd si a intregului
mediu inconjurétor, a apdrut si vari-
anta ecologica pentru Prenadez,
marca noastra inregistrata de peste
40 de ani” - a fost declaratia echipei
manageriale Anticorosiv.

Tabelul 1: Calitatea imbinarilor cu ECOPRENADEZ

Imbinare

Calitatea imbinarii

Tip rupere

linoleum pe suport textil/beton ot

coeziva

linoleum lucios / linoleum
lucios

++

coeziv / adeziva

mocheta / lemn +++ coeziva
mocheta / beton +++ coeziva
cauciuc / beton 4+ coeziva
polistiren / lemn +++ coeziva
polistiren / beton +4+ coeziva
hartie / hartie +++ coeziva

Unde: +++ - lipire excelentd; ++ - lipire buna; + - lipire suficienta
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Astfel, la sfarsitul anului trecut, a
fost lansat pe piata ECOPRENADEZ,
un adeziv policloroprenic in disper-
sie apoasa, produs ecologic care nu
contine solventi si nu emite mirosuri
neplacute, putand fi utilizat in spatii
inchise.

Adezivul lipeste un numar larg de
materiale, precum: cauciuc, linoleum,
mocheta, piele, piele sintetica, textile
- intre ele sau pe suporturi din lemn,
beton si zidarie si, in plus fata de cla-
sicul Prenadez, lipeste hartie, carton,
spuma PU, polistiren.

Calitatea Tmbinarilor diverselor
materiale cu ECOPRENADEZ este
succint redata in tabelul 1.

Avantajele utilizarii ECOPRE-
NADEZ-ului:

e consumul este mult redus - de
1,5 ori pana la 2,5 ori - in functie de
calitatea suportului si tipul materi-
alului de lipit;

e nU mai sunt necesare cate
doua straturi aplicate pe materialul
de lipit si pe suport, unul singur pe
fiecare fiind suficient;

e timpul de asteptare pana la
imbinarea celor doua materiale
de lipit este mai scurt cu circa
10 minute;

e are un corp solid de 2,5 ori mai
mare decat Prenadezul, deci este
mai consistent;

e asigura forte de lipire sensibil
mai mari decat ,ruda sa mai
varstnica“;

e nu este toxic nici pentru mediul
inconjurator si nici pentru oameni.

Tuturor celor obisnuiti cu
,Prenadezul® si, nu numai lor,
le recomandam sa utilizeze noul
ECOPRENADEZ.

incercati-1 si veti fi uimiti de
calitatea sa cu totul speciala! Q
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ANTICOROSIV S.A.

ANTICOROSIV - DINCOLO DE TIMP!

N

PRODUCE SI COMERCIALIZEAZA:

NEW Plici din policarbonat celular;
Vopsele anticorozive pentru metal si beton;
Pardoseli epoxidice autonivelante;
Chituri si mortare de reparatii;
Betoane epoxidice;

Adezivi si etansanti,

Folii de cauciuc si protectii cauciucate;
Pompe si armaturi industriale.

CERTIFICARI:

Al

10 .

i
+

i
f

z.

!

SERVICII:
e Consultantd, expertizare gi asistenta tehnica
in domeniul protectiilor anticorozive;

» Lucrari de protectie prin cauciucare,
inclusiv in regim de santier;

e Lucrari de 1zolatii si protectii speciale;

e Executfii de pardoseli autonivelante;

e Lucrari de protectie la foc (termoprotectie);
e Servicii post vanzare.

Certificare SR EN ISO 9001:2001;
Certificare SR EN ISO 14001:2005;
Certificare OHSAS 18001:2004;
Autorizare CNCAN pentru fabricarea
de produse/executii de lucrari in regim nuclear;
Certificari ISO pentru produse;

Certificat de atestare PSI pentru lucrari de termoprotectie.

Bd. Theodor Pallady nr. 57, Sector 3, Bucuresti
Tel. 021/569.05.00, 021/345.04.05 | Fax: 021/345.12.64, 021/569.05.09;
e-mail: office(@anticorosiv.ro
http://www.anticorosiv.ro

Sarbatorile Craciunului si Anul Nou cu sanatate si prosperitate!




Protectia la foc inseamna prevenirea formarii si raspandirii focului si a fumului. Si, pentru ca viata este bunul
cel mai de pret, in vederea securitatii oamenilor care se afla intr-o cladire, este necesar sa fie indeplinite
cerintele in ceea ce priveste durata de rezistenta si comportarea la foc a produselor de constructie, in conformi-
tate cu diferitele clasificari instituite.

Calitatea materialelor de constructii folosite este, deseori, decisiva, in limitarea aparitiei si extinderii unui
eventual incendiu, astfel incat sa se intervina rapid si eficient. Este important sa se garanteze suficienta sigu-
ranta echipelor de stingere a focului si de salvare, pentru ca acestea sa poata evacua persoanele aflate in
cladire si sa asigure eventualele bunuri de valoare.

In cazul cladirilor publice, proprietatile cailor de evacuare sunt reglementate de ordonanta teritoriala privind
protectia la foc. Astfel, acestea trebuie sa ramana intacte si etanse la fum, pentru o anumita perioada de timp.
Ele nu trebuie sa contina niciun fel de materiale sau amenajari combustibile si se impart in sectiuni proprii de

delimitare la foc.

PROTECTIA LA FOC A ELEMENTELOR STRUCTURALE

In cazul protectiei la foc a elementelor structurale, este
clasificat la foc plafonul suspendat, impreuna cu planseul
existent, precum si intreaga constructie. Plafoanele AMF -
Thermatex ating, in functie de tipul de planseu, clasificari
ale elementelor de constructie de F30 pana la F120.

PROTECTIE AUTONOMA LA FOC

Plafoanele autonome de protectie si durata de rezis-
tenta la foc se verifica, independent de tipul de planseu
care se afla deasupra acestuia.

Ele asigura o rezistenta la foc de pana la 90 minute, atat
pentru directia de actiune a focului de sus, cat si de jos.

Pentru cerinte speciale, am dezvoltat plafoanele spe-
ciale de protectie la foc:

e sistem F30 sub grinzi cu zabrele din lemn;

e sistem F90 sub planseu de lemn si sub planseu din
tabla cutata trapezoidal;

e Ventatec F30;

e F30 uno/+ metal;

e F30 dual/+ metal;

e F90 dual/+ metal;

e F30 mono/+ metal.

In norma EN 13501-1 sunt clasificate si evaluate materi-
alele de constructie, in functie de comportamentul acestora la
foc. In acest sens, sunt impuse cerinte deosebite pentru
materialele de constructii, in special pentru suprafetele ele-
mentelor de constructie, ca de exemplu: invelitorile de
planseu - plafoanele suspendate, in ceea ce priveste
comportamentul acestora la contactul direct cu flacarile sau
radiatia termica.

Clasificarea materialelor de constructie, in combustibile
sau incombustibile, nu descrie pur si simplu comportamentul
materialului. Reactia la actiunea focului depinde de supra-
fata, forma, liant, tehnica de prelucrare etc.

Astfel, certificarile sunt valabile numai pentru materi-
alele de constructii sau combinatii ale acestora, care sunt
verificate. De aceea, alte configuratii pot sa redea o cu totul
alta imagine nefavorabila despre materialele combustibile,
in ceea ce priveste comportamentul la foc.
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Prin punerea in aplicare, consecventa, a dispozitiilor si ordonantelor privind protectia la foc, din fazele de
proiectare si de executie, se pot proteja vietile oamenilor si, in acelasi timp, se pot diminua pagubele materiale.

Clasa de combustibilitate A2-s1,d0 corespunde denumirii
oficiale in constructii de ,incombustibil®.

Placile AMF - Thermatex sunt clasificate ca ,incom-
bustibile“, conform EN 13501-1, cu A2-s1,d0.

Clasa de combustibilitate este marcata atat pe spatele
fiecarei placi, cat si pe etichetele care se lipesc pe ambala;j.

,Certificatele oficiale de verificare la foc* se pot trans-
mite la cerere.

Conform EN 1365-2 (solicitarea la foc ,de jos®), precum si
EN 1364-2 (solicitarea la foc ,de sus®), in vederea obtinerii
fiecarei clase de rezistenta la foc, o importanta relevanta nu
o reprezinta numai plafoanele suspendate, ci si intreaga con-
structie, ce cuprinde planseul situat deasupra, elementele
integrate, cum ar fi: lampile, difuzoarele, anemostatele etc.,
care trebuie suspendate separat de planseu.

Plafonul suspendat si planseul trebuie sa evite, pe cat
posibil de mult, propagarea focului si a temperaturilor ridi-
cate. Aceasta perioada de timp este denumita durata de
rezistenta la foc, ca de exemplu >30 minute.

Conform normei EN 1363-1, prin respectarea criteriilor
de verificare, aceasta durata de rezistenta la foc este
definita in clasele de rezistenta la foc.

Clasa de rezistenta Durata de rezistenta la foc
la foc (in minute)
F30 > 30
F60 > 60
F90 >90
F120 >120

SISTEM F30 SUB GRINZI CU ZABRELE DIN LEMN

Odata cu dezvoltarea continua si reverificarea sistemului,
deja consacrat, F30 sub grinzi cu zabrele din lemn, cu placi
avand canturile drepte sau semiingropate, am obtinut nu
numai un avantaj tehnic decisiv pe piata de desfacere, ci si
o serie de efecte benefice de rationalizare.

Astfel, se profita din toate punctele de vedere!
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AMF a verificat si introdus sistemul ,C* cu structura
vizibila pentru F30 sub grinzi cu zabrele din lemn, in
en-gross-uri si supermarketuri, constructii de hale sau
fabrici s.a.m.d.

SISTEME DE PLAFOANE
Mai mult spatiu pentru inovatii

Clasa de absorbtie A oy, 0,90

+ Protectie la foc F120 conform
DIN 4102-2

Bl Placa AMF - THERMATEX 15 mm
B0 Profil principal 24 x 38 mm
El Profil secundar 24 x 38 mm

B Profil perimetral 24 x 24 mm

O Element de suspendare rapida

B Cota - raster 625 mm

B Cot - raster 625 mm

2] Distanta dintre elem. de suspendare max. 1250 mm
0 Distanta max. dintre profilele principale max. 1250 mm

SISTEM F90 sub Lemn/Trapez

Plafonul suspendat - AMF-F90 sub planseu din lemn sau . :
tabla cutata trapezoidal este indicat, in aceeasi masura, atat THERMATEX y : , CA SA AUZI,_ NUMA'
pentru montajul in constructiile vechi, cat si in halele industri- CE VREI SA AUZI
ale moderne, in special la renovarea cladirilor vechi cu

planseu din lemn, unde, in mod frecvent, se pune problema B ABSORBTIEACUSTICA M IGIENA™
unei cerinte ridicate de protectie la foc. B ATENUARE ACUSTICA I ESTETICA
| PROTECTIE LA FOC B STABILITATE

PLANSEU DIN LEMN TENCUIT PE GRINZI DIN LEMN
Placarea grinzilor din lemn

cu un strat suport
pentru tencuialid

THERMATEX Alpha stabileste bariere complet noi pentru plafoanele
suspendate functionale din fibra minerala: 0 absorbtie acustica
deosebita, dublata de o protectie excelenta la foc, cat gi o executie
precisa a canturilor, in conditiile in care placa ofera o suprafata alba,
imaculata, ce reflecta perfect lumina.

Ce altceva mai poate oferi aceastd placé speciala, aflati accesand
site-ul www.amfceilings.com sau solicitand, foarte simplu,
informatiile respective pe nr. de fax: 0040 - 21 - 312 86 56.

I

Nume, Prenume

R |l
ﬂ ,Iﬂm:esa
& \) Telefon

KB PlaciAMF - THERMATEX 40mm N Distanta dintre elem. de Fax
B Profil principal 24 x 38 mm suspendare max. 900 mm
Bl Profil secundar 24 x 38 mm I3 Distanta max. dintre profilele E-Mail
B Profi perimetral 24 x 24 mm principale max. 625 mm
o ol e i i . S S ;:KFre_ MI{':""!:;::‘B; tim;: lancu de Hunedoara Nr. 2, BI. H6, Sc.1
[ Coté - raster 625 mm M Grinda din femn Eli.p2, ;;.I:;. ;e‘:lnr 1, RO-011761 ;ucnre:ti‘ R
ER Coti - raster 626 mm @ Placi - cofrag 24 mm, Tel.:(0) 21 - 312 86 55, Fax: {0) 21 - 312 86 56,
alt. placa aglomerat 19 mm e-mail office: minoiu@amf.ro, hitp://www.amfceilings.com

continuareinpaginaso’y B MADE IN GERMANY
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Cu ajutorul plafonului F90 sub lemn, obtineti clasa de
rezistenta la foc F90 si in cazul constructiilor vechi, astfel
incat nu mai este necesara o placare a grinzilor din lemn.
Dar si pentru un montaj sub un acoperis din tabla cutata
trapezoidal, cum este cazul utilizarii acestora in constructi-
ile industriale moderne, se potriveste perfect acest plafon.

TABLA CUTATA TRAPEZOIDAL PE,
DE. EXPL., GRINZI DIN OTEL

KB Placa AMF - THERMATEX40mm K Distanta dintre elem. de

B Profil principal 24 x 38 mm suspendare max. 850 mm

Bl Profil secundar 24 x 38 mm I3 Distanta max. dintre profilele
B rrofil perimetral 24 x 24 mm principale max. 625 mm

Bl Elementde suspendare rapida K0 Grinda din otel

Dl Cota - raster 625 mm [0 Tabla cutata trapezoidal

Ed Cota - raster 625 mm Strat olator din vata minerala

Sistemele de plafoane cu protectie autonoma la foc sunt, de
exemplu, ,plafoane suspendate usoare®, care indeplinesc atat
cerintele privind solicitarea la foc a spatiului dintre plafonul sus-
pendat si planseu, cat si a spatiului de sub plafonul suspendat.

Elementele integrate in plafon, cum ar fi: corpurile de
iluminat, trapele de verificare (pentru revizie), difuzoare,
pictograme etc., cat si toate racordarile (de exemplu
racordarile la peretii despartitori usori, canale si comparti-
mentari verticale etc.) trebuie, de asemenea, sa fie verifi-
cate la foc si clasificate ca atare.

In cazul unui incendiu (foc) dinspre spatiul de deasupra
plafonului - plenum (aceasta situatie fiind cea mai
frecventa solicitare la foc) sunt protejate caile de evacuare,
care se afla sub plafonul suspendat, pentru 30-90 minute.

Aceste plafoane autonome de protectie la foc sunt
clasificate si incadrate ca ,etanse la fum®.

SISTEM VENTATEC F30

Plafonul functional - AMF Ventatec F30 este primul pla-
fon cu protectie la foc, din fibra minerala, verificat conform
normei - EURO EN 1364-2 ,cu efect de fereastra®, care se
poate deschide prin rabatarea pe verticala si culisarea ori-
zontala a placilor, in vederea efectuarii unor revizii ale
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El Element Ventatec

2 | Acoperire cu placi din gips - carton - GK
El Profil Bandraster 100 mm /50 mm

K Profil de rigidizare montat din fabricd
El Element de suspendare Nonius la fiecare 700 mm

P
| ﬁ: |

El ElementVentatec
B3 Profil Bandraster 100 mm / 50 mm
EX Acoperire cu placi din gips - carton - GK

N

instalatiilor pozitionate deasupra plafonului. Elementele de
plafon, care sunt rabatabile pe lungime, ofera o eficienta
maxima in ceea ce priveste aceste lucrari de revizie. Pla-
fonul Ventatec F30 de la AMF ofera protectie atat de sus,
cat si de jos si, in consecinta, o siguranta maxima.

Plafonul este verificat impreuna cu gurile integrate de
ventilatie pentru acces si evacuare a aerului. Atat pentru
montaj, cat si pentru demontaj nu sunt necesare niciun fel
de scule speciale!

SISTEM F30 UNO/+METAL

Avantajul major al sistemului F30 uno consta in faptul ca
asigura protectia la foc de sus si de jos.

Kl Elements uno 600 x 1400x 40 mm resp. 50 mm
in cazul unei ACOPERIRI CU UN STRAT DE METAL
Bl Placa THERMACOR 40 mm
Bl Profil Bandraster de 50 sau 100 mm
B Profile de nigidizare
E3 Distanta dintre axele profilslor BR= 1482
B Elements de suspendare Nonius la fiecare 700 mm

continuare in pagina 82 =4
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Elements uno 300x 1800 x 40 mm

Profil Bandraster 100 mm / 50 mm

Acoperire cu placi din gips - carton - GK

Profile de rigidizare

Distanta dintre axele profilelor BR= 1882
Elemente de suspendare Nonius la fiecare 700 mm

Daca focul se declanseaza de sus, dinspre spatiul dintre
plafonul suspendat si planseu, raman intacte spatiile vitale
de evacuare si salvare a oamenilor, deci fara propagarea
fumului si a caldurii.

Daca focul se propaga de jos, instalatiile din plenum
raman protejate.

SISTEM F 30 DUAL/+METAL

SISTEM F 90 DUAL/+METAL

Sistemele de plafoane de protectie autonoma la foc -
AMF - Sistem F30 dual si respectiv Sistem F90 dual

Element dual realizat din placi AMF - THERMATEX,
montate sus §i jos, dé 39 mm

Fagie din gips - carton

Profil de etangare din tabla de ofel

Element de etangare, pe latura mic a casetei
Element in care se monteaza corpul de iluminat
Straifun din vata minerala

Casetii de protectie la foc pentru corp de iluminat

Corp de iluminat ST-RWL-AK

Profil perimetral reglabil,

Straif - distantier (fibré minerala) cu cantul suprainéltat

Scafa laterald- Fireboard
Straifuri - Fireboard
Etangare la perete cu material expandabil §|

o

1]
a
a
4]
a
o
7]
8]
0]
19
11]
12]
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indeplinesc toate cerintele impuse privind clasificarea ele-
mentelor de constructie, conform DIN 4102 si EN 1364-2,
atat pentru spatiul dintre planseu si plafonul suspendat, la
actiunea focului de sus, cat si, in cazul declansarii focului
de jos, din spatiul de sub plafonul suspendat.

Astfel, se ia in considerare pericolul izbucnirii unui foc,
deseori neglijat, provocat de existenta, in spatiul dintre pla-
fonul suspendat si planseu, a materialelor usor inflamabile,
cum ar fi: cabluri electrice, tevi si cabluri de date.

Datorita sistemului produs din fabrica pentru un montaj
finit, se realizeaza economii importante, atat in ceea ce
priveste timpul, cat si costurile ridicate de montaj. Prin inter-
mediul profilelor perimetrale speciale in trepte si a ele-
mentelor-raster, se monteaza rapid si fara probleme de
peretii masivi sau de peretii de constructie usoara - chiar si
in cazul unor deschideri foarte mari intre pereti. Integrarea
unor sisteme de iluminat, verificate si rezistente la foc,
reprezinta o conditie de baza si este rezolvata in cadrul
detaliilor de echipare ale sistemului.

SISTEM F30 MONO/+METAL

Plafonul autonom de protectie la foc - AMF - Sistem
F30 mono - ofera, ca o unitate de sistem independenta, un
optim, Tn ceea ce priveste siguranta la foc si eficienta
economica. Astfel, in cazul unui incendiu ce se propaga
dinspre spatiul de deasupra plafonului suspendat, plafonul
autonom de protectie la foc - Sistem F30 mono asigura
posibilitatea evacuarii si salvarii personalului existent in
cladire, iar, invers, in cazul unui incendiu de jos in sus,
ofera protectia la foc a utilitatilor si a diverselor conducte de
alimentare, care se gasesc in spatiul dintre planseu si pla-
fonul suspendat.

continuare in pagina 84 2
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Nn° 1 monpiaL iN PRODUCTIA DE ADEZIVI PENTRU CONSTRUCTII

Produse pentru placi ceramice si roci naturale

Produse pentru montarea de covoare PVC,
linoleum si mocheta

il |
H I, L‘ lg\h}#\‘}
AANANANNANNNG
= Produse pentru montarea parchetului

=
<.

Produse speciale pentru constructii

P Produse pentru protectia si decorarea suprafetelor

2 Acoperiri pe baza de ciment modificat sau rasini
o epoxidice

L

/  Aditivi pentru beton

Produse pentru constructii subterane

PR roam . . :
- :‘| Aditivi pentru producerea cimentului si a varului

Mapei oferd in intreaga lume 9 linii de produse, toate ca
rezultat al unor tehnologii de ultima ora.

www.mapei.ro
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B Placa - mono

Bl Straifuri pentru acoperirea structurii
metalice (montate din fabrica)

H Profil secundar

B Profil perimetral 24 x 24 mm

Bl Element de suspendare rapida

B coti - raster 625 mm

B Coti - raster 625 mm

D Distanta dintre elementale de suspendare,

alterndnd la fiecare 750 resp. 500 mm
a Distanta dintre profilele principale max. 625 mm
@ Profil principal

demontabila

Placi — AMF mono
fara fasii de protectie

Placi- AMF mono
cu fagii lipite pe
marginea placii

CASETA DE PROTECTIE LA FOC PENTRU CORPURI DE
ILUMINAT S| ELEMENTE INTEGRATE TN PLAFONUL SUSPENDAT
- F30/F90

Nu se poate vorbi despre o protectie la foc fara preve-
derea din faza de proiectare sau in faza de montaj a
casetelor de protectie atat pentru corpurile de iluminat, cat
si pentru toate celelalte elemente combustibile, integrate in
plafonul suspendat. Aceste casete speciale sunt con-
fectionate din fabrica dintr-un material incombustibil -
Thermacor S (placi din fibra minerala bazaltica de densitate
foarte ridicata), pe formate diferite, in functie de rasterul

84

Set - casetd de protectie la foc pentru corpuri de iluminat
Raster: 600 x 600 mm / 625 x 625 mm
Grosime placa: 40 mm

Inélfimea interioard: 80 mm

Alte formate gi indltimi, la cerere

Placéd de acoperire
(capac) 40 mm

Fésgii laterale ce se
fixeaza cu masd de
ipsos de placile plafonului

Detaliu de montaj pentru un corp de iluminat, integrat,
pentru un plafon cu structura metalica vizibila
(sistem de montaj — sistem C; executie canturi SK)

oo ;

| Cota raster [

In cazul unor elemente integrate in plafon, cum ar fi corpurile de
iluminat, sistemele de verificare, instalatiile cu sprinklere etc.,
supraindlfarea laterald nu are voie sé depageasca 5 mm.

plafonului, pentru tipurile de lampi sau corpuri de iluminat,
care se monteaza direct pe structura metalica a plafonului.

Toate sistemele de plafoane AMF sunt testate si verificate
la foc, prin prevederea si montarea acestor casete speciale,
deoarece, in practica, nu exista niciun plafon casetat sau
continuu (din gips-carton) in cadrul caruia sa nu se monteze
diverse elemente combustibile, cum ar fi: corpuri de iluminat,
spoturi, difuzoare etc., pe unde flacarile ar patrunde, in mod
inevitabil, intr-un interval de timp foarte scurt.

In situatia in care elementele combustibile montate in
plafonul suspendat sunt de dimensiuni atipice sau speciale,
casetele de protectie la foc se pot realiza direct pe santier,
la dimensiunile necesare, din materialul - Thermacor S,
mentionat mai sus.

Toate elementele componente ale acestor casete de
protectie la foc se lipesc intre ele cu masa de ipsos, iar
caseta, realizata astfel, se fixeaza, tot cu ipsos, pe partea
de deasupra plafonului, in zona unde trebuie prevazuta.

Avand o experienta bogata, de mai multe decenii, Knauf
AMF - Germania produce diferite sisteme de plafoane cu
protectie la foc - speciale si verificate.

AMF ofera suport si servicii prin tehnicienii si specialistii
sai, atat in cazul lucrarilor de constructii cu cerinte de pro-
tectie la foc, cat si in fazele de proiectare si de executie.

Pentru orice solicitare in acest sens, echipa AMF din
Romania va sta cu placere la dispozitie. Q
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PROTECTIA
LEMNULUI

Sadolin

mod de aplicare  uscare sistem straturi consum
recomandate specific

Sevaaplicanedival, cu La20°Ceste  Suprafeteledelemn 810 m?/litru, in
pensula saurola pentru  uscat la atingere curate i uscate, sie-  functie de gradul
solvent organic, reco-  ré nomald si ridicats, lacuri(de mohair). Seva dupa 4 -6ore, futesiaspratede  de finisare al
mandat pentru parde-  la defergenti casnici  apica pe suprafete se poate finisa praf,seimpregneazacu suprafetei.

seli din lemn sau par-  siagenti chimici, cu  curate si uscate, lipsite.  dupa o uscare  un prim strat de lac di-

chet respectivalte  continutdefitruUV  deorice fel deimpuritati de 8 — 10 ore cu luat cu maxim 10% di-

suprafete interioare  pentruprevenirea  mecanice sau chimice.  un nou strat de  luant Supralux H 100,

din lemn. Disponibil in  ingalbenini lemnului.  Grunduirea se poate lac nediluat. dupa care se finisea-

ambalaje de 0.75, 2.50 Pastreaza aspectul face cu unprimsirat de lac zd cu 2 sau 3 straturi

sau 5.00 litri, lucios sau lemnului si confera o diluat cu diuant de lac nediuat, in func-

semilucios (50 sau 90). durabilitate ridicatd @~ Supralux H 100 (max. tie de solicitarile ulte-

suprafetei lacuite.  10%). rioare ale suprafetel.

Sadolin ﬂ

Quickstep

caracteristici avantaje

sistem straturi  consum
recomandate specific

Lac de parchet pe baza Este un produs cu Se va aplica pe sup- La 20°Ceste Suprafetele de lemn 10 - 12 m?litru, in
fderasina acrilica in dis- uscare rapida, e- rafete de lemn curate uscat dupa 1— curate siuscate se  functie de gradul
persie apoasa, reco-  cologic, inodor, cu si uscate, cu pensula 2 ore, se poate grunduiesc cu un de finisare al sup-
mandat pentru supra-  aplicare ugoara.  sau rold pentru lacuri. reacoperi cu  prim strat de lac dilu- rafetei.
fete interioare din lemn Rezistenta foarte Grunduirea se face  un nou strat de at cu apa 10%, apoi
sipardoselisaupar-  bundlatrafic,la cuunprimstratde lacdupa4—6 se finiseaza cu 2 sau

caracteristici avantaje  mod de aplicare uscare

chet. Disponibil intrei  detergenticas-  lac diluat cu apa ore. 3 straturi de lac nedi-
variante de luciu—sati- nici, la alunecari  maxim 10%. luat, in functie de
nat, semilucios sau lu-  sau zgérieturi. solicitérile ulterioare
cios (20, 50 sau 90), in ale suprafetei.
ambalaje de 0.75 sau

250 litn.

Datele prezentate sunt informatii cu caracter general,
detalii tehnice de utilizare pot fi gésite in fisa produsului la www.eucolor. ro

eu ) & lor“ contact:
0267 360 055
Tatibuias: office@eurocolor.ro

=R www.eurocolor.ro




caracteristici

baza de apa pentru
suprafefe interioare
din beton, tencuieli,
ipsos, gips-carton.

avantaje

mod de aplicare uscare sistem straturi  consum
recomandate specific

Vopsea lavabild pe  Uscare rapida, se Se va aplica pe La 20°C este Suprafetele curate si 5-6 m?litru, in

poate aplica usor. suprafefe curate si  uscat la uscate, netezite functie de gradul de

Acoperirea
rezultata este

ugor curatabila,

Alb mat, formeazé o rezistenta la
acoperire decorativa spalare,
satinald, rezistentd la permeabila la

frecare.

caracteristici

vapori.

uscate, grunduite atingere dupa corespunzator, se  finisare i
corespunzétor cu 2 ore, straturile impregneaza cuun  absorbania
amorsa Eurocolor  ulterioare de  strat de amorsa suprafetel.
Fixativ. Se poate finisare se pot Eurocolor Fixativ si

aplica cu pensula,  aplicadupa  dupa 2 ore se

rola sau prin 6-8orede finiseazdcu2-3

pulverizare, diluat  uscare. straturi de vopsea

maxim cu 10% apa, lavabila Eurocolor.

pentru primul strat.

Amorsa perete
Eurocolor Fixativ

avantaje

mod de aplicare uscare sistem straturi  consum
recomandate specific

Produsul sevadilua La20°C este Suprafefelecuratesi 10— 18 m3litru, in
1:2 pentru exterior  uscatdupa 2  uscate, lipsite de once fel functie de gradul de
sau 1.4 pentru ore §i se poate de impuntag, se im- absorbania al
interior. Dupa o finisa cu pregneazdcuunstrat  suprafefel si natura
omogenizare sistemul dorit. uniform deamorsd Eu-  acesteia — exterior
perfectd, se va aplica rocolor Fixativ, diuat ~ sau interior.
intr-un strat cu corespunzator. Dupa
pensula, rola sau prin uscare se poate finisa cu
pulverizare. 1-2 straturi de vopsea

lavabila Eurocolor pe

interior sau cu vopsea de

fatade pe exterior.

‘detalii tehnice de utilizare pot fi gasite

contact:
0267 360 055
office@eurocolor.ro

www.eurocolor.ro



®Dulux A40/HS1=NS
LAVABILE

Dulux Once

avantaje

sistem straturi consum
recomandate specific

Emulsie lavabila pentru  Capacitate mare de Se va aplica pe suprafe- La 20°C este us- Suprafetele curatesi  Cca 9 m@/litru, depin-
pereti si tavane disponi- acoperire - acopera te curate i uscate,cu catdupa6ore, uscate se vopsesc cu un de de gradul de finisa-
bila intr-o gama de 25  ntr-un strat, nu pi- rola cu fir scurt Dulux.  eventualeleco-  strat de Dulux Once. Pe re si absorbanta sup-

culori gata preparate, la cura, este usorde  Se aplica fara a fi diluat, recturise potfa- suprafete noi, nevopsite rafetei.

moda. Formeaza o aco- aplicat. continutul ambalajului  cedupa 6ore.  anterior se va aplica du-

perire lavabila, durabila, Recomandat pentru se va omogeniza prinir-o pa o prealabila amorsa-

i a lucrarni de revopsire agitare usoara. re cu Dulux Grunt.

rapida a incaperilor

caminului, impulsio-

nate de dorinta de

schimbare rapida.

caracteristici mod de aplicare uscare

sistem straturi  consum
recomandate specific

Emulsie lavabila pentru  Capacitate mare de Se va aplica pe suprafe- La 20°C este us- Suprafetele curate sius- Cca 14 m@litru, de-
pereti si tavane disponi- acoperire, este usor te curate si uscale,cu catdupa2-4  cate se vopsesccu 1-2 pinde de gradul de fi-
bild intr-o gama de 45  de aplicat, oferd o  rola cu fir scurt Dulux,  ore, eventualele straturi de Dulux Culorile nisare si absorbanta
culori gata preparate, la gama coloristica  Se aplica fara a fi diluat, corecturi se pot lumii, Pe suprafete noi, suprafetei.

moda. Formeaza o aco- vastd, grupatd pe  continutul ambalajului  face dupa 6 ore. nevopsite anterior se va

perire lavabila, durabila, cinci colectii de S€ va omogeniza prinir-0 aplica dupa o prealabila

rezistenta la frecare, nuante, agitare ugoara. amorsare cu Dulux

usor curatabila. Grunt.

caracteristici avantaje mod de aplicare uscare

contact:

0267 360 055
office@eurocolor.ro
www.eurocolor.ro




Reahilitarea si extinderea colectorului | - Brasov

ANTREPRENOR: JOINT VENTURE HIDROCONSTRUCTIA SA & VATECH WABAG

BENEFICIAR: Compania ,,APA“, Brasov

PROIECTANT: PROED SA, Bucuresti

SUBANTREPRENOR: PROMOCOM SA, Brasov

CARACTERISTICI TEHNICE
SI FUNCTIONALE

e Colectorul ,|I* este un colector
de centura al orasului Brasov,
amplasat la limitele de est si nord ale
orasului, care are rolul de a prelua si
tranzita apele uzate din localitatile
Sacele, Sanpetru si Harman si din
zona adiacenta Timis-Triaj, catre
statia de epurare a Brasovului.
Lungimea totala a colectorului este
de cca 5.500 ml.

e O parte a colectorului (1.592 ml)
a fost executata in perioada 1982-
1987, in solutie constructiva radier
monolit si bolta prefabricata. Lucrarea
a fost abandonata si a suferit
degradairi, fisuri ale boltii, prabusiri si
colmatari. Reabilitarea pe aceasta
portiune a constat in curatirea si
matarea fisurilor, supra-armarea
sectiunilor radierului si boltii cu bare
de otel beton si aplicarea unui strat
de rezistenta de 10-15 cm din torcret
de beton.

e In zona de subtraversare a
celor patru linii CFR: Brasov-Triaj si
Brasov-Ciceu, pe o lungime de cca
660 ml, colectorul a fost executat cu
ajutorul unui ,scut semimecanizat®;
dupa excavatia din interiorul aces-
tuia s-au montat prefabricate tip
.Metrou“ de sustinere definitiva, cu
injectarea concomitenta a interspa-
tiilor dintre boltari si teren.

e Pe circa 2.850 ml au fost exe-
cutate lucrari clasice de canalizare,
cu sapaturi la zi si montajul unor

/ e
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conducte din tuburi de poliester
armat cu fibra de sticla tip HOBAS,
cu diametre cuprinse intre 800 mm
si 2.200 mm si lungime de 6,50 m,
pozate pe un pat de nisip de
egalizare.

e A fost realizata o camera de
descarcare in paraul Timisul Sec,
pentru evacuarea volumului exce-
dentar produs de precipitatiile abun-
dente, prin lucrari de amenajare si
calibrare a albiei pe 600 ml.

e Statia de pompare din zona
Timis-Triaj a fost realizatda ca un
cheson dreptunghiular. Accesul in
statie al apelor uzate se face prin
conducte cu diametrul de 500 mm,
iar evacuarea se face cu ajutorul a
3 pompe de 45 kw, ce pot evacua
1.800 mc/h.

e Conducta de refulare este din
polietilena cu diametrul de 400 mm,
imbinata prin sudura cap la cap, cu
lungimea totala de 1.790 m. Conducta
asigura transportarea apelor uzate
de la statia de pompare Timis-Triaj
pana la colectorul ,I, la cca 100 m in
aval de camera de descarcare. Pe
traseul conductei de refulare au fost
realizate camine de aerisire echipate
cu vane tip ERHARDT si camine
pentru vane de golire.

e Calitatea lucrarilor realizate de
Hidroconstructia SA prin conceperea
si utilizarea unor tehnologii deosebite
a fost apreciata atat de beneficiar,
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Certificarea la nivel european si national
a calificarii tehnico-profesionale
a operatorilor economici din constructii

dr. arh. Gheorghe POLIZU - presedinte al Patronatului Societatilor din Constructii,
ing. loan BURTEA - presedinte RNLC Bucuresti,
ing. loana SPERLEA - director executiv Quality Cert SA Bucuresti

Romadnia, tara cu conditii seismice si climatice severe, a avut in permanenta drept obiectiv apararea
vietii oamenilor si a avutiei nationale, adoptand in acest sens strategii si politici menite sa asigure atin-

gerea acestor deziderate.

Intrarea in vigoare in anul 1977 a Legii 8/1977, ca urmare a seismului din 4 martie 1977, si adoptarea in
anul 1995 a Legii 10/1995 au permis crearea unui cadru legislativ adecvat promovarii unui concept nou in
constructii, precum si pentru asigurarea unui nivel tehnic-calitativ conform cerintelor impuse pe plan

national, european si international.

Aparitia pe piata constructiilor,
dupa anul 1990, a unor operatori
economici, care au introdus n statu-
tul lor activitati de constructii, fara a
avea personal de specialitate,
tehnologii adecvate, si nici expe-
rienta necesara pentru realizarea de
lucrari care sa asigure cerintele sta-
bilite prin Legea 10/1995, reprezinta
un pericol la nivel national. Sistemul
permisiv utilizat pana in prezent tre-
buie sa se revizuiasca in sensul
adoptarii unei noi strategii prin care
sa se permita accesul pe piata a
operatorilor economici din con-
structii, in limitele competentei detinute,
demonstrata efectiv si evaluata pe
baza de criterii stiintifice.

in prezent, la nivel european,
sunt prevederi care creeaza un
cadru legislativ apt sa permita acce-
sul la executarea lucrarilor din
domeniul public al operatorilor eco-
nomici care isi dovedesc compe-
tenta, prin prezentarea de documente
emise de organisme de terta parte,
recunoscute de autoritatea din
domeniul reglementat constructii din
statele respective.

in acest sens, la nivelul Uniunii
Europene se aplica prevederile
Directivei 2004/18/CEE, s-a elaborat
standardul CLC/TS 50349 si s-a

90

initiat un proiect de standard euro-
pean EN 13833 care nu a fost fina-
lizat pana la aceasta data.

in vederea cresterii nivelului cali-
tativ al constructiilor, desi nu s-a
finalizat standardul EN 13833, s-a
instituit in tarile cu traditie din Uniunea
Europeana principiul certificarii in
vederea recunoasterii competentei
tehnico-profesionale a operatorilor
economici din constructii, care
functioneaza in unele cazuri de
peste 50 de ani (exemplu: Franta),
cinci tari - Belgia, Grecia, ltalia,
Portugalia si Spania au instituit un
sistem de certificare obligatoriu , alte
noua tari - Regatul Unit, Elvetia, Franta,
Finlanda, Germania, Norvegia, Olanda,
Polonia, Suedia - au un sistem
facultativ.

Astfel, la nivel european, desi nu
este Tnca adoptata procedura de
certificare a calificarii tehnico-profe-
sionale a operatorilor economici din
constructii, se respecta cadrul nor-
mativ general stabilit prin Directiva
2004/18/CEE si se asigura aplicarea
criteriilor stabilite de aceasta, si anume:

e criterii juridice-administrative privind
indeplinirea conditiilor de eligibilitate,
legalitatea functionarii, solvabilitate, achi-
tarea taxelor si impozitelor;

e criterii economico-financiare
privind justificarea capacitatii finan-
ciare si economice;

e criterii tehnice privind conditiile
tehnice ce trebuie indeplinite de
intreprinderile din constructii pentru
certificarea capacitatii profesionale,
obtinerea certificatului de calificare
si a dreptului pentru inscrierea pe
listele oficiale din care sa rezulte ca
a fost evaluata si a fost certificata
calificarea profesionala.

Problema recunoasterii compe-
tentei profesionale a operatorilor
economici din constructii nu este o
noutate, aceasta tema fiind abordata
de foarte multe ori, in perioada 1995
cand s-a inaintat prima forma de
proiect de reglementare pana la data
actuala cand, ca urmare a prelungirii
datelor rezultate din experienta altor
tari, precum si a aparitiei de stan-
darde si alte normative, s-a conceput
un proiect de act normativ, agreat in
principiu de Ministerul Dezvoltarii
Lucrarilor Publice si Locuintelor.

in prezent, este in curs de pro-
movare un act normativ care prevede
introducerea pentru prima oara la
nivel national a unei forme de evalu-
are stiintifica a competentei tehnice
a operatorilor din constructii.
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Prevederile proiectului de hotarare
de guvern aduc o contributie la pro-
cesul de modernizare a legislatiei
din Romania, de aliniere la practicile
utilizate n tarile UE si asigura atin-
gerea urmatoarelor obiective:

e introducerea unei legislatii ali-
niate la prevederile legislatiei sta-
bilite la nivel european;

e asigurarea unei baze stiintifice
care sa permita recunoasterea ope-
ratorilor economici din constructii
certificati din Romania de catre
statele membre, pe baza listelor ofi-
ciale emise de autoritate, respectiv
Ministerul Dezvoltarii, Lucrarilor Publice
si Locuintelor si a Conventiilor de recu-
noastere reciproca intre autoritatile
de reglementare;

e asigurarea protejarii vietii oame-
nilor, a bunurilor acestora, a soci-
etatii si a mediului inconjurator, prin
introducerea unui sistem de recu-
noastere a competentei profesionale
a fintreprinderilor din constructii pe

domenii strict specializate si asigu-
rarea accesului la adjudecarea de
lucrari a celor mai competenti opera-
tori economici din constructii;

e punerea la dispozitia titularilor
de credite, investitorilor, a autori-
tatilor contractante a unei liste ofi-
ciale cu operatorii economici certificati
pe domenii, tipuri de constructii,
categorii de lucrari, care sa permita
acestora, selectarea operatorilor
economici competenti si cu profil
adecvat specificului constructiilor pe
care doresc sa le realizeze;

e asigurarea accesului operato-
rilor economici mici, mijlocii si micro-

intrepreprinderi, la preluarea de lucrari

pentru care sunt strict specializati si
pentru care detin resursele si tehno-
logiile adecvate;

e introducerea unui sistem national
unitar de evaluare a competentei
profesionale a operatorilor eco-
nomici din constructii, pe baza de
criterii exigentiale bine determinate;

e simplificarea activitatii de pre-
selectie la licitatiile publice de catre
comisiile de licitatie, eliminarea
subiectivismului, asigurarea unei
evaluari superioare a competentei
tehnice a operatorilor economici din
constructii, de catre specialisti
recunoscuti;

e reducerea numarului de docu-
mente justificative solicitate la licitatie;

e recunoasterea competentei opera-
torilor economici din constructii;

e simplificarea accesului opera-
torilor economici din constructii la
participarea la licitatie si/sau adjude-
carea de lucrari;

e alinierea la practicile si normele
europene utilizate sau in curs de
adoptare.

Proiectul de act normativ sta-
bileste principii, sistemul insti-
tutional, proceduri, reguli generale
de certificare, pe care ne propunem
sa le prezentam in continuare in
paginile Revistei Constructiilor. Q

CERT| sc QUALITY CERT saA

Bucuresti, Sos. Panduri nr. 94, sector 5
tel.: 031.710.07.53, fax: 031.710.07.52
e-mail: qualitycert@zappmobile.com

ORGANISM DE CERTIFICARE
AT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCTII $I MATERIALE DE CC

PROCEDURA DE CERTIFICARE ER
ESTE DERULATA
CU UTILIZAREA DE:

* Procedee, metode, tehnici de auditare,
inspectie la nivelul standardelor europene;
* Auditori formati la nivel:

- National - CNFCMAC OR
RENAR | _|nemational - AFNOR, AFAQ-ASCERT . Ce
(Franta), AJA-EQS (Anglia); el
* Profesori universitari; €
* Doctori in stiinte; &
* Experti in domeniile de certificare. :'A‘

IGURA ABORDAREA ACTIVITATII DE CERTIFICARE LA UN INALT NIVEL PROF
CTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURI|
SISLATIA, REGLEMENTARILE $I STANDARDELE EUROPENE APLICABILE N ROM,
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Impactul realizarii constructiilor in excavatii adanci
asupra cladirilor din vecinatate (1)

prof. dr. ing. Anatolie MARCU, conf. dr. ing. Horatiu POPA -
Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti, ing. Dragos MARCU,
ing. Madalin COMAN, ing. Andrei VASILESCU, ing. Daniela MANOLE -

SC Popp & Asociatii SRL Bucuresti

In zona orasului Bucuresti, sunt tot mai dese situatiile concrete in care noile constructii amplasate in
vecinatatea celor existente le afecteaza acestora structura, mai ales din cauza excavatiilor adanci. in acest
sens, s-au facut propuneri pentru reglementarea obligatiilor ce revin proprietarilor pentru asigurarea unui
nivel minim de rezistenta si stabilitate a constructiilor existente si a limitelor acceptabile in interiorul
cdarora trebuie sa se incadreze influenta realizarii noii structuri.

Recentul ,Normativ privind cerin-
tele de proiectare si executie a
excavatiilor in zone urbane®, indica-
tiv NP 120-06, aduce multe clarificari
in abordarea problematicii excava-
tiilor adanci, definind, printre altele,
notiuni ca: surse de risc asociate
excavatiilor adanci, zona de influ-
enta a excavatiei etc.

Se atribuie proiectantului respon-
sabilitatea stabilirii zonei de influ-
enta: ,Proiectantul excavatiei adanci
va stabili zona de influenta a
excavatiei,.... 8i va preciza masurile
care trebuie luate pentru siguranta
constructiilor aflate in zona de influ-
enta, a caror stabilitate si deformatii
nu trebuie sa fie afectata”.

Totusi, In cadrul acestui normativ
apar si unele formulari discutabile,
dintre care una produce multa con-
fuzie si conduce la situatii practice
fara iesire:

Jin conditiile in care limita zonei
de influenta se extinde dincolo de
limita de proprietate, ca urmare a
solutiei propuse, este obligatorie
obtinerea acordului in forma notari-
ala si liber consimtit, dat de catre
proprietarul fondului construit cu
care se invecineaza constructia.”

Dincolo de aspectul neobisnuit
care include o prevedere cu caracter
juridic intr-o reglementare tehnica,
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prevederea este cel putin pericu-
loasa, chiar grava, in conditiile Tn
care cvasitotalitatea excavatiilor n
zone urbane dens construite depa-
seste ca influenta limita de proprietate.

Or, aproape intotdeauna, acest
acord notarial este imposibil de
obtinut, mai ales atunci cand exista
mai multe constructii invecinate, sau
alaturi se gasesc blocuri de aparta-
mente, cu o multitudine de proprietari.
Refuzul de a acorda notarial permi-
siunea de a construi are multe
cauze: necunoastere, teama, dar si
rea vointa sau, mai grav, chiar incer-
cari de extorcare.

Prin urmare, in aceste conditii,
construirea va fi aproape imposibila,
cu consecinte greu de imaginat
pentru viitorul investitiilor imobiliare
in orase, deci cu grave atingeri
economice.

Oare ce e de facut in momentul
in care se va dori inceperea
investitiei ce priveste construirea
liniei de metrou Tn Drumul Taberei,
de exemplu?

Va fi cerut acordul de la toti
locatarii din blocurile riverane? Greu
de crezut.

Chiar daca in mod particular,
reprezentantii autoritatilor sesizeaza
ca prevederea este exagerata, oficial
acestia refuza acordarea autorizatiei

de construire pentru ca legea trebuie
respectata.

De curand insa, am avut surpriza
ca unii beneficiari sa refuze achitarea
contravalorii serviciilor de proiectare
pentru ca noi in proiect am afirmat
(in acord cu prevederile NP-120) ca
exista constructii vecine In zona de
influenta a constructiei proiectate.

Dar surpriza este si mai mare,
pentru ca, renuntdnd la serviciile
noastre, investitorii au mers la alfi
proiectanti care au afirmat ca nu
exista zona de influenta in afara limi-
telor aceleiasi constructii.

Sau, s-a afirmat ca, daca se
recurge la piloti secanti in locul
peretilor mulati, de exemplu, atunci
aceasta nu se extinde in afara
constructiei?

Este fals, chiar daca prima
solutie este preferabila celei de a
doua in cazul in care in imediata
vecinatate se afla constructii exis-
tente, pentru ca, pe timpul forarii sau
excavarii (dar numai pe aceasta
perioada), prima solutie este mai
sigura intrucat dimensiunea elemen-
tului forat este mai mica si benefici-
aza si de efectul de bolta.

Daca proiectantul declara ca nu
exista zona de influenta ori pentru ca
nu intelege fenomenul, ori pentru ca
trebuie sa se supuna autoritatilor

continuare in pagina 94 =
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s.c. REWAI CONSTRUCT COMPANY s.a.

MATERIALE DE CONSTRUCTII DIN IMPORT

BLOCURI CERAMICE PENTRU ZIDARIE

Rezistenta: 14,5 Mpa
Dim.: 190x250x190 mm
Dim.: 190x290x190 mm 245 lei/m?

Rezistenta: 6 Mpa
276 lei/m? Dim.: 190x250x190 mm

TIGLA CERAMICA MARCA LEU &=

M-333
Masa: 2,5 kg M-993
Nr. buc./mp: 14,7 buc. Masa: 2,6 kg
Dist. intre stinghii: 335 mm Nr. buc./mp: 16 buc.
Dist. intre stinghii: 330 mm

‘ 4,98 lei/buc. | 4,98 leifbuc.

1,66 lei/buc. 1,66 lei/buc.

gla terminala
Coama M-182
L-333, ZL-993 Masa: 2,5 kg

Nr. buc./ml: 3 buc. Nr. buc./ml: 3 buc

Preturile includ TVA si transportul FCO - Bucuresti si zonele limitrofe.
Pentru alte localitati, preturile variaza in functie de distanta fata de Timisoara.

VINDEM OBIECTE SANITARE S| CONSTRUIM VILE LA CHEIE

Tel./Fax: 0256/226.348, 0256/476.081; Mobil: 0722.219.198
E-mail: rewai_ro@yahoo.com, Web: www.rewai.as.ro
Zona Bucovina, Bl. A5, Ap. 1, Timisoara

Betonul in forma! ...

HUNNEBECKI

cofraje si schele

! apoca, Str. Orastiei Nr. 10, Depozit 12
== Tel. 0264 417756; 0740 510275 www.huennebeck.ro =%
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Multumim tuturor clientilor
pentru buna colaborare dii

Va dorim tuturor sarbator
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care impun enunturi de genul ,nu va
afecta in niciun mod..., atunci si
beneficiarul este multumit si autori-
zatia este eliberata.

Dar atentie (!), responsabilitatea
proiectantului este uriasa; in cazul
aparitiei celei mai mici tasari la con-
structiile vecine, singurul raspunza-
tor devenind proiectantul.

lar aici se naste intrebarea: daca
prin proiectare se prevede un perete
ingropat din piloti sau pereti mulati,
care sa sustina excavatia, mai
exista zona de influenta in exteriorul
incintei?

Punctul nostru de vedere tehnic
este ca exista zona de influenta in
afara incintei, pentru ca acest
perete, chiar foarte rigid, nu poate
impiedica total transmiterea defor-
matiilor si a tensiunilor in masivul de
paméant adiacent si toate masurato-
rile de teren efectuate pe lucrari exe-
cutate au confirmat acest lucru.

Poate, numai din punct de vedere
juridic, limita de proprietate este o
zona ,infinit rigida*“.

In opinia noastra, zona de influ-
enta se extinde n afara oricarei con-
structii, iar ea trebuie declarata si
asumata. Responsabilitatea noastra
ca ingineri este de a stabili daca
influenta construirii unui nou edificiu
va afecta rezistenta si stabilitatea
constructiilor invecinate si nicidecum
sa ne ocupam de acorduri notariale.

Consideram ca deja avem expe-
rienta evaluarii acestei influente prin
calcul.

In capitolele urmétoare se prezinta
unele aspecte teoretice si comparatii
cu masuratorile efectuate pe teren.
Stim sa formulam problema, sa
estimam prin calcul cat va tasa
terenul adiacent si sa stabilim daca
aceste deformatii si tensiuni induse
vor afecta sau nu constructia inveci-
nata, sau, mai bine zis, vor spori
nivelul de avariere in care aceasta
se gaseste, eventual.

Daca da, atunci va trebui ca
Tnaintea construirii noului imobil, sa
se recurga la masuri de consolidare
a constructiilor ce pot fi afectate.

Daca nu, atunci se poate construi
si numai o monitorizare completa a

9%

evolutiei constructiilor Tnvecinate
poate constitui singurul criteriu
obiectiv in caz de conflict.

Poate ca, prin proiect, ar trebui sa
se prevada masuri de interventie
rapida in cazul in care realitatea contra-
zice dezvoltarile teoretice si calculul.

n fond, exista inca multe semne
de intrebare, multe criterii subiective
si empirice.

De aceea, solicitam comunitatii
inginerilor proiectanti de structuri
sa organizeze dezbateri profe-
sionale, care sa clarifice aceste
lucruri.

lar pe viitor, pozitia sa fie uni-
tara si asociatiile profesionale sa
se implice in sustinerea acestui punct
de vedere si impreuna cu autorita-
tile si cu juristii sa caute rezol-
varea acestei probleme spinoase.

Sigur ca formularea problemei
poate fi facuta si altfel: in conditiile Tn
care in vecinatate exista o con-
structie subreda, la limita de stabili-
tate si rezistenta, ,intretinuta“ in
aceasta stare fie din neputinta, fie
din indiferenta locatarilor acesteia,
poate fi impiedicat un investitor sa
construiasca pe terenul lui pentru ca
nu trebuie sa afecteze vecinatatea?

E adevarat ca legea ii obliga pe
cei cu constructii nesigure sa pro-
cedeze la consolidarea lor.

Dar tot legea stabileste urgenta
de interventie, care poate fi 2-3 ani
sau mai multi.

—E

Pana se efectueaza expertiza,
proiectul de consolidare si apoi con-
solidarea propriu-zisa a constructiei
din vecinatate s-ar putea ca noua
investitie sa nu mai fie rentabila.

Credem ca nu lipsit de interes ar
fi ca viitorul normativ de evaluare si
consolidare sa defineasca ce anume
trebuie sa contina asa-numita exper-
tiza tehnica de calcan sau studiul de
impact.

EVALUAREA INFLUENTEI RECIPROCE
A FUNDATIILOR
CONFORM NORMELOR ROMB«NEsTI

Influenta reciproca a unor con-
structii apropiate, exercitata prin
intermediul terenului de fundare,
este un element de care trebuie sa
se tina seama in evaluarea com-
portarii structurilor respective.

Aceasta constatare se reflecta
partial si in prevederile normelor
romanesti din deceniile precedente.

Astfel, in standardul referitor la
calculul terenului in cazul fundarii
directe (STAS 3300/2-85), se reco-
manda metode de calcul al deplasarilor
verticale (tasarilor) terenului situat in
afara unei fundatii de suprafata, in
urma incarcarii acesteia.

Nu se precizeaza distantele pana
la care trebuie avute Tn vedere
aceste tasari, dar se indica adan-
cimea zonei active - Z, in care se
manifesta fenomenele de deformare
sub fundatia considerata (fig. 1).
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Fig.1: Schema de calcul al tasarilor si definirea zonei active
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S.C. GEOSTUD SRL
Str. Singerului, Nr. 11, Sector 1, Bucuresti
Tel.: (021) 221.18.20/40; Fax: (021)221 18.30
e-mail: barariu@geostud.ro; bobarnac@geostud.ro
Web: www.geostud.ro

Laborator central de geosintetice

- determinarea masei pe unitate pentru
geotextile si geomembrane

- determinarea masei pe unitate
pentru geosintetice

- determinarea grosimii
geotextilelor

- incercarea la tractiune
pe geosintetice

- incercare de perforare
statica (CBR)

- determinarea permeabilitatii i
la apa pentru geotextile :

Studii geotehnice

Laborator de incercari drumuri
Incercari “in situ”

Studii de impact asupra mediului
Bilanturi de mediu

Monitorizari ale factorilor de mediu
Laborator de mediu

® firos ;. oA

UTILIZAND PRODUSE FIROS,
CALITATEA E GARANTATA' "':”-':'-.:

Produce si comercializeaza:

» plase din fibre de sticla pentru armarea
tencuielilor interioare si exterioare
(termosistem);

» tesaturi suport geogrile utilizate n
constructii de drumuri;

» tesaturi roving pentru compozite (armarea
rasinilor sintetice) cu aplicatie in constructii
navale, constructii de masini, obiecte
sanitare;

» coltari PVC cu plasa din fibre de sticla
utilizati Tn constructii;

» benzi din fibre de sticla utilizate la izolarea
rezistentelor electrice si in industria

navala.

Bd. Timigoara nr. 100, Sector 6, Bucuresti
Tel.: 021-777.05.09; 021-778.32.97
Fax: 021-444.09.73
E-mail: comercial@firos.ro

SC GRUP PRIMACONS SRL ¥

@gcsm

Ne. Cerfificol: 00087

OHSAS 10012004 150 14

Executa:
* lucrdri de constructii, inclusiv lucrari
de arta si constructii ingineresti;
= lucrari de drumuri - balastate,
betonate, asfaltate;
» lucrari de izolatie si protectie anticoroziva;

Produce

* lucrari de instalatii electrice, sanitare
si de incalzire centrala;

* lucrdri de captare, aductiune
si tratare a apei;

+ amenajari interioare si exterioare;

* constructii civile la cheie.

001

Str. Pitesti nr. 213, Slatina, jud. Olt

Tel./Fax: 0249-432.456, 0788-414.584

E-mail: baltoi@xnet.ro,
grup_primacons@yahoo.com

si comercializeaza:

« tamplarie din aluminiu si PVC;

» elemente prefabricate din beton
si ipsos pentru constructii;

* betoane si mortare;

* beton celular usor (BCU);

« diferite tipuri de balast,
sorturi si nisip.
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Grupul de standarde referitoare
la proiectarea fundatiilor pe piloti
(STAS 2561/3,4-90) nu trateaza in
niciun fel problema influentei unor
asemenea fundatii de adancime in
afara amprizei acestora.

Se remarca faptul ca, din cauza
lipsei unei experiente, coroborate cu
masuratori in situ la lucrari continand
excavatii adanci realizate in apro-
pierea unor structurii existente (mai
ales constructii civile), reglemen-
tarile tehnice din perioada amintita
nu cuprind exigente si nici metode
pentru evaluarea efectului produs de
executia si Incarcarile transmise de
noile constructii asupra cladirilor
invecinate.

Numai normativul NP 074-2002
privind principiile, exigentele si
metodele investigatiei geotehnice a
terenului de fundare introduce noti-
unea de zona de influenta a con-
structiei, care cuprinde intregul
volum din teren ,....In care se resimte

influenta constructiei respective sau
in care pot avea loc fenomene care
sa influenteze acea constructie®.

Aceasta definitie este preluata si
in recentul normativ NP 120-06 care
trateaza ,cerintele de proiectare si
executie a excavatiilor adanci in
zone urbane* (dar, in cuprinsul textu-
lui, domeniul de valabilitate se
extinde si asupra excavatiilor mai
adanci de 3 m, realizate in zone con-
struite n afara localitatilor urbane).

Definirea existentei unei zone de
influentd a oricarei constructii n
terenul de fundare, in corelare si cu
prevederile normei europene de
proiectare geotehnica Eurocod 7-
Partea 1, recent adoptata ca standard
roman [1], atrage atentia asupra
necesitatii luarii in considerare a
tuturor fenomenelor care pot aparea
in terenul de fundare si a influentei
asupra constructiilor invecinate care
se gasesc in aceasta zona.

In cazul excavatiilor adanci pen-
tru constructii, factorii care pot influ-
enta semnificativ cladirile existente
in vecinatate sunt legati atat de exe-
cutie (excavare, lucrari de sprijinire,
epuismente etc.), cat si de incar-
carea terenului transmisa de noua
structura.

in cele ce urmeaza se prezinta
unele posibilitati de tratare a acestei
probleme complexe, bazate pe
metodele mecanicii pamanturilor si
pe recomandari continute in regle-
mentari tehnice si in lucrari de refe-
rinta din tara si din strainatate,
precum si pe experienta acumulata
de autori Tn proiectarea si 1n
urmarirea executiei si a comportarii
in timp a unor constructii situate in
zona orasului Bucuresti.

BIBLIOGRAFIE

[11 SR EN 1977-1 (mai 2006),
Eurocod 7, Proiectarea geotehnica.
Partea 1: Reguli generale.
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PW140-7
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Noul excavator pe
pneuri Komatsu PW140-7
ofera cea mai buna
capacitate de ridicare

Specificatii tehnice PW140-7

Putere:
2200 rpm, 86 kW / 115 CP
Greutate operationala:
12.670-15.185 kg
Capacitatea cupei:
0,55 mc

din clasa sa, intr-o forma
compacta, optimizata
pentru a lucra in spatii
inguste. Cu o raza
mica de rotire si
avand partea din
spate scurta, este
perfect pentru spatiile
urbane.

PW140-7 este conceput
special pentru a lucra sigur si
productiv in spatii Tnguste. Avand
spatele compact, ii permite opera-
torului sa se concentreze asupra
lucrarii fara sa isi faca griji din cauza
traficului, cladirilor din zona sau altor
obstacole. In plus, gabaritul exterior
pe roti de numai 2.500 mm asigura o
raza de rotire stramta, astfel incat
utilajul este usor de manevrat in
spatii inguste.

In ciuda dimensiunilor mici la
exterior, PW140-7 are o cabina
foarte spatioasa cu toate comenzile
pozitionate ergonomic. Cabina este
montata pe suporti de cauciuc imer-
sati in ulei, ceea ce diminueaza
nivelul de zgomot. Aerul conditionat
este o dotare standard.

Noul excavator ofera comenzi
proportionale pentru toate sistemele
hidraulice aditionale. Acestea asi-
gura operatorului controlul exact de
care are nevoie atunci cand lucreaza
cu atasamente precum: foarfeca
demolare beton, foarfeca taiere pro-
file metalice, atasament hidraulic
pentru spart piloni, graifer cu falci,
cupla rapida. Permitand operatorilor
sa foloseasca o gama larga de
atasamente, sistemele de comanda

proportionala fac din PW-140-7 unul
dintre cele mai versatile excavatoare
compacte disponibile pe piata.

In concordanta cu versatilitatea

sa, PW140-7 realizeaza perfor-
mante extraordinare. Motorul sau
puternic, ECOT3, desi este foarte
silentios si consuma putin, atinge
viteze maxime mari, atat pe supra-
fete plate, céat si pe cele inclinate.
Dotat cu sistemul hidraulic Hydrau-
Mind de la Komatsu, excavatorul
PW140-7 are cea mai buna capaci-
tate de ridicare din clasa sa.

PW140-7 este conceput astfel
incat sa fie usor intretinut, avand fil-
tre accesibile si ungere centralizata.
Nu Tn ultimul rand, utilajul este
echipat standard cu sistemul de
monitorizare prin satelit al Komatsu,
Komtrax, care simplificda enorm
managementul echipamentului.

Pentru mai multe informatii
despre excavatorul pe pneuri
Komatsu PW140-7, contactati com-
pania Marcom, distribuitorul Komatsu
pentru Roméania, la telefon:
021-325.21.64; fax: 021-325.21.67;
e-mail: office@marcom.ro. O
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Chemati expertii® pentru operatii
de excavare eficiente.

Nu exista pe lume utilaje mai dure decar Ko-
matsu PC600-8 si PCB00-8. Aceste utilaje
combina performanta cu puterea si fiabilitatea
pe care le astepti de la un Komartsu. Cabina
SpaceCab garanteaza ca operatorul ramane vi-
gilent pe intreaga durata a lucrului. Extrem de
confortabila, ofera vizibilitate torala si pune la
indemana operatorului informatiile vitale. Mo-
torul Komatsu EC asigura toata puterea
necesara cu consum redus de combustibil, in
plus este usor de curatat si intretinut. La acestea
se adauga sistemul de monitorizare Komtrax.
Komatsu este intotdeauna cu un pas inainte.

Strada Drumul Odaii nr. 14A, OTOPENI, Jud. Ilfov
Tt 1- .64/ 65/ 66 - Fax: 021-352.21.67
Email: office@marcom.ro - Web: www.marcom.ro
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Urari de sanatate si prosperitate
din partea firmei, cu prilejul
Craciunului si Anului Nou
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te incercari in constructii
MASINI HIDRAULICE PENTRU INCERCARI LA COMPRESIUNE SI TRACTIUNE

ing. Liviu Sorin ARSENE, dr. ing. Marian BADIU, drd. ing. Roza PAIOVICI -

ICECON Bucuresti

Pentru societatile care doresc sa-si modernizeze dotarea existenta, prezentam modul de reabilitare
tehnica a masinilor hidraulice pentru incercarea la compresiune si tractiune a probelor de beton si otel, din
Laboratorul de incercari pentru constructii al SC Confort SA Galati.

Prin automatizarea acestor instalatii, se ofera posibilitatea reprezentarii grafice a deformatiilor suferite
de probele supuse testarii in functie de forta aplicata. Graficul este reprodus in mod automat pe PC in
timpul testarii, se salveaza pe HDD si se tipareste la imprimanta in scopul anexarii la Buletinul de incercari
livrat beneficiarului. Periodic, aceste grafice pot fi salvate pe CD si arhivate cu documentele scrise

insotitoare, ramase in laborator.

_ SITUATIA EXISTENTA
INAINTE DE MODERNIZARE

Masina hidraulica pentru testarea
la compresiune a probelor de beton
avea, din conceptie, un sistem
mecanic de trasare a graficelor pe
hartie special gradata, cu linii verti-
cale si orizontale echidistante care
functiona Tn modul urmator:

e hartia gradata era fixata in sis-
temul de trasare a graficului, pe un
suport cilindric rotit in jurul axului
prin intermediul unui mecanism
cuplat cu masina, cu un unghi pro-
portional cu deformatia probei
supuse testarii. Suportul cilindric al
hartiei a fost dimensionat astfel incat
sa existe o corespondenta intre dis-
tanta dintre gradatiile orizontale de
pe hartie si o unitate de deformatie;

e un creion special (tip carioca)
in contact cu hartia de pe cilindru era
prins de un suport antrenat liniar de-a
lungul generatoarei rolei, pe o dis-
tanta proportionala cu forta aplicata
probei de testat, transmisa hidraulic
de la masina. Cand acul indicator al
aparatului de vizualizare a fortei de
testare se roteste intre 0 si valoarea
maxima gradata, indiferent de scala
de citire (deci cand forta de testare
variaza de la 0 la valoarea maxima,
indiferent de scala de masura selec-
tatda), cursa totala a creionului (si
implicit lungimea maxima a liniei
trasate pe hartie in lipsa rotirii supor-
tului acesteia) este de 150 mm
(acest suport are profilata la partea
sa superioara o cremaliera ce
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actioneaza printr-o roata dintata si
acul indicator al cadranului pe care
se verifica vizual forta de testare);

e in timpul testarii, din combi-
natia celor doua miscari (rotirea
suportului hartiei gradate si trans-
latia pe generatoare a creionului), se
obtinea graficul deformatiei in
functie de forta. Cu ajutorul liniilor
orizontale si verticale preimprimate
pe hartie, se stabileau forta maxima
la care a cedat proba si deformatia
acesteia pana la sfaramare. In plus,
un martor al indicatorului rotativ gra-
dat al masinii ramane fixat pe valoa-
rea maxima a fortei.

Dupa o mutare a masinilor in alta
locatie, nu s-a mai respectat pozitia
relativa intre masina propriu-zisa si
sistemul de inregistrare grafica
deformatie - forta, astfel incat nu a
mai functionat mecanismul de rotire
al suportului hartiei. Din acest motiv,
un timp s-a Inregistrat pe hartia gra-
datda numai forta de testare sub
forma de linie, lungimea fiind pro-
portionala cu valoarea maxima a
fortei.

In ultimul timp, s-a defectat si
suportul creionului, laboratorul
putand sa inregistreze in documente
numai forta maxima marcata de
martorul indicatorului rotativ al fortei

de testare si citita de operator, fara
inregistrare grafica pe hartie.
Aceeasi problema se poate
intalni si la masina hidraulica pentru
incercarea la tractiune pentru
testarea otelurilor, care are, din con-
structie, un sistem mecanic de
trasare a graficelor identic concep-
tual cu cel al masinii hidraulice pen-
tru incercarea la compresiune, cu
deosebirea ca deplasarea pro-
portionala cu forta a creionului de
marcare se face pe maximum 200 mm.
La fel ca la masina de mai sus, nu
functiona sistemul de trasare a
graficelor, iar valorile importante ale
fortei in timpul testarii se citeau de
operator de pe cadranul indicatorului
gradat al masinii in timpul testarii, cu
aproximarile de rigoare, iar valoarea
maxima, cu ajutorul acului indicator
martor. .
SOLUTIA ADOPTATA
Pentru trasarea pe calculator a
graficului deformatie - forta la fiecare
masina, este necesara achizitia
informatiilor electronice referitoare la
aceste marimi. Pentru aceasta, s-au
ales solutii care sa nu necesite
modificari constructive ale celor
doua masini hidraulice. Prezentam
in tabelul 1 principalele caracteris-
tici ale acestor masini.
continuare in pagina 104 P

Tabelul 1
Denumirea Model | Tip An Incarcare
fabricatie | maxima (t)
Masina hidraulica pentru incercarea VEB-WPM
la compresiune RDG | 26517 1901 300
Masina hidraulica pentru incercarea WE-100 UNIVERSAL 1981 100
la tractiune RPChineza TESTING
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RomNed, dealer autorizat al marcii Vermeer

A @ VERMEER
MACHINE TECHNIEK

Romned este reprezentant autorizat al companiei
olandeze Vermeer, care produce utilaje specializate
pentru foraje orizontale dirijate, sageti pentru foraj ori-
zontal nedirijat, utilaje de tocat lemne, excavatoare de
sapat santuri.

Compania Vermeer produce o serie de 10 utilaje
specializate pentru foraje orizontale: D 7x11 Series
II, D 10x14 1, D 16x20 A, D 20x22, D 24x40 Series
II, D 36x50 Series 15 Foot I, D 36x50 Series I,
D 100x120 Series 1, D 200x300, D 300x500, care
pot dezvolta cupluri de Ia 1.700 Nm la 67.800 Nm si
greutati de la 1,5 tone la 40,7 tone.

Excavatoarele de sapat santuri Vermeer ofera cupluri
mari, pot excava la adancimi ce variaza intre 30 cm
si 5,5 m, sunt usor de manevrat si lucreaza in conditii
flexibile.

D 6x6 Six Shooter, primul din serie, este un utilaj de
dimensiuni mici, compact, care poate interveni in
spatii de lucru foarte mici si aglomerate; dezvolta un
cuplu de 1.500 Nm la 180 rpm, avand performante
spectaculoase. Foloseste prajini de foraj de 6’, construite
din otel aliat de cea mai buna calitate, rezistent si flexi-
bil, cu “memorie”, putand prelua eforturile de rotatie si
incovoiere care apar in timpul forajului.

Permite transportul pe trailer de mici dimensiuni
impreuna cu sistemul pentru fluid de foraj Vermeer
$T250, un sistem de mixare cu rezervor de cca 1.000 I.
Greutatea totala a forezei, sistemului de mixare, scule si
trailer este mai mica de 4.545 kg.

D 300x500, ultimul din serie, este un utilaj construit
dupa cerintele contractorilor de profil, fiind o masina
puternica pentru foraje de dimensiuni mari, cu flexi-
bilitate sporita, libertate de miscare si autonomie. Este
dotat cu unitate de putere, cabina pentru operator si un
motor Caterpillar C-15. Dezvolta un cuplu de 67.800 Nm
la 44 rpm si poate fi transportata si montata la locul
lucrarii foarte rapid.
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D 24x40 Series Il

1855 Comander Ill Transport

[N RomNed
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SERVICE IN GARANTIE S| POSTGARANTIE

ti echipamente a

Ciocane vibratoare
hidraulice pentru palplanse,
piloti si tevi

g minipiloti, p
tuneluri

utilaje pentru
pilati in teava

Masini pentru focari dirijate
Masini de facut santuri

J Masini de forat
¥ orizontal si geotehnic
i
Utilaje pentru
spart capat piloti

Atasamente penltru macarale
si excavatoare, graifere,
tupe, incarcatoare paleti,
polipi, accesorii pentru
demolari si forari

Toate comenzile masinii sunt accesibile din cabina
operatorului.

Toate aceste utilaje se remarca prin constructia robusta
si compacta, adaptata la conditii de lucru diverse si pro-
ductivitate sporita.

Tocatoarele de lemne Vermeer reprezinta o solutie
ecologica pentru deseurile forestiere, oferind si
echipamente de compost, precum si multe altele in
functie de cerintele dumneavoastra. O

D 200X300
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Pentru masurarea deformatiei
(care este de fapt o deplasare), s-a
utilizat la cele doua masini cate un
encoder incremental. Deoarece in
constructia initiala a ambelor masini
deformatia era transformata in
rotatie, s-a utilizat acelasi principiu,
doar ca, in locul rotirii cilindrului suport
pentru hartie original, este rotit axul
a cate unui encoder incremental.
Numarul de impulsuri electronice
generate de un astfel de encoder
este proportional cu unghiul de rotire
a axului acestuia. Modul de actio-
nare a axului encoderului poate fi
urmarit simplificat in figura 1.

Sub actiunea fortei F, partea
mobila a masinii (7) preseaza cubul
de beton (6) asezat pe masa fixa (8).
Sub actiunea contragreutatii (3), firul (5)
actioneaza roata de masura (1) mon-
tata pe axul encoderului incremental,
reprezentat cu linie intrerupta (2), care
este fixat pe suportul (4). Encoderul
va transmite un numar de impulsuri
proportional cu deplasarea partii
mobile (7), deci cu deformatia cubului
de beton (6) catre modulul electronic
la care este conectat. Exact aceeasi
constructie cinematica actiona rola
suport a hartiei pe care se trasa
mecanic graficul in constructia origi-
nala a masinii.

La masina de testare a otelurilor,
schema cinematica de actionare a
encoderului este similara, cu deo-
sebirea ca forta F are sens contrar,

|

Fig. 1: Modul de actionare a axului encoverului
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iar proba de otel este fixata in bacuri
de strangere atat in partea mobila
(7), cat si in cea fixa (8). Traseul firu-
lui de actionare dupa prima parte
verticala este mai complicat din con-
structia acestei masini.

Trebuie facuta observatia ca este
foarte important paralelismul intre
prima portiune dreapta a firului care
transmite informatia de deplasare la
encoder si directia de deplasare a
partii mobile (7) a masinii.

Daca cele doua directii formeaza
unghiul o, atunci intre deformatia
reala d, si deformatia masurata a
probei d,,, exista relatia:

d, =d,, x cosa

Cu alte cuvinte, deformatia
masurata va fi mai mare decéat
cea reala.

Acest paralelism este rezolvat
din constructie, rola inferioara,
suportul acesteia si punctul de fixare
a firului fiind cele originale la ambele
masinii.

Pentru masurarea fortei de
testare a probei, s-a utilizat
deplasarea proportionala cu forta a
suportului creionului de trasare a
graficului, care este functional la
ambele masini. Acest suport este
danturat pe o parte, deoarece in tim-
pul testarii actioneaza printr-o roata
dintata si acul indicator al aparatului
de afisare a fortei.

Principiul de masura reiese din
figura 2.

In timpul testarii, bara suport (1)
este deplasata spre dreapta, pe o
distanta proportionala cu forta de
actionare.

Acest lucru este rezolvat din con-
structia ambelor masini. Prin inter-
mediul rotii de masura (2), aceasta
miscare este transmisa axului
encoderului incremental rotativ,
desenat cu o linie intrerupta (3)
(encoderul este montat pe un suport
fix nedesenat).

Ca urmare, encoderul incremen-
tal va transmite catre modulul elec-
tronic la care este conectat un
numar de impulsuri proportional cu
deplasarea barei suport (1), deci
proportional cu forta aplicata probei
de testat pe fiecare masina.

Dimensionarea sistemului
de masura electrica

e Sistemul de méasura forta

Cadranul indicatorului pentru
afisarea fortei de testare la masina
hidraulica pentru incercarea la com-
presiune are trei game de masura
(tabelul 2).

Deplasarea barei suport (1) se
realizeaza pe distanta de 150 mm
pe fiecare gama (este o constanta a
masinii hidraulice pentru incercarea
la compresiune).

Acelasi indicator la masina
hidraulica pentru incercarea la tracti-
une are tot trei game de masura
(tabelul 3).

continuare in pagina 106 P
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Fig. 2: Principiul de masura

Tabelul 2
Gama A Gama B Gama C
500 kN 1.500 kN 3.000 kN
Tabelul 3
Gama A Gama B Gama C
200 kN 500 kN 1.500 kN
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Deplasarea barei suport la
aceasta masina se realizeaza pe
200 mm pe fiecare gama, tot o con-
stanta a acestei masini.

Se constata ca, la masina
hidraulica pentru incercarea la com-
presiune pe scala C, este necesar
cel mai mare numar de impulsuri
generate de encoderul rotativ (minim
3.000 de impulsuri pentru a miza pe
rezolutia de 1 increment / KN).

Sunt disponibile pe piata roti de
masura, cu circumferinta de valoare
fixa (200 mm, 400 mm, 500 mm
etc.), construite din materiale avand
stabilitate dimensionala ridicata cu
temperatura si placate cu cauciuc.

A fost ales un encoder avand
1.000 imp/rotatie si o roata de
masura cu circumferinta de 200 mm.

Avéand in vedere ca modulul elec-
tronic interfata traductor are un bloc
multiplicator de impulsuri x 4 (avand
suport fizic!), obtinem 4.000 imp/rotatie
pentru encoder si 20 imp/mm de
deplasare a barei suport (1) din
desenul de mai sus, cu roata de
masura aleasa.

Pentru masina hidraulica pentru
incercarea la compresiune se obtin
pentru capatul de scala:

Nb = 20 imp/mm x 150 mm =
3.000 imp (tabelul 4).

Pentru masina hidraulica pentru
incercarea la tractiune, se obtin simi-
lar pentru capatul de scala:

Nb = 20 imp/mm x 200 mm =
4.000 imp (tabelul 5).

Pe panoul sinoptic la softului ce
completeaza aplicatia, forta de
testare se va reprezenta grafic cu o
precizie de 1 KN pe toate gamele,
iar coeficientii Kcp, Kgp, Kap, Kco, Kgo
si Kpo vor fi utilizati in soft pentru
divizarea numarului de incrementi
receptionati de la encoderele res-
pective Tn scopul afisarii valorii
corecte a fortei In functie de gama
de masura selectionata.

e Sistemul de masura deformatie

La masina hidraulica pentru
incercarea la compresiune, defor-
matiile totale au valoare absoluta
mai redusa pana la distrugerea
probei (de ordinul a cativa mm). Din
acest motiv, este de dorit sa afisam
in grafic deformatia cel putin cu o
precizie de 0,1 mm.

Vom utiliza acelasi tip de traduc-
tor incremental ca la masurarea

Tabelul 4
Rezolutia minima de masura se obtine pentru:
Gama A Gama B Gama C
Kap =3.000 imp /500 kN =6 | Kgy=3.000imp/1.500 kN =2 »=3.000imp /3.000 kN =1
imp [ kN imp [ kN imp / kN
Tabelul 5
Rezolutia minima de masura se obtine pentru:
Gama A Gama B Gama C
Kae=4.000 imp / 200 kN = 20 Kgs =4.000 imp /500 kN =6 | Kgs =4.000imp/1.000 kN =4
imp / kN imp / kN imp / kN
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Fig. 3: Schema electrica de actionare pentru ambele masini
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fortei (de 1.000 imp/rot) si vom
costrui o roata de masura cu circum-
ferinta de 100 mm.

La dimensionarea rotii s-a tinut
seama ca firul de antrenare are
sectiunea rotunda de @, = 0,35 mm,
iar diametrul acesteia va fi:

@, = (100 - 0,35)/r = 31,72 mm

deoarece diametrul de rosto-
golire este pe axa firului de
antrenare.

Cu acest ansamblu roata-

encoder si tinand cont de multipli-
carea cu 4 a impulsurilor data de
modulul interfata traductor, avem o
rezolutie:

K4 = 4.000 imp/100mm = 40 imp/
mm la ambele masini.

Pe panoul sinoptic al softului ce
completeaza aplicatia, deformatia
probei se va reprezenta cu precizia
de 0,1 mm, numarul de impulsuri
generat de encoderul respectiv fiind
divizat soft cu 4.

Sistemul de achizitie a datelor (fig. 3)

Sistemul este alcatuit din:

1. un sertar rack ce contine trei
module electronice:

e un modul alimentator tip S25W24,
230V, 50Hz //24Vcc 1A;

e doua module interfata traductor
1 si 2, care receptioneaza impul-
surile generate de cele doua
encodere de pe aceeasi masina sile
stocheaza intr-un numarator binar
de 16 biti. Codul format de iesirile
acestui numarator sunt transmise, la
cerere, pe retea catre PC de fiecare
modul, succesiv de aprox. 100 ori/ sec;

e un releu cu 4 contacte comuta-
toare care transmit la intrarile modu-
lelor fie semnalele de la encoderele
de pe masina de testat oteluri (in
stare neactionata), fie encoderele de
pe masina de testat betoane (in
stare actionata);

2. o retea de date pe standard
485 care porneste din convertorul
RS232-485 si ajunge la cele doua
module interfata din rack;

3. un convertor de retea RS232-
485 care lucreaza pe 57.600 biti/sec;

4. un PC desktop pe care ruleaza
programul de aplicatie.

continuare in pagina 108 =
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NOI SOLUTII PENTRU INSTALATIILE CU SPRINKLERE

arh. Horia Mihai NICOLESCU - director general Sigura Total Fire & Building Engineering SRL

Ritmul din ce in ce mai accelerat in care se construieste in Romania de azi impune utilizarea unor solutii
moderne si eficiente, care sa asigure realitatea indemnului de mai sus in toate etapele de realizare ale unei
instalatii cu sprinklere, respectiv: proiectarea, alegerea materialelor si a echipamentelor, precum si in
etapa de punere in opera a acestora. Solutiile oferite de grupul de firme Sigura se inscriu cu succes pe
aceasta linie.

Firma noastra, ca reprezentant autorizat in Romania al concernului Tyco - Fire & Building Products Division - cel
mai mare producator de sprinklere din lume, ofera atat stagii de formare in utilizarea programului de
SprinkCAD®, céat si toate echipamentele necesare realizarii instalatiilor respective (sprinklere, ACS-uri, vane de
control si acces, fast-flexuri, couplinguri, hangere etc.) in conditii de calitate maxima, preturi competitive si cele mai
reduse durate de executie. Explicatiile urmatoare vor confirma aceste afirmatii.

Programul SprinkCAD®Pro Il a fost dezvoltat de catre concernul Tyco pentru simplificarea
muncii utilizatorilor/proiectantilor din toata lumea care intocmesc proiecte de executie pentru
sisteme de stingere cu sprinklere marca Tyco. Asigura facilitati complete de proiectare a
instalatiilor cu sprinklere care ruleaza sub variantele Auto CAD 2004-2008, nefiind necesare
niciun fel de conversii; de asemenea, permite proiectarea distributiilor generale (asigurand o
solutie completa pentru sistemul de tevi), face calculatii hidraulice si produce liste de materiale
pentru comenzi, preturi si instalare. Este programul cel mai utilizat pe plan mondial, fiind
recunoscut si acceptat de catre toate societatile de asigurari din lume. Utilizarea lui mareste
considerabil randamentul proiectantilor.

O alta noutate este sistemul de cuplare rapida a tevilor, care inlocuieste
complet sudura acestora, oferind avantajul unor reduceri spectaculoase cu
40% a costurilor manoperei de santier si cu aproximativ 65% a duratei de
executie, precum si avantaje certe privind simplitatea, curatenia si fiabilitatea
solutiei. .

In sfarsit, datorita libertatii totale de ampla-
sare a capetelor de sprinkler, utilizarea fast-
flexurilor (racorduri flexibile pentru sprinklere,
utilizabile in plafoanele false) simplifica executia
si asigura un aspect estetic superior in toate
cladirile de birouri, biblioteci, scoli, spitale etc.

Daca adaugam la cele expuse mai sus si
faptul ca TYCO - Fire & Building Products y
Division va ofera cea mai completa gama /‘

mondiala de sprinklere, ACS-uri, vane de con-
trol si sisteme de suspendare (hangere),
dispunand de toate avizele si aprobarile
internationale - veti intelege de ce grupul SIGURA va poate
ajuta sa lucrati MAI IEFTIN, MAI REPEDE, MAI BINE !

O imagine completa asupra intregului spectru de servicii pe
care le ofera grupul Sigura o puteti avea accesand site-urile
afisate mai jos sau contactandu-i direct pe specialistii nostri.

Si, pentru ca se apropie sezonul sarbatorilor de iarna,
intreaga noastra echipa ureaza tuturor partenerilor nostri: LA MULTI ANI !

Solutii complete de securitate Ia incendiu prin: SIGURA
tel.: 021-312.31.32; fax: 021-314.45.37; mobil: 0740-255.144
e-mail: sigura@sigura.ro; www.sigura.ro, Www.scoalaprometeu.ro

total fire & building engineering
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Fig. 5: Graficul trasat pentru o proba de otel beton supusa la tractiune

Fig. 6: Graficul trasat pentru o proba de beton supusa la compresiune

Softul de aplicatie

Este realizat utilizdnd butoane,
indicatoare si controlere virtuale pe
ecranul monitorului PC-ului (fig. 4).
Comenzile se pot da prin doua
metode:

- click stanga cu mouse-ul pe
butonul dorit;

- din tastatura, actionand tasta al
carei simbol este scris pe ecran
langa butonul pe care dorim sa-l
actionam;

- daca s-ar utiliza un monitor cu
touch-screen, ar fi posibil sa se
actioneze butoanele si prin simpla
atingere a acestora cu degetul pe
ecran.

Pe suprafata hasurata, se
desfasoara graficul in timpul
functionarii. Valorile maxime ale
fortei si deformatiei masurabile nu
sunt cele Tinscrise in grafic pe
abscisa si pe ordonata pe acest
panou virtual!

Acest grafic este cu autoscalare,
adica in timpul trasarii lui In extre-
mitatile de pe abscisa si de pe ordo-
natd se inscriu automat valorile
maxime atinse pana in acel moment
de valorile marimilor reprezentate,
iar graficul este permanent tangent
la extremitatile din stdnga si de sus
ale suprafetei avute la dispozitie.

Softul se utilizeaza Tn modul
urmator:

e din butonul cu eticheta F3 se
selecteaza masina pe care se face
testarea;

e din controlerul cu eticheta F4
se selecteaza gama de masura pen-
tru masina selectats;

e in campul etichetat ,Date de
identificare” se scriu informatii nece-
sare de identificare a probei testate;

e se porneste masina si se da
comanda ,START;

e graficul se traseaza in mod
automat din acest moment.

Prezentam 1in continuare un
exemplu de grafic trasat pe masina
hidraulica pentru incercare la tracti-
une (fig. 5) si unul pe masina
hidraulica pentru incercare la com-
presiune (fig. 6).

Din figura 5 se observa ca
domeniul elastic a fost pana la
aproximativ 45 kN, pana la care
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Tabelul 6: Caracteristici tehnice ale sistemului de inregistrare grafica

Caracteristici Masina betoane Masina oteluri
1 | Puterea instalata 25W 25W
La inregistrarea fortei de
2 | Rezolutia | testare 1N 1k
La fnregistrarea deformatiei 0,1 mm 0,1 mm
Eroarea de masura a fortei: procentul Gama GaBma Gacma G:ma Gaé'na ‘ Gacma
3 | din tabel la care se adauga eroarea de 0.2%
masura a masinii, in ambele cazuri. 0,2% | 0.067% | 0,033% | 0,5% R 01%

Eroarea de masura a deformatiei

<0,1% pentru ambele masini

5 Etalonarea sistemului de masura
electronica a fortei.

Se realizeaza automat, odata cu etalonarea
indicatorului mecanic al fortei.

6 Etalonarea sistemului de masura
electronica a deformatjei.

Se verifica deformatia reald cu un ceas comparator
gradat in mm si la nevoie se ajusteaza in soft
valoarea factorului de divizare a numarului de
impulsuri receptionate de la encoder.

7 | Grad de protectie

IP 35

proba s-a alungit cu 10 mm, dupa
care incepe curgerea. Valoarea
maxima a fortei de testat a fost de
72 kN, si se observa scaderea abrupta
a fortei dupa ruperea epruvetei.

Se mai observa ca au fost
receptionate 3.381 perechi de valori
forta-deformatie (mai multe decat
rezolutia pe orizontala a oricarui
monitor de PC!), si graficul este
continuu.

Din figura 6 se observa si pentru
proba de beton un domeniu elastic
(intre 100 si 700 KN), dupa care are

loc distrugerea prin fisurare a probei
si forta scade.

Caracteristicile tehnice ale sis-
temului de inregistrare grafica sunt
prezentate in tabelul 6.

CONCLUzII

Sistemul de operare prezentat este
in functiune cu rezultate foarte bune,
apreciate de beneficiarii laboratorului.
Rezultatele masuratorilor sunt foarte
exacte. Sistemul de mai sus se
adreseaza n special societatilor care
doresc sa-si modernizeze dotarea
existenta cu costuri relativ mici.
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Raspunderile constructorilor
si ale proiectantilor din Romania

Principalele obligatii ale proprie-
tarilor constructiilor: a) efectuarea la
timp a lucrarilor de intretinere si de
reparatii care le revin, prevazute
conform normelor legale in cartea
tehnica a constructiei si rezultate din
activitatea de urmarire a comportarii
in timp a constructiilor; b) pastrarea
si completarea la zi a cartii tehnice a
constructiei si predarea acesteia, la
instrainarea constructiei, noului pro-
prietar; c¢) asigurarea urmaririi com-
portarii in timp a constructiilor,
conform prevederilor din cartea
tehnica si reglementarilor tehnice;

Adresa: Aleea Arutela, nr. 2, Bucuresti,

Tel: 0745150894, 0213302376,

E-mail: avocat_coltuc@yahoo.com,
avocat@roltuc.ro

Web: www.coltuc.ro

C MARIUS VICENTI

tari , modificdri, mdrire capital
al societiitilor comerciale
e aplicarea noii legi a proprietatii 247/2005
e reprezentarea, asistarea in procese penale,
tivile, societare, financiare
e orice alte probleme care implicd un demers
juridic si nu numai
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d) efectuarea, dupa caz, de lucrari
de reconstruire, consolidare, trans-
formare, extindere, desfiintare partiala,
precum si de lucrari de reparatii ale
constructiei numai pe baza de
proiecte intocmite de catre persoane
fizice sau persoane juridice auto-
rizate si verificate potrivit legii; e) asi-
gurarea realizarii lucrarilor de
interventii asupra constructiilor,
impuse prin reglementarile legale;
f) asigurarea efectuarii lucrarilor din
etapa de postutilizare a constructi-
ilor, cu respectarea prevederilor
legale in vigoare.

Principalele obligati ale adminis-
tratorilor si utilizatorilor constructiilor:
a) folosirea constructiilor conform
instructiunilor de exploatare pre-
vazute in cartea tehnica a con-
structiei; b) efectuarea la timp a
lucrarilor de intretinere si de reparatii
care le revin conform contractului;
c) efectuarea de lucrari de inter-
ventie la constructia existenta in
sensul prevederilor art. 18 alin. 2,
numai cu acordul proprietarului Si
cu respectarea prevederilor legale;
d) efectuarea urmaririi comportarii in
timp a constructiilor conform cartii
tehnice a constructiei si contractului
incheiat cu proprietarul; e) sesizarea,
in termen de 24 de ore, a Inspectiei
de stat in constructii, lucrari publice,
urbanism si amenajarea teritoriului,
in cazul unor accidente tehnice la
constructiile in exploatare.

Raspunderea pentru realizarea si
mentinerea, pe intreaga durata de
existenta, a unor constructii de cali-
tate corespunzatoare, precum si
pentru Tndeplinirea obligatiilor

avocat Marius Vicentiu COLTUC

stabilite prin procedurile si regula-
mentele elaborate potrivit prevede-
rilor prezentei legi, revine factorilor
care participa la conceperea,
realizarea, exploatarea si postuti-
lizarea acestora.

Art. 29. - Proiectantul, specialis-
tul verificator de proiecte atestat,
fabricantii si furnizorii de materiale si
produse pentru constructii, execu-
tantul, responsabilul tehnic cu
executia atestat, dirigintele de spe-
cialitate, expertul tehnic atestat
raspund potrivit obligatiilor ce le
revin pentru viciile ascunse ale con-
structiei, ivite intr-un interval de
10 ani de la receptia lucrarii, precum
si dupa Timplinirea acestui termen, pe
toata durata de existenta a con-
structiei, pentru viciile structurii de
rezistenta rezultate din nerespec-
tarea normelor de proiectare si de exe-
cutie in vigoare la data realizarii ei.

Sectiunea 9: Obligatiile si ras-
punderile Inspectiei de stat in
constructii, lucrari publice, urba-
nism si amenajarea teritoriului.

Art. 30. - Inspectia de stat in con-
structii, lucrari publice, urbanism si
amenajarea teritoriului din cadrul
Ministerului Lucrarilor Publice si
Amenajarii Teritoriului si inspectiile
judetene si a municipiului Bucuresti
in constructii, lucrari publice, urba-
nism si amenajarea teritoriului
subordonate acesteia, precum si
celelalte organisme similare cu
atributii stabilite prin dispozitii legale
raspund de exercitarea controlului
statului cu privire la aplicarea unitara
a prevederilor legale in domeniul

continuare in pagina 112 s
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... instaleaza un nou standard de calitate!

Distribuitor unic pentru Romdnia
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Kdster & Co

SCROKON SRL, Arad, Str. Gh. Baritiv nr. 17

* conectori de forfecore (quioane) fabricati prn foriare la rece din ofeluri germane Importator si distribuitor al produselor BORUSAN in Romania

o gporate de sudura cu arc si pistolefe de sudura marco KOCO g o ' _
@ Tevi si fitinguri din polipropilena

o Tevi negre si zincate pentru instalatii

* qsistenta tehnicg si instruirea personalului beneficiarului pentru utilizarea
aparaturii de sudura cu arc cumparate

« inchiriem aparatura de sudura si asiguram sudura cu arc pe sanfier sau in uzina

Inchirierea aparoturi se foce exclusiv cu desenvirea de personolol ROKON o levi patr ate Si 1 eCtangU’ar e
« proiectare conform normei europene EUROCODE 4 si legislatiei romdne

Uikl e Str. Lacului, Bl. G110, Sc. A, Ap. 1-2
: 2 Slobozia - lalomita
Tel/Fax: 0243 230110 - 12 linii
Email: office@conmet.com.ro
www.conmet.com.ro

Tel: 0729980310
Fax: 0257210260
Email: contoci@rokon.ro
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calitatii constructiilor, in toate
etapele si componentele sistemului
calitatii In constructii, precum si de
constatarea contraventiilor, apli-
carea sanctiunilor prevazute de lege
si, dupa caz, de oprirea lucrarilor
realizate necorespunzator. Controlul
de stat al calitatii in constructii pen-
tru constructiile din cadrul obiec-
tivelor cu caracter secret, stabilite
prin ordine ale Ministerului Apararii
Nationale, Ministerului de Interne si
Serviciului Roman de Informatii, se
realizeaza de catre organele proprii
abilitate in acest scop. Organizarea
si functionarea Inspectiei de stat in
constructii, lucrari publice, urbanism
si amenajarea teritoriului vor fi sta-
bilite prin hotarare a Guvernului n
termen de 90 de zile de la intrarea in
vigoare a prezentei legi.

Constituie infractiune si se
pedepseste cu inchisoare de la 5 la
10 ani si interzicerea unor drepturi
proiectarea, verificarea, experti-
zarea, realizarea unei constructii ori
executarea de modificari a acesteia,
fara respectarea reglementarilor
tehnice privind stabilitatea si rezis-
tenta, daca acestea ar putea pro-
duce una sau mai multe dintre
urmatoarele consecinte: pierderi de
vieti omenesti, vatamare grava a
integritatii corporale ori a sanatatii
uneia sau mai multor persoane, dis-
trugerea totala sau partiala a con-
structiei, distrugerea ori degradarea
unor instalatii sau utilaje importante,
ori alte consecinte deosebit de
grave. Fapta prevazuta in alineatul
precedent se pedepseste cu inchi-
soare de la 10 la 20 de ani si interzi-
cerea unor drepturi, in cazul in care
a avut drept urmare distrugerea
totala sau partiala a constructiei,
moartea sau vatamarea grava a
integritatii corporale ori a sanatatii
uneia sau mai multor persoane, dis-
trugerea ori degradarea unor insta-
latii sau utilaje importante, ori alte
consecinte deosebit de grave.

12

Constituie infractiune si se
pedepseste cu inchisoare de la
3 luni la 2 ani sau cu amenda conti-
nuarea lucrarilor de constructii exe-
cutate necorespunzator si oprite prin
dispozitii ale organelor de control, Tn
toate cazurile in care acestea le
afecteaza rezistenta si stabilitatea.

Constituie contraventie la preve-
derile prezentei legi urmatoarele
fapte, daca nu au fost savarsite in
astfel de conditii incét, potrivit legii,
sa constituie infractiuni si se
sanctioneaza cu amenda: |. De
la 1.000.000 lei la 6.000.000 lei:
a) executarea de modificari la con-
structie ori demolarea acesteia cu
incalcarea prevederilor referitoare la
autorizarea si executarea acesteia;
b) neexecutarea obligatiilor privind
urmarirea comportarii in timp a con-
structiilor de complexitate si impor-
tantd deosebite, referitoare la
stabilitate si rezistenta. Il. De la
100 lei la 500 lei: a) realizarea de
constructii fara proiecte sau pe baza
de proiecte neverificate de specialisti
atestati conform prevederilor legale;
b) neexecutarea obligatiilor privind
urmarirea comportarii in timp a con-
structiilor, a lucrarilor de intretinere,
de reparatii si de consolidari;
c) realizarea de modificari, transfor-
mari, modernizari, consolidari care
pot afecta cerintele, fara proiect veri-
ficat de specialisti atestati conform
prevederilor legale; d) organizarea
necorespunzatoare si neaplicarea
sistemului de conducere si de asigu-
rare a calitatii, inclusiv realizarea de
constructii fara responsabili tehnici
cu executia, atestati corespunzator
prevederilor art. 14. lll. De la 50 lei la
300 lei: a) elaborarea de proiecte
incomplete sau continand neconcor-
dante intre diferitele sectiuni ale
acestora, care pot determina nere-
alizarea nivelului de calitate al con-
structiilor corespunzator cerintelor,
precum si Insusirea acestora de
catre specialisti verificatori de

proiecte atestati; b) Tincalcarea
prevederilor din reglementarile
tehnice referitoare la cerintele con-
structiei; c¢) receptionarea con-
structiei cu incalcarea prevederilor
legale; d) necompletarea si nepas-
trarea cartii tehnice a constructiei
conform prevederilor legale; e) sta-
bilirea, in cadrul expertizei unor
proiecte de executie sau lucrari de
constructii, a unor solutii care pot
determina nerealizarea nivelului de
calitate al constructiilor corespun-
zator cerintelor; f) neamenajarea
terenurilor ocupate temporar pentru
aducerea lor la starea initiala, la ter-
minarea lucrarilor de constructii;
g) neasigurarea verificarii executiei
lucrarilor de constructii prin diriginti
de specialitate sau agenti economici
de consultantad specializati, cores-
punzator prevederilor art. 21;
h) interzicerea sau obstructionarea
efectuarii controlului calitatii in
constructii, neprezentarea docu-
mentelor si a actelor solicitate de
persoanele cu atributii de control,
conform prevederilor legale. IV. De la
20 lei la 80 lei: a) neprecizarea in
proiect a categoriei de importanta a
constructiei si nestabilirea fazelor
determinante supuse controlului
calitatii; b) prevederea in proiect sau
utilizarea unor produse necertificate
sau pentru care nu exista agremente
tehnice la lucrari la care trebuie sa
se asigure nivelul de calitate cores-
punzator cerintelor; ¢) nerespec-
tarea prin proiecte a nivelului de
calitate si a celorlalte clauze contrac-
tuale referitoare la cerinte; d) neexe-
cutarea obligatiilor de ntretinere si
reparatii care revin proprietarilor
potrivit legii si care afecteaza nivelul
de calitate corespunzator cerintelor;
e) neconvocarea factorilor care tre-
buie sa participe la verificarea
lucrarilor ajunse in faze determi-
nante ale executiei si neasigurarea
conditiilor de verificare. Q
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Nume firma Cod fiscal ...cccevveereriniienens

Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) H
nr.
in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani.

Va rugam sa completati acest talon si sa-1 expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu
copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL - ,,Revista Constructiilor*,
Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti.

1 * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. !




