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De la lume adunate...

Si la lume inapoi date sau -
cum s-ar spune - folclorul” in miscare,
entru c& nimic nu-i mai in floare de ani
uni incoace, incepand chiar de la mai
marii tarii, decat palavrageala noii clase
politice care face orice, nu pentru a crea
0 Romanie noud, nu, ci pentru a aca-
para toate resursele ei, in scopuri_per-
sonale. Nimic nu conteazi in mintea
reprezentantilor acestei clase amorfe de
politicieni, cu aceeasi origine ambigua,
care si-a insusit in ‘mod fraudulos tot
ceea Ce era, pe drept cuvant, al nostru,
al tuturor.

Sigur ca societatea capitalista are la
baza proprietatea privata, dar asta nu
inseamna sa ti-o insusesti oricum dintr-o
fostad proprietate colectivd. Asa s-a
ajuns ca, dupa decembrie '89, econo-
mia romaneasca - asa cum era ea (Si
nu era deloc de aruncat la fiare vechi) -
sa fie obiectul unor dispute ca-n jungla,
unde - pe rand, odata cu venirea la putere
a unora sau altora - aceasta s fie dis-
trusa de fiecare grupare politica prin
insusirea valprilor rezultate din asa-zisa
privatizare. In acest mod, a aparut si
noua paturd de nababi care sfideaza
nemasurat restul _populatiei lipsite de
,Sansa‘ valorificata de ei prin tot felul de
inginerii financiare. Recent, distrugerea
capacitatilor de productie furnizoare de
produse, inclusiv pentru export, s-a facut
pentru folosirea in scopuri imobiliare
a suprafetelor pe care acestea erau
amplasate.

Asa s-a ajuns sa-si dea méana
Jfrateste” tot feHuI de |mpostor| la baza
afacerilor stand ,sfanta“ mita sau spaga,
cum vreti s-o numiti.

Nu m-as fi referit la acest aspect, daca
manifestarea expozitionald Construct
Expo 2008, care are loc in aceasta luna
in capltala nu mi-ar fi oferit destule
exemple edificatoare.

Unul dintre ele este cel care priveste
prezenta produselor ,pur’ romanesti.

Sigur ca sunt destule firme autohtone
care-si expun produsele, dar aproape
toate produc sub Ilcente straine sau
comercializeazd diverse materiale de
constructii prin reprezentante aflate in
Romania. Acest lucru ar fi trebuit sa fie

ceva temporar, deci pasager, or, dupa
1990, prea putin s-a ?cut pentru a se
trece la productia lor in tara.

Doar cateva firme de prestigiu din
domeniul mortarelor, adezivilor, vopse-
lelor si izolantilor profeS|onaI| s-au incu-
metat sa-si ridice capacitati de productie
in Romania; putin in raport cu resursele
materiale si de fortd de munca existente
in tard si nevalorificate. Prea suntem
subordonati importurilor, iar investitorii
romani sau straini inca nu incearca sa
determine formarea unei extinse indus-
trii indigene de materiale de con-
structii, fie si numai in virtutea faptului
ca, in prezent si, mai ales, in viitor, con-
structule de orice gen vor fi punctul forte
al cresterii economiei romanesti. Din
pacate, nici in momentul actual nu
exista creionate si cunoscute directiile
pe etape de dezvoltare ale economiei
noastre nationale, un lucru deosebit de
urgent. Devenind ,europeni“ cu acte in
regula, trebuie sa ne dezmeticim din
nebunia politicad initiatd, promovata,
dezlantuitd si sustinutd de la primul
nivel al tarii, care se face in detrimentul
unei cauze mai bune pentru prezentul si
viitorul tarii si al cetatenilor sai.

Existenfa timida, foarte timida, a

industriei proprii de materiale de con-
structii la nivel competitiv influenteaza,
evident, si alte aspecte economice ale
tarii.
" Unul dintre ele este cel legat de
Lexportul* profitului realizat in Romania
spre tarile de origine, de unde se fac
importurile.

Am devenit prea repede o societate
de consum, dar una bazata, aproape
exclusiv, pe importuri.

Un alt aspect este legat de depen-
denta nelimitata si in cazul materialelor
si instalatiilor pentru constructii aduse
din alte tari.

Extinzéndljudecata ajungem la ceea
ce se intampla de 18 ani incoace si in
domeniul infrastructurii rutiere, feroviare
si utilitare.

In ceea ce priveste drumurile si, mai
ales, autostrazile, situatia este mai mult
decat edificatoare, pentru ca nicio firma
autohtona nu are macar un tronson in
executie proprie. Conditiile impuse pentru

)R

a castiga o licitatie sunt - de la inceput -
Ltabu® pentru firmele romanesti. Nu este
momentul sa mai intram in detalii arhi-
cunoscute de cei In cauza. Si aceasta

pentru ca, in functie de ,interesele®
beneficiarului (sa nu intelegeti, cumva,
ca-i vorba de spaga...), interese stipu-
late in caietele de sarcini, se stiu a priori
castigatorii.

Cu ce ne-am ,pricopsit” dintr-o ase-
menea ,viziune“ originala, se poate
vedea si de aproape si de la distanta,
daca vrem sa parcurgem si noi un kilo-
metru de autostrada, realizat de straini,
pe care se poate circula ca la... ei!
Singurele locuri unde firmele roméanesti
au acces la lucrari de acest gen sunt cele
de reparare a ,autostrazilor® existente.
Ghilimelele sunt puse pentru ca, in ade-
varatul sens al cuvantului, in Romania
nu existd nicio autostrada autentica.
Sunt cele doua cunoscute mai mult ca
niste drumuri mai largi si cu mai putine
gropi decéat restul drumurilor nationale.

Si se mai doreste sa se perceapa si
taxe pe ele!? intai sa fie autostrizi ade-
varate si apoi sa se plateasca taxe. Asa
ar fi corect si, mai ales, normal, pentru
ca, in general, romanii platesc taxe si
impozite nejustificate real de catre
impunatorii lor.

Cat priveste expozitile Construct
Expo 2008, ele trebuie vizitate nu numai
de catre specialisti, ci side marele public,
pentru ca - va asiguram - merita.

Ciprian ENACHE
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Luna martisorului debuteaza pentru lumea constructorilor nu numai cu lucrari, ci si cu posibilitatea
etalarii potentialului tehnic, tehnologic si logistic de care dispun sau pot sa dispuna in viitor firmele
cuprinse in cel mai dinamic sector al economiei romdnesti. Prilejul este oferit de manifestarile expo-
zitionale incluse generic in ceea ce ne-am obisnuit - Construct Expo.

Prin ce se vor caracteriza ele in 2008, retinem din interviul cu domnul George COJOCARU, presedinte -

director general SC ROMEXPO SA.

Ciprian ENACHE: Constructiile
in Roménia tind sé& fie intr-o con-
tinua expansiune. Acest fenomen
influenteazéa (si cum) manifes-
tarile expozitionale organizate de
ROMEXPO?

George COJOCARU: Desigur,
intr-o economie de piata, relatiile de
interdependenta intre diversii actori
sunt foarte stranse si, astfel, orice
agent economic are un oarecare
efect pe piata, efect care depinde
foarte mult de importanta firmei sau
a activitatii. Mergand chiar mai departe,
daca trebuie sa vorbim despre sec-
toare ale economiei, atunci ne este
imposibil sa spunem ca acestea nu
influenteaza in vreun fel miscarile
pietei. lar acest lucru se intampla cu
atat mai pregnant intr-o economie
globalizata, unde si cel mai mic fac-
tor de pret sau de inflatie intr-un stat
ca SUA poate afecta economiile
tuturor statelor din lume, direct sau
indirect. Revenind la sectorul con-
structiilor din Romania, trebuie sa
spun ca statisticile care indica per-
formante constante in domeniu au
fost si continua sa fie confirmate la
manifestarile expozitionale pe care
le organizam. Ma refer la o crestere
constanta a numarului de expozanti
si vizitatori si la cresterea numarului
de manifestari expozitionale pe care
le organizam. Un sector cum este
cel al constructiilor este, cred, unul
dintre cele mai importante in econo-
mia oricarei tari. lar faptul ca acest
sector este intr-o continua expansi-
une in Romania ajunge sa schimbe
multe aspecte, inclusiv din viata
noastra cotidiana. Asa se face ca,

in prezent, ROMEXPO organizeaza
intr-un an Construct Expo-uri, cat
organiza altadata in trei ani si ca, de
altfel, toate manifestarile expozitio-
nale care converg catre acest sector
sunt in dezvoltare, si ma refer aici la
BIFE - Targul International de
Mobila, TIB - Targul Tehnic Inter-
national, ROMTHERM etc. Desigur,
evolutia sectorului constructiilor se
reflectd si in dezvoltarea unei clase
de mijloc si, astfel, observam un
trend pozitiv si la manifestarile
expozitionale dedicate timpului liber
si hobby-urilor.
C.E.: Desfasurarea Construct
Expo 2008 pe parcursul a trei
editii are, la prima vedere, un
scop comercial pentru organiza-
tori sau este un lucru necesar?
G.C.: La o prima vedere, ar putea
parea ca primeaza un scop comer-
cial, dar, credeti-ma, aceasta trans-
formare a fost cat se poate de
necesara. Prima ramificare a avut
loc, dupa cum se stie, in 2006, cand
legendara expozitie Construct Expo
s-a constituit in doua ramuri:
Construct Expo Antreprenor, dedi-
cata materialelor, sistemelor si
echipamentelor pentru constructii, si
Construct Expo Ambient, o expo-
zitie pentru amenajari interioare,
materiale de finisaj, acoperiri murale
si pardoseli, usi si ferestre, tamplarie
si vitraje, decoratiuni si corpuri de
iluminat. In continuare, am luat
decizia ca din 2007 sa organizam
trei manifestari expozitionale Construct
Expo, adaugand celor doua existente,
inca una, Construct Expo Utilaje
avand ca tematica echipamentele

George COJOCARU,
presedinte - director general SC ROMEXPO SA

pentru constructii si unelte de mana.
Se asigura, astfel, o mai buna
punere in valoare a celor trei mari
componente ale manifestarii - cea
antreprenoriala, dedicata materi-
alelor si sistemelor de constructii,
cea ambientala, adresata firmelor de
tamplarie, finisaje si decoratiuni inte-
rioare, si cea de utilaje pentru con-
structii si unelte de mana. Toate sunt
menite sa creeze conditii optime de
stabilire a contactelor de afaceri intre
expozanti si publicul specialist, pre-
cum si sa armonizeze tendinta de
extindere a suprafetei expozitionale
solicitate cu disponibilitatile Com-
plexului Expozitional. Ba mai mult,
decizia se dovedeste a fi una foarte
buna in conditiile in care de putina
vreme au demarat lucrarile de mod-
ernizare etapizata a Complexului
Expozitional. Astfel, suprafata expozi-
tionala va fi vaduvita anul acesta de
circa 5.000 de metri patrati, reprezen-
tand cele doua pavilioane vechi care
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au fost demolate pentru a face loc
unui spatiu expozitional modern.
Vom demara, astfel, constructia
celui mai modern complex expo-
zitional din Roméania si chiar din
aceasta zon a Europei. Intr-o prima
etapa, pana in martie 2009, vom
construi doua pavilioane a cate
16.000 de metri pétrati fiecare. in
continuare, planul de dezvoltare
prevede constructia a inca 40.000 mp,
deci in circa 3-4 ani ROMEXPO va
dispune de aproximativ 75.000 mp
dispusi in pavilioane supermoderne,
inclusiv cu tuneluri subterane pentru
evacuare in caz de incendiu.

In legéturd cu intrebarea dum-
neavoastra, ca sa va demonstrez ca
existenta celor trei manifestari expozi-
tionale din domeniul constructiilor
este necesara, va voi prezenta cateva
cifre pe care le consideram edificatoare.
Astfel, Construct Expo Utilaje 2007 a
reunit peste 200 de firme, din 13 tari
care au ocupat o suprafata de peste
40.000 mp. Mai departe, Construct
Expo Antreprenor 2007 a reunit
peste 500 de firme, din 19 tari pe o
suprafata de peste 27.000 mp.

In conditiile in care componenta
de utilaje s-a desprins, devenind
expozitie de sine-statatoare, numarul
participantilor s-a mentinut la acelasi
nivel, fiind chiar in usoara crestere
fatda de anul trecut. Cat priveste
Expozitia internationalda de amena-
jari interioare, materiale de finisaj,
acoperiri murale si pardoseli, usi si
ferestre, tdmplarie si vitraje, deco-
ratiuni, corpuri de iluminat, articole
diverse - Construct Expo Ambient 2007,
aceasta a reunit peste 700 de firme,
din 17 tari, pe o suprafatda ocupata
de peste 46.000 mp, editie vizitata
de peste 10.000 de specialisti, cu o
crestere de 10% fata de anul 2006.
Sunt tot atatea cifre care arata ca
decizia luata a fost una buna si ca
s-a bazat pe studii serioase de piata.

C.E.: Dinamica participérilor la

Construct Expo reflecta tabloul

real al constructiilor din Roméania?

Care sunt stimulentele pentru

cresterea numarului de firme

participante?

G.C.: Piata constructiilor, in 2007,
a continuat trendul favorabil din
2006, lucru datorat cererii, care s-a
dovedit a fi mult mai mare decat
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oferta, atat In sectorul rezidential,
cat si in cel comercial si de spatii de
birouri. In primele noua luni din
2007, conform datelor oficiale, cea
mai importanta crestere in formarea
produsului intern brut a inregistrat-o
sectorul constructiilor, respectiv de 34,4%.
Astfel, ponderea domeniului con-
structiilor a fost, In valoare adaugata
bruta, de 8,4%, depasind ponderea
inregistrata de segmentul agricul-
turii, de 7,5%. Avand in vedere
aceasta evolutie, precum si contex-
tul economiei de piata, in care
functioneaza legea cererii si a ofer-
tei, cred ca cel mai eficient stimulent
il reprezinta Insasi organizarea celor
trei manifestari expozitionale, care
ofera firmelor din domeniu, prilejul
de a se face cunoscute, de a-si pro-
mova ofertele si deci de a-si spori
numarul de clienti si cifra de afaceri.
C.E.: Ce noutati din punct de
vedere organizatoric ofera in
2008 ROMEXPO pentru ca firmele
participante sa obfina o eficienta
sporita pe linia actului promotional?
G.C.: Lansarea unui ghid interac-
tiv, realizat Tn colaborare cu BICAU
(Banca de Informatii Tn Constructii,
Arhitectura si Urbanism) pe site-urile
expozitilor www.constructexpo-antre-
prenor.ro, respectiv www.constructexpo-
ambient.ro si http://expo.bicau.ro,
incepand cu data de 10 februarie
2008, respectiv 10 aprilie 2008, ghid
care va permite specialistilor in con-
structii sa-si organizeze cat mai efi-
cient vizita la expozitii. Practic, este
vorba de versiuni virtuale ale celor
trei expozitii, in cadrul carora vor fi
prezentate firmele participante, gru-
pate in functie de produsele, sis-
temele sau serviciile pe care le ofera.
Astfel, pe baza unor harti interactive
sau a selectiilor de expozanti si
localizarea lor dupa diferite criterii,
orice utilizator interesat sa viziteze tar-
gul va avea posibilitatea de a-si alca-
tui un ghid itinerar, cu evidentierea
propriilor puncte de interes.
C.E.: In ce masurd lucrérile de
constructii de la intrarea princi-
pald la ROMEXPO vor influenta
participarea publicului la eveni-
mentele expozitionale din 2008?
Se intreprinde ceva pentru a se
asigura conditii civilizate de intrare
la targuri?

G.C.: Va multumesc pentru aceasta
intrebare. lata cum, iarasi, ajungem
la ceea ce spuneam mai inainte,
respectiv ca sectorul constructiilor
ajunge sa ne schimbe si viata de zi
cu zi. La fel se intampla si cu
lucrarile care au loc in spatiul din
fata Portii A ROMEXPO, vizavi de
Piata Presei Libere. Concesionarea
suprafetei de teren aferente intrarii
principale si executia unor lucrari de
constructie de catre terti au cauze
independente de vointa ROMEXPO.
Desigur, nu putem asista indiferenti
fata de aceasta situatie, asa ca deja
s-au intreprins mai multe actiuni.
Astfel, la intrarea principala am redi-
rectionat traficul pietonal catre intrarea
dinspre World Trade Center, cu aju-
torul unor bannere de dimensiuni
importante. Apoi, am regandit intreg sis-
temul de acces n incinta Complexului
Expozitional si l-am popularizat in presa.
Nu ne raméne decéat sa speram ca
publicul vizitator va respecta indica-
tiile si va apela la toate intrarile de pe
raza Complexului Expozitional. Si toc-
mai pentru ca revista dumneavoastra
se adreseaza unei categorii impor-
tante de cititori, care, in marea lor
majoritate, sunt si clientii nostri, per-
miteti-mi sa le reamintesc principalele
cai de acces In complex:

Acces Pietonal General:

Poarta A - Piata Presei Libere
(dinspre World Trade Center)

Poarta B - Bdul Expozitiei (vizavi
de Universitatea Romano-Americana)

Poarta C - Bdul Expozitiei

Poarta F - Bdul Poligrafiei

Acces Auto Vizitatori, VIP-uri,
Mass-media:

Poarta B - Bdul Expozitiei (vizavi
de Universitatea Roméano-Ameri-
cana)

Acces Auto Expozanti:

Poarta C - Bdul Expozitiei

Poarta D - Str. Carpati (acces din
Bdul Expozitiei)

Poarta F - Bdul Poligrafiei

Ne cerem scuze pentru inconve-
nientele cauzate de altii, care au
creat aceasta situatie regretabila. Q




Complexul Expozitional ROMEXPO
TARGURILE — PROMOTOARE ALE ECONOMIEI DE PIATA (11)

(urmare din nr. 34)

mai importante.

Fondarea SC ROMEXPO SA
prezinta unele particularitati.

in primul rand, Intreprinderea de
Targuri si Expoziti nu era o intre-
prindere de stat. Ea avea statut de
organizatie obsteasca si forma de
proprietate asemanatoare organiza-
tiillor cooperatiste.

in al doilea rand, crearea
SC ROMEXPO SA nu este o actiune
de privatizare in sensul reglemen-
tarilor legale privind privatizarea
societatilor comerciale cu capital de
stat. Prin infiintarea acestei societati,
regimul juridic al proprietatii nu a fost
schimbat, ci a fost adaptat la noile
conditii specifice economiei de piata.

Manifestarile ROMEXPO
au starnit intotdeauna interes

Procedura de constituire a
SC ROMEXPO SA, cu respectarea
dispozitiilor legale in vigoare, s-a
derulat aproximativ pe durata unui an,
societatea devenind operationala
la 2 decembrie 1991. Presedinte-
director general a fost ales George
Cojocaru (pe atunci secretar general
al Camerei de Comert si Industrie a
Romaniei si a Municipiului Bucuresti).
Este de remarcat ca schimbarea
organizatorica efectuata prin con-
stituirea societatii comerciale ROM-
EXPO SA, in locul vechii Intreprinderi
de Targuri si Expozitii, s-a facut fara
intreruperea sau perturbarea activi-
tatii expozitionale.

inca din primii s&i ani de activi-
tate, ROMEXPO SA trateaza orga-
nizarea de targuri intr-o abordare cu
totul noua, radical diferita de
maniera in care fosta Intreprindere
de Targuri si Expozitii actiona Tnhainte
de 1989. Este vorba despre adoptarea
principiilor managementului perfor-
mant, modern, care pune in centrul
atentiei activitatea de marketing, tar-
gurile fiind adevarate instrumente
de marketing pentru expozanti.

Targurile si expozitile comerciale
din epoca actuala au evoluat spec-
taculos, devenind instrumente si
mijloace - cuprinzatoare, complexe
si eficiente - de marketing. Ele
creeaza conditii propice pentru ca
obiectivele si interesele expozantilor
sa fie satisfacute in relatia cu obiec-
tivele si cu interesele vizitatorilor
specialisti.

Procesul de tranzitie declansat in decembrie 1989 are, prin natura sa ampla si complexa, un evantai larg
de componente care vizeaza, practic, toate domeniile si sectoarele activitatii din societate. Dintre toate
componentele procesului de tranzitie, reforma si restructurarea economica ramén insa elementele cele

In organizarea targurilor si expozitiilor comerciale, primul pas spre economia de piata a fost facut prin
infiintarea SC ROMEXPO SA. Cum a inceput si unde a ajuns ROMEXPO, veti afla in cele ce urmeaza din
informatiile extrase din monografia ,,De la targurile din vechime la Targul International Bucuresti”,
redactata de Eugen Petrescu-Prodan.

Sediul administrativ
al Societatii Comerciale ROMEXPO SA

in conditiile economiei actuale,
marketingul modern are in vedere,
intre altele, mutatiile Th domeniul
stiintei si tehnologiei, al productiei si
circulatiei, al comunicatiilor, schim-
barile in gusturile, preferintele,
deprinderile si mentalitatile con-
sumatorului, evolutia, dezvoltarea si
diversificarea pietei vizate.

Folosind facilitatile oferite de tar-
gurile si expozitile comerciale, com-
paniile isi concentreaza strategia in
directia prezentarii profilului propriu
de activitate si a produselor sau
serviciilor proprii, sub toate aspec-
tele, in relatia cu segmentul de piata
avut In vedere si cu clientii vizati.
Targurile si expozitile comerciale
ofera posibilitatea ca produsele si
servicile sa fie expuse la standul
propriu, asigurandu-se astfel vizita-
torilor ocazia vizionarii lor directe,
obtinerii prompte a informatiilor si
explicatiilor dorite. in plus, targurile
si expozitile comerciale indeplinesc
o functie de promovare a contactelor
personale dintre furnizori (sau ofer-
tanti) si potentialii beneficiari (fie inter-
mediari, fie consumatori/utilizatori).

continuare in pagina 8 =
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COMPLEXUL EXPOZITIONAL ROMEXPO
TARGUL INTERNATIONAL BUCURESTI

Program de vizitare: zilnic 10.00 - 18.00

5 - 9 Martie 2008

e

Expozitie internationald de materiale si sisteme pentru constructii

ROMTHERM it o ncaiine,

www.romtherm.ro racire si aer conditionat

Parteneri media;

© T
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Organizator:

romexpo

b

COMPLEXUL EXPOZITIONAL
BUCURESTI
TARGUL INTERNATIONAL

Membru:




@ urmare din pagina 6

Sélile Brancusi si Madgearu ale Centrului
de Conferinte, in format reunit

Practica a demonstrat ca tar-
gurile si expozitile comerciale con-
stituie singurul loc in care, desi
participarea este relativ costisitoare,
se gasesc conditiile cele mai favora-
bile pentru angajarea de discutii si
negocieri cu un numar mare de spe-
cialisti si intr-un interval restrans de
timp. Numai cu prilejul unui targ se
poate face, intr-un timp foarte scurt,
testarea acceptarii de catre poten-
tialii cumparatori (consumatori, uti-
lizatori) a unui produs sau a unui
serviciu. Mai mult, mentinerea con-
tactelor cu partenerii traditionali,
prezentarea catre acestia a ele-
mentelor novatoare introduse fin
activitatea de promovare constituie,
de asemenea, avantaje notabile ale
participarii la targuri, atat pentru
expozanti, cat si pentru vizitatorii
specialisti.

Este important de subliniat faptul
ca marile targuri si expozitii comer-
ciale atrag, in calitate de expozanti,
cele mai mari si mai importante com-
panii din diferite domenii de activi-
tate. In consecintd, participarea la
aceste manifestari ofera avantajul
de a putea studia produsele si
serviciile, precum si tehnicile de
marketing ale companiilor care au
inregistrat deja succese pe pietele

= e S Y L .. My va
nul dintre pasajele pietonale acoperite
care permit trecerea intre pavilioane

Sala Centrului de Presa

de interes, altfel spus ale multora
dintre jucatorii de pe piata, adica ale
celorlalti competitori, ale concurentei.

Interesele expozantilor si cele ale
vizitatorilor profesionali, precum si
interesele organizatorilor de targuri
si expozitii comerciale sunt diferite,
adesea chiar opuse. Faptul ca, in
derularea activitatilor, ei Incheie con-
tracte, ajungand la un acord reciproc
acceptabil, nu semnifica deloc ca
interesele lor nu sunt diferite.

Astfel, expozantii sunt interesati,
in relatiile cu vizitatorii specialisti sau
cu publicul larg, care sunt potentiali
cumparatori, sa incheie afaceri in
conditii cat mai avantajoase si la
preturi cat mai bune, care sa le asi-
gure profit, iar In relatiile cu organi-
zatorii de targuri si expozitii comerciale
si cu prestatorii de servicii specia-
lizate, sa obtina cat mai multe facili-
tati, de calitate cat mai inalta, la
preturi si tarife cat mai moderate.

ROMEXPO a adoptat, inca de la
infiintarea sa, o strategie de lunga
duratd pentru intreaga activitate
care a cuprins doua linii directoare
distincte, dar in egala masura
complementare.

In primul rand, s-au avut in
vedere o politica perseverenta si
o actiune tenace de modernizare
a constructiilor, utilajelor si dota-
rilor din Complexul Expozitional
ROMEXPO.

in al doilea rand, permanent au
fost in atentie diversificarea si
sporirea numarului manifestarilor
expozitionale, mai cu seama prin
specializarea acestora.

Realizarile societati ROMEXPO in
procesul de modernizare a comple-
xului expozitional sunt evidente, pe

Sala Titulescu a Centrului de Conferinte

masura efortului investitional depus
in mod constant.

Intuind dezvoltarea pe care con-
structiile civile si industriale urmau
sa o Iinregistreze Tn economia
romaneasca, atat legat de restruc-
turarea in economie, cat si in ceea
ce priveste locuintele individuale,
tindnd seama si de necesitatea reala
de modernizare a constructiilor exis-
tente, ROMEXPO a trecut si la orga-
nizarea unei manifestari specifice, in
anul 1994, cand a debutat Construct
Expo, expozitie internationala de
materiale, semifabricate, accesorii,
echipamente si tehnologii pentru
constructii si industria materialelor
de constructii. Prin interesul pe care
producatorii si ofertantii romani si
straini il manifesta pentru piata
romaneasca in permanenta ascensi-
une, Construct Expo a devenit mani-
festarea numarul 1, ca amploare si
evolutie, din Complexul Expo-
zitional ROMEXPO. Si nu numai atat,
faptul ca, in putini ani, Construct
Expo a prins ,cu brio® in lumea con-
structorilor a facut ca, Tn ultimii ani, la
ROMEXPO sa se desfasoare trei
editii. Q

Mare interes pentru exponatele Construct Expo
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Primim $i privim cu modestie!

Am minti daca am spune ca nu ne plac laudele, mai ales cele care se refera la Revista Constructiilor.

Modesti din fire totusi, ne ,,incumetam” sa publicam o apreciere care ne onoreaza si ne indeamna sa
perseveram in a va prezenta cat mai multe dintre temele de interes pentru dvs., chiar daca ele la prima

vedere par a nu fi de stricta specialitate.

Stimati Domni,

Am descoperit, cu placere, in numarul 34, ianuarie-februarie 2008, din ,,Revista Constructiilor*
céa acordati un spatiu important unei rubrici legate de Istoria Targului International Bucuresti,
rubrica ce are printre surse si Monografia societati ROMEXPO SA.

Faptul ca revista dumneavoastra pune la dispozitia cititorilor un articol atat de amplu in
care abordeaza, pe larg, istoria Complexului Expozitional este imbucurator. Asa cum bine se
precizeaza in articol, paleta si structura téargurilor care se organizeaza la ROMEXPO
au cunoscut, dupa anul 1990, prefaceri fundamentale, elemente care starnesc pe zi ce trece
un interes aparte, daca avem in vedere cresterea numarului de participanti si a numarului
de expozitii.

Asadar, cum bine se arata in articol, ROMEXPO si-a consolidat pozitia pe piata targurilor si
expozitiilor din Europa Centrala si de Est prin indelungata sa traditie si prin experienta
semicentenara, dar si prin continua modernizare, prin inovatie si prin recunoasterea meritelor
sale de cétre cele mai importante organizatii mondiale de profil.

In acest context, imi exprim incd o datd bucuria cd prestigioasa dumneavoastrd revista
acorda un spatiu atat de important istoriei ROMEXPO, multumindu-va pentru efortul depus in
informarea cititorilor.

Asigurandu-va de intreaga mea consideratie, va rog sa primiti expresia celor mai cordiale

génduri ale mele.

<
/ Cu deosebits consideratie,

George COJOCARU,
presedinte - director general ROMEXPO SA
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Complexul Expozitional ROMEXPO 21 - 25 Mal 2008
Program de vizitare: zilnic 10.00 - 18.00

Targul International Bucuresti

www.constructexpo-ambient.ro

Construct Expo Ambient

SALONUL DE FERESTRE SI USI

Expozitie internationaléd de amenajdri interioare si exterioare, finisaje, acoperiri
murale si pardoseli, decoratiuni, corpuri de iluminat

Informatii:

Tel: (021) 207.70.10

Fax: (021) 207.70.70
e-mail: constructexpo@romexpo.org Organizator:

Parteneri media: romexpo
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Amenajarea spatiilor expozitionale Ia L.T.C. Brasov

ANTREPRENOR: LUCS SA, Brasov

BENEFICIAR: INTERNATIONAL TRADE CENTER SA, Brasov

PROIECTANT: LIMAGE SRL, Brasov

SUBANTREPRENOR: INSTALATII TRUST SA,

Brasov

CARACTERISTICI TEHNICE
S| FUNCTIONALE

e Extinderea cladirii I.T.C. cu o
noua constructie cu regim de
inaltime S+P+E, avand suprafata
desfasurata totala de 1.554 mp, a
fost necesara intrucat spatiile exis-
tente nu mai puteau face fata
numarului mare de evenimente
expozitionale si intalniri de afaceri.

e Noua constructie cuprinde
spatii expozitionale ample, birouri si
sali de conferinte. La subsol s-au
amenajat spatii de depozitare, spatii
tehnice si adapostul de protectie
civila.

e Constructia este pe cadre din
beton armat, cu inchideri nestruc-
turale din zidarie de BCA.

e A fost realizat un luminator
monumental, alcatuit din grinzi me-
talice curbe cu deschidere de 18 m,
tdmplarie Al Schuco cu geam ter-
mopan reflexiv float. S-a obtinut ast-
fel o suprafata vitrata de 218 mp,
care asigura iluminarea naturala, dar
si un acoperis deosebit atat ca ima-
gine, cat si ca realizare tehnica.

e La parter se afla un hol amplu
de primire, spatiile expozitionale
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(256 mp) si o sala de conferinte
(155,7 mp).

e La etajul 1 sunt amplasate
birouri si 0 ampla baterie de grupuri
sanitare. Holul scarii se deschide pe
0 supanta catre spatiile expozitio-
nale de la parter.

e La etajul 2 s-a amenajat o sala
polivalenta deschisa spre un foaier
care face legatura cu terasa amena-
jata ca spatiu verde ambiental.

e Legatura dintre parter si etaje
se face prin intermediul scarii adia-
cente extinderii si al unui ascensor.
La fiecare nivel s-a realizat legatura
cu spatiile existente in cladirea .T.C.

e S-au executat drumuri de
acces pietonal si auto si o parcare
cu 67 de locuri cu abonament si
74 locuri pentru public.

e Prin lucrarile de buna calitate
executate de firma Lucs SA Brasov,
a fost realizata o constructie moderna,
cu spatii expozitionale de un stan-
dard ridicat, ale carei finisaje si
dotari tehnologice satisfac cerintele

actuale Tn domeniu. Q
- 3 TR
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EXPO ARAD INTERNATIONAL SI CAMERA DE CDMER], INDUSTRIE SI AGRICULTURA A JUDETULUI ARAD
organizeaza

il
TARG DE TEHNOLOGII, MATERIA

o

LE DE CONSTRUCTII $l DECORATIUNI INTERIOARE

13-16 martie 2008, editia a XIV-a

Manager de proiect: Cimi ENACHE
Tel: 0257-216 520, 0730-188 291, 0744-791 761, Fax: 0257-216 521

E-mail: expo3@ccia-arad.ro

www.expoarad.eu

Editia a XIV-a a Targului Confort Construct - targ de tehnologii si materiale de constructii, decoratiuni interioare,
servicii conexe - cel mai mare eveniment din domeniul constructiilor din vestul tarii, va fi organizata de Expo Arad
International in perioada 13-16 martie.

Expozitia Confort Construct 2008 va reuni un numar de 160 de firme de specialitate din tara si strainatate (aproxi-
mativ 30 de firme din Ungaria) care vor expune in cele doua pavilioane ale complexului Expo Arad International, pe o
suprafata interioara de 3.100 mp si 2.500 mp pe spatiul exterior.

Participarea firmelor din Ungaria, precum si intalnirile de afaceri vor fi organizate de Kérés Trade Kft Bekecsaba si

finantate de ITD Hungary.

Firmele participante vor expune produse specifice din
domeniul constructiilor:

e materiale de constructie (gresie, faianta, vopsele
lavabile interior si exterior, blocuri de zidarie, cimenturi, adi-
tivi, betoane, mortare, protectii, tigle, placaje din marmura,
granit si travertin, pervaze, blaturi din marmura si granit,
materiale pentru finisaje interior si exterior, piatra decorativa);

e balustrade inox si aluminiu, scari interioare lemn si
metal, scule, abrazivi, elemente de asamblare, usi aparta-
mente, usi interioare din lemn, usi blindate cu fete din
lemn pentru constructii civile si industriale, usi garaj,
automatizari usi, automatizari porti;

e materiale fono/hidro/termoizolante, termospumante,
pentru protectie la incendiu;

e confectii metalice, inox, fier forjat;

e panouri de gard bordurat, plasa impletita, sdrme zincate,
bare laminate, plase sudate forte, porti, usi garaj, automatizari;

e blocuri ceramice si de zidarie;

e utilaje pentru productie tamplarie PVC - feronerie, utilaje
pentru tencuit, betoniere, carucioare pentru transport marfa;

e tamplarie din PVC, aluminiu, lemn, jaluzele, confectii
metalice din fier forjat, tehnica parasolara;

e vopsele, zugraveli, finisaje;

¢ Zeuisza Constructiilor * martie 2008

e lambriuri, podele laminate si accesorii, tavane polistiren,
panouri termoizolante, pardoseli industriale, linoleum;

e corpuri de arderi si grile de aerisire pentru seminee;

e sisteme solare de incalzire si diverse modele de
lampi solare si gradina;

e oglinzi, geamuri sablate si corpuri de iluminat tip rustic,
sticla decorativa si vitralii;

e tehnica de piscina, echipamente si accesorii pentru
piscina - proiectare, instalare, intretinere;

e echipamente pentru curatenie, spalatorie auto;

e sisteme constructii metalice, hale, inchideri de diferite tipuri;

e finantari;

e case inteligente;

e reviste si cataloage din domeniul constructiilor.

in data de 13 martie 2008, va avea loc o conferinta cu teme
de actualitate din domeniul constructiilor, urmata de intélniri de
afaceri bilaterale intre firme din Romania si din Ungaria.

Program de vizitare:

Joi, 13 martie: 10.00 - 18.00
Vineri, 14 martie: 10.00 - 18.00
Sambata, 15 martie: 10.00 - 18.00
Duminica, 16 martie: 9.00 - 16.00
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achizitie publica.

Dupa mai multe runde de discutii cu oficialii ANRMAP,
s-a convenit promovarea de urgenta a acestui indrumar,
prin care sa se clarifice modalitatile de adaptare a con-
tractelor de achizitii publice la conditiile pietei constructi-
ilor, cu preturi fluctuante la resursele de materiale,
energie, combustibil etc., variatii severe de curs valutar,
criza accentuata de forta de munca.

Au fost acceptate urmatoarele propuneri avansate de
ARACO:

1. Preturi ajustabile dupa formula FIDIC - cartea
rosie (ajustarea dinamica pentru resursele semnificative
prevazute in contracte).

2. Garantia de buna executie sa fie de regula 5% din
valoarea contractului.

Constant preocupata de solutionarea urgenta si echitabila a celor mai arzatoare probleme cu care se
confrunta de ani de zile constructorii roméni, ARACO ne comunica ceea ce a reusit recent in demersul sau
privind finalizarea unui important document legat de atribuirea contractelor de achizitie publica. Acest
subiect, destul de controversat, se pare ca isi va gasi o rezolvare menita sa statueze un climat favorabil
desfasurarii unor activitati corecte in sectorul constructiilor.

Concret, este vorba despre faptul ca Asociatia Romana a Antreprenorilor de Constructii (ARACO) a
avut o intalnire cu conducerea Autoritatii Nationale de Reglementare si Monitorizare a Achizitiilor Publice
(ANRMAP), pentru finalizarea unui Indrumar de norme metodologice privind atribuirea contractelor de

3. Pretul ferm din oferta se mentine 3 luni de la
depunerea ofertelor.

4. Lucrarile suplimentare sa fie reglementate prin
acte aditionale la contractul de baza.

Intrarea in vigoare a indrumarului urma sa aiba loc
pana la sfarsitul lunii februarie.

Dupa punerea la dispozitia entitatilor achizitoare a
Indrumarului, ANRMAP si ARACO vor identifica de
comun acord noi modalitati de amendare a legislatiei in
vigoare privind achizitiile publice, care sa tina cont de
turbulentele economice la nivel macroeconomic (petrol,
gaz, energie s.a.), precum si necesitatile de dezvoltare
in continuare a pietei de constructii din Romania, in con-
textul integrarii in UE. O

Proiect de hotardre

privind stabilirea criteriilor, procedurilor si limitelor pentru efectuarea platilor in
avans din fondurile publice in cadrul contractelor de achizitii publice

in temeiul art. 107 din Constitutie si art. 52 aliniatul
(7) din Legea nr. 500/2002 privind finantele publice,
Guvernul Romaniei adopta prezenta hotarare.

Art. 1. Autoritatea contractanta, definita conform legii
achizitiilor publice, in calitate de parte contractanta intr-un
contract de achizitie publica sau intr-un contract de
finantare are dreptul sa efectueze plati in avans catre
contractant numai daca sunt indeplinite simultan urma-
toarele doua cerinte:

e exista un contract ferm incheiat in conditiile legii;

e pentru avansul solicitat de contractant, exista o
scrisoare bancara de garantare a returnarii avansului,
emisa de o banca recunoscuta de autoritatea contrac-
tanta (model anexa nr. 1), care sa acopere valoarea
avansului plus valoarea estimata a dobanzilor si pena-
lizarilor de intarziere pe perioada de valabilitate conform
contractului.
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Art. 2. (1) Valoarea avansului acordat nu poate
depasi limita de 30% din valoarea contractului.

(2) Pentru contractele de valori mici si durate scurte
(sub un an) avansul se poate acorda intr-o singura
transa, returnarea acestuia se va face, proportional, din
platile partiale efectuate, conform graficului de plati,
anexa la contract si parte integranta din acesta.

(3) Pentru contractele de valori mari si durate relativ
lungi, care se suprapun peste doi sau mai multi ani
bugetari consecutivi, avansul se poate acorda in mai
multe transe, cu respectarea conditiei ca valoarea
insumata a acestor avansuri sa nu depaseasca 30% din
valoarea contractului.

(4) Marimea transelor de avans si termenele de
returnare se vor stabili prin clauze contractuale, astfel
incat sa se asigure completarea resurselor financiare
necesare pentru realizarea in bune conditii si la termen a

continuare in pagina 16 =
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prevederilor contractului, precum si returnarea avansului
din valoarea realizata corespunzatoare partii din con-
tract pentru care s-a acordat transa respectiva de avans.

Art. 3. Pentru contractele de lucrari de constructii, cu
valori relativ mari, de peste 125.000 euro (echivalent) si
durata lunga de executie, care se suprapune peste doi
sau mai multi ani bugetari consecutivi, avansul se va
acorda in transe, proportional cu necesitatea completarii
resurselor financiare dupa cum urmeaza:

a) pana la 15% din valoarea contractului pentru
mobilizarea resurselor necesare inceperii lucrarilor,
avans care se returneaza prin retineri, proportional, din
platile partiale pentru lucrarile executate (lunar, trimes-
trial sau pe stadii fizice);

b) pana la 30% din valoarea programului lunar sau a
stadiului fizic corespunzator graficului de executie core-
lat cu graficul de plati, anexate contractului, pentru a
completa resursele financiare necesare achizitilor de
materiale curente de constructii. Acest avans se
returneaza din platile partiale lunar sau pe stadiul fizic
respectiv. Returnarea integrala a acestui avans
conditioneaza acordarea transei urmatoare de avans
pentru luna urmatoare;

c) pana la 50% din valoarea utilajelor, echipa-
mentelor sau furniturilor cu ciclu lung de fabricatie (con-
structii metalice uzinate, tdmplarie, pereti cortina sau
alte asemenea). Avansul se returneaza din valoarea
situatiilor de lucrari care include procurarea si montajul
utilajelor, echipamentelor sau furniturilor respective.

In cazul acordarii simultane a doué sau trei transe de
avans (a+b+c), se va verifica indeplinirea cerintelor
generale:

e suma avansurilor acordate conform transelor
(a+b+c) sa nu fie mai mare de 30% din valoarea restului
de executat;

e scrisoarea de garantie bancara pentru returnarea
avansului sa acopere valoarea totala a avansurilor, plus
valoarea estimata a dobanzilor si penalitatilor de
intarziere pe perioada de valabilitate conform contractului.

Art. 4. Autoritatea contractanta raspunde de:

a) necesitatea, oportunitatea si legalitatea acordarii
avansurilor;

b) efectuarea regularizarilor in raport cu obligatiile
asumate si efectiv realizate de catre beneficiarii de
avansuri, lunar, trimestrial sau la incheierea fiecarui sta-
diu fizic prevazut in contract;

¢) recuperarea avansurilor nejustificate prin bunuri
livrate, servicii prestate sau lucrari executate in conditiile
contractului. Nu se admit plati efective decat dupa recu-
perarea integrala a avansurilor nejustificate.

Art. 5. In cazul neindeplinirii sau indeplinirii necores-
punzatoare a unei parti de contract pentru care s-a acor-
dat avansul, recuperarea sumelor de catre autoritatea
contractanta se face cu perceperea dobanzilor si pena-
litatilor de intarziere pentru creantele bugetare, calculate
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pentru perioada de cand s-a acordat avansul si pana in
momentul recuperarii acestuia.

Art. 6. In cazul in care recuperarea avansului acordat
este programata sa se efectueze in anul bugetar urma-
tor, autoritatea contractanta va prezenta, la finele anului
bugetar curent, o nota justificativa prin care sa confirme
necesitatea, oportunitatea si legalitatea avansului acor-
dat, precum si utilizarea acestuia conform destinatiei
legale.

Art. 7. (1) Pentru realizarea programelor, proiectelor
si actiunilor finantate din Tmprumuturi externe contrac-
tate potrivit legii, de la organisme financiare inter-
nationale, acordarea avansurilor se va putea realiza in
conditiile prevazute in acordurile de imprumut convenite
de partile contractante.

(2) Pentru realizarea programelor, proiectelor si acti-
unilor finantate din fonduri externe nerambursabile,
acordarea avansurilor se va putea realiza in conditiile
prevazute in memorandumurile de finantare.

(3) Pentru realizarea programelor, proiectelor de
cercetare-dezvoltare si inovare, precum si a actiunilor
cuprinse In planul national de cercetare-dezvoltare si
inovare, precum si in programele-nucleu de cercetare,
acordarea si recuperarea avansurilor se face in confor-
mitate cu prevederile art. 65 din Ordonanta Guvernului
nr. 57/2002 privind cercetarea stiintifica si dezvoltarea
tehnologica.

(4) Pentru realizarea obiectivelor cu finantare mixta,
partial din imprumuturi externe si partial din fonduri
publice (locale si/sau transfer de la bugetul de stat),
avansurile se acorda in conditiile prevazute in acordurile
respective.

Art. 8. Este interzisa acordarea avansurilor contrac-
tantilor care au beneficiat de avansuri anterioare pe care
nu le-au justificat si care nu au fost recuperate in
termenele stabilite.

Art. 9. (a) Sumele reprezentand avansuri sunt supuse
controlului financiar preventiv, precum si celorlalte regle-
mentari privind efectuarea cheltuielilor din fonduri publice.

(b) Autoritatea contractanta are obligatia sa numeasca,
prin decizie, un responsabil cu acordarea avansurilor din
fonduri publice in conditiile prezentei hotarari.

(c) Responsabilul tine evidenta avansurilor acordate
si are obligatia de a le justifica.

Art. 10. La data intrarii In vigoare a prezentei, se
abroga Hotararea Guvernului nr. 264/13.03.2003 privind
stabilirea actiunilor si categoriilor de cheltuieli, criteriilor,
procedurilor si limitelor pentru efectuarea de plati n
avans din fondurile publice. Prezenta hotarare intra in
vigoare de la data publicarii sale Tn Monitorul Oficial. Q
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Str. Vigoniei nr. 5-7, sector 5
tel: (021) 450 33 35-38
fax: (021) 335 63 25
e-mail: vigoniei@baduc.ro

jud. lifov, Sos. Ghermanesti nr. 145
telffax: (021) 352 33 65
e-mail: snagov@baduc.ro

HEE]

Calea Plevnei nr, 159, sector 6
tel: (021) 317 08 00-05
fax: (021) 317 08 06
e-mail: plevnei@baduc.ro

jud. Giurgiu, Sos. Bucuresti km. 5
tel/fax: (0246) 230 482
e-mail: giurgiu@baduc.ro

Reprezentantul Comercial BADUC,
omul dumneavoastra de incredere!

Nevoile dumneavoastra sunt unice si de aceea
solutiile pe care vi le oferim sunt adaptate
acestor nevoi. Extrem de importanta este
comunicarea prin intermediul Reprezentantilor
Comerciali. BADUC pregateste Reprezentantii
Comerciali pentru a deveni profesionisti,
motivati, capabili sa analizeze corect si sa ofere
solutii viabile pentru satisfacerea nevoilor
dumneavoastra.

Orice Reprezentant Comercial BADUC
va poate oferi informatii privind gama de
produse comercializata de BADUC, date privind
caracteristicile tehnice si performantele
produselor, preturile si promotiile lunare.

Produsele de care aveti nevoie se pot
comanda prin fax, e-mail sau telefonic urmand
ca acestea sa fie livrate direct la punctul de
lucru indicat de dumneavoastra, insotite de
factura fiscala si certificatele de conformitate.

Prin urmare un Reprezentant Comercial
BADUC este un consilier de incredere la care va
sfatuim sa apelati ori de cate ori aveti nevoie.

Serviciul DISTRIBUTIE - date de contact:
tel: (021) 450 33 35-38

int: 3122; 3119; 3182

fax: (021) 450 37 97

mobil: 0742 159 929

e-mail: distributie@baduc.ro

RPepestizlleordemni

jud. lifov, Str. Drumul Taberei nr. 10
fel: (021) 492 02 11
fax: (021) 467 35 47
e-mail: popesti@baduc.ro

jud. lalomita, Str. Brailei nr. 3
tel/ffax: (0243) 236 738
e-mail: slobozia@baduc.ro



Complexul ,La Rivierre”

Ana Maria PREDA

In ultima perioada, piata imobiliard, in continuad expansiune, a facut loc numeroaselor proiecte
rezidentiale care ocupa primele locuri in topul investitiilor si al vanzarilor imobiliare, cunoscut fiind faptul
ca cererea de locuinte depaseste cu mult oferta existenta.

Adaptandu-se cerintelor pietei imobiliare, compania Corsarul Rosu Impex '93 SRL a inceput inca din 2007
un ambitios proiect de constructii de locuinte individuale, situate in complexul rezidential ,,La Rivierre*.

Dezvoltandu-se intr-o zona neinun-
dabila din apropierea albiei majore a
raului Arges, la 2 km de Codrii Viasiei,
cea mai mare padure din sud-estul
Romaniei, complexul beneficiaza de
un acces cu lungimea de 800 m
pana la nodul rutier, situat la km 30
al Autostrazii Bucuresti-Pitesti.

Amplasat pe teritoriul administra-
tiv al orasului Bolintin Vale, la o dis-
tanta de 700 m fatd de locuintele
existente, complexul rezidential va fi
compus din 60 de vile P+M, protejate
cu termosistem, avand o suprafata
utila cuprinsa intre 250 si 300 mp, cu
o suprafata a terenului aferent
fiecarei locuinte de 850 mp, amprenta
la sol - 170 mp, din care locuibil -
110 mp, garaj - 20 mp, terasa - 25 mp,
suprafata etajului 90-150 mp.

Pana in momentul de fata, sunt
realizate 21 de case, in diferite stadii
de executie: structura, fatada, placari
ceramice la interior, zugraveli.

De asemenea, in urmatoarele
zile, vor fi demarate lucrarile pentru
realizarea alimentarii cu apa si a
canalizarii pluviale si menajere.

Alimentarea cu gaze este in sta-
diul de proiectare, inceperea lucrarilor

-
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fiind preconizata pentru prima
decada a lunii martie.

Ulterior realizarii infrastructurii
pentru alimentarea cu apa, gaze,
energie electrica, curenti slabi,
canalizare, vor incepe lucrarile la
sistemul rutier, trama stradala fiind
compusa din doua benzi de circu-
latie a autovehiculelor, ce vor fi reali-
zate din beton de ciment si strat de
uzura din beton asfaltic, cu latimea
de cate 3,5 m, completandu-se cu
doua trotuare de cate 1,5 m.

Precizam ca pana acum au fost
finalizate lucrarile la terenul de tenis,
dotat cu instalatie de nocturna, iar
adiacent acestuia au inceput lucrarile
de realizare a parcului de joaca
pentru copii.

In apropierea cartierului, se va
amplasa un complex comercial ce
va avea un regim de inaltime P+E si
va include un restaurant cu bar,
magazin mixt, salon coafura si punct
farmaceutic, complex aflat in faza de
proiectare.

Intregul perimetru al cartierului
este Tmprejmuit, accesul facandu-se
controlat, pe la un post de paza
dotat cu bariera.

Toate casele sunt dotate cu
videointerfon (doua unitati - pentru
parter si etaj), actionate de la punctul
de paza situat la intrarea in cartier.

Astfel, Corsarul Rosu doreste
sa vina in intdmpinarea dorintelor
dumneavoastra, realizand un proiect
de amploare in care siguranta, cali-
tatea si confortul ocupa locul de varf
intre obiectivele noastre.

Daca doriti o casa in care oricine
ii trece pragul sa ramana placut sur-
prins de aerul de intimitate si de bun
gust pe care il degaja din toate
colturile, acest mic paradis in care
gasiti armonia si linistea atat de
necesare, nu va ramane decat sa
vizitati complexul ,La Rivierre® si sa
faceti alegerea perfecta pentru
dumneavoastra.

Va invitam asadar sa deveniti
partenerul nostru de afaceri, garan-
tandu-va o colaborare reciproc
avantajoasa, bazata pe transpa-
renta, exigentd si profesionalism,
apeland la tel.: 0246-270.557;
fax: 0246-270.564; e-mail:
corsaru_rosuimpex@yahoo.com. O

R
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Complexul “La Rivierre”

orasul Bolintin Vale

in apropiere de Raul Arges,

30 Km - Autostrada Bucuresti-Pitesti

Str. Palanca nr. 1, Bolintin Vale, jud. Giurgiu, Tel.: 0246-270.557; Fax: 0246-270.564
Email: corsaru_rosuimpex@yahoo.com, www.corsarul-rosu.ro




Damila

destinat sa dureze
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Activitatea de Productie si Servicii

« Servicii de procesare otel beton din colaci, cu diametrul intre 6 mm
si 16 mm

« Servicii de procesare otel beton din bare, cu diametrul intre 8 mm
si 40 mm

« indreptat si taiat la dimensiuni specifice solicitate de catre beneficiar
(panala 12 m)

+ Tindoire la un capat sau la ambele capete

« productie de etrieri

Liniile automate de procesat otel beton permit executia unui numar nelimitat
de forme geometrice, in conditii de productivitate ridicata.

» Productie proprie de plase sudate, calitate $235, in urmatoarele
dimensiuni:

bDairaénl::\?) Ochiuri (mm) Lungime (mm)
4 2000x5000

5 100x100 2150x5000

6 150x150 2000x6000

71 200x200 2150x6000

8 2450x6000

+ Linie moderna pentru Debitat Rulouri de tabla laminata la rece (LBR),

tabla zincata (LBZ), tabla laminata la cald (LBC), tabla prevopsita (PPG),
ce permite debitarea atét la lungimi standard (2.000 mm sau 2.500 mm), cat

si la lungimi atipice (lungimi customizate de la 10 mm pana la 3.000 mm, cu o

precizie de 0.1 mm) pe baza urmatoarelor caracteristici tehnice ale utilajului:

grosime tabla: 0,4 + 2 mm

latime maxima foaie (rulou): 1.520 mm
Iatime minima rulou: 230 mm

lungime maxima foaie tabla: 3.000 mm

- Productie de sisteme de invelitori metalice tip tigla metalica, tabla
profilata pentru acoperis si pereti, accesorii metalice (coama semi-rotunda,
coama plata etc.).

www.damila.ro

SC DAMILA SRL - importator direct si
distribuitor autorizat al celor mai renumiti
producatori de materiale de constructii si
produse metalurgice din tara si
strainatate, a dezvoltat in ultimii ani un
model flexibil de afacere prin imbinarea
activitatilor comerciale si de distributie cu
activitatea de productie.



Ramnicu Valcea Bucuresti Timisoara

Tel: 0250 - 702 017 Tel: 021 -320 1017 Tel: 0256 - 283 380
Fax 0250 - 702 981 Fax: 021-3201018 Fax 0356 - 420 314
E-mail: valcea@damila.ro E-mail: bucuresti@damila.ro E-mail: timisoara@damila.ro

Activitatea Comerciala

Activitatea comerciala se desfasoara prin intermediul celor 5 depozite
moderne de stocare a produselor situate in Ramnicu Valcea (2 depozite),
Bucuresti (1 depozit), Timisoara (1 depozit) si Dragasani (1 depozit). Cea mai
mare parte a produselor este depozitata in spatii acoperite, urmarindu-se ca
aspectul lor sa nu fie afectat de intemperii. Depozitele sunt dotate cu mijloace
moderne de manipulare: poduri rulante in interiorul halelor, macarale
exterioare, motostivuitoare.

Gama de Produse Metalurgice

EUROPROFILE
HEA, HEB, HEM, IPE - gama de produse : 100 - 1.000

TABLA
LAMINATA LA RECE - LBR (foi, rulouri si fasii)
grosimi : 0,4 mm - 3 mm
ZINCATA - LBZ (foi , rulouri si fasii), strat zinc 150, 200, 275 gr/mp
grosimi : 0,3 mm - 2 mm
PREVOPSITA - PPG ( foi, rulouri, fasii)
grosimi 0,3 mm - 1,6 mm
LAMINATA LA CALD - LBC ( foi, rulouri)
Tabla cu utilizéri in constructii - grosimi : 1,5 mm - 15 mm
Tabla striata - grosimi: 3 mm - 10 mm
Tabla pentru boilere - grosimi : 1,8 mm - 15 mm
LAMINATA LA CALD GROASA - LTG (foi)
Tabla cu utilizari in constructii si constructii de masini
grosimi: 156 mm - 50 mm

TEVI SUDATE LONGITUDINAL PENTRU CONSTRUCTII
grosimi: 1,56 mm - 16 mm
Tevi patrate - dimensiuni 15x15 mm - 400x400 mm
Tevi rectangulare - dimensiuni 20x10 mm - 500x300 mm
Tevi rotunde - diametre 17,1 mm - 508 mm

TEVI SUDATE LONGITUDINAL PENTRU INSTALATII (negre si zincate)
grosimi : 2,3 mm - 5 mm
diametre: 17,1 mm-168 mm

PROFILE LAMINATE
IPN : 80 mm + 400 mm
UPN : 40 mm +400 mm
Cornier cu aripi egale : 20x20x3 + 150x150x15 mm
Cornier cu aripi inegale : 60x50x5 + 150x90x15 mm
Otel lat: 12 x 3 mm + 150 x 25 mm
Otel patrat: 6 x 6 mm + 60 x 60 mm
Otel rotund: 12 mm + 60 mm
Profil T

OTEL BETON : PC si OB in bare si colaci

PLASA SUDATA : diametru bar3d 4, 5, 6, 7 $i 8 mm

Va asteptam la:
CONSTRUCT EXPO

ANTREPRENOR
(5 -9 MARTIE '08)

ROMEXPO — Pavilionul Central,
sector D, nivel 3.2, stand 112




&y cam sery
Activitate integrata pentru investitii eficiente

CAM SERYV SRL este o societate comerciala cu capital privat fondata in 1994, avand ca domeniu de activitate
constructiile si instalatiile aferente acestora. Sectorul serviciilor este vast, fiind structurat astfel incét sa acopere
intreaga plaja de necesitati pentru fiecare firma in parte si sa satisfaca toate cerintele si exigentele. Dupa 12 ani de

activitate, la CAM SERV SRL s-au conturat cinci domenii principale de activitate, definite ca centre de profit.

CONSTRUCTII - un colectiv
de profesionisti care insumeaza
toate ramurile acestei activitati:

e Proiectare - managementul achi-
zitiei terenurilor, consiliere urbanistica,
arhitectura, structura, instalatii;

e Executie lucrari de constructii
civile, industriale si edilitare cu sub-
dezvoltari pe fiecare capitol - case,
grupuri de case, ansambluri reziden-
tiale, hale industriale dedicate
(fabrici pentru industria alimentara,
show-room, service auto), cladiri de
birouri, spatii comerciale;

e Antreprenoriat general.

INITIATOR SI FINANTATOR DE
INVESTITII - primul parc rezidential
in zona de sud a Bucurestiului -
MAMINA-BERCENI.

VANZARI DE MATERIALE - desi
este o activitate relativ noua a soci-
etatii, echipa de agenti bazata pe
relatiile si experienta firmei-mama a
dezvoltat o miniretea de distributie
de materiale pentru constructii,
avand in vedere si o capacitate de
depozitare (15.000 mp descoperiti
si 800 mp acoperiti). In acest
sens, departamentul de vanzari

CAMSERYV - Sediul central & sh
Tel.: 021/3
web: www.ca
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a dezvoltat relatii de distribuitor si
parteneriat cu firme renumite, pre-
cum: Wienerberger (distribuitor),
Weber-Batec (distribuitor), Lindab
(distribuitor), Bramac (distribuitor),
Romstal (partener), Daw Benta
(partener). De asemenea, CAM
SERV comercializeaza toate tipurile
de cherestea si ofera un pachet de
servicii pentru fierul beton pentru
constructii  (indreptare, taiere,
fasonare, transport).

TAMPLARIE PVC-ALUMINIU -
desfasurata intr-o hala moderna de
600 mp; este un domeniu de activi-
tate garantat atat de utilajele de tip
(U-R-B-A-N), cat si de profilele ger-
mane marca REHAU. Anul 2005 a
insemnat o importanta evolutie
pentru acest compartiment, o serie
de utilaje nou-achizitionate dubland
practic capacitatea de productie
existenta. 2005 a fost foarte produc-
tiv si in ceea ce priveste realizarea
de pereti-corting, trei dintre cele mai
importante lucrari fiind hala show-
room Kia Motors de pe DN1, show-
room-ul Kia Motors de pe
bulevardul Aviatorilor din

Bucuresti si hala proprie a SC
CAM SERV SRL.

DISTRIBUTIE COMBUSTIBIL -
de 3 ani CAM SERV detine o statie
Petrom in franciza la intersectia dintre
Sos. Berceni si Sos. de Centura. Tot
de atunci, firma are licenta de trans-
port si distributie de combustibili,
detinand 2 auto-cisterne, fiind astfel
distribuitor de produse petroliere pen-
tru mai multe stati de betoane si
garaje ale unor importante firme de
constructii  si  distributie  din
Bucuresti si jud. lifov.

Pentru dezvoltarea acestor activi-
tati si proiecte, societatea gaseste
prilejul de a multumi celor mai impor-
tanti clienti ai sai: BRD Groupe Société
Générale, ROHE Romania, Mit Motors
International, Ines Group, Ager
Bussines Tech, Ranexim SRL,
Vertical Construct, Flyper SRL,
Cristalex 94, ROEL Electrics, Rolly’s
SRL, DOOSAN IMGB ROMANIA, Foria
Romania. O

rceni nr. 1270A, Berceni, Jud. lifov
21/361.29.26
fice@camserv.ro
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EXCAVATII & PLATFORME
= =
* Excavatii cu evacuare subsoluri
si fundatii blocuri, case, hale:
parc 10 excavatoare de mare capacitate
si 25 de autobasculante DAF - 18 mc
» Excavatii speciale (sapaturi sub sprijiniri)
* Decopertari
* Umpluturi compactate
* Platforme balastate

DEMOLARI & EVACUARI
= =
* Demolari mecanizate cu picon
si foarfece pentru demolari

Excavator Komatsu PC 240 (picon si foarfeca)
Excavator Liebherr R 924 (picon si foarfeca)
Excavator Liebherr R 902 (picon)

* Demolari prin implozie
* Evacuare moloz




Goncentia sistemului structural
te consolidare a Bisericii Armene
din Bucuresti

ing. Nicola GOSPODINOV - SC EXPROVER CONS SRL,

prof. dr. ing Anton CHIRICA, lect. ing. Andrei OLTEANU, lect. dr. ing. Manole SERBULEA -
Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti,

ing Alexandru TUDOR, SC Axa Int’l Construct SRL

Necesitatea lucrarilor de consolidare a monumentului de arhitectura Biserica Armeana, cu hramul
Sf. Arhangheli Mihail si Gavril, a rezultat ca urmare a efectelor de tasare produse in imediata vecinatate a
zonei de amplasare a sediului de birouri Millennium Business Center (MBC), separat de Ansamblul
Cultural Armean doar de incinta realizata cu pereti mulati.

Ca urmare a lucrarilor de executie a infrastructurii MBC, din cauza neetanseitatii incintei de pereti
mulati, s-au produs pierderi de material solid ce au totalizat cca 665 mc. In aceste conditii, o serie de con-
structii invecinate au suferit un proces de tasare diferentiata care a variat de la 0,5 pdna la 7-8 cm in decurs
de numai 2-3 luni de zile.

Biserica Armeneasca din Bucuresti, cu hramul ,,Sfintii Arhangheli, a fost edificata in forma de astazi
dupa proiectul arh. Dimitrie Maimarolu in perioada 1911-1915, pe locul vechii biserici din sec. XVIlI, arsa in
timpul unui incendiu.

In timp, biserica a fost supusa unui numar important de cutremure dintre care doud majore, in 1940 si
1977, fiind reparata partial, ultima oara in anii 1998-2000 cu ocazia restaurarii fatadei, cdnd au fost facute si

Ca urmare a tasarilor neuniforme
provocate de pierderea apei legate,
toate fisurile existente Tn cadrul
Ansamblului Cultural Armean au fost
reactivate, au aparut altele noi, fiind
favorizate de sensibilitatea structu-
rilor la tasari diferentiate. Degradarile
structurale au evoluat rapid (fisuri de
0,8 mm ajungand in decurs de 2-3
luni la fracturi de 5-6 cm la Scoala
Armeana, in timp ce la Biserica
Armeana, au aparut fisuri noi, care
s-au dezvoltat ajungand la 1-2 cm in
decurs de o luna si jumatate); ime-
diat au fost luate masuri de monitori-
zare a procesului de tasare a
terenului si cladirilor si au Tnceput
lucrarile de proiectare pentru conso-
lidarea acestora.

Din cauza unor goluri intre pano-
urile incintei de pereti mulati, a fost
pierduta o cantitate de cca 665 mc
de material solid, in vecinatatea
Complexului Cultural Armean. in
plus, din incinta de lucru, a fost
evacuata o cantitate de apa de
peste 200 mc/zi, care a fost dever-
satd n reteaua de canalizare a

26

Fig. 1: Plan de situatie

unele lucrari de consolidare (cu caracter local) ale turnului clopotnita si a peretilor navei.

B-DUL CAROL |
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Complexului in decurs de peste
doua saptamani. Aceasta, impreuna
cu lipsa de etanseitate a retelei de
canalizare, a condus la tasari neuni-
forme ale imobilelor din Complexul
Cultural Armean, variind intre 0,5 si
8 cm, care s-au dezvoltat intr-o peri-
oada de numai doua-trei luni de zile.

in ceea ce priveste Biserica
Armeana, in urma avariilor imediat
au fost luate masuri de monitorizare

Fig. 2: Plan parter

a tasarilor si au inceput lucrarile de
proiectare pentru oprirea fenomenelor
si consolidarea monumentului.
Biserica construita pe plan drept-
unghiular (fig. 2), simetrica in raport cu
axul longitudinal, cu abside laterale
incluse Tn nava, are turn clopotnita la
intrare, turla principala, pantocrator
pe naos si altar poligonal. Turla prin-
cipala reazema pe patru stalpi,
doi liberi la vest si doi angajati

Fig. 3: Sectiune longitudinala

¢ Zeuisza Constructiilor * martie 2008

in peretii proscomidiei si diaconi-
conului la est. Biserica este pictata
la interior.

Constructiv, este foarte impor-
tanta prezenta unor incaperi situate
la colturile navei, cu pereti pana la
nivelul podului, care formeaza niste
tuburi cu rigiditate si rezistenta rela-
tiv mari.

Ca regim de inaltime (fig. 3), tur-
nul clopotnitd are parter si doua
nivele pe plan patrat cu latura de cca
8 m, iar nivelul al treilea pe plan
octogonal este prevazut cu o struc-
tura metalica pentru clopot. Turnul
este simetric in plan pe ambele
directii si are un raport intre Tnaltime
sibaza de 2,5 - 2,9.

Nava bisericii are la intrare un cor
situat la cca 5 m deasupra pridvoru-
lui, Tncadrat lateral de cele doua
incaperi, dintre care una este casa
scarii ce conduce la cor si la turnul
clopotnita. Corul este acoperit cu o
bolta cilindrica sprijinita pe timpanul
de vest si arcul dintre cor si pronaos;
in continuare, pronaosul este acoperit
de asemenea cu o bolta cilindrica
sprijinita la est pe arcul de la limita
corului, la vest pe arcul de separatie
cu naosul, iar lateral pe placi reze-
mate pe consolele ce ies din peretii
longitudinali. Cheia boltii cilindrice
este la cca 12 m inaltime. Naosul pe
plan patrat cu interaxele stalpilor la
7,5 m, sustine prin intermediul pan-
dantivilor tamburul turlei principale a

continuare in pagina 28 =
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@ urmare din pagina 27

carei boltd ajunge la cca 25 m
inaltime. Altarul, cu un regim de
inaltime egal cu cel al pronaosului,
este situat intre proscomidie si dia-
conicon, plasate in colturile de la
estul navei, si se continua cu zona poli-
gonala, fiind acoperit de o bolta cilin-
drica continuata cu o semicupola.

Referitor la materialele utilizate,
cercetarile au confirmat calitatea
buna a zidariei de caramida, a mor-
tarului si a betonului din structura, in
timp ce pentru fundatii au fost uti-
lizate materiale slabe de tipul
pietrisului stabilizat (un amestec de
pietris cu pasta de var). Pentru toate
elementele verticale, a fost utilizata
zidaria de caramida, C75-100 cu
mortar M100, in timp ce pentru ele-
mentele de tipul boltilor sau arcelor,
betonul armat cu o marca redusa
B120-B150. in plus, tamburul turlei
principale este realizat din beton
armat cu profile metalice |, cu rezis-
tenta si rigiditate deosebite.

In timp, biserica a fost supusa
unui numar mare de cutremure
vrancene, opt cu magnitudini mai
mari de 6 grade (pe scara Richter),
din care doua majore, primul in
octombrie 1940 (7,4 grade), iar
celalalt, in martie 1977 (7,2 grade).
Ca urmare a avariilor suferite, bise-
rica a fost reparata in cateva randuri,
fara a fi consolidata in ansamblul ei.
Ultima reparatie din 1998-2000 (cu
ocazia refacerii fatadei) a fost insotita
si de lucrari de consolidare cu carac-
ter local la nivelul turnului clopotnita
si la peretii navei. Este de mentionat
faptul ca zonele in care au fost

SEPARAREA BLOCURILOR
STRUCTURALE

BLOC2

BLOC 4

facute aceste reparatii (papioane
ZIA si zidarii armate) au avut o com-
portare buna, fisurile aparute avand
deschideri mult mai mici si fiind dis-
tribuite mai uniform.

In principiu, mecanismul de ava-
riere poate fi descris ca unul carac-
teristic pentru toate monumentele de
cult (ortodox sau catolic), determinat
de neuniformitatile geometrice, volu-
metrice si structurale, care gene-
reaza mase, rigiditati laterale si
caracteristici dinamice diferite. in
timpul cutremurelor, structurile astfel
concepute se comporta ca un con-
glomerat de ,blocuri“ cu oscilatii
independente, atat ca frecventa, cat
si ca amplitudine. Oscilatiile acestor
blocuri se defazeaza in timpul exci-
tatiilor seismice, ceea ce determina
amplificari si atenuari care induc
concentrari de eforturi in zonele de
.cuplare®, insotite de degradarile
corespunzatoare (fisuri si/sau frac-
turi, dupa caz). De regula, mecanis-
mul de avariere are doua componente
predominante: una longitudinala si
cealaltd transversala, care traver-
seaza constructia prin zonele struc-
turale cu sectiuni mai mici sau slabite
de prezenta golurilor (usi, ferestre).

In cazul Bisericii Armene, meca-
nismul de avariere a fost caracterizat
printr-o componenta predominant
transversala. Aceasta particulari-
tate a fost determinata de faptul ca
boltile, fiind realizate din beton armat,
au o greutate mai mica decéat a
boltilor din caramida, dar rezistente
si module ale deformatiilor mult

BLOCE

BLOCT

BLOCS

Fig. 4: Separarea blocurilor structurale
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superioare, ceea ce a redus compo-
nenta de degradare longitudinala la
un traseu continuu de fisuri, de la
timpanul de vest pana la absida
altarului, cu deschideri de pana la
1-2 mm; pe de alta parte, din cauza
afanarii terenului de fundare pe un
gradient de degradare dispus longi-
tudinal, componenta transversala a
mecanismului de avariere s-a dez-
voltat si mai mult prin aparitia unor
fisuri noi Tn zone care pana la acea
data nu fusesera afectate, iar vechile
fisuri si fracturi au ajuns de la cca
4-5 mm, la cca 2,5-3,5 cm.

Ca urmare a mecanismului de
avariere dezvoltat in timp si amplifi-
cat de fenomenul de tasare neuni-
forma, monumentul a fost impartit
practic in sapte blocuri distincte
care riscau, in cazul unui cutremur
de intensitate majora, sa conduca
la avarii structurale mult mai mari si
chiar la aparitia unor prabusiri
locale (fig. 4).

in aceste conditii, solutia de con-
solidare aplicata a fost conceputa ca
un lant structural care sa asigure
preluarea tuturor solicitarilor (ce
puteau aparea in cazul unor actiuni
cu caracter exceptional) si trans-
miterea lor la terenul de fundare.

Problema era realizarea unui sis-
tem spatial rigid si rezistent la
nivelul Tntregii structuri, care sa
refaca continuitatea materialului
original si sa asigure legarea si con-
lucrarea tuturor blocurilor struc-
turale intre ele.

De asemenea sistemul de con-
solidare trebuia sa indeplineasca
anumite exigente structurale:

e sa asigure compatibilitatea mate-
rialelor, aderenta si masurile de
inclestare mecanica cu structura
existenta, pentru ca impreuna sa
contribuie la preluarea solicitarilor in
cazul unor actiuni cu caracter
exceptional;

e sa aiba rezistenta si rigiditatea
necesare preluarii solicitarilor ce vor
aparea in caz de cutremur major;

e sa nu fie vizibila din interiorul si
din exteriorul monumentului; sa nu
afecteze in vreun fel pictura si deco-
ratiunile originale, conditii obligatorii
pentru orice interventie asupra unui
monument istoric.

continuare in pagina 30 =
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GBH 2-23 REA Professional
Solutia ideala pentru

o gaurire fara praf.

Ciocanul rotopercutor de 2 Kg cu sistem integrat de aspirare.

» Putere ridicata la gaurire

si forta la aspirarea prafului

combinate cu o forma
compacta

» Microfiltrul integrat retine
chiar si cele mai fine
particule de praf

Noul ciocan rotopercutor GBH 2-23
REA Professional cu sistem de
aspirare pune punct solutiilor grele si
complicate pentru o gaurire fara praf.
Fiind primul ciocan rotopercutor de
pe piata cu sistem de aspirare a
prafului, noul ciocan combina perfect
puterea ridicata la gaurire cu forta de
aspirare, iar totul intr-o forma foarte
compacta. Aceasta este solutia ideala
pentru toti profesionistii, care
trebuie sa gaureasca deasupra
capului sau fara praf in spatii inchise.
Unitatea de aspirare se ataseaza,
respectiv se indeparteaza foarte usor
de pe ciocan printr-un sistem de
culisare. Astfel GBH 2-23 REA
Professional se transforma in cateva
secunde intr-un ciocan rotopercutor
compact fara sistem de aspirare a
prafului. Dupa terminarea lucrului
ciocanul rotopercutor incape perfect
in cutia de plastic in care este livrat
chiar si cu sistemul de aspirare,
respectiv manerul lateral, montat.

Solutii inteligente pana la ultimul
detaliu pentru o gaurire fara praf.

Bosch a dezvoltat si integrat in
ciocanul rotopercutor GBH 2-23 REA

==

——

Professional o multitudine de solutii
inteligente pentru gaurirea fara praf:
in timpul gauririi utilizatorul vede
direct locul in care gaureste datorita
unui orificiu transparent — fara a fi
necesara retragerea sistemului
telescopic. Inelul din cauciuc din
capatul sistemului de aspirare se
muleaza perfect chiar si pe suprafete
imperfecte, astfel incat praful este
aspirat in totalitate si transportat in
cutia de depozitare prin tubul de
aspiratie, acesta avand o constructie
robusta din aluminiu. Microfiltrul
interschimbabil din clasa "M" retine in
cutia pentru praf chiar si cele mai fine
particule rezultate in urma gauririi.
Prin fereastra de control se poate
verifica in orice moment gradul actual
de umplere al cutiei cu praf. In cazul
in care utilizatorul indeparteaza cutia cu
praf, existd un ventil care nu permite
prafului sa cada din cutie. Un al doilea
ventil nu permite prafului sa intre in
tubul telescopic in timp ce ciocanul
este transportat. Chiar si pentru

gaurirea fara praf cu carote de panala
68 mm, Bosch are o solutie: un set
compus dintr-un adaptor si o cutie
pentru

praf cu posibilitatea de

conectare la un aspirator profesional

este disponibil in
accesorii.

programul de

Puterea de gaurire a lui GBH 2-23
REA Professional este aceeasi cu cea
a modelului GBH 2:23 RE
Professional cu un diametru maxim
de gaurire in beton de 23 milimetri.
Energia de percutie este de 2,5
Joule, puterea nominala de 710 W.

Ciocanul rotopercutor cu sistem de
aspirare a prafului are un raport
atractiv calitate/pret. Produsul este
disponibil din luna februarie 2008 la
toti distribuitorii Bosch si este livrat
intr-o cutie de plastic impreuna cu un
maner lateral si cinci inele de etansare
pentru orificiul de gaurire. Setul pentru
gaurirea cu carote, precum sio duza de
aspirare pentru curatarea gaurilor cu
diametre mai mari de 10 mm se pot
obtine ca accesoriu separat.

Date tehnice
GBH 2-23 REA Professional

Putere nominala: 710 W
Diametru maxim de gaurire in:
- Beton - 23 mm, cu sistem aspirare: 16 mm
- Lemn - fara sistem aspirare: 30 mm
- Metal - fara sistem aspirare: 13 mm
+ Ziddrie (cu carotd) - cu sistem aspirare: 68 mm
Diametru optim de gaurire beton - 6 pana la 12 mm
Energie de percutie: 2,5 J
Gaurire fard percutie: Da
Greutate fara sistem aspiratie: 2,9 kg
Greutate cu sistem aspiratie: 3,6 kg

Tehnica pentru oviata
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in aceste conditii, pentru sistemul
de fundare am ales un ansamblu de
grinzi Vierendeel spatiale, ce au
legat, la nivelul fundatiilor, turnul
clopotnita cu peretii navei (fig. 5).
Acest sistem de fundare a refacut
continuitatea structurala la nivelul
infrastructurii care, din cauza meca-
nismului de degradare, s-a transfor-
mat din fundatii continue in fundatii
izolate, fiecare cu deplasari si rotiri
diferite.

Sistemul de consolidare a supra-
structurii a constat in realizarea a
patru turnuri executate la colturile
navei in interiorul celor doua com-
partimente laterale ale pridvorului,
precum si in capatul estic al navei in
interiorul proscomidiei si al diaconi-
conului (fig. 6). Aceste patru turnuri
(respectand dimensiunile si pozitia
golurilor de ferestre) au constituit

Fig.5: Sistemul de fundare ales

elementele verticale a doua portale
cu sectiuni chesonate dispuse trans-
versal, legate la nivelul podului bise-
ricii, care au devenit principalele
elemente ale suprastructurii bisericii,

Fig.7: Sistemul de consolidare a suprastructurii
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dimensionate sa preia si sa trans-
porte solicitarile seismice de la
nivelul acoperisului la sistemul de
fundare.

Portalul 1, care se afld in imedi-
ata vecinatate cu turnul clopotnita,
are o rigiditate sporita, prin legatura
suplimentara realizata la nivelul
corului, o grinda cu sectiune U, la
care talpa este realizata prin supra-
betonarea armata a placii existente,
iar peretii verticali sunt parapetul
corului si grinda ce consolideaza
timpanul de vest angajat al turnului
clopotnitd (ocolind golul de acces
catre scara turnului). Aceasta lega-
tura suplimentara asigura navei o
rigiditate sporita, in asa fel Tncat
caracteristicile ei dinamice sa se
apropie de cele ale turnului a carui
rigiditate laterala (pe directie trans-
versald) este sensibil mai mare
decéat celei a navei. Portalul 2, la
randul sau, este supus unor solicitari
sporite datorate vecinatatii cu turla
principala, insa la preluarea soli-
citarilor acesteia contribuie si cei
patru stalpi, dintre care doi sunt
angajati In peretii turnurilor prosco-
midiei si diaconiconului.

Pe cealaltéd directie, portalele
transversale au fost legate intre ele
prin doua grinzi longitudinale mar-
ginale ,jgheab®, ce parcurg intreaga
nava la nivelul podului, peste
absidele laterale, fiind conectate in
acelasi timp si cu peretii longitudinali
existenti. In plus, o grinda longitudi-
nala cu sectiune |, urmarind cu talpa
inferioara cheia boltilor, porneste de
la turnul clopotnita pana la timpanul
estic al bisericii si este legata in
dreptul turlei principale printr-un inel
rigid cuplat si cu grinzile longitudi-
nale marginale (fig. 7).

continuare in pagina 32 =
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| 240193 - str. Grigore Procopiu nr. 37,
Ramnicu Valcea, jud. Valcea,
tel.: 0250-748731, 0250-745095, 0250-740425;
fax: 0250-702862;
e-mail: conexvil@email.ro

D7.09.2005 07.00.2005

+ arhitectura, inginerie, consultanta tehnica
+ constructii industriale metalice i din beton armat
 lucrari de drumuri $i autostrazi

+ lucrari de instalatii electrice, termice, apa, canalizare
» confectionare - montare tamplarie PVC

CONCIFOR SA

Patru decenii de experienta rl don
Executa constructil civile, indu

si edilitar-gospodﬁres .
prestatii cu utilaje pro

Staﬁe apurarel FA.,
VISCOFIL - Bucuresti

" Microcentrala Sinala

Str. Crizantemelor nr. 16, Buza
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Pentru asigurarea conlucrarii pe
directie transversala a grinzilor longi-
tudinale ,jgheab®, au fost realizati si
cativa pereti structurali ce reprezinta
reazeme pentru grinzi si contribuie
(in caz de cutremur) la reducerea
solicitarilor seismice la nivelul porta-
lelor, pe seama componentei indi-
recte preluate de peretii longitudinali.

Pentru cuplarea turnului clopot-
nitd cu nava, la nivelul suprastruc-
turii, au fost realizate doua elemente
cu rigiditate in plan vertical ce por-
nesc din turnurile laterale ale intrarii
si o legatura la nivelul talpii supe-
rioare a grinzii cu sectiune | cu rigidi-
tate in plan orizontal, pe directia
transversala.

in fine, in ceea ce priveste inelul
ce asigura legarea portalelor, pre-
cizam ca pentru evitarea deforma-
tilor de ovalizare (ca urmare a
vibratiilor nesincrone in lungul
navei), au fost realizate doua grinzi
rigide si rezistente, dispuse transver-
sal, care mobilizeaza grinzile ,jgheab“
de peste absidele laterale, ca pe niste
grinzi pereti cu rigiditate mare in plan,
impiedicand deformatia (fig. 8).

in ceea ce priveste lucrarile de
restaurare, acestea s-au desfasurat
in paralel si au interesat refacerea
decoratiilor interioare, degradate in
timp si ca urmare a tasarilor, restau-
rarea picturii, precum si refacerea
integrala a mozaicului compromis.
Lucrarile au fost executate de o
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Fig. 8: Macrostructura pod vedere in plan

serie de restauratori pictori, pietrari
si lemnari. Mozaicul a fost refacut
sub indrumarea arhitectului restau-
rator de muncitorii care au executat
si lucrarile de consolidare.

Pornind de la acest caz, este fun-
damental sa stim ca pentru reali-
zarea oricarei lucrari ce iese din
sablonul rutinei, pentru o colaborare
buna intre proiectant si executant,
este absolut necesara increderea
reciproca care presupune, pe langa
competenta profesionala, o con-
sultare permanenta in vederea
alegerii celei mai potrivite solutii
tehnice. incheierea cu bine a acestei
lucrari dificile este tocmai rezultatul
unei colaborari deosebit de stranse
care a condus 1in final la rezultate
foarte bune.
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e SC Exprover Cons SRL:
ing. Nicola GOSPODINOV - Raport
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Proiect privind masuri de asigurare a
lucrarilor de consolidare; Proiect de
consolidare a Bisericii Armene cu
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e Sc Axa Construct: ing.
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e SC Paul Construct: Executan-
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de injectare cu rasini PUR;
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¥ MACON

Un 2008 aniversar

Fondata in 1963, compania Macon aniverseaza in acest an
45 de ani de experienta in fabricarea materialelor de
constructii.

De 45 de ani produsele noastre sunt adaptate permanent
diferitelor nevoi arhitectonice si sunt rezultatul respectarii
unui set de valori ce include calitatea, profesionalismul,
satisfactia clientilor si respectul fata de clienti, colaboratori i
angajati. Aceste valori au stat an de an la baza dezvoltarii gi
consolidarii pozitiei de lider pe piata materialelor de
constructii.

Ne-am asumat promisiunea de a oferi clientilor nostri, prin
materialele de constructii marca Macon, cele mai bune
ALTERNATIVE CONSTRUCTIVE.

Ne tinem de promisiune !

Noul BCA Macon, un material pentru o investitie solida

Portofoliul de produse Macon cuprinde, incepand cu 2008,
un BCA cu parametrii tehnico-calitativi dezvoltati in jurul
criteriului care sta la baza proceselor noastre de productie —
performanta. Rezultatul programului investitional derulat in
2007 este reprezentat de un material de zidarie unic — BCA
Macon — destinat realizarii structurilor de zidarie Tn toate
tipurile de constructii, dar, in acelasi timp, constituind un
excelent material termoizolator. Obtinerea unui coeficient de
conductivitate termica de 0,105 W/mK, in conditiile unei
rezistente la compresiune de min 2,8 N/mm?, sunt garantia
unor constructii eficiente din punct de vedere energetic, in
acelagi timp, rezistente, sigure si realizate cu costuri reduse,
fara sisteme termoizolatoare suplimentare.

delani
de experientd

Va oferim, astfel, un excelent material de zidarie, reducand
considerabil costurile totale ale constructiei — BCA Macon.

In fiecare an investim pentru a deveni si mai buni

Preocuparea noastra permanenta, de a va pune la dispozitie
produse si servicii care sa satisfaca pe deplin nevoile
dumneavoastra, sta la baza continuarii programului
investitional demarat. Astfel, pentru anul 2008, cca 7 mil.
euro vor fi alocati investitiilor in tehnologii performante,
cresterea capacitatilor de productie Tn acord cu cererea
inregistrata la nivelul pietei pe care activam.

Imbunatatirea continua este cheia succesului in orice
afacere!

Garantia calitatii

Calitatea produselor Macon este garantata prin certificatele
de conformitate CE (BCA, produse din vata minerala
bazaltica, stélpi pentru linii electrice aeriene centrifugati i
vibrati, elemente prefabricate liniare de structura).
Managementul calitatii, mediului, sanatatii i securitatii in
munca face parte din strategia de afaceri a companiei,
concretizata in procese de analiza, planificare, executie si
imbunétatire continua.

In perioada 05 — 09 martie, Macon participa la expozitia
Construct Expo Antreprenor!

Va asteptam alaturi de noi in pavilionul 1 al Complexului
Expozitional Romexpo.

S.C. MACON SRL
Romania, 330190 Deva, Str. Santuhalm Nr. 1

Tel.: +4-0254-21.39.30, +4-0254-22.13.13
Tel./[Fax: +4-0254-22.47.08, +4-0254-22.60.60

www.macon.ro




GELGO

BCA $1 MORTARE DE INALTA PERFORMANTA ao

Performantele si caracteristicile tehnice superioare ale BCA-ului si mortarelor CELCO T : a"
conduc spre realizarea unor constructii menite sa raspunda unei game largi de exigente de BE I_cn
naturd tehnicd, functionald i economica.

De ce sa construiesti cu BCA CELCO®?

BCA CELCO® - Un bun izolator termic

Milioanele de pori distribuiti uniform in structura BCA-ului CELCO® ii conferd acestuia proprietati deosebite de izolare

"'(-1. termica care conduc la sporirea confortului termic. BCA CELCQO® este solutia eficienta@ prin care se realizeazd importante

a‘ Cp economii atdt la cheltuielile de constructie ale locuintei, dar sila cele de intretinere. Prin simpla utilizare a BCA-ului CELCO
. cu grosime minima de 35 cm nu mai este necesard izolarea termica suplimentard a elementelor de zidarie.

BCA CELCO® - Material de ziddrie rezistent
Rezistenta ridicata la compresiune a BCA-ului CELCO® face ca zidurile realizate sa rGspunda celor mai exigente cerinte
[ de stabilitate sirezistenta la cutremure.

| 5
BCA CELCO"® - Cel mai usor material de zidarie

BCA CELCO"® este cel mai usor material de zidarie (greutate specifica de numai 400+50kg/m’) ceea ce T confera
— avantaje la transport, manipulare si punere in operd. Greutatea scdzutd asigurd o incarcare redusa pe fundatia cladirii.

BCA CELCO® - Un bun izolator fonic
\ Datoritd structurii sale celulare fard interconexiuni, BCA CELCO® asigurd absorbtia fonicé a zgomotului aerian obtinandu-
se un climatintern linistit.
| (((((-" BCA CELCO® respecta normele de izolare fonicd, indicele de atenuare a zgomotului aerian crescand in functie de
- grosimea zidului, spre exemplu de la 32 dB pentru grosime de 100 mm la 45 dB la 350 mm.

BCA CELCO" - Material de zidarie durabil

BCA-ul este folosit in constructii de peste 70 de aniiar ca dovada a numeroaselor sale calitatiramane cea mai eficienta
<t cale de aridica o casa durabild, cu uninalt grad de rezistenta la seisme, incendii ori alte dezastre naturale.

BCA CELCO” - Usor de prelucrat si de pus in opera

Datorita structurii sale, BCA CELCO® poate fi prelucrat usor prin tdiere, gaurire, frezare si finisarea suprafetei cu scule si

,—_“‘23\_/ dispozitive uzuale. Instalatiile electrice, de incdlzire si sanitare se fixeazd pe ziduri rapid, neinregistrandu-se pierderi cain
’;::\-—-’ cazul altor materiale. Diversitatea dimensionald si planeitatea fetelor BCA-ului CELCO® permit punerea in operd o
Al oricarei solutii arhitecturale dorite.

BCA CELCO® - Rezistenta excelenta la foc

BCA CELCO® asigurd o excelenta protectie impotriva incendiilor, find clasificat ca material de constructie ignifug,
1‘;‘; incadrat in Euroclasa Al. BCA CELCO® corespunde reglementdarilor impotriva incendiilor constituind o barier@ impotriva
raspandirii acestora.

L A

BCA CELCO® - Peniru constructii confortabile

Datorit@ structurii sale poroase uniforme BCA CELCO® are o mare capacitate de inmagazinare a caldurii. BCA CELCO®

este unul dinfre putinele materiale de ziddrie care poate fi perceput ca un material cald. Caldura inmagazinatd o va

ceda apoi, in timp Indelungat, impiedicand racirea brusca a incaperilor iarna sau incdalzirea rapida a interioarelor vara.

- Structura poroasa a BCA-ului CELCO® face posibila preluarea umiditatii din aerul uneiincaperi siredarea acesteia atunci
cand umiditateaincaperilor scade, prevenind aparitia condensului.

BCA CELCO" - Material de zidarie ecologic

BCA CELCO® este un produs ecologic, nu contine substante periculoase si nu este radioactiv. BCA CELCO® este un produs

'r.f' realizat conform standardului SR EN 771-4 :2004 si detine certificat de conformitate CE. Garantia calitatii produselor este
\\a ] datd si de sistemul de management integrat aplicat conform standardelor SR EN ISO 9001:2001, SR EN ISO 14001 :2005, OH

SAS 18001 :1999.



AVANTAJELE ZIDARIEI CU MORTAR CELCO ZID

1) CONSUM REDUS DE CELCO ZID

Consumul de mortar in cazul zidariei cu rosturi subtiri
este de 1 sac / m’ de ziddrie, comparativ cu sistemul
clasic cu rosturi obisnuite la care consumul de mortar
este de 5saci/ m® zidarie.

2) SCADE CONSUMUL DE MANOPERA PENTRU s
EXECUTAREA UNUI M’ DE ZIDARIE CU ROSTURI &
SUBTIRI CU 30% COMPARATIV CU SOLUTIA CLASICA '

CU ROSTURI DE 10 mm

3) SE REDUCE CU APROXIMATIV 20% GREUTATEA
UNUI M’ DE ZIDARIE fapt care implica
importante economii financiare: cantitati

ce trebuie transportate pe santier,

consumuri reduse de materiale pentru structura P e T .

PLACARI CERAMICE RAPIDE §I EFICIENTE!

Adezivul CELCO PLAC este modalitatea cea mai eficienta de lipire la interior a placilor ceramice sau din piatra
naturala, teracote, mozaicuri.

AVANTAJELE PLACARILOR
CU ADEIZIV CELCO PLAC

» aderenta foarte buna la stratul suport

ADEZIV PENTRU PLACI CERAMICECH
; Interior

= rezistenta la medii umede (bai, bucatarii)
= lucrabilitate sporita

= grad mic de alunecare

i anry praces A0 B £

f ‘, ') I
Timp de punere in operd: 2-3 ore
Temperalurd de punere in operd; 5°C - 35°C
Consum orientativ: 3-5 kg/m*
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Varul
SOLUTIA NATURALK PENTRU MORTARE/TENCUIELI

Cine priveste, in general, piata materialelor de constructii din tara noastra este tentat sa creada ca aceasta
etaleaza pentru clientii sai doar ciment, adezivi, vopsele etc., scapand, poate, din vedere unul dintre materi-
alele traditionale care, singur sau inglobat in alte produse, a constituit baza edificarii in timp a multor con-
structii pe care le admiram astazi. Este vorba despre... var ca solutie naturala pentru lucrarile de constructii.

Aria producatorilor de var s-a restrans semnificativ dupa 1990, in prezent, una dintre cele mai reprezenta-
tive firme in activitate fiind Carmeuse Holding, cu sediul la Brasov.

Carmeuse - companie belgiana,
este lider mondial in producerea
varului, avand peste 140 de ani de
experienta in extractia si prelucrarea
calcarului, pietrei dolomitice in var si
produse asociate varului pentru
clientii industriali si comerciali.

Carmeuse este prezenta in
aproximativ 80 de locatii, In Europa
de Vest (ltalia, Belgia, Franta si
Olanda), Europa Centrala si de Est
(Slovacia, Republica Ceha, Ungaria,
Romania si Turcia), America de Nord
(Statele Unite si Canada) si Africa
(Ghana), are 4.000 de angajati si o
capacitate de productie de 13 mili-
oane de tone de var pe an.

Compania Carmeuse Holding cu
sediul central la Brasov este, in
momentul de fata, lider pe piata varului
din Romania, avand productia anuala
in 2007 de 600.000 tone in cele ftrei
fabrici localizate in: Campulung,
Fieni si Deva. Din anul 2008,
Carmeuse beneficiaza, de asemenea,
si de urmatoarele terminale de dis-
tributie: Brasov, lasi, Suceava,
Galati si Oradea.

Pentru satisfacerea tot mai vari-
ata a nevoilor clientilor companiei,
Carmeuse Romania se afla intr-o
continua stare de inovatie, dez-
voltandu-si serviciile si produsele
care includ caracteristici multiple de
ordin fizic si chimic. Bunul cel mai de
pret al companiei este de departe
reprezentat de oameni, care Tsi
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exercita experienta, meseriile si cre-
ativitatea intr-un efort constant de
imbunatatire a satisfacerii clientilor si
anticiparea nevoilor acestora privind
produsele companiei. Scopul primar
al Carmeuse este sa ofere clientilor
sai multumire prin produse si servicii
specifice. De aceea, Carmeuse are
implementat si certificat sistemul de
management al calitatii iTn conformi-
tate cu ISO 9001 si ISO 14001 in
toate unitatile de productie.

Varul (oxid de calciu) sau varul
hidratat (hidroxid de calciu) este
utilizat in aplicatii multiple in viata
obisnuita (obtinerea otelului, stabi-
lizarea solurilor, constructii -
mortare, papetarie, chimicale, mate-
riale plastice, covoare, vopsele, con-
trolul poluarii, tratarea apei...).

in acest an, Carmeuse este la a
doua participare la targul Construct
Expo Antreprenor, din 5-9 martie.
Mesajul transmis de Carmeuse cu
acest prilej este: Varul - solutia
naturala pentru mortare/tencuieli,
mesaj sustinut de mii de ani prin
marturiile cladirilor istorice care exista
si in prezent.

In situatia actuald a dinamicii
industriei materialelor de constructii,
noi lianti de zidarie si tencuiala sunt
inventati de la o zi la alta ca produse
de ultima generatie care nu contin si
nu necesita var, aceste produse,
bineinteles, neavand istoricul si
beneficiile pe care varul in mortare
le-a demonstrat.

Varul in compozitia mortarelor
ofera urmatoarele beneficii:

e lucrabilitate maxima;

o retinere ridicata de apa;

e soliditatea rezistentei la imbinare;

e rezistenta la compresie echili-
brata, elasticitate si schimbarea
volumului;

e inchiderea si umplerea fisurilor
la suprafete;

o elasticitate, rezistenta perma-
nenta la intemperii;

e ,capacitate de respirare”
excelenta (permeabilitate la aer);

o impiedica aparitia eflorescentei;

e nu ataca armaturile, din contra
le protejeaza.

Carmeuse se prezinta la Construct
Expo Antreprenor cu un stand per-
sonalizat, beneficiind de materiale
promotionale si brosuri care ilus-
treaza multiplele aplicatii ale varului,
acest lucru permitand pietei sa aso-
cieze imaginea Carmeuse nu numai
cu vanzarea efectiva a varului, ci cu
insasi utilizarea lui.

Echipa de marketing si vanzari
este o echipa tanara, entuziasta
care lucreaza cu devotament si pasi-
une, pentru a urmari misiunea
grupului Carmeuse de a fi referinta
in producerea si comercializarea
varului pe piata romaneasca. 4
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Avéntul pe care I-au luat investitiile in domeniul imobiliar a facut ca atat constructorii, cat si produca-
torii de materiale de constructii s& gaseasca alternative mai eficiente si mai ieftine, fara a reduce nivelul

calitativ al constructiei.

In continuare, dorim sa va prezentam cateva elemente de constructie care inlocuiesc sistemul clasic.

ELEMENTE DE ZIDARIE DIN BETON

Elementele de zidarie din beton
Leier se utilizeaza pentru peretii de
imprejmuire sau portanti ai
locuintelor, cladirilor publice si de
agrement, ai constructiilor industri-
ale si agricole.

Elementele de zidarie din beton,
cu goluri, sunt produse care vin in
intdmpinarea cerintelor clientilor,
pentru a putea reduce cu pana la
30% costurile constructiei, precum si
costurile elementelor de finisare apli-
cate ulterior. Acestea, prin caracte-
risticile lor, cresc portanta zidurilor,
suprafetele rezultate sunt plane, iar
conductia termica a unui zid execu-
tat cu aceste elemente, acoperit cu
2 cm de izolatie, este aproape egala
cu cea a unui zid construit din
caramizi ceramice. In acest sens,
construirea cu elementele de zidarie
din beton decurge dupa regulile
traditionale.
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Astfel, partea casetata a ele-
mentelor de zidarie se acopera cu

mortar, iar canelurile verticale
.hegative-pozitive” se lipesc cu
mortar. Golurile asimetrice verticale
de dimensiuni mai mari nu se umplu
cu mortar pentru a avea o termoizo-
latie mai buna.

Principalele date tehnice:

Material de baza:

e beton usor cu greutate volu-
metricd de maximum 1.650 kg/m°.

Rezistenta elementelor:

e rezistenta minima a unui ele-
ment: 2,0 N/mm?;

e rezistenta medie a 5 elemente:
minimum 2,5 N/mm?>.

Valoarea de pornire a rezistentei
limité a peretelui construit din aceste
elemente: f = 0,5 N/mm.

Absorbtia apei: maximum 15%.

Rezistenta la inghet: rezista la
15 cicluri de inghet! Dupa cele 15 cicluri
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este permisa o scadere a rezistentei
in proportie de 15%.

Caracteristici termice:

e Conductie termica:

- cu tencuiala normala de 1,5-1,5cm:
K =0,85 W/m’K;

- cu baza termoizolanta cu perlit
de 2,00 cm: K = 0,68 W/m’K (valoare
calculata teoretic) tencuiala + tencu-
iala normala de 1,5 cm.

Categoria de refractaritate: nu
este inflamabil.

Valoare de refractaritate:

e perete portant: 2 ore;

e perete cu greutate proprie: 4 ore.

Aderenta tencuielii: 0,14 N/mm?.

ELEMENTE DE FUNDATIE
Elementele de fundatie Leier se
utilizeaza la construirea peretilor
pivnitelor, ai garajelor, receptiilor,
cladirilor agricole si industriale, pre-

cum si la constructii hidraulice.
Cu ajutorul elementelor de fun-
datie, se va realiza prin betonare

S.C. LEIER ROM S.R.L.

ulterioara un zid de beton monolit,
zid de beton armat, respectiv pilon,
fara a fi nevoie de cofrare traditio-
nala cu lemn (in cazul construirii
unui zid de beton armat, armatura
de otel se va introduce in goluri
inaintea betonarii). Aceste elemente
reduc semnificativ costurile si timpul
de executie, respectiv timpul dupa
care se poate continua construirea
zidului.

Principalele date tehnice:

Material de baza:

e C 16 minimum beton cu pietris.

Rezistenta elementelor uscate:

Doar fara beton de umplere,
luand in calcul dimensiunile:

e valoare medie: 3,0 N/mm?;

Sediu central Punct de lucru

Str. Memorandumului Nr. 5 Ap. 3 517788, Dumbrava Com. Unirea f.n.
400114, Cluj Napoca Jud. Alba

Jud. Cluj Tel.: +40 258 876 248

TellFax: +40 264 598 983 Fax +40 258 876 268

E-mail: cristian.suciu@|eier.ro

www.leier.eu

e valoare minima a unei bucati:
minimum 2,5 N/mm?>.

Rezistenta la inghet: rezista la
25 cicluri de inghet!

Aderenta tencuielii: 0,14 N/mm?>.

Categoria de refractaritate: nu este
inflamabil.

Absorbtia apei: maximum 12%.

Necesar:

e in cazul zidurilor, la toate tipurile
8,5 buc/m?;

e cantitatea betonului de umplere:

- 200 x 500 x 230: 135 I/m’ de
perete;

- 300 x 500 x 230: 225 I/m’ de
perete;

- 400 x 500 x 230: 270 I/m’ de
perete. Q




Coroziunea hetonului (1)
PBOTEI}IIIiMI’(ITIIWA COROZIUNI

conf. univ. dr. ing. Constantin BUDAN, prep. univ. drd. ing. Mihai NISTE, prep. univ. drd. ing. lulian SPATARELU -
Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti

(Continuare din numarul anterior)
ALEGEREA AMESTECULUI
CONVENABIL DE BETON

Cea mai simpla metoda de pro-
tectie consta in prepararea unui
beton de calitate potrivita. Pentru
obtinerea unui astfel de beton trebuie
respectate urmatoarele operatiuni:

a) Alegerea unui tip adecvat de
ciment

Folosirea cimentului potrivit poate
simplifica masurile de protectie costi-
sitoare si greu de aplicat. Varietatea
tipurilor de ciment au un grad diferit
de sensibilitate la coroziune. Tipul de
ciment trebuie ales pe baza unei
interpretari corecte a agresivitatii
apei freatice, singur sau cu alte masuri
de protectie.

La coroziunea sulfatica, utilizarea
cimentului cu un continut scazut de
C5;S este avantajoasa. Cimenturile
cu o reactie bazica sunt mai rezis-
tente la coroziune in medii bazice.
Pe de alta parte, cimenturile cu
adaos hidraulic acid, cum sunt
cimenturile speciale cu adaos sili-
cios, care sunt capabile de a absorbi
varul, sunt relativ rezistente la coro-
ziune in medii slab acide.

b) Dozarea corecta a cimentului

Densitatea si proprietatile de
impermeabilitate ale betonului pot fi
imbunatatite marindu-se proportia
de ciment din amestec. Cantitatea
de ciment, marita stiintific, este
necesara numai in cazul protectiei
pasive impotriva actiunii agresive.

c) Cantitatea de apa de amestecare

Raportul apa/ciment este factorul
cel mai important care influenteaza
densitatea betonului. In interesul
unei inalte rezistente chimice, este
de dorit un raport apa/ciment minim.
Se recomanda aditivii plastifianti
compatibili. Betonul expus la apa si
sol daunator, care se foloseste pen-
tru piese prefabricate armate de
dimensiuni mai mici, nu va avea un
raport apa/ciment peste 0,50 si pentru
betonul simplu masiv, maximum 0,55.
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d) Utilizarea unor agenti de etan-
sare si de plastifiere

Proprietatile de impermeabilizare
impotriva apei si densitatea morta-
relor si betoanelor de ciment pot fi
imbunatatite, capilaritatea lor poate
fi redusa prin adaos de diferite
paste, de lichide foarte vascoase,
pulberi sau alte substante chimice,
dizolvate in apa de amestecare.
Aceste substante sunt: agenti de
etansare, aditivi hidrofobi si aditivi plas-
tifianti (trass, thurament, puzzolana,
caramida, cenusa zburatoare, aditivi
plastifianti si de etansare, agenti
antrenori de aer, pamantul de diato-
mee macinat fin etc.).

e) Compactarea betonului

Rezistenta betonului depinde, in
primul rand, de densitate, care se
evidentiaza printr-un volum mic de
pori si care da posibilitatea betonului
sa reziste la atacul substantelor
agresive. Se poate obtine o rezistenta
apreciabila la coroziune printr-un
beton confectionat cu atentie, bine
compactat, adica prin mijloace relativ
simple.

f) Protectia betonului proaspat

Atacul chimic este mai violent
asupra betonului proaspat. Cu cat
un beton este mai vechi cu atéat
rezistenta lui este mai mare la acti-
uni corozive. Dupa unele prevederi,
nu este permis ca apa freatica sa
intre in contact cu betonul proaspat
cel putin in primele doua saptamani
(bioxidul de carbon gazos este
extrem de daunator betonului proaspat
mai cu seama la temperaturi intre
0si10°C).

Betonul poate fi protejat impotriva
acestei influente daunatoare acope-
rindu-l, in primele 24 de ore dupa
turnare, cu o pelicula. .

_TRATAMENTE DE SUPRAFATA

In domeniul protectiei moderne a
betonului, se da o importanta cres-
canda tratamentului de suprafata,
fenomenele de degradare incepand
de la suprafata betonului. Impiedicand
permanent apa sa patrunda in
partile interioare ale betonului, se
face un pas important pentru evitarea
coroziunii.

Conditiile de baza pe care trebuie
sa le indeplineasca toate acoperirile
sunt: impermeabilitatea, continui-
tatea, uniformitatea structurii, unifor-
mitatea grosimii, rezistenta mecanica
si, in acelasi timp, elasticitatea, pre-
cum si o adeziune buna de supra-
fata a betonului.

Carbonatarea

Dupa decofrare, betonul proaspat
este expus la atmosfera pentru
cateva zile, bioxidul de carbon gazos
prezent Tn aer se combina cu hidro-
xidul de calciu din beton. Acest
fenomen este pronuntat in cadrul
betonului din ciment Portland,
deoarece cantitatea de hidroxid de
calciu este cea mai mare la acest tip
de beton. Constructiile de beton de
sub nivelul solului, care urmeaza sa
fie acoperite cu pamant, trebuie
lasate la aer cateva zile dupa
decofrare si Tnainte de acoperire,
pentru a ajuta la formarea stratului
protector carbonatat.

Stratul carbonatat nu constituie o
protectie impotriva actiunii corozive,
dar poate intarzia coroziunea, prote-
jeaza impotriva actiunii dizolvante a
apei si, intr-o oarecare masura, si
impotriva atacului unei ape curga-
toare moderat agresiva. Daca nu s-ar
forma un strat carbonatat la supra-
fata sa, durabilitatea betonului
expus la medii agresive ar fi redusa
considerabil.

Betonul torcretat

Metoda torcretarii betonului con-
sta in esenta in aplicarea unui mor-
tar cu masina de torcretat sau beton.

Mortarul aplicat prin torcretare
are o densitate mare si deci o rezis-
tenta la coroziune superioara aceleia a
unui mortar aplicat manual. Rezistenta
lui poate fi marita apreciabil, folosind
un tip de ciment anticoroziv.

Tratamentul de aburire

Rezistenta mortarelor de beton si
de ciment fatd de agentii corozivi
poate fi imbunatatita si printr-un
tratament de aburire. Degajarea
chimica a hidroxidului de calciu Tn
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timpul aburirii are o importanta mare
in ceea ce priveste rezistenta la
coroziune.

Un factor important pentru rezis-
tenta la sulfati este ca procesul con-
tractiei este terminat la sfarsitul
tratamentului hidrotermic si ca nu
exista crapaturi de contractie deschisa
pentru mediul agresiv, care ar
favoriza inceputul coroziunii (masura
nu reprezinta singura o protectie
totala si definitiva).

Vopsirea betonului

Suprafata constructiilor de beton
simplu si de beton armat poate fi
protejata Tmpotriva intemperiilor,
umiditatii, acizilor, bazelor etc., de
asemenea, prin acoperirea ei cu
vopsele, emailuri, bitum etc.

Vopselele care pot fi folosite pen-
tru vopsirea betoanelor pot fi clasifi-
cate Tn urmatoarele tipuri: vopsele
pe baza de ulei (rezistente slabe la
influentele atmosferice si la apa),
vopsele pe baza de firnis (la peretii
interiori care au nevoie de o spalare
frecventa), vopsele pe baza de lacuri
(rezistente la actiunea alcalina a
cimentului, clorcauciucul, bachelita

si lacurile de perclorvinil sunt rezis-
tente la actiunile agresive, rasinile
epoxi sunt de asemenea potrivite
pentru a acoperi betonul si au avan-
tajul unei rezistente mari la uzura,
lacurile de clorcauciuc sunt sensibile
la baze), vopsele transparente
(previn patrunderea umezelii in
beton sub presiune hidrostatica),
acoperiri pe baza de bitum si gudron
(materiale care contin bitum si
compusi bituminosi - pentru impiedi-
carea coroziunii, bitumul folosit in
stare topita 150 °C - strat continuu
protector, impermeabilizator, impreg-
narea pieselor de beton in autoclave
— cu bitum sau cu gudron de huila
pentru elemente supuse la actiunea
simultana a inghetului si a apei agre-
sive, acoperiri cu gudron de huila -
proprietate bactericida si strat pro-
tector rezistent la sulfati pentru beton
intarit chiar umed si metal).
Acoperiri cu rasini
din materiale plastice

Rasinile sintetice se aplica la
captusirea rezervoarelor folosite
pentru depozitarea titeiului si a dife-
ritilor solventi. Ele se aplica in doua

sau trei straturi pe o baza de mortar
brut de ciment.

Dezavantajul acestor captuseli
consta in fragilitatea care are ten-
dinta sa produca dificultati chiar in
timpul aplicarii si sensibilitatea la
factorii alcalini. Din cauza acestei
sensibilitati, suprafetele de beton
trebuie neutralizate printr-un trata-
ment cu fluanti Tnainte de a se aplica
rasina.
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Numadrandu-se printre primele companii mondiale producdtoare de soft in domeniul constructiilor civile si
industriale, GRAITEC oferd clientilor sdi o solutie CAD/CAE integrata, facilitind schimbul de date intre
proiectantii de structuri si inginerii constructori:

- Advance Design: program de calcul cu element finit si dimensionarea structurilor din beton si metal;

+ Advance Beton: program pentru proiectarea si desenarea structurilor din beton armat

- Advance Metal: program pentru proiectarea si desenarea structurilor metalice.

244 | Advance Design
advance
e » Caleul structural cu element finit
» Dimensionarea structurilor din beton armat si metal
= Norme roménesti de proiectare
=« Interoperabilitate CAD / CAE

Bucurandu-se de un mare succes inca de la lansare, noul program de calcul structural Advance
Design se bazeaza pe o tehnologie avansata (interfatd modernd si intuitivd, instrumente CAD proprii, un
motor de calcul cu element finit performant, instrumente complexe de post-procesare si de generare automata a
notelor de calcul).

In versiunea recent lansatd Advance Design 3.1, utilizatorii vor descoperi numeroase implementdri sugerate chiar
de acestia. Noutatea majord a noii versiuni este integrarea normativele romanesti aflate in vigoare pentru
proiectarea structurilor la actiunile climatice si seismice.

Generator de incarcari climatice datorate actiunii zipezii

Noul Cod de proiectare CR 1-1-3-2005 cuprinde principiile,
elementele si datele de bazda necesare pentru stabilirea
incdrcdrilor din zdpadad in Romania, in acord cu dezvoltdrile din
codurile de proiectare avansate (Eurocode 1 — EN 1991-1-3).

Advance Design integreaza complet prevederile prevazute de
aceastd normd in generatorul de incdrcdri climatice datorate
actiunii zapezii. Utilizatorul are la dispozitie harta de zonare cu
valorile caracteristice ale incarcarilor din zdpada.




Generator de incarcari climatice datorate actiunii vantului

Analiza seismica conform normativului romanesc

P100-1/2006

Fortele seismice sunt determinate conform spectrelor normalizate
de raspuns elastic si spectrelor de proiectare prevazute in P100-
1/2006. Utilizatorul poate alege unul din spectrele definite in
normativ sau poate sa-si creeze un spectru nou care satisface
conditiile de amplasament in care va fi realizata structura.

Advance Design genereazd automat incdrcari climatice
provenite din actiunea vantului conform normei romanesti
aflate in vigoare — NP 082-04.

Similar cu generatorul climatic pentru actiunea zapezii,
utilizatorul are la dispozitie harta cu zonarea teritoriului
Romaniei, de unde va alege intr-un mod interactiv zona in
care urmeazd sd fie construitd structura.

Incércarile depind de proprietdtile vantului (viteza medie,
caracteristicile vantului), de forma, dimensiunile si
orientarea structurii fatéa de directia vantului, de
proprietdtile dinamice ale constructiei, de amplasamentul
structurii in mediul natural si construit invecinat.

Generarea combinatiilor de incarcari conform normativului CR 0-2005

Advance Design oferd posibilitatea de a genera automat combinatii de incdrcari stabilite prin intermediul
normativului roménesc, ce vor fi luate in considerare in analiza modelului structural. Gruparea efectelor structurale
ale actiunilor se face pentru calculul si verificarea la stari limitd ultime si la stari limita de serviciu, tindndu-se cont

si de coeficientul de importanta al structurii.

Interoperabilitate CAD / CAE

Advance Design 3.1 integreazéd GTC (Graitec Transfer Center), noua tehnologie dezvoltata de GRAITEC, care

permite:

- Import / export in formate standard: CIS/2, SDNF, PSS, IFC 2.x3.

= Sincronizarea modificarilor realizate de catre ingineri cu ajutorul altor programe GRAITEC (modificarea
sectiunilor, addugarea de elemente structurale etc.). Sincronizarea modelelor este realmente o noutate in
pachetele software de profil. Pe scurt, odata terminatda modelarea structurii, se poate lucra in paralel la calcul
si detaliere, modificarile efectuate asupra structurii putand fi transferate fara probleme intre pachetele

software dedicate.

«  Lucrul simultan la acelasi proiect realizat de mai multi utilizatori de Advance Design.

Aceasta tehnologie permite evitarea pierderii datelor sau a introducerilor duble. Asigura securitatea

proiectelor reducand riscul de aparitie a erorilor.

67 G R A ITE c Pentru mai multe informatii, contactati GRAITEC Roumanie:

Adresa:
Telefon:
E-maif:
Web:

Str. Samuil Vulcan Nr. 10, Sector 5, Bucuresti,
021/ 410.01.19

office@graitec.ro

www.graitec.com/ro



Criterii de optimizare a consumului

e resurse in constructia de locuinte
MODELUL PROGRAMARII OPTIMALE

Cezar-Petre SIMION - Academia de Studii Economice Bucuresti,
Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

Optimizarea consumului de resurse in constructia de locuinte, in vederea cresterii nivelului calitativ al
intregii activitati economice, este o consecinta fireasca a minimizarii costului pe intreaga durata de viata a

constructiilor.

Complexitatea fenomenelor economice si dinamismul desfasurarii acestora reclama utilizarea unor
procedee de analizi. In luarea deciziilor privind criteriile de optimizare a consumului de resurse se
foloseste modelul programarii optimale.

Factorul de decizie (decidentul individual sau colectiv) poate adopta o decizie optima in privinta
utilitatii unei variante constructive numai daca i se ofera posibilitatea de a masura importanta pe care o are
o anumita varianta de comportament in raport cu multimea variantelor posibile studiate.

SISTEME CONSTRUCTIVE ANALIZATE
PRIN MODELUL
PROGRAMARII OPTIMALE

In prezent, adoptarea variantei
optime a solutiilor constructive
incepand cu faza de conceptie,
proiectare si executia lucrarilor in
mediul urban are la baza experienta
si intuitia, sustinute de necesitatea
obiectiva a cresterii gradului de
industrializare si, implicit, reducerea
duratei de executie.

Aplicarea metodelor matematice
permite alegerea unor proportii
optime a sistemelor constructive
analizate in conditii de optimizare a
consumului de resurse.

Sistemele constructive - in numar
de cinci analizate - sunt in toate
cazurile prevazute cu terase (fig. 1):

A) zidarie portanta cu plansee
prefabricate din beton armat la
cladiri cu P+4 niveluri (notatie Tn
calcul ZP);

B) diafragme din beton armat in
cofraje metalice cu plansee prefabri-
cate din beton armat la cladiri cu
P+4 niveluri (D);

C) panouri mari integral din beton
armat cu plansee prefabricate din beton
armat la cladiri cu P+4 niveluri (P);

D) diafragme din beton armat in
cofraje metalice cu plansee prefabri-

E) beton armat in cofraje glisante
cu plansee prefabricate din beton
armat la cladiri cu P+10 niveluri (G).

Consumul de resurse materiale
reliefat prin indici tehnico—economici
vizeaza: otelul, cimentul, cheresteaua,
manopera si durata de executie.

Criterii de optimizare

Criteriile de optimizare rezulta din
necesitatea de a construi si pot sa
difere de la o perioada la alta, fiind
determinata atat de interesele
economiei nationale, cat si de

resursele proprii. Planificarea nece-
sitatii in functie de numarul de bene-
ficiari-solicitanti este efectuata in
mare parte de factorii in drept.

Criteriul de optimizare poate fi
exprimat sub forma unui indicator
sintetic oricat de complex ar fi, cu
conditia ca el sa fie unic.

in analiza ce se efectueaza in
acest sens, criteriul consta in opti-
mizarea succesiva a consumului de
otel, ciment, cherestea, manopera si
durata de executie.
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h J

A. Zidarie portanta cu plansee prefabricate din beton
armat la cladiri cu P +4 niveluri

Y

niveluri

B. Diafragme din beton armat in cofraje metalice cu
plansee prefabricate din beton armat la cladiri cu P +4

A 4

Y

C. Panouri mari integral din beton armat cu plansee
prefabricate din beton armat la cladiri cu P +4 niveluri

Costuri prevazute cu

" terase

niveluri

D. Diafragme din beton armat in cofraje metalice cu
plansee prefabricate din beton armat la cladiri cu P +10

Y

E. Beton armat in cofraje glisante cu plansee prefabricate
din beton armat la cladiri cu P +10 niveluri

cate din beton armat la cladiri cu
P+10 niveluri (D,);

Fig. 1: Sisteme constructive luate in studiu de optimizare
a consumului de resurse in constructii de locuinte
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SC GRUP PRIMACONS SRL

4 4 J - -

Afirmarea in timp a prestigiului unei firme de constructii are loc pe baza unor lucrari de referinta

apreciate de catre beneficiari.

Dupa 1990, ofertantii pentru asemenea prestari de servicii au fost suficient de multi, dar ei s-au , triat”
in functie de indeplinirea sau nu a cerintelor beneficiarilor. Asa au ajuns unele firme (printre ele Grup
Primacons din Slatina) sa-si consolideze pozitia prin competenta si seriozitate in tot ceea ce fac.

Cifra de afaceri a societatii de constructii din Slatina, lucrarile sale de referinta, respectarea termenelor
de punere in functiune a obiectivelor la care a lucrat, precum si calitatea serviciilor prestate sunt tot atdtea
argumente care au consacrat-o pe plan investitional, devenind o firma cu o buna carte de vizita.

Grup Primacons din Slatina detine
o puternica baza de productie, care
poate asigura o gama larga de pro-
duse si prestari de servicii necesare
santierelor de constructii:

e statie de betoane tip Liebherr -
50 mc/h;

e atelier confectii metalice;

e atelier confectionare armaturi;

e atelier tamplarie aluminiu si PVC;

e gater pentru confectionat lemn
ecarisat si cherestea;

e atelier reparatii auto si utilaje
de constructii;

e balastiera amplasata pe raul Olt;

e statie de sortare proprie autorizata;

e laborator de incercari betoane
si mortare gradul Il autorizat;

e parc auto si utilaje specifice
lucrarilor de constructii.

Printre lucrarile executate, in ultima
vreme, de catre Grup Primacons
Slatina, mentionam:

e sediul Vama Slatina;

e centrul operational Hidroelectrica
Slatina;

e Administratia Financiara -
Trezoreria Caracal;

e Trezoreria Corabia, judetul Olt;

e sali de sport scolare cu 50 locuri,
Program CNI - 9 sali;

e reabilitarea atelierelor scolare,
Program PHARE - Ministerul Integrarii
Europene, in judetele: Arges, Dambovita,
Hunedoara, Mehedinti, Dolj, Gorj, Vélcea,
Olt, Calarasi - 39 locatii;

e drumuri comunale betonate,
Program SAPARD - 5 drumuri;

e reparatia capitala a Pavilionului
Principal Cazarma Sinaia;

e terminal de pasageri in portul
Orsova. O

SC GRUP PRIMACONS SRL ™

Str. Pitesti nr. 213, Slatina, jud. Olt
Tel.: 0249.411.100
Fax: 0249.432.456
Mobil: 0726.116.717
E-mail: baltoi@xnet.ro
grup_primacons2007@yahoo.com

Executa:

* lucrari de constructii, inclusiv lucrari
de arta si constructii ingineresti;

* lucrari de drumuri — balastate,
betonate, asfaltate;

* lucrari de izolatie i protectie anticoroziva;
* lucrari de instalatii electrice, sanitare

si de incalzire centrala;
» lucrari de captare, aductiune

i tratare a apei;
« amenajari interioare §i exterioare;
» constructii civile la cheie.

Produce

si comercializeaza:
= tamplarie din aluminiu si PVC;

» elemente prefabricate din beton

gi ipsos pentru constructii;
= betoane si mortare;
« beton celular usor (BCU);
= diferite tipuri de balast,
sorturi si nisip.
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Optimizarea consumului de resurse

Modelarea proceselor tehnico-
economice trebuie sa tina seama de
limitele admisibile in cadrul carora
se pot desfasura, creandu-si in
acest fel optimizarea.

Optimizarea se refera la inca-
drarea consumului de materiale in
indicii de consum maximali, normati,
la asigurarea unui nivel dat al pro-
ductivitatii, la realizarea unei durate
de executie prestabilite.

Pentru a utiliza un calcul de opti-
mizare a consumului de resurse, se
concretizeaza o planificare din totalul
de executie a fondului constructiv
(investitiilor) pentru un an, si anume
2006, exprimat Tn procente fata
de sistemele constructive prezentate
in fig. 1.

Formularea concreta a optimizarii
consta in urmatoarele (fig. 2):

e cladirile cu pana la P+4 niveluri
vor reprezenta 80% din totalul fon-
dului construit pentru anul 2005,
exprimat in m?;

e cladirile cu P+10 niveluri vor
totaliza 20 % din totalul investitiilor,
exprimat in m

e gradul de industrializare minim
anual trebuie sa cuprinda cel putin 76%
din volumul total, exprimat in m?

Se va mai tine seama de:

e consumul de otel;

e consumul de ciment;

e consumul de rasinoase;

e cresterea productivitatii muncii
cu 50% ceea ce corespunde cu o
reducere a consumului de manopera
de 30%.

Indicii de consum maximali din totalul
investitillor in executia de locuinte

Cladiri cu PH4E

Cladiri cu P+10E

80% 20%
Indicatori de consum ._
4 :
Grad de Consum | Consum = Consum Stk Reducrren
ndvotrlizare || ol || ciment | | cheresen || POCOVEL || G g0

Fig. 2: Optimizarea consumurilor si proportia executiei sistemelor constructive

De altfel, industrializarea si
gradul de mecanizare sunt o directie
in care preocuparile specialistilor au
gasit un camp vast de activitate,
avand in vedere, in primul rand,
echipamentele si utilajele perfor-
mante de executie din dotarea
unitatilor de profil, din tara noastra
sau din strainatate, care executa
lucrari de constructii la noi.

Marile concerne si companii din
strainatate din domeniul constructi-
ilor se prezinta in Roméania atat cu
tehnologii de executie, cat si cu
agregate cu randament maxim si
parametri superiori celor existente la
noi in anii anteriori.

e In ceea ce priveste durata de
executie, aceasta se reduce cu 20%
fata de datele prevazute in planul de
esalonare calendaristica a finalizarii
obiectivului de investitie.

e Proportiile sistemelor construc-
tive vor fi in mod obligatoriu cantitati
pentru care problema optimizarii sa
nu fie eficienta.

Tabelul 1
Cosum la 100 m?
Sistem constructiv
Otel (t) Ciment (t) Cherestea (t) Manopera
ZP 2,140 1,300 0,470 3,100
D 3‘03_5 1,700 0,490 2,500
PM 2,675 1,900 0,420 2,000
D1 3,490 1,800 0,32_0 2,5_00
G 2,600 1,700 0,450 2,500
Tabelul 2
Numar de apartamente
Sistem constructiv Nr. niveluri
41-60 61-80 medie
ZP P+4 0,216 0,162 0,205
D P+4 0,116 0,100 0,113
PM P+4 0,162 0,135 0,157
D1 P+ 10 0,300 0,175 0,175
G P+ 10 0,334 0,185 0,185
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Indici tehnico-economici

Baza informationala cu privire la
consumul de resurse in activitatea
de constructii - montaj consta in
indicii de consum normati.

In proiectarea investitiilor de
locuinte, indicii de consum maximali
normati au fost elaborati prin grija
MTCT si au caracter de normativ
national (tabelul 1).

in ceea ce priveste durata de
executie a blocurilor de locuinte, se
constata ca raportarea acesteia la
apartamentul fizic nu reflecta in sufi-
cienta masura realitatea.

Factorii cu caracter permanent si
hotarator care influenteaza durata
de executie sunt:

e sistemul constructiv;

e regimul de Tnaltime;

e aria desfasuratsa;

e volumul construit;

e numarul de apartamente.

Adoptarea ca unitate de referinta
in m’ fundamenteaza mai bine acest
indicator.

O analiza la nivel national a evi-
dentiat duratele de executie expri-
mate in luni/100 m? (tabelul 2).

Durata medie de executie a fost
determinata luand in considerare
urmatoarele ipoteze:

e 80% blocuri P+4 cu 41-60
apartamente;

e 20% blocuri P+4 cu 41-60
apartamente;

e 100% blocuri P+10 cu 61-80
apartamente.

Pentru a facilita rezolvarea proble-
mei care intereseaza, sunt mai utili
indicii tehnico-economici de consum
de resurse in procente.

continuare in pagina 48 =4
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ARCONI STAR S.A.

CONSTANTA

Seriozitate, profesionalism, calitate, promptitudine

Arconi Star SA Constanta este
0 societate pe actiuni, cu capital
integral privat, infiintata in decem-
brie 1994.

Activand in domeniul constructi-
ilor civile si industriale, bazata pe o
echipa manageriala cu experienta,
completata cu succes de un colectiv
dinamic si bine pregatit profesional,
SC Arconi Star SA va sta la dispo-
zitie pentru orice tipuri de lucrari in
domeniu.

Societatea dispune de toate dotarile
si utilajele necesare activitatii com-
petente in constructii, inclusiv de o
fabrica moderna de betoane.

Baza de productie, aflata la
Midia - Navodari, se intinde pe o
suprafata de 10.000 mp. Aici
functioneaza atelierele de constructii
din aluminiu, PVC, metal si lemn,
magaziile si depozitele de materiale,
coloana auto si parcul de utilaje.

Realizarile de pana acum vorbesc
de la sine despre capacitatea de a
face fata celor mai dificile si com-
plexe lucrari de constructii-montaj.
Solutiile aplicate se adreseaza tuturor
genurilor de obiective de constructii,
incepand cu spatiile publice si de
agrement, apoi sedii administrative,
locuinte particulare etc. Un loc
important in domeniul de activitate il
ocupa Constructiile industriale.
O buna parte dintre ele se desfa-
soara la Petromidia.

»Seriozitate, profesionalism,
calitate, promptitudine - aceasta
este deviza pentru lucrarile executate.

SC Arconi Star SA are stabilit,
implementat si mentine in cadrul
societatii un sistem integrat de
management: Calitate — Mediu -
Sanatate si Securitate in Munca,

certificat conform standardelor inter-
nationale SR EN ISO 9001:2001
(ISO 9001:2000), SR EN ISO 14001:2005
(ISO 14001:2004), OHSAS 18001:2004,
si conform legislatiei Tn vigoare.
Produsele realizate la Fabrica de
betoane Arconi sunt certificate in
conformitate cu standardul inter-
national de calitate a betoanelor:
SR EN 206-1:2002.

Onorarea cu seriozitate si corec-
titudine a obligatiilor contractuale,
incadrarea in termenele si bugetele
lucrarilor fac din SC Arconi Star SA
Constanta un partener serios si per-
formant, capabil sa duca la bun
sfarsit proiecte complexe, atét printr-o
coordonare riguroasa a lucrarilor, cat
si prin aducerea acestora la un nivel
ridicat de calitate. O

Executam:

CONSTANTA

ARCONI STAR S.A. G+ @ G

Nr. Cerificat: 00482 | Nr. Certifical: 00209 = Nr. Centifical: 00156 " Mnf‘
IS0 9001: 2000 IS0 14001: 2004 | OHSAS 1800%: 2004~ &nices

* Constructii civile si industriale;
* Constructii si reabilitari de drumuri
si platforme, poduri, terasamente;
* Restaurari i reparatii capitale la constructii

si fundatii de utilaje;
* Constructii hidrotehnice;

* Hidro si termoizolatii, etansari;

* Preparare, livrare si turnare betoane si mortare;

* Executare prefabricate din beton si beton armat;

* Tamplarie, confectii din aluminiu, PVC, metal si lemn;
* Proiectare tehnologica si expertizare.

Sediul social

Radu Calomfirescu, nr. 6, cod 910627
Constan

Tel.: 0241/51.70.70

0742.07.98.00

Fax: 0241/69.59.09

E-mail: secretariatarconi@xnet.ro

Fabrica de Betoane
Bdul Aurel Viaicu, nr. 165
Constanta

Tel./Fax. 0241/69.76.33

Baza de Productie Midia
Tel./Fax: 0241/76.68.00

0241/50.63.96
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Indicii de consum in procente au
fost determinati luand drept baza
indicii tehnico-economici de consum
cantitativi (tabelele 1 si 2), corespun-
zatori sistemului constructiv zidarie
portanta.

Indicii (%) corespunzatori siste-
mului constructiv zidarie portanta
fiind conventionali alesi, au rezultat
indicii de consum (%) corespunza-
tori sistemelor constructive analizate
(tabelul 3).

Modelul economico-matematic

de programare liniara

Pentru formularea corecta a
modelului matematic, sunt necesare
unele precizari privind:

a) nivelurile de industrializare ce
urmeaza a fi realizate la finele
perioadei de executie;

b) estimarea industrializarii lucra-
rilor de constructii montaj se relie-
feaza astfel:

e panouri mari integral prefabri-
cate 57,9%;

e diafragme 13,1%;

e structuri traditionale 23,4%;

e cofraje glisante 5,6% ;

c) dinamica cresterii gradului de
industrializare in sectorul de locuinte
atesta interesul depus de catre toti
factorii implicati (tabelul 4).

Problema de optimizare care se
cere rezolvata comporta utilizarea
unei metode de programare liniara.

Tabelul 3
Sistem Indicii tehnico - economici
GOI"ISI_I'UCtiV Otel Ciment Cherestea Manopera Durata

zP 70 70 50 100 76

D 100 91 52 72 42

PM 90 102 45 58 58

D1 114 97 34 72 65

G 85 91 48 72 68

Formularea modelului matematic Tabelul 4

in programarea liniara Surse de finantare | 2003 2004 2005
o . Fondurile ANL 51,0% 61,0% 76,6%
Formularea modelului matematic Surss privela 30.8% | 48.7% 66.5%

care sta la baza oricarei probleme
de programare liniara necesita expri-
marea in limbaj matematic a urma-
toarelor notiuni (fig. 3):

e notatia variabilelor;

e functia scop;

e optimizari.

Consumul de resurse

Plecand de la proportiile sis-
temelor constructive rezultate in
cazul fiecarei optimizari si tinand
seama de consumurile specifice
(tabelele 1 si 2) se determina con-
sumul efectiv de resurse raportat la
100 m? Ad. (tabelul 5).

in toate cazurile de optimizare
restrictiile sunt respectate in totali-
tate unele resurse fiind consumate
pana aproape de limita impusa altele
oferind disponibilitati.

Gradul de industrializare

Sistematizdnd rezultatele pro-
portiilor sistemelor constructive in
cele 5 cazuri de optimizare analizate
se obtin rezultatele din tabelul 6.

In ipoteza ignorarii gradului de
industrializare aferent sistemului
constructiv zidarie portanta, rezulta
urmatoarele grade de industrializare:

| Exprimarea notiunilor in formularea
modelului matermatic al programarii
Y Y
Notarea variabilelor ;
. . o ( Functia scop Ootiizr
. consum minim)
Y Y
7P Otel ZP=X1
D Ciment D=X2
PM Cherestea PMEX3
D1 Manopera DI=X4
G Durata de executie G=X5

Fig. 3: Notiuni necesare in formularea modelului matematic
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varianta otel - 77,32%;

e varianta ciment - 76,00%;

e varianta cherestea - 81,24%;

e varianta manopera - 81,31%;

e varianta durata - 97,90%.

Gradul de industrializare maxim
posibil in conditiile respectarii acelo-
rasi restrictii comporta un nou model
matematic ce se cere rezolvat.

Plecand de la consumurile speci-
fice (tabelele 1 si 2), rezulta ca, in
ipoteza unei industrializari maxim
posibile (100%), consumurile de
resurse raportate la 100m* se pre-
zinta astfel:

e otel - 2,877 t;

e ciment - 1,739 t;

e cherestea - 0,468 m’;

e manopera - 2401 ore;

e durata - 0,136 luni.

Varianta analizata duce la uti-
lizarea otelului, cherestelei si a
manoperei pana la limitele maxime
impuse prin optimizare, in timp ce la
durata de executie se creeaza o re-
zerva de peste 37% care nu poate fi
utilizata.

Avand la indeméana cele cinci
variante optimizate, decizia poate fi
formulatd cu destula usurinta prin
acordarea prioritatii uneia sau alteia
dintre solutiile optime determinate.

Pentru eliminarea subiectivismului
in luarea deciziei, este necesar a se
tine seama de cerintele etapei in
ceea ce priveste gradul de dificultate
in asigurarea resurselor necesare
analizate.

Metoda aplicabila Tn problemele
multicriteriale contine si ea un grad
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de subiectivism prin aprecierea care
se acorda fiecarui criteriu (relatii de
preferinta sau indiferenta) fara a tine
seama de dependenta, respectiv

independenta acestora.
CONCLUzZII

1. Cercetarea operationala, defi-
nitd pe scurt fundamentarea stiinti-
fica a deciziei, este posibil de aplicat
si Tn cadrul unor intreprinderi de
importanta mijlocie.

2. Determinarea proportiilor sis-
temelor constructive in variantele de
optimizare a consumului de resurse,
avand la baza o metoda matematica
de determinare a acestora, inlatura
preponderenta empirismului si a ruti-
nei facand inutile tatonarile.

3. Decidentul individual sau
colectiv, avand la indemana mai
multe variante optime toate reali-
zabile, este iIn masura sa hotarasca
punerea in practica a aceleia care
convine mai mult in etapa respectiva.

Tabelul 5
) Consum efectiv la 100 m*
Varianta
Ds;‘;’;zam Otel Ciment Cherestea Manopera Durata
| (t) (t) (m) (ore) (luni)
zZP 2,338 1,724 0,437 2349 0,173
D 2,755 1,711 0,421 2427 0,166
PM 2,737 1,767 0,409 2306 0,169
D1 2,738 1,768 0,410 2305 0,169
G 2,860 1,732 0,468 2411 0,138
Tabelul 6
= - Proportii optime/varianta
Siste tructi
el Otel Ciment Cherestea Manopera Durata
zP 22,68 24,00 18,76 18,69 2,10
D 12,70 57,70
PM 57,32 43,30 61,24 61,31 20,20
DA 20,00 20,00 20,00 0,40
G 20,00 19,60
Tabelul 7
Consum % la 100 m* Varianta optimizata
Ad A B G D E
Otel 100,00 108,55 107,84 107,88 112,68
Ciment 100,75 100,00 103,27 103,33 101,22
Cherestea 106,84 102,93 100,00 100,24 114,42
Manopera 101,90 105,29 100,04 100,00 104,59
Durata 125,36 120,28 122,46 122,46 100,00
4. Consumul minim al fiecarei gradul de industrializare, fara pla-

resurse, comparat cu consumul
aceleiasi resurse consumate in
restul variantelor, atesta diferente
apreciabile (tabelul 7).

5. Acordarea unei libertati mai
mari, optimizarea cu privire la

fonarea cantitativa a numarului de
solutii constructive industrializate,
ofera posibilitatea de a evalua opor-
tunitatea fiecarui sistem constructiv-
industrializat. O

UD

S.C. GEOSTUD SRL

Str. Singerului, Nr. 11, Sector 1, Bucuresti
Tel.: (021) 221.18.20/40; Fax: (021) 221.18.30
e-mail: barariu@geostud.ro; bobarnac@geostud.ro

Laborator central de geosintetice
- determinarea masei pe unitate pentru

geotextile si geomembrane

- determinarea masel pe unitate pentru geosintetice

- determinarea grosimii geotextilelor

- incercarea la tractiune pe geosintetice

- incercare de perforare statica (CBR)

- determinarea permeabilitatii la apa pentru geotextile

Studii geotehnice
Laborator de incercari geotehnice si drumuri
Incercari “in situ”

Web: www.geostud.ro

Laborator de chimie si mediu

- determinarea parametrilor fizico-chimici la apele:
subterane, de suprafata si uzate

- stabilirea agresivitatii apelor subterane fata de
betoane si betoane armate

- determinarea emisiilor la surse stationare

- determinarea imisiilor din atmosfera

- determinarea pulberilor; sedimentabile si
totale in suspensie de scurta si lunga durata

- determinarea nivelului de zgomot
- determinarea: indicatorilor fizici, metale grele si

produse petroliere la sol

Studii de mediu
- Studii de impact asupra mediului
- Bilanturi de mediu

- Monitorizarea factorilor de mediu




URETEK

Surparea pardoselii este unul dintre cele mai neplacute fenomene care pot afecta o casa familiala sau
parterul oricarei alte cladiri multietajate. La inceput, este intr-adevar mai greu de evaluat cat de mare este
paguba, daca problema este doar locala sau daca fenomenul pune in pericol stabilitatea intregii cladiri.
Este dificil de asemenea de apreciat perioada de remediere (cdte saptaméani sau luni vor fi necesare

pentru reparare) nemaivorbind de gradul de deranj si dezordine creat.

Cauza surparilor este in majori-
tatea cazurilor generata de faptul ca
terenul de sub sistemul de par-
doseala a fost ineficient prelucrat-
densificat de constructor, iar o alta
problema destul de frecventa este
spargerea unor tevi. Apa care se
scurge din aceasta cauza spala
particulele de sol de sub pardo-
seala, degradand-o.

In ambele cazuri, o metod&
foarte eficientd de remediere este
tehnologia URETEK pe baza de
rasini sintetice. Avantajul principal al
acesteia consta in faptul ca ofera
posibilitatea de aplicare fara a fi
necesara vreo operatie de des-
facere a podelei. Nu se produce
murdarie si zgomot in incapere, ci
se fac doar perforari de 12-18 mm
diametru. Toata operatia necesita
doar cateva zile.

Prin procedura URETEK, rasina
sintetica este injectata direct in
terenul de sub constructie.

r’

.

Procesul de intarire are loc sub
pardoseala, intr-o portiune de cca
50 cm, in care tevile pentru injectare
sunt plasate pe un singur nivel. Prin
injectarea in solul afectat, se reabi-
liteaza capacitatea de rezistenta la
greutate a terenului, intre sol si
pardoseala. Ca urmare a reactiei
chimice, materialul injectat incepe
sa se intinda cu o fortd mare,
umpland spatiile macroscopice cre-
ate prin surpare, si ridica fundamen-
tul de beton de sub pardoseala la
nivelul dorit. Totul este evaluat de un
aparat de masurat nivelul. Astfel,
degradarile solului de sub pardo-
seala sunt remediate prin ridicarea
nivelului de normalizare in urma
densificarii solului, aspect deloc de
neglijat. Daca pe aceasta portiune
se afla si un perete despartitor -
operatiunea de densificare si ridi-
care a pardoselii poate fi la fel de
bine efectuata. Cu acest procedeu

Foto 1: Perete de despartire surpat din cauza pardoselii scufundate
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pot fi salvate orice fel de con-
structii de pe sau din interiorul
solului. Ele pot fi readuse in starea
initiala si evitate pagubele. Rezis-
tenta la presiune a rasinii artificiale
este de 30 t/m? suficienta chiar si in
cazul bazelor de sol pe care se mon-
teaza aparatura sau la depozitele
inalte. Aceasta procedura a fost
folosita cu succes de peste zece mii
de ori in treizeci de tari in ultimii 25
de ani.

Tehnologia de injectare URETEK
se poate aplica incepand de la case
familiale pana la centre logistice de
dimensiuni mari, drumuri publice,
aeroporturi.

Printre cei mai importanti clienti ai
acestei solutii se numara: Benetton,
Coca-Cola, Pepsi-Cola, Nokia, Metro,
aeroportul din Los Angeles, reteaua
de drumuri Texas si California.

Reprezentant exclusiv in
Romania: URETEK RO SRL.

Prospectarea prealabila a
terenului se face gratis. Q

Foto 3: Dupa injectare

* Zeviata Constructiilor ¢ martie 2008




Va prezentam tehnologla de m;ectare

stabilizarea si renivelarea pardoselilor
cu injectarea rasinii sintetice

Obiectele de pe pardoseala nu necesita
mutare

Activitatea nu trebuie sa fie intrerupta

Renivelare pana la 50 de cm

30 de tone/m” forta ascensionala

Se poate folosi si la drumuri de asfalt

sau beton

e De la case familiale pana la pardoseli
industriale

e Maimultde 10.000 de lucrari s-au facutin

intreagalume

— oprirea surparll

cladm[or aglomprarea terenului prin
injectarea rasinii sintetice

e Marirea rezistentei subsolului slab

e Marirea rezistentei solului la sarcina,
de ex. la ridicarea etajelor

e Indesarea rambleu/terasament a

podurilor
e Tratament special al pilonilor si
turnurilor surpate Tehnologia se poate folosi de la case
e Nu necesita demolare, 5éntuire famllja_le pan_é la Slabll_lmen_tg |ndu5lr|ale,_
o . . " chiar gi la renivelarea si stabilizarea sondei
e Pana la 7 metri adancime se pot de gaz sau petrol

efectua lucrari

e Mai mult de 10.000 de lucrari s-au facut
in intreaga lume

— umplerea golurilor

CEVE.‘FHB|OF cu raqlna superuqoara

« Tehnologie folosita fara demolare,
santuire

e Greutatea specifica este mica

e Rezistenta la compresiune se poate

Rezervoare Conducle

Domeniul de aplicare
¥ Umplerea golurilor ex: pivnite, tuneluri

ajusta conform necesitatii v Umplerea conductelor

Rapid, eficient, curat si silentios v Stabilizarea solului in spatele zidului
’ e e de sprijin

Se poate folosi si sub apa v Umplerea rezervoarelor subterane

Executare rapida si curata
Cateva mii de lucrari s-au facut in
Europa

URETEK

Contactati-ne:

tel.: +40-367.408.776
fax: +40-367.408.774
mobil: +40-723.567.234

Reprezentanta in
exclusivitate.
Executam lucrari pe tot
teritoriul Romaniei si al
Moldovei. www.uretek.rc
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Un mortar cu domenii de utilizare
universale si rezistent la foc

loan SOLACOLU - director executiv Pagel Romania

Mortarul universal U 40 PAGEL cu
granulatia de 0 - 4 mm este un mortar
numai pe baza de ciment imbunatatit
cu adaos mineral de microsilice care
ii confera urmatoarele proprietati:

e indeplineste conditiile pentru un
material de constructie clasa A1
(necombustibil), in conformitate cu
DIN 4102/1;

e poate fi incadrat ca mortar de
protectie contra incendiului in clasa
de rezistenta la foc F 90;
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e are crestere controlata de
volum ca toate mortarele PAGEL si
prezinta stabilitate;

e nu prezinta contractii la uscare;

e are aderenta ridicata;

e poate fi livrat si cu fibre din otel
sau din material plastic;

e deosebit de indicat pentru lucrari
pe suprafete verticale si deasupra capului;

e cu consistenta plastica, mortarul
U 40 poate fi folosit de la grosimi
foarte mici pana la grosimi mari, apli-
carea mortarului U 40 cu granulatia de
0 - 4 mm fiind completata cu urma-
toarele produse:

- U 02 masa fina de spaclu - cu
granulatia 0 - 0,2 mm;

- U 05 masa de spaclu - cu granu-
latia 0 - 0,5 mm;

- U 10 mortar fin/amorsa - cu
granulatia 0 - 1,0 mm;

- U 80 mortar de reparatie - cu granu-
latia 0 - 8,0 mm;

- U 160 mortar de reparatie - cu
granulatia 0 - 16,0 mm;

e produsele sunt controlate in con-
formitate cu normele in vigoare, pro-
ductia acestora fiind certificatéa conform
1ISO 9001;

e poate fi aplicat cu mistria, prin
driscuire sau prin torcretare, prelu-
crarea fiind foarte usoara;

e dezvolta rezistente mecanice
ridicate, putand fi pus sub sarcina in
cateva zile;

e permite difuzia vaporilor de apa
si este rezistent la gelivitate si la acti-
unea sarurilor de dezghet;

e franeaza procesele de corozi-
une si de dezalcalinizare a betoanelor.

Aceste proprietati permit folosirea
mortarelor universale, de tip U PAGEL,
in foarte multe domenii:

e in locuri unde este necesara pro-
tectia impotriva focului, cum ar fi:

- montarea usilor de protectie con-
tra incendiilor - putand fi folosit intre
toc si perete;

- strapungeri de tevi prin zid;

- tuburi de ventilatie;
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- inchideri contra incendiilor cum
sunt golurile din pereti;

e tencuieli la pereti si tavane inte-
rioare sau la fatade;

e lucrari de
betoanelor;

e montarea materialelor de
constructie (caramizi, placi de
faianta si gresie etc.);

e strat de egalizare a pardo-
selilor si executarea pardoselilor
industriale;

e |ucrari cosmetice in toate tipurile
de constructii;

e |ucrari de spacluire la elementele
prefabricate;

e cgalizarea rugozitatilor si a
denivelarilor in pereti si tavane din
beton;

reparatie a

Mortare si rasini speciale germane pentru:

e inchiderea porilor si defectelor la
suprafete din beton;

e fixarea cablurilor si conductelor
in slituri in beton etc.

Datorita proprietatilor enumerate mai
sus, mortarul universal U PAGEL este
un material care s-a dovedit a fi cunos-
cut din ce in ce mai mult pe piata con-
structorilor din tara si de peste hotare,
avand ca avantaj aplicabilitatea usoara
si numeroasele domenii de utilizare.

De asemenea, eficacitatea acestui
material consta n diminuarea sorti-
mentelor de materiale (specializate
intr-un singur domeniu de utilizare),
intalnite pe cele mai multe santiere.

Pentru noi este o datorie sa livram
produse de foarte buna calitate si sa
oferim consiliere tehnicd competenta
clientilor nostri. O

-Subturnari utilaje, structuri metalice si de beton

-Reparatii si consolidari structuri de beton

Va asteptam sa ne vizitati
in perioada 5-9 martie
la Construct Expo Antreprenor!
Pavilionul 1
Nivel 0.00
Sector C
Stand 023

-Pardoseli industriale pe baza de ciment, epoxidice si poliuretanice

-Pardoseli antistatice antiscanteie

-Ancorari utilaje si injectii fisuri

-Hidroizolare si hidrofobizare

-Protectii anticorozive

¢ Zeuisza Constructiilor * martie 2008

www.pagel.ro

Pta Alba lulia nr. 2, bl. 1, sc. C, ap. 55,

Sect. 3, Bucuresti

Tel/Fax: 021 3224254,

021 3206859;
0724046117
office@pagel.ro
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Cresterea demografica si progresul stiintei si tehnicii actuale duc la dezvoltarea in ritm accelerat a
uneia dintre cele mai vechi activitati tehnice ale omului, ramura constructiilor, care cuprinde atat industria
constructiilor, cat si pe cea a materialelor de constructie.

Cele mai utilizate materiale de
constructii sunt betonul si otelul,
uneori completandu-se reciproc, iar
alteori concurand. In cazul in care
avem de-a face cu o structura reali-
zata din beton, este important ca
aceasta sa asigure functiunile cerute
si, in particular, o rezistenta impusa
pentru o durata de timp cat mai
indelungata. Astfel, se poate trage
concluzia ca betonul trebuie sa fie
capabil sa reziste proceselor de
degradare la care se presupune ca
poate fi expus, adica sa fie durabil.
Atunci cand durabilitatea betonului
nu este corespunzatoare, are loc
degradarea acestuia, care se poate
datora atat unor factori externi, cat si
unor cauze interne.

Principalele tipuri de degradari
ale unui element din beton sunt:

e segregari sau goluri de profunzime;

o fisuri;

e zone degradate din cauza
agresivitatilor chimice, inghetului
sau incendiilor;

e betoane poroase;

e rosturi de turnare prost realizate.

Cauzele care conduc la degrada-
rea elementelor din beton armat
pot fi generate de mai multi factori,
cum ar fi:

e proiectarea (stabilirea incorecta
a incarcarilor, dimensionarea gresita,
materiale necorespunzatoare etc.);

e executia (nerespectarea regulilor
tehnice si a tehnologiei de executie,
folosirea de materiale necorespun-
zatoare, nerespectarea proiectului etc.);

e exploatarea (depasirea valo-
rilor Tncarcarilor stabilite in proiect,

TS

P -

.
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schimbarea destinatiei constructiei,
incarcari exceptionale datorate seis-
melor, incendiilor, tasarile etc.);

e uzura normala.

Stabilirea cu acuratete a diagnos-
ticului, determinarea cauzelor si a
efectelor degradarilor reprezinta primul
pas catre o reparatie de succes.

SC Iridex Group Plastic SRL prin
intermediul Departamentului Materiale
Speciale pentru Constructii comercia-
lizeaza gama de mortare de reparatii
Renderoc. Pentru a pune in opera
aceasta gama de mortare este sufi-
cienta respectarea urmatorilor cinci pasi:

Pasul intai: dupa ce zona care
trebuie sa fie reparata a fost identifi-
cata urmeaza pregatirea substratului.
Asigurati-va ca suprafata este curata
si fard contaminari. Unde nu este
necesara decopertarea, buciardati
suprafata si inlaturati laptirile prin
cioplire blanda sau prin sablare cu
alice. In cazul in care armétura a fost
degradata, decopertati betonul din
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jurul armaturii corodate si indepartati
stratul corodat. Otelul trebuie curatat
pana se obtine o suprafata lucioasa,
acordand o deosebita atentie partii
din spate a barelor. Pentru acest
proces se recomanda sablarea cu
alice. Acolo unde coroziunea se
datoreaza prezentei clorurilor, otelul
trebuie spalat cu un jet de apa
curata sub presiune, imediat dupa
sablare.

Daca este necesar, se va proteja
armatura expusa prin aplicarea unui
strat de Nitoprime Zinchrich, o peli-
cula monocomponenta pe baza de
zinc si rasini epoxidice care combate
coroziunea prin mijloace electrochi-
mice, creata pentru a fi utilizata
impreuna cu produsele pentru reparatii
Renderoc.

Pasul al doilea: saturati sub-
stratul cu apa curata si, daca este
cazul, aplicati un strat de amorsa.

Pasul al treilea: preparati mor-
tarul predozat urmand instructiunile
de amestecare din fisele tehnice ale
produselor, fiind recomandata mixarea
fortata.

Pasul al patrulea: aplicati mor-
tarul de reparatie Renderoc conform
fiselor tehnice.

Pasul al cincilea: finisati supra-
fata reparata.

SC Iridex Group Plastic SRL
comercializeaza o gama larga de
mortare special create pentru
repararea betonului armat deteriorat.
Aceasta include mortare aplicate
manual sau prin sprayere, micro-
betoane fluide sau mortare epoxi-
dice rezistente la atacuri chimice.

In continuare, ne vom opri atentia
asupra a patru produse predozate
din gama de mortare Renderoc.
Unul dintre avantajele acestor
mortare il reprezinta faptul ca nece-
sita doar adaugarea de apa curata
in procesul de amestecare, prein-
tdmpinand astfel variatiile de sarja si
fiind usor de preparat in situ.

e Renderoc GP: un mortar de
reparatii mono-component cu uti-
lizare generala care poate fi folosit
atat pentru reparatii prin tencuire, cat
si pentru toate tipurile de reparatii
prin umplere. Renderoc GP este de
natura alcalina si protejeaza armatura
din metal Tncorporata, dezvoltand o
rezistenta la compresiune de 28 N/mm?
la 28 de zile. Mortarul este potrivit
acolo unde sunt necesare rezistente
mari la cloruri si dioxid de carbon.

e Renderoc LA: ideal pentru
reparatii la sectiuni groase struc-
turale de beton, cét si la spatiile mici
cu acces limitat sau cu armatura
deasa, unde nu sunt indicate morta-
rele aplicabile manual sau cu mistria.

Se autocompacteaza eliminand nece-
sitatea vibrarii si, datorita sistemului
de expansiune duala, sunt compen-
sate contractiile in starile plastica si
intarita. Se aplica in straturi pana la
150 mm grosime, dezvoltand o rezis-
tenta la compresiune de 60 N/mm? la
28 de zile.

e Renderoc HB40: folosit pentru
reparatii la stalpi, coloane, grinzi. Avand
odensitate scazuta, este pretabil pentru
lucrari la plafoane si suprafete verti-
cale inalte. Mortarul se aplica in
straturi de pana la 30 mm grosime la
plafoane si pana la 40 mm grosime
la suprafete verticale, in functie de
starea substratului si gradul de
acoperire al armaturii, dezvoltand o
rezistenta la compresiune de 40 N/mm?
la 28 de zile.

e Renderoc FC: realizat pentru
aplicarea in strat subtire, obtinandu-se
o suprafata neteda a betonului sau
zidariei care urmeaza sa fie acoperite
cu un strat protector/decorativ. Q

Fibre din polipropilena
penlru armarea betonului

= Fibred

Fibre si granule din celuloza
pentru mixturi asfaltice

= [nnocell F3000

= Innocell FG3000

S.C. IRIDEX GROUP PLASTIC S.R.L. ' ppipEXY

Sos. Stefanesti, nr. 6-8, Voluntari, jud. llifov
Tel.: 021/241.55.13 int. 106; Tel./Fax: 021/241.55.12

e-mail: dmsc@iridexcons.ro ; Web: www.iridexcons.ro

MATERIALE SPECIALE PENTRU
CONSTRUCTII

= Reparatii betoane, protectie galvanica
= Protectie pentru beton, zidarie
si armaturi

= Mortare speciale §i hidroizolatii
= Etansari de rosturi
= Hidroizolatii pentru rosturi in beton
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isopan est

www.isopan.it

Isopan Est, parte componenta a Isopan SpA ltalia (membra a Gruppo Manni HP Italia), si-a inceput
activitatea in 2007.

ISOPAN EST REPREZINTA SINGURA FIRMA DIN ROMANIA TITULARA A BRANDULUI ,,ISOPAN®“
CARE PRODUCE PANOURI CU ACEST NUME.

Productia Isopan Est este orientaté spre satisfacerea cerintelor generale de izolare si protectie atat pentru pereti,
céat si pentru acoperisuri. Structurarea ,macro-necesitatilor clientilor poate fi facuta in functie de nivelul de izolare
termica, gradul de protectie la foc, precum si de necesitatea de izolare fonica a constructiei.

Gama de produse Isopan acopera perfect necesitatile clientilor fiind, de fapt, cea mai ampla din Europa, asa cum
rezulta din urmatoarea prezentare:

PIATA CONSTRUCTHLOR Nivel de top = inalth valoare estetich, calitativd 5| tehnica

v
NECES“'AT‘ Nivel mediu = bund valoare tehnic, bune performanie tehnice
generale de izolare si protectie
pentru pereti si acoperisuri Nive! economic = tehnic conform normefor, performante tehnice normale

v

A B C D E

Necesitati referitoare la Necesitati referitoare la Necesitati referitoare la Necesitati referitoare la Necesitati referitoare la

nivel maxim de izolare
protectie medie la foc
fara cerinte de izolare fonica

Gama ISO

pentru camere frigorifice
1) ISOFRIGO = nivel de top

pentru depozite alimentare si
camere de uscare a lemnului

1) ISOPIANO = nivel de top

nivel ridicat de izolare
protectie medie la foc
fara cerinte de izolare fonica

Gama ISO

pentru acoperisuri industriale
si civile

ISOCOP = nivel de top

ISOTEGO = nivel mediu
ISOGRECATA, ISODECK= nivel economic
ISODOGA = nivel economic pentru lavane

pentru acoperiguri industriale
curbate

ISORAY = nivel de top

pentru acoperisuri civile
cu aspect estetic deosebit
ISODOMUS = nivel de top

pentru pereti in sectorul
industrial si rezidential
ISOPARETE PLISSE = nivel de top
ISOBOX = nivel mediu

nivel mediu de izolare
inalta protectie la foc
fara cerinte de izolare fonica

RASPUNSUL / OFERTA ISOPAN

Gama ISOFIRE

pentru acoperisuri industriale
si civile
ISOFIRE ROOF = nivel de top

pentru pereti in sectorul
industrial si rezidential

ISOFIRE WALL PLISSE = nivel de top
ISOFIRE WALL = nivel mediu

nivel mediu de izolare
inalta protectie la foc
inalta izolare fonica

Gama ISOFIRE FONO

pentru acoperisuri industriale
si civile
ISOFIRE ROOF FONO = nivel de top

pentru pereti in sectorul

industrial si rezidential
ISOFIRE WALL FONO = nivel de tap

fara izolare (doar acoperire)
protectie medie la foc
fara cerinte de izolare fonica

Gama LG

pentru acoperisuri industriale
si civile
LG 40 = nivel de top

pentru acoperisuri industriale
curbate

LG 20 - 28 = nivel de top

pentru pereti in sectorul
industrial si rezidential
LG 20 - 28 = nivel de top

pentru acoperisuri civile
cu aspect estetic deosebit
LG 50 = nivel de top

A: - ISOFRIGO este destinat realizarii camerelor frigorifice, a celor de conservare si depozitare in mediu
controlat, compartimentarii si izolarii peretilor deja existenti; este caracterizat printr-un grad inalt de izolare termica
si un sistem specific de Tmbinare si etansare;

- ISOPIANO este un panou de perete caracterizat prin simetria sectiunii si planaritatea perfecta a suprafetelor;
acopera cele mai inalte exigente estetice si arhitectonice, fiind destinat atat peretilor interni despartitori, cat si
peretilor externi;

B: - ISOTEGO si ISOCOP sunt panouri cu trei sau cinci nervuri in functie de tipul solicitarilor si sunt destinate
acoperisurilor Tnclinate; se remarca printr-o estetica deosebita si un comportament excelent la actiunea factorilor
externi;
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- ISOGRECATA, destinat acoperisurilor inclinate, este un panou caracterizat printr-o economie extrema avand o
suprafata interna din aluminiu centezimal, gofrat natural sau vopsit si lacuit, In timp ce suportul extern are acelasi
profil cu panoul ISOCOP;

- ISODECK este un panou conceput pentru hidroizolarea acoperisurilor pe structuri plane; prezinta un singur
suport metalic, cealalta suprafata fiind din carton bituminat;

- ISODOGA, avand un cost modest, permite obtinerea unor solutii economice fara pierderi ale calitatilor
estetice si este folosit, in principal, pentru perete sau plafon fals datorita sistemului ascuns de prindere;

- ISORAY este un panou curbat (raza de 3,3 sau 6 metri), destinat acoperirii cladirilor din structuri prefabri-
cate, garantand izolarea termica si hidro;

- ISODOMUS reprezinta panoul de avangarda destinat sectorului rezidential; izolatia cu poliuretan si designul in
forma de tegola permit obtinerea unui acoperis functional, hidro si termoizolant, estetic, usor si simplu de montat;

- ISOPARETE PLISSE este destinat aplicatiilor de perete si are caracteristic sistemul ascuns de fixare ce
permite obtinerea unui plus estetic.

- ISOBOX reprezinta o solutie economica, practica si functionala in special pentru inchiderea halelor industriale,
dar si pentru productia de containere;

C: - ISOFIRE ROOF/ WALL / PLISSE sunt panouri cu vata minerala pentru acoperis, respectiv perete, ce
garanteaza incombustibilitatea si izolatia termica; satisfac cele mai exigente cerinte privind comportamentul la
foc (pana la REI 180);

D: - ISOFIRE ROOF/WALL FONO, in variantele pentru perete si acoperis, se caracterizeaza prin absorbtia
fonica ridicata, precum si prin incombustibilitate;

E: - LG 20/28 si 40 reprezinta solutia optima pentru acoperiri cu tabla profilata, caracterizate printr-un montaj
facil, greutate redusa si grad ridicat de impermeabilitate;

- LG 50 este destinata, in primul rand, sectorului rezidential, fiind caracterizata printr-o greutate redusa si un
montaj simplu; tabla profilatd in model de tegola reprezinta solutia optima pentru cele mai exigente cerinte arhitec-

turale din domeniul acoperisurilor.

Lider european, Isopan a incercat si a reusit sa fie mereu cu un pas inaintea celorlalti competi-
tori, strategia si filozofia de baza fiind ,satisfactia clientului“ si, implicit, orientarea spre piata si
cerintele acesteia.

E isopan est
www.isopan.it

adresa e-mail

Persoanele interesate de participarea la un CURS TEHNIC GRATUIT, organizat de ISOPAN EST,
sunt rugate sa completeze chestionarul de mai sus si sa-l expedieze la sediul nostru.



Il isopan est

www.isopan.it

Panourile produse de lsopan au ca element de identificare a autenticitéfii o banda laterald, unicd, inscripfionatd
distinctiv care cuprinde ,logo®ul firmei, precum si denumirea fiecdrei fabrici, inclusiv telefoanele de contact.
Menfionam acest lucru deoarece, in sectorul panourilor fermoizolante de pe piata romé@neascd, sunt comercializate
frecvent panouri ,tip/model Isopan”.

i

Participarea Isopan la
evenimentele organizate
de Romexpo a devenit deja
o traditie.

Consolidarea pozitiei de
lider este unul dintre
obiectivele prioritare ale
Isopan, iar acest lucru
presupune inclusiv
apropierea de clienti.

in acest an,

Isopan va asteapta

la Construct Expo
Antreprenor

in perioada 5 - 9 martie,

in Pavilionul Central,
stand A 021-022, nivelul 0.




www.isopan.it

ISOPAN €ST

ISOPAN S.P.A. a inceput din martie 2007 productia in Romania
cu o noua fabrica denumita ISOPAN EST.

ISOPAN EST garanteaza aceeasi calitate de produse ISOPAN ITALIA,
dar oferim si mai multe servicii pentru ca suntem aici,

aproape de Dumneavoastra !

Adresa noastra este:

Sos. de Centura Nr. 109 Popesti Leordeni Jud lifov.
Tel. 021. 305 16 00/ 021 305 16 19/ 021 305 16 20
Fax: 021 305 16 10 /021 305 16 23
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CU NOI ESTI COMPLET ACOPERIT

Panourile termoizolante pentru fatada si acoperis, cu imbinare ascunsa sau vizibila, de la Coilprofil,
reprezinta elemente structurale prefabricate destinate constructiilor industriale (depozite, unitati de
productie, centrale termice, camere frigorifice), agrozootehnice (grajduri, crescatorii, ateliere), socio-
culturale (piscine, patinoare, birouri, sali de sport, locuinte pentru santiere).

Coilprofil produce aceste panouri
folosind o tehnologie moderna, intal-
nita in majoritatea statelor europene,
de productie in sistem continuu.
Panourile au o structura tip sandwich
si folosesc o termoizolatie din poli-
stiren expandat (clasa de com-
bustibilitate C1) sau vata minerala,
doua foi de tabla galvanizata si
prevopsita, adeziv bicomponent
poliuretanic.

Stratul de zinc de 275 g/m?* con-
fera o Tnalta rezistenta la coroziune.

Pentru profilul exterior, oferim o
gama bogata de culori. Culoarea
profilului interior este RAL 9002.

Acest produs are o serie de
caracteristici avantajoase: este un
material cu rezistenta mare, nu se
deformeaza, nu permite infiltrarea
apei; are densitate omogena, este
mult mai usor decat materialele cla-
sice, poate fi montat usor, este pro-
dus in grosimi, lungimi si culori
diferite, este un material ecologic
(polistirenul nu aduce prejudicii
mediului sau sanatatii).

Beneficiile utilizarii acestui pro-
dus sunt usor de remarcat:

e diminuarea cantitatii de otel
sau beton armat din structura de
rezistenta;

e micsorarea timpului de exe-
cutie a constructiei;

& : 4
panou termoizolatie vaté minerald

i 4

Strat de lac protectie exterioara SP -

Strat primar -
Strat pasivare -
Strat de zinc -

Tabla de otel -

Strat de zinc -
Strat pasivare -
Strat primar -
Strat de lac SP -

Fig. 1: Structura tabla

e costuri reduse pentru incalzire/
racire;

e lipsa cheltuielilor de intretinere
specifice constructiilor din materiale
clasice;

e mentinerea pe termen lung a
proprietatilor panourilor si, implicit, a
constructiei din care fac parte:
gradul de izolatie termica, fonica si
hidrofuga, aspectul si culoarea,
datorita calitatii superioare a materiei

prime folosite.

Aceste panouri pot fi dispuse atat
orizontal, cat si vertical, si pot fi uti-
lizate Tn combinatie cu casete sau
piese de finisaj, obtindndu-se un
design deosebit si o functionalitate
foarte buna. Q

panou termoizolatie vatd minerald

- A

panou termoizolatie polistiren

Panouri termoizolante de fatada
cu prindere invizibila
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panou termoizolatie polistiren
Panouri termoizolante de acoperis

6009
Verde inchis®

a2
6011 Rogu clrdmiziu®
Verde deschis* 1022
Grl Inchis®

Fig. 2: Paletar

A 'y
panou termoizolatie polistiren
Panouri termoizolante de fatada
cu prindere vizibila
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PRODUCATOR TABLA CUTATA

S| PANOURI TERMOIZOLANTE

CU MIEZ DE VATA MINERALA S| POLISTIREN
PENTRU ACOPERIS SI PERETI

In perioada 15 martie — 15 mai 2008, puteti beneficia de calitate la pret redus.
Panourile termoizolante pentru pereti si acoperis — cu miez de polistiren, grosimea de 60 mm,
culoarea RAL 9002 sunt la un pret fara egal:
15,90 euro/mp + TVA si, respectiv, 17,37 euro/mp + TVA.
Tabla cutata pentru pereti i acoperis — TR30F si TR30R — are un pret promotional de:
6,38 euro/mp + TVA si, respectiv, 6,54 euro/mp + TVA.

Fabrica la Ceptura - Prahova i
Tel. 0244 445 800 www.coilprofil.ro

Fax 0244 445 801
info@coilprofil.ro




remco

Romania s.r.l.
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Ne place sau nu ne place, trebuie sa ne reobisnuim cu ideea ca industria este baza oricarei economii
reale, chiar si intr-o societate de consum. Investitiile de astazi se deosebesc de cele anterioare prin
suplete, functionalitate si eficienta, parametri asigurati prin proiecte noi care includ termene reduse de
realizare, cu respectarea tuturor exigentelor de calitate. Exista asemenea firme de constructii si in Roménia,
despre care citim in raspunsurile la intrebarile noastre, adresate domnului Ciprian Nanu - director de

dezvoltare, Remco Romania.

Reporter: Anul 2008 va inregis-
tra, probabil, o ,explozie® in
materie de constructii, de unde si
interesul firmelor de specialitate
de a face fatd unui asemenea
ritm. Remco Roménia va tine
pasul acestei provocari?

Ciprian Nanu: Consideram ca
anul 2008 este un an de consolidare
a rezultatelor bune pe care le-am
obtinut in anii trecuti, Tn domeniul
realizarii cladirilor industriale. Ultimii
3 ani au fost o provocare pentru
echipa noastra din Bucuresti, in sen-
sul adaptarii la un ritm sustinut al
noilor proiecte ,greenfield” 1
niul relocarii logistice sau a productiei.
Deja avem un ritm si o calitate a pro-
duselor si serviciilor ce ne fac sa fim
optimisti referitor la noile provocari
din anii ce vin.

Rep.: Pentru investitori, secretul

succesului in afaceri il reprezinta

timpul scurt de realizare a obiec-
tivelor planificate, respectand
calitatea si fiabilitatea lor. Va puteti
incadra in aceste exigente?

C.N.: Scurtarea ciclului
structiei unei cladiri industriale noi
este unul dintre factorii majori de
succes ai firmei noastre, datorat in
principal sistemului de constructii
Remco Building System. Acesta,
combinat cu variantele tehnice eficiente

n dome-

con-

62

oferite de echipa noastra, in ceea ce
priveste raportul calitate-pret, repre-
zinta indicii care fac din ce in ce mai
multi clienti straini si romani sa
opteze pentru a lucra cu Remco
Romania.

Rep.: Ce gen de lucréri asigura

Remco Romania, de la proiectare

la realizarea finala a constructiei?

C.N.: Remco Romania proiecteaza,
produce si monteaza, cu echipe spe-
cializate de muncitori roméani, hale
industriale
activitate. Datorita nivelului de dez-
voltare din economia romaneasca si
datorita criteriilor de eficienta pe
care le folosim, construim orice hala
industriala cu deschideri peste
24 de m si cu suprafete generoase.
Domeniile carora ne adresam sunt
logistica si distributia, precum si cel
al productiei industriale.

Rep.: Ce solutii aveti pentru asigu-

rarea fortei de munca deficitare la

multe societati implicate in sfera
constructiilor?

C.N.: Politica firmei noastre este
de a folosi forta de munca eficient, in
functie de proiectele pe care le
derulam. imbinarea flexibilitatii si efi-
cientei pentru un proiect sunt cele
doua criterii de baza care, combi-
nate, duc la realizarea constructiei in
timp, in buget, conform proiectului.

in toate domeniile de

Nu simtim probleme majore in anga-
jarea unor noi colegi, dar credem ca
va trebui sa crestem responsabi-
lizarea colaboratorilor, pe fiecare
faza a derularii proiectului.

Rep.: Ce proiecte importante veti

realiza in 2008 ?

C.N.: Am finalizat relocarea in
afara Bucurestiului a unei fabrici
foarte cunoscute de productie de
paine, Spicul SA. A fost un proces
complex, inceput de conducerea
firmei Spicul acum cétiva ani, prin
cautarea de solutii fezabile de
relocare. Pot sa precizez ca serviciile
pe care le-am acordat fabricii Spicul
au fost o combinatie de business
development, relocare si constructie.

Alt proiect terminat este extin-
derea service-ului de camioane DAF
al firmei Van Wijk Holding din Arad.

in momentul de fatd, am reusit
finalizarea in judetul Bihor a unei
fabrici de produse electronice pentru
firma belgiana Connectronics si vom
continua, in aceeasi locatie, cu un alt
proiect al firmei Centrum Transport.

Pentru a doua parte a anului,
vom continua realizarea unui parc
logistic in nord-estul Bucurestiului,
dar si a unei fabrici pentru industria
mobilei in judetul Mures. O
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Unlimited Possibilities

accommodating your ambitions
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Calea 13 Septembrie no. 90, 8" floor, room 8.18-8.19
Sector 5, 050726 Bucharest, Romania

Phone: +40 21 403 48 40, Fax: +40 21 403 48 41
info@remcoromania.ro
WWWw.remcoromania.ro




Acoperisul cladirilor industriale

OTEL SAU LEMN?

Cristina CAMPIAN, Paul PERNES -

Universitatea Tehnica Cluj- Napoca, Facultatea de Constructii

Pentru realizarea cladirilor industriale, se pot utiliza diverse sisteme structurale. Cea mai larga
aplicabilitate la ora actuala o au structurile din otel.

In domeniul constructiilor din otel, exista doua tipuri principale de elemente structurale. Primul este cel
clasic al sectiunilor laminate la cald. Celalalt este mai putin cunoscut, dar incepe sa creasca in importanta
si se refera la sectiuni formate prin laminare la rece, presare sau indoire a placilor si benzilor din otel.
In constructii metalice, exista doua mari familii de elemente structurale: una este cea a elementelor lami-
nate sau realizate din tabla; cealalta - poate mai putin familiara, dar de o importanta in continua crestere -
este cea a elementelor realizate din bare cu pereti subtiri (BPS). Acestea sunt elementele structurale cu

pereti subtiri.

De asemenea, exista si solutia structurala bazata pe utilizarea elementelor din lemn care incepe sa fie

intélnita si la cladirile industriale.

Solutia care se preteaza cel mai
bine ambelor materiale este cea de
grinda cu zabrele. Grinzile cu zabrele
sunt pasul inainte in a trimite materi-
alul cat mai departe de axa neutra.
Urmarind aceasta idee, momentul
incovoietor care trebuie sa fie pre-
luat de intregul element structural
este transformat intr-un cuplu de
forte axiale concentrate in talpa de
sus si in cea de jos.

Elementele inimii (diagonale si
montanti) sunt proiectate sa preia
forta taietoare asociata momentului.
Aceasta se Intampla in doua circum-
stante:

e incarcarile actioneaza doar in
nodurile structurii;

e barele sunt articulate Tn noduri.
ELEMENTE STRUCTURALE
REALIZATE DIN OTEL

Ca o privire de ansamblu, sectiu-
nile laminate la cald sunt bine
cunoscute atat din punctul de vedere
al calculului structural, cat si din punctul
de vedere al executiei. Elementele
laminate structurale sunt bine stapa-
nite atat de inginerul proiectant, cat
si de inginerul din executie.

Cu toate acestea, utilizarea
structurilor usoare din otel incepe sa
castige teren, deoarece sunt carac-
terizate printr-un bun raport pret-cali-
tate si pot fi construite cu mare
rapiditate.

In contextul tehnologic si eco-
nomic actual, domeniul constructiilor
industriale necesita metode mai
rapide de executie si, in acelasi
timp, obtinerea unui produs cu
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calitati sporite. Astfel, structurile din
otel format la rece pot reprezenta o
solutie care sa satisfaca aceste
necesitati, datoritd usurintei de a
realiza elemente prefabricate, timpu-
lui de executie scurt si unei mari pre-
cizii a controlului calitatii. Intr-o zona
seismica, cum este si Romania, uti-
lizarea unui sistem structural usor
are avantajul de a reduce masa con-
structiei care conduce, de exemplu
pentru o cladire cu un singur nivel, la
obtinerea eforturilor in structura doar
din combinatia fundamentala de
incarcari.

Grosimea benzii de otel uzual
folosita pentru realizarea profilelor cu
pereti subtiri se situeaza intre 0,5 mm
si 8 mm. Barele si placile din otel cu
grosimi de pana la 25 mm pot fi de
asemenea formate la rece fara a
impune probleme, obtinnd elemente
structurale.

Fig. 1: Grinda cu zabrele realizata din BPS
(bare cu pereti subtiri)

Prin comparatie cu alte materiale
cum sunt lemnul sau betonul, ies la
iveala urmatoarele calitati ale ele-
mentelor de acest tip:

e greutate scazuta;

e rezistenta si rigiditate ridicate;

o fabricatie usoars;

e montaj rapid si usor;

e acuratete sporita a detaliilor;

e calitatea nu poate fi alterata de
aparitia insectelor;

e calitate uniforma;

e costuri reduse de transport si
manipulare;

e nu este combustibil.

Barele cu pereti subtiri sunt uti-
lizate cu rol structural sub forma de
stalpi, grinzi si ferme.

ELEMENTE STRUCTURALE
REALIZATE DIN LEMN

O alta solutie foarte agreata de
investitori este utilizarea fermelor din
lemn, cu dulapi de 2,4 cm grosime.

Elementele structurale realizate
din dulapi sunt inca destul de rar
folosite, in special in structuri spa-
tiale, din cauza dificultatii de a realiza
prinderea in noduri.

Cu toate acestea, exista o
atractie asupra lemnului ca element
de constructie, deoarece creeaza o
ambianta placuta la interior, fiind un
material natural. Astfel, pe acest
segment se cauta rezolvari ale pro-
blemelor constructive aparute, solu-
tile tehnice se perfectioneaza si
devin tot mai eficiente din punct de
vedere constructiv si economic.

Implementarea lemnului ca element
structural se poate realiza pentru:

e constructii situate in zonele
bogate in paduri, cladiri de locuit,
ferme, In micile orase si, intr-un pro-
cent mai mic, in suburbiile oraselor;

e poduri de dimensiuni reduse, necir-
culabile, in zonele rurale sau de oras;

continuare in pagina 66 =4
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Producatorul de otel numérul 1 mondial
pune preful corect pe acoperis.

Arcelor Mittal iti prezinté

solutia europeand in materie de acoperisuri:
tiglele din otel armat. Fa cunostinta

cu performantele si calitdtile ofelului.

A

armat ., ArcelorMittal

B-dul Biruintei, DN3, Km. 14, Comuna Pantelimon, Jud. llfov, Tel.: +40-21-312 45 17/18/07, | TrQnSfOfmmg
Fax: +40-21-312 45 95, E-mail: office@kontirom.ro, www.kontirom.ro tomorrow




@ urmare din pagina 64

e case de vacanta, constructii
usoare pentru curte sau obiective
arhitecturale pentru parcuri si zone
verzi;

e constructii cu scop de pro-
ductie, constructii industriale pentru
ramurile de mica industrializare sau
agricultura;

e turnuri de observare in zonele
de padure;

e centre de recreere.

Imbinarile in elementele din lemn
pot fi realizate cu conectori mecanici
sau prin lipire.

Din punctul de vedere al conexiu-
nii, imbinarea poate fi flexibila (in
cazul elementelor de prindere meca-
nice) sau rigida, in cazul celor lipite.

Proiectantul trebuie sa ia o
decizie asupra manierei acceptate
de conexiune si ia in considerare
modul in care lucreaza conexiunea
in contextul constructiei.

Proiectarea unui nod pentru ele-
mente din lemn nu e o problema
simpla: elementul trebuie sa indepli-
neasca anumite conditii legate de
rezistenta si rigiditate, dar si altele
cum ar fi:

e durabilitatea - pe perioada
asteptata de exploatare, o conexi-
une trebuie sa raméana ,curata“,
imuna in fata factorilor distructivi din
lemn si din metal (coroziunea biolo-
gica a lemnului si coroziunea chimica
a otelului);

e simplitatea - solutiile complicate
conduc la cresterea pretului con-
structiei, pret in care nodurile sunt
partea predominanta;

e executia simpla - maniera de
executie trebuie sa fie simpla si sa
se realizeze accesul la fiecare ele-
ment de legatura.

Fig. 2: Acoperis cu grir;zi cu zabrele
din dulapi de lemn

STRUCTURILE ANALIZATE

Structura analizata are aceeasi
geometrie pentru toate cele trei
materiale. Este o cladire industriala
parter de 12 m deschidere si 36 m
lungime.

Pentru solutia ,otel“ s-a ales 6 x 6 m
traveea. Pentru solutia ,lemn® s-au
ales grinzi dese dispuse la 1,1 m,
realizate din dulapi de lemn.
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Toate grinzile cu zabrele se con-

sidera articulate pe stalpi. Acoperisul
are un sistem de contravantuiri in
planul sau.

Invelitoarea este realizata din
acelasi tip de tabla.

5 LT S Ly
Fig. 3: Hala parter dimensionata in trei variante

Pentru acoperisul din bare cu
ereti subtiri, au rezultat urma-
oarele elemente:

Grinzi secundare (pane) din pro-

file Lindab Z120/2.

Pentru grinda cu zabrele:

° taI})a superioara: 2 x C150/2.5

+U150/2.5;

e talpa inferioara: 2 x C250/2.5;

e diagonale si montanti: 2 x C150/2.5.

Pentru acoperisul din profile

laminate la cald, au rezultat urma-
toarele elemente:

Grinzi secundare (pane) 110 (OL37).

Pentru grinda cu zabrele:

o talpa superioara: 2 x L50 x 50 x 5;

o talpa inferioara: 2 x L50 x 50 x 5;

45 ° 5d|agonale si montanti: 2 x L45 x

x 5.

Fig. 4: Hala parter din BPS

Pentru structura de rezistenta
a acoperisului din lemn, au rezul-
tat urmatoarele elemente: R

Grinzi secundare (pane) 5 x5 cmin
sectiune. .

Pentru grinda cu zabrele:

e talpa superioara: 5 x 20;

e talpa inferioara: 5 x 20;

e diagonale si montanti: 5 x 10
(5 x 20).

W L

Fig. 5: Hala parter din elemente de lemn

Concluziile _extrase din acest
studiu_se refera doar la elementele
grinzii_cu zabrele a acoperi-
Sului, tinand cont de pane si de sis-
temul de contravantuiri dih planul
acoperisului.

Am considerat cativa parametri:

Masa/grinda cu zabrele

Figura urmatoare ilustreaza
masa fiecarei grinzi de acoperis, din
materialul specific. Pentru grinda din
lemn s-a calculat o valoare echiva-
lenta proportional cu suprafata
acoperisului (distanta dintre grinzi
fiind de 1,1m). Valoarea mai mare a
grinzii de lemn a fost usor de antici-
pat datorita rezistentei mult mai mici
a lemnului comparativ cu cea a
otelului.

Procentual, se pastreaza ace-
leasi proportii: bazéd de comparatie a
fost aleasa solutia din otel laminat.
Diferentele au fost de 11,5% pentru
BPS si de 79,9 % pentru lemn.

Fig. 6

Costuri

Pentru solutia clasica din otel
laminat, s-a luat in considerare un
pret de 1,2 euro/kg, pret care include
materialul si manopera. Pentru BPS,
pretul este cel dat la ,poarta fabricii“.
Pentru solutia din lemn, pretul
include atat materialul propriu-zis,
cat si uscarea artificiala.

Probleme specifice

Pentru aceste tipuri de grinzi cu
zabrele (din lemn), cea mai mare
atentie trebuie avuta in selectio-
narea arborilor; lemnul nu inceteaza
niciodata sa se usuce - fiecare schim-
bare de temperatura sau umiditate
va schimba volumul lemnului.

Lemnul folosit in constructii tre-
buie sa aiba o umiditate specifica,
care poate fi obtinuta prin metode
naturale sau artificiale (in functie de
timpul avut la dispozitie). Acest pro-
ces mareste pretul/metru cub al
lemnului.

Hotolled solution

CFS solution Tienbar

Fig. 7

De asemenea, lemnul trebuie
tratat impotriva atacului biologic al
insectelor sau al ciupercilor, dar si
otelul trebuie protejat Tmpotriva
coroziunii. A
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MEGAPROFIL

SSTEELE U UR

JORIS IDE GROUP

Profile metalice pentru constructii industriale $i civile

Cyriel BEIRNAERT - General Manager East S-E of Europe

in momentul actual, Megaprofil -
companie belgiana ce face parte din
grupul Joris Ide - produce si comercia-
lizeaza produse din tabla cutata pentru
constructii metalice, cum ar fi: tigla meta-
lica Megaclassic si Megaprestige, dar si
accesoriile aferente, necesare unui
acoperis, panouri sandwich cu spuma
poliuretanica pentru acoperis si perete
(fixare normala si fixare ascunsa), profile
de inalta rezistenta pentru acoperisuri.
incepand cu luna septembrie 2007,
producem si profile galvanizate (Z si C).

Toate produsele sunt realizate in
Romaénia, in cele doua locatii - Buzias
pentru toata gama prezentata mai sus si
Ploiesti (Megaprofil Sud) pentru tigla
metalica, materia prima fiind adusa din
import, produsele respectand toate
standardele internationale de calitate.
n decursul lunii noiembrie 2007, am mai
inaugurat o noua linie de productie a
tiglei metalice la lasi.

in anul 2001, anul infiintarii Megaprofil,
am decis sa ne castigam un loc anume
printre producatorii de profile metalice
pentru constructii industriale si civile de
pe piata romaneasca. Sfarsitul anului
2006 ne-a confirmat ceea ce ne-am dorit
inca de la inceputul activitatii noastre, si
anume sa fim pe locul | in Romania.
Acest fapt ne onoreaza si, In acelasi
timp, ne obliga pentru viitor, deoarece
poate este mai usor sa lupti pentru a
ajunge pe locul |, dar este mult mai greu
pentru a te mentine acolo.

Megaprofil este 0 companie care a stiut
sa-si respecte conditia sa de ,producator”
fara a-si propune desfasurarea altor
activitati colaterale, acesta fiind unul din-
tre motivele care au dus, cu ajutorul
colaboratorilor si partenerilor, la realiza-
rea unei cifre de afaceri de aproximativ
37 milioane de euro in anul 2006, iar
in anul 2007 cifra de afaceri a fost

de 53 milioane de euro. Aceleasi principii
ale activitatii noastre ne vor ajuta in
atingerea obiectivului din acest an, si
anume realizarea unei cifre de afaceri de
aproximativ 70 milioane de euro.

Pentru anul 2008, suntem pregatiti a
investi 10 milioane de euro in montarea
unor noi linii de productie, urmand ca in
anii urmatori sa continuam ritmul inves-
titiilor cu aproximativ 5 milioane de euro
in fiecare an.

Tn spatele brandului Megaprofil se afl3
0 ,echipa“ formata in momentul de fata din
160 de angajati, fiecare dintre acestia
avand ca scop principal mentinerea si dez-
voltarea continua a companiei.

Nu vreau sa inchei Thainte de a multumi
inca o data tuturor (angajati, colabora-
tori, parteneri) deoarece, fara un efort
comun, nu am fi reusit sa ajungem acolo
unde ne-am dorit, locul | in Roméania. 4

MEGAPROFIL

STEEL FUTUR

SEDIU CENTRAL MEGAPROFIL SUD SEDIU BUCURESTI SEDIU TRANSILVANIA SEDIU MOLDOVA
STR. PRINCIPALA 58 BUCOV 289 B, ON 18 BD. UNIRN 13, SECT. 5 STR. PRINCIPALA 773 DN 28 kM B3
BUZIAS - TIMIS BUCOV - PRAHOVA BI2CSc1EL1Ap3 CRISTEST - MURES MIRDSLAVA - 1ASI

T: 0D 40 244 275 B&2
F: 00 40 244 275 BEO

T: 00 40 213 368 486
F: 00 40 213 368 486

T: DO 40 265 326 806
F: D0 40 265 326 BO6

T 0040232 722 115
F: 0040232 722 115
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Essman - lluminare, aerisire, evacuarea fumului
SOLUTII COMPLETE ACUM IN ROMANIA, PRIN ISOPAN

Lumina, aer, securitate sunt elementele centrale ale
unei configuratii moderne de cladiri. Aceste trei nece-
sitati sunt garantate, de mai multe decenii, de numele
Essmann.

Essmann GmbH este cea mai mare fabrica de lumi-
natoare, trape de fum, elemente de drenare din Europa,
avand sediul in landul federal Nordrhein-Westfalen, deci
centrul Europei.

Firma Essmann GmbH a venit pe piata romaneasca
prin Isopan, care a devenit unic distribuitor in Romania.

Paleta vasta de produse pentru iluminarea incape-
rilor cu lumina de zi, de aerisire si evacuare a fumului si
cu un program complet pentru acoperis plan - drenare
pentru constructii industriale, civile, administrative, stau
la dispozitie ca solutii ale problemelor confirmate de
practica.

Principalele produse Essmann:

e cupole de lumina Essmann;

e luminatoare Essmann;

e trape de aerisire;

e trape de fum si caldura;

e trape de acces (chepenguri);

e guri de scurgere.

Datorita modului de pozitionare in acoperis, lumina-
toarele (fie ca sunt tip arcada, triunghiulare sau cupole)
au avantajul ca dau lumina zilei de sus, care este de 5
ori mai eficienta in comparatie cu lumina care intra
prin fereastra laterala.

Aerisirea planificata a Tncaperilor asigura o clima
spatiala placuta. Aerisirea si ventilatia se pot realiza prin
sisteme diferite de deschidere: sisteme manuale, elec-
trice sau pneumatice.
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Cristina TALPA - director tehnic

Aparatele de evacuare a fumului si caldurii (RWG) inte-
grate in cupolele de lumina si in luminatoarele Essmann sunt
instalatii de securitate pentru prevenirea incendiilor. Acestea
sunt prevazute cu sisteme de recunoastere din timp si de
semnalizare a incendiilor. Deschiderea in caz de incendiu se
poate face pneumatic (patroane CO?) sau electric.

Luminatoarele Essmann sunt convingatoare, in primul
rand, pentru utilizabilitatea lor multipla, mai precis in
afara de functia lor de baza de iluminare cu lumina de zi,
prin diferite agregate asamblate pot prelua functii de
aerisire si de ventilatie, precum si functii de asigurare
preventiva contra incendiilor. Astfel, o cupola de lumina
poate fi in acelasi timp si trapa de aerisire si de fum.

De retinut ca, prin posibilitatea constructiva de
realizare a rebordului trapelor sau luminatoarelor dupa
forma acoperisului (cutat sau plan), asigura o etansare
perfecta.

Ca noutate, Essmann aduce pe piata sistemele de
actionare de aerisire si/sau de fum pentru perete, adap-
tabile pentru aproape orice fel de ferestre mobile, incor-
porate fie in perete tip cortina, fie separat in planul
oricarei fatade.

Daca este vorba de o constructie noua sau de o
renovare, Essmann ofera - pentru ambele - solutii
individuale.

Asigurandu-va de calitatea produselor Essmann, va
stam la dispozitie cu consultatii obiective si de speciali-
tate, in vederea finalizarii unor proiecte de referinta. Q
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ALATURI DE NOI VIITORUL INCEPE ASTAZI

COMERCIALIZARE: N i
-PANOURI TERMOIZOLANTE
-CASETE DE TABLA

-TABLA CUTATA

-TRAPE DE FUM SI AERISIRE
-LUMINATOARE

L

PRODUCTIE PROPRIE/COMERCIALIZARE:
2 LINII TEHNOLOGICE DOTATE CU ABKANT-URI
COMPUTERIZATE : DE 6 SI DE 8 M LUNGIME PE
CARE SE REALIZEAZA:

-ACCESORII METALICE- tabla RAL, AL, INOX
-PROFILE ZINCATE - TIP”C"”,"2",0"...ETC, grosime
tabla 1,5-3mm

SEDIUL CENTRAL: B-dul George Cosbuc, Nr. 13, Sector 4, Bucuresti
Tel.: +40 21 336 67 43, +40 21 336 67 46; Fax: +40 21 336 67 48
HALA PRODUCTIE: $os. de Centuri, Nr. 2-8, Com. Bragadiru, Jud. lifov
Tel.: +40 21 369 30 57; Fax: +40 21 369 31 54

E-mail: isofil@rdsmail.ro
www.isofil.ro

® www.kew-werke.de
Calitatea
uneste

Suruburi autoperforante
pentru hale industriale

Calote de rigidizare

N Suruburi pentru
fixarea acoperisului
\ plan

* Fixari termoizolatii

\ Mansoane pentru
etansari tevi

5 Scule profesionale

»
EJOT Romania s.r.l.
Stefanesti
ucuresti nr. 161 bis, Corp H
W Tel./Fax: 0248 223 886; 0248 223 887
B Mobil#0723:554.848; 0723.519.329
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SSTENE GERIANE
KEW srl Brasov, 500053 Soseaua Cristianului 11
Tel./Fax: 0268-41.39.22, e-mail: vanzari@kew.ro
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www.dieselpoint

@ dierglpuint

Dieselpoint, un serviciu Oscar
Downstream, reprezinta solutia
optima pentru alimentarile cu
carburant ale flotelor de vehicule.

Oscar Downstream este
prima companie care a
implementat acest sistem de
alimentare in Romania, un serviciu
pus la dispozitia consumatorilor
finali de motorina. Initial, serviciul a
fost denumit Zeiss Eurodiesel, iar
in 2007 denumirea s-a schimbat in
Dieselpoint. Prezent pe piata
romaneasca de aproximativ trei
ani, acest serviciu ofera furnizarea
carburantului de calitate si la pret
competitiv de catre Oscar
Downstream, transportul

carburantului, cu cisterne proprii,
punerea la dispozitie a unei statii

de incinta noua, in baza unui
contract de comodat (fara costuri),
posibilitatea monitorizarii continue
a calitatii carburantului, verificari
periodice ale functionalitatii statiei
si service gratuit.

Statia de incinta este alcatuita
dintr-un rezervor (capacitate de
stocare a carburantului adaptata
consumului beneficiarului) si o
pompa performanta de alimentare
cu soft de stocare si gestionare a
informatiilor despre alimentari.
Rezervoarele respecta toate
normele de siguranta,
securitate si mediu
impuse pentru
capacitatile de stocare
destinate acestui tip de
carburant-motorina EN
590 (Euro 4). Acestea
sunt insotite de certificate
de calibrare pentru
determinarea volumului
prin masurarea nivelului.

-~

Accesul la alimentari se face
numai pe baza cheilor electronice
si/lsau cod pin, personalizate pe
numar de masina / nume sofer.
Optional, sistemul se poate
configura astfel incat sa solicite
utilizatorului sa introduca numarul
de km parcursi la momentul
alimentarii sau orele de
functionare ale vehiculului.

Pompa de alimentare are
debit marit si este dotatd cu
imprimanta locala, ce emite
automat bon dupa fiecare
alimentare. Pe afisajul pompei
sunt indicate Tn permanenta toate
operatiunile care se efectueaza si
informatii furnizate de sonda
electronica de nivel - litri pentru
volum, milimetri pentru nivel. Softul
pompei permite transferul de date
de la pompa pe calculator.

Datele transferate pe
calculator, fie prin intermediul cheii
electronice, fie online, sunt stocate
intr-o baza de date a programului
special furnizat odata cu statia de
incinta. Acest program permite
afisareal/printarea diverselor
rapoarte. De exemplu, un raport
despre alimentare poate contine:

data, ora la care s-a efectuat
alimentarea, numarul masinii/
numele soferului, kilometrii
parcursi la momentul alimentarii si
cantitatea alimentata. Se pot face
raportari pentru intregul parc auto,
pentru un autovehicul sau pentru
un singur sofer, pe un anumit
interval de timp. Programul
permite si exportul rapoartelor in
format Excel pentru efectuarea
analizelor si arhivare. Datele se
pastreaza in aplicatia statiei in
ordinea efectuarii alimentarilor cu
motorind, fara a da posibilitatea
stergerii, editari sau modificarii
datelor.

Cu o experienta de peste 6 ani
pe piata produselor petroliere,
Oscar Downstream reprezinta un
partener de afaceri de incredere,

prin echipa de vanzari bine
pregatita, operativitatea serviciilor,
raspandirea nationala a
depozitelor si forta financiara,
straduindu-se tot timpul sa
raspunda celor mai mari exigente
ale partenerilor sai.
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Preia controlul! Cu dieselpoint obtii:

£ statie de incinta prin contract de comodat
& transportul motorinei in timp optim

£ economie si control total al alimentarilor
flotei auto

managementul datelor de pe softul statiei
prin transfer pe calculatorul propriu

sz
oM
iMoot 0372 720388

Solutia este oferita de Oscar Downstream, primul furnizor in Romania al serviciului de
alimentare carburanti prin intermediul statiilor de incinta. Pachetul complet include:
alimentare cu motorina dintr-un rezervor dotat cu pompa proprie, aplicatie de gestiune a
alimentarilor (fuel management), aprovizionare cu carburant, suport tehnic inclus, toate
sub un singur nume: dieselpoint . :

Pentru detalii suplimentare vizitati www.dieselpoint.ro sau sunati la 021.318:26.22/23/24 sau 0372.720.388.



INJECTO

SRL

ECHIPAMENTE SPECIALIZATE
PENTRU FORAJE 5| FUNDATII

Consolidarea terenurilor si a fundatiilor
cu masini specializate

Injectoforaj este unic importa-
tor pentru tara noastra al utilajelor
de foraj si al accesoriilor inerente
activitatii de foraj, produse de firme
cu prestigiu in acest domeniu:

e Comacchio SRL Drilling &
Foundation Equipment Specialist
produce utilaje hidraulice de foraj
pentru consolidari, micropiloti (100
- @300), piloti (9400 - @600),
fundatii speciale, geotermie, son-
daje geotehnice, jet-grouting, foraje
puturi de apa.

e Dai Pra SRL produce sisteme
de injectii (injectoare, amesteca-
toare, amestecatoare - agitatoare),

packere, pompe.
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e Carandina SRL produce orice
tip de echipament pentru foraj la
cererea clientului (sape, tubaje,
sisteme CFA,

bucket pana la @2.000, carotiere,

elice continue,

trasdutoare, racorduri, hopper,
ciocane, coroane, friction welded
drill rods.

e FGS Drill SRL produce prajini
de foraj, ciocane fund de gaura,
amortizoare, racorduri api si spe-
cial in otel 42 CrM04.

e Geomarc SRL produce tri-
conuri, trilame, pompe, sisteme de
foraj rotopercutoare pentru caro-
taje si probe ambientale, prajini

sudate si prajini wire line, coroane.

Injectoforaj este o societate romdno-italiana, infiintata in anul 2003, cu capital integral privat,
orientata catre un domeniu modern, dar putin exploatat profesional in tara noastra: consolidarea
terenurilor si a fundatiilor cu masini specializate. In calitate de importator unic, Injectoforaj furnizeaza
masini pentru foraj produse de firma italiana Comacchio. De asemenea, importa utilaje second-hand,
le reconditioneaza si le pune in vdnzare la preturi atractive, beneficiind de o experienta vasta a
personalului specializat in santierele de profil, din Italia si Elvetia. Cu ajutorul specialistilor instruiti si
in fabrica din Italia, Injectoforaj acorda asistenta tehnica permanenta si service tuturor clientilor sai.

e Inteso SRL produce vibratoare,
vibro infisori;

e Geomisure SRL produce
instrumente pentru monitorizarea
lucrarilor de sub sol;

e Ripmec SRL produce piese
de uzura pentru masini de foraj
(bacuri, grief, sape s.a.);

e Ciancaleoni SRL furnizeaza
utilaje si materiale de foraj second-
hand, trivele telescopice, masini
de foraj pentru diametre mari
(91.200).

Incepand cu anul 2008, Injectoforaj
desfasoara si activitatea de exe-
cutie micropiloti (8200 - &300) si
piloti de mici dimensiuni (J400 -

B o
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@600 ) In sistemul CFA. Din aprilie
2008, societatea va executa piloti
de pana la ¥900. Pentru executia
micropilotilor, se utilizeaza masini
MC1500. Aceste masini au fost
concepute si realizate pentru a
da un randament foarte ridicat.
Structura lor robusta de baza per-
mite montarea unui mast (catarg)
cu o cursa utila de 16 m - ce poate
fi extins, la 30 m inaltime, cu un
prelungitor pentru jet-grouting.
Aceste caracteristici asigura exe-
cutia forajelor de mare adancime
Cu pasaj mic sau cu incarcare
semiautomata a prajinilor. Caruciorul-
extractor permite, printre altele, o
usoara si rapida extragere a
tuburilor de foraj fara folosirea
troliului sau a altor sisteme mai

putin practice.

Tabloul de comanda este de tip
hidraulic proportional servo-asistat;
situat in pozitie usor identificabila,
confera masinii siguranta si mane-
vrabilitate buna.

Fiabilitatea si securitatea sunt
garantate de componentele de
calitate ale utilajului si de res-
pectarea cerintelor esentiale de
siguranta, prevazute in directivele
Comunitatii Europene.

Pentru executarea pilotilor @600
- @900 se va utiliza MC3000,

masina de noua generatie care

va intra in dotarea societatii in
aprilie 2008.

Societatea Injectoforaj furni-
zeaza clientilor sai consultanta,
asistenta tehnica, service atat pen-
tru utilaje noi, cat si second-hand
intermende 24 h. QO

INIECTO
FORAL™

ECHIPAMENTE SPECIALIZATE
PENTRU FORAUJE SI FUNDATII 2

<9l
www.injectoforaj.ro Al <
>? 2~

Reprezentant exclusiv/Exclusive résresentative of:

I%iCOMHCCHIO gﬁ Dai Pra Marcello

Tel:+40 21-361.29.24 Fax:+40 21-361.27.26
... E-mail:office@injectoforaj.ro
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WWW.SKAKOCOMESSA.COM

Scopul principal al Skako este sa dezvolte solutii adaptate cerintelor viitoare, sa indeplineasca nevoile
individuale ale clientilor si, in acelasi timp, sa intareasca pozitia sa pe piata, tel ce poate fi atins printr-un
inalt grad de cunoastere, flexibilitate si intelegere a situatiei actuale a clientilor.

Clientii contacteaza Skako Comessa pentru sfaturi, lucru care rezulta deseori in recomandarea soluti-
ilor netraditionale. Atunci cdnd vine vorba despre manipularea materialului, Skako Comessa gédndeste ino-
vator, avdnd multi ani de experienta in solutionarea problemelor complexe ale industriei de procesare.

Echipamentul vibrator Skako
Comessa reprezinta solutia nece-
sara si eficienta pentru numeroase
probleme din industriile de proce-
sare precum:

e alimentarea echipamentelor de
spargere a pietrei si a morilor n
cariere si mine;

e descarcarea vagoanelor de tren;

e dozarea pietrei, a pietrisului, a
minereului si a mineralelor din com-
binatele metalurgice si din industria
chimica;

e incarcarea, sortarea si transpor-
tarea zaharului, a mazarii si a mor-
covilor in cadrul industriei alimentare;

e desfacerea cuielor, a suruburilor
si a altor materiale incalcite;

e incarcarea cuptoarelor de topire,
transportarea si curatarea produ-
selor turnate, precum si racirea si
transportul nisipului in uzinele
metalurgice;

e transportul si distributia de sin-
ter si de deseuri in uzinele de
incinerare a deseurilor;

e evacuarea, sortarea si inde-
partarea prafului de pe toate tipurile
de solide in fabrici de ciment sinteri-
zat si in mine de pietris.

Exista, asadar, multe exemple,
cu noi aplicatii.
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Echipamentul vibrator poate
manipula majoritatea materialelor,
de la pudra si pana la cele mai mari
blocuri de piatra, fara deseuri sau
pericol pentru mediul Tnconjurator si
cu minimum de uzura.

Toate materialele in vrac, cu o
densitate mai mare de 0,3 t/m® si cu
un unghi de asezare intre 60° si 20°,
pot fi manipulate fara probleme la
temperaturi de la -30 °C pana la mai
multe sute de grade C.

Skako Comessa a ajuns sa
rezolve problemele simple, iar,
cateodata, si pe cele imposibile...

Ca specialisti in vibratiile contro-
late, Skako Comessa ofera alimen-
tatoare vibratoare, transportatoare
vibratoare si site vibratoare, fie ca
echipament standard, fie ca solutii
adaptate cerintelor clientilor.

In multe cazuri, echipamentul din
programul standard poate rezolva
chiar si probleme foarte complicate.
Totusi, daca se impune o solutie mai
specializata, firma poate dezvolta si
echipamente construite la comanda,
in stransa colaborare cu clientul.

Skako Comessa ofera una din-
tre cele mai complete tehnologii de
echipamente vibratoare care pot fi
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combinate, formand un proces com-
plet de manipulare, sau pot fi parte
dintr-un proces deja existent.

Prin utilizarea vibrarii, produsele
firmei Skako Comessa prezinta
numeroase avantaje cum ar fi:

e uzura minima a materialelor
si echipamentului;

e siguranta maxima la manipulare;

e nedegradarea materialelor;

e costuri reduse de intretinere;

e poluare redusa a mediului
inconjurator.

De-a lungul timpului, produsele
Skako Comessa si-au dovedit fiabili-
tatea, calitatea acestora fiind recu-
noscuta si apreciata de clienti precum:
Italcementi Group, Holcim, Société
National Industrielle et Miniére,
Lafarge, Mittal Iron and Steel,
Group Arcelor, Peugeot-Citroén,
PSA Group, Renault Trucks, Groupe
Chimique Tunisien, Saint-Gobain.

Pentru a afla mai multe informatii
despre Skako Comessa si pro-
dusele realizate de aceasta, vizitati,
in perioada 09-13 aprilie 2008,
standul firmei din cadrul targului
Construct Expo Utilaje. O
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Grupul SKAKO - partener de afaceri profesionist i cu experienta
in dezvoltare, furnizare si marketing pentru:
* masini gi sisteme complete utilizate in productia betonului,
cimentului, otelului etc.;
» echipament vibrator care activeaza, transporta si separa
solidele in vrac;
e echipamente pentru:
- proportionare si sortare;
- extractia si sortarea sinterului rece si cald;
- prepararea incarcarilor pentru furnale;
- transportul, sortarea si racirea nisipului.

SKAKO COMESSA A/S ROCOM SRL

DK-5600 Faaborg Reprezentant unic pentru Romania
Tel.: +45 63 61 63 40 Bucuresti

Fax: +45 63 61 63 50 Tel.: +40 311 00 69 51
skakocomessa@skako.dk Mobil: 0744 500 799

www.skakocomessa.com rocom91@yahoo.com



Consultanta in investitii-constructii (1)
SERVICII INGINERESTI PRIVIND MANAGEMENTUL,
CONCEPTIA PRELIMINARA, PROIECTAREA $1 SUPRAVEGHEREA LUCRARILOR

ing. Petre IONITA

Trecerea la sistemul european de reglementari privind realizarea investitiilor inseamna elaborarea si
punerea la dispozitia investitorilor, consultantilor si antreprenorilor a unui pachet de regulamente,
indrumatoare si ghiduri, a caror destinatie principala este instruirea utilizatorilor in scopul adaptarii
activitatii de investitii la normele europene.

Materialul de fata privind activitatea de consultanta in domeniul investitiilor urmeaza sa completeze pachetul
de reglementari promovate péna in prezent, referitor la noul sistem de contractare si executie a lucrarilor.

Activitatea de consultanta include totalitatea serviciilor ingineresti oferite de consultant investitorilor si
antreprenorilor in cele trei etape principale de promovare a investitiilor: preliminara, de funda-
mentare si cea de executie.

Prin natura profesiunii sale, consultantul pune la dispozitia investitorilor, pe baze contractuale, servicii
calificate privind: analize tehnice si economice, studii preliminare, studii de teren si de prefezabilitate,
proiecte, organizarea licitatiilor, asistenta tehnica de orice tip in realizarea investitiilor, managementul
investitiilor, supravegherea calitativa a executiei lucrarilor, teste, expertize etc. la un nivel superior de
calificare si de competenta.

Scopul publicarii unui serial de articole din acest domeniu este de a promova o metodologie unitara de
folosire a inginerilor consultanti, privind serviciile de: management, conceptie preliminara, proiectare si
supraveghere a executiei lucrarilor.

Necesitatea folosirii inginerilor
consultanti la promovarea si exe-
cutia lucrarilor de investitii

In prezent, imperativele cresterii
calitatii privind promovarea investiti-
ilor, a proiectarii si executiei acestora
- generate de trecerea la practica de
lucru europeana - necesita recurge-
rea la serviciile specialistilor, respec-
tiv a inginerilor consultanti.

Serviciile de consultanta pot fi uti-
lizate de sectoarele administratiei de
stat, de unitati financiare, de soci-
etati comerciale de orice tip, ale
caror activitati au nevoie de sprijin
tehnic Tn scopul realizarii unor
investitii de calitate.

Consultantii, conform statutului,
pregatirii si selectionarii lor, sunt
excelenti profesionisti ce pot rezolva
probleme si pot efectua servicii de
consultantd pentru care societatile
comerciale sau organismele oficiale
nu dispun de personal suficient cali-
ficat destinat sa rezolve problemele
multiple care apar la promovarea si
realizarea unei investitii.

Folosirea inginerilor consultanti
poate genera, pentru investitori
(notiuni aproximativ similare: investi-
tor = client = beneficiar, utilizate in
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acest indrumator), o serie de avan-
taje tehnice si economice, dintre
care amintim in continuare:

e Reducerea perioadei necesare
punerii in aplicare a proiectelor
(notiunea de ,proiect” inseamna
totalitatea actiunilor si serviciilor
ce se intreprind pentru realizarea
unei investitii).

Consultantii pot accelera, prin
aplicarea cunostintelor lor tehnice si
economice, solutionarea proble-
melor practice care franeaza reali-
zarea investitillor, pot promova
solutii tehnice si tehnologice calitativ
superioare.

De asemenea, ei pot reduce tim-
pul necesar realizarii unei investitii,
furnizand clientului metode si tehnici
de accelerare si reducere a terme-
nelor si a costurilor.

e Accesul la tehnici si cunostinte
specializate.

Realizarea unei investitii pre-
supune existenta mai multor pro-
bleme privind: finantarea, conceptia,
organizarea, executia, receptia,
punerea in functiune, instruirea
personalului, comercializarea etc.,
probleme care trebuie rezolvate
etapizat si de personal specializat.

in acest caz nu se justifica folo-
sirea de catre client a unui personal
sau angajat permanent al sau care
sa aiba si cunostintele necesare.

Consultantii pot fi angajati pe
baza de contract pentru rezolvarea
problemelor globale sau pe sectiuni.
In acest scop, se pot folosi consul-
tanti specializati, clientul ramanand
in continuare stapanul ultimei decizii,
sau poate apela si la alti consultanti
pentru analize si recomandari. De
multe ori, rezolvarea unor probleme
dificile se poate face prin asocierea
mai multor specialisti din diverse
domenii sau trepte de specializare,
asocierea unor grupuri de specialisti
sau a unor societati de consultanta;

¢ Posibilitatea de a folosi tehnici
si tehnologii noi.

Consultantul, fiind o persoana
specializata si venind din exteriorul
investitorului, poate mai usor sa
observe punctele slabe, solutiile si
cheltuielile 1n promovarea unei
investitii, elemente pe care clientul
nu le sesizeaza.

Consultantul poate sesiza lacu-
nele unei lucrari si poate sa-si
concentreze atentia asupra reco-
mandarii unor solutii, tehnici de varf
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Modern si creativ, in continua evolutie

Elis este cel mai important producator de pavaje de pe piata
romaneasca, oferind solutii complete de amenajare. Elis
cauta, permanent, noi modalitati de imbunétatire a produselor
si serviciilor sale, pentru a oferi clientilor calitate si diversitate.

515850 Petresti, jud. Alba, str. Zorilor nr. 1
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si de ultima ora, el nefiind sustras de
problemele rutinei cotidiene ca un
angajat permanent al clientului.

e Posibilitatea de a obtine evalu-
ari si recomandari independente.

Consultantul, ca o persoana
externa, independenta, poate sa
furnizeze opinii, solutii impartiale si
evaluari obiective pentru o anumita
problema, el fiind independent si
neafectat de practicile si metodele
de lucru existente pe plan intern ale
clientului.

Astfel, un consultant angajat din
exterior, independent si cu expe-
rientd, poate confirma sau infirma
chiar metodele si practicile de lucru
ale clientului asupra unei probleme.

Se poate intdmpla - si Tn mod
frecvent - ca studiile, proiectele,
notele, expertizele, rapoartele etc.
privind realizarea unei investitii -
executate de consultanti indepen-
denti de client dar specializati - sa
fie mai usor acceptate de banci sau
ordonatorii de credite, decat cele
elaborate de personalul intern al
clientului.

e Realizarea unor costuri reduse.

Consultantii prin natura profesiu-
nii lor pot asigura investitorilor cos-
turi corecte sau reduse, folosind
capacitatile lor de profesionisti.

Un investitor neavizat poate face
economii de 1-2% din valoarea
investitiei executand el insusi sau cu
preturi de dumping, folosind amatori,
unele servicii ingineresti privind
pregatirea, conceptia, conducerea
sau supravegherea lucrarilor. Aceste
economii pot genera pierderi viitoare
importante, de zeci de ori mai mari,
prin adoptarea unor solutii tehnice si
tehnologice invechite, proiecte slabe,
incomplete o conceptie gresita, o condu-
cere ineficientda sau o supraveghere
slaba.

Din aceasta cauza, un investitor
avizat angajeaza pe baza de con-
tract consultanti capabili si experi-
mentati care, desi pretind onorarii
ceva mai ridicate, pot asigura lucrari
de calitate fara pierderi inutile de
timp si costuri suplimentare si chiar
cu economii importante la valoarea
investitiei.

STATUTUL
INGINERULUI CONSULTANT

Consultantul este o persoana sau
0 organizatie compusa din ingineri de
diverse specializari, arhitecti, ingineri,
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economisti, sociologi, tehnologi,
juristi, experti, profesori etc. de inalta
calificare si cu experienta indelun-
gata, care ofera servicii diversilor
investitori, Tn rezolvarea unor pro-
bleme tehnice si economice sau
privind conceptia, conducerea si
realizarea unor proiecte.

CALITATILE

INGINERULUI CONSULTANT

In practicarea activitatii de con-
sultanta intr-un anumit domeniu, un
consultant trebuie sa indeplineasca
urmatoarele calitati:

e sa posede cunostinte de inalta
calificare;

e sa detind o experienta profe-
sionala indelungata n specialitate,
prin rezolvarea anterioara a unor
probleme analoage;

e sd aiba capacitatea de a-si asuma
responsabilitatea programelor, servi-
ciilor si a solutiilor prezentate;

e sa asigure clientilor sai lucrari
si servicii, cel putin la nivelul tehnicii
internationale, care sa fie exploatate
conform programelor propuse;

e sa asigure cel mai scurt timp de
punere Tn functiune a proiectelor;

» sa asigure lucrarilor si proiec-
telor un cost redus, un termen de
realizare optim si o rentabilitate de
perspectiva;

¢ sa fie dotat tehnic si profesional
pentru a rezolva problemele solici-
tate prin diverse metode, care sa-l
conduca pe investitor la alegerea
solutiei optime;

e sa respecte codul moral al
inginerilor consultanti;

e sa fie independent in relatiile
cu investitorul si antreprenorul;

e sa respecte legile tarii si regle-
mentarile asociatiei profesionale din
care face parte. .

PRINCIPIILE CARE GUVERNEAZA

ACTIVITATEA DE CONSULTANTA

Practicarea profesiunii de inginer
consultant in domeniul investitii-con-
structii se bazeaza pe principii de
etica profesionala ce trebuie respec-
tate cu strictete.

a) Statutul profesional

in exercitarea profesiunii sale,
inginerul consultant actioneaza numai
in interesul legitim al clientului sau.

El isi indeplineste indatoririle cu
deplina fidelitate fata de client si se
comporta de asa maniera, incat sa
sustina rangul si reputatia profesiunii
sale.

b) Independenta

Consultantul trebuie sa-si mentina
o independenta absoluta de actiune
fata de alti participanti la realizarea
investitiei (antreprenori, subantre-
prenori, producatori si furnizori) si nu
trebuie niciodata sa accepte de la ei
niciun fel de favoare care ar putea
compromite impartialitatea deciziei
sale sau ar prejudicia indatoririle
sale fata de client.

El nu trebuie sa fie legat de nicio
activitate ale carei interese s-ar
putea interfera sau ar stanjeni
munca sa de inginer consultant.

El este remunerat numai prin
onorariile platite de clientul sau.

c) Competenta

Consultantul trebuie sa aiba cali-
ficarea, cunostintele si experienta
necesara pentru a putea sa-si
indeplineasca misiunea ca inginer
consultant.

Inginerul consultant trebuie sa
aiba o calificare profesionala univer-
sitara ori sa fie diplomat al unui insti-
tut de nivel universitar sau sa aiba o
calificare recunoscuta de legile
romanesti ori de legile tarii unde fsi
desfasoara activitatea.

d) Legalitatea

Inginerul consultant independent
sau societatile comerciale de con-
sultanta au obligatia sa respecte
legile romanesti sau legile tarii unde
lucreaza, cu referire practicarea acti-
vitatii de consultanta cu privire la legis-
latia de inregistrare si functionare.

e) Asocierea

Se recomanda ca inginerii con-
sultanti independenti sau societatile
comerciale de consultanta sa fie
membri ai unei asociatii profesionale
de consultanta.

Ca membru asociat, inginerul
consultant independent sau socie-
tatea comerciala de consultanta
trebuie sa respecte statutul si regle-
mentarile promovate de asociatia Tn
care sunt inscrisi, precum si codul
de onoare al profesiunii sale.

TIPURI DE SERVICII DE CONSULTANTA

Inginerii consultanti furnizeaza
diverse forme si tipuri de servicii.
Acestea pot fi de la servicii de con-
sultantd acordata guvernului, minis-
terelor etc. si pana la serviciile
limitate acordate unor societati
comerciale sau persoanelor private.
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Servicile de consultantd pot fi
sistematizate Tn cateva grupe sau
clase functionale pe care le mentio-
nam in continuare.

Servicii ingineresti de pregatire,

conceptie, conducere si realizare

. a investitiei

Inca Tnainte de inceperea eta-
pelor de fundamentare si de exe-
cutie a unui proiect, investitorul
doreste sa aiba un control mai bun
asupra solutiilor tehnologice si con-
structive, a costurilor, a termenelor si
asupra nivelului de calitate al materi-
alelor, utilajelor si echipamentelor.

Intotdeauna, investitorul va inter-
veni in reducerea costurilor si, in
contradictie cu aceasta, are interese
in cresterea nivelului de performanta
al investitiei.

Pentru a avea raspunsuri compe-
tente, beneficiarul apeleaza la
diversi consultanti specializati care
pe baza de contract intocmesc
documentatii ca:

e studii sau rapoarte asupra sis-
temului constructiv optim, asupra
amplasarii si a terenului, studii de
finantare optima, de estimare a valo-
rii si caile de reducere a valorii, studii
de piata, de prefezabilitate s.a.;

e suplimentar acestora, in etapa
preliminara un investitor avizat va
solicita intotdeauna un studiu sau un
raport asupra costurilor necesare in
perioada de functionare a investitiei
care va cuprinde in special: costul
de investitie, costurile si durata de
inlocuire a mijloacelor fixe, cheltu-
ielile de Intretinere, duratele de viata
ale constructiilor, utilajelor, echipa-
mentelor etc. si, In final, consumurile
de energie si utilitati.

Din datele statistice asupra cos-
turilor pe durata functionarii unei

constructii, rezulta urmatorul fapt:
cheltuielile de exploatare (inclusiv
cheltuielile cu personalul) au valori
mult mai mari decat cheltuielile de
conceptie si executie.

O preocupare a investitorului in
astfel de activitati ca: analize si studii
preliminare in toate aspectele, o
proiectare ampla si minutioasa, o
conducere calificatd a investitiei
(D.P. - sistemul ,Director de Proiect",
C.I. - sistemul ,Coordonatorul Investitiei*
sau A.P. - sistemul ,Administrator de
Program®) si o supraveghere severa
si competenta a lucrarilor, este ntot-
deauna benefica pentru perfor-
mantele investitiei.

In mod special, este foarte impor-
tant ca investitorul sa plateasca
corespunzator serviciile ingineresti
(consultanti, proiectanti si alti spe-
cialisti), astfel ca acestia sa efec-
tueze analize complete ale solutiilor
in conceptia preliminara/ proiectare/
executie/utilizarea constructiei.

Fiecare banut cheltuit pentru
studii, analize, rapoarte, evaluari,
proiectare, in conducerea si supra-
vegherea executiei, poate sa econo-
miseasca pentru investitor bani multi
atat in etapa de executie, cat si, ulte-
rior, in perioada de utilizare a
investitiei.

Serviciile de consultanta sunt
numeroase si se refera la categoriile
de lucrari care vizeaza promovarea
si realizarea unor investitii in diverse
etape, si anume:

a) etapa de conceptie preliminara:
rapoarte preliminare;
studii de piata;
studii de preinvestire;
studii de finantare;
studii de teren;
studii de amplasament;

o studii de prefezabilitate;

e expertize;

e proiecte preliminare;

b) etapa de fundamentare:

e managementul investitiei;

e studii de teren;

e documentatii pentru avize;

e studii de fezabilitate;

e studii de finantare;

e programe industriale si de
industrializare;

e studii de retehnologizare;

e evaluari de patrimoniu;

e elaborare de oferte tehnice si
economice;

e expertize tehnice;

e documentatii pentru avize si
autorizatii;

c) etapa de executie:

e managementul investitiei;

e proiecte tehnice, caiete de sar-
cini, proiecte cantitative de lucrari etc;

e documentele licitatiilor;

e organizarea licitatiilor

e evaluarea ofertelor, comparare,
elaborarea si negocierea contrac-
telor de executie;

e supravegherea executiei lucrarilor;

e elaborarea detaliilor de executie;

e supervizarea detaliilor de exe-
cutie executate de antreprenori;

e documentatii pentru teste, probe,
receptii etc;

e asistenta tehnica acordata
antreprenorului;

e asistenta tehnica la punerea in
exploatare;

e analiza si compararea si selec-
tionarea ofertelor pentru furnituri;

e elaborarea cartii constructiilor.

In tabelul 1 se prezinta sistemati-
zate aceste servicii in cele trei etape
de promovare a investitiilor.

Tabelul 1: Servicii de consultanta pentru diverse etape de promovare a investitiilor

Etapa preliminara Etapa de fundamentare Etapa de executie

1. Rapoarte preliminare Managementul investitiei 1. Managementul investitiei

@ g = Proiecte tehnice, caiete de sarcini,
2. | Studii de piata 2 Studii de teren 2. cantitative de lucrari
3 Studii de teren 3 Documentatii pentru avize 3. Dccurlnentatnl pen?_ru licitati si

organizarea licitatiilor

4. Studii de amplasament 4, Studii de fezabilitate 4. Evaluarea si compararea ofertelor
5. | Studii de preinvestire 5. Studii de finantare 5. | Supravegherea execuliei lucrarilor
6. Studii de prefezabilitate 6. Programe industriale si de industrializare 6. Elaborarea detaliilor de executie
7. Proiecte preliminare 7. Studii de retehnologizare 7. Supervizarea detaliilor de executie

- G : ; Documentatii pentru teste, probe,
8. Studii de finantare 8. Evaluari de patrimoniu 8. verificari, receptii
9. Caiete de sarcini pentru un anumit 9. Elaborare de oferte tehnice si economice g, Asistenta tehnica sau proiecte pentru

produs antreprenor |
10 Rapoarte privind ofertele de utilaje, 10 Documentatii pentru avize finale si autorizatji 10 Proiecte tehnologice si de organizare de
" | materiale, echipamente " | de construire " | santier, etc. pentru antreprenor

11. | Documentatii pentru avize preliminare 11. | Expertize tehnice 1. a:::;i?' J1.compararea ulerigior pantu

Nota:

pentru fiecare etapa sau pentru toate etapele, inginerul consultant poate asigura conducerea generala a proiec
- Atentie la serviciile, care provoaca conflicte de interese (incompatibile) cu alte servicii ingineregti
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Sediu Central BUCURESTI

Str. Italia nr. 1-7

(autostrada Bucuresti-Pitesti, km 13,2)
Com. Chiajna, jud. lifov, 077040, Romania
Tel.: +4 0741 841 200

Fax: +4 0741841 222
hydraulic@eurobody.ro

CLUJ

Calea Baciului nr. 2-4
Cluj-Napoca

Tel.: 0264 206 522

Fax: 0264 206 523
Mobil: 0744 352 169
marius.redai@eurobody.ro

EuroBody

TIMIS

Calea Stan Vidrighin nr. 5
(incinta Tehnomet)

Timisoara

Tel.: 0256 222 359

Fax: 0256 222 362

Mobil: 0747 123 510
anton.iordache@eurobody.ro

s

BRASOV

(punct vanzari)

Bd. Garii nr. 1

Brasov

Tel.: 0268 411 250

Fax: 0268 411 243
Mobil: 0745 115 123
rodica.iacob@eurobody.ro
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Servicii ingineresti speciale

La toate nivelurile de unitati,
incepand cu cele guvernamentale si
incheind cu micile societati comerciale
si persoane private, se solicita consul-
tantilor, in diverse situatii, servicii
tehnice ingineresti specializate, ca:

e analize privind sursele de
materii prime, materiale;

e analize fizico-chimico-econo-
mice etc., pentru folosirea unor

materii prime si materiale intr-un
anumit proces tehnologic;

e caiete de sarcini pentru un anumit
produs, material, materie prima etc;

e programe industriale si de
industrializare;

e retehnologizari, reamenajari,
dotari etc;

e evaluari de patrimoniu;

e elaborari de oferte tehnice si
economice.

Fig. 1: Servicii ingineresti (consultanta) in etapele de pregatirea si realizarea investitiei

l INVESTITOR | + IDEE I
|
v
B 1 CONSULTANTA : Definirea temei »
- »  Studii de piata ETAPA
& » Rapoarte preliminare PRELIMINARA:
[ »  Planuri de afaceri o
= > Schite preliminare > Rentabilitate
' - > Dimensiunile
- ; = A » Solutiile
P 'I CONSULTANTA : Dezvoltarea programului EC S radi otia
= » Valoarea investitiei
- »  Proiect preliminar > Che!t“i?]i
z #  Studii de teren preliminare > Venituri
e ¥ Studii de amplasare .
5 » Estimarea valorii Rezultd ;
- #» Studii de finantare .
& » Documentatii pentru certificat Decizia de )
- de urbanism (C.U.) dezvoltarea programului
- L 3
= 4+ CONSULTANTA : Proiect de principiu  {—»
=
o ¥ Studiu de prefezabilitate
- »  Avize preliminare
A ¥ Studii de teren suplimentare
< »  Program de finantare
o~ »  Grafic preliminar de executie
. » Indicatori de rentabilitate *
“ v ETAPA DE
i CONSULTAN TA : Fundamentarea LLADAMEXN EARE
" M Rezulta:
- investitiei A
< Decizia de investire
= » Studiu de fezabilitate
= # Finantarea programului
= ¥ Costul investitiei
3 »  Parametri de rentabilitate
< » Recuperarea investitiei
= » Documentatie pentru autorizatia
o de construire (P.A.C.)
v b4
» CONSULTANTA : Etapa de executie ¥ EXECUTIA
INVESTITIEI
¥ Avize finale +
»  Proiectul tehnic, specificatii tehnice,
cantitifi de lucriri SU:SS;E‘;:IL%‘:: A
» Documentatii de licitatie
¥  Organizarea licitatiilor &
» Ofertare
# Contractare ANTREFRENGR
»  Detalii de executie s L
» Proiecte tehnologice i de org. santier / -,
Fe \n
FURNIZORI | | SUBANTREPRENORI'
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Servicii economice

Activitatea de consultanta Tn
domeniul economic poate viza:

e studii industriale intr-o anumita
ramura;

e analize si proiecte de finantare
bancars;

e studii de fezabilitate economica
pentru societati comerciale existente;

e studii asupra metodelor si direc-
tiilor de dezvoltare, extindere etc;

e studii care vizeaza imbunatatirea
modului de protectie a mediului etc.
Servicii de gestiune

Activitatea de consultanta in
domeniul serviciilor de gestiune
consta in:

e studii de gestiune;

e evaluari de patrimoniu;

e evaluari de productie, cheltu-
ieli, profit, rentabilitate;

e programe de control economic
sau calitativ;

e evidenta si organizarea per-
sonalului;

e banci de date privind nivelul si
evolutia preturilor pentru materiale,
manopera, utilaje si echipamente;

e programe de calcul privind
gestiunea fizica, valorica si de
contabilitate.

Programe de formare profesionala

Punerea in functiune a unei
investitii, in majoritatea cazurilor,
necesita instruirea personalului. De
asemenea, datorita modificarilor in
procesul tehnologic in timp, o soci-
etate comercialda existenta are
nevoie periodic sa-si instruiasca per-
sonalul, pentru a face fata noilor
cerinte ale productiei.

in aceasta directie, o unitate de
consultanta poate asigura:

e instruirea personalului in centre
locale sau la sediul consultantului,
pe baza unor programe specializate
convenite;

e instruirea personalului la sediul
clientului, cu adaptarea programului
la conditiile specifice ale productiei
clientului;

e consultanta pentru programe
de formare profesionala pe termen
lung. O

(continuare in numarul viitor)
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- utilaje de foraj rotativ, cu bare Kelly, pentru piloti
- utilaje cu unitati de graifere sau de freze pentru foraje de pereti mulati
- oscilatoare pentru tuburile de foraj

- vibratoare de interior pentru beton, de mare adancime
BAUER MASCHINEN - instalatii pentru denisipare

- utilaje pentru foraje de ancorare, foraje de
@ ......Ig uilisjedeinataint palplansa K L E M M micropiloti si pentru foraje geotermale
2 E = (Bohrtechnik -instalati pentru injectii la presiuni inalte

L5

PR A KL A - ateliere de foraj pentru o ;imrngSL f a mb 0 M AT

puturi de apa si pentru

Bohrtechnik s o - Instalatii pentru
ohrtechnik prospectiuni geologice

prepararea ﬂuidelor de foraj

TEREX I FUCHS incircitoare manipulatoare

TRACTOR PROIECT COMERT Str. Turnului, Nr. 5, 500152 Brasov,
E-mail: tpcom@rdslink.ro; Web: www.tpcom.ro  Tel/Fax: 0268 - 406406: 427797: 548147
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Platforma:
Asociatia Distribuitorilor
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Marcom va asteapta
la Construct Expo Utilaje

Utilajele de constructii se pregatesc de expozitie. Marcom, cel mai mare distribuitor de echipa-
mente industriale si de constructii din Romaénia, va asteapta in perioada 9-13 aprilie la Construct

Expo Utilaje 2008 cu cel mai mare stand.

Evenimentul, aflat la a doua
editie, este organizat de ROMEXPO
si este deosebit de important
pentru piata constructiilor din
Romania, fiind singura expozitie
nationala dedicata exclusiv utila-
jelor de constructii.

Distribuitor autorizat pentru
companii de top, cu traditie si
renume la nivel mondial, Marcom
va expune o gama completa de
utilaje pentru constructii, produse
de partenerii sai Komatsu, Potain,
Grove, Sennebogen, Indeco,

Mantovanibenne.

La standul nostru vor putea fi
vazute cele mai noi modele de
buldoexcavatoare, excavatoare,
buldozere, incarcatoare frontale,
basculante, macarale, automa-
carale, stivuitoare, precum si o
multime de atasamente de
lucru ce pot fi montate pe aceste
utilaje.

Nu vor lipsi de la standul
Marcom cele mai bune oferte
de finantare cele mai bune de
pe piata.

Va asteptam sa ne vizitati!

Echipa Marcom
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Toate drepturile rezenvate, A s ufiliza numal in scopurn promotionale

Chemati expertii’ pentru cel mai

versatil incarcator frontal.

Incarcatorul WA250PZ-5 de la Komatsu este
sinonimul versatilitatii. Sistemul sau de depla-
sare “PZ” imbina toate avantajele sistemelor
traditionale Z si PT, oferind o forta de rupere si
o capacitate de manevrare a furcilor de stivuitor
remarcabile. WA250PZ-5 ofera de asemenea
cea mai buna vizibilitate din clasa sa de echi-
pamente datorita bratului cu design special. In
plus, transmisia hidrostatica cu control electro-
nic si cu control variabil al vitezelor asigura pu-
tere mare de tractiune si productivitate sporita.
In aplicatii standard in constructii sau in aplica-
tii industriale, WA250PZ-5 este piesa lipsa din
puzzle-ul afacerii Dumneavoastra.

Nu-i rau pentru un incarcator!
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ROMNED DEALER
AUTORIZAT CASAGRANDE

Numele CASAGRANDE este cunoscut in lumea intreaga pentru utilajele sale spe-
cializate in executia fundatiilor si a echipamentelor geotehnice. Firma produce:
macarale hidraulice pe senile , utilaje pentru piloti si micropiloti, echipamente
pentru pereti diafragma, utilaje de prelucrat noroiuri bentonitice, foreze ( CFA ),

utilaje pentru forat tuneluri.

Utilajele sunt foarte versatile, cu module diferite, cu echipari suplimentare ob-
tinindu-se configuratii total diferite fata de utilizarea initiala. Motoarele uti-
lizate sunt Deutz, Cummings si Volvo iar hidraulica poarta marcile celor mai

cunoscute firme din lume.

Gama de macarale este formata din
patru modele: C 200 - 24 tone la o sa-
geata de 3m, C 400 - 40 tone, C 600
- 67 tone si C 800 - 82 tone.

Macaralele au senilele extensibile hi-
draulic pentru obtinerea unei presiuni
mai mici asupra terenului pe care se
deplaseaza. Macaralele au de aseme-
nea conexiuni hidraulice pentru acti-
onarea suplimentara a oscilatoarelor
hidraulice pentru rotirea si infigerea
protectiilor de teava in pamant.

Echipamentele hidraulice pentru pi-
loti sunt reprezentate de modelele B
T05NG, B 125, B 135, B 170, B 180,
B250, B 300, C 600 si C 800 NG. Di-
ametrele de foraj sunt intre 400 mm
si 2700 mm si adancimea maxima de
98 de metri. Pe aceeasi structura pe
senile modelele mai mari de B 125
pot fi utilate cu echipamente pentru
pereti diafragma sau cu foreze cu elice
continua (CFA). Modelul B105 NG este
usor transportabil, prin pliere putand fi

incarcat pe un trailer obisnuit greuta-
tea maxima nedepasind 27 tone.Toate
modelele se pot instala rapid la punc-

tul de lucru prin simpla ridicare. Cabi-
na operatorului este izolata impotriva
prafului si a zgomotului, cu aer condi-
tionat, calculator de bord si camera de
luat vederi pentru infasurarea cablului
pe troliu si spatele masinii.

Modelele pentru micropiloti (diametre
pana in 600mm) sunt M3 E/D, (6, (8,
M6, M9, C14. Aceste masini se
remarca prin versatilitate, unghi de lu-
cru si usurinta cu care pot fi transpor-
tate, greutatea proprie pornind de la 5
tone. Ele pot accesa spatii cu inaltime
mica putand fi astfel folosite si pentru

ROMNED ESTE DEALER IN ROMANIA PENTRU:

CLIEVERS
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Ciocane vibratoare
hidraulice pentru palplanse,
piloti si tevi

Utilaje pentru:
macarale, piloti forati si
minipiloti, pereti diafragma,
tuneluri

Utilaje pentru
piloti in teava

Masini pentru forari dirijate
Masini de facut santuri

o |
¥, i

Masini de forat
orizontal si geotehnic

Utilaje pentru
spart capat piloti

Atasamente pentru macarale
si excavatoare, graifere,
cupe, incarcatoare paleti,
polipi, accesorii pentru
demolari si forari

Utilaje pentru forat
piloti verticali

Utilaje pentru
vibrarea betonului si
echipamente de finisare

Importa si comercializeaza utilaje pentru fundatii si echipamente auxiliare pentru excavatoare si macarale.

SERVICE IN GARANTIE SI POSTGARANTIE

Componente hidraulice si piese de schimb ale firmelor: Brevini, Bosch-Rexroth, Aron, AV etc.




Fig. 1
Utilaj de forat micropiloti C6

intarirea fundatiilor cladirilor vechi.
Masinile sunt foarte indicate pentru
ancoraje in unghi, comenzile deosebit
de simple si intuitive.

CASAGRANDE produce de asemenea
o gama larga de accesorii cum ar fi:
freze hidraulice, graifere pentru sapat
in interiorul tevilor de protectie intro-
duse cu ajutorul oscilatoarelor, echipa-
mente pentru producerea noroaielor
bentonitice, malaxoare si echipamen-
te pentru JET GROUTING. Oricit de dure
ar fi conditiile de sol, frezele hidrau-
lice produse de Casagrande pot realiza
orice dimensiune de pereti diafragma,
lanturile de taiere putand produce o
imbinare perfecta si etansa a pereti-
lor. Graiferele sunt hidraulice sau me-
canice cu o productivitate deosebita
si o fiabilitate remarcabila. Montajul
este rapid, fara nevoia de a utiliza o
macara auxiliara. Cererea de a excava
eficient in soluri tari si medii a dus la
dezvoltarea modelului Kelly KRC2 HD
combinata cu un graifer de tip K. Pen-
tru a elimina tendinta de deviatie a
sapaturii si pentru a executa colturile
perimetrului, graiferul se poate roti
pana la 180°.

JET GROUTING este o metoda noua
de imbunatatire a portantei solului si
impermeabilizare. Metoda distruge in

totalitate structura solului prin ames-
tecul particulelor cu un lapte de di-
ment introdus sub presiune care duce
in scurt timp la solidificarea omogena.
Desi noua, metoda este din ce in ce
mai folosita, Casagrande avand o ex-
perienta deosebita in acest domeniu.
Este astfel posibila tratarea celor mai
multe soluri, de la argile moi si nisi-
puri pana la soluri de pietris.

Utilajul pentru forat micropiloti pe se-
nile C6(fig 1) poate fi utilizat pentru:
forarea pilotilor, ancoraje, jet grouting
(la cerere), forare cu CFA. Are un mo-
tor Deutz de 129 cai putere iar greu-
tatea totala este de 12,7 tone .Capul
hidraulic este de 13,55 KNm iar inal-
timea mastului este de 6m. Vinciul are
o forta de 20 KN si viteza maxima de
rotatie a capului rotativ este de 530
rotatii pe minut.

Fig. 3
Utilaj pentru pereti diafragma
B180HD-KRC2

Fig. 2
Utilaj de forat piloti B250

Utilajul de forat piloti B250 (fig 2)
poate fora pana la o adancime de 68
m adancime cu un diametru maxim de
2500 mm. Motorul este de tip Deuiz
BF6M 1015 C, 408 cai putere. Capul
hidraulic este de 217 KNm.

Utilaj pentru pereti diafragma B180HD
- KRC2 (fig 3) cu mast autoridicator, in-
dicat pentru operatia de forare a pilo-
tilor. B180HD poate fi echipat cu bare
telescopice kelly pentru un diametru
maxim al gaurii de 2200 mm sau cu
kit de snec continuu (optional) cu un
diametru maxim de 1000 mm.

Contact us
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.~ buldozere, incarcatoare, excavatoare
et buldeexcavatoare, cilindru'compactor, autogreder,
macarale pe senile & pneuri, macarale turn, automacarale

EXCLUSIV

cabluri de energie, cu manta
din PVC ignifug (agrement MLPAT},
din polietilend reticulatd XLPE, din
material fird halogen sau de
sigurantd, cu rezistentd la foc de
pana la 90 minute

cabluri semnalizare incendiu
uzuale, cu manta din PVC rosu
ignifug, ecranate, fard halogen sau
cu rezistentd la foc de pand la 90
minute

cabluri automatizari flexibile,
pentru conditii speciale de mediu,
ecranate, conform normelor VDE
sau UL, speciale pentru cabluri port-
lant

cabluri telefonice de interior sau
exterior, cuartate, cu manta din PVC
ignifug sau PE, ecranate, protejate
la inundare (umplute cu gel)

cabluri transmisie date, retele
LAN cat. 5-7, cu manta din PVC
ignifug sau din material fard
halogen sau tip BUS, inclusiv BUS
pentru aplicatii in constructii

cabluri de compensatie

cabluri si conductoare fara
halogen

. FERS
IGNet
IMPORT EXPORT srL v
Bd. Lacul Tei nr. 25, Et. 1, Sector 2, Bucuresti
Tel./Fax: 021/210.49.94; E-mail: office@exclusivsri.ro; www.exclusivsrl.ro

Distribuitor exclusiv al produselor firmei Helukabel GmbH - Germania

HELUKABEL &

conductoare cu manta din PVC
ignifug, PE, poliuretan, TEFLON,
cauciuc siliconic sau material fard
halogen, conform VDE, UL, CSA

cabluri rezistente la
temperatura din cauciue siliconic,
teflon sau cu izolatie speciald din
fibré de sticla

cabluri coaxiale CATV sau SAT,
conform normelor MIL-C-17, precum
si cabluri audio/video

cabluri fibré opticd de interior
sau exterior, cu manta far3
halogen sau protectie antirozatoare
+ componente active de retea

cabluri cu manta de cauciuc
flexibile, cu organ portant rezistent
la tractiune sau pentru tamburi de
cablu

cabluri pentru ascensoare
plate sau rotunde, cu organ de
tractiune central din canepd sau
sufe de otel

accesorii: presetupe, tuburi
metalice flexibile sau din material
plastic, papuci de cablu, scule
pentru montaj
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Cofrajele pentru toate tipurile de constructii
schelele si esafodajele solide si versatile
accesoriile practice, livrarea la timp
asistenta tehnica de specialitate
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Fax :021-351.19.74
info@peri.ro




Danut-Viorel GAMAN - 1JC lasi,

Claudia CHICULITA - Laborator SC Coremis Impex SRL lasi

Pentru determinarea influentei diverselor tipuri de aditivi asupra caracteristicilor de rezistenta si
deformabilitate ale betonului, au fost realizate probe cilindrice cu aditivii Betoplast Superplus, Cementol
Zeta Konic si Bevetol SPL, cantitatile de aditiv fiind in concordanta cu rezultatele obtinute anterior
(procentul optim de aditiv utilizat fiind de 0,8 % din cantitatea de ciment).

I

Incercarile au urmarit determinarea curbei tensiune-
deformatie (o—€) pentru betonul cu aditivi, in vederea
evidentierii influentei acestora asupra caracteristicilor de
deformabilitate ale betonului. Ele au fost efectuate pe
cele doua clase de beton acceptate ca extreme ale inter-
valului de clase utilizat pentru realizarea elementelor din
beton armat, si anume C12/15 si C25/30. Pregatirile pre-
liminare si incercarile propriu-zise s-au realizat in Labo-
ratorul de beton armat al Facultatii de Constructii si
Instalatii din lasi.

Au fost realizate patru variante de probe, si anume:

e varianta martor;

e varianta cu aditiv Betoplast Superplus;

e varianta cu aditiv Cementol Zeta Konic;

e varianta cu aditiv Bevetol SPL.

Pentru a spori precizia rezultatelor pentru fiecare
varianta, au fost realizate si incercate trei probe.

INFLUENTA SUPERPLASTIFIANTILOR
PE BETOANE DE CLASA C12/15

Pentru efectuarea incercarilor, fiecare set de probe a
fost codificat dupa cum urmeaza:

e setul de probe 5M reprezinta proba martor;

e setul de probe 13 AV1 reprezinta probele cu aditiv
Betoplast Superplus;

e setul de probe 24 AV2 reprezinta probele cu aditiv
Cementol Zeta Konic;

e setul de probe 35 AV3 reprezinta probele cu aditiv
Bevetol SPL.

Rezultatele obtinute pe seturile de cilindri sunt
prezentate sub forma grafica in fig. 1-4. In fig. 5 sunt
consemnate valorile medii ale modulilor de elasticitate,
de unde se poate observa cu usurinta ca rezistentele
probelor cu aditivi sunt net superioare celei martor,
fiind necesar un numar mai mare de pasi de incarcare
pentru a ajunge la cedarea probelor.

De asemenea, la acelasi pas de incarcare, defor-
matiile probei martor sunt mai mari decét cele ale pro-
belor de beton aditivate, ceea ce conduce la concluzia
ca modulii de elasticitate se iTmbunatatesc prin utilizarea
aditivilor superplastifianti.

Pentru a evidentia aceasta situatie, in fig. 1-4 sunt
prezentati modulii de elasticitate obtinuti pentru fiecare
proba de beton incercata, iar in fig. 5 este ilustrata situ-
atia comparativa a modulilor de elasticitate medii, obtinuti
pentru fiecare set de probe.

9%

Astfel, folosirea aditivilor superplastifianti conduce la
o0 marire a modulului de elasticitate cu pana la 32%, cea
mai mare crestere fiind semnalata in cazul utilizarii adi-
tivului Cementol Zeta Konic.

210526

Cilindru 1 Cilindrul 2 Cilindrul 3

Fig. 1: Modulii de elasticitate obtinuti pe probele 5M

Cilindrul 1 Cilindrul 2

Fig. 2: Modulii de elasticitate obtinuti pe probele 13 AV1

Cilindrul 3

mm

Cilindrul 1 Cilindrul 2

Fig. 3: Modulii de elasticitate obtinuti pe probele 24 AV2

Cilindrul 3

Cllindrul 2

Fig. 4: Modulii de elasticitate obtinuti pe probele 35 AV3

Cilindrul 3

Cementol Bevelol

Fig. 5: Modulii de elasticitate medii obtinuti pe cele patru tipuri de probe

continuare in pagina 96 2
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Desi aditivul Bevetol SPL a furnizat cele mai mari
cresteri ale rezistentei la compresiune a betonului la
28 de zile, se poate observa ca acesta nu ofera si cea
mai mare crestere a modulului de elasticitate.

Se poate deci trage concluzia ca utilizarea unui aditiv
care conduce la o crestere a rezistentei la compresiune a
betonului nu implica, in mod automat, si 0 marire proportio-
nala a modulului de elasticitate. Reciproca acestei afirmatii
este, de asemenea, adevarata: un aditiv care imbuna-
tateste caracteristicile de deformabilitate ale betonului nu va
conduce, in mod automat, si la o crestere proportionala a
rezistentei la compresiune.

v
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Cilindrul 1 Cilindrul 2

Fig. 6: Modulii de elasticitate obtinuti pe probele 43V

Cilindrul 3

Gilindrul 2

Fig. 8: Modulii de elasticitate obtinuti pe probele 62 AV2

Cilindrul 3

.
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Ciindrul 1 Cilindrul 2 Cilindrul 3

Fig. 9: Modulii de elasticitate obtinuti pe probele 73 AV3

400000
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100000

Bevetol

Martor Betoplast Cementol

Fig. 10: Modulii de elasticitate medii obtinuti pe cele patru tipuri de probe

Bevetol

Cementol

tuplas -
Fig. 11: Cresterea modulului de elasticitate
in functie de aditivul utilizat si clasa betonului
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De aici rezulta faptul ca nu exista un aditiv catalogat ca
fiind cel mai bun, capabil sa imbunatateasca toate carac-
teristicile fizico-mecanice ale betonului. In functie de pro-
prietatea ce se doreste a fi imbunatatitd, se poate alege
un anumit produs, toate avand avantaje si dezavantaje
in utilizare.

INFLUENTA SUPERPLASTIFIANTILOR
PE BETOANE DE CLASA C25/30

Pentru efectuarea incercarilor pe betoane de clasa
C25/30, fiecare set de probe a fost codificat dupa cum
urmeaza:

e setul de probe 43M reprezinta proba martor;

e setul de probe 51 AV1 reprezinta probele cu aditiv
Betoplast Superplus;

e setul de probe 62 AV2 reprezinta probele cu aditiv
Cementol Zeta Konic;

e setul de probe 73 AV3 reprezinta probele cu aditiv
Bevetol SPL.

Se poate observa ca diferentele intre rezistentele la
compresiune ale probelor cu aditivi si rezistentele pro-
belor martor nu mai sunt asa pregnante ca la betonul de
clasa C12/15. Aceasta crestere mai redusa a rezistentei
la compresiune, care apare la probele aditivate cu
betoanele de clasa superioara, se poate evidentia si la
punctul anterior.

Ca si la betoanele de clasa inferioara, si in acest caz
deformatiile probei martor sunt mai mari decéat cele ale
probelor de beton aditivate la acelasi pas de incarcare,
ceea ce conduce la concluzia ca modulii de elasticitate
se Imbunatatesc prin utilizarea aditivilor superplastifianti.

Pentru a evidentia acest fapt, in fig. 6-9 sunt prezen-
tati modulii de elasticitate obtinuti pentru fiecare proba
de beton incercatd, iar in fig. 10 este evidentiata situ-
atia comparativa a modulilor de elasticitate medii obtinuti
pentru fiecare set de probe.

Astfel, folosirea aditivilor superplastifianti conduce la
0 marire a modulului de elasticitate cu pana la 21%, cea
mai mare crestere fiind semnalata in cazul utilizarii adi-
tivului Cementol Zeta Konic.

VARIATIA INFLUENTEI SUPERPLASTIFIANTILOR
IN FUNCTIE DE CLASA BETONULUI

Pentru a evidentia efectele benefice ale aditivilor
asupra calitatii betonului, In fig. 11 sunt prezentate com-
parativ rezultatele obtinute pe cele doua clase de beton
care delimiteaza intervalul de utilizare pentru elementele
din beton armat.

Din compararea rezultatelor prezentate, se poate
trage concluzia ca nu exista o regula generala de com-
portare a superplastifiantilor, modificarea caracteristicilor
fiind diferita de la produs la produs.

Astfel, aditivul Cementol Zeta Konic produce cea mai
mare crestere a modulului de elasticitate, atat pentru clasele
inferioare de beton, céat si pentru clasele superioare.
Aceasta situatie nu se pastreaza insa si in cazul celor-
lalti aditivi studiati. Desi aditivul Bevetol SPL produce
cea mai mica crestere a modulului de elasticitate n
cazul betonului de clasa C25/30, aceasta stare de fapt
nu se mai regaseste si in cazul clasei C12/15.

Odata cu cresterea clasei de beton, influenta generala
a aditivilor superplastifianti asupra caracteristicilor de
deformabilitate ale betonului scade. Acest aspect a putut fi
evidentiat atat in ceea ce priveste rezistentele la compre-
siune ale betonului (pe cuburi si pe cilindri), cat si in ceea
ce priveste modulii de elasticitate.

Totusi, chiar si la clase superioare de beton, aditivii
superplastifianti pot Tmbunatati caracteristicile de
material cu peste 20%, efectul benefic al acestora
neputand fi contestat. O
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Protectia la zyomot
SISTEME DE IZOLATIE FONICA

Gabriel GOLUMBEANU

Este bine cunoscut faptul ca zgomotul reprezinta o amenintare grava a sanatatii, efectele expunerii la
zgomot fiind o problema de sanatate publica, din ce in ce mai acuta. Se estimeaza ca jumatate din popu-
latia europeana traieste intr-un mediu cu zgomot, iar mai mult de o treime din populatia acestei regiuni
este deranjata de nivelurile ridicate de sunet din timpul activitatilor si al somnului.

SISTEMUL DE TIP MASA-RESORT-MASA

Cea mai buna exemplificare a utilizarii acestor sis-
teme in constructii sunt peretii de compartimentare din
gips-carton - o solutie larg folosita Tn ultima vreme de
catre constructori, datorita, in primul rand, simplitatii si
usurintei Tn executie. Acesti pereti sunt compusi din
doua placi de gips-carton (in cazul nostru masele) dis-
puse de ambele parti ale unor profile metalice, umplute
cu aer sau vata, si reprezinta unul dintre raspunsurile
industriei de constructii la ritmul de lucru accelerat,
impus de dezvoltarea societatii moderne.

Folosirea pe o scara din ce In ce mai larga a acestui
sistem a adus dupa sine si inevitabilele probleme legate
de izolatia fonica, datorate alcatuirii necorespunzatoare,
executiei gresite sau subdimensionarii acustice, rezultat
al nerespectarii reglementarilor din C125 - Normativ
privind protectia la zgomot.

SOLUTII DE IMBUNATATIRE
A PERFORMANTELOR ACUSTICE

in cazul sistemelor de tipul masa-resort-masa, se
remarca o serie de metode de imbunatatire a comporta-
mentului la zgomot. Astfel: masa elementelor desparti-
toare, distanta dintre placi, tipul de profile, materialul
folosit la umplerea interspatiului, gradul de umplere al
interspatiului pot fi alese pentru a obtine o izolatie fonica
ameliorata.

Doua dintre metodele mentionate sunt deosebit de
eficiente, fiind legate de tipul materialului folosit si de
grosimea acestuia.

In cazul materialului de umplere, cel mai important
fenomen care genereaza reducerea zgomotului este fre-
carea interioara a particulelor. S-a stabilit, prin
masurare, in baza unor serii de studii desfasurate in
Germania, Franta si Suedia, ca efectul pozitiv, de crestere
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a izolatiei fonice a structurilor de tip masa-resort-masa
prin folosirea unor materiale cu o rezistivitate la flux de
aer mai mare (prin cresterea densitatii), este limitat la
valoarea de 5 kPa s/m* Sub aceasta valoare diferentele
de izolatie sunt foarte mari, in timp ce folosirea unor
materiale cu o rezistivitate mai mare de 5 kPa s/m’
aduce aporturi insignifiante, asa cum se poate observa
siin figura 1.

Cea de-a doua modalitate de imbunatatire a perfor-
mantelor de izolare a peretilor de compartimentare se
refera la gradul de umplere cu vata minerala a cavitatii
dintre cele doua placi de gips-carton. Dublarea grosimii
stratului de vata aduce o crestere medie de 5 dB a per-
formantelor de izolare fonica. in figura 2 este prezentata
variatia indicelui de izolare la zgomot aerian Ry in raport
cu grosimea stratului din vata minerala de sticla pentru
un perete de gips-carton, cu o placare de 9,5 mm pe un
profil de 80 mm. Din grafic, se observa ca cea mai buna
izolatie se obtine in cazul umplerii complete a cavitatii cu
vata minerala.

oypsum board 8.5 mm
cavity B0 mm
gypsum board  §.5mm

3
i (g8)

T Mine west theknens
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—d= 20 mm
d= 40mm
d= 60 mm
—d= 80 mm

v = 48 6B

49 a8
=45d8
=48 08

Py =33 dB
Py = 38 4B
Aw=420B
P =47 dB
Py = 46 dB

125 250 00 1000 2000 4000
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Fig. 2
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Tabelul 1: Produsele AKUSTO

Conductivitate termica A = 0,039

Denumire produs G{;ﬁ;‘ne ar:’?ﬁ; m’ Rt?:niltﬁ:‘:'fa
R(m™*K/W)
AKUSTO 75 75 2 x 9.000 x 600 10,80 1,92
AKUSTO 100 100 2 x 7.500 x 600 9,00 2,56
AKUSTO 50 TWIN 2x50 2x2x7.500x 600 18,00 2,56

PRODUSELE AKUSTO

Familia de produse Akusto a fost special dezvoltata
pentru izolarea fonica si termica a peretilor de comparti-
mentare din gips-carton, fiind disponibila sub forma de
saltele rulate din vata minerala de sticla. Caracteristicile
termo si fonoizolatoare ale produselor deriva din insasi
tehnologia utilizatd la realizarea lor, care permite
obtinerea unei impaslituri omogene din fibre de sticla, cu
inglobarea unui volum mare de aer intre ele, acesta fiind
impiedicat sa circule liber. Filarea materialului la tempe-
raturi de circa 900 °C, in fibre cu grosimi de céativa
microni, precum si utilizarea unor lianti speciali permit
obtinerea unui material cu o elasticitate deosebita, cu o
rezistivitate la flux de aer >5 kPa s/m’ si cu un coefi-
cient de conductivitate termica ,A“ = 0,039 W/m - K.

Produsele Akusto sunt disponibile in grosimi identice
cu cele ale profilelor de instalare ale peretilor de gips-
carton, respectiv 50 mm, 75 mm si 100 mm. Acest lucru
permite alegerea solutiei optime pentru o umplere com-
pleta a interspatiului dintre placi, realizand o maximizare
a izolatiei fonice la zgomot aerian in raport cu criteriul
~gradul de umplere al interspatiului®.

Avand latimea standard de 600 mm egala cu distanta
la care trebuie montate profilele verticale, produsele din
familia Akusto pot fi foarte usor instalate intre montantii
structurilor de compartimentare din gips-carton,

A A

obtindndu-se o izolare completa si
uniforma a interspatiului existent intre
foile de gips-carton. Datorita acestei
caracteristici a produsului este evitata
crearea de spatii incomplet izolate,
care ar putea reduce performanta
finala a structurii.

O alta caracteristica importanta a
produselor din familia Akusto este
rezistivitatea la flux de aer. In cazul de
fata, aceasta este mai mare decat
valoarea limitd de 5 kPa s/m’® si asi-
gura un aport optim de izolare in cazul
structurilor de tip masa-resort-masa.
Acest efect este obtinut printr-o maxi-
mizare a disiparii energiei sonore prin
frecare interna si realizeaza, implicit,
reducerea zgomotului transmis.

Combinarea rezistivitatii la trecerea
fluxului de aer cu un coeficient de elas-
ticitate dinamica optim (Ed = 117 kPa)
genereaza o modificare a frecventei
de rezonanta a intregului sistem Tn
sensul diminuarii acesteia si al scoa-
terii sale in afara spectrului de audi-
bilitate, rezultdnd o imbunatatire
suplimentara a izolatiei fonice. Q

ELEMENTE DESPARTITOARE DE CONSTRUCTIE PENTRU
CLADIRI DE LOCUIT, HOTELURI, CLADIRI DE BIROURI

mm |Compozitia peretelui
25 |Placare gips carton de 12,5mm dublu strat
75 Isover AKUSTO - grosime 75mm
25 |Placare gips carton de 12,5mm dub)4
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Pasul 1:
Taiati ruloul la jumétate

Pasul 2:
Instalati AKUSTO 75
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Configuratia
sistemului

’ pregatirea si amorsarea suprafetei

Substratul pe care se executa izolafia termica poate fi perete de caramida, BCA, beton armat sau un perete vechi,
acoperit cu tencuiala minerala si, eventual, cu vopsea de fatada. Important de refinut este ca substratul
trebuie sa fie perfect plan, portant si solid, perfect uscat. In acest sens, sistemele de izolafii termice la
cladiri noi se executd numai dupd terminarea acoperigului, montarea geamurilor §i uscarea
tencuielilor interioare. De pe tencuieli vechi se vor indepérta Tn prealabil porfiunile neaderente sau

exfoliate de vopsea, tencuiala pulverulentd se decoperteaza si se corecteaza cu mortar cu

ciment, pana se obline o suprafatd perfect plana si de portan{a corespunzatoare. Dupa

uscarea suprafetei se impune o impregnare cu amorsa Eurocolor Fixativ, pentru a

uniformiza absorbanta suprafetei, a creste portania si aderenta straturilor ulterioare.

’ aplicarea stratului de polistiren

Stratul al doilea este cel de polistiren, lipit cu adeziv special destinat acestui scop: se
va folosi polistiren de tip EPS-80, corespunzator standardelor in domeniu.
Grosimea placilor de polistiren va fi determinaté de un specialist si, in principiu,

este in funclie de grosimea peretelui si natura elementelor de zidarie
(cdramida, BCA, beton efc.). Adezivul de polistiren Eurocolor Fix+ preparat

se va pune incontinuu pe marginile placilor de polistiren si in puncte pe

mijlocul placii, astfel incat sa se acopere 40% di suprafafa placii. Placile

se vor lipi incepand de la un picurator, montat in prealabil la soclu, in

randuri consecutive, de jos in sus, decalate unul fatd de celalalt (in

legatura). La colfuri se va pastra sistemul in legatura, suprapunerile

se vor face alternativ de pe o parte pe cealalta (primul rand trece de
colf, urmatorul se termina in dreptul peretelui). Placile de polistiren
vor fi perfect imbinate, nu este permisa aparifia adezivului infre %
placi pe suprafafa (scade eficienta izolafiei).

Dupa terminarea lipirii placilor de polistiren se
verifica planeitatea suprafefei, se slefuieste
la fmbinri, unde este cazul. In general,
dupd 24 de ore de la lipirea plécilor de
polistiren se poate executa dibluirea, fazd
de lucru care este foarte importantd
pentru fafade inalte, expuse la vant
puternic. Diblurile se vor pune la
colfurile placilor, pe laterale si la mijloc,
cu o cadenta de 6 buc/mp (pe coliurile
cladirilor 12 buc/mp). Este foarte
importanta  dispunerea corecta a
diblurilor, alegerea diblurilor
corespunzatoare in functie de natura
lucrarii, in acest sens se va cere
asistenta unui specialist. Se vor avea in
vedere alegerea corectd a lungimii
diblurilor, materialul din care este
confectionat cuiul, marimea rozetei,
ingroparea perfecta a rozetei in polistiren,
astfel incat sa se pastreze planeitatea
perfectd a suprafetei.

modalitatea corectd de acoperire
a placilor de polistiren cu adeziv

’ gletuirea si incorporarea plasei

Urmatoarea faza este gletuirea suprafefei si incorporarea plasei de fibra

de sticla in glet: se aplica - mecanizat sau manual cu gletierd de inox -

un strat compact de adeziv preparat pe intreaga suprafata, in grosime de

2-3 mm, i in adezivul proaspat se lipeste plasa de fibra de sticla, de sus

in jos, prin apasare cu gletiera. Fasiile de plasa se vor suprapune la
imbinare pe o portiune de 10 cm, la colfuri se va monta profil de protectie.
Peste plasa de fibrd de sticla se mai aplicé un strat subfire de adeziv, in asa
fel incat sa se incorporeze integral plasa.




tencuiala de grunduire ﬁ

Dupa uscarea perfecta a suprafetei, se aplica un strat de tencuiala de grunduire cu rola: aceasta
faza de lucru este necesara pentru grunduirea colorata a suprafetei. Tencuiala de grunduire
se va colora in nuanta tencuielii decorafive si se aplica cu rola, diluat cu 30% apé, in
strat compact si uniform, pe intreaga suprafata. Tencuiala de grunduire va asigura
uniformitatea culorii finale a suprafefei, va uniformiza absorbanta suprafefei si
va garanta o aderenta corespunzatoare a stratului de finisare.

- . 1= ]{
tencuiala decorativa ;,-?

Pe suprafata pregatita corespunzator se aplica stratul de finisare, tencuiala decorativa, colorata in nuanta dorita: acesta constituie stratul

final al sistemului. Dupa alegerea nuantei dorite si colorarea bazei corespunzatoare se trece la punerea in opera. inainte de aplicare,

tencuiala decorativa se va omogeniza perfect, daca exista galeti din diferite loturi, acestea se vor omogeniza intre ele, pentru

evitarea aparitiei diferentelor de nuanta pe suprafata. Apoi, cu o gletiera de inox se va aplica tencuiala pe suprafata, in grosime

corespunzatoare granulatiei, in cicluri de executie pe portiuni de 2-3 mp - aplicare cu gletiera de inox si finisarea tencuielii

inca umede cu drisca de plastic sau lemn. Finisarea cu rapiditate este importanta pentru a preveni uscarea tencuielii decora-

tive pe suprafata, lucru care face imposibila finisarea in structura dorita a suprafetei. Se va evita driscuirea insistenta pe o

alr]umité portiune, pentru evitarea aparitiei petelor. Pe durata lucrului, gletiera se va curata periodic de materialul eventual
ipit.

. Tencuiala decorativa este disponibila sub doua forme
b de finisare: sftructuratd, care se finiseaza prin
driscuire cu miscari orizontale, verticale sau
concentrice §i drigcuita, care se finiseaza prin
migcari concentrice. Astfel, se pot obtine o

varietate mare de culori si structuri finale, cu un

aspect decorativ §i totodata de protectie eficienta

a suprafefei.

-- étructurat

Amorsa polistiren
Eurocolor Eurocolor ;
Fixativ Fix+ *

Polistiren |
Eurocolor |
EPS-80

Tencuiald 'i.\ ‘
u mco’or : M‘:f':wﬁ

conditii generale de lucru Tencuiald 4

- Toate fazele punerii in operd se vor executa conform recomandarilor ,mo’_"ﬁﬂv

producétorului, care sunt disponibile pe ambalajele si fisele produsului. Eurocolor

- Se va lucra pe suprafefe curate, uscate, lipsite de orice fel de impuritafi - 2mm A

mecanice sau chimice ,dﬂgcu“g :
IriSCcUiL )

- Lucrérile se vor executa in intervalul de temperaturi de + 5°C - +30°C,
umiditate atmosferica relativa sub 60%, pe suprafete ferite de expunere la
soare intens, vant puternic, ploaie sau inghe{

o : g’
" it
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mai multe informatii pe www.eurocolor.ro



De-a lungul anilor precedenti, atentia specialigtilor In construcil civile, si nu numal, s-a indreptat
célre rezolvarea unor probleme specifice, printre care §i pierderile de energie termica prin
suprafetele care delimiteaza o constructie de mediul ambiant. Prin realizarea unor studii de

specialitate s-a evaluat cuantumul acestor pierderi, céile pe care se realizeaza si metodele prin
care ele se pot reduce cal mai eficient. Astfel au devenit uzuale folosirea unor materiale de

constructii care, prin configuratia lor, permif 0 scadere a schimbului termic cu exteriorul (de

exemplu cdrdmizi speciale termoizolante), izolarea termica a fundatiilor $i a pardoselilor, folosirea
sistemelor de acoperisuri izolate termic, execufia geamurilor termoizolante §i acoperirea perefilor

In exterior cu un sistem de izolare eficient i decorativ, ultimul fiind $i obiectivul acestei scurte

Izolarea termica a pem!!or este o solufie adaptabild
t si la cele vechi. Prin

prezentari.
atat la constructii noi, ¢
realizarea acestui obiectiv, se obtin o serie de avantaje.

Avantaje

" se reduce consumul mare de
combustibil folosit la generarea

energiei termice

se reduce implicit emisia de substante toxice

emise in atmosfera

se elimina aparitia condensului
b,

pe suprafefele interioare ale
peretilor, datorat diferenfelor 4

de temperatura de pe
Suprafata interioard i cea

exterioard
se realizeaza o protectie

impotriva temperaturilor ridicate
de-a lungul lunilor de vard

alaturi de montarea geamurilor termopan, este o
metodd usor de realizat in vederea reabilitarii

termice a constructiilor vechi

se aduce o valoare in plus
constructiei din punct de vedere

estetic

www.eurocolor.ro
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FURNIZOR SPECIALIZAT DE MATERIALE
PENTRU PERETI CORTINA, GEAM
TERMOIZOLANT, TAMPLARIE DIN PVC /
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COLOSIT 100 p—y
Adeziv pentru polistiren N NOU P

COLOSIT 100 este o spumd adeziva monocomponent special creata pentru lipirea panourilor din polistiren utilizate in
cadrul sistemelor termoizolante. Este imbuteliata in recipiente presurizate; gazul antrenant este conform cu normele
europene CFC HalonBan No.3093/94. Produsul este conform cu standardul de asigurare a calitatii ISO 9001/EN 29001.

Spuma adeziva BOLOSIT 100 adera bine la toate materialele de constructii obisnuite si se intireste datoritd umiditatii
atmosferice. Este gata de utilizare, nu necesitd preparare sau amestecare cu materiale de umplere. Poate corecta
neregularititi ale substratului de pani la 2cm. Poate fi folositd la temperaturi cuprinse intre +10°C si +35°C; temperatura
ideald de lucru este de 25°C. Spuma polimerizata este semidura, flexibila, rezistentd la umezeald, nu se sfarama si rezista
la temperaturi cuprinse intre -100°C si +100°C. Este rezistenta la imbdtranire si este un foarte bun izolant termic si fonic.
Placile de polistiren pot fi prelucrate la numai 2 ore dupa lipire.

of —sodt T S

% BENZI PETRU TERMO SIHIDROIZOLATII
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e
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Date tehnice:

Priza Dupi 4 - 8 minute
Polimerizare completa (pat de 20 mm) aproximativ 24 ore
Productivitate 50 - 70 mp / butelie
Rezistenta la forfecare (conf. DIN 53427) 138 kPa

Efort de compresiune pentru 10% compresie (conf. DIN 53421) 54 kPa

Mod de prezentare:
Butelie cu un continut de 10,4kg.

Spuma adezivi dintr-o butelie de 10,4 kg poate inlocui 400 kg adeziv mineral clasic! |
BECOLOSEUMT R A D I N G

[N Tel: +40 744545502; Fax: +40 21 2109927; coloseum@rdslink.ro; office@coloseum.ro
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Hidroizolatia suprafetelor minerale
HIDROIZOLANTI RIGIZI $1 FLENIBILI N STRAT SUBTIRE

Cu o experienta de mai bine de 50 de ani in cercetare, dezvoltare si productie, PTB Compaktuna va
ofera produse de inalta calitate pentru hidroizolatii, pardoseli, betoane si mortare etc.

Va prezentam doua materiale revolutionare in industria de constructii, care, datoritd compozitiei
acestora, respectiv caracteristicilor unice, au dat un nou inteles procedurii de hidroizolare-impermeabi-

lizare in strat subtire.

Datorita vastei experiente acumulate, se evidentiaza in primul rand tehnologia simpla necesara aplicarii
acestor materiale, consumul redus si raportul excelent calitate-pret, care au facut ca aceste produse
hidroizolatoare sa fie intre cele mai solicitate din gama noastra.

PLASPACTUNA

Este un mortar uscat (glet) hidroizolant gata preparat,
monocomponent, in forma de pulbere, pentru hidroizo-
larea suprafetelor de beton si mortar de ciment. lata
principalele caracteristici:

e se aplica in strat subtire (2-3 mm) cu pensula,
bidineaua sau mecanizat;

e rezista la o presiune de apa de 1 atm. de pe latura
pozitiva, respectiv 0,5 atm. de pe latura negativa;

e capacitate buna de imbinare a crapaturilor;

e rezistentd mecanica ridicata;

e aderenta excelenta la suport;

e poate fi utilizat la hidroizolarea fundatiilor, peretilor,
a bazinelor de apa potabila, piscinelor, subsolurilor,
podurilor si a altor constructii de beton etc;

e poate fi aplicat pe suprafete solide, curate si
uscate, din beton, piatra, caramida etc., in doua straturi;

e la cerere, poate fi colorat si utilizat ca invelis final
colorat pentru piscine.

Instructiuni de utilizare

Suprafata se va curata de ulei, praf si alte impuritati,
respectiv vor fi indepartate partile deteriorate, desprinse
de beton, mortar etc.

50
40
£30
£20
10

0

Dupa 3 zile

Dupa 28 zile

Fig. 1: Rezistenta la compresiune a produsului Plaspactuna

104

Se va umezi in mod uniform suprafata uscata pe care
urmeaza a fi aplicat, fara a lasa ca apa sa stea pe
suprafata. Crapaturile, rosturile si colturile se repara
anterior cu mortar Plaspactuna de o consistentd mai
densa. Dupa incheierea lucrarilor de pregatire, daca
suprafata se usuca, se va umezi din nou.

Pregatirea primului strat: la un sac de Plaspactuna
(20 kg) se adauga 22-25% apa (4,5-5 litri) in asa fel
incat sa se obtina consistenta optima (sa poata fi
intinsa). Compozitia se amesteca din nou, dupa 15 minute,
dupa care se va aplica pe suprafata. Stratul urmator se
aplica abia dupa solidificarea primului strat.

Pregatirea stratului al doilea: inainte de aplicare, daca
suprafata este uscata, se va umezi in mod uniform, fara a
permite sa se acumuleze apa pe acesta. La un sac de
Plaspactuna (20 kg) se adauga 25-30% apa (5-6 litri) In
asa fel incat sa se obtina consistenta optima. Se aplica
mortarul Plaspactuna pe primul strat umezit, astfel incat
sa se obtina o suprafata lipsita de pori.

g
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Foto 2: Realizarea imbindrii colturilor inainte de aplicarea produsului Membraan

MEMBRAAN

Este o solutie pe baza de rasind, monocomponenta
lichida, pentru hidroizolarea suprafetelor de beton,
tencuiala, sapa lemn, gips-carton etc.

Principalele proprietati ale produsului Membraan sunt:

e este un material cu flexibilitate ridicata;

e aplicabil prin pensulare, pulverizare in doua straturi;

e se utilizeaza la izolarea bailor, bucatariilor,
teraselor etc;

e poate fi aplicat atat pe suprafete exterioare, cat si pe
suprafete interioare, atat pe orizontala, cat si pe verticala;

e dupa aplicare, se va proteja prin placare (gresie,
faianta, tencuiala etc.);

e se foloseste la hidroizolarea piscinelor impreuna cu
un grund special.

Instructiuni de utilizare

Membraan se aplica numai pe o suprafata curata,
uscata, fara impuritati, pete de ulei etc. Poate fi aplicat
pe beton, tencuiala, gips-carton etc.

Colturile, muchiile, crapaturile trebuie eliminate (prin for-
mare de holker, cu banda autoadeziva elastica sau de hartie)
pentru ca aplicarea sa se poata efectua in mod continuu.

Foto 3: Aplicarea produsului Membraan

Se aplica in doua straturi cu pensula, peria sau cu rola.
Al doilea strat se va aplica numai dupa uscarea primului strat.

In cazuri speciale (pereti crapati, cladiri langa sosele
expuse vibratiilor etc.), se aplica inca un strat - cel de-al
treilea. Produsele prezentate sunt comercializate in
Romaénia din anul 2001 si beneficiaza de recomandarea
multor specialisti si beneficiari. Ca dovada a calitatii pro-
duselor sunt si sutele de lucrari de referinta executate cu
succes de-a lungul timpului. Produsele sunt certificate
CE, au Agrementul Tehnic si avizul MLPAT si pot fi achizi-
tionate de la reteaua de reprezentanti ai Proaditiv SRL
din intreaga tara.

Pentru detalii tehnice, sfaturi si recomandari, va
rugam sa ne contactati la nr. de tel: 0266-379050 sau
la adresa: www.proaditiv.ro. O

Va asteptam la Construct Expo Antreprenor
in perioada 5-9 martie 2008

seli industriale si epoxidice

Hidroizolatii rigide si flexibile

Produse antiigrasie si antimucegai

tructii de nous generatie

Adezivi, chituri si sape profesionale

ROMEXPO - Pavilionul Central, nivel 3.2, stand 105

|

530131 Miercurea Ciuc, str. Liviu Rebreanu nr. 26
Tel/fax: 0266-379050; 372255. e-mail: office@proaditiv.ro
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% siplast

Sistemul Teranap JS

0 SOLUTIE CONSTRUCTIVA MODERNA PENTRU REALIZARER TERASELOR
CIRCULABILE SI1 NECIRCULABILE IN SISTEM MONOSTRAT

De peste 50 de ani, Siplast este un lider mondial de necontestat in domeniul inovatiei
sistemelor de hidroizolatii destinate teraselor si fundatiilor. Fie ca este vorba despre inventarea
in 1968 a bitumului modificat cu SBS care confera membranelor bituminoase proprietati elas-
tomerice, facdndu-le astfel sa reziste la amplitudini termice importante, sau despre punerea la
punct in 1997 a membranei monostrat cu lipire la rece prin benzi autoadezive, Siplast s-a
remarcat atat prin capacitatea sa novatoare, cat si prin fiabilitatea si durabilitatea sistemelor
concepute. Membra a grupului danez Icopal, lider mondial in domeniul hidroizolatiilor, Siplast
concentreaza, in prezent, intreaga activitate de cercetare si dezvoltare a acestuia.

In Romania, Siplast este prezent inca din 1995, cand a furnizat materiale pentru modernizarea
Hotelului Athénée Palace Hilton. De atunci si pdna in prezent, au urmat numeroase realizari in
domeniul constructiilor halelor metalice, hotelurilor si mallurilor. De remarcat este faptul ca
principala asteptare a clientilor societatii o reprezinta longevitatea si fiabilitatea sistemelor
Siplast, acestea fiind garantate 10 ani de catre firma de asigurari AXA si avand o durata de viata
confirmata cuprinsa intre 30 si 40 de ani.

Teranap JS este un sistem de
hidroizolatie monostrat destinat
realizarii teraselor circulabile si
necirculabile.

Sistemul are la baza o mem-
brana bituminoasa din bitum
modificat cu SBS care ii confera
proprietati elastomerice.

106

Mai mult, membrana avand o
grosime de 4,5 mm este armata
cu netesut de poliester cu densi-
tatea 250 g/m?, facand-o extrem
de rezistenta si conferindu-i o
rezistenta la rupere si strapun-
gere extrem de ridicata.

Sistemul se compune din:

e 0 bariera de vapori asezata

in aderenta totala pe placa de

beton dupa aplicarea in prealabil
a unui strat de amorsa bitumi-
noasa pe baza de xilen, in pro-
portie de 300 g/m?*. Termoizolatia
din polistiren expandat de
25 Kg/m® sau din poliuretan se
fixeaza pe bariera de vapori cu
ajutorul cleiului special Icopal
Pur Glue;

e membrana Teranap JS se
asaza deasupra termoizolatiei,
dupa asternerea in prealabil a
unui strat de Tmpaslitura din fibra
de sticla cu densitatea 100 g/m’,
Verecran 100. Rosturile mem-
branei Teranap JS sunt autoa-
dezive la rece, pentru a evita
eventuala ardere a termoizolatiei
si a impasliturii de fibra de sticla
aflate sub membrana.
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Gravel
Slabs

Plot Zoom |

Pentru asigurarea unei etan-
seitati perfecte, deasupra ros-
turilor membranei Teranap JS,
se termosudeaza o banda lata
de 20 cm din bitum SBS, Banda
Couvre Joint.

Deasupra membranei Teranap
JS, se pot aseza dale din lemn
sau ciment pe suporti mobili, in
cazul teraselor circulabile, sau
geotextil si un strat de 30 cm
de pietris in cazul teraselor
necirculabile.

Membrana poate fi folosita si
in sistem de terasa inversata.

Sistemul Teranap JS poate
inlocui cu succes un sistem bistrat,
fiind un sistem mai economic si
mai rapid de instalat.

In vederea realizarii unei
terase circulabile, se poate
recurge la montarea suportilor
reglabili Plot Zoom, suporti spe-
cial conceputi pentru a repartiza
uniform sarcina pe o suprafata
cat mai mare, evitandu-se astfel
riscul de poansonare (gaurire) a
membranei ce asigura hidroizolatia.

ICOPAL ROMANIA

Plot Zoom dispune de un sis-
tem de filet care permite
reglarea fiecarui suport pe
inaltime. Suportii Plot Zoom
sunt disponibili in mai multe
dimensiuni, de la 40 la 220 mm.
Suportii Plot Zoom pot fi mon-
tati pe o terasa avand panta
cuprinsa intre 0 si 5%.

Dalele Dalle Boise sunt un
element de finisare confectionat
din lemn de pin sau din teck,
tratate cu substante impotriva
putrezirii. Ele au latura de 50 cm
si sunt prevazute cu un sistem de
fixare cu claveta, asigurandu-le o
fixare stabila pe suportii Plot
Zoom.

Integralitatea sistemului
Teranap JS, inclusiv suportii
Plot Zoom si dalele Dalle Boise
sunt garantate 10 ani si au o
durata de viata cuprinsa intre
30 si 40 de ani.

Va asteptam la Construct
Expo Antreprenor, in pavilionul 1,
nivelul 4.50, sectorul A, standul
nr. 208-209! O

Str. Justitiei nr. 45, Sector 4, Bucuresti

Tel.: 031 805 74 98

Fax: 031 805 74 99

E-mail: ro_contact@icopal.com
www.icopal.com
www.siplast-international.com
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* Membrane bituminoase SBS, APP si bitum oxidat
e Membrane PVC

* Folii respirante sub acoperis

* Sindrile bituminoase

¢ Pelicule hidroizolante lichide

* Luminatoare si trape de fum

* Terase circulabile

» Terase vegetalizate

* Tigle metalice cu acoperire de roca naturala
* Termoizolatii din perlit expandat
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De obicei, la inceputul anului, firmele cu ,staif” au curajul sa se uite in oglinda activitatii lor trecute si sa-si
priveasca rezultatele obtinute ca urmare a managementului practicat.
Acest moment este nu numai un prilej de bilant, cat, mai ales, de creionare a noi planuri privind per-
spectivele afacerii la care sunt conectati. La baza acestui punct critic, se situeaza analiza lucida a valori-
ficarii potentialului tehnic, tehnologic si logistic de care dispun, vizavi de supravietuirea pe o piata
concurentiala acerba, cum este cea a materialelor de constructii.

Concret, Holcim (Roméania), de cand
a luat fiinta si pana in prezent, impli-
candu-se eficient pe piata roméaneasca,
a avut si are reusite care ii permit nu
numai continuitatea rentabila in afaceri,
dar si siguranta ca va fi in continuare
un ,jucator” de baza in furnizarea de
ciment, betoane si agregate solicitate
de investitori.

Prima concluzie din acest punct de
vedere apartine chiar domnului Markus
Wirth - directorul general al Holcim
Romania.

»,In 2007 am inregistrat un progres
foarte bun in toate cele trei arii ale
dezvoltarii durabile: cresterea eco-
nomica, protectia mediului si respon-
sabilitatea sociala datoritd oamenilor
nostri minunati. Am continuat si anul
trecut sa oferim produse si servicii de
calitate, iar cresterea productiei noas-
tre de ciment din 2007 poate fi expri-
mata in 15.000 de case pentru familii
din intreaga Romanie”.

Holcim (Roméania) a inregistrat in
2007 rezultate foarte bune in ceea ce
priveste performanta operationala si
financiara. Conform datelor prelimi-
nare, cifra de afaceri a companiei in
2007 a fost de aproximativ 990 mili-
oane de lei (circa 290 milioane de euro),
ceea ce reprezintd o crestere de 28%
comparativ cu 2006, an in care com-
pania a inregistrat o cifra de afaceri
de aproximativ 775 milioane de lei
(220 milioane de euro).

In ceea ce priveste investitiile
din 2007, Holcim (Romania) a plasat
123 milioane de euro intr-o serie de
proiecte privind modernizarea tehnolo-
giei de productie, protectia mediului,
dezvoltarea afacerii, sanatatea si
securitatea in munca, proiecte sociale
si de resurse umane.

Printre proiectele implementate in
2007 se numara:

e continuarea modernizarii fabricii
de ciment din Campulung;

e programe de dezvoltare personala
si profesionala pentru angajati;

e Structo® - noul tip de ciment cu
aplicatii multiple;

e |lansarea statiei ecologice de
betoane din Bucuresti - Pantelimon
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si a statiei de agregate din Gligoresti,
judetul Cluj.

Printre numeroasele realizari si
noutati menite sa satisfaca mai bine
nevoile clientilor, in mai 2007, Holcim
(Romania) a lansat noul tip de ciment
Structo®. Acest produs este realizat in
conformitate cu noile standarde in
vigoare si poate fi utilizat in betoane
armate si nearmate, pentru diferite
elemente de constructie din lucrari
civile si ingineresti.

Tot in 2007, Holcim (Romania) a
lansat dispeceratul pentru preluarea
centralizata a comenzilor de ciment,
filer si lianti hidraulici speciali.
Clientii companiei din toata tara pot
comanda, astfel, produsele Holcim
(Romania) prin simpla apelare a
numarului de telefon 0248-506.600 in
retelele de telefonie fixa sau formand
*CIMENT, adica *246368, apelabil din
retelele mobile Vodafone si Orange.

Mereu mai aproape de clientii sai,
compania a continuat si in 2007 sa-si
extinda reteaua de statii de betoane si
agregate. Astfel, Tn septembrie, a fost
lansata in Bucuresti - Pantelimon
cea de-a 16-a statie ecologica de
betoane, ca urmare a unei investitii de
3 milioane euro.

Cea de-a cincea statie de agre-
gate a Holcim (Romania) a fost lan-
sata in noiembrie 2007, investitia fiind
de peste 3,5 milioane de euro. Statia
de agregate se afla in comuna Luna,
satul Gligoresti, si deserveste judetele
Cluj si Mures. Echipamentul de
sortare, spalare si concasare este fix
si are o capacitate de procesare balast
de 230 tone/ora.

Modernizarea fabricii de ciment din
Céampulung, care a inceput la sfarsitul
lui 2005, a continuat Tn 2007 si
urmeaza sa fie finalizata anul acesta.

Consecvent preocuparilor sale de
responsabilitate sociala, anul trecut
Holcim (Roménia) a sustinut prin
diverse activitati (materiale informative,
tabara speciala de pregatire, seminarii
in universitatile din intreaga tara) cel
de-al doilea ciclu al competitiei
internationale Holcim Awards for
Sustainable Constructions -

www.holcimawards.org. Avand premii
in valoare de 2 milioane dolari, obiec-
tivul competitiei Holcim Awards este
de a motiva specialistii din domeniul
arhitecturii si constructiilor in a gasi
solutii pentru provocarile actuale ale
societatii precum: managementul energiei,
protectia mediului, folosirea resur-
selor regenerabile, protejarea valorilor
culturale etc.

In 2007, pentru al saptelea an con-
secutiv, Holcim (Roméania) a investit in
programe de dezvoltare profesio-
nala si personala a angajatilor sai.
Programe complexe de leadership si
management, abilitati de comunicare,
prezentare si negociere, managemen-
tul timpului si prioritatilor, marketing,
operare calculator, limbi straine, cursuri
tehnice si de calificare sunt doar
cateva dintre programele persona-
lizate oferite de companie angajatilor
sai. Programele de trening de anul tre-
cut au totalizat 0,9 milioane de euro.

Incepand cu anul scolar 2007-
2008, Ministerul Educatiei a inclus
proiectul educational ,Creeaza-ti
mediull” in programa nationala a
obiectelor optionale pentru elevii din
invatamantul primar si gimnazial.
Proiectul a fost initiat, In 2004, de
catre Holcim (Roméania) si Fundatia
Concept in colaborare cu Ministerul
Educatiei. Una dintre cele mai impor-
tante componente ale proiectului a fost
elaborarea a trei seturi de publicatii
educationale, respectiv: Suportul edu-
cational pentru elevii din clasele IlI-VII,
Ghidul metodologic pentru personalul
didactic de la clasele [lI-VIl si un
Dictionar de termeni, care poate fi uti-
lizat |la toate clasele. O
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se ridica in mai toata tara.

economisirea energiei.

Toate materialele substrat TREBUIE tratate
cu amorsd Vedag Vedasin Rapid Primer.

- VEDAG TURBO TO

- VEDAG VEDATOF TM

- VEDATHERM RO vath imerersid
- VEDAGARD barard de vagon
-VEDASN B

= Agopenn gn metal proflat

« VEDAG TURBO TO

- VEDAG TURBO TU

- VEDATHERM Xwa

« VEDAGARD barwrl de vapor
- VEDASIN B

= Plach saprere scopeny

e

Advancéd water pro ing solutlons

Executam lucrari in antrepriza
garantate pana la 15 ani:

* sisteme de termo si hidroizolatii
* hidroizolatii

* hidroizolatii speciale

* termoizolatii

* jgheaburi si burlane

* sindrila bituminoasa

» sisteme rigole carosabile

» ferestre de mansarda VELUXe

Hidro-termoizolatii competitive

VEDAG TURBO ROOF
Indiferent daca aveti in vedere un
proiect nou sau renovarea unor cladiri de
locuit sau administrative, hale industriale,
depozite, Vedag Turbo Roof va ofera
avantaje semnificative fatd de un sistem
de hidro-termoizolatie uzual. Beneficiati
de o punere in opera rapida si curata,
datorita proprietatilor autoadezive ale sis-
temului (lipire la rece cu activare termica).
Sistemul Vedag Turbo Roof are o
mare rezistenta la Tmbatranire si la
rupere si prezinta o rezistenta excelenta
la foc. Sistemul are un grad de versatili-
tate deosebit de ridicat si beneficiaza de

garantii reale de pana la 15 ani.

TERASA VERDE
Vedag produce si comercializeaza o
gama larga de produse hidroizolatoare
de Tnalta calitate si fiabilitate, produse
care sunt parte componenta a sistemelor
hidroizolatoare Vedag.

o

AT

Peisajul edilitar din ultimii ani este dominat de ritmul neintélnit pdna acum privind constructiile de orice gen care

Firmele de constructii, si, mai ales, cele care ofera materialele necesare executiei cladirilor s-au pus din mers la
punct cu cele mai noi, moderne si eficiente produse, tehnologii si servicii utile investitorilor, Bucurestiul dominadnd pe
toate planurile acest complex ansamblu. Una dintre firmele de top care ofera produse competitive este SC Acum Com.

latd doar doua exemple din categoria hidro-termoizolatiilor, mereu in actualitate si in strdnsa legatura cu

Ele includ un domeniu larg de mem-
brane bituminoase de inalta performanta,
membrane poliolefinice, amorse si mem-
brane bituminoase.

Unul dintre cele mai performante sis-
teme este ,Sistemul gradina verde (terasa
nierbatd)*. Le Corbusier spunea in 1923:
»lerasa verde este locul preferat al tuturor
locatarilor si, in afara de aceasta, reprezinta
pentru oras recastigarea terenului construit”.

Astazi, terasele verzi sunt mai actuale
ca niciodata. Acest tip de acoperis natural
se dezvoltéd ca un sistem de acoperis al
viitorului. Sunt foarte multe avantaje ale
sistemului de terasa verde Vedag, unul
dintre acestea fiind aspectul ecologic si
de tehnica de constructie. In acest mod,
se poate returna mediului inconjurator un
fragment din natura.

Sistemele Vedag de terase verzi
(Tnierbare) confera siguranta absoluta si
sunt garantate pentru o durata de viata
extrem de mare. 4

www.acumcom.ro
www.acumcom.com

ACUM com

Sos. Fundeni, Nr. 113, Sector 2, Bucuresti

Greennﬁ .

Tel./Fax: 021 240 40 78, 021 240 71 54
Mobil: 0788.135.888
E-mail: office@acumcom.ro

Gardens i

C matmg aipatyral wmmon en R

VEDAG

hidroizolatia viitorului




ANTICOROSIV
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Anticorosiv este primul producator roman de placi din policarbonat celular. Continuam seria articolelor
informative despre policarbonatul celular, de data aceasta oprindu-ne asupra domeniilor de utilizare.

Datorita proprietatilor sale termice, optice si mecanice, utilizarea policarbonatului celular cunoaste, in
ultimii ani, un trend ascendent accelerat, cererea pentru acest produs crescand de la an la an cu
aproximativ 30%.

Succesele comerciale ale utilizarii policarbonatului sunt date de combinatia dintre transparenta, com-
patibilitatea cu marea majoritate a polimerilor si rezistenta deosebita la torsiune.

Datorita calitatilor sale, policarbonatul este un plastic cu Tnalte perfor-
mante care se regaseste in multe aplicatii:

e copertine, diverse structuri si copertine de intrare pentru supermarke-
turi, hipermarketuri, industria hoteliera etc;

e luminatoare simple, curbate, pe structura metalica, cu sistem de inchi-
dere manual sau automat etc;

e tunele de trecere;

e panouri solare pentru asigurarea efectului de sera;

e placare verticala pentru centre comerciale, depozite, pavilioane -
pereti cortina mult mai elastici si mai ieftini in comparatie cu sticla;

e acoperiri de suprafete pentru asigurarea izolarii termice si a lumino-
zitatii (ex. piete agricole, sali de sport, stadioane, statii de benzina etc.) -
policarbonatul inlocuind cu mult succes in aceste aplicatii caramida de sticla;

e compartimentari tip balcoane, in special pentru industria hoteliera;

e inchideri ferestre si usi tip termopan;

e .expo dual sistem* - sistem modern pentru placari, compartimentari si
inchideri exterioare;

e panouri fonoizolante pentru traficul rutier;

e gradini de iarna;

e inlocuirea unor materiale mecanice de tip metal (ex: aluminiu);

e parapeti functionali, pereti despartitori;

e design interior, constructii mobilier de birou;

e reclame vizuale;

Avantajele asigurate de folosirea policarbonatului sunt urmatoarele:
e lumina naturala;

e aspect economic;

e termoizolare conform normelor WSVO;

e asigurarea caracterului de siguranta;

e respectarea normelor moderne de protectie a muncii si mediului;
e asigura o durabilitate mare;

e design modern;

e sistem facil si modular de montare si reamenajare ulterioara. Q
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ac ANTICOROSIV S.A.

| ANTICOROSIV - DINCOLO DE TIMP!

PRODUCE SI COMERCIALIZEAZA: -t “
NEW Pléci din policarbonat celular; ] |

Folii de cauciuc si protectii cauciucate;
Pompe s1 armaturi industriale.

[ ]

e Vopsele anticorozive pentru metal si beton;

e Pardoseli epoxidice autonivelante;

e Chituri $1 mortare de reparatii;

e Betoane epoxidice;

e Adezivi si etansanti; ANTICOROSIVS.A.

o SINGURUL PRODUCATOR
e

AG IN POLICARBONAT

SERVICII:

o Consultanta, expertizare si asistentd tehnica
in domeniul protectiilor anticorozive;

e Lucrari de protectie prin cauciucare,
inclusiv in regim de santier;

e Lucrari de izolatii si protectii speciale;

e Executii de pardoseli autonivelante;

e Lucrari de protectie la foc (termoprotectie);
e Servicii post vanzare.

N

— JQI

CERTIFICARI:
e de catre QUALITAS SA
- sisteme de management conform
SR EN ISO 9001 : 2001
SR EN ISO 14001 : 2005
OHSAS 18001 : 2004
- conformitate produse
e de catre CNCAN: SMC pentru fabricarea/executia de lucrdri in regim nuclear
e de catre CNSIPC: atestare PSI pentru lucrari de termoprotectie

Bd. Theodor Pallady nr. 57, Sector 3, Bucuresti
Tel. 021/569.05.00, 021/345.04.05 | Fax: 021/345.12.64, 021/569.05.09; e-mail: office@anticorosiv.ro

http://www.anticorosiv.ro



Luminatoare din policarhonat

Introduse n portofoliu Tn al doilea
semestru al anului trecut, lumina-
toarele din policarbonat Easy Roof si
Greca Tec au avut deja un aport
de 5% in cifra de afaceri inregistrata
de Topanel in 2007.

Conform declaratiilor dlui Gabriel
Voicu - director de vanzari, aceste
produse vor sustine o crestere de
20% a cifrei de afaceri in anul
curent: ,Am incheiat anul 2007 cu o
cifré de afaceri de aproximativ cinci
milioane de euro. Pentru 2008 ne-am
propus majorarea veniturilor cu 30%,

Easy Roof

avand in vedere sporirea vanzarilor
de policarbonat care vor sustine o
majorare de 20%, restul de 10% fiind
obtinut din cresterea cotei de
piatd pe segmentul panourilor
termoizolante. Alaturi de cresterea
vanzarilor, avem in vedere realiza-
rea, in zona Autostrazii Soarelui, a
unui nou spatiu care va include
depozitele si birourile din Capitald”.
Oferta ampla (panouri termoizo-
lante, usi industriale si antifoc, ele-
mente de tinichigerie si sanitarizare),
calitatea produselor si seriozitatea

Greca Tec

Tabelul 1

[ Grosime I 50 mm Tabelul 2
|_Latime ulila 930 mm
| Distanta nervurii 35 mm Grosime 10 mm

Greutate 3,6 kg/mp Latime utila 1.000 mm
| Raza minima de indoire 6.000 mm néltime cutd 80 mm
| Coeficient transfer termic 1,6 WimpK Panta minimé recomandatd 5%
| Expansiunea termica 0,065 mm/mpC Coeficient transfer termic 2,8 WimpK.
| Absorbtia sunetului 23dB nsiunea termica 0,065 mm/mpC
|__Transmisia luminii_ |_52% pentru clar, 35% pentru opal Transmisia lurninii 66% pentru clar, 49% pentru opal

222007 1126
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cu care trateaza fiecare beneficiar in
parte au adus compania n pozitia de
furnizor al unor solutii complete pen-
tru constructia de hale industriale si
spatii comerciale.

Realizarile importante ale com-
paniei din anul trecut includ livrari
importante pentru fabrica Hamé,
depozitele Depo Com, doua dintre
hipermarketurile Minimax Discount
din Brasov, depozitele Alcedo etc.

In luna martie, compania Topanel
este prezenta la Construct Expo
Antreprenor, unde va expune alaturi
de luminatoarele din policarbonat si
noutati din gama panourilor ter-
moizolante: panoul zootehnic desti-
nat cu precadere constructiilor de ferme
de animale si panoul cu spuma poli-
uretanica de 35 mm grosime.

Pentru cei interesati de con-
structia de spatii de productie,
spatii de birouri sau malluri
comerciale, specialistii Topanel
vor oferi toate informatiile nece-
sare la standul 009 din Pavilionul
Central al Romexpo. O
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CONSULTANTA TEHNICA PROJECT MANAGEMENT ANTREPRIZA GENERALA
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® Panouri termoizolante

cu spuma poliuretanica
® Panouri termoizolante
cu vata minerala
® Usi industriale, multifunctionale
si antit ﬂi\

POLICARBONAT



Inaugurare
FABRICA DE SPUMA POLIURETANICA

Pentru unele firme prezente pe piata romdneasca a materialelor de
constructii, anul 2008 este de bun augur, fie si daca le privim prin prisma
situarii lor in ansamblul fenomenului investitional.

Ceea ce reprezinta cu adevarat o noutate pentru ele este faptul ca au
depasit statutul de distribuitori de materiale de constructii, devenind - in
primul rdnd - producatori.

Intr-o asemenea situatie, se afla unul dintre principalii furnizori de
spuma poliuretanica din categoria izolantilor profesionali. Este vorba
despre bine-cunoscuta firma Den Braven Roméania care, incepdnd cu luna
noiembrie a anului 2007, se ,conecteaza“ la circuitul productiv al
economiei nationale, ca urmare a tenacitatii, profesionalismului si a
calitatii managementului.

Faptele ne demonstreaza inca o data ca, in orice economie, productia
este prioritara, ea determinénd, la randul ei, celelalte elemente ale progre-
sului, cu deosebire dezvoltarea sectorului de constructii.

Salutand aparitia Fabricii de spuma poliuretanica in peisajul economic al Capitalei, va oferim si primele
date despre aceasta investitie cu ajutorul domnului director general Adrian STATE.

Adrian STATE - director general
Den Braven Romania

De aceea, Den Braven Romania,

prin inaugurarea in luna martie 2008

Ciprian Enache: Care au fost

ratiunea si motivatiile hotararii de

a construi o fabricd de spuma

poliuretanica in Romania?

Adrian STATE: Explicatia este
aceea ca noua investitie a fost nece-
sara ca urmare a cresterii numarului
de clienti ai grupului Den Braven
Sealants BV Olanda la nivelul acti-
vitatii sale internationale, cu precadere
a celor din Europa Centrala si de
Rasarit. Ritmul constructiilor din tara
noastra, care solicita, din ce In ce
mai mult, asemenea materiale izola-
toare, precum si performantele reali-
zate de filiala Den Braven din
Romania I-au determinat pe propri-
etarul companiei, domnul Kees den
Braven, ca, la cererea directorului
general al Den Braven Romania, sa
construiasca aceasta fabrica in
Romania si nu in Ungaria, unde se
hotarase initial, ca urmare a facili-
tatilor oferite de guvernul acestei tari
investitorilor straini (returnarea a
50% din valoarea investitiei in prima
zi de la punerea in functiune).

114

reprezentantul national al grupului
olandez Den Braven Sealants BV -
Lider Mondial in Izolanti Profesionali,
isi extinde activitatea in domeniu

a unei investitii de peste 10 milioane
de euro - constand intr-o unitate de
productie a spumei poliuretanice,
depozite si

birouri - investitie

Den Braven
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amplasata la cétiva kilometri de
Bucuresti, pe DN7 Bucuresti-
Targoviste.

Intreaga constructie are o
suprafata de 10.200 mp, pe un teren
de peste 30.750 mp, si a fost reali-
zata ntr-un timp record: 12 luni. Aria
construita, aferenta fabricii, repre-
zinta circa 3.700 mp, spatile de
depozitare ale noii investitii totali-
zeaza aproximativ 5.500 mp, iar
birourile si spatiile administrative
peste 1.000 mp.

Capacitatea de productie buge-
tata pentru 2008 este de 10 milioane
de tuburi, fabrica de spuma poliure-
tanica din Romania fiind una dintre
cele mai performante din intreaga
lume.

Argumentele hotaratoare 1n
decizia grupului Den Braven de a
realiza investitia in Romania au fost
calitatea si dedicatia managementu-
lui si a intregii echipe de angajati
romani, precum si rezultatele exce-
lente inregistrate de reprezentanta
locala: in anul 2006, a ocupat primul
loc in topul celor 85 de tari din
intreaga lume, in care a activat com-
pania, criteriul de clasificare fiind
volumul vanzarilor raportat la popu-
latia tarii si la produsul intern brut.
De asemenea, un factor important
pentru sustinerea acestei investitii il
constituie potentialul deosebit al
pietei, in sensul cresterii accentuate
a sectorului de constructii si, implicit,
a cererii pentru materiale de
etansare utilizate la montajul de tam-
plarie termoizolanta, precum si
pozitia de lider national in domeniu,
detinuta, inca din anul 2001, de fili-
ala din Romania.

Fabrica de spuma poliuretanica
reprezinta o noutate absoluta atat
pentru Romania, cat si pentru
aceasta zona a Europei. Linia de
productie este de Tnalta tehnologie,
utilajele si echipamentele sunt de
ultima generatie, fiind realizate de
producatori de marca in domeniu din
Elvetia si Germania.
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C.E.: Care sunt noutétile din
punctul de vedere al produselor
furnizate pietei materialelor
de constructii?

A.S.: Din punctul de vedere al
gamei sortimentale, trebuie mentionat
faptul ca, in tara noastra, se vor rea-
liza toate spumele poliuretanice
incluse in oferta Den Braven:
spumele Maxifoam 825 ml, pentru
aplicare cu pistolul si Maxifoam 825 ml,
toate sezoanele (premiate la Con-
struct Expo Ambient in 2006 si
2007), precum si spumele poliure-
tanice clasice, cu aplicare manuala
si cu pistolul, variantele de vara si de
iarna. Circa 35% din productie va fi
comercializata catre partenerii din
Roménia si Republica Moldova,
diferenta fiind destinata exportului in
Federatia Rusa, Ucraina, Bulgaria,
Ungaria, Grecia, Turcia, Georgia,
Orientul Mijlociu, Austria, tarile din
spatiul fostei lugoslavii, precum si in
alte zone in care Den Braven are
colaboratori traditionali. in perioada
noiembrie-decembrie 2007, pro-
dusele au fost exportate Tn 5 tari de
pe 2 continente, urmand ca, pentru
2008, tinta externa sa cuprinda
10-15 tari de pe 3-4 continente.

C.E.: Orice nou inceput poate fi
entuziast. Credeti in proliferarea
lui si dacd luati in calcul sinuo-
zitatile unei afaceri?

A.S.: Investitia grupului olandez
Den Braven in Romania este dovada
dezvoltarii durabile a afacerii de suc-
ces a companiei in tara noastra si
are efecte, pe de o parte, la nivelul
responsabilitatii sociale, prin taxele si
impozitele platite catre stat, prin
cresterea numarului de locuri de munca
inalt calificate si specializate si a
exporturilor Romaniei, iar pe de alta
parte, la nivelul pietei constructiilor,
prin furnizarea de produse de calitate,
la preturi adaptate cerintelor pietei,
cu onorarea imediata a comenzilor
clientilor. Hotararea de a realiza
aceasta fabrica in Roméania n-a fost
chiar simpla, dar am strans suficiente
argumente care ne garanteaza
rentabilitatea investitiei. Utilizatorii
finali, firmele de constructii si montaj
tamplarie beneficiaza deja de avan-
tajul scaderii preturilor de achizitie
ale acestor produse, situatie care tre-
buie sa se regaseasca in scaderea
pretului locuintelor cu valoarea echi-
valenta a acestei reduceri. Q
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MAXIFOAM 825 ml ZWALUW - PROFESIONALA

- - Spuma poliuretanica de volum - pistol

Den

Lider mondial

- |
Chod |

wiaf §

el ]

MAXIFOAM este o spuma poliuretanica monocomponenta de volum pentru
montaj si izolatii termice si fonice profesionale in constructii si industrie,
utilizata la montarea usilor si ferestrelor in pereri, umplerea golurilor in
constructii. Aplicarea spumei se realizeaza controlat cu ajutoru pistolului.
Excelenta aderenta pe majoritatea materialelor de constructie: beton,
caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC dur, polistiren. Nu adera pe silicon,
Teflon si polietilena. Capacitate de expandare: un tub de 825 ml poate produce
intre 50 - 70 litri de spuma expandata, cu densitatea de 11-16 grame/litry, in
functie de tipul aplicatiel (in rost - montaj de usi si ferestre; liber - umplere
golurl), temperatura si umiditatea relativa a mediului (UR), suprafetelor
care se aplica si a tubului. Determinari de laborator: (SKZ Wirzburg Germania,
Laboratoare agrementate RENAR Romania): Expandare in Rost (montaj
tamplarie ferestre si usi) volum expandat 49,5 litri, densitate 15,68 grame/litru,
Expandare Libera ?umplere goluri) volum expandat 57,8 litri, densitate 13,24
grame/litru. Temperatura de rezislenlui dupa intarire: -40°C + +90°C (pentru
erioade scurte de limp rezista pana la +140°C). Timp de taiere: 15-30 min., in
unctie de umiditatea si temperatura atmosferica, a suprafetei de aplicare,
?recum si de temperatura tubului in momentul aplicarii.

imp de intarire: 5 - 24 ore.
Termen de valabilitate: 12 luni de |a data fabricatiei.
Agrement Tehnic nr. 002-03/375-2006.

<0P
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MAXIFOAM 825 il ZWALUW = TOATE SEZOANELET» 0%

- Spuma poliuretanica de volum - manuald

- -15°C + +35°C Ll &

Spuma poliuretanica monocomponenta de volum pentru montaj si izolatii termice si
fonice in constructii si aplicatii casnice. Aplicare manuala, cu ajutorul adaptoruiui
din plastic. Creata pentru toate sezoanele, atat la temperaturi scazute (pana la-15°C),
cat séiala temperaturi ridicate (pana la +35°C). Se incadreaza in clasa de rezistenta la
foc B3 conform DIN4102-partea 1 si E (conform EN 13501-1). Utilizari: in constructii -
montajul tamplariei (usi si ferestre), umplerea golurilor, la trecerea tubulaturilor prin
pereti, goluri la acoperisuri, etc. Excelenta aderenta pe majoritalea materialelor de
constructie: beton, caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC dur, polistiren. Capacitate
de expandare: un tub de 825 ml poate produce intre 40 - 50 litri spuma expandata, cu
densitatea de 14 -18 grame/litru, in functie de tipul aplicaliei (montaj de tamplarie =
expandare in rost; umplere goluri = expandare liberd), temperatura si umiditatea
relativa a mediului (UR), a suprafetelor pe care se aplica si a tubului. Temperatura de
aplicare: -15°C + +35°C. Temperatura tubului la aplicare: peste 0°C (ideal +10°C

ru temperaturi mai mici de 0°C) si +10°C + +35°C (ideal +20°C pentru temperaturi
peste 0°C). Timp de taiere: 15 - 40 min. Timp de intarire: 5 - 24 ore. Temperatura de
rezistenta dupa intarire: -40°C + +90°C (pentru perioade scurte de timp rezista pana
la +140°C). Agrementul Tehnic nr. 002-03/393-2007, singurul din Romania avand
specificata valoarea volumului de spuma poliuretanica expandata si intarita la
montajul de tamplarie (expandare in rost) si la umplerea golurilor (expandare libera).

Silicon IG-GLASSEAL

- Silicon special pentru sigilarea secundara a geamului termoizolant

Lucrari reprezentative:

« Spitalul Judetean Buzdu
* Spitalul Jude Constanta
* Policlinica Medicover

Conaun‘a

« Institutul Oncologic Cluj

+ Directia
sanitar - veterinara Slobozia

# Blocuri ANL Bucuresti,
Cluj, Galati, lasi

* Piata Centrala Galati

» Sediul RA Termoficare lasi

* Ambasada Poloniei Chisinau

* Vama Slatina

* Vama Buzau

« Tribunalul Resita

* Hotel Marriott Bucuresti

* Hotel LevOr Bucuresti

+ Hotel Howard Johnson
Bucuresti

« Hotel IBIS lzvor Bucuresti

* Hotel IBIS Constanta

* Hotel Yaki Mamaia

* Hotel Continental Arad

* Hotel Traian
Dr. Turnu Severin

« Restaurant Cota 1400 Sinala

* Tomis Mall Constanta

* Metro Constanta

+ Supermarket Milcovul
Focsani

*BRD Plata Victoriei

» Sediul ACMS Bucuresti

* BRD Constanta

« ABN AMRQ Constanta

* Raiffelsen Bank Timisoara

= Unicredit Bank Craiova

+ Sediul BRD Craiova

* Sediul Elvial Cluj

+ Business Center VOXTEL
Chisinau

+ Business Bank Balti

* Reprezentanta Peugeot
Chisinau

<oP
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de geam si mediul de lucru: +10°C.

la temperaturi cuprinse intre -50°C si +120°C

IG-GLASSEAL este un izolant siliconic neutral monocomponent, durabil si elastic, special
formulat pentru a doua sigilare la realizarea geamului termoizolant, prin metoda dublei
bariere. Se aplica cu pistolul manual sau pneumatic in cavitatea geamului termoizolant,
astfel incat sa adere complet la cele doua foi de sticla si la bagheta distantlier. Temperatura
de aplicare este cuprinsa intre +5°C lg +40°C. Temperatura minima recomandata pentru foile

rinde crusta in 2 min. de la aplicare, la o temperatura
a mediului ambiant de +20°C si umiditate relativa 55%. Viteza de intarire este 3 mm in 24 ore
sau 4 mm in 48 ore. Contractia dupa intarire este de cel mult 5%. Dupa intarire este rezistent

Este un produs agrementat MLPTL, nr. 002-03/338-2004.

Sectiune transversala in Fol geam termoizolant
unitatea de /#,,—
geam termoizolaj:f V4

Bagheta distantfier
[+ coltare)

-

/ Banda bulilica/butil
§ (prima sigilare)

o

’ Y/
. Sita moleculara ALFA SORB

d (Absarbant umiditate)
. \!I_\
Min. 6mm W R s

Min. 4mm

Silicon IG-GLASSEAL
(a doua sigilare)

Lucrari reprezentative:

= Spitalul Municipal Bucuresti

= Spitalul Elias Bucuresti

» Spitalul Municipal Targoviste

» Spitalul Clinic Cluj

= Spitalul M.S. Curie

= Spitalul Mangalia

= Spitalul Judetean Constanta

* Spitalul Judetean Buzau

* Policlinica Medicover Constanta
* Institutul Politehnic Bucuresti

= Colegiul Mihai Viteazul Siobozia
= Universitatea Petre Andrei lasi

* 400 sali de sport Bucuresti

* Sediul UCECOM Bucuresti

* Hotel Ambasador Bucuresti

* Hotel Savoy Mamaia

* Hotel Traian Drobeta-Turnu Severin
* Hotel Izvorul Rece

» Hotel Riviera Mamaia

* Hotel Sonyc Cluj-Napoca

= ABN AMRO Constanta

* BAD Constanta

* Sediul BRD Craiova

* Piraeus Bank Ploiesti

* Raiffeisen Bank Timisoara

* Incom Bank, filiala Puskin, Chisinau
* Blocuri ANL Bucuresti, Cluj, Galati
= Metro Constanta

» Centrul UNION FENOSA Chisindu
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in izolanti profesionali
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HO IX _ _ _
- Hotmelt pentru sigilarea secundara a geamului termoizolant L
HO IX® este un izolant monocomponent (hotmelt), pe baza de
cauciuc bulilic fara solventi, utilizat pentru a doua sigilare la
realizarea geamului termoizolant; un produs de inalta calitate, realizat e
cu materil prime exclusiv din Europa de Vest si SUA. Aplicarea se
realizeaza in stare topita (fluida), ia temperaturi inalte (175°C - 185°C), z
iar intarirea se ‘produce prin simpla racire a produsului la temperatura 4
ambianta. Manipularea ansamblurilor realizate cu HO | IX¥ se poate z
face la ceca. 5 minute de la aplicare. Are cea mai scazuta rata de :
penetrare a uruiditéllii. dintre cele patru sisteme utilizate la a doua
sigilare (hotmelt, silicon, tiokol 2k, poliuretan 2k). Ambalaj: de 6,6 k
si 3,3 kg, forme prismatice si cilindrice. Produsul este certificat IS
9001, 6/ SUA, MLPTL-INCERC nr. 001-03/459-2002 si se exporta in: 3,3 kg 6,6 kg 6,6 kg
Polonia, Cehia, Bulgaria, Republica Moldova. (0125x240mm) (4190x210mm) (170x170x220mm)
Foi geam termaizolant
//fl' ————
Lucrari reprezentative: = A/ Baghﬂm‘flz:nhﬂ:;
. mm\rier& Mamaia * Hotel Premier Cluj ¥, % ;
. ul BCIT Focsani * Blocuri ANL 4 = 3
+ Sediul BCIT Suceava Cluj, Baia Mare, lasi 7 i ieeation
+ Sediul BRD Piata Muncii * Sediul SC PARAT V4
Bucuresti Sighifoara 4
= Sediul Lafarge Hoghiz » Spitalul Caraiman
* Reprezentanta Peugeot Bucuresti
Republica Moldova * Monetaria Statului
* Sediul RUMEON * Primaria si Gradinita Ciolpani Sita moleculara ALFA SORB
Chisinau * Clinica Medicare (Absorbant umiditate)
» Depozit Fidesco ‘Bucuresti
Chisinau . Poli'clln?ca ISD Bucuresti
Min..ﬁmm \\ \ H&_‘J‘ IX®
WAin. 4mm N (a d?Eln sigilare)

Sectiune transversala in
unitatea de geam lermoizolant

BMT 1000/2000/3000/4000 _ ~ Quk
- Utilaje profesionale Anglia pentru extrudare hotmelt i

Utilajele pentru extrudare hotmeilt, tip 1000, 2000, 3000, 4000, sunt
uiila]le profesionale de sigilare secundara cu hotmelt utilizate la BMT 1000 BMT 2000 BMT 3000
fabricarea geamului termoizolant. Productivitatea de izolant extrudat ;

este, in functie de tipul utilajului, de la 1 kg/min. (BMT 1000) la 4
kg/min. (BMT 4000). Utilajele sunt echipate cu 3 pana la 6 aparate de
citire, afisare si control programat al pornirii si functionarii utilajului
(pentru BMT 2000 - 4000). Incalzirea treptata a rezervorului de hotmeit,
a furtunului si pistolului, precum si temperatura scazuta in zonele de
contact ale utilajului sunt caracteristici ce asigura siguranta in
utilizare si durata de viata ridicata a utilajului. Conectare la 220 / 380
V, puterea motorului 0,25 - 0,75 kW; pompa cu debit constant si
protectie prin circuit intreruptor. Toate aceste dotari ofera utilajelor
fiabilitate, manevrabilitate ridicata si eficieng in sigilare. Utilajele au
certificat .CE" si sunt fabricate in Anglia. Garantia este de 12 luni.

Clienti reprezentativi:

* Claudimax Bucuresti « Pan Plus Calarasi
BMT 1000 2000 3000 4000 * Gerom Bucuresti * AG Alro Posta Calnau
* DK Still Construct Bucuresti * Panait Panfort SNC
Productivitate 1 2 3 4 » Gireli SRL Suceava Ramnicu Sarat
(kg/min) » Orient Star SRL lasi » Ecoglaf Sighisoara
* Modern Ambient Tulcea * Lobava Tg. Mures



fi\ ALUPROF SYSTEM ROMANIA

SISTEME OIN ALUMINIU

ing. Carmen PASCU - Aluprof System Romania

Pentru realizarea unor obiective moderne, cu suprafete vitrate de mari dimensiuni, specialistii din
domeniul constructiilor, recomanda, in general, sistemele din aluminiu, mai exact sistemele din aluminiu
pentru fatade. Ele sunt utilizate la construirea elevatiilor si anveloparilor din sticla pentru diverse lucrari:
banci, hoteluri, oficii, birouri, saloane automobilistice, sali sportive etc. in acelasi timp, sunt un instrument
excelent pentru arhitectura moderna si pentru realizarea ideilor novatoare ale proiectantilor. Pe langa
faptul ca ofera siguranta in exploatare si durabilitate in timp a constructiei, aceste sisteme asigura o
iluminare naturala corespunzatoare in interiorul cladirilor si creeaza un mediu climatic confortabil pentru

utilizatori.

Sistemele de profile din aluminiu Aluprof includ multiple posibilitati de rezolvare a cerintelor arhitec-
turale actuale. Libertatea alegerii, armonia, extravaganta si, in acelasi timp, simplitatea si eleganta pot fi
exprimate si realizate prin intermediul solutiilor oferite de compania Aluprof System Romania.

Numeroase lucrari din Bucuresti,
cu fatade de tip structural sau semi-
structural, sunt executate sau in curs
de executie cu sisteme din aluminiu
pentru fatade Aluprof: MB-SR 50,
MB-SR 50 Efekt, MB-SG 50, sau cu
solutii individuale MB-SR 80, MB-SR
100, MB-SG 60.

Una dintre aceste lucrari, aflata
in curs de executie cu sisteme
Aluprof, este Centrul de afaceri
Twin Tower Pipera Il, avand perete
cortina combinat, cu elemente de tip
clasic si structural, suprafata totala
cumulata a lucrarii fiind de peste
17.000 mp. Executia acestui obiectiv
presupune prelucrarea sistemelor
din aluminiu tip MB-SR50, MB-SR50
PL, MB-60 si MB-78El.

Solutiile pentru fatade se bazeaza
pe sistemul rigla-montant MB-SR50.
Alegerea acestuia rezolva cerintele
legate de izolatia termica a constructiei
si raspunde totodata asteptarilor
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referitoare la estetica lucrarii
executate. Sistemul MB-SR50 per-
mite realizarea constructiilor in
diferite variante: cea de baza, sau
variatii ale acesteia, ca de exemplu
linia verticala sau orizontala
MB-SR50PL, fatada ,semi-structurala®
MB-SR50 Efekt, varianta ,Industrial®
sau sistemul cu eclise MB-SR50A,
care se utilizeaza la constructiile
portante din lemn sau din profile de
otel. Elementul care rigidizeaza con-
structia poate fi o placa de sticla de o
anumitd grosime - pe aceasta idee
se bazeaza solutia MB-SR 50A
,montant de sticla“.

Utilizdnd sistemul MB-SR50,
pentru elementele care se deschid
(usi si ferestre), pot fi gasite mai
multe solutii, cum sunt ferestrele cu
deschidere catre exterior, precum
si ferestrele foarte estetice si
functionale pentru acoperis. Sistemul
rigla-montant este de asemenea

baza constructiilor anti-efractie, per-
mitand totodata dezvoltarea unor
forme noi, proiectate individual pen-
tru plinte sau stalpi.

Pentru a conferi cladirilor un
caracter reprezentativ si un aspect
deosebit, poate fi utilizata varianta
de fatada semistructurala MB-SG50
SEMI.

Oferta noastra include si solutii
individuale pentru realizarea fatade-
lor obiectivelor, adica sisteme pro-
iectate conform unor criterii ferme, in
colaborare cu proiectantii cladirilor.
Intotdeauna aceste sisteme trebuie
sa indeplineasca anumite cerinte
specifice proiectului respectiv, legate
de parametrii tehnici si estetica.

Sistemul MB-SR50 este destinat
pentru construirea si realizarea
peretilor usori de protectie - de
forma plata, de tip montabil sau de
umplere, precum si a acoperisurilor,
luminatoarelor etc.
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Forma stélpilor si a riglelor per-
mite construirea unor fatade estetice
cu linii zvelte de separare, vizibile,
care asigura in acelasi timp rezis-
tenta si durabilitatea lucrarii. Aditional,
profilele au colturile exterioare rotun-
jite, ceea ce ofera posibilitatea crearii
efectului ,soft-line”.

Numarul mare de stalpi si rigle
disponibile Tn sistem garanteaza
consumul optim de material. Cresterea
rezistentei stalpilor, in cazul solici-
tarilor foarte mari, se poate efectua
prin intarirea acestora la interior cu
profile din aluminiu. Prelucrarea
foarte usoara a profilelor micsoreaza
timpul de pregatire, eliminand orice
fel de taieturi in suprafetele laterale
ale stalpilor.

Prin utilizarea barierei termice
continue, precum si a garniturilor
profilate adiacente sticlei geamurilor,
poate fi realizata o foarte buna izo-
lare termica pentru partile transpa-
rente, de o anumita clasa, conform
DIN 4108.

Datorita constructiei stratificate a
zonelor de parapet de sub ferestre,
in care nu s-au utilizat materiale
inflamabile, ci vata minerald sau
placi din gips-carton, produsul a
primit calificativul de protectie la foc
in functie de constructie F0,25
(EI15) NRO, FO0,5 (EI45) NRO.

Pentru realizarea peretelui indoit
in plan orizontal si vertical, s-au pre-
vazut profile speciale si anumite
plinte pentru apasare si mascare,
ceea ce conduce la lipsa limitelor de
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deformare a corpului cladirii si elimina
necesitatea de utilizare a unor stalpi
unghiulari.

Accesoriile livrate Tmpreuna cu
sistemul, consolele si elementele de
imbinare din aluminiu, care fixeaza
peretele pe constructia cladirii, sunt
realizate din aliaj de aluminiu
AlMgSiO0, 5F22.

In cazul fatadelor bazate pe MB-
SR50, pot fi utilizate plinte de mas-
care de diferite forme. O variatie
foarte estetica a fatadei este asa-
zisa linie verticala si orizontala, care
subliniaza impartirea - verticala sau
orizontala. Acest sistem sta de
asemenea la baza altor solutii:
peretele ,semi-structural® MB-SR50
Efekt, fatada de tip ,Industrial®,

constructiile utilizate pentru apli-
carea pe un schelet de sustinere din
lemn sau otel (MB-SR50 A) si fatadele
unde se utilizeaza placi de sticla cu
rol de elemente de rigidizare a con-
structiei. Pentru toate aceste vari-
ante de fatade, in afara elementelor
care se deschid la modul standard,
pot fi utilizate si ferestrele de
mansarda sau cele rabatabile care
se bazeaza pe sistemul de perete
structural MB-SG50.

Toate solutiile de sisteme din alu-
miniu propuse de compania Aluprof
System Romania permit realizarea
celor mai indraznete idei in domeniul
constructiilor, raspunzand totodata
cerintelor arhitecturale moderne. O

® sisteme din aluminiu pentru pereti cortina
® sisteme din aluminiu pentru usi si ferestre
® sisteme din aluminiu pentru elemente
rezistente la foc si/sau fum
* sisteme din aluminiu pentru jaluzele
si usi de garaj

Sediu:
Intrarea Judetului

Sector 2, Bucuresti

{ &\ ALUPROF SYSTEM ROMANIA

SISTEME DIN ALUMINIU

Nr. 15, BI. 17, Et. 2, Ap. 9

Tel./Fax: 021.242.46.96,
021.242.57.18
E-mail: romania@aluprof.ro

Depozit:

Str. Taberei, Nr. 1A

(aproape de Soseaua de Centurd)
Popesti-Leordeni, Jud. lifov

Tel.: 0374.004.594

Fax: 0742.711.231
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SISTEME DE PLAFOANE

Mai mult spativ pentrv inovafii

Un produs de temut pentru concurenta!
AMF - THERMATEX ALPHA

AMF - THERMATEX ALPHA

a placa de plafon din fibra minerala din clasa de absorbtie A, conform EN ISO 11654
Q absorbtie acustica o, 0,90 conform EN ISO 354

Q protectie la foc F 90 conform DIN 4102

Asigurarea unei acustici optime intr-o cladire sau orice incapere a devenit una dintre cele mai
importante cerinte constructive. Astfel, in functie de destinatia cladirii sau de utilizarea unor
incaperi, se impun cerinte diferite asupra plafonului suspendat.

Pentru a asigura beneficiarilor acestor spatii un confort deosebit si, totodata, proiectantului posibili-
tatea de a obtine si indeplini diferite cerinte individuale, noile plafoane - Acustice de la AMF, din gama
Thermatex - “Acoustic Range”, realizate de catre producatorul german - Knauf AMF, ofera valori
deosebite, atat in ceea ce priveste absorbtia acustica, cét si izolarea fonica.

O utilizare cu un scop precis a placilor de plafon, pentru absorbtia acustica, reflexia zgomotului si
izolarea fonica, ofera - in primul rdnd - directionarea controlatd a zgomotului, in conditiile unei imagini

unitare a plafonului suspendat.

CA SA AUZI NUMAI CE VREI SA AUZI

AMF - Thermatex Alpha este o placa acustica din
fibora minerala, complet nou dezvoltata, acoperita cu o
pasla acustica.

Pe langa cerintele acustice ridicate, impuse de
clasa A de absorbtie acustica, indeplineste si alte cerinte
fizico-constructive, in ceea ce priveste protectia la foc si
igiena.

Materialul din care este compusa placa, care este
realizata conform procedeului umed (Wet-felt), ofera atat
posibilitatea unei prelucrari, cat si a unui montaj de
prima clasa.

Avantajele dumneavoastra:

e 0 suprafata neteda si un desen elegant al placilor,
fiind acoperite cu o pasla acustica de culoare alba,
imaculata, similar RAL 9010;

e o reflexie a luminii de pana la 85%;

e executia canturilor SK (drept) si VT (semi-ingropat)
si intarirea canturilor, la realizarea cu cantul - VT,

e la cerere, acoperire cu un strat suplimentar anti-
septic - Hygena, pentru clinici, farmacii, laboratoare,
spitale, industria alimentara, alimentatie publica, super-
marketuri etc;
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e stabilitate ridicatd a placii si mentinerea formei
acesteia, avand o rezistenta la umiditate de pana la 95%
- umiditatea relativa a aerului;

e materialele-liant sunt organice si naturale;

e 0 comportare foarte buna si atestata in cazul mon-
tajului, conform Sistem C;

e grosimea placilor este de 19 mm, iar greutatea
acestora, pentru grosimea respectiva de placa, este
foarte redusa - de aprox. 3,0 kg/m?;

e se ofera pe formatele: 600 x 600/625 x 625 mm
(alte formate, la cerere).

Absorbtia acustica 1.2 107 106 .
Valori pentru 1.0 03 3
THERMATEXAlpha gz | . /s 2
19 mm 06 89 §
ayy = 0,80 i 2
NRC= 0,90 . g
Puternic fono- =
absorbant ? 125 250 500 1000 2000 4000
Frecventa F in Hz

Gama Thermatex Acoustic:
* Thermatex Alpha

* Thermatex Acoustic
* Thermatex dB Acoustic
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SISTEM C

W constructie cu profile viziblie

W montaj simphu §i rapid

W accesarea faclld a spafiulul dintre platonul suspendat
! plangeu, pentru lucrérl de Intre{inere

W agremente gl certificate de verificare Infemationale

B montarea faclid a elementelor integrate In plafon, cum ar fi:
corpurl de lluminat, difuzoare, anemostate, etc.

SK15/24 VT15/24
Cota raster mm ay § ﬁ
ax  § §
Piaci - AMF din fibra minerala 0 buc. 278 258
Profil principal C-PH 375 B mi. - 080
Profil principal C-PH 360 B ml. 084 -
Profil secundar C-PQ 120 resp. C-PQ 125  El ml. 167 1,60
Profil secundar C-PQ 60 resp.C-PQ625 O mi. 084 080
Profil perimetral C-RWL a ml 0,60 080
Elemant de suspendare rapida C-D0S
ou bucla resp. alternative O buc. 067 067
Distanta dintre elementele de suspendare I m 125 1,20
Distan{a dintre profilele principale mm 1,20 1,25
B Protectie la foc F120 conform DIN 4102, partea 2
(fdrd pene de presiune)

M Clasa de combustibilitate A2-s1, d0 conform DIN EN 13501-1
M SISTEM C

B Caseta de protectie la foc §i protectie acustica pentru corpuri
de lluminat, Integrate In plafon

Plac4 - capac 19 mm

Fagli laterale

Corp de lluminat
Integrat

Partile laterale
se lipesc pe plécile Decupare pentru constructia
plafonulul cu masa de Ipsos cu profile vizibile

Corpuri de iluminat imegrate in plafoanele ce ofera protectie la foc,
conform certificatelor de verificare

Raster: 600 x 600 mm / 625 x 625 mm

Grosime placd: 19 mm

Ingiltime interior: 100 mm

Alte formate i Inaltiml la cerere

SISTEME DE PLAFOANE

Mai mult spatiu pentru inovatii

Clasa de absorbtie A oy, 0,90

+ Protectie la foc F120 conform
DIN 4102-2

’”’U’ CA SA AUZI, NUMAI

THERMATEX

A CE VREI SA AUZ|

M ABSORBTIE ACUSTICA I IGIENA
[ ATENUARE ACUSTICA B ESTETICA
B PROTECTIE LA FOC I STABILITATE

THERMATEX Alpha stabileste bariere complet noi pentru plafoanele
suspendate functionale din fibra minerala: 0 absorbtie acustica
deosebita, dublata de o protectie excelenta la foc, cét si 0 executie
precisa a canturilor, in conditiile in care placa ofera o suprafata alba,
imaculata, ce reflecta perfect lumina.

Ce altceva mai poate oferi aceasta placa speciala, aflati accesand
site-ul www.amfceilings.com sau solicitand, foarte simplu,
informatiile respective pe nr. de fax: 0040 - 21 - 312 86 56.

|

Nume, Prenume

|

Firma

Adresa

Telefon

|

Fax.

E-Mail

AMF - Mineralplatten GmbH

Reprezentanta Romania, Bd. lancu de Hunedoara Nr. 2, BI. H6, Sc.1,
Etj.2, Ap.8, Sector 1, RO - 011741 Bucuresgt,

Tel.: (0) 21 - 312 86 55, Fax: (0) 21 - 312 86 56,

e-mail office; minoiu@amf.ro, http://www.amfceilings.com

BBl MADE IN GERMANY



ADEZIVI PULBERI CONFORM

Odata cu aderarea Romaniei la UE si integrarea pietei roméanesti in piata europeana a
constructiilor, respectarea standardelor europene de calitate la fabricarea adezivilor
devine o necesitate. Un producator care activeaza cu succes in piata constructii-
lor din regiune, oferind astfel de produse este grupul Policolor — Orgachim, prin
divizia DEKO Professional.

Adezivii pulberi sunt amestecuri de lianti hidraulici, agregate si aditivi organici la care se
adauga apa inainte de utilizare. In amestec, liantul hidraulic are ca rol principal pastrarea
proprietatilor si rezistentelor mecanice laintarireain aer sau in mediu umed.

Aditivii de regula actioneaza asupra prizei, modificand unele proprietati fizico - mecanice
ale amestecului. Astfel, acceleratorii de priza micsoreaza in final rezistentele mecanice in
raport cu conditile normale de intarire, iar intarzietorii de priza maresc rezistentele
mecanice datorita hidratarii avansate si in profunzime a amestecului.

Clasificarea adezivilor:
o adezivi pe baza de lianti minerali
[ adezivi in dispersie
] adezivi pe baza de rasini reactive

Domeniile de utilizare sunt in zona constructiilor, la lipirea si fixarea nedemontabila a
diverselor piese de amenajare (placi de gresie si faianta, placi de termoizolare etc). in
general se folosesc adezivii pe baza de lianti minerali,cu caracteristici normale sau cei
imbunatatiti.

Caracteristici principale :
[l aderenta foarte buna la stratul suport
: aderenta foarte buna la suport dupa imersare in apa
aderenta foarte buna dupa cicluri de inghet/dezghet
& elasticitate foarte buna
| consistenta excelenta, grad mic de alunecare

Lipirea se poate realiza in strat subtire sau in strat gros, in functie de materialul pentru
placat. Pentru lipirea in strat subtire se folosesc adezivii pe baza de lianti minerali, in
aceasta gama fiind cuprinsi adezivii pentru interior, pentru exterior, cat si mortarele de
tencuit in strat subtjre.

Materialele care se folosesc frecvent in constructii sunt cele de decorare si protectie

www.deko-professional.ro
L




NORMELOR EUROPENE

aplicate prin lipire atat pe orizontal,cét si pe vertical, din aceste categorii facand parte
placile ceramice, piatra naturala, granite.

Adezivi pentru placi ceramice, conform SR EN 12004:
m adezivi pe baza de liant mineral C1 cu intarire normala
m adezivi pe baza de liant mineral C2 imbunatatit cu caracteristici suplimentare

Cu referire la acest standard european, au fost denumiti adezivii DekoFix C1 si DekoFix
C2 (cu posibilitati de lipire placa peste placa), din gama Deko Professional de la
Policolor. Ambele produse sunt realizate pe baza de ciment Portland si sunt destinate
placarilor cu gresie si faianta, la exterior si interior. Fabricarea in conditiile de calitate a
standardelor europene inseamna asigurarea unei aderente foarte bune la suport si
mentinerea gradului de aderenta in conditii de umiditate ridicata, impact termic si cicluri
de inghet/dezghet. Datorita clasei superioare in care se incadreaza, DekoFix C2 ofera si
o rezistenta excelenta in conditji nefavorabile de mediu.

Un exemplu de adeziv excelent pentru lipirea si armarea placilor de polistiren expandat
si extrudat este DekoFlex, din gama Deko Professional, fabricat conform standardului
SR EN 13449, pe baza de ciment Portland si mono-fibre. Continutul de mono-fibre
imbunatateste elasticitatea stratului aplicat, scade semnificativ consumul la armare si
creste finetea stratului final. DekoFlex este componenta a primului sistem certificat de
termoizolare a fatadelor din Romania, DEKOTHERM alaturi de adezivii DekoMax si
DekoVat. Folosirea unor adezivi fabricati conform normelor europene, cum sunt cei din
gama Deko Professional, este un prim pas spre realizarea unor amenajari de calitate.

| Policolor



| Policolor

cand calitatea conteaza...

Exigentele pietel concurentiale si efectele el

Concurenta - motorul progresului unei economii, pune la grea incercare B ==
majoritatea firmelor, inclusiv pe cele de pe piata constructiilor din Roménia. -
Faptul ca dupa 1990 aceasta piata a fost ,invadata“ de produse si =[.;

tehnologii occidentale, testate din plin de-a lungul anilor in Europa si in
lume, a stimulat producatorii si comerciantii din tara noastra sa faca ,,pasul
inainte*in ceea ce priveste implementarea unei noi mentalitati strdns legate
de politica manageriala, care sa-i asigure supravietuirea in conditiile exi-
gentei sporite cerute de investitori. Cine a inteles aceste lucruri a avut si are
de cdstigat in prezent si in viitor.

Policolor, societate bine-cunoscuta in lumea constructorilor si a beneficiarilor
lucrarilor acestora, a ajuns in prezent, in urma restructurarilor din ultimii ani,

o firma redutabila care s-a transformat din mers intr-una de prim rang.

Cum s-a produs acest proces si cum se incadreaza el in exigentele
pietei concurentiale roménesti, vom afla din discutia avuta cu domnul

director general Ivan SOKOLOV.

Reporter: Pentru inceput, va rugam

s& comentati, succint, evolutia

pietei constructiilor din Romania,

precum si a celei din Bulgaria,
piete pe care se comercializeaza

produsele dv.

Ivan SOKOLOV: Piata de con-
structii din Roméania si-a pastrat si in
2007 trendul ascendent pe care l-a
cunoscut in ultima perioada, trend care
va fi cu siguranta mentinut si in viitor.

Cat priveste piata din Bulgaria, acolo
lucrurile stau putin diferit. In Bulgaria
boomul a inceput acum 5-6 ani, cu reno-
varea caselor si a continuat cu dez-
voltarea turismului, care a implicat
constructia de hoteluri, dupa care a urmat
congtructia a numeroase cladiri de birouri.

In ceea ce priveste produsele, cali-
tatea acestora in ambele tari este din ce
in ce mai buna. Experienta acumulata
de Policolor in cei peste 40 de ani de
activitate sau know-how-ul Orgachim,
care a fost infiintatd acum mai bine de
100 de ani, ne ajuta sa venim in intam-
pinarea cerintelor pietei cu produse de
calitate, adaptate tuturor nevoilor.

Fie ca vorbim de produse pentru
piata de retail, produse industriale sau
destinate firmelor de constructii, ne reco-
manda calitatea. lar lucrul acesta este
reflectat si de sloganul nostru: ,cand cali-
tatea conteaza".

Din pacate, pregatirea aplicatorilor
lasa de dorit, iar generatia actuala nu
se aliniaza noilor exigente de pe piata
constructiilor. De aceea, ne-am implicat
mai serios in procesul de educatie a
viitorilor specialisti, de ei depinzand
rezultatele cu adevarat durabile. In acest
sens, pentru a rezolva marea problema
a deficitului de forta de munca, cu spri-
jinul Ministerului Educatiei derulam
de cétiva ani proiectul ,,Profesionistii
de maine®, care se desfasoara pe toata
perioada anului scolar. Compus din
6 module, programul are ca scop con-
solidarea cunostintelor si abilitatilor
practice ale cursantilor din segmentul
liceal de invatamant cu profil constructii.
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Policolor, prin reprezentantii sai din
cadrul echipei Deko Professional pune
la dispozitia cursantilor informatii cu
privire la tendintele de pe piata con-
structiilor, la ultimele tehnologii in materie
de conservare a energiei, de aplicare a
sistemelor de termoizolatie si hidroizo-
latie, de decorare a spatiilor interioare
si exterioare etc. Deko Professional
sustine activitatea didactica, oferind o
serie de facilitati intre care: curs
metodologic in domeniul finisajelor, al
aplicarii sistemelor de termoizolatie si
hidroizolatie, lectori si tehnicieni pentru
sustinerea aplicatiilor teoretice si prac-
tice, material didactic corespunzator,
scule si imbracaminte de protectie etc.

Dorim ca la finalul cursurilor, elevii
sa aiba o buna pregatire si sa inceapa
cariera ca profesionisti, nu doar ca
ucenici care urmeaza sa ,fure”
meserie de la cei mai in varsta.

La sfarsitul anului scolar, orga-
nizam o competitie la nivel national
care se bucura de un mare succes in
randul cursantilor, iar premiile sunt pe
masura asteptarilor, constand atat in
produse utile in domeniul construc-
tiilor, cat si obiecte care sa-i incante,
avand in vedere varsta participantilor.
Anul trecut, de exemplu, am oferit
drept premii truse complete de scule,
MP3 playere, DVD playere, telefoane
mobile etc.

Un alt proiect care se desfasoara la
nivel national este acela de instruire a
aplicatorilor. Oricare meserias din tara
poate participa la cursurile noastre de
pregatire.

Trebuie sa retineti totodata ca si in
Bulgaria derulam programe de edu-
catie Tn acest domeniu, insa modul de
desfasurare este diferit de cel din
Romania. In tara vecina, pregatirea
are loc pe regiuni, iar cursurile sunt
destinate celor care incep sa lucreze
in domeniul constructiilor fara a mai fi
facut acest lucru anterior; deci, fi
pregatim de la zero. Acolo, proiectul a
fost initiat cu sprijinul primariilor, iar la

AL : __
Ivan SOKOLOV, director general - POLICOLOR

sfarsitul perioadei de pregatire, cursantii
participa la renovarea unor edificii din
regiunea respectiva.

Rep.: Ce produse noi a adus

Policolor in portofoliul sau anul

trecut si ce ne rezerva pentru anul

acesta?

1.S.: Anul trecut Policolor a inaugu-
rat linia de productie a polistirenului,
cu o capacitate de productie de 12.000 mc
lunar. Polistirenul de fatada EPS 80 a
venit sa completeze gama Deko Pro-
fessional. EPS 80 a fost lansat ca
urmare a cererii de pe piata sis-
temelor de termoizolare. Produsul
este parte integranta a sistemului de
termoizolare Dekotherm, primul sistem
de acest gen certificat in Romania.
Produsul poate fi insa comercializat si
separat. Tot anul trecut, sub acelasi
brand Deko Professional au fost intro-
duse in fabricatie noi produse din
categoria adezivi chituri, gleturi.
Acum, in aceasta gama avem 10 astfel
de produse de Tnalta calitate, cu desti-
natii specifice.

Anul acesta am rezervat noi sur-
prize pentru clientii nostri. In curand,
veti putea gasi in magazine produse
noi, pe baza de apa, dezvoltate con-
form normelor europene privind emisia
de compusi organici volatili.

Rep.: Ce semnificatie are pentru

dvs. Construct Expo Antreprenor

2008?

I.S.: Policolor este prezent la o
multime de astfel de evenimente in
toata tara. Targurile si expozitile ne
ajuta sa fim mai aproape de clientii
nostri. Ei ne pot testa produsele si ii
pot cunoaste pe specialistii nostri.
Calendarul de evenimente al Policolor
este plin, iar cei interesati 11 pot con-
sulta accesand site-ul nostru dedicat
produselor pentru profesionistii in con-
structii www.deko-professional.ro.
Astfel de evenimente sunt o oportuni-
tate pentru a ne prezenta si promova
noile produse. O
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TARI IN CONSTRUCTII.

www.murexin.com

CEL MAI BUN PROGRAM
CELE MAI BUNE CULORI

Noul program de chituri
MUREXIN 2008



ALEGETI CEL MAI BUN PROGRAM!

Aceasta este invitatia directa
pentru un Parteneriat de durata,
bazat pe respect si incredere, pe
care noua echipa de conducere si
de marketing Murexin AG din Austria
0 lanseaza, in Europa si in lume,
tuturor celor care - intr-un fel sau
altul, direct sau indirect, Beneficiar si
Constructor, Arhitect si Inginer, Con-
sultant si Investitor, Distribuitor si
Comerciant, Sef de echipa si Mese-
rias - participa la actul de creatie al
unei ,case“.

in Romania, invitatia este adre-
sata tuturor prin intermediul firmei
Baumit, care este reprezentant
autorizat - Producator si Importator
unic - al produselor cu marca
Murexin. Deci, in Romania, Murexin
este o marca a firmei Baumit.

Reamintesc ca cele doua firme,
Baumit si Murexin, fac parte din
grupul SIH-Schmid Industrie Holding
din Austria, grup specializat in pro-
ductia si comercializarea materi-
alelor de constructii, cu cifra de
afaceri de peste un miliard de euro

pe an.
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30U
-

baumit.com

ing. Mihalache PAUN - Product Manager Murexin, Baumit Romania

De ce aceasta invitatie foarte
directa? Pentru ca cei de la Murexin
chiar vor sa convinga ca sunt ,Tari in
constructii“. Si... intrucat piata mate-
rialelor de constructii este foarte
galagioasa, fiind asaltata de nenu-
marate oferte care mai de care mai
tentante - unele doar sub aspectul
preturilor, va rugam sa butonati tele-
comanda si sa va opriti asupra ofer-
telor serioase, de calitate, cu
adevarat profesionale. Una dintre
acestea este oferta Baumit — Murexin.

Dintre noutatile Murexin 2008,
eu... am ales!

NOUL PROGRAM DE CHITURI
PENTRU PLACAJE MUREXIN
,Fiecare chit cu rostul... lui*

De ce un nou program de chituri?
Pentru ca lumea placajelor este din
ce in ce mai complexa si variata si
pentru ca exigentele Clientilor si ale
mediului de exploatare sunt din ce in
ce mai inalte.

Apare astfel tendinta normala ca
acelasi produs sa indeplineasca, cat
mai bine, cat mai multe dintre aceste
cerinte.

Am putea spune ca noul program
de chituri a fost conceput cu... mult
respect:

e respect pentru Calitate = respect
fata de Client: produsele sa fie
rezistente, durabile, usor de curatat
si intretinut, ,sanatoase“ si, nu in
cele din urma, ,frumoase’;

e respect pentru Mediu - sa fie
ecologice, sa nu polueze;

e respect pentru Meserias - sa
se lucreze usor, sa nu fie toxice, sa
nu irite pielea.

Cu aceasta ocazie, mi-am
reamintit un alt slogan Murexin.

,oa vrei mereu cat mai mult -
este ceva normal.”

TA I CONSTRUCTR.

Lista de preturi

Noile chituri Murexin
e Produse. Programul ofera o
grupa de 10 produse de top, fiecare
cu domeniul lui clar de utilizare. Am
putea spune ca fiecare chit are...
rostul lui.

* Zeviata Constructiilor ¢ martie 2008




Noile chituri sunt produse in
Austria, la Fabrica Murexin de la
Wiener Neustadt. Au fost testate
in laboratoare de specialitate,
conform EN 13 888.

Noul chit Murexin pentru placaje
.chitul normal® sau chitul principal,
cum vreti sa-i spunem, este un
chit de calitate superioara: flexibil,

aquastatic (cu efect de perla) si

colorat in 25 de nuante, cu uti-
lizare generala - practic la toate

tipurile de placaje, la interior si

exterior, pentru Iatimi normale de
rosturi: de la 2 la 7 mm.

Numele lui: Mortar de rosturi
FM 60/Fugenmortel FM 60

Sunt prezentate, pe langa FM 60
si celelalte produse specializate, cu
caracteristicile lor principale si dome-
niul de utilizare.

Se poate observa ca, practic, nu
este domeniu de utilizare, fara
rezolvare.

e Culori. in acelasi timp, se poate
»admira“ si paleta de culori, comple-
tatd cu cinci noi culori ,Ja moda“.
Exista deci posibilitatea de a crea
placaje cat mai artistice, alegand -
dupa gust si personalitate - culoarea
chitului Tn armonie sau in contrast cu
designul si culoarea placilor.

e Preturi. Tindnd seama de nivelul
superior de calitate, preturile sunt
foarte atractive. Va puteti convinge
consultand Lista de preturi Murexin
2008. Pentru fiecare problema, se
poate gasi solutia ,optima*“.

weill

o\

m 2 anite
Comem Com

agais

Cele mai bune produse

Tabelul 1

Mortar de rosturi FM 60 (Fugemartel FM 60)

Mortar de rosturi pe bazé de ciment,

flexibil, aquastatic, colorat, natoxic, =
rezistent |a aph 5i inghet, firk miros, =
pentru chituirea rosturilor cu lifimea de 2-

7mm, la toate tipurile de placaje. perefi gi
pardosali, interior gi axterior,

Culori: alb, gri + 23 culori conform

paletar

Consum: cca 0.5-0.9 kg/m’, funcie de
farmatid plicilor i Efimea rostubs

Ambalaj: 2; 8; 25 kg

> flexibil , aquastatic, colorat

Mortar de rosturi Obiect OF 40 (Fugemdrtel Objekt OF 40)

Mortar de rosturl, normal —clasa CG1, @
pulvwlonl netoxic, rezistent la apd gi
. pentru chituirea rosturiior cu =
Eifirmiea ca 2-7 mm, la interior.
Culori: alb, gri, silbergrau, bahama,
man
Consum: cca 0.5-0.9 kg/m’, functie de
formatul plliciior §i Wfimen rostului
Amibalaj: 8; 25 kg

> raport pref/calitate foarte avantajos

Mortar de rosturi Trass FMT 15 (Fugemértel Trass FMT 15)

Mortar de rosturi pe baz de Trass, -
clasa CG1, pulvarulent, natoxic, aditivat. @
pentru chituires rosturilor cu Iafimea de 4-

15mm, In spocial la placaje din piatrd, in

sistern cu adezivul flexibil Trass. Reduce

riscul aparijiel eflorescentalor.

Culori: gri, mittelbraun, anthrazit, beige,
manhattan

Consum: cca 0,6-2,0 kg/m’ funciie de

formatul placilor 5i lfimea rostuls

Ambalaj: 25 kg

> cu ciment cu Trass

mmmmmwwmmsﬁm

Mortar de rosturi pa baza de Trass, clasa =
CG2, pubverulent, netoxic, aditival, @
rezistent [a inghel-dezghe) cu séruri,

destinat umplerii rosturilor la pavaje din

beton gl piatra. Litime rost 4-30 mm.

Reduce riscul aparifiel oflorescentelor,

Culori: gri, camel, bahama

Consum: functie do formatul pavelelor,

lajimes gi adincimen rosturilor,

Ambalaj: 25 kg

> cu ciment cu Trass

Mortar de rosturi flexibil rapid SFX 70 (Schnellflextuge SFX 70

jasmin

bahama

camel

crocus

Mortar de rosturi flexibil special, fabricat

dupé o rejeti iglenica de top, cu intirine =
rapics gi aderenid foarte bund la marginile ==
plcilor, pantru chituirea rosturilor cu

Hijirmea de 2-15 mm,

Culori: alb, gri, silbergrau, anthrazit, =
bahama, seidengrau.

Consum: cca 0.6-2,0 kg/m' functie do

formatul plicilor 5l Mjimen rostulul

Ambalaj: 8 kg

> rapid gi flexibd

oV
W slena

gelb

Eventualde difemnie da nuanis fajd da culorie reale, se datomazi procesuli de tipdrm.
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Mortar de rosturi Extrem FME 80 (Fugemdrtel Extrem FME 80)
——  Moriar de rosturl bicomponent, rezistent

Ia apd gi inghsf, rezistent chimic, pantru
rosturi Ia placaje pereli 3 pardosall, in

L f special la piscine, bazine de ap termala,
bazine de inot, recipienti apa potabila (W
270),
Culort: alb, gri, silbergrau
Consum: cca 0.5 kg/m', funcle de
formatul pliciior gi lfimen rostulul
Ambalaf: 6 kg; 18 kg {gri)

> rezistont chimic
Mortar de rosturi Epoxidic FMY 80 (Fugemdrtel Epoxy FMY 90)

Maortar epoxidic, bicomponent, frl
m solventi, imparmeabil, antibactarie, cu
t rezistentd chimica §i durabilitate ridicats,
- pentru chituirea rostusitor la placaje @
k. B= antiacida, placaje in industria
=—  alimentard, placaje in contact cu apa
potabild. indepiineste cerinjale W 270,
Culor: b, gri 3 alte culori la coraro.

= disponibil in 120 culori - paletar RAL epoxi

Chit sificonic pentru etangarea elastic gi de
duratii a resturilor de dilatatie §i de inchiders,
ia interior g exterior. Rezistent la ultraviclets,
bactori, ciuperci, §i la temperaturi cuprinse
intre -40°C gi + 180°C

Culori: alb, gri, plus 23 de culori, conform
paletar.

Ambalaj: cartug 310 mi

Consum: 1 cartug pentru cca 10 metri liniar
Ia un rost cu Lfimea de Smm

> culor nol

Chit siliconic Aqua SIL 80 (Aqua Silikon SIL 80)

Chit siliconic razistent la alge, aph termall g
apa do mare, pentry stangarea rosturilor de
inchidere gi dilatare in mediu umed 5i
permanent sub apd.

Rezistent ln ultraviolete, bactar, clupercl gl
ternparaturi cuprinse intre -50°C §i +180°C
Culori: g, tra

Consum: 1 cartug pantru cca 10 metri linisn
la un rost cu Wjimea de 5mm

Ambalaj: cartug 310 ml

> rezistent la bacterii gi ciuperci

Chit siliconic piatrd naturald SIL 50 (Naturstein Silikon SIL 50)

Chit siliconic pentru etangarea elastich ¢
durabilé a rosturilor i placaje din piatri @
naturald g marmurd. Rezistent i ultraviolets,
bacterii, ciuperci. §i temperaturi cuprinse

intre -50°C g +150°C. Nu murdaregte

marginile placilor

Culori: alb, gri, transparant, bahama ,

anthrazit,

Consum: 1 cartug pantru cca 10 mefri linian

1a un rest cu afimen de Smm

Ambalaj: cartug 310 mi

> nu piteazd zonele de rost

CONCLUZIE

Noul program de chituri pentru ros-
turi de la Murexin reprezinta o noua
abordare - de inalta calitate ih domeniu.
Mortarul pentru rosturi FM 60 este un
chit de clasa supericara - flexibil,
aquastatic si colorat, cu utilizare la inte-
rior si exterior. Este mai rezistent, mai
durabil, se curata si se intretine mai
usor si permite exprimarea unor vari-
ante de placaj creative si multi-
functionale, la preturi atractive. Gama
de chituri este completata de produse
specializate, astfel incat sa fie acoperite
toate domeniile de utilizare - toate
tipurile de placaje si medii de expunere.
Alegeti cel mai bun program! Va
invitam sa intram impreuna in lumea
stiintei si artei rosturilor pentru placaje,
astfel incét visul sa devina realitate.

Fiecare chit cu ...rostul lui! O
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Chituri de rosturi pentru placi ceramice, placi din piatra
naturala si placi din piatra recompusa

O componentd, aparent lipsitd de importantd la un placaj ceramic, o constituie rosturile. Spatiile dintre placile ceramice,
rezultate prin aldturarea si lipirea plécilor pe stratul suport, pe verticald si orizontald, se numesc rosturi rigide.

Este de amintit cg, in funclie de méarimea si tipul plécilor ceramice, rosturile trebuie & aib& o anumitd |&fime minima si, deseori,
acest lucru este ignorat.

In functie de specificul lucrdrilor, spre exemplu, pentru placdrile exterioare existd un normativ romdnesc in vigoare, care
sugereazd si recomandd care sunt dimensiunile minime ale rosturilor rigide in funcfie de suprafata placilor. De asemeneq,
producdtorul/furnizorul, in functie de tipul i caracteristicile placilor pe care le oferd, poate indica care este I&timea minimé a
rosturilor, findnd cont de deformadrile care se produc datoritd dilatarilor/contractiilor placilor ceramice.

In acest articol ne propunem s vé& prezentdm importanta respectdrii rosturilor rigide, care sunt materialele de chituire si cum se
pot alege corect.

Motivele pentru care se impune respectarea rosturilor ar fi urméatoarele:

-rosturile absorb miscdrile de dilatare/contractie a placilor prevenind dislocarea lor din stratul adeziv, mai ales in cazul placilor
de mari dimensiuni;

-rosturile compenseazd eventualele diferente de calibru ale placilor si fac mai putin sesizabild alinierea placilor faté de stratul
suport;

-rosturile largi se pot chitui corect, compactand mai bine mortarul de chituire in rost, mérind astfel etanseitatea placajului;

- suprafata unui rost mai lat se curdfd mai usor;

- datoritd varietdtii de culori a chiturilor, rostul devine si un element decorativ; astfel rosturile pot fi chituite cu o culoare
asemdanétoare plécilor sau in contrast cu acestea.

Asadar, rostul este un element structural si decorativ foarte important !

Tindnd cont ¢ rosturile, odata cu placajul, vin in contact direct cu diferii factori agresivi (ap&, detergenti, caldurd, cicluri de
inghet-dezghet, abraziune si compresiune efc.), se chituiesc cu chituri speciale. La alegerea materialului de chituire se va fine
seama de urmdtoarele elemente:

-cerinfele de exploatare la care trebuie sa reziste placajul (agresivitate chimicé a mediului);

-tipul si natura plécilor;

-|&timea minimd a rosturilor in functie de tipul si dimensiunea placilor;

-de tipul de trafic si incdrcatura, respectiv rezistenta mecanicd la abraziune;

-de conditiile de clim& sau temperatura la momentul de aplicare.

Pe baza unor cercetdri avansate, folosind o tehnologie de varf, MAPEI a dezvoltat o linie completa de produse ce cuprinde:
chituri colorate pe bazd de ciment sau pe bazd de rasini epoxidice pentru rosturile rigide, etansanti elastomerici pentru rosturi
elastice si produse complementare, precum si scule pentru o corectd si usoard aplicare. Mortarele de chituire intrunesc cerintele
reglementate de Norma Europeand EN 13888.

Gama de mortare pentru chituirea rosturilor rigide cuprinde
urmatoarele tipuri de materiale:

- Ultracolor Plus, mortar pe bazd de ciment, de inalta performants,
modificat cu polimeri, cu prizd si uscare ulirarapidd, ce nu creeazd
eflorescente, hidrofobizat cu DropEffect” si acfiune impotriva mucegaiului
prin tehnologia BioBlock®, pentru rosturi cu Idtime de la 2-20 mm. Disponibil
in 26 de culori. Domeniul de aplicare: la interior / exterior, pe pardoseli /
perefi / fajade / terase / piscine efc., pentru toate fipurile de pldci ceramice
cum ar fi: faiantd, gresie glazuratd, gresie portelanatd, klinker, mozaic de
sticld etc., pldci din roci naturale de culoare albd cum ar fi: marmurd, pentru
granit, ardezie, travertin, mozaic sau dale din piatré naturald si pentru placi
din piatrd recompusd ce au ca liant rasind poliesterica sau cimentul.

MAPEI




100 de PRODUSE PENTRU PLACI CERAMICE SI/ROCI NATURALE
dintre cele 100 1 produse Mapei

B MAPEI

n° 1 monpiaL iN PRODUCTIA DE
ADEZIVI PENTRU CONSTRUCTII




- Keracolor FF, mortar pe bazd de ciment, de inalt& performantd, modificat cu polimeri, cu timp mare
de lucrabilitate, hidrofobizat cu DropEffect®, pentru rosturi cu Iétime de pand la 6 mm. Disponibil in 18
culori. Domeniul de aplicare: la interior / exterior, pe pardoseli / perefi / fatade / piscine, pentru toate
tipurile de pl&ci ceramice cum ar fi: faiantd, gresie glazuratd, gresie portelanata, klinker, mozaic de sticla
etc., placi din roci naturale granit, travertin, mozaic din piatrd naturald si pentru pléci din piatrd recompusa
ce au ca liant rasind poliestericd sau cimentul.

-Keracolor GG, mortar pe baza de ciment, de inalt& performanta, cu
timp mare de lucrabilitate pentru rosturi cu I&fime de la 4-15 mm. Disponibil
in 18 culori. Domeniul de aplicare: la interior / exterior, pe pardoseli /
perefi / fafade / piscine, pentru toate tipurile de pldci ceramice cum ar fi:
faiantd, gresie glazuratd, gresie portelanatd, klinker, mozaic de sticla etc., placi din roci naturale
| granit, travertin, mozaic din piatrd naturald si pentru pléci din piatrd recompusd ce au ca liant rdsina

= I ' poliestericd sau cimentul.
ﬁ‘;
-Fugolastic, aditiv polimeric lichid pentru imbundatatirea chiturilor Keracolor FF si GG.
Domeniul de aplicare: aditiv ce inlocuieste total sau partial apa de preparare pentru mortarele de chituire
Keracolor, avénd ca rezultat obfinerea unor mortare imbundtdtite, cu aderentd si rezistenta mecanicd sporitd,
cu porozitate si absorbtie de apé redusa.

- Kerapoxy, mortar epoxidic bicomponent, rezistent la agresivitatea chimica
produsd de acizi, baze, sdruri, uleiuri si grasimi, pentru rosturi cu |&time de minim
3 mm. Se spalé si se finiseazd cu apdl Disponibil in 26 de culori.

Domeniul de aplicare: la interior / exterior, pe pardoseli / pereti, in industria alimentard si
chimicd, fast fooduri, service-uri, placari supuse la spdlari dese si intense cu
detergentfi puternici si agresivi, piscine cu apd termald sau cu apd
sdratd, pentru pléci ceramice cum ar fi: faiantd, gresie glazuratg,
gresie portelanatd, klinker, placi din roci naturale marmurd, granit,
§ travertin, mozaic din piatrd naturald si pentru pldci din piatra
recompusd ce au ca liant résina poliestericd sau cimentul.

-Keranet, detergent acid sub formd de praf (conc. 100%) sau in solutie (conc. 15%).

Domeniul de aplicare: interior/exterior, pardoseli/pereti, foarte eficace pentru indepartarea eflorescentelor si a
sarurilor de calcar, a resturilor de chituri sau adezivi pe bazd de ciment utilizati la montarea pldcilor. Se preteazd pentru
spalari periodice. Nu se utilizeazé pentru pléci ceramice nerezistente chimic sau pentru pléci din roci naturale
calcaroase (marmurd, calear, travertin etc).
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_KOBER

PROFESIONAL

ZERTIFIKAT

Vopsea superlavabila @

ACOPERIRE

240

' @ m?/cutie ®

www.kober.ro

putere foarte mare de acoperire
grad de alb exceptional
rezistenta la 1ingalbenire
aderenta excelenta la suport
aplicare foarte usoara

Este ZERTIFIKAT
Vopseaua perfecta

Garantat
Vonsea sunerlavahilﬁ diluabila cu apa, pentru le!ll'ﬁ\l&li interioare
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Tiah SA - un anin Uniunea Europeana

ing. Cristian CAZAN, director marketing - SC TIAB SA

A trecut deja un an de cand Romania a devenit stat membru al Uniunii Europene. Prevedeam inainte de
ianuarie 2007 ca acest eveniment ne va impune ,,canoane* europene care ne vor obliga la strategii si tactici
cu totul noi, pentru a putea face fata pe o piata unde concurenta joaca rolul decisiv, iar regulile ce vor
guverna competitia vor fi aceleasi pentru orice firma, indiferent de tara de origine.

TIAB este una dintre societatile cu
traditie in domeniul instalatiilor din
Romania, care, in ciuda perioadei difi-
cile de tranzitie a economiei, a trecut
pragul aderarii cu o structura la fel de
inchegata, reusind sa gestioneze,
corect, experienta acumulata in cei
58 de ani de existenta, atat din punc-
tul de vedere al capacitatii tehnice, cat
si manageriale. Din pacate, realitatile
perioadei de tranzitie si problemele
ridicate de alinierea la normele
europene nu au permis intarirea intre-
prinderilor roméanesti, mari si foarte
mari, in ceea ce priveste capacitatea
de a face fata singure competitiei cu
firme de renume care se lupta pentru
castigarea segmentului de piata din
Romania. Din acest motiv, strategia
TIAB a fost aceea de a cauta o alianta
cu un partener european puternic,
alianta care sa permita, pe langa o
fortificare a pozitiei pe piata, si o
modernizare a societatii prin importul
de cunostinte de la o firma cu expe-
rientd, consacrata pe plan european.

Vara anului 2007 a marcat pentru
TIAB un moment de referinta prin
preluarea de catre Grupul Vinci
Energies lider european in domeniu,
a unui pachet de 51% din actiunile
companiei. Acum, interesele celor
doua parti converg catre acelasi
punct strategic, pentru ca firmele au
acelasi specific si organizare similara.

Pentru TIAB, cointeresarea intr-o
asemenea fuziune a pornit de la
faptul ca:

e se va alipi unui grup inter-
national din acelasi domeniu;

e va beneficia de experienta si
notorietatea tehnica a firmei Vinci
Energies;

e se va intari vizavi de clientii sai
nationali si internationali;

e va avea schimburi tehnice si
comerciale cu alte companii ale
Vinci Energies;

e isi va pastra identitatea cultu-
rala si autonomia.
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La randul sau, pentru Vinci Energies
aceasta fuziune reprezinta instalarea
de durata in Romania, gratie unei
societati romanesti de prim rang,
TIAB, avand drept clienti mari soci-
etati romanesti si internationale.

In ceea ce priveste armonizarea
cu reglementarile si standardele
europene, TIAB a demarat un amplu
proces de aliniere a procedurilor pro-
prii din sistemul integrat de manage-
ment al calitatii la noile cerinte.
Certificarile 1ISO 9001:2000, ISO
14001/2004 si OHSAS 18001/1999
arata ca TIAB si-a asumat, pe deplin,
raspunderea in ceea ce priveste
respectarea normelor de calitate,
sanatate si protectia mediului la
nivelul noilor exigente impuse.

Totodata, prin calitatea de lider in
domeniul instalatiilor in Romania,
specialistii ce activeaza in cadrul
companiei au inteles ca este momen-
tul sa lanseze o serie de actiuni care
sa conduca la insusirea si aplicarea
corecta a standardelor europene in
domeniul instalatiilor.

Astfel TIAB, prin calitatea de
membru in comitetele ASRO (CT346
- Protectie Tmpotriva trasnetului:
CT9 - Aparate electrice de joasa ten-
siune: CT136 - Instalatii electrice in
constructii; CT137 - Aparate elec-
trice pentru atmosfera antiexploziva)
si, impreuna cu ASRO si UPB, a
intocmit un cod de buna practica
lucrare care se adreseaza, in primul
rand, instalatorilor electricieni. Codul
de buna practica aduna, intr-un sin-
gur volum, principalele prescriptii
referitoare la instalatiile electrice de
iluminat din mediile normale si din
mediile cu pericole de explozie.
Prescriptiile sunt elaborate strict in
concordanta cu standardele europene
in vigoare la aceasta data, elimi-
nand, astfel, dezavantajul con-
sultarii separate a volumului mare de
standarde preluate direct in limba
engleza sau franceza.

Alaturi de Grupul Vinci Energies,
TIAB va parcurge, in urmatorii trei ani,
o etapa de remodelare si modernizare
a companiei in toate structurile sale,
prin implementarea unui nou sistem
de management al afacerii care sa
permita o eficientizare a activitatii si o
aducere a acesteia la parametrii unei
companii puternice, capabile sa lupte
de la egal la egal cu orice mare com-
petitor european. Investitiile prevazute
a se realiza in acest sens vor permite
dezvoltarea TIAB atat din punctul de
vedere al specializarii personalului,
prin angajarea si formarea tinerilor
absolventi de profil, cat si din punctul
de vedere al diversificarii ofertei de
servicii.

Programele de dezvoltare si moder-
nizare lansate de Grupul Vinci
Energies au, totodata, ca scop com-
patibilizarea sistemelor de lucru ale
celor doua companii si crearea unei
culturi organizatorice noi, astfel incat,
in scurt timp, TIAB sa poata avea
acces, cu adevarat egal, pe piata de
instalatii din tarile Uniunii Europene,
consolidandu-si, Tn acelasi timp,
pozitia de lider in domeniul instalati-
ilor din Romania. in acest sens, TIAB
si-a creat un compartiment identic,
din punct de vedere organizatoric si
functional, cu al celorlalti membri ai
Grupului, beneficiind de aceeasi
importanta carte de vizita in relatiile
cu partenerii de afaceri.

Apartenenta TIAB la Grupul Vinci
Energies reprezinta confirmarea fap-
tului ca societatea, prin analiza atenta
a tuturor tendintelor si implicatiilor
generate de integrarea in Uniunea
Europeand, poate reusi continuarea
traditiei sale si mentinerea in topul
firmelor prestigioase din domeniul
instalatiilor. O
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INSTALATII:
P—— | = ® Electrice
® Automatizare

® Termice

# Ventilatie, conditionare aer
e Antiefractie,antiincendiu,semaforizare

= mediu normal

» mediu cu pericol de explozie
SERVICII DE ZINCARE TERMICA SI ELECTROCHIMICA,
pentru protectia anticorosiva a produselor

CEFICIENTA )i ' DOMENIL:

Chimie - petrochimie

Energetic

Infrastructura transport

Instalatii aeroportuare

Industria constructoare de masini
Cladiri administrative
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PRODUSE INDUSTRIALE:
# confectii metalice

o tablouri electrice
# jonctiuni si terminale pentru cabluri de joasa si medie tensiune
s accesorii de montaj
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Produse oferite de

JTEKS  RAzur

PROFESSIONAL LINE
Cu noua gama profesionala,
totul iti va fi la indemana!

QTEK este noua gamd de produse pentru finisaje in
constructii, destinata uzului profesionistilor.

Astfel, indiferent dacd esti arhitect, interior designer,
conduci o echipa de zidari sau zugravi sau pur si
simplu coordonezi lucrdrile de finisare ale unui imobil,
QTEK raspunde prompt solicitdrilor tale.

Gama profesionald QTEK este special dezvoltatd pe
baza criteriilor principale in domeniul constructiilor,
CALITATE si TEHNOLOGIE, care te ajutd sd ai totul la
indemand, sa fii sigur de rezultatul final.




MODEL DE MANAGEMENT

Al. CIORNEI, D. COSTINESCU - Universitatea Tehnica ,,Gh. Asachi“ lasi

Dezvoltarea in viitor a caselor din lemn din tara noastra necesita consideratii pentru managementul
acestora. Va prezentam un model de management necesar pentru dezvoltarea firmelor de constructii,
precum si o experienta in acest domeniu din SUA.

Constructia locuintelor este un
proces format dintr-o interactiune
complexa a unor factori si oameni ce
conduc la transformarea unui lot de
constructie intr-o cladire din lemn
finalizata. Procesul de transformare
se efectueaza cu intentia de a crea o
afacere profitabila pentru construc-
tor/investitor si de a realiza un pro-
dus (cladirea de locuit din lemn)
acceptat si benefic pentru societate.

Exigentele societatii (prezentate
in fig. 1) sunt: piata locuintelor, con-
trolul organelor de stat, parametrii
financiari.

Piata locuintelor influenteaza
constructorul / investitorul Tn reali-
zarea cladirilor de locuinte din lemn
la alegerea amplasamentului, a tipu-
lui, numarului si pretului acestora.

Parametrii financiari sunt extrem
de sensibili in zona cladirilor de
locuit din lemn, din cauza dependentei
de Tmprumuturi pentru constructii

cu disponibilitatea celor ipotecare
pentru potentiali cumparatori de
locuinte. Imprumuturile sunt influ-
entate de ratele dobéanzilor stabilite
de banci.

Raspunsul constructorului / inves-
titorului este actorul principal in pro-
cesul de construire a locuintei, care,
prin actiunile lui, determina modul de
realizare a proiectului si executiei
locuintei.

Constructorul / investitorul sunt
intr-o pozitie de risc pe parcursul
realizarii locuintei, putand lua decizii
cu privire la modul de desfasurare a
activitatii firmei. In cadrul organizarii
interioare a firmei, constructorul /
investitorul adauga relatii profesio-
nale contractuale.

Functile managementului (utili-
zate in procesul de transformare a
firmei) furnizeaza un cadru adecvat
pentru implementarea responsabi-
litatii de management.

Exigentele societiitii pentru clidirile
de locuit din lemn

¥

Y

Piata locuintelor din lemn o balanid
intre cererea de nof locuinge §i piaja
locuinjelor existente

Controlul Inspectiei de Stat in Construcyii
prin organele centrale si locale. Organelor
financiare, de protectic a muncii

Parametri financiari
dependenti de
imprumuturile bancare

Rispunsul constructorului / investitorului
Liderul / arbitrul, pe parcursul concepiici si execufiei locuingei

Organizarea
interioari a firmei

Recrutare cadre.

Functii ale managementului
Planificare. Organizare. Control.

Relatii contractuale
profesionale

v

Echipa de dezvoltare
Inginer, arhitec niist, jurist, planificator de
termene, subcontra

Produsul final
Clidire de locuit din lemn

Fig. 1: Abordarea sistemica a constructiei de locuinte din lemn
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_EVOLUTIA MANAGEMENTULUI
IN CONSTRUCTIA DE LOCUINTE
DIN LEMN

Caracteristica manageriala pen-
tru dezvoltarea unei firme este
furnizata de un model de manage-
ment (fig. 2) care presupune ca
investitorul / constructorul nu este
constrans la dezvoltarea firmei, de
mediul exterior (exigentele societatii).
In schimb, pot aparea ingradiri din
cauza inabilitatii constructorului de
a conduce un volum mare de lucrari.

Eficacitatea managementului
implica existenta diferitelor niveluri
de management |, I, lll, IV (fig. 2)
care difera datorita aptitudinilor,
tehnicilor si presiunilor din firma.

lesire constructii este un para-
metru comun (unic), care poate con-
duce la o clasificare a constructorilor.
In modelul de management prezen-
tat, ,iesire constructii“ este un ter-
men generic utilizat pentru a reflecta
diferite niveluri de productie, putand
fi aplicat tuturor constructorilor de
case din lemn.

Dezvoltarea firmei este influen-
tatd de cresterea iesirii constructiei,
in scopul de a mari profitul, firma
functionand eficient din punctul de
vedere al costurilor.

Cresterea in marime a iesirii con-
structiei este in functie de variabilele
interne ale firmei:

e efortul cheltuit pentru a creste
volumul de lucrari;

e eficienta manageriala.

Efortul cheltuit pentru a creste
volumul de lucrari se realizeaza prin:
cantitatea de munca necesara
maririi numarului de case construite,
utilizand metoda fortei brute, de a
creste volumul si profitul lucrarilor, prin
marirea numarului de ore / munca, cu
mai multi muncitori sau subcontrac-
tori, sau/si mai multe zile lucratoare
pe saptamana. Acest fapt conduce la
0 marire a presiunii in firma, la o frus-
trare cu crestere exponentiala.

continuare in pagina 136 =
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|. ll. ”l. IV - Nivele management in ordine

erescitoare

Perioada tranzitic
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Fig. 2: Model de management. Procesul de dezvoltare a unei firme pentru constructii de locuinte din
lemn, alcatuit din diferite stadii de evolutie a managementului

Eficienta manageriala se mani-
festa printr-o munca productiva cu o
crestere moderata a energiei consu-
mate, care este limitata de capaci-
tatea, experienta si dorinta de inovare
a constructorului.

Majoritatea constructorilor sunt
de parere ca experienta practica
este mai necesara pentru succesul
firmei decéat angajarea oamenilor cu
educatie specializata. Aceasta atitu-
dine poate afecta abilitatea con-
structorului de a extinde cu succes si
eficient operatiunile firmei in zone
noi si provocatoare.

Managementul perioadelor de
palier/tranzitie reprezinta domeniul
de ,iesiri constructii“ care pot fi reali-
zate la diferite niveluri ale profitabi-
litatii manageriale (fig. 2). Nivelurile
(1, 1, 11, 1V) sunt ,zone de stabilitate®
unde ,iesirea constructie® cores-
punde efortului exercitat, iar profi-
tabilitatea managementului este
indeplinita. In aceste perioade, con-
structorul trebuie sa planifice con-
stiincios modificarile practicilor
curente de management, pentru a
realiza cu succes, experienta peri-
oadei urmatoare de tranzitie, la alt
nivel de platou.

Perioada de tranzitie are ca
rezultat o experienta neconfortabila
pentru membirii firmei, ceea ce gene-
reaza conflicte interpersonale, din
cauza noilor asteptari si a efi-
cientelor anticipate mai mari.
Membrii firmei sunt solicitati sa iasa
din ,zonele de confort® personal si
sa se confrunte cu noi provocari.
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in cadrul modelului de manage-
ment, se vor prezenta caracteristicile
nivelurilor (1, Il, 1, IV) prezentate in
fig. 2. Tehnicile de management evo-
lueaza de la un proces rudimentar si
nestructurat (palier 1) la un set com-
plex de principii de management
(palier 1V).

Nivelul | se caracterizeaza la
cladirile de locuit din lemn prin
definirea afacerii. in cazul planificarii
pietei, nu exista o analiza, cu
definirea scopurilor si obiectivelor.
Planificarea pe termen lung, planul
pe 5 ani si pe un an nu exista.
Profiturile nu sunt cunoscute decéat
dupa realizarea produsului final.

Constructorul, la acest nivel,
poate fi un mestesugar, om fara sau
cu putina experienta in domeniul
managementului constructiei de
locuinte. Firma este o extensie a
acestuia. Functile managementului
sunt centralizate si au o natura
autoritara.

Nivelul Il - afacerea este definita
verbal. In cazul planificarii pietei,
exista o analiza informala, iar in
firma nu sunt strategii. In firma nu
sunt inventariate problemele majore,
nici cele minore. Obiectivele firmei
sunt definite verbal. Planificarea pe
termen lung si planul pe 5 ani sunt
inexistente. Planurile anuale ale
firmei sunt dezvoltate, iar profiturile
sunt revizuite anual. Firma continua sa
reflecte personalitatea constructorului.
Controlul este autoritar mai putin
centralizat datorita cresterii iesirii
constructiei. Sunt constientizate

necesitatea utilizarii sistemelor de
management implementate manual.
Exemplu: contabilitatea + impozitele
inregistrate manual in registrul contabil.

Nivelul Il - afacerea este
definita clar Tn scris, planificarea
pietei este realizata printr-o analiza
formala, fiind stabilite punctele tari si
slabe ale firmei, obiectivele acesteia
si dezvoltarea strategiilor. Exista o
planificare a afacerilor pe termen
lung, planuri pe 5 ani, cele nepro-
fitabile sunt revizuite si aduse la zi
anual, iar planurile anuale sunt
revizuite trimestrial. Profilul firmei
este monitorizat trimestrial. La acest
nivel apare o contabilitate a cos-
turilor si o estimare a acestora.

Firma a evoluat intr-un grup
definit de specialisti in domenii ca:
planificarea, contabilitatea, monito-
rizarea constructiei. Constructorul
reduce controlul de rutina si se
ocupa cu planificarea pe termen
lung. Se foloseste extensiv sistemul
structurat al informatiei.

Nivelul IV - definire clara si
scrisa a afacerii. In cadrul planificarii
pietei se realizeaza o analiza com-
pleta, sunt inventariate calitatile si
defectele firmei, iar obiectivele aces-
teia sunt bine definite si evaluate.
Exista o planificare clara pe termen
lung, planurile de dezvoltare pe 5 ani
si un an sunt profitabile. Profiturile
firmei sunt monitorizate lunar.
Constructorul nu Tsi concentreaza
atentia asupra operatiilor zilnice ale
firmei. Acestea trec in responsabili-
tatea subordonatilor. Personalul este
angajat pe baza abilitatilor si a expe-
rientei specifice.

Planificarea afacerilor reprezen-
tata grafic va permite constructorilor
sa pozitioneze in timp etapa de
realizare a constructiei, imbunatatirea
performantei, modul de dezvoltare n
viitor si utilizarea sistemelor curente
de management.

Detaliile nivelelor (1, I, 11, 1V) vor
transmite informatii despre sistemele
de management al constructiilor,
care sunt curent la nivelul maxim de
profitabilitate manageriala.

Se anticipeaza ca aceasta analiza
in profunzime va permite construc-
torului intelegerea modului de a con-
duce cu succes firmele, obtinand
beneficiu propriu, al angajatilor, dar
si al cumparatorilor de locuinte din
lemn. O
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Impermeabhilizarea digurilor $i a harajelor
cu geocompozite cu hentonita (1)

dipl. ing. Petra FLESICHER, dipl. ing. Roland HAARER (Federal Waterways Engineering and Research Insistute,
Karlsruhe), dr. ing. Michael HEIBAUM (ICG Leonhardt-Veith GmbH & Co. KG, Diisseldorf)

Geocompozitele cu bentonita (Geosynthetic Clay Liners, GCL) au fost folosite ca elemente pentru impermeabilizare
in constructia de diguri si cai navigabile, ca alternativa la metodele ,,clasice” de impermeabilizare, doar in ultimii ani.
Ca urmare, pdna acum, formularea unor cerinte in aceasta privinta a fost posibila doar pdna la un anumit punct. Cele
mai bune informatii cu privire la comportamentul noilor materiale de constructii se obtin din experienta castigata prin
punerea acestora in opera. Din acest motiv, geocompozitele cu bentonita folosite de cétiva ani in constructia de diguri
si constructiile hidrotehnice au fost excavate si analizate pentru a le putea observa comportamentul si orice modificari
ce ar fi putut surveni in ceea ce priveste proprietatile materialului, cu scopul de a obtine informatii cu privire la randa-
mentul si limitarile materialului de constructie ,,GCL", precum si detalii ce tin de aplicatiile viitoare ale acestui material.

FOLOSIREA
GEOCOMPOZITELOR

CU BENTONITA LA CONSTRUCTIA

DE DIGURI S| BARAJE DIN PAMANT

in conformitate cu EAG-GCL (2002),
domeniile de aplicare a geocompozitelor
cu bentonitd se impart in: constructia
depozitelor ecologice de deseuri, con-
structii hidrotehnice si constructia de
drumuri. Cerinte suplimentare si fise
tehnice exista pentru oricare dintre
aceste domenii de aplicare, dar nu si
pentru utilizarea GCLs in constructia de
diguri. Aceasta duce la aparitia unor
diferente majore atunci cand se prezinta
proiecte pentru astfel de aplicatii, in
functie de care a fost domeniul de apli-
care a geocompozitelor bentonitice
folosit la intocmirea proiectului.

Modul de aplicare a geocompozitelor
bentonitice in constructia de baraje de
pamant si in constructia de diguri este
caracterizat de diferente majore. In con-
trast cu barajele de pamant, la care
etansarea este solicitata in mod con-
stant, in cazul digurilor, aceasta este
solicitata doar temporar, in cazul inun-
datiilor. Totodata, si modul de instalare a
geocompozitelor bentonitice este diferit
in cazul barajelor de pamant fata de diguri:
in cazul barajelor de pamant, ele se
instaleaza, de obicei, prin asternere in
apa, fara intreruperea navigatiei, iar
stratul de protectie constituit din blocuri
folosite la constructiile hidrotehnice este
instalat deasupra stratului de etansare.
In cazul digurilor, ele se instaleaza pe
uscat, iar stratul de protectie este com-
pus, in principal, din nisip sau pietris.

CERINTE SI TESTE
Permeabilitatea hidraulica

Valoarea maxima admisa pentru per-
meabilitatea hidraulica a unui geocom-
pozit bentonitic Tn constructia de cai
navigabile, de k =5 x 10™ m/s (corespun-
zatoare unei grosimi de 1 cm), este determi-
natd de cerinta impusa stratelor de
impermeabilizare constituite din soluri
coezive a caror grosime este, in mod
normal, de cel putin 20 cm. In constructia
de diguri insa, nu poate fi determinata
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o valoare limita universal valabila. Aceasta
este specificata in fiecare proiect in
parte.

Conditiile speciale de testare in
laborator a permeabilitatii hidraulice a
geocompozitelor bentonitice excavate
sunt descrise in RPW (2006). Starea in
situ - in special orice modificari ce pot
aparea in grosimea stratului de ben-
tonita - trebuie mentinuta cat mai fidel
posibil. Cum ajustarea suprapunerilor in
timpul instalarii subacvatice a geocom-
pozitelor bentonitice nu este posibila,
acestea trebuie sa fie suficient de imper-
meabile de la inceput. Din acest motiv,
trebuie facute si experimente pe sectiuni
mari pentru determinarea permeabilitatii
hidraulice ntr-un anumit punct al zonei
de suprapunere (RPW 2006). in cazul
digurilor la care se folosesc saltele ben-
tonitice ca elemente etanse, chiar daca
datorita metodei de lucru ,la uscat” ar fi
posibila tratarea suprapunerilor intre
fasiile alaturate cu pasta de bentonita,
acest lucru nu este necesar.

Robustete (rezistenta la eforturile

din timpul instaldrii)

in proiectele pentru ciile navigabile,
geocompozitele bentonitice sunt
acoperite cu straturi de protectie, de obi-
cei blocuri de piatra, astfel incat sa se
previna degradarea lor din cauza
impactului cu diversi plutitori (test de per-
forare prin impact conform RPG 1997).
Rezistenta la impact trebuie coroborata
cu rezistente minime la tractiune, astfel
incat materialul sa fie suficient de rezis-
tent in timpul instalarii. Trebuie avut in
vedere si faptul ca, in cazul instalarii
subacvatice, bentonita se va umfla Thainte
de instalarea stratului de protectie. De
aceea, trebuie acordata o atentie sporita
la instalarea acestuia, astfel incat sa nu
se produca deplasarea necontrolata a
bentonitei datorita presiunii create de
caderea pietrelor din stratul de protectie.
In experimentele desfasurate in conformi-
tate cu RPW (2006), se simuleaza efec-
tul lovirii geocompozitului bentonitic de
catre un bloc de piatra ca cele folosite
in stratul de protectie, dupa care se

masoara permeabilitatea materialului Tn
zona de impact.

In constructia de diguri, sarcinile
suportate de geocompozitele bentonitice
n timpul instalarii in uscat sunt, de obicei,
mai mici. In acest sens, spre exemplu,
pot fi folosite cerintele din constructia de
drumuri in locul testelor mentionate mai
sus (FGSV 2002). Totusi, masa unitara
specificata acolo nu poate fi folosita in
cazul unor compozite cum sunt geocom-
pozitele bentonitice. In testele specifice,
trebuie luate in considerare toate geo-
textilele componente ale geocompozitului
bentonitic deoarece, odata pus n opera,
atat geotextilul suport, cat si cel superior
functioneaza impreuna. Cu toate aces-
tea, bentonita trebuie inlaturata intrucat
aceasta umplutura afecteaza rezultatele
obtinute.

Durabilitate
(rezistenta in exploatare) R

Abraziunealrezistenta suprafetei. In
constructia cailor de navigatie, blocurile
de piatra folosite cu rol de protectie sunt
deplasate usor prin impact hidrodinamic,
daca nu sunt fixate prin cimentare.
Aceasta inseamna ca geocompozitele
bentonitice aflate sub aceste blocuri sunt
supuse abraziunii, comportament simu-
lat printr-un experiment standard in con-
formitate cu RPG (1997). Tn constructia
de diguri, nu exista un astfel de fenomen
de abraziune, ceea ce inseamna ca
acest experiment ar putea fi realizat doar
pentru a demonstra o robustete deose-
bité a materialului.

Eroziunea. In cazul barajelor din
pamant, este necesar ca bentonita sa fie
retinuta intre geotextile si In conditiile
unui impact hidrodinamic pe termen lung.
Pentru aceasta, testul de turbulenta con-
form RPW (2006) este folosit pentru a
masura migrarea bentonitei prin geotextil
in timpul impactului hidraulic intermitent.
Testele de permeabilitate hidraulica
sunt efectuate Tnainte si dupa testul de
turbulenta. In constructia de diguri,
impactul hidrodinamic este cu siguranta
mai mic si are un caracter temporar.
Pe baza experientei din trecut, conform
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careia toate produsele testate anterior

nu au prezentat nicio reducere semni-
ficativa a permeabilitatii hidraulice dupa
testul de turbulenta, acest test poate fi
recomandat si pentru un nivel mai redus
al impactului, in conformitate cu RPW (2006).

Ciclurile inghet-dezghet/penetrarea
radacinilor. Ciclurile inghet-dezghet
cresc permeabilitatea hidraulica a geo-
compozitelor bentonitice. Stratul de
acoperire constituit din blocuri de piatra,
cu grosimea minima ceruta in con-
structia barajelor din pamant, nu asigura
o protectie adecvata impotriva inghetului
intre nivelul minim si cel maxim al apei,
ceea ce face necesara existenta unui
strat aditional de protectie de pietris sau
nisip. Se asigura astfel in acelasi timp si
0 mai buna protectie impotriva penetrarii
radacinilor, deoarece geocompozitele
bentonitice nu blocheaza trecerea aces-
tora prin material.

Conform DWA-Thema (2005), in cazul
digurilor este recomandata o inaltime a
stratului de acoperire de deasupra geo-
compozitelor bentonitice de cel putin 80 cm.
Se poate presupune ca aceste materiale
nu vor fi supuse fenomenelor de inghet.
Aceasta inaltime a stratului de acoperire
asigura, totodatd, si o buna protectie
impotriva penetrérii radacinilor, mai ales
ca, in cazul digurilor, nu ar trebui sa existe
vreo alta forma de vegetatie in afara de
iarba. R

Fluxul uscat-ud. In cazul cailor de
navigatie, geocompozitele bentonitice
sunt umede si in zona de deasupra apei
datorita fenomenului de capilaritate,
ceea ce face sa nu fie necesara a fi luata

INOVATI
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in considerare uscarea temporara. In
cazul impermeabilizarii bazinelor cu fluc-
tuatii ale nivelului de apa si a digurilor,
trebuie studiat impactul ciclurilor uscat-ud.
De obicei, protectia este asigurata printr-un
strat de acoperire suficient de gros
(DWA-Arbeitsthema 2005).

Schimbul de ioni. In cazul majoritatii
geocompozitelor bentonitice, este folosita
bentonita sodica naturala sau cea activata.
In stadiul initial, bentonitele sodice contin
aproximativ 50 pana la 90% ioni de
sodiu si 5 pana la 25% ioni de calciu.
Concentratiile mici de ioni de calciu din
apa din pori sunt suficiente pentru a
transforma aproape complet bentonita
sodica in bentonita calcica, pe termen
lung. Aceste conditii sunt, in general,
intalnite in cazul cailor de navigatie si al
digurilor. Egloffstein (2000) demonstreaza
ca schimbul de ioni este asociat cu o
crestere a valorii permeabilitatii hidraulice
,k“cu un ordin de marime de 1/2 panala 1.

EXCAVATII LA BARAJELE DIN PAMANT
Sectiuni pilot cu geocompozite
bentonitice in canale

Pentru a putea castiga experienta in
ceea ce priveste geocompozitele ben-
tonitice folosite pentru impermeabi-
lizarea cailor de navigatie, s-au instalat
si monitorizat astfel de materiale in doua
sectlunl pilot in anii 1997/98 si 2000/01.
Prima sectiune a fost instalata pe calea
de navigatie Havel-Oder (HOW), intre
km 65,9 si km 66,9 (Fleischer, Schreier
1998). Impermeabilizarea a fost nece-
sara deoarece apa freatica se afla la
circa 3 m sub canal. A fost instalat geo-
compozitul bentonitic ,,Bentofix BFG 5000

produs de compania NAUE, iar dea-
supra au fost amplasate saltele de nisip
de 8.000 g/m’ si 70 cm de anrocamente
de categoria lll cu rol de protectie (in
conformitate cu TLW 1997). A doua
sectiune pilot cu geocompozite bentoni-
tice a fost realizata pe Canalul Dortmund-
Ems (DEC), intre km 84,3 si km 84,8.
In aceasta sectiune, nivelul apei din
canal se afla la maximum 2 m deasupra
terenului invecinat. A fost instalat geo-
compozitul bentonitic ,BZ 13-B“ produs
de firma NAUE, o saltea compusa din
straturi de bentonita si nisip, ferm legate
intre ele. Totodata, deasupra saltelei au
fost instalati 60 cm de anrocamente
categoria lIl. In plus, exista un strat de
pietris de protectie Tmpotriva inghetului,
cu o grosime de 40 cm, in zona cuprinsa
intre nivelul minim si cel maxim de apa.
De-a lungul monitorizarii sectiunilor
pilot, nivelul apei freatice din zonele ime-
diat adiacente a fost masurat la intervale
regulate. In plus, temperatura solului pe
ambele maluri ale canalului si, In cazul
celei de-a doua sectiuni pilot, si dede-
subtul impermeabilizarii, a fost masurata
la diferite intervale de timp, cu aparatura
specifica, pentru a determina orice scurgere
ce s-ar fi putut produce prin stratul de
impermeabilizare (Fleischer, Schreier 2001).
Rezultatele obtinute in aceste doua
sectiuni pilot nu au evidentiat nicio defi-
cienta locala a functiei de etansare a
geocompozitelor bentonitice.
(Continuare in numarul 41, septembrie 2008)
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CORPORATION

Firma de prestigiu in realizarea proiectelor de infrastructura,
Search Corporation este prezenta in Romania in mai toate lucrarile
de anvergura demarate in anii de dupa 1990.

Potentialul tehnico-stiintific de care dispune i-a permis sa parti-
cipe cu succes la licitatiile organizate si sa cdstige lucrari semnifica-
tive pentru aceasta perioada de realizare a principalelor proiecte de
infrastructura rutiera (drumuri nationale, autostrazi etc.).

Faptul ca managementul firmei este asigurat de un romén, Michael
STANCIU, specialist cu ani buni de practica in SUA, a condus rapid la afir-
marea Search Corporation pe piata constructiilor din Roménia ca firma
capabila sa faca fatd concurentei in domeniu. In locul vorbelor de apreciere a
activitatii (bune si ele) inseram céateva informatii retinute din convorbirea avuta

Reporter: Desi nu l-am parasit

de mult timp pe 2007, va rog sa

punctati succint cateva elemente
care va definesc.

Michael STANCIU: Pentru anul
2007, Search Corporation a atins o cifra
de afaceri de peste 16 milioane de euro,
iar pentru anul 2008 estimam o cifra de
afaceri mai mare cu cel putin 10%.

In privinta dinamicii fortei de
munca (angajari, cresterea sala-
rillor), anul 2007 a fost un an al extin-
derii pentru Search Corporation, atat
in ceea ce priveste personalul, cat si
nivelul de investitii. Au fost infiintate
alte doua filiale: la Cluj si la
Constanta (pe langa cele doua deja
existente la Timisoara si lasi).

in cursul anului 2007, au fost
angajate in companie in jur de 150 de
persoane, Search Corporation ajun-
gand astfel la o cifra de aproape
500 de angajati, repartizati atat in
sediul central din Bucuresti, cat si in
cele patru filiale mai sus amintite.

cu domnul Michael STANCIU - presedinte al Search Corporation.

Politica noastra de salarizare
este aliniata la nivel extern, inginerii
si specialistii nostri avand salarii
comparabile cu omologii lor din tarile
dezvoltate ale Uniunii Europene.

in ceea ce priveste investitiile,
a fost infiintat in cadrul Search
Corporation Departamentul Studii de
Teren, structurat astfel:

Studii geo: cartari geologice si
geomorfologice, masuratori geofi-
zZice, interpretare date de foraj si de
laborator, Tntocmirea studiilor si
avizelor geotehnice, asistenta tehnica.

Foraje: foraje geotehnice, foraje
de apa, foraje piezometrice, pompari
si denisipari foraje.

Laborator de analize si incercari:
efectueaza o gama larga de analize
si incercari in domeniile: geotehnica
si fundatii, agregate, betoane, mixturi
asfaltice.

Studii Topo - studii teren, ridicari,
obstacolari (pentru aeroporturi).

Remarcam cu satisfactie ca, la
sfarsitul anului trecut, am incheiat
proiectarea si supervizarea lucrarilor
pentru centura municipiului Pitesti,
executatd la nivel de autostrada,
unul dintre proiectele ce ar trebui sa
fie de referintd In Romania, pentru
calitatea lucrarilor si incadrarea in
termenele de executie contractate.

Prestigiu $1 competitivitate

Michael STANCIU,
presedinte SEARCH CORPORATION

Ca un corolar al activitatii prestate,
la sfarsitul anului 2007, Search
Corporation a fost premiata de AGIR
pentru realizarea proiectului de
reabilitare a suprafetei de joc si a
pistei de atletism a Stadionului ,Lia
Manoliu“, solutia oferita de specia-
listii nostri fiind complexa si unica in
tara noastra. Faptul ca acum se refac
tribunele si anexele stadionului, nu
afecteaza suprafata de joc. Mai
mentionez si ca terenul a fost dat in
folosinta din 2006 si a functionat
impecabil, atat pentru destinatia lui
de baza (meciurile de fotbal), cat si
pentru alte manifestari (concerte).

Rep.: Ce baza tehnica detine firma
dvs. pe langa potentialul stiintific?

M.S.: Search Corporation are in
dotare 4 instalatii Boart Longyear, de
ultima generatie.

Aceste echipamente de foraj pot
executa urmatoarele tipuri de lucrari:
e carotaj continuu;

e foraj cu snec;
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e foraje pentru ap3;

e prelevare probe de la mare
adancime;

e foraje speciale pentru consolidari;

e penetrari dinamice in foraj (SPT).

In cadrul laboratorului Search
Corporation, se realizeaza analize si
incercari in domeniile:

e GTF: geotehnica si fundatii;

e ANCFD: agregate naturale pen-
tru cai ferate si drumuri;

e MBM: materiale pentru betoane
si mortare;

e D: drumuri;

e MD: materiale pentru drumuri;

e B.Ba.Bp: beton, beton armat si
beton precomprimat.

Laboratorul este autorizat de
catre Inspectia de Stat in Constructii,
judetul lifov, ca laborator de gradul II.
Personalul este calificat si autorizat.
In cadrul laboratorului de ncercari,
exista un sistem propriu de manage-
ment al calitatii autorizat.

Laboratorul detine o gama larga
de aparatura, printre care mentio-
nam aparatura de ultima generatie
din domeniul GTF, controlata printr-un

sistem electronic cu preluare si pre-
lucrare automata de date:

e aparat de forfecare triaxial3;

e aparat de forfecare directs;

e endometru;

e presa CBR.

Costurile de investitii pentru con-
struirea laboratorului, dotarea lui si
achizitionarea echipamentului de foraj
se ridica la peste 1,5 milioane euro.

Rep.: Care sunt cele mai impor-

tante proiecte din 2007, finalizate

sau cu continuitate in 2008?

M.S.: Intre cele mai importante
proiecte contractate in anul 2007 (cu
finalizarea proiectarii la nivel de
Studiu de Fezabilitate la inceputul
anului 2008 si supervizarea lucrarilor
de constructie desfasurata pana in
anul 2010) se regasesc:

e drumul expres Craiova-Pitesti
(122 km);

e drumul expres Legatura Rapida
la Drumul Nordului (20 km);

e drumul expres Sebes-Turda
(80 km).

O alta lucrare pe care o consi-
deram de referinta pentru compania
noastra este elaborarea Studiului de
Fezabilitate si a Proiectului Tehnic
privind Modernizarea Aeroportului
International lasi. Este vorba de un

aeroport nou, ce include constructia
unei piste noi impreuna cu lucrari de
balizaj si protectie a navigatiei
aeriene, terminal de pasageri cu o
capacitate de 2.000.000 de pasageri
anual, terminal cargo, hangar de
reparatii, precum si toate anexele,
echipamentele si serviciile aferente.

Pentru alte proiecte si mai multe
detalii, va invitam sa vizitati site-ul
nostru www.searchltd.ro.

Ciprian Enache

Ciéderea Bastiliei 65,
sector 1, 010613

& Transport Rutier:

* Masterplanuri de transport
(Planificare Urbana si Regionala)
* Studii de trafic (Management de trafic)
= Studii de transport public
* Proiectare pentru:
- autostrazi
- poduri
- drumuri urbane si interurbane
* Studii de impact asupra mediului

+ Evaluarea si managementul
structurilor rutiere

& Aeroporturi:

« Piste aterizare/decolare
structuri rigide si flexibile

= Cai de rulare si platforme

* Terminale de pasageri

« Cargo

& Proiectare constructii civile

« Cladiri birouri
* Locuinte
+ Sali de sport etc.

Bucuresti - ROMANIA
Tel./Fax:

(+4021)316 4018/5271;
office@searchitd.ro

< Studii teren, analize de laborator
< Asistenta tehnica conform Legii 10/1995
@ Supervizarea lucrarilor de constructie

* Managementul constructiei

iy PLANNERSHEL
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ing. drd. Elena Veronica OAJDEA (URSACHI) - Facultatea de Constructii lasi

Cresterea intensitatii traficului rutier si a sarcinii pe osie a dus la solicitarea puternica a imbracamintei
drumurilor de catre actiunile tangentiale la contactul dintre roata si cale. Aceste actiuni, prin marimea si
schimbarea lor de sens, conduc la indepartarea din stratul de uzura a materialelor inclestate numai prin
cilindrare. Traficul modern, caracterizat prin viteze ridicate de circulatie si sarcini sporite pe roata,
necesita pentru desfasurarea sa, in conditii de confort si siguranta, sisteme rutiere rezistente. Pentru
cresterea rezistentei sistemului rutier nerigid, se impune imbunatatirea calitatii liantului (bitumului) rutier.

Adezivitatea este cea mai importanta caracteristica a liantilor. Ea reprezinta proprietatea liantilor de a
adera la suprafata agregatelor si de a lipi granulele intre ele.

Adezivitatea liantului este eficienta daca se realizeaza pe orice fel de roca si se mentine in prezenta
apei. Bitumul are afinitate fata de materialele hidrofobe cu reactie bazica, cum sunt cele care provin din
calcare si bazallt. in schimb, in cazul materialelor hidrofobe, cu reactie acida, cum sunt cele silicioase,
raméne un strat de apa adsorbita care nu poate fi deplasat de liant sau care inlesneste ulterior separarea
liantului de pe agregate. Adezivitatea liantilor bituminosi poate fi imbunatatita prin adaosuri de substante
tensioactive sau polimeri. Totusi, sub influenta apei, fenomenul de dezanrobare poate aparea mai tarziu,
datorita faptului ca agregatele au o atractie mai mare pentru apa decéat pentru bitum. Adeziunea pasiva
poate fi protejata prin adaugarea unei mici cantitati de aditiv. Aditivii sunt produse tensioactive, cu o com-
pozitie si o structura specifica polar-apolara fiind alcatuiti dintr-o grupare liofila, care se fixeaza in bitum,
si o grupare hidrofila, care se fixeaza la suprafata agregatului natural.

ADITIVI TESTATI TN LABORATOR

Pentru studierea influentei aditivilor: Atica ABR 1 -
produs de Atica Chemicals S.R.L. Ramnicu Valcea si
Adeten 01 - produs de S.C. Poll Chimic S.A. Giurgiu
asupra bitumurilor rutiere s-au facut testari in Labora-
torul ,Drumuri® din cadrul Universitatii Tehnice lasi,
Facultatea de Constructii, pe doua tipuri de bitum:
D70/100 produs de Transbitum S.A. Mangalia si D60/80
produs de Arpechim Pitesti. Ambelor bitumuri li s-au
determinat valorile principalelor caracteristici, atat in
stare pura (bitum martor), cat si in amestec cu: 0,4% (din
greutate) aditiv Atica ABR1, respectiv 0,5% (din greu-
tate) aditiv Adeten 01, care sunt prezentate in tabelul 1.
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Fig. 1: incadrarea curbei granulometrice a amestecului
de agregate pentru mixtura BA8
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Atat bitumurile pure (martor), cat si bitumurile aditi-
vate au fost folosite ca lianti la prepararea a 5 mixturi:
beton asfaltic bogat in criblura - BA8 (D70/100), beton
asfaltic bogat in criblura - BA8 cu 0,4% aditiv Atica ABR 1
(D70/100), beton asfaltic bogat in cribluréa - BA8 (D60-
80), beton asfaltic bogat in criblura - BA8 cu 0,4% adi-
tiv Atica ABR 1 (D60/80), beton asfaltic bogat in criblura
- BA8 cu 0,5% aditiv Adeten 01 (D60/80).

Tipurile de agregate naturale utilizate, dozajele
folosite pentru mixturile asfaltice de tip BA8, precum si
curba granulometrica a amestecurilor de agregate
sunt prezentate in tabelul 2.

Curba granulometrica a agregatelor naturale utilizate la
prepararea mixturii BA8 se incadreaza in zona recoman-
data de SR 174-1/2002, fiind prezentata in fig. 1.

in laborator s-au preparat mixturi asfaltice cu 6 dozaje
de bitum, din care s-au confectionat 8 epruvete

Tabelul 1: Valorile principalelor caracteristici ale bitumurilor studiate

CARACTERISTICI
Nr. Penetratie Punctde | Indice de "
TIPUL DE BITUM
crt. la 25°C inmuiere penetratie Su::;ﬁléb!!;tfla
N R Vomm | (B) | (LP)
. Transbitum” S.A. Mangalia
Bitum martor
|pro0 “ | e | -om | G
Bitum D70/100 +0,4%
2 | aditiv ATICA ABR 1 a8 a7 | -05 .04
_Arpechim" Pitesti
3. | Bitum martor D60/8D B0 B3 [ A= 0.048
Bitum D60/80 +0,4%
| aditiv ATICA ABR 1 5 © [ w0 0.047
Bitum D60/80 +0,5%
| adivaderenor | o8 | 47 | oz | oo |

continuare in pagina 144 2
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Proiectul
Jsupralargire Strada Brasou”

Consilier Construct, societate avand ca obiect principal de activitate proiectarea, consultanta si
asistenta tehnica in domeniul constructiilor civile si industriale, isi desfasoara activitatea atat pe plan
intern, cat si pe plan extern, in strdnsa corelare cu strategia de dezvoltare a pietei serviciilor si se
adapteaza permanent cerintelor impuse de integrarea Roméniei in Uniunea Europeana. Societatea
utilizeaza programe moderne de proiectare cu tehnica de calcul adecvata si personal de inalta calificare,
beneficiind in acelasi timp de un management curajos si eficient.

ONSILIER
ONSTRUCT

Din 1995 de cand a fost infiintata,
pana in prezent, organizatia privata
Consilier Construct a cucerit progre-
siv piete din diferite sectoare ale
constructiilor, impunandu-se ca un
furnizor reputat de servicii profesio-
niste si, de la an la an, tot mai
diversificate. In ultimii ani, nume-
roase proiecte - cu finantare natio-
nala, europeana si internationala -
care au avut ca principal obiectiv
proiectarea, consultanta, asistenta
tehnica sau protectia mediului, s-au
derulat sub sigla Consilier Construct,
cu cele mai bune rezultate.

Un proiect realizat la nivel
national, solicitat de catre Primaria

Municipiului Bucuresti (PMB) pentru
a fluidiza traficul este Supralargirea
Strazii Brasov péna la Soseaua
Alexandriei cu Pasaj rutier la
intersectia Strazii Brasov cu
Bulevardul Ghencea. Pentru bene-
ficiarul PMB, Consilier Construct a
realizat studiul tehnic de fezabilitate,
studii geotehnice si topografice,
proiectarea, studiul de impact
asupra mediului, documentatia pen-
tru devize si acorduri, planul urba-
nistic zonal. Studiul de fezabilitate
cuprinde o abordare urbanistica inte-
grata in contextul coordonarii cu
reteaua de strazi a municipiului
Bucuresti corelat cu planul urbanistic

general al municipiului Bucuresti, pe
baza normelor tehnice n vigoare.
Dimensionarea sistemului rutier este
realizata prin luarea in considerare a
urmatorilor factori: grosimea sis-
temului existent si starea acestuia,
determinarile capacitatii portante a
sistemului rutier existent, estimarile
traficului pentru urmatorii 15 ani si
executia de casete edilitare.

Consilier Construct a fost si este,
pe parcursul a peste un deceniu de
existentd, o prezenta vie, activa si
prestigioasa in viata economica a
tarii, In implementarea si asigu-
rarea tehnologiilor noi in domeniul
constructiilor. Q

INTR-O LUME A SCHIMBARII, NOI DESCHIDEM CALEA
S —— o=t s, S

ONSTRUCT
Str. Stupca nr. 6, sector 6, Bucuresti
Tel: 021.434.35.01; 021.434.17.05
Fax: 021.434.18.20; 021.434.35.01
e-mail: office@consilierconstruct.ro
marketing@consilierconstruct.ro

web: www.consilierconstruct.ro

Puncte de lucru:
Bucuresti, Str. Dezrobirii nr. 129 B;
TellFax: 021.434.18.36 / 021.434.14.87

proiectare@consilierconstruct.ro
Bucuresti, Str. Drenajului nr. 34-36;
TellFax: 021.434.13.22 1 021.434.13.25
consultanta@consilierconstruct.ro
Filiala Conlw Construct - Brasov

425.911
Filiala Consilier Construct - Sibiu
Sibiu, Aleea Taberei nr. 3 -
Tel: 0269.213.952

. Filiala Consilier Construct - Timisoara
2 ucian Blagann et. 1,ap. 17, jud. Timis

PROIECTARE, CONSULTANTA, ASISTENTA TEHNICA

PENTRU INFRASTRUCTURA DE TRANSPORT- drumuri si
autostrazi, poduri, pasaje si viaducte, cai ferate, porturi si aeroporturi

PROIECTARE, CONSULTANTA, ASISTENTA TEHNICA
- PENTRU CONSTRUCTl! (;M - pmnﬂ de ;osurntu. centre de

"afaoeri, cla.d!ﬂdolﬂfml}. _

EVALUAR[ DE_INVESTIT[I ASISTENT FINANCIARA Si

JURIDICA PENTRU LUCRARI DE CONSTRUCTII

SERVICII DE MEDIU - studii de impact asupra mediului si acorduri de,
. madlu. audituri si planificari de medlu, ingineria ‘SL m_;rzge
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cilindrice tip Marshall (D = 10,16 cm si H = 6,35 cm) pe
care s-au determinat valorile caracteristicilor fizice si
mecanice care sunt prezentate In tabelul 3. Variatia
valorilor caracteristicilor fizico-mecanice ale mixturilor
experimentale, fata de mixturile martor, este prezentata in
figurile 2-9.

Din analiza rezultatelor obtinute in urma cercetarii
s-au constatat urmatoarele:

I. Utilizarea aditivilor nu modifica semnificativ valorile
principalelor caracteristici ale bitumurilor (penetratia la
25 °C si punctul de inmuiere) si nici tipul de structura
initial (sol-gel) caracteristic bitumurilor rutiere.

Il. Analiza variatiei valorilor caracteristice fizico-
mecanice ale seriilor de mixturi preparate cu bitumuri
aditivate fata de cele ale seriilor de mixturi preparate
cu bitumuri neaditivate (martor) a dus la urmatoarele
concluzii:

Tabelul 2: Compozitiile amestecurilor de agregate naturale
si curbele granulometrice

a. Seria de mixturi tip BA8 preparate cu bitum
D70/100 aditivat cu ABR1

Proprietati fizice: densitatea aparenta determinata
pe epruvetele martor si cele experimentale ramane
practic neschimbata (1,2%). Se remarca o scadere de
5-10% a absorbtiei de apa la mixturile cu bitum aditivat.

Desi determinarea valorilor umflarii nu mai este obli-
gatorie dupa ultimul standard, SR 174-1/2002, s-au
determinat valorile umflarii la: 7, 14, 21 si 28 zile. Asa
cum se observa din tabelul 3, se constata o reducere a
umflarii cu circa 11,75%, ceea ce denota o buna com-
portare a mixturilor la actiunea apei in timp.

Proprietati mecanice: se observa ca valoarea stabi-
litatii Marshall sufera reduceri pana la 6,25% dozaj de
bitum, iar peste aceasta valoare stabilitatea Marshall
prezinta cresteri considerabile.

in ceea ce priveste valoarea indicelui de curgere
Marshall, acesta sufera scaderi in medie de 34%.

b. Seria de mixturi tip BA8 preparate cu bitum
D60/180 aditivat cu ABR1

— _Trecut, % prin clurul (sitaj mm:

Aaregatitnatural |08 [0 [ s [ 4 [ 2 | 4 [oe |02 01 oom Proprietati fizice: densitatea aparentd determinata
Criblura 4-8 4500 | 10000 | 8323 | 278 | 423 | 167 | - N pe epruvetele martor si cele experimentale raméane
Nepraua04 | 1100 | - | 10000 | 098 | 9598 | asa1 | 7o78 | 10s9| 1s2 | 0es | practic neschimbata (2,7%). Se constatd o scidere a

Filer Bicaz 1,00 - - - 100.00 | 97.70 | 80,28 | 69,07 « o . . - .
. absorbtiei de apa cu circa 7,6% si o scadere conside-

Total agregate 100,00 Y [T . - . . - A
Curba granulometrica 10000 | 9245 | 6696 | 4937 | 3831 | s170 1666 | 1112 893 | rabilda a umflarii determinata la 28 de zile, cuprinsa intre

bbbl ] 5081 79%.
Tabelul 3: Valorile caracteristicilor fizico-mecanice ale mixturilor preparate in laborator
NE | Tip [b)_ttazaj e | Ao Incercarea Marshall Umflarea (%) vol. dupa....zile
crt, [ P mixiura bitum | o1 PalkaM™) | (o) | s(kN) | 1tmm) | SnkNImm) [ i lst |

5,50 2274 5329 |75 2,00 3,750 0,606 | 0,867 |[0,923 | 1,134

5,75 2302 3,821 |6,8 2,21 3,077 0,600 | 0,880 [0,832 | 1,082

1 BAS8 D70/100 |6:00 2326 2821 |76 240 |3,167 0,350 | 0,488 | 0,634 | 0,892

Martor 6,25 2345 1,259 |91 2,83 3,216 0,238 | 0,356 |0,287 | 0,250

6,50 2350 0,640 |8,0 4,15 1,928 0,167 |0,235 (0,127 | 0,127

6,75 2359 0,052 |78 4,98 1,566 0,216 | 0,203 [ 0,151 | 0,098

5,50 2272 5014 |72 1,76 4,091 0,582 | 0,721 (0,918 | 0,989

575 2298 3,274 |63 191 3,298 0,538 | 0,778 | 0,768 | 0,926

2 BA8+ABR1 D70/100 6,00 2319 2408 |65 2,10 3,095 0,779 | 0,748 | 0,627 | 0,597

Experimental 6,25 2341 1,142 | 7.7 2,63 2,928 0,202 | 0,321 |[0,232 | 0,232

6,50 2358 0,101 | 10,2 3,40 3,000 0,182 |0,221 (0,123 | 0,110

6,75 2361 0,000 |98 4,75 2,063 0,192 | 0,165 [0,098 | 0,023

5,50 2319 3,322 [ 8,1 2,06 |3932 0,348 | 0,826 | 0,123 [ 0,908

5,75 2328 2,284 |72 2,29 3,144 0,269 | 0,742 | 0,106 | 0,876

3 BAS D60/80 6,00 2337 1,487 | 8,2 2,50 3,280 0,134 | 0,607 | 0,040 | 0,633

Martor 6,25 2340 0,781 |91 3,20 2,844 0,000 | 0,204 |0,000 | 0,079

6,50 2345 0,337 |92 4,05 2,272 0,020 | 0,284 [0,000 | 0,251

6,75 2341 0,268 | 8,3 5,53 1,501 0,190 |0,923 [ 0,006 | 0,222

5,50 2323 2,714 |99 2,50 3,960 0,330 | 0,867 |0,417 | 0,251

5,75 2326 2,185 |84 2,62 3,206 0,298 | 0,782 | 0,326 | 0,102

4 BAB+ABR1 D60/80 6,00 2329 1,776 | 7.4 2,90 2,552 0,066 | 0,438 [ 0,053 | 0,026

Experimental 6,25 2337 0,791 |87 3,00 | 2,900 0,020 | 0,177 | 0,033 | 0,000

6,50 2341 0,463 |83 3,30 2,515 0,033 | 0,383 [ 0,007 | 0,006

6,75 2338 0,104 |73 3,81 1,916 0,022 | 0,232 | 0,002 | 0,000

5,50 2323 2,067 |94 2,55 3,686 0,020 | 0,345 [ 0,020 | 0,000

5,75 2329 1,248 | 8,7 2,67 3,258 0,008 | 0,101 [ 0,002 | 0,000

5 BAB+ADETEN 01 D60/80 6,00 2338 0,712 |99 3,15 3,143 0,000 | 0,000 |0,000 |0,000

Experimental 6,25 2347 0,565 | 10,1 3,90 2,590 0,000 | 0,066 |0,000 |0,000

6,50 2332 0,375 |83 4,27 1,944 0,000 | 0,000 |0,000 |0,000

6,75 2318 0,071 |75 4,75 1,579 0,000 | 0,000 |0,000 | 0,000
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METROUL S.A..@ . .

ARIC
Director general:

Compania Metroul SA, fondata in februarie 1975, are in prezent Geargs/froraren

peste 220 de angajati gi o cifrd de afaceri de peste 5 milioane euro. str. Gutenberg nr. 3bis, sector 5
Domeniul de activitate este proiectare i consultantd, 050027 Bucuresti, Romania
aferente lucrarilor de constructii civile si industriale.

Avem o vasta experien{a in servicii de inginerie specializata TEL: +40-21-315.54.84;

§i consultanfa tehnica in domeniile transporturilor si constructiilor. FAX: +40-21-312.43.35

e-mail: metroul@metroul.ro
www.metroul.ro

Certificat ISO 9001

Domenii de activitate

Metrou

Statii si tunele de metrou;
Dispecerat de contral trafic;
Instalatii complexe;
Modernizare material rulant;
Planificare urbana.

Tramvai

Metroul usor;
Modernizare instalatii;
Sistem de taxare; - & | e
Inginerie constructiva. | RS S =»

Drumuri e " g “‘q"@
e  Drumuri, strazi urbane; e \- i - -

+ Retele edilitare (apa, canal, termoficare);
o Pasaje sub si supraterane;
s Parcaje subterane.

Inginerie civila
e Arhitectura;
e Structura;
s |nstalatii.

Studii de teren

Produse
Consultanta
+ Implementarea de proiecte majore de infrastructura;
e Evaluari;
¢ Studii de fezabilitate;
o Expertize;
« Management de proiect.
Proiectare

Studii de amplasament =
-

Clienti o Mt oo M,
—-.rg—.ﬂ
. W (1 mies S ke ] " ] W T
s Operatori de transport public; [ e i b b e o o
¢ Municipalitati si autoritati locale;
s |nstitutii bugetare de stat;
o Investitori privati.
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Diagrama comparativa intre densitatile aparente ale
mixturilor BAB-Martor si Experimental (D60/80)

2350
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Fig. 2: Reprezentarea comparativa a densitatii pentru mixtura tip BA8
(martor) si BA8 aditivat cu 0,4% ABR 1,
respectiv 0,5% ADETEN 01 (experimental)

Diagrama comparativa intre absorbtia in volum de
apa a mixturilor BA8-Martor si Experimentala
(D60/80)
3,500
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Dozaj bitum(%)

Asorbtia in volum (%))

Fig. 3: Reprezentarea comparativa a absorbtiei pentru mixtura tip BA8

(martor) si BA8 aditivat cu 0,4% ABR 1
respectiv 0,5% ADETEN 01 (experimental)

Avol-eADETENO1||

Diagrama comparativa intre densitatile aparente
ale mixturilor BA8-Martor si BA8-Experimental
(D70/100)
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Fig 6: Reprezentarea comparativa a densitatii pentru mixtura tip BA8
(martor) si BA8 aditivat cu 0,4% ABR 1 (experimental)

Diagrama comparativa intre absorbtia in volum de
apa de la mixtura Martor si cea experimentala
(D70/100)
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Fig 7: Reprezentarea comparativa a absorbtiei pentru mixtura tip BA8
(martor) si BA8 aditivat cu 0,4% ABR 1 (experimental)

Diagrama comparativa intre indicele de curgere al
mixturilor BAB-Martor si Experimentala(D60/80)
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Indicele de curgere(l)

Diagrama comparativa intre indicele de curgere al
mixturilor BA8-Martor si Experimentala(D70/100)
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Fig. 4: Reprezentarea comparativa a indicelui de fluaj pentru mixtura tip
BA8 (martor) si BA8 aditivat cu 0,4% ABR 1, respectiv 0,5% ADETEN 01
(experimental)

Diagrama comparativa intre stabilitatea Marshall
a mixturilor BAB-Martor si Experimentala(D60/80)
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Dozaj bitum(%)

Stabilitatea Marschall(S)

Fig. 5: Reprezentarea comparativa a stabilitatii Marshall pentru mixtura tip
BA8 (martor) si BA8 aditivat cu 0,4% ABR 1, respectiv 0,5% ADETEN 01
(experimental)
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Fig. 8: Reprezentarea comparativa a indicelui de fluaj pentru mixtura tip
BA8 (martor) si BA8 aditivat cu 0,4% ABR 1 (experimental)

Diagrama comparativa intre stabilitatea Marshall
ale mixturilor BAB-Martor si Experimentala
(D70/100)
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Fig. 9: Reprezentarea comparativa a stabilitatii Marshall pentru mixtura tip
BA8 (martor) si BA8 aditivat cu 0,4% ABR 1 (experimental)

continuare in pagina 148 9
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BUCURESTI str. Dambovita nr. 59-61, Sector 6

Statii de sortare si concasare
situate in
com. Lipanesti -Prahova;
si com. Patlaji -Dambovita
cu capacitatea de 400mc/ora
Cariera de piatra
cu o capacitate de 300 to/ h
situata la Cerna;
Parc auto propriu si
utilaje specifice lucrarilor,
de ultima generatie

/

Calitatea lucrarilor executate

Tel. 0372.118.300
Fax: 0372.118.330

.

Statii de mixturi si emulsie
cu capacitatea de 160 to/h fiecare
situate in sat Caldararu - Cernica

si in Chitila;

Statii de betoane cu o capacitate

de 105 mc/h fiecare

Bucuresti - str. Carierei nr 31-33;

si Chitila

Statie de balast stabilizat

si prefabricate

cu o capacitate de 300 to/h

este cea mai importanta carte de vizita a

societatii TEHNOLOGICA RADION SRL

uality

al calitatii
N ISO 9001:2001;

onformitatii
domeniul reglementat

CERT sc QUALITY CERT sa

Bucuresti, Sos. Panduri nr. 94, sector 5
tel.: 031.710.07.53, fax: 031.710.07.52
e-mail: qualitycert@zappmobile.com

ORGANISM DE CERTIFICARE
SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCTII $I MATERIALE DE CONSTRUCTII

PROCEDURA DE CERTIFICARE
ESTE DERULATA
CU UTILIZAREA DE:

* Procedee, metode, tehnici de auditare,
inspectie la nivelul standardelor europene;
* Auditori formati la nivel:
- National - CNFCMAC
- International - AFNOR, AFAQ-ASCERT
(Franta), AJA-EQS (Anglia);
* Profesori universitari;
* Doctori in stiinte;
* Experti in domeniile de certificare.

ERT SA - ASIGURA ABORDAREA ACTIVITATII DE CERTIFICARE LA UN INALT NIVEL PROFESIONAL in co
DIRECTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURILE EA,
LEGISLATIA, REGLEMENTARILE S| STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN ROMANIA

reglementat
* Aplicarea marcii
de conformitate CE

* Certificarea sistel
de management 3
* Certificarea siste
de management d
* Calificarea profes
a intreprinderilor;
* Inspectie;
* Audit.
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Proprietati mecanice: se observa o crestere a sta-
bilitatii Marshall si a indicelui de curgere pana la dozajul
6,25% bitum, iar peste 6,25% dozaj bitum o scadere a
stabilitatii Marshall si a indicelui de curgere.

La indicele de curgere se constata o crestere pana la
6,25% dozaj bitum si o scadere considerabila peste
acest dozaj.

Se constata o scadere considerabila a umflarii Tn
medie de 79,22%.

c. Seria de mixturi tip BA8 preparate cu bitum
D60/180 aditivat cu Adeten 01

Proprietati fizice: densitatea aparenta are variatii
nesemnificative(3,8%).

Se constata o reducere considerabila a absorbtiei de
apa (57%).

Din tabelul 3, se observa ca umflarea determinata la
28 de zile este zero, deci mixturile asfaltice tip BA8 aditi-
vate cu 0,5% Adeten 01 sunt rezistente si durabile.

Proprietati mecanice

Se constata o crestere a stabilitatii Marshall (exclusiv
la dozajul de 5,5% bitum), iar cresterea maxima se
observa la dozajul de 6,25% bitum (dozaj optim).

Referitor la indicele de fluaj se constata o crestere a
acestuia in medie cu 28%; pana la dozajul de 6,25%
bitum cresterea este mai redusa, iar peste 6,25% bitum
cresterea este semnificativa.

ADEZIVITATEA BITUMURILOR

Corpuri de proba din mixtura asfaltica
cu aditiv

fara aditiv

Tronson experimental
fara aditiv

in urma cercetirii efectuate in laborator, se
constata ca rezultatele cele mai bune se obtin prin
utilizarea aditivului ADETEN 01 cu dozajul de bitum
de 6,25%.

Adaugarea unei mici cantitati de aditiv in bitum
ofera protectie adeziunii pasive, adica in cazul in
care s-a realizat adeziunea intre bitum si agregatele
uscate, de natura bazica. Daca se doreste anrobarea
agregatelor ude, cantitatea de aditiv necesara este
mai mare, deoarece, in acest ultim caz, trebuie sa se
realizeze adeziunea activa.
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Implementarea sl certificarea
unui sistem integrat de management

drd. chim. Magdalena DIMIAN - director executiv AEROQ

Aeroq, prin intermediul Revistei Constructiilor, va propune un demers pentru a promova schimburile
economice, sociale si culturale dintre Romania si alte tari, prezentand cititorilor, un subiect foarte actual:
implementarea si certificarea unui Sistem Integrat de Management, subiect care a fost, este si va fi in

continuare o provocare.

Organizatiile care doresc sa se integreze in efortul
general de promovare a unui parteneriat intre oamenii
de afaceri din tari diferite au multe interese comune,
printre care:

e sa imbunatateasca competitivitatea si dezvoltarea
durabila pe plan regional si european prin promovarea
unei politici europene a calitatii;

e sa faciliteze schimbul de informatii, cunostinte
si experiente, inclusiv cele legate de sistemele de
management;

e sa considere calitatea (inteleasa ca fiind in servi-
ciul societatii in ansamblul ei) ca element de baza al
unei politici de imbunatatire a performantei economice,
pentru a face fata noilor provocari ale globalizarii.

Oamenii de afaceri pot contribui la dezvoltarea
schimburilor economice, sociale, culturale si prin pro-
movarea tehnicilor si conceptelor legate de sistemele
integrate de management, operand cu obiective comune
legate de progresul si dezvoltarea relatiilor dintre ele.

AFACERILE S| SISTEMELE DE MANAGEMENT

In majoritatea cazurilor, oamenii de afaceri reprezinta
managementul la cel mai inalt nivel al unei organizatii
care o orienteaza si o controleaza.

Aceasta trebuie sa se bazeze pe un sistem de mana-
gement prin care se stabilesc: politica, obiectivele si acti-
unile de Tndeplinire a acestora.

Un Sistem de Management al Calitatii presupune
activitati coordonate pentru a orienta si controla organi-
zatia, in ceea ce priveste calitatea. Acesta este instru-
mentul principal al managementului la cel mai nalt nivel
prin care se urmareste imbunatatirea continua a activi-
tatilor pentru a furniza increderea necesara in interiorul
organizatiei si clientilor sai ca produsele si serviciile
furnizate indeplinesc in mod consecvent cerintele.

In relatiile de afaceri, este necesar s& demonstram ca
organizatiile sunt conduse si functioneaza cu ,succes”,
ca acestea sunt coordonate si controlate intr-un mod
sistematic si transparent. Putem demonstra acest
,succes” mai ales prin implementarea, mentinerea si
certificarea, de catre o terta parte (organismul de certifi-
care acreditat), a unui Sistem Integrat de Management
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(ca parte a managementului) proiectat pentru Tmbuna-
tatirea continua a performantei, luand in considerare
necesitatile tuturor partilor interesate, partenerii de
afaceri fiind una din parti.

Certificarea sistemelor de management, a confor-
mitatii produselor si/sau serviciilor a devenit o necesi-
tate pentru organizatiile care furnizeaza produse si
servicii, intr-un mediu concurential, in concordanta cu
cerintele pietei. Calitatea produselor/serviciilor repre-
zinta gradul de utilitate a acestora si masura prin care,
prin ansamblul caracteristicilor lor tehnice si econo-
mice, satisfac nevoia pentru care au fost create fara a fi
afectate mediul inconjurator si sanatatea si securitatea
ocupationala.

Aprecierea calitatii produselor/serviciilor are 1in
vedere ansamblul caracteristicilor definitorii - cum sunt
caracteristicile tehnice, economice, ergonomice, estetice,
de disponibilitate - si este confirmata prin certificate de
calitate, garantie, sau buletine cu rezultatele analizelor.
Pe masura ce productia de produse si servicii s-a diver-
sificat foarte mult, a aparut necesitatea unei noi practici
privind confirmarea conformitatii, si anume certificarea
de catre o terta parte, independenta de furnizor si utiliza-
tor, fapt care genereaza o mai mare incredere in carac-
teristicile asteptate ale produselor/serviciilor.

in fapt, certificarea conformititii este un proces (cu
date de intrare si iesire, cu actiuni de monitorizare plani-
ficate etc.) prin care o terta parte (organismul de certifi-
care) emite un certificat de conformitate pe baza
regulilor unui sistem de certificare, certificat care con-
firma cu un grad suficient de incredere ca un sistem de
management, un produs/ serviciu corespunzator identifi-
cat este conform cu un document normativ convenit
intre client si furnizor.

Certificarea conformitatii produselor poate fi un act
voluntar (deci nereglementat) sau obligatoriu in domeniile
reglementate prin Legea 608/2001 care nominalizeaza
domeniile reglementate prin directive la nivel european.
Pentru domeniul voluntar, certificarea conformitatii este
efectuata de catre organisme acreditate la nivel national
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si/sau la nivel european/international. Pentru domeniul
reglementat, este necesar ca organismele acreditate sa
fie recunoscute si desemnate conform unei proceduri
stabilite prin lege, la nivel national/european.

Certificarea conformitatii unui sistem de manage-
ment este, in general, un act voluntar care are ca refe-
rintd un standard emis de Organizatia Internationala de
Standardizare (ISO) sau alte standarde recunoscute si
acceptate de partile implicate.

Indiferent de tip, certificarea conformitatii genereaza
incredere atat in sistemul de management aplicat, cat si
in calitatea produselor/serviciilor in cauza, situatie in
care se asigura un avantaj comercial contribuind la:
promovarea produselor/serviciilor, eliminarea incer-
carilor multiple si costisitoare, inlaturarea barierelor
tehnice din calea comercializarii libere a produselor si
serviciilor in conditiile armonizarii procedurilor de certifi-
care si utilizarii de referentiale identice sau comparabile.

Organizatiile care doresc sa-si certifice numai cali-
tatea produselor/serviciilor sunt obligate sa docu-
menteze, aplice si sa mentina cel putin acele elemente
ale unui sistem de management aplicabile ciclului de
viata a produsului. Prin urmare, certificarea unui sistem
de management are ca principal atu cresterea increderii
clientilor in calitatea produselor/serviciilor.

Aceasta incredere este generata si asigurata prin
faptul ca organizatiile care au un Sistem de Management
certificat, intreprind actiuni cu un impact deosebit
asupra calitatii produselor/serviciilor, si anume:

1. stabilesc, documenteaza si aplica o politica a cali-
tatii si planifica realizarea unor obiective ale calitatii cu
tinte si scopuri pe care trebuie sa le realizeze n diferite
domenii: tehnic, economic, resurse, protectia mediului,
responsabilitate sociala etc;

2. documentarea, implementarea si mentinerea SM
intr-o alta serie de documente (Manualul SM, proceduri,
alte documente de planificare, operare, control, dia-
grame de proces, diagrame de flux, planuri ale calitatii,
inregistrari) prin care este monitorizat si tinut sub control
sistemul;

3. principiul ,Abordarea bazata pe proces” este o
parte componenta a SM care implica identificarea,
intelegerea si conducerea sistemului de procese din
organizatie, care contribuie la eficacitatea si eficienta
acestora pentru indeplinirea obiectivelor legate de calitate.
Aceasta abordare conduce la realizarea calitatii dorite
prin actiuni cum ar fi:

e definirea procesului pentru a ajunge la rezultatul dorit;

e identificarea si masurarea datelor de intrare si a
datelor de iesire ale procesului;

e identificarea interfetelor procesului cu functiile
organizatiei;

e evaluarea riscurilor posibile, a consecintelor si
impactului procesului asupra clientilor, furnizorilor si a
altor parti implicate in proces;
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e stabilirea clara a responsabilitatilor, autoritatii si
abilitatii pentru conducerea procesului;

e identificarea clientilor, furnizorilor si a altor parti
implicate, interne si externe;

e proiectarea proceselor, luand Tn considerare
etapele procesului, activitatile, fluxul, masurile de control,
necesitatile de pregatire, echipamente, metode, informatii
si alte resurse;

4. stabilirea de masuri pentru a demonstra aplicarea
unui principiu al managementului calitatii, si anume ori-
entarea catre client care implica:

e cunoasterea si intelegerea cerintelor si asteptarilor
clientilor;

e cunoasterea nivelului satisfactiei acestora;

e identificarea si rezolvarea problemelor pentru a
mairi nivelul satisfactiei clientilor;

5. actiuni de instruire si constientizare a personalului
pe linia calitatii produselor/serviciilor;

6. aplicarea principiului imbunatatirii continue care
implica activitati repetate pentru a creste abilitatea orga-
nizatiei de a indeplini cerinte. Aplicarea acestui principiu
conduce la urmatoarele actiuni:

e efectuarea imbunatatirilor continue asupra pro-
duselor, proceselor si sistemelor care sa constituie un
obiectiv pentru fiecare individ din organizatie;

e aplicarea conceptelor de baza ale Tmbunatatirii
continue pentru a asigura imbunatatiri substantiale;

e folosirea evaluarilor continue ale criteriilor de exce-
lenta stabilite, pentru a identifica zonele pentru imbunatatirea
potentiala;

e imbunatatirea continua a eficientei si efectivitatii
tuturor proceselor;

e promovarea activitatilor bazate pe prevenire;

e asigurarea ca fiecare membru al organizatiei
poseda pregatire corespunzatoare, referitoare la
metodele si instrumentele pentru imbunatatirea con-
tinua, cum ar fi:

- ciclul Planifica-Desfasoara-Verifica-Actioneaza pen-
tru imbunatatire (PDCA);

- rezolvarea problemelor;

- reengineering-ul procesului;

- inovarea procesului;

e stabilirea masurilor si telurilor pentru a dirija
imbunatatirile;

e recunoasterea imbunatatirilor obtinute.

in afara de cresterea increderii clientilor in calitatea
produselor/serviciilor, certificarea conformitatii de catre o
terta parte conduce si la: confirmarea aplicarii diferitelor
reglementari, alinierea la directivele si normele speci-
fice, asigurarea repetabilitatii realizarii produselor la
nivelul specificat, imbunatatirea imaginii organizatiei,
imbunatatirea culturii calitatii in organizatie etc.

Si, nu in ultimul rand, pentru a accesa ,banul public”,
este o conditie absolut obligatorie certificarea Sistemului
Integrat de Management-Calitate-Mediu-Sanatate si
Securitate Ocupationala. Q
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In baza legislatiei nationale si a
directivelor europene, conceptul de
calitate in constructii este tratat, de cele
mai multe ori, luadnd in considerare:

e atestarea conformitatii produ-
selor pentru constructii;

e inspectia tehnica de terta parte
a echipamentelor tehnologice de
constructii aflate Tn exploatare.

Pentru punerea in aplicare a
celor mentionate, pe baza standar-
delor nationale, europene sau inter-
nationale, sunt implicate:

e organismele de certificare;

e organismele de inspectie;

e laboratoarele de incercari;

e autoritatile nationale competente.

Rolul organismelor de certificare
produse este de atestare a confor-
mitatii produselor pentru constructii,
cu specificatiile tehnice aplicabile.
Pentru aceasta, se aplica sistemele
de atestare a conformitatii: 1+; 1; 2+;
2; 3 si 4. Pentru sistemele de atestare
a conformitatii 1, 1+, 2+ si 2, se
efectueaza controlul procesului de
fabricatie corespunzator fiecarei
familii si fiecarui standard specific de
produs.

Organismele de inspectie de
terta parte pentru produse si echipa-
mente de constructii asigura, prin
activitatea lor, punerea in opera a
unor materiale sau produse si
echipamente, incorporate in con-
structii (elemente care nu se supun
procedurii de certificare). Organis-
mele de inspectie evalueaza, de
asemenea, capabilitatea echipa-
mentelor tehnologice vechi, folosite
la punerea in opera a materialelor
de constructii, precum si capabili-
tatea instalatiilor de a procesa mate-
riale de calitate.

Incercarile materialelor, tehnologi-
ilor si echipamentelor sunt realizate
de catre laboratoare de incercari
care utilizeaza aparatura specia-
lizat4 si personal calificat. incercarile
si verificarile realizate de aceste labo-
ratoare au drept scop determinarea

152

parametrilor de securitate, protectia
sanatatii, a vietii si a mediului, pentru
toate produsele din domeniul regle-
mentat al materialelor, elementelor,
instalatiilor, echipamentelor si tehno-
logiilor din domeniul constructiilor, in
conformitate cu prevederile stan-
dardelor aplicabile.

Prin impartialitatea lor, aceste
laboratoare urmaresc cresterea gra-
dului de incredere fata de clienti si
fata de autoritatea statului, cu
atributii in asigurarea calitatii si in
supravegherea pietei materialelor de
constructii.

Cand vorbim de calitate, organi-
zatiile din domeniul constructiilor - pro-
ducatori, dar si furnizori de servicii -
nu trebuie sa neglijeze imple-
mentarea si certificarea unui sistem
integrat de management:

e managementul calitatii, ceea
ce presupune conformitatea cu
cerintele standardului international
ISO 9001:2000, sistem care ofera
urmatoarele avantaje:

- satisfacerea cerintelor clientilor
si ale partenerilor de afaceri, precum
si a cerintelor legale;

- cresterea credibilitatii si a incre-
derii in calitatea produselor/serviciilor;

- 0 mai mare intelegere a proce-
selor organizatiei, ceea ce implica
angajamentul ferm al managemen-
tului, definirea clara a responsabili-
tatilor si a autoritatilor, comunicarea
interna si externa imbunatatita, uti-
lizarea mai eficienta a resurselor si
reducerea costurilor de neconformitate;

- crearea cadrului pentru Tmbu-
natatirea continug;

e managementul mediului, in
conformitate cu standardul ISO
14001:2004, cu avantaje n:

- castigarea si mentinerea cotei
de piata prin promovarea unei imagini
organizationale ,verzi

- atingerea unor performante de
mediu reale si demonstrarea aces-
tora partilor interesate, printr-un
management tehnic si economic al
problemelor de mediu;

- atragerea unor investitii etice;

- reducerea riscurilor de asigurare;

- reducerea costurilor printr-o mai
eficienta utilizare a resurselor si
reducerea riscului producerii acci-
dentelor de mediu;

e managementul sanatatii si
securitatii ocupationale, conform
referentialului OHSAS 18001:2007,
un plus pentru:

- crearea unui sistem de munca
cu riscuri scazute de accidentare
si/sau Tmbolnavire profesionala;

- realizarea unui control mai efi-
cient asupra factorilor de risc de
accidentare si/sau imbolnavire pro-
fesionalg;

- transparenta si eficacitatea mana-
gementului sanatatii si securitatii
ocupationale prin transpunerea
rezultatelor evaluarilor de risc, audi-
turilor, inspectiilor etc. in planuri de
actiuni pentru minimizarea riscurilor
de accidente;

- obtinerea unor performante
superioare din partea angajatilor,
prin asigurarea ,starii de bine“ la
locul de munca;

- perceptia favorabila din partea
furnizorilor, a beneficiarilor si a soci-
etatii, In ansamblu.

Toate aceste certificari isi ating
scopul numai daca organismul de
certificare a sistemelor de manage-
ment detine toate acreditarile necesare,
o larga recunoastere internationala
si un prestigiu, care pot da un plus
de imagine organizatiei certificate.

Numai o abordare sinergica a
atestarii conformitatii produselor
pentru constructii, a inspectiilor
tehnice si a certificarii unui sistem
integrat de management (calitate-
mediu-sanatate si securitate ocu-
pationala) pot conferi cu adevarat
unei organizatii din domeniul
constructiilor avantajul competitiv de
care are nevoie pe o piata globala
concurentiala. Q
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GRUP ROMET

GRUP ROMET, in parteneriat cu firma SCHULTE - Germania, propune o tehnologie de incalzire prin
care costurile energetice pot fi reduse cu pdna la 30%, iar emisia de CO, este mai mica cu 33%,
comparativ cu incalzirea conventionala.

Avantaje la prima vedere:

e pana la 30% economii la costurile energetice
e costuri de operare extrem de mici

e ecologice si economice

e fara patura de caldura formata sub plafon
e aerul proaspat este introdus, iar gazele de ardere

sunt evacuate din hala

e nu exista risc de inghet, zgomot minim

e tehnologie perfectionata

e incalzire uniforma pe spatii foarte mari

e incalzirea prin radiatie a podelelor si corpurilor

e temperatura placuta la nivelul podelei

e lipsa curentilor de aer nu antreneaza deloc praful

e incalzirea blanda asigura o atmosfera placuta
pentru vizitatori

e confort incomparabil

Atunci cand se ia in considerare
problema investitiei si a costurilor de
operare pentru sistemele de
incalzire in toate tipurile de hale,
este bine sa se faca o analiza detali-
ata, cuprinzatoare si comparativa.

in prezent, datorita duratei mari
de functionare/exploatare a sis-
temelor de incalzire, costurile de
investitii nu mai joaca rolul decisiv, Tn
schimb costurile anuale cu energia
au devenit mai importante.

Consumul de energie constituie
acum criteriul esential pentru majori-
tatea investitorilor.

Cand se instaleaza un sistem de
incalzire pentru o hala, nu este
important numai sa se furnizeze o
anumita cantitate de caldura, ci sa o
faca sa devina operativa in zona in
care personalul se afla de fapt.

Pentru aceasta instalatie de
incalzire, tuburile radiante sunt cele
mai potrivite. Prin alegerea siste-
mului de fincalzire in infrarosu
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SCHULTE-ETASTAR, puteti reduce
costurile tipice de pana acum cu
pana la 30% si deci puteti trans-
forma banii economisiti in capital
disponibil.

Sistemele de incalzire in

Zonele vizate sunt Tncalzite prin
radiatie si nu prin convectie (fig. 1).
Aerul din hala este incalzit numai
indirect, prin podea si alte suprafete
incalzite.

infrarosu SCHULTE-ETASTAR  Incalzife prin | - by tomperaturii comparatiy | nealzie prin

lucreaza pe acelasi principiu

ca si soarele! 10m=23"C

Soarele este cel mai bun

exemplu pentru a explica si B e

intelege propagarea radiatiei |

calorice si senzatia de cal- SRS, AT

dura placuta pe care o e e

creeaza. In zona radiatiei " "

solare, senzatia de caldura : §
o o . . . Am=25°C Am=20°C

placuta depinde numai partial

de tgmp.eiratura reala a e ST

aerului. Oricine cunoaste acest

Iuc.:ru. - §i exact acesta este ,_ _, e

principiul conform ETASTAR.

) In vgdgrea incalzirii spa- ., -19°c 1m=20"C

tiilor mari, sistemele SCHULTE-

ETAST_AR folosesc radiatia ;179 01m=22°C

cu lungime de unda mare, care

produce o senzatie foarte placuta.

Fig. 1
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Caéldura radiatiei cu unda lunga
creeaza senzatia de temperatura
mai mare decat temperatura reala
a aerului care inconjoara corpul
omenesc. Temperatura halei incal-
zite prin radiatie este determinata de
caldura transmisa de la podea.

Se evita concentrarea de aer
fierbinte sub plafon. Caldura radiata
este mentinuta chiar si atunci cand
usile sunt deschise si, datorita lipsei
miscarii aerului, nu se ridica nicio
particula de praf.

Atat personalul, cat si utilajele,
produsele sau vehiculele, podelele
sau peretii sunt incalziti de raze cu
lungime de unda mare si transmit

Tabelul 1

incalzire cu
aer cald

Incélzire
cu apa
calda

Tncalzire
radianta

Sub plafon nu se acumuleaza aer fierbinte

Atmosfera placuta pentru vizitatori gi clientif| J

Incalzire placuta de la podea; imbunatateste
randamentul lucrétorilor

Nu exista miscari ale aerului si de aceea nu se
ridica praf

Incélzire uniforma a spatiilor mari

Nu se ocupa spatiu in hala

Nu exista riscul pagubelor provocate prin
inghet

Reducerea pierderilor de caldura prin
deschiderea temporara a usilor/portilor

ClejCie]|C || C [CC

Instalare usoara in halele existente - |

aceasta caldura mediului ambiant.
incalzirea indirects are ca rezultat
o distributie uniforma a temperaturii.
La nivelul plafonului temperatura
este doar cu putin mai mare decat
cea la nivelul solului (fig. 2 si 3).
—

EFICACITATEA TUBURILOR RADIANTE

Se datoreaza faptului ca radiatia
calorica penetreaza aerul aproape
fara rezistenta (tabelul 1). Radiatia
nu devine eficienta inainte sa atinga
corpuri solide.

Datorita transmisiei directe a cal-
durii, radiatia ajunge chiar si de la
inaltimi mari in zona unde se afla
personalul.

Componentele de baza ale sis-
temului sunt corpuri radiante sus-
pendate de obicei sub plafonul halei.
Corpul radiant consta din doua tuburi
acoperite, dispuse paralel (fig. 4).
In partea superioara tuburile sunt
inconjurate de ecrane izolante, in
vederea sporirii randamentului
radiatiei. In zona de ardere a flacarii
unul din cele doua tuburi radiante
este echipat cu o izolatie interna ter-
morezistenta care asigura distributia

Sursa de radiatii

B .

Fig. 2: incalzirea radianti. Radiatia de unde lungi
incalzeste obiectele solide si podeaua,

aerul fiind incalzit indirect

Fig. 3: Incalzirea prin convectie. Aerul incalzit cu
radiatoare, convectoare sau calorifere se ridica si
formeaza o patura ineficienta de caldura sub plafon.

Fig. 4. Componentele de baza ale sistemului:

1. Invelis exterior, 2. Izolatie, 3. Invelis reflec-
torizant, 4. Tub radiant cu izolatie refractara la
interior, 5. Tub radiant de retur
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uniforma a caldurii pe toata lungi-
mea tuburilor radiante. Caldura este
radiata de pe suprafata tuburilor in
mediul ambiant fara nicio energie
conducatoare. Tuburile sunt incalzite
cu ajutorul unui arzator special cu
depresiune.
STRUCTURA INSTALATIILOR
DE INCALZIRE ETASTAR

Carcasa tuburilor radiante in
infrarosu ETASTAR este de con-
structie speciala. Functia ei este de
a reduce la minimum pierderile prin
convectie.

Din cauza temperaturii suprafetei
tuburilor, se formeaza o zona de aer
fierbinte in interiorul carcasei. Cu toate
acestea, deoarece aparatorile izo-
late se intind pana sub cantul inferior
al tubului, aerul fierbinte nu scapa.
Astfel, pierderile de convectie sunt
indepartate.

La tuburile radiante care uti-
lizeaza ca ecran de protectie solutia
standard, adica numai un panou
reflectorizant fara izolatie si ghidare,
este mult mai usor ca aerul fierbinte
sa se distribuie in partea superioara
a halei.

Pierderile prin convectie produc
aer fierbinte nedorit sub plafon. Mai
mult, proportia de radiatie este
redusa.

continuare in pagina 156 =

155




(> urmare din pagina 155

PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE
A TUBURILOR RADIANTE

in interiorul tuburilor radiante
ETASTAR, flacara este produsa de
un arzator special si este trasa prin
depresiune.

Cu ajutorul arzatoarelor cu
depresiune poate fi produsa o
flacara lunga care, ea insasi, creeaza
o distributie de temperatura. Printr-o
acoperire ceramica de grosimi
diferite, la interiorul tuburilor, tempe-
ratura este uniform distribuita pe
toatd lungimea acestora. in vederea
intensificarii radiatiei, zona inferioara
a tuburilor are o acoperire speciala.
Prin aceasta suprafata inferioara,
energia sub forma de radiatie cu
lungime de unda lunga este trans-
misa halei. Datorita constructiei
compacte a carcasei tuburilor radi-
ante, care previne pierderile prin
convectie in sus, este atins un ran-
dament Tnalt de radiatie.

Figura 5 arata calea flacarii de la
arzator prin tuburile radiante, catre
ventilatorul care produce depre-
siunea necesara in sistem.

UTILIZAREA INSTALATIILOR
DE INCALZIRE CU TUBURI RADIANTE

Se pot utiliza in aproape toate
halele inalte cum ar fi: terenuri de
tenis acoperite si alte sali de sport,
hale de productie, depozite, sali de
expozitie/prezentare.

Spatiul redus necesar permite o
instalare usoara in hale deja existente,
precum si In hale cu poduri rulante.

Pot fi, de asemenea, utilizate n
centre de distributie a marfurilor, in
centre comerciale, hangare, santiere
navale.

Tuburile radiante ETASTAR pot fi
adaptate individual pentru fiecare
forma si dimensiune de hala.

Pot fi montate in plafon sau fixate
pe peretii laterali, lucru ce constituie
un mare avantaj cand se renoveaza
sau se echipeaza halele existente,
inclusiv cele cu poduri rulante.

Caldura placuta mareste perfor-
manta si asigura o atmosfera pla-
cutda pentru desfasurarea lucrului
chiar si in halele foarte mari.

Radiatiile infrarosii asigura un
sistem de Tincalzire economic in
fabrici si depozite, statii de con-
tainere si magazii, santiere navale si
docuri, si, Tmpreuna cu sistemul
brevetat de ventilatie aerostar, si
in sali de expozitie si de sport.
Caracteristicile pozitive ale ETASTAR
il definesc ca cea mai buna solutie
pentru asigurarea unei atmosfere
placute, fara costuri mari, in spatii

Fig. 5: Calea flacarii de la arzator prin tuburile radiante, catre
ventilatorul care produce depresiunea
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inchise, mai ales in mall-uri si com-
plexe de birouri (foto 1-4).

ETASTAR este alcatuit din unitati
de 3 sau 6 m si poate fi asamblat in
instalatii radiante.

Sursele de energie sunt gazul
natural sau GPL.

Unitatile radiante necesita in
teren un termen scurt de asamblare.
Pe timpul perioadei de constructie
sau reconstructie, necesita doar mici
intreruperi in fluxul de productie.

SISTEMUL DE EVACUARE
A GAZELOR ARSE

Este construit complet din otel
inoxidabil, existand varianta simpla
pentru o singura instalatie sau vari-
anta duplex pentru doua instalatii de
incalzire a minimum 35 kw.

Sistemele pot fi scoase prin
acoperis sau printr-un perete lateral,
la dreapta sau la stanga instalatiei.
SISTEM DE REGLARE A TEMPERATURII

Sistemul de comanda si control
permite programarea saptamanala,
zi/noapte, fiind dotat cu ceas digital,
termostate de blocare, telecomanda,
comutator manual/automat. Cele
mai complexe sisteme permit con-
trolul in intregime automat al proce-
sului, transmisie de date prin retea
BUS, display de supraveghere,
memorare a datelor, temperaturilor,
iar optional, conexiuni prin modem,
deservire de la consola PC, afisarea
grafica a datelor memorate.

in perioada 5-9 martie 2008,
va invitam sa vizitati standul
Grup Romet Buzau, amenajat la
ROMTHERM - Pavilionul 18. O

Foto 4
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SC TERMOCLIMA SRL, unic importator al sistemelor de incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA,
va ofera cele mai bune solutii in domeniul incalzirii, utilizdnd produse de cea mai inalta calitate si la stan-
darde europene. Prin calitatea superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este asigurat.

EUTERM este un sistem de incalzire constituit din panouri radiante cu functionare pe
apa calda, apa supraincalzita sau vapori. EUTERM poate functiona impreuna cu orice sis-
tem energetic primar. Este ideal pentru incalzirea spatiilor mici, localuri, spatii ambientale
de dimensiuni medii si mari, ideal pentru spatii cu risc la incendiu. Incalzirea se face uni-
form nu stratificat, fara nicio miscare a aerului, acesta fiind principalul avantaj.

Diagrama de difuzie a caldurii Sistem conventional Sistem conventional
Costuri de operare 100% Costuri reduse 40-70%

ll% \gll

/

SOLUTII PENTRU O INALTA DISTRIBUTIE A CAMPULUI DE RADIATIE

Pe langa folosirea unui otel de calitate, distributia radiatiilor este asigurata printr-un proces care garanteaza
contactul excelent intre tuburi si placa radianta. La cerere, panourile radiante se pot echipa cu placi anti-convectie
pentru reducerea dispersiei in partea superioara si marirea temperaturii placii radiante.

Sistemul EUCERAMIC e constituit din difuzori radianti autonomi cu incan-
descenta de Tnalt randament, proiectat si realizat dupa cele mai moderne si
rationale sisteme de lucru: lejer, de
dimensiuni compacte, putand fi orien-
tati pentru obtinerea unei difuzii omo-
gene a caldurii in zone precise. Unul
dintre principalele avantaje ale sis-
temului EUCERAMIC este aplicarea
principiului fizicii de propagare a cal-
durii doar pe portiuni prestabilite,
evitdnd dispersarea caldurii pe arii
extinse.

Cu sistemul EUCERAMIC se incalzeste unde, cand si cum se doreste, cu
ajutorul propagarii caldurii, optimizand raportul dintre exigenta si cost.

Incalzitoarele radiante din seria EUCERAMIC HE sunt solutia optima pen-
tru rezolvarea problemelor privind montarea la inaltimi ridicate.

Un sistem eficient de schimb face posibila recuperarea caldurii de la
gazele de ardere, facand transferul de caldura catre noul mixt de combustibil
si marind substantial puterea unitatilor radiante.

ESTETICUL FACE PARTE DIN EL

Compactitatea, greutatea mica si
culorile disponibile permit o integrare
placuta in ambientele unde aparitia si
protectia operelor artistice reprezinta 4
o importanta primara. .i

158 * Zeuista Constructiilor ¢ martie 2008




Bariera de aer EUWIND este instalata in interiorul sau exteriorul
cladirilor, sau de ambele parti ale usilor, actionand ca un scut.

Coloana de ventilatie include:

e 0 admisie de aer protejata de contaminarea exterioara;

e un modul superior pentru diminuarea poluarii fonice;

e un modul inferior pentru diminuarea poluarii fonice;

e 0 articulatie metalica;

e un canal subteran cu unghiular.

Ventilatorul extrage aerul din apropierea tavanului si il impinge
apoi, prin modulul de diminuare a zgomotului, in canalul de distributie
cu o viteza considerabila. Jetul de aer despica straturile de aer rece de
la nivelul solului si il elimina in exterior.

il * Bariera. de aer E.UWIN.D.este

il ' un avantaj de maxima eficienta
: la nivelul solului, unde actiunea
aerului rece este mult mai
mare. O

05-09 martie 2008, Bucuresti
ROMTHERM
Expozitia internationala pentru echipamente
de incalzire, racire si conditionare a aerului
Stand 22-23, Pavilion 13
Va asteptam!

EUCERAMIC - incélzitoare
radiante luminoase

EURAD - tuburi radiante

EUCERK - tubulaturé radianta

Timi
TE RMOCLI MA 300265 — Str. Martir Silviu Mo{gh%ona;g

Tel.: 0256 250 250, 0256 250 251
Fax: 0256 250 255

Distribuitor exclusiv: Email: info@termoclima

www.termoclima.ro
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Incélzirea halelor industriale
SOLUTII EFICIENTE

SYSTEMA ROMANIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incalzirea eficienta a spatiilor
industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de pana la 65%).

Incélzirea incaperilor industriale (si, in general, a incaperilor cu volum mare) pune, de regula, probleme
dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intdlnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii
alegerii celui mai economic sistem, atat din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii.

Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele
de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii
necesatri in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor,
precum si la economisirea energiei termice.

Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungénd chiar pana la 30 m.
Exceptdndu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori
inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se
repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor

sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna.

In acest numar al revistei, va
aducem in atentie gama de sisteme
moderne de incalzire prin radiatie,
care inseamna, pe langa eficienta, si
economii energetice importante,
intre 30% si 65%, in functie de tipul
halei, gradul de izolare, procesul
tehnologic desfasurat etc.

Sistemele de incalzire prin radi-
atie pot fi utilizate pentru: hale indus-
triale, depozite, service-uri auto, sali
de sport, spatii cu inaltimi mari,
show-room-uri, pavilioane expozi-
tionale, sere de flori si legume,
crescatorii de animale, cuptoare cu
temperatura strict controlata etc.

Tubulatura radianta OHA

Sistemul de incalzire prin radiatie
OHA este o solutie excelenta pentru
incalzirea spatiilor industriale si, in
general, a spatiilor cu inaltimi medii
si mari. Flexibilitatea sistemului con-
sta in adaptarea tubulaturii radiante la
orice exigente privind traseul acesteia
in interiorul cl&dirilor incalzite. in
functie de necesarul de caldura si
inaltimea cladirii, tubulatura radianta
poate avea o configuratie monotubu-
lara sau bitubulara.

Grupul de combustie care se
plaseaza in exteriorul cladirii are rolul
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de a genera caldura obtinuta de la
arzator si de a realiza, prin inter-
mediul unui ventilator, circuitul
continuu al fluidului caloportor.
Circuitul se realizeaza in interiorul
unei tubulaturi radiante etanse,
aflata in depresiune in raport cu
mediul ncalzit. Temperatura supra-
fetei exterioare a tubulaturii radiante
este variabila si, dupa cerinte, se
poate situa in intervalul 120 °C - 290 °C.
Marele avantaj al unui asemenea
sistem de Incalzire este acela ca se
recircula in proportie de 80%
gazele rezultate in urma proce-
sului de ardere.

Deoarece grupul de combustie

este amplasat in exteriorul con-
structiei, sistemul poate fi utilizat si

in situatia Tn care nu exista
suprafata vitrata corespunza-
toare, conform normativelor in
vigoare.

Tuburi radiante modulare INFRA
Sistemul de incalzire prin radiatie
INFRA este cea mai adecvata
solutie de Incalzire zonala. Echipa-
mentele pot fi utilizate in spatii cu
inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si
chiar mai mult in conditii speciale.
Concentreaza fluxul de caldura in
zona de lucru si, in acelasi timp, limi-
teaza si stratificarea aerului intre
pardoseala si planseu.

Datorita faptului ca incalzirea se
face prin radiatie, nu se produc
miscari de aer si pulberi de praf; se
obtine, astfel, un ambient mai curat,
fara curenti de aer.

INFRA este un sistem foarte eco-
nomic, care incalzeste rapid supra-
fetele aflate sub conul de radiatie,
suprafete ce devin la randul lor emi-
tori de caldura.
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Randamentele de combustie sunt
mari: peste 95%.

Toate acestea, coroborate cu un
regim de functionare termostatat,
conduc la economii de energie de
30%-65% fata de sistemele clasice.

Cu tuburile radiante INFRA se
pot obtine zone de temperaturi
diferite in aceeasi incinta.

Circuitul gazelor de ardere este
in depresiune in raport cu mediul
ambiant, iar camera de ardere
etansa, ceea ce confera o siguranta
deosebita Tn exploatare.

Module radiante INFRA BAF

Reprezintd o solutie perfecta
pentru incalzirea serelor si a fer-
melor de animale.

Exista mai multe variante sub care
se pot realiza acestea, si anume:

e INFRA BAF MSV: module radi-
ante legate la un canal colectiv pentru
gaze de ardere cu exhaustor
final, unic pentru toate modulele
instalate. Acest sistem poate fi

desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24
metri lungime;

e INFRA BAF USV: module radi-
ante in forma de ,U“, racordate la un
canal colectiv pentru gazele de
ardere, cu exhaustor final, unic pen-
tru toate modulele instalate;

¢ INFRA BAF MC: module
etanse cu lungimi diferite si numar
variabil de arzatoare BAF 28/45 kW,
in functie de aplicatie acestea sunt
destinate serelor si fermelor zooteh-
nice, cu inaltimi reduse. Modulele au
un sistem de liftare special gandit
pentru aceste aplicatii.

Cuptoare industriale INFRA BAF

Tuburile radiante INFRA pot avea
diverse utilizarii, astfel incat sa poata
fi aplicate pentru:

e uscarea diverselor materiale:
piese metalice, plastice, produse
agricole, forme si miezuri de turnato-
rie, marmura;

e incalzirea diverselor tipuri de
lichide cu schimbatoare de caldura
imersate, nisipul pentru turnatorii si
alte substante granulate, diverse
materiale in vederea vopsirii etc.

SYSTEMA ROMANIA vi sti la
dispozitie cu orice informatie din
domeniu, consultanta, studii de
fezabilitate. O

Va asteptam la ROMTHERM
in perioada 5-9 martie 2008
ROMEXPO
Pavilion 15, Stand 9.
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AEROTRADE

Echipamentele electrice de
incalzit au la baza doua principii de
functionare, radiatia si convectia,
acestea dand si denumirea echipa-
mentului, respectiv radiatoare si
convectoare.

In cazul radiatoarelor, elementul
incalzitor 1l constituie o placa rea-
lizata din aliaj de aluminiu, titan si
manganita care asigura un transfer
termic cat mai bun catre aerul de
incalzit. Aceasta placa radianta este
prelucrata astfel incat, la dimensiuni
date, suprafata de transfer a caldurii
sa fie maxima, asigurandu-se o efi-
cienta maxima la o temperatura de
lucru a placii de cca 80 °C.

In cazul convectoarelor, elemen-
tul incalzitor, care se incalzeste la
cca 450 °C, are forma conceputa
astfel incat sa se asigure o dispersie
instantanee si uniforma a caldurii in
toata masa acestui element. Si in
acest caz, materialul folosit este
acelasi aliaj de Tnalta conductivitate
termica.

In ambele cazuri, proprietatea
intelectuala asupra elementelor
incalzitoare apartine producatorului,
respectiv firma Noirot - Franta.

Controlul functionarii pentru
ambele echipamente este realizat
de un termostat electronic a carui
precizie este de 0,1 °C, fapt care
asigura atat o temperatura stabila
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in spatiul de incalzit, cat si o efici-
enta sporita fata de oricare alt tip de
termostat (cu bulb, bimetal etc.) cu o
precizie de 1 °C, in cel mai bun caz.

O alta caracteristica importanta a
ambelor tipuri de echipamente este
posibilitatea de a fi programate pe
zile si ore, cu un ciclu de 7 zile.
Echipamentele programabile sunt
echipate cu un sistem de selectare a
unuia dintre cele trei regimuri de
functionare, respectiv confort, eco-
nomic si protectie la inghet.

In regim confort, utilizat atunci
cand Tncaperea respectiva este
locuitda, echipamentul asigura tem-
peratura stabilita prin intermediul
butonului de reglaj. Comutarea de
pe pozitia confort pe pozitia eco-
nomic asigura in incapere o tempe-
ratura mai mica cu 6 grade fata de
cea in regim confort, fara a se
deregla butonul termostatului. Se
realizeaza astfel, pe perioadele scurte
in care incaperea nu este locuita, o
economie substantiald de energie,
fara a permite insa racirea incaperii.

In sfarsit, pe pozitia protectie la
inghet, echipamentul asigura in
incapere o temperatura de 6 °C,
suficienta, pentru a proteja de
inghet instalatiile sanitare, plantele
decorative etc.

Comutarea regimului de functionare
se poate face fie manual, fie prin
intermediul unui modul de progra-
mare care poate coordona pana la
20 de echipamente.

Sistemul de programare este
ideal pentru casele de vacanta, unde
locatarul isi poate programa regimul
de functionare zilnic pe parcursul
intregii saptamani, dar si in cazul
spatiilor de birou, magazine, ateliere
etc., asigurandu-se o incalzire optima
pe perioada programului de lucru si
0 economie importanta de energie in
afara acestuia.

In situatiile in care nu este nece-
sara variatia regimului de incalzire,
se recomanda utilizarea unor echi-
pamente simple, identice din punct
de vedere mecanic, electric, ener-
getic, dar fara sistemul de progra-
mare, costul acestora fiind cu cca
25% mai mic.

— oy =

Avand in vedere simplitatea
echipamentelor si robustetea exe-
cutiei, fiabilitatea lor este deosebita,
iar gradul de izolatie - Il - permite
instalarea lor Tn orice Tncapere,
inclusiv in baie, desi pentru camerele
de baie constructorul a creat echipa-
mente dedicate, dotate cu sisteme
de uscat prosoape, halate si alte
accesorii.

De precizat ca gama tipodimen-
sionala a produselor firmei Noirot
este foarte larga, acoperind atat pro-
duse de uz casnic, cat si de uz
industrial. Avand in vedere specifici-
tatea pietei locale, au fost alese spre
a fi importate in special acele pro-
duse care, la performante deosebite,
aveau un pret accesibil masei largi
de potentiali cumparatori. In aceste
conditii, Incalzirea electrica a devenit
alternativa ideala pentru cei care se
deconecteaza de la sistemul centra-
lizat de termoficare sau pentru cei
care isi construiesc locuinte noi.

Avantajele incalzirii electrice
sunt multiple si vom mentiona doar
céateva:

e este total ecologica si lipsita de
orice pericol comparativ cu instala-
tile pe gaze, sau chiar sobele cu
lemne;

e nu necesita niciun fel de apro-
bare pentru instalare, consumurile
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situédndu-se n limitele admise si
aprobate in cazul locuintelor la bloc
sau al constructiilor de marime
medie; Tn cazul unor imobile cu
spatii mai mari decat cele uzuale,
bransamentele vor trebui dimen-
sionate corespunzator;

e constituie sursa ideala de

incalzire in spatii publice si colecti-
vitati cum sunt scolile, gradinitele de
copii, biserici, spitale, sedii de soci-
etati sau institutii publice;

e instalarea se face usor,
ingropata in pereti, in cazul in care

imobilul este Tn constructie sau reno-
vare, sau prin canale de cablu in
cazul unor spatii existente, fara a
se intrerupe activitatea sau afecta
spatiile respective. Costurile de
instalare sunt minime, intrucat nu
necesita altceva decat conductori si
acele canale de cablu din material
plastic;

e costurile de functionare sunt
comparabile cu ale oricarui alt sis-
tem bazat pe gaze naturale la
preturile de azi ale energiei electrice
si gazelor, iar investitia initiala repre-
zinta cca 30% din pretul unei insta-
latii pe gaze, fara a mai pune la
socoteala manopera aferenta;

e se elimina inconvenientele gene-
rate de executarea unei instalatii de
calorifere si durata acesteia;

e dimensiunile reduse permit
instalarea echipamentelor in orice
zona disponibila din Incapere fara a
afecta decorarea sau mobilarea
acesteia.

De precizat ca echipamentele
pentru baie dispun de doua sisteme
de incalzire: unul pe baza de con-
vectie, destinat Tncalzirii incaperii,
controlat de un termostat, si un al
doilea, bazat pe un element radiant

si o turbina care sufla aerul fierbinte
catre prosoape, comandat de un
mecanism de ceasornic avand sarcina
sa decupleze sistemul dupa scurgerea
timpului stabilit de utilizator.

Pentru orice detalii suplimentare,
va rugam sa ne contactati la unul
din telefoanele 0722-222073;
021-312 03 99; fax: 021-311 24 27,
sau e-mail: aeroti@dial.kappa.ro.

Puteti de asemenea accesa pagina
noastra web: www.aerotrade.ro. 0

Piata Mihail Kogalniceanu 1,
Scara B, Etaj 1, Ap. 5-9, Sector 5, Bucuresti

Tel.: 021.312.03.99; Fax: 021.311.24.27; Mobil: 0722.222.073
E-mail: aeroti@dial.kappa.ro

www.aerotrade.ro

AeroTrade introduce pentru prima data in domeniul echipamentelor de incalzire:

* radiatoare si convectoare electrice murale;

» convectoare murale pe gaze;

* seminee cu functionare pe lemne sau gaze naturale.

Produsele AeroTrade asigura optimizarea consumurilor
fiind complet automatizate si programabile,

DE LA NOI NIMENI

sunt usor de instalat si nu necesita intretinere.

LTTTHTHT
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Schiedel GDL
PROGRAM DE PROIECTARE 3D A COSURILOR DE FUM

CUM FUNCTIONEAZA SCHIEDEL GDL?

Dupa urmarirea instructiunilor din pagina
www.schiedel.ro/ parteneri/arhitecti, rulati progra-
mul Schiedel GDL.

Selectati sistemul Schiedel UNI,
butonul ,Mai departe®.

apoi apasati

4 A'-_rlrlr"ll e+ ..'..'i.i""' et o T,

| Concaton | Kacseasutum | Clasats smnarelesie wish | Gas ca o, dccassns |

i Tig cay du fum dubly |~}
canal =
mltsfuntioaal N 7 'm = indiimea tetald
Clamatrul Une 2020
oew

Cwu -

In ultimul tab, se poate trece Ia accesorizarea
cosului de fum, la stabilirea solutiei constructive a
capului de cos, precum si la stabilirea amplasamen-
tului cosului in raport cu acoperisul.

8 S e £l

Necessr de elemente

HEPLEOLIN20 Flach guler pantru zidine

i
GAFFIOZOLIEZC  Flach de acoperine pentru 2idine S
0 Fachet picier prefebricst O 20 H
MATFZD lzolatie termich © 20 u
RA20 Tub de gamatd O 20 M
R4 2020 Racord de fum RA 50% 0 20 i
R4 2020125 Bacord de fum R4 45° 0 20 1
Pa 2020 Racord uglth de curkiice © 20 2
RAZE 20 Racord fum gt splicese uitesosd O 20 i
ZASLERFWA 10 Flach obturare racond fum 0 20 1
255150002 Usitl penzru canal multhurssicnst 1
Bdr 1226/12 Fralungitar ugih cusltice 12 cm f3
MSTFLEZ0LIE20  Invelip de baten n

oo
mel iGN alanlca
[« oopsr_|

@ st Haon -

Cosul de fum astfel configurat se poate transfera printr-o singura operatie ,drag and drop

program CAD.
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i Mo e i

sigtenul de cog de fum Schiedal UNL
Eigtem tristrat de

Parcurgand taburile, se pot stabili: numarul de
racordari, numarul usilor de curatire si pozitiile
acestora.

Toate modificarile se pot urmari intr-o fereas-
tra 3D.

(R W B o

L L ey e —

E
T T e &
 Golutie cap du cay . Parifia copului in acoperiy ol
oo de 0O £
ik 2e srotectia (=] i
o slnch gules (m]
Plack du scesadicn mensiil (] -mlll:o Buwwl
naralal
hwummuumnmdl
o
Hasord upifd st aalicare o
Aazars fum gt ..uw-“
Ui canal multdunstiznsl Slach chturcs raeaed fum
Bard armare Brahungiter record wiith 12em
Sar armare Indm Eralungiter racerd ugith 35m
(@]
m — |

Haoow - -

Dupa ce ati efectuat toate modificarile dorite,
apasati butonul ,Mai departe” si veti obtine o lista a
elementelor componente, continand codul, denu-
mirea si cantitatea necesara.

in orice
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Schiedel Sisteme de Cosuri SRL - avand ca
domeniu de activitate importul si comer-
cializarea cosurilor de fum prefabricate, tip
Schiedel, inclusiv consultanta tehnica afe-
renta - acorda o atentie deosebita relatiilor
de colaborare cu arhitectii si proiectantii de
specialitate.

Cu scopul de a asigura o proiectare facila a
sistemelor de evacuare a gazelor arse, punem la
dispozitia celor interesati programul Schiedel
GDL, un program simplu si rapid de configurare
a cosurilor de fum Schiedel.

Prin utilizarea tehnologiei GDL - Geometric
Description Language, s-a creat posibilitatea
realizarii unui catalog interactiv de elemente de
constructii, respectiv cosuri de fum, elemente
care se pot transfera sub forma unor obiecte
reale in planurile de arhitectura.

Obiectele GDL pot fi utilizate in toate pro-
gramele uzuale de proiectare 2D si 3D. Astfel,
cosurile de fum si informatiile aferente pot fi
transferate in planurile de arhitectura printr-o
singura operatiune ,drag and drop“. Odata
plasate, obiectele pot fi modificate oricand.

Incepand cu data de 15 ianuarie 2008, pe site-ul
www.schiedel.ro, este disponibila varianta in
limba roména a programului pentru sistemul de
cos tristrat, Schiedel UNI, urménd ca - in cursul
acestui an - sa se finalizeze variantele si pentru
celelalte tipuri de cosuri din paleta de produse

Schiedel Romania.

drd. ing. Laszlo SCHRECK

SCHIEDEL

iti ofera

COSUL CASEI TALE'!

> sigur la foc, etang la gaze arse
> rezistent la condens acid

> utilizabil pentru orice

tip de arzator si combustibil

SCHIEDEL - SISTEME DE COSURI SRL
507020 - Str. Fabricii FN, Bod Colonie, jud. Brasov
tel./fax: 0268-283.561
e-mail: technik@schiedel.ro
web: www.schiedel.ro

Lista distribuitorilor autorizati Schiedel

Bucuresti

Alba lulia
Arad
Bacau

Bistrita
Botosani
Brasov
Busteni
Buzau
Cluj-Napoca

Constanta

Craiova

Focsani

lasi

Miercurea Ciuc
Oradea

Pitesti

Ploiesti
Ramnicu Valcea
Satu Mare

Sibiu

Sinaia
Slatina
Suceava

Targoviste
Targu Mures
Timisoara
Tulcea

Fedo SRL

Miv SRL

Tavicom SRL
Vimed SRL
Bodimar SRL
Dedeman SRL
Estbau SRL

Stilex Prima SRL
Totex SRL

Analit SRL
Dystom SRL
Constam SRL
Credo Group SRL
DVI Construct SRL
Narcom SRL
Refrom Nav
Sarcon SRL

Hard Industry SRL
Status SRL

Sazy Trans SRL
GSV Exim SRL
Alvvimar SRL
Concret C-tii SRL
Proterm SRL
Armand SRL
Unimat SRL
Ambient SRL
Intermont SRL
Confort 2000 SRL
Dedeman SRL
Lider SRL
Dedeman Targoviste
Turbo Trans SRL
Egeria Sistem SRL
Total Ambiant SRL

021 - 314.80.22
021 - 242.82.77
0218— 318.74.30

0258 - 817.988
0257 - 270.078
0234 - 513.330
0334 - 401.938
0263 - 231.453
0231 - 533.777
0268 - 335.771
0244 - 321.772
0238 - 722.230
0264 - 598.963
0723 - 612.087
0241 - 691.092
0241 - 510.231
0251 - 434.341
0237 - 230.440
0232 - 210.843
0266 - 311.057
0259 - 410.885
0248 - 286.947
0244 - 515.867
0250 - 714.638
0261 - 758.211
0269 - 560.216
0269 - 229.630
0244 - 313.700
0249 - 411.564
0230 - 206.341
0230 - 526.534
0345 - 401.050
0265 - 261.941
0256 - 286.004
0240 - 534.754




c®armacell

engineered foams

THE MAKERS OF
Armafiex

S

SOLUTIA FIABII.I} PENTRU EVITAREA FORMARII PUNTILOR TERMICE
IN ZONA COLIERELOR PENTRU TEVI

Una dintre problemele care dau multe batai de cap constructorilor, dar mai ales beneficiarilor, este ceea ce in
termeni tehnici se numeste punte termica. Pentru evitarea formarii puntilor termice, specialistii cauta si gasesc solutii
precum este si cea pe care o prezentam in continuare.

Suportul pentru tevi Armafix AF cu
o noua structura microcelulara, pro-
dus de Armacell, reprezintd o solutie
simpla si fiabild pentru montarea tevilor
in conditii de temperaturi scazute.

Armacell ofera pietei materialelor
de constructii Armafix AF, produs
care beneficiaza de calitate micro-
celulara: suportul brevetat pentru tevi
a fost corelat cu noile dimensiuni
tubulare ale gamei de produse
AF/Armaflex, proprietatile sale tehnice
fiind imbunatatite. Armafix AF asigura
un maximum de fiabilitate in zona difi-
cila din jurul bratarilor utilizate pentru
montarea tevilor reci. Suportul pentru
tevi izoleaza termic teava de bratara si
previne, astfel, aparitia puntilor termice.

Colierele tevilor reprezinta un poten-
tial punct slab in izolatiile la temperaturi
scazute. Daca teava nu este izolata ter-
mic de colier, se formeaza puntea rece
(cunoscuta si sub denumirea de ,punte
termica®), punte care poate duce la for-
marea condensului contribuind astfel la
pierderi energetice ridicate, iar, pe de
alté parte, la aparitia riscului de corozi-
une si cresterea pericolului de daune
secundare. Pentru a preveni aparitia puntii
termice, trebuie evitat contactul direct intre
teava si colier.

Utilizarea suportului de tevi Armafix
asigura integritatea sistemului de izolare
chiar si In locurile critice din jurul colie-
relor metalice, utilizate pentru montarea
tevilor reci. Suportul pentru tevi este for-
mat din izolatie AF/Armaflex, in care sunt
incorporate insertii de poliuretan/ poliizo-
cianurat spumat rezistent la compresie,
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fara freon. Acestea suporta greutatea si
garanteaza faptul ca nu se vor forma
punti termice. Fiind un material pentru
izolatii cu celule inchise, cu o rezistenta
ridicata la transmisia vaporilor de apa
(valoarea u), AF/Armaflex are incorpo-
ratda o bariera de difuziune. Datorita
rezistentei crescute la transmisia vapori-
lor de apa de y > 10.000, instalatiile izo-
late au o protectie Tmpotriva formarii
condensului fiabild si de lunga durata. Tn
plus, produsul este mai eficient din punc-
tul de vedere al energiei decat in trecut:
conductivitatea termica a fost redusé la
Agoc < 0,033 W/(m-K). In exterior, doua
carcase de aluminiu au fost lipite in jurul
materialului elastomeric izolant, care dis-
tribuie sarcina si actioneaza ca o bariera
suplimentara de vapori.

Suportul de tevi Armafix nu asigura
numai un maximum de fiabilitate, ci este si
practic, rapid si usor de instalat. In cazul in
care se utilizeaza bratari metalice stan-
dard, este necesara izolarea tevii pana la
bratara, lipirea capetelor materialului pen-
tru izolatii de teava si, dupa efectuarea
acestor operatiuni, aplicarea Armaflex la
dispozitivul de sustinere. in schimb,
Armafix este prins cu usurinta in jurul tevii
de catre instalator, teava este fixata cu
ajutorul bratarilor si, apoi, capetele supor-
tului tevii sunt lipite de materialul tubului.
in raport cu aplicarea materialului izolant
pe dispozitivele traditionale de sustinere,
prin utilizarea Armafix AF se economi-
sesc timp, material si bani.

Grosimea izolatiei suporturilor pentru
teava este coordonatd cu dimensiunea
tubului AF/Armaflex - dupa selectarea
dimensiunii tubului, tipul suportului nece-
sar pentru fixare este evident. Dupa insta-
lare, tubul si suportul formeaza un intreg.

Armacell asigura, de asemenea, Si
bratarile adecvate suporturilor pentru
teava, oferind astfel pachetul complet
pentru montarea tevilor de la o singura
sursa. Bratarile sunt disponibile atat
separat, cat si - o altd caracteristica
noua - intr-un set practic impreuna cu

1. Bariera de difuziune incorporata: material
pentru izolatii cu celule inchise cu o rezistenta ridi-
catd la transmisia vaporilor de apa de y > 10.000;

2. Solutia sistemului: grosimea izolatiei
suporturilor pentru teava este corelata cu dimen-
siunea tubului AF/Armaflex;

3. Eficienta energetica si mai ridicata: noua
conductivitate termica de Ag,c <0,033 W/(m-K).

suporturile pentru tevi. La cerere, poate
fi furnizata o versiune fara halogen a
suportului pentru tevi pentru a se garanta
integritatea sistemului de izolatie, in
cazul utilizarii materialului pentru izolatii
fara halogen NH/Armaflex.

Importanta utilizaérii unui sistem de
izolatie, care functioneaza pe termen
lung, este ilustrata de costurile alarmant
de ridicate, ce trebuie suportate in cazul
daunelor provocate de coroziune si
umezirea izolatiei in fiecare an.

Armacell este producator de spume
tehnologice si liderul mondial pe piata
materialelor pentru izolatii tehnice flexibile.
In anul financiar 2006, compania a
inregistrat o cifra anuala de afaceri de
aproximativ 392 milioane de euro. Grupul
de companii detine 20 de fabrici in 13 tari,
inclusiv China, Australia, America de Nord
si America de Sud, si are sediul in Minster,
Germania. Pe langa ARMAFLEX - marca
de varf in domeniul izolatiei tehnice flexibile -
angajatii companiei, in numar de aproxi-
mativ 2.500, produc, de asemenea, mate-
riale pentru izolatii termoplastice, protectii
externe si materiale de protectie pentru
izolatia tevilor, spume speciale pentru o
gama larga de aplicatii industriale si din
sectorul de sport si agrement. O
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Tubolit Split & DuoSplit - Solutia profesionala preizolata
pentru reducerea costurilor si economisirea timpului

 Tehnica de lipire brevetata ,Join-Split*, care asigura o dezlipire si o relipire
simpla a tevilor preizolate

 Timp de montaj redus prin preizolare
 Rezistenta la UV, fara PVC si CFC

' Prevenirea formarii condensului prin calcularea tehnica exacta a grosimii
stratului de material izolant necesar tevii

Reprezentante in Romania — STOCURI Bucuresti: Midia Navodari:

AZ FLEX SRL, Sos. Giurgiului 5, Hala C3, tel: 021-457 02 52 MASTER SA, Str. Platformei 1, tel: 0241-69 44 10

MTM IZOLATII SRL, B-dul Preciziei, Nr. 13 E, sector 6, tel: 021-317 37 95 Miercurea Ciuc:

ROMSTAL IMEX, Sos. Vitan Barzesti 11A, tel: 021-332 09 01 GLOBALTRADE SRL, Str. Stadion 1, tel: 0266-37 11 48

Cluj Napoca: Timisoara:

LAMBDA SYSTEME SRL, Str. Orastie 10, tel: 0264-40 39 98 BEIJER REF Romania S.R.L., Str. C. Brancoveanu Nr. 105, tel: 0256 20 80 23

www.armacell.com



C\Taiol Partenerul dumneavoastra

(¢ o I—P sc ACVATOT SRL

CINE SUNTEM?

O firma de constructii, cu un numar de peste 280 de angajati permanenti i o cifra de afaceri
de peste 24 milioane euro.

Pe langda meseriile traditionale de inlocuire gi reabilitare de conducte (apa potabila,
canalizare, gaz, termoficare), compania ACVATOT executd de asemenea pentru clientii sai
publici si privati proiecte la cheie de amenajdri exterioare incluzdnd proiectare, demolare,
terasamente, retele diverse i drumuri.

Acvatot este unul din liderii pe piata din Romania in realizarea tehnicilor fara sapatura
deschisa precum: foraj dirijat si extractii de bransamente, relining, tubaj etc.

Canalizare
Una dintre activititile de specialitate de
la ACVATOT o reprezintd realizarea
retelelor de canalizare si a lucririlor
anexe. Fie ca este vorba de colectoare
principale sau de simple racorduri,
ACVATOT este in masura sa realizeze
aceste lucrdri care cer calitate, precizie
¢i  securitate, mai ales, pentru
colectoarele cu diametrul pani la 2.000
mm la mare adancime.

i Apa potabila
De la prelevarea apei din mediul natural
pand la distribuirea ei céitre abonat,
echipele noastre sunt in masurd sa
propund cele mai convenabile solutii:
foraje, lucrari speciale (apeducte, inele
de incendiu) si lucrari  anexe,
bransamente, extractii, reabilitari si
extinderi de retele.

sl Gaz Amenajari exterioare

AC:VATQT Q'SP““E ‘d“e“persona] ACVATOT dispune de o competenti deosebitd
@ calificat 5i dedicat realizarii refelelor pentru a duce la bun sfarsit proiecte complexe de
g de gaz. Acest tip de activitate amenajari exterioare. Astdzi, compania realizeaza
corespunde vointei de diversificare §i o oiecte la cheie care contin lucrarile pregatitoare
face posibila extinderea serviciilor (gemolare, terasamente generale), conceperea
oferite clientilor industriali. generald a proiectului si construirea de drumuri §i

i 3 ri tele diverse.
Alte retele si lucrari anexe g o it =

Avand o experientd indelungata in retelele de apa si
canalizare si, In special, in coordonarea proiectelor de
amenajari exterioare, ACVATOT poate realiza si lucrari
privind retelele tehnice: incendiu, irigatii, electricitate,
telecomunicatii, precum si lucrari anexe: statie de epurare,
separatori de grasimi sau hidrocarburi, bazine, pereti de
sustinere.

g_@ www.acvatot.com m

Vizitati site-ul nostru



Tehnicile noastre <—| (¢ cva{&})

Pentru a raspunde mai bine preocuparilor economice si de mediu ale clientilor nostri,
societatea ACVATOT (certificata 1SO 9001,14001 si 18001) dezvolta o gama larga de
tehnici de reabilitare: metoda traditionala, dar si tehnici fara sapatura deschisa (foraj
dlruat fuzeta).

Traditional: transee deschisa

Metoda traditionala de pozare de teava prin deschidere
de transee. De la 1,5 pana la 6 m adancime ACVATOT
executa sapaturi folosind sprijiniri metalice profesionale
si 0 anumita gama de sisteme de pompare de apa
freatica.....

Tubaj

ACVATOT poate realiza aceste tehnici folosind un tub
circular din PVC sau PEID, dar si cu Ovoid din PAFSIN.
Este un procedeu de reabilitare economic prin care se
amelioreaza etanseitatea, confera o foarte mare
rezistenta in fata agresiunilor chimice si asigura dupa
reabilitare un debit acceptabil.

Fuzeta

Fora" dll'ljat Este un sistem de Foraj
nedirijat aplicabil la
bransament de la DN 20
pana la DN 75.

Tehnica fara sapatura deschisa aplicabila la orice tip de
retea, cu o executie foarte rapida, folosita pentru
diametrele de la DN110 - 315 mm

Extractor

! Metoda consta in extractia Retroflex
bransamentelor din plumb sau

otel si inlocuirea lor cu tevi din Tehnica de reabilitare fara
polietilena, fara a se face sapatura deschisa care
sapatura deschisa reducandu-se consta in camasuirea

astfel  disconfortul  provocat retelei  existente prin
riveranilor. polimerizarea rasinii.

Inspectia video

Aceasta tehnica consta in introducerea unei camere color i g F—t
autotractata pivotantd si rotativa (360° 1in retelele | . g
nevizitabile pentru a evalua conformitatea pozarii atat pentru #& —
canalizari si brangsamente cat si pentru caminele de vizitare =t
si de control.

Sediul social: Str. Popa Lazar nr. 5-25, Corp C14, Etaj 1+2, Sector 2, Bucuresti
Tel.: 0040 21 252 08 60, 0040 21 252 07 96; Fax: 0040 21 252 09 34
E-mail: contact@acvatot.ro, Site: www.acvatot.com



Obtinerea certificatului de urbanism

Ce este certificatul de urbanism?
Certificatul de urbanism este
actul de informare emis de admi-
nistratia publica locala (presedintii
consiliilor judetene, primarul general
al municipiului Bucuresti, primarii
municipiilor, sectoarelor municipiului
Bucuresti, ai oraselor sau comunelor).

Procedura de obtinere

Pentru emiterea certificatului de
urbanism, solicitantul, orice per-
soana fizica sau juridica, trebuie sa
depuna o documentatie cuprinzand:
a) cerere-tip (formularul-model
F.1 - ,Cerere pentru emiterea certifi-
catului de urbanism“) completata

Adresa: Aleea Arutela, nr. 2, Bucuresti,

Tel: 0745150894, 0213302376,

E-mail: avocat_coltuc@yahoo.com,
avocat@coltuc.ro

Web: www.coltuc.ro

colectari

C.A. COLTUC MARIUS VICENTIV

-
Hed

Servicii:

e Tnfiintdri , modificdri, mirire capital

al societitilor comerciale

e gplicarea noii legi a proprietitii 247/2005

® reprezentarea, asistarea n procese pEﬂl]|E,.

civile, societare, financiare
® orice alte probleme care implica un demers
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in conformitate cu precizarile privind
completarea acesteia, cu elementele
de identificare ale solicitantului si
imobilului, precum si cu precizarea
scopului solicitarii actului;

b) planuri topografice sau cadas-
trale la scarile 1:500, 1:2.000 sau
1:10.000, dupa caz, - vizate de
Oficiul de cadastru si publicitate imo-
biliara al judetului sau al municipiului
Bucuresti, dupa caz - cu indicarea
imobilului - teren si/sau constructii
(2 exemplare); planurile se obtin
contra-cost de la unitatea teritoriala
specializata care le gestioneaza;

c) documentul de plata a taxei de
eliberare a certificatului de urbanism
(in copie).

Cu toate ca normele metodologice
de aplicare a Legii nr. 50/1991
privind autorizarea executarii lucrarilor
de constructii specifica faptul ca nu
este necesara prezentarea titlului
asupra imobilului sau a altui act care
sa ateste dreptul de proprietate,
in practica, autoritatea emitenta a
Certificatului de urbanism poate cere
completarea documentatiei cu acest act.

Certificatul de urbanism se intoc-
meste in conformitate cu prevederile
documentatiilor de urbanism (PUG,
PUZ, PUD si RGU), iar pentru inves-
titiile care depasesc limita unei
unitati administrativ-teritoriale se
poate intocmi si pe baza planurilor
de amenajare a teritoriului (PATN,
PATZ, PATJ), aprobate potrivit legii.

Certificatul de urbanism se emite
in termen de cel mult 30 de zile de la
data finregistrarii cererii, mentio-
nandu-se, in mod obligatoriu, scopul
emiterii acestuia.

CONSULTANTA JURIDICA

avocat Marius Vicentiu COLTUC

In situatia in care scopul emiterii
certificatului de urbanism este
obtinerea autorizatiei de construire/
desfiintare, acesta va fi insotit de for-
mularele fiselor tehnice strict nece-
sare in vederea emiterii acordului unic.

in documentele anexa la certifi-
catul de urbanism emitentul are
obligatia de a Tncunostiinta solici-
tantul cu privire la taxele legale
necesare avizarii documentatiei n
vederea autorizarii.

in acest scop, societétile furni-
zoare de utilitati au obligatia ca, pe
baza de protocol incheiat cu autori-
tatea administratiei publice locale,
sa comunice cuantumul taxelor pen-
tru avize (pe tipuri de lucrari si
capacitati - conform reglementarilor
proprii), modalitatea de plata si con-
turile in care acestea trebuie achitate.

Certificatul de urbanism este valabil
pentru un interval de timp cuprins
intre 6 si 24 luni de la data emiterii,
in functie de:

a) scopul pentru care a fost solicitat;

b) complexitatea investitiei si carac-
teristicile urbanistice ale zonei in
care se afla imobilul;

c) mentinerea valabilitatii preve-
derilor documentatiilor urbanistice si a
planurilor de amenajare a teritoriului
aprobate, pentru imobilul solicitat.

Prelungirea termenului de vala-
bilitate a certificatului de urbanism
se poate face numai de catre emi-
tent, la cererea titularului formulata
cu cel putin 15 zile Tnaintea expirarii
acestuia, pentru o perioada de timp
de maximum 12 luni, dupa care, in
mod obligatoriu, se emite un nou
certificat de urbanism. O
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SEPARA

ARE DE HIDROCARBURI EAR

Linia ECOBIO a luat nastere pentru a da un raspuns la problemele tot mai grave pe care apa
neepurata le pune societatii noastre.

Instalatiile EARLY RAIN si TIDY sunt sisteme de epurare a apelor pluviale care trebuie sa fie
separate de lichide usoare: motorina, uleiuri si carburanti.

EARLY RAIN ecste un sistem utilizat pentru tratarca apelor de prima ploaie construit pentru a
fi instalat in zone deschise unde nu este posibil controlul asupra nivelului ploilor si este alcatu-
it din doua produse separate: caminul de selectare si separatorul de nisipuri TANK si separato-
rul de hidrocarburi TIDY.

Separatorul de hidrocarburi TIDY poate fi utilizat si solitar numai pentru epurarea apelor care
provin din zone semiacoperite si acoperite unde nivelul maxim al ploilor nu depaseste 20 mm/h.
Domenii de utilizare: tratarca apelor din piete, parcari supra/subterane, depozite de fier vechi si
zone industriale, statii de distributie carburanti. spalatorii auto.

deseurilor plutitoare.

Sunt folosite la epurarea apelor uzate (ape menajere) evacuate din gospodarii si
care se varsa in canalizarea publica sau in apele superficiale. Compartimentarea
speciala este facuta in asa fel incat sa garanteze timpul exact de retinere a

Fosa biologica IMHOFF asigura lichefierea partiala a materiilor poluante con-
centrate in apele uzate, de asemenea asigura retinerea materiilor solide si a

apelor uzate si sa asigure eficienta epurarii.

Eficienta de separare a fosei biologice, in indepartarea incarcaturii organice,

este mai mare de 30 %.

Se vidanjeaza la 8 - 12 luni, in functie de utilizare, trebuind executat un camp
de drenaj pentru evacuarea apelor epurate. Amplasarea campului de drenaj

trebuie facuta la cel putin 30 m de orice sursa de apa potabila.
Avantaje ale fosei biologice IMHOFF:

- dimensiuni reduse;

- nu ocupa spatiu (trebuie ingropat);

- greutate redusa;

- nu necesita alimentare la curent electric;
- rezistenta termica si mecanica la diferente de temperatura, rezistenta la

atacurile agentilor chimici.

STEME DE DRENA

trare;

- C -Tub intrare @
110/160;
D - Tub iesire @
e 110/160;

Drenarea apelor superficiale
Rigolele MufleDrain, cu evacuari
preinstalate, sunt lizate  din
PEHD (polietilena de inalta densi-
tate) carora le sunt aplicate
diferite tipuri de gratare (otel
zincat, otel inox, fonta nodulara,
PEHD).

Rigolele MufleDrain, confectio-

A - Dop inspectie in-

B - Dop inspectie iesire;

E - Rezervor extern;

FOSE BIOLOGICE IMHOFF

A - separator de nisip TANK;

B - separator hidrocarburi TIDY;

C - camin de inspectie;

D - tub de intrare;

E - tub de legatura cu separatorul;

F - tub de evacuare;

G - Dopuri de inspectie si curatire.

a - volum de decantare primara; b - volum separare
uleiuri; ¢ - volum de linistire; d - filtru de coalescenta,

Coocice racond

Camp drenaj

SEPARATOARE DE GRASIMI

Separatorul de grasimi / separatorul de nisip PLANDEG este un separator de
substante flotante, cum ar fi grasimile, uleiurile vegetale/animale, dar si de solizi
sedimentabili, nisip, materiale inerte etc.

! . Hm .J

a - volum de digestie a namolului;
b - volum de sedimentare;

A - Decantor;

B - Tub intrare @ 110;

C - Perete extern;

D - Tub de iesire @ 110;

E - Dopuri de inspectie si curatire;

Instalatiile pentru separarea grasimilor sunt folosite in mod obligatoriu in toate
acele cazuri in care nu este permisa evacuarea de ape ce contin grasimi si uleiuri
organice ce provin de la activitatea societatilor artizanale si industriale, cum ar fi:
bucatarii pentru comunitati, restaurante, hoteluri, zone de service autostrazi,

bucatarii cu aparate pentru prajire, gratare, copt, macelarii ete.

RIGOLE, CAPACE, GRATARE S| SIFOANE DE INOX

Camin de vizitare-inspectie patrat/
rotund cu pasaj uman @ 600 din
fonta nodulara GJS 500-7.

Clasele de incarcare de la AlS pana
la D400 - pietonale si carosabile -
conform normei EN 124,

Vopsite cu vopsea bituminoasa.
Design al ramei cu dimensiuni com-
patibile cu toate tipurile de camine

nate din PEHD, ofera o
similara cu cele din beton, cu
avantajul de a fi mai usoare, furni-
zand o rezistenta marita la solici-
tari, socuri si diferente termice.,
materialul (PH-DE) si structura
armata  de ranforsare  confera
canalului MufleDrain o robustete
exceptionala. Transportul si pune-
rea in opera sunt economice,
intrucat instalarea canalului Mu-
fleDrain nu necesita utilaje de
santier,

dardizate si fardizate

Cadru conceput pentru a conferi
robustete la incarcare si protectie
impotriva mirosurilor.

Cadru patrat/rotund/octogonal preva-
zut cu garnituri impotriva miro-
surilor, balama si sistem de blocare
capac (pentru capace in clasa D400).
Gratar sifonabil si cu suprafata anti-
derapanta.

Sifoane din inox carosabile cu | -4
iesiri in functic de necesitati.

i

MUFLE

SETEME DE CONDUCERE AL AFEISI LUIWMENE]

GIMANI & MUFLE SRL
Tel.: 0248.510.094;  Fax: 0248.510.780
comercial@mufle.ro; www.mufle.ro




privind asigurarea calititii in constructii
NECLARITATI $I CONTRADICTII

Daniel MATEIU, Radu LUPASTEANU, Nicolae FLOREA -
Universitatea Tehnica ,,Gh. Asachi“ din lasi

Legislatia romédneasca (Legea nr.10/1995, H.G.R. 766/1997 si celelalte acte normative conexe) se
adreseaza tuturor persoanelor juridice sau fizice implicate in procesul de concepere, realizare, exploatare
si postutilizare a constructiilor, care sunt obligate sa ia masurile necesare conducerii si asigurarii calitatii
prin obtinerea si mentinerea, pe intreaga durata de existenta a constructiilor, a unui nivel minim de calitate,

aferent cerintelor.

In fapt, din cauza traducerii prin asimilare a termenului englezesc ,,management“ in romaneste cu ,,con-
ducere si asigurare”, se ingusteaza neintentionat semnificatia notiunii de ,,management*.

Prin management se intelege un
proces complex si structurat de
tehnici si aptitudini exercitate Tn
vederea atingerii scopurilor unei
organizatii, Intr-un mod cat mai efi-
cient, prin indeplinirea coordonata a
mai multor functii: planificare, organi-
zare, personal, directivare si control.
Functia de directivare presupune:
motivare, conducere, comunicare.
Deci conducerea este doar o com-
ponenta a managementului.

In ceea ce priveste managemen-
tul calitatii, acesta este acea parte
a managementului unei organizatii
orientata catre obtinerea rezul-
tatelor, in raport cu obiectivele cali-
tatii, pentru satisfacerea necesitatilor,
asteptarilor si cerintelor partilor
interesate. Termenul de asigurare a
calitatii, folosit n actele normative
romanesti, devine astfel (conform
SR EN ISO 9000/2001) acea parte a
managementului calitatii concen-
trata pe furnizarea increderii ca
cerintele referitoare la calitate vor fi
implementate.

In Regulamentul pentru condu-
cerea si asigurarea calitatii in
constructii (HGR nr.766/1997), se
precizeaza de fapt elementele de
baza ale managementului calitatii in
constructii. Cheia de bolta a acestui
act normativ o constituie categoria
de importanta a constructiilor.

In functie de aceasta (conform si
Ordinului MLPAT nr. 31/N/1995) si
de sursa de finantare, Regulamentul
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prevede trei niveluri de ierarhizare
(din punctul de vedere al complexi-
tatii) si aplicare a managementului
(conducerea si asigurarea) calitatii prin:

e sistemul calitatii;

e planul calitatii;

e indeplinirea atributiilor respon-
sabilului tehnic cu executia atestat.

Tot HGR nr.766/1997, la art. 20
recomanda, de asemenea, trei mo-
dele de asigurare a calitatii, in core-
lare cu categoria de importanta a
constructiei (ex: pentru constructii
de importanta deosebita (B) se reco-
manda modelele 1 sau 2 etc.). Aceste
modele, reprezentand niveluri dis-
tincte de asigurare a calitatii, deriva
din standardele SR EN ISO seria 9001,
9002 si 9003 din anii '90 (art.19).

La art. 21/HGR nr.766/1997, se
precizeaza ca incadrarea intr-o
categorie de importanta a constructi-
ilor, implicit selectarea modelului de
asigurare a calitatii pentru activitatile
de realizare si exploatare, se stabi-
leste in etapa de proiectare.

La art. 13 se prevede - ca o
conditie restrictiva pentru partici-
parea la licitatie si/sau pentru con-
structii finantate din fondurile statului
- certificarea sistemului calitatii sau
vizarea acestuia de catre specialisti
(organisme) agreati de MLPTL. Mai
mult, la art. 15 (antepenultimul
aliniat) se face referire la existenta
sistemului calitatii si a modelului de

asigurare a calitatii in cazul con-
tractelor incheiate pentru proiectare,
fabricatie si executie.

Coroborand prevederile articolelor
3 si 21 cu cele ale articolelor 13, 15,
19 si 20 din HGR nr.766/1997, se
naste controversa: daca in faza de
proiectare se stabileste categoria de
importanta, care impune restrictii
(din punctul de vedere al existentei
sistemului de asigurare a calitatii) in
participarea la licitatii si implicarea in
vreuna din etapele ciclului de viata
(inclusiv ,proiectarea®) in cazul con-
structiilor finantate din fondurile sta-
tului, ar rezulta ca firmele de
proiectare nu sunt afectate de
restrictiile enuntate mai sus (la fel ca
firmele care intervin in etapele de
executie), fapt care contrazice
prevederile art. 3 si 21, care vizeaza
inclusiv etapa de concepere/
proiectare.

Este evident, cel putin din aceste
puncte de vedere, ca realitatea din
domeniul constructiilor a avut o
evolutie mai dinamica decéat cea pre-
figuratda de unele acte normative.
Exceptie face seria standardelor SR
EN ISO 9000, care a fost revizuita in
2001 si In care nu mai regasim cele
trei modele de asigurare a calitatii.
Astfel SR EN I1SO 9001/2001 nu se
mai refera doar la ,asigurarea cali-
tatii“, ci la ,sisteme de management
al calitatii“ bazate pe definirea ,pro-
ceselor®, in scopul cresterii satisfac-
tiei clientului si a partilor interesate,
prin indeplinirea cerintelor acestora.
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Atat costul, cat si calitatea con-
structiilor se definesc cu preponde-
renta in etapa initiala de concepere
- proiectare. Odata proiectul finalizat
(si calitatea proiectata stabilita ca
exigenta de performanta pentru
etapa de executie), masura in care
se mai pot introduce modificari in
ceea ce priveste cresterea calitatii
scade vertiginos in etapele de exe-
cutie si utilizare (pastrand un raport
rational cost/calitate).

Fara a diminua aportul adus de
antreprenori in etapa de executie,
trebuie spus ca, la limita, o executie
perfecta poate avea ca rezultat un
produs deficitar din punctul de
vedere al calitatii, atat timp cat ea a
fost incorect/neconform definita n
faza de proiectare.

Ca urmare, rezulta ca impunerea
acelorasi exigente proiectantilor ca
si antreprenorilor, privind sistemele
de management al calitatii, va
asigura atat o abordare echitabila,
cat mai ales o garantie a calitatii pro-
dusului construit chiar din prima
etapa a ciclului sau de viata.

in aceasta etapa, produsul con-
struit se afla in ,starea de agregare”
de ,proiect” (studiu de fezabilitate,
PAC, PT si DDE).

Ideal ar fi ca acestui produs sa-i
fie evaluate ,performantele®, com-
parandu-le cu ,exigentele“ formulate
de client in tema de proiectare si cu
cele ale comunitatii (alte parti intere-
sate) formulate in reglementarile
tehnice Tn vigoare. Practic, acest
lucru se asigura de catre verificatorii
tehnici atestati (conform cerintelor
de verificare precizate) si, nu de
fiecare data in faza de predare-pri-
mire a proiectului catre client, mai
are loc o receptie propriu-zisa a
proiectului, pentru a compara
masura n care acesta, prin perfor-
mantele pe care le defineste pentru
constructie, satisface exigentele din
tema de proiectare. Din acest
angrenaj al sistemului calitatii in con-
structii lipseste in aceste situatii o
,rotitd“ a clientului/investitorului.
Aceasta ,rotita“ (numita serviciu
tehnic sau serviciu decontari etc.) a
investitorului, mai ales cand acesta

este statul, este cea care trebuie sa
asigure secventa descrisa mai sus,
atat pentru avizarea studiului de feza-
bilitate, cat si, In aceeasi masura,
pentru proiectul in faza PT.
BIBLIOGRAFIE

*** | egea nr.10/1995 privind cali-
tatea in constructii;

** H.G. 766/1997 pentru apro-
barea unor regulamente privind cali-
tatea in constructii;

*** Ordinul MLPAT 31/N/1995 -
Regulament privind stabilirea cate-
goriei de importanta a constructiilor;

*** SR EN ISO 9000/2001 - Sisteme
de management al calitatii. Principii
si vocabular;

** SR EN ISO 9001/2001 - Sisteme
de management al calitatii. Cerinte;

Lupan, M.- Introducerea con-
ceptului de performanta in con-
structii, ICCPDC, Bucuresti, 1978;

Lupasteanu, R.- Contributii pen-
tru fundamentarea proiectelor pentru
cladiri de locuit pe baza costului
global. Tezd de doctorat, UT lasi,
2001.0

\STRY,
/ST

TEL: 338.35.62
ol
ALIMENTARE CU APA:
« PEHD (polietilena de nalta densitate)
« fonta ductil, otel
INSTALA'[II TERMICE:
» conducta preizolata si clasica
RETELE CANALIZARE:
* de orice dimensiune
si din orice material
DRUMURI §I PLATFORME DIN BETON
PAVAJE ORNAMENTALE

CONSTRUCTII CIVILE
CONSTRUCTII INDUSTRIALE

PREFABRICATE DIN BETON:
» bordurd mare si micé

» guri de scurgere

* placi de orice tip si dimensiune
CONFECTII METALICE
AMENAJARI SPATII VERZI

T

Bucuresti
> ome §

Str. Lindriei nr. 147, sector 4, Bucuresti,

SUE
Distribuitor v KARCHER

EGHIFANEN

SUPER-CLEAN sr.

Bd. M. Averescu 8-10
Tel./Fax: 021.224.42.95
Tel.: 0744.783.785
E-mail: office@super-clean.ro

Tel: 021/336.18.22, Tel./Fax: 021/336.35.62, Mobil: 0744.310.222, 0744.310.999
E-mail: edicon@infoconstruct.ro

ERGEEAN

1= CROFESIORALE DE CURATERILE

www.super-clean.ro




Andreea HEGYI - INCERC, Sucursala Cluj-Napoca

Inca din antichitate, datoritd durabilititii si proprietatilor sale decorative deosebite, marmura natural
este utilizata ca material in constructii, mai ales pentru finisarea si decorarea constructiilor cladirilor.

In ultimii ani, ca o consecinta a utilizarii pe scara tot mai larga a rasinilor poliesterice nesaturate, s-a
dezvoltat o noua tehnologie: aceea de producere a pietrei artificiale de marmura, asa-numita ,,marmura
compozita“. Acest produs este realizat prin combinarea, in proportii stabilite, de rasini poliesterice
nesaturate, praf de marmura si alte adaosuri (pigmenti anorganici, paste colorante). Proportia compo-
nentelor de baza este de aproximativ 80% rasini poliesterice nesaturate si 20% praf de marmura, cele-
lalte adaosuri fiind prezente in compozitia produsului finit in cantitati foarte mici si avand rol de variatie

a gamei coloristice.

Cateva dintre argumentele care
au stat la baza deciziei de a produce
si utiliza si la noi in tara marmura
compozita au fost urmatoarele:

e posibilitatea valorificarii deseurilor
de marmura naturala care nu se mai
puteau utiliza in alt scop, prin
macinarea si introducerea lor in pro-
cesul tehnologic de fabricatie a
acestui nou produs;

e linia tehnologica de producere
este relativ simpla, se poate automa-
tiza usor, calitatea produselor obti-
nute este ridicata, iar pretul de cost
relativ scazut;

e marmura compozita este un
produs cu aspect asemanator cu cel
al marmurei naturale semislefuite,
dar cu o textura mai fina si mai
omogena, este mai usor de prelu-
crat si are o absorbtie scazuta a
apei; este rezistenta la acizi, baze,
saruri si la variatii UV sau la variatii
de temperatura;

e caracteristicile fizico-mecanice
ale marmurei compozite si ale mar-
murei naturale sunt asemanatoare,
dar produsul sintetizat artificial poate
sa atinga valori imbunatatite in ceea
ce priveste elasticitatea, rezistenta
la flambare, absorbtia de apa
scazuta etc., datoritéd continutului de
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rasini poliesterice nesaturate care
influenteaza favorabil proprietatile
amintite;

e datoritd absorbtiei scazute de
apa, nu retine petele si se intretine
foarte usor;

e pusa in opera, marmura com-
pozita, spre deosebire de cea natu-
rala, este un material mai ,cald” ceea
ce determina cresterea gradului de
confort.

Exista totusi si unele dezavantaje
ale marmurei compozite fata de cea
naturala:

e clasa de combustibilitate C1
determinatéd de continutul de rasini
poliesterice nesaturate;

e necesitatea protectiei la depo-
zitare, manipulare si transport, mai
mare in cazul produsului sintetizat
artificial pentru ca prezinta sensibili-
tate la zgariere cu obiecte ascutite
sau dure;

e pusa in opera, marmura com-
pozita se comporta bine, dar, odata
luciul pierdut din cauza atacului fizic,
greu se mai poate reface aspectul
initial deoarece luciul este dat de
aplicarea unui strat superficial de lac
polimeric si nu prin lustruire ca in
cazul pietrei naturale.

in Romania, producerea acestui
material s-a dezvoltat importand
tehnologia din tari mai dezvoltate in
acest domeniu, precum Germania,
Austria, Italia sau Spania. Prin
metodele tehnologice implementate,
se pot produce placi pentru placarea
unor suprafete precum: pereti, glafuri,
pervazuri, trepte si contratrepte,
blaturi pentru bai si bucatarii, chiu-
vete si alte obiecte decorative. Toate
acestea se pot realiza intr-o gama
variatd de culori si nuante, mate,
semilucioase sau lucioase prin pro-
cedeul asa-numit ,de turnare in
matrite deschise®”.

Materia prima este céantarita si
introdusa in cuva de amestecare
unde are loc omogenizarea mecani-
zata, timp in care se produc si
primele reactii chimice necesare
intaririi masei - intre rasina si agregate.
Se foloseste termenul de ,agregate”
deoarece studiile efectuate au
demonstrat ca praful de marmura
poate fi Tnlocuit cu nisip cuartos inno-
bilat sau granit, partial sau total,
produsul obtinut pastrandu-si carac-
teristicile de baza, dar evidentiindu-se
modificari benefice in ceea ce
priveste duritatea Mohs, rezistenta la
compresiune, la uzura si la agenti
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chimici. Utilizarea nisipului cuartos
limiteaza insa paleta coloristica,
aspect foarte important, datorita rolu-
lui decorativ al produsului finit.

Masa de amestec este omoge-
nizata cu intaritorul, in aceasta faza
se produce etapa a doua de reactii
de fintarire. Imediat dupa aceasta
omogenizare, amestecul se toarna
in matrite unde reactile de intarire
se definitiveaza.

Dupa 24 de ore de la turnarea
in matrite, produsele se decofrea-
za, se verifica si, daca este nece-
sar, se aplica gelul pentru luciu,
prin pulverizare.

Produsele se depoziteaza pentru
polimerizarea completa intr-un
spatiu adecvat, in conditii de tempe-
ratura si umiditate specificate de
detinatorul licentei, timp de 7 zile,
inainte de livrare.

Pe tot parcursul procesului
tehnologic, este necesar ca tempe-
ratura mediului ambiant sa fie
cuprinsa intre 15 °C si 25 °C.

Dupa incheierea procesului de
polimerizare, depozitarea si trans-
portul impun doar céateva conditii,
determinate de necesitatea protejarii
suprafetei. Astfel, se recomanda
acoperirea suprafetei produselor cu
o folie de protectie, care sa fie elimi-
nata doar dupa montaj. Depozitarea
se face in pozitie orizontala, pe
partea inferioara de montaj, care
este rugoasa, a produsului, dupa ce
inainte a fost verificata zona de
depozitare pentru eliminarea even-
tualelor cuie, pietre sau a altor
obiecte dure si ascutite. Placile se
ambaleaza in pachete, protejate cu
carton si alte materiale de protectie
similare. Obiectele cu forme dificil de
impachetat se ambaleaza individual,
in cutii sau lazi. Transportul se reali-
zeaza dupa ce au fost luate masurile
necesare de protectie si de ancorare
a pachetelor.

Producatorii de marmura com-
pozitd realizeaza controlul calitatii
produselor prin controlul calitatii
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materiilor prime utilizate, controlul
produselor finite si printr-un control
extern al productiei, periodic in labo-
ratoare independente conform Legii
10/1995, pentru a dovedi ca pro-
dusele asigura nivelul de calitate
corespunzator cerintelor roméanesti
de performanta pentru a putea fi
utilizate n tara.

Produsele din marmura compo-
zita se utilizeaza la interior sau la
exterior, la cladiri de locuinte, admi-
nistrative, social-culturale, comer-
ciale, industriale etc., noi sau
existente, pentru realizarea pardo-
selilor, placarea peretilor, a treptelor/
contratreptelor, glafuri, toate pe
suport de beton, precum si ca blaturi
si obiecte sanitare. Totusi, trebuie sa
se aiba in vedere ca aceste produse
sa nu se utilizeze in contact direct
cu alimente sau in zone puternic
incalzite, din cauza continutului de
rasina, conform indicatiilor din fisa
tehnica a acesteia.

Punerea in opera nu impune difi-
cultati deosebite particulare intr-o
lucrare de precizie normala si se
face in conformitate cu ,Instructiunile
de punere in opera“ elaborate de
producator. Se respecta GT 041-2002
,Ghid privind reabilitarea finisajelor
peretilor si pardoselilor, cladirilor
civile® in cazul placarilor pentru
pereti si, respectiv, prevederile NP
037/0-1998 ,Normativ pentru proiectarea,
executia si asigurarea calitatii par-
doselilor la cladiri civile® in cazul
lucrarilor de pardoseli.

Specificatia producatorilor referi-
toare la punerea in opera a pro-
duselor din marmura compozita
trebuie sa cuprinda, cel putin:

e identificarea tuturor materiale-
lor utilizate;

e modul de pregatire a suprafetei
suport;

e tehnologia de punere in opera,
succesiunea operatiilor si intervalul
minim dintre ele;

e scule si dispozitive necesare
pentru realizarea taierii la dimensiu-
nile dorite;

e scule si dispozitive necesare
pentru realizarea placarii.

Operatiunile principale de punere
in opera in cazul lucrarilor de
placare cuprind:

e pregatirea stratului suport;

e aplicarea stratului adeziv (indi-
cat de producatorul sau distribuitorul
produsului din marmura compozita);

e montarea placilor si rostuirea lor.

Pe suprafete verticale, placile se
vor fixa si cu dispozitive mecanice
specifice.

In cazul lucrarilor de pavaje,
latimea rosturilor de dilatatie si dis-
tanta dintre rosturi, precum si panta
suprafetelor pavate sau a pardo-
selilor se stabilesc prin proiectul de
executie.

Placile, glafurile etc. pot fi taiate
cu un disc diamantat si gaurite cu un
burghiu obisnuit.

Suprafata rugoasa se pregateste
prin stergere de praf, uneori prin
umezire, in functie de indicatiile din
fisa tehnica de la producator.

Lipirea pe suprafete plane se
poate realiza cu adezivul indicat in
instructiunile producatorului, care se
aplica in strat subtire sau in puncte,
acoperitor pe toata suprafata de lipit.
Dupa lipire, se bate usor suprafata
Cu un ciocan de cauciuc sau lemn
pentru eliminarea bulelor de aer si
se aplica o greutate (cca o ora) pe
suprafata, dar nu direct pentru a se
evita zgarierea. Prin analogie cu
marmura naturala, placile se pot
monta cu adezivi folositi pentru pia-
tra naturala si ceramica, dar exista
cazuri de recomandare din partea
producatorului de folosire a adezi-
vilor pe baza de silicon. Pentru pla-
cile cu dimensiuni Incepand de la
40x40 cm si mai mari, se recomanda
utilizarea adezivilor cu priza rapida
pe baza de ciment.

Se recomanda sa se evite folo-
sirea obiectelor dure si ascutite sau
a celor abrazive, pentru ca produc
zgéarierea suprafetei lucioase.

continuare in pagina 176 =
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Fig. 1: Diverse utilizari ale produselor din marmura compozita
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Din experienta expertizelor in
situ, s-a constatat ca o foarte mare
importanta, mai ales pentru placile
montate la exterior, o are respec-
tarea rosturilor de dilatatie corespun-
zatoare intre placi. Din cauza variatiei
dimensionale cu variatia tempera-
turii, pot aparea fisuri mult mai usor
decat in cazul placilor de marmura
naturald, iar remedierea nu se poate
realiza decat prin inlocuirea placii
deteriorate.

intretinerea lucrérilor realizate cu
aceste produse din marmura com-
pozita, fie la exteriorul, fie la interi-
orul cladirilor, nu necesita tehnici
deosebite fata de cele de intretinere
ale pietrei naturale. Trebuie avuta in
vedere insa folosirea unor solutii
de curatare cu caracter neutru si,

eventual, ceara pentru pardoseli. In
zonele cu trafic intens, se recomanda
utilizarea placilor cu adaos de cuart
sau granit, deoarece acestea au un
grad crescut de rezistenta la uzura.
in urma studiilor efectuate prin
incercari in laboratorul INCERC-
Sucursala Cluj-Napoca si pe baza
documentatiei tehnice aflate la dis-
pozitie, se pot evidentia caracteristici
comune ale diferitelor tipuri de mar-
mura compozita, indiferent de
producéator si reteta acestuia, carac-
teristici care sustin afirmatiile de
pana acum. Astfel s-au comparat
4 tipuri de produse compozite, 3 din-
tre ele fabricate la noi in tara (Bella,
Wallin si Robstone) si unul fabricat
in ltalia (Lapideo Composito
Quarella). Trebuie remarcat faptul

Tabelul 1: Caracteristicile produselor compozite

Produs LAPIDEO
COMPOSITO BELLA WALLIN ROBSTONE
Caracteristica QUARELLA

Densitate (kg/dm®) 2,35-2,55 2,10 2,12 2,30-2,45
Clasa combustibilitate C1 C1 C1 C1
Absorbtia de apé (%) 0,02-0,3 0,02 0.2 0,02
Ay A oiprasking 90-240 105-112 130-215
Duritate specificd Mohs 37 4 4 5-7

; : 6-12,5 cm’/50cm’ 3 3 3
Rezistenta la abraziune 116-165 mm® 6,3 cm™/50cm 116-215 mm
Dilatare termica (m/m°C) 8-30x10° 6-10x10" 20-30x10™
Rezistenta la ger Da Da Da Da
Grosime de fabricatie (mm) 20-40 10-60 10-40 20-50
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ca materialul Robstone este o piatra
compozita cu densitate mare, alca-
tuitd din materiale din piatra de
naturi si granulatii diferite, liate cu
rasina structurala, procesul de com-
pactare fiind realizat cu tehnologia
Bretonstone® - in vid prin vibro-com-
presiune si intaritd la presiune si
temperaturi ridicate. Acest aspect se
va evidentia si in tabelul 1, spre
deosebire de celelalte produse luate
in studiu care sunt de tip marmura
compozita.

In concluzie, marmura compozit4
pastreaza caracteristicile estetice
ale materialului natural care i sta la
baza, iar rasina ,sigileaza®“ materialul
astfel incat intretinerea produsului
pus in opera devine mult mai usoara
si 1i confera o flexiune deosebita,
fapt care 1i permite utilizarea la
dimensiuni mari si grosimi mici.
Astfel, acest produs sintetizat arti-
ficial este destinat tuturor dome-
niilor in care, In mod traditional, se
utilizeaza piatra naturala, consti-
tuind o alternativa valida care Tmbina
cu usurinta valoarea estetica si
utilitatea. Q
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