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Cine pe cine... pacaleste!

. Timpul isi vede de treaba lui si iata-ne
ajunsi_si in luna aprilie, al carei debut,
potrivit folclorului, sta sub semnul
Lpacalelilor!

Cine pe cine pacaleste este o treaba
de cele mai multe ori dificil de stabilit,
pentru ca mai toti cei implicati intr-o
asemenea aventura vor sau spera sa fie
ei in situatia de castigatori ai farselor
servite potentialilor atrasi in cursa. Asa
se face ca mai fiecare, in atmosfera ten-
sionata a afacerilor, ,pritoceste” tot felul
de ,posibilitati” de a castiga cat mai mult
de pe spinarea altora. In acest angrenaj
s-a demonstrat ca mai intotdeauna ce
care a iesit invins (a se citi pacalit) a fost
si raméane pe mai departe... statul.

De ce? Nu-i greu de ghicit, pentru ca
el dispune de soarta unor fonduri uriase
fara sa fie tras la raspundere nici macar
de catre cei indrituiti, conform legilor, sa
faca acest lucru.

Si-atunci, unde nu-i control apar alte
aspecte, deloc inedite sau izolate, care
stranse la un loc converg catre risipa,
mita, favoritisme etc. Ce mai tura-vura,
jaf in toata regula, pentru ca pana acum
s-a vazut ca... tine. Si, daca tine, de ce
sa nu se prolifereze si perpetueze.

Sa ne gandim numai la asa-zisa
dezvoltare sau modernizare a infra-
structurii rutiere, feroviare si utilitare, ca
sa nu mai vorbim de infrastructura rurala,
unde terenul este... virgin.

Va intrebati probabil ce avem de ne
tot legdm de acest proces sau proiect ce
tine de infrastructura. Ne oprim si ne vom
opri asupra lui pana cand vom constata
practic ca_banii investiti (si nu putini) se
regasesc in kilometri de drumuri promisi,
in ‘autostrazi, alimentari cu apa si gaze,
telecomunicatii si canalizari.

Pana in prezent nu se cunoaste
inca finalizarea unui proiect de mica sau
mare anvergura. ,Sarabanda“ ministrilor
si schimbarea echipelor dupa fiecare
sustinere politicd explica, se pare,
fasarea lucrarilor ca la_poker, castiga-
oare (chiar daca n-au facut nimic) fiind
fiecare dintre ele pentru ca, asa cum spu-
neam, statul multe rabda si, bineinteles,
plateste.

Problema se pune in felul urmator:
de ce trebuie sa rabde ,furnizorii“ de
fonduri, adica noi, contribuabilii, care nu

beneficiem de pe urma banilor platiti?
Céati bani s-au tocat pana in prezent
pentru autostrada Transilvania, si nu-i
nici un kilometru terminat, in mai bine
de un cincinal scurs pana acum? De
asemenea, de ce se tot scumpeste kilo-
metrul de drum sau autostrada de la un
an la altul sau mai des? Ce costuri
suplimentare intervin, pentru ca atunci
cand se trece la treaba proiectele
lucrarilor sunt gata sau ar trebui sa fie
(r;a_ta,“ entru ca ele constituie esenta
icitatiilor? Utilajele de executie sunt
bine ‘'mersi aceleasi. Si-atunci? Atunci
va spunem noi ca au intervenit si inter-
vin mereu ,ingineriile financiare®, pacostea
anilor de dupa 1990, inventate de
,baietii destepti”.

La orice cale rutierd sau utilitarg
Pronectata se cauta ca_ aceasta sa
reaca neaparat prin anumite zone unde
sunt necesare exproprieri. Aici intervin
,baietii” si-i forteaza pe proprietari sa le
vanda locurile respective, si apoi santa-
jeaza statul sa le plateasca de doua,
trei sau mai multe ori costul terenului
prevazut pentru traseul drumului sau
autostrazii. Si uite asa, statul iar pierde
si-i imbogateste enorm pe unii si cam
aceiasi profitori.

Si daca omului de rand i este ceva
mai greu sa urmareasca ceea ce v-am
relatat mai inainte, sa ne uitam, de
pilda, in Capitalé(gsi nu numai), printr-un
alt exemplu, unde multi se plang de
amploarea santierelor deschise si nefi-
nalizate, unde se macina bani, nu gluma
(banii statului, bineinteles). Glume par
de fiecare data interventiile Tn media
ale edilului sef, care s-a facut de
hazul tuturor prin ceea ce afirma si nu
se realizeaza.

Termenele de executie intinse pe o
erioada de ani de zile, termene apro-
ate aiurea de Primarie si alte adminis-

tratii ce isi pun apostila pe contracte, au
dus nemijlocit si la alte ,bucurii“ pentru
bucuresteni.Cea mai evidenta este in
prezent mizeria stradala generata de
numeroasele santiere deschise pe tot
perimetrul Micului Paris, mizeria de pe
autoturisme, de pe trotuare si carosabil,
de pe incaltarile oamenilor, vitrine si de
pe orice obiecte amplasate pe caile
rutiere. Mizeria la care ne referim este,
culmea, in zonele centrale ale Capitalel
pentru ca, daca te incumeti sa mergi
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mai spre periferie, acolo se razbeste
doar cu utilaje ,specializate®, iar oamenii
numai cu... cizme. lata de ce, in locul
prea multor ,dari cu parerea“ in media
scrisa sau radio-TV, pe teme politice
sau de can-can, ar fi mai nimerit sa se
prezinte de catre partide si primarii
masurile si rezultatele pe linia asigurarii
unor conditii civilizate. Guralivii, unii si
aceiasi, ar avea astfel posibilitatea sa
mai schimbe si ei placa hodorogita a
vechiului tonomat.

Semnalul pe care il tragem legat de
acest aspect se conjuga, daca vreti, si cu
faptul ca, timp de trei luni (martie, aprilie
si mai), la Bucuresti au loc cele trei mani-
festdri expozitionale ocazionate de
Construct Expo 2008. Cartea noastra de
vizita nu va fi doar incinta Romexpo, ci si
drumurile care converg catre aceasta
destinatie. Maltratarea fostei intrari prin-
cipale in targ, unde un santier cu totul si
cu totul neavenit a distrus orice perspec-
tiva a ansamblului Romexpo, este o alta
cale prin care unii isi rotunjesc veniturile
cu sume incondeiate cu multe zerouri, nu
de lei, ci de euro. Uite asa nesabuinta
unora (deloc dezinteresata) va urati si
aceasta parte a orasului prin ridicarea a
doua blocuri turn care vor distruge o
piata aidoma cu maltratarea pietei din
fata Parcului Herastrau. Primarii sunt
trecatori, enormitatile vor ramane insa, la
fel ca si noi, care tot criticam si sugeram
sa nu se mai dea curs ineptiilor unor
neaveniti care nu au nicio tangenta cu
spiritul unui gospodar responsabil. Goana
dupa Tnavutire si pe aceasta cale ar tre-
bul sa ia sfarsit o data pentru totdeauna,
un lucru greu de anticipat si mai ales de
crezut.

Ciprian Enache
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Construct Expo Antreprenor 2008
PREMII PENTRU CEI MAI BUNI PARTICIPANTI

Ca de fiecare data, Complexul Expozitional Romexpo a gazduit, la finalul Construct Expo Antreprenor,
festivitatea de decernare a premiilor pentru cei mai buni dintre cei 450 de expozanti din 19 tari.

Firmele au fost premiate pe baza criteriilor privind calitatea prezentarii si design-ul standului, con-
secventa participarii si debut. Produsele expuse au fost evaluate de o comisie de jurizare formata din spe-
cialisti in domeniu, pe baza unor criterii privind noutatea produselor, respectarea legislatiei, cresterea
productivitatii, eficienta energetica si tehnica, produse ecologice si, nu in ultimul rdnd, raportul

calitate/pret.

,»,Prin participarea impresionanta si prin calitatea ofertelor propuse pietei roméanesti a fost dovedita pre-
ocuparea pentru dezvoltarea acestui sector vital, intr-o economie care transmite semnale autentice ca este
pe calea cea buna. Cei mai buni inseamna performanta si calitate, inseamna perseverenta, initiativa si
curaj. Toate aceste calitati s-au reunit la Romexpo, unde a fost demonstrata seriozitatea cu care este
tratata aceasta manifestare”, a declarat George COJOCARU, presedinte-director general ROMEXPO SA.

Au fost premiate cu Diploma de Excelenta si Placheta
un numar de peste 40 de firme expozante si asociatii
profesionale:

SECTIUNEA MATERIALE DE CONSTRUCTII

Celco SA - Noutate si cresterea productivitatii prin
produsul mortar pentru zidarie din BCA;

EFFE Termotecnica SRL - Siguranta in exploatare
conform normelor CE si pentru produsul ecologic ,sis-
teme de cosuri de fum ceramice;

Isomat Romania SRL - Productivitate ridicata ofe-
rita de produsul ,adeziv bicomponent Isomat AK-Elastic*
si pentru consecventa participarii la Construct Expo;

Policolor SA - Produsul nou, ecologic ,tencuiala
decorativé - Deko“si pentru designul deosebit al standului;

Soceram SA - Raportul calitate/pret si produsul
,caramida reciclabila®;

Xella Ro SRL - Blocurile de zidarie Ytong si pentru
designul deosebit al standului.

SECTIUNEA TERMO SI HIDROIZOLATII

Arcon SRL - folie bituminoasa hidroizolanta Arco Ultil;

Austrotherm Com SRL - Gradul ridicat de eficienta
energetica oferit de produsul ,polistiren extrudat® si
pentru designul standului;

Cofa Construct Roméania SRL - Noutate si cresterea
gradului de confort acustic oferit de produsul ,Membrana
— Brai Acoustic*;

Fibran D. Anastasiadis SA - Cresterea eficientei
energetice oferita de produsul ,vatd minerala“ si pentru
originalitatea prezentarii;

Isopan Est - Eficienta energetica si acustica, pentru
productivitate la montaj ale produsului ,panouri termo si
fonoizolante;

Macon SRL - Eficienta energetica a produsului eco-
logic ,vata minerala bazaltica®;

Ursa Romania SRL - Eficienta energetica si fonica a
produsului ,vata de sticla TWF1/VF* si pentru designul
deosebit al standului.

SECTIUNEA TNVELITORI S| ACOPERISURI CLASICE

Bravo International SRL - Raportul calitate/pret si
posibilitatile de reciclare ale produsului ,tabla tip tigla Bel
Profile*;

Bramac Sisteme de invelitori - Noutatea si cresterea
eficientei energetice ale produsului ,acoperis cu panou
solar integrat*;

Final Distribution — Gradul ridicat de confort acustic al
produsului figla metalica cu acoperire de piatra — Gerard*;

lko Sales Romania SRL - Noutatea produsului
,Sindrild bituminoasa“ si pentru debut;

Megaprofil SRL - Raportul calitate/pret si posibili-
tatile de reciclare ale produsului ,tabla tip tigla*“;

Onduline Materiale de Constructii SRL - Produsul
nou, reciclabil ,,placi bituminoase - Onduvilla*®;

Rova Romania SRL - Produsul nou, reciclabil ,tigla
metalica - Maxima*;

Tondach Romaénia Vertrieb SRL - Produsul nou,
reciclabil ,tigla ceramica Tondach”.

continuare in pagina 6 =
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www.constructexpo-utilaje.ro :

— i - ® ®
Construct Expo Utilaje

Expozitie internationaléd pentru utilaje de constructii si unelte de méand

Prog_ram de vizitare: Informatii: Organizater; Membru;
e Tel.:  (+4021)207.70.00 / ext. 1078 romexpo
09-13 Aprilie: 10.00 - 18.00  r.y.  (+4021)207.70.70; 202.57.29 3@

E-mail: constructexpo-utilaje@romexpo.org

-

COMPLEXUL EXPOZITIONAL
BUCURESTI fa Bt
TARGUL INTERNATIONAL | (S TN B ey

Parteneri media:
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@ urmare din pagina 4

SECTIUNEA AMENAJARI EXTERIOARE

Aco SRL - Noutatea produsului ,Rigole ACO XtraDrain*
si pentru consecventa participarii la Construct Expo;

Aqua Biotec - Produsul nou ,Statii de epurare Eko-
progress®;

Baschioi SRL - Utilizarea resurselor locale, exem-
plu de dezvoltare durabila, si pentru produsul ,piatré
naturala de Baschioi*;

Elis Pavaje SRL - Gradul ridicat de reciclabilitate al
produsului ,pavaj - Rondo“ si pentru originalitatea
prezentarii standului;

Elpreco SA - Productivitatea ridicata la montaj a sis-
temului complet ,tuburi de canalizare® si pentru con-
secventa participarii la Construct Expo;

Lichtgitter Ro - Productivitatea la montaj si posibi-
litatile de reciclare ale produsului ,gratare metalice pen-
tru structuri si trepte®;

Semmelrock Stein+Design SRL - Produsul ,pavaje
din beton“ si pentru calitatea prezentarii standului;

Sw Umwelttechnik - Productivitatea ridicata la mon-
taj a sistemului complet de ,tuburi de canalizare”.

SECTIUNEA ECHIPARE DE SANTIER

Euroresa Schele SRL - Cresterea productivitatii prin
folosirea produsului nou ,platforma electrica NE-36/15%;

Eurostrada SA - Eficienta energetica ridicata a pro-
dusului ,indicatoare rutiere cu leduri®;

Galcorom SRL - productivitatea la montaj a pro-
dusului reciclabil ,hale modulabile din otel galvanizat®;

Geodis Ro SRL - Cresterea productivitatii prin folosirea
produsului ,echipamente de masura si control®;

Marcegaglia Building Spa - Productivitatea ridicata
si potentialul reciclabil al produsului ,schele metalice
Ponteggi Dalmine*;

Minimax Sisteme Antiincendiu SRL - Raportul
calitate/pret si incadrare in legislatia europeana pentru
protectie la foc a produsului ,,sisteme antiincendiu®.

SECTIUNEA INSTALATII ELECTRICE

Hensel Romania SRL - Conectica de putere - Bals;

Obo Bettermann SRL - Sistemele de protectie la
supratensiune si fenomene tranzitorii in retele energe-
tice si pentru consecventa participarii la Construct Expo;

Steinel Trading SRL - Eficienta energetica si nou-

tatea produsului ,/Jampi cu senzori*.
SE ACORDA

DIPLOMA DE EXCELENTA
S| PLACHETA CONSTRUCT
EXPO ANTREPRENOR 2008

Construct Materia
Columbeanu - Fideli-
tatea participarii si pentru
originalitatea produsului
propus spre omologare;

Revista Constructiilor
n-a lipsit de pe podiumul
celor premiati la Construct
Expo Antreprenor 2008,
primind ,,Certificate of
Appreciation”. O

Certifieate of cAppreciation

on the occasion of

Construct Expo
ANTREPRENOR

Marme 5 - 9 MarcH 2008

-

cadrul careia vor mai avea loc:
e prezentari tehnice si stiintifice;
e acordarea ,Premiilor AICPS*;
e acordarea ,Diplomelor Opera Omnia®“.

\

A XVIll-a Conferinta Nationala AICPS
in ziua de 30 mai 2008, ora 9.00
la Athénée Palace Hilton - Sala Diplomate

AICPS va invita sa participati la dezbaterea unei teme de larg interes pentru lumea
constructorilor: ,,Cladiri inalte amplasate in zone seismice“.
Confruntarea de idei si solutii va fi sustinuta cu prilejul Conferintei Nationale AICPS in

Informatii suplimentare se pot obtine de la AICPS, Bucuresti, Sos. Panduri nr. 94
(incinta Aedificia Carpati SA), sector 5, corp B, et 1, tel/fax: 412.02.04; mobil: 0788-35.96.96;
e-mail: aicps1990@zappmobile.ro; office@aicps.ro; aicps@clicknet.ro. 0

)
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Complexul Expozitional ROMEXPO 21 - 25 Mal 2008
Program de vizitare: zilnic 10.00 - 18.00

Targul International Bucuresti

www.constructexpo-ambient.ro

Construct Expo Ambient

SALONUL DE FERESTRE SI USI

Expozitie internationaléd de amenajdri interioare si exterioare, finisaje, acoperiri
murale si pardoseli, decoratiuni, corpuri de iluminat

Informatii:

Tel: (021) 207.70.10

Fax: (021) 207.70.70
e-mail: constructexpo@romexpo.org Organizator:

Parteneri media: romexpo
A CONSTRUCTILOR | MI?RE B FEREASTRA %
COMPLEXUL EXPOZITIONAL

CAINULHDYe]aa 0Ll CONSEFUCEIL I
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Construct Expo Utilaje 2008

UTILAJE DE S MILIOANE DE EURO LA STANDUL MARCOM

Marcom, distribuitorul exclusiv in Roménia al firmelor Komatsu, Grove, Potain, Sennebogen, Indeco,
Mantovanibenne, va invita sa-i vizitati standul de la Construct Expo Utilaje, care se va desfasura la Romexpo

in perioada 9-13 aprilie 2008.

Standul MARCOM va ocupa un
spatiu de 1.300 mp la intrarea princi-
pala a acestui targ, iar in cadrul
standului vor fi expuse 30 de utilaje
de constructii din toata gama
ceruta de aplicatiile din acest
moment din domeniul constructiilor.

Valoarea totala a utilajelor
expuse la standul MARCOM
depaseste 5 milioane de euro.

Vor fi expuse urmatoarele cate-
gorii de utilaje: buldoexcavatoare,
miniexcavatoare, midiexcavatoare,
miniincarcatoare multifunctionale,
incarcatoare frontale, excavatoare
pe senile pentru aplicatii generale,
aplicatii speciale, demolari, excava-
toare pe pneuri, basculante cu sasiu
articulat, buldozere, manipulatoare
telescopice, macarale turn, macarale

autoridicatoare, automacarale tot
teren, automacarale pentru teren
accidentat, stivuitoare.

Particularitatea deosebita din
acest an a standului Marcom este ca
in interiorul lui va fi amenajat un
spatiu de demonstratii in care un
operator specializat va executa
manevre care vor tine vizitatorii cu
sufletul la gura.

Pe toata durata Construct
Expo Utilaje 2008, Marcom va
sprijini clientii sai in luarea
deciziei legata de utilajele nece-
sare in activitatea lor si le va pune
la dispozitie acestora cele mai
bune oferte de finantare de pe
piata in acest domeniu.

Asteptam cu interes vizita Dvs.
la standul Marcom
Echipa Marcom

¢ Zeucsta Constructiilor ¢ aprilie 2008



Toate drepturile rezenvate, A s ufiliza numal in scopurn promotionale

Chemati expertii’ pentru cel mai

versatil incarcator frontal.

Incarcatorul WA250PZ-5 de la Komatsu este
sinonimul versatilitatii. Sistemul sau de depla-
sare “PZ” imbina toate avantajele sistemelor
traditionale Z si PT, oferind o forta de rupere si
o capacitate de manevrare a furcilor de stivuitor
remarcabile. WA250PZ-5 ofera de asemenea
cea mai buna vizibilitate din clasa sa de echi-
pamente datorita bratului cu design special. In
plus, transmisia hidrostatica cu control electro-
nic si cu control variabil al vitezelor asigura pu-
tere mare de tractiune si productivitate sporita.
In aplicatii standard in constructii sau in aplica-
tii industriale, WA250PZ-5 este piesa lipsa din
puzzle-ul afacerii Dumneavoastra.

Nu-i rau pentru un incarcator!

. KOMATSU

= yEmiE  heTe

Strada Drumul Odaii nr. 14A, OTOPENI, Jud. llifov
Tel: 021-352.21.64/ 65 / 66 - Fax: 021-352.21.67
Email: office@marcom.ro - Web: www.marcom.ro



Suntem pregatiti: asigurdm solutii viabile
pentru constructia de tuneluri

Imagineaza-{i un tunel care leagd ,lumea veche" de cea ,noud"”. Printre primele proiecte se numdrd si trecerea intre
Rusia si Alaska care se face printr-un tunel lung de mai bine de 100 de km pe sub Marea Bering. Suntem pregatiti
pentru tot ceea ce ne rezerva viitorul si noile viziuni, cu pompe de beton, pompe industriale, echipamente pentru
minerit si realizare de tuneluri si multe alte solutii. www.putzmeister.com

50 de ani de anticipare a viitorului. Putzmeister

FURNIZOR - REPREZENTANT PENTRU ROMANIA —— GENCO " 93

Bd. Bucurestii Noi nr. 121, sector 1, Bucuresti; Tel.: 021/667.02.98; Fax: 021/667.02.99; E-mail: office@genco93.ro, www.genco93.ro



Asteptam cu nerabdare momentul in care
vom pompa beton [a inalfimi extreme

Imagineaza-ti o cladire Tnaltad de peste un kilometru care sfideaza toti ceilalti zgdrie nori. Existd deja planuri care
asteaptd sd fie puse n aplicare, pentru constructia unui turn cu indltimea de peste un kilometru, in Jeddah. Asteptam
cu nerabdare acel moment. Cu pompe de beton, pompe industriale, echipamente pentru minerit si realizare de tuneluri
si multe alte solutii. www.putzmeister.com

50 de ani de anticipare a viitorului. Putzmeister

FURNIZOR - REPREZENTANT PENTRU ROMANIA ——GENCO " 93

Bd. Bucurestii Noi nr. 121, sector 1, Bucuresti; Tel.: 021/667.02.98; Fax: 021/667.02.99; E-mail: office@genco93.ro, www.genco93.ro



SRL

INJECTO
RA

ECHIPAMENTE SPECIALIZATE
PENTRU FORAJE 51 FUNDATII

Consolidarea terenurilor si a fundatiilor
cu masini specializate

Injectoforaj este o societate roméano-italiana, infiintata in anul 2003, cu capital integral privat, orientata

catre un domeniu modern, dar putin exploatat profesional in tara noastra: consolidarea terenurilor si a fun-

datiilor cu masini specializate. Societatea, in calitate de importator unic, furnizeaza masini pentru foraj ale

producatorului italian Comacchio. De asemenea, firma importa utilaje second hand, le reconditioneaza si

le pune in véanzare la preturi atractive, beneficiind de experienta vasta a personalului specializat in

santierele de profil din Italia si Elvetia. Cu ajutorul specialistilor instruiti si in fabrica din Italia, Injectoforaj

acorda asistenta tehnica permanenta si service tuturor clientilor sai.

Injectoforaj este importator pen-
tru tara noastra de utilaje de foraj si
accesorii inerente activitatii de foraj
pentru firme cu prestigiu in acest
domeniu:

e Comacchio SRL Drilling &
Foundation Equipment Specialist
- produce utilaje hidraulice de foraj
pentru consolidari, micropiloti
(9100-300), piloti (3400-600-900),
fundatii speciale, geotermie, sondaje
geotehnice, jet-grouting, foraje puturi
de apa;

e Comacchio Ind. SRL este pe
locul | in lume ca producator de
masini de foraj de diametru mic si
mediu, cu un numar de 215 utilaje
produse in 2007 si cu 250 de utilaje
prevazute pentru anul 2008.

12

Comacchio ocupa locul | in
clasamentul mondial si pentru vari-
etatea modelelor de utilaje, cu
numeroase brevete privind compo-
nentele, ceea ce dovedeste atentia
concreta acordata cerintelor pietei,
in general, si a fiecarui utilizator, Tn
particular. Comacchio este prezenta
cu reprezentante in 16 tari in lume.

e Dai Pra SRL produce sisteme
de injectii (injectoare, amesteca-
toare, amestecatoare-agitatoare),
packere, pompe;

e Carandina SRL produce orice
tip de echipament pentru foraj, la
cererea clientului: sape, elice con-

tinue, sisteme CFA, bucket pana la

@2000, carotiere, trasdutoare, racor-
duri, hopper, friction welded drill rods;

e F.G.S. Drill SRL produce
prajini de foraj, ciocane fund de
gaura, amortizoare, racorduri api Si
speciale, in otel 42 CrM04;

e Geomarc SRL produce pompe,
sisteme de foraj rotopercutoare pen-
tru carotaje si probe ambientale,
prajini wire line, coroane;

e Inteso SRL produce vibratoare,
vibro infisori;

e Geomisure SRL produce instru-
mente pentru monitorizarea lucrarilor
de subsol;

e Ripmec SRL produce piese de
uzura pentru masini de foraj (bacuri,

griefuri, sape s.a.);
.

"
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e Ciancaleoni SRL furnizeaza
utilaje si materiale de foraj second
hand, trivele telescopice, masini de
foraj pentru diametre mari (d1200).

Incepand cu anul 2006, soci-
etatea Injectoforaj desfasoara si
activitatea de executie micropiloti
(200-300 ) si piloti de mici dimensi-
uni (@400-600) in sistemul CFA. Din
aprilie 2008, societatea Injectoforaj
va executa piloti de pana la @900.
Pentru executia micropilotilor se uti-
lizeaza masini MC1500. Aceste masini
au fost concepute si realizate pentru
a da un randament foarte ridicat.
Structura lor robusta de baza per-
mite montarea unui mast (catarg) cu
o cursa utila de 16 m, care poate fi
extins la 30 m inaltime cu un prelun-
gitor pentru jet-grouting. Aceste
caracteristici asigura executia

forajelor de mare adancime cu pasaj

mic sau cu Tncarcare semiautomata

a prajinilor. Caruciorul-extractor
permite, printre altele, o usoara si
rapida extragere a tuburilor de foraj
fara folosirea troliului sau a altor sis-
teme mai putin practice. Tabloul de
comanda este de tip hidraulic pro-
portional servo-asistat; situat in
pozitie usor identificabila, confera
masinii siguranta si manevrabilitate
buna. Fiabilitatea si securitatea sunt
garantate de componentele de cali-
tate ale utilajului si de respectarea

cerintelor esentiale de siguranta,

prevazute in directivele Comunitatii
Europene.

Pentru executarea pilotilor @600
-900 se va utiliza MC3000, masina
de noua generatie, care va intra in
dotarea societatii in aprilie 2008.

Societatea Injectoforaj furnizeaza
clientilor sai consultanta, asistenta
tehnica, service atat pentru utilaje noi
cat si second hand, in termen de 24 h.

Prezent din 2004 la Construct
Expo Utilaje, Injectoforaj va
asteapta si la editia 2008, pe aleea
principala. Q

ECHIPAMENTE SPECIALIZATE

IN ECTO®
FORAS™

PENTRU FORAJE SI FUNDATII

L]
3 i l‘&!

www.injectoforaj.ro
?: e’

Reprezentant exclusiv/Exclusive representative of:

E'COMHCCHIO gﬁ Dai Pra Marcello

Tel:+40 21-361.29.24 Fax:+40 21-361.27.26
... E-mail:office@injectoforaj.ro
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TEHNOLOGIE NOUA - CALITATE CRESCUTA
,Constructorii din Romania inca nu sunt familiarizati cu noua tehnologie
si, de aceeaq, ei trebuie orientati mai mult catre calitate”

S.C. RomNed S.R.L , avand ca principala activitate
importul utilajelor pentru executia fundatiilor,
este dealer al marcilor CASAGRANDE (Italia), ICE
(Olanda), TESCAR (Italia), Kinshofer (Germania),
HYDRA (talia), TAETS (Olanda), VERMEER INTER-
NATIONAL c}America), VERMEER MACHINE TECH-
NIEK (Olanda) si incepand cu anul 2008 al firmei
LIEVERS (Olanda).

Printre utilajele comercializate de RomNed pe
piata romaneasca se numara masini de forat
piloti, ciocane hidraulice, jet grouting (intarirea
solului prin ing'ectii de ciment).

Este cunosut faptul ca majoritatea constructorilor
din Romania considera ca preturile utilajelor
sunt foarte mari, drept care acestia apeleaza la
vechea solutie de pe piata - cumpararea unui
utilaj de slaba fiabilitate (eventual second-hand)
la un pret mai redus. S.C. RomNed S.R.L aduce
noutatea in materie de tehnologie pe piata
romaneasca de constructii, mizan pe calitate.
JExista o dorinta a tuturor de a plati mai putin
pentru un utilaj de slaba fiabilitate. Constructorii
din Romania inca nu sunt familiarizati cu noua
tehnologie si de aceea ei trebuie orientati mai
mult catre calitate”, declara Sorin Cartas,
administrator RomNed.

S.C. RomNed S.R.L - Reprezentanta si distributie
in Romania pentru:

- Utilaje specializate in executia fundatiilor si
a echipamentelor geotehnice CASAGRANDE
(macarale hidraulice pe senile, utilaje pentru
piloti si micropiloti, echipamente pentru

CASAGRANDE
Utilaj pentru pereti diafragma - B180 HD KRC2
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ereti diafragma, utilaje de prelucrat noroiuri
entonitice, foreze (CFA), utilaje pentru forat
tuneluri).
Utilajele sunt foarte versatile, cu module
diferite, cu echipari suplimentare obtinindu-se
configuratii total diferite fata de utilizarea initiala.
Motoarele utilizate sunt Deutz, Cummings si
Volvo iar hidraulica poarta marcile celor mai
cunoscute firme din lume. Gama de macarale
este formata din patru modele: € 200 - 24 tone la
0 sageata de 3m, C 400 - 40 tone, C 600 - 67 tone
si C 800 - 82 tone. Macaralele au senilele exten-
sibile hidraulic pentru obtinerea unei presiuni
mai mici asupra terenului pe care se deplaseaza.
Macaralele au de asemenea conexiuni hidraulice
entru actionarea suplimentara a oscilatoarelor
idraulice pentru rotirea si infigerea protectiilor
de teava in pamant. Echipamentele hidraulice
pentru piloti sunt reprezentate de modelele B
105NG, B 125, B 135, B 170, B 180, B250, B 300,
€ 600 si C 800 NG.
Diametrele de foraj sunt intre 400 mm si 2700 mm
si adancimea maxima de 98 de metri. Pe aceeasi
structura pe senile modelele mai mari de B 125
pot fi utilate cu echipamente pentru pereti
diafragma sau cu foreze cu elice continua (CFA).
RomNed va fi prezenta la CONSTRUCT EXPO
UTILAJE in perioada 9 - 13 aprilie 2008, unde va
expune urmatoarele utilaje: utilaj pentru forat
micropiloti C6 care apartine S.C.RomNed S.R.L,
utilaj de forat piloti B250 achizitionat de
S.C.APOLODOR COMIMPEX S.R.L.
« Utilaje marca ICE pentru fundatii, in princi-
pal ciocane hidraulice pentru vibro-infigere
palplanse, tevi, piloni metalici sau de lemn,
in aproape toate tipurile de soluri. Firma ofera
o gama larga de ciocane hidraulice certificate
1SO 9001 pentru asigurarea calitatii, unitati van-
dute cu 20 de ani in urma continuand sa-si faca
datoria pe santierele de constructii din lumea
intreaga. Exista 3 tipuri diferite de utilaje: mon-
tate pe excavatoare, suspendate de carligul unei
macarale si sustinute de un sistem de ghidare.
25 de modele diferite sunt disponibile pentru
atasarea pe excavatoare sau miniexcavatoare
folosind circuitul hidraulic al acestora, ceea ce

ICE
Vibrator hidraulic 4161

reduce substantial costurile de investitie.
Deosebita din punct de vedere tehnic este solutia
Resonance Free care face ca utilajul sa nu
vibreze la pornire sau oprire, existand astfel
posibilitatea lucrului in imediata vecinatate a
altor cladiri sau in centrul oraselor. Rezonance
Free este 0 metoda de lucru care roteste
motoarele hidraulice fara excentric pana la
frecventa de 1300 rot/min dupa care poate fi
comandata aparitia excentricului.Astfel se evita
intrarea in rezonanta a solului si este posibila
vibrarea la 30 de cm de cladiri.Gama acestora se
intinde de la 5 pana la 64 Kgm moment excen-
tric cu greutati proprii intre 1490 kg si 9500 kg.
Aceste utilaje se pot monta pe excavatoare sau
lucreaza independent, fiind alimentate de uni-
tati separate de putere hidraulica, produse de
asemenea de ICE. In astfel de situatii utilajele
sunt suspendate cu ajutorul unor macarale, forta
de impact fiind data de greutatea proprie si de
momentul excentric produs de ciocane.Gama de
ciocane hidraulice vibratoare de frecventa nor-
mala se intinde de la 23 la 110 Kgm moment
excentric cu Ereutati proprii (incluzand si menghina)
de la 4.390 kg la 15.865 kg. Unitatile sunt execu-

tate etans, putand fi efectuate astfel lucrari sub
nivelul apei.

« Utilaje hidraulice TESCAR, pentru forat piloti
si CFA (snec continuu), utilaje pentru forat
gauri de drenaj, ancorari si micropiloti. “TES
series” include : TES 20D pentru forat gauri de
drenaj, ancorari si micropiloti, TES 20B atasabil la

TESCAR
Utilaj pentru forat piloti CF 2.5A

continuare in pagina 16 9
aprilie 2008



RomNed

T

& cosagrande  NFYERMEET G HYDRA




urmare din pagina 14
Fig g
.

KINSHOFER
Cupa greifar P25V

excavator, TES 40 compact sau cu unitate de
putere separata si TES 100 forari micropiloti.
Compania TESCAR a introdus in fabricatie o serie
noua : “CF series”, pentru forat piloti. Modelele
din seria CF (CF 2.5, CF 2.5 A - cu stabilizator
dublu, CF 2.5 Compact - cu comanda la distanta,
CF 3, CF 3P - cu coloana telescopica, CF 3S, CF 35C
- cu stabilizator dublu, CF 4, CF 6, CF 8, CF 10 si CF
12) sunt proiectate Fentru a putea fi trans-
portate cu usurinta la locul lucrarii, pot interveni
in arii de lucru cu acces dificil si spatiu limitat si
prezinta ci)erformante tehnice deosebite in
raport cu dimensiunile lor reduse.

- Utilaje pentru manipularea materialelor de
constructii care se instaleaza pe macarale
hidraulice si excavatoare de la 2 la 60 tone,
precum si pe stivuitoare KINSHOFER. Dispozi-
tivele de manipulare paleti pot fi simple sau cu
cilindru hidraulic pentru reglarea distantei intre
furci si pot manipula paleti cu greutati de pana la
3 tone. Cupele pentru sapat acopera gama de
volume intre 25 si 3.000 de litri. Greiferele polip
utile, in special, pentru manipularea deseurilor
de metal pot fi total deschise, jumatate inchise
sau inchise de tot, caz in care pot fi folosite si
pentru manipularea materialelor vrac. Volumul
maxim poate fi de 1.000 de litri cu o greutate a
incarcaturii de peste 10 t. Greifarele pentru
demolari si sortari de materiale au un volum de
maximum 800 de litri si capacitati de ridicare de
pana la 6 t. Sfredelele au motoare hidraulice de
pana la 7.170 Nm forta de torsiune la care se pot
atasa burghie de maximum 800 mm cu extensii,
putandu-se ajunge la 0 adancime de gaurire de
pana la 5m. Sunt ideale pentru stalpi de gard sau
electrici, pentru plantarea de puiet sau fundatii
si orice fel de forare.

- Utilaje hidraulice pentru foraje verticale si
orizontale, foraje geotehnice si de cercetare,
scule de foraj, demolatoare (picoane), scule
manuale HYDRA. JOD este un utilaj hidraulic
destinat forajelor in roca, pana la diametrul de
89 mm, ceea ce il face foarte potrivit pentru
forarea gaurilor de dinamitare in cariere de pia-
tra sau alte locuri care reclama astfel de proce-
duri. La expozitia de la Samoter se va lansa
produsul JOY 5, care permite executia unor foraje

Wiiae o

VERMEER INTERNATIONAL
Utilaj pentru forat orizontal D 24x40 Series Il
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HYDRA
Utilaj pentru studii geotehnice Geo-Easy 20

cu diametrul de 400 mm si o adancime mai
mare de 150 m. GEO - EASY 10 si GEO - EASY 20
sunt masini proiectate pentru efectuarea de
teste statice, teste dinamice grele, prelevarea
de probe de sol cu foraj rotativ sau cu percutie.
JOY 1, JOY 2, JOY 3 si JOY 05 sunt utilaje usoare
care pot face foraje verticale si inclinate pentru
micropiloti, cercetare sol, ancorari si diferite
foraje necesare in cariere si mine. JOY 4 este un
utilaj hidraulic pentru forat puturi de apa pana la
180 m cu diametrul de 219 mm. La targul
Construct Expo Utilaje 2008 vor fi prezente utilajele:
JOY 4, JOY 1si TEC 120.

- Utilaje hidraulice de spart capete de piloti
intre 400 mm si 2.5 m marca TAETS.

Procesul de spargere a capetelor de piloti cu uti-
lajul TAETS este mai rapid decat un proces de
spargere conventional, poate fi controlat de
catre operator, care nu necesita o calificare spe-
ciala, fara zgomot si vibratii, rezultand armatura
intacta. Cu acest echipament deosebit de efi-
cient, puteti sparge, pe zi, 200 piloti de forma
patrata, hexagonala, octagonala si circulara,
micsorand astfel timpul de lucru. Metoda de
spargere laterala a pilotilor nu produce fisuri in
structura pilotului, randamentul fiind mai mare
de 4 piloti de 1.5 m/ora. Pilotii pot fi construiti in
situ sau pot fi prefabricati. Intretinerea utilajelor
este deosebit de facila, numarul de componente
fiind redus, iar instalarea subansamblelor
dureaza maximum 2 ore.

- Utilaje specializate pentru foraje orizontale
dirijate, sageti pentru foraj orizontal nedirijat,
excavatoare de sapat santuri marca VERMEER
INTERNATIONAL.

FORAJ ORIZONTAL DIRIJAT

Compania VERMEER produce o serie de 10 utilaje
specializate pentru foraj orizontal dirijat: D7x11
series I, D 10x14 1, D 16x20 A, D 20x22, D24x40
Series 1l, D 36x50 Series 15 Foot I, D 36x50
Series I, D 100x120 Series Il, D 200x300,
D 300x500, care pot dezvolta cupluri de la
1700 Nm la 67.800 Nm si greutati de la 1,5 tone
la 40,7 tone.

EXCAVATOARE DE SAPAT SANTURI

Excavatoarele de sapat santuri VERMEER ofera
cupluri mari, pot excava la adancimi ce variaza
intre 30 ¢cm si 5.5 m, sunt usor de manevrat si
lucreaza in conditii flexibile.

VERMEER pune la dispozitie urmatoarele tipuri de
excavatoare de sapat santuri: T455, T55II, T558,
165511 cu adancimi intre 1.5-2.4 m; T755I1, T855,
1858, 1955, 71055, T1255 cu adancimi intre 2,4
m si 5,5 m; RT350, RT450, RT650, V8100, RT850
cu adancimi intre 122 cm si 152 cm; RT950,
RT1250 RTX350, TRX450 cu adancimi intre 122
cm si 183 ¢cm; SP15, LM25, LM42 cu adancimi
cuprinse intre 30 cm si 61 cm, RT60, RT100, RT
200, LM 25, LM42 cu adancimi cuprinse intre 30
si 122 c¢m; FLEXTRAK 75, P185 RENEGADE cu
adancimi intre 112 ¢cm si 152 cm; CC155 cu
adancimi cuprinse intre 0-79 ¢cm; T555l1, T855 cu
adancimi cuprinse intre 91 ¢cm si 137 cm.

Utilaj hidraulic pentru spargere capete de piloti

- Utilaje pentru forat micropiloti VERMEER
MACHINE TECHNIEK. Aceste utilaje corespund
unor tipuri variate de tehnici pentru fundatii si
sunt folosite pentru proiecte mai mici (pot opera
in spatii mai reduse, unde o masina mare nu ar
putea lucra). Pe langa diferite tipuri de ciocane
cu cadere libera (top drive si bottom drive), pot
fi folosite ciocane hidraulice de impact (sonete),
rotoare hidraulice pentru rasucirea tevilor si
infigerea lor si snecuri continue. Utilajele sunt
fabricate la cele mai inalte standarde de calitate.
Sistemul de pilotare automat complet compute-
rizat asigura o frecventa inalta continua a
secventei de cadere libera, concretizata intr-o
excelenta performanta. Avantajul este ca pilotul
se sprijina pe o zona de rezistenta mare, oprirea
bataii fiind comandata de un calculator de pro-
ces care stabileste momentul de rezistenta
maxim. Utilajele de batut piloti VermeerMT sunt
disponibile in forma a 7 modele ce utilizeaza
greutati de la 750 pana la maxim 6.000 kg.

VERNEER MACHINE TECHNIEK
Utilaj pentru forat micropiloti HL-1200
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LIEVERS
Rigla vibranta flotoare

Utilajele de forat sunt disponibile in diferite modele,
cu momente de la 20 kNm pana la 450 kNm.
Modelul VermeerMT HL-1200S este potrivit pen-
tru metoda “Bottom drive Piling”.

Principiul  “Bottom Drive Piling”: 1. Instalarea
primei sectiuni cu teava sudata jos si pietris;
2+3. Extinderea tubulaturii pana la adancimea
ceruta; 4. Introducerea armaturilor; 5. Umplerea
cu beton.

- Echipamente de finisare si de vibrare a
betonului marca LIEVERS.

Incepand cu anul 2008, S.C. RomNed S.R.L este
reprezentant autorizat pe piata romaneasca a
firmei LIEVERS HOLLAND, specializata in vibrarea
betonului si echipamente de finisare. Timp de
mai bine de 50 de ani LIEVERS HOLLAND s-a spe-
cializat continuu in producerea echipamentelor

Importa si co

[N Rom
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Componente hidraulice si piese de schimb ale firmelo

pentru vibrarea si finisarea betonului. Fiecare
piesa a echipamentelor produse este supusa
celor mai severe conditii de utilizare inainte de
introducerea ei in productia de serie, astfel un
produs LIEVERS este propria sa garantie de
durabilitate, proiectare minutioasa si inalta
performanta.

VIBRATOARE PENTRU BETON SI CONVERTOARE DE
FRECVENTA: vibratoare interne manuale P14,
vibratoare interne mecanice BV, vibratoare
interne pneumatice PTL, vibratoare interne de
inalta frecventa LHF/HS, vibratoare interne pen-
tru masini de turnat pavaje SFP, convertoare de
frecventa HFO, vibratoare interne cu convertor
electronic integrat LHF-E.

RIGLE, GRINZI, VIBRATOARE EXTERNE SI MESE
VIBRANTE: rigle vibrante K-150 B, rigle vibrante HAL

auxiliare pentru excavatoare si macarale.

SERVICE IN GARANTIE SI POSTGARANTIE e

Brevini,

rcializeaza utilaje pentru fundatii si echipamente

Rexroth, Aron, AV etc,

200 E, grinzi vibrante DTA, regulatoare electronice
de frecventa ER, rigle vibrante flotoare DuoScreed,
mese vibrante LTT, vibratoare externe ETR/HTR.
FINISOARE PENTRU BETON: finisoare pneumatice
LAP 45, finisoare WTM 600, finisoare WTM 900,
finisoare duble cu post de comanda JTN, fini-
soare duble cu post de comanda HTN, finisoare
duble cu post de comanda si conducere
hidraulica STX.

S.C.RomNed S.R.L va fi prezenta la Targul
Construct Expo Utilaje, ce va avea loc in
perioada 9 - 13 aprilie 2008 in Bucuresti unde
va expune numeroase utilaje de constructii.
Va asteptam intr-un numar cat mai mare,
garantand o experienta favorabila pentru
firma dumneavoastra. O

Contact us

1A Polona Street, 810262
Romania

Fax +40 239 611
info@romned.ro - www.

i
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Linde Material Handling

Elmas Brasoyv, in calitate de unic
importator de stivuitoare noi Linde,
va asigura accesul la ultimele noutati
din domeniu.

Linde Germania a adaugat
gamei de electrostivuitoare cu furca
retractabild si varianta echipata cu
anvelope superelastice, modelele
R14G-R20G. Aceste stivuitoare pot
fi utilizate atat in mediu exterior (de
exemplu pe suprafete umede) cat si
in interior, pentru sarcini de 1,4, 1,6
si 2 tone. Sunt ideale pentru aplicatii
din sectorul materialelor de con-
structii unde, de obicei, depozitarea
marfurilor se face in mediu exterior,
dar pot fi utilizate cu succes si in

sectorul industrial/comercial, facili-
tand activitatile de incarcare/des-
carcare a marfurilor pe rampe.

Combinatia dintre cauciucurile
superelastice montate pe rotile de
incarcare si cele solide care echi-
peaza rotile de conducere creeaza
un confort sporit.

Noile modele dezvoltate de Linde
va ofera multe beneficii. O solutie
ingenioasa a fost creata pentru
reducerea socurilor aparute la com-
partimentul de conducere, in momen-
tul rularii stivuitorului pe suprafete
denivelate. Acest fapt conduce la o
manipulare eficienta a utilajului si
reduce vibratiile asupra operatorului.

Structura metalica robusta a stivu-
itorului protejeaza operatorul, motorul
si sistemul de comanda, asigurand
in acelasi timp un acces facil la com-
ponente pentru desfasurarea acti-
vitatii de servisare.

Electrostivuitoarele sunt, de
asemenea, echipate si cu un nou
display digital, care afiseaza opera-
torului toate informatiile importante
ale utilajului.

Caracteristici tehnice principale:

e inaltime de ridicare 7,455 mm;

e viteza de ridicare 0,66 m/s;

e acceleratie pana la 12,5 km/org;

e motor electric de ridicare de 14 W. Q
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Member of KBC Lease Group

T )
KBC
Lease

10 ani pe piata leasingului din Romania

in general, pe piata materialelor si instalatiilor pentru constructii, lumea stie de Romstal. Cine este insa

Romstal Leasing?

Ne raspunde domnul director de marketing lonut CHIRILA.

Romstal Leasing a fost infi-
intata Tn anul 1998 avand ca obiect
de activitate finantarea in sistem
leasing financiar si operational a
autovehiculelor, echipamentelor si
imobilelor.

Calitatea serviciilor oferite si
profesionalismul angajatilor nostri
au dus la o crestere continua a
afacerii, astfel ca, la finele anului
2007, Romstal Leasing s-a clasat
pe pozitia 12 in topul firmelor de
leasing din Romania, cu o cota de
piata de 3,52%.

Romstal Leasing a obtinut inca
din anul 2000 certificarea sistemului
de Management al Calitatii in confor-
mitate cu standardul ISO 9002:1994,
iar din 2003 in conformitate cu stan-
dardul ISO 9001:2000.

In ceea ce priveste rezultatele
financiare, Romstal Leasing a finan-
tat 5.850 de contracte in valoare de
peste 211 milioane euro, cu 49% mai
mult decat rezultatele raportate in
2006.

La finalul anului 2007, in porto-
foliul companiei, autoturismele deti-
neau o pondere de 40%, vehiculele
comerciale usoare si grele 44%,
motocicletele 1%, echipamentele 9%
si imobilele 6%. Cea mai importanta
crestere a inregistrat-o insa segmen-
tul echipamentelor, care si-a dublat
ponderea fata de anul 2006.

In sectorul auto, cea mai mare
crestere au inregistrat-o vehiculele
comerciale, numarul contractelor
pentru acest segment fiind cu 60%
mai mare fata de anul trecut.

ROMSTAL LEASING

LA CONSTRUCT EXPO UTILAJE

in perioada 9-13 aprilie 2008
Romstal Leasing participa la cel
mai mare eveniment expozitional
al pietei de utilaje din Romania,
organizat de Romexpo. La Con-
structexpo Utilaje 2008, Romstal
Leasing va prezenta o oferta pro-
motionala pentru finantarea echi-
pamentelor de constructii si a
vehiculelor comerciale grele.

LEASINGUL CU PUTERE MARE

DE CUMPARARE

in acest sens, leasingul cu putere
mare de cumparare oferit celor
interesati prezinta posibilitati care
sa asigure eficienta investitiilor
facute de beneficiari:

e avans minim: 5% (10% pentru
echipamente);

* perioada contractuala: 1-7 ani;

* dobanda de finantare: 7,25%;

e taxa de contract 1,9% (1,5%
pentru echipamente);

* perioada de gratie 3 luni.

in alt& ordine de idei v& pot spune
ca, la finalul anului 2006, KBC, unul
dintre cele mai importante grupuri
financiare din Europa Centrala si de

Est, a achizitionat pachetul majoritar
de actiuni in cadrul Romstal Leasing
pentru suma de 70 milioane euro.
KBC Lease este o sucursala a
KBC Bank si este prezenta pe piata
de leasing, renting, fleet manage-
ment si a tranzactiilor de refinantare.
in prezent, KBC Lease are peste
1.500 de angajati si activeaza in 15
tari din Europa de Vest, precum si in
tari din Europa Centrala si de Est.
KBC Lease ocupa pozitii de top
pe pietele de leasing din Europa
Centrala si de Vest cum ar fi: Cehia

(locul 1), Slovacia (locul 1) si
Ungaria (locul 6).
Romstal Leasing detine, in

prezent, 33 de birouri teritoriale,
localizate n: Alba lulia, Arad, Bacau,
Baia Mare, Bistrita, Botosani, Braila,
Brasov, Cluj-Napoca, Constanta,
Craiova, Deva, Drobeta-Turnu
Severin, Focsani, Galati, lasi, Miercurea
Ciuc, Odorheiu Secuiesc, Oradea,
Pitesti, Ploiesti, Piatra Neamt,
Ramnicu Valcea, Satu Mare, Sibiu,
Suceava, Targu Jiu, Targu Mures,
Timisoara, Tulcea si Bucuresti.
Romstal Leasing IFN SA
finanteaza in sistem leasing finan-
ciar autoturisme, autoutilitare, moto-
ciclete, vehicule comerciale grele,
echipamente si imobile. O

Va asteptam la Constructexpo Utilaje 2008, la standul Romstal Leasing
situat in Pavilionul Central al Romexpo.
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E MAI SIMPLU SA ALEGI CE NU-TI IEL

10% 7 ANI
CREV|

Te asteptam la Construct Expo Utilaje in Pavilionul Central!

www.leasinginstant.ro KBC
www.romstal-leasing.ro Lease
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PRAKLA

Bohrtechnik
:1=:4 MASCHINEN

ATELIERE MOBILE PENTRU FORAJE DE PUTURI DE APA
SI PENTRU PROSPECTIUNI GEOLOGICE

Firma PRAKLA Bohrtechnik cu

sediul in localitatea Peine, la 40 km Se aplicd n conditi de sol stabil,

est de Hanovra, este membra a

grupului BAUER Maschinen de - puturi putin adanci, de diametre
mari, cu pompe centrifugale de

aproape patru ani si este cunoscuta
ca unul dintre  producatorii
traditionali de utilaje si echipamente
specializate pentru foraje de puturi

de apa si pentru prospectiuni
geologice.
Tehnologia PRAKLA poate fi

intélnitd mai ales n acele parti ale
lumii unde extractia apei sau a altor
resurse minerale este foarte dificila.

Masinile de foraj PRAKLA, echipate
corespunzator, pot fi utilizate in cele
mai diverse aplicatii din domeniu:

- foraje geotehnice cu prelevare
de carote netulburate.

- foraje de prospectiuni geologice
pentru identificare de resurse
minerale.

- foraje de puturi piezometrice
(pentru monitorizarea nivelului
apelor subterane).

- foraje pentru puturi de apa sau
pentru drenaje.

- foraje pentru captarea gazelor
naturale.

- foraje pentru captarea energiei
geotermale.

Principalele metode de foraj folosite

sunt:

- foraje cu burghiu (snec).

- foraje cu ciocan de fund.

- foraje cu circulatie directd a
lichidului de foraj.

- foraje cu circulatie reversibila a
lichidului de foraj.

- Foraje de prelevare a carotelor:
sistem cu piston, ,Round Trip
Driling" si sistem cu cablu,
+Wireline Core Drilling".

Foraj cu circulatie directa:

pentru:

capacitate mare si presiuni mici.

- puturi adanci, de diametre mici,
cu pompe cu piston de presiune

inalta si capacitate mai mica.

Circulatie directa

a fluidului de foraj

Diametre de foraj:
- pana la 400 mm

Viteza de forare:
-0,5-1m/sec

Foraj cu circulatie reversibila:
Se aplica in soluri mai sensibile,
uscate.

Sunt rentabile pentru foraje cu
diametre mai mari de 300 mm.
Materialul forat este antrenat la
exterior impreuna cu lichidul de
foraj de catre curentul de aer sub
presiune pompat de un compresor
la baza coloanei de foraj prin una

dintre urmatoarele cai:

- print-un tub de aer introdus prin
interiorul prajinii tubulare de foraj

- prin spatiul inelar dintre prajinile
de foraj si tuburile exterioare
acestora, montate prin flansare.

- prin utilizarea de prajini de foraj
cu pereti dubli.

| Circulatie reversibila
a fluidului de foraj

Diametre de
foraj:

- peste 300 mm
Viteza de

forare:
-3-4m/sec

Foraj cu ciocan pneumatic

de fund cu circulatie directa:

Se utilizeaza pentru foraje in roca
foarte dura. Metoda este eficienta
pentru foraje la diametre de pana la
300 mm.

Materialul forat este eliminat la
suprafatd de aerul eliberat de
circuitul pneumatic de actionare a
ciocanului de fund.

continuare in pagina 24 =4
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- utilaje de foraj rotativ, cu bare Kelly, pentru piloti
- utilaje cu unitati de graifere sau de freze pentru foraje de pereti mulati
- oscilatoare pentru tuburile de foraj

- vibratoare de interior pentru beton, de mare adancime
BAUER MASCHINEN - instalatii pentru denisipare

- utilaje pentru foraje de ancorare, foraje de
@ ......Ig uilisjedeinataint palplansa K L E M M micropiloti si pentru foraje geotermale
2 E = (Bohrtechnik -instalati pentru injectii la presiuni inalte

L5

PR A KL A - ateliere de foraj pentru o ;imrngSL f a mb 0 M AT

puturi de apa si pentru

Bohrtechnik s o - Instalatii pentru
ohrtechnik prospectiuni geologice

prepararea ﬂuidelor de foraj

TEREX I FUCHS incircitoare manipulatoare

TRACTOR PROIECT COMERT Str. Turnului, Nr. 5, 500152 Brasov,
E-mail: tpcom@rdslink.ro; Web: www.tpcom.ro  Tel/Fax: 0268 - 406406: 427797: 548147
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Aerul comprimat (1) de actionare a
ciocanului de fund (2) antreneaza la
iesirea prin spatiul dintre ciocan /
prajini si gaura forata (3), materialul
dislocat.

I

Ciocan de fund
Circulatie directa

Compresorul utilizat poate fi cel
existent pe platforma camionului, in
doué trepte, actionat de un motor
propriu Deutz, sau unul exterior.

Eliminarea materialului forat se
poate face si cu injectie de spuma,
cu ajutorul unei pompe speciale
montate pe platforma camionului
purtator.

In acest caz se imbunatateste
stabilitatea peretilor gaurii forate, se
reduce cantitatea de praf din
atmosfera si creste randamentul de
taiere a sculelor de foraj printr-o
mai buna racire a acestora.

Foraj cu ciocan pneumatic de
fund, cu circulatie reversibila:

L’, Prédjina de foraj cu

pereti dubli

ITub de protectie

Aer comprimat,
actionare ciocan

B Cuplaj etans,
| ciocan-prajina de foraj

Aer evacuat +
material forat

Ciocan de fund, inclusiv
capul de sdpare

i

Principalele  diferente  fata

circulatia directa sunt:

- este inca economic pana
diametre de foraj de 800 mm.

- aerul de actionare a ciocanului
de fund este pompat prin peretii
dubli ai prajinii de foraj.

de

la

- Materialul forat este eliminat prin
interiorul prajinii de foraj tubulare
si nu prin spatiul inelar dintre
gaura forata si exteriorul prajinii,
asigurand astfel viteza necesara,
la consumuri economice.

Foraje geotehnice pentru

recoltare de carote netulburate:

- Foraje cu tub carotier, cu piston
de extragere a carotelor.
Recoltarea carotelor se face in
urma unui ciclu de foraj complet,
dupa scoaterea la suprafata si
dezasamblarea intregii coloane
de foraj.

Metoda este indicata pentru
foraje la adancimi mici si la
diametre de pana la 100 mm.

- Foraje cu tub carotier interior
recuperabil, cu cablu.
Proces de prelevare continua a
carotelor de la diverse adancimi,
prin extragerea cu cablu a
tubului  carotier interior, ce
contine proba, fara a fi nevoie de
dezasamblarea coloanei de
foraj.
Se utilizeaza pentru recoltare de
probe de la adancimi de pana la
1500 m si se pot executa si
foraje la diametre mai mari de
100 mm. w
Lichidul de foraj este
pompat prin interiorul
prajinilor de foraj cu
ajutorul unei pompe
cu piston, duplex.

. fi prezentate

Utilaje pentru foraje de captare a
energiei geotermale:
Una dintre cele mai ieftine surse de
energie este energia geotermala.
Caldura naturala a pamantului este
captatd de un sistem de tevi de
plastic ingropate, prin care circula
un fluid, de obicei un amestec de
apad cu antigel. In timpul iernii,
fluidul absoarbe energia pamantului
si o transporta in cladire.
in interior, pompele de caldura
concentreaza caldura si o distribuie
la o temperaturd mai mare.
Firma PRAKLA a dezvoltat o serie
de utilaje pentru foraje geotermale
ana la adancimi de 300 m.
n imagine masina tip RB8, ce
executa foraje de pana la 120 m.

intreaga gama de ateliere mobile
de foraj PRAKLA acopera un
domeniu de lucrari foarte larg,
putandu-se realiza foraje cu
diametre de pana la 1200 mm si
cu adancimi de pana la 1500 m.

Complexe, concepute in sistem
modular, masinile PRAKLA pot fi cu
adevarat eficiente daca au fost
corect configurate si echipate,
pentru fiecare aplicatie in parte.

Pentru formularea unor cereri de
echipamente complete, specialistii
PRAKLA acorda fiecarui client
intregul suport necesar.

In Romania v& puteti adresa firmei
TRACTOR PROIECT COMERT
din Brasov: tpcom@rdslink.ro;

www.tpcom.ro

Modelele PRAKLA RB8 si RB25 vor
la CONSTRUCT
EXPO UTILAJE 2008 in perioada 9
- 13 aprilie.
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Sediu Central BUCURESTI
Str. Italia nr. 1-7
(autostrada Bucuresti-Pitesti, km. 13,2)
Com. Chiajna, jud. lifov, 077040, Romania
Tel.: +4 0741 841 200

Fax: +4 0741841 222
hydraulic@eurobody.ro

CLUJ TIMIS

Calea Baciului nr. 2-4 Calea Stan Vidrighin nr. 5
Cluj-Napoca (incinta Tehnomet)

Tel.: 0264 206 522 Timigoara

Fax: 0264 206 523
Mobil: 0744 352 169
marius.redai@eurobody.ro

Tel.: 0256 222 359
Fax: 0256 222 362
Mobil: 0747 123 510
anton.iordache@eurobody.ro

o. QL

BRASOV
(punct vanzari)

Bd. Garii nr. 1
Brasov

Tel.: 0268 411 250
Fax: 0268 411 243
Mobil: 0745 115 123
rodica.ilacob@eurobody.ro

=
.
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Consultanta in investitii-constructii ()
SERVICII INGINERESTI PRIVIND MANAGEMENTUL,
CONCEPTIA PRELIMINARA, PROIECTAREA SI SUPRAVEGHEREA LUCRARILOR

(urmare din numarul anterior)
TIPURI DE CONSULTANTI
Consultanti independenti

Consultantul independent este
acel profesionist (arhitect, inginer,
economist, jurist, profesor universi-
tar, expert, verificator etc.) renumit
pentru experienta si aptitudinile sale
si care ofera servicii de consultanta
specializate, avand o bogata expe-
rienta in propriul domeniu. El lucreaza
singur sau Tn echipa cu alti consul-
tanti independenti sau cu alte soci-
etati de consultanta.

Consultantul independent are
calificare universitara, are compe-
tenta, pregatirea si experienta nece-
sara executarii contractelor angajate,
este atestat in domeniu si este
membru al unei asociatii profesio-
nale de specialitate.

Societdti de consultanta

Complexitatea serviciilor de con-
sultanta, dezvoltarea stiintei si
tehnicii determina specializari de
profunzime in diverse domenii ale
serviciilor ingineresti.

Ca urmare, inginerii consultanti
independenti constata ca este nece-
sar sa lucreze impreuna cu alti con-
sultanti independenti sau cu alte
societati de consultanta pentru
indeplinirea cerintelor unui contract,

datorita faptului ca experienta si
cunostintele lor pot acoperi numai o
parte din aria obligatiilor unor con-
tracte. In atare situatii se alcituieste
0 echipa, se creeaza o asociere sau
se apeleaza la o societate de con-
sultanta deja constituita.

Putem clasifica grupele de con-
sultanti Tn cateva categorii:

a) asociatii mici sau societati cre-
ate avand cétiva specialisti In diverse
domenii, care se completeaza prin
pregatire, cunostinte si experienta, si
a caror misiune se limiteaza la con-
tracte de mica anvergura;

b) societati de consultanta de
importantd medie sau mare, care au
angajat personal numeros format din
specialisti in diverse domenii. Dife-
renta intre societatile de consultanta
- mici, mijlocii, mari si foarte mari -
este o problema de ,grad“. Cu cat
numarul de specialisti este mai mare
si cifra de afaceri creste, o societate
poate avea un grad mai mare Si
poate angaja servicii de consultanta
complexe, pe masura marimii si
capacitatii sale;

c) institute de cercetare care, in
general, sunt formate si finantate de
Administratia Statului pentru acope-
rirea serviciilor sale de cercetare -
dezvoltare, dar pot fi si particulare.

CONSULTANT
(personal angajat al investitorului)

b, 4

| INVESTITOR

+—-| ANTREPRENOR |

Fig. 1: Executia serviciilor de consultanta cu mijloace proprii (in casa)
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ing. Petre IONITA

Acestea pot furniza servicii n
domeniile: tehnica, organizare,
economie, finante, gestiune, statis-
tica, programe de dezvoltare, studii
de piata, previziuni, analize de labo-
rator, agremente, inovatii, brevete,
programe de formare profesionala,
adaptarea unor tehnici straine s.a.

d) universitati, care au inceput sa
accepte contracte de consultanta
conform specificului fiecareia. Unele
si-au deschis birouri de consultanta
dotate cu specialisti, care sunt con-
siliate de profesori universitari.

Consultantii independenti, soci-
etatile de consultantd, institutele de
cercetare sau universitatile trebuie
sa respecte statutul inginerului con-
sultant: statutul profesional, inde-
pendenta, competenta, legalitatea si
asocierea.

SISTEME DE FOLOSIRE A SERVICIILOR
INGINERILOR CONSULTANTI

Abordarea unei investitii, din
punctul de vedere al investitorului,
cu privire la activitatea de consul-
tanta, poate fi organizata prin mai
multe metode, din care prezentam:

Metoda de a realiza serviciile

ingineresti de consultanta cu
mijloace proprii ale beneficiarului
(in casad)

Aceasta metoda implica uti-
lizarea personalului angajat al
investitorului. Personalul desemnat
se ocupa de promovarea proiectului
in totalitate, pe toate etapele de pro-
movare ale acestuia - analize pre-
liminare, fundamentare si executie
(fig. 1).

continuare in pagina 28 2
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Cel mal mic telemetru

cu laser din lume:
DLE 50 Professional

de la Bosch

» Precizie absoluta doar la o
apasare de buton, datorita
tehnologiei laser

» O multitudine de functii la
un pret atractiv

P Ideal pentru efectuarea
preliminara a masuratorilor, in
vederea instalarii ferestrelor
si usilor

Usor si manevrabil precum un telefon
mobil modern si beneficiind de toate
avantajele unui telemetru cu laser:
acesta este DLE 50 Professional de la
Bosch. Avand dimensiunile de 100 x
58 x 32 milimetri, este cel mai mic
telemetru cu laser din lume. Este
aparatul ideal pentru orice profesionist
ce doreste sa masoare lungimi,
suprafete sau volume, in mod special
in interior, fara a mai necesita
accesorii suplimentare.

DLE 50 Professional acopera
majoritatea aplicatiilor de masurare
pe care le intalnim in practica. Aparatul
masoara distante pana la 50 metri, cu
o precizie absoluta, prin simpla apasare
a unui buton datorita tehnologiei laser,
iar pe ecranul LCD rezultatele sunt
afisate imediat. Acuratetea masurarilor
este de +1,5 milimetri.

DLE 50 Professional este foarte usor
de folosit. Butoanele sale sunt
etichetate cu simboluri ce indica
functia fiecaruia, iar prin simpla
apasare a acestora se poate comuta
de la functia de masurare a lungimilor,
suprafetelor sau volumelor, la
masurarea indirecta a inaltimilor
folosind teorema lui Pitagora. Setarea
din fabrica a aparatului permite
masurarea pornind de la muchia din
spate a aparatului. Prin apasarea
repetata a unui buton, utilizatorul
poate modifica punctul de referinta
al masuratorii: de la muchia din fata,
de la punctul de prindere pe stativ sau
de la pin-ul pentru spatii inguste. Pin-
ul are o lungime de 40 mm si permite
efectuarea de masuratori din colturi,
imbinari sau articulatii. Un simbol pe
display-ul aparatului indica punctul de
referintda selectat, acest lucru
prevenind confuzii si Tn consecinta
erori de masurare.

Micul telemetru cu laser DLE 50 are
suprafata carcasei acoperita cu Soft
Grip. Acest lucru il face usor
manevrabil si il protejeaza de socuri.

DLE 50 Professional este disponibil
acum la toti distribuitorii de scule

a:

electrice Bosch. Pe langa dimensiunile
foarte mici, DLE 50 Professional este
oferit si la un pret deosebit de atractiv,
mult mai mic decat al produselor
concurente.

Mai multe detalii si exemple de

aplicatii puteti gasi si pe
www.bosch.com.ro.

BOSCH

Tehnica pentru o viata
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Demn de precizat este faptul ca
personalul investitorului trebuie sa
indeplineasca urmatoarele cerinte:

e sa fie in numar suficient si cali-
ficat In coordonarea si realizarea
proiectului;

e sa aiba capacitatea tehnica si
disponibilitatea de a rezolva proble-
mele proiectului, privind planificarea,
organizarea si implicarea totala in
privinta raspunderilor.

Metoda are unele limite, printre
care amintim:

e un investitor, in majoritatea
cazurilor, nu dispune de un personal
suficient ca numar si calificare;

e este posibila o limitare a capa-
citatilor profesionale si de spe-
cializare a personalului, fapt care
conduce la limitarea nivelului calita-
tiv si nerespectarea termenelor de
executie si de realizare a proiectului;

e este posibila o majorare a cos-
turilor proiectului;

e aceasta metoda trebuie aplicata
numai de investitorii care au capabili-
tatea tehnica necesara, personal cali-
ficat si experienta in domeniu.

e personalul propriu al investi-
torului nu are raspunderi pe baze de
contract, din care cauza implicarea si
raspunderile acestuia sunt limitate.

Metoda de folosire a inginerilor
consultanti pentru servicii
globale sau partiale

Aceasta metoda consta 1n
numirea de catre investitor a unuia
sau a mai multor ingineri consultanti
care, in numele sau, sa se ocupe de
organizarea si promovarea proiectu-
lui In una sau mai multe din etapele
acestuia - analize preliminare, fun-
damentare, executie (fig. 2).

Metoda permite ca diverse secti-
uni sau servicii de consultanta sa
poata fi contractate de investitor si
cu alti consultanti, problemele princi-
pale de coordonare ramanand in
sarcina investitorului sau a directoru-
lui de proiect.

Metoda se refera la folosirea
inginerilor consultanti atat in etapele
de pregatire a investitiei, cat si in
etapa de executie, in care consul-
tantului i se incredinteaza, de regula,
pe baza de contract, unul sau mai
multe servicii, ca:

e managementul investitiei;

e elaborarea analizelor si a stu-
diilor preliminare;

e elaborarea studiului
fezabilitate;

e elaborarea proiectului tehnic,
obtinerea avizelor si autorizatiilor;

e elaborarea documentelor licitatiei;

e organizarea licitatiei si com-
pararea ofertelor;

e supravegherea executiei.

de

Consultant 1 Consultant 2

Consultant 3

!

Investitor

Antreprenor

>

Fig. 2: Folosirea de catre investitor a serviciilor furnizate de mai multi consultanti

Consultant 1 Consultant 2 Consultant 3
Investitor f—’ Consultant: Antreprenor
Director de Proiect (D.P.)

Coordonatorul Investitiei (C.L)
Administrator de Program (A.P.)

Fig. 3: Folosirea de catre Directorul de Proiect (D.P.), Coordonatorul Investitiei (C.1.)
sau Administrator de Program (A.P.) a serviciilor furnizate de mai multi consultanti

28

Serviciile ingineresti diferite, din
fiecare etapa de promovare si
realizare a unei investiti, se con-
tracteaza cu unul sau mai multi con-
sultanti, in functie de specialitatea
acestora si de interesele investitorului.
Aceasta metoda prezinta o serie de
avantaje, printre care amintim:

e se acorda consultantului liber-
tate profesionala fara contradictii si
conflicte de interese;

e se stabilesc foarte clar, prin
contract, obligatiile, drepturile si
responsabilitatile partilor;

e se utilizeaza corespunzator
capacitatea tehnica a consultantului;

e se presupune obtinerea unor
avantaje, ca: reducerea costului, o
realizare calitativa si executie la ter-
men a lucrarii, prin selectionarea
unor consultanti capabili;

e investitorul este degrevat de
majoritatea sarcinilor sale privind
conceptia, conducerea si suprave-
gherea lucrarilor.

Metoda de folosire a inginerilor
consultanti ca ,,Director de Proiect”
(D.P.), Coordonatorul Investitiei (C.I.)
sau Administrator de Program (A.P.)

In aceastd metoda, investitorul
angajeaza pe baza de contract un
consultant, cu care face un singur
contract de consultanta de condu-
cere, coordonare si controlul realizarii
in ansamblu a investitiei. Functiile de
Director de Proiect (D.P.), Coordo-
natorul Investitiei (C.I.) sau Adminis-
trator de Program (A.P.) presupun,
in primul rand, coordonarea mana-
geriala a derularii investitiei, cu
sarcini diferite in etapele de pro-
movare si executie. Coordonatorul
investitiei executa cu mijloacele sale
sau poate angaja pe baza de con-
tract firme diferite, pentru realizarea
unor sectiuni ale activitatii de consul-
tanta, (fig. 3) privind:

e managementul investitiei;

e studii si analize preliminarii;

continuare in pagina 30 =
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OTTENSTEN ROMANIA SRL

Bd Timisoara Nr 90, Cladire C4, Cam 2-3, Parter, Sector 6,
Bucuresti, 061334 Romania
Tel: +40-21-7777349, Fax: +40-21-7777399

?

Suntem unic importator pentru Romania al uneltelor
profesionale pneumatice si electrice pentru imbinat,
precum si al consumabilelor si accesoriilor originale
ale acestora, produse de SENCO-firma care a
inventat acum mai bine de 50 ani capsatorul
pneumatic si care este si in prezent leader mondial
in domeniu.

SENCO aduce constructorilor de case din lemn
absolut toate uneltele necesare imbinarilor: pistoale
de cuie, pistoale de capse, pistoale de insurubat
automate, pistoale de montat parchet, gips-carton,
sindrila bituminoasa, izolatii, cabluri, samd.

SENCO este alegerea No. 1 in SUA a
profesionistilor in constructii din lemn iar noi dorim
sa-l aducem la acelasi nivel si in Romania.

Suntem de asemenea Distribuitor Autorizat al MAX
Japan, firma care a revolutionat industria de
constructii civile si industriale prin uneltele sale de
impuscat bolturi in otel si in beton actionate cu un
compresor de inalta presiune. Se inlatura astfel
necesitatea folosirii pistoalelor cu cartuse ori cu
buteli de gaz si se creste extrem de mult
productivitatea si siguranta muncii.

MAX ofera in plus uneltele electrice pentru legat
armaturi de fier-beton, atat de necesare pe orice
santier unde se toarna forme de beton armat.
Folosind aceste pistoale productivitatea muncii
creste extrem de mult, fiecare unealta inlocuind
munca a cel putin 5-6 muncitori.

Firma noastra ofera si o gama proprie de unelte
semi-profesionale destinate constructorilor, extrem
de accesibile, lansate sub marca

Ottensten 4PRO :

-pistol electro-pneumatic de taiat fier-beton

-pistol electro-pneumatic de indoit fier-beton

-pistol electric de legat fier-beton

-pistoale pneumatice de joasa presiune pentru
tamplarie si constructii in lemn

Va asteptam la Construct-Expo
Utilaje 2008, Pavilion Central,
Nivel 1, Stand D213-214

'-—a- e
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e studii de fezabilitate;

e proiectarea lucrarilor (proiect
tehnic, caiete de sarcini, cantitative,
avize si autorizatii);

e elaborarea documentelor lici-
tatiilor si organizarea licitatiilor;

e supravegherea executiei;

e detalii de executie.

Prin ,Director de Proiect* (D.P.),
»Coordonatorul Investitiei“ (C.l.) sau
Administrator de Program (A.P.) se
intelege, de regula, o societate de
consultanta. Unul din consultanti va
primi contractul de supraveghere a
lucrarilor in santier. Dintre avantajele
acestei metode, amintim:

e investitorul beneficiaza de con-
sultanti selectionati si capabili n
toate fazele proiectului;

e firmele de consultanta si de
executie angajate nu au conflicte de
interese;

e se beneficiaza de o planificare
si o executie, pe baza de selec-
tionari succesive ale consultantilor si
executantilor;

e se pot obtine avantaje econo-
mice pentru cheltuielile de consultanta
si pentru valorile de executie, prin
controlul costurilor la fiecare etapa.

Metoda realizarii ,la cheie”
a investitiilor

Aceasta metoda inseamna reali-
zarea unei investiti pe baza unui
singur contract, cu o singura soci-
etate care va executa pentru investi-
tor atat proiectarea, cat si executia

Consultant 1
(Contractant al investitorului
pentru pregitirea investitiei)

!

Investitor

lucrarii, inclusiv responsabilitatile de
punere in functiune si exploatare
normala ulterioara (fig. 4).

In acest caz, investitorul va rea-
liza prin grija sa etapele preliminare
si de fundamentare ale proiectului,
punand la dispozitia ofertantilor, pen-
tru realizarea proiectului ,la cheie,
planuri preliminare si specificatii
privind proiectarea, complete. Realizarea
de catre contractor (antreprenor) a
investitiei prin metoda ,la cheie®,
presupune din partea executantului
realizarea atat a Proiectului Tehnic
(P.T.) si a Detaliilor de Executie
(D.E.), cét si a executiei propriu-zise
a lucrérilor. In unele situatii aceasta
metoda poate conduce la aparitia
unor
interese, care trebuie evitate.

Se recomanda ca investitorul sa

conflicte financiare si de

angajeze propria sa unitate de con-
sultanta, care sa aiba misiunile de
control si aprobare a proiectelor, a
detaliilor de executie si de suprave-
ghere a executiei.
Arhitectul consultant
Sunt situatii frecvente in care
activitatile de consultanta, pentru
lucrari preponderent de arhitectura,
fie pentru conducerea investitiei ca
,Director de Proiect®, ,Coordonator
al Investitiei“ sau ,Administrator de
Program®, fie pentru servicii partiale
- cu precadere de conceptie - sunt
asigurate de catre ,arhitect”.

Consultant 2
(Subcontractant al
Antreprenorului General)

Antreprenor General

Fig. 4: Folosirea de catre Investitor a serviciilor furnizate de unul sau mai multi consultanti in etapele
de pregatire a investitiei ti supraveghere ti de catre antreprenor a serviciilor furnizate
de un consultant pentru executia proiectului (PT+DE)
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Arhitectul poate fi un consultant
independent, un birou de arhitectura
sau o societate comerciala de con-
sultanta, de specialitatea arhitectura.
Conducerea activitatii de consul-
tanta de catre ,arhitect” se practica
cu precadere pentru constructii de
locuinte si social culturale, unde
partea de conceptie sau coordonare
generala este preponderent de spe-
cialitatea arhitectura. In aceste
cazuri, ,arhitectul® angajeaza, pe
baze contractuale, ingineri consul-
tanti de specialitdtile necesare
(structuristi, instalatori, geotehni-
cieni, topografi, experti, verificatori
etc.), impreuna oferind servicii com-
plete de consultanta investitorilor.

CONCLUzII

Se poate aprecia ca nu sunt for-
mule standard de implicare mai mult
sau mai putin a inginerilor consul-
tanti in realizarea unor lucrari de
investitii.

Pentru fiecare lucrare in parte,
investitorul va alege sistemul de
folosire a serviciilor de consultanta
dupa necesitatile si dorintele sale.
Important este ca alegerea serviciilor
de consultanta sa fie facuta pe secti-
uni sau servicii globale si pe baza
selectionarii consultantului cel mai
competent care sa-i apere interesele
si sa asigure realizarea investitiei.

De asemenea, este important ca
incredintarea serviciilor de consul-
tanta unui anume consultant sa se
faca evitdnd unele cumulari de
servicii care intra in conflicte de
interese, cum ar fi:

e elaborarea detaliilor de exe-
cutie fata de supervizarea acestora;

e asistenta tehnica sau alte ser-
vicii pentru antreprenor fata de cele-
lalte servicii acordate investitorului.

(continuare in numarul viitor)
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Componentele cheie ale acestei
pompe sunt rotorul excentric din otel
si statorul din cauciuc rezistent la
abraziune. Rotorul se roteste in
stator si, datoritda geometriei celor

doua componente, se creeaza

Pompa de heton mohila
B100S

B100S este o unitate de pompare mobila, complet hidraulica, cu
reglare progresiva a debitului si a presiunii de pompare. Ea este uti-
lizata in consolidari structurale (torcret si spritz-beton), pompari si
turnari de beton, aplicare de mortare, sape si tencuieli.

PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

camere mobile ce aspira si imping
materialul. In timpul miscérii circu-
lare, rotorul deschide si inchide
alternativ si progresiv camerele,
debitul pompei fiind direct pro-
portional cu viteza de rotatie.

Noul motor Diesel Lombardini
LDW 2204 - caracterizat printr-un
consum orar mic - asigura o putere
suficienta centralei hidraulice pentru
o functionare la parametrii optimi ai
pompei. Comenzile sunt simple si
usor de folosit, tabloul de comanda
al motorului fiind echipat cu o multi-
tudine de martori pentru a asigura o
functionare continua si fara probleme.

Pompa B100S este echipata si
cu un compresor biciclic de 400 I/min.
pentru tencuit si curatarea tubula-
turii. Optional, se poate monta si o
pompa pentru accelerant de priza -
foarte utila la spritz-beton, aceasta
fiind sincronizata cu pompa de

4
beton, pentru introducerea exacta a
*j cantitatii de accelerant necesare in
functie de debitul pompei de beton.
DOTARI CARACTERISTICI

» Motor Diesel Lombardini 2204 — putere 37 kW » Indltime maxima de pompare 20 m*

» Compresor biciclic — debit 400 I/min » Lungime maxima de pompare 45 m

»  Circuit hidraulic — presiune maxima 150 bar » Granulometrie maxima 25 mm

» Pompa spalare » Portantd maxima 250 |/min

» Preechipata pentru inmatriculare, remorcabila » Capacitate bena 180 |

» Lungime 5.900 mm, latime 1.845 mm, inaltime 1.600 mm » Rezervor apa 500 |

» Greutate 1.700 kg » Presiune maxima de pompare 25 bar

*Se poate ajunge pana la 40 m pe verticala cu ajutorul unui motocompresor de minimum 3.000 I/min.
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Autobetoniera este o masina
independenta, o statie de beton
mobilda, ea Tncarcandu-se singura
- fabricand, transportand betonul si
turnandu-I acolo unde masinile
traditionale nu pot ajunge. Sasiul
articulat, special adaptat pentru
terenurile accidentate, ofera o stabi-
litate maxima. Cele 4 roti motrice
permit manevrarea utilajului in
conditiile cele mai dificile.

Cutia de viteze mecanica sau
hidrostatica ofera o manevrabilitate
crescutd masinii si o viteza maxima
de mars de 25 km/h.

Incarcatorul tip graifer incarca
rapid si usor un volum constant de
material. Impreund cu sasiul articu-
lat, poate incarca 1in spatii
restranse, cu utilajul stationar,
transmisiei.

evitand astfel uzura

Incarcatorul poate fi echipat si cu un
sistem modern de cantarire a materi-
alelor inerte, dotat cu imprimanta,
pentru dozarea exacta a componen-
telor betonului.

Apa pentru beton se introduce
in bena din rezervorul propriu sau
din orice alta sursa, cu ajutorul
unei pompe puternice de apa.
Sistemul de filtre permite uti-
lizarea oricarei surse externe de
apa, murdara sau curata. Sistemul
este dotat si cu un apometru pen-
tru o dozare exacta a apei nece-
sare la prepararea betonului.

TIP AUTOBETONIERA

CARACTERISTICI

DB 1200 HY

- capacitate bena 1.200 litri

- productie beton: 5 mc/h

- motor DIESEL LOMBARDINI 36 CP
- transmisie hidraulica

DB 2500

- capacitate bena 2.500 litri

- productie beton: 8 mc/h

- motor DIESEL DEUTZ 60 CP
- transmisie mecanica

DB 4000 HY

- capacitate bena 4.000 litri

- productie beton: 12 mc/h

- motor TURBO DIESEL VM DETROIT 102 CP
- transmisie hidraulica

¢ Zevcsta Constructiilor + aprilie 2008

Postul de comanda rotativ, servo-
directia cu inversor de sens, comen-
zile intuitive si usor de folosit cresc
viteza de incarcare a agregatelor,
transportul si descarcarea betonului.

Motorizarile Diesel cu racire pe
aer fac autobetonierele utilizabile in
orice conditii de mediu, oferind o
plaja de temperaturi de lucru intre

30 °C si +50 °C.
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UTILAJE DE CONSTRUCTII

Tegero & Co SRL
va invita la Construct Expo Utilaje 2008,
standul de prezentare de pe platforma principala, Careul nr. 3.

Cu o experienta de peste 10 ani in
domeniul utilajelor de constructii, soci-
etatea noastra furnizeaza piese de
schimb si consumabile, precum si
reparatii capitale pentru utilaje de prove-
nienta straina: O&K, Faun, Terex, MF,
Hanomag, Atlas, Case, JCB.

In etapa imediat urmatoare avem in
proiect constructia unui stand de probe
pentru pompe hidraulice si hidromotoare.

Incepand cu anul 2008, Tegero & Co
este reprezentanta unica in Romania
a sculelor hidraulice si pneumatice
Spitznas.

GAMA PRODUSELOR
e masini de slefuit axiale, verticale,
unghiulare;
e masini de gaurit si de antrenare, de
gaurit in vinclu, de perforat, ciocane,
masini de filetat;

e scule pentru taiere: ferastraie,
ferastraie circulare, cu lant, cu banda,
masini pentru debitat tevi;

¢ surubelnite de impact;

e ciocane de nituit si dalti, com-
pactoare, curatitori de rugina si ciocane
pentru zgura; Y !

e ciocane demolatoare, daltissi spar-
gatoare de beton, ciocane de perforat,
compactoare pe sine, ferastraie cu lant
pentru beton si roca;

¢ ventilatoare;

e Mmixere.

AVEM IN STOC:
e piese de schimb pentru motoare;
e cupe de excavare si dinti pentru
cupe;
e componente cale de rulare pentru
marcile: Caterpillar, Fiat Allis, Hitachi

P! W“&
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(lant cu role si senile, role de sustinere,
role senile);

e consumabile: filtre de aer, motorina,
ulei, hidraulice, ulei hidraulic, de trans-
misie, de motor.

Pentru a mentine nivelul ridicat al cali-
tatii, personalul este periodic scolarizat
in domeniul motoarelor diesel, al pom-
pelor si motoarelor hidraulice.

Datorita pozitiei geografice avanta-
joase raspundem prompt tuturor solici-
tarilor din partea clientilor, in orice punct
din tara, avand patru echipe de service
si autovehicule dotate cu sculele si
echipamentele necesare pentru inter-
ventii rapide la beneficiar.

Va asteptam la sediul firmei din Sibiu,
unde se afla parcul de utilaje second
hand, atelierele pentru reparatii capi-
tale, masina de sertizat furtunuri
hidraulice, magazia de piese de schimb
si consumabile. o

.
TEGERO & C0O
b

» piese de schimb originale, din stoc sau la
comanda

* materiale consumabile

* reparatii capitale

» reparatii motoare diesel Deutz, Perkins,
Hanomag

* reparatii pompe si motoare hidraulice
Rexroth, Linde, Brueninghaus, Sauer,
Vickers

» reparatii cutii de viteza ZF, CLARK,
ALLISON

« sertizari furtunuri hidraulice cu 1, 2 si 4 insertii
metalice, cu presiuni de lucru de la 40 la 450

bari, NOU diametre panala DN 50

\

a !J - .
DEUTZ &3 Perkins

SIBIU, Sos. Alba lulia nr. 100C

Tel./Fax: 0269-229.881

www.tegero-utilaje.ro

550052 — jud. Sibiu Tel./Fax: 0269-229.396 office@tegero-utilaje.ro




Cofrajele pentru toate tipurile de constructii
schelele si esafodajele solide si versatile
accesoriile practice, livrarea la timp
asistenta tehnica de specialitate
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PERI

PERI ROMANIA S.R.L
COFRAJE Sl ESAFODAJE
Calea Bucuresti nr. 2B
077015 BALOTESTI
Tel: 021-351.19.73

0723 -802.473
Fax :021-351.19.74
info@peri.ro
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Tehnica Cofrajelor

Antreprenorul Al Seal Trading & Contracting Co WLL a ales Doka pentru a realiza nucleul si peretii despartitori ai
turnurilor de 143 m inaltime din West Bay Lagoon Plaza - Doha, capitala Qatarului -, a caror structura a devansat ast-

fel termenul impus initial.

Arhitecta proiectului a fost Zaha
Hadid, care a castigat competitia inter-
nationala pentru designul acestor turnuri
de referinta in Business Bay, impunéand
noi standarde arhitecturale prin fluidi-
tatea ,coregrafica“ propusa.

Sistemele Doka au deschis drumul
pentru cele ce se doresc a fi cele mai
inalte turnuri in zig-zag din lume, cunos-
cute sub numele de ,turnurile care
danseaza“ (dancing towers). Fiecare
cladire individuala cu design unic are o
inaltime de 143 m siinclude 34 de etaje cu
destinatie rezidentiala, insumand 748 de
apartamente de lux emblematice pentru
capitala Doha. La acestea se adauga un
centru comercial si multe facilitati de
petrecere a timpului liber: piscine, saune,
cafenele cu jacuzzi si restaurante.

CONSTRUCTIA

Munca de constructie a demarat in
februarie 2006, avand ca termen de
predare anul 2008. Inca de la inceput,
antreprenorul a recunoscut necesitatea de
utilizare a unor sisteme de cofrare fiabile
pentru turnarea nucleului si a peretilor
despartitori, alegand Doka, firma care a
livrat 4.000 m’ de cofraj. Peretii nucleului
pentru ambele turnuri au fost turnati uti-
lizand sistemul Doka Top 50 pentru
suprafete mari, cu platforme cataratoare
interne. Acoperind o suprafatd de 800 m’
in fiecare turn, peretii nucleului au grosimi
ce variaza intre 250 si 800 mm. Turnarea
peretilor despartitori a fost realizata folo-
sind Doka Top 50, iar pentru peretii exteri-
ori s-au folosit suportii cataratori 150 F.

Pentru realizarea Bucharest Corporate Center
s-a utilizat sistemul Doka Top 50
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CICLURILE DE TURNARE

Cu o suprafata de 1.836 m’ pe etaj,
Al Seal a realizat un ciclu de cofrare de
10 zile pe etaj pentru nivelurile standard
ale fiecarui turn, turnand concomitent
jumatate dintre peretii despartitori si
plansee. Fiecare etaj a incorporat, de
asemenea, un sistem de plansee pe
grinzi metalice. Raportandu-se la o
indltime de 3,90 m pe nivel, peretii
despartitori si cei de nucleu au fost tur-
nati la o inaltime de 3,60 m.

[
I
LI
I
[
I
sl

oy F — A.. -

0 noud dimensiune a versatilitatii:
panourile Top 50 pot avea o latime de 6 m
si uriasa inaltime de 12 m

PERETII DESPARTITORI

Peretii despartitori au o grosime ce vari-
aza intre 300 si 400 mm, totalizand 1.210 m’
pentru fiecare turn. Sistemele Doka au
reusit sa se adapteze la o cerinta de design
a peretilor despartitori, cu deschideri ce
variau cu 600 mm pe fiecare nivel, intr-o
anumita directie pe noua etaje, schimband
apoi variatia in directia opusa pentru urma-
toarele noua, continuand aceasta inter-
schimbare pana la ultimul etaj.

Utilizand lungimi si combinatii diferite
de panouri Doka, sistemul Top 50 cét si
suporturile 150 F, antreprenorul a reusit sa
respecte intocmai specificatiile de design.
,Unul dintre motivele esentiale pentru a uti-
liza cofrajele Doka pentru acest proiect
prestigios a fost fiabilitatea produsului si
seriozitatea companiei. Industria con-
structiilor este in plina expansiune in Doha,
iar Al Seal are numeroase proiecte. Am
avut nevoie de un furnizor ca Doka pentru
a putea face fata cerintelor noastre de
livrare si pentru a finaliza proiectul la timp.
Nu numai ca ni s-a livrat materialul in timp
util, dar am profitat si de expertiza Doka in
domeniul structurilor sofisticate, cum sunt
turmurile din Lagoon Plaza*“, precizeaza
Ziad Jabor, Construction Manager, Al Seal
Trading & Contracting.

TOP 50
Cofrajul pe grinzi

pentru toate formele si solicitarile

Top 50 este un sistem modular, creat
pentru a se adapta unei game largi de
aplicatii. Forma, dimensiunea, ancorajele
si astereala elementelor se pot adapta in
functie de cerintele de realizare. O

HEEEEETEE L e

In functie de incarcare, distantele dintre grinzile
Doka H20 ;1 ) si rlglele de rigidizare (2) variaza.

Astereala (3) se adapteaza exigentelor de

realizare (3)
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Claditi pe competenta cofrajelor
® 8@
Securitatea muncii cv Doka

Sigurantd pentru santierul dumneavoastra

- urcarea in conditii de
maxima siguranta la
orice inaltime

¢ Platforma pliabila K -
securitate verificata pen-
tru o protectie garantata

e Siguranta confera
rapiditate

Doka Romania

Soseaua de Centura 34
077180 Tunari, lifov

Tel. + 40 (0) 21 206 49 50
Fax + 40 (0) 21 206 49 99 e *
E-Mail: Romania@doka.com 'ehnl‘u co'rulelor

www.doka.ro
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&) dieselpoint
un serviciu @ Oscar Downstream

Dieselpoint, un serviciu Oscar
Downstream, reprezinta solutia
optima pentru alimentarile cu
carburant ale flotelor de vehicule.

Oscar Downstream este prima
companie care a implementat acest
sistem de alimentare in Romania,
un serviciu pus la dispozitia
consumatorilor finali de motorina.
Initial serviciul a fost denumit Zeiss
Eurodiesel, iar in 2007 denumirea
s-a schimbat Tn dieselpoint. Prezent
pe piata roméaneasca de
aproximativ trei ani, acest serviciu
ofera furnizarea carburantului de
calitate si la pret competitiv de catre
Oscar Downstream, transportul
carburantului cu cisterne proprii,
punerea la dispozitie a unei statii de
incintd noud, Tn baza unui contract
de comodat (farda costuri),
posibilitatea monitorizarii continue a
calitatii carburantului, verificari
periodice ale functionalitatii statiei si
service gratuit.

Statia de incinta este alcatuita
dintr-un rezervor (capacitate de
stocare a carburantului adaptata
consumului beneficiarului) si o
pompa performantd de alimentare
cu soft de stocare si gestionare a
informatiilor despre alimentari.
Rezervoarele respecta toate
normele de siguranta, securitate si
mediu impuse pentru capacitatile de
stocare destinate acestui tip de
carburant - motorind Euro 4 si
Euro 5. Acestea sunt insolite de
certificate de calibrare pentru
determinarea volumului prin
masurarea nivelului.

Echipare/Sisteme de gestiune
Fuel Management

. 0 singura persoana, definita
manager, are control deplin asupra

functionarii sistemului FM cu
autoservire,

. alimentarea este permisa
exclusiv utilizatorilor autorizati prin
chei electronice/cod PIN.

. pompa are fincorporata o
imprimanta termica ce emite bonuri
automat / la cerere pe care sunt
imprimate date legate de
alimentare:

+ data si ora alimentarii;

» numarul de Tnmatriculare al
masinii;

= nume sofer (optional);

« numarul de kilometri
parcursi/ ore de functionare
(optional);

« cantitatea de combustibil
alimentata.

. aceste informatii sunt stocate si
pe softul pompei, care memoreaza
255 de tranzactii - date alimentare.
Acestea se pot transfera pe un PC
fie prin cheia manager, fie on line
printr-un cablu serial. Datele sunt
arhivate in aplicatia PC, furnizata
odata cu statia.

. rapoartele de alimentare
obtinute pot fi tiparite si exportate in
format excel astfel incat se pot
efectua operatiuni suplimentare:
analiza consumurilor, transmiterea
prin e-mail, arhivarea rapoartelor;

Top Fuel Management

Aduce un plus de control si
informatii pentru gestionarea
alimentarilor

. sistemul electronic permite
accesul la alimentare numai prin
chei magnetice personalizate pe
numar de masind si/sau nume
sofer;

. acest sistem permite accesul
unui numar de pana la 999 utilizatori

» cheile magnetice ale masinilor
pot fi programate, in functie de
parametrii acestora, Tn asa fel incat
sa nu se poata alimenta peste
capacitatea rezervorului;
. permite restrictionarea/ blocarea
alimentarilor pentru o anumita
cantitate si/sau pentru un interval
de timp determinat;
. informatiile transmise on-line
prin GPRS de sistem catre
calculatorul pe care se afla instalata
aplicatia sunt: ora si data
alimentarii, numarul vehiculului,
numele soferului, km parcursi,
cantitate alimentata;
. sonda de nivel electronica
afiseaza in permanentad informatii
complete despre stocul existent in
rezervor:

« volum efectiv (L)

+ volumcorelatla 150°C

+ densitate si temperatura
medie

+ masa produsului si nivelul
apeidin rezervor (daca exista)

Cu o experienta de peste 6 ani
pe piata produselor petroliere,
Oscar Downstream reprezintd un
partener de afaceri de incredere,
prin echipa de vanzari bine
pregatita, operativitatea serviciilor,
raspandirea nationala a depozitelor
si forta financiara, straduindu-se tot
timpul sa raspunda celor mai mari
exigente ale partenerilor sai.

www.dieselpoint.ro
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Preia controlul!

Solutia este oferita de Oscar Downstream,
primul furnizor in Romania al serviciului de alimentare
carburanti prin intermediul statiilor de incinta. Pachetul complet
include: alimentare cu motorina dintr-un rezervor dotat cu pompa proprie,
aplicatie de gestiune a alimentarilor (fuel management), aprovizionare cu carburant,

suport tehnic inclus, toate sub un singur nume: dieselpoint.

Pentru detalii suplimentare vizitati www.dieselpoint.ro sau sunati la 021.318.26.22/23/24 sau 0372.720.388.
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Str. Vigoniei nr. 5-7, sector 5
tel: (021) 450 33 35-38
fax: (021) 335 63 25
e-mail: vigoniei@baduc.ro

jud. lifov, Sos. Ghermanesti nr. 145
telffax: (021) 352 33 65
e-mail: snagov@baduc.ro

HEE]

Calea Plevnei nr, 159, sector 6
tel: (021) 317 08 00-05
fax: (021) 317 08 06
e-mail: plevnei@baduc.ro

jud. Giurgiu, Sos. Bucuresti km. 5
tel/fax: (0246) 230 482
e-mail: giurgiu@baduc.ro

Reprezentantul Comercial BADUC,
omul dumneavoastra de incredere!

Nevoile dumneavoastra sunt unice si de aceea
solutiile pe care vi le oferim sunt adaptate
acestor nevoi. Extrem de importanta este
comunicarea prin intermediul Reprezentantilor
Comerciali. BADUC pregateste Reprezentantii
Comerciali pentru a deveni profesionisti,
motivati, capabili sa analizeze corect si sa ofere
solutii viabile pentru satisfacerea nevoilor
dumneavoastra.

Orice Reprezentant Comercial BADUC
va poate oferi informatii privind gama de
produse comercializata de BADUC, date privind
caracteristicile tehnice si performantele
produselor, preturile si promotiile lunare.

Produsele de care aveti nevoie se pot
comanda prin fax, e-mail sau telefonic urmand
ca acestea sa fie livrate direct la punctul de
lucru indicat de dumneavoastra, insotite de
factura fiscala si certificatele de conformitate.

Prin urmare un Reprezentant Comercial
BADUC este un consilier de incredere la care va
sfatuim sa apelati ori de cate ori aveti nevoie.

Serviciul DISTRIBUTIE - date de contact:
tel: (021) 450 33 35-38

int: 3122; 3119; 3182

fax: (021) 450 37 97

mobil: 0742 159 929

e-mail: distributie@baduc.ro

RPepestizlleordemni

jud. lifov, Str. Drumul Taberei nr. 10
fel: (021) 492 02 11
fax: (021) 467 35 47
e-mail: popesti@baduc.ro

jud. lalomita, Str. Brailei nr. 3
tel/ffax: (0243) 236 738
e-mail: slobozia@baduc.ro
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destinat sa dureze

Activitatea de Productie si Servicii

« Servicii de procesare otel beton din colaci, cu diametrul intre 6 mm
si 16 mm

+ Servicii de procesare otel beton din bare, cu diametrul intre 8 mm
si 40 mm

« indreptat si taiat la dimensiuni specifice solicitate de catre beneficiar
(pana la 12 m)

+ indoire la un capét sau la ambele capete

« productie de etrieri

Liniile automate de procesat otel beton permit executia unui numar nelimitat
de forme geometrice, in conditii de productivitate ridicata.

+ Productie proprie de plase sudate, calitate $235, in urmatoarele
dimensiuni:

Diametru

bara (mm)

(o204 IF -5

i

o]

Ochiuri (mm)

100x100
150x150
200x200

Lungime (mm)

2000x5000
2150x5000
2000x6000
2150x6000
2450x6000

+ Linie moderna pentru Debitat Rulouri de tabla laminata la rece (LBR),
tabla zincata (LBZ), tabla laminata la cald (LBC), tabla prevopsita (PPG),
ce permite debitarea atat la lungimi standard (2.000 mm sau 2.500 mm), cat
si la lungimi atipice (lungimi customizate de la 10 mm péna la 3.000 mm, cu o
precizie de 0,1 mm) pe baza urmatoarelor caracteristici tehnice ale utilajului:

grosime tabla: 0,4 + 2 mm

latime maxima foaie (rulou): 1.520 mm

latime minima rulou: 230 mm

lungime maxima foaie tabla: 3.000 mm

« Productie de sisteme de invelitori metalice tip tigla metalica, tabla
profilatéd pentru acoperis si pereti, accesorii metalice (coama semi-rotunda,
coama plata etc.).

www.damila.ro

SC DAMILA SRL - importator direct si
distribuitor autorizat al celor mai renumiti
producatori de materiale de constructii si
produse metalurgice din tara si
strainatate, a dezvoltat in ultimii ani un
model flexibil de afacere prin imbinarea
activitatilor comerciale si de distributie cu
activitatea de productie.




Ramnicu Valcea Bucuresti Timisoara

Tel: 0250 - 702 017 Tel: 021 -3201017 Tel 0256 - 283 380

Fax 0250 - 702 981 Fax 021 - 3 0 1€ Fax

E-mail: valcea@damila.ro E-mail: bucuresti@damila.ro E-mail: limisoara@damila.ro

Activitatea Comerciala

Activitatea comerciala se desfasoara prin intermediul celor 5 depozite
moderne de stocare a produselor situate in Ramnicu Valcea (2 depozite),
Bucuresti (1 depozit), Timisoara (1 depozit) si Dragasani (1 depozit). Cea mai
mare parte a produselor este depozitata in spatii acoperite, urmarindu-se ca
aspectul lor sa nu fie afectat de intemperii. Depozitele sunt dotate cu mijloace
moderne de manipulare: poduri rulante in interiorul halelor, macarale
exterioare, motostivuitoare.

Gama de Produse Metalurgice

EUROPROFILE
HEA, HEB, HEM, IPE - gama de produse : 100 - 1.000

TABLA
LAMINATA LA RECE - LBR (foi, rulouri si fasii)
grosimi : 0,4 mm - 3 mm
ZINCATA - LBZ (foi , rulouri si fasii), strat zinc 150, 200, 275 gr/mp
grosimi : 0,3 mm - 2 mm
PREVOPSITA - PPG ( foi, rulouri, fasii)
grosimi 0,3 mm - 1,6 mm
LAMINATA LA CALD - LBC ( foi, rulouri)
Tabla cu utilizéri in constructii - grosimi : 1,5 mm - 15 mm
Tabla striata - grosimi: 3 mm - 10 mm
Tabla pentru boilere - grosimi : 1,8 mm - 15 mm
LAMINATA LA CALD GROASA - LTG (foi)
Tabla cu utilizari in constructii si constructii de masini
grosimi: 156 mm - 50 mm

TEVI SUDATE LONGITUDINAL PENTRU CONSTRUCTII
grosimi: 1,56 mm - 16 mm
Tevi patrate - dimensiuni 15x15 mm - 400x400 mm
Tevi rectangulare - dimensiuni 20x10 mm - 500x300 mm
Tevi rotunde - diametre 17,1 mm - 508 mm

TEVI SUDATE LONGITUDINAL PENTRU INSTALATII (negre si zincate) i UM MRSMARRLAY (LAl (AMAA AAARN A
grosimi : 2,3 mm -5 mm ' |
diametre: 17,1 mm-168 mm I

PROFILE LAMINATE
IPN : 80 mm + 400 mm - - -
UPN : 40 mm +400 mm 9 s em—
Cornier cu aripi egale : 20x20x3 + 150x150x15 mm e
Cornier cu aripi inegale : 60x50x5 + 150x90x15 mm _ - :

Otel lat: 12 x 3 mm + 150 x 25 mm : ==
Otel patrat: 6 x 6 mm + 60 x 60 mm a ———
Otel rotund: 12 mm + 60 mm T

Profil T e

OTEL BETON : PC si OB in bare si colaci

PLASA SUDATA : diametru bar3d 4, 5, 6, 7 $i 8 mm




Durabilitatea elementelor din heton armat
CONCEPTE MODERNE

I.P. VODA, N. FLOREA, L. GHERMAN -
Universitatea Tehnica ,,Gh. Asachi“ lasi, Facultatea de Constructii

Studiul durabilitatii elementelor de beton armat are drept obiectiv prioritar stabilirea masurilor capabile
sa asigure, in mod satisfacator, durata anticipata de functionare, prin identificarea si tratarea corespunza-
toare a deteriorarilor aparute pe parcursul exploatarii constructiei. Totodata, trebuie s& se acorde priori-
tate proiectarii si executiei, in conformitate cu realizarile recente dobandite prin activitatea practica si cu
rezultatele de ultima ora ale cercetarilor in domeniu. Acestea urmaresc identificarea totalitatii factorilor
care genereaza procese fizice si/sau chimice cu efect distructiv asupra structurilor din beton armat, tindnd
cont de faptul ca degradarea betonului precede, de regula, pe cea a armaturilor. Realizarea unui beton
durabil impune anumite exigente tehnice privind proprietatile: mecanice, fizice sau chimice care pot fi
asigurate numai prin cresterea performantelor acestuia. Durabilitatea betonului constituie si o problema
economica sub aspectul pretului global al constructiei care include atat pretul materialelor, cat si costul
pentru mentinerea in stare de utilizare a constructiei. Durabilitatea reprezinta o problema economica si prin
impunerea unor cerinte deosebit de pretentioase referitoare la materiale, in corelatie cu conditiile si timpul

de functionare al constructiei.

Vorbind de durabilitate ca pro-
blema economica, poate fi mentio-
nata ,Legea lui 5“ introdusa de
K. Tuutti, conform careia, la 1 dolar
investit pentru proiectare si executie
corecta, se pot economisi 5 dolari
pentru intretinere, 25 dolari pentru
renovare si/sau consolidare. Chiar
daca, inclusiv pe plan international,
se remarca o preocupare din ce in ce
mai sustinuta in privinta durabilitatii
constructiilor din beton, pot fi facute
anumite observatii privind abordarea
acestei problematici, si anume:
studierea durabilitatii constructiilor
necesita abordari multidisciplinare,
de la chimia materialelor si com-
portarea elementelor la diferite tipuri
de solicitari, pana la cunostinte

fundamentale sau aplicative care includ
utilizarea unor metode si tehnici de
incercare, din ce in ce mai perfor-
mante si mai complexe in vederea
efectuarii cercetarilor de laborator
sau pentru investigarea unor con-
structii existente. De cele mai multe
ori abordarile vizeaza unul dintre
aceste domenii. In functie de prega-
tirea tehnica a specialistilor, cuantifi-
carea factorilor care influenteaza
durabilitatea constituie o preocupare
la nivelul reglementarilor internatio-
nale de executie, in cadrul examinarii
structurilor existente neexistand
relatii directe care sa indice influenta
starii de degradare asupra caracte-
risticilor fizico-mecanice si geome-
trice necesare analizelor structurale:

e |la nivelul national studiile s-au
referit in mai mare masura la durabi-
litatea materialelor, fata de cea a ele-
mentelor si a structurilor din beton
armat sau precomprimat;

e metodele de investigare si
prognozare privind durabilitatea struc-
turilor existente sunt putin cunoscute
de specialistii in domeniu, iar apli-
carea acestora se afla la un nivel
mult mai redus fata de ce se
intélneste pe plan international.

R STADIUL ACTUAL

In prezent, proiectarea la durabi-
litate a structurilor din beton se face
prin specificarea raportului apa/ciment
si a continutului minim de ciment, in
functie de conditile de expunere. In
tabelul 1, sunt prezentate valorile
limita recomandate pentru compo-
zitia unui beton, conform EN 206.

Tabelul 1: Valori limita recomandate pentru compozitia betonului conform EN206

Clase de expunere
Risc Actiunea clorului
nul de Actiunea clorului Agresivitatea
coroziune Civbionating Apa marii din alte surse decét Inghet-Dezghet mediului
sau atac apa marii
X0 XC1 | XC2 | XC3 | XC4 | XS1 | Xs2 | XxS83 | XD1 | XD2 | XD3 | XF1 | XF2 | XF3 | XF4 | XA1 | XA2 | XA3
Raportul
maxim 065 | 060 | 055 | 0.50 | 050 | 0.45 | 045 | 055 | 055 | 0.45 | 055 | 0.55 | 0.50 | 0.45 | 0.55 | 0.50 | 0.45
apélciment | | |
Clasa minima c12/15 C20/ | C25/ | C30/ | C30/ | C30/ | C35/ | C35/ | C30/ | C30/ | C35/ | C30/ | C25/ | C30/ | C30/ | C30/ | C30/ | C35/
de istenta 25 30 37 37 37 45 45 37 37 45 37 30 37 37 37 37 45
Continutul
da"“c'i"n'q’:m 260 | 280 | 280 | 300 | 300 | 320 | 340 | 300 | 300 | 320 | 300 | 300 | 320 | 340 | 300 | 320 | 360
(kg/m®)
Continutul
minim de aer 40 4.0 4.0
Agregate rezistente la inghet ; 2
Alte cerinte dezghet in conformitate cu E'Zg;uiﬂﬁﬁz}
recomandarile EN12620/96
continuare in pagina 48 =4
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O proiectare mai eficienta a
structurilor din beton ar trebui sa tina
cont de performantele in timp ale
acestora. In principiu, ar trebui
facuta o analiza a comportamentului
in timp al structurii sub actiunea
mediului nconjurator. Tn prezent
este dificila cuantificarea durabilitatii
structurilor din beton cu ajutorul
duratei de viata, din cauza lipsei
unui model adecvat de calcul.
Cercetarile ulterioare vor conduce la
gasirea unui model matematic capa-
bil sa satisfaca toate cerintele si exi-
gentele. Din cauza lipsei unui model
matematic performant, la ora actuala
verificarea durabilitatii structurilor din
beton se poate face prin luarea in
considerare a principalelor caracte-
ristici ale betonului.

STANDARDUL JSCE 2002
PENTRU STRUCTURI DIN BETON
Principiul de baza al acestui stan-

dard este formulat astfel: ,inca din
stadiul de proiectare, detaliile struc-
turale, cum ar fi: forma, marimea,
armatura, caracteristicile betonului si
ale armaturii, metoda de constructie
si planul de intretinere, ar trebui sta-
bilite tinand cont si de considerente
economice. Trebuie de asemenea
asigurat faptul ca exigentele (sigu-
ranta, durabilitatea) trebuie satisfa-
cute pe intreaga durata de viata a
constructiei®.

Bazat pe acest principiu, standar-
dul mai sus mentionat cuprinde 4 parti:

1. verificari ale exigentelor de
siguranta;

2. verificari
seismice;

3. materiale si
constructie;

4. intretinerea.

Verificarea la durabilitate

a structurilor din beton.
Principiul metodei

Performantele unei structuri din
beton trebuie sa ramana neschim-
bate pe intreaga durata de viata a
acesteia. Metodele de verificare a
degradarilor structurilor din beton
generate de: carbonatare, atacul
clorului, actiunea ciclului inghet-
dezghet repetat, atacul chimic, reac-
tiile alcali-agregate, sunt prezentate
in detaliu in cele ce urmeaza.

Verificarea carbonatarii betonului

Verificarea carbonatarii beto-
nului, conform JSCE 2002, se reali-
zeaza cu relatia [1.1]:

v, <1.0
Ylim

ale exigentelor

metode de

[1.1]

48

unde,

¥ - factor in functie de importanta
structurii (1,00 in general si 1,1 pen-
tru structuri importante);

%im < 1,0 - adéncimea critica de
carbonatare;

¥y < 1,0 - valoarea de calcul a
adancimii de carbonatare.

Este in general acceptat faptul ca
procesul de coroziune al armaturii
poate incepe inainte chiar ca adan-
cimea de carbonatare sa devina
egala cu acoperirea cu beton, ceea
ce poate duce la concluzia ca
adancimea critica de carbonatare
poate fi calculata cu relatia [1.2]

Yiim= C - CK [1.2]

unde,

¢ - valoarea estimata a acoperirii
cu beton (mm) si

¢, — acoperirea cu beton neafec-
tata de carbonatare (mm).

Pentru estimarea adancimii de carbo-
natare, se poate folosi ecuatia [1.3]

Yo=Y -0y -t [1.3]
unde,

o, - rata estimata de carbonatare

mm!dmﬂ;

t - durata de viata a structurii (ani);

Yep — factor de siguranta care tine
cont de variatia ratei estimate de
carbonatare (1,15 In general).

Conform JSCE 2002, rata esti-
mata de carbonatare o, poate fi
calculata cu relatia [1.4]

0= 0. Po - %

unde,

o, - valoarea ratei de carbonatare

mm!dmﬂ;

B. - coeficient ce tine cont de
agresivitatea mediului (1,0-1,6);

¥, — coeficient in functie de propri-
etatile betonului (1,0-1,3).

Verificarea coroziunii armaturii

datorita actiunii clorului

lonii de clor pot usor penetra in
beton din mediul exterior si pot
provoca coroziunea armaturii. In
cazul structurilor din beton aflate in
mediul marin, este foarte importanta
verificarea coroziunii armaturii datorita
actiunii ionilor de clor, verificarea
putand fi facuta cu relatia [1.5]:

[1.4]

},‘_.&g]_o

lim

[1.5]

unde,

¥ - factor in functie de importanta
structurii (1,00 in general si 1,1 pentru
structuri importante);

C,im - concentratia critica de clor
care produce initierea procesului de
coroziune (0,3-1,2kg/m®);

C, - valoarea de proiectare a
concentratiei ionilor de clor.

Pentru modelarea penetrarii ioni-
lor de clor in beton, sunt folosite n
mod obisnuit formule matematice
bazate pe teoria difuziei. Valoarea
de proiectare a concentratiei ionilor
de clor poate fi determinata folosind
ecuatia [1.6], ce are la baza a doua
lege a difuziei a lui Fick:

) [1.6]
\/ Q;
unde,

C, - concentratia probabila a ionilor
de clor la suprafata betonului (kg/m?);

¢ - valoarea estimata a acoperirii cu
beton (mm);

t — durata de viata a constructiei (ani);

Y. - factor de siguranta care tine
cont de variatia valorii concentratiei
probabile a ionilor de clor (1,1-1,3);

D, - Valoarea de calcul a coefi-
cientului de difuzie a ionilor de clor in
beton (cm?/an);

erf(s) - functie ce tine seama de
posibilele erori.

Verificarea actiunii variatiilor

de temperatura

Complexitatea degradarilor gene-
rate de actiunea variatiilor de tem-
peratura depinde nu doar de
calitatea suprafetei elementelor din
beton, dar si de alti cativa factori,
cum ar fi: numarul ciclurilor inghet-
dezghet, valoarea temperaturii, si de
gradul de saturare cu apa al betonului.
Totusi, pana acum nu exista informatii
suficiente pentru a putea cuantifica
exact efectul variatiilor de tempera-
tura asupra caracteristicilor de rezis-
tenta a structurilor din beton.
Aceasta inseamna ca este foarte
dificil de specificat un nivel accep-
tabil al deteriorarilor provocate de
variatile de temperatura si de
folosire a acestui nivel drept un cri-
teriu de verificare a performantelor
unei structuri supuse la actiunea
acestui factor. In general, poate fi
considerat ca o structura isi va
mentine caracteristicile atunci cand
betonul prezinta o rezistenta accep-
tabila la actiunea variatiilor de
temperatura. Prezentul standard
propune pentru verificarea actiunii
variatiilor de temperatura urma-
toarea relatie:

C,=7,Cy- (l—erf(

Y,‘ % Emin < 10

d

[1.7]

continuare in pagina 50 =
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Noi reglementari in domeniul hetonului:
CODUL DE PRACTICA NE 012-1:2007

in Uniunea Europeana sunt in vigoare norme care stabilesc regulile generale de producere si utilizare a cimen-
turilor, betoanelor si agregatelor. Aderarea Romaniei la UE a impus alinierea reglementarilor nationale la cele
europene inclusiv Tn acest domeniu.

Pentru a putea fi aplicata pe teritoriul national, norma EN 206-1 (Beton. Partea 1: Specificatie, performanta, pro-
ductie si conformitate) avea nevoie de un document (o anexa) care sa tina cont de particularitatilie Romaniei, cel
putin in ceea ce priveste agresiunea mediului inconjurator asupra betonului. Intrarea in vigoare a standardului
SR EN 206-1:2002 impreuna cu documentul sau national de aplicare (SR 13510:2006) reprezinta, in opinia noastra,
cea mai importanta modificare pe care o sufera reglementarile nationale privind betonul.

Evenimentul anului 2008 va fi, cu siguranta, intrarea in vigoare a NE 012-1:2007 - ,Cod de Practica pentru exe-
cutarea lucrarilor din beton, beton armat si beton precomprimat, Partea | - Producerea Betonului“. Trecerea de la
actualul NE 012-1:1999 (care face trimiteri inclusiv la standarde anulate) la NE 012-1:2007, prin exigentele impuse
producatorilor de ciment, agregate si beton, va avea un impact pozitiv si direct asupra durabilitatii constructiilor.
Apreciem ca intrarea cat mai rapida in vigoare a NE 012-1:2007 trebuie inteleasa ca fiind o prioritate nationala si o
parte a primei etape de aliniere a sistemului national de reglementari la cele europene in ceea ce priveste betonul.

Transferul experientei tehnice a Grupului HeidelbergCement in Romania
precum si informarea tuturor actorilor implicati (arhitecti, proiectanti, produca-
tori, antreprenori, consultanti si executanti) asupra practicii europene in
e 1 materie sunt importante pentru asigurarea durabilitatii constructiilor din beton.

b Campania nationala ,Beton la standarde europene®, in derulare, repre-
- zinta contributia noastra la implementarea ,betonului european® in Romania,
~ un beton durabil si eficient sub aspectul costurilor inglobate, pentru dez-
“ voltarea durabila a tarii. Obiectivul general al campaniei este trecerea corecta
si in timp cat mai scurt de la vechile reglementari nationale la cele europene.
La toate evenimentele tehnice nationale, alaturi de banner-ul cu imaginea
campaniei ,Beton la standarde europene®, se vor gasi intotdeauna pliante si
brosuri care contin informatii tehnice despre cimenturile Carpatcement®,
precum si modul Tn care acestea se utilizeaza, Tn conformitate cu practica
| europeana si noile reglementari nationale. Experienta companiei noastre,
castigata in tarile unde standardele europene au fost deja implementate,
arata ca necesarul de informatie tehnica este urias, iar colaborarea cu toti cei implicati este extrem de importanta
pentru aplicarea corecta a noilor reglementari.
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HeidelbergCement Group, producator de ciment, betoane si agregate este lider mondial in domeniul
materialelor de constructie si unul dintre cei mai importanti investitori germani din Roméania. Prin diviziile
sale Carpatcement Holding, Carpat Beton Si Carpat Agregate, grupul pune la dispozitia clientilor sai materi-
ale de constructii la un standard de calitate recunoscut la nivel international. Grupul acopera intreaga gama
de cerinte ale clientilor, de la consultanta in domeniul de aplicare, pdna la oferirea de solutii eficiente de
finalizare a proiectelor.
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@ urmare din pagina 48

unde,

¥; - factor in functie de importanta
structurii (1,00 in general si 1,1 pen-
tru structuri importante);

E,; - Valoarea de proiectare a
modulului de elasticitate relativ;

E,.i» - Valoarea critica minima a
modulului de elasticitate relativ.

Verificarea actiunii substantelor

chimice asupra betonului

Atunci cand substante chimice
agresive vin in contact sau patrund
in beton, acestea pot reactiona cu
produsii de hidratare ai cimentului,
formandu-se astfel produsi expan-
sivi ce determina aparitia fisurilor Tin
beton, fenomen ce duce la frag-
mentarea suprafetei betonului etc.
Cu toate acestea, din cauza
intelegerii limitate a modului in care
se produce deteriorarea betonului
generatéd de compusii chimici care
duc la degradarea rezistentei struc-
turii, alte evaluari cantitative nu au
fost facute. Astfel, sunt prevazute
doar specificatii conceptuale in
JSCE pentru verificarea atacurilor
compusilor chimici asupra struc-
turilor din beton.

Pentru a asigura durabilitatea
structurii  sub actiunea acestor
atacuri, este suficienta mentinerea
deteriorarii betonului sub un anumit
nivel determinat anterior (astfel incat
sa nu aiba loc schimbari inaccep-
tabile in rezistenta structurii). Este
de asemenea potrivit si logic de a se
fixa un anumit nivel de rezistenta
chimica a betonului pentru a mentine
integritatea structurii. Prin urmare, in
cazul in care cimentul intruneste cri-
teriul de rezistenta impotriva atacu-
rilor chimice, se va considera ca
rezistenta structurii nu va fi afectata
de atacurile substantelor chimice. O
verificare actuala in ceea ce priveste
rezistenta la atacurile compusilor
chimici, testele accelerate, testele
de expunere la intemperii (sau orice
alt test adecvat) vor fi realizate pe
mostre de beton in conditii cat mai
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apropiate de cele naturale. Apoi, ve-
rificarea ar trebui facuta intr-o
maniera prin care sa se asigure ca
nu exista niciun fel de deteriorare
vizibila Tn beton din cauza atacurilor
chimice, sau ca degradarea este
limitata la nivele ce nu afecteaza
in mod semnificativ rezistenta
structurii.

Atunci cand este necesar ca
deteriorarea betonului sa fie intre
limitele ce nu afecteaza rezistenta
structurii, este permisa folosirea,
conform specificatiilor, a unui factor
apa-ciment, in loc de verificarea
rezistentei la atacuri chimice, in mod
direct:

e atunci cand betonul este in
contact cu paméantul si apa, ce
contin 0,2% sau mai multi sulfati pre-
cum SO, concentratia maxima apa-
ciment este de 50%;

e atunci cand se folosesc saruri,
concentratia maxima apa-ciment
este de 45%. Atunci cand atacul
chimic asupra betonului este unul
sever, este dificila asigurarea pro-
tectiei structurii doar prin cresterea
grosimii acoperirii cu beton sau
cresterea rezistentei betonului.
Unele sisteme de canalizare aflate
in preajma izvoarelor termale/calde
sunt exemple de astfel de structuri
din beton. In asemenea cazuri, ar
putea fi mult mai realistéa si logica
recomandarea folosirii materialelor
rezistente la coroziune sau/ori asigu-
rarea unui strat de acoperire superfi-
ciala a betonului.

Verificarea actiunii reactiilor
alcali-agregate

In functie de felul mineralului
reactiv prezent in agregatele care
reactioneaza cu alcalii din beton,
reactia alcali-agregate poate fi impar-
tita in 2 feluri, reactii alcali-siliciu si
reactii alcali-carbonati. Deteriorarea
datorata reactiei alcali-agregate n
beton se manifesta prin aparitia
crapaturilor si fisurilor, provocate de
expansiunea produsilor de reactive.
In Specificatiile JSCE, este prevazut
€3, in cazul in care betonul intruneste

criteriul rezistentei Tmpotriva reactiei
alcali-agregate, structura poate fi
considerata a fi sigura impotriva
acestor fenomene pe toata durata
de exploatare. Cea mai potrivita
metoda de a verifica rezistenta unei
structuri la reactia alcali-agregate
este de a folosi epruvete de beton in
aceleasi conditii ca cele ale structurii
reale, apoi expunerea lor intr-un
mediu cu conditii similare, confir-
mand astfel posibila aparitie a crapa-
turilor. Cu toate acestea, luand in
considerare varietatea de factori ce
pot aparea, precum timpul de
testare, cheltuielile, necesitatea
testarii betonului si a materialelor in
anumite proportii etc., un astfel de
test de expunere nu este intot-
deauna realizabil. Astfel, in prezent,
verificarea actiunii reactiilor alcali-
agregate este de obicei realizata
prin testul accelerat, folosind mostre
de beton. in JCI AAR-3 - ,Metoda
testarii betonului pentru evaluarea
reactiei alcali-agregate” este prezen-
tat detaliat principiul metodei.

Verificarea la actiunea reactiei
alcali-agregate va fi realizata prin
asigurarea ca:

Ly
L

max

<1.0

Ty [1.8]
unde,

L, - expansiunea probabila a
betonului datoritd reactiei alcali-
agregate (%);

L.x — rata maxima permisa de
expansiune la care betonul inca sa-
tisface exigentele de rezistenta impo-
triva reactiei alcali-agregate (0,10%.);

%, - factor de siguranta.

CONCLUzII

Aparitia in 2002 a acestui stan-
dard de proiectare reprezinta un pas
important in gasirea solutiilor pentru
realizarea unor constructii mai dura-
bile in timp. Aceasta lucrare a oferit
o0 sinteza a metodelor de verificare a
durabilitatii descrise in JSCE 2002.

Structurile de beton si compo-
nentele acestora ar trebui proiectate,
construite, realizate, inspectate,
mentinute si reparate in asemenea
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mod incat sa isi mentina perfor-
mantele pe parcursul duratei de
viata proiectate cu un coeficient de
siguranta suficient pentru scopul in
care va fi folosita structura, si in
conditile de mediu specific. Ca
urmare, durata de viata prevazuta f;
a structurii ar trebui sa depaseasca
durata de viata proiectata, t, cu toate
ca tg poate fi mai mic decat t, pentru
elementele structurale ce pot fi
inlocuite.

Figura 1 prezinta unul din mode-
lele matematice existente utilizate
pentru a prezice durata de viata a
unei constructii.

Verificarea durabilitatii structurii
este asigurata prin:

P{f} =P{Rt,)-S(t,)<0}<P,,

P{f}, =P{.-1,}S B, N9

unde,

R(tp) - capacitatea de rezistenta
a elementelor structurale la timpul fp;

S(tp) - degradarile cumulate ale
componentelor la timpul fp;

"\.\_‘-‘Tlmp

Functia probabilistica a durated de viata

A
Functia probabilistica pentru
R S Rito)
..o-"'-'“ -
: ! Mﬁ‘“:::{"##‘
\P_[ﬁm s : e,
| ] : \.\
/ Functia prohabilistica
pentru g (ip) |
i
I
)
DURATA !
DEJ‘,"“ o Probabilitatea de cedare

Plflin

Fig 1: Modelul matematic pentru prezicerea duratei de viata a structurilor

P{f}m - probabilitatea de cedare

la timpul tp,

Pharget — Probabilitatea de realizare.

Nu mai este necesar sa se
mentioneze faptul ca structurile din
beton au contribuit la activitatile
sociale si economice ale omenirii.
Pe de alta parte, constructiile civile
Si realizarea acestora consuma
resurse enorme si emit o cantitate

impresionanta de gaze cu efect de
sera. Rezolvarea problemei durabi-
litatii constructiilor din beton armat
este deosebit de importanta,
deoarece, prin cresterea duratei de
exploatare, se realizeaza o mai buna
utilizare a resurselor naturale si,
totodata, va genera imbunatatirea
calitatii mediului inconjurator. Q

S.C. GEOSTUD SRL

Str. Singerului, Nr. 11, Sector 1, Bucuresti
Tel.: (021) 221.18.20/40; Fax: (021) 221.18.30
e-mail: barariu@geostud.ro; bobarnac@geostud.ro

Laborator central de geosintetice
- determinarea masei pe unitate pentru

geotextile si geomembrane

- determinarea masel pe unitate pentru geosintetice

- determinarea grosimii geotextilelor

- incercarea la tractiune pe geosintetice

- incercare de perforare statica (CBR)

- determinarea permeabilitatii la apa pentru geotextile

Studii geotehnice

Laborator de incercari geotehnice si drumuri

Incercari “in situ”

,’{1’

Web: www.geostud.ro

Laborator de chimie si mediu

- determinarea parametrilor fizico-chimici la apele:
subterane, de suprafata si uzate

- stabilirea agresivitatii apelor subterane fata de
betoane si betoane armate

- determinarea emisiilor la surse stationare

- determinarea imisiilor din atmosfera

- determinarea pulberilor: sedimentabile si
totale in suspensie de scurta si lunga durata

- determinarea nivelului de zgomot
- determinarea: indicatorilor fizici, metale grele si

produse petroliere la sol

Studii de mediu
- Studii de impact asupra mediului
- Bilanturi de mediu

i 4
e

T

- Monitorizarea factorilor de mediu




Idei de afaceri in domeniul imobiliar
“CONSTRUIREA DE CARTIERE REZIDENTIALE”

Piata rezidentiala s-a stratificat pe mai multe niveluri, casele noi, amplasate in cartierele rezidentiale aparute
in jurul marilor orase, au devenit tot mai tentante pentru romani.
Pentru a intelege mai bine ce implica realizarea unui astfel de cartier rezidential veti urmari, credem, si dis-
cutia cu artizanul acestui proiect, administratorul societatii comerciale Corsarul Rosu Impex '93 SRL, lon ROSU.

Ana Maria PREDA: V-afi gandit
vreodata ca SC Corsarul Rosu 93
SRL sa evolueze atat de repede si
eficient, desi ea a inceput ca o
mica afacere de familie?

lon ROSU: In ceea ce ma priveste,
speranta si determinarea au existat de
la inceput. Niciodata nu incepi un lucru
daca nu incerci din toate puterile sa-l
duci pana la capat.

Intotdeauna, am facut tot ceea ce
este posibil sa ofer clientilor nostri pro-
dusele si tehnologiile cele mai noi,
puse in aplicare de specialistii nostri in
domeniu. Destul de rapid, am reusit sa
fim perceputi si caracterizati pentru
calitate si promptitudine, fiind mereu in
topul firmelor de profil. Am reusit, in
acest sens, sa devenim un lider in pro-
ductia de agregate de balastiera, mate-
riale de constructii si transport pentru
materiale de constructii in zona de sud
a tarii, in special in zona Capitalei.

A.M.P: In ultima perioada de timp

ati demarat lucrarile de constructii,

ca antreprenor general, pentru ridi-
carea ansamblului rezidential ,La

Rivierre®. Implicarea intr-o astfel de

investitie de amploare nu este un

hazard? Care sunt argumentele dvs.?

I.R: In ultima perioada piata imobi-
liara, in continua expansiune, a facut
loc numeroaselor proiecte rezidentiale
care ocupa primele locuri in topul
investitiilor si vanzarilor, cunoscut fiind
faptul ca cererea de locuinte depa-
seste cu mult oferta existenta.

Noi nu am facut decat sa ne adap-
tam cerintelor pietei imobiliare, demarand
un ambitios proiect de constructii de
locuinte individuale, in care calitatea,
siguranta si confortul ocupa un loc de
varf. Faptul ca acest cartier este deja
ridicat, fiind pe picior de a incepe sa fie
locuit, Tnseamna ca a fost un lucru
temeinic gandit, iar resursele materi-
ale si profesionale au confirmat ca
suntem pregatiti si pentru astfel de
lucrari pretentioase.

A.M.P: Cum ati ales zona in care

séa se construiasca acest cartier?
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LLR: Se cunosc acum tendintele
spre care se indreapta tot mai multi
romani, si in primul rand aceea de a se
retrage din zgomotul cotidian catre
marginea orasului, intr-un cadru natural
si linistit, care insa ofera tot confortul.
Am considerat zona in care s-a ridicat
.La Rivierre“ ca o inglobare a tuturor
dorintelor viitorilor locatari.

Prin urmare, cartierul este situat la
cca 800 m de Km 30 al Autostrazii
Bucuresti-Pitesti, intr-o zona naturala
atragatoare, care iti permite sa locu-
iesti in mijlocul naturii, avand parte de
tot confortul.

In acelasi timp, cartierul despre
care discutam prezinta si o multitudine
de avantaje: accesul si distanta fata de
oras si, mai ales, fata de locul de
munca. De fapt, ,La Rivierre® reprezinta
alegerea perfecta: un cartier localizat
la 10 minute de Bucuresti, pe un drum
national, dar amplasat la cateva sute
de metri de sosea, pentru ca traficul
greu sa nu dezavantajeze cu nimic.

Noi am ales o zona inalta, neinun-
dabila de la Bolintin Vale, amplasata
intr-un peisaj atractiv din apropierea
raului Arges, la aproximativ 2 Km de
Padurea Codrii Vlasiei.

A.M.P: De fapt care sunt facilitatile

oferite viitorilor locuitori din

cartierul “La Rivierre”?

I.R: Una dintre cele mai importante
de care se poate beneficia in acest
cartier este siguranta. Zona va fi
ingradita, accesul realizandu-se con-
trolat, pe la un post de paza dotat cu
bariera.

Toate casele sunt dotate cu video-
interfon (doua unitati, pentru parter si
etaj), actionat de la punctul de paza
situat la intrarea in cartier. De aseme-
nea, aleile de acces vor avea 7 m
latime, cu benzi de 3,5 m pe sens. Apa
va fi de calitate exceptionala, alimen-
tarea facandu-se din puturi de mare
adancime (170 m). Vor fi sisteme de
canalizare separate pentru ape mena-
jere si ape pluviale si o statie de epu-
rare ecologica pentru ape uzate.

Pana in prezent au fost finalizate
lucrarile la terenul de tenis, dotat cu
instalatie de nocturna, iar adiacent
acestuia au inceput lucrarile de reali-
zare a parcului de joacéa pentru copii.

In apropierea cartierului au inceput
lucrarile pentru realizarea unui com-
plex comercial ce va avea un regim de
inaltime P+E si va include: restaurant
cu bar, magazin mixt, salon de coafura
si punct farmaceutic. La momentul
actual, acesta se afla in faza de
proiectare.

A.M.P: Cand credeti ca se vor putea

muta primii locuitori in cartier?

LR: In urmatoarele zile se vor
demara lucrarile pentru realizarea ali-
mentarii cu apa, gaze si canalizare
pentru apele pluviale si menajere.
Ulterior realizarii distributiilor de alimen-
tare cu apa, gaze, energie electrica,
curenti slabi, canalizare, se vor demara
lucrarile pentru realizarea sistemului
rutier.Speram ca toate acestea sa fie
gata pana in vara acestui an si ca
primii locuitori ai cartierului sa se poata
muta la sfarsitul lunii august.

Dupa cum se poate observa prin
realizarea complexului rezidential
»La Rivierre“, compania Corsarul
Rosu ofera un confort maxim, nece-
sar pentru un mod de viata linistit,
prin spatiul locuibil modern, prin
facilitatile existente in cadrul com-
plexului si siguranta pe care o pre-
zinta aceasta locatie.

Informatii la tel. 0246-270.557;
fax: 0246-270.564; e-mail:
corsaru_rosuimpex@yahoo.com.O
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Complexul “La Rivierre”

orasul Bolintin Vale

in apropiere de Raul Arges,

30 Km - Autostrada Bucuresti-Pitesti

Str. Palanca nr. 1, Bolintin Vale, jud. Giurgiu, Tel.: 0246-270.557; Fax: 0246-270.564
Email: corsaru_rosuimpex@yahoo.com, www.corsarul-rosu.ro




@9amvic

acelasi timp si izolatia peretelui.

Avantajele sistemului de
constructie Amvic sunt:

o eficienta energetica sporita;

e 0 casa si un mediu mai sanatos;

e liniste si confort fonic;

e siguranta data de soliditatea si
durabilitatea betonului armat;

e rezistenta la foc;

e economie cu pana la 80% la con-
sumul de energie pentru incalzire si
climatizare;

e cheltuieli de constructie reduse
cu 10-15% fata de sistemul clasic;

e vitezd de executie mare. Doua
persoane pot construi intr-o singura zi
pana la 100 mp de perete, inclusiv
turnarea betonului;

Cofraje inglobate
termoizolante din
polistiren ignifugat
expandat pentru

CASE DE JOASA
ENERGIE

K=0,22W/mpK

Grosime
- beton .

1524 cm E

20,30 cm

P+8

25.40cm [

Amvic este un sistem de constructii produs in Romania, la Bragadiru (ldnga Bucuresti), si raspunde la
cerintele actuale de a construi: este mai puternic, mai eficient termic, mai rapid si mai ieftin. Se compune
din cofraje pierdute din neopor ignifugat in care se monteaza armatura si se toarna betonul, conform
proiectului de structura. Aceste cofraje se utilizeaza la construirea peretilor structurali si constituie in

Cofraje inglobate
termoizolante din
polistiren ignifugat
expandat pentru

80° CASE PASIVE
K=0,11W/mpK

o

122cm

Atentie proiectanti!

Ordinul or. 3 din 06 ianuarie £

e constructie verde; 2006, privind Codul de
Proiectare a constructiilor cu =

e permite realizarea de proiecte si
cladiri dupa forma doritd corespunza- 6.35 6,35
tor oricarui tip de functiune.

3 pasi pentru peretele amvic

perefi structurali din beton
armat, prevede grosimea
minimi a acestora de 15 cm.

18em ' 20.32cm 8,35
cm

Arhitectii pot crea volume si
forme dupa dorinta, deoarece nu
exista restrictii in ceea ce priveste
conceptia arhitecturala, sistemul
Amvic fiind flexibil si permiténd
realizarea de proiecte si cladiri
dupa forma doritd corespunzator
oricarui tip de functiune (case,

¥

blocuri, cladiri administrative, cladiri
industriale etc.). O

Introduceti armatura

Asezati cofrajele Turnati betonul
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CASA

CU PASAPORT

’

Mai puternic (betonul a trecut testul

timpului; il utilizim de peste 2000 de ani) K g gﬁnﬁ

Mai termic (termoizolatie integrali
superioara - 0,22W/mpK, uniforma, fara "punte
a" - nu creeaza condens)

termica

Mai rapid (fiind un sistem de constructii
tip LEGO, viteza de execugie este mare;
doui persoane pot construi, intr-o singuri
zi, pani la 100 mp de perete exterior,
inclusiv turnarea betonului - numirul de
muncitori se reduce cu 50%; constructii
civile gi industriale, blocuri P+12 etaje,
subsoluri, piscine, garduri, capele, hale
etc.)

Mai ieftin (constructie cu cheltuieli mai
mici cu 10-15% fata de sistemul clasic, economie
cu pana la 80% la consumul de energie pentru
incalzire si climatizare)

In tard, in mai putin de doi ani de la

aparitia sistemului, s-au executat peste
400 de constructii in sistem AMVIC.

. - o S
fiecare Duminica |




CAEMEUSE SOLUTIA NATURALA PENTRU MORTARE/TENCUIELI

JEANA
.|| IV

JATUI

Varul este o componenta importanta a mortarului din vremurile
stravechi. Caracteristicile varului hidratat asigura avantaje unice la uti-
lizarile in mortarele de zidarie si tencuialda, care fac diferenta intre
mortarele cu var de alte materiale pentru zidarie.

Cea mai veche intrebuintare atestata a varului ca material in
constructii a fost in jurul anului 4000 i.Hr., cand era utilizat de egipteni pen-
tru a tencui piramidele.

Aspectele cu privire la inceputurile utilizarii varului nu sunt clare; cu

Studiu istoric al mortarelor

toate acestea, un arhitect roman, pe nume Vitruvius, care a scris |

»,De Architectura“in jurul anului 25i.Hr., ne-a lasat cateva linii informative cu

privire la amestecurile din mortar de var.

De ce ar trebui sa utilizezi varul
in mortare, tencuieli?

1. Var - Lucrabilitate maxima

e Mortarul proaspat sau umed tre-
buie sa fie corespunzator pe mistrie.
Combinatia dintre curgere si capaci-
tatea adeziva este cunoscuta sub
denumirea de lucrabilitate, iar mortarul
trebuie sa pastreze aceste proprietati
pentru un interval de timp corespunza-
tor dupa amestec.

e Varul are avantajul ca faciliteaza
capacitatea de prelucrare a mortarului
in stare umeda si reduce nevoia de
adaugare a plastifiantilor. Varul este
un plastifiant natural.

2. Var - Retinere ridicata de apa

e Nivelul ridicat de retinere a apei
este necesar pentru a impiedica
rigidizarea mortarului inainte de
asezarea urmatoarei caramizi, pentru
a permite mortarului sa retina suficienta
apa pentru hidratarea cimentului.
Trebuie, de asemenea, sa impiedice
scurgerea apei din mortar ceea ce
confera cresterea volumului.

e Varul are capacitati excelente de
retinere a apei si o rezistenta ridicata
la imbinare.

3. Var - Soliditatea rezistentei la
imbinare

e Rezistenta Tmbinarii la intindere
este probabil cea mai importanta pro-
prietate a mortarului intarit.

Fig. 1: Mortar cu var
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Mortarul trebuie sa dezvolte o
imbinare suficienta pentru a rezista la
fortele de intindere cauzate de schim-
bérile structurale ale pamantului si ale
fortelor eoliene, la dilatarea caramizilor
de argila, contractarea unitatilor de
zidarie din beton sau a mortarului, si la
schimbari de temperatura.

e Varul in mortar Timbunatateste
imbinarea.

4. Var - Rezistenta la compresie
echilibrata, elasticitate si schim-
barea volumului

e Mortarul de var este mai moale si
mai slab decéat piatra sau alte ele-
mente de zidarie si, in consecinta,
poate sa reziste la un anumit volum de
miscari (fara sa crape) care apar odata
cu sedimentarea si schimbarile starii
pamantului, in functie de sezon.
Mortarele de var asigura rezistenta la
compresie, care este bine echilibrata
cu durata rezistentei la imbinare.

5. Var - Inchiderea si umplerea
fisurilor la suprafete

e O proprietate deosebita - cand
apar fisuri foarte fine in mortar, varul
stins reactioneaza cu bioxidul de car-
bon din atmosfera. Din aceasta reactie
rezulta calcarul, care ajuta la etan-
sarea fisurilor.

Fig. 2: Mortar fara var

6. Var - Elasticitate, rezistenta
permanenta la intemperii

e Asigurarea unui perete etans
si durabil este o alta functie impor-
tanta a mortarului. Mortarele de var
au o rezistenta excelenta la vant si ploi.

7. Var - Capacitate de ,,respiratie”
excelenta (permeabilitate la aer)

e Mortarele si tencuielile pe baza
de var asigura respiratia peretilor si
contribuie semnificativ la calitatea aeru-
lui din interior,

8. Var - Impiedica aparitia eflo-
rescentei

e Utilizarea varului va reduce foarte
mult capacitatea mortarului de a con-
tribui la aparitia eflorescentei.

9. Var - Nu ataca armaturile

e Armaturile sunt inglobate in stra-
turile de beton (grinzi, stalpi, placi),
mortarele pentru zidarie si tencu-
iala neintrand in contact direct cu
armaturile.

10. Var - Ecologie si economie
cuantificabila

Costul varului hidratat este mai
redus decat cel al cimentului si volu-
mul este dublu. Acest lucru inseamna
ca acoperirea va fi dubla ca si metri
cubi. Costul general pentru lucrarile de
zidarie va fi redus cu 50%.

In contextual actual al dinamicii
industriei materialelor de constructii,
noi lianti de zidarie si tencuiald sunt
inventati de la o zi la alta ca produse
de ultima generatie, produse care nu
contin si nu necesita var, aceste pro-
duse, bineinteles, neavand istoricul si
beneficiile pozitive pe care le-a
demonstrat varul in mortare.

Specialistii recomanda adauga-
rea varului hidratat chiar si in com-
pozitia liantilor de zidarie care au
specificatia ,,nu contine si nu nece-
sita var“ pentru a beneficia de rezul-
tate spectaculoase. O
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Murexin 2008 - Alegeti cel mai bun Program!

Produsele Murexin Repol -
pentru repararea, consolidarea si renovarea elementelor

si structurilor din beton si beton armat

»Pentru fiecare problema, avem
solutia optima!“ - asa ,suna“ motto-ul
pentru noile produse destinate reabi-
litérii betoanelor.

Murexin va ofera o gama com-
pleta de produse in sistem, pentru
rezolvarea completa a oricarei pro-
bleme privind repararea, consolidarea,
renovarea elementelor si structurilor
portante si neportante din beton: de
la produse pentru pasivizarea si
imbunatatirea aderentei la armatura
si beton - Ferrosave Repol BS7,
Haftschldmme Repol HS1, refacerea
elementelor - Saniermértel SM 20,
pana la finisarea suprafetelor cu
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solutia optima in sistem

3

baumit.com

ing. Mihalache PAUN - Product Manager Murexin, Baumit Romania

Egalisierspachtel Repol BS 05 si pro-
tectia lor contra CO, - AcrylBeschich-
tung Repol BF1.

Gama de mortare de reparatii
cuprinde o paleta larga de mortare
speciale, inclusiv usoare, grosiere si
fine, cu intarire normala si rapida, cu
aplicare manuala sau mecanizata,
torcret uscat sau umed.

Toate acestea au fost testate in
conformitate cu norma europeana
armonizata EN 1504-3, Murexin
obtindnd certificatul de conformi-
tate CE.

Sistemul Murexin Repol asigura:

e refacerea capacitatii portante,
a formelor si dimensiunilor ele-
mentelor, precum si a aspectului
suprafetelor acestora;

e protectia la Tnghet-dezghet,
inclusiv cu saruri;

e consolidarea elementelor si
structurilor;

e protectie optima contra corozi-
unii armaturii si o durabilitate sporita
a elementelor si structurilor din
beton armat.

SISTEMUL REPOL -
GRUPE DE PRODUSE PRINCIPALE

e Rasini injectare fisuri si
intarire suport

- Repol EP 16 - Rasina epoxid-
ica pentru injectari

- Repol PU 18 - Rasina poliure-
tanica pentru injectari

- Repol W-PU14 - Ra&sina poli-
uretanica ,apastop”

- Repol IP 10 - Stut pentru injectari

e Amorse si hidroizolatii - pre-
gatire suport

- Repol Bl 70 - Izolatie poduri

- Repol HS1 - Amorsa reparatii

- Repol BS7 - Protectie armatura

MUREXIN

SISTEMUL DE REPARATII MUREXIN

REPOL

G ¥
e o Jodr

"% MUR
Ta NOU! M towres™
/'w""‘\

Beton cu defecte,
abectt de comznsne

e Mortare reparatii, consolidari,
renovari

- Repol SM 20 - Mortar de reparatii

- Repol SM 40 - Mortar de reparatii

- Repol LM 20 - Mortar usor de
reparatii

- Repol BS 10W - Mortar de spaclu
pentru beton

- Repol BS 05G - Mortar de spaclu
pentru beton

- Repol BK 05 - Mortar cosmetic
pentru beton

- Repol VM 30 - Mortar de subtumare

- Repol FM 20 H - Mortar ,manual*

- Repol FM 20 TS - Mortar torcret

e Mase de spaclu pentru ega-
lizare-finisare

- Repol ES 10 - Masa de spaclu
de egalizare

- Repol ES 03 - Masa de spaclu
de egalizare

e Produse pentru protectia/tratarea
suprafetelor

- Repol S4 - Impregnare siliconica

- Repol EP 1 - Impregnare epoxidica

- Repol CS1 - Protectie contra
evaporarii

- Repol BF1 - Vopsea acrilica
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PRODUSE PENTRU CONSOLIDARI
S| REPARATII CURENTE
Din multitudinea de produse enu-
merate in acest articol, sunt prezen-
tate doar produsele principale pentru
reparatile curente ale elementelor
din beton armat, asa dupa cum sunt
evidentiate in schema alaturata.
Descrierea produselor se rega-
seste in tabelul 1.
Produsul principal il constituie
mortarul de reparatii Repol SM 20.
Din tabelul anexa la Declaratia
de conformitate, se poate vedea ca
mortarul este de fapt un microbeton
de mare rezistentd (>45 N/mm? la
compresiune la 28 zile), avand cele-
lalte caracteristici in conformitate cu
cerintele EN 1504-3, pentru ele-
mente de rezistenta (tabelul 2).
Pentru defecte de adancime mare,
se utilizeaza si mortarul Repol SM 40,
care indeplineste aceleasi cerinte.
Avantajul principal al acestor
mortare este ca pot fi puse In opera
manual sau mecanizat, pe suprafete
orizontale, verticale si ,peste cap®.
Pentru executarea lucrarilor, Baumit
Romaénia recomanda Procedura tehnica
de executie PTE-BRO 11-02/2008, care
adapteaza sistemul la cerintele nor-
mativului C149-87.

Tabelul 1: Componentele principale ale sistemului pentru consolidari si reparatii

%
4

Produs protectie armatura Repol BS 7 (Bewehrungsschutz Repol BS 7)

Produs pe baza de ciment aditivat, monocomponent, pentru protectia armaturii.

Materialele componente si reteta speciala asigura o intarire rapidd si o foarte bund aderenta la
barele de armatura si beton.

Consum: cca 0,2 kg/m de bara de armatura.

Amorsa beton Repol HS 1 (Haftschlamme Repol HS 1)

Mortar uscat special, gata preparat, care in amestec cu o cantitate redusa de apa, se foloseste ca
amorsa - punte de aderenta la lucrarile de reparatii/reabilitari pe suprafete orizontale si verticale, la
interior si exterior.

Mediul de expunere a betonului; XF2+XF4

Consum: 1,5-3 kg/m’

Mortar de reparatii Repol SM 20 (Saniermértel Repol SM 20)

Mortar special pe baza de ciment pentru reparatii betoane, predozat, si amestecat in fabrica dupa o
retetd speciala, cu rezistente mari si contractii reduse. Utilizare la interior si exterior pentru reme-
dierea defectelor la elemente portante si neportante, pe suprafete orizontale, verticale si ,peste
cap", cu aplicare manuala sau mecanizata - varianta umed.

Clasa de expunere XF4. Granula maxima: 2 mm. Grosime strat - 2 cm, local 4 cm.

Consum: cca 2 kg de mortar uscat pentru 1 dm’ de mortar proaspat compactat.

Mortar de spaclu pentru beton Repol BS 05 G (Betonspachtel Repol BS 05 G)

Mortar de spaclu de culoare gri, pulverulent, puternic aditivat, cu intdrire hidraulica, rezistent la
inghet-dezghet si intemperii, pentru remedierea defectelor de suprafatd ale elementelor din beton:
pori mari, gauri, neplaneitéti, rupturi de muchii, armaturi aparente, segregari ale stratului de

Rdurmains A Frane ven Funinbich rats 1. A-J700 Wiese: Neated

EG-Konformitatserklidrung
EC Declaration of Conformity
gomad

iaryichtiinig BE105 EWG

v Harsisbier Mhurmien AC, Franz 1o Furmsiech Suabe 1, 43700 Wanar Hiemian
BCBGL dats ow Baupredull

REPOL Saniermartel SM 20

e o ninbarrirs,
Murexin AG, Franz von Furtenbach Stralle 1, A-2700 Wr. Neustadt
o B g e den B e warkes

ONORM EN 1504-3:2006

ormoncht

et ke il e - Hremar
CE-1130-CPD-0145/07

Comen rzschver

Ole Kpalormwelselinng sméanst asisin Ashang 3 Seten

N acoperire, monolitizari cu goluri.
Consum: cca 1,5 kg/m*/mm grosime.
[ | Vopsea acrilica Repol BF 1 (Acryl-Beschichtung Repol BF 1)

Vopsea acrilica pura in dispersie, mata, coloratd, speciald pentru beton, armociment, sisteme elas-
tice vechi, cu utilizare la exterior. Diluabila cu apa, ecologica, aplicabild in strat subtire, uscare
rapidd, aderenta foarte bund, permeabild la vapori, elasticitate mare, rezistenta la alcali.

Consum: 100-150 ml/m?/strat

Tabelul 2: Caracteristici principale ale mortarului de reparatii SM 20
Anexa la Declaratia de conformitate

Denumire:

REPOL SM 20

Certificat CE, nr:

CE-1139-0145/07

Descriere produs:

Mortar fin sub forma de pulbere, gata
de utilizare, cu aderenta deosebita la
beton, pentru reparatii si reprofilari la
elemente din beton si beton armat,
monolit sau prefabricat. Se poate aplica
pe suprafete orizontale, verticale si

In numerele viitoare vor fi prezen-
tate si alte produse principale Repol,
pentru alte genuri de lucrari -
consolidari si reparatii prin torcretare
uscata, subturnari, injectari etc. Q
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“peste cap”.
Caracteristici principale:
Modul de elasticitate E: | = 15 800 N/mm?
Absorbtia capilard: | < 0,46 Kg*m?*h?®
Rezistenta la incovoiere (28 zile): | = 9,4 N/mm?
Rezistenta la smulgere (28 zile): | = 1,5 N/mm?
... dupa ciclu de temperaturd: | = 1,6 N/mm?
Rezistenta la compresiune (28 zile): | = 45 N/mm?
Penetrare cloruri: | < 0,05 %
Contractie libera (90 zile): | <1,1 mm/m

Utilizabil pentru — conform EN 1504-3:

Clasa 3 (Elemente de rezistenta)
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Sisteme e etansare

Etansarea integralda a rosturilor
mobile sau a celor de constructie
reprezinta un factor determinant in
ceea ce priveste asigurarea unei
bune hidroizolatii a structurilor de
retentie sau excludere a apei.

Realizata din PVC de inalta densi-
tate prin extrudare, gama de benzi
apa-stop Supercast PVC este special
proiectata pentru a fi aplicata in ros-
turile din betonul turnat in situ, pen-
tru a oferi o etansare excelenta.
Utilizarile tipice ale acestor materiale
speciale includ rosturi la rezervoare,
baraje, canale, diguri, subsoluri si
fundatii, pereti sau tunele.

Gama Supercast PVC este
impartita in doua tipuri de sectiuni:
Supercast Hydrofoil (fig. 1a), care
se amplaseaza central in rost, si
Supercast Rearguard (fig. 1b), care
se utilizeaza extern, la marginile ros-
tului. Datorita faptului ca rezista la
deplasari ale rostului de pana la
10 mm si la o presiune hidrostatica
de pana la 10 m, benzile Supercast
sunt folosite cu succes, in toata

a — 16— !

b .$ | 8“"”-"’(:}”"‘“‘“& e % 124
L E
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b
Sy 11 Y “}?'}f
VS — |

—22f—
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Fig 1: a. Supercast Hydrofoil,
b. Supercast Rearguard
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lumea, la crearea sistemelor de
etansare a rosturilor. Aceste sisteme
mai contin, pe langa benzile apa-
stop, un filer de rost si un mastic de
etansare care, de obicei, este pus in
opera peste un ruptor de legatura.
Banda de rupere a legaturii are rolul
de a impiedica aparitia adeziunii pe
trei parti a masticului de etansare,
fapt care ar duce la o scurtare
considerabila a duratei de lucru a
acestuia.

Benzile Supercast PVC prezinta
un bulb amplasat central, conceput
special ca un suport pentru filerul de
rost. In cazul sectiunilor Hydrofoil,
acesta are o sectiune hexagonala,
asigurand preluarea miscarii din rost
si, in acelasi timp, o suprafata plana.
Din aceleasi considerente, bulbul
benzilor Rearguard are o forma
trapezoidala.

In cazul executarii unui rost de
dilatare la un rezervor, putem folosi
0 banda Supercast Hydrofoil ampla-
sata central in cofraj (fig. 2).
Prinderea si mentinerea acesteia
pe pozitie Tn momentul turnarii se

realizeaza prin legarea ei de arma-
tura, fapt posibil datorita existentei
unor urechi de prindere aflate pe
lateralele benzii, care sunt special
intarite pentru a asigura o imbinare
rigida. Dupa decofrare este introdus
in rost Hydrocell XL, filer de rost din
polietilena celulara reticulata, semi-
rigid si non-absorbant. Datorita
structurii reticulate, Hydrocell XL
este rezistent la presiunea laterala si
la cea hidrostatica, avand o reve-
nire de 98% dupa o compresiune
de 50%. Alte caracteristici ale
acestui filer sunt: o buna rezistenta
chimica, transferul scazut al incar-
carilor la muchiile rosturilor, nu
extrudeaza si nu contine bitum.
Masticul de etansare folosit va fi
Thioflex 600, o pasta multicompo-
nenta pe baza de polimeri polisul-
fidici care se aplica la rece. Inainte
de aplicarea masticului, ne vom
asigura ca suprafata rostului este
uscata, curata si nu este inghetata.
Atunci cand Thioflex 600 este folosit
impreuna cu Hydrocell XL, nu mai
este necesara amplasarea unui
ruptor de legatura, rolul acestuia
fiind preluat de catre Hydrocell XL.

Fig. 2: Rost de dilatare: 1. Hydrocell XL; 2. Supercast Hydrofoil; 3. Thioflex 600
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Thioflex 600 se aplica in rosturi
avand deschiderea ntre 5 si 50 mm
prin turnare sau cu ajutorul pistolului.
in exemplul de fata, I&timea reco-
mandata a rostului supus presiunii
hidrostatice este de 20 mm. Raportul
optim latime/adancime al masticului
in rosturile care preiau miscari
ciclice va fi de 2:1, adancimea mini-
ma a rostului umplut cu mastic fiind
de 10 mm in cazul suprafetelor din
beton.

Daca dorim s& executdm un rost
de dilatare orizontal la o structura
subterana (fig. 3), putem folosi o
banda Supercast Rearguard, care va
fi intinsa si fixata inainte de a turna
betonul. In acest caz, putem utiliza
pe post de filer Fibreboard o placa
fibrolemnoasa impregnata cu bitum,
rezistenta la extrudare, care se
foloseste la umplerea rosturilor
mobile ale elementelor turnate in
situ. Montarea Fibreboard se reali-
zeaza prin prinderea acesteia de
cofrag cu ajutorul unor cuie din
cupru, care vor avea floarea iesita in
exterior pentru a nu fi smulse Tmpre-
una cu placa fibrolemnoasa la
decofrare.

Foto 1: Supercast PVC

Fig. 3: Rost de dilatare orizontal: 1. Thioflex 600; 2. Expandafoam;
3. Supercast Rearguard; 4. Beton de poza; 5. Membrana hidroizolanta; 6. Fibreboard

In acest caz, inainte de aplicarea
masticului Thioflex 600 este nece-
sara aplicarea unei benzi de rupere
a legaturii, cum este Expandafoam,
care este o banda din polietilena
celulara spongioasa non-absorbanta,
ce poate fi folosita si ca filer si se
gaseste sub forma de folie sau snur,
avand o revenire in urma compresi-
unii de peste 70%.

Atunci cand avem de-a face cu
rosturi Tn care sistemul apa-stop din

Foto 2: Supercast PVC si Supercast SW

PVC ar necesita o cofrare complexa, se
poate folosi Supercast SW (foto 1, 2),
o0 banda din elastomer sintetic de
inalta performanta, hidrofila, gonfla-
bila in contact cu apa. Avand o secti-
une rectangulara, benzile Supercast
SW rezista la sarurile din beton si
din pénza freatica, asigurand o
etansare eficienta si nefiind afectate
de ciclurile de umectare-uscare pe
termen lung. Gama Supercast SW
ofera solutii simple de etansare la
intrarile conductelor, rosturi in plan
vertical si rosturi supuse la socuri,
avand un procent al expansiunii
volumetrice de pana la 300% si o
rezistenta la presiunea hidrostatica
de panala 50 m.

Oricare ar fi solutia de etansare
aleasa, SC Iridex Group Plastic, prin
intermediul Departamentului Materiale
de Constructii, va sta la dispozitie
oferindu-va consultantd si o gama
larga de materiale speciale de
constructii. Q

Fibre din polipropilen
pentru armarea betonului

* Fibred

Fibre si granule din celuloza
pentru mixturi asfaltice

= |nnocell F3000

= |nnocell FG3000

S.C. IRIDEX GROUP PLASTIC S.R.L. ' jpipEY

Sos. Stefanesti, nr. 6-8, Voluntari, jud. lifov
Tel.: 021/241.55.13 int. 106; Tel./Fax: 021/241.55.12

e-mail: dmsc@iridexcons.ro ; Web: www.iridexcons.ro

MATERIALE SPECIALE PENTRU
CONSTRUCTII

= Reparatii betoane, protectie galvanica

= Protectie pentru beton, zidarie
si armaturi

= Mortare speciale si hidroizolatii
= Etansgari de rosturi
= Hidroizolatii pentru rosturi in beton
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BCA $1 MORTARE DE INALTA PERFORMANTA ao

Performantele si caracteristicile tehnice superioare ale BCA-ului si mortarelor CELCO - -
conduc spre realizarea unor constructii menite sa raspundé unei game largi de exigente de cEl_cn
naturd tehnica, functionala si economica.

De ce sa construiesti cu BCA CELCO®?

BCA CELCO” - Un bun izolator termic

Milioanele de pori distribuiti uniform in structura BCA-ului CELCO® i confera acestuia proprietati deosebite de izolare

n termica care conduc la sporirea confortului termic. BCA CELCO® este solutia eficientd prin care se realizeazd importante

a“ g economii atat la cheltuielile de constructie ale locuintei, dar sila cele de intretinere. Prin simpla utilizare a BCA-ului CELCO
. cu grosime minima de 35 cm nu mai este necesard izolarea termica suplimentard a elementelor de zidarie.

BCA CELCO" - Material de zidarie rezistent

Rezistenta ridicatd la compresiune a BCA-ului CELCO® face ca zidurile realizate sé raspunda celor mai exigente cerinte
de stabilitate sirezistenta la cutremure.

A7

BCA CELCO” - Cel mai usor material de zidarie

BCA CELCO® este cel mai usor material de zidarie (greutate specificd de numai 400+£50kg/m®) ceea ce i confera
—— avantaje la transport, manipulare si punerein operd. Greutatea scazuta asigurd oincarcare redusa pe fundatia cladirii.

BCA CELCO® - Un bun izolator fonic
: Datorita structurii sale celulare fara interconexiuni, BCA CELCO® asigurd absorbtia fonica a zgomotului aerian obtinéndu-
= se un climatintern linistit.
| ((((( BCA CELCO® respectd normele de izolare fonicd, indicele de atenuare a zgomotului aerian crescéand in functie de
| grosimea zidului, spre exemplu de la 32 dB pentru grosime de 100 mm la 45 dB la 350 mm.

BCA CELCO" - Material de zidarie durabil

_ BCA-ul este folosit in constructii de peste 70 de aniiar ca dovada a numeroaselor sale calitati rfdmane cea mai eficienta
= cale de aridica o casa@ durabild, cu uninalt grad de rezistentd la seisme, incendii ori alte dezastre naturale.

BCA CELCO® - Usor de prelucrat si de pus in opera

Datorita structurii sale, BCA CELCO® poate fi prelucrat usor prin taiere, gaurire, frezare si finisarea suprafetei cu scule si

= dispozitive uzuale. Instalatiile electrice, de incalzire si sanitare se fixeaza pe ziduri rapid, neinregistrndu-se pierderi cain
% cazul altor materiale. Diversitatea dimensionald si planeitatea fetelor BCA-ului CELCO® permit punerea in operd o
) oricarei solutii arhitecturale dorite.

BCA CELCO" - Rezistenta excelenta la foc

BCA CELCO® asigur@ o excelentd protectie impotriva incendiilor, find clasificat ca material de constructie ignifug,
incadratin Euroclasa A1, BCA CELCO® corespunde reglementdarilor impotriva incendiilor constituind o bariera impotriva
raspandirii acestora.

(&

vl

BCA CELCO® - Pentru constructii confortabile

A Datoritd structurii sale poroase uniforme BCA CELCO® are o mare capacitate de inmagazinare a caldurii. BCA CELCO®

== este unul dintre putinele materiale de zidarie care poate fi perceput ca un material cald. Caldura inmagazinatd o va
| ceda apoi, in timp indelungat, impiedicand racirea brusca a incaperilor iarma sau incalzirea rapida a interioarelor vara.
Structura poroasé@ a BCA-ului CELCO® face posibila preluarea umiditéatii din aerul uneiincdperi siredarea acesteia atunci
céand umiditateaincaperilor scade, prevenind aparitia condensului.

BCA CELCO" - Material de zidarie ecologic

BCA CELCO® este un produs ecologic, nu contine substante periculoase si nu este radioactiv. BCA CELCO® este un produs
7‘; realizat conform standardului SR EN 771-4 :2004 si detine certificat de conformitate CE. Garantia calitatii produselor este
\\* data si de sistemul de management integrat aplicat conform standardelor SR EN ISO 9001:2001, SR EN ISO 14001 :2005, OH
SAS 18001 :1999.



AVANTAJELE ZIDARIEI CU MORTAR CELCO ZID

1) CONSUM REDUS DE CELCO ZID

Consumul de mortar in cazul zidariei cu rosturi subtiri
este de 1 sac / m’ de ziddrie, comparativ cu sistemul
clasic cu rosturi obisnuite la care consumul de mortar
este de 5saci/ m® zidarie.

2) SCADE CONSUMUL DE MANOPERA PENTRU
EXECUTAREA UNUI M’ DE ZIDARIE CU ROSTURI
SUBTIRI CU 30% COMPARATIV CU SOLUTIA CLASICA
CU ROSTURI DE 10 mm

' A

3) SE REDUCE CU APROXIMATIV 20% GREUTATEA
UNUI M’ DE ZIDARIE fapt care implica
importante economii financiare: cantitati

ce trebuie transportate pe santier,

consumuri reduse de materiale pentru structura P e T .

PLACARI CERAMICE RAPIDE §I EFICIENTE!

Adezivul CELCO PLAC este modalitatea cea mai eficienta de lipire la interior a placilor ceramice sau din piatra
naturala, teracote, mozaicuri.

AVANTAJELE PLACARILOR
CU ADEIZIV CELCO PLAC

» aderenta foarte buna la stratul suport

P —

ADEZIV PENTRU PLACI CERAMICEC1
' Interior

= rezistenta la medii umede (bai, bucatarii)

= lucrabilitate sporita

= grad mic de alunecare

g |
Timp de punere in operd: 2-3 ore
Temperalurd de punere in operd; 5°C - 35°C
Consum orientativ: 3-5 kg/m*




Produse si solutii inovatoare Leier
1a Targul International Amhient Construct din Cluj-Napoca

Firma Leier a participat cu succes la editia din acest an a Targului international specializat in
constructii, Ambient Construct. Targul, organizat intre 20-24 februarie 2008 de catre Expo Transilvania
Cluj-Napoca, a avut mai multe tematici, cum ar fi: structuri si protectia constructiilor civile si industriale,
drumuri, poduri; finisaje interioare si exterioare, protectii, placaje; tdmplarie si vitraje; masini si utilaje,

echipamente, scule si dispozitive pentru constructii; servicii specifice.

Firma Leier a prezentat publicului
interesat o gama larga de materiale
de constructii din beton - oferind
alternative noi la produsele tradi-
tionale din caramida ceramica si, nu
in ultimul rénd, solutii inovatoare n
domeniul constructiilor.

Astfel de materiale de constructii
au fost elementele pentru fundatii
din beton care, dupa betonarea ulte-
rioara, constituie un zid din beton
armat, respectiv pilon, fara a fi
nevoie de cofrarea cu lemn. Aceste

elemente reduc semnificativ costurile,

iar ceea ce este foarte
important, scurteaza
timpul de executie a
lucrarilor.

De asemenea, anul
acesta a fost prezentat
si sistemul de plansee
Leier, care se poate
utiliza la construirea
caselor particulare, a institutiilor
sanitare, de invatamant si a cladirilor
industriale. Sistemul este corespun-
zator pentru construirea planseelor
deasupra pivnitelor, a celor care

AN | FITT

delimiteaza etajele si a planseelor
acoperisului. Dupa planurile tehnice
este foarte usor de realizat balconul
sau loggia, cu ajutorul grinzilor din
sistem si a armarii. Alte avantaje se
pot obtine la realizarea deschiderii in
planseu, a golurilor pentru tevile
care traverseaza grinda si a cuplaju-
lui scarilor.

Produsele de canalizare Leier au
avut un mare succes in cadrul
expozitiei. Elementele de constructie
subterana Leier urmaresc moderni-
zarea si accelerarea constructiei sis-
temelor de canalizare. Produsele
sunt elemente ale conductelor
subterane fara suprapresiune,
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corespund cerintelor de construire a
sistemelor de canalizare pentru
drenajul apei menajere sau rezi-
duale, cat timp compozitia chimica a
acestora nu afecteaza structura si
materialul tuburilor si inelelor din
beton sau a garniturilor incorporate
in acestea.

Amestecul de beton al materi-
alelor de constructii Leier se obtine
din materiale de baza bine alese, de
o buna calitate, cu ajutorul beto-
nierelor computerizate, conform
normelor Uniunii Europene, pro-
ductia tinand cont atat de normele
tehnice in vigoare, cat si de dome-

niul de utilizare.

S.C. LEIER ROM S.R.L.

Sediu central

Str. Memorandumului Nr. 5 Ap. 3
400114, Cluj Napoca

Jud. Cluj

Tel/Fax: +40 264 598 983
E-mail: cristian.suciu@|eier.ro

Punct de lucru
517788, Dumbrava Com. Unirea f.n.
Jud. Alba

Tel.: +40 258 876 248

Fax: +40 258 876 268

Intregul sistem tehnologic, pre-
cum si parcul industrial de care

dispune firma reprezinta baza
sustinerii
supravegheate.

calitatii permanent

Fructificand experienta castigata
de-a lungul a 20 de ani de activitate
in domeniul fabricarii materialelor
de constructii din beton, si avand in
vedere referintele clientilor firmei,
grupul Leier continua programul
sau de dezvoltare Tn domeniul
asigurarii calitatii si varietatii pro-

duselor sale. Q

www.leier.eu




Sistemul Geresit MicroProtect
in lupta cu ciupercile si mucegaiul

Mucegaiul poate ramane timp de multi ani neobser-
vat in baia dumneavoastra, inainte de a se instala defi-
nitiv si iremediabil, sporii produsi de acesta cautand un
loc potrivit pentru inmultire constanta. Atunci cand ten-
cuiala, siliconul sau peretele lasa sa apara la suprafata
pete colorate, e de obicei prea tarziu pentru o interventie
eficienta. Acesta este motivul pentru care protectia
impotriva lor trebuie planificata inca din stadiul amena-
jarii si decorarii interioare.

Protectia impotriva mucegaiului este necesara din
dou& motive. Tn primul rand, aparitia mucegaiului in baile
noastre stricd aspectul estetic al interiorului. In al doilea
rand, mucegaiul reprezintd o amenintare semnificativa
pentru sanatatea celor care traiesc in zona sa de impact.
Se estimeaza ca 30% din problemele de sanatate legate
de calitatea aerului din cladiri rezultd din reactia organis-
mului la concentratia ridicata de spori de mucegai. Cele
mai frecvente cazuri sunt infectile (micozele) si alergiile,
care se manifesta prin rinitd, conjunctivita, gat inflamat,
astm bronsic si pneumonie alergica. In general, aparitia
ciupercilor este favorizata de cétiva factori de baza, pre-
cum: umiditatea si temperatura ridicata, absenta circulatiei
libere a aerului, lipsa de lumina. Acesta este motivul pentru
care mucegaiul se dezvolta, in mod paradoxal, exact in
locurile in care mentinerea curateniei este de o importanta
capitald, precum baile, bucatariile si spalatoriile.

Chiturile si siliconul sanitar Ceresit sunt concepute cu
o formula inovativa numita MicroProtect, formula ce
actioneaza ca un inhibitor efectiv al cresterii si raspandirii
ciupercilor si a mucegaiului ddunator, protejand in acest
fel baile si bucatariile noastre.

1T Rily
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Fara protectie Sistemul MicroProtect

Produsele Ceresit imbunatatite cu formula MicroProtect
(www.ceresit.ro) sunt:

e chitul de rosturi flexibil Ceresit CE 40 aquastatic -
rezistent la apa, rezistent la murdarie, pentru rosturi cu
l[atime de pana la 5 mm. Datorita efectului aquastatic,
picaturile de apa raman la suprafaté si nu pot patrunde
in rost. Recomandat pentru locurile expuse la apa pre-
cum baile, cabinele de dus si bucatariile;

e chitul de rosturi flexibil Ceresit CE 43 aquastatic -
ideal pentru balcoane si terase, pentru rosturi de pana la
20 de mm latime. Recomandat pentru locurile expuse la apa
in mod periodic, precum balcoanele, terasele si piscinele;

e siliconul sanitar Ceresit CS 25 - ofera acum ftripla
protectie antimucegai, prin continutul triplu de fungicid.
Alte caracteristici: elasticitate ridicata, rezistent la apa si
la majoritatea substantelor chimice. Performanta exce-
lenta Tn medii umede. O

aquastatc
St e, g
Srars el hmuey gt
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Noul glet pentru exterior Geresit CT 221
SOLUTIA PENTRU O FINISARE PERFECTA $1 REZISTENTA A FATADEI

Aflatéd dintotdeauna intre estetica si functionalitate,
fatada locuintei este unul din cele mai importante elemente
de care trebuie sa se tind seama la orice constructie.

Gletul pentru exterior Ceresit CT227 reprezinta
solutia optima pentru realizarea unei fatade - este un
glet de finisaj pe baza de ciment alb, pentru straturi de
maxim 5 mm. Gletul Ceresit CT227 este un produs pen-
tru finisarea peretilor exteriori, cu rol atat de nivelare a
peretilor, cat si de creare a unui strat de fond in vederea
aplicarii finisajului final (vopsea de dispersie sau pe baza
de solventi organici).

Gletul Ceresit CT227 are rezultate remarcabile n
cazul finisarii suprafetelor cu tencuiala clasica. Gletul de
exterior Ceresit poate fi aplicat cu succes si pentru con-
structii noi si pentru renovari de locuinte, constituind
varianta optima de finisare a suprafetelor de beton sau a
celor tencuite in mod traditional.

Noul glet poate fi folosit cu succes si pentru finisarea
masei de spaclu la sistemul de termoizolatie. in concor-
danta cu trendul pietei de scadere a costurilor de
incalzire a locuintei, lansarea gletului Ceresit constituie
o varianta mult mai economica de finisare a fatadei in
comparatie cu tencuiala decorativa. Reducerea cheltu-
ielilor pentru realizarea fatadei rezida si din consumul
redus al produsului: 1,2 kg/m’/mm grosime de strat.

Datorita rezistentei sporite la fisurare, folosirea gletului
Ceresit CT227 este recomandata si pentru renovarea
si finisarea locasurilor de cult, atat la interior cat si la
exterior.

e Adeziv pentru polistiren

Ceresit CT85 o
* Polistiren expandat \

Ceresit

* Masd de spaclu

Ceresit CT85

e Amorsd
Ceresit CT17

e Glet
Ceresit CT227

« Vopsea de exterior
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Caracteristici CT 227:

« Glet de finisaj pe baza de ciment alb

« Suprafata gletuita perfect neteda si de un alb mat

« Rezistenta la fisurare, datorita armarii interne cu fibre

« Aderenta maxima

RnUIfCHN”

Siguranta maxima datorata rezistentei sporite la
fisurare, combinata cu estetica fatadei, constituie
criteriul definitoriu de alegere a gletului de exterior
Ceresit CT227.

www.ceresit.ro
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URETEK

Tehnologia de injectare
cu rasini sintetice Uretek

DEGRADARILE CONSTRUCTIILOR

Din analizarea si cercetarea
fisurilor in ansamblul constructiei se
obtin informatii foarte importante
despre modul sau tipul de tasare
survenit in timp. Evolutia in timp a
degradarilor prezente, mai ales pe
elemente structurale verticale -
pereti portanti sau despartitori -, dar
si deformarea placilor de pardoseala
ne dau informatii importante referi-
toare la formarea fisurilor si evolutia
lor dinamica. Desigur, la evaluarea
degradarilor din tasari trebuie luate
in considerare conceptia structurala
a constructiei, materialele folosite,

rF
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precum si starea constructiei din
punctul de vedere al rezistentei si
stabilitatii.

Structurile constructiilor au o
anumita capacitate de deformare
fizica In cazul unor tasari ale terenu-
lui de fundare, deformare care nu
afecteaza ansamblul constructiei.
ins&, in cazul in care tasérile conduc
la trecerea peste limita maxima de
deformare a elementelor structurale
afectate, acestea nu-si mai pot
exercita rolul lor de rezistenta. Ca
urmare, elementele structurale se
deterioreaza, apar fisurile si defor-
mairile fizice extreme. In prima faza,

Tehnologia Uretek a fost conceputa pentru consolidarea tasarilor de cladiri, drumuri, culee de pod si
pentru stabilizarea terenurilor de fundare, atunci cdnd cauzele degradarilor sunt greselile de executie sau
pierderea capacitatii portante a respectivelor terenuri. Cu ajutorul tehnologiei de injectare Uretek se pot
remedia tasarile neuniforme ale constructiilor, fara sa fie nevoie de interventii majore de consolidare
structurala si demolari pentru acces la anumite procedee de consolidare. Stabilizarea sau chiar ridicarea
(aducerea in pozitia initiala la nivel) constructiilor deteriorate se controleaza in permanenta pe parcursul
injectarii si poate fi oprita in orice moment daca e necesar.

deteriorarile apar In punctele consi-
derate mai slabe din punct de vedere

al rezistentei; dupa o anumita
perioada de timp, se extind in restul
elementelor zonei afectate, astfel
find posibila degradarea totala a
constructiei. Structura constructiei
se remediaza prin stabilizarea si
imbunatatirea terenului de fundare,
eliminarea cauzelor tasarilor, dar si
prin lucrari de consolidare si reno-
vare la elementele de constructie
afectate.

Foarte des se intampla ca
tasarile sa survina treptat, intr-o
perioada lunga de timp, ca urmare a

continuare in pagina 70 =
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Va prezentam tehnologla de m;ectare

stabilizarea si renivelarea pardoselilor
cu injectarea rasinii sintetice

Obiectele de pe pardoseala nu necesita
mutare

Activitatea nu trebuie sa fie intrerupta

Renivelare pana la 50 de cm

30 de tone/m” forta ascensionala

Se poate folosi si la drumuri de asfalt

sau beton

e De la case familiale pana la pardoseli
industriale

¢ Mai multde 10.000 de lucrari s-au facutin

intreaga lume

— oprirea surparii

cla !or ag[omerarea terenului prin
injectarea rasinii sintetice

e Marirea rezistentei subsolului slab

e Marirea rezistentei solului la sarcina,
de ex. la ridicarea etajelor

o Indesarea rambleu/terasament a

)
L
»

podurilor
e Tratament special al pilonilor si
turnurilor surpate Tehnologia se poate folosi de la case
e Nu necesitd demoiare, séntuire far‘nilia're pénlé la slabiilimen_tg industriale,_
.. . e § chiar si la renivelarea si stabilizarea sondei
e Pana la 7 metri adancime se pot de gaz sau petrol

efectua lucrari

e Mai mult de 10.000 de lucrari s-au facut
in intreaga lume

— umplerea golurilor

cavernelor cu rasing superusoara

e Tehnologie folosita fara demolare,
santuire

e Greutatea specifica este mica

e Rezistenta la compresiune se poate

Rezervoare Conducle

Domeniul de aplicare
v Umplerea golurilor ex: pivnite, tuneluri

ajusta conform necesitatii v Umplerea conductelor
o Rapid, eficient, curat si silentios v géasbilri];;rea solului in spatele zidului
e Se poate folosi si sub apa v Ump?lejrea rezervoarelor subterane
e Executare rapida si curata
e Cateva mii de lucrari s-au facut in
Europa

URETEK

Contactati-ne: Se =l

Reprezentanta in
exclusivitate.

- Ari N [
fxeeitam lucran pe ot mobil: +40-723.567.234
teritoriul Romaniei si al
Moldovei. www.uretek.ro —

tel.: +40-367.408.776

fax: +40-367.408.774
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degradarii lente a terenului de fun-
dare. Tn anumite cazuri, pozitia finala
tasatd a constructiei nu se poate
considera deteriorata, chiar daca
deschiderea fisurilor nu se mai
amplifica timp indelungat. Deteri-
orarile pe una dintre partile con-
structiei pot fi cauzate de implicarea
unor tensiuni globale suplimentare,
provenite din tasarile unei alte parti
ale aceleiasi constructii. Pentru a
preveni degradarile ulterioare si mai
grave, este indicata interventia
imediata dupa descoperirea unor
deteriorari sau fisuri la partea de
infrastructura a constructiei.
STUDIILE GEOTEHNICE

Sunt cazuri in care efectuarea
unor studii geotehnice sau expertize
tehnice este inevitabila. Sigur ca
Uretek Ro accepta studii sau exper-
tize realizate de catre alte firme spe-
cializate, insa 1si rezerva dreptul de
a solicita realizarea altor cercetari
sau verificari, ori de céate ori consi-
dera ca cele existente sunt insufi-
ciente pentru aplicarea tehnologiei
de injectare. Uretek Ro nu elibereaza
un studiu propriu-zis, dar la solici-
tarea beneficiarului sau daca nu
exista nici un alt document de verifi-
care, poate face cercetarea privind
consistenta terenului prin procedeul
cu sonda de penetrare dinamica.
Studiind datele obtinute se poate
aproxima cantitatea de material ce
trebuie injectatd si adancimea la
care trebuie aplicatd operatiunea
pentru stabilizarea si Tmbunatatirea
terenului de fundare si aducerea lui
la parametri normali de exploatare.

Pentru a avea rezultate exacte la
costuri aproape minimale, aceasta cer-
cetare locala este cea mai raspandita.
Aparatul de sondare este destul de
sofisticat si poate fi folosit in multe

imprejurari.
INJECTAREA URETEK
Tehnologia Uretek poate fi

folosita pentru aproape toate tipurile
de terenuri de fundare. Cazuri extreme
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prezinta solurile cu continut de mate-
riale organice, care sunt foarte com-
presibile. Aceeasi tehnologie se
poate aplica si in cazul acestor
soluri, insa trebuie luate si alte
masuri de interventie. In majoritatea
cazurilor trebuie facut un studiu
geotehnic mai amanuntit pentru
solurile argiloase si foarte plastice,
ca sa se poata prevedea eventualele
tasari suplimentare sau expansiuni
ale terenului de fundare. La con-
structiile foarte deteriorate sunt
necesare si interventii clasice de
consolidare structurald. in cazul
interventiilor majore (de ordinul cen-
timetrilor) de ridicare la nivel a con-
structiei prin tehnologia Uretek,
trebuie realizata o expertiza struc-
turala (calcul static si stabilitate) de
catre persoana autorizata, pentru a
se putea lua n calcul caracteristicile
elementelor de constructie, masura
prin care se evita alte degradari ale
constructiei.

Rezumand, putem spune ca
rasinile injectate in terenul de fun-
dare dupa atingerea nivelului de
aplicare incep sa se extinda in toate
directiile cu o presiune in jurul valorii
de 500 kN/m’. Desigur, expansiunea
este mai mare in zonele cu mai
multe goluri in teren, unde poate
patrunde cu o presiune mai mica.
Din acest motiv materialul injectat in

prima faza umple acele zone ale
terenului de fundare unde capacitatea
portanta este mai mica, unde sunt
goluri in sol etc. In a doua fazi a
injectarii, materialul din rasini incepe
sa se extinda in sus, chiar in

momentul in care presiunea con-
ventionala a terenului injectat pe ori-
zontala depaseste presiunea de
calcul la talpa fundatiei si, ca
urmare, rasinile in expansiune pot
ridica la nivel constructia. In acest
moment, cu ajutorul unei nivele
amplasate langa gaurile forate pen-
tru injectare, se poate observa
inceputul ridicarii constructiei (moment
in care rasinile incep ascensiunea).
Aceasta ridicare a constructiei,
masurata de aparatul electronic,
dovedesc faptul ca s-a restabilit
suprafata de descarcare a sarcinilor
intre fundatie si teren care, in urma
injectarii, a capatat o capacitate por-
tanta ce poate prelua nu numai
incarcarile statice din constructie, ci
si pe cele dinamice. Astfel, dupa
injectare, capacitatea portanta a
terenului de fundare a atins un nivel
superior celui necesar preluarii
incarcarilor transmise de fundatie.

Firma noastra acopera zona
Romaniei si a Moldovei unde primul
pas pentru dvs. este o cercetare/rele-
vare gratuita a deteriorarilor cladirii
de catre Uretek Ro. O
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Chituri de rosturi colorate, de la MAPEI

O componentd aparent lipsitd de importantd la un placaj ceramic o constituie rosturile. Spatiile dintre plécile ceramice, rezultate
prin al&turarea silipirea pldcilor pe stratul suport, pe verticald si orizontald, se numesc rosturi rigide.

Este de amintit ¢, in functie de marimea si tipul placilor ceramice, rosturile trebuie s aibd o anumité latime minimg, insd deseori
acest lucru este ignorat. In functie de specificul lucrérilor, spre exemplu, pentru placérile exterioare existd un normativ roménesc in
vigoare, care sugereazd si recomanda care sunt dimensiunile minime ale rosturilor rigide in functie de suprafata plécilor.

De asemenea producdtorul /furnizorul, in functie de tipul si caracteristicile placilor pe care le oferd, poate indica care este latimea
minima& a rosturilor, findnd cont de deformdérile care se produc datorita dilatérilor/contractiilor placilor ceramice sau din piatra
naturald, sub aclivnea factorilor de mediu (placarile exterioare sunt puternic solicitate de alternanta cald/frig iar placarile
interioare sunt solicitate de miscdrile stratului suport, mai ales in cazul placarilor peste pardoseala incdlzitd).

In acest articol, ne propunem sa va prezentdm importanta respectdrii rosturilor rigide, care sunt materialele de chituire a rosturilor si
cum se pot alege corect.

Motivele pentru care se impune respectarea rosturilor sunt urmatoarele:

- rosturile absorb miscérile de dilatare/contractie ale plécilor prevenind dislocarea lor din stratul adeziv, mai ales in cazul
placarilor exterioare cu placi de mari dimensiuni;

-rosturile compenseaza eventualele diferenfe de calibru ale plécilor si fac mai putin sesizabila alinierea placilor fata de stratul
suport;

-rosturile largi se pot chitui corect, compactand mai bine materialul de chituire in rost, marind astfel etanseitatea placajului;

-suprafata unui rost mailat se spald, se curdfa si se intrefine mai usor;

- datoritd paletei de culori a chiturilor, rostul devine si un element decorativ; astfel rosturile pot fi chituite cu o culoare
asemdndtoare pldcilor sau in contrast cu acestea.

Asadar, rostul este un element structural si decorativ foarte important!

Tindnd cont cé rosturile, odaté cu placaijul, vin in contact direct cu diferiti factori agresivi (apd, detergenti, caldurd, cicluri de inghe}-
dezghet, solicitari mecanice prin abraziune si compresiune, etc.), se chituiesc cu chituri speciale.

La alegerea materialului de chituire se va tine seama de urméatoarele elemente:

-cerintele de exploatare la care trebuie s reziste placajul, respectiv agresivitatea chimicd a mediului (ex: intr-o bucatarie
de cantind sau un grup sanitar placajul se spald zilnic si se utilizeaza detergenti, detartranti si substante chimice de dezinfectie care
au efect coroziv si ataca chitul de rosturi);

-tipul si natura plécilor (de exemplu, trebuie s& constientizam cd, dupd chituirea rosturilor unui placaj format din pldci cu
suprafata absorbantd, placajul poate rémdéne "'patat” in urma chituirii);

-latimea minima a rosturilor, care se stabileste in functie de tipul si dimensiunea placilor (ex: mozaicul vitroceramic se
livreaza din fabricatie lipit pe foi de hartie sau plasa de fibra de sticld, cu rosturi de aproximativ 2 mm, unele tipuri de placi din
piatrd naturald cu aspect rustic si margini neregulate nu se pot monta fard rost, deoarece piatra nu poate fi taiata la milimetru,
placile de klinker nu sunt calibrate si se monteazéa obligatoriu cu rostlarg, si exemplele ar putea continual);

-tipul de trafic si incarcatura, respectiv rezistenta mecanicd la abraziune (dacad avem de chituit un placaj de trafic intens
sau greu, puternic solicitat mecanic, putem utiliza un chit de rosturi la care sa avem deja indicatd rezistenja mecanicd la
compresiune si abraziune);

- conditiile de clima sau temperaturd la momentul de aplicare (dacé se lucreaza in condifii de temperaturd mai scazutd,
dacd dorim utilizarea rapida a placdrii unei pardoseli intr-un magazin sau folosirea rapidd a unei piscine, vom folosi un chit cu
prizd si intdrire rapidd, iar dacd se lucreazd in conditii de temperaturd mare sau munca de chituire impune o lucrare laborioasd, se
va alege un chit cu timp mare de lucrabilitate).

Pe baza unor cercetdri avansate, folosind o tehnologie de vérf, MAPEI a dezvoltat o linie completd de produse ce
cuprinde: chituri colorate pe bazd de ciment sau chituri epoxidice bicomponente pentru rosturile rigide; etansanti
elastomerici pentru sigilarea rosturilor elastice; produse complementare cum ar fi detergentii si produsele de 5E
proteclie precum si scule pentru o aplicare usoard si corectd.

Mortarele de chituire intrunesc cerinfele reglementate de Norma Europeand EN 13888.

MAPEI




Gama de mortare pentru chituirea rosturilor rigide
cuprinde urmatoarele tipuri de materiale:

- Ultracolor Plus, mortar pe bazd de ciment, de
foarte inaltd performanid, modificat cu polimeri, cu
priza si uscare ultrarapida (3 ore), ce nu
creazd eflorescente, hidrofobizat cu DropEffect” si cu acfiune impotriva
mucegaiului prin tehnologia BioBlock®.

Domenii de aplicare: rosturi cu |atime intre 2-20 mm la interior/exterior,
pentru pardoseli de trafic intens/perefi/fatade/terase/piscine etc., pentru
toate tipurile de pléci ceramice, cum ar fi: faianfd, gresie glazuratd, gresie
portelanatd, klinker, mozaic de sticla etc., placi din roci naturale de
culoare alb& cum ar fi marmura, pentru granit, ardezie, travertfin, mozaic
sau dale din piatrd naturald si pentru pléci din piatrd recompusd ce au ca
liant résiné poliesterica sau cimentul. Disponibil in 26 de culori. Aspect
final pufin rugos datoritd granulometriei agregatelor.

- Keracolor FF, mortar pe bazd de ciment, de inalta
performantd, modificat cu polimeri, cu timp mare de
lucrabilitate (2 ore), hidrofobizat cu DropEffect”.

Domenii de aplicare: rosturi inguste cu lafime de pénd la 6 mm
la interior/exterior, pe pardoseli/perefi/fatade/piscine, pentru
toate tipurile de placi ceramice, cum ar fi: faianid, gresie
glozuratd, gresie portelanatd, klinker, mozaic de sticla etc., placi
din roci naturale: granit, travertin, mozaic din piatra naturald si
pentru pldci din piatrd recompus&. Disponibil in 18 culori.
Aspectfinal fin datoritd granulometriei foarte fine a agregatelor.

)
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- Keracolor GG, mortar pe bazd de ciment, de inaltéd performantd, cu timp mare de
lucrabilitate (2 ore). Domenii de aplicare: rosturi cu latime de la 4-15 mm o
interior/exterior, pe pardoseli/perefi/fatade/piscine, pentru toate tipurile de pléci ceramice,
cum ar fi: faianfd, gresie glazuratd, gresie porfelanatd, klinker, mozaic de sticla efc., pléci din
roci naturale: granit, travertin, mozaic din piatra naturald si pentru placi din piatrd recompusa.
Disponibil in 18 culori. Aspect final infermediar intre chiturile Keracolor FF si Uliracolor Plus.

u..‘
-Fugolastic, aditiv polimeric lichid pentru imbundtatirea chiturilor Keracolor FF si Keracolor L&
GG. Domenii de aplicare: aditiv ce inlocuieste total sau partial apa de preparare pentru
mortarele de chituire din gama Keracolor. Se foloseste la chituirea mozaicului vitroceramic aplicat la piscine sau
in cazul chituirii rosturilor placilor din granit bizotat montat cu rost ingust de 1-2 mm, imbunatafind aderentq,
rezistenta mecanicd, scdderea porozitdtfii si absorbtia de apé a chitului.

- Kerapoxy, chit epoxidic bicomponent, rezistent la agresivitatea
chimic& produsd de acizi, baze, saruri, uleiuri, grasimi, detergenti,
detartranti si substante de dezinfectie.

Domenii de aplicare: pentru rosturi cu latime de minim 3 mm la interior / exterior, pe
pardoseli / perefi, in industria chimicd, industria alimentard, fast food-uri, service-uri,
placari supuse la spalari dese si intense cu detergenti puternici si agresivi, piscine cu apa
termald sau cu apad saratd, pentru placi ceramice, cum ar fi: faiantd, gresie glazuratd,
gresie portelanatd, klinker, placi din roci naturale: marmurd, granit, travertin, mozaic din
piatrd naturald si pentru placi din piatré recompusé. Disponibil in 26 de culori. Se spalé si
se finiseazd cu apal Aspectfinallis, fin si compact, fard absorbfie de apa.

-Keranet, detergent acid sub forma de praf (concentrafie 100%) sau in solutie (concentratie 15%).

Domenii de aplicare: interior/exterior, pardoseli/pereti, foarte eficace pentru indepértarea eflorescentelor si a sarurilor
de calcar, a resturilor de chituri sau adezivi pe baza de ciment ramase dupd montarea plécilor. Se preteazé pentru
spalari periodice. Detergentul nu se utilizeaza pentru placi ceramice nerezistente chimic sau pentru placi din roci ﬁ
naturale calcaroase (marmurd, calcar, travertin etc).

MADPEI




CERAMICAASI

Ambitii manageriale
CALITATE $1 PROFIT MAKIM

Pentru unii, vremea trece si lasa in urma ei realizari care i-ar putea indemna sa stea linistiti pentru ca
treburile, cum se spune, le merg ca afacere.
Daca s-ar margini doar la atidt, mai devreme sau mai tadrziu, viata le-ar putea oferi surprize nu

intotdeauna placute.

De o astfel de situatie se pare ca doresc sa se fereasca managerii uneia dintre cele mai rentabile afaceri
din lumea materialelor de constructii - Ceramica lasi.

La aceasta societate producatoare de blocuri ceramice, sunt in curs de realizare schimbari esentiale pe
mai toate planurile cu toate ca rezultatele de pana acum sunt remarcabile. Infuzia de capital, dar mai ales
de inteligenta in arta conducerii deschid pentru SC Ceramica lasi orizonturi menite sa-i asigure o partici-
pare eficienta pe o piata a materialelor de constructii din ce in ce mai acerba. lata cédteva dintre obiectivele
pe care si le propune SC Ceramica lasi pentru o perioada cu medie si lunga durata.

incepand din luna iulie 2007,
Advent

mai

International - unul dintre

cei mari administratori de
fonduri de pe piata romaneasca -
controleaza 66% din pachetul
total de actiuni al companiei si
este noul actionar majoritar al
Ceramica SA lasi.

Obiectivul

nilor de la Advent International este

declarat al america-
ca, In curand, Ceramica sa devina
top player pe piata materialelor de

constructii. Transformarile au loc simul-

Adrian Minzat
Director de Vanzari

lulian Mangalagiu
Director General
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tan pe toate fronturile: se formeaza o
echipa de oameni de top, se
schimba complet viziunea mana-
geriala si metodele de lucru, se
pregateste lansarea unor produse
de foarte buna calitate si se
investeste puternic in dezvoltarea si
diversificarea serviciilor.

Intr-o recenta conferint de presa,
dl lulian Mangalagiu, directorul
general al Ceramica SA, a precizat:
»,Ceramica gandeste deja ca o com-

panie multinationald. Cu o filozofie

Corneliu Fecioru
Director de Operatiuni

Radu Ignatescu
Director Financiar

de business dinamicé si cultivand
0 noud atitudine faté de clienti,
orientand investitiile in directiile
esentiale, vrem s& devenim cel mai
important jucétor de pe piata”.

Fidela devizei ,Omul sfinteste locul®,
noua conducere a companiei este
formata din oameni puternici, cu un
background impresionant. Noul direc-
tor general al Ceramica lasi este
lulian Mangalagiu, iar presedintele
Consiliului de Administratie este
Bruno Negoita. Alaturi de cei doi, in
Consiliul de Administratie au fost
alesi de catre actionari Eberz W.
Gunter, unul dintre cei mai buni
consultanti germani din industria
ceramicii, precum si reprezentantii
Advent

Emma Popa-Radu si

fondului International 1n
Romania,
Sebastian Tcaciuc. Functia de direc-
tor de véanzari este ocupata de
Adrian Minzat. Radu Ignatescu este
noul director financiar, iar director de

operatiuni este Corneliu Fecioru.
continuare in pagina 76 =
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@ urmare din pagina 74

Obiectivele noii echipe de la lasi
sunt clare: Ceramica trebuie sa
devina un competitor de anvergura
europeana, urmand sa realizeze noi
produse de cea mai buna calitate.
Se vor dezvolta in acelasi timp
serviciile existente: tehnice, financiare,
cele de consultanta si de logistica si,
in paralel, se va asigura imple-
mentarea de servicii noi. Cercetarea
si dezvoltarea de produse vor avea
prioritate maxima, fiind esentiale
pentru extinderea pe piata externa,
vizata pentru perioada urmatoare.

Primele actiuni concrete sunt in
plina desfasurare. Compania si-a
marit capitalul social cu 49 de
milioane lei (15 milioane euro), prin
aport in numerar, pana la 57 de mili-
oane lei (17 milioane euro).

Investitia Advent International
reprezinta pentru compania ieseana
accesul la experienta uneia dintre
cele mai dezvoltate firme de private
equity din lume si ofera perspective
deosebite de evolutie pe piata externa.
Ceramica lasi isi propune sa acce-
lereze obtinerea unor rezultate
superioare celor prezente: 40 de
ani de traditie si experienta, peste
2.000 milioane de blocuri ceramice
produse, peste 100.000 de case
construite cu produse Ceramica si
investitii in retehnologizare de
peste 11 milioane de euro in ultimii
noua ani.

Ca noutate informationala de
ultim moment, retineti ca firma
Ceramica lasi ridica stacheta pe

piata zidariilor, o piata esentiala n
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ansamblul fenomenului investitional,
urmarind Tn acest sens sa devina un
competitor de talie europeana. La
inceputul anului 2009, compania va
avea cea mai mare fabrica de
caramida din tara, cu o capacitate
de productie dubla fata de capaci-
tatea medie a fabricilor de caramida
din Romania.

Investitia totala se ridica la 24 mili-
oane de euro, dintre care 17 mili-
oane de euro pentru linia de
productie de caramida, respectiv
7 milioane de euro pentru linia de
preparare a materiei prime. Noile linii
de productie reprezinta o investitie
mare, ale carei constructii se intind
pe o suprafata de patru hectare.
Utilajele sunt produse de firme din
Italia si Germania, iar inaugurarea
investitiei urmeaza sa aiba loc la
inceputul anului 2009.

Odata cu punerea in functiune a
noilor linii de productie va fi acoperit
cu prisosinta necesarul de caramida
al intregii regiuni moldovene, pentru
ca, fata de anul anterior, consumul
de caramida a crescut prin marirea
suprafetelor construite si prin marirea
grosimii peretilor constructiilor rezi-
dentiale, in scopul cresterii eficientei
energetice a cladirilor.

Daca in 2007 capacitatea de pro-
ductie Ceramica a fost de 160.000 mc/an
(92.000.000 de formate normale/an),
aceasta va creste in 2008 la
180.000 mc/an (104.000.000 de for-
mate normale/an), urmand ca in
2009 sa atinga un volum record de
460.000 mc/an (265.000.000 de for-
mate normale/an).

Noua echipa manageriala a avut
in vedere un program de investitii
care nu s-a rezumat doar la noile linii
de productie de caramida. Astfel,
cariera de materii prime este deja
dotata cu utilaje de ultima generatie,
in valoare de 700.000 de euro, iar in
domeniul IT s-au investit circa
180.000 de euro pentru recon-
structia retelei locale si echiparea
unui data-center adecvat nevoilor
companiei, pentru upgradarea infra-
structurii hardware si software, pre-
cum si pentru crearea unei retele
integrate de voce si date.

~LAm promis ca vom dezvolta
serviciile existente si ca vom imple-
menta in paralel altele noi. Primele
proiecte sunt in derulare sau chiar
pe cale de finalizare si vizeaza
domenii cheie. De la inceputul aces-
tui an, oferim partenerilor nostri
servicii de transport. Ceramica isi
abordeaza acum partenerii dintr-o
noua perspectiva: a fost intarita
echipa de consultanti de vanzari si a
fost creata o echipd de customer
service, formata din dispeceri, coor-
donatori logistica, controlori finan-
ciari si analisti de vanzari“, precizeaza
lulian Mangalagiu, directorul general
al companiei Ceramica lasi SA.

Previziunile pentru anul in curs
iau in calcul programul investitional
aflat deja in derulare. Pentru anul
2008, se estimeaza o cifra de afaceri
de 17 milioane de euro si un profit

net de peste 3 milioane de euro.

Ciprian ENACHE
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SC GRUP PRIMAGONS SRL

4 4 4 - -

Afirmarea in timp a prestigiului unei firme de constructii are loc pe baza unor lucrari de referinta

apreciate de catre beneficiari.

Dupa 1990, ofertantii pentru asemenea prestari de servicii au fost suficient de multi, dar ei s-au , triat”
in functie de indeplinirea sau nu a cerintelor beneficiarilor. Asa au ajuns unele firme (printre ele Grup
Primacons din Slatina) sa-si consolideze pozitia prin competenta si seriozitate in tot ceea ce fac.

Cifra de afaceri a societatii de constructii din Slatina, lucrarile sale de referinta, respectarea termenelor
de punere in functiune a obiectivelor la care a lucrat, precum si calitatea serviciilor prestate sunt tot atitea
argumente care au consacrat-o pe plan investitional, devenind o firma cu o buna carte de vizita.

Grup Primacons din Slatina detine
o puternica baza de productie, care
poate asigura o gama larga de pro-
duse si prestari de servicii necesare
santierelor de constructii:

e statie de betoane tip Liebherr -
50 mc/h;

e atelier confectii metalice;

e atelier confectionare armaturi;

e atelier tamplarie aluminiu si PVC;

e gater pentru confectionat lemn
ecarisat si cherestea;

e atelier reparatii auto si utilaje
de constructii;

Executa:

* lucrari de constructii, inclusiv lucrari
de arta si constructii ingineresti;

* lucrari de drumuri - balastate,
betonate, asfaltate;

* lucrari de izolatie i protectie anticoroziva;
* lucrari de instalatii electrice, sanitare

si de incalzire centrala;
» lucrari de captare, aductiune

i tratare a apei;
« amenajari interioare si exterioare;
» constructii civile la cheie.

e balastiera amplasata pe raul Olt;

o statie de sortare proprie autorizata;

e laborator de incercari betoane
si mortare gradul lll autorizat;

e parc auto si utilaje specifice
lucrarilor de constructii.

Printre lucrarile executate, in ultima
vreme, de catre Grup Primacons
Slatina, mentionam:

e sediul Vama Slatina;

e centrul operational Hidroelectrica
Slatina;

e Administratia Financiara -
Trezoreria Caracal;

Str. Pitesti nr. 213, Slatina, jud. Olt
Tel.: 0249.411.100
Fax: 0249.432.456
Mobil: 0726.116.717
E-mail: baltoi@xnet.ro
grup_primacons2007@yahoo.com

Produce

si comercializeaza:
= tamplarie din aluminiu si PVC;

» elemente prefabricate din beton

gi ipsos pentru constructii;
= betoane si mortare;
« beton celular usor (BCU);
= diferite tipuri de balast,
sorturi si nisip.

e Trezoreria Corabia, judetul Olt;

e sali de sport scolare cu 50 locuri,
Program CNI - 9 sali;

e reabilitarea atelierelor scolare,
Program PHARE - Ministerul Integrarii
Europene, in judetele: Arges, Dambovita,
Hunedoara, Mehedinti, Dolj, Gorj, Valcea,
Olt, Calarasi - 39 locatii;

e drumuri comunale betonate,
Program SAPARD - 5 drumuri;

e reparatia capitala a Pavilionului
Principal Cazarma Sinaia;

e terminal de pasageri In portul
Orsova. O




ANTICOROSIV

CARBOPLAK

Anticorosiv SA, companie cu peste 50 de ani de experienta, orientata pe diversificarea tehnologiilor, a
productiei si serviciilor, a devenit in cursul anului 2007 primul producator roman de placi din policarbonat

celular - marca Carboplak.

|

Aceste produse sunt materiale
termoplastice care combina propri-
etati mecanice avansate si caracte-
ristici optice si termice deosebite.

Caracterul multifunctional al pla-
cilor din policarbonat celular face
posibila utilizarea acestora intr-o
serie larga de aplicatii industriale si
civile.

Proprietatile optice, termice si
rezistenta la impact fac din placile de
policarbonat Carboplak, materialul
ideal pentru aplicatii de tip acoperiri
sau inchideri transparente si flexibile.

e Sunt de 250 de ori mai rezis-
tente la impact decéat sticla.

e Sunt de 30 de ori mai rezis-
tente decat placile acrilice.

e Eficienta termica mai mare cu
40% decat sticla.

e Montaj si instalare facile.

e Costuri de intretinere mai reduse.

e Mai usoare decat sticla de 10 ori.

Produsele din gama CARBO-
PLAK ofera solutii constructive si
arhitecturale flexibile pentru acoperiri
si vitraje. Aceste materiale inova-
toare, concepute pentru o montare
usoara si rapida, reduc costurile de
constructie si intretinere in conditiile
cresterii durabilitatii, a termoizolatiei
si a securitatii cladirilor.

Placile Carboplak sunt protejate
UV pe o fata, ceea ce asigura pe ter-
men lung calitati optice deosebite
in conditiile expunerii indelungate la
radiatii ultraviolete si intemperii.

Structura tip multiwall a placilor
de policarbonat confera proprietati
termoizolante ridicate, iar utilizarea

b\ '\\ ‘-“\\;\\\I..‘f":\‘?‘-\',‘\\.'\-‘.\ Y m
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lor face posibila cresterea eficientei
energetice a constructiilor.

Gama Carboplak se caracteri-
zeaza atat prin gradul de inflama-
bilitate redus, cat si prin mentinerea
stabilitatii la temperaturi ridicate.

Placile Carboplak se recomanda
printr-o instalare usoara - pot fi
taiate in situ si se pot curba la rece.
Pierderile de material la montare
sunt minime, deoarece placile nu se
rup si nu se sparg in timpul instalarii.

Gama de placi Carboplak, pro-
dusa de Anticorosiv Bucuresti,
reprezinta solutia optima pentru con-
structia de:

e cupole si luminatoare;

e pereti cortind pentru cladiri
comerciale si birouri, vitraje;

e constructii de sere rezidentiale
si industriale;

e cupole/copertine pentru sta-
dioane, piscine, sali de sport;

e copertine statii de gaz, parcari,
verande si terase;

e copertine piete;

e pasaje pietonale;

e pereti despartitori si comparti-
mentari interioare;

e statii de metrou, autobuze,
tramvaie;

e panouri fonoabsorbante pentru
sosele si autostrazi;

e tavane false;

e inchideri de balcoane;

o ferestre si usi tip termopan.

Placile de policarbonat celular
din gama Carboplak, disponibile cu
2 sau 3 pereti, la dimensiuni stan-
dard 2.100 x 6.000, asigura o rezis-
tenta excelenta la impact si rupere,

Tabelul 1

Grosime CARBOPLAK

(mm) 4 | 6|8 [1016] 20
SERE REZIDENTIALE X [ x [ x| x
SERE INDUSTRIALE X X
ACOPERIRI PISCINE X 1 x
VERANDE X X%
LUMINATOARE x| x|x
COPERTINE STADIOANE % | x
PERETI CORTINA x| X
COPERTINE STATII
AUTOBUZ, AEROGARI X | x|x
LUMINATOARE
INDUSTRIALE X
_F'EF!ETI DESPARTITORI 4 X x X
VERANDE x| x

0 buna transmisie a luminii, precum
si proprietati termoizolante deosebite.

Fiind producator local, Anticorosiv
poate furniza un avantaj major pen-
tru utilizatori, respectiv livrarea pla-
cilor si la dimensiuni non-standard,
prin taierea acestora la dimensiunea
dorita, direct de pe linia de productie
(tabelul 1). In acest fel, se elimina
pierderile de material si costurile
suplimentare.

Toate produsele din gama
Carboplak sunt garantate timp de
10 ani impotriva decolorarii si ingal-
benirii, a pierderii coeficientului de
transmisie a luminii si a rezistentelor
mecanice ca urmare a expunerii la
radiatii ultraviolete si intemperii.

Garantia este asigurata atat de
utilizarea materiilor prime de la cei
mai importanti producatori mondiali,
cat si de linia de productie moderna,
care inglobeaza cele mai noi echipa-
mente de co-extrudare.

Si nu in ultimul rand, gama
Carboplak este fabricata in regim de
management al calitatii, mediului,
sanatatii si securitatii operationale
conform prevederilor SR EN [SO
9001/2001, SE EN ISO 14001/2005
si OHSAS 18001/2004. Toate aceste
sisteme de management sunt imple-
mentate in Anticorosiv SA si certifi-
cate de catre firma Qualitas SA.

Placile Carboplak sunt agremen-
tate INCERC, cu agrementul tehnic
nr. 001-02/927-2007. O
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ac ANTICOROSIV S.A.

| ANTICOROSIV - DINCOLO DE TIMP!

PRODUCE SI COMERCIALIZEAZA: -t “
NEW Pléci din policarbonat celular; ] |

Folii de cauciuc si protectii cauciucate;
Pompe s1 armaturi industriale.

[ ]

e Vopsele anticorozive pentru metal si beton;

e Pardoseli epoxidice autonivelante;

e Chituri $1 mortare de reparatii;

e Betoane epoxidice;

e Adezivi si etansanti; ANTICOROSIVS.A.

o SINGURUL PRODUCATOR
e

AG IN POLICARBONAT

SERVICII:

o Consultanta, expertizare si asistentd tehnica
in domeniul protectiilor anticorozive;

e Lucrari de protectie prin cauciucare,
inclusiv in regim de santier;

e Lucrari de izolatii si protectii speciale;

e Executii de pardoseli autonivelante;

e Lucrari de protectie la foc (termoprotectie);
e Servicii post vanzare.

N

— JQI

CERTIFICARI:
e de catre QUALITAS SA
- sisteme de management conform
SR EN ISO 9001 : 2001
SR EN ISO 14001 : 2005
OHSAS 18001 : 2004
- conformitate produse
e de catre CNCAN: SMC pentru fabricarea/executia de lucrdri in regim nuclear
e de catre CNSIPC: atestare PSI pentru lucrari de termoprotectie

Bd. Theodor Pallady nr. 57, Sector 3, Bucuresti
Tel. 021/569.05.00, 021/345.04.05 | Fax: 021/345.12.64, 021/569.05.09; e-mail: office@anticorosiv.ro

http://www.anticorosiv.ro



SISTEM TERMO
SISTEM MODERN S| PERFORMANT DE TERMOIZOLARE A FATADELOR

TERMOIZOLATIA

INTRE FUNCTIONAL SI ESTETIC

B O ocuintad costd atat de mult
BIN A BN ncét nol, ca propristari

asteptam beneficii reale pentru

L banii investiti: siguranta
1L structurala, o buna
| compartimentare a spatiului de
locuit, confort estetic si, nu Tn

ultimul rand, un nivel optim al

costurilor de intretinere.

Cheltuielile cu fincalzirea in

sezonul rece si cu mentinerea

unei temperaturi acceptabile pe timpul verii pot creste
foartemultinconditiileincarecladireanuafostproiectata

si executata conform unor calcule termotehnice

adecvate. Studii efectuate de institute specializate arata

ca pierderile din volumul incalzit al unei locuinte se pot
reduce cu panala50% in conditiile alegerii unui sistem
adecvatdeizolaretermica, ceeacediminueazacucca.

- 30%cheltuielilecuasigurareaconfortuluitermicdorit.

Asa cum puteti observa si din aceste grafice, pentru
aceeasi temperatura de -10°C la exterior,
temperatura peretelui la interior este cu 4.5°C mai
mare in cazul peretelui izolat la exterior. In mod
evident, consumul caloric pentru mentinereaunei
temperaturi de 20°C in interiorul Tncaperii este
maimareincazul pereteluineizolat.

- www.deko-professional.ro m PO'iCOlot



SISTEM TERMO
SISTEM MODERN S$1 PERFORMANT DE TERMOIZOLARE A FATADELOR

Spuneti STOP risipei! I1zolati-va termic locuinta!

Sistemul DEKOTHERM de |la Policolor este un sistem modern si
performant de izolare termica a fatadelor, care ofera elementele

destinate izolarii termice:
- polistiren expandat;

- plasa din fibra de sticla pentru armare;
- dibluri, profile si produse necesare protectiei si decorarii

fatadei;

- tencuieli decorative acrilice in diverse structuri si peste 800 de

nuante;

- tencuieli decorative siliconice.

Consumatorul roman are acces acum la un produs de calitate
europeana si un pret adaptat pietei autohtone.

Grafic de transfer termic
in perete cu termoizolatie
* caramida (1400 kg/m®)

= sistem termoizolant la exterior

= tencuiala var-ipsos la interior 1,5 cm
* k - coeficient termic 0,45 W/m°K

Temperatura camerei
+20°C

w5

Temperatura la
suprafata peretelui

+18.2°C

www.deko-professional.ro

Grafic de transfer termic
in perete fara termoizolatie
* caramida (1400 kg/m°)
* tencuiala var-ipsos - la exterior 3 cm,
la interior 2 cm
« k - coeficient termic 1,35 W/m’K

Temperatura camerei
+20°C

Temperatura la
suprafata peretelui
+14,7°C

+0°C

@ Primul sistem romanesc de termoizolare certificat de ICECON-CERT
(Certificat de Conformitate Nr. 229/15.11.2005).

® Pret foarte avantajos raportat la calitate.

® Garantie pentru sistemul pus in opera.

|4 Policolor




Configuratia
sistemului

’ pregatirea si amorsarea suprafetei

Substratul pe care se executa izolafia termica poate fi perete de caramida, BCA, beton armat sau un perete vechi,
acoperit cu tencuiala minerala si, eventual, cu vopsea de fatada. Important de refinut este ca substratul
trebuie sa fie perfect plan, portant si solid, perfect uscat. In acest sens, sistemele de izolafii termice la
cladiri noi se executd numai dupd terminarea acoperigului, montarea geamurilor §i uscarea
tencuielilor interioare. De pe tencuieli vechi se vor indepérta Tn prealabil porfiunile neaderente sau

exfoliate de vopsea, tencuiala pulverulentd se decoperteaza si se corecteaza cu mortar cu

ciment, pana se obline o suprafatd perfect plana si de portan{a corespunzatoare. Dupa

uscarea suprafetei se impune o impregnare cu amorsa Eurocolor Fixativ, pentru a

uniformiza absorbanta suprafetei, a creste portania si aderenta straturilor ulterioare.

’ aplicarea stratului de polistiren

Stratul al doilea este cel de polistiren, lipit cu adeziv special destinat acestui scop: se
va folosi polistiren de tip EPS-80, corespunzator standardelor in domeniu.
Grosimea placilor de polistiren va fi determinaté de un specialist si, in principiu,

este in funclie de grosimea peretelui si natura elementelor de zidarie
(cdramida, BCA, beton efc.). Adezivul de polistiren Eurocolor Fix+ preparat

se va pune incontinuu pe marginile placilor de polistiren si in puncte pe

mijlocul placii, astfel incat sa se acopere 40% di suprafafa placii. Placile

se vor lipi incepand de la un picurator, montat in prealabil la soclu, in

randuri consecutive, de jos in sus, decalate unul fatd de celalalt (in

legatura). La colfuri se va pastra sistemul in legatura, suprapunerile

se vor face alternativ de pe o parte pe cealalta (primul rand trece de
colf, urmatorul se termina in dreptul peretelui). Placile de polistiren
vor fi perfect imbinate, nu este permisa aparifia adezivului infre %
placi pe suprafafa (scade eficienta izolafiei).

Dupa terminarea lipirii placilor de polistiren se
verifica planeitatea suprafefei, se slefuieste
la fmbinri, unde este cazul. In general,
dupd 24 de ore de la lipirea plécilor de
polistiren se poate executa dibluirea, fazd
de lucru care este foarte importantd
pentru fafade inalte, expuse la vant
puternic. Diblurile se vor pune la
colfurile placilor, pe laterale si la mijloc,
cu o cadenta de 6 buc/mp (pe coliurile
cladirilor 12 buc/mp). Este foarte
importanta  dispunerea corecta a
diblurilor, alegerea diblurilor
corespunzatoare in functie de natura
lucrarii, in acest sens se va cere
asistenta unui specialist. Se vor avea in
vedere alegerea corectd a lungimii
diblurilor, materialul din care este
confectionat cuiul, marimea rozetei,
ingroparea perfecta a rozetei in polistiren,
astfel incat sa se pastreze planeitatea
perfectd a suprafetei.

modalitatea corectd de acoperire
a placilor de polistiren cu adeziv

’ gletuirea si incorporarea plasei

Urmatoarea faza este gletuirea suprafefei si incorporarea plasei de fibra

de sticla in glet: se aplica - mecanizat sau manual cu gletierd de inox -

un strat compact de adeziv preparat pe intreaga suprafata, in grosime de

2-3 mm, i in adezivul proaspat se lipeste plasa de fibra de sticla, de sus

in jos, prin apasare cu gletiera. Fasiile de plasa se vor suprapune la
imbinare pe o portiune de 10 cm, la colfuri se va monta profil de protectie.
Peste plasa de fibrd de sticla se mai aplicé un strat subfire de adeziv, in asa
fel incat sa se incorporeze integral plasa.




tencuiala de grunduire ﬁ

Dupa uscarea perfecta a suprafetei, se aplica un strat de tencuiala de grunduire cu rola: aceasta
faza de lucru este necesara pentru grunduirea colorata a suprafetei. Tencuiala de grunduire
se va colora in nuanta tencuielii decorafive si se aplica cu rola, diluat cu 30% apé, in
strat compact si uniform, pe intreaga suprafata. Tencuiala de grunduire va asigura
uniformitatea culorii finale a suprafefei, va uniformiza absorbanta suprafefei si
va garanta o aderenta corespunzatoare a stratului de finisare.

- . 1= ]{
tencuiala decorativa ;,-?

Pe suprafata pregatita corespunzator se aplica stratul de finisare, tencuiala decorativa, colorata in nuanta dorita: acesta constituie stratul

final al sistemului. Dupa alegerea nuantei dorite si colorarea bazei corespunzatoare se trece la punerea in opera. inainte de aplicare,

tencuiala decorativa se va omogeniza perfect, daca exista galeti din diferite loturi, acestea se vor omogeniza intre ele, pentru

evitarea aparitiei diferentelor de nuanta pe suprafata. Apoi, cu o gletiera de inox se va aplica tencuiala pe suprafata, in grosime

corespunzatoare granulatiei, in cicluri de executie pe portiuni de 2-3 mp - aplicare cu gletiera de inox si finisarea tencuielii

inca umede cu drisca de plastic sau lemn. Finisarea cu rapiditate este importanta pentru a preveni uscarea tencuielii decora-

tive pe suprafata, lucru care face imposibila finisarea in structura dorita a suprafetei. Se va evita driscuirea insistenta pe o

alr]umité portiune, pentru evitarea aparitiei petelor. Pe durata lucrului, gletiera se va curata periodic de materialul eventual
ipit.

. Tencuiala decorativa este disponibila sub doua forme
b de finisare: sftructuratd, care se finiseaza prin
driscuire cu miscari orizontale, verticale sau
concentrice §i drigcuita, care se finiseaza prin
migcari concentrice. Astfel, se pot obtine o

varietate mare de culori si structuri finale, cu un

aspect decorativ §i totodata de protectie eficienta

a suprafefei.

-- étructurat

Amorsa polistiren
Eurocolor Eurocolor ;
Fixativ Fix+ *

Polistiren |
Eurocolor |
EPS-80

Tencuiald 'i.\ ‘
u mco’or : M‘:f':wﬁ

conditii generale de lucru Tencuiald 4

- Toate fazele punerii in operd se vor executa conform recomandarilor ,mo’_"ﬁﬂv

producétorului, care sunt disponibile pe ambalajele si fisele produsului. Eurocolor

- Se va lucra pe suprafefe curate, uscate, lipsite de orice fel de impuritafi - 2mm A

mecanice sau chimice ,dﬂgcu“g :
IriSCcUiL )

- Lucrérile se vor executa in intervalul de temperaturi de + 5°C - +30°C,
umiditate atmosferica relativa sub 60%, pe suprafete ferite de expunere la
soare intens, vant puternic, ploaie sau inghe{

o : g’
" it
“UIALA e opATIvA DI

mai multe informatii pe www.eurocolor.ro



De-a lungul anilor precedenti, atentia specialigtilor In construcil civile, si nu numal, s-a indreptat
célre rezolvarea unor probleme specifice, printre care §i pierderile de energie termica prin
suprafetele care delimiteaza o constructie de mediul ambiant. Prin realizarea unor studii de

specialitate s-a evaluat cuantumul acestor pierderi, céile pe care se realizeaza si metodele prin
care ele se pot reduce cal mai eficient. Astfel au devenit uzuale folosirea unor materiale de

constructii care, prin configuratia lor, permif 0 scadere a schimbului termic cu exteriorul (de

exemplu cdrdmizi speciale termoizolante), izolarea termica a fundatiilor $i a pardoselilor, folosirea
sistemelor de acoperisuri izolate termic, execufia geamurilor termoizolante §i acoperirea perefilor

In exterior cu un sistem de izolare eficient i decorativ, ultimul fiind $i obiectivul acestei scurte

Izolarea termica a pem!!or este o solufie adaptabild
t si la cele vechi. Prin

prezentari.
atat la constructii noi, ¢
realizarea acestui obiectiv, se obtin o serie de avantaje.

Avantaje

" se reduce consumul mare de
combustibil folosit la generarea

energiei termice

se reduce implicit emisia de substante toxice

emise in atmosfera

se elimina aparitia condensului
b,

pe suprafefele interioare ale
peretilor, datorat diferenfelor 4

de temperatura de pe
Suprafata interioard i cea

exterioard
se realizeaza o protectie

impotriva temperaturilor ridicate
de-a lungul lunilor de vard

alaturi de montarea geamurilor termopan, este o
metodd usor de realizat in vederea reabilitarii

termice a constructiilor vechi

se aduce o valoare in plus
constructiei din punct de vedere

estetic

www.eurocolor.ro




¢ ACUM com

Hidro-termoizolatii competitive

Peisajul edilitar din ultimii ani este dominat de ritmul neintédlnit pAna acum privind constructiile de orice gen care
se ridica in mai toata tara. Firmele de constructii, si, mai ales, cele care ofera materialele necesare executiei cladirilor
s-au pus la punct din mers cu cele mai noi, moderne si eficiente produse, tehnologii si servicii utile investitorilor.

Una dintre firmele de top care ofera produse competitive este SC Acum Com. lata doar doua exemple din categoria

hidro-termoizolatiilor.

Toate materialele substrat TREBUIE tratate
cu amorsd Vedag Vedasin Rapid Primer.

- VEDAG TURBO TO

- VEDAG VEDATOF TM

- VEDATHERM RO vath imerersid
- VEDAGARD barard de vagon
-VEDASN B

= Agopenn gn metal proflat

« VEDAG TURBO TO

- VEDAG TURBO TU

- VEDATHERM Xwa

« VEDAGARD barwrl de vapor
- VEDASIN B

= Plach saprere scopeny

e

Advancéd water pro ing solutlons

Executam lucrari in antrepriza
garantate pana la 15 ani:

* sisteme de termo si hidroizolatii
* hidroizolatii

* hidroizolatii speciale

* termoizolatii

* jgheaburi si burlane

* sindrila bituminoasa

» sisteme rigole carosabile

» ferestre de mansarda VELUXe

VEDAG TURBO ROOF
Indiferent daca aveti in vedere un
proiect nou sau renovarea unor cladiri de
locuit sau administrative, hale industriale,
depozite, Vedag Turbo Roof va ofera
avantaje semnificative fatd de un sistem
de hidro-termoizolatie uzual. Beneficiati
de o punere in opera rapida si curata,
datorita proprietatilor autoadezive ale sis-
temului (lipire la rece cu activare termica).
Sistemul Vedag Turbo Roof are o
mare rezistenta la Tmbatranire si la
rupere si prezinta o rezistenta excelenta
la foc. Sistemul are un grad de versatili-
tate deosebit de ridicat si beneficiaza de

garantii reale de pana la 15 ani.

TERASA VERDE
Vedag produce si comercializeaza o
gama larga de produse hidroizolatoare
de Tnalta calitate si fiabilitate, produse
care sunt parte componenta a sistemelor
hidroizolatoare Vedag.

o

AT

Ele includ un domeniu larg de mem-
brane bituminoase de inalta performanta,
membrane poliolefinice, amorse si mem-
brane bituminoase.

Unul dintre cele mai performante sis-
teme este ,Sistemul gradina verde (terasa
nierbatd)*. Le Corbusier spunea in 1923:
»lerasa verde este locul preferat al tuturor
locatarilor si, in afara de aceasta, reprezinta
pentru oras recastigarea terenului construit”.

Astazi, terasele verzi sunt mai actuale
ca niciodata. Acest tip de acoperis natural
se dezvoltéd ca un sistem de acoperis al
viitorului. Sunt foarte multe avantaje ale
sistemului de terasa verde Vedag, unul
dintre acestea fiind aspectul ecologic si
de tehnica de constructie. In acest mod,
se poate returna mediului inconjurator un
fragment din natura.

Sistemele Vedag de terase verzi
(Tnierbare) confera siguranta absoluta si
sunt garantate pentru o durata de viata
extrem de mare. 4

www.acumcom.ro
www.acumcom.com

ACUM com

Sos. Fundeni, Nr. 113, Sector 2, Bucuresti

Greennﬁ .

Tel./Fax: 021 240 40 78, 021 240 71 54
Mobil: 0788.135.888
E-mail: office@acumcom.ro

Gardens i

C matmg aipatyral wmmon en R

VEDAG

hidroizolatia viitorului
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dipl. ing. Michaela STORKMANN - Armacell GmbH

Economisirea energiei a devenit tot mai importanta in aplicatiile de frig. Pe fundalul conditiilor politice
si juridice - cum ar fi implementarea Directivei Europene privind Performanta Energetica a Cladirilor
(EPBD) in legislatia nationala -, problema eficientei energetice joaca un rol din ce in ce mai important.
In Germania, sistemele de ricire si aer conditionat reprezintd 14% din consumul total de energie (sursa:
ASERCOM). Pentru generarea temperaturilor scizute este necesara o cantitate mare de energie. In general,
sistemele de racire si aer conditionat sunt actionate de electricitate, ceea ce inseamna ca se produc
pierderi mari de conversie atunci cand energia electrica este generata din combustibili minerali. Nu numai
utilizarea tehnologiei eficiente din punct de vedere energetic, dar si izolarea corecta a componentelor sis-
temului are o contributie esentiald la reducerea consumului de energie al sistemelor de racire si aer
conditionat. Daca péna in prezent izolatia pentru temperaturi scazute a servit, in principal, la prevenirea
formarii condensului, pe viitor, minimizarea pierderilor de energie pe parcursul intregii durate de viata a
unui sistem va trebui sa devina un obiectiv principal pentru toate izolatiile pentru temperaturi scazute.

MATERIALELE IZOLANTE
TREBUIE PROTEJATE
TMPOTRIVA PATRUNDERI UMEZELII

In fizica constructiilor, caracteris-
tica fundamentalda in evaluarea
materialelor izolante este conductivi-
tatea termica. Aceasta descrie abili-
tatea unui material de a conduce
caldura. Conductivitatea termica
indica ce cantitate de caldura este
condusa prin stratul unui material cu
o suprafatad de 1 m* si o grosime de
1 m Tintr-o secunda, atunci céand
diferenta de temperatura dintre cele
doua suprafete este de 1 grad Kelvin.
Cu céat valoarea conductivitatii ter-
mice este mai scazuta, cu atat abili-
tatea materialului este mai buna si
pierderea de energie este mai
redusa. Unitatea de masura a con-
ductivitatii termice este watt-ul pe
metru si pe Kelvin [W/(mK)]; sim-
bolul acesteia este litera greceasca
lambda (M) scrisa cu minuscule.

Dar umezeala poate reduce
foarte mult efectul izolant al materi-
alului. La selectarea si stabilirea
grosimii izolatiei pentru temperaturi
scazute, trebuie avut in vedere fap-
tul ca, pe parcursul duratei de viata,
pierderile de energie pot creste
foarte mult Tn cazul patrunderii
umezelii in izolatie. Cu fiecare volum
de umezeala de conductivitatea
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termica creste si efectul izolant se
micsoreaza. Rezultatul este nu
numai o pierdere mai mare de
energie, dar si o scadere a tempera-
turii de suprafata. Daca aceasta
scade sub temperatura punctului de
condensare, se formeaza condensul.
Garantarea faptului ca temperatura
de suprafata va raméane peste tem-
peratura punctului de condensare
chiar si dupa multi ani de exploatare
este posibila numai in cazul in care
conductivitatea termica a materialu-
lui izolant nu creste in mod semni-
ficativ in urma patrunderii umezelii.
Prin urmare, un sistem de izolatie
fiabil trebuie sa fie, de asemenea,
protejat impotriva patrunderii umezelii
excesive. Cantitatea de umezeala
care poate patrunde in izolatie ca
urmare a difuzarii vaporilor depinde
de rezistenta la difuzarea vaporilor
de apa (factorul p) a materialului
izolant. Factorul p indica factorul cu
care rezistenta materialului la vaporii
de apa este mai mare decat cea a
stratului static de aer de aceeasi
grosime si temperatura. p este un
parametru fara dimensiuni. Cu cat
factorul p al unui material izolant
este mai scazut, cu atat gradul de
umezeala este mai mare - si, prin
urmare, pierderea de energie - de-a

lungul anilor. La selectarea materi-
alului izolant este foarte important sa
aveti in vedere acest fapt.

NUMAI VALORILE SUPERVIZATE

EXTERN CONFERA SIGURANTA

Conductivitatea termica A si
rezistenta la difuzarea vaporilor de
apa p sunt elemente deosebit de
importante. Cu toate acestea, legis-
latia nu prevede ca aceste propri-
etati ale produsului, relevante pentru
functionarea materialelor de izolatie
pentru temperaturi scazute, sa fie
supervizate. Respectarea cu strictete
a datelor tehnice publicate este
lasata la latitudinea producatorului.
in orice caz, conform conditiei tehno-
logice reflectate in DIN 4140 [1],
paragraful 4.1 sau paragraful 4.4, in
Germania pot fi utilizate numai mate-
riale izolante monitorizate, in confor-
mitate cu VDI 2055 [2] sau cu
procedurile de evaluare a calitatii
comparabile. Organismele autorizate
sau acreditate trebuie sa fie respon-
sabile cu testarea si certificarea.
In cazul in care, pentru diverse
materiale izolante, nu este posibila
asigurarea calitatii in conformitate cu
aceste reglementari, este necesara
aprobarea expresa a clientului
inainte ca aceste materiale izolante
sa poata fi utilizate.

continuare in pagina 88 =4
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Pentru strategi

Oamenii inteligenti transforma informatia in strategie. lar strategii stiu
cum sa faca sah mat costurile pentru incalzire.

Pentru ca ei stiu ca o buna izolatie, odata facuta, reduce cheltuielile de
incalzire — acum si pentru totdeauna.

Fa si tu mutarea corecta si creste-ti valoarea proprietatii — cu vata de sticla
si vata bazaltica ai castigat partida.

Oamenii inteligenti gdasesc mutarea inca din deschidere.

www.isover.ro

AT
SAINT-GOBAIN

ISOVER ROMANIA
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Fara o supraveghere externa, uti-
lizatorul se poate confrunta cu riscul
ca valorile actuale ale produsului sa
fie diferite de cele publicate. Acest
fapt poate avea consecinte extrem de
neplacute Th ceea ce priveste fiabili-
tatea si functionarea instalatiei izolate
si poate duce la reclamatii. Prin
urmare, producatorii responsabili de
materiale izolante asigura respe-
ctarea valorilor tehnice cheie prin
intermediul unei supravegheri a cali-
tatii VDI 2055. Compararea propri-
etatilor produselor care determina
calitatea este posibila numai in cazul
in care valoarea A si factorul p ale
unui material izolant sunt supuse unei
monitorizari externe sistematice.

FACTOR DE RISC -
FORMAREA CONDENSULUI

De obicei, consecintele difuzarii
vaporilor de apa raman initial invizi-
bile - pana cand devin vizibile sub
forma condensului si duc la deterio-
rarea lucrarii si intreruperea proceselor
operationale. Formarea condensului

0.030 0.031

A [WHm-K)]

poate fi prevenita prin dimensio-
narea izolatiei, in vederea asigurarii
faptului ca temperatura sa de
suprafata este cel putin egala cu
temperatura punctului de conden-
sare a aerului inconjurator. Conduc-
tivitatea termica este valoarea
considerata ca fiind punctul de ple-
care pentru determinarea grosimii
izolatiei necesare in vederea pre-
venirii formarii condensului.

Exemplu (fig. 1):

La o temperatura ambianta de
+20 °C si o umiditate de 65%, tem-
peratura punctului de condensare
este de 13,2 °C (racire permisa = 6,8 K).
La o temperatura a conductei de -20 °C
si A < 0,033 W/(mK), grosimea minima
a izolatiei necesara pentru preve-
nirea formarii condensului este de
17,9 mm pentru o suprafata plana si
de 14,0 mm pentru o conducta cu un
diametru exterior de 42,4 mm.

O valoare A mai mare, de 0,036
W/(mK), de exemplu, va determina o
temperatura de suprafatd de 12,7 °C,
care este cu 0,5 K mai scazuta.

riscul aparitiei condensului
valoarea A nesupervizata

Fig. 1: Fiabilitate datorita supervizarii valorii A

u = 5,000

nesupervizate

b 210,000

supervizate

Fig. 2: Fiabilitate datorita supervizarii factorului u; Diferentele de presiune dintre mediul inconjurator
(cald) si miezul izolatiei (rece), provoaca un flux continuu de vapori de apa inspre miez. Un material cu
o rezistenta ridicat la difuzarea vaporilor de apa (factor u) poate preveni sau reduce acest flux.
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Aceasta inseamna ca valorile scad
cu 7,4% sub valoarea de racire per-
misa de 6,8 K. Din cauza ca tempe-
ratura de suprafata este in acel
moment mai mica decat temperatura
punctului de condensare de 13,2 °C,
se formeaza condensul. La umiditati
si temperaturi mai ridicate, valorile
scad si mai mult sub valoarea de
racire permisa.
_ FACTOR DE RISC -

_ PATRUNDEREA UMEZELII

In cazul izolatiilor pentru tempe-
raturi scazute, diferentele de pre-
siune dintre mediul Tnconjurator
(cald) si miez (rece) provoaca un
flux continuu de vapori de apa
inspre ,rece“. Prin urmare, exista
riscul ca vaporii de apa din mediul
inconjurator sa fie difuzati in izolatie,
cauzand formarea condensului si
umezirea materialului izolant.

Pe langa deteriorarea grava a
proprietatilor izolatiei mentionate
deja si cresterea pierderilor de
energie, patrunderea umezelii duce,
de asemenea, la o scadere a tem-
peraturii de suprafatd. Daca aceasta
scade sub temperatura punctului de
condensare, se formeaza condensul
care provoaca un atac coroziv puter-
nic, care adesea produce daune
indirecte foarte costisitoare.

Un material cu o rezistenta ridi-
cata la difuzarea vaporilor de apa
(factorul p) poate preveni sau reduce
riscul patrunderii umezelii si, astfel,
poate maximiza durata de viata a
materialului izolant (fig. 2).

Factorul py nu este luat in consi-
derare la calcularea grosimii izolatiei
necesare in vederea prevenirii for-
marii condensului, dar acest lucru
este extrem de periculos, deoarece
- dupa cum este indicat in calculul
urmator - in cazul utilizarii unor
materiale izolante cu un factor y mai
scazut, este necesara utilizarea unor
straturi cu o grosime considerabil
mai mare pentru a asigura o rezis-
tenta echivalenta la difuzarea vapo-
rilor de apa.

e Materialul izolant A cu p >
10.000 si o grosime a izolatiei de
Sy = 13 mm corespunde unei grosimi
a stratului de aer echivalent pentru
difuzarea vaporilor de apa de sy =
10.000 - 0,013 =130 m.

e Materialul izolant B cu p =
5.000 atinge aceeasi grosime numai
Sq =5.000- 0,013 =65 m.

continuare in pagina 90 =4
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wWMACON

ALTERNATIVE CONSTRUCTIVE

Vata minerald MACON este un produs anorganic, obtinut prin fibrilizarea cu
ajutorul centrifugarii a topiturii de bazalt. Prin procesarea vatei minerale pe o
linie automatizata se obtin diverse sortimente cu si fara liant, diferentiate prin
forma si densitate, in functie de modul de utilizare.

Datorita caracteristicilor fizico-chimice performante, produsele din vata minerala
bazaltica acopera in mod normal toatd gama de izolatji termice si fonice in
intervalul de temperatura -50°C +700°C, pastrandu-si capacitatea de
termoizolare la valori convenabile chiar pana la 1000°C.

Spre deosebire de alte materiale cu proprietati izolante, vata minerala
bazaltica poseda o suma de calitati ce o fac de neinlocuit in multe
domenii de aplicabilitate.

Izolare termica si acustica

Produs cu structura fibroasa, din fibre fine, elastice, cu structura deschisa,
cu o porozitate de 90-96%, vata minerala din bazalt are o valoare scazuta
a coeficientului de conductivitate termica (la temperatura de 10°C,

2= 0,036+0,040 W/mK, in functie de sortiment).

Structura si proprietatile de absorbtie acustica ale materialului o recomanda cu
succes si pentru realizarea izolatiilor fonice, un strat de 200 mm de pasla din
vatd minerala producénd o atenuare a zgomotului cu 42 dB.

Rezistenta la foc

Incadratd in Euroclasa de reactie la foc A1, vata minerald bazaltica este un
produs incombustibil. Astfel, produsele din vata minerala bazaltica nu intretin
incendiul si nu degaja gaze nocive sub actiunea focului. In domeniul de
temperatura -50°C....+250°C (temperatura de volatilizare a liantului), produsele
din vata minerald din bazalt isi pastreaza proprietétile termoizolante, elasticitatea
si rezistenta mecanica in limite convenabile.

Fara a aparea fenomenul de distrugere a fibrelor, pastrandu-si capacitatea
termoizolanta, domeniul de utilizare poate merge pana la

temperaturi de 1000°C.

Rezistenta la apa

Vata minerala este hidrofugd, nu absoarbe apa si nu reactioneaza chimic cu ea.
Datorita structurii fibroase si poroase cu pori deschisi, in functie de sortiment si
de modul de contact al produsului cu apa, poate prezenta fenomenul de retinere
temporara a apei, dar aceasta se elimind usor, materialul pastrandu-si
proprietatile izolante. In functie de domeniul de aplicabilitate, produsele din vata
minerala pot fi hidrofobizate.

Rezistenta mecanica si stabilitatea

Densitatea produselor din vata minerala se situeaza in domeniul

30+ 160 Kg/mc. Densitatea creste odata cu continutul de liant si presarea in
timpul realizdrii produselor, in functie de sortiment.

Produsele rigide circulabile usor si circulabile pot suporta incércdri statice de
pana la 10.000 N/mp.

Stabilitatea dimensionald este foarte bund, in conditii normale

fiind de maxim 0,5%.

de experientd

Durabilitate

Fiind un produs din roca bazaltica, este inerta chimic si biologic:

nu este atacata de alcali sau acizi, nu corodeaza si nu este corodata, nu
confine saruri solubile in apa, are stabilitate hidrolitica remarcabild, este
rezistenta in mediul marin, nu este atacatd de ciuperci si microorganisme,
nu constituie hrana pentru insecte sau rozatoare, nu putrezeste.

Sanatate si mediu

Vata minerala este un material anorganic, natural. Structura sa
vitroasa-amorfa, nu contine material cristalizat sub formatiuni de fip azbest,
nu este daunatoare sanatatii, nu polueaza mediul, nu degaja gaze sub
actiunea focului si nu are emisii de substante periculoase.

Produsele din vata minerala bazaltica MACON corespund normelor
prevdzute de Ministerul Sanatatii pentru materialele de constructii.

Compatibilitate

Produsele din vata minerala MACON sunt perfect compatibile cu materialele
de constructii uzuale, Punerea in opera este facila, sortimentul oferit
raspunzand unei largi arii de aplicabilitate.

Domenii de utilizare diversificate

Proprietatile produselor din vata minerald bazalticdA MACON le recomanda ca
materiale termo-fonoizolatoare excelente, intr-o gama foarte larga de
aplicatii: izolari ignifuge si fonoabsorbante, izolari si reabilitari termice in
constructii civile (pereti exteriori si interiori, plansee, acoperisuri, mansarde
si terase), constructii industriale din beton armat sau metal, instalatii
frigorifice, instalatii industriale la temperaturi ridicate, izolari termice si/sau
fonice la aparatura casnica, autovehicule, nave maritime, izolari de tevi si
conducte.

Pentru a va putea alege sortimentul necesar de vata minerala bazaltica
MACON, va invitam sa luati legatura cu specialistii nostri sau sa vizitati
WWW.macon.ro.

CALITATE GARANTATA

Produsele din vata minerala bazaltica MACON corespund
cerintelor standardului european SR EN 13162 — 2003 si detin
certificat de conformitate CE.

Garantia calitatii produselor este data si de sistemul de
management integrat calitate-mediu-sanatate si securitate
ocupationala.

S.C. MACON SRL
Romania, 330190 Deva, Str. Sintuhalm Nr. 1

Tel.: +4-0254-21.39.30, +4-0254-22.13.13
Tel./Fax: +4-0254-22.47 .08, +4-0254-22.60.60

www.macon.ro
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Cei 65 m care lipsesc pentru obti-
nerea aceleiasi eficiente trebuie
compensati cu ajutorul unei bariere
suplimentare de vapori sau al unui
strat suplimentar de material izolant
cu o grosime de 13 mm. Deci, In
cazul unui material izolant cu y =
5.000, grosimea izolatiei trebuie sa
fie de doua ori mai mare decét in
cazul unui material cu p > 10.000.

Prin urmare, factorul p influen-
teaza grosimea necesara a izolatiei.
In cazul utilizarii unui material cu un
factor y cu o valoare pe jumatate
mai mica, grosimea izolatiei trebuie
sa fie de doua ori mai mare in vede-
rea obtinerii aceleiasi rezistente la
difuzarea vaporilor de apa.

FIABILITATE

DATORITA CELULELOR , ETANSE”

Deoarece este suficientda si o
cantitate mai mica de umezeala pen-
tru a provoca aparitia coroziunii,

produs conventional

dimensiunea medie
a celulei: 0,253 mm?

indiferent de eficienta barierei de
vapori de apa, aceasta nu poate
inlocui protectia eficienta impotriva
coroziunii. O rezistenta ridicata la
difuzarea vaporilor reduce riscul
aparitiei coroziunii dar, bineinteles,
nu inseamna ca nu este necesara o
protectie eficienta impotriva acesteia.

Avantajele unui material cu o
rezistenta ridicata la difuzarea vapo-
rilor constau in faptul ca umezeala
care se poate condensa pe partea
rece a instalatiei este redusa semni-
ficativ, de aceea nu este posibila
acumularea unor cantitati mari de
apa care sa provoace daune in orice
parte din sistem. in afara de aceasta,
este asigurat faptul ca, chiar si pe
parcursul unei perioade mai mari de
timp, umezeala nu va patrunde in
materialul izolant, permitandu-i acestuia
sa-si pastreze proprietatile izolante.

noul produs AF/Armaflex

dimensiunea medie
a celulei: 0,136 mm?

Fig. 3: In cazul unui material izolant elastomeric, factorul  este asigurat in mod continuu - celuli cu celul
- pe toata grosimea spumei. Noul produs AF/Armaflex este format din aproximativ 734 celule pe cn’,
in timp ce materialele izolante elastomerice conventionale sunt formate din aproximativ 400 de celule.

Eficienta energetica ridicata pe toata durata de viata

economie

44— heat flow ——

0 years

suplimentara
de energie

10 years

Fig. 4: Eficienta energetica ridicata pe parcursul intregii durate de viafa. Temperatura ambianta:
maxima 26 °C, medie 24 °C; umiditate relativa: maxima 65%, medie 60%; temperatura conductei: 2°C;
diametrul exterior al conductei: 88,9 mm; grosimea izolatiei: 10 mm foaie flux de caldura.
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In cazul celulelor inchise, materi-
ale izolante cu o rezistenta ridicata
la difuzarea vaporilor si flexibilitate
mare, riscurile patrunderii umezelii
sunt mult mai reduse decéat in cazul
altor materiale. In cazul materialelor
izolante elastomerice, rezistenta la
difuzarea vaporilor nu este aplicata
intr-un strat subtire (care, prin urmare,
poate fi supus deteriorarii), ci este
asigurata in mod continuu - celula
cu celula - pe toata grosimea spumei.
Aceasta se obtine in procesul de
productie prin ,etansarea“ peretilor
individuali ai celulei impotriva difuzarii
vaporilor de apa. Armacell a per-
fectionat tehnica utilizarii rezistentei
ridicate la difuzarea vaporilor a cau-
ciucurilor sintetice si prin noul pro-
dus AF/Armaflex, primul material
izolant elastomeric din lume cu o
rezistenta garantata la difuzarea
vaporilor de apa de p = 10.000 (fig. 3).

PREVENIREA PE TERMEN LUNG

A PIERDERILOR DE ENERGIE

in prezent, modelul cu dou& zone
al lui Glaser este utilizat pentru eva-
luarea riscului de patrundere a
umezelii intr-o lucrare de izolatie
ca urmare a formarii condensului.
Problema principala a modelului cu
doua zone este determinarea ,tem-
peraturii de condensare® v, la care
curba partiala de presiune provenind
din exterior se uneste cu curba pre-
siunii vaporilor saturati si separa
,Zona uscata“ de ,zona umeda“.
O parte din umezeala se conden-
seaza deja pe partea interioara a
materialului izolant, in timp ce
umezeala ramasa Tnainteaza spre
suprafata rece a instalatiei. in scopul
prezentarii noastre, acest lucru
inseamna ca, cu cat factorul p al
unui material izolant este mai redus,
cu atat umezeala este mai mare,
adica cu atat zona ,umeda“ se
extinde mai mult. Prin urmare, pro-
prietatile izolante se deterioreaza pe
parcursul anilor si pierderile de ener-
gie cresc. Acum, pentru prima data,
pot fi aplicate ecuatiile si formulele
corespunzatoare de calcul din proiec-
tul directivei germane VDI 2055,
foaia 1 [2; 3]. In general, sunt solici-
tate iteratii care sa elimine calculul
manual. Este posibil ca aceste for-
mule sa fie reflectate in standardele
europene viitoare.

continuare in pagina 92 =4
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COLOSIT 100 P
Adeziv pentru polistiren N NOU P

COLOSIT 100 este o spumd adeziva monocomponent special creata pentru lipirea panourilor din polistiren utilizate in
cadrul sistemelor termoizolante. Este imbuteliata in recipiente presurizate; gazul antrenant este conform cu normele
europene CFC HalonBan No.3093/94. Produsul este conform cu standardul de asigurare a calitatii ISO 9001/EN 29001.

Spuma adeziva BOLOSIT 100 adera bine la toate materialele de constructii obisnuite si se intireste datoritd umiditatii
atmosferice. Este gata de utilizare, nu necesitd preparare sau amestecare cu materiale de umplere. Poate corecta
neregularititi ale substratului de pani la 2cm. Poate fi folositd la temperaturi cuprinse intre +10°C si +35°C; temperatura
ideald de lucru este de 25°C. Spuma polimerizata este semidura, flexibila, rezistentd la umezeald, nu se sfarama si rezista
la temperaturi cuprinse intre -100°C si +100°C. Este rezistenta la imbdtranire si este un foarte bun izolant termic si fonic.
Placile de polistiren pot fi prelucrate la numai 2 ore dupa lipire.

Date tehnice:

Priza Dupi 4 - 8 minute
Polimerizare completa (pat de 20 mm) aproximativ 24 ore
Productivitate 50 - 70 mp / butelie
Rezistenta la forfecare (conf. DIN 53427) 138 kPa

Efort de compresiune pentru 10% compresie (conf. DIN 53421) 54 kPa

Mod de prezentare:
Butelie cu un continut de 10,4kg.

Spuma adezivi dintr-o butelie de 10,4 kg poate inlocui 400 kg adeziv mineral clasic! |
BECOLOSEUMT R A D I N G

[N Tel: +40 744545502; Fax: +40 21 2424100; coloseume@rdslink.ro; office@coloseum.ro



@ urmare din pagina 90

Pe parcursul intregii durate de viata,
cresterea pierderilor de energie este
cu atat mai mare cu cat conductivi-
tatea termica este mai ridicata si
rezistenta la difuzarea vaporilor de
apa este mai scazuta. Pierderea de
energie din instalatiile izolate cu un
material cu o conductivitate termica
de Apc < 0,033 W/(m-K) si o rezis-
tenta la difuzarea vaporilor de apa
de p > 10.000 poate creste usor pe
parcursul duratei de viata, dar dupa
o perioada de zece ani aceasta este
inca mult mai scazuta decat pier-
derea initiala de energie (valoarea
Luscata® initiald) a unui material izolant
cu o valoare A mai mare si un factor
M mai mic. Ameliorarea simultana a
valorii A si a factorului p are efecte
considerabile asupra comportamen-
tului pe termen lung a sistemului de
izolatie (Tabelul 1 si fig. 5).

SUMAR

in izolatile pentru temperaturi
scazute exista pericolul ca umezeala
sa patrunda in materialul izolant. in
cazul in care riscul patrunderii
umezelii nu este eliminat, apa si/sau
gheata se pot forma in punctele sis-
temului de izolatie in care tempe-
ratura scade sub temperatura
punctului de condensare. Ca urmare
a patrunderii umezelii, conductivitatea
termica si, de asemenea, pierderea
de energie din instalatii cresc.

Numai materialele izolante pen-
tru temperaturi scazute cu o conduc-
tivitate termica (initiala) scazuta si o
rezistenta ridicata la difuzarea vapo-
rilor de apa sunt protejate pe termen
lung Tmpotriva patrunderii umezelii
in exces si protejeaza instalatiile
impotriva pierderilor de energie pe

Tabelul 1: Masura in care gradul de umezeala depinde de A si

The example below is based on the
following conditions:

mdium temperature: + 6 °C  ambient temperature: + 23 °C
relative humidity: 75 %

pipe outer diameter: 33.7 mm

thickness of the insu}al_jpn'm_ateﬂat: 19 mm

Pairs of values A/ p *

A= 0.036 W/(m-K)

A=0.036 W(m'K)  A=0.033 Wi(mK)

p = 5,000 p=7,000 u = 10,000

TWO-ZONE MODEL 5Years 10Years | 5Years | 10 Years | 5Years 10 Years
Suface temperature B, "G 20.59 20.50 20.61 20.55 20.79 20.75
Heat flow density (- Wim 4.53 472 4.49 4.61 4.13 4.20
Caondensation point B, °C 11.56 12.77 11.16 12.11 10.60 11.34
Diffusion flow density g/m- 9.16 8.82 6.64 6.43 4.75 4.62
towards the cold side +H Year (4.15) (4,.01) (3.00) (2.92) (2.14) (2.10)
Total diffusion flow g/m- 12.73 13.14 9.02 922 6.24 6.34
density Or Year (9.20) (9.58) (6.50) (6.69) (4,.48) (4.57)
Moisture content of the AW el 0.0266 0.0492 0.0194 0.0365 0.0142 0.0272
moist zone L (0.0244) | (0.0464) @ (0.0177) | (0.0340) (0.0128) (0.0249)

* Al are to be d

The additional values in brackets refer to A / p, which are temperature-dependent

parcursul duratei lor de viata. Rezul-
tatele prezentate mai sus demon-
streaza in mod clar cat de mult pot
influenta, chiar si cele mai mici aba-
teri de la valorile tehnice, pierderile
de energie. Prin urmare, trebuie
utilizate numai materiale izolante
ale caror valori pot fi garantate.
Proprietatile produsului, relevante
pentru functionare, trebuie supuse
unei monitorizari interne si externe
permanente si asigurate in mod
serios. Costurile ridicate alarmante,
care provin in fiecare an din daunele
cauzate de izolatia umeda si corozi-
une, demonstreaza importanta func-
tionarii Tn mod corespunzator pe
termen lung a sistemului de izolatie.

Aspectele energetice au devenit,
de asemenea, tot mai importante in
tehnologia de racire si aer conditionat.
Din acest motiv, este adecvata plani-
ficarea izolatiei pentru temperaturi
scazute astfel incat aceasta sa nu

4.8

4.6

=

4.2

44 -/

——0.036 / 5000
—=—(0.036 / 7000

0.033 /10000

4

3.8

flux de caldura [W/m]

3.6
0/5/10 ani

Fig. 5: Pierderile de energie in functie de valoarea A si factorul
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respecte numai cerintele minime
privind prevenirea formarii conden-
sului, ci si sa permita obtinerea
economiei optime de energie. in plus
fata de utilizarea unui material
izolant eficient din punct de vedere
al energiei, in etapa de planificare,
trebuie luata in considerare posibili-
tatea specificarii unor grosimi ale
izolatiilor mai mari decét cele nece-
sare pentru prevenirea formarii con-
densului. Din cauza pretului energiei
in crestere, costurile de investitie
usor mai ridicate vor fi in curand
amortizate. Prin optimizarea izolatiei
este posibila economisirea costurilor
energetice pe termen lung, prote-
jandu-se 1n acelasi timp mediul.
REFERINTE

[1] DIN 4140, 03-2007: Lucrari
de izolatie pentru instalatii industri-
ale si echipamente de constructie -
Executia izolatiilor termice si reci;

[2] VDI 2055, Partea 1, Proiect,
2007-02, Izolatia termica a instala-
tillor industriale operationale cu
incalzire si racire si servicii de con-
structie - Reguli de calcul;

[3] dipl. ing. Michaela STORK-
MANN - Comportamentul pe termen
lung al materialelor izolante elas-
tomerice in tehnologia de racire -
Fizica fundamentald a absorbtiei
umezelii prin difuzarea vaporilor;
Tehnica izolarii 2-2006. Q
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PRODUSE PENTRU PEWIIIA LEMNULUI

Lemnul are o istorie pe care si-o expune privitorului. Pentru a-| proteja $I a-i conferi un aspect deosebit, foloseste
produsele create in acest scop. Firma KOBER va recomanda pentru protectia lemnului la exterior si interior urmétoarele

produse: ECOLASURE EXTRA, LAC PROTECTOR EXTRA, LAC PROTECTOR, LAC YACHT.

ECOLASURE EXTRA ¢ tru exte rio
~ | DESCRIERE: AVANTAJE: SUPORTURI: L CULORI DISPONIBILE:
Lazura groasd pe bazideapa * nu necesita supraldcuire; Se poate utiliza pentru protectia obiectelordin 14 nuante. La aplicarea
destinata protectiei si colorarii * insistem cu produsul Impregnant  lemn de diferite esente exploatatelaexterior de straturi succesive
lemnului exploatat atat la Ecolasure confera protectie la putrezirea (cabane, baradi, balustrade, elemente de acoperis culoarea se inchide.
interior cat sila exterior. lemnului de raginoase si rezistenta la si binale, garduri, banci) sau interior (tavane,
factorii atmosferici si biologici (fungi,  poduri, elemente de fixare din lemn, pereti CONSUM:
ciuperdi, insecte, albastreala); interiori, etc). pana la 17 m?/L/ strat
» rezistenta la UV pentru variantele Pentru uz extern se recomanda aplicarea de
colorate; Impregnant Ecolasure, USCARE: 4 ore
* uscare rapida;
* punein evidenta structura naturala a AMBALAJ: 0,75L
lemnului.
LAC PROTECTOR EXTRA  Lazurd groasa pentru exterior si interior
DESCRIERE: AVANTAJE: SUPORTURI: CULORI DISPONIBILE:

. | Produs de tip lazura groasa
| |utilizat pentru protectia si
colorarea lemnului de diferite
esente, exploatat la exterior

sau interior.

« rezistenta la UV si pentru varianta
incolora;

* rezistenta la intemperii, protectie
impotriva mucegaiului, albastrelei,
fungi, insecte;

* nu necesita supralacuire;

= finisaj matasos, obtinerea culorii
dorite cu punerea in evidenta a texturii
lemnului;

* protectie impotriva apei.

Se protejeaza lemn de diferite esente (rasinoase,
foioase), nou, neprotejat sau substrat vechi
protejat anterior (in acest caz este obligatorie
indepartarea in totalitate a peliculei existente de

12 nuante. La aplicarea
de straturi succesive
culoarea se inchide.

lacsau vopsea prin spalare cu diluant si razuire cuo CONSUM:

racleta pana la lemn curat). Se utilizeaza:

+ la exterior pentru acoperirea i protectia
cabanelor, baracilor, balustradelor, balcoanelor,
elementelor de acoperis si binale, garaje, grajduri,

bandi;

* lainterior pentru acoperirea si protectia
tavanelor, podurilor, constructiilor de lemn,
elementelor de fixare din lemn, boxelor de subsol.

13-15 m¥/L/ strat
USCARE: 7 ore

AMBALAJ: 0,75L;2,5L

Iazura pentru memlr r si interior

DESCRIERE:

Produs de tip lazura destinat
protectiei lemnului de orice
esenta, exploatat la exterior.

Se poate utiliza 5i pentru

tratarea lemnului exploatat la

interior, in conditii de

temperatura si umiditatea

mediului ridicate, care ar
putea favoriza atacul

microbian asupra lemnului.

Se recomanda pentru usi,

ferestre, cabane, mobilier de
gradina, garduri, balustrade.

AVANTAJE:

= protectie sporita a lemnului impotriva

intemperiilor, petelor albastre,
mucegaiului, radiatiilor UV;

* rezistenta la actiunea
microorganismelor, la putrezire si la
actiunea insectelor;

* reduce uscarea si umflarea lemnului;

= pune in evidenta structura naturalda < la exterior pentru acoperirea si protectia
cabanelor, barécilor, balustradelor, balcoanelor,

lemnului;

+ recomandat pentru tratamentul
tuturor tipurilor de lemn;
+ serecomanda supraldcuirea cu lac
YACHT.

SUPORTURI:

Se protejeaza lemn de diferite esente (rasinoase,
foioase), nou, neprotejat sau substrat vechi
protejat anterior (in acest caz este obligatorie
indepartarea in totalitate a peliculei existente de

~ CULORI DISPONIBILE:

12 nuante. La aplicarea
de straturi succesive
culoarea se inchide.

lacsau vopsea prin spalare cu diluant si razuirecu  CONSUM:

o racletd pana la lemn curat).

Se utilizeaza:

pani la 15 m?/L/ strat

USCARE: 10 ore

elementelor de acoperis si binale, garaje, grajduri, AMBALAJ: 0,75L;2,5L

bandi;

« lainterior pentru acoperireasi protectia
tavanelor, podurilor, constructiilor de lemn,
elementelor de fixare din lemn, boxelor de subsol,
etc.

Lac pentru exterior si ambarcatiuni

DESCRIERE:

Lac premium destinat

protectiei lemnului exploatat

la exterior (ferestre si usi,
mansarde, mobilier de
gradina, ambarcatiuni) in
sistem cu produsul lac
protector, cit si pentru
interior.

AVANTAJE:

« rezistentd foarte bun la intemperii,
umiditate, variatii de temperatura;

* rezistenta superioara la zgariere si
solicitari mecanice;

* luciu ridicat;

* uscare rapida;

« aderenta foarte buna la lemn;

+ aspect si tuseu placut.

METODA DE APLICARE, DILUARE:

CONSUM:

Aplicarea se face prin pensulare sau pulverizare,in pana la 15 m?/L/ strat

2 straturi la un interval de minim 12 ore.

USCARE: 10 ore

AMBALAJ: 0,75L;2,5L




TENCUIELI SILICONICE

pentru un aspect exterior
care sa te reprezinte

Se recomanda pentru:
* repararea si renovarea cladirilor vechi sau noi
* protejarea monumentelor
* acoperirea fatadelor cu un strat la care apa nu adera

Avantaje oferite:

Aplicarats e AT et
*-se recomandaaplicarea unui strat — -, - w
de grund siliconic . LT LS

% tencuiala se aplica la grosimea particulei, .
cu drigca dininox; intr-un singur Strat, nediluat® "

* structura se obtine cu drisca din material plastic o= | “KOBE i

SRR PROFESIONA%
e Consum;
Am baiaj iy
SE Wk R TR _ | T
(.,,,_m_,,_,  S.C.KOBERS.R.L, |i= | JS<OBER
one ;m's 3033 Tel.: + 40~ 233207800, | | 4|  PROFESIONAL

Fax: + 40 - 233 234450 Smn




7« ALUPROF

ALUPROF SYSTEM ROMANIA

SISTEME DIN ALUMINIU

Produse compiementare
sistemelor din aluminiu

ing. Alexandru BURCEA - Aluprof System Romania

Datorita cererii din ce in ce mai mari a constructorilor, dar si a beneficiarilor de produse complementare
sistemelor din aluminiu (usi, ferestre, pereti cortina etc.), Aluprof System Roménia doreste sa vina in
intdmpinarea solicitarilor clientilor sai.

in acest scop, firma promoveaza si distribuie produse care, impreuna cu cele traditionale oferite de
societatea noastra, vor infrumuseta si vor face mai utile si mai placute cladirile realizate.

Aceste produse noi se adreseaza
atat lucrarilor cu destinatie de
locuinte sau spatii comerciale, cat si
cladirilor de birouri. Prin distribuitorii
sai sau direct din depozitul din
Popesti Leordeni, firma Aluprof
Romania pune noile produse la dis-
pozitia colaboratorilor sai, in cel mai
scurt timp si la cele mai atractive
preturi. Unele dintre aceste produse
sunt cunoscute sectorului constructi-
ilor, altele fiind comercializate n pre-
miera pe piata romaneasca.

96

in principal, acestea sunt sisteme
de umbrire, care se aplica atat in
interiorul, cat si exteriorul peretilor
cortina, avand actionare manuala
sau electrica, cu posibilitatea de a fi
integrate intr-un sistem informatic
centralizat al cladirii.

Storurile exterioare schimba
estetica obiectivelor pe care sunt
montate, oferindu-le un caracter
modern si interesant. Posibilitatea
alegerii sistemului de manevrare si

control, dar si utilizarea unor sen-
zori pentru vreme fac ca aceste sis-
teme de umbrire sa fie din ce n ce
mai solicitate. Mai mult, toate com-
ponentele acestor storuri sunt exe-
cutate din materiale cu durata mare
de viata, rezistente la conditiile
atmosferice.

Din categoria sistemelor de
umbrire care vor fi comercializate de
catre firma noastra fac parte si
marchizele, de diferite forme si
culori, actionate electric sau
mecanic, perfect adaptabile la orice
tip de locuinta sau spatiu comercial.

Pe langa faptul ca ofera o foarte
buna protectie Tmpotriva razelor
solare, aceste produse sunt estetice,
usor de montat si sunt destinate
umbririi atat a suprafetelor de mici
dimensiuni, cat si a celor de mare
intindere. Energia solara care
patrunde n interiorul locuintelor pro-
tejate de aceste sisteme de umbrire
este foarte redusa.

Nu numai locuintele sau cladirile
de birouri pot beneficia de aceste
sisteme de umbrire, ci si terasele

¢ Zeutata Constructiilor ¢ aprilie 2008




sau restaurantele. Avand in vedere
ca sezonul cald se apropie si
terasele mai mici sau mai mari, dar
si restaurantele vor fi invadate de
persoane dornice sa scape de cal-
dura dogoritoare a verii, utilizarea
acestor sisteme va asigura un plus
de eleganta si va atrage cat mai
multi clienti. Acestea sunt disponibile
in diferite culori si modele care se
integreaza in ansamblul obiectivului,
pot fi aplicate foarte usor si ofera, in
acelasi timp, personalitate acestuia.
Un alt produs foarte utilizat la mai
toate tipurile de cladiri, pe care urmeaza
sa il oferim pe piata romaneasca
a constructiilor il constituie placile din
aluminiu compozit de 4 mm sau 6 mm,
de diferite forme, culori si texturi.
Chiar daca este vorba de con-
structii noi, de reabilitarea unora
deja existente sau de protejarea

4
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unor pereti ai locuintelor, placile din
aluminiu compozit sunt foarte prac-
tice, usor de montat, intr-un timp rel-
ativ scurt, operatiunea putand fi
executata indiferent de vreme.

Suntem convinsi ca, datorita cali-
tatii lor ireprosabile, a pretului
deosebit de atractiv, dar si a uti-
lizarilor lor multiple, toate aceste pro-
duse noi vor echipa, in timpul cel
mai scurt, cladirile realizate cu sis-
teme de tamplarie Aluprof, asigu-
rand o arhitectura deosebita si
oferind confort beneficiarilor.

Pentru orice detalii tehnice va
rugam sa ne contactati telefonic sau
prin e-mail si va asteptam cu placere
la depozitul din Popesti Leordeni,
strada Taberei, nr. 1A. QO

® sisteme din aluminiu pentru pereti cortind
® sisteme din aluminiu pentru usi si ferestre
® sisteme din aluminiu pentru elemente
rezistente la foc si/sau fum
* sisteme din aluminiu pentru jaluzele
si usi de garaj

Sediu:
Intrarea Judetului

Sector 2, Bucuresti

SISTEME DIN ALUMINIU

Nr. 15, BI. 17, Et. 2, Ap. 9

Tel./[Fax: 021.242.46.96,
021.242.57.18
E-mail: romania@aluprof.ro

Depozit:

Str. Taberei, Nr. 1A

(aproape de Soseaua de Centuré)
Popesti-Leordeni, Jud. lifov

Tel.: 0374.004.594

Fax: 0742.711.231
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ZWALUW

MAXIFOAM 825 ml ZWALUW - PROFESIONALA

- Spuma poliuretanica de volum - pistol

TOR QUALITY.

MAXIFOAM este o spuma poliuretanica monocomponenta de volum pentru
montaj si izolatii termice si fonice profesionale in constructii si industrie,
utilizatd la montarea usilor si ferestrelor in pereli. umplerea golurilor in
constructii. Aplicarea spumei se realizeaza controlat cu ajutorul pistolului.
Excelenta aderenta pe majoritatea materialelor de constructie: beton,
caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC dur, polistiren. Nu adera pe silicon,
Teflon si polietilena. Capacitate de expandare: un tub de 825 ml poate produce
intre 50 - 70 litri de spuma expandata, cu densitatea de 11-16 grame/litry, in
functie de tipul aplicatiei (in rost - montaj de usi si ferestre; liber - umplere
goluri), temperatura si umiditatea relativa a medlul%l.ln). suprafetelor
care se aplica si a tubului. Determinari de laborator: (SKZ Wirzburg Germania,
Laboratoare agrementate RENAR Romania): Expandare in Rost (montaj
tamplarie ferestre si usi) volum expandat 49,5 litri, densitate 15,68 grame/litru,
Expandare Libera (umplere goluri) volum expandat 57,8 litri, densitate 13,24
grame/litru, Temperatura de rezistenl@ dupa intarire: -40°C = +90°C (pentru
perioade scurte de timp rezista pand la +140°C). Timp de taiere: 15-30 min., in
functie de umiditatea si temperatura atmosferica, a suprafetei de aplicare,
precum si de temperatura tubului in momentul aplicarii.

Timp de intarire; 5 - 24 ore.

Termen de valabilitate: 12 luni de la data fabricatiei.

Agrement Tehnic nr. 016-03/230-2007.

MAXIFOAM 825 ml ZWALUW - TOATE S EZOANEEE"Fﬁ
- Spuma poliuretanica de volum - manuala =15°C + +35°C

Silicon IG-GLASSEAL

- Silicon special pentru sigilarea secundara a geamului termoizolant

Spuma poliuretanica monocomponenta de volum pentru montaj si izolatii termice si
fonice in constructii si aplicatii casnice. Aplicare manuala, cu aTl.ﬂorul adaptorului
din plastic. Creata pentru toate sezoanele, atat la temperaturi scazute (pana la-15°C),
cat si la temperaturi ridicate (pana la +35°C). Se incadreaza in clasa de rezistenta la
foc B3 conform DIN4102-partea 1 si E (conform EN 13501-1). Utilizari: in constructii -
montajul tamplariei (usi si ferestre), umplerea golurilor, la trecerea tubulaturilor prin
pereti, goluri la acoperisuri, etc. Excelenta aderenta pe majoritatea materialelor de
constructie: beton, caramida, lemn, metal, aluminiu, PVC dur, polistiren. Capacitate
de expandare: un tub de 825 ml poate produce intre 40 - 50 litri spuma expandata, cu
densitatea de 14 -18 grameflitru, in functie de tipul aplicatiei (montaj de tamplarie =
expandare in rost; umplere goluri = expandare liberd), temperatura si umiditatea
relativa a mediului (UR), a suprafetelor pe care se aplica si a tubului. Temperatura de
aplicare; -15°C + +35°C. Temperatura lubului la aplicare: peste 0°C (ideal +10°C
pentru temperaturi mai mici de 0°C) si +10°C + +35°C (ideal +20°C pentru temperaturi
peste 0°C). Timp de taiere: 15 - 40 min. Timp de intarire: 5 - 24 ore. Temperatura de
rezistentd dupa intarire: -40°C + +90°C (pentru perioade scurte de limp rezista pana
la +140°C). Agrementul Tehnic nr, 016-03/230-2007, singurul din Romania avand
specificata valoarea volumului de spuma poliuretanicd expandata si intarita la

montajul de tamplarie (expandare in rost) si la umplerea golurilor (expandare libera).

TOR QUALT

Lucrérl reprezentative:

+ Spitalul Ju Buzau
* Spitalul Ju n Constanta
» Policlinica Medicover

Co

« [nstitutul Oncologic Cluj

* Directia
sanitar - veterinara Slobozia

= Blocuri ANL Bucuresti,
Cluj, Galati, lasi

* Piata Centrala Galati

» Sediul RA Termoficare lasi

* Ambasada Paloniel Chisinau

* Vama Slatina

* Vama Buzéau

* Tribunalul Resita

* Hotel Marriott Bucuresti

* Hotel LevOr Bucuresti

* Hotel Howard Johnson
Bucuresti

» Hotel IBIS Izvor Bucuresti

* Hotel IBIS Constanta

* Hotel Yaki Mamaia

* Hotel Continental Arad

* Hotel Traian
Dr. Turnu Severin

* Restaurant Cota 1400 Sinaia

* Tomis Mall Constanta

* Metro Constanta

* Supermarket Milcovul
Focsani

*BRD Piata Victoriel

+Sediul ACMS Bucuresti

» BRD Constanta

* ABN AMRO Constanta

* Raiffeisen Bank Timisoara

* Upicredit Bank Craiova

« Sediul BRD Craiova

+ Sediul Elvial Cluj

* Business Center VOXTEL
Chisinau

* Business Bank Balli

* Reprezentanta Peugeot
Chisinau

Sectiune transversala in Foi geam termolzolant

de geam si mediul de lucru: +10°C.

la temperaturi cuprinse intre -50°C si +120°C.
Este un produs agrementat MLPTL, nr. 002-03/400-2007.

IG-GLASSEAL este un izolant siliconic neutral monocomponent, durabil si elastic, special
formulat pentru a doua sigilare la realizarea geamului termoizolant, prin metoda dublei
bariere. Se aplica cu pistolul manual sau pneumatic in cavitatea geamului termoizolant,
astfel incat sa adere complet la cele doua foi de sticla si la bagheta distantier. Temperatura
de aplicare este cuprinsa intre +5°C gi +40°C. Temperatura minima recomandata pentru foile

rinde crusta in 2 min. de la aplicare, la o temperatura a
mediului ambiant de +20°C si umiditate relativa 55%. Viteza de intarire este 3 mm in 24 ore
sau 4 mm in 48 ore. Contractia dupa intarire este de cel mult 5%. Dupa intarire este rezistent

Bagheta distantier
(+ coltare)

unitatea de
geam termoizolant /;(
- v,

4 Banda butilica/butil

‘f {prima sigilare)
¢
£ ‘{-{

Sita moleculard ALFA SORB
(Absorbant umiditate)

Silicon IG-GLASSEAL
o (a doua sigilare)

Lucrar| reprezentative:

+ Spitalul Municipal Bucuresti

* Spitalul Elias Bucuresti

+ Spitalul Municipal Targoviste

+ Spitalul Clinic Cluj

* Spitalul M.S. Curie

* Spitalul Mangalia

* Spitalul Judetean Constanta

* Spitalul Judetean Buzau

* Policlinica Medicover Constanta
* Institutul Politehnic Bucuresti

*» Colegiul Mihai Viteazul Slobozia
* Universitatea Petre Andrei lasi

* 400 sali de sport Bucuresti

* Sediul UCECOM Bucuresti

* Hotel Ambasador Bucuresti

* Hotel Savoy Mamaia

* Hotel Traian Drobeta-Turnu Severin
* Hotel |zvorul Rece

* Hotel Riviera Mamaia

* Hotel Sonyc Cluj-Napoca

* ABN AMRO Constanta

* BRD Constanta

* Sediul BRD Craiova

* Piraeus Bank Ploiesti

* Raiffeisen Bank Timisoara

* Incom Bank, filiala Puskin, Chisinau
* Blocuri ANL Bucuresti, Cluj, Galati
* Metro Constanta

+ Centrul UNION FENOSA Chisinau



Braven

in izolanti profesional

_!’.Il-l_?tmenl §:ﬁ{ru sigilarea secundara a geamului termoizolant TIP) @@AIL-W

HO (IX® este un izolant monocomponent éhotmeit). pe baza de
cauciuc butilic fara solventi, utilizat pentru a doua sigilare la realiza-
rea geamului termoizolant; un produs de inalta calitate, realizat cu
materii prime exclusiv din Europa de Vest si SUA. Aplicarea se
realizeaza in stare topita (fluida), la temperaturi inalte (175°C - 185°C),
iar intarirea se produce prin simpla racire a produsului la teénperatura
ambianta. Manipularea ansamblurilor realizate cu HO  IX¥ se poate
face la cca. 5 minute de la aplicare. Are cea mai scazuta rata de
penetrare a umiditatil, dintre cele patru sisteme utilizate la a doua
sigilare (hotmelt, silicon, tiokol 2k, poliuretan 2k). Ambalaj: de 6,6 k

i 3,3 kg, forme rismat!ceéi' cilindrice. Produsul este certificat IS

001, 6.« SUA, MLPTL-INCERC nr. 016-03/170-2005 si se exporta in:

3,3 kg 6,6 kg 6,6 kg
Polofia, Cehla, Bulgaria, Republica Moldova. ($125%240mm) (¢190x210mm) (170x170x220mm)

=.u
I
=0
&4
21
».:

Foi geam termoizolant

-, r Bagheta distanlier
Lucrari reprezentative: /7 g fi

{+ coltare)

. g::ﬁ] lﬂé\gﬁ[a': Mamaia . g’t:tel Fi‘rgml_er Cluj e
. u ocsani * Blocur i
+ Sediul BCIT Suceava Cluj, Baia Mare, lagi e
+ Sediul BRD Piata Muncii * Sediul SC PARAT 4
Bucuresti SlghiToara Y
+ Sediul Lafarge Hoghiz + Spitalul Caraiman o
* Reprezentanta Peugeot Bucuresti ’
Republica Moldova * Monetaria Statului
* Sediul RUMEON * Primaria gi Gradinita Ciolpani Sita moleculara ALFA SORB
Chisinau * Clinica Medicare (Absarbant umiditate)
*» Depozit Fidesco BucurnTﬁ d
Chisinau * Policlinica ISD Bucuresti
Min. Bmm \ N H(_} x®
Min. 4mm '\\E- (a doua sigilare)

Sectiune transversala in
unitatea de geam termoizolant

U pretedona et LA e et TOR QUALIN

Utilajele pentru extrudare hotmelt, t‘i:r 1000, 2000, 3000, 4000, sunt

utilaje profesionale de sigilare secundara cu hotmelt utilizate la fabri- BMT 1000 BMT 2000 BMT 3000
carea geamului termoizolant. Productivitatea de izolant extrudat este, . y

in funcLie de til.:ul utilajului, de la 1 kg/min. (BMT 1000) la 4 kg/min.
(BMT 4000). Utilajele sunt echipate cu 3 pana la 6 aparate de citire,
afisare si control programat al pornirii si functionarii utilajului (pentru -
BMT 2000 - 4000). Incalzirea treptata a rezervorului de hotmelt, a furtu-

nului si pistolului, precum si temperatura scazuta in zonele de contact

ale utilajului sunt caracteristici ce asigura siguranta in utilizare si

durata de viata ridicata a utilajului. Conectare la 220 / 380 V, puterea

yal' ) =7
motorului 0,25 - 0,75 kW; pompa cu debit constant si protectie prin - ’ r ?,-,—f

circuit intreruptor. Toate aceste dotari ofera utilajelor fiabilitate, ]
manevrabilitate ridicata il eficienta in sigilare. Utilajele au certificat 2 ' . x ' '
«CE" si sunt fabricate in Anglia. Garantia este de 12 luni. - :

e |

-}

Clienti reprezentativi:

= Claudimax Bucuresti * Plan Plus Calarasi
BMT 1000 2000 3000 4000 = Afioriceli Glasscom * AG Alro Posta Calnau
* DK Still Construct Bucuresti * Panait Panfort SNC
Productivitate 1 2 3 4 * Gireli SRL Suceava Ramnicu Sarat
(ka/min) * Dyandy 2002 Com * Ecoglass Sighisoara
+ Modern Ambient Tulcea * Lobava Tg. Mures
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www.isopan.it

ISOPAN €ST

ISOPAN S.P.A. a inceput din martie 2007 productia in Roméania
cu o noua fabrica denumita ISOPAN EST.

ISOPAN EST garanteaza aceeasi calitate de produse ISOPAN ITALIA,
dar oferim si mai multe servicii pentru ca suntem aici,

aproape de Dumneavoastra !

Adresa noastra este:

Sos. de Centura Nr. 109 Popesti Leordeni Jud lifov.
Tel. 021. 305 16 00/ 021 305 16 19/ 021 305 16 20
Fax: 021 305 16 10/021 305 16 23



‘  isopan est

www.isopan.it

Isopan Est reprezinta singura firma din Romania
titulard a brandului Isopan® care produce panouri cu acest nume.

NOUTATE

DIVERS|F|CAREA PRODUSELOR

Avand capacitatea de a
interpreta si anticipa nece-
sitatile clientilor, Isopan si-a
propus mereu sa reprezinte un
furnizor de calitate. Clientul
ocupa un loc central in strate-
gia de dezvoltare a firmei,

=\ ’M—$ -

-

¢ Zevcsta Constructiilor + aprilie 2008

in vederea realizarii unui
parteneriat menit sa ofere
cele mai noi si moderne solutii
atat pentru produse, cat si
pentru servicii.

Anul 2008 inseamna pentru
Isopan Est diversificarea ofertei
de produse si servicii, un prim

pas in acest sens fiind inceperea

' T
|
i !ﬂ

- !1 i-b' "

"l

in luna ianuarie a productiei de
panouri cu prindere ascunsa,
marca ,lsoparete Plissé“. Acest
tip de panou, caracterizat printr-o
estetica deosebita si prin posibi-
litatile extinse de montaj, se
fabrica pana acum doar la cele-
lalte unitati productive ale Isopan,
din Italia si Spania. O

101




102

W 1SOPARETE 1000 —Llisse -

grosime Lﬁ S
o
1000
INCARCARI - REAZEME
| GROSIMEA TABLE| DE OTEL 0,5 mm
SARCINA A A A A A
UNIFORM GROSIMEA PANOULUI mm GROSIMEA PANOULUI mm
DISTRIBUITA 40 50 60 80 100 40 50 60 80 100
kg/m? daN/m? DISTANTA MAXIMA INTRE REAZEME MAX cm DISTANTA MAXIMA INTRE REAZEME MAX cm
60 58 345 405 455 545 635 395 460 525 620 725
80 78 310 360 410 570 355 420 475 565 655
100 98 285 335 380 525 330 385 435 520 605
120 17 265 310 355 490 310 360 410 485 565
140 137 250 295 335 460 290 340 385 460 535
160 156 235 315 435 275 325 370 435 510
TABLEI DE ALUMINIU 0,6 mm
SARCINA A A A
UNIFORM GROSIMEA PANOULUI mm GROSIMEA PANOULUI mm
DISTRIBUITA 40 50 60 80 100 40 50 60 80 100
kg/m?* daN/m? DISTANTA MAXIMA, INTRE REAZEME MAX cm DISTANTA MAXIMA INTRE REAZEME MAX cm
60 58 260 300 340 405 470 295 345 390 460 535
80 78 235 270 310 365 430 265 310 355 415 485
100 98 215 250 285 335 3%0 245 290 325 385 445
120 1Mz 200 235 265 310 365 230 270 305 360 420
140 137 190 220 250 295 345 220 255 290 340 395
160 156 180 210 240 280 325 210 245 275 325 375

In faza de proieciare, in afora de analizo statica de incarcare, a se tine seama si de compartamentul imbinarii,

1ZOLATIE TERMICA
K GROSIMEA NOMINALA A PANOULUI mm
40 50 80 100
W/m?K 0.50 0.40 0.34 0.26 0.21
keal/m*h°C  0.44 0.35 0.30 0.23 0.18

TOLERANTE DIMENSIONALE

ABATERI mm
Lungime x5
Latime ufila £1
Grosime +2
Ortometrie si reclangularitate +3

¢ Zeucsta Constructiilor ¢ aprilie 2008




EXEMPLU DE APLICATIE ' APLICATIE VERTICALA

APLICATIE ORIZONTALA

e S i ]
GREUTATEA PANOURILOR
GREUTATE ~ GROSIMEA NOMINALA A PANOULUI mm
40 50 60 80 100
kg/m? 1030 1070 1110 1190 1270

Panourile produse de Isopan au ca element de idenfificare a autenticitdfii o banda laterald, unicd, inscripfionata
distinctiv care cuprinde ,logo™ul firmei, precum si denumirea fiecdrei fabrici, inclusiv telefoanele de contact.
Menfiondm acest lucru deoarece, in sectorul panourilor termoizolante de pe piata roméneascd, sunt comercializate
frecvent panouri ,tip/model Isopan®.

Producem si in Romaniq

oriciNALLL I isopan

Stand A | 021-022 Pav, 1 Nivel g

¢ Reucsta Constructiilor ¢ aprilie 2008 103




Decra

A member of the Icopal Group

0 alternativi usoari pentru acoperisurile traditionale
_ SISTEMUL DE INVELITOARE DECRA ,
DIN TIGLA METALICA CU ACOPERIRE DE ROCA NATURALA

In anii 1920, in Marea Britanie era inventat un sistem de acoperire pentru invelitorile din otel, care se
numea Decramastic. Initial, acest sistem avea rol de protectie pentru foile din tabla de otel care se
utilizau la invelitori. Primele documente care atesta sistemul Decramastic folosit ca acoperire pentru
modulele din otel profilate dateaza de pe la sféarsitul anilor 1940. Acest
sistem (fig 1), stramosul modulelor Decra de astazi, se numea Martile si
a fost rezultatul colaborarii intre compania Marley Roof Tile Ltd din
Kent, Marea Britanie, si organizatia Decraspray, de asemenea tot
din Kent. Asemanarea intre Martile si modulele Decra de astazi este
mai mult decét evidenta.

De atunci si pdna acum, linia de produse Decra a continuat sa se
dezvolte si a evoluat in cel mai avansat si complet sistem de inveli-
toare din lume, durabil si net superior tuturor celorlalte imitatii

Fig. 1: Modulul Martile

existente pe piata.

Prezenta Decra pe piata euro-
peana se traduce prin peste 465.000
de acoperisuri (estimat pe baza
vanzarilor raportate in perioada
1975-2007, considerand un acoperis
mediu de 120 m?), furnizate de cele
doua fabrici Decra din Europa: Belgia
si Danemarca. Faptul ca Decra este
numarul 1 in Europa se datoreaza
folosirii celor mai bune materii prime,
celor mai avansate tehnologii de
fabricatie, dedicarii oamenilor si, nu
in ultimul rand, puterii si prezentei
grupului Icopal, din care Decra face
parte din 1981.

Fig 2: Acoperisul Decra Classic
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TNVELITOAREA TRADITIONALA
CU INIMA DE OTEL

Sistemul Decra Tmbina aspectul
traditional al tiglei ceramice sau din
beton cu avantajele tiglei metalice.
Astfel, avem un acoperis care poate
.pacali® privirea, datorita granulelor
de roca naturalda cu care sunt
acoperite modulele, dar care 1in
acelasi timp este usor si foarte rezis-
tent in timp (fig. 2).

Greutatea redusa inseamna
economii de costuri la structura de
lemn a acoperisului, care trebuie sa
sustina un acoperis de 7 ori mai usor
decéat in cazul tiglei traditionale, si
totodata la fundatia locuintei, din
acelasi motiv evident. Toate acestea
se realizeaza fara a se face rabat la
calitatea si aspectul invelitorii.

Modulul Decra (fig 3) are la baza
otel de 0,43 mm grosime (1), cu gal-
vanizare de calitate impotriva coro-
ziunii datorata intemperiilor (2) pe
ambele fete. Dupa decapare (3) se

aplica un grund epoxidic (4) pe
fiecare fata. in continuare, in partea
superioara exista un strat de rasina
acrilica flexibila (5) ce are consis-
tenta unui cauciuc, cu rolul de a fixa
granulele de piatra naturala (6) si
care, In acelasi timp, se comporta ca
izolant fonic, reducand foarte mult

%
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Fig 3: Componenta modulului Decra
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zgomotul ploii sau al grindinei pe
acoperis. Ultimul strat superior este
un lac acrilic transparent (7) care
confera un finisaj placut si impiedica
formarea de muschi. Punctul forte,
care diferentiaza Decra de celelalte
imitatii de pe piata, este stratul inte-
rior de poliester (8), care asigura o
protectie suplimentara Tmpotriva
coroziunii, prelungind astfel durata
de viata a invelitorii.

Designul si calitatea materialelor
folosite permite modulelor Decra sa
poata fi montate pe acoperisuri in
panta, care au unghiuri de cel putin
10° (modelul Decra Classic) sau 12°
(modelul Decra Octava).

in figura 4 se poate vedea cum,
datorita sistemului de fixare, este
eliminata posibilitatea ca modulele
sa fie smulse de pe acoperis din
cauza vanturilor puternice. Fiecare
modul se prinde in partea inferioara
cu 4 cuie speciale Decra. Cuiele
fixeaza modulul de deasupra si pe
cel de dedesubt de sipca orizontala,
rezultand astfel o prindere in 8
puncte pe fiecare modul.

Fig. 5: Elementul de pazie scurta -
accesoriu Decra Classic

ICOPAL ROMANIA

Tile Battens, size determined
by rafter spacing, refer to table below

L]

Decra Classic

Lo

Fig. 4: Decra Classic - sectiune standard prin module

TEHNOLOGIE DE FABRICATIE CU UN
TNALT STANDARD DE CALITATE
Foaia de otel care va deveni un

modul Decra este initial profilata cu
0 presa speciala, dupa care trece
prin mai multe etape tehnologice pe
linia de productie: decapare, acope-
rire cu grund epoxidic, acoperirea cu
rasina acrilica si apoi cu granule de
piatra naturala etc., etape ilustrate
de imaginea de mai sus a straturilor
unui modul.

Accesoriile standard au parte de
acelasi tratament (mai intai profilare
si apoi acoperire), ceea ce asigura
un finisaj de calitate al muchiilor,
stiut fiind faptul ca indoirea materi-
alului deja acoperit cauzeaza

aparitia de fisuri in granulatia de
piatra. Astfel, accesoriile Decra sunt
perfect identice si se Tmbina fara
probleme.

Experienta acumulata in decursul
anilor, calitatea materiilor prime
folosite precum si a produsului finit
se traduc printr-o garantie integrala
de 30 de ani pentru material, in
conditiile utilizarii accesoriilor origi-
nale Decra, iar durata de viata a sis-
temului se situeaza in intervalul
60-80 de ani.

George IVAN - Decra Sales Manager,
tel.: 0752.242.299
e-mail: rogin@icopal.com

Str. Justitiei nr. 45, Sector 4, Bucuresti

Tel.: 031 805 74 98

Fax: 031 805 74 99

E-mail: ro_contact@icopal.com
www.icopal.com
www.siplast-international.com
www.decra.co.uk
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* Tigle metalice cu acoperire de roca naturala

¢ Folii anticondens
 Sisteme pluviale metalice cu acoperire de Plastiol
* Membrane bituminoase SBS, APP si bitum oxidat

e Membrane PVC

¢ Sindrile bituminoase

¢ Pelicule hidroizolante lichide

* Luminatoare si trape de fum
 Terase circulabile

» Terase vegetalizate

* Termoizolatii din perlit expandat
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Topanel comercializeaza cea mai variata gama de panouri termoizolante, de la panourile clasice pentru
perete si acoperis pana la panourile speciale. Toate produsele noastre sunt agrementate tehnic conform

normelor roméanesti si europene in vigoare.

PRINCIPALELE CATEGORII DE PANOURI TOPANEL SUNT:

Panouri rezistente la foc pana la 3 h (fig. 1)

Hipertec Wall este un panou de perete utilizat pentru
fatade si compartimentari. Are un strat termoizolator din
vata minerala care 1i confera un grad ridicat de rezis-
tenta la foc si izolare fonica.

Panouri zootehnice (fig. 2)

Zootehnic este un panou metalic autoportant, dedicat
constructiei acoperisurilor fermelor animale cu panta
minima de 7%. Stratul izolator din spuma PUR are o
grosime de 30-80 mm, iar fata interioara din TPO plasti-
cizat 1i confera o rezistenta excelenta la atacul acizilor
organici, microorganismelor, vaporilor si condensului.

Panouri fonoabsorbante - Hipertec Roof/Wall
Sound (fig. 3)

Pentru obiectivele civile sau industriale care nece-
sita un grad mare de absorbtie fonica, recomandam
utilizarea panourilor Hipertec Roof Sound si Hipertec
Wall Sound cu fata interioara perforata si miez din vata
minerala.

Panouri fotovoltaice (fig. 4)

Energia fotovoltaica este o sursa alternativa de
energie care exploateaza lumina solara. Panoul solar
Metenergy integreaza in partea sa plana module foto-
voltaice care pot fi conectate astfel incat sa produca va-
lorile de putere si tensiune necesare unei cladiri
industriale, sportive sau rezidentiale. Modulele sunt eco-
logice si nu produc zgomot sau pierderi de caldura.

Panouri decorative (acoperire piatra) (fig. 5)

Granitstone este un panou tip sandwich cu izolatie
din spuma PUR si fata exterioara finisata cu aschii de
granit, utilizat cu precadere ca perete exterior al
cladirilor.

Detaliile tehnice complete, incluzand si tabelele cu
deschideri de siguranta ale tuturor panourilor pe care le
comercializam, pot fi consultate accesand pagina
noastra web www.topanel.ro. O
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® Panouri termoizolante

cu spuma poliuretanica
® Panouri termoizolante
cu vata minerala
® Usi industriale, multifunctionale
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Opinii
Colahorare imposihila?

dr. ing. Felician Eduard loan HANN

Am mai scris in presa de specialitate din acest domeniu, aratand ca inca nu s-a reusit unificarea asocia-
tiilor profesionale din constructii, astfel ca profesia sa aiba un purtator de cuvant in fata autoritatilor publice
si a societatii civile. Remarcam ca asociatiile profesionale, create pentru a reprezenta si apdara interesele
membrilor lor si a promova ideile novatoare destinate a crea progresul in domeniul constructiilor, au
nevoie de o imagine atractiva pentru profesionistii constructori. Dar pentru a obtine aceasta putere de
atractie, lor trebuie sa li se recunoasca anumite drepturi si anume:

acest sens;

autoritatilor publice;

Comisia Nationala ,Comportarea
in situ a constructiilor este o asoci-
atie profesionald, infiintata in 1993
pe structura vechii comisii tehnice cu
aceeasi denumire, care functiona
din 1983 in cadrul sectiei ,Con-
structii“ din fostul Consiliu National al
Inginerilor si Tehnicienilor.

Conform statutului sau, scopul
asociatiei este ,initierea de actiuni
pentru prezervarea fondului con-
struit, pe baza cunoasterii com-
portarii in situ a constructiilor si a
sprijinirii interventiilor pentru
mentinerea si refacerea aptitudinii
lor pentru exploatare, in vederea
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prelungirii duratei de exploatare.

Obiectivele de activitate ale
comisiei sunt:

e raspandirea cunostintelor privind
comportarea in situ a constructiilor si
specializarea in domeniu;

e colaborarea la activitatea de
reglementari in domeniu si emiterea
de recomandairi;

e confirmarea/atestarea mem-
brilor sai pentru desfasurarea acti-
vitatii de urmarire a comportarii
constructiilor, de evaluare a aptitu-
dinii lor pentru exploatare si de for-
mulare de solutii si recomandari in
domeniu;

e dreptul de a constata si a atesta competenta profesionala a membrilor sai;
e dreptul de a constata capacitatea unor organizatii de a executa anumite lucrari si de a le acredita in

e dreptul de a recomanda membrii asociatiilor pentru autorizare din partea unor organe abilitate ale

e dreptul de a participa la elaborarea legilor si reglementarilor tehnice care privesc constructiile in
domeniul lor specific de activitate si reprezentare;

e dreptul de a organiza pregatirea profesionala extraacademica, de a organiza asistenta si consultanta
profesionala, de a promova noul in constructii prin manifestari tehnico-stiintifice si mijloace mass-media,
de a organiza anchete pe probleme tehnice, profesionale si altele asemenea.

Aceasta recunoastere ar trebui sa vina in primul rdnd din partea organelor de stat, care, in prezent,
monopolizeaza o buna parte dintre aceste responsabilitati.

in situatia actuald, asociatiile profesionale se zbat sd obtind acordul si sprijinul autoritatilor de stat
pentru activitatile lor, in primul rdnd prin oficializarea drepturilor si responsabilitatilor lor. Dar de fapt
autoritatile statului ar trebui sa curteze asociatiile profesionale pentru a le obtine acordul si participarea in
demersurile de legiferare si reglementare in domeniile reprezentate de acestea.

e acordarea de sprijin logistic
persoanelor fizice si juridice intere-
sate in problemele specifice activi-
tatii comisiei;

e colaborarea internationala cu
organizatii similare;

e acreditarea de organizatii pen-
tru desfasurarea de activitati speci-
fice scopului asociatiei”.

Subliniez ca, prin scopul si obiec-
tivele sale, asociatia poate fi carac-
terizata, pe drept cuvant, ca una de
cel mai mare interes public. Intr-ade-
var, constructiile, ca bogatia cea mai
de seama a tarii, intereseaza
intreaga populatie care le utilizeaza,

continuare in pagina 110 =4
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— COILPROFIL

CU NOI ESTI COMPLET ACOPERIT

Casete de fatada

Coilprofil va ofera o varietate de materiale pentru sisteme metalice. Casetele ;
de fatada se numara printre diversele tehnologii si materiale utilizate in finisarea =
constructiilor. Acestea sunt folosite la placarea peretilor exteriori pentru cladiri i
gen birouri, spatii expozitionale, spatii comerciale. |

Combinand rezistenta structurala cu un finisaj modern, casetele de fatada confera cladirilor un aspect
elegant care se mentine in timp. Acest tip de placare are numeroase avantaje: durabilitate, aspect elegant
si modern, montajul este usor si rapid, casetele sunt adaptabile la cerintele proiectelor, existand posibilitatea
de a fi executate la dimensiuni, grosimi si culori diferite.

PRODUCATOR

SISTEME METALICE profil.ro

In perioada 15 martie 2008 - 15 mai 2008, puteti beneficia de calitate la pret redus:
- Panourile termoizolante pentru pereti si acoperis - cu miez de polistiren, grosime
60 mm, culoarea Ral 9002: 15,90 euro/mp+Tva §i respectiv 17,37 euro/mp+Tva;
- Tabla cutatd pentru pereti si acoperis - TR 30F si TR 30R - culoarea Ral 9002,
grosime 0,5mm: 6,38 euro/mp+Tva i respectiv 6,54 euro/mp+Tva;
- Tigla metalica -METIGLA - culoarea rogu viginiu, Ral 3011: 7,28 euro/mp+Tva.

Fabrica la Ceptura, Prahova, Tel. 0244 445 800, Fax 0244 445 801 info@coilproﬁl_ro
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fie ca suport, fie ca adapost in acti-
vitatile sale, si mai ales pe cei impli-
cati direct in conceperea, proiectarea,
executia, controlul si exploatarea lor.

In mod categoric se poate afirma
ca toate activitatile celor implicati in
realizarea si folosirea constructiilor
de orice fel urmaresc unul si acelasi
scop final: obtinerea unor constructii
apte pentru exploatare, conform
destinatiei lor functionale. inseamna
ca aceste constructii, prin calitatile
lor, satisfac cerintele beneficiarilor
lor, cerinte care vizeaza in principal
siguranta, confortul si economia uti-
lizarii lor. Or, pentru evaluarea exis-
tentei unor asemenea calitati, trebuie
cunoscute performantele de com-
portament a caror evolutie sa poata
fi apreciata cu ajutorul unor conditii
de utilitate/ calitate stabilite de ben-
eficiar sau de societate.

Autoritatea publica ce coordo-
neaza domeniul ,constructii, n
speta Ministerul si Inspectoratul de
Stat, au obligatia de a asigura apti-
tudinea pentru exploatare a con-
structiilor realizate, existente ,in situ®
sub aspectul major al protectiei
populatiei impotriva efectelor nefaste
ale distrugerii, prabusirii, degradarii,
accidentelor si avariilor, poluarii si
altor asemenea evenimente, ceea
ce se si realizeaza prin asigurarea
preventiva (reglementare) si opera-
tiva (control pe teren).

latda, asadar, cum se intalnesc
cele doua activitati, ale asociatiei
si ale autoritatii publice, pe calea
asigurarii unei vieti In siguranta din
punct de vedere al fondului construit
pentru populatia tarii. Intelegerea
comuna a interesului national a con-
dus la o colaborare rodnica intre
fosta comisie tehnica, actuala asoci-
atie profesionala si autoritatea
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publica reprezentatd de ministerul
coordonator Tn domeniul constructi-
ilor si Inspectia de Stat in Con-
structii, Tncepand de la aparitia
comisiei in 1983.

Astfel, seful Inspectiei de Stat in
Constructii, ing. Gheorghe Hadescu
a fost unul dintre membrii grupului
care a propus conducerii Consiliului
National al Inginerilor si Tehnicienilor
infiintarea comisiei tehnice ,Com-
portarea in situ a constructiilor®, iar
ulterior a devenit chiar membru activ
al comisiei, in anii 1987-1989, par-
ticipand la intalnirile bianuale si la
lucrarile schimbului de experienta,
organizat inca din 1976.

O relatie la fel de stransa s-a con-
turat si dupa 1989 cu sefii succesivi
care s-au perindat la conducerea
Inspectiei de Stat in Constructii,
existand chiar un program privind
urmarirea comportarii constructiilor,
din pacate nerealizat. Inspectia in
Constructii a Municipiului Bucuresti
a fost membru colectiv in anii 1997-
2000. Din Comisia Nationala ,Com-
portarea in situ a Constructiilor* au
facut parte ca membri activi
reprezentanti ai ISC de la Arad, Cluj,
Sibiu,
Ploiesti, Giurgiu, Galati, Focsani,

Targu Mures, Timisoara,
Pitesti, Suceava, sustinuti de con-
ducerea ISC si apreciati de colegii
lor de asociatie.

ISC in
2000 a fost de rau augur pentru

Schimbarea conducerii

colaborarea cu asociatia noastra; la
scurt timp, reprezentantii ISC au fost
obligati sa se retraga din asociatie.
Totusi, au ramas cétiva reprezen-
tanti de la IJC Galati si Targu Jiu,
care continua si in prezent sa
activeze in asociatia noastra.

Din pacate, nici sperantele puse
in noua conducere venita la ISC in
2004 nu s-au adeverit, noul Inspec-
tor de Stat ignorandu-ne cu nonsa-
lanta, uneori mai politicos, alteori
mai putin politicos. Cu exceptia unei
scurte intrevederi de 15 minute intr-o
pauza de sedintd, domnia sa nu a
mai dat nici un semnal veridic ca ar
putea fi interesata de activitatea si
foloasele unei colaborari cu asoci-
atia noastra.

Propunerile oficiale si cele din
presa scrisa (,Revista constructiilor®,
»1ribuna constructiilor®, Buletinul
informativ al CNCisC) nu au starnit
nicio reactie. Probleme ca promo-
varea monitorizarii comportarii in situ
a constructiilor, elaborarea unei legi
privind activitatile din constructii care
sa se refere si la rolul inginerilor con-
structori si a asociatiilor acestora,
revizuirea si punerea de acord a
reglementarilor privind monitori-
zarea (urmarire si interventii) com-
portarii in situ a constructiilor
(Normativul P130-1999, Regula-
mentul 1997, Instructiunile privind
responsabilul cu urmarirea speciala,
Normele privind cartea tehnica a
constructiei), organizarea adminis-
trativda a monitorizarii comportarii in
situ a constructiilor, aspectele teore-
tice (performanta, calitate, cerinte,
aptitudinea pentru exploatare), toate
acestea nu au starnit
Inspectoratului de Stat in Constructii
si nici al ministerului coordonator Tn

interesul

domeniu.

Oare este, intr-adevar, imposi-
bilda o colaborare cu aceste insti-
tutii ale autoritatii publice de stat?
Sau trebuie sa asteptam o noua
schimbare politica, si deci, si
administrativa? Q
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MEGAPROFIL

SSTEE L EUTUR

JORIS IDE GROUP

In momentul actual, Megaprofil -
companie belgiana care face parte din
grupul Joris Ide - produce si comercia-
lizeaza produse din tabla cutata pentru
constructii metalice, cum ar fi: tigla meta-
lica Megaclassic si Megaprestige, dar si
accesoriile aferente, necesare unui
acoperis, panouri sandwich cu spuma
poliuretanica pentru acoperis si perete
(fixare normala si fixare ascunsa), profile
de Tnalta rezistenta pentru acoperisuri.
Incepand cu luna septembrie 2007,
producem si profile galvanizate (Z si C).

Toate produsele sunt realizate in
Romania, in cele doua locatii - Buzias
pentru toatd gama prezentata mai sus si
Ploiesti (Megaprofil Sud) pentru tigla
metalica, cu materie prima adusa din
import, produsele respectand toate
standardele internationale de calitate.
n decursul lunii noiembrie 2007, am mai

dustriale $i civile

Cyriel BEIRNAERT - General Manager East S-E of Europe

inaugurat o linie de productie a tiglei
metalice la lasi.

in anul 2001, anul infiintarii Megaprofil,
am decis sa ne castigam un loc anume
printre producatorii de profile metalice
pentru constructii industriale si civile de
pe piata roméneasca. Sfarsitul anului
2006 ne-a confirmat ceea ce ne-am dorit
inca de la inceputul activitatii noastre, si
anume sa fim pe locul | in Romania.

Megaprofil este 0 companie care a stiut
sa-si respecte conditia sa de ,producator”
fara a-si propune desfasurarea altor
activitati colaterale, acesta fiind unul din-
tre motivele care au dus, cu ajutorul
colaboratorilor si partenerilor, la realiza-
rea unei cifre de afaceri de aproximativ
37 milioane de euro in anul 2006, iar
in anul 2007 de 53 milioane de euro.
Aceleasi principii ale activitatii noastre
ne vor ajuta in atingerea obiectivului din

acest an, si anume realizarea unei cifre
de afaceri de aproximativ 70 milioane de
euro.

Pentru anul 2008, suntem pregatiti
sa investim 10 milioane de euro in
montarea unor noi linii de productie,
pentru ca in anii urmatori sa continuam
ritmul investitiilor cu aproximativ 5 mili-
oane de euro in fiecare an.

In spatele brandului Megaprofil se afla
0 ,echipa“ formata in momentul de fata din
160 de angajati, fiecare dintre acestia
avand ca scop principal mentinerea si dez-
voltarea continua a companiei.

Nu vreau sa inchei inainte de a multumi
inca o data tuturor (angajati, colabora-
tori, parteneri) deoarece, fara un efort
comun, nu am fi reusit sa ajungem acolo
unde ne-am dorit, locul | in Romania. Q

MEGAPROFIL

STEEL FUTUR

SEDIU CENTRAL MEGAPROFIL SUD SEDIU BUCURESTI SEDIU TRANSILVANIA SEDIU MOLDOVA
STR. PRINCIPALA 58 BUCOV 289 B, DN 18 BD. UNIRN 13, SECT. 5 STR. PRINCIPALA 773 DN 28 kM B3
BUZIAS - TIMIS BUCOV - PRAHOVA BI2CSc1EL1Ap3 CRISTESTI - MURES MIRDSLAVA - 1ASI

T: 0D 40 244 275 BE2
F: 00 40 244 275 BE0

T: 00 40 213 368 486
F: 00 40 213 368 486

T: DO 40 265 326 806
F: DO 40 265 326 B06

T 0040232 722 115
F: 0040232 722 115




Se stie ca piata concurentiala
este in constructii mai acerba pe an
ce trece, de unde si preocuparea
Patronatului Societatilor din Con-
structii de a sprijini firmele in
dobandirea celor mai performante
cunostinte si certificari care sa le
ateste exigentele privind competitivi-
tatea lor la orice licitatie, precum si la
realizarea de produse noi si la per-
fectionarea fortei de munca.

in privinta perfectionarii fortei
de munca, Patronatul Societatilor
din Constructii isi propune proiecte
viabile cu finantari externe pentru
a corespunde cat mai bine nevoilor
in evolutie pe piata muncii. Este
una dintre modalitatile concrete si
eficiente pentru ca personalul de
specialitate sa-si poata Tinsusi
cunostintele la nivel european,
putand fi un exemplu de pro-
movare a competitivitatii fortei de
munca in laboratoarele de incer-
cari in constructii, organisme de
certificare, societati ce produc
materiale de constructii, societati
din constructii.

Inca din toamna anului 2006, cu
ocazia organizarii simpozionului
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~>chimbul de Experienta al Labora-
toarelor din Constructii (SELC), a
fost semnalata scaderea continua,
din motive naturale, a personalului
de executie (laboranti) din labora-
toarele de incercari in constructii si
materialelor de constructii. in plus,
personalul existent trebuie sa faca
fatd unor noi provocari de natura
tehnica, impuse de respectarea ce-
rintelor din Directivele europene
privind libera circulatie a marfurilor,
certificarea de conformitate a pro-
duselor si eliberarea de agremente
tehnice, céat si aplicarea standardelor
armonizate pentru incercari si uti-
lizarea aparaturii moderne de labo-
rator, corespunzator noilor cerinte. in
prezent, o asemenea actiune este
necesara si pentru ca, la nivel
national, nu exista un program unitar
de pregatire pentru laborantii din
laboratoarele de incercari in con-
structii si materiale de constructii, care
sa cuprinda sistemul de management
al calitatii, aplicat in conformitate
cu prevederile standardului armo-
nizat SREN.ISO/CEI17025:2005
,Criterii generale pentru competenta

Patronatul Societatilor din Constructii
PREGATIREA PERSONALULUI DIN CONSTRUCTII: PROIECTUL PHARE

ing. Georgeta VASILACHE

Printre numeroasele activitati desfasurate de Patronatul Societatilor din Constructii, in ansamblul
fenomenului investitional, se situeaza si initierea, sustinerea si participarea la programele de instruire
nationale, in scopul formarii specialistilor in domeniul constructiilor.

Strans legat de un asemenea demers se afla o preocupare din ce in ce mai actuala si necesara, care se
concretizeaza prin acordarea de servicii de consultanta si asistenta de specialitate in elaborarea standar-
delor de calitate in domeniul formarii fortei de munca.

laboratoarelor de fincercari si
etalonari“. Acesta include metodele
standard de Tincercare utilizate,
aparatura moderna si principii noi
pentru incercare, fata de cele uti-
lizate in prezent.

Avand 1n vedere asemenea
aspecte, deloc de neglijat in ansam-
blul activitatilor din sectorul con-
structiilor, Patronatul Societatilor din
Constructii a demarat o serie de acti-
uni menite sa corecteze aceasta
situatie. Astfel, in cadrul unui
parteneriat cu Procema Cercetare
SRL si Fundatia Profesional Didact
CCCF, a elaborat o propunere de
proiect pentru a accesa fonduri
PHARE. in cadrul acestui proiect se
propune un curs de perfectionare a
personalului de executie (laboranti)
care efectueaza incercari de labora-
tor in domeniul constructiilor si a
materialelor de constructii, precum si
a celor care lucreaza in labora-
toarele organismelor de certificare si
a societatilor din constructii. La
finalul cursului, pe baza testarii
cunostintelor, participantilor li se vor
conferi certificate recunoscute de
organismele abilitate. Q
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Pachetul Lindab - Astron
Cladirea metalica si sistemul de ventilatie

Construita eficient, dar adaptata diverselor nevoi de afaceri, cladirea metalica Astron este exact asa cum o doriti: simpla sau
multietajatd, cu deschidere si inaltimi variabile si cu diverse sisteme de inchideri pentru pereti si acoperis.

Si indiferent de utilizare, hala de productie, de depozitare, sediu de companie, supermarket, show-room si asa mai departe,
asigurati cladirii dumneavoastra Astron sistemul perfect de ventilatie.

Sistemul de ventilatie Lindab este un instrument formidabil de asigurare a unui aer proaspat, climatizat, cu un nivel de umiditate si
de sunet corespunzator in cladirea dumneavoastra.

Simplificati-va sarcina privind procesele de achizifie, planificare si constructie cu ajutorul pachetului Lindab-Astron care include si

pachetul complet de ventilatie pe ldnga cladirea metalica.

A Lindab SRL

‘ L Soseaua de Centura nr. 8, Stefanestil de Jos - lifov, D77175, Romania
Tel.: 021 209 41 00 Fax: 021 209 41 24
Email: office@lindab.ro | Web: www.lindab.ro
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Petru RAPISCA, loan TUNS, Florin-L. TAMAS -
Universitatea Transilvania Brasov, Facultatea de Constructii

Amploarea si diversitatea constructiilor aparute in Roméania dupa 1990 au ridicat si ridica suficiente
probleme arhitectilor, proiectantilor si constructorilor. Unele dintre acestea, de o reala importanta in
functie de locul amplasarii constructiilor respective, se refera la structurile de rezistenta, element de baza
pentru orice obiectiv de investitii. Este si motivul pentru care va prezentam exemplul care urmeaza cu
speranta ca el va va contura una dintre solutiile tehnologice folosite intr-un caz din sfera turismului.

Hotelul Restaurant ,Bunloc® este
o constructie cu contur regulat in
plan, de forma patrata, cu regim de
inaltime 2S+P+M+8E si dimensiuni
in plan de 26 x 26 m suprastructura
si 35 x 33 m infrastructura.

Cota de fundare este -9,18 m
fata de cota pardoselii finite a
parterului (0,00 m).

Terenul de fundare este conform
studiului geotehnic, pietris, bolovanis
si nisip argilos cu P, =550 kPa.

Fundatia cladirii este de tipul
radier general dala groasa, in care
elementele verticale (stalpi si pereti
structurali) sunt rezemate direct pe
acesta.

Infrastructura cladirii este com-
pusa din 2 subsoluri cu Hyy, = 8,00 m,
subsolul 2 avand si rolul de adapost
de protectie civila.

Elemente componente ale
infrastructurii:

e radier general tip dala de 1,00 m
grosime din beton armat monolit;

e pereti din beton armat monolit;

e stalpi din beton armat monolit;

e plansee din beton armat monolit;

e nucleu central din diafragme
din beton armat monolit.

Per ansamblu, infrastructura formeaza
o caseta spatiala rigida.

Suprastructura este compusa
din: parter, mezanin si 8 etaje plus
1 etaj tehnic, avand urmatoarele ele-
mente structurale:
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e stalpi metalici din Europrofile
de tip HE-B600;

e grinzi metalice din Europrofile
de tip HE-B400;

e contravantuiri metalice verti-
cale, centrate in noduri, pe fiecare
din cele 4 fatade situate intre axele:
1-2; A-B; 3-4; C-D, pentru preluarea
sarcinilor orizontale si a efectului de
torsiune general3;

e plansee din beton armat mono-
lit, care formeaza saibe orizontale
rigide;

e nucleu central cu diafragme,
scari si plansee din beton armat
monolit;

e inchideri vitrate pe structura
metalica fixata de structura de rezis-
tenta la nivelul planseelor;

e invelitoare tip terasa circulabila,
cu hidro si termoizolatie usoara.

Incepand cu etajul 3, stalpii
perimetrali ai structurii se realizeaza
inglobati in beton, obtinand o struc-
tura de beton armat cu armatura
rigida.

La calculul static al structurii, s-au
luat in considerare urmatoarele
ipoteze:

e calcul spatial pentru 2S + P + M
+ 8E (12 niveluri), cu 9 (noua) moduri
proprii de vibratie, executat cu pro-
gramul de calcul structural AXIS VM7,

e pentru radierul general s-a luat
in considerare un coeficient de pat
C, = 5 daN/cm?;

e categoria de importanta a con-
structiei conf. HG 766/97: C (normala);

e clasa de importantda a con-
structiei conform P100/92: Il (nor-
mala);

e zona seismica de calcul con-
form P100/92: ,D“ (K, = 0,16, Tc = 1,0);

e coeficienti de calcul o = 1,0,
Y =0,25.

DESCRIEREA VARIANTEI TEHNOLOGICE
DE EXECUTIE

Principalele cantitati pe categorii
de lucrari ale variantei tehnologice
de executie stabilita sunt:

e la nivelul infrastructurii:

- beton armat: 1.600 mc;

- armaturi: 150 t;

- cofraje pentru elemente structu-
rale din beton armat: cca 9.500 mp;

- sapaturi in teren greu-usor: cca
17.500 mc;

- transport pamant cu auto: cca
21.600 t;

e la nivelul suprastructurii:

- beton armat: 4.280 mc;

- armaturi: 390 t;

- confectie metalica In suprastruc-
tura: 475 t;

- cofraje: 25.000 mp;

- zidarie din blocuri din ipsos tip
WG-ORTH de 22 cm grosime: cca
1.200 mc;

e izolatie termica cu polistiren de
10 cm grosime, pe exteriorul anve-
lopei: 3.300 mp.

Celelalte cantitati (gen finisaje)
nu sunt listate, intrucét nu fac obiec-
tul acestui articol.

continuare in pagina 116 =
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Isopan-Essmann la Construct Expo Antreprenor 2008

Participarea de anul acesta la
Construct Expo Antreprenor a avut
ca principal obiectiv promovarea
exclusiva a brandului Essmann.

Printre produsele prezentate cu
acest prilej, s-au numarat: trapele de
fum cu actionare automata, pneu-
matica sau electrica, ele putand fi
echipate optional ca trape de aerisire,

luminatoarele continue tip arcada
sau piramida, cu sau fara trape de
fum Tncorporate, dispozitive de ven-
tilatie cu lamele pentru fatada, ele-
mentele de drenaj.

Piesa de rezistenta a expozitiei,
care a atras atentia specialistilor si a
vizitatorilor, a fost luminatorul tip
arcada, intrucat are ca principal
avantaj multipla lui functionalitate,
deoarece poate avea incorporate si
trape mobile ce pot fi echipate ca
trape de fum si/sau aerisire, servind
deopotriva iluminatul, aerisirea si
securitatea In caz de incendii.

Se poate spune ca materialele
promovate anul acesta la Construct
Expo Antreprenor intregesc pachetul
de produse cu care firma Isopan
s-a consacrat pana acum pe piata

Cristina TALPA - director tehnic

materialelor si instalatiilor pentru
constructii.

Participarea la targul de anul
acesta a reprezentat un real succes
pentru compania noastra, materia-
lizat prin realizarea unor noi partene-
riate cu beneficiari de investitii care
ne-au solicitat colaborarea apeland
la gama noastra de produse. O

-LUMINATOARE

tabla 1,5-3mm

ALATURI DE NOT YIITORUL INCEPE ASTAZI

COMERCIALIZARE:
-PANOURI TERMOIZOLANTE
-CASETE DE TABLA

-TABLA CUTATA

-TRAPE DE FUM SI AERISIRE

e

BE I

PRODUCTIE PROPRIE/COMERCIALIZARE:
2 LINII TEHNOLOGICE DOTATE CU ABKANT-URI
COMPUTERIZATE : DE 6 SI DE 8 M LUNGIME PE
CARE SE REALIZEAZA:
-ACCESORII METALICE- tabla RAL, AL, INOX

-PROFILE ZINCATE - TIP”C",2",”Q"...ETC, grosime

SEDIUL CENTRAL: B-dul George Cosbuc, Nr. 13, Sector 4, Bucuresti
Tel.: +40 21 336 67 43, +40 21 336 67 46; Fax: +40 21 336 67 48
HALA PRODUCTIE: $os. de Centura, Nr. 2-8, Com. Bragadiru, Jud. lifov

Tel.: +40 21 369 30 57; Fax: +40 21 369 31 54

E-mail: isofil@rdsmail.ro
www.isofil.ro
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Pentru tehnologia de executie,
s-au luat in considerare urmatoarele
ipoteze de lucru,:

e manipularea materialelor pe
verticala cu ajutorul unei macarale
turn de tip Comansa, cu urmatoarele
caracteristici: Hy,,, = 50 m (turnul
este liber, neancorat de cladire),
hcérlig =47 m, Lbrat, =30 M, Qmax. la
Loray maxim este de 0,9 t, gma la
Loray minim este de 5 t. Macaraua
este amplasata la punct fix, fundatia
macaralei fiind realizata prin
adaptarea peretilor galeriei de pene-
trare in subsol, consolidati cu struc-
tura metalica aferenta (fig. 1 si 2);

e confectia metalica, compusa
din Europrofile tip HE-B 400 grinzile
si HE-B 600 stélpii, s-a realizat in
ateliere specializate si cu personal
calificat. in conformitate cu norma-
tivul C150-99 (punctul 2.14.b), con-
structia metalicd se incadreaza in
categoria B de executie.

imbinarile de montaj vor fi mar-
cate, conditie obligatorie pentru
admiterea la controlul final, indife-
rent daca imbinarea este realizata in
uzina sau pe santier. Poansonul se
va aplica in conditiile specificate la
punctul 3.21-C150-99.

S-a interzis folosirea poansoa-
nelor care nu sunt delimitate de un
contur inchis (pentru eliminarea con-
centratorilor de eforturi).

Pentru imbinarile de montaj exe-
cutate pe santier, se folosesc numai
proceduri de sudare calificate.

Operatiile de debitare a pieselor,
precum si cele de prelucrare a mar-
ginilor libere si a rosturilor pentru
sudare trebuie sa respecte conditiile
prevazute in tabelul 1 din normativul
C150-99, diferentiate pe nivelurile
de acceptare ale imbinarilor sudate.

SERLRARARARARRRREIAN

Fig. 2: Plan general cu pozitia macaralei

Unitatea care executa imbinarile
sudate are obligatia intocmirii unei
documentatii tehnologice de con-
fectionare a constructiei, care tre-
buie sa contina cel putin conditiile
specificate la punctele 3.5 si 3.6 din
normativul C150-99.

Materialele de sudare au fost sta-
bilite de catre responsabilul tehnic
cu sudura al unitatii de executie si
trebuie sa corespunda conditiilor de
calitate diferentiate pe niveluri de
acceptare, conform tabelului 4 din
normativul C150-99.

Fig. 3: Armare planseu nivel curent
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In concluzie, conditiile tehnice de
calitate privind executia lucrarilor de
montaj a constructiilor metalice uzi-
nate revin in totalitate executantului
si se realizeaza conform normelor si
normativelor in vigoare.

Betonul utilizat la realizarea ele-
mentelor structurale este de clasa
C 16/20, iar armaturile sunt de tipul
PC52 si OB37. La turnarea betonului
s-au folosit plastifianti si superplas-
tifianti reductori de apa, intarzietori de
priza sau acceleratori de priza,
dupa caz (fig. 3).

Elementele specifice suprastruc-
turii au fost executate cu cofraje tip
HITRO pentru elementele struc-
turale din beton armat (cofraje placi,
diafragme, nucleu central, grinzi,
casa scarii), produse de Edil Ponte
Italia. Sprijinirile cofrajelor au fost
asigurate cu popi telescopici de 3 t si
trepied metalic de rezemare si trans-
mitere a sarcinilor la planseu. O
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SEARCH

CORPORATION

STUDII TEREN S1 ANALIZE LABORATOR

Search Corporation este una dintre cele mai importante firme din Roménia specializata in planificarea
retelelor de transport rutier, care ofera servicii de proiectare, consultanta si management in dezvoltarea
infrastructurii rutiere. Infiintata in anul 1991, Search Corporation s-a dedicat misiunii de a furniza clientilor
sai servicii de cea mai buna calitate intr-o maniera profesionala, inovatoare si eficienta din punct de vedere

tehnic si financiar.

In ultimii 16 ani, Search Corporation a devenit o resursa puternica si de incredere pentru administratorii
drumurilor din Romania, in domeniul planificarii, proiectarii si finalizarii lucrarilor de infrastructuri rutiere.

Domeniile in care Search Cor-
poration activeaza sunt:

Q transport rutier

e masterplanuri de transport
(Planificare Urbana si Regionald);

e studii de trafic (Management
de trafic);

o studii de transport public;

e proiectare pentru:

- autostrazi;

- poduri;

- drumuri urbane si interurbane.

e studii de impact asupra mediului;

e evaluarea si managementul
structurilor rutiere.

Q aeroporturi, infrastructura
aeroportuara

e piste de aterizare/decolare, struc-
turi rigide si flexibile;

e cai de rulare si platforme;

e terminale de pasageri;

e cargo.

Q proiectare de constructii civile

e cladiri de birouri;

e |ocuinte;

e sali de sport etc.

Q studii de teren si analize de
laborator

Q asistenta tehnica conform
Legii 10/1995

Q supervizarea lucrarilor de
constructie

e managementul constructiei.

La sfarsitul anului 2006 a fost infi-
intat, in cadrul companiei, Departa-
mentul Studii Teren, ca raspuns la
necesitatea de investigare complexa
a solului si efectuarea analizelor
competente de laborator necesare
dezvoltarii infrastructurii rutiere din
Romania.

Baza tehnica si operationala a
Departamentului Studii Teren are in
componenta utilaje de foraj (in
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numar de 4), logistica necesara
efectuarii tuturor Tncercarilor pentru
care aceste echipamente sunt desti-
nate: prajini, snecuri, tuburi carotiere
simple, duble, triple, sape si freze de
diferite tipuri si diametre, camioane,
trailere, compresoare, rulote, camionete.

Instalatiile de foraj geotehnic de
tip DB 520 sunt produse de Compa-
nia Boart Longyear din Olanda si
sunt fabricate Tn anii 2006 si 2007.

Lucrarile mai importante ce se
pot executa cu aceste echipamente
sunt multiple, dar se pot incadra in
céateva categorii principale, si anume:

e se urmareste stabilirea stratifi-
catiilor si caracteristicile rocilor din
zona de interes;

e evaluarea resurselor de materi-
ale dintr-un anumit areal;

e instalarea sistemelor de moni-
torizare: rocmetre, inclinometre, pen-
dule, ce urmaresc comportarea in
timp a constructiilor (ziduri de sprijin,
baraje).

FORAJE CU SNEC

e au ca scop executia de lucrari
de consolidare a unor pamanturi
slabe sau versanti instabili;

e stabilizarea gaurii de foraj la
traversarea de straturi necoezive si
prelevarea probelor prin interiorul
shecului.
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FORAJE PENTRU APA
e executate pentru alimentari cu
apa din foraje de la adancimi medii
80-200 m;

e montarea de sisteme de incalzire
din foraje, cu ajutorul pompelor de

caldura (sistem complet nepoluant si
foarte economic).

PRELEVARE DE PROBE

e are ca scop obtinerea infor-
matiilor cat mai exacte, prin prele-
vare de probe netulburate, despre
zone de interes aflate de cele mai
multe ori la medie sau mare
adancime. Aici vorbim despre studiul
amplasamentelor unor viitoare
tunele, cladiri inalte cu mai multe
nivele subterane, studii stiintifice ce
au ca scop determinarea zonelor
paleogeografice;

e 0 informatie suplimentara se
obtine cu ajutorul penetrarilor dina-
mice SPT. Fiecare instalatie este
dotata cu un astfel de sistem cu con-
tor digital automat.

PIEZOMETRE

e sunt foraje de monitorizare a
nivelului apei subterane. Au ca
obiectiv atat masurarea nivelului
apei cét si determinarea propri-
etatilor hidraulice sau eventuale
poluari ale acviferului monitorizat.

Toate aceste date, obtinute din
teren cu ajutorul instalatiilor de foraj,
sunt apoi analizate in laborator si
stau la baza studiilor geotehnice
intocmite de catre Search Corporation.

Ideea de baza a functionarii
Departamentului Studii Teren din
cadrul Search Corporation este ca
studiile geotehnice urmaresc cunoas-
terea conditiilor tehnico-geologice
de fundare a viitoarelor constructii
proiectate, si cuprind observatii directe,
investigatii geotehnice, investigatii
geofizice si incercari pe teren.

In functie de categoria geoteh-
nica stabilita preliminar, in conformi-
tate cu NP074-2007, se poate alege
tipul si numarul minim de investigatii
de teren necesare pentru cunoasterea
conditiilor de fundare ale obiectivelor
studiate.

In numarul din luna mai a.c. vom
continua cu prezentarea Laboratorului
Search Corporation si cu descrierea
tipurilor de analize efectuate in
cadrul lui. Q

Céaderea Bastiliei 65, -
sector 1, 010613 -

& Transport Rutier:

* Masterplanuri de transport
Planificare Urbana si Regionala)

* Studii de trafic (Management de trafic)
= Studii de transport public
* Proiectare pentru:

- autostrazi

- poduri

- drumuri urbane si interurbane
* Studii de impact asupra mediului

+ Evaluarea si managementul
structurilor rutiere

& Aeroporturi:

* Piste aterizare/decolare
structuri rigide si flexibile

= Cai de rulare si platforme

* Terminale de pasageri

« Cargo

& Proiectare constructii civile

« Cladiri birouri
* Locuinte
+ Sali de sport etc.

< Studii teren, analize de laborator
< Asistenta tehnica conform Legii 10/1995
@ Supervizarea lucrarilor de constructie

* Managementul constructiei

Bucuresti - ROMANIA
Tel./Fax:

(+4021)316 4018/5271;
office@searchitd.ro
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Materiale si sisteme PAGEL
pentru repararea suprafetelor
si a partilor carosahile

loan SOLACOLU - director executiv Pagel Roménia

Multe si tracasante sunt situatiile de care au parte in ultimii ani participantii la traficul rutier din
tara noastra, din cauza starii carosabilului. S-au facut si se fac destule improvizatii tehnice si tehno-
logice care continua sa aiba un efect negativ asupra rezultatelor scontate ,,macinand“in gol sume de

bani deloc de neglijat.

Exista si modalitati de iesire dintr-un asemenea impas? Noi zicem ca da, prezentdndu-va unele
materiale recomandate pentru repararea suprafetelor si a partilor carosabile.

Sistemul MH PAGEL - pe baza
de ciment - se foloseste la
repararea suprafetelor carosabile
supuse solicitarilor dinamice,
conform normativului german
ZTV-SIB TL/TP-BE PCC.

DOMENII DE UTILIZARE

Sistemul de reparatii MH
PAGEL este utilizat la: pardoseli
pe care urmeaza sa se aplice un
strat de acoperire sau o imbra-
caminte, la repararea supra-

fetelor orizontale a tunelurilor si
ca strat de egalizare la poduri.
Sistemul se mai poate folosi
pentru repararea de gauri, muchii
(exemplu: trotuare, parapeti) si
crapaturi.
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Sistemul este format din
urmatoarele materiale:

¢ MHO2 PAGEL - Material de
protectie contra coroziunii si strat
de aderenta.

e MH20/80 PAGEL - Mortare
de reparatii.

AVANTAJE

Repararea suprafetelor si a
partilor carosabile cu sistemul MH
PAGEL prezinta urmatoarele avan-
taje: rezistente mecanice deose-
bite, reduce patrunderea CO, si a
umiditatii, este permeabil la vaporii
de apa, rezistent la inghet-
dezghet, in acelasi timp are acti-
une anticorosiva si este stabil la
saponificare.

Un avantaj deosebit este acela
ca sistemul se aplica ,umed pe
umed®, ceea ce inseamna elimi-
narea timpilor de asteptare intre
aplicarea straturilor succesive.

Componentele sistemului MH
PAGEL sunt uscate, ele ameste-
candu-se numai cu apa in canti-
tatea prescrisa de producator.

in functie de adancimea
degradarilor, se pot folosi:

e MH20 PAGEL pentru adan-
cimi cuprinse intre 6 mm si 40 mm;

e MHB80 PAGEL pentru adancimi
mai mari de 30 mm.

Daca se doreste o rezolvare
durabila pentru lucrari urgente de
reparare a suprafetelor si partilor
carosabile, recomandam sistemul
R PAGEL.
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DOMENII DE UTILIZARE

Sistemul R PAGEL - pe baza
de ciment - se foloseste la
reparatii rapide cu o utilizare a
suprafetei dupa 2 h (incepand de
la 5 °C), la reparatii de betoane,
sape, gauri, muchii (exemplu: tro-
tuare, parapeti), crapaturi etc.

AVANTAJE

Repararea suprafetelor carosa-
bile cu sistemul R PAGEL prezinta
urmatoarele avantaje: mortarul
poate fi pus sub sarcina dupa
2 h (incepand de la 5 °C), pre-
zinta rezistente initiale si finale
mari, nu contine cloruri sau ciment
aluminos, reduce patrunderea
CO,, este rezistent la inghet-
dezghet si la saruri de dezghet.

Un avantaj deosebit este acela
ca mortarul reduce perioadele de
intrerupere a circulatiei la lucrari
de reparatie a partilor caro-
sabile si diminueaza considerabil
costurile. De asemenea, mortarul

Mortare

se prelucreaza foarte usor (se
amesteca doar cu apa), adera la
aproape orice strat suport pe baza
de ciment si are o mare rezistenta
la frecare.
SISTEMUL ESTE ALCATUIT
DIN URMATOARELE MATERIALE:

R20/02 PAGEL - Masa fina de
spaclu rapida;

R20/05 PAGEL - Masa de spaclu
rapida;

R20/10 PAGEL - Mortar fin rapid;

R20/20 PAGEL - Mortar rapid de
reparatie;

R20/40 PAGEL - Mortar rapid
de reparatie;

R20/80 PAGEL - Mortar rapid
de reparatie.

in functie de adancimea
degradarilor, sistemul se clasi-
fica astfel:

R20/02 PAGEL - pentru degra-
dari cuprinse intre 0,5 si 5 mm;

R20/05 PAGEL - pentru degradari
cuprinse intre 2 si 6 mm;

i rasini speciale germane pentru:

-Subturnari utilaje, structuri metalice si de beton

-Reparatii si consolidari structuri de beton

R20/10 PAGEL - pentru degradari
cuprinse intre 3 si 20 mm;

R20/20 PAGEL - pentru degra-
dari cuprinse intre 6 si 30 mm;

R20/40 PAGEL - pentru degradari
cuprinse intre 20 si 50 mm;

R20/80 PAGEL - pentru degra-
dari cuprinse intre 30 si 100 mm.

Tot in domeniul rutier, pentru
subturnarea capacelor de canal si
a gratarelor in scopul scurgerii
apelor pluviale, se pot folosi: V1
PAGEL - Mortar de subturnare,
sau V2 PAGEL - Mortar rapid de
subturnare.

In urmatorul numar al revistei,
va vom prezenta un articol referitor
la sistemul nostru de reparare a
recipientilor de apa potabila, pre-
cum si un sistem de protectie a
retelelor de canalizare. QO

-Pardoseli industriale pe baza de ciment, epoxidice si poliuretanice

-Pardoseli antistatice antiscanteie

-Ancorari utilaje si injectii fisuri
-Hidroizolare si hidrofobizare
-Protectii anticorozive
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www.pagel.ro

Pta Alba lulia nr. 2, bl. 11, sc. C, ap. 55,

Sect. 3, Bucuresti

Tel/Fax: 021 3224254;

021 3206859;
0724046117
office@pagel.ro
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Compozite polimerice
cu microfibrile celulozice

lleana MATASARU - Institutul National al Lemnului,
Denis Mihaela PANAITESCU - INCD Chimie si Petrochimie ICECHIM,

Horia IOVU - UPB - Facultatea de Chimie Aplicata si Stiinta Materialelor

Posibilitatea inlocuirii compozitelor din polimeri si fibre de sticla, cu materiale compozite celulozice,
nedadunatoare mediului si sanatatii umane, reprezinta un obiectiv important pentru perioada actuala.
Abundenta unei materii prime, regenerabila, este un alt avantaj al utilizarii umpluturilor celulozice in apli-

catii industriale.

Folosirea microfibrilelor celulozice, cu diametre submicronice, determina obtinerea unor materiale noi,
inovatoare, cu proprietati mult imbunatatite comparativ cu materialele clasice din polimeri si produse celu-
lozice, tip faina din lemn, rumegus s.a.

Dimensiunile fibrelor celulozice
(lungime, diametru, factor de forma)
influenteaza atat capacitatea de dis-
persare a acestora n polimer si
adeziunea la interfata, cat si carac-
teristicile compozitului final.

Compozitele cu microfibrile celu-
lozice sunt intens cercetate in per-
spectiva realizarii unor materiale
polimerice cu proprietati similare
acelora care contin nanoargile.
Premisele  sunt fincurajatoare,
deoarece modulul Young al microfi-
brilelor celulozice cristaline, determi-
nat experimental, este de 137 GPa
(valoarea teoretica 250 GPa), com-
parativ cu 75 GPa al fibrelor de sticla
si mai mare decat al otelului.
Aceasta rigiditate provine din struc-
tura cristalind care urmareste un
aranjament supramolecular, eli-
coidal, foarte ordonat (fig. 1).

Microfibrilele au latimi de 10-30 nm
si lungimi de cateva sute de nano-
metri, astfel incat factorul de forma
depaseste valoarea de 20.

Dimensiunile microfibrilelor depind
de sursa de celuloza, tratamentul
aplicat si de gradul de defibrilizare.

Nanostructurarea umpluturii orga-
nice se poate realiza printr-un proces
mecanic, plecand de la pasta din
lemn. Se pot obtine structuri fibrilare
cu diametre intre 20 nm si 100 nm si
lungimi peste 200 nm. Cand proce-
sul mecanic este precedat de un
tratament chimic, se pot obtine
microfibrile cu diametrul de 5-10 nm.
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lata cateva rezultate experimen-
tale ale autorilor, privitoare la obti-
nerea microfibrilelor celulozice prin
tratamente pur mecanice si a com-
pozitelor din polipropilena si aceste
microfibrile, precum si principalele
caracteristici corelate cu aspecte
morfologice.

MATERIALE FOLOSITE

Polipropilena homopolimer HP 501M
(indice de fluiditate IF = 7,5 g/10 min,
d = 0,90 g/cm®) de la firma Bassel,
utilizata ca matrice polimerica. S-a
folosit ca agent de compatibilizare o

Padure

Arbori

5

Inele anuale

Fibre

Perete celular

Fibrile

polipropilena maleinizata tip Polybond
3200 (MA-PP; 1% anhidrida maleica,
IF =115 g/10 min, d = 0,91g/cm®).

Microfibrile celulozice obtinute pe
cale mecanica

e Materia prima din care s-au
separat microfibrilele celulozice: lemn
de mici dimensiuni, din exploatari si
ramasite din fabricile de cherestea,
in amestec rasinoase si foioase.

e Instalatia de pregétire a pastei
mecanice: linia industriala existenta
in tara, intr-o fabrica de placi din
fibre din lemn.

Molecule celulozice

Fig. 1: Structura ultracristalind a lemnului (Harington)

continuare in pagina 124 =
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Produse oferite de

SJTEKS  Azur

PROFESSIONAL LINE
Cu noua gama profesionala,
totul iti va fi la indemana!

QTEK este noua gamd de produse pentru finisaje in
constructii, destinata uzului profesionistilor.

Astfel, indiferent dacd esti arhitect, interior designer,
conduci o echipa de zidari sau zugravi sau pur si
simplu coordonezi lucrdrile de finisare ale unui imobil,
QTEK raspunde prompt solicitarilor tale.

Gama profesionald QTEK este special dezvoltatd pe
baza criteriilor principale in domeniul constructiilor,
CALITATE si TEHNOLOGIE, care te ajutd sd ai totul la

indemand, sa fii sigur de rezultatul final.

BUCURESTI str. Dambovita nr. 59-61, Sector 6
Tel. 0372.118.300
Fax: 0372.118.330
Statii de sortare si concasare Statii de mixturi si emulsie
situate in _ _ b ¢ cu capacitatea de 160 to/h fiecare
com. Lipanesti -Prahova; situate in sat Caldararu - Cernica
si com. Patlaji -Dambovita Y b si in Chitila;
cu capacitatea de 400mc/ora Bl ! Statii de betoane cu o capacitate
Cariera de piatra : Mo, de 105 mc/h fiecare
cu o capacitate de 300 to/ h — 73 T T " Bucuresti - str. Carierei nr 31-33;
situata la Cerna; ' si Chitila
Parc auto propriu si Statie de balast stabilizat
utilaje specifice lucrarilor, ‘ si prefabricate
de ultima generatie cu o capacitate de 300 to/h

Calitatea lucrarilor execu{a'te eslte'ggzl mai importanta carte de vizita a
societatii TEHNOLOGICA RADION SRL
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Tabelul 1: Granulometria fibrelor
supuse tratamentelor mecanice

Tabelul 2: Valorile principalelor caracteristici ale polipropilenei HP utilizate ca matrice

Marimea particulelor, Fractiunea masica,
pm %
> 800 0,70
> 500 17.93
> 100 74,0
> 40 6,37
< Taler 1,00

e Metoda de obtinere a microfi-
brilelor celulozice. Pentru obtinerea
microfibrilelor celulozice s-a pornit
de la fibre preparate industrial prin
defibrarea aschiilor din lemn provenit
din resurse secundare (deseuri). S-au
folosit exclusiv procedee mecanice.
Materialul fibros (fig. 2) a fost
fractionat pe site plane oscilante,
pentru aflarea distributiei marimii
particulelor Tn masa fibroasa. Rezul-
tatele obtinute sunt prezentate in
tabelul 1.

Aspectul morfologic al probelor
de fibre industriale, cu diametre de
40-200 um, separate mecanic din
pasta defibrata, procedeul uscat si
vizualizate cu microscopul optic,
este prezentat in fig. 3.

Imaginile arata structuri fibrilare
cu diametre si lungimi diferite,
dependente de natura materiei
prime si de marimea fortei de defi-
brare din instalatiile industriale. Se
observa un factor de forma >10,

Fig. 3: Fibre industriale cu diametre de 40-200

um, separate mecanic din pasta defibrata,
vizualizate cu microscopul optic (100X)

Fig. 4: Imagini microscopice, MOTIC-DMW-B-223
ASC(40X) ale microfibrilelor celulozice
(tratamente mecanice)
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Proprietati Metoda Valoare
Densitate, g/lcm’ I1SO 1183 0,9
Indice de fluiditate, g/10 min 1501133 12
Rezistenta la tractiune la limita sup. de curgere, MPa I1SO 527 35
Rezistenta la soc Charpy (epruvete fara crestatura), kdim? 1SO 179 110

care ofera fibrelor potentialul de ran-
forsare a matricei polimere.

Metodele de obtinere a
micro(nanolfibrilelor, prin tratamente
pur mecanice:

e uscarea fibrelor pana la umidi-
tatea de 2-4%, in etuva, la o tempe-
ratura de 103 °C ;

o fractionarea fibrelor uscate pe
site plane oscilante, pentru inde-
partarea particulelor cu diametre mai
mari de 800 um ;

e prelucrarea mecanica a fractiu-
nilor sortate, prin macinare in doua
trepte:

Treapta I: macinarea fibrelor prin
forfecare, intr-o moara coloidala de
turatie medie, In mai multe sarje.
Inainte de macinare, fibrele fiecarei
sarje au fost plasate intr-un blender
de laborator cu apa si agitate cateva
minute pentru dispersare. Pasta
obtinuta prin macinare a fost filtrata
sub vid, pe o sita cu ochiuri de 40 um.
Filtratul a fost uscat la 80 °C, pana la
umiditatea de echilibru higroscopic a
fibrei. In aceasta etapa, fibrilele
desprinse din peretele celular fisi
mentin aproape toate componentele
chimice, mai putin pectinele.

Treapta Il: macinarea filtratului
obtinut Tn treapta I, prin actiuni
mecanice severe, cu 0 moara cu
bile, ultraturax, 13.000 rpm, in cicluri
repetate, pana la aducerea dimensi-
unilor fibrilelor celulozice la valori
micro/ nanometrice. Suspensia
rezultatd Tn urma macinarii a fost

I

Microscope|Acceleraling Voltage Worldng Distance
15 KV 10 mm

Fig. 5: Imagine SEM a microfibrilelor celulozice
inainte de introducere in polimer

spalata, omogenizata si filtrata sub
vid, pentru separarea si apoi
uscarea microfibrilelor celulozice.

Efectul tratamentelor mecanice
asupra fragmentarii peretilor celulari
in micro(nano)fibrile celulozice a fost
investigat prin microscopie optica si
electronica. Masuratorile prezentate
in imaginile din fig. 4, realizate cu
un microscop optic, MOTIC-DMW
B-223 ASC, arata variatii ale diame-
trului microfibrilelor celulozice, ca
rezultat al omogenizarii neuniforme
a acestora in instalatia de laborator.
Domeniul factorului de forma a fibri-
lelor individuale este de 10 la 15
pentru fibrilele lungi si 5 la 10 pentru
fibrilele scurte.

Obtinerea lotului de material
compozit pentru testare

Lotul de testare de material com-
pozit cu microfibrile celulozice reali-
zate de INL Bucuresti a fost obtinut
de catre ICECHIM (partener al
proiectului), folosind ca polimer
matrice o polipropilena homopolimer
tip Moplen HP 500 N (granule), pro-
dus al firmei Basell. Principalele pro-
prietati ale polipropilenei utilizate ca
matrice sunt prezentate in tabelul 2
(date din prospectul firmei).

Pentru realizarea loturilor de
material compozit, s-a folosit un
extruder dublu snec, tip Leistritz
L.S.M. 30-34, prevazut cu zona de
degazare. .
CARACTERIZAREA FIZICO-MECANICA

A BIO(NANO)COMPOZITELOR

POLIMERICE OBTINUTE

Caracterizarea fizica cu ajutorul
microscopului optic si electronic

Microfibrilele celulozice utilizate
in testele pilot au fost vizualizate cu
un microscop electronic Quanta.
Imaginile SEM sunt prezentate in fig. 5.

Se observa microfibrile cu diame-
trul mediu de ~5 um si cu diametre
disperse, in domeniul 500 nm ... 5 um.

Dispersarea In matricea polime-
ricda a microfibrilelor celulozice si
gradul de deteriorare a factorului de
forma sunt vizibile in imaginile rea-
lizate cu un microscop optim cu
transmisie (MC5), la care s-a atasat
0 camera video.

continuare in pagina 126 =
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Consilier Construct, societate avdnd ca obiect principal de activitate proiectarea, consultanta si asistenta tehnica
in domeniul constructiilor civile si industriale, isi desfasoara activitatea atat pe plan intern, cat si pe plan extern, in
strdnsa corelare cu strategia de dezvoltare a pietei serviciilor si se adapteaza permanent cerintelor impuse de inte-
grarea Romaniei in Uniunea Europeana. Societatea utilizeaza programe moderne de proiectare, cu tehnica de calcul

ONSILIER
ONSTRUCT

adecvata si personal de inalta calificare, beneficiind in acelasi timp de un management curajos si eficient.

Din 1995, de cand a fost infiintata,
pana in prezent, organizatia privata
Consilier Construct a cucerit progresiv
piete din diferite sectoare ale constructi-
ilor, impunandu-se ca un furnizor reputat
de servicii profesioniste si, de la an la an,
tot mai diversificate. In ultimii ani,
numeroase proiecte - cu finantare natio-
nala, europeana si internationala - care
au avut ca principal obiect proiectarea,
consultanta, asistenta tehnica sau pro-
tectia mediului, s-au derulat sub sigla
Consilier Construct, cu cele mai bune
rezultate.

Un proiect realizat la nivel national,
solicitat de catre Administratia Rezer-
vatiei Biosferei Delta Dunarii Tulcea,
este Reconstructia ecologica a Ame-
najarii agricole Sulina, judetul Tulcea.
Pentru investitorul ARBDD, Consilier
Construct a elaborat, in perioada 2006-
2007, studiul de fezabilitate sustinut de
studiile de teren (topo-geo, hidrologice)

si studiul de evaluare a impactului. Tn
anul 2008, Consilier Construct a inceput
executia proiectului tehnic (documen-
tatia pentru licitatia si executia lucrarii,
caietul de sarcini) si a detaliilor de exe-
cutie. Obiectivul general al proiectului
este extinderea habitatelor acvatice pen-
tru speciile de flora si fauna prin restau-
rarea zonelor umede. Reconstructia
ecologica a asezarii geografice Sulina
consta in ameliorarea unui dezechilibru
ecologic, determinat de deteriorarea pro-
ceselor naturale si a interrelatiilor complexe
existente intre vietuitoare si mediul lor de
viata, respectiv intre individ, populatie sau
comunitate si mediul inconjurator.
Adaptarea solutiilor tehnice la nivelul
cerut de investitor, armonizarea solutiilor
tehnice cu legislatia in vigoare din
Romaénia, dar si apropierea de conditiile
impuse prin legislatia europeana, toate
acestea, in ansamblu, reprezinta ele-
mente care arata ca, prin tot ce face,

compania Consilier Construct contribuie
activ la crearea unui mediu competitiv si
calitativ pe piata serviciilor de consul-
tantd si proiectare in constructii. ,La
Consilier Construct, consideram o dato-
rie morala sa ne extindem orizonturile cu
fiecare proiect pe care-l ducem la bun
sfarsit. Fiecare lucrare este privita ca o
provocare si este tratata cu atentie, dili-
genta si profesionalism. Dorim sa cream
un brand puternic, sa-l immpunem pe piata
internationala a serviciilor si sa facem
Europa mandra de noi“, a precizat dom-
nul Bogdan Vintila, presedintele presti-
gioasei firme.

Consilier Construct a fost si este, pe
parcursul a peste un deceniu de exis-
tenta, o prezenta vie, activa si eficienta
in viata economica a tarii, in imple-
mentarea si asigurarea tehnologiilor noi
in domeniul constructiilor. 4

INTR-O LUME A OOI’IIHIARII, NOI D!SGI'III- GAI.IA

ONSILIER
ONSTRUCT
Str. Stupca nr. 6, sector 6, Bucuresti
Tel: 021.434.35.01; 021.434.17.05
Fax: 021.434.18.20; 021.434.35.01
e-mail: office@consilierconstruct.ro

marketing@consilierconstruct.ro
web: www.consilierconstruct.ro

Puncte de lucru:
Bucuresti, Str. Dezrobirii nr. 129 B;
TelfFax: 021.434.18.36 / 021.434.14.87

proiectare@consilierconstruct.ro
Bucuresti, Str. Drenajului nr. 34-36;
TellFax: 021.434.13.22 /1 021.434.13.25

consultanta@consilierconstruct.ro
Filiala Consilier Construct - Brasov
Brasov, Sir.

TellFax: 0268425911
Filiala Consilier Comh'unt Slhﬁ?- e
Sibiu, Aleea Taberei nr. 3 -
% Tel: 0269.213.952
- Filiala Consilier Construct - Timisoara

'Mﬁam-sv Lucian Blaga nr.1 et. 1, ap. 17, jud. Timis
g WOZ&M?SS&

PROIECTARE, CONSULTANTA, ASISTENTA TEHNICA

PENTRU INFRASTRUCTURA DE TRANSPORT- drumuri si
autostrazi, poduri, pasaje si viaducte, cai ferate, porturi si aeroporturi

PROIECTARE, CONSULTANTA, ASISTENTA TEHNICA
- PENTRU CONSTRUCTl! QM EE pmnﬂ de ;osurntu. centre de

"afaoeri, cladiri e birour, s

EVALUAR[ DEINVESTIT[I ASISTE,NTA FINANCIARA Si

JURIDICA PENTRU LUCRARI DE CONSTRUCTII
SERVICII DE MEDIU - studii de impact asupra mediului si acorduri w

-_ madlu. audituri si planificari de mecllu, ingineria si manage

Ideseurllor
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in fig. 6 sunt prezentate imagini
obtinute cu microscopul optic (500X)
pentru compozitul PP/microfibrile,
varianta B1 (fara concentrat) si vari-
anta B2 (cu concentrat).

Caracterizarea mecanica

Din loturile de testare realizate
s-au obtinut epruvete pentru caracteri-
zarea fizico-mecanica, prin injectie,
folosind o masina de injectie orizon-
tala, cu melc-piston, tip Engel ES 40/22.

S-au determinat urmatoarele
caracteristici:

e rezistenta la tractiune la rupere
conform SR EN ISO 527;

e alungirea la rupere conform SR
EN ISO 527;

e rezistenta la soc Izod conform
SR EN ISO 180;

e modulul de elasticitate la tracti-
une conform SR EN ISO 527.

Rezultatele obtinute in urma
caracterizarii mecanice a lotului de
testare, In cele doua variante, B1
(fara concentrat) si B2 (cu concen-
trat), sunt prezentate in tabelul 3.

CARACTERIZAREA REOLOGICA

Se obtine o crestere a fluiditatii
materialului la introducerea microfi-
brilelor celulozice, cresterea fiind
mai accentuata in cazul aplicarii pro-
cedeului cu concentrat (tabelul 4).
Pot exista mai multe cauze ale aces-
tei micsorari de vascozitate, dar cele
mai plauzibile sunt influenta celorlalti
componenti, mai putin stabili, prezenti
alaturi de celuloza in microfibrilele,
precum si maruntirea avansata a
microfibrilelor cu grosimi mici.

Fig. 6: Imagini ale compozitelor PP/microfibrile
(varianta B1 sus si varianta B2 jos)
obtinute cu microscopul optic (500X)

L1 B2 PP

Fig. 7: Materiale supuse testarilor: L1: Biocom-
pozite polimerice cu micro(nanofibrile celulo-
zice obtinute prin tratamente mecanice;

B2: Biocompozite polimerice cu micro(nano)fi-
brile celulozice obtinute prin tratamente chimice;
PP: Polipropilena, proba martor.
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Tabelul 3: Rezultatele caracterizarii mecanice a probelor de compozite realizate in laborator*

Material Rezistenta la tractiune | Alungirea la rupere | Modulul de elasticitate relativ
la rupere MPa % (la tractiune)
Compozit PP/SIII 1,02 0,35 1,61

* Rezultatele sunt prezentate ca raport valoare pentru compozit/valoare pentru matrice

CARACTERIZAREA REZISTENTEI
LA ATAC BIOLOGIC

Materialele supuse testarilor sunt:
biocompozitele polimerice cu micro-
(nano)fibrile celulozice obtinute prin
tratamente mecanice, biocompozitele
polimerice cu micro(nano)fibrile celu-
lozice obtinute prin tratamente chimice
si polipropilena, proba martor (fig. 7).

Caracteristicile dimensionale ale
probelor sunt date in tabelul 5.

Metode de incercare

Standarde europene pentru eval-
uarea durabilitatii naturale, pe cale
micologica, a lemnului:

e SR EN 350-1:1997;

e SR EN 460:1998;

e SR EN 335-1:1997;

e SR EN 113:2003;

e SR 649:1994;

e ASTM D 1413:76 (revizuit).

Testarea rezistentei la putrezire

Principiul metodei: expunerea
epruvetelor prelevate din biocom-
pozitul polimeric cu microfibrile
celulozice la atacul ciupercilor
basidiomycete licnivore, in cultura
pura.

Materialul biologic folosit: ciu-
perca Gloephyllum trabeum (Persoon
ex Fries) Murril, susa (BAM.Ebw.109)
pastrata in laboratorul de micologie
al INL, pentru intretinere (replicari
periodice, alternarea mediilor de cul-
turd) conservare si pentru asigura-
rea vigorii acesteia.

Mediu de culturd: malt-agar,
amestec cu urmatoarea compozitie:

e extract de malt concentrat
5010,5 g;

e agar-agar, intre 20+0,5 g si
30+0,5 g, care nu cauzeaza inhibitia
ciupercilor;

e apa de calitate 3, conform EN
ISO 3696: cantitate pentru 1.000 ml.

Aparatura utilizata:

e incinta de conditionare, venti-
lata, mentinuta la 20+2 °C si o umidi-
tate relativa a aerului de 65+5%;

Tabelul 4: Rezultatele caracterizarii reologice a
probelor de materiale compozite realizate in
instalatia pilot comparativ cu polimerul matrice

Indice de curgere in topitura

Material testat /10 min
HP (martor) 12,0
Lotul B1 14,0
Lotul B2 17,1

e incinta de cultura, obscura, men-
tinuta la o temperatura de 20+2 °C
si la o umiditate relativa a aerului de
7515 %;

e etuva pentru uscare reglata la
103+2 °C;

e recipiente pentru tratament;

e lampi cu ultraviolete pentru ste-
rilizarea aerului;

e autoclava pentru sterilizarea
mediului de cultura cu ajutorul vapo-
rilor de apa;

e balantd cu o exactitate de pre-
cizie 0,001 g si un exicator dotat cu
un deshidratant eficace;

e material curent de laborator.

Mod de lucru:

e prelevarea epruvetelor;

e sterilizare in abur, la presiunea
de 103 Kpa, 30 minute;

e uscare in etuva (105 °C) pana
la obtinerea greutatii constante, prin
cantariri succesive;

e conditionare Tn exsicator;

e determinarea masei (mg).

Expunerea la ciuperci:

e inocularea cu ciuperci a vase-
lor de cultura, in incinta de crestere,
in conditii sterile asigurate cu aju-
torul lampilor de ultraviolete;

e vasele de cultura cu mediu de
cultura proaspat preparat (max. 5-6 zile)
se inoculeaza prin introducerea in
fiecare vas a unei fractiuni din
miceliul ciupercii test;

e vasul de cultura se pastreaza
in incinta de crestere pana ce
miceliul ciupercilor test acopera in
intregime mediul de cultura din vase.

Durata incercarilor: 120 de zile.

Tabelul 5: Caracteristicile dimensionale ale probelor

" Dimensiuni Proportia de microfibrile celulozice

Cod prob& (mm) oo in masa probei, %
L1 Form_at: 60 x 6_2 10

Grosimea medie: 1,845

Format: §9,5 x 59,0
B2 Grosimea medie: 1,545 10
PP Format: 59 x 60 0
(martor) Grosimea medie: 1,565
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METROUL S.A..@ . .

ARIC
Director general:

Compania Metroul SA, fondata in februarie 1975, are in prezent Geargs/froraren

peste 220 de angajati gi o cifrd de afaceri de peste 5 milioane euro. str. Gutenberg nr. 3bis, sector 5
Domeniul de activitate este proiectare i consultantd, 050027 Bucuresti, Romania
aferente lucrarilor de constructii civile si industriale.

Avem o vasta experien{a in servicii de inginerie specializata TEL: +40-21-315.54.84;

§i consultanfa tehnica in domeniile transporturilor si constructiilor. FAX: +40-21-312.43.35

e-mail: metroul@metroul.ro
www.metroul.ro

Certificat ISO 9001

Domenii de activitate

Metrou

Statii si tunele de metrou;
Dispecerat de contral trafic;
Instalatii complexe;
Modernizare material rulant;
Planificare urbana.

Tramvai

Metroul usor;
Modernizare instalatii;
Sistem de taxare; - & | e
Inginerie constructiva. | RS S =»

Drumuri e " g “‘q"@
e  Drumuri, strazi urbane; e \- i - -

+ Retele edilitare (apa, canal, termoficare);
o Pasaje sub si supraterane;
s Parcaje subterane.

Inginerie civila
e Arhitectura;
e Structura;
s |nstalatii.

Studii de teren

Produse
Consultanta
+ Implementarea de proiecte majore de infrastructura;
e Evaluari;
¢ Studii de fezabilitate;
o Expertize;
« Management de proiect.
Proiectare

Studii de amplasament =
-

Clienti o Mt oo M,
—-.rg—.ﬂ
. W (1 mies S ke ] " ] W T
s Operatori de transport public; [ e i b b e o o
¢ Municipalitati si autoritati locale;
s |nstitutii bugetare de stat;
o Investitori privati.
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Rezultatele incercarilor:

e pierderea de masa P = 0;

e raportul de durabilitate R, = 100;

e clasa de durabilitate: 1;

e caracterizare: foarte durabil.

Testarea rezistentei la mucegaire

Metoda de laborator. STAS 8022-91

STAS 8864-77

Durata testarilor. 120 de zile

Principiul metodei:

Epruvetele debitate din materialul
de proba (L1, B2), impreuna cu
epruvetele martor, au fost expuse la
atacul ciupercilor lignicole care pro-
duc mucegairea.

Dupa terminarea perioadei de
expunere, epruvetele au fost exami-
nate vizual pentru a stabili dezvol-
tarea mucegaiului, conditionate si
cantarite pana la masa constanta.
Indicele de durabilitate se determina
pe baza pierderii de masa.

Fig. 8: Rezultate obtinute la testul cu ciuperca
de putrezire Gloephyllum trabeum: a) Vas cu
epruvete in mediu de cultura la sférsitul testului;
b) Fara atac, dupa inlaturarea miceliilor dez-
voltati pe suprafata epruvetelor

- 2 M &
B et p. -

Fig. 9: Analize de imagini a epruvetelor prelevate
din proba B2 (cod PC), dupa inlaturarea miceli-
ilor de pe suprafata. Suprafete fara atac biologic,
MOTIC 40X (INL)

Fig. 10: Analize de imagini a epruvetelor prele-
vate din proba L1 (cod PF), dupa inlaturarea
miceliilor de pe suprafatd. Suprafete fard atac
biologic, MOTIC 40X (INL)

Fig. 11: Rezultate obtinute la testul de
mucegaire. a) Vas cu epruvete in mediu de cul-
tura la sfarsitul testului; b) Fara atac, dupa
inlaturarea miceliilor dezvoltati pe suprafata

epruvetelor
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Tabelul 6: Exprimarea rezultatelor prin examinari vizuale

Nota

Rezultatul examinarii vizuale

0 Nicio dezvoltare de ciuperci vizibila cu ochiul liber.

Aparatura folosita:

e camera de incercare obscura,
reglata la 1 atm, cu temperatura de
2512 °C si 85+5% umiditate relativa;

e camera de lucru prevazuta cu
instalatie UV,

e hota pentru inoculari;

e pulverizator de sticla, de 50 cm®,
cu ajutajul de pulverizare de 0,2-0,5 mm;

e exicator cu capac, cu orificiu de
aerisire;

e diverse instrumente de laborator.

Material biologic

Speciile de ciuperci folosite:

e chactomimum globosum (Kunze);

e paecilomyces varioti (Brainier);

e stachybotrys atra (Corda);

e alternaria tenuis (Ness);

e trichoderma viride (Persoon ex
Fries);

Mediu de culturd pentru ciuper-
cile de mucegaire:

o fulgi de orz, 50 g;

e agar-agar, 15-20g;

e apa distilata, 1.000 ml.

Inocul:

Incercarea micologica s-a efec-
tuat cu un amestec de spori ai ciu-
percilor (inoculum mixt).

Prepararea inoculului, conform
STAS 8864-72 si asimilate.

Mod de lucru:

Epruvetele pentru incercari si
cele martor au fost pulverizate cu
emulsie de spori din materialul bio-
logic pregatit, hota pentru inoculari,
in conditii de sterilitate a mediului si
de protectie a muncii.

Dupa pulverizare, cate 4 epru-
vete au fost introduse in trei exsica-
toare mentinute 120 de zile in
camera de incercare.

La sfarsitul perioadei de incer-
care, epruvetele au fost examinate
cu ochiul liber si lupa binoculara,
notandu-se stadiul de dezvoltare a
sporilor, cresterea miceliului si
suprafata acoperitd cu miceliu, a
epruvetelor.

Dupa indepartarea miceliului ciu-
percilor, probele au fost conditionate
pana la masa constanta. Dupa can-
tarire, au fost determinate masa
finald si pierderea de masa pentru
fiecare epruveta.

Rezultatele incercarilor sunt date
in tabelul 6 si fig. 8, 9 10, 11.

APLICATII ALE BIOCOMPOZITELOR OBTINUTE

Compoundare,
Amestec

Matrice
L%
Fibre ; g
- +_ .
Aditivi, ﬁ
Formulare :

Fig. 12: Schema generala de valorificare a fibrelor din lemn in biocompozite

Fig. 13: Analiza de imagine, microscop optic, MOTIC (40X), INL.

Ldy .

a) fibre, PP, granule (compound); b) biocompozite, fibre/polipropilena.
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Certificarea calificarii tehnico-profesionale
a operatorilor economici din constructii
1a nivel european $i national

ing. loan BURTEA, vicepresedinte Patronatul Societatilor din Constructii

In prezent, Ia nivel european, existd un cadru legislativ care permite accesul la executarea lucrérilor din
domeniul public, a operatorilor economici care dovedesc competenta, prin prezentarea de documente
emise de organisme de terta parte, recunoscute de autoritatea din statele respective.

In acest sens, la nivelul Uniunii Europene se aplica prevederile Directivei 2004/18/CEE si s-a elaborat
standardul CLC/TS 50349. Totodata, s-a initiat un proiect de standard European EN 13833 care nu a fost
finalizat pana la aceasta data.

In vederea cresterii nivelului calitativ al constructiilor, desi nu s-a finalizat standardul EN 13833, s-a
instituit, in tarile cu traditie din Uniunea Europeana, principiul certificarii in vederea recunoasterii compe-
tentei tehnico-profesionale a operatorilor economici din constructii, care functioneaza, in unele cazuri, de
peste 50 de ani (ex: Franta). Cinci tari - Belgia, Grecia, Italia, Portugalia si Spania au instituit un sistem de
certificare obligatoriu, alte 9 tari - Regatul Unit, Elvetia, Franta, Finlanda, Germania, Norvegia, Olanda,

Polonia, Suedia - au un sistem facultativ.

La nivel european, desi nu este inca adoptata proce-
dura de certificare a calificarii tehnico-profesionale a
operatorilor economici din constructii, se respecta cadrul
normativ stabilit prin Directiva 2004/18/CEE si se asi-
gura aplicarea criteriilor stabilite de aceasta si anume:

e criterii juridico-administrative, privind indeplinirea
conditiilor de eligibilitate, legalitatea functionarii, solvabi-
litatea, achitarea taxelor si impozitelor;

e criterii economico-financiare, privind justificarea
capacitatii financiare si economice;

e criterii tehnice, privind conditiile ce trebuie Tndepli-
nite de intreprinderile din constructii pentru certificarea
capacitatii profesionale, obtinerea certificatului de califi-
care si a dreptului pentru inscrierea pe listele oficiale, din
care sa rezulte ca a fost evaluata si certificata calificarea
profesionala.

Roménia, tara cu conditii seismice si climatice
severe, a avut in permanenta drept obiectiv apararea
vietii oamenilor si a avutiei nationale, adoptand, in acest
sens, strategii si politici care sa asigure atingerea aces-
tor deziderate.

Existenta unei vechi traditii atestate documentar inca
de la inceputul veacului al XIX-lea, de pe vremea Regu-
lamentului Organic, respectiv asigurarea transmiterii
cunostintelor si experientei acumulate de-a lungul gene-
ratiilor de constructori, a permis promovarea tehnologi-
ilor noi, moderne, ridicarea nivelului tehnic-calitativ al
lucrarilor la nivelul cerintelor din legislatia si reglemen-
tarile aplicabile.

Intrarea in vigoare in anul 1977 a Legii 8/1977, ca
urmare a Seismului din 4 martie 1977 si adoptarea in
anul 1995 a Legii 10/1995, au permis crearea unui cadru
legislativ adecvat promovarii unui concept nou in
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constructii, precum si pentru asigurarea unui nivel
tehnic-calitativ la nivelul cerintelor impuse pe plan
national, european si international.

Aparitia pe piata constructiilor, dupa anul 1990, a
unor operatori economici care au introdus in obiectul de
activitate activitati de constructii fara a avea personal de
specialitate, tehnologii adecvate, si nici experienta nece-
sara pentru realizarea de lucrari care sa asigure cerin-
tele stabilite prin Legea 10/1995, reprezinta un pericol la
nivel national. Este necesar sa se revizuiasca sistemul
permisiv utilizat pana in prezent, in sensul adoptarii unei
noi strategii care sa permita accesul pe piata a operato-
rilor economici din constructii, in limitele competentei
detinute, demonstrata efectiv si evaluata pe baza de cri-
terii stiintifice.

Romania a preluat prevederile din legislatia euro-
peana stabilite prin Directiva 2004/18/CEE si standardul
CLC/TS 50349, si a adoptat un standard SR 13476/2003
privind certificarea calificarii profesionale a intreprinde-
rilor din constructii, ale carui prevederi nu se aplica din
lipsa unui cadru legislativ adecvat.

In prezent, in Romania este in curs de promovare de
catre MDLPL un proiect de Hotarare de Guvern, care
prevede introducerea pentru prima oara la nivel national,
a unei forme de evaluare stiintifica a competentei
tehnice a operatorilor economici din constructii.
Prevederile acestui proiect aduc o contributie procesului
de modernizare a legislatiei din Romania, de aliniere la
practicile utilizate in tarile UE, si asigura atingerea urma-
toarelor obiective:

e introducerea unei legislatii aliniate la prevederile
Directivei 2004/18/CE precum si a ordonantei OUG
43/2006, care preia prevederile acesteia;

continuare in pagina 132 2
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e recunoasterea operatorilor economici din con-
structii, de catre statele membre, pe baza listelor oficiale
emise de autoritate;

e asigurarea unui cadru legislativ adecvat in vederea
protejarii vietii oamenilor, a bunurilor acestora, a soci-
etatii si a mediului inconjurator;

e punerea la dispozitia titularilor de credite, a investi-
torilor si a autoritatilor contractante, a unei liste oficiale
cu operatorii economici certificati pe domenii, tipuri de
constructii, categorii de lucrari;

e asigurarea accesului operatorilor economici mici,
mijlocii si micro-intreprinderi, la preluarea de lucrari
pentru care sunt strict specializati si pentru care detin
resursele si tehnologiile adecvate;

e introducerea unui sistem national unitar de evalu-
are a competentei profesionale a operatorilor economici
din constructii, pe baza de criterii de exigenta bine
determinate;

e simplificarea activitatii de preselectie la licitatiile
publice de catre comisiile de licitatie, eliminarea subiec-
tivismului, asigurarea unei evaluari superioare a compe-
tentei tehnice a operatorilor economici din constructii, de
catre specialisti recunoscuti;

e reducerea numarului de documente justificative
solicitate la licitatie;

e alinierea la practicile si normele europene utilizate
sau in curs de adoptare.

REGULI GENERALE

Cerintele minime necesare pentru indeplinirea crite-
rilor de acordare a certificarii asigura indeplinirea la un
nivel superior, pe baza de criterii stiintifice, a prevederilor
OUG 34/2006, avand in vedere urmatoarele:

Criterii juridico-administrative

Criteriile juridico-administrative stabilesc conditiile
juridice obligatorii ce trebuie indeplinite de un operator
economic pentru a obtine certificarea, conform celor
stabilite in normele de aplicare a proiectului de hotarare
de guvern, care este armonizat cu prevederile OUG
nr. 34/2006.

La analiza indeplinirii criteriilor juridico-administrative
se consultd urmatoarele documente:

e documente care atesta legalitatea intreprinderii;

e documente privind Tndeplinirea conditiilor de
eligibilitate;

e documente privind indeplinirea obligatiilor de plati a
impozitelor si taxelor, CAS;

e documente care sa ateste ca operatorul economic
si personalul managerial nu au facut obiectul unei con-
damnari in ultimii 3 ani, in legatura cu comportarea
profesionala.

Criterii economice si financiare

Criteriile economice si financiare care stau la baza
evaluarii capacitatii financiare a operatorilor economici
din constructii, se stabilesc corelat cu prevederile OUG
nr. 34/2006 si se fundamenteaza prin urmatoarele cate-
gorii de documente:
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e declaratii bancare, extrase de bilant, declaratie
privind cifra de afaceri, declaratie privind sursele
financiare.

Criterii tehnice

Capacitatea tehnica si profesionala a operatorilor
economici din constructii se stabileste corelat cu preve-
derile OUG nr.34/2006, prin aplicarea de criterii tehnice
care au in vedere evaluarea informatiilor documentate
furnizate de solicitant, cu privire la:

a) experienta operatorului economic in domeniul
supus certificarii;

b) calificarea si competenta personalului de condu-
cere si de executie, inclusiv asigurarea de personal pe
nivele de pregatire, pentru domeniile de calificare
solicitate;

c) dotarea tehnica cu utilaje, instalatii si echipamente
specializate pe tipuri de constructii, categorii de lucrari,
tehnologii declarate, pentru care se solicita certificarea;

d) dotarea cu dispozitive de masurare si monitorizare
specializate;

e) implementarea unui sistem de management al
calitatii, conform standardelor ISO 9000.

Evaluarea competentei profesionale se face prin con-
sultarea urmatoarelor documente:

e dosarul privind sistemul de management al calitatii;

e informatii privind pregatirea personalului tehnic si
managerial, numarul mediu anual de personal,

e lista lucrarilor similare executate in ultimi 5 ani;

e declaratie privind dotarile specifice (echipamente,
utilaje, mijloace fixe etc.).

e alte criterii tehnice care sa permita o evaluare
corecta a domeniului pentru care se acorda certificarea,
precum si a performantei operatorului economic.

CLASIFICAREA OPERATORILOR ECONOMICI
DIN CONSTRUCTII

In baza evaluarii operatorilor economici din con-
structii, acestia se clasifica dupa cum urmeaza:

a) pe domenii de activitate;

b) pe tipuri de performanta, cuprinzand: operatori
economici care executa sau care proiecteaza si executa
lucrari de constructii;

c) dupa capacitatea tehnica, in functie de dotarile cu
utilaje si cu personal de specialitate;

d) dupa marimea contractelor pentru care au compe-
tenta sa le preia spre executie, conform nivelelor sta-
bilite in corelare cu grilele utilizate de tarile UE.

Clasificarea operatorilor economici din constructii se
face pe baza analizei documentatiei de fundamentare a
competentei depusa la organismul de certificare, prin
aplicarea criteriilor stabilite de standardul roman si a
reglementarilor tehnice aplicabile.

continuare in pagina 134 =4
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CONEXVIL

triaza si le poate mentine sau nu in competitia acerba pentru supravietuire.

Prestigiul unei firme din ramura constructiilor este creat, dezvoltat si consolidat in raport cu rezultatele palpabile
puse in evidenta de lucrarile executate la obiectivele comandate de investitori. Reusitele in acest sens, daca sunt
reusite, nu pot fi obtinute decét prin potential tehnico-economic, organizare si, mai ales, executie.

In economia de piati in care functioneazi aceste firme de constructii,concurenta este parametrul care le

Asa s-au format si exista si in tara noastra societati capabile sa execute, la timp si de calitate, lucrari de
constructii dintre cele mai diverse in raport cu destinatia lor finala (unitati productive, comerciale, spatii
cuprinse in ansambluri de birouri, sedii financiar-bancare, complexe rezidentiale etc.).

Una dintre ele - Conexvil Ramnicu
Valcea - care s-a afirmat in ultimul
deceniu, se recomanda a fi capabila
sa puna in opera lucrari de anvergura
pe plan local sau in alte zone ale tarii.

Acest lucru a fost posibil pentru ca
valorificandu-si potentialul tehnic,
tehnologic si logistic poate asigura o
gama foarte mare de lucrari cum ar fi:

e constructii industriale metalice si
din beton armat;

e reparatii si reparatii capitale la
cladiri;

e cladiri de locuit, ocrotirea sanatatii,
asistenta sociala, social-administrative;

e constructii pentru comert, afaceri
si depozitare.

O altd gama o reprezinta lucrarile
de alimentare cu apa si canalizare,
pentru care se folosesc materiale
moderne, respectiv tevi din polietilena
pentru alimentare cu apa si PVC pen-
tru canalizare; lucrari de instalatii sani-
tare si termice interioare, inclusiv
incalzire prin pardoseala pentru care
se folosesc tevi din polipropilena si tevi
din cupru.

De asemenea, Conexvil Ramnicu
Vélcea confectioneaza si monteaza
tamplarie din aluminiu, din PVC,
panouri Alukobond si termoizolante
pentru fatade.

Acestora li se mai adauga exe-
cutarea lucrarilor de sudura prin elec-
trofuziune a tevilor din polipropilena,
montarea peretilor si tavanelor din pano-
uri tip Rigips, executarea si montarea
balustradelor de inox. Q

' 240193 - str. Grigore Procopiu nr. 37,
Ramnicu Valcea, jud. Valcea,
tel.: 0250-748731, 0250-745095, 0250-740425;
fax: 0250-702862;

CC ONEXVIL

Ne 011CY

. e-mail: conexvil@email.ro

+ arhitectura, inginerie, consultanta tehnica
+ constructii industriale metalice i din beton armat
 lucrari de drumuri $i autostrazi

D7.09.2005 07.00.2005

+ lucrari de instalatii electrice, termice, apa, canalizare
» confectionare - montare tamplarie PVC
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OBLIGATII ALE OPERATORILOR ECONOMICI
DIN CONSTRUCTII

Pentru a avea dreptul de a executa lucrari in domeniul
public si/sau privat din categoria de importanta A si B,
sau categoria de importanta C cu o valoare mai mare de
150.000 euro, se are in vedere ca operatorii economici
din constructii sa detina certificarea calificarii profesio-
nale pentru domeniul care face obiectul licitatiei publice.

Operatorii economici certificati au obligatia de a
mentine, pe toata durata de valabilitate a certificarii, per-
formantele constatate cu ocazia certificarii si sa asigure
eficacitatea si imbunatatirea continua a sistemului de
management al calitatii.

OBLIGATII ALE AUTORITATILOR CONTRACTANTE

Autoritatile contractante au urmatoarele obligatii:

a) sa admita participarea la licitatiile pentru
atribuirea contractului de achizitie publica numai
a operatorilor economici care prezinta certifi-
catul de calificare profesionala, pentru domeniul
care face obiectul licitatiei publice, emis de catre
un organism de certificare sau orice alte docu-
mente echivalente cu o astfel de certificare, sau
care probeaza, in mod concludent, indeplinirea
cerintelor;

b) sa nu mai solicite pentru analiza documentele
care au stat la baza evaluarii si acordarii certifica-
tului de calificare.

Tabelul 1: Date comparative privind recunoasterea competentei profesionale
a operatorilor economici din constructii

IN PREZENT

PROPUSA

= IS0 9001

= Certificarea calificirii profesionale

134

Sisteme de

certificare a 1S0 9001
competentei

Ad]Udecarea - Pe baza de evaluare a

contractelor prin
licitatii publice

Evaluarea
competentei

Sisteme de selectare
a operatorilor
economici

Admiterea la licitatie

Punctaj acordat la
licitatiile publice

Efecte

documentatiei complete
conform OUG 34/2006 de
catre comisia de licitatie

- Pe baza de certificat de calificare
profesionala

- Documete care sa ateste indeplinirea
conditiilor juridice, economico-financiare

~Date privind valoarea, termenul si/sau
alte conditii specifice

- pe comisii de licitatii
eterogene, care nu au in
unele cazuri specialisti strict
specializati pe domeniul
tipului de lucrare supus
licitatiei

= Specialigti consacrati, recunoscuti la
nivel national

- aleator, in functie de
solicitarea operatorilor
economici

- pe baza de consultare a listelor
oficiale cu operatorii economici, care
detin certificarea pentru tipul de
constructie/lucrare

- Tn conditiile Tndeplinirii
criteriilor administratiei
juridice i economico-
financiare stabilite prin OUG
34/2006

- pe baza de certificat de calificare
profesionala

- documente care sa ateste bonitatea
intrepriderii

- conform normelor de
aplicare a OUG 34/2006
(pondere calitate redus)

- conform nornelor de aplicare a OUG
34/2006 cu departajarea operatorilor
economici in functie de competenta
profesionala

- Posibilitatea subiectivului
in evaluarea competentei
- Favorizarea aparitiei de
fenomene de concurenta
neloiald

= introducerea unui sistem stiintific care
elimina subiectivismul si posibilitatea
favorizarii operatorilor economici mai
putin competitivi sau necompetitivi
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OBLIGATII ALE ASOCIATIILOR PATRONALE
S| PROFESIONALE

Asociatiile patronale si profesionale au obligatia sa
asigure, la solicitarea organismelor de certificare, spe-
cialisti pentru derularea activitatilor de audit si/sau de
evaluare.

OBLIGATII ALE AUTORITATII DE REGLEMENTARE
TN CONSTRUCTII

Autoritatea de reglementare in constructii are urma-
toarele obligatii:

a) sa stabileasca politica in domeniul certificarii;

b) sa asigure cadrul normativ necesar activitatii de
certificare;

c) sa asigure inscrierea in ,Lista oficiala“ a intre-
prinderilor certificate precum si tinerea la zi a acesteia;

d) sa notifice ,Lista oficiala“ la autoritatile similare din
statele cu care a stabilit relatii de reciprocitate.

Inscrierea in ,Lista oficiald, precum si actualizarea
acesteia, se face cu luarea in considerare a prevederilor
acordurilor de reciprocitate, incheiate cu statele de ori-
gine ale operatorilor economici care deruleaza activi-
tatile de constructii in Romania.

Certificatul de calificare eliberat in conditiile preve-
derilor din standard, in cazul participarii operatorului
economic la atribuirea prin licitatie publica a unui con-
tract de lucrari, inlocuieste documentele edificatoare de
eligibilitate stabilite prin OUG nr. 34/2006.

Prin adoptarea unei reglementari privind certificarea
calificarii tehnico-profesionale a operatorilor tehnico-
economici din constructii, se preconizeaza realizarea
unui mecanism eficient de selectare a operatorilor eco-
nomici din constructii, in vederea garantarii capabilitatii
tehnico-profesionale a acestora, si se creeaza o selectie
a potentialilor operatori din acest domeniu, cu efecte
favorabile in plan economic si social.

De asemenea, se asigura o evaluare stiintifica a
operatorilor economici,
stabilirea competentelor si a performantelor si dimi-

eliminarea subiectivismului n

nuarea posibilitatii de acordare spre executie de lucrari
unor operatori economici care nu au competenta pentru
a realiza constructiile respective la nivelul perfor-
mantelor din referentiale/proiecte, si pot genera dezas-
tre cu pierderi de vieti si/sau de bunuri care fac obiectul
avutiei nationale si/sau a unor persoane fizice.

Desi Certificarea calificarii profesionale face obiectul
preocuparilor specialistilor din domeniul calitatii, nu s-a
adoptat inca un cadru normativ si o legislatie care sa
asigure intrarea 1n vigoare a unui sistem stiintific, care
poate constitui un instrument eficient in promovarea cali-
tatii si asigurarea competitivitatii operatorilor economici
din domeniul constructiilor din Romania. 0
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Bucuresti, Sos. Panduri nr. 94, sector 5
tel.: 031.710.07.53, fax: 031.710.07.52
e-mail: qualitycert@zappmobile.com

ORGANISM DE CERTIFICARE
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* Procedee, metode, tehnici de auditare,
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Proceduri de urmarire a persoanelor fizice
afiate suh acoperirea persoanei juridice

Sediul materiei:

Art. 72, art. 73, art. 148, 155 din
Legea 31/1990 privind societatile
comerciale, articolele 138, 139, 141,
142 din Legea 85/2006 privind proce-
dura insolventei.

O precizare foarte importanta tre-
buie facuta mai intai. Persoana
juridica si persoana fizica sunt doua
entitati distincte, cu personalitate
juridica diferita. Daca avem un litigiu
comercial si dorim sa urmarim per-
soana fizica din spatele acestei firme,
mai intai trebuie sa ne indreptam

Adresa: Aleea Arutela, nr. 2, Bucuresti,

Tel: 0745150894, 0213302376,

E-mail: avocat_coltuc@yahoo.com,
avocat@coltuc.ro

Web: www.coltuc.ro

C.A. COLTUC MARIUS VICENTIV

plectari NtE

lider in rec
Hnaer in red

tari , modificdri, marire capital
al societitilor comerciale
e qplicarea noii legi o proprietitii 247/2005

® reprezentarea, asistarea Tn procese pEﬂl]|E,.

civile, societare, financiare
® orice alte probleme care implica un demers
juridic si nu numai
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atentia asupra persoanei juridice, in
speta firma. In Roméania exista foarte
putine cazuri de urmarire a bunurilor
persoanei fizice, organ de conducere
a unei firme, si anume:

1. Urmarirea penala, care intotdea-
una este a persoanei fizice.

2. Introducerea unei cereri de
insolventa si cererea aplicarii art.138
din Legea 85\2006.

Atentie: raspunderea pe art. 138
este secundara, deci numai daca nu
exista bunuri pe firma respectiva se
poate cere raspunderea cu averea
personala a organelor de conducere,
persoane fizice.

3. Cerere de partaj in timpul casa-
toriei. De asemenea, raspunderea
este subsidiara.

4. Cerere de sechestru asigurator,
atat civil cat si penal.

Perceptia oricarui comerciant de
buna credinta care are o anumita dato-
rie fata de o firma este ca patronul
este foarte solvabil si firma in faliment.

Intrebarea fireasca: cum este posibil?

In cele ce urmeaza va vom pre-
zenta dispozitile legale incidente in
disertatia noastra.

Art. 138 din Legea 85\2006 privind
insolventa:

(1) La cererea administratorului
judiciar sau a lichidatorului, judeca-
torul sindic poate dispune ca o parte a
pasivului debitorului, persoana juridica,
ajuns in stare de insolventa, sa fie
suportata de membrii organelor de
supraveghere din cadrul societatii sau
de conducere, precum si de orice alta
persoana care a cauzat starea de
insolventa a debitorului, prin una dintre
urmatoarele fapte:

a) au folosit bunurile sau creditele
persoanei juridice in folosul propriu
sau n cel al unei alte persoane;

b) au facut acte de comert in inte-
res personal, sub acoperirea persoa-
nei juridice;

c) au dispus, in interes personal,
continuarea unei activitati care ducea,

CONSULTANTA JURIDICA

avocat Marius Vicentiu COLTUC

in mod vadit, persoana juridica la ince-
tarea de plati;

d) au tinut o contabilitate fictiva, au
facut sa dispara unele documente
contabile sau nu au tinut contabilitatea
in conformitate cu legea;

e) au deturnat sau au ascuns o
parte din activul persoanei juridice ori
au marit in mod fictiv pasivul acesteia;

f) au folosit mijloace ruinatoare
pentru a procura persoanei juridice
fonduri, in scopul intarzierii incetarii de
plati;

g) in luna precedenta incetarii
platilor, au platit sau au dispus sa se
plateasca cu preferintd unui creditor,
in dauna celorlalti creditori.

(2) Aplicarea dispozitiilor alin. (1)
nu inlatura aplicarea legii penale pen-
tru faptele care constituie infractiuni.

(3) Comitetul creditorilor poate
cere judecatorului sindic sa fie auto-
rizat sa introduca actiunea prevazuta
la alin. (1), daca administratorul judi-
ciar sau lichidatorul a omis sa indice,
in raportul sau asupra cauzelor insol-
ventei, persoanele culpabile de starea
de insolventa a patrimoniului debitoru-
lui persoana juridica ori daca acesta a
omis sa formuleze actiunea prevazuta
la alin. (1) si raspunderea persoanelor
la care se refera alin. (1) ameninta sa
se prescrie.

(4) In caz de pluralitate, raspun-
derea persoanelor prevazute la alin.
(1) este solidara, cu conditia ca
aparitia starii de insolventa sa fie con-
temporana sau anterioara perioadei
de timp in care si-au exercitat man-
datul ori in care au detinut pozitia care
ar fi putut cauza insolventa. Persoa-
nele in cauza se pot apara de solidari-
tate daca, in organele colegiale de
conducere ale persoanei juridice, s-au
opus la actele ori faptele care au
cauzat insolventa sau au lipsit de la
luarea deciziilor care au cauzat insol-
venta si au facut sa se consemneze,
ulterior luarii deciziei, opozitia lor la
aceste decizii.

continuare in pagina 138 =
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(> urmare din pagina 136

Actiunea prevazuta la art. 138 se
prescrie in termen de 3 ani de la data
la care a fost cunoscuta sau trebuia
cunoscuta persoana care a cauzat
aparitia starii de insolventa, dar nu mai
devreme de 2 ani de la data hotararii
de deschidere a procedurii.

Sumele depuse potrivit dispozitiilor
art. 138 alin. (1) vor intra in averea
debitorului si vor fi destinate, in caz de
reorganizare, completarii fondurilor
necesare continuarii activitatii debi-
torului, iar Tn caz de faliment, acoperirii
pasivului.

(1) Odata cu cererea formulata con-
form art. 138 alin. (1) sau, dupa caz,
art. 138 alin. (3), administratorul judi-
ciar sau lichidatorul ori, dupa caz,
comitetul creditorilor va putea cere
judecatorului sindic sa instituie masuri
asiguratorii asupra bunurilor din averea
persoanelor urmarite conform art. 138.
Fixarea unei cautiuni de 10% din
valoarea pretentiilor este obligatorie.

(2) Cererea de masuri asiguratorii
poate fi formulata si ulterior introduc-
erii actiunii prevazute la art. 138.

(1) Executarea silita impotriva per-
soanelor prevazute la art. 138 alin.(1)
se efectueaza de catre executorul
judecatoresc, conform Codului de pro-
cedura civila.

(2) Dupa inchiderea procedurii fali-
mentului, sumele rezultate din exe-
cutarea silita vor fi repartizate de catre
executorul judecatoresc, in conformi-
tate cu prevederile prezentei legi, in
temeiul tabelului definitiv consolidat de
creante pus la dispozitia sa de catre
lichidator.

Infractiuni si pedepse

Raspunderea este intotdeauna
personala

(1) Constituie infractiunea de ban-
cruta simpla si se pedepseste cu
inchisoare de la 3 luni la un an sau cu
amenda neintroducerea sau introdu-
cerea tardiva, de catre debitorul per-
soana fizica ori de reprezentantul legal
al persoanei juridice debitoare, a
cererii de deschidere a procedurii in
termen, care depaseste cu mai mult
de 6 luni termenul prevazut la art. 27.

(2) Constituie infractiunea de ban-
crutd frauduloasa si se sanctioneaza
cu inchisoare de la 6 luni la 5 ani fapta
persoanei care:

a) falsifica, sustrage sau distruge
evidentele debitorului ori ascunde o
parte din activul averii acestuia;

b) infatiseaza datorii inexistente
sau prezinta in registrele debitorului,
in alt act sau in situatia financiara sume
nedatorate, fiecare dintre aceste fapte
fiind savarsite in frauda creditorilor;

c) instraineaza, in frauda credito-
rilor, in caz de insolventa a debitorului,
o parte din active.
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(1) Infractiunea de gestiune fraudu-
loasa, prevazuta la art. 214 alin. 1 din
Codul penal, se pedepseste cu inchi-
soare de la 3 ani la 8 ani, atunci cand
este savarsita de administratorul judi-
ciar ori lichidatorul averii debitorului,
precum si de orice reprezentant sau
prepus al acestuia.

(2) Infractiunea de gestiune fraudu-
loasa, prevazuta la art. 214 alin. 2 din
Codul penal, se pedepseste cu inchi-
soare de la 5 ani la 12 ani, atunci cand
este savarsita de administratorul judi-
ciar ori lichidatorul averii debitorului,
precum si de orice reprezentant sau
prepus al acestuia, daca fapta nu
constituie o infractiune mai grava.

(3) Tentativa infractiunilor pre-
vazute la alin. (1) si (2) se pedepseste.

(1) Insusirea, folosirea sau trafi-
carea de catre administratorul judiciar
ori lichidatorul averii debitorului, pre-
cum si de orice reprezentant sau pre-
pus al acestuia de bani, valori ori alte
bunuri pe care le gestioneaza sau le
administreaza, constituie infractiunea
de delapidare si se pedepseste cu
inchisoare de la 1 la 15 ani si inter-
zicerea unor drepturi.

(2) In cazul in care delapidarea a
avut consecinte deosebit de grave,
pedeapsa este inchisoarea de la 10
ani la 20 de ani si interzicerea unor
drepturi.

(3) Tentativa infractiunilor pre-
vazute la alin. (1) si (2) se pedepseste.
Fapta persoanei care, in nume propriu
sau prin persoane interpuse, solicita
inregistrarea unei cereri de admitere a
unei creante inexistente asupra averii
debitorului se pedepseste cu inchisoare
de la 3 luni la un an sau cu amenda.
Refuzul debitorului persoana fizica
sau al administratorului, directorului,
directorului executiv ori al reprezen-
tantului legal al debitorului, persoana
juridica, de a pune la dispozitie judeca-
torului sindic, administratorului judiciar
sau lichidatorului, in conditiile preva-
zute la art. 35, documentele si infor-
matiile prevazute la art. 28 alin. (1) lit.
a)-f) ori iImpiedicarea acestora, cu rea-
credinta, de a intocmi documentatia
respectiva se pedepseste cu inchisoare
de la un an la 3 ani sau cu amenda.

Raportat la fapta ilicita, jurispru-
denta este aproape unanima in
aprecierea caracterului limitativ al enu-
merarii cuprinse in art. 138 alin. (1),
legiuitorul stabilind in mod expres si
exclusiv categoriile de fapte ilicite pen-
tru care membrii organelor de condu-
cere ale persoanei juridice si/sau alte
persoane care au contribuit la ajun-
gerea persoanei juridice in stare de
insolventa pot fi trase la raspundere.
Raspunderea patrimoniala a mem-

brilor organelor de conducere si/sau a
altor persoane care au contribuit la
ajungerea persoanei juridice in stare
de insolventa nu poate fi angajata fara
a exista o legatura de cauzalitate intre
fapta ilicita savarsita de persoanele
vizate si prejudiciul produs, respectiv
ajungerea societatii in stare de insol-
venta. Drept urmare, toate actele efec-
tuate/savarsite de membrii organelor
de conducere si/sau de orice alta per-
soana prin intermediul carora acestia
»-au contribuit“ la ajungerea persoanei
juridice in stare de insolventa, indife-
rent daca acestea reprezinta o cauza
directa a prejudiciului sau doar o
conditie prilej pentru savarsirea faptei
ilicite, sunt susceptibile de a conduce
la aplicarea prevederilor art. 138 alin. (1),
si aceasta, cu atat mai mult cu cat ter-
menul prevazut in textul legii este ,a
contribui®, si nu cel de ,a cauza“ (starea
de insolventa).

In cazul in care cererea de antrenare
a raspunderii este admisa, dispozitivul
hotararii pronuntate de catre judeca-
torul sindic va trebui sa contina menti-
uni referitoare deopotriva la persoanele
carora le este imputabila ajungerea
persoanei juridice in stare de insol-
venta, faptele care au determinat, au
concurat si/sau au contribuit la starea
de insolventa, precum si masura (pro-
centul) In care persoanele respons-
abile vor fi obligate sa repare prejudiciul
cauzat si sa suporte o parte sau intreg
pasivul neachitat.

In ceea ce priveste diversitatea
faptelor prin care s-a cauzat insol-
venta, legea privind procedura insol-
ventei Tn art. 138 alin. (1) a reiterat
enumerarea limitativa din art. 137 al
Legii nr. 64/1995. Enumerarea fiind
vadit limitativa, nu poate fi extinsa prin
interpretare analogica. De aceea,
jurisprudenta a respins cererile care
au invocat ca temeiuri de fapt, de
exemplu:

e nedepunerea diligentelor pentru
readucerea unor bunuri in patrimoniul
debitorului;

e neinregistrarea in contabilitate a
datoriilor fata de buget;

e management defectuos;

e continuarea abuzivd a unei
exploatari deficitare;

e neurmarirea ncasarii propriilor
creante;

e exercitarea functiei de adminis-
trator si la altéd persoana juridica;

e nedepunerea rapoartelor la admi-
nistratia finantelor publice;

e neplata creantelor bugetare. Q
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PUNCTE DE VEDERE

prof. univ. dr. ing. Theodor MATEESCU - Universitatea Tehnica ,,Gh.Asachi“ lasi

Imbunitétirea eficientei termo-energetice a cladirilor si instalatiilor aferente deschide un cdmp larg de dezba-
teri, in scopul clarificarii intrebarilor firesti: DE CE? CUM? CAND?
Desigur, la fiecare dintre aceste intrebari se pot oferi raspunsuri multiple mai mult sau mai putin argumentate.
Spre exemplificare, voi incerca sa supun atentiei variante personale, cu referire directa la aspecte care privesc

instalatiile pentru constructii.

DE CE IMBUNATATIREA
EFICIENTEI ENERGETICE
A INSTALATIILOR FUNCTIONALE?

In mod logic, pentru ca, in raport cu
cerintele, rezultatele sunt nesatis-
facatoare, iar in raport cu perfor-
mantele posibile, exista rezerve inca
nevalorificate.

e Solutiile tehnice aplicate, uzura
fizica si morala a materialelor si
echipamentelor utilizate, precum si
conditiile de exploatare reprezinta
principalele cauze ale risipei de
energie si, in consecinta, ale unor
randamente globale inferioare in
instalatiile existente.

In majoritatea situatiilor, consumul
de resurse primare si impactul de mediu
inregistreaza valori inacceptabile,
afectand, pe termen lung, conditiile
dezvoltarii durabile.

Aspectul, caracteristic pentru insta-
latile de incalzire, se regaseste in
masura mai mare sau mai mica si la
celelalte categorii de instalatii func-
tionale - tehnico-sanitare, electrice si
de ventilare-conditionare.

Daca pentru fondul construit inainte de
1990, situatia poate fi explicata cu argu-
mente credibile, pentru obiectivele con-
struite ulterior, nu pot fi admise justificari.

Piata libera a materialelor si echipa-
mentelor pentru instalatii ofera o gama vari-
ata de produse si echipamente de calitate
ridicata, capabile sa raspunda exigentelor
functionale si energetice si totusi...

Situatia este generata de atitudini:

e ignoranta beneficiarilor, care nu
realizeaza importanta problemei si
consecintele socio-economice;

e indiferenta organelor administra-
tive, care accepta drept criteriu de
eI|g|b|I|tate ~pretul cel mai mic*, in detri-
mentul performantei;

e incompetenta ,proiectantilor” care
aplica solutii, nu Intotdeauna in deplina
cunostinta de cauza;

e neglijenta in actiunile de elabo-
rare si promovare a proiectelor;

e insuficienta resurselor pentru
sustinerea efortului initial de investitie
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necesar pentru reabilitarea sau moder-
nizarea instalatiilor.

Pentru toate aceste fenomene,
exista solutii care pot fi discutate si,
mai ales, aplicate.

CUM SE POATE IMBUNATATI

EFICIENTA ENERGETICA
A INSTALA]'IILOR’

Prin folosirea rezervelor nevalori-
ficate din punct de vedere tehnic,
rezerve care se regasesc in soluti-
ile conceptuale, in performanta
materialelor si echipamentelor uti-
lizate si in modul de exploatare a
instalatiilor.

e Producerea energiei termice
si electrice in cogenerare repre-
zinta solutia cea mai economica,
favorabila modernizarii si dezvoltarii
sistemelor centralizate de alimentare
cu caldura.

e Aceasta solutie sustinuta si pro-
movata consecvent in tarile UE este
pe cale de a fi abandonata in tara
noastra, in favoarea sistemelor locale.

e Utilizarea surselor regenera-
bile - energia solara in special - in
sisteme pasive si in sisteme active
pentru conversie termica sau foto-
voltaica, reprezinta o solutie alterna-
tiva fezabila si eficienta pe teritoriul
tarii noastre, in special pentru con-
sumatorii mici si mijlocii.

Aplicarea nerationala a tehnologiei
inainte de 1990 se pare a fi compro-
mis o idee care trebuie reactivata.

e Dotarea sistemelor de insta-
latii cu mijloacele necesare pentru
reglare si contorizare poate asigura
rationalizarea consumurilor de energie
si reprezinta o solutie accesibila.

In aceasta categorie se incadreaza
introducerea buclelor de reglaj in sis-
temele de distributie, utilizarea pom-
pelor cu turatie variabila si folosirea
armaturilor termostatate.

e Valorificarea intensiva a resur-
selor energetice disponibile prin
recuperarea caldurii reziduale din
gazele de ardere in cazane cu

condensatie sau in recuperatoare ter-
mice, folosirea pompelor de caldura,
reducerea pierderilor de energie la
transportul agentilor de lucru prin uti-
lizarea unor materiale cu caracteristici
termofizice si hidraulice favorabile,
folosirea pompelor de caldura in sis-
temele de conditionare a aerului.

e Gestiunea monitorizata a sis-
temelor de instalatii, care sa per-
mita reglarea automata a parametrilor
functionali corespunzator exigen-
telor de confort si de eficienta ener-
getica si economica.

Desigur, lista solutiilor potentiale
ramane deschisa si la indeméana celor
interesati in aplicarea efectiva a masurilor
de Imbunatatire a eficientei energetice a
cladirilor si |nstalat||lor aferente

CAND APLICAM MASURILE

DE IMBUNATA]'IRE
A EFICIENTEI ENERGETICE?

Pentru orice specialist in domeniu,
imbunatatirea eficientei energetice ar
trebui sa reprezinte un comandament
permanent.

Aplicarea masurilor tehnice trebuie
facuta in mod obligatoriu din faza de
conceptie a solutiilor.

Pe parcursul existentei constructiilor,
la orice interventie functionala sau
constructiva se impun si analiza
posibilitatilor de ameliorare a performan-
telor energetice si promovarea tuturor
masurilor capabile sa asigure in termeni
economici sporirea eficientei globale.

In contextul aplicarii strate-
giei nationale in domeniul eficientei
energetice, obiectivele majore pe ter-
men lung raman:

e reducerea intensitatii energetice;

e utilizarea rationala a resurselor
energetice primare disponibile;

e promovarea formelor de energie
regenerabild;

e protectia mediului.

Toate actiunile intreprinse in dome-
niu trebuie sa fie subordonate acestor
cerinte. 0
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HST

SYSTEMTECHNIK

Sisteme integrate pentru automatizare, monitorizare proces,
sisteme de control - urmarire si management pentru statiile de

tratare a apelor uzate

Permanent ancorat la cerintele si tendintele piefei, raspunzédnd prompt solicitarii clientilor, Grup Romet ofera
sisteme de tratare a apelor uzate, menajere siindustriale, printr-un parteneriat cu firma germana HST, producator
consacratin acest domeniu. Dintotdeauna un aliat al apei, Grup Romet este un furnizor de incredere pentru orice
tip de aplicatii din domeniul apei, de la retele de alimentare, echipamente de purificare si tratare, pana la retele de

evacuare a apelor uzate si irigatii.

Tratarea apelor reziduale menajere

Statiile moderne de tratare a apelor reziduale sunt proiectate la
standarde tehnologice ridicate. Controlul procesului si
tehnologia automatizata, dezvoltarea de noi tehnologii de
tratare, precum si intelegerea proceselor biologice au evoluat
semnificativ Tn ultimii ani. Pentru a satisface cerintele actuale de
tratare a apelor reziduale comunale, HST ofera cunostinte de
specialitate si solutii de prima clasa in acest domeniu. Produsele,
sistemele si solutile noastre respectd o abordare generala
integrata. Asadar, fiecare produs, precum si solutia completa,
beneficiazd de sisteme standardizate, toate produsele si
componentele fiind bine sincronizate, coordonate si armonizate
intreele.

Aceasta filozofie este pusa in practicd incepand cu
echipamentele singulare (de exemplu, o pompéa), pe tot
parcursul proiectului, pana la sistemul de control si urmarire
(SCADA), evitandu-se in acest mod reglajele extinse din teren.

Tehnologia namolului activat (RAS)

Procesul RAS este inca cel mai popular proces de tratare a apelor reziduale comunale. HST furnizeaza solutii complete,
de la echipamente independente pana la statii de tratare oferite la cheie. Semnificative pentru functionarea economica si
eficienta ridicata a tratarii la sistemele cu namol activat sunt cele doua componente cheie, controlul procesului si softul de
management al statiei. HST a elaborat si dezvoltat solutiile HydroDat si KANIO, care se evidentiaza prin performante
deosebite si utilizare usoara. Toate conditiile legale de monitorizare, documentatie si raportare, sunt indeplinite n

totalitate i in siguranta absoluta.

Tehnologii utilizate in procesele de tratare: Etape in tratarea apelor uzate menajere:

. Recircularea namolului activat (RAS) . Floculare, sedimentare, precipitare, neutralizare
. Reactor secvential (SBR) . Osmoza inversa (RO)

. Reactor biologic cu membrane (MBR) . Detoxifiere

Tratare namol

Tehnologia cu reactor secvential (SBR)

Alaturi de sistemele clasice, cum sunt cele bazate pe
tehnologia namolului activat, HST va ofera solutia SBR, la cel
mai Tnalt nivel tehnic. Sistemele SBR pot asigura tratarea la
parametri, chiar si in conditiile unor debite variabile. Numarul
mare de aplicatii care utilizeaza aceasta tehnologie confirma
calitatea solutiei HST. Analiza procesului, identificarea
elementelor care pot asigura cresterea performantelor
sistemului si utilizarea de instrumente performante
garanteaza eficienta optimd a sistemelor. Astfel, au fost
dezvoltate modulul RBS-15, de control al procesului,
decantorul HydroClear, de limpezire a apei, precum si solutii
pentru inlaturarea spumei, cumar fiASSA 200.
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Tratarea apelorreziduale industriale

Apa reprezinta un factor important in procesele de productie industriale si comerciale. Tratarea eficienta si economica a
apei de proces devine, alaturi de conceptul de economisire a apei, din ce in ce mai importanta. Globalizarea, cresterea
preturilor si ridicarea standardelor de mediu (normele UE), impun o analiza cuprinzatoare a tuturor ciclurilor apei si
apelor reziduale. Toate solutiile tehnice dezvoltate de HST pornesc de la conceptie si proiectare, in baza analizei
detaliate a proceselor. Ele utilizeaza tehnologii de ultima ora care permit, de asemenea, reciclarea si refolosirea apei de
proces tratate.

Sistemul MOTES — modular si economic

HST ofera sisteme modulare pentru tratarea apelor reziduale provenite din procesele industriale, in baza rezultatelor
unui proiect de cercetare comun. Alaturi de procese standard precum floculare, precipitare, sedimentare si neutralizare,
se aplica solutii moderne, cum ar fi metode de flotatie si tehnologii cu membrane. Monitorizarea constanta a pietei de
tehnologii permite integrarea celor mai noi si mai eficiente procese in sistemele existente MOTES. in plus, HST ofera
modele de operare economice, adaptate la situatiile specifice, pentru proiectarea si producerea de tehnologii de tratare.

Tehnologia cu membrane - tehnologia viitorului

Noile tendinte in tratarea apelor uzate industriale presupun utilizarea tehnologiei cu membrane. In permanenta sunt
dezvoltate sisteme cu membrane din ce in ce mai performante, utilizate in domeniul tratarii apelor reziduale. Tehnologia
cu membrane indeplineste cele mai restrictive conditii de tratare, cum ar fi retinerea bacteriilor si virusilor, ori reutilizarea
apei procesate. HST ofera, pentru aplicatii municipale, solutii bazate pe tehnologia micro si ultra-filtrarii, iar pentru
aplicatii industriale — solutii ce utilizeaza ultra si nano-filtrarea, precum si procesele de osmoza inversa.

Tehnologii utilizate in procesele de tratare:
. Reactor secvential (SBR)
. Reactor biologic cu membrane (MBR), cu ultra si nano-filtrare

Etape in tratarea apelor uzate industriale

Floculare, sedimentare, precipitare, neutralizare
Flotatie (D.A.F.)

Osmoza inversa (RO)

Detoxifiere

Tratare namol
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Pentru detalii suplimentare nu ezitati sa ne contactati!

S.C. GRUP ROMET S.A.

Sos. Bréilei nr. 15 Romania — Buzau - 120118
Tel.: 0040 238-710 301, 0040 338-101 140
Fax: 0040 238-710 300

E-mail: romet@romet.ro

www.grupromet.ro
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celstirs

Asigurarea confortului
si a eficientei energetice in cladiri

de panica pentru romani*.

Ce constatam, in prezent, la nivelul tarii noastre?

Dupa ratarea tintei de inflatie pentru 2007, am inceput
acest an cu cifre superioare celor de anul trecut, adica
7,26% (rata anuala) n ianuarie si 7,97% in februarie, fapt
care face ca, atat Institutul National de Statistica cat si
Comisia Nationala de Prognoza, sa estimeze cresteri supe-
rioare la nivelul acestui an fata de nivelul anului trecut.

Este important de semnalat ca nivelul ridicat al inflatiei
pe luna februarie a fost semnificativ influentat de cresterea
cu peste 8% a pretului gazelor naturale, crestere care a
anulat, practic, scaderile inregistrate la unele bunuri ali-
mentare si la servicii.

La ce sa ne asteptam in continuare?

Distrigaz Sud considera necesara o majorare a pretului
gazelor naturale cu valori intre 8% si 12%, in timp ce E.ON
Gaz Romania solicita o noua majorare a pretului gazelor
naturale cu 12% de la 1 aprilie. Ambele companii, furnizori
importanti pe piata romaneasca, considera necesara o
majorare cu 25% a actualului pret al gazelor, ca urmare a
cresterii continue a pretului de achizitie a gazelor din import.
De mentionat ca, la nivelul actualelor consumuri, tara noastra
utilizeaza circa 40%-50% gaze din import, pentru care
importatorii platesc 375 dolari/mia de metri cubi, acest pret
fiind cu 25% mai mare decat pretul cu care Gazprom
livreaza gazele catre alte tari europene. lar pentru a ilustra
dinamica preturilor gazelor din import, vom arata ca in
ianuarie 2006 plateam 285 dolari/mia de metri cubi, iar in
ianuarie 2007 am platit 305 dolari/mia de metri cubi.

Se intelege ca importantele cresteri ale preturilor gazelor
naturale si petrolului, in lume si pe piata romaneasca, vor
crea presiuni importante asupra nivelului preturilor de con-
sum, fapt care face tot mai dificila_incadrarea inflatiei din
acest an pe o panta descendenta. In plus, chiar daca pon-
derea combustibililor este mica in ,cosul de consum”,
valoarea totala va creste, pentru ca nu ne putem astepta la
diminuari ale preturilor resurselor naturale, in conditiile - mai
apropiate sau mai departate - ale epuizarii acestor resurse.

In anii 70 ai secolului trecut, cu ocazia primului soc al
petrolului, omenirea a inteles ca “cea mai importanta sursa
de energie trebuie sa fie economia de energie”. Si atunci nu
se punea decat problema diminuarii resurselor, nu si cea a
poluarii grave a mediului inconjurator, iar pretul barilului de
petrol ajunsese la nivelul de 30 dolari. Cat a ajuns astazi
stie toata lumea.

Conjunctura actuala pe piata mondiald a energiei si
conditiile particulare ale tarii noastre, in care cresteri ale
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De curéand, dupa majorarea pretului gazelor naturale cu 8,42%, domnul ministru Varujan Vozganian a
declarat, la audierile Comisiei de Industrii si Servicii din Camera Deputatilor, ca ,,ar trebui sa nu lansam mesaje

De acord ca strategia de dezvoltare a tarii noastre trebuie fundamentata pe analize rationale, temeinice, multi-
sectoriale si nu pe scenarii de evolutii catastrofale. Dar nici nu putem trece sub tacere declinul de resurse de
combustibili fosili si implicatiile tot mai grave — asupra sanatatii planetei noastre - a continuarii cresterii consumului
acestor combustibili, efectele incalzirii globale la care suntem martori in ultimii ani neputand fi corect si precis
evaluate, in dinamica lor, pe termen mediu si scurt, nicidecum in perspectiva viitoarelor decenii (nu secole).

consumului de combustibili nu pot fi asigurate decat prin
importuri, trebuie sa ne conduca la adoptarea de masuri
mai ferme pentru economia de energie, pentru cresterea
ponderii energiilor din surse neconventionale in balanta
energetica a tarii.

Este important de stiut ca orice economie de com-
bustibili se materializeaza in reduceri ale importurilor, cu
efecte importante in reducerea presiunilor asupra balantei
de plati externe, In reduceri semnificative ale presiunilor
inflationiste.

Avem in vedere economia de combustibili nu ca o absti-
nenta in utilizarea energiei, ci ca o utilizare rationala, in
care masurile de economie sa fie dublate de utilizarea tot
mai larga a energiilor regenerabile.

Societatea Celsius 2000 a actionat permanent pentru
producerea de echipamente termice cu condensare, capa-
bile de a asigura efectul termic util cu un consum cat mai
redus de gaz natural. Putem aminti ca societatea a fost
printre pionierii introducerii acestei noi generatii de centrale
termice, generatie care, in prezent, este pe cale de
inlocuire totala a centralelor clasice. Pentru o buna
intelegere vom arata ca centralele termice cu condensare
sunt incadrate in banda A de eficienta energetica, in timp
ce centralele clasice sunt incadrate in benzile C sau D. lar
aceasta diferenta de eficienta se poate materializa in con-
sumuri de gaze naturale de pana la 30%.

De asemenea, cu cat este mai redus consumul de com-
bustibil, este mult diminuata emisia in atmosfera a gazelor
cu efect de sera, in principal oxizi de carbon si de azot.

Daca pe seama tehnologiei cu condensare s-au obtinut
reduceri importante ale consumurilor de combustibili, alte
reduceri se mai pot realiza prin extinderea folosirii pentru
confortul termic al locuintelor a energiilor neconventionale.

In acest scop, societatea noastra participa la un pro-
gram de cercetare condus de Universitatea Tehnica de
Constructu Bucuresti, in cadrul pr0|ectuIU| ,,AS|gurarea con-
fortului si a ef|C|ente| energetice in cladiri prin utilizarea
surselor  regenerabile (CEER)“. Proiectul urmeaza a fi
incheiat in acest an si va prezenta solutii concrete pentru
cladiri de locuit sau cu alte destinatii, administrative, sociale
sau de cultura. Au fost proiectate si realizate echipamente
care folosesc atat centrale termice in condensare, cat si
captatoare solare menite a utiliza aceasta energie curata si
nepoluanta pe parcursul zilelor din mai mult de jumatate din
an, practic din martie pana in octombrie. Aceasta energie
are si marele avantaj ca este disponibila gratuit.
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Dintre solutiile cuprinse in proiect consideram utila si
prezentarea unui echipament simplu, necesar acumularii
energiei solare pentru scopuri casnice, realizat intr-o exe-
cutie compacta si robusta, incluzadnd un panou solar cu
suprafata de 2,5 mp, un boiler emailat de 150 litri, dotat cu
rezistenta electrica de imersie si anod de magneziu, valva
de sens si supapa de siguranta, dispozitive de fixare pe
acoperis sau pe terase (foto 1).

Foarte important pentru acest echipament este faptul
ca, prin constructia sa foarte simpla si compacta, poate fi
utilizat in locuri izolate, poate fi conectat relativ usor la
reteaua de apa curenta si la conducta de apa calda de
consum. Poate fi amplasat pe sol sau pe un spatiu plat
disponibil la partea superioara a cladirii, avand grija sa nu
fie umbrit de arbori sau de alte cladiri din vecinatate. In
plus, datorita particularitatilor constructive, poate fi relativ
usor incastrat in structura acoperisului, intreaga sectiune
de acumulare fiind, in acest caz, sub acoperis, adica in
podul cladirii.

Utilizand un alcool ca agent de transfer termic, panoul
poate rezista la temperaturi exterioare de pana la -40 °C.
La aceleasi temperaturi izolatia termica a boilerului si a
conductelor s-ar putea s& nu fie total satisfacatoare si in
acest caz vor fi necesare masuri suplimentare de protectle
luate de la caz la caz.

Rezultatele masuratorilor sunt prezentate in graficul
anexat (fig. 1). Caracteristic este faptul ca, desi acumula-
rea este de 150 litri, iar utilizarea apei s-a facut in mod con-
tinuu, s-a asigurat o temperatura buna pana la un nivel
rezonabil, pentru peste 200 litri. Masuratorile au fost facute
dupa ora 14, practic in miezul zilei, cand iluminatia solara a
continuat sa fie buna. Daca golirea ar fi fost facuta cu un
debit normal pentru utilizarea intr-o gospodarie, adica
esalonat pe parcursul zilei, atunci cantitatea de apa
disponibil& pentru consum ar fi fost mai mare de 200 litri.

Majoritatea masuratorilor au fost facute dupa o acumu-
lare de sase ore, de dimineata pana la pranz, situatie
corespunzatoare gospodarulor in care, pana la finele zilei
precedente, a fost utilizat intregul stoc de apa calda. De
asemenea, unele masuratori au fost facute in situatia in
care, neexistand consum, temperatura apei acumulate a
crescut mai mult. Se intelege ca sunt de facut completari
ale bazei de date cu functionarea sistemului la temperaturi
mai scazute ale aerului sau ale apei din retea.

Sunt necesare unele masuri pentru asigurarea
functionarii echipamentului in conditii cat mai variate, simi-
lare ‘celor existente intr-o gospodarie. Astfel, dacé apa
calda acumulata in timpul zilei este consumata integral
pana seara, in lipsa posibilitati de acumulare pe timpul
noptii, se impune utilizarea rezistentei termice de imersie
de 2 kW. Se intelege c& utilizarea acestei rezistente este

Modificarea temperaturii In funcfie de consum dupé 6h expunere

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Fig. 1

profitabila daca gospodaria respectiva este prevazuta cu un
contor care sa inregistreze separat consumul de noapte, cu
un tarif mai scazut.

In acelasi timp, utilizarea rezistentei electrice este reco-
mandata pentru ridicarea, in anumite perioade, a tempera-
turii apei acumulate pentru a preveni dezvoltarea bacteriilor
periculoase cum ar fi Legionella, sau in perioadele foarte
friguroase, pentru a preveni inghetul.

In general, se considera ca echipamentele capabile sa
aduca energia solara in casele oamenilor sunt echipa-
mente costisitoare, a caror amortizare se poate realiza n
perioade foarte mari de timp. Marea greseala care se face
in calculul duratelor de amortizare este aceea de a com-
para valoarea investitiei cu costul economiei de com-
bustibil, cost care este calculat cu pretul unitar actual al
combustibilului. Daca se ia insa in calcul pretul gazelor
naturale Tn dinamica lor continuu crescatoare, atunci si
duratele de amortizare vor fi mult mai scurte.

De asemenea, prin Strategia de Dezvoltare Durabila a
Romaniei, trebuie creat un sistem functional de stimulare a
celor care fac investitii in sisteme moderne de producere a
energiei, pentru scopuri domestice, cu utilizarea energiilor
din surse regenerabile. Masuri de acest fel sunt adoptate in
majoritatea tarilor Uniunii Europene si nu este de mirare ca,
in tari foarte dezvoltate ca Germania, Anglia, Franta si
Spania, rezultatele sa fie spectaculoase.

In final, vom semnala Planul Comisiei Europene pentru
combaterea schimbarilor climatice, cunoscut si ca Planul
20/20/20 péna in 2020. Potrivit acestui plan, prezentat
recent Parlamentului European, se urmareste adoptarea
acelor masuri care sa conduca la cresterea cu 20% a efi-
cientei energetice, reducerea cu 20% a emisiilor de gaze cu
efect de sera si realizarea unui procent minim de 20% in
utilizarea surselor regenerabile de energie.

Ca stat membru al Uniunii avem datoria sa ne coor-
donam masurile pe plan intern cu cele adoptate de
Comisie, aceste masuri reprezentand contributii salutare la
diminuarea importurilor de combustibili, la reducerea efor-
tului valutar, la reducerea presiunilor inflationiste si,
deosebit de important, la combaterea fenomenelor gene-
rate de incalzirea globala.

Echipamentele pe care le-am prezentat mai sus vor
putea fi vazute in standul Celsius 2000 SRL din cadrul
expozitiei ,,Exporenew Energy*, in perioada 21-24 aprilie
in cadrul Romexpo SA. O

SC CELSIUS 2000 SRL

$os. Pipera-Tunari nr. 2, Voluntari, lifov, 077190

Tel.: 021242 02 82
www.keston.com.ro

Fax: 02126912 90
keston@celsius2000.com
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TERMO6CLIMA

y

SC TERMOCLIMA SRL, unic importator al sistemelor de incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA,
va ofera cele mai bune solutii in domeniul incalzirii, utilizdnd produse de cea mai inalta calitate si la stan-
darde europene. Prin calitatea superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este asigurat.

SISTEME DE INCALZIRE PRIN RADIATIE - CARLIEUKLIMA

Sistemul EUCERK este un sistem radiant cu
functionare pe combustibil gazos sau lichid, destinat n
special atat pentru incalzirea spatiilor civile mari si medii,
e cat si a spatiilor comerciale si industriale. Este realizat cu
‘ y | totul special, avand rezultate care merita sa fie cunoscute,
\ " | in ceea ce inseamna siguranta, uniformitatea temperaturii
' : : si reducerea emisiilor in atmosfera. EUCERK este un sis-
tem compus din tuburi aluminizate care sunt pozitionate

pe tavanul incaperilor ce urmeaza a fi incalzite.

Tuburile sunt incalzite pana in jurul unei temperaturi cuprinse intre 150 °C si 250 °C. Dupa atingerea temperaturii
ele emit raze infrarosii care incalzesc incaperile fara a provoca miscari ale aerului. Caldura necesara atingerii tem-
peraturii optime a tuburilor radiante este furnizata de catre un arzator cu aer insuflant. Schimbul de caldura dintre
camera de combustie si tuburile radiante este asigurat de o circulatie constanta a gazelor cu ajutorul unui ventilator
centrifugal.

Sistem conventional
Costuri de operare 100%

100%

Sistem conventional

* Arzator modulant cu aer insuflat Costuri reduse 40-70%

* Camera de ardere din otel inox

* Camera de circulatie din otel inox

* Ventilator centrifugal cu palete din ofel inox si pozitionate contrar

* Placa electronica

* Racord evacuare gaze

* Rampa gaz

+ Camera de combustie, patentata, din ofel inox rezistent la tempera-
turi ridicate

* Carcasa externa din otel aluminizat

- 0%
30%

FUNCTIONARE S| SIGURANTA CERTIFICATA

Tuburile radiante EURAD sunt incalzitoare radiante de o performanta
ridicata, realizate prin folosirea celor mai moderne tehnologii care
respecta cele mai stricte reguli privind siguranta, salvarea de energie si
protectia mediului inconjurator. Fiecare componenta a fost astfel fabricata
pentru obtinerea unor performante maxime si consumuri minime.

Sistemul radiant EURAD este recomandat pentru incalzirea in totali-
tate a incaperilor, indiferent daca acestea sunt mici, medii sau mari.
Constructia atenta a sistemului face posibila incalzirea partiala a spatiilor.
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Tuburi calorizate aluminizate

Elementele radiante ale sis-
temului EURAD sunt fabricate
din otel HT aluminizat si calorizat
care este, in special, foarte
rezistent la temperaturi ridicate
si la coroziune. Tratamentul
superficial la care tuburile sunt
supuse (calorizare) asigura o
emisie de durata la cel mai inalt
nivel. La modelele MSU si MSC,
cotul la 180° este fabricat din
acelasi material ca si tuburile.

Instalare pe tavan

Legenda:

1. Arzator

2. Evacuare gaze

3. Ventilator de extractie

4. Tub radiant flansat din otel special
5. Reflector de aluminiu/inox - finisat in oglinda
6. Cot i
7. Punct de prindere

8. Console de sustinere

Instalare sistem
cu inclinare variabila

Instalare pe tavan
cu module inclinate

EURAD - tuburi radiante

EUCERK - tubulaturé radianta

TERMOCLIMA

Distribuitor exclusiv:

EUCERAMIC - incélzitoare
radiante luminoase

EUTERM - panouri radiante

Timigoara

300265 — Str. Martir Silviu Motohon 34
Tel.: 0256 250 250, 0256 250 251
Fax: 0256 250 255

Email: info@termoclima

www.termoclima.ro
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SISTEME DE PLAFOANE

Mai mult spativ pentru inovatii

Plafon radiant pentru incélzirea si ricirea spatiilor
CLIMATUL DIN iNCAPERE

Sistemul de climatizare de la AMF este un plafon
suspendat, realizat de catre Knauf AMF din Grafenau -
Germania, utilizand tehnica de sistem ,gabo®, pentru
incalzirea si/sau racirea oricarui spatiu. Asigura un con-
fort termic sporit si inlesneste obtinerea unei temperaturi
constante intr-o incapere. Deoarece incalzirea si/sau
racirea se realizeaza prin schimbul de radiatii, plafoanele
de climatizare sunt superioare altor sisteme de incalzire
si/sau racire.

Un avantaj important al placilor din cadrul acestor
plafoane este izolarea termica integratd in partea din
spate a placii. Elementele prefabricate din sistem se evi-
dentiaza datorita unui montaj simplu si prin posibilitatea
accesarii facile a spatiului dintre plafonul suspendat si
planseu. Sistemul variabil de tevi consta dintr-un material
sintetic - polibutena (PB), conf. DIN 4726, termorezis-
tent si etans la oxigen.

Placile din metal sau gips, in diferite combinatii, ofera
posibilitatea multor variante de configuratie. Astfel, se obtin
un confort si o ambianta deosebita, atat din punct de
vedere termic (conf. DIN EN ISO 7730), cét si estetic.
Datorita accesarii cu usurinta a instalatiilor de intretinere
din plenum, dar si costurilor de exploatare foarte mici, in
comparatie cu instalatiile de climatizare conventionale, sis-
temul de climatizare AMF se amortizeaza dupa scurt timp.
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Temp medie a lui de 15°C pe tur si 18°C pe retur
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Puterea caloricd specificd a plafonului pentru ricire ?T:G mu.'

FUNCTIA DE INCALZIRE - IARNA

Sistemul de climatizare este strabatut de apa incalzita
la o temperatura de circa 33 °C. Temperatura medie
a plafonului urca la 28 °C. Sistemul de climatizare
actioneaza eficient prin radiatie termica. Astfel, se
formeaza un flux de aer de la plafonul cald catre
incaperea mai rece.

Acest efect de radiatie termica actioneaza in toate
directiile si poate fi comparat cu céldura soarelui sau cu
caldura data de un far puternic. Efectele date de con-
vectie, ca in cazul corpurilor de incalzit de perete (cal-
dura urca), pot fi neglijate in acest caz. Rezultatul
inseamna o incapere uniform incalzita care ofera posi-
bilitatea perceperii unei temperaturi placute in fiecare
punct al incaperii.

|| a—— Incalzire/larna

metal

. FUNCTIA DE RACIRE - VARA

In zilele fierbinti de vara, temperatura din incapere
urca repede la un nivel inconfortabil. Plafonul de racire
este strabatut de catre agentul termic - apa rece (racita
la circa 15 °C) - si functioneaza ca o suprafatd de
schimb pentru a prelua caldura excesiva din incapere.
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de 33°C pe I;Il';i 25°C pe retur
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Puterea

Reglaj si efect

Printr-o reglare rapida a temperaturii suprafetei
plafonului, in cateva minute, este posibila incalzirea
sau racirea cladirilor cu suprafete mari, vitrate, sau
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a cladirilor cu fatade din sticla. Deoarece, in cazul
sistemului de climatizare AMF, tevile de racire se afla
la o distanta mica fata de incapere, temperatura supra- SISTEME DE PLAFOANE
fetei plafonului este influentata in cateva minute, dupa Mai mult spatiu pentru inovatii
cum arata simularea pe calculator.
Montaj simplu
Datoritéa principiului de mufare, exista posibilitatea
unui montaj rapid si simplu, iar cerintele de etanseitate ale i
sistemului la aer si la apa sunt indeplinite. Conductele ACUSTICA REGLATA A SPATIULUI
de alimentare se fixeaza pe elementele de suspendare = THERMATEX Alpha ol =080
ale constructiei plafonului prin intermediul unor clipsuri si M
sunt legate la elementele plafonului prin mufe de fixare THERMATEX Acoustic 0ty = 0,85
din material plastic, termorezistent.
Constructia sistemului THERMATEX Acoustic L cv,, = 0,15
e Montaj cu structura vizibila
- distanta minima de suspendare: 150 mm; THERMATEX dB Acoustic 43d8B
- profile principale si secundare, cu latimea de 24 mm;
- placi demontabile.

Reallzarea canturllor

AMF ACOUSTIC RANGE

{ REFLEXIE, ABSORBTIE S| ATENUARE ACUSTICA
Cant SK (drept) Cant VT (adancit) SUB UN SINGUR PLAFON SUSPENDAT

Numai la suprafete din gips

e Constructie din profile late, paralele, tip GAMA noua AMF ACOUSTIC combina plicile de plafon
,Bandraster* fono-reflectante si cele fono-absorbante.

- distanta minima de suspendare: 150 mm; B Reflexie controlata -

_ . F 247 . nu exista un timp de
prof!le principale cu latimea de 100 mm; reverberatie lung si deranjant

- profile secundare ascunse;

- placi demontabile. Absorbtie dozata - O =2

fara un zgomot sufocat e

Reducere considerabila a transmiterii zgomotului
intre doua incaperi

=

El

B se potrivesc perfect pentru sali de clasa, sali de conferinta si
de discutii, spatii comerciale, spatii de prezentare si expozitii

[l

[

[}

Acustica optima pentru toate spatiile in care este esentiala
posibilitatea de a comunica perfect

0 imagine unitara a plafonului - suprafata neteda

Gama dezvoltata de catre specialigti in acustica

Informati-va despre GAMA DE PLAFDANE — AMF ACOUSTIC RANGE pe
pagina de internet www. amf-grafenau.de sau solicitati mai multe
informatii per fax +40 21 3128656.

AMF - Mineralplatten GmbH, Reprezentanta Romania, Bd. lancu de Hunedoara Nr. 2,
Bl. HB, Sc.1, E}.2, Ap.B, Sector 1, RO - 011741 Bucuresti, Tel:; (0) 21 - 312 86 55,
Fax: (0) 21 - 312 86 56, e-mail office: minoiu@amf.ro, http://www.amfceilings.com

Realizarea canturilor “GN™ Pléci demontabile cu realizarea
cu profiluri “0” canturilor “SK” [ MADE IN GERMANY
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Incélzirea halelor industriale
SOLUTII EFICIENTE

SYSTEMA ROMANIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incélzirea eficientd a spatiilor
industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de padna la 65%).

Incélzirea incaperilor industriale (si, in general, a incaperilor cu volum mare) pune, de regula, probleme
dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intdlnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii
alegerii celui mai economic sistem, atét din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii.

Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele
de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii
necesari in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor,
precum si la economisirea energiei termice.

Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungénd chiar pdna la 30 m.
Exceptdndu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori
inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se
repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor

Blsys
|

sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna.

in acest numar al revistei, va
aducem in atentie gama de sisteme
moderne de incalzire prin radiatie,
care inseamna, pe langa eficienta, si
economii energetice importante,
intre 30% si 65%, In functie de tipul
halei, gradul de izolare, procesul
tehnologic desfasurat etc.

Sistemele de incalzire prin radi-
atie pot fi utilizate pentru: hale indus-
triale, depozite, service-uri auto, sali
de sport, spatii cu inaltimi mari,
show-room-uri, pavilioane expozi-
tionale, sere de flori si legume,
crescatorii de animale, cuptoare cu
temperatura strict controlata etc.

Tubulatura radianta OHA

Sistemul de Tncalzire prin radiatie
OHA este o solutie excelenta pentru
incalzirea spatiilor industriale si, in
general, a spatiilor cu inaltimi medii
si mari. Flexibilitatea sistemului con-
sta in adaptarea tubulaturii radiante la
orice exigente privind traseul acesteia
in interiorul cladirilor incalzite. In
functie de necesarul de caldura si
inaltimea cladirii, tubulatura radianta
poate avea o configuratie monotubu-
lara sau bitubulara.

Grupul de combustie care se
plaseaza in exteriorul cladirii are rolul
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de a genera caldura obtinuta de la
arzator si de a realiza, prin inter-
mediul unui ventilator, circuitul
continuu al fluidului caloportor.
Circuitul se realizeaza in interiorul
unei tubulaturi radiante etanse,
aflatd in depresiune in raport cu
mediul ncalzit. Temperatura supra-
fetei exterioare a tubulaturii radiante
este variabila si, dupa cerinte, se
poate situa in intervalul 120 °C - 290 °C.
Marele avantaj al unui asemenea
sistem de incalzire este acela ca se
recircula in proportie de 80%
gazele rezultate in urma proce-
sului de ardere.

ﬂ. ...\-b” .
Deoarece grupul de combustie

este amplasat in exteriorul con-
structiei, sistemul poate fi utilizat si

in situatia in care nu exista
suprafata vitratda corespunza-
toare, conform normativelor in
vigoare.

Tuburi radiante modulare INFRA
Sistemul de incélzire prin radiatie
INFRA este cea mai adecvata
solutie de incalzire zonala. Echipa-
mentele pot fi utilizate in spatii cu
inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si
chiar mai mult in conditii speciale.
Concentreaza fluxul de caldura in
zona de lucru si, in acelasi timp, limi-
teaza si stratificarea aerului intre
pardoseala si planseu.

Datorita faptului ca incalzirea se
face prin radiatie, nu se produc
miscari de aer si pulberi de praf; se
obtine, astfel, un ambient mai curat,
fara curenti de aer.

INFRA este un sistem foarte eco-
nomic, care incalzeste rapid supra-
fetele aflate sub conul de radiatie,
suprafete ce devin la randul lor emi-
tori de caldura.
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Randamentele de combustie sunt
mari: peste 95%.

Toate acestea, coroborate cu un
regim de functionare termostatat,
conduc la economii de energie de
30%-65% fata de sistemele clasice.

Cu tuburile radiante INFRA se
pot obtine zone de temperaturi
diferite In aceeasi incinta.

Circuitul gazelor de ardere este
in depresiune in raport cu mediul
ambiant,
etansa, ceea ce confera o siguranta
deosebita in exploatare.

Module radiante INFRA BAF

Reprezinta o solutie perfecta

iar camera de ardere

pentru incalzirea serelor si a fer-
melor de animale.

Existéa mai multe variante sub care
se pot realiza acestea, si anume:

e INFRA BAF MSV: module radi-
ante legate la un canal colectiv pentru
gaze de ardere cu exhaustor

final, unic pentru toate modulele
instalate. Acest sistem poate fi
desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24
metri lungime;

¢ INFRA BAF USV: module radi-
ante in forma de ,U“, racordate la un
canal colectiv pentru gazele de
ardere, cu exhaustor final, unic pen-
tru toate modulele instalate;

e INFRA BAF MC: module
etanse cu lungimi diferite si numar
variabil de arzatoare BAF 28/45 kW;
in functie de aplicatie acestea sunt
destinate serelor si fermelor zooteh-
nice, cu inaltimi reduse. Modulele au
un sistem de liftare special gandit
pentru aceste aplicatii.

Cuptoare industriale INFRA BAF

Tuburile radiante INFRA pot avea
diverse utilizarii, astfel Incat sa poata
fi aplicate pentru:

e uscarea diverselor materiale:
piese metalice, plastice, produse
agricole, forme si miezuri de turnato-
rie, marmura;

e incalzirea diverselor tipuri de
lichide cu schimbatoare de caldura
imersate, nisipul pentru turnatorii si
alte substante granulate, diverse
materiale in vederea vopsirii etc.

SYSTEMA ROMANIA va sti la
dispozitie cu orice informatie din
domeniu, consultanta, studii de
fezabilitate. O

imita natura
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Cosuride fum
pentru cladiri etajate

drd. ing. Laszlo SCHRECK

Evolutia sistemelor de incalzire in directia optimizarii consumului de combustibili a avut drept
consecinta ridicarea gradului de confort termic in constructii, concomitent cu reducerea cheltuielilor
efectuate in acest scop. In cazul cladirilor etajate pentru locuinte sau cu alte destinatii, existd mai multe
posibilitati in ceea ce priveste solutia de incalzire si preparare a apei calde menajere. Din mai multe
considerente, investitorii sau proiectantii de specialitate adopta, frecvent, solutia centralelor termice de
apartament cu tiraj fortat, denumite ,,turbo“ in limbaj popular.

Cosul de fum este o componenta importanta a unei instalatii de incalzire, avdnd rolul de a evacua,
deasupra nivelului acoperisurilor, fumul si gazele de ardere, care, prin continutul lor de substante nocive,
reprezintd un pericol pentru sanatatea oamenilor si mediul inconjurator. Pe plan european, preocuparile
legate de evacuarea gazelor arse provenite din diferite tipuri de surse de caldura constau in cresterea
exigentei privind siguranta in exploatare, prin indeplinirea cerintelor de rezistenta la foc, agresivitate
chimica, umiditate si etanseitate. Stau dovada in acest sens cele peste 20 de standarde europene de
specialitate din domeniu, adoptate pana in prezent si in Romania.

Fiind in pas cu evolutia tehnicii de incalzire, firma
Schiedel, cu o experienta de peste 60 de ani in dome-
niul cosurilor de fum, si-a adaptat continuu paleta de
produse la cerintele pietei. Astfel, a fost conceput si

aer de ardere, si functioneaza dupa principiul schimba-
torului de caldura in contracurent. Aerul necesar com-
bustiei se preincalzeste odata cu parcurgerea de sus in
jos a distantei de la nivelul admisiei din placa de

realizat, pentru a solutiona problema colectarii si eva-
cuarii gazelor de ardere in cazul blocurilor de locuinte,
un sistem de cos de fum colector, denumit Quadro.
Ca urmare a solutiei constructive adoptate, acest tip de
cos cu aspiratie perife-
rica de aer permite
racordarea mai multor
centrale termice cu tiraj
fortat, situate la acelasi
nivel sau la etaje diferite,
asigurand si alimentarea
cu aer de combustie din
exterior. Sistemul de
evacuare dispune de
doua canale coaxiale
distincte, de fum si de
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Schiedel Quadro
(solutie constructiva)
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acoperire pana la consumator, imbunatatindu-se astfel
randamentul surselor de caldura cu 3 pana la 7%.

Schiedel Quadro este un sistem de cos de fum in
doua straturi, realizat din elemente prefabricate cu pre-
cizie dimensionala ridicata. In componenta sistemului
intra tubulatura de samota de nalté calitate - canalul
propriu-zis de fum, cu diametrele cuprinse intre 14 si
30 cm - caracterizata prin rezistenta la temperaturi ridi-
cate si socuri termice, rezistenta la coroziune chimica,
etanseitate la gazele arse si la difuzia vaporilor de apa.
Mantaua prefabricata, turnata din beton usor, include un
gol central de forma rectangulara, in care se introduc
tuburile, centrarea acestora realizandu-se cu ajutorul unor
inele distantier. Interspatiul dintre cele doua componente
de baza formeaza canalul de admisie a aerului de com-
bustie. Accesoriile sistemului sunt de importanta majora
pentru functionarea ireprosabila a acestui tip de cos de
fum. Folosind piesa speciala de racordare, se asigura
separarea completd, etansa la nivelul racordarii la cen-
trala termica a celor doua canale functionale, cel de
evacuare a gazelor de ardere si cel de admisie a
aerului de combustie. Capul de cos estetic, prevazut cu
priza de aer, preintampina influentarea reciproca a pro-
cesului de evacuare a reziduurilor de ardere cu cel al
admisiei de aer.

¢ Zeucsta Constructiilor ¢ aprilie 2008




Din punct de vedere conceptual si sub aspectul mate-
rialelor utilizate, sistemul de cos de fum descris repre-
zinta un nivel ridicat de performanta, oferind multiple
avantaje:

e siguranta locatarilor, a utilizatorilor cladirilor etajate,
prin evacuarea gazelor de ardere nocive deasupra nive-
lului acoperisurilor constructiilor;

e cresterea randamentului centralelor termice prin
preincalzirea aerului necesar arderilor;

e solutie tehnica compacta, cu posibilitatea racordarii
mai multor cazane ,turbo® la un singur cos (ex.: dimensiu-
nile exterioare ale cosului la care se pot racorda 10 cen-
trale termice sunt de numai 55 x 55 cm);

e pret de cost scazut/beneficiar pentru evacuarea
gazelor arse, prin impartirea cheltuielilor la mai multi
utilizatori;

e asigurarea unui aspect arhitectural al cladirilor la
nivelul cerintelor actuale;

e adaptabilitatea solutiei de evacuare atat in cazul
cladirilor existente, cat si in cazul constructiilor etajate noi,
prin posibilitatea amplasarii cosului in interiorul sau la
exteriorul acestora;

e timp de executie (montaj) redus, datorita ele-
mentelor componente prefabricate modulate;

e durabilitate ridicata, fara reparatii sau interventii ulte-
rioare costisitoare, firma Schiedel acordand o garantie de
30 de ani pentru materiale.

Prin prevederea unor insta-
latii de incalzire, compuse din
~ centrale termice de aparta-
ment cu tiraj fortat si cosuri de
fum Schiedel Quadro, factorii
. de decizie vor oferi beneficia-
rilor constructiilor etajate o
solutie completa, performanta
de incalzire, vor contribui la
siguranta utilizatorilor si la

Clidire prevazuta cu cos interior T€alizarea unor fatade estetice
tip Schiedel Quadro

de cladiri. Q

.
e
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Evacuare gaze arse prin peretele exterior

SCHIEDEL

iti ofera

COSUL CASEI TALE'!

> sigur la foc, etang la gaze arse
> rezistent la condens acid

> utilizabil pentru orice

tip de arzator si combustibil

SCHIEDEL - SISTEME DE COSURI SRL
507020 - Str. Fabricii FN, Bod Colonie, jud. Brasov
tel./fax: 0268-283.561
e-mail: technik@schiedel.ro
web: www.schiedel.ro

Lista distribuitorilor autorizati Schiedel

Bucuresti
Alba lulia
Arad
Bacau

Bistrita
Botosani
Brasov
Busteni
Buzau
Cluj-Napoca

Constanta

Craiova

Focsani

lasi

Miercurea Ciuc
Oradea

Pitesti

Ploiesti
Ramnicu Valcea
Satu Mare

Sibiu

Sinaia
Slatina
Suceava

Targoviste
Targu Mures
Timisoara
Tulcea

Fedo SRL

Miv SRL

Tavicom SRL
Vimed SRL
Bodimar SRL
Dedeman SRL
Estbau SRL

Stilex Prima SRL
Totex SRL

Analit SRL
Dystom SRL
Constam SRL
Credo Group SRL
DVI Construct SRL
Narcom SRL
Refrom Nav
Sarcon SRL

Hard Industry SRL
Status SRL

Sazy Trans SRL
GSV Exim SRL
Alvvimar SRL
Concret C-tii SRL
Proterm SRL
Armand SRL
Unimat SRL
Ambient SRL
Intermont SRL
Confort 2000 SRL
Dedeman SRL
Lider SRL
Dedeman Targoviste
Turbo Trans SRL
Egeria Sistem SRL
Total Ambiant SRL

021 - 314.80.22
021 - 242.82.77
021 - 318.74.30
0 81

258 - 7.988
0257 - 270.078
0234 - 513.330
0334 - 401.938
0263 - 231.453
0231 - 533.777
0268 - 335.771
0244 - 321.772
0238 - 722.230
0264 - 598.963
0723 - 612.087
0241 - 691.092
0241 - 510.231
0251 - 434.341
0237 - 230.440
0232 - 210.843
0266 - 311.057
0259 - 410.885
0248 - 286.947
0244 - 515.867
0250 - 714.638
0261 - 758.211
0269 - 560.216
0269 - 229.630
0244 - 313.700
0249 - 411.564
0230 - 206.341
0230 - 526.534
0345 - 401.050
0265 - 261.941
0256 - 286.004
0240 - 534.754




AEROTRADE

seminee pentru toate... gusturile

forme tot mai perfec,t:onate.

Notiunea de semineu a fost prelu-
ata de la constructorii francezi, cei
care au stiut sa confere acestuia nu
numai calitati superioare ca sursa
de caldura, dar si valente artistice
deosebite. Utilizand materiale ca piatra,
marmura sau granitul, dar mai ales
ceramica modelata manual, arhitectii
secolelor XVII-XIX au stiut sa creeze
adevarate opere de arta din acele sim-
ple obiecte de incalzit care pot fi
vazute si azi in multe din castelele
medievale din Franta, dar si in cele din
Anglia sau Germania. Preluand in
mare parte formele, dar si principiile
de functionare ale vechilor constructii,
realizatorii de azi ai semineelor, multi
dintre acestia avand in spate o traditie
de peste 150 ani, au reusit sa dezvolte
adevarate echipamente de incalzit
moderne, cu randamente termice care
depasesc 70%, inglobate in constructii
cu arhitecturi deosebite, care consti-
tuie de cele mai multe ori centrul de
atractie al unei case.

Firma franceza Deville, unul dintre
cei mai vechi constructori europeni de
seminee, ale carei inceputuri dateaza
in 1848, a reusit, printr-un efort sustinut

Daca ar fi sa-i creionam o istorie si o evolutie in timp, caminul, am
zice, a fost dintotdeauna locul in jurul cdruia oamenii se adunau sa
manance, sa se odihneasca, sa se adaposteasca de frigul de afara, sau
a fost locul de tihni si reculegere El era folosit ca loc de pregatit
bucatele, dar si ca mijloc de incalzire, de cele mai multe ori, a unicei
incaperi care forma locuinta familiei. Cu timpul,
evoluat, functia de element de baza al bucatariei fiind separata de cea
de sistem de incalzire, fiecare dezvoltandu-se separat si, evident, luand

acest camin a

de dezvoltare continua a produselor
sale, sa-si pastreze pozitia de promo-
tor in domeniu. Cu o gama foarte larga
de produse, adresandu-se atat celor
bogati dar si celorlalti, a ramas con-
secventa ideii ca semineul constituie o
adevarata sursa de caldura ieftina, dar
si un obiect casnic cu reale valente
decorative.

Din pacate, in mare parte din
cauza revolutiei tehnice si tehnologice
pe care o inregistreaza in ultimii ani
echipamentele de incalzire centrala,
functia de echipament de incalzire a
semineului a fost estompata, pastran-
du-se numai rolul sau decorativ, fapt
total gresit. Chiar dispunand de o
instalatie ultraperformanta de incalzire
centrala, in afara functiei decorative,
semineul poate constitui o alternativa
de nadejde atunci cand alimentarea cu
gaze sau electricitate va lasa in pana.
Experienta noastra in domeniu ne-a
dovedit ca aceasta alternativa nu tre-
buie deloc neglijata.

O conditie esentiala pentru ca un
semineu sa fie functional o constituie
sectiunea utila a cosului de fum.
Intrucat fumul se deplaseaza in interi-
orul cosului ,in fuior, descriind o
miscare circulara combinatd cu o
deplasare in sus, este recomandabil
ca sectiunea cosului sa aiba forma
circulara. Diametrul cosului trebuie sa
fie de cel putin 300 mm pentru un
semineu cu foc deschis si 180 mm
pentru un semineu cu foc inchis. In
cazul in care sectiunea este rectangu-
lara dimensiunile se majoreaza cu cca
20%. Inaltimea cosului trebuie sa fie
de minimum 5 m, acesta trebuind sa
depaseasca cu cel putin 50 cm punc-
tul cel mai inalt al acoperisului.

Desi noi construim si comercial-
izam atat seminee cu foc deschis cat
si cu foc inchis, recomandam sustinut
semineele cu foc inchis din motive
lesne de inteles:

e semineul cu foc deschis reclama un
cos de fum mult superior dimensional;

e semineul cu foc deschis nu pro-
duce caldura decat in imediata
apropiere a focului, in timp ce cel cu
foc inchis constituie o adevarata sursa
de caldura cu eficienta deosebita;

e semineul cu foc inchis inlatura
total riscul de incendiu, procesul de
ardere avand loc intr-o incinta complet
inchisa;

e separarea totala a celor doua cir-
cuite, al aerului de combustie si cel al
aerului ca agent schimbator de cal-
dura, elimina complet posibilitatea de
emanatie a monoxidului de carbon n
mediul ambiant, cu consecintele nefaste
ale acestuia.
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Trebuie precizat ca, in cazul unui
semineu cu foc inchis, arderea are loc
in mod controlat, incinta fiind etansa.
Alura arderii este data de utilizator,
prin deschiderea sau inchiderea fantei
de admisie a aerului necesar com-
bustiei, asigurand astfel un randament
termic de peste 70%.

Utilizdnd lemne uscate de esenta
tare, sub forma de busteni de pana la
20 cm diametru, cu lungime de 60 cm,
se poate asigura o ardere continua de
peste 10 ore.

Realizarea unui semineu cu foc
inchis se face pornind de la un
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insert/foaier, dimensionat in functie de
volumul de incalzit. In general, gama
de inserturi se situeaza intre 9 si 15 kW,
ceea ce inseamna un volum incalzit
de 300 pana la 800 mc. Evident, alegerea
sa este conditionatad si de forma si
modul de finisare si decorare a acestuia.
Firma noastra ofera o larga varietate
de inserturi, de la cele mai simple, cu o
singura fata cu geam termorezistent
de forma plana, la cele cu doua sau
trei fete plane, cu fete semirotunde,
semihexagonale, cu simpla sau dubla
deschidere.

In general, aspectul semineului
este dat de modul de ,imbracare“ a
insertului si de materialele utilizate.In
functie de stilul de constructie si deco-
rare a incaperii in care este amplasat,
semineul poate fi realizat intr-un stil
rustic, clasic sau modernist, utilizand
materiale adecvate ca piatra, lemnul,
marmura sau granitul.

Incepandu-si activitatea in acest
domeniu in anul 1993, Aerotrade Inter-
national, Tmpreuna cu arhitecti cu
renume, a creat si dezvoltat un gust al
semineelor, construind peste o mie de
bucati, atat in Bucuresti cat si in
intreaga tara.Calitatea superioara a
furniturii externe, dar si atentia deosebita
cu care tratam fiecare lucrare in parte
au facut ca cei mai eficienti promotori
ai produselor noastre sa fie chiar
clientii nostri, care ne recomanda cal-
duros n cercul lor de relatii.

Pentru a face cea mai buna alegere,
adecvata propriei locuinte, clientii au la
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dispozitie cataloage prezentand sute
de modele, care pot fi executate ca
atare, sau pot fi dezvoltate si adaptate
conditiilor specifice locului, sau pot
apela la propriii arhitecti.

Stocul permanent de care dispu-
nem ne permite ca orice comanda sa
poata fi onorata cu promptitudine, in
cele mai bune conditii, urmarind
deplina satisfactie a beneficiarilor.
Livrarea si executarea semineelor
noastre dureaza in medie 4-5 zile,
indiferent de locul de amplasare,
garantia acordata fiind de 5 ani de la
predarea lucrarii. d

Piata Mihail Kogalniceanu 1,
Scara B, Etaj 1, Ap. 5-9, Sector 5, Bucuresti

Tel.: 021.312.03.99; Fax: 021.311.24.27; Mobil: 0722.222.073
E-mail: aeroti@dial.kappa.ro

» convectoare murale pe gaze;

www.aerotrade.ro

AeroTrade introduce pentru prima data in domeniul echipamentelor de incalzire:
 radiatoare si convectoare electrice murale;

» seminee cu functionare pe lemne sau gaze naturale.

Produsele AeroTrade asigura optimizarea consumurilor
fiind complet automatizate si programabile,

DE LA NOI NIMENI

sunt usor de instalat si nu necesita intretinere.

NU PLEACA NEMULTUMIT
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Tehnologii moderne
ZINCAREA ELECTROCHIMICA IN PROCES CONTINUU

ing. George TUTA - TIAB SA

Supravietuirea si succesul pe o piata concurentiala, cum este cea a constructiilor, impun o continua
innoire tehnicda. in trecut, accesul la tehnologie era foarte dificil; astazi insa, fara o modernizare perma-
nenta, nu se poate ajunge la performanta. Blocajul financiar, fiscalitatea excesiva, inflatia, factori care au
franat procesul investitional din tara noastra, nu au impiedicat TIAB-ul sa se numere in continuare printre
societatile cu preocupari marcante in directia diversificarii si imbunatatirii serviciilor oferite clientilor sai.

|

De evidentiat, in acest sens, o
noutate - linia de zincare termica
in proces discontinuu, aflata in
functiune la sucursala din localitatea
Popesti-Leordeni. Aceasta linie si-a
dovedit performantele din punctul
de vedere al calitatii si capacitatii
de fabricatie, al respectarii normelor
de mediu.

Beneficiind de o buna experienta
si reputatie iIn ceea ce priveste
metoda de protejare a suprafetelor
metalice impotriva coroziunii, TIAB
s-a vazut angrenata, de-a lungul
anilor, fintr-o competitie tot mai
stransa cu ceilalti prestatori de
asemenea servicii.

Noile cerinte de protectie anti-
corosiva, in concordanta cu stan-
dardele europene ih domeniu, au impus
societatii noastre ca la lucrarile de
constructii-montaj in care a fost
angrenata - lucrari precum: Aeroportul
Henri Coanda, Terminalul Contai-
nere Agigea, modernizarea liniilor de
tramvai Bucuresti, lucrarile de reabi-
litare a drumurilor etc. - sa utilizeze
acest procedeu.

Efortul de retehnologizare 1in
TIAB a fost continuu, un exemplu
fiind si darea in folosinta a liniei de
zincare electrochimica in proces
continuu, in cadrul sucursalei Prefin
din localitatea Popesti-Leordeni.

Linia de zincare electrochimica
care exista in TIAB era o linie veche

cu o tehnologie depasita, mare con-
sumatoare de energie electrica si solutii
chimice poluante. De asemenea, si
performantele tehnico-economice,
de calitate si productivitate realizate
pe aceasta linie erau cu mult in urma
cerintelor actuale.

In consecinta, s-a asimilat o linie
de zincare electrochimica moderna,
performanta, competitiva, in concor-
danta cu cerintele calitative impuse
prin sistemul AQ. Firma MANZ -
Germania este principalul furnizor de
materiale chimice de zincare si de
utilitati pentru aceasta linie.

Noua linie de zincare elec-
trochimica a fost proiectata si reali-
zata integral in cadrul TIAB, in
conceptie moderna, care raspunde
cerintelor si normelor internationale
ISO si ASTM si permite alinierea la
cerintele de mediu din perspectiva
aplicarii normelor CE.

Avand in vedere ca industria
romaneasca se indreapta in mod ire-
versibil catre utilizarea de produse
mai putin toxice, nealergice si care
afecteaza mai putin sau deloc sana-
tatea operatorilor, TIAB a adoptat,
pentru noua linie de zincare elec-
trochimica, sistemul de zincare

slab acida cu clorura de potasiu
(pH =5 - 5,8), care raspunde exigen-
telor unei exploatari industriale de
inalta calitate.

Avantajele acestui sistem de zin-
care sunt:

e absenta complexantilor organici,
ceea ce faciliteaza tratamentul
apelor reziduale si permite elimi-
narea usoara a impuritatilor metalice
din baie;

e randament de curent (randa-
ment catodic) ridicat, superior, la peste
90%, ceea ce permite cresterea
productivitatii fizice realizate pe
aceasta linie si diminuarea riscului
de fragilizare de hidrogen pentru
anumite oteluri dure sau tratate;

e luciul depunerilor si penetratia
luciului superioare celor obtinute n
orice alt tip de baie de zincare;

e obtinerea depunerilor de zinc
nivelate;

e posibilitatea de a zinca direct
fonta;

e stabilitatea exceptionala a elec-
trolitilor si aditivilor;

e depuneri de zinc uniforme, duc-
tile si cu putine sau fara tensiuni interne;

e obtinerea depunerilor de zinc
cu aspect similar pieselor nichelate
si cromate.
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Acoperirile obtinute au o grosime,
in general, panala 25 - 30 um, au o
mare putere de protectie si confera
aspect decorativ.

Noua linie de zincare electrochi-
mica permite pregatirea suprafetelor
atat pentru operatia de zincare, cat si
pentru tratamentele suplimentare de
pasivare a zincului in vederea cres-
terii protectiei anticorosive a zincului.

Linia de zincare cuprinde bai care
pot realiza urmatoarele operatii: degre-
sare chimica, decapare chimica cu
activatori si inhibitori, degresare elec-
trochimica anodica, activare chimica,
zincare electrochimica, albire-neutra-
lizare, pasivare si spalarile in apa
curgatoare, aferente acestor operatii
de baza.

Elementele de noutate in fluxul
tehnologic de zincare sunt:

e utilizarea agentilor tensioactivi si
a inhibitorilor pentru decaparea chimica;

e utilizarea spalarilor duble in
cascada;

e utilizarea pasivarii fara ioni de
crom hexavalent foarte toxici si polu-
anti ai mediului.

Materialele furnizate de firma
MANZ GALVANO TEC reduc: polu-
area si nocivitatea, consumul de acid
la decapare, absorbtia de hidrogen,
care este principala cauza a fragi-
lizarii otelurilor dure sau tratate
(cementate, nitrurate etc.).

Introducerea in fabricatie a noii
tehnologii de zincare slab acida cu
clorura de potasiu permite TIAB sa
obtind o calitate deosebitd pentru
depunerea de zinc, preturi reduse,
productivitate, competitivitate.

Principalele caracteristici ale liniei
de zincare sunt:

e capacitatea de productie:
135.000 dm*/luna;

e lungimea maxima a reperelor:
2.000 mm;

e grosimea stratului de zinc: 5 -
40 um;

e gama de produse ce se pre-
teaza zincarii: organe si elemente de
asamblare, structuri metalice cu
dimensiuni de gabarit maxime: 2000 mm
x 400 mm x 600 mm;

Linia de tratare a apelor uzate,
complet automatizata, construita in
colaborare cu firma KAST, permit

alinierea la cerintele de mediu con-
form normelor CE.

TIAB a obtinut Tn 1999 certifi-
carea Sistemului Calitati conform
ISO 9001 - 1994, iar in 2003, recer-
tificarea de catre SRAC a Sistemului
de Management al Calitatii conform
Standardului ISO 9001 - 2000.
Recertificarea obtinuta in anul 2003
ne-a obligat ca, pe langa inlaturarea
problemelor de mediu, sa solicitam
in scurt timp o certificare a Siste-
mului de Management Integrat (SMI).

Utilizdnd o tehnologie moderna
de zincare electrochimica, in sistem
de asigurare a calitatii, TIAB poate
satisface cele mai pretentioase
cerinte ale clientilor.

Suntem deschisi oricarei cola-
borari, atat pe linia zincarii termice,
cat si a zincarii electrochimice si va
stam la dispozitie, pentru ca obiec-
tivul nostru principal este satisfa-
cerea clientilor. O

Ne puteti gasi in Popesti-Leordeni,
str.Taberei nr.5, Jud.llIfov.
Tel.: 021/492.02.28
Fax: 021/492.02.30
E-mail: prefin@zappmobile.ro
Persoana de contact:
ing. sef losif Pasu
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~ INSTALATII:
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® Automatizare

~ ® Termice

~ ® Ventilatie, conditionare aer

@ Antiefractie,antiincendiu,semaforizare

» mediu normal
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SERVICII DE ZINCARE TERMICA SI ELECTROCHIMICA,
' pentru protectia anticorosiva a produselor
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ing. Alexandru PETER, S.C. Aquapol Romania S.A. Oradea

In nenumarate tari ale lumii, printre care Japonia, Marea Britanie, Venezuela, Emiratele Arabe Unite,
Australia, Hong Kong, Polonia, Ungaria, S.U.A, functioneaza sistemul de canalizare prin vacuumare denumit

Iseki Vacuum System.

Prima inventie referitoare la acest sistem a fost inregistrata in anul 1860 in Olanda (Charles Giermieur).
Tot aici, in 1863 s-a construit si prima retea din tuburi de azbociment, cu supape mecanice si pompe de vid

actionate de masini cu aburi.

Sistemele moderne de azi sunt construite din conducte elastice de polietilena, imbinate prin fitinguri cu
electrofuziune, cu statie de pompe de vid computerizata, unde cele mai moderne pompe produc vidul
necesar, iar supapele de vacuum functioneaza pneumatic.

PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE
AL SISTEMULUI

Reteaua de conductd KPE,
sudata si perfect etansa, este sub
presiune negativa generata de statia
de vid.

Cladirile emitatoare de apa
menajera (in general 4) sunt racor-
date la un camin de colectare prin
conducte de bransamente montate
la adancimi mici cu functionare
gravitationala (fig. 1).

In caminul de colectare este
montata supapa de vacuum lIseki,
care, la ridicarea nivelului apei
uzate, se deschide automat. in acest
moment, presiunea atmosferica de
1 bar, existenta in conditii normale in
camin, impinge cu viteza mare

\
\ [ SISTEM DE CANALIZARE GRAVITATIONAL
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apa uzata in canalul colector
KPE, care are o presiune abso-
luta interioara de 0,3-0,5 bar (vid
0,5-0,7 bar). Diferenta de presiune
prezenta 1Tn canalul colector
transporta amestecul de bule de aer
si lichid cu o viteza de circa 20 km/h
la rezervorul din statia de vid. Din
caminul colector aspira canti-
tatea de 40 | de apa uzata in circa
3-5 secunde, apoi mai aspira aproxi-
mativ inca 200-300 litri de aer.
Deplasarea ,dopului“ de apa uzata
este similara cu miscarea pistonului
in transporturile pneumatice.
CONSTRUCTIA
CAMINULUI COLECTOR
Caminul colector, element de
beton prefabricat, are diametrul 1 m

BAZIN DE COLECTARE

; _ P
1—‘-

SISTEM CANALIZARE VACUUM

Fig. 1: Sistem tipic de canalizare menajera prin vacuumare
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si circa 2 m adancime, cu planseu
intermediar. Partea inferioara este
un jomp de forma conica in care se
pot acumula 40 | de apa menajera. In
jompe coboara conducta de aspiratie
(KPE, Dn 90 mm) a supapei de vac-
uum pana la 5 cm de fund si tubul
sensor (fig. 2). Asezarea excentrica
a conductei asigura in procesul de
aspiratie amestecarea cu vartej a
apei uzate.

La partea inferioara a caminului,
sunt racordate conductele de
bransament ale cladirilor, trasee mai
lungi sau mai scurte In functie de
amplasamente.

In partea superioard a caminului
colector, este montata supapa
de vacuum automata Iseki (fig. 3),
fixata prin intermediul a 2 coliere
rapide. De la supapa, conducta KPE
Dn 90 se racordeaza la canalul
colector principal printr-o ramificatie
,Y“ Caminul se afla sub presiune
atmosfericd normald, vacuumul nu
patrunde in locuinte, deoarece pe
traseul conductelor de bransament
gravitationale sunt camine de vizitare.

Supapele de vacuum Iseki au
patru cicluri de functionare care se
repeta continuu: camin gol, etapa de
umplere, deschidere supapa, eva-
cuare apa menajera.

in etapa de umplere, in tubul sen-
zor se comprima aerul, iar cand
volumul acumulat ajunge la 40 | se
deschide supapa. Datorita vidului
existent pe canalul colector, ,pleaca®
dopul de apa uzata de 40 | in circa

continuare in pagina 160 =
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Linia ECOBIO a luat nastere pentru a da un rispuns la problemele tot mai grave pe care apa neepu-
ratd le pune societdtii noastre.

Instalatiile EARLY RAIN si TIDY sunt sisteme de epurare a apelor pluviale care trebuie sé fie sepa-
rate de lichide ugoare: motorind, uleiuri §i carburanti.

EARLY RAIN este un sistem utilizat pentru tratarea apelor de prima ploaie, construit pentru a fi
instalat in zone deschise, unde nu este posibil controlul asupra nivelului ploilor si este alcituit din
doud produse separate: ciminul de selectare — separatorul de nisipuri TANK si separatorul de hidro-
carburi TIDY.

Separatorul de hidrocarburi TIDY poate fi utilizat i solitar, numai pentru epurarea apelor care
provin din zone semiacoperite §i acoperite, unde nivelul maxim al ploilor nu depaseste 20 mm/h.
Domenii de utilizare: tratarea apelor din piete, parciri supra/subterane, depozite de fier vechi §i zone
industriale, statii de distributie carburanti, spalitorii auto.

A - separator de nisip TANK;

B - separator hidrocarburi TIDY;

C - ciimin de inspectie;

D - tub de intrare;

E - tub de legaturd cu separatorul;

F - tub de evacuare;

G - Dopuri de inspeciie §i curifire.

a - volum de decantare primard; b - volum separare uleiuri;
¢ - volum de linistire; d - filtru de coalescenti.

FOSE BIOLOGICE IMHOFF

Fosa biologica IMHOFF bi ld asigurd lichefi
teriilor poluante concentrate in apele uzate, de
materiilor solide si a deseurilor plutitoare.

Sunt folosite la epurarea apelor uzate (ape menajere) evacuate din gospo-
dirii $i care se varsdl in canalizarea publicd sau in apele superficiale. Com-
partimentarea speciald este ficutd in aga fel incit sd garanteze timpul exact
de refinere a apelor uzate §i si asigure eficien(a epurdrii.

partiald a ma-

Vi
B —

{20

SEPARATOARE DE GRASIMI

Separatorul de griisimi / separatorul de nisip PLANDEG este un separator de substante flotante, cum ar fi grisimile, uleiurile
vegetale/animale, dar si de solizi sedimentabili, nisip, materiale inerte etc.

Instalatiile pentru separarea grisimilor sunt folosite in mod obligatoriu in toate acele cazuri in care nu este permisad evacuarea de
ape ce confin grisimi §i uleiuri organice ce provin de la activitatea societatilor artizanale si industriale, cum ar fi; buctirii pentru
comunititi, restaurante, hoteluri, zone de service autostriizi, bucitirii cu aparate pentru prijire i coacere, micelarii etc.

STATIE DE EPURARE 6 =200 Locuitori Echivalenti

Statia de epurare aerobi BIOSYSTEM MAIOR este utilizati pentru epurarea apelor uzate provenite din gospodirii

sau comunitifi umane i este realizatd in variante constructive care pornesc de la 6 L.E. pand la 200 L.E.

Dintre avantajele statiei de epurare enumerdm:

1. Eficientii de epurare ridicati, apa epuratd indeplineste prescriptiile normativelor roménesti si ale U.E. referitoare la
deversarea in emisar;

2. Functionare fird degajare de mirosuri, deoarece procesul de epurare este aerob i nu formeaza biogaz;

3. Constructie compactd, spatiu pentru montaj redus, rezistentd ridicata la coroziune si diferenje de temperaturd;

4. Proces de epurare automatizat, reglabil in functic de necesitii;

5.  Exploatare ugoari, nimolul se evacueazi o data la 8-12 luni si poate fi folosit in agriculturd;

Drenarea apelor superficiale
Rigolele MufleDrain, cu evacudri
preinstalate, sunt realizate din
PEHD (polietilend de inaltd densi-
tate) cdrora le sunt aplicate diferite
tipuri de gritare (otel zincat, ofel
inox, fontd nodulard, PEHD).
Rigolele MufleDrain, confecfionate
din PEHD, oferd o rezistentd simi-
lard cu cele din beton, cu avantajul
de a fi mai usoare, furnizind o
rezistentli mdritd la solicitdri, socuri
si diferenfe termice. Materialul
(PH-DE) si structura armatd de
ranforsare conferd canalului Mu-
fleDrain o robustete exceptionald,
Transportul §i punerea in operd sunt
economice, intrucit instalarea ca-
nalului MufleDrain nu  necesiti
utilaje de santier.

Ciimin de vizitare-inspectie pa trat/
rotund cu pasaj uman @600 din fonta
nodulard GJS 500-7.

Clase de incarcare de la Al5 pind la
D400 — pictonale §i carosabile —
conform normei EN 124, vopsite cu
vopsea bituminoasi,

Design al ramei cu dimensiuni com-
patibile cu toate tipurile de cimine
standardizate si nestandardizate.
Cadru conceput pentru a conferi
robustete la incdrcare §i protectie
impotriva mirosurilor.

Cadru pétrat/rotund/octogonal, pre-
viizut cu gamituri impotriva miro-
surilor, balama §i sistem de blocare
capac (pentru capace in clasa D400).
Gritar sifonabil i cu suprafafd anti-
derapanti.

Sifoane din inox carosahile cu 1-4
iegiri in functie de necesititi.

MUFLE

SETEME DE CONDUCERE AL AFElISI LURME]

GIMANI & MUFLE SRL
Tel.: 0248.510.094;  Fax: 0248.510.780
comercial@mufle.ro;  www.mufle.ro
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3-5 secunde. Supapa mai ramane
deschisa 3- 5 secunde pentru a
introduce in retea circa 200-300 | de
aer la presiune atmosferica.

Acest dop de aer impinge Tnainte
dopul de apa menajera spre statia
de vacuum. Deci, daca de la emisari
(2-6 cladiri) se acumuleaza in 20 de
secunde 40 | de apa uzata, atunci
ciclul se repeta la 30 de secunde.
Astfel, intr-un minut se pot evacua
80 litri, iar intr-o ora 4.800 litri de apa
menajera.

RETEAUA DE CONDUCTE

Retelele de conducte din KPE-P6
(presiune 6 bar), sudate cu electro-
fitinguri, au o dispunere ramificata.
Conductele de ramificatie se
racordeaza la canalul colector princi-
pal prin vana cu sertar.

Adancimea de pozare (circa 0,9 -
1,20 m) se alege in functie de incar-
carea din traficul rutier, de adancimea
de inghet etc. In practica pozérii
conductelor, fata de cele de gaz,
este o diferenta esentiala si
anume, canalul colector are nevoie
de o panta longitudinala de 2%, iar
la anumite distante se creeaza locuri
de ,stocare“ pentru apa reziduala,
astfel incat sa Tnchida toata secti-
unea transversala. Aceste trepte se
numesc lifturi’, deoarece in aceste

Fig. 3: Supapa de vacuum Iseki
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puncte avem in plan vertical o
ascensiune la 45°. Inaltimea unei
astfel de trepte - in conditii normale
- este de 30 cm.

Marele avantaj al canalului colec-
tor este acela ca poate ocoli orice
obstacol subteran atat in plan ori-
zontal, céat si in plan vertical, fara sa
afecteze costurile de investitie.

Nu este nevoie de camine de
rupere de panta ca la sistemul de
canalizare traditional. Totodata, in sis-
temul de canalizare prin vacuumare
nu este nevoie nici de camine de vizi-
tare sau de schimbare de directie.

Datorita vitezei mari de deplasare
a dopului de amestec aer-lichid, in
sistem nu sunt depuneri, acesta fiind
autocuratator.

Prin intercalare de lifturi®, sistemul
poate functiona si ,spre deal”, in
limitele legilor fizicii.

Diametrele uzuale pentru canalul
colector sunt de 110-200 mm.

Avantajul deosebit al sistemului il
reprezinta faptul ca pe terenuri de
ses se pot construi ramificatii cu
lungimi pana la 3 km, astfel o mare
parte a cladirilor pot fi deservite de o
singura statie de vid.

STATIA DE VID

Functia de pompare a apelor
uzate a statiei de pompe de vid este
asemanatoare cu aceea a pompelor
in cazul canalizarii obisnuite in
regiunile de ses.

Apa menajera uzata aspirata din
retea ajunge intr-un rezervor de otel
vidat , vopsit cu rasini epoxidice.

La spatiul de aer de la partea
superioara a rezervorului se racor-
deaza pompa de vid nash-elmo,
care este actionatd de un senzor
de presiune in cazul Tn care vidul
creat este insuficient.

La partea inferioara a rezervorului
este racordata pompa de refulare a
apelor uzate prin care apa menajera
se evacueaza la statia de epurare.
Pompa este comandata de senzori
de nivel.

Atat pompele de vid si de refu-
lare, cat si senzorii de nivel sunt
instalati in statia de vid cu o asigu-
rare 100%, astfel in caz de avarie
rezerva intra automat in functiune.

Statia de vid functioneaza automat.
Partea importanta a defectiunilor
retelei si a perturbatiilor din sistem,

datorita ,filosofiei de repornire” pro-
gramata in calculatorul panoului de
comanda, se solutioneaza automat.
Functionarea sistemului, de la prima
pornire pana la zi, prin intermediul
datelor stocate in PC si inregistrate
paralel pe diagrame de vacuum, se
poate analiza oricand. Aria constru-
ita a statiei de vid este 40-60m?,
constructia poate fi complet subte-
rana sau cu regim S+P.

Statia de vid poate fi proiectata
cu alimentare electrica dubla, eventual
Si cu un agregat diesel de rezerva.
in cazul intreruperii curentului elec-
tric pe o perioada mai mica, reteaua
dispune de un volum suficient de
acumulare. In cazul intreruperii pe o
perioada mai mare de 12 ore,
functionarea sistemului trebuie
asigurata cu ajutorul generatoarelor
de curent.

AVANTAJELE SISTEMULUI
FATA DE CANALIZAREA

TRADITIONALA PRIN GRAVITATIE

Sistemul de canalizare prin vacu-
umare prezintd avantaje deosebite,
in primul rand acolo, unde din cauza
reliefului de ses canalizarea gravi-
tationala se poate realiza numai cu
pante foarte mici, la adancimi mari,
sub nivelul panzei freatice si cu mai
multe trepte de pompare.

Avantaje mai importante

e Din punct de vedere ecologic,
se garanteaza o solutie etansa
(conductele KPE sudate exclud
infiltratiile si exfiltratiile).

e In general, cheltuielile de
investitie sunt mai avantajoase
datorita adancimii de pozare si
diametrelor de conducte mai mici.
Practic, executia nu necesita spri-
jiniri si epuismente costisitoare.

e Traseul retelei este elastic, in
general se poate proiecta in spatii
verzi, inguste, astfel se elimina des-
facerea si refacerea costisitoare de
imbracaminti rutiere.

e Din cauza volumului mic de
lucrari de terasamente (sapaturi-
umpluturi), executia progreseaza
rapid, practic se reduc substantial
atat problemele legate de dirijarea
circulatiei, cat si disconfortul din
localitatea in cauza.

e Cheltuieli de exploatare mici,
mai ales daca tinem cont de cos-
turile de decolmatare si de derati-
zare de la canalizarile gravitationale
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cu pante mai mici, eliminarea exfil-
tratiilor si infiltratiilor si a reparatiilor
iminente ale racordarilor cu mufa.

e Sistemul nu permite racordari
ilegale de apa pluviala sau menajera.

e Apa uzata ajunge rapid la statia
de epurare, in stare preoxidata cu o
consistentd adecvata, marind eficienta
epurarii.

e Cu ajutorul conductelor KPE de
calitate superioara, obstacolele ori-
zontale si verticale se pot evita fara
probleme.

e Conducta, datorita elasticitatii ei,
este mai putin expusa deteriorarilor,
rezistd mai bine miscarilor solului.

e Executia de calitate supe-
rioara, impusa de tehnologia KPE,
poate satisface toate criterile de
asigurare a calitatii.

Supapa de vacuum ISEKI este
deosebit de fiabila in exploatare.
Testele de functionare realizate
chiar si in medii corosive, de labora-
toare independente, indica peste
250.000 cicluri de inchidere-deschidere.

Utilizarea cu succes a supapei,
pe cele patru continente, in conditii
climatice extreme si cu ape uzate cu
diferite caracteristici, confirma fiabili-
tatea ei.

Astfel, producatorul supapei de
vacuum ISEKI acorda 5 ani garantie
integrala.

CONDITII DE UTILIZARE
A SISTEMULUI ISEKI

Brevetul de inventie, know-how-ul
si dreptul de utilizare sunt proprieta-
tea exclusiva a firmei ISEKI Ltd.
Reprezentantul exclusiv in partea de
vest a Roméaniei (12 judete) este
societatea AQUAPOL ROMANIA SA
din Oradea.

Know-how-ul de dimensionare
hidraulica al sistemului ISEKI, ca
urmare a dezvoltarilor continue de
20 ani, cat si experienta exploatarii
sistemelor deja realizate faciliteaza
realizarea de retele cu arii mari de
acoperire si deservirea unui humar
marit de consumatori.

Sistemul ISEKI se poate proiecta
numai prin coordonarea de catre
societatea ISEKI, iar executia se va
incepe doar in baza proiectelor
avizate de ISEKI Ltd. Construirea si
exploatarea sistemului ISEKI se vor
realiza numai cu elemente proprii ale
sistemului (supapa de vacuum,
statie de vid, monitorizare Iseki),

care sunt conforme cu prevederile
standardului EN1091 din decembrie
1996.

Experienta tehnica, economica si
juridica confirma ca este foarte impor-
tant, totodata si rentabil, realizarea
obiectivului de investitie in baza
prevederilor originale ISEKI. Doar un
obiectiv construit, reglat si uzinat
corect poate atrage satisfactia si
aprecierea beneficiarului, care intr-
un termen scurt, cu deranjamente
minime si prin economii investitionale,
devine proprietarul unui sistem mod-
ern, ecologic si sigur in functionare.

CONCLUzII

Se poate afirma ca sistemul de
canalizare menajera vacuumata este
o tehnologie moderna, economica si
ecologica, care se preteaza perfect
la canalizarea localitatilor de ses din
Romania. Astfel, se asteapta raspandi-
rea rapida a sistemului ISEKI in toata
tara.
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