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C e civile si industriale
* lucrari edilitare
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aparari de maluri)
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Sobolani si... gunoaie!

Sobolanii sunt niste ani-
male dizgratioase care ne
intuneca privirea dar, mai
ales, ne fac sa ne para rau
ca suntem Tmpreuna pe
aceeasi planeta.

La inceput, sobolanii au
fost si ei niste mici soricei
dar, pe masura ce s-au stra-
duit si iata, au si reusit, si-au
marit nu numai dimensiunile ci si nesatul cu care produc
stricaciuni deloc de neglijat.

Stricaciunile sunt cele care afecteaza existenta unei vieti
tihnite, a unui trai social normal fiind, mai mereu, in alerta ca
se poate si mai rau.

Ei, sobolanii adica, pe langa vicierea si infestarea naturii
in care traim si muncim, ne iritd si ne pun intr-o situatie de
teama pentru viata noastra.

Cu scuzele de rigoare, facand analogie, cuvintele de
pana acum prefateaza si situatia in care ne aflam, dupa 1990
incoace, cu deosebire pe cea din ultimii ani, cand ni s-a
promis ca o sa ,traiti bine” si am ajuns unii dintre noi s& nu
mai traim deloc.

Recenta cifra de aproape 100.000 de decedati, pana acum
in 2012, difuzata prin presa ne aratd ca soarta a fost
cumplita. Aceasta stare spune totul despre ceea ce ne-au
dorit binefacatorii nostri portocalii care, intre timp, au incer-
cat, prin schimbarea culorii, sa stearga indignarea populara
adresata cu vehementa in iarna acestui an.

Dar, asemenea dorintei lupului din poveste, trucul nu a
reusit. Sobolanii nostri, insa, au iesit pe mai departe la dru-
mul mare facand pe nevinovatii. Indarjirea cu care recentii
votanti le-au dat cu flit, alungandu-i, in buna parte, peste
Lbordul” tenacelui corsar de pe corabia pierzaniei, ar trebui
sa le fie o lectie usturatoare.

Am spus ca in buna parte pentru ca unii dintre vechii
sobolani, schimbandu-si culoarea, s-au strecurat si continua
sa se strecoare si In randurile noii puteri. Acestia gasesc
Jintelegere”, cu totul si cu totul nejustificatd din partea celor
care, mai ieri, ii infierau fara menajamente. Sau este vorba
de proverbul ,fa-te frate cu dracul pana treci puntea”?

In situatia actuala este clar c& vechii sobolani, de care
credeam ca vom scapa odata cu recentele alegeri, se baga si
in gaura de sarpe pentru a rontai in continuare din cascavalul
tarii, alaturi de noii veniti la putere, care acum sunt in stadiul
de soricei.

La inceput, de ,ochii lumii”, noii veniti vor face cateva
lucruri de fatada menite sa pacaleasca in continuare imensa
masa a prostilor. Speram ca viitorul sa ne contrazica. Pana
atunci, insa, tenacele... Mesia, situat in fruntea unui partid
zis ,al poporului”, care a ocupat locul trei, adica al bronzului,
n destule pozitii administrative ale tarii, promite imbecililor tot
felul de enormitati.

Daca cei ,versati” in mituirea electoratului ofereau galeti,
biciclete, alimente, bani etc. noii infometati au dat necajitilor
felii de cozonac, colaci si alte... ,bunataturi’ de o asemenea
valoare, beneficiarii nestiind, deocamdata, cu cine au de-a face.

Pe scurt, impacarea intre sobolani si aparitia altora noi
nu ne va fi benefica. Noii diriguitori ai tarii nu trebuie sa mai
fie din categoria celor... reevaluati pentru ca tot ceea ce
doreste lumea acum este ca asteptarile oamenilor sa nu
ramana pe mai departe un deziderat.

Ciprian Enache
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CONSTRUIESTE CU iINCREDERE MUNCA EFICIENTA SI CDNFDFITABILA!

MORTARUL [N STRAT SUBTIRE Tytan Professional

este un mortar modern, gata preparat, care poate fi folosit pentru a construi peretii exteriori
sau peretii despartitori in case unifamiliale gi multifamiliale. Mortarul in strat subtjre poate
fiutilizat numai pentru blocuri din beton celular si caramizi ceramice de inalta definitie.

MORTARULIN STRAT SUBTIRE Tytan Professional

aduce un numar de beneficii pentru investitor si executant/echipa de constructori,
o combinatie de proprietati ale mortarului clasic cu cele ale materialelor izolatoare, pentru
a elimina inconvenientele. Permite construirea in orice sezon, chiar sila temperaturi joase,
pénala-10°C.

CUMSACONSTRUIESTIRAPID, USOR $1 CURAT?

Selectia caramizilor este usoara — se evalueaza coeficientul de conductivitate termica,
preful, proprietatile si asta e tot. In cazul mortarului nu este la fel de simplu. Caracteristicile
speciale ale mortarului intarit sunt imbinarea si sigilarea elementelor de perete pentru
areduce in mod eficient sarcinile gi pierderile de caldura.

CESUNTPUNTILETERMICE?

Puntile termice — punctele slabe in inveligul termic al cladirii. Puntile termice apar la o pier-
dere semnificativa de cdldura, crescand astfel costurile de incalzire. Suprafetele sunt, prin
urmare, reci, iar aerul poate condensa umezeala $i in anumite conditii poate duce la aparitia
mucegaiurilor. Din aceste motive, se evita formarea de punii termice. Puntile termice apar
laarticulatiile dintre diferite elemente ale cladirii: subsol, pereti, ferestre sau balcoane.

Un exemplu de punte termica semnificativa este, de asemenea, MORTARUL (traditional).
Solulja poate fi utilizarea MORTARULUIIN STRAT SUBTIRE Tytan Professional.

MORTARUL IN STRAT SUBTIRE
Tytan Professional a fost utilizat 1a constructia a 5300 de case.
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CONSTRUIESTE CU INCREDERE

Zidirea rapida, fara amestecare, fara preparare, se aplica atat
cat este nevoie i cand este nevoie — fara stropire.

Efect rapid, stabilitatea imbinarii este obtinuta dupa 2 ore,
randament maxim dupa 24 de ore, urmatorul nivel poate
fi construit dupa numai 24 ore,

Zidirea cu Mortar in strat sublire este foarte ugoara,
produsul este gata de aplicat in jumatate de minut, se infileteaza
tubul pe pistol si se agita puternic. Uitati de ridicarea sacilor grei,

tubul de Mortar Tytan cantareste mai putin de un kilogram.

Transport ugor §i curat.

Nu sunt necesare unelte scumpe, cu exceptia pistolului
aplicator, nu este necesara curatarea de praf
si reziduuri dupa aplicare.

Sezon de constructie extins.

Utilizare dupa desigilare.

*250 m” DE ZIDURI CU GROSIVIEA DE 25 cm

SC Selena Romania SRL, Str. Drumul Mare, Nr. 26-28, Sat Olteni, Comuna Clinceni, jud. Iifov 077060, Romania, tel. +40 21 467 03 30, office.selena@tytan.ro, www.tytan.ro

e
selena Giobal experience
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Armare profesionala cu fibre din polipropilena
pentru betoane si mortare

SC EDILCOM SRL este prezentd pe piata materialelor de constructii inca din anul 2005 cand a inceput poductia fibrelor de armare din polipropilena.
In prezent firma acopera toatd gama de armaturi sintetice, incepand de la microfibre la macrofibre, toate sub marca comerciald de EDIFIBER 3°.

Istoricul si avantajele fibrelor de armare

Armarea cu fibre a materialelor de constructii are o
vechime seculara. Cardmizile nearse (chirpici) au fost
armate cu paie tocate sau cu par de animale pentru a
evita fisurarea si pentru a le oferi o rezistenta sporitd la
rupere si umezeald. Extrapolarea s-a realizat de la argila
la ciment si, implicit, de la paie si par de animale la fibre.
Datorita cresterilor progresive de pret la otelul-beton pe
piata mondiald si in urma unor studii tehnico-economice
elaborate s-a optat, ca solutie modernd, simpld si efi-
cienta, pentru folosirea ca armatura in dispersie a fibrelor
polimerice.

Caracteristicile fizico-mecanice surprinzatoare ale aces-
tor fibre in comparatie cu fibrele metalice au dus la o
crestere exponentiala a utilizérii si implicit a cererii acestui
tip de material pe piata mondiala a constructiilor.

In epoca moderna, primul patent de utilizare a
betonului armat cu fibre a fost creat de A. Berard in anul
1874, in SUA. Prin studiile sale in anii 40, inginerul roméan
Gogu Constantinescu introduce si detaliazd conceptul
de beton armat cu fibre fiind printre promotorii noului
material.

Fibrele de armare sunt obtinute din polipropilend pura
printr-un proces de extrudare clasica (prin racire cu apa)
pentru fibrele de tip MULTI si FIBRI care prin diverse pro-
cese de transformare ajung la caractristici fizico-
mecanice de exceptie cum ar fi rezistenta mare la
rupere, tenacitatea si alungirea. Procesul continud cu
taierea la diferite dimensiuni incepand de la 5 mm pana
la 70 mm, urmand a se ambala in saci de hartie solubild
in apa. In timpul taierii fibrele sunt acoperite cu o pelicula
subtire de superplastifiant care le confera o alunecare
superioara si libertatea de a se dispersa tridimensional in
toatd masa amestecului, nemaifind necesar a se adauga
in betoane sau mortare alte tipuri de aditivi. Pe intregul
parcurs al procesului tehnologic se efectueaza un control
al calitatii riguros si sever, atat asupra materiilor prime uti-
lizate si respectarii parametrilor tehnologici cat si asupra
produselor finite, control efectuat in conformitate cu
prevederile Manualului de Management al Calitati 1SO
9001:2008.

R RO RO
1S0 9001:2008 NSO 14001:2004
Gert No, AJAEURI160E  Cert No AJAEUBMMZES  Cert No AJAELIDI 206

Polipropilena este absolut inertd si stabild, nu se
corodeazad, este rezistenta la alcalii, este antistatica i
antimagnetica, avand o durabilitate practic nelimitata. La
temperatura camerei este rezistentd la toti solventii
organici, nefiind periculoasa.

Fibrele de armare din polipropilena imbunatatesc pro-
prietdtile betonului simplu. Oportunitatea utilizarii armarii
cu fibre apare in situatia folosirii unui procent mic de
armatura sau in cazul armdrii constructive a betonului
armat obisnuit.

Posibilitatile de utilizare se maresc datorita
imbun&tatirii comportarii la fisurare, a micsorarii defor-
matiilor din contractii prin uscare sau din mérirea rezis-
tentei la forfecare.

Un domeniu important il constituie elementele de con-
structii solicitate dinamic, la care se poate mari capagi-
tatea de preluare a energiei din aceasta solicitare. In
cazul unor lucrdri cu incarcaturi mari sau la un ecarta-
ment de imbinare marit apare necesara armarea cu fibre.

Addugarea in betonul obisnuit a fibrelor de armare
EDIFIBER 3° are ca prim efect o crestere semnificativa a
indicelui de tenacitate. Fibrele de armare din poli-
propilend EDIFIBER 3° sunt folosite cu succes in substi-
tuirea plasei sudate, la placile de beton, pardoseli
industriale, placile de fundare a cdilor de comunicatii si a
pistelor aeroportuare precum si la alte aplicatii, deoarece
toate elementele din beton sunt solicitate la incovoiere.

Betoane si mortare

Rezistenta la solicitarea dinamica pentru majoritatea
materialelor de constructii este mai mica decét solicitarea
statica. Betonul armat cu fibre este avantajos in
realizarea fundatiilor de masini cu solicitéri dinamice, a
fundatiilor pentru liniile de tramvai datorita rezistentei
sporite la soc, a comportdrii favorabile la amortizare si la
deformare.

Betonul armat cu fibre EDIFIBER 3° are o multime de
avantaje, dintre care amintim:

+ asigura o armare tridimensionald in toatd masa
amestecurilor, betoane sau mortare;

+ elimina crapaturile si fisurile datorate tensiunilor si
contractiilor, acestea fiind generatoare de rupere;

+ creste considerabil rezistenta la uzurd, impact si la
cicluri inghet-dezghet;

+ reduce in mare masura permeabilitatea betoanelor si
a mortarelor;

+ fibrele de armare sunt practic neutre la agentii
chimici corozivi;

+ mareste plasticitatea si lucrabilitatea betoanelor si a
mortarelor eliminand segregarea, mustirea si tasarea;

+ datoritd peliculei de superplastifiant de pe suprafata
fibrelor, betoanele si mortarele nu necesitd alti aditivi.




DOMENII DE UTILIZARE

Domenile de utilizare a betonului armat cu fibre au o
arie extinsa, din care mentionam:

+ pardoseli industriale;

+ platforme exterioare, parcari, piste betonate;

+ piste aeroportuare;

« fundatji la liniile de tramvai;

+ consoliddri cu beton torcretat si armat pentru tuneluri
Si povarnisuri;

+ prefabricate pentru orice destinatii;

+ fundatii cu solicitare dinamica mare;

+ conducte din beton;

+ ziduri de sprijin;

+ elemente subtiri de fatada;

+ fundatii de masini unelte.

Utilizarea fibrelor de armare EDIFIBER 3° inlocuieste
total sau partial plasa sudata in majoritatea cazurilor.

Dozarea si punerea in operad

La utilizarea fibrelor EDIFIBER 3° se va tine cont de
urmatoarele recomandari:

+ la amestecurile cu granulometrie mai mica de 16 mm
se vor utiliza fibrele cu lungimi de pand la 19 mm.

+ la amestecurile cu granulometrie mai mare de 16 mm
se vor utiliza fibrele cu lungimi peste 19 mm.

Doza standard pentru betoane si mortare obisnuite
este de 1 kg/me, cu toleranta de 10%.

Adaugarea fibrelor in masele de amestec se poate
face in statile de betoane, direct in autobetoniere pe
santier sau in betonierele mici de santier.

Dupa ciclul obisnuit de preparare al amestecului
(beton sau mortar) se adauga doza de fibre si se con-
tinua malaxarea inca cca. 3 - 4 minute pand la omoge-
nizarea completa.

Datoritd sacului din hartie solubild in care sunt amba-
|ate fibrele, se recomandd adaugarea fibrelor in autobe-
toniere sau mixere cu tot cu ambalaj féra a fi desfacut.

Fibrele EDIFIBER 3° se pot folosi la prepararea
oricarui tip de beton, inclusiv al betonului fluid. Se poate
utiliza pompa sau dispersorul de beton pentru aplicarea
betonului obtinut.

Important

Datorita superplastifiantului folosit in tehnologia de
obtinere a fibrei, se recomanda a nu se modifica raportul
apa/ciment (A/C) corespunzator clasei de beton utilizate.

Pentru betoanele si mortarele speciale, dozele de
adaos al fibrelor vor fi stabilite de proiectantul de specia-
litate, impreuna cu reprezentantul producatorului si pot
ajunge pand la 2,5 kg.

Mod de ambalare
Produsul este livrat in saci de hartie solubila in apa.

Cantitatea unui sac este de 1 kg +/- 2% si se livreaza
pe europaleti, acestia avand 250 kg.

Str. Luna, nr. 90/A, Cod postal: 445200

Loc. Negresti Oas, jud. Satu Mare, RO
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EDIFIBER 3° FIBRI

Material: 100% polipropilena purd
Forma: lenticular si fibrilat fin
Densitate: 0,91 glem’

Lungimi: 12, 19, 28, 35, 42, 50 mm
Toleran{a lungimi: £2%

Culoare: alb strélucitor

Rezistentd acizi, baze, alcali:  neutry

Rezistenta la rupere: 650 N/mm’

Modul elasticitate: 4.950 Nimm'’
Temperatura de topire: 185°C

Temperatura de curgere: 190°C

Diametru: cea. 35-45 microni

RECOMANDARI DE UTILIZARE

=0
E€DIFIBER 3" FIBRI se recomanda a se
folosi la armarea pardoselilor industriale sau
rezidentiale la care nu sunt condifii de finisare gen
luciu.
Aceastd fibrd confera valori mari ale incarcarilor
datoritd structurii sale gen lama de fierastrdu sau
holzsurub si rezistenta la alungire plus tenacitate mare.
Betonul de sapa executat pe un suport corespunza-
for si la o grosime adecvata nu are nevoie de
armare suplimentara metalica decat doza de 1 Kg/me
EDIFIBER 3° FIBRI.
Platformele si pardoselile executate pe un suport
compactat corespunzator si la grosimea corespun-
zétoare nu au nevoie de armare suplimentard
metalica decat 1- 1,5 Kg/me EDIFIBER 3° FIBRI.
Pentru aplicatii speciale se recomanda consultarea
proiectantului si a reprezentantului producatorului.

epircom)

armare €DIFIBER 3°

b
EDIFIBER 3
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Lucrari de mare anvergura la care s-au folosit fibrele de

* Peste 50.000 mp pardoseald industriala si platforme betonate la ARAMIS Baia Mare
* Reabilitare si modernizare linie de tramvai in Bucuresti, Cluj Napoca, Braila

« Reparatii pista aeroportuara la Aeroportul International lagi

« Platforma betonata in portul Galati

Tel./Fax: +40 261 854 498
Mobil: +40 744 567 325
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EDIFIBER 3° MULTI

Material: 100% polipropilend purd
Forma: multifilamentar
Densitate: 0,91 glem’
Lungimi: 6,12, 19, 28 mm
Toleranta lungimi: 2%

Culoare: alb strélucitor
Rezistenta acizi, baze, alcali: neutru
Rezistenta la rupere: 480 Nimm’
Modul elasticitate: 4,650 N/mm’
Temperatura de topire: 165°C
Temperatura de curgere: 180 °C

Diametru: cca. 10 microni

RECOMANDARI DE UTILIZARE

EDIFI% 3" MULTI  se recomanda a
se folosi la armarea pardoselilor industriale sau
rezidentiale care cer o finisare la nivel de luciu, cu
adaos de nisip cuartos si elicopterizate fara straturi
ulterioare de vopsea epoxidica.

Pentru alte tipuri de pardoseli se recomanda
folosirea lui EDIFIBER 3° FIBRI care suporté in masa
betonului sau a sapei valori mari ale incarcarilor.

EDIFIBER 3° MULTI se recomanda de asemenea
la armarea mortarelor nomale si a celor hidrofuge,
fiind usor de folosit chiar la torcretarea boltilor de: tunel
si stabilizarea povamisurilor stancoase.

EDIFIBER 3* MULTI se prezintad ca un
manunchi de microfilamente foarte subtiri care au o
suprafata specifica desfasurata de cca. 280 mp/kg
de fibra si o lungime a filamentelor de 2.200 km/kg
de fibra.

Str. Luna nr. 90A, Cod postal: 445200
Loc. Negresti Oas, Jud. Satu Mare, RO
Tel./Fax: +40 261 854 498 | Mobil: +40 744 567 325

fardfisurit™s

www.edilcom.ro
office@edilcom.ro




Cofrajul pentru poduri ParaTop

Reabilitare pod existent.
Pod DN2 L Km 34

consola).
Utilizare multipla a sistemului.

usor de asamblat si montat.

Sistem sigur si rapid pentru realizarea corniselor/trotuarelor podurilor (a elementelor structurale monolit in

Se preteaza pentru tabliere metalice, monolit cat si realizate cu grinzi prefabricate.
Versatilitate si adaptabilitate la orice tip de geometrie a structurii.
Ancorare usoara si sigura, cu elemente Doka standard.

Consolele se asambleaza la sol si se monteaza usor, realizandu-se, astfel, o siguranta sporita pentru
montarea armaturii si turnarea betonului.
Solutia tehnica si instructor de montaj la cerere, asigurate de catre Doka.

Clientul a caracterizat acest sistem ca fiind unul optim pentru acest tip de lucrare: rapid, versatil,

Potrivit atat pentru poduri cu
suprastructura metalica cat
si pentru suprastructuri din
beton prefabricate, datorita
conceptului modular.

Extrem de versatil, deoarece:
* poate fi fixat in beton sau
structura metalica (doua tipuri
separate de prinderi);

* poate fi usor adaptat la
diferite grosimi de placa cu
componentele sistemului
modular Top 50;

* este un sistem independent,
ceea ce permite pozitionarea
consolelor la influenta maxim
permisa.

Evolutie rapida a constructiei,
asigurata de designul opti-
mizat al sistemului.

Economisiti timp, prin:
 secventa de asamblare, usor
de inteles, cu doar trei compo-
nente ale sistemului ParaTop
(Talpa de fixare, Canalul de
prindere, Conul de ancorare);
« timpii de montare si
demontare sunt redusi, prin
folosirea de bolturi in locul
articulatiilor filetate;

 permite montajul talpilor de
fixare Tnainte;

* macaraua este utilizata doar
pentru pozitionarea si fixarea
platformei propriu-zise.

Reduce costurile deoarece
toate lucrarile se efectueaza
de pe suprastructura.

Mai putin echipament si mai
putind munca:

* nu exista platforme sau esafo-
daje sub structura, scheme si
aliniere, consolidari; turnarea si
decofrarea sunt facute in totali-
tate de sus;

* latimile mari ale platformelor
inseamna mai putine puncte de
ancorare;

* indepartarea cofrajelor este
usurata de utilizarea conurilor
de ancorare, fara a mai fi nece-
sare teci de ancorare.

www.doka.com

clokc

Tehnica Cofrajelor




Claditi pe competenta cofrajelor
Cofrajul pentru Poduri - ParaTop

Sistemul de cofrare suspendat pentru realizarea corniselor la
podurile compozite sau cu grinzi prefabricate din beton

realizarea
onolit in consola

 preteaza pentru tabliere metalice,
monolit cat si realizate cu grinzi prefabricate

* Versatilitate si adaptabilitate la orice tip
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VOLTEX

Hidroizolatii cu membrana bentonitica

Voltex este o membrana hidroizolatoare de inaltd performanta
avand o structura stratificata pe baza de bentonita de sodiu si Instalare rapida,
geotextile speciale. Bentonita de sodiu, avand o permeabilitate ¥ : :
extrem de scazuta si o capacitate deosebita de a-si mari volumul in fieh rostu], sigurd,
contact cu apa, este incapsulata intre doua straturi de geotextil, unul durabila,

tesut, celalalt netesut, printr-o tehnologie speciala de intretesere. = ™
Membrana rezultata este extrem de rezistentd, are o grosime
uniforma si o expandare egala si controlata, fiind totodata protejata
de actiunea factorilor atmosferici si de posibile deteriorari in conditii
de santier. Dupa realizarea lucrarilor de umpluturi si compactari
membrana Voltex se hidrateaza, bentonita tinde sa expandeze si
formeaza un strat impermeabil, monolitic, fara rosturi, fara compusi
organici volatili. Sistemul Voltex se instaleaza practic in orice conditii
climatice, pe beton proaspat decofrat, adesea direct pe pamant
compactat, dovedindu-si inalta performanta in intreaga lume, atat la
proiecte noi cat si la lucrari de remediere, la toate tipurile de
constructii.

Avantajele membranei Voltex

Total impermeabila la apa, vapori si gaze

Se autoetanseaza si se autorepara

Se aplica simplu, usor, rapid, economic

Reduce substantial costurile si timpul de executie
Se aplica n orice conditii atmosferice

Necesita lucrari pregatitoare minime

Elimina betonul de egalizare, se aplica direct pe sol
compactat la 85% Proctor modificat

Nu necesita amorse sau adezivi

Nu necesita sapa de protectie

Nu necesita zidarie de protectie

Un sistem unic de hidroizolatie la limitele de proprietate
Nu necesita o calificare speciala a aplicatorilor
Durabilitate nelimitata

Aplicarea pe piloti secanti

Sistemul Voltex nu are nevoie de amorse, adezivi, flacara, aer cald sau zidarie de protectie. La hidroizolatiile sub radier se poate elimina
sapa de egalizare doar printr-o compactare corespunzatoare a terenului de fundare la un minim de 85% Proctor modificat. Se elimina de
asemenea si necesitatea unei sape de protectie. Durabilitatea membranei propriu-zise este practic nelimitaté ea fiind constituita din
bentonita de sodiu naturala incastrata intre doua straturi de geotextil.

Membranele se desfasoara pur si simplu pe suport, se suprapun 10 cm intre ele si se fixeaza mecanic prin cuie si saibe, sau chiar prin
capsare, din 30 in 30 cm, si suporta fara probleme fraficul si solicitarile inerente in conditii de santier. Membranele se autosudeaza prin
simpla hidratare naturala formand o hidroizolatie continua si se autorepara in cazul deteriorarilor accidentale. Lucrarile pregatitoare sunt
minime, membrana se adapteaza cu usurinta tuturor configuratiilor, iar productivitatea este extrem de ridicata.
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Fixarea membranei Etansarea trecerilor de conducte Etangarea profilelor de rezistenta

Acest sistem remarcabil de hidroizolatii cu membrana Voltex a devenit in scurt timp cunoscut si apreciat datorita calitatii, usurintei si
rapiditatii de aplicare, necesarului redus de echipamente si resurse umane, concomitent cu reducerea costurilor si a duratei de executie.
Singurele accesorii ale sistemului Voltex sunt: granule de bentonita, mastic bentonitic Bentoseal pentru securizarea detaliilor si profilul
bentonitic apa-stop Waterstop RX utilizat la etansarea rosturilor tehnologice de turnare si la trecerile de conducte.

in ciuda simplitatii si usurintei de aplicare a sistemului Voltex Departamentul de Materiale Speciale pentru Constructii din cadrul Iridex
Group Plastic nu s-a limitat doar la distributie ci s-a implicat activ in elaborarea solutiilor tehnice optime specifice fiecarui proiect in parte pe
baza documentatiei tehnice originale si, dupé caz, in stransé colaborare cu departamentul tehnic al CETCO.



Domenii de aplicare:

Hidroizolatii verticale si orizontale la elementele structurale ale fundatiilor supuse continuu sau intermitent la presiunea hidrostatica.
Aplicatiile tipice includ pereti cortina, plafoane acoperite cu pamant, radiere, tuneluri si zone aflate la limita de proprietate. Aplicatiile la
limita de proprietate si in sistemul ,top-down" includ piloti secanti sau izolati, palplanse pentru piloti, pereti torcretati, pereti mulati, pereti de
sprijin pentru stabilizarea solului.

Pentru ape subterane contaminate sau sarate se utilizeaza Voltex CR cu bentonita de sodiu rezistenta la ape contaminate. Voltex CR
rezista la niveluri ridicate de contaminanti cum ar fi nitrati, sulfati, hidroxid de calciu si solventi organici.

Componentele sistemului de hidroizolatie Voltex

1. Membrana hidroizolanta bentonitica Voltex

Role de 1,1 m x 5 m, membrana alcatuita din bentonita naturald de sodiu incapsulata prin intreteserea a 2 straturi de geotextil, unul
tesut si altul netesut. Gradul de expandare in stare libera: 2 grame de bentonita introduse n apa deionizata se dilaté pana la ocuparea
unui volum de 16 cmc. Produsul consta din 2 straturi de geotextil intretesute printr-un proces patentat (cu ace de forma speciald) ce
incapsuleaza stratul format din granulele de bentonita. Procesul de intretesere face ca fibrele din geotextilul netesut sa patrunda prin
stratul de bentonita si sa se integreze in geotextilul tesut, realizand o serie de puncte de fixare pe intreaga suprafata.

2. Accesorii:

Bentoseal: Compus pe baza de bentonita cu consistenta de masa de spaclu livrata in tuburi de 14,25 |, utilizat pentru etansari la
detalii, tranzitii in zone de colt, terminatii la nivelul solului.

Bentonita granulara: bentonita de sodiu naturala uscata, sub forma granulara, procesata dupa o tehnologie speciala, livrata in saci
de 20 kg, pentru etansari la detalii, lucrari de remediere, utilizata sub forma uscata sau de pasta prin adaugarea de apa.

Profile apa stop Waterstop RX: role flexibile pe baza de bentonita si cauciuc butilic, livrate sub forma unor cordoane de 19 mm x 25 mm
x 5 m, utilizate la etansarea rosturilor constructive, trecerilor de conducte etc. Fixarea se face cu profile usoare perforate Revofix si
cuie de beton sau cu adeziv RXWB Adhesive.

B-dul Eroilor nr. 6-8, Voluntari, lifov
Tel / Fax: 021 241 5512
e-mail: msc@iridexgroup.ro  www.iridexplastic.ro

MATERIALE SPECIALE PENTRU CONSTRUCTII

SC IRIDEX GROUP PLASTIC S.R.L. IRIDEEX/
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MODELUL INFORMATIC AL CLADIRII
Importanta BIM in proiectarea structurilor (1)

ing. Florin VOICA - Senior Project Manager SC POPP & ASOCIATII SRL

BIM (Building Information Modeling) poate fi considerat ca o tranzitie marcanta in practica proiectarii.
Spre deosebire de CADD (Computer-Aided Design and Drafting), care, in esenta, doar automatizeaza
aspectele traditionale ale producerii desenelor, BIM reprezinta o schimbare fundamentala.

Prin generarea, partial automatizata, a modelelor cladirilor la nivel de detalii de executie, BIM redis-
tribuie alocarea efortului, pundnd accentul pe designul conceptual. Alte beneficii directe includ metode mai
usoare care garanteaza consecventa in planuri si rapoarte, automatizadnd verificarea interferentelor spatiale
intre sisteme, BIM constituind o baza solida pentru interconectarea aplicatiilor de analiza/simulare/cost si
imbogatirea vizualizarii si comunicarii la toate scarile si fazele proiectului.

In 1452 arhitectul renascentist
Leon Battista Alberti face distinctie Tn
lucrarea sa ,De re aedificatoria” intre
,design” si ,constructie”, afirmand ca
esenta designului se afla in proce-
sul de gandire, asociat cu tradu-
cerea acestuia in linii pe hartie.
Scopul sau era sa diferentieze pro-
cesul intelectual al proiectarii si
mestesugul constructiei.

Inaintea sa, Tn primul secol
dinaintea erei noastre, arhitectul
roman Vitruvius ,vorbeste” in ,De
architectura”, despre valoarea intrin-
seca a folosirii de planuri, elevatii si
perspective pentru a comunica un
design.

De-a lungul istoriei arhitecturii,
desenul a fost modul dominant de
reprezentare. Amploarea acestei
traditii, onorate de-a lungul timpului,
este evidenta si mai tarziu in modul
in care computerele au fost adoptate
in proiectare, pe post de CADD -
Computer Aided Design and Drafting
(proiectare si desenare asistata de
calculator). Datorita acestei istorii,
BIM (modelul informational al
cladirii) este revolutionar in sensul
ca transforma reprezentarea arhitec-
turala prin inlocuirea desenelor cu
modele virtuale 3D ale cladirii. Astfel,
BIM modifica modul in care este
construita reprezentarea, schim-
band, in mod fundamental, sistemul
vechi de tip ,linie cu linie” si tot pro-
cesul de gandire asociat acestuia.

Invatarea folosirii instrumentelor
BIM este doar primul pas, care con-
duce mai departe la modul in care
conceptele de design sunt generate,
rafinate si evaluate. Aceste schim-
bari sugereaza o regandire majora a
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gradului in care proiectele sunt ge-
nerate conceptual In mintea proiec-
tantului si reprezentate in exterior,
sunt rezultatul unui dialog intre pro-
iectanti si reprezentarile lor externe,
sau rezulta dintr-un set de planuri si
documente ce creeaza un esafoda;j
pentru diferitele specialitati in timpul
procesului de proiectare - sau toate
trei. ldeea este ca, odata cu repre-
zentarea, este transformata si activi-
tatea intelectuala curenta.

O schimbare in reprezentare
este, in final, doar un mijloc de atin-
gere a unui scop, in acest caz, dez-
voltarea si realizarea unui proiect.

Este BIM capabil sa faciliteze un
design sustenabil?

Poate oferi metode de construc-
tie mai eficiente?

Poate sustine un design de inalta
calitate?

Acestea sunt cateva din intreba-
rile principale la care articolul de fata
incearca sa raspunda.

Proiectarea, desi adesea nu este
in mod adecvat gandita astfel, este
un efort de echipa, efort care cuprinde
investitorul, arhitectul si inginerii de
specialitate si, cu o tot mai mare
recunoastere, pe cei implicati In fa-
bricarea si executarea proiectului.
Realizarea unui proiect implica un
nivel considerabil de coordonare si
colaborare.

Coordonarea si colaborarea im-
plica mai multe nivele de comunicare.
La un nivel, inseamna comunicare
intre oameni referitor la valoare,
intentie, context si proceduri. La un
alt nivel, implica reprezentari ale
unor diverse programe si nevoia

schimbului de date intre aceste pro-
grame. Diferiti membri ai echipei de
proiectare folosesc instrumente digi-
tale diferite, specifice muncii fiecaruia.
BIM favorizeaza, in mod semnificativ,
aceste aspecte. Modelele 3D care
constituie baza BIM furnizeaza o
imbunatatire majora a comunicarii
informatiei spatiale Tntre oameni.
Modele 3D ce nu sunt constituite din
elemente ortogonale pot fi reprezen-
tate doar in mod aproximativ prin
proiectii plane 2D.

Practica curenta a ajuns sa depin-
da pentru elementele complexe de
corectiile realizate pe santier, deoa-
rece reprezentarea bazata pe hartie
este, In mod fundamental, inadec-
vata. Aceste probleme sunt elimi-
nate cu modelarea virtuala 3D a
sistemelor proiectului. Oricine poate
vedea cu usurintd modul in care
activitatea sa relationeazd cu a
celorlalti.

La nivelul schimbului de date,
modelul constructiei, datorita lizibi-
litatii si codificarii explicite a masinii,
suporta transferarea automata a
datelor, imbunatatind disponibilitatea
informatiei de proiectare pentru
ceilalti utilizatori de-a lungul proce-
selor de proiectare si constructie de
mai tarziu. Desi, deocamdata, acest
deziderat nu este in mod adecvat
atins, exista potentialul ca el sa fie
realizat prin utilizarea BIM.

Aceste noi posibilitati de comuni-
care creeaza oportunitatea imbuna-
tatirii produsului proiectantilor. Ele
permit, teoretic, comunicarea cu pro-
gramele de analiza si simulare, care
ofera informatii in timp real pe par-
cursul procesului de proiectare.

continuare in pagina 14 =4
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Colaborarea din timp cu fabri-
cantii prin intermediul modelelor
cladirii extinde nivelul de coor-
donare in faza de constructie.
Aceste schimbari sunt doar la
inceput, dar chiar si la acest stadiu
incipient, BIM redistribuie timpul si
efortul cheltuit de proiectanti in
diferitele faze de proiectare.

BIM SI PROIECTAREA STRUCTURILOR

Aspectele principale ale BIM

in procesul de proiectare

Cei doi piloni tehnologici care
stau la baza sistemului informatic al
constructiei (BIM) - instrumentele de
proiectare parametrica si interope-
rabilitatea - Tmpreuna cu diversi-
tatea tot mai mare de instrumente
BIM cu functiuni specifice, ofera,
chiar si Tn cadrul practicilor de
proiectare traditionale, o serie de
perfectionari ale procesului de
proiectare si imbunatatiri ale infor-
matiei. Aceste beneficii se regasesc
in toate fazele proiectarii.

Unele dintre utilizarile mai noi ale
BIM asteapta inca sa fie puse in
valoare dar, deja, cateva directii de

dezvoltare au evoluat destul pentru
a demonstra beneficii semnificative.
Rolul procesului de proiectare poate
fi privit din diferite perspective, care
se pot aplica, mai mult sau mai
putin, diverselor proiecte, in functie
de nivelul lor de dezvoltare infor-
mationala.

Un prim aspect se refera la
proiectarea conceptualda, asa cum
este ea perceputa in mod uzual.
Importanta si refocalizarea pe pro-
iectarea conceptuala este foarte
bine ilustrata de curbele MacLeamy
(fig. 1). Proiectul conceptual deter-
mina parametrii principali pe baza
carora se va dezvolta proiectul in
fazele ulterioare, In termeni de volu-
metrie, structura, partitionare spa-
tiala generala, abordarea criteriilor si
constrangerilor de mediu si raspun-
sul la conditiile locale si de amplasa-
ment. Proiectul conceptual este
partea cea mai creativa a activitatii
de proiectare si aduce in atentie
toate aspectele proiectului, in ter-
meni de functiune, cost, metode si
materiale de constructie, impact

Efort / Efect

Concept

Proiect schematic
Proiect tehnic (90% din
documente)

Detalii de executie
Fabricatie / Constructie
Exploatare

mmo oor

1 - Abilitatea de a efectua
schimbdri in proiect

2 - Costul schimbérilor din
proiect

3 - Procesul de proiectare
traditional

4 - Procesul de proiectare
preferat

F -:I‘imp

Fig. 1: Curbele MacLeamy

Fig. 2: Aeroportul international din Chennai (India) -
Schwartz Architects, Gensler USA, Creative Group (India)
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asupra mediului, consideratii cultu-
rale si estetice, si multe altele.
Pe parcursul sdu se activeaza si se
pune in valoare intregul bagaj de
cunostinte si de experienta al mem-
brilor echipei de proiectare.

Un al doilea aspect priveste
folosirea BIM pentru conceperea si
analiza sistemelor constructiei. Ana-
liza semnifica, in acest caz, operati-
ile de simulare si masurare a
fluctuatiilor parametrilor fizici care
sunt de asteptat de la constructia
reala. Ea acopera multe aspecte
functionale ale comportarii construc-
tiei, cum ar fi integritatea structurala,
controlul temperaturii, ventilatiei si
fluxurilor de aer, iluminatul, circulatia
pietonilor, acustica, distributia si con-
sumul de energie, alimentarea cu
apa si evacuarea gunoiului, toate
fiind afectate de factori externi vari-
abili. Simularile si evaluarile sunt
realizate de specialistii din echipa de
proiectare folosind modele de ana-
lizd detaliate cu date tehnice de
intrare specifice. Acest aspect se
refera la colaborarea intre diferitele
profesii implicate, sustinuta de inter-
operabilitatea solutiilor software uti-
lizate de acestea. Se genereaza,
astfel, configuratii de specialitate
care sunt folosite pentru a planifica
si coordona diferitele sisteme.
Colaborarea se intinde de la proiec-
tul conceptual si pana la modelarea
la nivel de detalii de executie.

Al treilea aspect este cel clasic,
privitor la folosirea BIM pentru dez-
voltarea informatiilor despre con-
structie la nivel de detalii de
executie. Programele de modelare a
constructiei includ reguli de po-
zitionare si alcatuire care pot acce-
lera generarea documentatiei de
executie In formate standard sau
predefinite. Acest lucru ofera atat
avantajul scurtarii procesului de
generare cat si al cresterii calitatii
documentelor generate.

Modelarea constructiei este avan-
tajul principal al uneltelor de gene-
rare BIM actuale. In prezent,
principalul produs al acestei faze
sunt planurile de detalii de executie,
dar acest aspect urmeaza sa se
schimbe in viitor, pe masura ce mo-
delul cladirii va servi ca baza legala
pentru documentatia de executie.
Acest ultim aspect implica integrarea
fazelor de proiectare si de con-
structie. La un nivel mai evident,
acestea se aplica deja proceselor de
constructie conventionale, bine inte-
grate, de tip design-build, facilitand
executia rapida si eficienta a con-
structiei dupa proiectare, sau chiar

continuare in pagina 16 =4
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NOU! Nivela laser pentru podele GSL 2 Professional. in sfarsit, planeitatea pardoselilor precum sapele sau pardoselile de beton

poate fi verificata foarte simplu. Absolut sigur, rapid si pe toata suprafata. Scule electrice albastre: pentru mica si marea industrie.

Ceea ce anterior necesita o munca foarte grea, se rezolva acum
extrem de usor: cu nivela laser pentru podele GSL 2 Professional
Bosch, verificati rapid si incaperile mari. lar in versiunea set, chiar
rapid, lent sau treptat, cu telecomanda!

1. Amplasarea aparatului 2. Reglarea inaltimii in functie 3. Verificarea planeitatii 4. Verificarea abaterii
de punctul de referinta pardoselii cu panou de vizare
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Fig. 3: Detaliu structural al clirii Leadenhall .

= WES

(Londra) - Rogers Stirk Harbour & Partners, ARUP

in paralel cu aceasta. Aceasta faza
rezolvd de asemenea generarea
datelor necesare fabricarii. La un
nivel si mai ambitios, acesta implica
si rezolvarea procedurilor de fabri-
care nestandardizate, pornind de la
modele detaliate proiectate cu atentie,
care suporta ceea ce inginerii meca-
nici numesc ,proiect de fabricatie”.
Transformarea livrabilelor
prin folosirea BIM

Complexitatea si ritmul rapid de
dezvoltare al proiectelor actuale
ridica provocari pentru industria con-
structiilor, care cauta abordari noi,
inovative, cu privire la livrarea
proiectelor. BIM a luat nastere ca un
proces de finalt nivel tehnic, o
metoda de transformare a procesu-
lui de proiectare care poate ras-
punde unor asemenea provocari.

Metodologia BIM permite investi-
torilor, consultantilor si antrepreno-
rilor sa vizualizeze si sa inteleaga
evolutia proiectului si problemele de
coordonare intr-un mod care nu era
posibil Tnainte. Este transformat
chiar modul in care lantul de furni-
zori - parteneri colaboreaza pentru a
imbunatati designul si procesul de
constructie, prin identificare si elimi-
narea din timp a problemelor.
Aceasta conduce la reducerea cos-
tului si a timpului de executie si ajuta
proiectele cu ritm rapid de desfa-
surare sa evite intarzieri costisitoare.
In plus, fatd de beneficiile asociate
proceselor de proiectare si executie,
baza de date digitala asociata BIM,
ofera potentialul imbunatatiri mana-
gementului si mentenantei obiecti-
velor construite mult timp dupa
inceperea exploatarii.

Pe masura ce interesul pentru
BIM continua sa creasca printre
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ingineri, arhitecti si antreprenori,
atentia este concentrata, in principal,
pe beneficiile la nivelul livrabilelor
proiectelor bazate pe BIM, asociate
cu coordonarea multidisciplinara a
sistemelor si identificarea si elimi-
narea interferentelor dintre disci-
pline. Desi aceasta coordonare este
impresionanta, livrabilele bazate pe
BIM au potentialul sa influenteze
pozitiv multe alte aspecte de-a lun-
gul procesului de livrare. O privire
holistica asupra BIM va scoate la
iveala multe alte aspecte valoroase.

Din perspectiva inginerului struc-
turist, abordarea clasica a proiectarii
s-a bazat din greu pe generarea de
modele analitice sofisticate pentru a
descrie sistemul structural al unei
cladiri. Aceste sisteme analitice sunt
transformate in desene, pentru a fi
distribuite mai departe in fluxul de
generare al proiectului.

In prezent, deoarece desenele si
modelele analitice nu sunt conec-
tate, este necesar foarte mult timp si
efort pentru ca modificarile asupra
modelului analitic sa fie reflectate
consecvent in desene si vice-versa.
Aceasta deconectare este legen-
dara pentru contributia sa la numarul
de erori si scapari prezente in pro-
dusul finit al proiectarii de astazi, si
anume in desenele 2D.

Fiind un proces centrat pe o baza
de date, livrabilele bazate pe BIM
constau intr-o reprezentare digitala
coerenta a modelului structural, care
este utilizat apoi pentru a genera
desenele necesare. Desenele sunt
extrase direct din BIM si sunt adno-
tate pentru a corespunde diferitelor
cerinte specifice. Producerea aces-
tor documente nu este realizata
independent de model, ci desenele
sunt efectiv conectate cu modelul.
Astfel, dimensiunile elementelor,
cotele si celelalte detalii reflecta
exact ceea ce este modelat. Poten-
tialul de eroare sau omisiune este
astfel foarte redus.

vivrabile

Explorare
3D virtualad

Detalii de
executie

T—

Mente-
nanta pe
durata
exploatérii

" Detaliide
: fabricatie+

—~— =

Modele de
calcul

Detalii de
imbinari

| —

Liste de
materiale

Detectia
interfe-
rentelor

- -

Fig. 4: Livrabile corelate cu un model de date consecvent
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SC ROCK DRILL CONSULT SRL, prin specialistii
sai, ofera servicii de consultanta achizitii publice si
intermediere in afaceri, asistenta tehnica de spe-
cialitate pentru foraj, geologie, hidrogeologie,
geofizica, minerit, precum si inchiriere de instalatii
de foraj pentru piloti, micropiloti, pereti mulati, jet-
grouting, geotermie, foraj dirijat, ancoraje, injectii,
foraje hidrogeologice.

ROCK DRILL CONSULT

Servicii de consultanta si intermediere in afaceri
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in mod similar, o legatura intre
BIM si modelul analitic poate fi
folosita pentru a_intari integritatea
acelui proces. In plus fata de
imbunatatirea integritatii datelor, o
astfel de legatura ar mari eficienta
proceselor de design si analiza. Din
aceste motive, este important sa fie
stabilite legaturi robuste intre
pachetele de programe analitice si
platformele BIM. In prezent, acest
aspect necesita o atentie sporita din
partea producatorilor de programe.

Desi interconectarea s-a imbuna-
tatit, ea nu este inca la nivelul pe
care ni-l dorim 1n privinta simplicitatii
si robustetii. In orice caz, in ciuda
faptului ca mai sunt progrese de
facut legate de acest aspect, expe-
rienta ne arata ca avantajele rezul-
tate din existenta unui model
structural al carui design sa poata fi
revizuit, constituie pentru echipa de
proiectare un argument puternic
pentru a produce livrabile folosind
metodologia BIM.

Aceste noi relatii intre date si
desene, intre date si analize, pot si
trebuie sa fie folosite pentru a
reduce numarul erorilor, al incon-
secventelor si al neclaritatilor din
desenele care sunt produse de
inginerul structurist pentru a fi trans-
mise restului echipei de proiectare.
Un asemenea aspect este extrem de
semnificativ atunci cand luam in
considerare faptul ca fiecare disci-
plina din proiect se confrunta cu
probleme similare cand lucreaza cu
metoda de proiectare traditionald,
centrata pe documente 2D.

Spre deosebire de abordarea
traditionala, centrata pe desene,
participantii la un proiect BIM pot
accesa diverse modele digitale
oricand de-a lungul procesului de
proiectare, fara sa fie nevoiti sa
astepte producerea si livrarea dese-
nelor pe hartie. Aceasta Tnseamna
ca o viziune multidisciplinara asupra
proiectului poate fi impartita cu tofi
participantii, incepand din primele
faze de proiectare si continuand pe
tot parcursul proiectarii si executiei.

Experienta demonstreaza ca
lucrul in acest mod produce rezul-
tate remarcabile, care nu ar fi posi-
bile folosind doar traditionalele
desene. Abordarea BIM va aduce un
nivel mai ridicat de colaborare intre
participantii la proiect, o0 mai buna
intelegere a proiectului prin vizu-
alizare si abilitatea de a lua decizii si
de a efectua schimbari asupra
proiectului in timp real. Luand in
considerare doar acesti doi factori,
se pot obtine reduceri substantiale
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ale cererilor de informare suplimen-
tara (RFI) si ale modificarilor din tim-
pul executiei care, la randul lor, vor
conduce la optimizarea graficului de
executie si la un mai bun control al
costurilor.

Vechiul cliseu ,0 imagine valo-
reazd mai mult decét o mie de
cuvinte” suna foarte adevarat, pe
masura ce noile sedinte de coor-
donare si revizuire a designului de
inalt nivel tehnic, sunt orchestrate in
jurul modelelor digitale. Cand ele-
mentele de arhitectura, structura si
instalatii sunt reunite intr-o singura
interfata, echipa de proiectare are
posibilitatea de a inova mai eficient.

Problemele care deveneau cunos-
cute doar pe santier pot fi acum
rezolvate din timp in faza de
proiectare, acolo unde schimbarile si
imbunatatirile pot fi administrate
mult mai economic. Potentialul unei
astfel de colaborari pentru detec-
tarea interferentelor dintre compo-
nentele diferitelor discipline, inainte
chiar de a produce si distribui dese-
ne, este intr-adevar impresionant.

Modelul structural joaca un rol
central in tot acest proces. Cele mai
eficiente sedinte de coordonare si
revizuire au loc atunci cand mode-
lele arhitecturale, structurale si de
instalatii sunt disponibile pentru a fi
combinate ntr-un singur model vir-
tual. Cu céat participa mai putine dis-
cipline, cu atat efortul de colaborare
si coordonare este mai putin eficient.
Cand este condus corect, acest pro-
ces furnizeaza rezultate inovatoare
prin detectia precoce, reducand
problemele descoperite pe santier in
momentul cel mai costisitor pentru
remediere.

Este important sa notam ca, desi
acest proces de revizuire digitala a
designului este robust, el nu inlo-
cuieste procesele traditionale de
control al calitatii folosite Tn proiect
de consultantii si antreprenorii par-
ticipanti.

Acolo unde este posibil, in timpul
fazei de proiectare, este bine ca
antreprenorul sa participe la proce-
sul de analiza si revizuire a modelului
digital, pentru a ajuta la imbunata-
tirea constructabilitatii de ansamblu
a proiectului. O astfel de participare
se va dovedi valoroasa in evolutia
designului modelelor BIM pentru a
deveni modele relevante pentru exe-
cutie, care pot fi folosite mai tarziu
de catre antreprenor.

Folosirea BIM in proiect va per-
mite dezvoltarea de modele 4D, care
incorporeaza elemente de timp si
grafice de executie Tn modelele BIM

3D existente. Aceste modele 4D vor
extinde valoarea modelelor 3D si a
instrumentelor de planificare a exe-
cutiei, prin imbunatatirea ntelegerii
si a colaborarii intre toti participantii
la proiect. Prin posibilitatea analizarii
scenariilor de tip ,ce-ar fi daca” pen-
tru a testa si imbunatati designul, ca-
teva dintre caracteristicile cheie
asociate acestor modele vor imbunatati
organizarea de santier.

Simularea conflictelor la montaj,
a interferentelor din design si mana-
gementul fluxurilor de lucru pot fi
efectuate inainte ca executia sa
inceapa pe santier. Etapele de exe-
cutie pot fi simulate, pentru ca decizii
rapide si eficiente sa poata fi luate
de catre antreprenor, echipa de
proiectare sau investitor. Etapele de
executie pot fi prezentate continuu,
pentru o vedere de ansamblu, sau
se pot prezenta pas cu pas pentru a
analiza proiectul in anumite faze din
timp, corelate cu evolutia reald a
executiei. Deseori, aceste simulari
pot imbunatati dramatic comuni-
carea si intelegerea procesului de
constructie de catre investitorii
proiectului.

Deoarece intr-un proiect BIM,
modelele de baza sunt prin natura
lor digitale, fiecare componenta din
model poate contine o bogata
asociere de date despre propriile
atribute precum dimensiune, greu-
tate, proprietatile materialului, cost,
specificatii, diagrame de instalare,
proceduri si grafice de mentenanta etc.

BIM poate oferi bazele crearii
unui model de management al
obiectivului spre folosinta utilizato-
rului de mai tarziu. Modelul de ma-
nagement al obiectivului poate fi
derivat din modelul de design
furnizat de consultantii proiectului.
Atributele unui astfel de model vor
evolua ca un subset de informatii
folositoare pentru managementul
obiectivului. Identificarea din timp a
cerintelor legate de managementul
obiectivului, va ajuta, de asemenea,
la alcatuirea specificatiilor si cerin-
telor pentru modelele de design.

Privite holistic, devine evident ca
proiectele bazate pe BIM ofera multe
potentiale avantaje. Pentru a le
capitaliza este necesar sa se abor-
deze metoda BIM inca din fazele
incipiente ale proiectului, sa se
coopteze principalii consultanti si
antreprenori in echipa de proiectare
si sa se asigure ca documentele
contractuale si obiectivele proiectu-
lui BIM sunt bine definite si intelese.

(Va urma)
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Str. Arcu, nr. 3, bl. Tarom, sc. B, ap. 34, lasi
PROEXROM tel: 0722 424 816; 0728 958 050
fax: 0232 233 668

m e-mail: nbotu@proexrom.ro; dcarastoian@proexrom.ro

web: www.proexrom.ro
proiectare si executie
in geotehnica

SC PROEXROM SRL este o societate cu capital integral privat, infiintata in anul 2000.
Domeniul principal de activitate al societatii este cel de proiectare si executie in domeniul
geotehnicii si fundatiilor constructiilor ingineresti.

Specializarile societatii SC PROEXROM SRL sunt:
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proiectare si executie
in geotehnica

Drenaj de adancime
cu drenuri electro-pneumatice*

ing. Daniela GRIGORE, ing. Dan CARASTOIAN, ing. George MAFTEI - SC PROEXROM SRL lasi
prof. dr. ing. Nicolae BOTU - Facultatea de Constructii si Instalatii lasi

in centrul istoric al Municipiului lasi, in apropierea
Palatului Culturii, a fost construit un ansamblu urbanistic
cu o suprafatda de 320.000 mp, care integreaza spatii
comerciale, hoteliere, birouri, apartamente, parcare sub-
terana si gradina publica.

Din punct de vedere geomorfologic, zona ansamblului
se afla la interferenta terasei inferioare a Bahluiului si
sesul raului Bahlui, cu o diferenta de nivel de panala 12 m.
Apa subterana din zona terasei inferioare se afla in stra-
turi de nisip si pietris, care nu sunt legate genetic de
nisipurile si pietrisurile din partea de ses, la o adancime
de cca. -6 m fata de CTN.

Pentru a cobori nivelul apei subterane la un nivel la
care sa nu reprezinte un pericol pentru stabilitatea ver-
santului, dar si pentru protectia incintelor de sapatura
necesare, s-a proiectat si executat un sistem de drenaj
electro-pneumatic.

CAMERA
COMPRESORULLT

RETEA DRENURI
ELECTRO-PNEUMATICE
136DE

N

EVACUARE
APA DRENATA

Tt d 4 4%

Foto 1: Executie retea drenuri electro-pneumatice

DESCRIEREA SOLUTIEI DE DRENAJ

Captarea apelor subterane a fost realizata prin pozi-
tionarea unei retele de 136 drenuri electro-pneumatice,
perimetral de-a lungul versantului, dispuse pe o lungime
totala de 665 m (distanta dintre drenuri este de 3,5- 6,5 m).

Fiecare din cele 136 drenuri este prevazut la
suprafatd cu un camin de vizitare, conexiunea intre
camine realizandu-se cu o conducta de serviciu 250 mm
(prin care trec tuburile de aer si cablurile electrice spre
senzorii fiecarui dren in parte) si o conductd 8300 mm
de protectie a tubului sub presiune de descarcare a apei
drenate.
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Fig. 1: Plan de situatie

Elementele principale componente ale sistemului de
drenuri electro-pneumatice sunt:

« Camine de vizitare prevazute cu un tub de serviciu
si 0 teava de descarcare a apei. Tuburile sunt folosite si
pentru a lega sistemul la camera compresorului si la
camera cu panoul de control;

Tub de
evacuare

Tub de aer
comprimat

Foto 2: Camin de vizitare

* Tevi de foraj din PVC de diametru 112/125 mm dis-
puse la o adancime de 15 m de la baza caminului de
vizitare;

» Pompe electro-pneumatice situate in fiecare foraj si
puse in functiune de aerul comprimat si de cablul de
control alimentat de la camera compresorului;
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» Camera compresorului care adaposteste tabloul
electric, compresoarele, rezervoarele de aer si panoul
de control care opereaza pompele electro-pneumatice
din fiecare incinta;

Foto 3: Camera compresorului

* Retele de evacuare a apelor drenate, compuse din
conducte de evacuare, camine de vizitare intermediare
sau de rypere de panta.

INTRETINEREA SISTEMULUI DE DRENURI

Operatiunea principala de intretinere consta in verifi-
carea elementelor panoului de control si a sistemul de
distributie a aerului comprimat.

Elementele de conexiuni si de protectie a sistemului
de distributie a aerului comprimat trebuie verificate cel
mult o data la 6 luni, pentru a evita pierderea de aer prin
legaturi sau calitatea defectuoasa a aerului comprimat in
caz de defectiune a uscatorului de aer sau a filtrelor.

Drenurile electro-pneumatice au nevoie de verificari
cel putin o data pe an functie de calitatea apei. Pompele
instalate in caminele de vizitare vor fi scoase, iar partea
de sus a drenului poate fi desurubata pentru a asigura
un acces usor la componentele interne. Pe senzorul
de nivel si pe valva de retur cu bila se pot acumula
depuneri, in special daca pompa nu a functionat o
perioada de timp. Componentele interioare ale drenului
pot fi spalate cu apa si cu o perie, apoi se trece la
insurubarea partii superioare si la montarea pompei, din
nou, in camin. Acest proces dureaza in medie 15 - 30 de
minute pe dren. In cazul unor depuneri majore de calcar,
drenuri de rezerva trebuie sa existe la indemana.

MONITORIZAREA SISTEMULUI DE DRENAJ

Reteaua de drenuri va fi, in permanenta, monitorizata
automat, urmarindu-se coborarea nivelului freatic in
limita admisibila, astfel incat sa nu influenteze negativ
constructiile din vecinatati.

In camera compresorului va fi instalat un sistem de
monitorizare, ce va stoca datele referitoare la sistem.
Acesta va contine o baza de date si senzori pentru a
monitoriza intregul sistem. Senzorii vor fi instalati in
caminele de vizitare pentru a monitoriza functionarea
pompelor. In conducta de deversare a apei este instalat
un debitmetru pentru a masura debitul total de apa
deversat de sistem.

Alte tipuri de senzori pot fi instalati in piezometre
pentru a oferi date despre nivelul apei in sol sau despre
starea vremii, printr-o statie automata. Sistemul de
monitorizare poate fi conectat printr-un modem si o linie
telefonica, permitand accesarea datelor de la distanta.
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Fig. 2: Exemplu de grafic realizat

Echipa de intretinere va fi alertata prin telefonul mobil in

cazul aparitiei unor probleme iar datele adunate pot fi

descarcate pe un web site Tn primele 12 luni.
CONCLUzII

Drenajele de adancime in terenurile cu permeabili-
tate scazuta (K<10-5m/s) sunt si astazi foarte dificil de
realizat, la adancimi mai mari de 10 metri. Drenurile
electro-pneumatice reprezintda o tehnologie inovatoare
pentru drenajele de adancime si in plus, reprezinta o
solutie eficienta in cazul unor debite foarte scazute, sub
5m’/h, pe fiecare dren in parte.

In acest caz, drenajul de adancime indeplineste un
dublu rol:

* preluarea apei subterane din dreptul structurilor de
sprijin; astfel s-au protejat incintele de sapatura in faza
realizarii infrastructurii constructiilor, si sporeste sigu-
ranta la alunecare a versantului.

* asigura o exploatare in conditii optime a construc-
tiilor (dupa darea in folosinta), mentinand un nivel scazut
al apei subterane.

Foto 4: Retea drenuri electro-pneumatice

Folosind sisteme de monitorizare, se poate afla in
orice moment daca un dren functioneaza corect sau la
capacitatea proiectata, acumuland, in timp, o baza de
date importanta, referitoare la variatia nivelului apelor
subterane.

In cazul in care unul din drenuri nu mai functioneaza,
acest lucru va fi indicat in graficul de monitorizare si ast-
fel se poate interveni pentru remedieri, Tnainte ca
fenomenul sa ia amploare si sa genereze alunecari de
teren sau degradari ale unor obiective datorate apei.

WWww.proexrom.ro
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TRENCHMIK® -
Ecrane de etansare / incluziuni liniare

ing. Lorand SATA - director tehnic, SBR Soletanche Bachy Fundatii
prof. dr. ing. Sanda MANEA - director Departamentul de Geotehnica si Fundatii, Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti

AAN
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Tehnologiile de malaxare in adancime a paméanturilor au fost dezvoltate, inca din anii “70 - '80, in
Japonia si in tarile nordice ale Europei, urmate de Statele Unite. Aria lor de aplicare a fost extinsa, recent,
pentru mai multe tipuri de teren si pentru solutii diversificate de fundare.

Aceste tehnologii se bazeaza pe ideea utilizarii terenului de fundare ca material de constructie si incor-
porarea, prin malaxare, a unui liant hidraulic. Cimentul, varul sau liantul special conceput poate fi pus in
opera cu metoda de malaxare uscata sau umeda, rezultand incluziuni de pamant stabilizat, cu geometrii
foarte variate, sub forma de coloane, elemente lineare sau transee, sectiuni rectangulare.

Costuri reduse, rapiditate, respect pentru mediu - astfel se prezintd tehnologia Trenchmix® dez-
voltata, inregistrata si patentata de Soletanche Bachy, constand in realizarea de transee in teren, prin
amestecarea solului cu un liant. Tehnologia este acoperita in Europa de standardul EN 14679:2005,
adoptat in Roménia sub SR EN 14679:2005. Executia lucrarilor geotehnice speciale. Stabilizarea in

adancime a pamanturilor prin malaxare.

Tehnologia de executie se ba-
zeaza pe realizarea transeelor de
pamant amestecat cu liant, folosind
un utilaj special conceput, cu o lama
de taiere pentru:

* dezagregarea mecanica a
paméantului si malaxarea sa fara
evacuare, folosind, in principal,
miscarea verticala a unitatii rotative;

* introducerea liantului;

* malaxarea propriu-zisa in situ a
pamantului si a liantului.

Se cunosc doud metode de utili-
zare:

* metoda uscata - liantul sub
forma de praf este introdus in
pretranseea realizata Tn lungul
ecranului;

Directie de deplasare a utilajului ==

aprox. Im

i'_‘1'

Pretrangee

Pamant netratat

aprox. 1m

7

~ Pamant malaxat

Fig. 1: Principiul de realizare al elementului Trenchmix®

Fig. 2: Inceperea executiei ecranului pe dig
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Fig. 3: Lama de taiere in pozitie verticala.
Executie in curs

» metoda umeda - mortarul (ex.
mortar de ciment) este injectat la
presiuni joase prin duzele distribuite
de-a lungul lamei.

Ecranul continuu este format prin
deplasarea utilajului Trenchmix® in
directie inapoi, putand fi realizate
ecrane curbe cu raza minima de
10 m.

Dimensiunile uzuale: grosime
intre 40 cm si 50 cm si adancime
maxima de 10 m.

Controlul procesului

Aditional utilajului Trenchmix®,
tehnologia depinde de specificatii si
proceduri riguros stabilite:

* analiza de proiectare bazata pe
metoda elementelor finite;

» determinarea dozajului de liant
in functie de parametrii terenului de
fundare si de cerintele specifice ale
proiectului;

« controlul procesului, prin inre-
gistrarea, in timp real, a parametrilor
de executie;

« analiza probelor prelevate din
santier pentru validarea calitativa.

in ceea ce priveste respectarea
simultana a criteriilor calitative, aces-
tea depind de:

« cantitatea de ciment, caracteri-
zata prin Indicele de incorporare;

» omogenitatea amestecului pamant-
liant, caracterizat de Indicele de
Malaxare;
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Fig. 4: Monitorizare in timp real

* nivelul apei introduse, comparat
cu instructiunile prestabilite de
laborator.

Datorita controlului strict al pro-
cedurii de executie si de calitate, se

Fig. 6: Imbunétatirea terenului de fundare.
Incluziuni liniare

obtin urmatoarele proprietati ale
materialului ecranului realizat:

* permeabilitate: k < 10° m/s

* rezistenta la compresiune:
fa=0,5..2,0 MPa

Avantajele sunt cele legate si
derivate din:

* productivitate foarte mare:
500 .. 1.500 m®/zi;

* gabarit redus;

» minimalizarea suspensiei in exces;

« stabilizarea cu ciment a paman-
turilor poluate;

» controlul, Tn timp real, asupra
integritatii si calitatii.

Aplicabilitatea tehnologiei
Trenchmix® se regéseste, de regula,
in realizarea de:

* ziduri de sprijin de naltimi mici
(cu profile H);

» ecrane de etansare (la cheuri
portuare, la baraje, in jurul zonelor
poluate);

* imbunatatiri ale terenului de
fundare (stabilizare platforme de
lucru, taluzuri, pamanturi lichefiabile).

Trenchmix® reprezinta o buna alter-
nativa pentru constructia ecranelor
de mica adancime respectiv pentru

Fig. 5: Raportul panoului Trenchmix’

imbunatatirea terenului de fundare
sub sarcini liniare, atat din punct de
vedere al productivitatii cat si al cos-
turilor, Tnscriindu-se n randul solu-
tiilor favorabile dezvoltarii durabile. O

- ,.\' : WE iy, ~

Fig. 7: Ecran de etansare zona poluata

Fig. 8: Stabilizare taluz
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SC SBR Soletanche Bachy Fundatii SRL
Str. Delea Noua, Nr. 3, Et. 2, Sector 3, Bucuresti - 030924, Romania
Tel: +40 31 102 37 01 | Fax: +40 31 102 37 02

Email: sbr@sbr.ro
www.sbr.ro | www.soletanche-bachy.com
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FUNDATII SPECIALE
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EURODRILL FUNDATII SRL este o
societate care activeaza pe piata lucrarilor

de constructii, specializata in executia
lucrarilor geotehnice si de fundatii speciale.

Personalul inalt calificat, precum si
dotarile tehnice, asigura capacitatea de

a executa majoritatea tipurilor de lucrari
geotehnice si de fundatii speciale si anume:

26.02. 201g
FUNDATII SPECIALE

e coloane forate sub protectia noroiului bentonitic, cu diametre
intre 400 mm - 1.500 mm;
e coloane forate prin metoda CFA (metoda cu snec continuu);
e Incercari de proba.
STRUCTURI DE SPRIJINIRE
e pereti din coloane forate;
e spijiniri tip BERLINEZ.
IMBUNATATIREA TERENULUI DE FUNDARE
e coloane forate de indesare;
e coloane din balast compactat;
e injectii de ciment.
EPUISMENTE
e epuismente pe mari suprafete cu puturi de vacuum;
e excavatii adanci cu puturi de epuismente de diametre mari.
STUDII GEOTEHNICE
PROIECTARE
CONSULTANTA
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EURODRILL FUNDATII SPECIALE
Str. Nicolae Racota, Nr. 5, Corp A, Etaj 1, Ap. 4, Sector 1, Bucuresti
Tel.: +4021 310 34 28 | Fax: +4021 310 13 43
Email: office@eurodrillfundatii.ro
Web: www.eurodrillfundatii.ro

FUNDATII SPECIALE




,‘.ﬁj 119~ Asociatia de Standardizare din Romania

Jeni TOMA, expert principal standardizare - ASRO

Aderarea Roméniei la Uniunea Europeana a deschis calea pentru libera circulatie a marfurilor, serviciilor,
capitalului si fortei de munca, prin respectarea directivelor europene.

Produsele pentru constructii intra sub incidenta directivelor privind libera circulatie a marfurilor in
Uniunea Europeana (UE), precum si a normelor privind, in special, siguranta cladirilor, sanatatea, durabili-
tatea, economia de energie si protectia mediului inconjurator.

Directivele prevad cerintele esentiale pe care produsele trebuie sa le indeplineasca pentru a putea fi
introduse pe piata. Detaliile tehnice care sustin aceste cerinte sunt cuprinse in standardele armonizate.

Standardele armonizate sunt elaborate de organismele europene de standardizare pe baza unui mandat
pe care acestea il primesc de la Comisia Europeana. Dupa ce indicativul si titlul acestor standarde, rea-
lizate sub mandat, sunt publicate in Jurnalul Oficial, ele devin standarde armonizate.

Standardele armonizate servesc la definirea metodelor si criteriilor de evaluare a performantelor
produselor pentru constructii, in ceea ce priveste caracteristicile lor esentiale. Ele se refera la utilizarea
preconizatd a produselor care fac obiectul lor si includ detaliile tehnice necesare pentru punerea in
aplicare a sistemului de evaluare si de verificare a constantei performantei.

Standardele armonizate definesc, dupa caz si fara a aduce atingere acuratetei, fiabilitatii si stabilitatii
rezultatelor, metode mai putin costisitoare decat incercarile pentru evaluarea performantei produselor pentru

constructii.

Un exemplu de standarde armonizate este seria de
standarde SR EN 771 cu titlul generic ,Specificatii ale
elementelor pentru zidarie”, formata din:

* Partea 1: Elemente pentru zidarie de argila arsa;

 Partea 2: Elemente pentru zidarie de silico-calcar;

« Partea 3: Elemente pentru zidarie de beton cu agregate
(agregate grele si usoare);

» Partea 4: Elemente pentru zidarie de beton celular
autoclavizat;

* Partea 5: Elemente pentru zidarie de piatra artificiala;

« Partea 6: Elemente pentru zidarie de piatra naturala.

Standardele cuprind cerinte privind dimensiuni si tole-
rante, configuratie si aspect, rezistenta la compresiune,
caracteristici termice, reactia la foc, aderenta, durabili-
tatea, permeabilitate la vaporii de apa etc.

Producatorul trebuie sa demonstreze conformitatea ele-
mentelor pentru zidarie cu cerintele standardelor europene
armonizate si cu valorile declarate, pentru caracteristicile
produsului, prin efectuarea urmatoarelor doua operatii:

« incercare de tip initiala a produsului, care poate fi o
incercare pentru proprietati fizice, proprietati calculate,
referinta la valori tabelate sau o combinatie a acestor
metode; incercarea de tip initiala se realizeaza inaintea
lansarii pe piata sau cand se produce o schimbare
majora in originea, calitatea sau natura materiilor prime,
sau cand exista o schimbare in conditile de fabricare
care conduce la un nou tip de produs fabricat.

« controlul productiei in fabrica se realizeaza pe baza
unui sistem de control stabilit, documentat si tinut la zi
de producator, pentru a permite pastrarea conformitatii
continue cu standardele si cu valorile declarate ale pro-
duselor lansate pe piata.
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Standardele de mai sus au fost elaborate in cadrul
unor mandate primite de CEN de la Comisia Europeana
si Asociatia Europeana a Liberului Schimb. Fiecare stan-
dard are o0 anexa (ZA), in care sunt indicate articolele din
standarde care satisfac cerintele mandatului dat sub
Directiva UE Produse pentru Constructii (89/106/CEE).
Conformitatea cu aceste articole confera prezumtia apti-
tudinii de folosire a produselor care fac obiectul anexei
respective, pentru utilizarile preconizate in domeniul de
aplicare al standardului.

De asemenea, tinand cont de faptul ca producatorul
sau reprezentantul sau autorizat, stabilit in spatiul eco-
nomic european, este responsabil pentru intocmirea si
pastrarea unei declaratii de conformitate si aplicarea
marcajului CE, tot in anexa ZA a fiecarui standard, sunt
precizate toate informatiile care trebuie incluse in decla-
ratia de conformitate si se prezinta exemple de informatii
care sunt furnizate alaturi de marcajul CE in documen-
tele insofitoare.

Versiunea romana a standardelor a fost realizata
in cadrul comitetului tehnic ASRO/CT 347, Zidarie si
structuri pentru zidarie, care are un patrimoniu de 121
de standarde, toate fiind standarde europene adop-
tate ca standarde romanesti. De asemenea, in patri-
moniul acestui comitet tehnic sunt cuprinse si
standarde pentru metode de incercare a elementelor
pentru zidarie (seria SR EN 772), a componentelor
auxiliare (seria SR EN 846), a mortarelor pentru
zidarie (seria SR EN 1015). O
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4O ALMA CONSULTING

CONSULTANTA PENTRU CONSTRUCTII - INVESTITII

utionare

Focsani - Vrancea, Str. Pmemlel nr. 4!1
Tel.: 0040 237/206 760 Tel./Fax: 0040 237/238 577
e-mail: almaconsulting53@yahoo.com

AGET B
CertBom

B‘RENMDDM 2008

CertRomti

SR EN ISD 14001 : 2005

SﬁENISD 18001 : 2008

ZUBLIN

Executa lucrari de:
* incinte etanse din pereti mulati, piloti secanti
sau din palplanse, sprijiniri berlineze;
* piloti / coloane de diametru mare (8400 mm + 2.000 mm);
* minipiloti armati si injectati (2133 mm + @250 mm)
si ancoraje, inclusiv ancore autoforante;
« injectari cu lapte de ciment sau prin metoda jetgrouting,
saltele incomat;
* protectii de mal cu peree din anrocamente,
gabioane, coloane forate, saci din bentofix;
» excavatii largi practicate in conditii complexe;
= consolidari de terenuri sensibile la umezire prin silicatizari;
= consolidari "in situ" in adancime prin coloane vibropresate,
piloti din var, compactare cu mai foarte greu;
* epuizmente si depresionari;
= incercari cu placa si penetrari dinamice standard si cu con;
« incercari statice de capacitate portantad pe coloane, ancore
si minipiloti - Certificat de autorizare Laborator Grad Il etc.

Ziblin Roménia SRL
Sediul social: Calea 13 Septembrie nr. 90, Sector 5, Bucuresti, 050726
Punct lucru: Str. Domnita Ruxandra nr. 12, Sector 2, Bucuresti, 020562
Tel: + 40-21-212.08.89 / + 40-21-212.08.91 / + 40-372-75.30.03
Fax: + 40-21-210.57.47
E-mail: office@zublin.ro www.zublin.ro

SC GEOSTUD SRL

Str. Sangerului, Nr. 11, Sector 1 - Bucuresti
Tel.: 021.220.22.66, Fax: 021.220.22.67
E-mail: barariu@geostud.ro, bobarnac@geostud.ro

Laborator central de geosintetice
e determinarea masei pe unitate
pentru geotextile si geomembrane
» determinarea masei pe unitate
pentru geosintetice
e determinarea grosimii geotextilelor
e incercarea la tractiune pe geosintetice
e incercare de perforare staticd (CBR)
¢ determinarea permeabilitdtii la apa
pentru geotextile

Studii geotehnice

e drumuri, poduri si lucréri CF
e constructii civile

e parcuri eoliene si industriale
e |ucrdri de consolidare

e constructii hidrotehnice

Laborator geotehnic
si incercari “in situ”

Laborator de chimie si mediu

¢ determinarea indicatorilor fizico-chimici
la apele subterane, de suprafata si uzate

e stabilirea agresivitatii apelor subterane
fatd de betoane si betoane armate

e determinarea emisiilor la surse stationare
si la utilaje

o determinarea imisiilor din atmosferd

e determinarea pulberilor sedimentabile
si totale in suspensie de scurta
si lunga durata

e determinarea nivelului de zgomot

 determinarea indicatorilor fizici ai metalelor
grele si produselor petroliere din sol

Studii de mediu

e studii de impact asupra mediului
e bilanturi de mediu

e monitorizarea factorilor de mediu
e plan de management de mediu
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Elpreco este, de 50 de ani, unul dintre liderii pietei roméanesti in domeniul materialelor de constructii -
un nume cu traditie - fiind un reper al industriei de profil. Preocuparea permanenta pentru dezvoltare a
facut din Elpreco o firma dinamica si activa.

Adaptandu-se continuu la cerin-
tele pietei, Elpreco a dezvoltat sis-
teme complete si performante, precum:

* Sistemul de zidarie: BCA, mortare,
amorse, tencuieli si unelte;

« Sistemul de invelitoare: tigla din
beton si diverse accesorii pentru
acoperis;

« Sistemul de pavaj: pavele, bor-
duri, jgheaburi si jardiniere;

* Sistemul de canalizare: tuburi si
camine din beton.

Acestea acopera principalele
nevoi ale clientilor, fie ei mari con-
structori, mici meseriasi, autoritati
locale sau persoane fizice, con-
tribuind, totodata, la imbunatatirea
calitatii constructiilor.

Dezvoltarea sistemului de zidarie
cu rosturi subtiri Elpreco a urmarit
oferirea unei solutii mai eficiente
decét sistemul clasic.

Sistem Zidarie BCA Elpreco
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Avantajele folosirii acestui sistem
sunt:

* Excelenta izolare termica si fonica;

* Produs ecologic ce asigura un
microclimat interior sanatos;

* Reducerea semnificativa a con-
sumului de mortar;

 Timp redus de realizare si efort
fizic mai mic;

Betonul Celular Autoclavizat (BCA)
este un material ecologic pentru
constructii, obtinut dintr-un amestec
de nisip, ciment, var, ghips si apa.

In functie de grosime, BCA-ul se
utilizeaza ca material de zidarie sau
de izolatie.

BCA-ul Elpreco este caracterizat
prin proprietati izolante termice si
fonice de exceptie, avand un coefi-
cient de transfer termic foarte bun,
comparativ cu alte materiale de
zidarie.

Utilizarea acestuia impreuna cu
mortarele care alcatuiesc sistemul
de zidarie cu rosturi subtiri - Elpreco
Fix, Spritz si Flex - permite reali-
zarea unor cladiri eficiente din
punct de vedere energetic, cu cos-
turi reduse de Tncalzire, asigurand
economii substantiale in timp, pre-
cum si un microclimat interior placut
si sanatos.

S &

Zidarie BCA Elpreco

Gama de mortare cuprinde:

* Elpreco Fix - mortar uscat, gata
preparat, folosit in strat subtire pen-
tru zidirea blocurilor de BCA,;

* Elpreco Spritz - amorsa de
ciment pentru egalizarea absorbtiei
si imbunatatirea aderentei, aplicabila
manual sau mecanizat, la exterior,
inaintea tencuirii;

* Elpreco Flex - tencuiala minerala
de tip var-ciment, cu aplicare manu-
ala sau mecanizata, pentru interior si
exterior, aplicabila pe zidarii din BCA.

Utilizarea mistriei cu zimti, la
realizarea peretilor din zidarie cu
rosturi subtiri, permite distribuirea
uniforma a mortarului in strat subtire
cu o grosime de maxim 3 mm,
ducand la scaderea semnificativa a
consumului de mortar.

Dimensiunile blocurilor de BCA
ajuta la o constructie rapida a
zidurilor, economisind, astfel, timp si
bani, permitand realizarea cladirilor
intr-un timp mult mai scurt.

Lucrabilitatea deosebita a BCA-
ului duce la economii de materiale.
BCA-ul poate fi taiat foarte usor la
dimensiunile dorite, in functie de
necesitati, minimizand pierderile si
reducand impactul asupra mediului.
De asemenea, se pot realiza rapid
lacasurile necesare montarii dozelor
electrice, precum si canalele pentru
pozarea cablurilor electrice.

Precizia dimensionala ridicata a
blocurilor de BCA face posibila
obtinerea unui grad ridicat de finisaj
inca din faza de realizare a zidariei.

Toate aceste avantaje reco-
manda sistemul de zidarie Elpreco
pentru o multitudine de utilizari, pre-
cum locuinte, cladiri administrative si
de birouri, spitale, scoli, hale indus-
triale etc. O
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Intr-o conferintad anuald de presd organizatd in Bucuresti, firma Bosch a anuntat cd va continua sa-si extinda
activitatea prin crearea de noi locuri de munca deoarece va investi in Romania si in perioada urmatoare.

In primul rand este vorba despre extinderea activitatilor de productie din domeniul tehnologiei auto.

Acest lucru este posibil pentru ca rezultatele obtinute in 2011 ofera resursele unei asemenea dorinte. Pe scurt este
vorba despre faptul ca in 2011, volumul vanzarilor a crescut cu 17 procente, atingdand 188 de milioane de euro. Tot in
2011 au fost create peste 160 de noi locuri de munca, alte 700 vor urma. Investitii de circa 120 de milioane de euro vor

prinde contur pdna in 2013 la unitatile de la Blaj si Cluj.

Anul 2011 a fost unul de
succes in Romania pentru
grupul Bosch. ,Am reusit sé
ne depdsim obiectivul sta-
bilit pentru 2011 si astfel,
am contribuit la evolutia
globala, pozitiva a grupului
Bosch. Rezultate exceptio-
nale au inregistrat, in spe-
cial, divizia de tehnologie
auto si centrul de comuni-
care. Ne vom extinde, sem-
nificativ, prezenta in Romania,
iar pana la sfarsitul anului
2013 vom investi circa 120
de milioane de euro. Actu-
ala fabrica din Blaj va fi
extinsa cu o noua linie de productie, urméand ca aici sé se reali-
zeze, adiacent, o noud gama de produse, si anume, senzori de
turatie destinati industriei auto. De asemenea, vom deschide
un centru nou la Cluj, unde vom produce unitati electronice de
comanda pentru autovehicule. Lucrarile de constructie au
inceput in luna martie pentru centrul din Blaj, respectiv, in
luna mai pentru cel din Cluj.” a declarat, cu aceasta
ocazie, Brigitte Eble, director general al Robert Bosch SRL si
reprezentanta grupului Bosch in Romania.

La inceputul anului 2012, grupul Bosch, lider de piata pe
segmentul tehnologiei si serviciilor, a avut un numar de aproxi-
mativ 1.300 de angajati in Romania. Prin extinderea activi-
tatilor locale de productie, numarul angajatilor va creste, pana
la sfarsitul anului 2013, cu aproximativ 50 de procente, atingand
2.000 de persoane.

Grupul Bosch construieste in Cluj-Napoca un nou centru
de productie pentru fabricarea si dezvoltarea de unitati elec-
tronice de comandi destinate industriei auto. intr-o prima
etapa, care se va incheia la sféarsitul anului 2013, sunt pre-
vazute investitii de 77 de milioane de euro. Pana la finalul anu-
lui urmator, in Cluj-Napoca vor fi angajate aproximativ 340 de
persoane atat in productie, cat si in domeniul dezvoltarii. De-a
lungul urmatorilor ani, locatia urmeaza sa fie extinsa.

In ceea ce priveste tehnologia auto fabrica din Blaj va fi
extinsa Tn mod considerabil. Pana la finalul anului 2013, Bosch
va investi aici 43 de milioane de euro. Aici vor fi produsi senzori
de turatie a rotilor si a arborelui cotit destinati industriei auto.
Acesti senzori sunt componente esentiale pentru sisteme pre-
cum ABS si ESP. Pana la sfarsitul anului 2013, pe o suprafata
noua de 21.000 de metri patrati vor fi create aproximativ 300
de noi locuri de munca.

BOSCH

Brigitte EBLE

Brigitte EBLE -
director general Robert Bosch SRL
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Si Divizia automotive aftermarket din Roménia a cunoscut
in 2011 o evolutie mult mai buna decat piata de profil. Oferta
Bosch automotive aftermarket include numeroase produse si
servicii destinate autovehiculelor, de la componente auto si
accesorii, la echipamente de diagnoza si concepte de service
destinate organizatiei Bosch Car Service, dar si programe de
scolarizare.

La randul ei, Divizia de scule electrice Bosch a avut o
evolutie pozitiva in 2011, desi sectorul de constructii a inregis-
trat, si in acest an, un regres. Bosch a reusit sa isi consolideze
pozitia de lider de piatda Tn Roméania, in special pe segmentul
sculelor electrice cu acumulator litiu-ion si a aparatelor de
masura destinate pasionatilor de bricolaj. In cazul sculelor
marca ,Bosch Albastru®, care se adreseaza profesionistilor din
domeniile mesteritului si constructiilor, s-a Tnregistrat o
crestere a vanzarilor cu 23 de procente.

De remarcat, in acelasi timp, ca Divizia de termotehnica de
la Bosch castiga cote de piata. Astfel, Grupul Bosch este
prezent in Romania cu doua mérci: Bosch si Buderus. In ciuda
tendintei de restrangere a pietei de sisteme termice, grupul
german a reusit sa castige cote de piata si in 2011. Peste o
treime din totalul vanzarilor diviziei de termotehnica Bosch s-a
realizat prin comercializarea de sisteme de incalzire si
preparare a apei calde menajere care utilizeaza energii rege-
nerabile. Acest fapt arata ca, si in Roménia, tot mai multi
clienti sunt interesati de tehnologiile de incalzire ecologice, cu
un consum redus de energie. Un rol important in evolutia pozi-
tiva a diviziei revine departamentului de service, care a efec-
tuat, frecvent, lucrari de intretinere cu caracter preventiv, de
mentenanta, pentru a se evita aparitia defectiunilor si a nece-
sitatii reparatiilor.

Am fost informati cu ocazia conferintei de presa ca si
Bosch Communication Center Timisoara continua sa se dez-
volte el fiind furnizor international de servicii de Business
Process Outsourcing (BPO).

in intervalul ianuarie 2011 - ianuarie 2012, Bosch Commu-
nication Center Timisoara a inregistrat aproximativ 7,2 mili-
oane de interactiuni cu clientii prin diverse canale de
comunicare si a numarat aproximativ 580 de angajati. Com-
parativ cu anul trecut, numarul angajatilor a crescut cu peste
70 de persoane. Experienta semnificativa in domeniul tehnic si
IT, precum si angajatii foarte calificati, au contribuit la
castigarea de noi proiecte. Astfel, Bosch Communication Center
Timisoara si-a extins suprafata operationala de la 2.400 la
peste 3.400 de metri patrati. Locatia din Roménia a Bosch
Communication Center ofera servicii complete de relatii cu
clientii pentru investitori importanti din industria de telecomuni-
catii, retail, administratie publica, sectorul energiei electrice si
nu numai - in 17 limbi straine. De asemenea, asigura suport IT
non-stop pentru toti angajatii grupului Bosch. Q
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+Extra!

Ai laindemana cel mai bun ajutor:
Discurile diamantate Best

Cumpara orice disc diamantat Bosch BEST pentru beton/ asfalt/ materiale abrazive,
cu diametrele de 350, 400 sau 450 mm si primesti gratis un disc diamantat pentru
polizorul unghiular Professional pentru beton cu diametrul de 230 mm.

Accesorii pentru scule electrice. Profesional. Universal.

Promotie valabila incepand cu 11 iunie la distribuitorii autorizati Bosch, in limita stocului disponibil.
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BOSCH




REGULAMENTUL (UE) NR. 305/2011 AL PARLAMENTULUI EUROPEAN S1 AL CONSILIULUI
din 9 martie 2011
de stabilire a unor conditii armonizate pentru comercializarea produselor pentru constructii
s le abrogare a Directivei 89/106/CEE a Consiliului (1V)

(Urmare din numarul anterior)

CAPITOLUL V
ORGANISMELE DE EVALUARE TEHNICA

Articolul 29

Desemnarea, monitorizarea si evaluarea OET

(1) Statele membre pot desemna OET pe teritoriile
lor, in special pentru una sau mai multe categorii de pro-
duse enumerate in tabelul 1 din anexa IV.

Statele membre care au desemnat un OET comunica
celorlalte state membre si Comisiei numele si adresa
OET si categoria de produse pentru care OET respectiv
este desemnat.

(2) Comisia pune la dispozitia publicului, prin
mijloace electronice, lista OET-urilor, indicand categoriile
de produse pentru care acestea sunt desemnate, vizand
sa asigure cel mai Tnalt nivel de transparenta posibil.

Comisia pune la dispozitia publicului orice actualizare
a listei respective.

(3) Statele membre monitorizeaza activitatile si com-
petentele OET pe care le-au desemnat si le evalueaza
in functie de criteriile respective prezentate in tabelul 2
din anexa IV.

Statele membre informeaza Comisia cu privire la pro-
cedurile lor nationale de desemnare a OET, cu privire la
monitorizarea activitatii si a competentelor lor si cu
privire la orice modificari ale acestora.

(4) Comisia adopta ghiduri pentru desfasurarea eva-
luarii OET, In urma consultarii Comitetului permanent
pentru constructii.

Articolul 30

Cerintele referitoare la OET

(1) OET efectueaza evaluari si elibereaza evaluari
tehnice europene intr-un domeniu de produse pentru
care a fost desemnat.

OET indeplineste cerintele mentionate in tabelul 2
din anexa |V, in limitele mandatului pentru care a fost
desemnat.

(2) OET pune la dispozitia publicului organigrama sa,
precum si numele membrilor organelor sale interne cu
rol decizional.

(3) Atunci cand un OET nu mai indeplineste cerintele
mentionate la alineatul (1), statul membru retrage
desemnarea pentru OET respectiv in ceea ce priveste
domeniul de produse relevant si informeaza Comisia si
celelalte state membre cu privire la aceasta.

Articolul 31

Coordonarea OET

(1) OET stabilesc o organizatie destinata evaluarilor
tehnice.

(2) Organizatia OET-urilor este considerata un orga-
nism care urmareste un obiectiv de interes european
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general, in sensul articolului 162 din Regulamentul (CE,
Euratom) nr. 2342/2002 al Comisiei din 23 decembrie
2002 de stabilire a normelor de aplicare a Regulamen-
tului (CE, Euratom) nr. 1605/2002 al Consiliului privind
regulamentul financiar aplicabil bugetului general al
Comunitatilor Europene.

(3) Obiectivele comune de cooperare si conditiile
administrative si financiare referitoare la subventiile
acordate pentru organizatia OET-urilor pot fi definite intr-un
acord-cadru de parteneriat semnat de Comisie si de
organizatia respectiva, conform Regulamentului (CE,
Euratom) nr. 1605/2002 al Consiliului din 25 iunie 2002
privind regulamentul financiar aplicabil bugetului general
al Comunitatilor Europene (regulamentul financiar) si
Regulamentului (CE, Euratom) nr. 2342/2002. Parla-
mentul European si Consiliul sunt informate cu privire la
incheierea unui astfel de acord.

(4) Organizatia OET-urilor indeplineste cel putin
urmatoarele sarcini:

(a) organizeaza coordonarea OET si, daca este
necesar, asigura cooperarea si consultarea cu alte parti
interesate;

(b) asigura faptul ca OET fac schimburi de bune
practici pentru a promova o mai mare eficienta si pentru
a furniza servicii de mai buna calitate sectorului;

(c) coordoneaza aplicarea procedurilor mentionate la
articolul 21 si in anexa Il si furnizeaza sprijinul necesar
in acest scop;

(d) elaboreaza si adopta documente europene de
evaluare;

(e) informeaza Comisia cu privire la orice problema
legata de pregatirea documentelor europene de evalu-
are si orice aspect legat de interpretarea normelor de
procedura mentionate la articolul 21 si in anexa Il si
recomanda Comisiei imbunatatiri pe baza experientei
acumulate;

(f) comunica orice observatii referitoare la un OET
care nu isi indeplineste sarcinile in conformitate cu pro-
cedurile stabilite la articolul 21 si in anexa Il Comisiei si
statului membru care a desemnat OET respectiv;

(g) se asigura ca documentele europene de evaluare
adoptate si trimiterile la evaluarile tehnice europene sunt
mentinute la dispozitia publicului.

Pentru indeplinirea acestor sarcini, organizatia OET-
urilor dispune de un secretariat.

(5) Statele membre se asigura ca OET contribuie cu
resurse financiare si umane la organizatia OET-urilor.

Articolul 32

Finantare din partea Uniunii

(1) Organizatiei OET-urilor i se poate acorda
finantare din partea Uniunii pentru indeplinirea sarcinilor
prevazute la articolul 31 alineatul (4).

continuare in pagina 34 =4
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Etansarea rosturilor de dilatare
cu rasina hidrostructurala
www.mc-bauchemie.ro Mﬂ'l“lﬂkt Gl-gﬁ Tx

Rosturile de dilatare au rolul de a prelua deformarile temporare, rezultate din dilatarea ele-
mentelor unei constructii si de a preveni aparitia fisurilor in beton. Transformarea absoluta a dimen-
siunii are valori ridicate in cazul rosturilor de dilatare si o depaseste, de multe ori, pe cea a fisurilor.
Limita de dilatare a rasinilor tip elastomer este, cu siguranta, depasita in acest caz. Un grup
nou de materiale, rasini polimerice armate, oferea o alternativa promitatoare in anii 1990. De
atunci, produsul hibrid MC-Injekt GL-95 TX a permis realizarea hidroizolatiilor, in cazul structurilor
de constructie expuse, actiune pe care celelalte materiale de |nJect|e nu o puteau garanta.

MC- Injekt GL-95 TX este o rasina hibrid bazata pe o rasina cu o hidrostructura stabila.
Diferenta consta in combinarea rasinii cu hidrostructura cu o dlsperS|e independent reticulata.
DlsperS|a este bine Tncorporata in reteaua de polimeri cu imprastiere bi-coerenta a rasinii cu
hidrostructura. Aceasta combinatie asigura produsului MC-Injekt GL-95 TX un continut ridicat de
liant si proprietati mecanice unice. Produsul hibrid este aplicat, cu precadere, in zonele cu rosturi
aflate sub sarcini de miscare extreme si spatii similare, care trebuie sa se supuna etansarii ros-
turilor de dilatare Tmpotriva infiltratiilor cu apa.

Datorita injectarii sale, care faciliteaza o vascozitate foarte buna de numai 30 mPaxs,
MC-Injekt GL-95 TX atinge un debit de injectare foarte bun. Timpii de reactie reglabili foarte mici,
de péna la 10 secunde, asigura indicarea cu precizie a gradului de_ intarire. Din acest motiv,
folosirea unei pompe de injectat bicomponenta este absolut necesara. In acest fel, produsul lichid
pentru injectare poate fi folosit direct impotriva apei.

Produsul de reactie este un corp solid, permanent elastic, cu o flexibilitate ridicata. Aceasta
flexibilitate a rasinii cu hidrostructura este stabilita la o valoare impresionanta de 300% (conform
DIN EN 9047). Spre deosebire de materialele inerte de injectare, rasina poate urma modificarile
dimensionale ale rosturilor de miscare, in profida proprietatilor mecanice, prin extinderea in toate
directiile prin absorbtia de apa. Prin umflare, se fixeaza in spatiul dintre componente. Capacitatea
de umflare este de aproximativ 30% (determinata conform EN 14498). La 0,09 N/mm?, presiunea de
umflare este inofensiva. La o valoare de 60 la 70u, impermeabilitatea apei in cazul produsului
MC-Injekt GL-95 TX este comparabila cu cea a betonului etans.

Utilizarea rasinilor cu hidrostructura necesita, in general, un mediu in permanenta umed, pen-
tru a preveni uscarea acestora si in consecinta, pierderea volumului si elasticitatii. Datorita conti-
nutului ridicat de apa in subsol, acest lucru nu reprezinta o problema in constructile subterane.
Structurile hidraulice fabricate din beton detin, de asemenea, o cantitate de apa suficienta pentru a mentine constant volu-
mul rasinii cu hidrostructura. Numai in contact direct cu aerul uscat se pierde din masa si volum. In acest caz, foarte putin
probabil in practica, se utilizeaza ca un test extrem pentru a dovedi capacitatea de umflare reversibila, in vederea demon-
strarii abilitatii de etansare a rasinilor-polimetacrilat. In cazul acestui test, derulat conform DIN EN 14498, MC-Injekt GL-95
TX a obtinut un rezultat exceptional pozitiv. Dupa un singur ciclu, volumul a fost mai mare decat acela al corpului initial,
acesta mentinandu-se pe parcursul experimentului. MC-Injekt GL-95 TX este, de fapt, un produs fara contractie.

Atunci cand rosturile de dilatare trebuie sa preia miscarile, materialele elastice de injectare nu sunt suficiente.
MC-Injekt GL-95 TX acopera acest domeniu cu succes. Datoritéa caracteristicilor mecanice si reactive unice, rasina cu
hidro-structura polimerica armata satisface necesitatile de etansare, in cazul rosturilor permeabile extrem de incarcate.

Aplicatii de succes au avut loc in Romania: in Bucuresti, la
statia de metrou Dristor, zona 1 Mai Bazilescu, Pasajul Unirii,
Portile de Fier I si ll; in Germania: Tunel Agnesburg, in Heidenheim,
Pasaj cale ferata Neckargerach, Barajul Neustadt, Ecluza in
Nurnberg, Rezervor de apa potabila Kéin; in Brazilia: Statie de cale
ferata Sao Paulo; in Republica Ceha: Pod cale ferata Zihle; in
Anglia: Pod cale ferata Dewsbury; in Ungaria: Metrou Budapesta,
Palatul Sandor Budapesta, Pod cale ferata VAC-VEROCE; in Malaysia:
Tunel Smart etc. A

Compania MC-Bauchemie este unul dintre cei mai importanti fabricanti de produse chimice din Europa.
Societatea este specializata in productia de materiale de constructii speciale pentru reparatii betoane
si pentru protectii de suprafata, in domeniul civil si industrial, pardoseli industriale: pe baza de rasini
epoxidice, rasini poliuretanice, sisteme de injectii: pe baza de rasini epoxidice, poliure-
tanice, hidrostructurale, suspensii cimentoase, rosturi de dilatare si sisteme

pentru infrastructura subterana.

_—
e T

MC-Bauchemie
Darmanesti, Nr. 1420, DN 72
Judetul Dambowta

Tel: + 40 (0) 245 2070 72
Tel mobil: 0721 218 776
Fax: +40(0) 254 20 70 79
www.mc-bauchemie.ro
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(2) Sumele alocate pentru sarcinile mentionate la
articolul 31 alineatul (4) se stabilesc anual de catre
autoritatea bugetara, in limitele cadrului financiar n
vigoare.

Articolul 33

Modalitati de finantare

(1) Finantarea din partea Uniunii se furnizeaza, fara
procedura de ofertare, organizatiei OET-urilor pentru
desfasurarea sarcinilor mentionate la articolul 31 alinea-
tul (4) pentru care se pot acorda subventii in conformi-
tate cu regulamentul financiar.

(2) Activitatile secretariatului organizatiei OET-urilor,
mentionate la articolul 31 alineatul (4), pot fi finantate pe
baza unor subventii de functionare. in cazul reinnoirii,
subventiile pentru functionare nu sunt reduse automat.

(3) Acordurile de subventionare pot autoriza finan-
tarea forfetara a costurilor generale ale beneficiarului cu
pana la 10 % din totalul eligibil al costurilor directe ale
actiunilor, cu exceptia cazurilor in care costurile indirecte
ale beneficiarului sunt acoperite printr-o subventie de
functionare finantata din bugetul general al Uniunii.

Articolul 34

Gestionare si monitorizare

(1) Sumele alocate stabilite de catre autoritatea
bugetara pentru finantarea sarcinilor mentionate la arti-
colul 31 alineatul (4) pot acoperi, de asemenea, cheltu-
ielile administrative referitoare la pregatire, monitorizare,
inspectie, auditare si evaluare, necesare in mod direct
pentru atingerea obiectivelor prezentului regulament si,
in special, studii, intruniri, activitati de informare si publi-
care, cheltuieli referitoare la retelele informatice pentru
schimbul de informatii si orice alte cheltuieli pentru asis-
tentd administrativa si tehnica pe care Comisia le poate
utiliza pentru activitatile legate de elaborarea si
adoptarea documentelor europene de evaluare si de
eliberarea evaluarilor tehnice europene.

(2) Comisia evalueaza relevanta sarcinilor mentio-
nate la articolul 31 alineatul (4) care beneficiaza de
finantare din partea Uniunii prin prisma cerintelor politi-
cilor si ale legislatiei Uniunii si informeaza Parlamentul
European si Consiliul cu privire la rezultatul respectivei
evaluari pana la 1 ianuarie 2017 si ulterior o data la patru ani.

Articolul 35

Protectia intereselor financiare ale Uniunii

(1) Comisia se asigura ca, atunci cand actiunile
finantate in temeiul prezentului regulament sunt puse in
aplicare, interesele financiare ale Uniunii sunt protejate
prin aplicarea de masuri preventive impotriva fraudei,
si prin recuperarea oricaror sume achitate in mod necu-
venit si, in cazul in care sunt detectate nereguli, prin
aplicarea de sanctiuni efective, proportionale si cu efect
disuasiv, in conformitate cu Regulamentul (CE,
Euratom) nr. 2988/95 al Consiliului din 18 decembrie
1995 privind protectia intereselor financiare ale Comu-
nitatilor Europene, Regulamentul (Euratom, CE) nr.
2185/96 al Consiliului din 11 noiembrie 1996 privind con-
troalele si inspectiile la fata locului efectuate de Comisie
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in scopul protejarii intereselor financiare ale Comu-
nitatilor Europene impotriva fraudei si a altor abateri si
Regulamentul (CE) nr. 1073/1999 al Parlamentului
European si al Consiliului din 25 mai 1999 privind inves-
tigatiile efectuate de Oficiul European de Lupta
Antifrauda (OLAF).

(2) Pentru actiunile finantate in temeiul prezentului
regulament, notiunea de neregula mentionata la articolul
1 alineatul (2) din Regulamentul (Euratom, CE) nr.
2988/95 inseamna orice incalcare a unei dispozitii de
drept al Uniunii sau orice incalcare a unei obligatii con-
tractuale, rezultate Tn urma unei actiuni sau a unei omisi-
uni din partea unui operator economic, care are sau ar
avea ca efect prejudicierea bugetului general al Uniunii
sau a bugetelor gestionate de catre aceasta, din cauza
unei cheltuieli nejustificate.

(3) Orice acorduri sau contracte ce decurg din
prezentul regulament prevad monitorizarea si controale
financiare efectuate de catre Comisie sau de catre ori-
care dintre reprezentantii sai autorizati, precum si audi-
turi efectuate de Curtea de Conturi, aceste activitai
putand fi desfasurate la fata locului, daca este necesar.

CAPITOLUL VI

PROCEDURI SIMPLIFICATE

Articolul 36

Utilizarea documentatiei tehnice adecvate

(1) Céand stabileste produsul-tip, fabricantul poate
inlocui incercarea de tip sau calcularea de tip printr-o
documentatie tehnica adecvata care demonstreaza ca:

(a) pentru una sau mai multe dintre caracteristicile
esentiale ale produsului pentru constructii pe care fabri-
cantul il introduce pe piata, se considera ca produsul
atinge un anumit nivel sau clasa de performanta fara
incercare ori calculare sau fara incercare ori calculare
suplimentare, in conformitate cu conditiile mentionate in
specificatile tehnice armonizate relevante sau intr-o
decizie a Comisiei;

(b) produsul pentru constructii care face obiectul unui
standard armonizat si pe care fabricantul 1l introduce pe
piata corespunde produsului-tip al altui produs pentru
constructii, fabricat de un alt fabricant si incercat deja in
conformitate cu standardul armonizat relevant. Cand
aceste conditii sunt indeplinite, fabricantul este indrep-
tatit sa declare performanta corespunzatoare tuturor sau
unora din rezultatele incercarii acestui alt produs. Fabri-
cantul poate utiliza rezultatele incercarii obtinute de un
alt fabricant doar dupa ce a obtinut o autorizatie de la
acel fabricant, care este in continuare responsabil de
acuratetea, fiabilitatea si consecventa rezultatelor incer-
carii respective; sau

(c) produsul pentru constructii care face obiectul unei
specificatii tehnice armonizate si pe care fabricantul il
introduce pe piata este un sistem fabricat din compo-
nente, pe care fabricantul il asambleaza in mod cores-
punzator, conform unor instructiuni precise date de
furnizorul unui astfel de sistem sau al componentelor
acestuia, care a incercat deja una sau cateva dintre
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caracteristicile esentiale ale sistemului sau ale compo-
nentei respective, in conformitate cu specificatia tehnica
armonizata relevanta. Cand aceste conditii sunt indepli-
nite, fabricantul este indreptatit sa declare performanta
corespunzatoare tuturor sau unora dintre rezultatele
incercarii sistemului sau a componentei care i s-au
furnizat. Fabricantul poate utiliza rezultatele incercarii
obtinute de un alt fabricant sau furnizor de sistem doar
dupa ce a obtinut o autorizatie de la respectivul fabricant
sau furnizor de sistem, care este in continuare respon-
sabil de acuratetea, fiabilitatea si stabilitatea rezultatelor
incercarii respective.

(2) Daca produsul pentru constructii mentionat la
alineatul (1) apartine unei familii de produse pentru con-
structii pentru care sistemul aplicabil de evaluare si veri-
ficare a constantei performantei este reprezentat
de sistemul 1+ sau 1, astfel cum se mentioneaza in
anexa V, documentatia tehnica adecvata mentionata la
alineatul (1) se verifica de catre un organism notificat de
certificare a produselor, astfel cum se mentioneaza in
anexa V.

Articolul 37

Utilizarea unor proceduri simplificate de catre
microintreprinderi

Microintreprinderile care fabrica produse pentru con-
structii care fac obiectul unui standard armonizat pot
inlocui determinarea produsului-tip pe baza incercarii de
tip pentru sistemele aplicabile 3 si 4, astfel cum se pre-
zinta in anexa V, prin metode diferite de cele cuprinse in
standardul armonizat aplicabil. Respectivii fabricanti pot
de asemenea trata produsele pentru constructii carora li
se aplica sistemul 3 in conformitate cu dispozitiille pentru
sistemul 4. Atunci cand un fabricant utilizeaza respec-
tivele proceduri simplificate, fabricantul trebuie sa
demonstreze conformitatea produsului pentru constructii
cu cerintele aplicabile prin intermediul unei documentatii
tehnice specifice si s& demonstreze echivalenta proce-
durilor utilizate cu cele prevazute in specificatiile tehnice
armonizate.

Articolul 38

Alte proceduri simplificate

(1) Pentru produsele pentru constructii reglementate
de un standard armonizat si care sunt fabricate in mod
individual sau la comanda, care nu sunt realizate intr-un
proces de productie in serie, ca raspuns la o comanda
specifica si care sunt instalate intr-o singura constructie
identificata, partea de evaluare a performantei din sis-
temul aplicabil, astfel cum este prevazut in anexa V,
poate fi inlocuité de fabricant cu documentatia tehnica
specifica ce demonstreaza respectarea de catre pro-
dusul respectiv a cerintelor aplicabile, precum si
echivalenta procedurilor utilizate cu cele prevazute in
specificatiile tehnice armonizate.

(2) Daca produsul pentru constructii mentionat la
alineatul (1) apartine unei familii de produse pentru con-
structii pentru care sistemul aplicabil de evaluare si veri-
ficare a constantei performantei este reprezentat de
sistemul 1 + sau 1, astfel cum este prevazut in anexa V,
documentatia tehnica specifica este verificata de un
organism notificat de certificare a produselor, astfel cum

se mentioneaza in anexa V.
(Continuare in numarul viitor)
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Atestarea conformitatii agregatelor BENOLITE®
pentru aplicarea marcajului GE

chim. MSc. Licuta CRISTEA - sef sectie Laborator Phoenix - SC PHOENIX SLAG SERVICES SRL Galati
conf. dr. ing. Doina IOFCEA, dr. ing. Marian BADIU - Societatea de Certificare ICECON CERT SRL

Specialistii si-au pus deseori intrebarea: “Poate fi transformata zgura metalurgica dintr-un deseu intr-un
material reciclabil?”. Raspunsul afirmativ la aceasta intrebare este demonstrat prin multitudinea de apli-
catii in care zgura nu mai este doar o alternativa, ci o alegere.

Prioritate a avut zgura de furnal, care, indiferent de tehnologia de fabricatie a fontei, se obtine in can-

titatile cele mai mari. Largirea domeniilor de utilizare pentru fonta si oteluri a facut ca si cantitatile de zgura
sa creasca simtitor, astfel incéat, in zilele noastre, si acest deseu constituie tema de studiu a multor
cercetatori din intreaga lume.

De aceea, se fac eforturi sporite in sensul incurajarii folosirii zgurilor in domeniile pentru care s-au demon-
strat aptitudinile de utilizare, in sensul valorificarii cat mai eficiente a resurselor naturale. In Romania, aceste
eforturi sunt inca foarte slabe si aceasta din cauza lipsei educatiei in domeniul protejarii mediului inconjurator,
a ineficientei utilizarii resurselor naturale si a lipsei legislatiei adecvate pentru protectia mediului.

in conformitate cu directiva 89/106/CEE privind armonizarea legilor, reglementarilor tehnice si a preve-
derilor administrative ale Statelor Membre, referitoare la produse pentru constructii, cu Ordonanta Nr. 20
din 18.08.2010 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea unitara a legislatiei Uniunii Europene care
armonizeaza conditiile de comercializare a produselor si cu Hotardrea Guvernului nr 622/2004 cu modi-
ficarile si completarile ulterioare privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru
constructii, compania Phoenix Slag Services a efectuat atestarea conformitatii produselor agregate din

zgura de furnal, comercializate sub denumirea marca inregistrata - Benolite®.

MATERIAL S| METODA

Atestarea conformitatii produ-
selor pentru constructii (conform HG
622/2004) se defineste ca fiind un
sistem procedural prin care este
evaluata si stabilita conformitatea
produselor pentru constructii cu
specificatiile tehnice aplicabile, in
vederea aplicarii marcajului euro-
pean de conformitate CE.

in Directiva 89/106/EEC privind
produsele pentru constructii, exista
cerintele necesare pentru a permite
producatorilor sa-si indeplineasca
obligatile in ceea ce priveste apli-
carea marcajului CE.

in sensul marcajului de regle-
mentare, exista cerinta ca un orga-
nism notificat, desemnat de un stat
membru al EEA (Spatiul Economic
European), sa inspecteze sistemul
de Control al Productiei in Fabrica
(CPF) in vederea asigurarii confor-
mitatii cu Standardul European aferent.

Un organism notificat este o
organizatie guvernamentala sau
neguvernamentald, care poseda com-
petenta si responsabilitatea necesare
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pentru a efectua certificarea Con-
trolului Productiei in Fabrica (CPF)
in concordantd cu regulile date de
procedura si de management.
Standardul European dupa care
se efectueaza CPF se bazeaza pe
anumite cerinte ale EN ISO 9001,
dar este de sine statator si nu nece-
sita referire la Standardul European
EN ISO 9001 pentru aplicarea sa.
Cu toate acestea, un sistem de Con-
trol al Productiei in Fabrica, sistem

care se conformeaza cerintelor EN
ISO 9001, si conformat cerintelor
produsului, va trebui sa fie consi-
derat ca satisface cerintele Standar-
dului European.

Controlul Productiei in Fabrica
reprezinta controlul intern perma-
nent al procesului de productie.
Acesta include cerintele pentru
incercarea in vederea asigurarii
conformitatii produsului cu performan-
tele declarate ale incercarii de Tip.

Tabelul 1: Indicatori pentru mediu

Caracteristici determinate pe levigat Valori obtinute pe agregate Walori maxim admisibile
din zgura de furnal in conformitate cu
- Benolite cerinte din UE
pH 11,32 10-12
Conductivitate electrica (uS/m) 50 Max. 500
Crom total (mg/L) < 0,001 0,02
Fier total (mg/L) <0,02 Nu se specifica
Cloruri (mg/L) 24 Nu se specifica
Sulfati (mg/L) 13 Nu se specifica
Tabel 2: Compozitie chimica
Proba Elemengu:j::wzi:'nic (%)
analizata | Si0; |CaO |MgO |[MnO |AlLO, Fe P20s S TiO; [Na,O | K0
Benolite”  P8,5-35[39,80 | 4.6 195 | 116 [815 |026 |023 [054 [031 |055
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Tabelul 3: Rezultatele incercarilor fizico-mecanice pe agregate din zgura de furnal sortul granulometric 0/63 mm

Prevederile din

Valori obtinute / Valori declarate

standard /
Caracteristici Standardq_l Valoarea Clasa
de metoda admisibil / da Valoarea
Categoria granulozitate oy
Clasa de SR Er:(?ﬁ?': 2002 d=0 Setul de baza
granulozitate SR EN 933-1:2002 D263 0-63 mm secn;'lag?
/A1:2006 A
5 ; 4-31,5 mm
Forma agregatului grosier: . Slpo(s20) - b 9,9
- indice de formé (Sl} SR EN 933-4:2008 Slnedarat(>55) 3:1'50.%?5 ::1::1 7'5
Puritatea SR EN 933-1:2002 fa(=3) —
Continutul de particule fine pct.7.1 foeclarata(>15) 0,2
(%) <0,063 mm SR EN 933-1:2002 0-63mm
Calitatea partilor fine /A1:2006 <3% 0,2
. LAz0(<20) —
Rezistenta la fragmentare .
coeficientul Los Angeles . LAoectarat(>60) 10-14 mm 28,6
SR EN 1097-2:2010 din
- stare uscata (LA) =
rezistenta la impact (SZ) Pet.5;6 SZis(s15) - 0-63 mm 97
‘ SZpeciarat(>38) '
; : 7 10-14 mm
Rezistenta la uzura (coeficientul | SR EN 1097-1:2011 Mpe(£15) — din 18.0
micro-Deval) (Mpg) MpeDeclarat(>50) B3 !
= S SR EN 1744-1:2010 Comentarii si Nu prezinta
Descompunere de silicat dicalcic Pct. 19.1 observatii 0-63 mm dezagregare
. SR EN 1744-1:2010 Comentarii si : Nu prezinta
Descompunerea fierului Pct. 19.2 observatii (-5 M dezagregare
; = SR EN 1097- - 4-31,5mm 2,132
(+] ' 1
Absorbtie de apa (%) 6:2002, cap.7.8 Valoare declarata 31.5-63 mm 1,588
Rezistenta la inghet-dezghet SR EN 1367-1:2007 | F(s1) — Foeciarata(>4) 0,8-1,1
(pierdere de masa) (%) . MS;5(£18) - 0-63 mm
SR EN 1367-2:2010 MSpociarat (>35) 1,4
Compozitie/continut: SR EN 1744 —
Sulfat solubil in apa (mg/L) 3:2003 SS02(52) — SSwr 0,009
Sulf total SREN 1744-1:2010 | S,(<2) - S declarat 0,23
Fe total (mg/L) SR 13315:1996 Valoare declarata <0,02
pH (upH) SR ISO 10523:97 Valoare declarata _ 11,32
Conductivitate (uS/cm) SR EN 27888:1997 Valoare declarata Eluat din 50
Cr total (mg/L) SR IS0 9174:1998 | Valoare declarata 0-63 mm <0,001
Cr* (mg/L) SR ISO 11083:98 Valoare declarata <0,001
Zgura de Nu prezinta
Activitatea specifica (Bg/kg) Conform CNCAN Valoare declarata furnal contaminare
fin macinata radioactiva
Masa volumica reala 4_{;1 ;::m 2,439
determinata 31 5_63 it 2,502
dupa uscare in etuva (Mg/m®) din 0-63 mm 2,523
SR EN 1097-
Masa volumica reals 6:2002, e 2,520
determinata pe supraf%ta cap.7, 8 Vailowis doisrats 31.5-63 mm 2,556
uscata saturata (Mg/m”) din 0-63 mm 2,563
SR EN 1097- ! e
Masa volumica reala absoluta £.2002/A1:2000 4-31,5 mm %;33
(Mg/m®) 31,5-63 mm 3670
din 0-63 mm !
Impuritati Vizual Valoare declarata 0-63 mm Nu sunt
! prezente
Masa volumica in vrac (Mg/m®) . 1,797
Porozit. Intergra.(%) SR EN 1097-3:2002 | Valoare declarata 0-63 mm 33.5
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Fabricantul va folosi un sistem de
Control al Productiei in Fabrica, sis-
tem care se conformeaza cerintelor
Standardelor Europene. Fabricantul
va stabili, documenta si mentine un
sistem de Control al Productiei in
Fabrica pentru a asigura ca pro-
dusele introduse pe piata sa se con-
formeaze caracteristicilor declarate.

Sistemul de Control al Productiei
in Fabrica va cuprinde proceduri,
inspectii regulate si/sau evaluari si
utilizarea rezultatelor pentru a con-
trola materiile prime si alte materiale
sau componente, echipamentele,
procesul de productie si produsul.

Sistemul de Control al Productiei
in Fabrica va trebui sa controleze
conformitatea produselor cu docu-
mentatile si cu Standardul Euro-
pean aferent produsului respectiv.

Fabricantul va trebui sa sta-
bileasca si sa mentina o politica si
proceduri proprii pentru Controlul
Productiei In Fabrica, in cadrul unui
plan al calitatii.

Sarcinile organismului de certi-
ficare pentru certificarea contro-
lului productiei in fabrica:

Certificarea controlului productiei
in fabrica pe baza de:

* inspectia initiald a locului de
productie si a controlului productiei
in fabrica;

* supravegherea continua, evalu-
area si acceptarea controlului pro-
ductiei in fabrica.

Sarcinile producatorului pen-
tru certificarea controlului produc-
tiei in fabrica:

* incercari initiale de tip ale pro-
dusului;

« controlul productiei in fabrica;

* incercari pe esantioane prelevate
de la locul productiei dupa un plan
de Tncercari prestabilit.

STUDII SI ANALIZE CHIMICE

In urma cercetarilor timp de cate-
va decenii asupra zgurilor metalurgice
s-a ,cimentat” convingerea ca aceste
materiale ,nontoxice” au devenit, din
deseuri indezirabile, materiale valo-
roase. Aspectul de ,nontoxic” deriva
din faptul ca in compozitia oxidico-
mineralogica a zgurilor, niciuna dintre
substantele prezente nu au impact
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negativ asupra mediului (dupa cum
arata si analiza pe eluatul obtinut
prin lixivierea agregatelor Benolite®
(tabelul 1).

Numai din compozitia chimica
(determinari analitice si fluorescenta
de raze X) se poate aprecia ca
zgurile de furnal brute, racite lent in
aer, pot fi asemanate cu rocile
naturale (granit, pietris de roca sedi-
mentara, nisip etc.).

in tabelul 2 este prezentata, com-
parativ, compozitia chimica a zgurilor
de furnal si cea a rocilor naturale.

In cazul zgurilor de furnal analizate,
unde continutul de SiO, este peste
33% molar, are loc o ,polimerizare”
liniara dupa schema de mai jos,
deoarece atomul de Si in compusii
cu oxigenul hibridizeaza sp3, lega-
tura Si-O este de tip o si nu o, mai
tare decat legaturile Si-Si si Si-H
(Bigg Si-O = 464kJ/mol), legatura
care in timpul transformarilor poli-
morfe a<>fB (sunt reversibile, enan-
tiotrope), se deformeaza fara sa se
desfaca:

(5104 + (51047 - (81,07) + (0 )
(510,") + (8104 ") + (5104") - (Si5010") +2(07) (2)

Numai astfel se explica variatia in
general treptata, fara schimbari
bruste, a diferitelor proprietati fizico-
mecanice si fizico-chimice, cu com-
pozitia zgurilor.

STUDII SI ANALIZE FIZICO-MECANICE

Pentru un studiu cat mai complet,
si in concordanta cu sarcinile ce Ti
revin, producatorul a efectuat si
determinari fizico-mecanice pe agre-
gatele din zgura de furnal - Benolite®
in conformitate cu cerintele din
standardele de referinta SR EN
13242+A1:2008; SR EN 12620+A1:2008;
SREN 13043:2003; SR EN 13043:2003
/ AC:2004; SR EN 13383-1:2003; SR
EN 13383-1:2003/AC:2004; SR EN
13450:2003; SR EN 13450:2003 /
AC:2004.

Rezultatele obtinute (spre exem-
plificare, sortul granulometric 0/63 mm
- performante conform cerintelor
SR EN 13242+A1:2008 anexa ZA.1)
sunt prezentate in tabelul 3.

CONCLUzII

Procesarea zgurilor de uzina
metalurgica feroasa aduce beneficii
in ceea ce priveste protectia mediu-
lui inconjurator, din punct de vedere
comunitar sau agricol cat si din
punct de vedere tehnic. Zgurile de
uzina metalurgica feroasa, fiind
materiale netoxice, dar avand propri-
etati fizico-mecanice asemanatoare
rocilor, sunt o alternativa viabila, in
anumite aplicatii chiar mai valoroase
decéat variantele naturale pentru
domeniul constructiilor.

Un beneficiu al construirii unor
asemenea instalatii este legat direct
de notiunea-obiectiv ,tehnologie
curatd”. Instalatia de procesare a
zgurilor de uzina metalurgica este
asemanatoare cu o instalatie de con-
casare dintr-o cariera. Diferentele
dintre acestea doua sunt suficiente
pentru a o integra pe prima ca facand
parte din categoria ,tehnologiilor
curate” datorita introducerii in plus a
sistemelor de desprafuire prin
stropirea foarte eficienta a materia-
lului pe banda transportoare.

Din aspectele prezentate si din
concluziile desprinse In urma cerce-
tarii stiintifice, putem avansa ideea
ca depozitul “impresionant de zgura
metalurgica” existent in apropierea
orasului Galati poate fi diminuat con-
siderabil, prin introducerea in circu-
itul economic a agregatelor minerale
obtinute prin procesarea zgurii me-
talurgice in conformitate cu cerintele
legale.
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PHOENIX SERVICESuc

SC Phoenix Slag Services SRL este o firma
moderna, care isi desfasoara intreaga activitate pe baza
unui management adecvat si eficace. in conformitate cu
principiile acestei viziuni, s-a elaborat o strategie de
afaceri performanta, realizabila printr-un sistem de
management integrat al calitatii, mediului, sanatatii si
securitatii muncii.

Politica societatii este adecvata complexitatii proce-
selor desfasurate, impactului asupra mediului datorat
activitatilor sale, naturii si nivelului riscurilor profesionale
(identificate, evaluate si controlate).

Societatea stie ca rentabilitatea afacerii este
conditionatd de calitatea produsului si a serviciilor,
facand din satisfactia clientului un obiectiv prioritar, ala-
turi de imbunatatirea continua a performantei in dome-
niul calitatii si sigurantei produselor si proceselor.

Organizatia se angajeaza sa respecte legislatia refe-
ritoare la calitatea si siguranta produselor, protectia
mediului si sanatatea si securitatea muncii, precum si
orice alte cerinte aplicabile si sa actioneze, permanent,
in concordanta cu normele legislative europene.

SC Phoenix Slag Services SRL intelege ca toate
activitatile si produsele pot determina impacturi asupra
mediului si subscrie la ansamblul de valori comune ale
societatii, angajandu-se sa protejeze mediul, sa
economiseasca resursele naturale si sa previna polu-
area prin generare de deseuri si emisii. Organizatia
urmareste diminuarea impacturilor daunatoare, prin
proiectarea unor produse si tehnologii de fabricatie in
concordanta cu cerintele prevederilor legale aplicabile.

Personalul a fost instruit referitor la politica organi-
zatiei si este constientizat ca, solidar cu managemen-
tul, este responsabil de implementarera politicii si a
obiectivelor stabilite.

Top managementul doreste sa implice intregul per-
sonal in implementarea sistemului integrat si sa-l
constientizeze fata de responsabilitatile ce-i revin.

Imbunéatatirea performantei manageriale este
conditionata de imbunatatirea managementului calitatii,
al performantei de mediu si al performantei in domeniul
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securitatii si sanatatii angajatilor. De aceea, ea constituie
un obiectiv principal si declarat al top managementului.

Politica adoptata de top management este comuni-
cata tuturor angajatilor si colaboratorilor si este dispo-
nibila publicului si partilor interesate.

Periodic, este analizat sistemul de management inte-
grat, in vederea determinarii gradului de eficacitate si
adecvanta fata de cerintele standardelor referentiale.

Administratorul firmei analizeaza periodic (cel putin o
data pe an) sistemul de management integrat si asigura
resursele (umane, financiare, materiale) necesare
indeplinirii obiectivelor stabilite conform programelor
specifice.

Obiectivul principal: marca firmei sa fie asimilata
cu certitudinea calitatii totale. O

MY

PHOENIX SERVICES uc

SC Phoenix Slag Services SRL Galati -
producatorul unic in Romania al agregatelor
Benolite® si Waylite®/Lidonit®,
agregate obtinute prin tehnologia
de procesare a zgurii metalurgice,
de furnal si otelarie

Str. Smardan, Nr. 1, Galati
Tel.: 0732 406 886, 0336 401 267 | Fax: 0336 401 268
E-mail: licuta.cristea@phxslag.com | www.phxslag.com
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PERSONALITATI ROMANEST)
iN CONSTRUCTI!

Mircea Balcu

S-a nascut la 18 septembrie 1942
in Marasesti, judetul Vrancea.

Aterminat Scoala Medie Unirea din
Focsani, dupa care s-a inscris la Facul-
tatea de Constructii Feroviare, Drumuri
si Poduri - Sectia Constructii Feroviare
din Institutul de Constructii Bucuresti,
pe care a absolvit-o Tn anul 1966.

Activitatea didactica a inceput-o
in anul 1966, ca preparator la Catedra
de rezistenta materialelor din Institutul
de Constructii Bucuresti. Ulterior, a
devenit asistent (1970 - 1975), sef de
lucrari (1975 - 1999), conferentiar (1999 -
2004), profesor (2004 - in prezent).

Activitatea didactica a desfasurat-o
la Facultatile Cai Ferate, Drumuri si
Poduri; Constructii Civile, Industriale si
Agricole; Instalatii, constand din cursuri,
seminarii, lucrari practice si de labora-
tor, proiecte de diploma, la disciplinele:
Rezistenta materialelor; Teoria elasti-
citatii si plasticitatii; Nonlinear Structural
Analyses (la Departamentul Engleza);
Mecanica ruperii; Fundamentele reolo-
giei si Metode de calcul in mecanica
neliniara a solidului deformabil (la
Sectia Studii Aprofundate); Calculul
automat neliniar; Interactiunea teren-
structura (disciplina optionala).

In anul 1998 a obtinut titlul stiin-
tific de doctor inginer, specializarea
Statica, Dinamica si Stabilitatea Con-
structiilor, cu teza: Evaluarea rezer-
voarelor de rezistenta ale elementelor
de constructii prin considerarea com-
portarii lor in domeniul deformatiilor
elasto-plastice mici.

In anul universitar 1972 - 1973, a
urmat un stagiu de specializare la
Universitatea Berkeley, California, la
Departamentul Structural Engineering
and Structural Mechanics.

Activitatea tehnica. Prof. Mircea
Balcu a realizat peste 50 de contracte
(singur sau in colaborare), ce contin,
in principal, studii privind statica, sta-
bilitatea si dinamica unor structuri con-
crete si modele de calcul specifice
pentru proiectarea si verificarea unor
constructii, dintre care amintim: Metoda
analitica de calcul al nodurilor pentru
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interpretarea rezultatelor experimen-
tale (beneficiar INCERC); Calculul
dinamic si verificarea stabilitatii evacu-
atorului de ape mari de la acumularea
Dridu, jud. llfov (ICPGA); realizarea
numerica prin metoda elementului finit
a modelarii procesului de extrudare la
cald a ftevilor (IFTTM - Magurele);
Studiul, cercetarea, proiectarea, exe-
cutia si urmdrirea in exploatare a unui
batiu din beton armat pentru masina
AFP 200-1 (Institutul Politehnic Bucuresti);
Analiza comportarii vasco-elasto-plas-
tice a sistemelor rutiere nerigide si
solutii tehnice de restabilire a viabi-
litatii (MEI); Interactiunea dinamica
structura (multietajata) - fundatie (case-
tata) - teren (multistrat) (ANSTI); Analiza
modala neconventionald (cu noduri
cuplate) a structurilor multietajate aflate
in interactiune cu modelul vascoelastic;
Rolul disiparii prin radiatie a energiei
(ANSTI).

De asemenea, a colaborat la pro-
iecte-tip pentru obiective din domeniul
constructiilor industriale si pentru cai
de comunicatii (IRNE, ISPE, ICPGA,
INCERTRAS, ICPT etc.); la proiectele
de consolidare a doua cladiri social-
culturale (sediu ISPE si cladirea Victoria
a Palatului Telefoanelor); intocmirea
proiectelor si conducerea lucrarilor de
consolidare a Muzeului Gradinii Bota-
nice si a Institutului de Geografie al
Universitatii Bucuresti.

Activitatea publicistica. Prof. Mircea
Balcu a publicat 5 carti de specialitate
litografiate (coautor) si 5 carti tiparite
(autor sau coautor): Rezistenta materi-
alelor. Solicitari simple - Compendiu
de teorie si aplicatii (coautor), Ed.
MatrixRom, 2001; Rezistenta materi-
alelor. Elemente fundamentale de
statica si rezistenta materialelor -
Compendiu de teorie si aplicatii (coau-
tor), Ed. MatrixRom, 2001; Comporta-
rea si calculul prinderilor pe elemente
de beton si ziddrie (coautor), Ed.
MatrixRom, 2002; Comportarea ine-
lastica a betonului, rocilor, materialelor
geotehnice, Ed. MatrixRom, 2004;
Probleme actuale in mecanica solidului
deformabil cu aplicatii in constructii,
Ed. MatrixRom, 2004.

In Cuvantul introductiv al cartii
Probleme actuale in mecanica solidu-
lui deformabil cu aplicatii in constructii,
acad. Radu Voinea preciza: ,...nivelul
stiintific ridicat al lucrarii, indeosebi din
punct de vedere teoretic ... creeaza ...
o frumoasa perspectiva a mecanicii
solidului deformabil, care-i permite sa
urmareascé comportarea constructi-
ilor, fie ea lineard sau nelineara,
elasto-vasco-plastica sau elasto-fragil-
plastica ... reuseste sa explice o serie
de fenomene ce au loc in timpul unor
solicitari extreme ale constructiilor, in
particular a celor ce au loc in timpul
cutremurelor de pamant” - o realizare
insemnata in domeniul cercetarii
stiintifice.

Prof. Mircea Balcu a mai publicat
peste 70 de articole, aparute in revis-
tele din tara si strainatate sau in volu-
mele unor manifestari stiintifice.

Precizam ca a fost membru al
American Concrete Institute (1973 -
1976) si este membru al unor asociatii
profesionale din tara.

Pentru Turn de televiziune (statia
program TVR 2 Craiova), a obtinut
Diploma Agentiei Universitare de
Inventica INVENTA 1991.

A desfasurat o activitate didactica,
stiintifica si tehnica de valoare a unui
profesor cu o gandire de a sesiza
fenomene si a le expune in relatii
matematice care sa conduca la eluci-
darea problemelor pe care practica
constructiilor o cere.

Cartea Probleme actuale in meca-
nica solidului cu aplicatii in constructii
si lucrarile aparute in volumele unor
manifestari stiintifice din strainatate
sunt rezultate meritorii ale activitatii
sale stiintifice.

Dr. ing. Mircea Balcu, cu o inteli-
genta entuziasmanta, perseverent,
inventiv, onest, corect in relatiile cu
semenii, dornic de a ajuta studentii si
colaboratorii, modest, de Tnalta factura
morala este un om de exceptie!

Rezultatele il confirma printre cele
mai de seama personalitati care au scris
0 pagina frumoasa in istoria stiintei si
tehnicii romanesti in constructii.

(Din vol. Personalitati rom&nesti in constructii,
autor Hristache Popescu)
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CONTHERMsz. | | %@ Max Heidenheim
r @ Producator elemente fixare pentru constructii

sisteme de captare a energiei solare = )

— Regita Produse:

e Dibluri

e Dibluri rozete izolatie
e Suruburi, Saibe, Piulite
* Montaj ferestre

CENTRALE TERMICE SOLARE

= ENERGIA SOLARA - cel mai
ridicat potential tehnologic
pentru producerea apei calde.

* ENERGIA SOLARA — cea mai . . .
accesibila si ieftind metoda de a e Cui cu talpa adeziva
reduce valoarea facturii de gaz .

sau alt combustibil. ® Cuie pentru beton

« ENERGIA SOLARA — = SISTEMUL TERMIC SOLAR - ° p|ase’ Benzi, CO";EITE

: ; o investitie care va ajuta
0 solutie 100% ecologlcé, sa deveniti independent energetic. e Distantieri fier-beton
* Componentele SISTEMULUI e Distantieri gresie faianta
TERMIC SOLAR se integreaza in . . . o e
ansamblul arhitectural, * Plasa si banda fibra sticla
de proiectare si la constructii
deja finisate. ¢ Elemente pentru gips- car‘ton
* CAPTATOARELE SOLARE ® Termosistem
> — atestate la Stuttgart (Germania).
Toate instalatiile pot fi platite si in rate NICA PROD. CONSTRUCT 95 srl

Tel. 021 493 20 25, 021 493 20 26 | Fax: 021 493 20 39
Tel.: 0751 511 842, 0751 511 844, 0745 244 217
Email: office_nicaprod@yahoo.com | Web: www.nicaprod.ro

Producator elemente de fixare din material plastic pentru constructii

SRL Bucuresti

EXPERTIZE - CONSULTANTA - TESTE LABORATOR CONSTRUCTH
Drumuri, Poduri, Lucrari de arta, Cai Ferate, Constructii civile si industriale

Servicii specifice activitatilor de proiectare/consultanta:

= Studii Geotehnice conform cerintelor legale
(Legea 10/1995 Calitatea in Constructii si Normativul NPO74 -2007
Intocmirea si verificarea documentatiilor geotehnice).

» Studii Geologotehnice, Hidrogeologice si Impact de mediu

= Expertizare tehnica, tehnico-economica, extrajudiciara
si/sau judiciara pentru constructii si cai de comunicatii
* Infrastructura - sondaje teren de fundare, terasamente si fundatii
» Suprastructura - arhitectura, constructii si instalatii aferente

 Proiectare, consultanta si inginerie pentru constructii si
cai de comunicatii
« Servicii de dirigentie/inspectie de santier
* Verificare autorizata de proiecte

« Testari in situ si Laborator pentru constructii si cai de comunicatii

Laboratorul EURO QUALITY TEST Bucuresti este autorizat de catre Inspectoratul
de Stat in Constructii ca Laborator de incercari grad Il si elaboreaza rapoarte de
incercare, studii si referate tehnice. Profilele de incercari autorizate:

GTF, MBM, BBABP, ANCFD, MD, D, HITF, VNCEC

/

Sediu: Bucuresti, Str.Lacul Zanoaga nr. 35, Sector 6, Punct de lucru(Laborator): Str.Sarul Dornei, nr.11, Bucuresti, Sector 5
Tel.: 031.807.99.44; 021.760.35.69, Fax.: 031.816.81.76, Mobile: 0724.399.041; 0744.433.999, www.euroqualitytest.ro




Reabilitarea termica a locuintelor
si cladirilor publice, comerciale i industriale

Acest program sustine investitiile facute in locuinte,
cu scopul economisirii resurselor energetice, prin parti-
ciparea financiara a statului.

Reabilitarea termica a locuintelor (in functie de
locuinta) presupune:

e izolarea termica a peretilor exteriori;

e inlocuirea ferestrelor si usilor exterioare existente
cu altele performante energetic;

e termo-hidroizolarea terasei / acoperisului / planse-
ului peste ultimul nivel,

e izolarea termica a planseelor peste subsoluri;

e inchiderea balcoanelor / logiilor cu tamplarie
performanta;

e demontarea instalatiilor si echipamentelor montate
aparent pe fatadele / terasele locuintelor si blocurilor si
remontarea lor dupa efectuarea lucrarilor de izolare
termica;

e lucrari de refacere a finisajelor anvelopei.

Pe langa acest program de reabilitare termica prin
termoizolare, mai exista unul de sustinere si incurajare a
folosirii surselor de energie neconventionale si/sau
regenerabile, in locul celor clasice.

Nu vom dezvolta, in detaliu, aceste programe dar ne
vom opri asupra unor aspecte ale accesarii programului
de reabilitare termica a locuintelor si asupra unor
aspecte economice si tehnice.

Programul de reabilitare a locuintelor, cu sprijin de la
stat, are Tn vedere, in primul rénd, blocurile de locuinte si
locuintele multifamiliale (mai putin locuintele unifami-
liale). Obtinerea sprijinului financiar de la stat este
conditionata de inscrierea in programul guvernamental
prin cereri adresate administratiilor locale, care orga-
nizeaza licitatii (nu sunt admise licitatiile organizate de
proprietari).

Pentru inceperea lucrarilor de reabilitare cu sprijin de
la stat, este necesar, in primul rand, sa se intocmeasca
un certificat de audit energetic care sa contina date
despre starea termica si energetica a cladirii si a insta-
latiilor, precum si informatii despre utilizarea eficienta a
locuintei, ca urmare a aplicarii unor solutii de reabilitare si
modernizare energetica.

42

ing. Gelu JUNCU - director FLUIDTEC, Ploiesti

in conditiile cresterii continue a pretului energiei, se impune reabilitarea termica a locuintelor, cladirilor
administrative, comerciale si industriale. Din consumul anual de energie al unei locuinte, 55% este pentru
incalzire. Intr-o locuinta neizolata corespunzator, pierderile de caldura sunt de 20-25% la nivelul peretilor
exteriori, 20-30% prin subsol si acoperis si 20-25% la nivel de usi si ferestre neperformante.

Directivele europene recomanda reducerea consumurilor energetice cu 9% in perioada 2008-2016.
Ca urmare, s-au emis legi si norme si s-a dat startul, printre altele, programului de sustinere a
cetatenilor in izolarea termica a locuintelor pe care le au in proprietate.

Primul pas pentru intocmirea certificatului energetic
este completarea unei cereri tip la directia de urbanism
si amenajarea teritoriului din primaria de unde face parte
proprietarul. Al doilea pas: proprietarul trebuie sa
gaseasca un auditor energetic care sa ntocmeasca
expertiza tehnica. Expertiza tehnica, auditul energetic si
proiectarea lucrarilor de reabilitare termica se asigura
din fonduri de la bugetele locale.

Fata de acestea exista pareri care au in vedere:

e eliminarea licitatiei obligatorii facuta de primarii si
realizarea ei de catre proprietari;

e eliminarea necesitatii de efectuare a expertizei
tehnice, auditului energetic si proiectarea lucrarilor de
reabilitare termica, avand in vedere ca toate locuintele si
cladirile pot fi catalogate, din punct de vedere termic,
dupa proiectele de executie a acestora;

e extinderea programului si la casele particulare
unifamiliale;

e pentru izolarea termica se pot folosi numai materi-
alele prevazute in anexele la program; intrucat au aparut
noi materiale termoizolante, sa fie trecute si acestea sau
sa nu mai existe anexele in cauza.

Preturile oficiale de reabilitare, prin programul MDRL,
pentru un apartament standard cu doua camere Si
suprafata utila de 50 mp, situat intr-un bloc P+4, se
ridica la cca. 1.800 - 3.000 euro. Alocatiile anuale ale
guvernului pentru acest program sunt de cca. 90 mil.
euro ceea ce inseamna 50.000 apartamente/an. in
acest mod, cele peste 3 milioane de apartamente din
tara se vor termoizola in cca. 60 ani.

in concluzie, vd recomandam sa micsorati pier-
derile de caldura din locuinta, fara mari investitii si
fara ajutor de la stat. Mai ales ca in ceea ce priveste
placarea fatadelor cu polistiren exista si un alt aspect
asupra caruia am dori sa ne referim, pe scurt, in continuare.

“Pana de curand a fost preluat ca o axioma faptul ca
placarea fatadelor cu polistiren reduce consumul de
energie termica cu pana la 60 la suta, previne formarea
de mucegai si prelungeste durata de viatéa a cladirilor cu
cel putin 20 de ani.

¢ Zevtata Constructiilor ¢ iulie 2012




Un studiu al institutului care investigheazé erorile de
constructie, din Aachen, aratd cd mucegaiul de pe pereti
este aproape la fel, atat in casele izolate, cat si in cele
neplacate cu polistiren, informeaza Deutsche Welle.

In cazul locuintelor izolate, rata de péatrundere a
mucegaiului este de 8,2%, in timp ce casele neplacate au
o rata de 9,3 la suta. Diferenta poate fi trecuta chiar in sfera
erorilor statistice.

Unul dintre cei mai mari adversari ai placarilor cu
polistiren a zidurilor este arhitectul german Konrad Fischer,
care a remarcat ca materialul artificial blocheaza orice
fel de circulatie a aerului, provoaca condens in interiorul
izolatiei, condens ce nu se poate evapora iar in timpul
iernii ingheata provocand pagube ireparabile structurii
de rezistenté a cladirii.

Din cauza umezelii, peretii devin mai reci, iar drept
rezultat termoizolatia isi pierde proprietatile initiale
incepand sa se comporte ca un pulover ud care nu
numai ca nu incélzeste camera, dar o mentine
inghetata.

Conform inginerului constructor Mathias Baumann,
locuitorii cladirilor izolate cu polistiren sunt fortati, odata
cu trecerea timpului, sé se lupte cu umiditatea, cheltuind
din ce in ce mai multi bani cu incélzirea, in comparatie
cu locuitorii cladirilor neizolate.

Specialistii germani considerd c& beneficiul eco-
nomic al izolatiei termice este discutabil.

In Germania, o expertizd a Organizatiei Asociatiilor
de Proprietari arata ca o investitie de 4.250 euro, care ii
revine unui proprietar de apartament, ii va aduce o
economie anuala la intretinere de... 9,80 euro.

In concluzie, cei care critica polistirenul ne sfatuiesc
s& cautam materiale cu permeabilitate capilaré si densi-
tate mare. Din pacate, acestea sunt mult prea scumpe,
depasind 120 euro pe metru pétrat, fatéd de 60-80 euro
cét costa cele de slaba calitate, la nivel european.

Potrivit expertilor, cladirile vechi cu ziduri groase sunt
mai confortabile si mai economice in starea originala,
fara a fi placate cu polistiren.” Sursa: Ziare.com

CE VA RECOMANDAM iN ACESTE CONDITII?

Au aparut pe piatd materialele ceramice lichide ter-
moizolante ultrasubtiri, care reprezintd o solutie efici-
enta, sigura, ieftina si simpla pentru izolatia termica a
caselor de locuit individuale si a apartamentelor din
cladirile multietajate, precum si a cladirilor administra-
tive, comerciale si industriale.

Termoizolarea cu materiale ceramice lichide, ultra-
subtiri (fig.1b) este cea mai noua metoda de termoizo-
lare, oriunde apare necesitatea de izolare la cald sau
la frig. In figura 1 este redata comparatia intre metoda
traditionala si cea cu materiale ceramice lichide termo-
izolante.

Materialele ceramice de termoizolatie au fost elabo-
rate si folosite de NASA pentru izolarea termica a
suprafetelor navelor cosmice. Experimentarea cu rezul-
tate foarte bune in acest domeniu timp Tndelungat a per-
mis folosirea lor pe scara larga si in cele mai diverse
domenii ale industriei si activitatii sociale.

Materialele ceramice termoizolante cu microsfere de
ceramica si de siliciu sunt polimeri lichizi ceramici cu pro-
prietati de conservare a energiei, care functioneaza pe
principii fizice noi, diferite fata de materialele ter-
moizolante uzuale. Materialele se prezinta sub forma
unei compozitii lichide dense care, pe langa cauciuc si
polimeri acrilici sintetici solubili in apa, contin si micro-
sfere de siliciu vidate avand diametre de 0,02 mm precum
si microsfere ceramice vidate cu diametre de 0,01 mm.
Materialele se dilueaza cu apa. Dupa aplicarea materi-
alului pe suprafata ce trebuie protejata, in timpul eva-
porarii apei si a polimerizarii lui, in jurul microsferelor de
silicon se formeaza, datorita campului electrostatic,
coconi de microsfere vidate. Structurate in acest fel,
microsferele de siliciu si cele de ceramica creeaza, in
compozitia aplicata, o puternica structura elastica, care
are un Tnalt grad de rezistenta termica. Polimerul din
compozitia materialului formeaza, la randul sau, o struc-
tura peliculara dispusa in straturi longitudinale separate
intre ele prin goluri fine de aer.

Strat
armare
Adeziv -
polistiren | ] Tencmajla
decorativa
Polistiren

Zidarie

50-100 mm gros

I

Izolatie termica din
material ceramic lichid
termoizolant

1-2,5 mm gros

Fig. 1: Comparatie intre termoizolatia clasica si cea cu materiale ceramice termoizolante.
a) lzolatie clasica a peretelui exterior al unei cladiri cu placi de polistiren sau cu vata
b) Izolatia peretelui exterior al unei cladiri cu material ceramic termoizolant lichid
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Rezultda o membrana elastica stratificata si termore-
flectoare, care impiedica patrunderea umiditatii si
blocheaza mecanismele de transfer termic. Deoarece
aderenta materialului la suprafata pe care se aplica
este foarte buna, se inlatura posibilitatea de coroziune
si ruginire.

Realizarea stratului termoizolant pe suprafata ce tre-
buie izolatda presupune curatirea acesteia printr-o
metoda adecvata materialului din care este confectio-
nata si aplicarea, apoi, a materialului termoizolant
ceramic lichid. Pentru aceasta, se pot folosi pensule sau
rulouri pentru zugraveli, atunci cand suprafetele de izolat
sunt pana la 50 mp, si pistoale de pulverizat pentru ten-
cuieli si zugraveli, atunci cand avem suprafete mari de
izolat.

Principalele avantaje ale utilizarii acoperirilor
ceramice lichide termoizolante in constructii civile,
constructii si instalatii industriale, sisteme si con-
ducte de transport fluide:

e Permite termoizolarea, in conditiile cele mai avan-
tajoase, a celor mai diverse constructii, cladiri, blocuri,
utilaje, instalatii, rezervoare de stocare, cisterne auto
si cale ferata de transport produse petroliere, conducte
de transport abur, apa calda, titei, gaze, azot, oxigen etc.
dispuse in exterior sau interior, suprateran sau subteran,
submarine si subacvatice, reprezentand o alternativa
eficienta si economica la costurile inalte ale sistemelor
clasice de termoizolare;

Raze solare infrarosii,
ultraviolete si lumind

~

Sursi de
incélzire
interior

B
/
N

Izolatie
material ceramic

*

Fig. 2: Izolatiile cu materiale ceramice termoizolante blocheaza 95% din incar-
carea termicd (blocare absorbie si transfer caldura); reflecta 99% razele
ultraviolete; reflecta 92% razele vizibile; reflecta 99, 5% din razele infrarosii;
blocheaza patrunderea apei si a umezelii - constituie o bariera a apei
testata si certificatd; blocheaza formarea mucegaiului, ciupercilor, putrezirea
lemnului; blocheaza infiltarea aerului fiind o bariera permanenta flexibila
impotriva vantului; blocheaza 68% din toate undele sonore, amortizand zgo-
motele; blocheaza formarea flacarii si a fumului in caz de incendiu -
clasa A si “0” flacari si fum
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e Pe langa calitatea de termoizolare, are proprietati
foarte bune de hidroizolare si anticoroziune (blo-
cheaza formarea ruginii sub izolatie), este ignifuga,
dielectrica, reflexie UV 99%, fonoabsorbanta,
nemaifiind necesare alte masuri de protectie pentru
aceste obiective (daca nu sunt impuse conditii speciale);

e Caracteristici termofizice unice:

- acoperirile cu material ceramic prezinta proprietatea
unica de reflexie a radiatiilor termice, coeficientul de
reflexie a radiatiilor solare fiind de 95% ceea ce nu per-
mite, de exemplu, ca produsele petroliere sa se
incalzeasca puternic in rezervoare; se micsoreaza
evaporarea produselor si ca urmare, se creeaza posibi-
litatea de a mari umplerea rezervoarelor cu produse
petroliere;

- 99% din radiantul de energie care ajunge in contact
cu stratul de material ceramic este reflectat si numai 1%
este absorbit de acesta, astfel ca nu lasa sa treaca prin
el energia si nici nu 0 acumuleaza;

e Indice foarte nalt de aderenta la un mare numar de
materiale si suprafete care elimina posibilitatea de
patrundere a umezelii si coroziunea; nu poate fi inde-
partata de pe suprafata pe care s-a aplicat; nu crapa;

e Poate fi aplicata pe metal, beton, caramida, lemn,
sticla, plastic, cauciuc si multe alte suprafete si mate-
riale;

e Se dilueaza cu apa, ceea ce permite a se lucra in
spatii fara ventilatie;

e Grosimea stratului de termoizolare cu material
ceramic este de cca. 40 de ori mai mica decat a izola-
tilor cu materiale clasice termoizolante. (Pierderile de
caldura din cladirile izolate cu vata minerala cu grosimea
de 80 mm sunt identice cu pierderile din cladirile izolate
cu un strat de numai 1,2-2,5 mm grosime din material
ceramic);

e Permite termoizolarea in cele mai greu accesibile
locuri, acolo unde nu e posibila aplicarea materialelor
clasice;

e Nu este necesara folosirea unor acoperiri de pro-
tectie suplimentare (tencuieli decorative);

e VVolum mic si greutate redusa de transport;

e Posibilitati de aplicare si termoizolare pe instalatii
inalte, fara folosirea unor tehnici si utilaje specializate
scumpe;

e Se foloseste pentru ambele tipuri de temperaturi
(cald si frig);

e Metode clasice de aplicare prin pulverizare, cu
pensula sau cu role;

e Usor de aplicat, Tn timpi mult mai scurti decat alte
tipuri de izolatii;

e Este exclusa formarea condensului si a ruginii
pe suprafetele protejate;

e Nu necesita cheltuieli pe timpul exploatarii indelun-
gate a termoizolatiei;

e Greutate foarte mica: mai usoara decat orice alta
varianta de izolare cunoscuta. Constructiile si structurile
pe care se aplica nu sunt incarcate si solicitate supli-
mentar in cladiri si canale tehnologice;
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e Reduce volumul si greutatea pentru orice structura
de constructii, piesa sau echipament;

e Termen de garantie foarte mare in exploatare
(10-15 ani) in comparatie cu cele clasice.

CUM SI UNDE SA IZOLAM?

Daca vorbim despre termoizolarea economica si
chibzuita a unei locuinte, atunci aceasta trebuie sa se
faca in acele locuri unde au loc pierderile cele mai
mari de caldura. Conform cercetarilor si masuratorilor,
pierderile de caldura depind de pozitia si tipul cladirii.
in tabelul 1 sunt redate pierderile pentru unele tipuri de
locuinte.

e Peretii cladirii

Daca veti privi iarna de afara, printr-o camera de ter-
moviziune, la peretii casei, veti descoperi ca o parte din
caldura trece prin pereti din interior catre exterior in mod
neegal. Se va observa ca cea mai mare temperatura se
inregistreaza in zona de amplasare a caloriferelor si
radiatoarelor, buiandrugii ferestrelor, obloane ferestre,
rosturi intre placi la casele din panouri prefabricate. In
rest peretii sunt mult mai reci. Deci cele mai mari pierderi
de caldura au loc prin locurile sus amintite, in compara-
tie cu restul peretelui. Prin urmare, termoizolarea
peretilor exteriori trebuie sa se faca diferentiat pentru
fiecare portiune de perete aplicand grosimi de izolatii
diferite. in cazul izolatiilor cu materiale clasice, acest
lucru nu este posibil. Folosind materialele ceramice ter-
moizolante lichide, puteti sa reglati singuri grosimea izo-
latiei in fiecare loc si zona a peretelui conform necesarului.

Veti aplica unul, doua sau trei straturi cu grosime de
0,5 mm, nu pe toata suprafata peretelui. Fiecare porti-
une a peretelui va fi acoperita in functie de necesar, iar
punctele critice, cu pierderi mari de caldura, le veti izola
Cu grosimea maxima.

Termoizolarea cu materiale ceramice poate fi reali-
zata si in interior (fara reducere de spatiu util), in orice
anotimp si pe orice vreme. in acest mod, dac& aveti un
apartament sau o casa 4+1, nu trebuie sa izolati decat
cu doua straturi, cca. 5 metri patrati, peretele din zona
caloriferelor si cca. 10 metri patrati, zonele adiacente
ferestrelor, adica in total 15 mp. Pentru aceasta, nu aveti
nevoie decat de 19 litri de material ceramic.

e Tavanul (acoperisul)

Exista materiale si tehnologii foarte bune pentru izo-
larea acoperisurilor dar ele sunt scumpe si trebuie

realizate de specialisti, cu echipamente adecvate. Noi
va propunem sa acoperiti tavanele din camere cu un
strat de material ceramic termoizolant. Ca rezultat al
aplicarii acestei masuri, veti obtine economii la cheltu-
ielile cu incalzirea de 12-18%.

Se cunoaste ca oamenii percep caldura si frigul la
picioare mult mai puternic decét la alte parti ale corpului.
Pe de o parte, picioarele se afla in partea inferioara a
corpului, departe de centrele energetice ale organismu-
lui. Pe de alta parte, temperatura la podea este intot-
deauna mai mica decét cea din tavan. In cele mai multe
cazuri, diferenta poate ajunge la 5-7 °C si aceasta pentru
ca incalzirea incaperii se face prin miscarea aerului cald
de la radiatoare, aer cald ce tinde sa se ridice spre
tavan. Cum este normal, termostatul care regleaza
cazanul sau boilerul de incalzire se fixeaza astfel incat
sa se poata citi usor informatia de pe display. Aceasta
inseamna o inaltime de 150-170 cm.

Pentru obtinerea temperaturii de confort a aerului la
nivelul podelei (19-20 °C), va trebui sa reglati termostatul
la 22-24 °C. Ce inseamna acest lucru, din punct de
vedere al cheltuielilor cu energia? Mai multe agentii
guvernamentale energetice, din diverse tari (Germa-
nia, Cehia, Suedia), precizeaza ca, pentru a se mari
temperatura in locuinte peste 20 °C, fiecare 1 °C in
plus conduce la cresterea cheltuielilor cu caldura cu 6%.

Ce se intampla daca tavanul este acoperit cu mate-
rial ceramic termoizolant?

Are loc reflexia razelor infrarosii inspre podea si dife-
renta de temperatura pe inaltime in camera se va stabili
cu mult mai mica, de regula 1-1,5 °C. Cu alte cuvinte,
pentru a avea la picioare temperaturi de 20 °C, este sufi-
cient ca pe termostat sa se stabileasca temperatura la
20-21 °C, si folosind numai aceasta masura de termoizo-
lare, rezultatul este reducerea cheltuielilor cu incalzirea
cu 12-18%. Pentru izolarea tavanelor, pe o suprafata de
100 mp, cu un strat de material ceramic gros de numai
0,5 mm, aveti nevoie de doar 76 litri de astfel de material.

e Podeaua (planseul)

Va este suficient sa atingeti o suprafata acoperita si
alta neacoperita cu material ceramic lichid termoizolant,
pentru a depista, fara greseald, care dintre ele este izo-
latd. Tn legaturd cu aceasta, se vorbeste de suprafete
calde sau reci, dar suprafata acoperita cu material

Tabelul 1
Elementul constructiei Tipul constructiei
Casa singura | Casa dubla (2 case cu Casa in sir (2 pereti Case multietaj

un perete comun) comuni cu casele vecine) (blocuri)
Ferestre si usi de iesire 48-55% 40-45% 40-50% 40-50%
Pereti exteriori 15-30% 15-25% 12-20% 30-40%
Pereti interiori 5-15% 10-20% 5-10% 5-10%
Acoperis sau tavan la etajul AE% A ED e i
superior al locuintei 515% 8-15% 10-15% 58%
;lr;?;raigrdeasupra Aricamke 5-8% 7-10% 10-12% 4-6%
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ceramic termoizolant va fi perceputa ca suprafata cu
temperatura cea mai apropiata de cea a corpului uman.
De aceea, va propunem sa aplicati acest material si pe
podele, pe dalele de beton, sub pardoseli sau covoare
asezate pe podea. Stratul de material ceramic ter-
moizolant va ridica confortul in camera. Podeaua va fi
perceputa mai calda, iar caldura din camera nu va mai
trece in subsolul rece sau la fundatie, fiind reflectata de
izolatia cu material ceramic termoizolant.

Pentru izolarea podelei aveti nevoie, ca si pentru
tavan, de cca. 4 canistre de 19 litri de material.

in concluzie, pentru micsorarea pierderilor de caldura
dintr-o casa cu o suprafata de cca. 100 metri patrati,
aveti nevoie de 10 canistre de material (190 litri).

Daca avem in vedere ca lucrarea poate fi facuta de
dvs., toata izolatia nu va costa mai mult de 2.820 euro.
Pentru locuinte situate in case multietajate, pretul ter-
moizolarii, in sistemul aratat, difera in functie de
suprafata si dispunerea camerelor si dependintelor si
este, informativ: pentru un apartament cu doua camere,
cu suprafata locuibila de 40 mp, cca. 800-1.200 euro.

DE CE SUNTEM ATAT DE INCREZATORI
TN RECOMANDARILE DE MAI SUS?

Inainte de toate, pentru c& ele au fost cercetate si
verificate de institute de cercetare in domeniu, ale caror
rapoarte si masuratori confirma cele de mai sus. Exista
numeroase relatari si rapoarte ale unor beneficiari
asupra aplicatiilor reale de folosire a materialelor cera-
mice termoizolante care le atesta eficienta.

Unul dintre acestea este redat in continuare de catre
un utilizator din Cehia, care a aplicat aceste masuri la
casa proprietate personala. Casa cu doua nivele are o
suprafata, la baza, de 120 mp si a fost construita in 1983,
din blocuri de beton celular.

Grosimea peretilor este de 35 cm. Pentru incalzire,
casa a fost dotata cu un boiler de 16 kw - constructie 1990.

in 2006, proprietarul a inceput reabilitarea termica a
locuintei cu forte proprii. In mai, el a schimbat radia-
toarele si a pastrat acelasi boiler; a inlocuit insa feres-
trele si usile. Pentru izolarea tavanelor de la etajul Il si a
peretilor exteriori ai cladirii pe interior, a folosit material
ceramic termoizolant. In vara lui 2007 el a acoperit si

suprafata exterioara a peretilor cladirii cu material
ceramic termoizolant.

Masurile de reabilitare aplicate si efectul acestora
sunt redate Tn tabelul 2.

Este clar ca izolarea peretilor si tavanelor cu material
ceramic termoizolant a dus la reducerea insemnata a
necesarului de energie pentru incalzire. Dupa aplicarea
masurilor aratate, necesarul de energie pentru incal-
zirea cladirii a fost de cca. 52 kw/mp, ceea ce o situeaza
aproape in categoria cladirilor cu consum mic de energie
(45-50 kw/mp/an).

In acest articol am vrut s& ar&tam c& economia de
energie pentru incalzirea locuintei si deci reducerea
cheltuielilor cu incalzirea se pot realiza si prin alte
moduri de termoizolare decét cele cu polistiren si vata
minerala.

Observatie: La cerere, putem sa va punem la dis-
pozitie si alte materiale care dovedesc eficienta aco-
peririlor cu substante ceramice termoizolante, de
exemplu:

e Concluzii asupra cercetarilor termotehnice efectu-
ate asupra peretilor constructiilor acoperite cu materiale
ceramice lichide termoizolante (Laboratorul central de
analiza pentru economia de energie in constructii Rusia);

e Referat despre reparatia capitala si reabilitarea ter-
mica a doué blocuri de locuinte din orasul Perm (intre-
prinderea municipaléd de gospodarire comunala si
locuinte ,Garant®, orasul Perm - Rusia);

e Rezultatele masurarii temperaturilor, Tnainte si
dupa acoperire cu material ceramic (Experiment natural
intr-o locuinta din orasul Kazan - Rusia);

e Reabilitarea acoperisului si peretilor cladirii scolii
districtuale Bearden - USA;

e Reabilitarea termica a constructiei si acoperisului
metalic al unei cladiri din Jacksonville Arkansas - USA;

e Reabilitarea termica a unor blocuri de locuinte din
Minchen - Germania;

e Rapoartele ECAP (Energy Conservation Assis-
tance Program) filialele New York, Denver si Florida -
USA, asupra eficientei folosirii materialelor ceramice ter-
moizolante;

e Multe alte materiale pe aceasta tema. Q

Tabelul 2
Anul Energia consumata Descrierea masurilor de reabilitare termica aplicate
pentru incélzire [ Mw]
2005 31.7 -
Schimbare ferestre si usi, schimbare radiatoare,
2006 : ¥ : SR
5,94 termoizolarea pe interior a peretilor exteriori si a
15.05-31.12 5
tavanelor la etajul Il
In vara lui 2007, s-a acoperit cu material ceramic
2007 14,08 . SR S
termoizolant pe exterior si fatada de vest a cladirii
2008 12,74 -
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Evrika cu Silicon este o vopsea pe baza de dispersie
apoasa diluabila cu apa, pentru zugraveli exterioare.
Este un produs cu rezistenta la murdarire, grad de alb
ridicat, cu putere mare de acoperire si uscare rapida.
Utilitatea produsului: pentru protectia si decorarea
suprafetelor exterioare pe baza minerala, BCA,
caramida, tencuiala, ciment etc.

CARACTERISTICI PRINCIPALE:

*» REZISTENTA LA INTEMPERII+UV!

+ REZISTENTA LA MURDARIRE!

* Impermeabila la apa (contine agenti hidrofobi)
* Aplicare usoara

* Consum: 1| produs acopera cca. 13 mp/strat
* Forme de ambalare: 4l; 8,5I; 24 kg

» Termen valabilitate: 24 luni
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$ C. HIDROCONSTRUCTIAS A

Traditie ¢¢ modernitate

HIDRO TGN

ELTA DUNARII

Ansamblu turistic si de agrement Uzlina
COMPLEX EGRETA RESORT

Uzlina Complex Egreta panoramic Uzlina Egreta Resort

Localizare: pe bratul Sfantu Gheorghe, sat Uzlina.

Capacitate: 21 camere duble, 42 locuri. Locatia este clasificata cu 4 stele de Ministerul Turismului.

Facilitati: bucatarie pescareasca, restaurant (44 locuri) cu bar si terasa, ambarcatiuni rapide pentru transportul vizitatorilor si
excursii mai lungi in locatiile de interes ale Deltei Dunarii, barci cu motor si cu vasle pentru oaspetii pescari, teren de tenis pe zgura,
conexiune internet si cablu TV in toate camerele, wi-fi in receptie, restaurant si terase.

Accesul pe amplasament se poate face cu ambarcatiuni, de tipul barcilor cu motor, din dotarea societatii.

Suprafata pe care sunt construite cele 8 corpuri de cladiri cu functiunea de cazare, restaurant, agrement este de 5.984,93 mp
(2 parcele).

Parcelele sunt tratate unitar, cu toate functiunile legate prin alei pietonale, placate cu piatra naturala, cu mobilier adecvat la spatiile
special amenajate pentru recreere si locurile de joaca pentru copii.

Ambele parcele au plantate agremental gazon, salcii pletoase, trandafiri, bambusi, thuya, artari, buxus, pinus si specii de plante
agatatoare.

in fata restaurantului se gaseste o terasa deschisa, din lemn de culoare wenge.

Pe amplasament este amenajat un teren de tenis iluminat.

Ansamblul turistic dispune de 16 ambarcatiuni pentru transport si pescuit si 3 salupe de agrement.

Amplasamentul este utilat cu toate retelele edilitare necesare.

Restaurant Teren tenis Barca cu motor
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HOTEL PLUTITOR HIDROCONSTRUCTIA, BRATUL SFANTU GHEORGHE, DELTA DUNARII

Localizare: Hotelul plutitor a fost lansat in circuitul turistic in luna septembrie 2009 si indeplineste toate standardele U.E. de
confort si siguranta. Locatia actuala a Hotelului plutitor Hidroconstructia este Canalul Cordon Litoral Sulina - Sfantu Gheorghe,
permite un acces imediat la lacul Rosu, la principalele orase ale Deltei Dunarii Sulina si Sfantu Gheorghe si la litoralul Marii Negre.
Transport: Pentru a ajunge la Hotelul plutitor Hidroconstructia, urmati drumul spre Murighiol (punctul de plecare in Delta Dunarii
- la aproximativ 40 km de resedinta judetului Tulcea), iar aici va opriti la debarcader. Masina o puteti Iasa in siguranta in parcarile
platite/pazite din zona debarcaderului. Calatoria, de la Murighiol pana la hotelul plutitor, se efectueaza cu ambarcatiunile rapide
ale firmei Hidroturism.

Servirea mesei: Masa va fi servita intr-un cadru placut, in restaurantul traditional pescaresc al hotelului. Bucataria este specific
traditionala Deltei Dunarii: meniuri preparate din peste, iar la cerere se pot gati si alte specialitati culinare. Este dotata cu echipa-
mente moderne de preparare a mancarurilor, facilitati de refrigerare adecvate.

Cazare: Hotelul plutitor poate caza un numar de 18 persoane dispunand de 9 camere cu cate doua paturi, cu baie proprie, apa
calda menajera, aer conditionat si incalzire centrala.

Ambarcatiuni: Hotelul detine ambarcatiuni rapide pentru transportul vizitatorilor si excursii mai lungi, in locatiile de interes ale
Deltei Dunarii, barci cu motor si cu vasle pentru oaspetii pescari.

+ Salupa rapida (1 buc) - Hidrobuz, dotata cu motor Mercury Verado, putere 250 CP, 12 locuri;

* Salupa rapida (1 buc) - Boston Whaler 180 Ventura, dotata cu motor Mercury Verado, putere 150 CP, 1+7 locuri;

« Salupa agrement (1 buc) - Egreta, dotata cu motor 65 CP, 10 locuri;

« Salupa rapida (2 buc) - Romcraft 480, dotata cu motor Mercury F20M, putere 20 CP, 1+2 locuri;

* Salupa rapida (1 buc) - Romcraft 480, dotata cu motor Mercury F20M, putere 9,9 CP, 1+2 locuri.

Activitati de recreere: Puntea este o terasa deschisa dotata cu sezlonguri pentru plaja si admirarea peisajului. Lacurile si
japsele aflate in imediata apropiere a hotelului sunt cunoscute impatimitilor pescuitului la rapitor, in special la stiuca. Langa hotel,
pe Canalul Cordon Litoral Sulina - Sfantu Gheorghe sunt locuri bune de pescuit crap, somn, stiuca, rosioara si biban.

* Se asigura salupe rapide pentru croaziera de 1+7 locuri, 1+12 locuri dotate cu motoare de 150 CP pentru vizitarea punctelor de
atractie ale Biosferei Delta Dunarii.

 Pentru efectuarea excursiilor in Delta Dunarii se vor stabili trasee turistice in cadrul carora se vor efectua plimbari pe canale,
lacuri, in sate pescaresti. Traseele se hotarasc in functie de preferintele clientilor.

» Se organizeaza vizite ale oraselor Sulina si Sfantu Gheorghe, cu iesiri in zona litorala din imediata apropiere a varsarii Dunarii
in Marea Neagra.

+ Se organizeaza programe pentru ornitologi cu ghizi specializati in zonele protejate ale Deltei Dunarii.

» Se organizeaza focuri de tabara cu barbeque, picnic-uri, discoteca.

Pentru pescuit: se asigura barci pentru pescuit cu motorizare de 15 CP; hotelul plutitor pune la dispozitia pescarilor ambarcati-
uni cu vasle de 4 locuri; salupa de agrement Egreta, deplasament 7 t, putere motor 43 CP, este folosita pentru servicii si tractarea
barcilor la locurile de agrement/pescuit; in apropierea punctului de ancorare a Hotelului plutitor Hidroconstructia sunt locuri de
pescuit sportiv la crap, stiuca, somn, salau, biban, lin, caras, rosioara si anume pe Canalul Cordon Litoral Sulina - Sfantu Gheorghe,
lacul Rosu, Rosulet, Tataru.

SC Hidroconstructia SA va invita sa va petreceti vacanta in paradisul Deltei Dunarii.

VACANTA PLACUTA!
f""'\ TUVRheinland™ “;-;""- TOVRheinland® f S yre‘\g‘ A o,
i(ﬁ CERT {E.A:% CERT SNet g *@s \/
103-105 Calea Dorobantilor Telefon: +40.21.20.81.400
Sector 1, Cod 010561 Fax: +40.21.20.81.401

Bucuresti — Romania www.hidroconstructia.com; office@hidroconstructia.com +40.21.317.52.03
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Revista
Constructiilor

»Revista Constructiilor” este o
publicatie lunara care se distribuie gra-
tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele
mai importante societati de: proiectare
si arhitectura, constructii, productie,
import, distributie si comercializare de
materiale, instalatii, scule si utilaje pen-
tru constructii, prestari de servicii, bene-
ficiari de investitii (banci, societati de
asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene
pentru drumuri si poduri etc.), institutii
centrale (Parlament, ministere, Compania de
investitii, Compania de autostrazi si drumuri
nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii
si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele
de Comert Judetene etc.) aflate in baza noastra de date.

Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari
la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu
ocazia vizitelor la diversele societati comerciale.

Incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat
mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii.

in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentiri de materiale Si
tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri,
comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta
societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele
legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la
patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice,
programul targurilor si expozitiilor etc.

Caracteristici:

® Tiraj: 6.000 de exemplare
® Frecventa de aparitie: lunara
® Aria de acoperire: intreaga tara
® Format: 210 mm x 282 mm
® Culori: integral color
® Suport:
hartie LWC 70 g/mp in interior
si DCL 170 g/mp la coperte

Talon pentru abonament
»Revista Constructiilor*

Am facut un abonament la ,,Revista Constructiilor pentru ......... numere, incepand cu
numarul .........ce.ee.. .

D 11 numere - 150,00 lei + 36 lei (TVA) = 186 lei

Nume
Adresa

persoana fizica D persoana juridica D

Nume firma Cod fiscal ....cccceveerriersinnnens

Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (ordin de plata)

nr.

in conturile: RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani.
RO21TREZ7015069XXX005351 — Trezoreria Sector 1.

Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati,

impreuna cu copia chitantei (ordinului) de plata a abonamentului,

prin fax la 021. 232.14.47, prin e-mail la abonamente@revistaconstructiilor.eu

sau prin posta la SC Star Pres Edit SRL - ,,Revista Constructiilor”,

013935 - Str. Horia Macelariu nr. 14-16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti.

* Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat.
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metroul

proiectare gi consultanta

Cunoscutda mai ales ca proiectant general si
consultant pentru realizarea si modernizarea metroului
bucurestean, SC METROUL SA abordeazd cu succes si
alte directii de activitate in domeniile infrastructurii urbane
si de transport, constructii civile, industriale si social-
administrative, alimentare cu apa si canalizare, telecomunicatii si
automatizari, evaluari si restructurdri de companii, consultanta
financiara si managementul proiectelor, inclusiv al celor cu
finantare internationala.

METROUL SA a dovedit in cei 35 de ani de activitate capacitatea
sa manageriald si tehnicd pentru derularea proiectelor din
domenii diverse, dispunand de o echipa cu pregatire
multidisciplinara de inalta calificare profesionala si garantand
calitatea rezultatelor.

nizare¥P'asajullBiniversiSate s

¥
} Director General
GEORGE ROZOREA

S.C. METROUL S.A.
Str. Gutenberg nr. 3bis, 050027, sector 5, Bucuresti, Romania
Tel: +4031.10.47.102
+4021.31.55.484
= — Fax: +4021.31.24.335
Modernizare Tribunalul.BolintinV.alessas a5 — Web: www.metroul.ro * Email: metroul@metroul.ro




Baumit
Life

| 888de culori
~ " nol, creative

Baumit, liderul european in domeniul fatadelor si sistemelor termoizolante, te invita sa iei parte la Viata!

Foloseste noul program de colorare Baumit Life, cu 888 de nuante noi pentru tencuieli si vopsele si
viata ta va deveni mai frumoasal

Orice stil ai sau iti doresti - modern sau clasic, energjc sau relaxant, intens sau discret - Baumit Life da
viata ideilor tale. Mai mult decat atat, cu tencuielile decorative de la Baumit poti reliefa personalitatea
casei tale printr-o gama variata de texturi sau poti alege unul dintre finisajele MosaikTop pentru a evidentia
detaliile fatadei. Pe langa acestea, laboratoarele inovatoare Baumit iti aduc 94 de culori intense si pline de
viata ce contin pigmenti inovativi. Astfel, acum, mai mult ca oricand, este posibila utilizarea nuantelor mai
inchise pe sistemele termoizolante ETICS.

Elibereaza-ti visele cu Baumit Life! B O u
 —

Your house. Your colors. Your life. baumit.com
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